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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

I .  Настоящая часть выпуска 2 серии 1.465-3 содержит рабочие чертежи плит размером 
3x12 ы тип П, включая чертежи плит с отверстиями для пропуска веитиахт с дефлекторами ■ 
зонтами.

Состав серии 1.465-3, а также общие указания по изготовлению, маркировке, испыта­
нию, транспортировке, складированию и применению плит приведены в выпуске 0 этой серии.

Рабочие чертежи арматурных изделий и закладных деталей для плит помещены в части 2 
настоящего выпуска.

2. Проектные данные, не зависящие от вида напрягаемой арматуры /опалубочные раз­
меры, расположение сеток, каркасов и закладных деталей, детали устройства отверстий^ 
приведены на общих лйстах 1,2, 24-28.

Проектные данные, зависящие от вида напрягаемой арматуры /расположение напрягаемой 
арматуры,технико-экономические показатели плит, спецификации арматурных изделий и зак­
ладных деталей, выборки стали на плиту, величины несущей способности плит, усилия натя­
жения напрягаемой арматуры, испытательные нагрузки и прогибы/, приведены на листах 6-23.

3. Детали опорных узлов, зависящие от количества вертикальных рядов напрягаемой 
арматуры , приведены на листах 3-5.

4 . Схема поперечного сечения сварного флангового мва, соединяющего стержень с 
плоским элементом, приведена на p ic . I .

Рис. 1.

т к
Дёлезобетонные плиты покрытий 
размером 3x12 м тип П;

Серия
1.465-3
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Армирование рядового поперечного ребра

Армирование среднего поперечного реЬра

Примечания:

f, Предварительно напрягаете арматура на данном листе условно 
не показана.

S. Вид и расположение напрягаемой арматуры, показатели расхода ма * 
териалав, спецификация арматурных изделий и закладных деталей 
и быЬорка стали приведены на листах 7,9, /3,2/, 2 1 .

3 Детали армирования опорного узла 6  зависимости от расположе­
ния предварительно напрягаемой арматуры в один, два или три 
ряда приведены на листах 3, 4, f -

в. При отсутствии сварочного оборудования, обеспечивающего 
изготовление широких сеток вместо сеток Cf, с 8 и СЗ 
могут быть применены узкие сетки соответственно 
С fa, С2а и СЗа по 8 шт.

S. д местах пересечения каркаса поперечного ребра с сеткой СП, 
мешающей его установке, Верхний горизонтальный стержень 
сетки разрезать

£ Чертежи арматурных изделий и закладных деталей помещены 
в частив настоящего выпуска

7. В сковках приведены привязки арматурных изделий плит , 
применяемых в  агрессивной среде.

т к ШелезоЬетонные плиты покрытий размеромВ*12м типа Uj

1968
Армирование плит ненапрпгаепой арматурой. 

Разрезы, детали.
Вып. 2 
Часты
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Шифр
ззЬ- ев

Парка-лист

U hl til

С f, С 2, С 3

6Н

HP 5, tip 6,/,

Cf.CS, сз

Сборкой шов iu t-ВмМ, Нш* Чм*1 
€ ш so мм

Пр едвор ительно напрягаема* 
арматура

тел к но напрягаемое 
арматура

HPf сч

\пре&Воритепьно напрягаемая 
арматура

(укладывается на грань 
вута с защитным слоем 45мmJ

(анкер)

h  ci

М

2 - 2

М
Д ет а ль  уст а н о вки  пе т л и  ст роповочнай п а

(сет ка  С 4 условно не лака зона)

сварные швы
Ьш -Srtft

3-3 з - з

У, Количество и Расположение предварительно напрягаемой арматоры тшано яиовно. 
t .  Вместо приборки  илодё доп иска отел дополнительную анкеровке н/гл- 

р а  га  ем ой арматуры классов А-&в, A- jy/ A - f  производить при помощ и  
(ысарсенных головок диаметром не менее t,5d напрягаемой арматуры 
U не далее somm o r  торца опорной за кл а д н о й  детали, дотом случае 
торцевые пластинки опорных за кл а д н ы х  деталей допускается, 
н е  предусматривать.

Деталь приварки шайб 
при стержневой напрягаемой

. . ш ?Рп.атУРе установить в  вертикальное положение, а нарушенные
(прц1орка производится тае-отяусм житяет) участки ряЪер тщательно ъаЬетсжировать

S. Приварка стерящей ti шаббап должна производиться электродами в  5QA.

3. к а р к а с ы  К?2Ти КР£ц приварить электродами в $ в#  к  з а к л а д н ы м  
деталям соответственно Ш т,М<м и  M l rf MZH да установки 6  спор м у  .

4. Сразу после Ьетонировакия плиты лоъ.62 петли стрсповочмой net

(за кл а д н а я  деталь о  а р м а т урн ы е  изделия, 
укладываемые да у ст а н о вки  предварительно

.......... ........г -------- ьдн апр яга ем о й арматуры)
т к ШалеъдЬетонные плиты п о к р ы т и й р а з п е р о м В * }2  тол и Серия 

1. 4SS-3

1963 Д ет а ли армирования опорного узла 2при 
расположении напрягаемой орматуоы в  один ряд

выл у  Лист 
Часть У 3



С/.С2, СЗ ci, с г, с з

Предварительно папрпгаепая 
ар па тур а
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Деталь уст а н о вки  пет ли ст роподачной ПС 1 
(се т ка  С к у  ела В но не показана)

Примечания:
1. НоричестВо и расположение предварительно напрягаемой 

арматуры показано условно.
2. Каркасы КР 2Ти КР2Н пробарить электродами Э 5DP л

закладным дет алям соответственно и 0 § &  до 
уст ановки В <рорму. 6 м

3. При устаноВке угловая сетка С5  одеВается на анкерные 
стержни опорной закладной детали.

к. Сразу после ЬетонироВания плиты позЛ2 петли стропоВочной ЛС1 
установить 8  Вертикальное положение, а нарушенуцеучастки 
реЬер тщательно зФзетонироВать. ,

5. & скобках, гузийеусна привязка напрягаемой арматуры поит, про - 
метеных В агрессивной среде.

(закладная деталь и арматурные изделие, 
укладываемые до устаноВки нижней 

Предварительно напрягаемой арматуры). т к ЖелезоЪетонные плиты покрытии размеромдгЧ2м типу Серия
{.465-3

I9B8 Летали армирования опорного узла при 
расположении напрягаемой арматуры В два ряда

выл. 2 Часты
Лист

к



С ь Cf,C2,C3 2 *Pt XF5, KPS

Шифр

m

Cl, C2, C3

CS условно не показана

УЗн
У**»

CS НР1

Предварительно напрягаемая 
ар на тура

Сукладывается но грань вута 
с защитный слоем 15мм)

(анкер)

Предварительно напрягаемая 
арматура

к /  ($г) 11 па
II У

2 -2

L L

Деталь установки петли строповочнои net 
(сетка С4 условно не показана)

Примечаниям

-/-V

/. Количество и расположение предварительно напрягаемой арматуры 
показано условно

2. Каркасы  К Р 2 Ти К Р 2 Н приварит ь элект родами Э 50Я  к  закладным  
деталям соответственно щ *  до установки 8 ф орму.

3 При уст ановке угяовая сетка С 5 одевается на анкерные 
стерший опорной закладной дет али

k  Сразу после бетонирования плиты ло&2 петли строповочнои n c l  
уст ановить в верт икальное положение, а  нарушенные участки  
р е б е р  тщ ат ельно забетонировать

5. Ъ сходках приведена привязка напрягаемой арматуры плит, прит' 
няемых. в агрессивной среде.

( закладная деталь и арматурные изделия,
укладываемые до установки нишней 

предварительно напрягаемой арматуры). т к Железобетонные плиты покрыт ии ра зм е ром  3 v12m т ипу Серия
Ш 5 ' 3

1968 Д ет а ли  а р м и р о в а н и я  опорного у з л а  при  
ра сп ол ож ении  н а п р я га е м о й  армат уры в  три ряда

Вып.2 
Часть i

Лист
?



ПЛИТЫ С ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯГАЕМОЙ СТЕР2ЖВ0Й АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА А-Йи

Л Ш ...

МАРКА-АвСГ

ЫНА N*

1. Предварительно напрягаемая арматура продольных ребер плмт принята кз упрочненном вытяжном с 
контролем напряжений ж удлинение горячекатаной арматурной стали класса А-Шв марок 35ГС и 25Г2С по 
ГОСТ 5781-61, При этом сталь марки 35ГС упрочинатся вытникой до 5500 кг/см2 при удлинении не бонов 
4,50, а сталь марки 25Г2С упрочняется вытяжкой до 5500 кг/см2 прм удлинении не более 3.50. Расчет- 
■вес сопротивление арматуры принято равным *,-4500 и г /см2, нормативное /?“ *5500 к г /см2.

Стержни могут Мыть состыкованы контактной стыковой сваркой. Стыки следует размешать не далее 
3 мь.от торцов плиты, располагая иг фаэбехху, с расстоянием между стыками не менее 20 джаметрои 
свариваемых стержней. Стыкование должно прожзводжться до упрочнения арматуры вытяжкой.

2. По трениностомкостж продольные ребра плжт отнесены к Ш категории,
3. Равномерно рабпределенные нагрузки на плиты приведены в табл. I .

Таблица I

3 J

1 2  
*  3

- i* « * в
X  о 
«и а
Ь с

X
*

s i
£ *ь  «о 
ki о
m &-

я
11

XX►-эtz<
ш
э

I 
1 

| 
1

*

•*> *• с*

зг *
2 d
~1—j

%сс
а.
1»
*
а

аш
Xш*
X
X

Марка 
пдм ты

Равномерно распред.нагр.,кг/м2
с учетом собств. 
веса плиты

без учета собств. 
веса плиты

расч. норы. расч. норы.
ППАШв.т ППАШв 
3x12 "  * 3x12

480 410 250(235) 200 (190)
ППАШГ; ППАШв 
3x12 ’  * 3x12

550 450 320(305) 2Н0 (230)

Ш 1г__з птеаид— э3
3x12 ’ 3x12

620 500 390(375) 230(250)

ППАШя .. ЙПАШв i.* ~~ 
3x12 ’ 3x12 ^

690 560 460 (445) 350(340)

ШШа ,
3x12 * 3**2

770 610 S40 (525) 400 (390)

Примечания; I . В скобках приведены значения нагрузок в случае применения плит в агрессивной 
среде.
2. Собственный вес плит определен с учетом э$ЖДО* нвов.

4 . Общие указания по изготовление, испытанию и применению плит приведены в выпуске 0. 
Плиты изготовляются по агрегатно-поточной технологии.
Натяжение арматуры предусматривается как механическим, так и электротермическим способом. 
Величины предварительного напряжения и усилия натяжения следует принимать по табл. 2
При электротермическом способе натяжения предельное отклонение предварительного напряже­

нии от заданного не должно превышать + 630 кг/см2. Максимально допустимая температура нагрева

К моменту передачи усилий предварительного натяжения на плиту кубиковая прочность бетона 
долина быть не ниве 700 проектной прочности.

Таблица 2

Количество « 
диаметр

напрягаемой 
арматуры 
в ребре

Механический способ ватяхения
Электротермический 
способ натяжения

Марка
плиты

Предвари­
тельное

напряхение,
кг/см2

Усилие ва­
тяхения на 
один стер­
жень,

Марка
плиты

Предвари-
тельное
напряжение,
кг/см2

2022АМв ППАШв т 18,8 ППАШв
3x12 3x12 -s l

1032АШв ППАШв гм 4950 39,8 1111АШВ -э2 4850“ Эх К 3x12
OjfpCbiBU ППАШв о 24,2 ППАШвСЩСнЛшв “ 3x12 " Й3 го *30
1̂ 25АШв и ШШПв " 2^.2 ППАШв nil
1028АШв 3x12 30,5 3x12
2028АМв нПАШв _ * 

3x12 30,5 ЗхЙ -з5

Примечание. Значение величин, указанных в числителе, относится к стержню менъаего диаметра, 
в знаменателе -  к стержню большего диаметра.

5 . Контрольные испытательные нагрузки и контрольные прогибы продольных ребер плит приве­
дены в табл. 3

Таблица 3

Марка
пипы

Контрольные равномерно распредехевные нагрузки Ртр 
в кг/м2 и контрольные прогибы в см для оценки 
жесткости и трещиностойкости плит при возрасте 

бетона к моменту испытании в сутках

Контроиьнне равно ■ 
мерно распреде­
ленные нагрузки 
дли оценки проч­
ности ^иит,

3-7 14 28

Рт? А А р 1 А Ргр А РкПРИ с ■ 1,4 при С « 1.6

При механическом способе натяжения
ППАШв т
щ Г “ 1 280 1,7 270 1,6 250 1,5 480 580
ППАШв о 
М Г ' 2 350 1,9 330 1,8 310 1,7 580 690

со 420 2,4 400 2,3 370 2*1 680 800
ППАШв н 
М 2  4 490 2,6 460 2,5 430 2,3 780 910
ППАШв с 
3x12 580 3,2 540 3,0 500 2,8 890 1040

При электротермическом способе натяжения

290 1,7 280 1,6 260 1,5 480 580

370 2,1 350 2,0 330 1,8 580 690

а д ? - э з 430 2,7 410 **5 380 2,* 680 800

Ш - * 500 2,9 470 2,7 440 2,5 780 9Ю

590 3,5 560 3,3 520 3,1 890 1040

Примечания; I .  Величины контрольных нагрузок не включают в се^и нагрузку от собственного веса 
пиит, принятую равной Oct = *95 кг/м2„
2. Значения нагрузок Ртр и прогибов для промежуточных возрастов бетона к моменту мспнтаямж 
допускается определять по линейной интерполяции.
3. Контрольные испытательные нагрузки и контр.прогибы плит с индексом К и КП /предназначен­
ных дли применения в агрессивной среде /приникаются по табл.З.
4. Контролируемые величины раскрытия трещин приведены в sun. 0.

б . Плиты, предназначенные для применения в слабо -  ивы среднеагрессивной среде, изго­
товляются из бетонов с марками по водонепроницаемое»:

В -  4 -  для марок плит с индексом 
В -  б -  для марок плит с индексом КП.

7 . Расход цинка /алюминии/ на защиту закладных деталей плит, предназначенных для примене­
ния в агрессивной среде, составляет;

0,8 «г -  « .  «ар.* -  I ,

0,7 *г -  и г  шаром -  2, ® ® * ~ » 2 |

0,9 иг -  для остальных марок.

т к
Хеиезобетонные плиты покрытий 
размером 3x12 м тип П

“-Серп
I.0E5-3

13«« пииты со стержневой напрягаемой арматурой жз 
1ехая» п асса  А-1ю. Технические данные.

вьш.г
Часть!

вест



Шиорр

м к-еа
м арко -лист

ТЛПГТ?

1
?
ъ

I

Технико - экономические
показатели на плиту

Парка
плиты

Вес, Парка
бетона

Объем
бетона

Расход
стали,

т м* КГ
ПитИЗ . 

3x12
294,6

М О
‘Щ - с goo г, 7*

а ,96)

205. S
паяфв .

3*12 3 го
»fi)

344,6
пЙядв J  
_ 390,9
пи юн В -  

3*12 500 414,5

Специсрикация ц 8ы5орко

л/
not

ф или 
сечение, 

мн

Длина,

мм

Кол.

шт.

Зыборка стали
ф или 
сечение,

мм

Общая
длина,

м

Общий
Вес,
КГ

1 зглав и  9Ю / 32Р/Н 12,0 75.7
г М№6 И970 1 12.6 52,0
3 25ЯшС /1370 1 гвлшс 12.0 46,2
Н 22 f i 'l !  В 1/370 1 ггР/рв /2,0 35,8

С пециф икации м а р о к  а р п о т а р н ы х  и зд е л и й  н а  плит а

Парка

плиты

1 Парка 
с дели я 

или 
9 пси.

Колич.
штук

я
лист а  
Stun г  
часть 2

Н ор ка
плиты

Н ор ка
изделия 

или 
В поз.

Колич.

ш т ук

"77------
листа  
Вып.2 
часть 2

Н орка

плит ы

М а р ка
изделия 

или 
Д поз.

Колич.

ш т ук

н
Листа 
Вып 8  

чость 2

М а р ка
плиты

П арка  
изделия 

или 
Д поз

Колич.

ш т ук

а/листа 
Вып. 2 
часть 2

Парка

плиты

М арка
изделия 

или 
В поз.

Копии.

штук

8
Листа 
Вып. 2 
часть Z

4 к - / 2 - 3 к - 2 г - г к -
- - — — — - — — - 3 г - - — —

КР1 2 1 KF1 2 / КР1 2 1 КР1 г / КР1 2 /
КП\КР2н 1x2 г KPftKPZt/ 2x2 2 КР2т+КР2н 1x2 2 KPTtKPbi 2*2 2 кггЬкягн 2x2 2

ПпйшВ К П 1 з  1[pitfliTiB КР З 1 3 пЦй/ДВ KF3 1 з ППЯШВ КРЧ 1 к п й Р ш В * кРк 1 к
3x12 1 К Р 5 12 5  J I 3*12 ‘ К Р 5 12 5 3*12 5 K P S 12 5 3*12 * крь ф в 3*12 J КР6 12 В

Ctuvflr, d a (или 13, /4 /5 CSufiu С2г {  или /д  17. С2илиС2г {или 16, 17, СЗили СЗг 1 или 19 ,20 Свили СЗг 1 или 19,20
Ншисгг.Щ 2 II6 .I7 .H ) илиС2а % »в или С2 о 2 /а ши сЬа 2 2 { или СЗа к i i

Ck к 22 Ck
----f

м 1» Ck t 22 Ck S 22 Ск к 2 2

С5 к 23 С 5 k _ £ 1 _ С 6 к 23 CS k п С 5 к 2 3

Г 6 к 2 к С 6 k ?♦ с в 4 21- -------
1
С6

\ 2 k СВ i 2 к
Tfc/ иду 2S I ПС1 или 1, 25 net или А и  1 ПС1 или L 25 ПС/ или л 25
ПС 2 к 26 I ПС2 У 26 пег т - i i - J I______ пег 1 - j L - J ПС2 Н 26

Выборка с т а л и  н а  плит у

Норка
плиты

Стерн невая арматура 
периодического профиля, 
упрочненная Вытяшкой, по 

ГОСТ 578 i-Вf

На арматурные u3di?лия Г Но закладные детали ~|
СтерынеВая арматура по ГОСТ 5П/-61 ОВыкноВенная арматурная 

проволока по ГОСТ6727- 53

Стернне Воя арматура 
Периодического профиля 

по Г0СТ5781-61

Прокат марки 
вк СТ 3 КП или вп СьЗКП 

ПО ГОСТ 380- 60*Перисдическаго про ар и ля Гладкая
Класс Я - я! 8 Класс 9-т Класс 8 -1 Класс В-1 Класс 8 - tit Профиль

Ф. мм , 1 й мм |Umoro Ф, мм итого \ р, мм |Umoro __ А 17 М IUmoro 1 мм 1Umoro
Ш Ш Ш Ш Ш Ш Ш Лй

итого itfiii7 12 8 ш 109 ш m i ^8Т 461 381 14 8 ф 10 я  ш L 160*10 1160* *м &'8

£ Ш Г 7 7
3*12 ' шта/43,2 /43,г - 80,2 8,8 к7,к /ь,в /3,6

4,6

Зк, к /1,4
( М .

' 20,8
1 Ш

щ е -
( Ч У
72,4

3.6

3.6

3,6 7,2 14.9 - 2,6 /7,6

"ZZZZZTT73 *12 * щ н - - - 151,4 - 38,2 8,2 47, к 13,6 Зк.к 30,3 7,7 ¥ 7,6 - Ю,8 2,4 Ц г
h ' J o t f r  ,  

3*12 3 - - /84,8 - /84,8 - 19,2 8,2 4 \ к (3,6 /3,6 ЗИ

4В,к

30,3

27.0

27.0

7, 7 72,4 V

8,8

3,8

3,6 М 4 1 - 44 Ю,2
п у л  ф~В 

3 *12 Ц - /16,0 Ц Ч - 808,4 s \ i — 8,8 81, 4 /3,6 ,з ,в 7.7

7.7

81,1

81,1

8,6 7,1 /4,8 — и 19,2
ПйЛГяв  

3 *12 ~  3 - 232,0 - - Щ О 53,1 — 8,8 81.4 /3,6 /3 ,6 46,4 3,6 7,8 / 4,8 - 4.4 19,2

r.trr-T.

Специф икация парок закладны х д ет алей  по плиту

М а р ка
плить/

Марка
закладной
детали

Колич.
ш т ук

9  лист а  
Вып. 2  
чость 2

Марка
плиты

М а рка
Закладной
детали

Колич.
ш т ук

8 листа 
8ыа 2 
часть 2

Рйя /и В . 
3*12 М 2Г*М2Н г  12 80

п т в  ,
3x12 Н

м г Ты12н 2 * 2 30

ПГ,ЙШ6 „ М17хМ1н 2 * 2 29 М 3 4 37

3 */2 M i l 4 33 м ю 4 38

п п й ш в  , м г Тг м г н 2 * 2 3 0 ПййщВ 5 М2Т*М2Н 2 x 2 3 0
3*12 3 М 9 8 3 7 3*1? М Ю 8 38

Примечания:

1. б сводках приведены данные для плит, применяемых 
в агрессивной среде (марки плит с индексов И и КП)

2. Расположение ненапрягаемой арматуры и закладных деталей см. листы 2иЗ.
3. Сетки Cir, С^г и СЗг применяются $ случае Возможности получения 

товарных сеток по Г0СТ&478- 66. Узкие сетки C1at С2а и СЗа применяются 
при отсутствии оборудования, обеспечивающего изготовление широких сеток.

4. Петли стропоВочные ПС2 применяются при изготовлении плит по технологии, 
допускающей наличие элементов, Выступающих над поверхностью пялки.

5. Выборка и расход стали на плиту подсчитаны из условия применения сеток 
Cf,C2uC3 и петель стропоВочных ПС 1 без позициибЭ.

St В спецификации указана теоретическая длина предварительно напрягаемой 
арматуры. Действительную длину принимать в зависимости от способа 
натяшения и конструкции захватных приспособлений.

7 Для плит, изготовляемых с электротермическим способом натяшения 
предварительно напрягаемой стелэрнеёой арматуры 
продольных ре&ер (марки плит с индексом.,Э") техника-эконо­
мические показатели, спецификация марок арматурных изделий и 
закладных деталей} а также выборка стали на плиту принима­
ются по таблицам, приведенным но данном листе, для^соответ- 
ствующих марок плит без индекса „э"

Т К Ш м езд Ь е т о н н ы е  п л и т ы  покры т ий р а зм е ром  3 *1 2 м  т и п  к Серия 
( 465 3

1968
П лит ы  со ст е р ж н е в о й  н а п р я г а е м о й  арм а т урой  из стали 

кл а сс а  Я -in в. Расположение стержней. Показатели. Спецификации.
Вып. 2 
Часть /

Лист
7

/0 6 /9 - 0 4  / О
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ДЯДЯ- с ПРШ1РУТ£ЯЬН0 НАПРЯГАЕМОЙ СТ^ЖЕВО! АРИДУРО! 13 СТАЯ КЛАССА 1-17
I ,  Предварительно напрягаемая стержнеаая арматура продольник рвбвр пжят принята яэ горяча- 

катано! арматурной стаи  класса 1-17 по ГОСТ 5781-61 кари  201Г2Ц во ГОСТ 5058-65 с расчетным 
сопротивлением *« » 5100 кг/ем2, нормативным RS -  6000 кг/см2.

Стерли могут быть состыкованы контактна! стыковой сваркой* Стыки следует размокать 
■е далее 3 м от торцов питы, располагая ях в разбежку, с рас стоявшем между стыкай не менее 
20 диаметров свариваемых стержне*.

2. По трещине стойкости продольные ребра плит отнесены к 1 кате горн.
3* Равномерно распределенные нагрузки на платы приведены в табл.Х

Таблица X

Парка
пикты

Равномерно расир. нагр« , кг/м2
с учетом соост* 

веса плхтн
СбЭ УИНА ЕббСТВ. 

веса плитм

расч. нормах* расч* нормах*
Г НАХУ т 
3x12 А* Ш - л 530 [*/80) 440(400) зоо (гэо) 230 (НО)

Ш - * - " f t P — 600(S50) 490(450) 910(305) г$о (гзо)

W - * - 8 # - » 680(620) 550(500) 490(375) 34 о(гз»)

W  +

•"10(700) ЫО (560} $40(455) 400(340)

Ш Ш  -5
3x12

ШШХ «э5
3x12

190(780) $30(600) 560(535) 430(400)

Шшмечадия: I ,  В скобках приведены значения нагрузок в случае применения плит в агрессивной среде*
2. собственный вес плят определен z учетом заделхя швов.

4* Общие указания по изготовлению, испытание н применению плит приведены в выпуске О*
Кроме того, при изготовлении плит следует руководствоваться 'Указаниями по применению в 

железобетонных конструкциях стержневой арматуры” СН 390-69*
Пляты изготовляются по агрегатно-поточной технологи*
Натяжение арматуры предусматривается как механическим, так ж электротермически способом*
Величии предварительного напряжения я усилия натяжения следует принимать по табл.2*
При электротермическом способе натлхенияРпредельное отклонение предварительного напряжении 

от заданного не должно превышать + 630 кг/емт Максимально допустимая температура нагрева стержней 
♦500°С*

К моменту передачи усилий предварительного натяжения на плиту кубиковая прочность бетона 
должна быть не ниже 70* проектной прочное».

Таблица 2
Количество и 
диаметр нап- 
рягаемой ар­
матуры в 

ребре

Механяческнй способ натяжения Электротермический 
способ натяжения

Марка
плиты

Предвари­
тельное
напряженае,

кг/емг

Усилие на- 
тяження на 

один
стержень,

т

Марка
плиты

Предвари­
тельное
вапряжевие,

кг/см2

Х*28А1У W * 35,6 .Р Ж ..-Э 13x12
2*22Ш № 5800

22,0
5350

1*22117 в 
. .1*251X7 Ш *

22*0
2ЙГ4

2*25117 р ш ... 28,4
Х*25А1У и

W *
28,4 : " Н и ш  з*

1*28а17
ft а rt«* м * Т Otfoitaui с.пап ишг В ttoni

35, о
■«•*1 *. П.илЛО

3x55 ээ

диаметра, в знаменателе -  к стержню большего диаметра*
2.Велмчкны предварительного напряжения указаны без учета потерь напряжения 

от релаксацях*

5. Контрольные хспытахельхмо 
в табл.З* нагрузи в контрольные прогибы яродольянх ребер плит приведены

Таблице S

Хари
питм

Контрольные ралкомерке распределенные нагрузи Рет в 
кг/ u  ■ кектрольие прогиби Д  в см для оцеви жест­
ко ст ж ж трещжностойкости влит при возраста бетой к 
моменту испытания в сутках.

Контрольные равной 
в» распределенные 
нагрузи д и  оцеви 
прочности n u t ,  

кг/м2
3-7 и 28

Р*р 1 А

в
Р* А />* А

Р*ВРИ C*iV PiПРИ с*/,6
ри мехаичесхом способе яахяхеия

Й Р - * ыо (по) 49(44 300(260) < .* м 190(260) 41(44) 550(480) 660(530)
i f ? - 2 330(340) V(*,o) 370(310) w o .» / 350(300) 34(41) 650(530) 770(690)
BMP -3 460 (410) W W ) 440(390) з.Ц г.з) НЮ (360) 30(31) 7(0(07$) 900(800)
Sir-* 540(490) Щг.1} 5го(чбо) 3,4 (г,s) 490(430) 3,1(2,4) 390(790) /040(930)

и ? - »
630(570) 4,3(39) 600(540) 4,1 (з,Ч 560(500) 3 * ( W 320(300) /070(1060)

При электротермическом способе наряжения

яут^ - » 1 330(130) 2,3 (/,5) 3/0(270) 33(4*) 300(250) 1,1(44) 550(430) 660(530)
390(340) 5,0(2./) 370(330) 1,9(34) 350(3/0) 1.К49) 650(520) 770(690)

й № - * а 460 (4/0) 3,7 (г,7) 440(390) 420(370) 3,4(34) 760(670) 900(390)

ш ! 2 -®ч 550(490) 4,0 (2,9) 530 (470) 4 W 500(440) 3,1(31) 390(790) 1040(960)

щ р - « 650(590) 5,0(3,3) 610(5(0) 4,4(3.6) 530(520) 4,4(3,4) 410(900) (ОЮ(тО)

Примечания: I* Величии контрольных нагрузок не включают в себя нагрузку от собственною 
l e d  плят, прянятую равной q.rt -  195 кг/м2.
2. Значения нагрузок />„ н прогибов Д  для промежуточных возрастов бетона к моменту 
испытання допускается определять по линейной интерполяции.
3* В скобках приведены значения испытательных нагрузок н контрольных прогибов для плит 
о индексом К к КП/ предназначенных для применения в агрессивной среде/.
4* Контролируемые величины раскрытии трещин приведены в вып.О*

6* Плиты* предназначение для применения в слабо -  или среднеагрессивной среде, изго­
товляются из бетонов с марками по водонепроницаемости:

В-ч -  дяя марок плкт с индексами К:
В-6  -  дяя марок олкт с индексами КП*
7* Расход цинка /алюминия/ на защиту закладных деталей плкт, предназначенных для применения 

в агрессивной среде, составляет:
0,7 кг -  для
0,8  кг -  для

0,9 кг -  для

марок gjjg* -< 

остальных марок.

т к
Железобетонные плиты покрытий 
размером 3x12 м тип П Серия

1.485-3
1961 Длятё со стержневой.напрягаемой арматурой яз 

стали масса 1- 1У. Технические данные
зыттт^
часть]

ЗЧГСГ
й

tO G <e - О / /  /  /



Шисрр

Норка-лист

Uh I  й в

СЧ Пр едварительно 
2_) напрягаемая ~ 

арматура /022/9 if

П̂редварительно
' \Z_J напрягаемая̂  
арматура i0)25fl If

пая а/ 
~ з Т Т ~ ‘

Pjjfil} 0 ПИЛ,у 
3*12 ~ 6* 3*/2 ~ л  S U &  -з,о .к  »—  з%а ' ь ч 1

Расположение предВ арцтельно напрягаемой ар натуры

Предварительно 
уЬапрягавмал ”  
арматура 2025)f if

Djifllf j ППЛ,уи /г ** Jx/г

Техника- экономические 
показатели па пт.

11

Предварительно
‘ напрягаемая Г” арматура /фгблу

Пр еддарит ель но 
напрягаемая ~  

арпотура 10 Ш у

nnJhv _
1 « Г ~ *

Марко
плиты

Вес, Марко Объем
бетона

Расход
стали,

т бетона М* ЮГ
Ш И  .
3x11 "т

264,4
1270,2)

%о
м

400 % ч
зо/,4
341,0

w ^ i 367,3
njl*£_s  

Зх/2 9 500 390,9

Спецификация и выборка

Марка
плиты

Марка 
изделия 

или 
Й поз.

Корич.
штук

Й
листа 
выл. 2 
часть 2

Марка
плиты

Марка 
изделие 

или 
Й поз.

Квлич.
ш т у к

Й
Листа 
вып. 2 

uatmbZ

Марка
плиты

Марка 
изделия 

или 
й поз.

Колич,

штук
А/ | 

Листа j 
вып.2 

часть 2

I Марко 
плиты

Марко
изделие

или
Й ЛОЗ.

Колич.
штук

Й
листа 

вып.2 
часть 2

Марка
плиты

Марка 
изделия 

или 
Й поз.

Колич.
штук.

Й
Листа 

вып. 2 
часть 2

п у л  и ,  
в и г  ”

5 г — 7 k - 6 2 - в к - 5* 2 —
- - -  J - - - 7 2 - - - - € 2 ' -

КР1 2 / КР1 2 1 КР1 2 1

пня а  , 
1 Я Г - 4

КР1 2 1 КР1 Р 1

К П г*кПя 2 + 2 2
H i m .

з*/г

КП Т+КР£н 2+2 2
п ш  , 

зпг J

КП Т*КР2н 1 *2 г к р ? *т н 2/2 2
т ж - 5
Зх/2

KPf+KP2H 2/2 2

КПЗ 1 3 КРЗ 1 3 КРЧ 1 ц КГ к 1 Ч КРЧ 1 к

КР5 12 5 КР 5 12 S К Р 6 12 в КР6 12 В KPB /Г 6
Пишемся
/С2шчСй;А

1 или
2

1ъ, т  
чс./ 7. т

CSufluCZr
илиС2о

1 или
г

/6, П  
/3

С2илисгг 
или с2а

1 или
2

19. 17.
и

СЗ unutit 
щ ч  Сва

1 или 
г

/в, 20 
21

СЗ или СЗг 
или СЗо

1 или
2

/9,20
21

ск 4 22 Ск 4 г г СЧ Ч 22 Ск Ч 22 Ск Ч 22
23С S 4 23 CS k 23 С5 ч 23 CS к 23 CS ч

с б ♦ г ч CS 4 2 Ч С6 ч 14 1 eg ч г Ч С6 к 14
ПС1 или 
пег к 2$

26
П£1 иЛО 
ПС 2

Ч 25
Л __

ПС/или 
ПС 2 ч 25

26
n c i или 
пег ч ZS

26
ПСf илу 
ПС 2 Ч 25

L  26
Выборка стали но плит:

Стержневая арматура 
периодического профиля

Ио арматурные ия&елш На зоклаоЪья детали * — ^

Парка
плиты

Стержневая арматура поГОСТ6781■61 ввыкновенная арматурная СтершнеЯая арматура 
периодического профиля

Прокат м а р ки -------
Вксг.3 КП или Вм Ст. зкп 

по ГОСТ 380- $0*по Г0СТ5781-61

•1 с ! 1 просриля Гладкая проволока по Г0СТ6'727- 53 по ГОСТ 5731-61

Класс Л •/* Класс Я■ш Класс Л *Г Класс 8-1 Класс Л- U! Профиль
ф, мм <Р, мм / /йя Я iM 0 мм итого %мм Umoro Ф, ММ Итого ММ

2 88 В 25 Л П 22Й Л Umoro 14 Я1$ п я у ЮЛ lit имОГО 18 ЛI 511 4 ВТ звг 1НВ1V юл § МО-ыо 1№МЛЧ Umoro

а*12 ' 116,0 — — 116,0 — 39,2 6Д к% к 13,8 13,6 ЗМ а» 
-С- V 4,0 7,в - Щ8 14 * *

л и т — гя*12 — — 143,2 143,2 — 80,2 8,2 41,4 13,6 \3,6 Зк,к 30,3 V 12,4 5,6 3,6 7,2 /4,8 - 2,8
- Л 1

""дх /г 9 j _ 92,* Чб т,о 53,2 - в,г 61, к 13,6 13,6 46, к 22,3 7,7 16,4 8,6 3,6 7,2 14* -- 3,6 <8,4
~lfJ[LR__ь
*“ я *12 4 — <84,8 — 1*44 5** — 8,2 6<к /3,6 13,6 46,4 21,0 77 ! 81)8 8,6 В ,6 7,2 14,8 - J 9,2

щ* 92,4 — т,ч 53,2 — 8,2 НЧ <3,6 11,6 46,4 27,0 7,7 Ц1 3,6 3,6 7,2 14,8 — ь Т " (9,2

Й Ф Uflu Ял и но, Кол. Выборка стали
поз сечение, 

мм мм шт.
ф или 
сечение 

мм
Общая
длина,

С
,

S ПЯуг 11910 1 28Я/] 12, п 58,0
б 25Л fj 1/970 1 25//> 12,0 46,2
1 22 Я у /1970 / 22Я if 12,0 35,8

Спецификация марок закладных деталей на плиту

Марка
плиты

Парка
гакпаЬнои
детали

Колич.
штук

Йлиста 
Вып.2 
часть 2

Марка
плиты

Марко 
до я ладной 
детали

Колич.
штук.

й листа 
вып. г  
часть г

П н я /} . 
3x12 1

М 1Т*Н1В 2 + 2 29 п у л у
" з77Г’4

м?+мг„ 1 + 2 30

т о 4 33 /19 8 8 7
мгЧм?» 2 + 2 3 0 М2Г*М2Й 2 + 2 30

ПНЯ И  
3x12’ 9

пгТ*м2н 2 + 2 30 М9 4 37
м з 4 37 м ю 4 38

Примечания*.
/. 5 скобках приведены данные для плит , применяемых 

В агрессивной среде ( марки плит с индексом К  и  КП )
k Расположение ненапрягаемой арматуры и закладных деталей 

сн. листы 2иЗ.
3. Сетки С/г,С2г и СЗг применяются § случае возможности получения 

товарных сеток по гост 84 78 -66.
Узкие сетки С (а, С2а и СЗ а применяются при отсутствии 
оборудования, обеспечивающего изготовление широких сеток.

4 Петли строповочиые ПС2 применяются при изготовлении плит 
по технологии, допускающей наличие элементов, выступающих 
над поверхностью полки.

5 Выборка и расход стали на плиту подсчитаны из усповия 
применения сеток С1,С2иСЗ ц петель строповочных ПС/ без ппициибд.

В о спецификации указана теоретическая длина предварительно 
напрягаемой арматуры. Действительную длину принимать в зависимости 
от способа натяжения и конструкции захватных приспособлений.

? Для плит, изготовляемых с электротермическим способом натяжения 
предварительно напрягаемой стеруснебои арматуры 
продольны л ровер I марки плит с индексом,, Э*), технико­
экономические показатели, спецификация марок арматурных изделий 

и закладных деталей,а тапке выборка Сталина плиту принимаются 
по таблицам,приведенным на данном листе, для соответствующих марок 
плит без индекса „ 9".____________________________________

тк ЩшдвгоЬвтонные плиты покрытий рагтропВхПм типу Серия
14SS-3

1968 Плиты ор стержневой напрягаемой арматурой из стали 
класса ЙЦ Расположение стержней. Показатели.Спецификации. вып.2 \Лист 

чость11 Q
/O G /9  - o f  f g



Плиты с пр едв ар и тельн о  напрягаемой с гтр ж н ев о й  арм атурой  из стали  Кла с с а  А-У

I  ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯГАЕМАЯ СТЕРЖНЕВАЯ АРМАТУРА ПРОДОЛЬНЫХ РЕ6€Р ПЛИТ ПРИНЯТА ИЗ ГОРЯЧЕ­
КАТАНОЙ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ КЛАССА Д-У МАРОК 23Х2Г2Т И 23Х2Г2Ц  ПО ЧМТУ [- 477-€? С РАСЧЕТНЫМ сопротив­
лением R a * бАоо к г /с м * ,  н о р м а ти в н ы м  RJJ *8000  к г / е м 2.

СТЕРЖНИ из СТАЛИ МАРКИ 2342r2U дОЛЖеН 6MIP цельным.
Стерж ни  из отдан м а р ки  2$%2Г2\ могут быть состыкованы контактной стыковой с ва ркой . Ст ы к и  сле­

дует размемАТУ не дллее 3 m l  »т горцев плиты, располагая их  в разбеж ку , с расстоянием междц сты­
ка м и  не менее 20 Дидметров свариваемых стржнрй- г 3

2. По тречиностойкости продольные ребрл плит атнесемы к |П ка тего ри и ; в_ плитах, прЕДНАЗндчен- 
НЫХ для применения В С ре дне Агрессивной среде, продольные р Е б р л  отнесены ко й катего рии  тр е ч и н о - 
стой Косгц.

5. Рлвномерно рлепределенмые н а г р у з к и  на  плиты приведены в гаьл. I .

Та  &  л и ц  а  I
Механический  способ н а т я ж е н и я ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ СПОСОБ НАТЯЖЕНИЕ

Ма р к а
плиты

РАВНомерно рАСГф. Hcfrp. , к г / м * Рдзмерные рдспр. и л гр. ,  к т /м *
с Уч е т о м  с о в ­
ета. вес а  плиты

Без уч е т а  сов ­
ете. ВЕСА ПЛИТЫ

Марка
плиты

с учетом еоь~ 
сгв весл плиты

Без УЧЕТА С О б -  
ств. вес а  плиты

РАСЧ. норм . рдсч. Норм. РАСЧ норм. РАСЧ НОРМАТ-
ППАУ г 
3 * «  1 Ч Ш ) ТОО / 1го(Щ ) * * > ( d

п п а у "  ;  ”  
з ш г  ' ЭГ Ч Ш ) Н - ) » » ( i ) Ч Ш )

ППАУ ^  
3x12 ** ч ц Ч Ш ) зз° Ш § ) Ч Щ

— п т ш  г г —  
Т м г  * э г

Ч Ш ) Ч Ж ) m f f l ) >“ f ^ )
ПОД 9 ,
З м Г ' 3 ч ж Ч Ш ) Ч Ш )

ПТГДу “  
3x42 Ч Ш ) Ч Ш ) <Й0̂ ) 3^0 f i g )

ППАУ , 
3*42 ~ * Ч Ш ) - ( «

ППАУ
5 м г Ч Ш ) ч ®

При м еч а н и я - Г. В скобках приведены  значения  нагрузок в случае применения! пл и те  агрессивной  
СРедЕ /  ЧИСЛИТЕЛЬ- В СЛАБОАГРЕССИВНОЙ СРЕбЕ, знлменАтель- ъ  среднеагрессивной I
2. Собственный вес плит определен с учетом здвелки швов.
3. В СЛУЧАЕ П Р И М Е Н Е Н И Я  П Л И Т  Б Р А Й О Н А *  С C y i u M  И Ж А Р К И М  К Л И М А Т О М  ^НАПРИМ ЕР,

В ср ед н ей  АЗИИ) н о рм ативная  нагрузка, указанная в ЭНЯМЕ НАТЕЛЕ скобок, 
У М Е Н Ь Ш А в Т С Я  НА 5 % .

4 . Обк/ие указания по изготовлению, испытанию  и применению плит приведены в выпуске О. 
Кроме того, при изготовлении плит слеЗурт руковойствоваться " Указаниями по применению в 

железобетонных ко н с т ру кц и я х  стЕржневой арматуры  11СН Э90-6Э.
Плиты изготовляются по дгрегАтно- поточной технологии.
НАТЯЖеНИЕ АРМАТУРЫ ПР ЕД УС М А ТР И В А ЕТС Я  КАК МеХАНИЧесКИМ, ТАКИ ЭЛЕКГРОТЕРМИЧесКИМ способом.
Вел и ч и н ы  предварительного  напряжения и усилия н а т я ж е н и я  с л е зе т  принимать по та ра . 2 .
При электротерм ическом  способе натяж ения предельное отклонение пределрительмосо н а п р я ж е н и й  

от эАдднноро не должно превышать + б эо  к г /с м 2.
Макс им ально  допдетимля температура  ндгревл стер ж н ей  *5 0 0 ° С .

К моменту передачи усилий предал ригельного 
д о л ж на быть не ниже ?07« проектной п р о ч н о с т и .

нсггпНьенчя на п литу  Ку б и к о в а я  прочность  бетонА
Та б л и ц а  2

Количество и 
дидмегр НАПРЯ- 
ГАЕ МОЙ АРМА­
ТУРЫ В РЕБРЕ

Ме х а н и ч е с к и й  с п о с о б  н а т я ж е н и я
Электротермический спо с об  

н я т я  з р е н и я

м а р к а
плиты

ПрЕДВАрИтедь- 
нос н а п р я ­
ж е н и е ,  

к г /с м *

Усиление на­
т я ж е н и я  
н а  один  
стержьнь, 

т

М арка
плиты

ПредВАР»ь
тельное

нлпряжение,
к г /к м *

Г<618АУ и  
102ОАУ

ПН АУ т 
3x12 “ “

7800

ТУ,Х
21,-5

п п л у - " 
ъ и г  1

ббОо
2ф2оАУ ППАУ 9

з м г  Й 2A.S ШГлТ “  
з м г

IPIQ АУ И
1 ^ г гл у

ИПАУ ,  
3x42 " 3

2A.S
г з .в

ППАУ _ 33
3x42

гф22АУ ППАУ * 
3x12 Н

2 9 ,6 ППАУ П  
ЗХ4Г '

Пр и м е ч а н и я - 1. Значение величии, указанны х, в Числите л е, относятся к с терж н ю  меньш его  дилм етрА , 
В ЗйАМенлтеле -  к  стержню большего дидметРА.

2. Величины ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ «КАЗАНЫ БвЗ УЧЕТА ПОТЕРЬ НАПРЯЖЕНИЯ ОТ 
РЕЛАКСАЦИИ.

5. Контрольные 
ДЕНЬ! I  ТЛЕЛ. д. ИСПЫГАГгЛЬН»,, НАГРУБИ И КОНТРОЛЬНЫ, ПР0ГИ6Ы tlPOJO.bHM. рсвСр ПЛИТ П ри»

Таблица 21.

Ма р к а
плиты

Контрольные рлвномерио РлспрейеАеннме нагрузки ртр в 
к г /н *  и контрольные прогибы А в см д*д  оценки  ж ест­
кости и трЕщиностойкост и плит при воэрдсте вег ОНА к 

моменту ИСПЫТАНИЯ В СУТКАХ.

Контрольные рав­
номерно распре де­
ленные НАГРУЗКИ
для оценки проч­
ности плит,

Кг /м £.V? 22

1 А p rp -f. Prp Рк I Рк
при с •- (,ц J Ори С м .€

При  м еханическо м  способе нлтяжения
ППАУ т-5ГЙГ-1 Ч Ш ) м(й-) »o (|i) 2«°f M f» ) *» fa ) '0° (шг)lift Ay ц 
3x42 * «о(Ш &({§) Ч Ж ) ЧШ-) Ч ШАПАЧ ,  
3 x « Ч Ш ) 2<* (l$) Ч Ш ) Ч Ш ) 760 (Hf)! ППЛ9 . 
Э х« ‘ 4 5<° (~ш) (if) 430 (Ш) W -fe) 4 W K 0 ( n o " ) ■">«>( Щ-)

При электротермическом СПОСОБЕ НАТЯЖЕНИЯ
^  - 31 3*42 - »» (Ц -о ) « № ) 320 (-Щ) »  ® ) Ч Ш Ч Ш )
ППАУ 0-ЩГ' * мо® ) w (if) 360 ( т ^ * ) 3.0 (j$~) Ч Ш ) ;
ГОШ
1*42 ' э3 Ч Ш ) 3-7 (тг) tooiW) «(§■) 7«>(Н§) *»(Ш)
ППАУ ^1»иг •,|> Ч Ш ) 1<«0 (т э о ') 4 4 fr) м(Ш) М 1Ш Ч -ш )
Прим ечания* J. Величины контрольны х нагрузок не включают в себя н а г р у з к у  от собственного  в е с *
ПЛИТ, РАВНОЮ $ д = 4SS х т / м с .
г .  З н а ч е н и я  нагрузок Ртр и прогибов Jrk для промежуточных возрлстов ветонд к м о м ен ту  испьнганиб 
ООПУСКАетсЯ определять по линейной и н т е р п о л я ц и я .

3. Ь СКОБКАХ ПРИВЕДЕНЫ ЗНАЧЕНИЯ ИСПЫТАТЕ АЬНЫХ НАГРУЗОК И КОНТРОЛЬНЫХ ПРОГИБ0 9  9ЛЯ ПЛИТ С и н­
дексом К и КП, преднАЗнАЧЕННы х для применения в агрессивной срезе /числитель- в с л а в о -  

а г р е с с и в н о й  среде, ЭНАменАтель- в с р е д н е а гр е с с и в н о о /.
Ц. Контролируемые величины р а с кр ы ти я  треыим приведены и вмп. 0.

6. Плиты, предндэнлченмые для применения в* сааво или среднеагрессивной среВе, изготов­
ляются из бетонов с м а р к а м и  по водонепроницаемости

В-*» -  для марок плит с индексом Се 
В- 6  -  для МАРОК плит с индексом КП.

и е н и /  ь  ^ \ ^ Л « ^ ^ Г Ис - В/ а Х ? ^ г‘Г 'И П ^  д , , А « й  п л и г, п Р .д н « и « ,ч р и н ы »  З а в  п р и м , -

0 ,9  кг -  а л я  МАРОК • ! ! $  - И ,
0 , 8  КР -  д л я  ОСТАЛЬНЫХ М А Р О К .

т к
4968

Ж е л е з о б е т о н н ы е  п л и т ы  п о к р ы т и й
_________ РАЗМЕРОМ ти п  Д ----------------------------------------

Плиты СО СТЕРЖНЕВОЙ МАПрЯГАЕМОЙ Л р Й Л ТУ р О Й
М3 СТАЛИ КЛАССА А *х  т с х м и ч б с !с и е  д а н н ы е

Серия
I .  4 6 5 - Э 
ьып е ( лист част»]| эд

& 6S3-04 /3
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[Ч а р к а
плиты

П о р к а  
изделия 

или  
№  поз.

Колич.
ш т ук

н
л и ст а
>ы п.г
частьг

П а р к о
плит ы

П а р к о
изделия

или
Г>03

Колич.
ш т ук

П а р к а
плиты

М а р к о
изделия

или
Н9 по з.

Колич.
ш т ук

я
Л ист а  
Вып.г 
часть 2

П а р к а
пл ит ы

П а р к а  
изделия 

и л и  
ИЯ ПОЗ.

Колич.
ш т у к

Н
лист а  
вып. 2  
част ьг

9 2 - 9 4 - 1 г - S ~ "Т " -

10 к - - - - 9 5 — — — -

КР1 2 1 К Р 1 2 / КР1 2 1 КР1 2 1

КР2Т+ Щ 2*2 г кр& крг» 2*2 2 кр& кгг ,, 2*2 г кргЪкрг» 2 * 2______ 2

ППЯУ ,
ы Г 1

К Р З 1 д пил? _ КРЗ 1 3 п и в ?  
ъ т  6

К  в к / 4 m i - i
3*12 7

K P k ” 4
К Р 5 /2 5

— •“2
ъ п г К Р 5 /2 5 К Р 6 /2 . в КР6 /2 В

С2или С2г 
или С 2  а

1 или
2

16,17
/8

С 2 или С 2г 
ириС2а

1ипц
г

/5.17,
h

с г  ufiuczt 
или с 2а

[и л и
2

16. 17
Л

ГЗ илиСЗг 
или С За

1 или2 19, 2 0  
2 1

Ск к 2 2 СМ 4 22 Ск 4 22 С4__ _4__J 2 2

CS 4 гз С5 4 23 с 5 ’ 4 23 CS к 23
СВ 4 2к СВ 4 24 сб 4 24 ~~С6~~ г к

ПС 1 или 
п е г 4 ~ 2 S

26
ПС1или
п е г 4 2SIs

Pci или
п е г к 25

_2£__
пс1 или 
ПС2 к 25

2 6

д е т а л е й  н а  п л и т у

П а р ка
плит ы

П а р ка
Закладной

детали

Ко л и ч .
ш т ук

aJ
лист а
вы п.г

частьг

nnfi?
3*12 ’ нг^мг* 2*2 ъо

Пи л у 
ъ ш * П27*М2и 2 + 2 ъо

пи Я?
нг^ме# 2 *2 ЪО

3*12 3
П 8 к ъв

пил? м £м гИ 2 *2 ъо

П в 8 ЪБ

В ы д о й к а  с т а л и  н а  п л и т у

Стержневая арматура На армат урные изделия По закладные дет^ал и

/Чарка периодического просри л я Стержневая арматура по Г0СТ5781-В1 Обыкновенная арматур** Стержневая арматура 
периодического проарил я 

по ГОСТ 5781-61
Прокат марки 

Qk  cm 3 КПили д/Ч Cm. ЗК17 
по ГОСТ380-60*по ч т у  / - 177-67 Периодического профиля Гладкая проволока поГ0СТб727‘ 53

плиты К ласс Я -? Класс Я ~ и/ Класс л -7 класс 6 -7 Класс Л - ш Просриль
Ф> М М Umoro Фу мм

итого Ф, мм Umoro Ф .пм Umoro 9, мн итого мм
итого82fl? гол? 12 Я? 1кйф 12 Л ш ю яф 18 Я 7 5В1 кВГ 3BJ 1кяФ WfiUl L160M0 1160*1004 8 *8

п т  j  
i7 1 F 4 - 59,2 48,0 107,2 - 59,2 5,2 ‘П А (5,6 /3,6 34,4 зо,э 7,1 72,к 3,6 5,6 1 2 1 *л - 2,8 17,6

п Щ  п
3**2 ь - 1(8,4 - т ,к - 39,2 8,2 47,4 13,6 /3,6 34,4 30,3 Т Т 72,к 3,6 Ъ,6 г г /к, 8 - г,з 17,6

Ц в 59,2 - (50,8 S3,2 - 3,2 в(,к 13,6 13,6 22,3 7,7 3/ 1 -
3,6 г г 1к,8 - 3,6 18,4

ЧЯ-* (45,2 — - (кЗ,2 55,2 — 3,2 (3,6 13,6

i -»
1 MS' 
! ^

21,0 7,7 н < 3,6 3,6 7,2 14,8 _
4 * 19,2

Техника-эконом ические показатели
н о  плоти

Парка
плиты

бес,

т

Парка
бетона

Объем
бетона.

Мл

Пас ход 
стали, 

к г
Пйл? f 
3*12

7,0
(7,4)

4оо 2,71
М Л *?

г б $ 4
пйл}  Г 
3*12 
nuftl 
3*12 “3

276, 6

307,8
пиру ,
3*12 3 2 3 ,7

С пециф икация и Вы борка  
предварительно напрягаемой арматуры

л/ $  или Длина, Кол В ы борка  с т а л и
поз. сечение,

мм мм шт
0  или 
сечение,

ММ

Общая
длина,

м
О бщ ий

вес,
К Г

8 22 Я г 1137о 1 «£2/7? 12,0 35,8

a г о я v 11970 1 гоя у 12,0 29,6

10 18 в У 11970 1 18 fi Y 12,0 Ек,о

П р и м е ч а н и я :
1. 8  с х о д к а х  п р и В е д е н ы  д о й н ы е  дли  п л и т , пр и м е м я е м ы х  ё  

а г р е с с и в н о й  среде (м а р к и  п ло т  с и н д е к со м  к  и  к п ) .
2. Расположение иена пря  гое мои а р м а т у р ы  и  з а к л а д н ы х  дет алей

с п . л и ст ы  2 и З ,
3. С е т ки  С1г, С 2г и  С З г  п р и м е н я ю т с я  В с л у ч а е  В о з м о ж н о ст и  п о л у ­

ч е н и я  т о в а р н ы х  с е т о к  п о  Г 0 С Т З к 1 8 -6 6
У зки е  с е т к и  С1а, С 2 а  и С З а  п р и м е н я ю т с я  п р и  о т с у т с т в и и  
о б о р у д о ва н и я , о б е сп е ч и в а ю щ е го  и зго т о в л е н и е  ш и р о к и х  с е т о к ,

к  П е т л и  с т р о п о В о ч н ы е  /7 С 2  п р и м е н я ю т с я  п р и  и з г о т о в л е н и и  
плит  по  т е х н о л о г и и , д о п у с к а ю щ е й  н а л и ч и е  э л е м е н т о в , вы с­
т у п а ю щ и х  н а д  п о в е р х н о с т ь ю  п о л к и .

5  В ы б о р к а  и  р а с х о д  с т а л и  н а  п л и т у  п о д с ч и т а н ы  и з  
у с л о в и я  п р и м е н е н и я  с е т о к  С/, С 2. и  С 3 и  п е т е л ь  с т р о -  
п о в о ч н ы х  Л С 1  5ез п о з и ц и и  63.

В. 8  с п е ц и ф и к а ц и и  у к а з а н а  т е о р е т и ч е с к а я  д л и н а  
п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы . Д е й с т в и т е л ь н у ю  
д л и н у  п р и н и м а т ь  В  з а в и с и м о с т и  о т  с п о с о б а  н а т я ж е ­
н и я  и  к о н с т р у к ц и и  з а х в а т н ы х  п р и с п о с о б л е н и й ,

7 Д л я  п л и т , изго т о вл я е м ы х  с э л е к т р о т е р м и ч е с к и м  с п о с о б о м  н о т я -  
н е н и я  п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я г а е м о й  с т е р м с н е б о й  
а р м а т у р ы  п р о д о л ь н ы х  р е в ’е р  ( м а р к и  плит  с  и н д е к ­
сом,. <?"/ т е х н и к о - э к о н о м и ч е с к и е  п о к а з а т е л и ,  с п е ц и ф и к а ц и я  
м а р о к  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й ,а гт а к ж е  
в ы б о р к а  с т а л и  н а  п л и т у  п р и н и м а ю т с я  п о  т а б л и ц а м ,  
п р и в е д е н н ы м  но д а н н о м  л и с т е , дл я  с о о т в е т с т в у ю щ и х  
м а р о к  п л и т  д е з  и н д е к с а  „  О "

ТК Железобетонные плиты покрытийразнерамЗх/гмтип? серия
/.455-3

1968 Плиты cs> стержневой напрягаемой арматурой аз стали 
класса Р-?. Расположение стержней.Показатели. Спецификации

Вып.2\Ли:гп 
часты I И

/0619 ' о й  / у



ПЛИТЫ С ПРШАРЙШЬНО НАПРЯГАШ10Й СТЕРШЕВОИ АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА Ат-ХУ

I* Предварительно напрягаемая стержневая арматура продольных ребер плит принята из терми­
чески упрочненной арматурное стали класса Ат~1У по ГОСТ 10884- 6ч с расчетным сопротивлением 

R. -5100 кг/см2, нормативным R” -  6000 хг/сх2»
Стержни из термически упрочненной арматурной стали должнм бить цельными.
2. По трециностойкости продольные ребра плит отнесены ж В категории} в плитах, предназначен­

ных для применения в слабоагрессивной среде, продольные ребра отнесены же П жатегорнж.
3. Равномерно распределенные вагруэжи на плиты прквадеим в табл* I .  Таблица X

ч
2 *% » ш С * «
Л* 3

1 ' 

11
* г* ш X ах Оlu О. t~ CZ

< Г Ж
1 г

г
£c t 3-j.

«0Uгг*.«чКCJ

}Ч
а  

. -
и ?
> * li■а + ла: £ о.

3
1
в.хаW
**а

о.
*
*«1
о
Ж

Механический способ натяжения Электротермический способ натяжения "

Марка
плиты

Равномерно распр наград я*, яг/гР

Марка
плиты

Тавномерво распр.нахр.,кг/м2
с учетом собст- 
вен.веса плиты

без учета соб- 
ств.веса плиты

с учетом собст, 
веса плиты

без учета собсЛ 
веса плиты

рбСЧ* норы. расч. норм^ расч. норм. расч. норы.
500(460) чго/збо) По(го5) гю(/бо) Ш.Ут1У э1 S00(460) 420(360) 270(205) 2/0(140)3x12 31

ПИАтГГ * №(540) 490(430) 970(295) т ( г ю ) ППАтХУ -2 600(520) 490(410) 370(275) 280(190)3xl2 2 3xl2 32
П11АТ1У * 

3x12“ _3 680(590) 550/470) 450(345) 340(250) в д а - , 3 610(550) 550(950) 450(3/5) 340(230)

П11АТ1У н 770/670) 6/0(530) 540(925) Ш (з/р) П1Ш1У э„ 770(640) 6/0(500) 540(395) 400(280)3x12 4 3x12 34
Примечания: 1« В скобках приведены значения нагрузок в случае применения плит в слабоагресснв- 
нойсреде.
2 . В случае применения плит в районах с сухим я жарким климатом /например, в Средней Азия/ 
нормативная нагрузка, указанная в скобках, уменьшается на 5*.
3 . Собствешшй вес плит определен с учетом заделки ивов.

4. Обаде указания по изготовление, испытанию н применению плит приведены в выпуске О»
Кроме того, при изготовлении плит следует руководствоваться "Указаниями по применению в железо- 
бетойных конструкциях стержневой арматуры" СН390-69.
Плиты изготовляются по агрегатно-поточной технологии.
Натяжение арматуры предусматривается как механическим, так и электротермическим способом. 

Величины предварительного напряжения и усилия натяжения следует принимать по табд.2.
При электротермическом способе натяжения предельное отклонение предварительного напряже­

ния от заданного не должно превышать +630 к г /см2. Максимально допустимая температура нагрева 
стержней +400°С.
К моменту передачи усилий предварительного натяжения на плиту кубиковая прочность бетона должна 
быть не ниже 7Q* проектной прочности.

Количество 
и диаметр 
напрягаемой 
арматуры в 

ребре

2*20Ат!У
2*22Ат1У

~|*22Ат2У * 
1*2 5 Ат 1У
2*25Ат1У

Механический способ натяжения

Марка
плиты

н д а - 1

\ т т

т т
-  -2

3X12£ - - 3

ШХАуИ  .3x12 н

Предвари­
тельное

апрлженя
кг/см2

5800

_____________________ Таблица 2

Электротермический способ натяжения

Усилия на­
тяжения 
на один 
стержень, 

т

Марка
плиты

18,2 W Z - . I

22,0

22,0
2В,ч

28,4

Предвари­
тельное 
напряжение, 

кг/см2 9

5350

Шишечания: I.Значения величин, указанных в числителе, относятся х стержню меныего диаметра, 
в знаменателе -  к стержню большего диаметра.
г.меличмнм предварительного напряжения указаны без учета потерь напряжении от 

релаксации.

Контрольные испытателыше нагрузки и контрольные прогибы
в табл.З продольных ребер плит приведены 

Таблица 3

Марка
плиты

Контрольные равномерно распределенные иагрузхи Ртр 
в кг/м2 и контрольные прогибы А  в см для оценки 
жесткости и треижностойкости плит при возрасте бетона 

к моменту испытания в сутках

Контрольные раж- 
номерно распреде­
ленные нагрузки 
для оценки проч­

ности плит, 
кг/к2^  8-7 14 28

А » /« А ,  ' / . Ргр Л
---------- Л ------

прц С « /,у при е * 41
При механическом способе натяжения

2 W - 1 290(260) а е л ) 270(250) i * ( W 260(340) 1,7 U. 6) 5/0(440) 6/0(530)
г 390(340) г,г(г,1) 360(320) U ( l» ) 350(3/0) 14(1,9) 650(560) 770(670)

Ч Й Р - » 450(330) з,з(г.в) 440(380) з,г(г.з) 4/0(350) 3,0(22) 760(640) 900(780)
ПНАтПГ и 

3x12 ^ 540(470) 3,6(27) 520(450) 3.4 (г,() 490(420) з,г{г.ч) 890(750) /040(880)
При электротермическом способе натяжения

290(250) гМ 1б) 210(240) 2./(1,5) 260(230) 2JD(1,4) 510(440) 6/0(530)

Щ Щ Р - * 390(320) 3,0(2.0) 370(3/0) 29(1,9) 350(290) 2,7(1,»} 650(540) 770(640)
460(370) з л ( ^ ) 440(360) 3,6 [г,г) 420(330) 3,4 (V ) 760(590) 900(700)

" Ю Р - 550(450) 4.0(2,5) 530(430) 3,8(24) 500(400) з,б (г, з) 890(700) /040(830)

Примечаний: I .  Величины контрольных нагрузок не включают в себя нагрузку от собственного 
веса плит, принятую равной q,ci -  195 кг/м2.
2* Значения нагрузок и прогибов дяя промежуточных возрастов бетона к моменту испы­
тания допускается определять по линейно! интерполяции.
3. В скобках приведены значения испытательных нагрузок и контрольных прогибов для плит 
с индексом К и КП /предназначенных для применения в слабоагрессивной среде/. 
ч« Контролируемые величины раскрытия треция приведены в вып.О.

6. Плиты, предназначенные для применения в слабоагрессивной среде, изготовляются 
■з бетонов с марками по водонепроницаемости:

В -  ч -  для марок плит с индексами К:
В -  б -  для марок плит с индексами КП.

7. Расход цинка /алюминия/ на зениту закладных деталей плит, предназначенных для 
применения в агрессивной среде, составляет:

0,9 жг -  д м  народ -О» — , 1, ,
0,8  кг -  для остальных марок!

ТК железобетонные плиты покрытий размером 
3x12 м тип И

Серил
1.455-3

leu Плиты со стержневой напрягаемой арнатурой из 
стали класса Ат-1У. Технические данные. Ь*и2 \lяc^

Впж! 112
1 0 6 f 9 - 0 4



'•Аист
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Се?
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£ = с

Предварительно 
напрегаепа» 

арматура 2 ф 22 ЙТ ! f

п/7лг [у ■ n,i ^ r'-Y - ‘ 
3*12 W *

nufirir
i f  12 - 2 )

nOATlY
i*/z S2

Предварительно
напрягаемая „ 

арматура 1022ЛЦГ

Предварительно 
. J  напрягаемая
а р м а т у  ро  1ф 2 5  Л, Гг «  

&

*т!г ,  паят'У .
77Г  ~3> —Т7Г*---- 35

Техника- экономические 
показатели на плиту

15

*77)  Предварительно 
' У  напрягаемоя ~
арматура 2ф 25Arjr

П а р к а

п л и т ы
В е ч

т

П а р к а

б е т о н а
О б ъ е м

б е т о н а ,

Н *

Р а с х о д  

с т а л и , 

м г

" Ш -

1,0
№

4 0 0 2 , 1 8
( 2 ,3 6 )

П О Д
( 2 7 6 . 0

3 0 1 , 4
Тййгй 7

3 4 1 ,0
~пОЯг1Г , 

3 * 1 2 3 6 7 ,3

Спецификация и выборка

3 * 1 2 3*4
nufirir , п У fir/у ^

9 *12 3 * 12
Располож ение предварит ельно напрягаем ой арматуры

Марка
плиты

Марко 
изделия 

или 
*1 поз

Нопич.
штук

У
листа
Вып.2

часть!

Парка
плиты

Марка 
изделия 

или 
*1 поз.

Колин
штук

й
Листа 
Вып. 2 

часть2

Парка
плиты

Марко
изделия

ияи 
а/ поз.

Калия
штук

2

а/
листа 
Вып. 2 

часть 2

Марка
плиты

Парко 
изделия 

ири 
К поъ

Колин.
штук

К
Листа 
Вып. 2 

часть2

М М . ,

/3 4 - 12 к - и 11 4 —

— — —

u E h l .o

— — — 12 2 - - — —

2 / KPI 2 / КР1 2 1 КР1 2 /
КР2Т+кргн 212 г № Tt KP2H 212 2 nufirH , т \ т » 2ч 2 1 пййгР , КР?+№Н г 1 2 2

3*12 ' крз 1 3 3*12 с КРЗ 1 3 3*12 КРЧ 1 н
------------43*12 КРк 1 к

КР5 12 5 КР5 12 5 КР6 12 6 КР6 12 в
Г(ашС1г,С(а ( или Га, f V5 С2идоС2г 1ияи 16.17 Cbifiu C2r 1 т {6Я СЗиЛиСЗг 1 или 19 20,
[С2 т(2с.(М 2 U6.I7 'Я) ияи С2а 2 is иля С2о 2 id ' или еда 2 21

а 4 22 С4 к 22 а , к 22 С4 к 22

CS 4 23 С5 к г • С5 к 23 CS к 23

С6 н 24 С6 к 24 С6 к 24 С 6 к 24

ЯС1 или 25 | п а  или 25 п а  или л IS п а  или А ZS
ПС 2 4 26. 11_______ ПС2 к 26 |I №  - т 26 пег Ч 26

Спецификация марок закладных 
деталей"

л/ ф или Длина, Кол. ВыЬорка стали
поз сечение,

мм мм шт.
ф или 
сечение;

МП

Общая
длина,

м

Общий
Вес,
КГ

11 25АТ Гг 11370 1 25ATJ } 12.0 к  В, 2

12 22 fi7 Гу 11970 1 22/41} 12,0 35,8
Н 20 fir if 11970 1 20ЛТГу 12,0 29,6

на плиту

Парка
плиты

Парка
зокладмО
детали

Колин.
штук

HP
Листа 
дып.2 

часть 2

Ф rS t
3*12 п М2ТчП2„ 212 30

ППЛтШ , М2Г1М2Н 2*2 303*12 г

П М  ,
3*12

М2ЛМ2„ 212 30

из к 37

njfirl 
3*12 Н

М/*Н2Н 2 *2 30

пгэ 8 37

Выборка стали но плиту

Марка
плиты

Термически упроченная 

арматурная сталь 
по ГОСТ /О М к-М

На арматурные из делил Н а гапладные детали

СтермнеВоя арматура по ГОСТ5781-61 дЬыкноВенная арматурная 

проволока по  ГОСТ6727- S3

Стержневая арматуре 
периодического профиля 

по ГОСТ S7B/-61

Прокат марки 
в к  Сг. ЗИП или 6м  Сг. ЗКЛ 

ПО ГОСТ 8 8 0 - 6 0 *Периодического профиля Гл адкая

Класс f ir Класс й -ш Класс й -£ Класс 5 -Г Класс А-ш Профиль
(b мм Umoro ф, м м Umoro 0, нн Umero ф, МП Umoro Ф. пн пн

Umtro
25141} 22AT tJ 20 Hr й !4лф 12 йш ЮЛ ш 13 А Г 56 Г 4ВТ S B T (4А ф Ю А Ш Щ епе Иным* я S -8
■■-la -

118,4 118,4 - 3 9,2 8,2 41, к 13,6 13,6 94,4 ( W J
20,8
(7,1)

6 6 ,6
м м Ъ * 8,6 %2 14,8 - 9,6 /7 ,6

— 143,2 — 143,2 - 3 9 ,2 8,2 41,к 13,6 13,5 Зк,4 30,3 п 12,4 3,6 8 ,6 и 14,6 — 1 8 П ,6

~ Л У !г Я  .
3 *12 ■ 92,4 11,6 — 16k, 0 53,2 - 8,2 61,4 13,6 13,6 46, к 22,3 V 76,4 3,6 * , * %2 14,3 - 6,6 /4*

R U M t  l  
9X12 194,8 — — 184,8 53,2 - в,г 61.4 13,6 13,6 46,4 87,(7 V 81,1 9,8 3 ,6 1,2 14,8 — * ,4 19,2

Пр имен а ник:
1. 6  с к о б к а х  п р и В е д е н ы  д а н н ы е  д л я  п л и т ,  п р и м е н я е м ы *  8  с л а б о  -  

а г р е с с и В н о й  с р е д е  ( п а р н и  п л и т  с  и н д е к с о м  К  и  К П ) .
2. Расположение менапрягаеной арматуры и закладных деталей см.пиети 2 иЗ.
9. Сетки С/г, С2ги СЗг применяются В случае Возможности получения

т о В а р н ы *  с е т о к  п о  Г О С Т  8 4 7 8 -6 6 . У з к и е  с е т к и  С 1а, С 2 а  и С З а  
п р и м е н я ю т с я  п р и  о т с у т с т в и и  о б о р у д о в а н и я , о б е с п е ч и в а ю щ е г о  изгот овление  
ш и р о к и х сет о к.

4 П е т р а  с т р о п о В о ч н ы е  П С 2  п р и м е н я ю т с я  п р и  и з г о т о в л е н и и  п л и т  п о  
т е х н о л о г и ^  д о п у с к а ю щ е й  н а л и ч и е  э л е м е н т о в , В ы с т у п а ю щ и х  н а д  
п о в е р х н о с т ь ю  п о л ки .

S. Выборка и расход стали по плиту подсчитаны из условия применения 
сеток С1,С2иСЗи петель стропоВочных ,7С/8ез позиции 63.

В. В спецификации указана теоретическая длина предварительно 
напрягаемой арматуры Действительную длину принимать В зависимости 
от способа натяжения и Конструкции за*Ватных приспособлении.

7 Для плит, изготовляемых с электротермическим способом натяжения 
предварительно напрягаемой стера/сневой арматуры 
продольных ре Sep (парки плит с индексом „д ), те хнико-а канони­
ческие показатели, спецификация марок арматурных изделий и зак­
ладных деталей, а также Выборка стали на плиту принимаются по 
таблицам, приведенным на данном листе, для соответствующих 
марок плит Sea индекса „Э*

т к Ш е л е л о Ъ е т о н н ы е  п л и т ы  п о к р ы т и й  р а з м е р о м З *  1 2 м  т и п  у С е р и я  
1. k 6 S -s

1 9 6 8 П л а т ы  с о  с т е р ж н е в о й  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р о й  и з  с т а л и  
к л а с с а  й м .  Р а с п о л о ж е н и е  с т е р ж н е й .  П о к а з а т е л и .  С п е ц и ф и к а ц и и .

В ы п . 2
чаете 1

Лист
15



Ш1ШЛ  .ПРЕДВАРИТЬ:;; ОНО напрягаемой с п р .жиевой арматурой из СТАЛИ КЛАССА Ат-У
ШИФР

МАРКА '  ЛИСТ

ИИ».*!

1« Предварительно напрягаемая стержневая арматура продольных ребер плит принята из термически 
упрочненной арматурной стали класса Ат-У по ГОСТ 10884-64 с расчетным сопротивлением £ -  6400 ~»тг 
нормативным-R^ •  8000 кг/см2. Стержни из термически упрочненной арматурной стали должны* быть 0142

2* По трещиностойкости продольные ребра плит отнесены к 1 категории* в плитах, предназначен­
ных для применения в слабоагрессивной среде, продольные ребра отнесены ко П категории трещино- 
стойко стн.

3 . Равномерно распределенные нагрузки на плиты приведены в табл. I .

Таблица I

* 5

h- с

Механический способ натяжения Улектротернический способ натяжения

Марка
плиты

гавномерно распр.нагрузка,кг/м*

Марка
ПЛИТЫ

Равномерно распр.нагр.,кг/м2
с учетом собст­
вен.веса плит

без учета соб- 
ств.веса плит

с учетом собст­
вен.веса ПЛИТ

без учета соб- 
ств.веса плит

расчетн нормат Расчетн но р м ат расчетн. нормат

4 4 0 ( 3 9 0 /

Расчетн нормат.
ПИАтУ т  
“3x12” “ 1 5 3 o ( 4 s o j ч ч о ( ч ю ) 3 0 0 ( 2 3 5 ) 2 3 0 (1 9 0 ) ЗхТ ?^  “ з 1 5 3 0 ( 4 7 0 ) 3 0 0 ( 2 2 5 ) 2 3 0 (П О )

ППАтУ «
~ ш т  ” 2

е г о  (5 7 о ) 5 1 0 ( 4 7 0 ) 3 9 0 ( 3 2 5 ) 3 0 0 ( 2 5 0 ) 6 2 0 ( 5 4 0 ) 5 1 0 ( 4 3 0 ) 3 9 0 ( 2 9 5 ) 3 0 0 (2 1 0 )

ПИАтУ о 
“3x12“ - 3

6 9 0 (6 2 0 ) 5 5 0 ( 5 1 0 ) 4 5 0 ( 3 7 5 ) 3 4 0 ( 2 9 0 ) ПИАтУ „о  
3x12“  “ э 3 6 S O (5 6 0 ) 5 5 0 ( Ч 6 0 ) 4 5 0 ( 3 3 5 ) 3 4 0 ( 2 4 0 )

ПИАтУ ^ 
“3x12“  “ ч 7 5 0 (6 9 0 ) 6 0 0 ( 5 4 0 ) 5 2 0 (Ч Ъ Ъ ) з о о ( з г о ) ПИАтУ 

Ш 2 --------- 3 i* 7 5 0 ( 6 2 0 ) 6 0 0 ( 4 9 0 ) 5 3 0 ( 3 7 5 ) 3 9 0 (2 7 0 )

ПИАтУ с 
i-3xI2- “ 5 i s o  ( п о ) 6 3 0 ( 6 2 0 ) 5 6 0 ( 5 2 5 ) 4 2 0 ( 4 0 0 ) ППАтУ 

Ш 2 --------- 8 5 7 9 0 ( 7 0 0 ) 6 3 0 ( 5 5 0 ) 5 6 0 ( 4 6 5 } 4 2 0 (3 3 0 )

___________  1»В скобках приведем значения нагрузок в случае применения плит в слабоахрессив-
ной среде.
2 . В случае применения плит в районах с сухим и жарким климатом /например, в Средней Азии/ 
нормативная нагрузка, указанная в скобках, уменьшается на 5£ .
3 . Собственный вес плит определен с учетом заделки нвов.

4. Общие указания по изготовлению, испытанию и применению плит приведены в выпуске 0 . Кроме 
того» при изготовлении плит следует руководствоваться "Указаниями по применению в железобетон­
ных Конструкциях стержневой арматуры1* СН 390-69.

Плиты изготовляются по агрегатно-поточной технологии.
Натяжение арматуры предусматривается как механическим, так и электротермическим способом. 
Величины предварительного напряжения и усилия натяжения следует принимать по табл. 2 . 
Величины предварительного напряжения предусматривают применение анкеров для захвата арма­

туры в виде инвентарных зажимов или приваренных коротышей.
При электротермическом способе натяхеыия предельное отклонение предварительного напряжения 
от заданного не должно превышать + 630 кг/см2.

Максимально допустимая температура нагрева стержней + 400°С.
К моменту передачи усилий предварительного натяжения на плитукубиковая прочность бетона 

должна быть не ниже 7Q£ проектной прочности. 1

Таблица 2

Количество и 
диаметр напря 
гаемой арма­
туры в ребре

Механический способ натяжения Электротермический способ.ыатяжения

Марка
плиты

Предвари­
тельное
напряжение

кг/см2

Усилие на­
тяжения не 
один стер­

жень, 
т

Марка
плиты

Предвари­
тельное
напряжение,

кг/см2

1425А1У ППАтУ т 
“3x12“

7800

38,2

65002*20АтУ “ТГШтУ « 
“ЗП2— 2 2 ч , 5 W - *

1420АтУ и 
1422АтУ

ППАтУ о 24,5 ПИАтУ _э3
3x12 d ь 3x12 33

2422АтУ 29,6 ППАтУ 
3x12 34

"14221тЛ ---------
1425АТУ - ш ш П3x12 3072

ППАтУ

Примечания: ! .  Значение величин, указанных в числителе, относятся к стержню меньмего диаметра, 
в знаменателе -  к стержню большего диаметра.

2 . Величины предварительного напряжения указаны без учета потерь напряжения о* 
релаксации.

/6
5. Контрольные испытательные нагрузки ■ контрольные прогибы продольных ребер плит при­

ведены в табл. 5.
Таблица 3

Марка

Контрольные равномерно распределенные нагрузки Ртр 
в кг/м2 и контрольные прогибы i K в см для оценки 
жесткости ж трециностойкости плит при возрасте 

бетона ж моменту испытания в сутках

Контрольные равно­
мерно распределен­
ные нагрузки для 
оценки прочности 

плит. 
кг/к2

плиты
3-7 14 28

Ргр А Р *  1* г . Ы А Ря Т ~ Я
Ppm С - .U  \ П!>Н с  st,6

При механическом способе натяжения
ПИАтУ т 
3x12------1 3 0 0  (3 2 0 ) 2 9 0 ( 3 ( 0 ) / ,7 ( 2 ,0 ) г г о  ( з о о ) / . 7 0 . 9 ) 5 5 0 ( 4 8 0 ) 6 5 0 ( 5 8 0 )

ПИАтУ « 
3x12------2

3 9 0  (3 9 0 ) 2.3(2 ,5) 3 7 0 ( 3 7 0 ) 2,3 (2 ,4 ) 3 6 0 ( 3 6 0 ) 2 ,2 ( 2 ,3 ) 6 8 0 ( 6 0 0 )  - 8 0 0 /7 2 0 )
ППАтУ м
ЗхГ2 “3 4 4 0 ( 4 3 0 ) г д ц ) 4 2 0 ( 4 / 0 ) 2 ,7  (2 ,7 ) т ( ч о о ) 2 ,3 ( 2 , . ) 7 6 0 )6 8 0 ) 900(600)
ПИАтУ 
3x12------4 5 /0 ( 4 8 0 ) 3 ,4 (3 ,!) 4 9 0 ( 4 6 0 ) 3 ,3  (2 ,9 ) 4 7 0 ( 4 3 0 ) 3 , 1 ( 2 , . ) 8 6 0 ( 7 6 0 } /0 /0 ( 9 0 0 )

5 9 0 (5 7 0 ) 3 , Щ З ) 5 7 0 ( 5 5 0 ) 3 ,4  ( 3 ,2 ) 5 4 0 (5 2 0 ) 3 ,2  (3 ,0 ) 9 2 0 ( 8 9 0 ) 1 0 t0 ( /0 4 0 )

При электротермическом способе натяжения

I J M F - 81 2 9 0 ( 2 7 0 ) > Л ( ',7 ) 2 9 0 (2 6 0 ) 2,1 ( 1 , е ) 270 ( 2 5 0 ) г . s  0 , 6 ) 5 5 0 ( 4 6 0 ) 6 6 0 (5 6 0 )

3 8 0  (3 2 0 ) 3 , 3 ( 1 ' } 3 7 0 (3 1 0 ) 3 ,1  (2 .0 ) 3 6 0  (3 0 0 ) З .о  ( / ,9 ) 6 3 0 ( 5 6 0 ) 8 0 0 (6 7 0 )

Ш 1- * 4 4 0 ( 3 6 0 ) 3 ,7 ( 2 ,3 ) 4 2 0 (3 5 0 ) 3 ,2 (2 ,2 ) 4 0 0 ( 3 3 0 ) 3 ,4 ( 2 . ! ) 7 6 0 (6 2 0 ) 9 0 0 (7 4 0 )

5 0 0 ( 4 / 0 ) 4,5 (2 ,6 ) 4 8 0 (3 9 0 ) V  (2 ,5 ) 4 6 0 ( 3 7 0 ) з , 3 ( 2 ,3 ) 6 6 0 (6 8 0 ) /0 1 0 (8 0 0 }

№ - * ■ > 5 9 0 (4 8 0 ) 4 ,6  (2 ,8 ) 5 7 0 (4 7 0 ) 4 4 ( 2 , 7 ) 5 4 0 ( 4 4 0 ) 4,2(2.1) 9 2 0 ( 7 9 0 ) /0 7 0 ( 9 3 0 )

Примечания: I .  величины контрольных нагрузок не включают в се*я нагрузку от собственного 
веса плит, принятую равной 115 195 кг/м2.
2. Значения нагрузок р ТР и Прогибов для промежуточных возрастов бетона к моменту испы­
тания допускается определять по линейной интерполяции.
3 . В скобках приведены значения испытательных нагрузок и контрольных прогибов для плит 
с индексом К и КП /предназначенных для применения в слабоагрессивной среде/.
4. Контролируемые величины раскрытия трещин приведены в вып.О.

6 .  Плиты» предназначенные для применения в слабоагрессивной среде, изготовляются из бе­
тонов с марками по водонепроницаемости:

В -  ч -  для марок плит с индексами Kj 
В -  б -  для марок плит с индексами Км»

ння

0,7

0,8

0 ,9

7. Расход цинка /алюминия/на защиту закладных деталей плит, предназначенных для прммене- 
в агрессивной среде, составляет:

жг -  для марок -з£х§У-  §^Х2~  “ э1>
______________ПШтУ о ППАтУ „п ПИАгУ „.ПИАтУ^.
кг -  для марок —3x12"" 2> 3112* * а2» 3x12“ “ 3»“ЗхХ2' э31

кг -  для остальных марок.

т К Железобетонные плиты покрытий 
раэ-ером 3x12 м тип I I

Серия
1Л65-3

(«6* Плиты со стержневой напрягаемой арматурой из 
стали класса Ат-У. Технические данные»

ВЫи.2Г ЙХТЯГ 
ЧпСтЦК

4O£10-OLf 17



Шшрр

Парко-лисп

Ш1 №

S'

£

fc г а

Тех мир: о- экономические

/£ \ Предварительно 
у  напрягаемая % 
ар па тура2020 ftT}

i> 12 Зх!2
ПУМ  __, т г л л

3*12 } SX/2

Предварительно 
напрягаема* 

арматуре 10 20 Л,}

•^\  РедВарительно 
-J  напрягаемая 
арматура (022РТр

ПЦД* 7 
3*12 - 3 , П Ч Л т ?

ЗХ/£ -33

Парка
плиты

Вес,

m

1
1 Объем

бетона,
м*

PbcxoB
стали

кг
пЦ/ь! ,

%а
№ ]

НОО 2,18 
12,Si)

240,8
(346,6)

л  а Яг ?
3*ie 276,$

М £ х ± -з
3x12 307,8

ПиЯгХ л 
3*0> Т 323,7

nP z l  - i
3*12 SOO 346,5

17

Спецификация и ЗыЪорка

Расположение предварительно напрягаем ой арматуры  

С пецисрикоция парою армат урны х и зд е ли и  на п ли т у

3*12 3»12 3*12 3X12

Н ф или Длина, Кол. ЗыВарка cmа пи
поз сечение,

мм ММ шт

0 или 
сечение, 

мм

Общая
длина

м

Общий

КГ

Й 25ЛТУ 11870 1 25 я*/ 12,0 8$,2

/5 228*/ 11870 1 22Я* Т 12,0 35,8

16 голтУ 11970 1 20BTt 12,0 29,6

Порка
плиты

Порка 
изделия 

или 
Н поз.

/Галич.
штук.

Н
Листа
Вып2 
часть 2

Парка
плиты

Парко 
изделия 

или 
И поз.

Колич.
штук

Л
листа 
вьт. 2 
часть 2

Парко
плиты

Парка 
изделия 

или 
Н поз.

Колич.
штук

н
Лито
Л/л. 2 

часть 2

Парка
плита

Парка 
изделия 

или 
4 поз

Колич
штук

н
листа 
вып.2 

часть 2

Марка
плиты

Парка 
изделия 

или 
8 поз.

Колич.
штук

П
листа 
вып. 2  

часть г

ПЦЛт}" , "*7

14 2 — 1 6 4 — IS 2 -  | 15 4 14 2 _
— - - - — — 16 2 -  1 - - - /5 г

КР1 2 1 КР1 2 1 КР1 2 1 КР1 2 1 КР1 г 1
ICpf*KP2M 2*2 2

Л/Jffr/

KP2tKP2H 2*2 2 т г*кр2н 2*2 2 № TiKP2H 1*2 г КР2Т*КР2(/ 2*2 2

KP3 1 3 КРЗ 1 3 a m КР4 1 4 КР4 1 4 КР4 1 4 ~
3*12

КР5 12 S 3*12 КР5 12 5
i*12 KPG 12 6 3*12 КРб 12 в 3*12 3

крб 12 6
CivAU Cfr.Cle 1 или 13, 14,12 л  или:гг 1 али 16,17 Свили Све 1 или 1617 СЗилисЗг 1 и/ш 19, 20, СЗилиСЗг 1 или /9,20
Umtlr.to Ii6.i4.it} или Cfg 2 13 . или С2а 2 (& или СЗа 2 г/ или СЗа г 21

Ck ~ 4 22 С4 4 22 С4 4 2 2 С4 4 22 С4 4 22

сб к 23 С5 4 23 CS 4 23 CS 4 23 CS 4 23
сб 4 24 СБ 4 24 СБ 4 24 СБ 4 24 Сб 4 14

nef или 25 ПС1 или L 2S ПС1 или А 2S па ши ь 25 S t i  или L i f —пег 4 26 ПС2 7 Z6 ПС2 Ч 26 ПС2 7 26 ЛС2 4 26

Спецификация марок закладных дета пей на плиту

Парка
плиты

Парка
закладной
детали

Колич.
штук

У листа 
вып.2 

часть 2

Парка
плиты

Парка
Закладной
детали

Колич.
штук

Пласта 
вып.2 

часть 2

ПЦЯт? , 
3*12 1

П1Т*П1Н 2*2 89 Ф т 1  1,
П2Г*М2м 2*2 30

М$ 4 37
н

3*12 Г18 8 36

Щ /У г-* М2'*М2я 2*2 30 м€*мг« 2*2 30

ПИЙгУ
3 *12 ~3

м гт*пгИ 2*2 30 ПЦвтУ с 
3*12 5 П8 4 36

мв 4 36 Мд 4 37

В ы борка  ст али на плит у

Парко
плиты

Термически упрочненное 

арматурная сталь 
по ГОСТ 10884 - 64

| Па арматурные изделия \| Па ъакладные детали 1
Стержневая арматуре по ПОСТ5121-61 Обыкновенная арматурная 

проволока по ГОСТ 6727-33

Стержневая арматура 
периодического профиля 

по ГОСТ 5781-61

Прокат марки 
8 К СТ.ЗКП или вм  ст. ЗКП 

по ГОСТ 380-60*Периодического профиля Гладкая

Класе Л. -Г Класс Л- Ш Кросс 6 - 1 __j Класс 3*7 Класс 6 - «7 Просриль
09 . A9М Питого

0.MM 1вЙш/ьря 9, мм f /m/irn 1 V.мм  Iитого Umero U ______ "И_______ Iитоге
266*1 ггятв 1РОЛтГ /М«> 12 Я ф Ю Л W щтОПе

И6!
V/(l(/f V | SBT 4 ВТ ЗВ1 Ш Ш ш ш ш лт иол* to цееыы»я 5*8

mlftj у .
я* 40 ' 82,4 $2,4 - 39,2 8,2 4%4 а , б 13,6 ЪН4

71,41 
(30,3)

~20,8
17,7)

66,6
(72,4) 9,9 4,о 7,9 — 10,8 2,4 15,2

9 г 1C
'’ O tr c  _ _ _ 118,4 118,4 — 39,2 8,2 4 U 13, Б 13,6 34,4 50,3 X7 71А 5,6 7,8 14,8 - 2,8 17,6

3 *12
M * t L -  -а

3 *12 0 — П1,6 

14 3,2

59,2 m s 53,2 - м $1,4 

( t  4

/3,6 18,6 46,4 82,9 7,7 76,4 3/9 5,6 7,2 4 9 — 5,6 18,4

143,2 - . S3J — 13,6 19,6 46,4 87,8 V 87,1 3,9 3,6 7,2 14,8 - ЬА 19,2
5 Ш - - *

_
3*12

ЛШт2___с
3*12. 0 92, *« 71,В — 164,0 53,2 - 8,2 И Л 13,6 13,8 46,4 27,0 V М(,1 3,9 5,6 72 14.8 — 4,4 19,2

Примечания:
1. б  скобка* приведены да н н ы е  д л я  пл и т , прим еняем ы х в  С лабо- 

агрессивной среде (м а н ки  плит с и н д е к с о м  к' и к п )
2. Расположение напрягаемой арматуры и закладных деталей см.листыЯиЭ.
3. СеткиС1г, С2г и Сдг применяются в случае Возмошности получения 

товарных сеток па ГОСТ8 4 76-66.
Узкие сетки С1о, С2о и СЗа применяются при отсутствии оборудования, 
обеспечивающего изготовление широких сеток.

4. Петли строповочные ПС? применяются при изготовлении плит по технологии, 
допускающей наличие элементов, Выступающих над поверхность» полки

5. Выборка и расход стали на плиту подсчитаны из условия применения 
сеток С1,С2иСЗ и петель строповочных рС1 Вез позиции 63.

о. 3 спецификации указана теоретическая длина предварительна напрягаемой 
арматуры. Действительную длину принимать в зависимости от способа 
натяжения и конструкции зол Ватных приспособлений

7 Д ля плит, изготовляемых с электротермическим способом натяжения 
предварительно напрззаемой стержневой арматуры 
продольных ребер (марки плит с индексомпЭ”},технико-экономичес­
кие показатели, спецификация парок арматурных, изделий и закладных 
дета лей, о также выборка стали на плиту принимаются по таблицам, 
приведенным на данном листеt для соответствующих марок плит 
без индекса.,3*

ГК tfenetdbemwifb/e п л х г т ы  п о к р ы т и й  р а з м е р о м 8 *  12м  т и п у С е р и я  
1■ 4 6 S -3

1868
П лит ы  v o jm e p H m e io S  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р о й  и з  с т а л и  
кл а с с а Д г  • / .  Р а с п о л о ж е н и е  с т е р ж н е й .  П о к а з а т е л и . С п е циф и каци и .

Ш Т
ч а с т ы

Лист
1 5

1 9 -М  / £



ШМ-МСГ

«ни. У t

ПЛЙТЦ С ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯГАЕМОЙ СТЕРЖНЕВОЙ АРКАТУРОЙ ЯЗ СТАЛИ КЛАССА Ат-У1
I .  Предварительно напрягаемая стержневая арматура продольных ребер п и т привата из терми­

чески упрочненной арматурной стали класса Ат-У1 по ГОСТ 10884-64 с расчетным сопротивлением 
<?« -  7600 кг/см2, нормативные-С «10000 к г /см2*

Стержни из термически упрочненной арматурной стали долины быть цельными*
2. По треиннос т о й к о с т и  продольные ребра плмт отнесены ко П категорнн.
3. Равномерно распределенные нагрузи на плнты приведены в табл. I*

Таблица I

5  U.
2  3

(

щ
с

*  г
*  «  
X «
Ж Оы о. 
к  с

1 - -i  ь  «
,  .  *  •
г  г  5  г
£• X  5  ^о  “С » .  Л и

Й н

Ш *
?  И *
fc *  S Sо  t  *■ 1.
.  *  *  *  ч  «  >  ZZ C o . *

<*
1

сгз

При максимальной величине предварит.натяжения ][При сниженной величине предварит, натяжения

Парка
плиты

Равномерно распред.нагр.. кг/ы2 Равномерно распр.иагр., КГ/Ы2
с учетом собст» 
веса плиты

.без учета соб- 
ств.веса плиты Парка

плиты
с учетом собств 
веса плиты

.без учета соб­
ств.веса плиты

расч. нормат. расч. нормат. расч. нормат. расч. нормат
1ШАтУ.х .х

3x12 1 490 410 260(2»5) 200(190) 3x12 , ...
440 360 ы ( т ) т ( * 4 0 )

550 450 320(305) 240(230) SliAzZl.,|i2
3x12 112

480 390 260(295) цо(по)

П Щ Щ . з 
3x12 d 610 500 320(365) 290(220) # - « з 520 420 2 9 0 (2 7 5 ) 2*0 (200)

д а - * 670 540 440(425) 330(320) W P - * 570 450 34 0 (3 25 ) 240(230)

П11АтУ1 ц 
5x12 790 630 560(545) 42 0 (4 *0 ) 680 530 45 0(4 35) 320(310)

Примечания- I .  В скобках приведены значения нагрузок в случае применения плит в слабо- 
агрессивной среде. , ^
2. В случае применения плит в районах с сухим и жарким климатом /например, в Средней Азии/ 
предельная нормативная нагрузка уменьшается на 5Я.
3. Собственный вес плит определен с учетом заделки нвов*

4. Общие указания по изготовление, испытанно и применению плит приведены в выпуске 0. 
Кроме того, при изготовлении плит следует руководствоваться "Указаниями по применению в желе­
зобетонных конструкциях стеркневой арматуры* СН 390-69.

Плнты изготовляются по агрегатно-поточной технологии.
Натяжение арматуры предусматривается механическим способом.
Величины предварительного напряжения и усилия натяжения следует принимать по табл.2.
В качестве анкеров для захвата арматуры при натяжении должны применяться инвентарные 

зажимы | при енпенной величине предварительного напряжения допускается применение приварен­
ных коротышей.

К моменту передачи усилий предварительного натяжения на плиту кубнковая прочность бетона 
долина быть не ниже 70£ проектной прочности.

Таблица 2
Количество и 
диаметр нап­
рягаемой ар­
матуры в 

ребре

При максимальной величине предвари- 1 
тельного напряжения |

При сниженной величине предвари­
тельного напряжения

Парка
плиты

Предвари­
тельное

напряжение,
кг/см2

Усилие на­
тяжения на 
один стер­

жень,
т

Парка
плиты

Предвари­
тельное 
напряжение, 
и г /см2

Усилие иа- 
тяжеиия 
на один 
стержень, 

т
Ц 161ТП ■
М В И П шт  л

3x12 И Й
7 гоо

14.4
ТВ73Г

2*18АтП Д Ш Ш  , 2 8950 22,8 ШМШ__м2
3x12

18,3

i f M i f T k —  
1/20АтУ1

Ш И П  -3 
3x12

22.8
а м Ч й ° -

Т Е З Е
22.6

2*20АтУ1 Ч Й Ч .... -
28,1 SIIAlBL-м#

3x12 22,6

2*22АтУ1
3 № - ‘

34,0 ШШЕЖ 27,4

Помечая!*: I .  Значение величию», ухаааянкх и числителе, отиосятсл к стерки» меньшего диаметра.
------  я знаменателе -  к стерни» больаего диаметра.

2. Величина предварительного напряжения указаны без учета потерь иалфяхеиии 
ет релаксации.

5 . Контрольные испытательные 
приведены и табл. 3.

(8
нагрузки и контрольные прогибы продольных ребер плит

Таблица 3

Пар»
ОВИТ!

К.
И

Контрольные равномерно распределенные нагруим Ртр 
в жг/м2 и контрольные прогибы 2*  в сме для оценки 
жесткости и трещнвостойкостя пит при возрасте бетой» 

ж моменту испытания в сутки

Контрольные равно­
мерно распредеяен- 
ныо нагрузки для 
оценки прочиестя

S&
3*-7 i r — 1 28

______________ PjR___ А Ргр / . / У  1 А ___
П 5-nmc*i,4 1

Ка*в <• *,*

При максимальном величине предварите!ьиого натяжения
|П Ц Ш 1—I13x12 300 2,0 290 1.9 280 1,9 490 590

350 2,3 340 2,2 330 2,1 580 690

Щ Ш З з 400 2,6 390 2,5 370 2,4 460 780

Шт1—4 | 460 2,9 440 2,8 420 2,7 750 880

I® 21- 5
580 3,4 560 3,3 530 3,1 920 1070

| При свижеиной величине предварительного натяжения |
№ Ш 1
В Д Ш

Ь_м1 220 1,4 220 М 210 ! 1,3 450 510

1—м2 260 1.7 260 1.7 250 1,6 480 580
т а ттот1—м3 300 2,0 290 1.9 280 1,8 540 640
нм#™ 1 -м4 350 2,2 340 2,2 320 8,1 600 720

П1Ш П  -.5  2Ш ---------------
450 2,6 430 2,5 410 2,4 760 900

Примечания: I .  Величины контрольных нагрузок не включают в себя нагрузку от собственного 
веса плит, принятую равной $«*” 195 кг/ы2 .
2. Значения нагрузок р_, и прогибов Z  для промежуточных возрастов бетона к моменту 
испытания допускается определять по линейной интерполяции.
3. Контрольные нспнтательвые нагруаки н контрольные прогибы продольных ребер плит с ин­
дексом К н КП /предназначенных для применения в слаб о агрессивной среде/ принимаются по 
табл. 3.

б . Плиты, предвазвачеяные для применения в слабо агрессивной среде, изготовится  
из бетонов с марками по водонепроницаемости:

В-4 -  для марок пиит с индексами К:
В-6 -  для марон плит с индексам! КП.
7 . Расход цинка /алюминня/ на защиту закладных деталей плмт, предназначенных дли приме­

нения в агрессивной среде, составляет:

0,9 иг дли марон -4 , ППАтУ1
Т 5ЕП

ППАт УI « а ш
3x12 -3 5 |.

0,8 кг -  для остальных марок.

т к Железобетонные плиты д о кр ы т  
разменом 3x12 м т и п  П т ж г

«Оба Пи и т ы  с о старияеидй напрягаемой арматурой ив 
стам  ц м а  i t - H .  Д м и м с м »  1И 1Д 1»---------

10€1Э нм/ до
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=С «5о а  1»

ч» г =  5
| g ^
I =С з г

Техники- экономические

fQ \ Предварительно 
' y j  напрягаемая Г 

арматура 1016Ат П

П р е д в а р и т е л ь н о  
н а п р я г а е м а я  _  

гр н а т у р а  2 ф 2 0  Йт j%

3* /2

Предварительно 
напрягаемая . 

арматура 1016ft Ж

ППЯтТ!
3 *1 2

П О M L  - g  L J M M L . p j z
3 *1 2  ' 3*12

Расположение

ПЦЙгП
3 *1 2  3 *1 2

предварительно напрягаемой с/р п а  туры

ППЯгй -л 
3*12. ‘

т ж - г и
3*12.

П а р к а
плиты

Вес,

m

П арка
бетона

Объем
бетона,

п

Пасх од 
стали, 

к г
пйятй .

3*12 1 
Л fa r  б  .

3*12 ~Z 
ЛЙЯтВ ,  

3X12 tv O
коо 2,1$

(2,96)

236,к 
(г м ,г )

г Ш

286,2
Пййтд 7 
3*12 ц 

лПЯгП с  

3 *12

256,2
5 0 0 826,7

19

Спецификация и выборка

пиягй
3*12. 3 * 12.

С пец и ф икац и я  гюрон. арматурных изделий на плит у

Н
поз.

ф или 
сечение, 

мм

Длина,

мм

Кол.

шт

Выборка стали
ф и ли 
сечение 

мм

Общая
длина,

м

Сбщри
Вес,
КГ

17 22 Рт$ H 970 1 22/ЬП 12,0 36,8
18 20 h  д 11970 1 гонги 12,0 29,6
19 Ш т П 11970 1 l&ftYJ 12,0 г к ,0
го 16ЯТ й 11970 1 t6$rlf 12,0 < Ю

П а р ка
плиты

П а р ка  
изделия 

или 
И  поз.

1Колич. 
ш т ук

п
листа 
вы п.2 

часть г

П а р ка
плиты

П а р ка
изделия

или
hi поз,

Колич.

ш т ук

Н
лист а

вып.2
часть?

П а р к а
плиты

П а р ка  
изделия 

или 
hi поз.

Колич.
ш т уп

ы
ли ст а

вып.2
часть2

П а р к а
плиты

П а р ка  
изделия 

ил и  
Ы поз.

Колич.
ш тук

А
лист а

вып.2
часть 2

П арка
плиты

П а р ка  
изделия 

или 
К  поз.

Колич
штук

- ц —
листа 
вып 2  
ч а т ь  2

ПЦДгУ

19 2 - 19 к -

Ф г £  я 
3 *1 2  3

18 2 - 18 к - 17 А -

г о 2 - - — - IS г - - - — - - —

КР1 г 1 КР( 2 1 К Р 1 г 1 КР1 2 1 КР1 г 1

кргТ*кг2н 2*2 г К П Т*КР2ь 2*2 2 КР2т*КГ2н 2 * 2 г

т о  л

КР2Т*КР2н 2 * 2 2 крг\кр£н 2 * 2 2

КРЗ 1 3 пййт[/ К Р З 1 3 КРЗ 1 3 КРН 1 к t № . s к р к 1 к
3X12 1 К Р 5 /2 5 3x12 2 КР5 /2 5 К Р 5 12 5 3*12 ' КР6 /2 в КР6 12 в

ЧилчШРч
сгтсьхг»

1 или 
г

13,14,16 
(16,17,16)

С2илиС2г
илиСЗо

1 или
2

16,17, 
(6 '

С2 uftuCZr 
ипиС2о

2 или
г V

C2ufluC2{
и ли его

Тйт Г
2

~ Щ Т Г
13

СЗ ияиСЗг 
или едя

1 ияи
е

19, го  
21

Ск к г г Ск к &е с к к 22 со А 2 2 Ск к 22

CS к 23 С 5 к 2 ) CS к г з С5 А 23 CS к гз

СВ к г к СВ к й к С6 к 2к СБ А 24 С 6 к 1 к
ПС1 или

пег к 25
26

net или 
ПС 2 к 2 6

26
ПС1или 
ПС2 к 2 5

26
п а  или 
пег А 25

26
п а  ияи 
пег к 25

26

П а р ка
плиты

П а р к а
закладной

детали

Колич,
штук

Илиста
Вып.2

часть2

Парка
плиты

Парка
закладной

детали

Колич.
штук

И листа
вып. г 

часть 2
W tZ ,  
3*12 Н 2 Т+М2н 2 * 2 3 0 ППДгП , н г Т*п г н 2 * 2 3 0

3*12 2 П 2 7*П 2 н 2*2 3D 3X12 /1 7 8 3 5

пЦлг У1 
177! ‘3

П 2 7*П 2 н г *  г 3 0 Ф т П
1 7 / Г 5

П 2 т*П 2 н 2*2 3 0
Ю к 3 5 П 8 8 3 5

П а р ка

плиты

Термически упрочненная 
армат урное сталь 

по ГОСТ108 8 k - 6k

На арматурные изделия На закладны е детали
Стержневая арм ат ура по ГОСТ5 7 в1- 61 Обыкновенная арматурная 

проволока п о  ГО С Т6 7 2 7 -5 3

Стержневая арматура 
периодического просри* 
ля по ГОСТ5 /8 Г 6 1

Прокат марки  
8К СТ: 3 К П  или д П С Т .З  КП  

по ГОСТ 380- 6 0 *Периодического профиля Гладкая

Класс Яг ~ в Класс в - ф К л асс  Я -Т Класс 3 - 1 класс Р ‘ ф Профиль
Ф, мм Ф, пн Umoro Ф,мм Umoro г мм Umoro Ф. мп Umoro М П Umoro22*70 ZOUiYj Ш т б Ш т б

Цтого 1кящ / г в Ф ЮЯш Ш 1 5 8 1 A B I 3 3 1 И  Я/Г/ tofil]) U60*  10 usonm

ппдт й  Т
ЗУ 12 1

- 48,0 36,0 86,0 - 3 9 ,2 в,г k l , k 13,6 13,6 3 k ,к
~  П,4 -  

(80,3)
1 Ш

(1 ,1 )
66,6.

( П А ) 3,6 3,6 7,2 14,6 - 2 ,8 17,6

2U8jJ L . —.о
3X12 2 - - 96,0 - 96,0 - 3 9,2 в,г k1 ,k 13,6 13,6 34,4 30,3 1,7 12,к 3,6 3 ,6 7,2 14,8 - Z A /1,6

W h U  Г  
3*12  ~  

ппЛтГ/
3 *12 4

- 59,2

116,4

к  8,0 - 101,2 - 39,2 в, в *7,4 /3,6 /3,6 Зк,к 30,3 7,7 12,к 3,6 ЗА 7,2 /4 ,8 - 3,6 <8,4

т ,к 53,2 8,2 61,4 13,6 13,6 46,к 22,3 7,7 16,к 3,6 3,6 7,2 14,8 - 4,4 /2,2
пп Л л Б  5  

3*12 3 т г - - - (41,2 S3,2 - 8,2 6 /,k (3,6 /3 ,6 к  6, к 21,0 V ш 3,6 6,6 7,2 14,6 - 4,4 19,9

Примечания:
1. 8  скобках приведены данные для п л и т , прим еняем ы х в  слаб о -  

агресси8ной среде (м а р ки  плит с индексом К и К П )
2. Расположение йенапрягае ной арматуры и закладных деталей

см. листы 2 иЗ.
3. Сетки С1г, С 2 г  и СЗ г применяются ё  случае Возможности получения 

товарных сеток по ГОСТ8478- 66.
Узкие сеткиС1а,С2аиСЗа применяются при отсутствии оборудования, 
обеспечивающего изготовление широких сеток

4. Петли строповочные ПС2 применяются при изготовлении плит  
по технологии, допускающей наличие элементов, вы ст упаю щ их  
над поверхностью полки.

5. Выборка и расход ст али на  плит у подсчит аны и з  у сл о ви я  
применения сет ок С1, С 2и СЗ и петель стропивочных ПС 1 Ъе^ позиции 63.

в. В спецификации указана  теоретическая длина предварительно
напрягаемой арматуры. Действительную длину принимать в  зависимости 
от способа натяжения и  конструкции захватных приспособлении.

7 йля плит, изготовляемых при  с н а щ е н н о й
величине предварительного напряжения (марки плит с индеком„ п  J,технике• 
экономические показатели, спецификация марок арматурных изделий и зак­

ладных деталей, а  также выборка стали па плиту принимаются по табли­
цам, приведенным но Данном листе,,дяплоответствующих марок плит без индекса„П

8. Аля плит марок ‘ 3, М3 и У. П 4  содер жание крупного ь а пол ни теля
должно быть не менее 82 0л  на  1мь бет она) п р и  Меньшем содержании 
крупного заполнителя должен применяться бетон марки 5 0 0

ТК Железобетонные плиты покры т ийрагм еропЗ*/О м  т ип j j Серия
1.465-3

196$ Плиты со стержневой напрягаемой армат урой из ст али  
класса Ру’ В. Расположение стержней. Показатели. Спецификации

Вып.2
часты

Диет 
17 ,

1D&9-0L, £ / )



ШИФР
ПЛИТЫ С ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯГАЕМОЙ ПРОВОЛОЧНОЙ /РИАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА Вр-Д.

I* Предварительно напрягаемая арматура продол-ышх ребер Плит принята из холоднотянуто! 
высокопрочной арматурной проволоки периодического профиля класса Вр-П диаметром 5 мм по ГОСТ 
№80-63 с расчетным сопротивлением * 10200 кг/см2 , нормативным- R “ -  16000 к г /см2 .

ИАРКЛ-ЛИСТ 2 . По трещиностойкости продольные ребра плит отнесены ко П категории.

инь Ы*
3. Равномерно распределенные нагрузки на плиты приведены в табл. I .

Таблица I
Агрегатно-поточная технология Стендовая технология

Марка
плиты

Равномерно распред.нагр.,кг/м2
Марка
плиты

Равном ерно распред.нагр ,,КГ/М2
с учетом сосен 

веса плит
.иез учета соо- 
ств.веса плит

с учето 
веса

Ц CODCT
плит

иез учета со«> 
ств.веса плит

расч. норм. расч. норм. расч. норы. расч. норы.

Ц !1 ~ 1 470 400 240(225) 190(180) 1 о М 470 400 240(225) 130(180]

H IF ^ 560 460 330 (315J 250(240) ш р 1 о го 560 460 330(3/5) 250(240)

g g g tt-3 630 520 400(325) 3/0(300) - ш ? 3  * с3 630 500 400(385) 290(280)

710 570 480(465) 360(350) 710 570 480(465) 360(350)

~|ШВрД 5 3x12 5 780 620 550(535) 4/0(400} 780 600 650(535] 390(380)

Примечания: I .  В скобках приведены значения нагрузок в случае применения плит в агрессивно!
среде.
2. В случае применения плит в районах с сухим и жарким климатом /например, в Средней Азии/ 
нормативная нагрузка уменьшается на 5£.
3. Собственный вес плит определен с учетом заделки швов.

ггг

Ц. Общие указания по изготовлению, испытанию и применению плит приведены в выпуске 0. 
Плиты могут изготовляться как по aiperaiHo-поточной, так и по стендовой технологии. 
Натяжение арматуры предусматривается механическим способом.
Величины предварительного напряжения и усилия натяжения следует принимать по табл.2 .
К моменту передачи усилий предварительного натяжения на плиту кубиковая прочность бетоиа 

должна быть не ниже 7Q£ проектной прочности.
Таблица 2

Количество и 
диаметр нап­
рягаемой 

арматуры 
в ребре

16*5ВрП

5 Ш

Агрегатно-поточная технология

Марка
плиты

Щ 5 - 1

Предвари­
тельное
напряжение

кг/см*

moo

Усилие 
натяже­
ния на однз 
проволоку, 

т

2,24

Стендовая технология

Марка
плиты

Предвари­
тельное 
напряжение, 

кг/см2

12600

Усилие 
натяжения 
на одну 
проволоку, 

т

2,47

рП

(МЗВрП
ш

ППВпП пт*тг-3

Зх 'П-5

12600 2,47
ППВрИ

ш

сЗ

д а - *—ГГ-
•с5

12800 2,51

Примечания: ! .  Значения величин, указанных в числителе, относятся к верхней напрягаемой 
арматуре, в знаменателе -  к нижней напрягаемой арматуре.
2 . Величины предварительного напряжения указаны без учета потерь напряжения от релаксации.

5 . Контрольные испытательные нагрузки и контрольные прогибы продольных 
в табл. 3.

ребер плит приведены го

Таблица 3

Марка
плиты

Контрольные равномерно распределенные нагрузки Ртр в 
*г/м2 и контрольные прогибы в см для оценки жест­
кости и трещиностойкости плит при возраст*" бетона к 

моменту испытания в сутках

Контрольные рав­
номерно распре­
деленные нагрузки 
для оценки проч­

ности плит,
3-7 14 28

Р*Г А Ргр А РТР /* Р*
ПРИ С а 1,4 Pi

ПРИ С * / , 4

При агрегат!но-поточной технологии

Ш - * 270 1.8 260 1,7 250 1.7 470 560

-2 370 2,5 360 2,4 350 2,3 590 710

У # - -3 430 2,8 420 2 , в 400 2,7 690 Ь20
ППВрП k 
ЗхТ2 "4 500 3,0 490 3,0 470 2,9 800 960

550 3,4 540 3,3 520 3,2 900 1050

щ)и стендовой технологии

_ с х 270 1,8 270 1,8 260 1,7 470 560

W - * 370 2,5 360 2,4 350 2,3 590 710
| | L c 3 390 2,6 360 2,6 370 2,5 690 820

ВЙ§- -С4 500 3,0 480 3,0 470 2,9 800 950

S 3 ~с5 520 3,2 500 3,1 490 3,0 900 1060

Примечания: I .  Величины контрольных нагрузок не включают в себя 1агрузку от собственного веса 
плит, принятую равной а с* ■ 195 кг/м2.
2. Значения нагрузок о и прогибов 1К для промежуточных возрастов бетона к моменту нспытанин 
допускается определять по линейной интерполяции.
3» Контрольные испытательные нагрузки и контрольные прогибы продольных ребер плит с индексом 
К и КП /предназначенных для применения в агрессивной среде/ принимаются по табл. 3.

6. Плиты, предназначенные для применения в слабо- или среднеагрессивной среде, изготовляются 
из бетонов с марками по водонепроницаемости:

В- Ч -  для марок плит с индексами К:
В -6  -  для марок плит с индексами КП.
7. Расход цинка /алюминия/ на защиту закладных деталей плит, предназначенных для применения 

в агрессивной среде, составляет:
0,6  кг -  для марок -  I ,  Щ|$>“ -»1!
0,7 кг -  для остальных марок.

тк Железобетонные плиты покрытий 
n a s v e n o M  3x12 м тип П

Серия
1.465-3

196* Плиты с проволочной напрягаемой арматурой из
____________ Я Bn-Ц Т р  и р л  р___АННЫ---------------------------

Выа.2]Лист 
ЧастьД 16
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"Шифр 

S 3 Ч-68- 

Парка -пит

UhS-PT

г» 5гt  =»>

tj «О

^  Q «

Т е х н и к а - э к о н о м и ч е с к и е  
п о к а за т е л и  на плит у

Марко
плиты

dec,

1n

Марка
бетона

Объем
бетона,

м*

Расход
стояч,

к г
jrilBpiJ 

3>я '

7,0
(7,4)

to o 1,4‘  
( * ,* )

204,4
(2/0,2)

пО»ри г
3*12 ‘

У
232,3

951,1/

217,23*12 *
nJ'B pu ', 500 288,33*12 5

Спецификация ц в(Лоркд 
предварительно напрягаемой арматуры

д* 0 или Длина, Кол выбор ко стали
лох сечоние, ф или Общая Общий

сечение. длина, Вес,мм мм шт. мм м кг

2 / SBp/7 11960 1 5  Вру 12,0 1,85

21

Спецификация порок арматипных изделий но плиту

Марка
пииты

Марка
изделия

или 
Н поз.

Колич.
штук

J m i  \ m f*°
Выл 2 плиты 
часть 2

Марка 
изделия 

или 
а/ поз.

Колич.
штук

К
листа 

Вып.2 
часть 2

Норка
плиты

Норко
изделия

или
А т .

KOflUU.
штук

el
Листа 
Цып.г 
честь г

Парко

ЛЛишы

Малка 
изделия 

или  
И поз.

Колич.
штук

А1
риста

Вып.2
чостьг

Марко
плиты

Марко 
изделия 

ияи 
Н поз

колич
штук

А
листа

Вып.2
часть2

п1/ВрИ . 
3*12

21 32 - 11 кг -

пиврЦ»

21 48 - г \ 54 - Z1 60 -

КР1 2 1 КР1 2 / КР1 2 1 КР1 2 1 КР1 г 1

т Ь п и 2*2 2 КР&КР2И 2*2 г КП74КР2„ 2*2 2 кргъ*р$ 2*2 г КПЪкПн г*г г

к г з 1 3 I PUBpU . КРЗ 1 3 КРк 1 к а Ш ,
КРк 1 к Ш я д  ,

КР4 1 к

KPS 12 5 3*12 1 KPS 12 5 3*12 J крв 12 6 3*12 4 КРВ 12 5 3*IS J КРВ 12 в
Tu*idr,t(*
1UmUrpK

1 или
2

13, 14,/S 
06. a * )

С iufuci г 
или С2а

i ияи
г

16,17
и

ezutveir 
или его

(или ~ 1 Г Т Г
h

СЗ unuCir 
или СЭо

1или
г

19. го 
21

СЗтсзг
ияиСЗо 1 ири 

г
19,20 
21

Ck 4 22 Ск к 22 I Ск k 12 ск к 22 ск к 22

cs k 23 CS к 23 С5 к 23 CS k 23 Г5 к 23

C6 4 2k сб к 24 | Сб к 24 СВ 4
1 1

СВ к 24

ПС1 или 
ПС2 4 25

i t
ПС1 или 
ПС2 к 85 1 

26 |
ПС1 или 
пег k г$

16
Пс1 или пег к

J L )

ПС1 или 
пег к 2S28

BbiSopKQ cm a fl_ u _H a _jm m

П а р ка
плиты

высокопрочная арматурное 
проволока

периодического проф иля  
по ГОСТ ПВО• 63

На помотирные изделия _ -------------- На з а  кл ад )чые детали

Стержневая арматура по ГОСТ5781-6/ Обыкновенная арматурная 

проволока по ГОСТ5727-53

Класс в - 1

Стержневая арматура 
периодического профиля

Прокат м арки  
в  к  СГ. 3 КП или ВМ  СТ.дКП 

ПО ГОСТ5 8 0 -6 0 *

Пр оаиль
Периодического профиля Гладкая

ЙНллш*/* Й + В

по ГО С г  S W  

Класс А - /

’-6 1
и

КЯлЯ

Класс > 
0 ,м м

ер -у
итого i

eh й т

к л а с с
). м м

а л  /и

н ш

(ОЛш итого 1р .м м _
Ш Т

Итога
3

- я г
м м

“ТО“ 3 8 1 итого Ф, >
/4 А &

чм
~ 1 Щ Г Итого И  ВО* 10

м м
Уео»н1*л 6*8 Итоге

пИбрГГ~. Г
3 * is  '

оор //

£9,2 _ 59,2

1Чп м

3 9,2 8,2 47,к 13,6 13,6 34. к 130,3)
ад*

_Ш2-
68,6
1714) 3,6 3,2 8,9 — 10,1 - 10,8

п В 6 p H  „ 77,7 — —- 77,7 — 39,2 V к7 ,к 13,6 13,8 Ъ \к 90,Ь 7,7 72,4 А« 2,8 8,4 14,8 — — 14,8
3*12 *

13,8 к6,4 22,3 7,7 76,4 9,6 2,8 6,4 14,8 - — 144
Ц Ы - 3 ДМ — — 88,8 69,2 — 4 ,2 S i к 13,8

i t  12 *
13,6 И , 4 27,0 7,7 31,1 8,6 2,8 6,4 14,8 - - 14,8~ M » t l  _ Л 99,9 — — 99,9 S3,2 — 8,2 В ( к 13,8

3*12 У
Ц в кВ, 4 27,0 7,7 81,1 3,6 2 4 6,4 144 — — 14*~ М § Р ?  . у  

3*12 111,0 — — Ш ,0 53,2 — 8,2 61,4 13,8

Спецификация парок докладных деталей па плати

М а р к а

п л и т ы

П о р к а

за кл а д н о й

д о т а р и

Колич.

ш т у к

Н е
л и с т а

Вып. 2 
ч а с т ы

М е р к а

плит ы

П а р к а

Ъ О кладной

д е т а л и

Колич.

ш т у к

Н е
л и с т а

В ы п &  
час т ь  2

Ш 1 ч
3 Л 12 1 М ЗТ* М З н 2 * 2 3 1 ~ п ц * р й  . 

з*/г ~ч М к Г* М к м 2 * 2 3 8

P ijB p /J  „ 
3 * 1 2  2

М к Т1 П  4 И 2 * 2 3 2
ПиВр/7

3 * 1 2
М к Т1 М 4 н 2 * 8 3 2

П и В р и  а 
3 * 1 2 Мкт+Мкн 2 * 2 3 2

Примечание'.
1. д скобках приВедены данные для шит, применяемых С 

огрессиВной среде (порки плит с индексом К и КП)
В. Распоряжение не напряга ем ей арматуры и закладных деталейсм.ласти 2 и S.
А Сетки С1г, С2г и СЗг принемяются о случае Возможности получения 

тоВарных сеток по ГОСТ 8*78-66. Узкие сетки Clo, С2о и СЭо 
применяются при отсутствии оборудования, обеспечивающего 
иъготоВвение широких сеток.

к. Петли стропоВочмые ПС2 применяются при изготовлении плит 
по технологии, допускающей наличие элементов, Выступающих 
над поверхностью полки.

5. Выборка йи расход стали но плиту подсчитаны из условия применения 
сеток С1,С2и СЗ и петель стролоВочных ПС1 без позиции $).

6, В спецификации указана теоретическая длина предварительно 
напрягаемой арматуры. Действительную длину принимать В зависимости 
от спосдЬо натяжения и конструкции з ох Ватных приспособлений.

7 Для плит, изготовляемых по стендоВой технологии (парки плит 
с индексам ,, С техника - экономические показатели, специфи­
кация парок арматурных изделии и закладных деталей, а  
также Выборка стали на плиту принимаются по табли­
цам, приведенными на данном листе, для соотВетстбующих 
парок плит без индекса„ С'!

ТК Шелезобвтонные плиты покрытий размером 3* f8м тил й Серия
1.455-9

W68
Плиты с проволочной напрягаемой арматурой из стали 
клосса Bpil. Расположение проволок. Показатели. Спецификации.

Вып.2 
и осты

Лист
13
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ПЛИТЫ С ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРОЙ ИЗ СШПРОВОЛОЧМД ПРЯДЕЙ ДИАМЕТРОМ 13 МИ»

I ,  Предварительно напрягаемая арматура нижней зоны продольных ребер плит принята из 
семипроволочных прядей класса П7 диаметром 15 мм по ГОСТ 138ч0-68 с расчетным сопротивлением 

К а -  9600 КГ/СМ2, нормативным — R” - Я5000 кг/см2.
Предварительно напрягаемая арматура верхнея зоны продольных ребер принята из холоднотяну-

7оЯ высокопрочной арматурной проволоки периодического профиля класса Вр-П диаметром 5 мм по 
ОСТ 8480-63 с расчетным сопротивлением кл « 10200 кг/см2, н о р м а т и в н ы м » 16000 кг/см2.

Допускается > качестве верхней предварительно напрягаемой арматуры пряменять сешшроволоч- ную прядь диаметром 15 мм с пржвяэкой оси пряди от верха плиты -  65 мм, от иарухной грани 
ребра -  8о мм. п

2 . По трещиностойкости продольные ребра плит отнесены ко u категории*
3* Равномерно распределенные нагрузки на плиты приведены в табл* I*

Таблица I

X
»*

гс*

£о
*
%

Агрегатно-поточная технология Стендовая технология

Марка
плиты

г  авн ом ер но -р а Спр е Д. нагр. .  к г/ к *

Марка
плиты

Равномерно расщред.нагр.,кг/м2
с учетом соост. 

веса плиты
оез учета соо- 
ств.веса плиты

с учетом соо- 
ств.веса плиты

оеЗ учета боо- 
ств.веса плиты

расч. норм. расч. норы. расч. норм. расч. норм.
Ш115П7 т 
ЗхТ2 1 420 360 190(175) 150(140) " 420 360 (90 (п В ) 150(140)

600 480 370(355) 2 7 0 (2 6 0 ) W - * 600 400 370(355) 270(260)

790 6? 0 56 0(5 95) ЧЮ (4 0 0 ) 770 600 540(525; 330(320)

Примечания: I* В скобках приведены значения нагрузок в случае применения плит в агрессивной
срТ

случае применения плит в районах с сухим и жарким климатом /например, в Средней Азии/ 
нормативная нагрузка уменьшается на 5*.
3* Собственный вес плит определен с учетом заделки мвов*

4* Общие указания по изготовлению, испытанию я применению плит приведены в выпуске 0. 
Кроме того, при изготовлении плит следует использовать 'Руководство по применению арматур­
ных прядей и канатов в предварительно напряженных железобетонных конструкциях* /НШшЗ, 1966г*/.

Плиты могут изготовляться как по агрегатно-поточной, так н по стендовой технологии* 
Натяжение арматуры предусматривается механическим способом.
Величины предварительного напряжения я усилия натяжения следует принимать по табл. 2*
К моменту передачи усилий предварительного натяжения на плиту хубиковая прочность бетона 

должна быть не ниже 70* проектной прочностж.

Таблица 2

Количество и Агрегатно-поточная техноло и Стендовая технология
диаметр нап­
рягаемой ар­
матуры в 

ребре
Марка
плиты

Предвари­
тельное
напряжение

кг/см2

Усилие на­
тяжения на 
одну прядь 
(проволоку) 

т

Марка
плиты

Предвари­
тельное
напряжение

Усилие 
натяжения 

,на одну 
,прядь 
.пеоооложу)

2*15П7 Ш Р - * 10800 ГК О Ш Ц 5 П 7 о1 17,0i?9U

2В5ВрП
31Т5П7 II850 2.32

I57B *  -02 12000 2.35
17,“

2М5ВрП
Ш ЗП Г ш - *

11850 i l f - Ш  - * № -
Примечания: I ,  Значения величин, указанных в числителе, относятся ж верхней напрягаемой 
арматуре, в знаменателе -  к нижней напрягаемой арматуре*
2* 6 случай применения в качестве верхней предварительно напрягаемой арматуры пряди диа­
метром 15 мм, предв ар цельное напряжение в ней должно быть равным 6000 кг/см2 ,усилие натяже­
ния на прядь 8,5 I .
3* Величины предварительного напряжения указаны без учета потерь напряженки от релаксации*

о
C D

х
о«
И

5.
и табл.

Контрольные испытательные нагрузки м контрольные прогибы продольных ребер плит приводе 
3*

Таблица 3

Марка
плиты

Контрольные равномерно распределенные нагрузки Ftp в 
кг/м2 и контрольные нрогнбы f K в см для оценки жесткое- ти и трещиностойкости плит при возрасте бетона к мо­

менту испытаний в сутках

Контрольные рав- 
• номер но распре­

деленные нагруз­
ки для оценки 
прочности плит, 

кг/м2
3-7 1ч 28

Ргр А А, Ргр ■ А Лгпт c*<v PiИРМ с -1.6
При агрегатно-поточной технология

Igaz-i 230 1,5 220 1,5 220 1,4 400 480

"WF-г 370 2,5 360 2,4 340 2,3 650- 770

Ш -  з 560 3,4 540 3,3 510 3,1 920 1070

При стендовой технологии

M F  -'I 230 1,5 220 1,5 220 1,4 400 480
ggaz -с2 370 2,5 360 2 ,ч 350 2,3 650 770

I F -  з 520 3,1 510 3,1 490 2,9 890 1040

Примечания: I .  Величины контрольных нагрузок не включают в себя нагрузку от собственного 
веса плит, принятую равной dcf * 195 кг/м2.
2 . Значения нагрузок Ртр и прогибов для промежуточных возрастов бетона к моменту нспм- 
тания допускается определять по линейной интерполяции.
3*&онтподьные испытательные нагрузки и контрольные прогибы продольных ребер плит с индексов ft, 

КЛж КО /предназначенных для применения в агрессивной среде/ принимаются по табл. 3*

6* Плиты, предназначенные для применения в слабо -  или среднеагрессивной среде, изготов­
ляются из бетонов с маркаын по водонепроницаемости:

В-ч -  для марок плит с индексами К:
В-6  -  для марок плит с индексами КП;В“8 -  для марок плит с индексами ЕГО.
7 . Расход цинка /алюминия/ на защиту закладных деталей плит, предназначенных для приме­

нения в агрессивной среде,составляет:
0,6  кг -  для марок -дух2^“ “
0,7 кг -  дяя остальных марок.

ТК Железобетонные плиты покрытий 
размером 3x12 м тип Q

„ Серия1 
1*465-3

I9tt Плиты с напрягаемой арматурой из семипроволоч- 
яых пряде! Л 1511?. Технические данные*________

Зып.2
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W
3J4- Bg 

Парка-лист

UhB. V?

ПШ5П7 t m h sn y  _ j
3*12 ~ '  з х /г  ~C1

*j\ Предварительно 
Z J  Напрягаемая

а р м а т ура  3015П7

/7///5/77 о ПЦ /SP7  - 
3*12 ~ d / 3X12 ' с *

Расположение предварительно напрягаемой арматуру

Парка

плиты

Парка  
изделия 

или 
У поз.

Копия.

ш т ук

У
Листа

Выл.
чость2

Парка 
плить(

П арка  
U заел и я 

или  
У поз.

/<ояич.

ш т ук

У
Листа

выл.
часть2

П орка
плиты

Парня 
изделия 

или 
У ПОЗ.

Колич.
Ш т ук

§
§

M
 

**

2 2 4 - 21 Ц - 21 Ч -
— — - 2 2 6 - гг В -

т 2 / т 2 1 W 2 /
nufS/17 № ТШ 2 Н 2 + 2 2 р Г т т  _ КР2Т+КПЙ 2+2 2 /7/7/5/77 - КР27+КГ2н 2+2 2
3*12 ' КРЪ / а 3 4 2  с НРЗ / 3 3*12 К Р 4 4 4

КР 5 /2 S К Р 5 12 5 К Р 6 12 S
Ц uiuClr.Cft} / или /3, 14)5 с  г  илосвт 1 или №. П СЗиЛиСЗг 1 или !9. го
\1инЧг,Ой) 2 Об. П,Ч1 или с2д _ 1 ___ или с до 2 2/

а 4 22 ck k 21 Ck k 22
CS 4 23 CS k 23 CS 4 23

CS 4 2k С6 k 24 СВ <1 24
pci или i 25 ncl или If 26 ПС1 или 8 5
net ч 26 пс2 ге пег 26

ВыЬорка стали но плиту

Л /715 П 7 о ПП/5П7
- Щ - - * ’ ~ з Л Г - - с 3

Спецификация м р а к  закладных^ 
деталей но п л и т у

П арка

плиты

П а р к а
закладное

детали

Копии.

штук

У?
листа 
Вып.2 

часть 2

п й т
3*12 ~

М 5*П5Ы 2 * 2 33

п и т  „ 
3*12 Н(>7+Мвн 2+2 3-if

П{115Р7 
3*12 ~

нбг+мбн 2 + 2 3/1

Порка
плиты

врматурные 
пряду по 
ГОСТ (3840-68

высокопрочная
арматурная 
проволока 

период, лрорзиля 
поГОСТВШ-вЗ

На арматурные издвпил -----'---- -—[ На закладные детали 1
Стержневая арматура по ГОСТ 578 Г 61 Обыкновенная арматурная 

проволока по ГОСТ5 727-53

Стерщневая арматура 
периодического профиля 

по ГОСТ5784- В/

Прокат марки 
Вк. СТ. зк п  или в н  сг. ЗКП 

по ГОСТ 390-60 яПериодического профиля Сладкая

Класс п 7 Класс Вр-и Класс 8 ■ ш клаа-/•г Класс В -г Класс И - id ПродаиЛЬ
Ф,мм Umoro Ф,ММ

Umoro
СV. мм итого 0, мн~ итого L. 9, нм I

итого О,мм 1 ПМ \ Umtro
ism 58р И /Щт 12йщ Юл ш (8 Л ! S ir квг 531 ШСПШЖШШШитого 116040 S*8

~тПбгп .
3*12 '

63,6 53,6 - - 39,2 8,2 47,4 13, В 13, В 54,4 п,ч~
(30,3)

20, Т  
(7,7)

Щ
(72,4) Ъ,6 Ш 6,8 - I0JB - /0,8

mjfsn ? „ 
3*12 90,4 SO'k 7,1 7,1 - ш кз В, 2 47 4 13, В 13, В 3^4 30,3 7, 7 72,4 г,в 3,2 6,8 /4,3 1 - >48

ттип7 ц 
3*12

107,2
1

107,2 г* 1* 53,2 « .* 6/, 4 13,6 13,6 ц * 27,0 г 7 81,1 3,2 6,8 (48 - 14.8

Гехнико- экономические
показатели но плита

23

П о р ка
плиты

Вес, ~ П о р ка

Ъвтона

OS-ьем
бетона

м 3

Р а с * од 
сталиу 

к г
л п is  А 7 . 

3*12 1
7,0

17.4)

4 0 0
2 ,78

[2,96)

198,8
1204.6)

n n is m  _ 
“ b * i i  2 2  42,4
Пб15П1 . 

5*13 3 5 0 0 2 9 )  Э

Спецификация и Выборка

Н ф или Пли наt Кол. Выборка стали
РОЭ. сечение\ 

мн мн шт.

ф или 
сечение 

мм

Общая
длина,

гч

Общий
вес.
кг

21 5&рй 1195 а 1 58рд 12,0 1,85

28 15П7 т о 1 J5P7 12,0 13,М

/. В скобках  приведены  данны е для пл ит , пр им еняем ы * £ 
а г р е с с и в н о й  среде [м а р к и  пл ит  с и н д е к с о м  к  ; к п  и Н О ) .

2 Расположение напрягаемой а р м а т ур ы  и за кладны х деталей снимали 2  и4.
3. Сетки С1г, С 2г  и СЗг прим еняю т ся в  случав во зм ож н ост и  получения 

товарных с е т о к  по  ГОСТ 8 k l$ -6 6  У з к и е  се т ки  С 1а, С2а иС З а  
применяют ся пр и  отсутствии о б о р у д о в а н и я , о б е сп е ч и в а ю щ е го
из гот овле н ие ш ир оки х  с е т о к ,

4. Лет ли строповочные П ег  прим еняю т ся при изготовлении ш ит  
по  т ехнологии , допускаю щ ей н ал и ч и е  элементов, вы ст упаю щ их  
над поверхностью полки.

5. Вы борка и расход стали на плит у подсчит аны из условия применения S всолней 
зоне Pefpa. проволочной напрягаемой арматуры класса В р -ц , а т а кж е  ' 
сеток С1.С2 и  c i  и  петель, стропобочныя ( ic i  fe s  позиции еэ .

В в  спец иф ика ци и  у к а з а н о  т еорет ическая длина предварительно
напрягаеной а р м а т у р ы . Действительную длину принимать В зависимости 
от способа нат яжения и конструкции захватных приспособлений.

7 Ду?я пл ит , изго т о вляем ы х п о  с т е н д о в о й  т е хн о л о ги и  (м а р к и  плит  
с ин дексом  „С ") ,  т е х н и к а - эконом ические  по каза т е ли , с п е ц и ф и к а ц и я  
м а ро к  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  и  за к л а д н ы х  д е т а л е й , а т а кж е  
ВыЬорка ст а л и  н о  п л и т у  п р и н и м а ю т с я  п о  т а Ъ л и ц а п , п р и в е д е н ­
ным н а  д а н н ом  л и ст е ,дл я  соо т ве т ст вую щ и х  м арок п л и т  Ье-'з 

и н д е к с а „ С"

т к Железобетонные плиты покрытий размер ом 3* 12м типа Серия
1465-3

1968 Платы с напрягаемой арматурой из семи проволочных 
прядей 0/5П7. Расположение прядей. Показатели. Спецификации.

был. 2 
часты -Гист

21



Ц И Ф Р

ПАРКА ~АМСТ

ПЛИТЫ С ПРНВЗРИТЕЛЬНО. НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРОЙ ИЗ СВДПЕОВОЛОЧЩ, ПРЯДЕЙ ШИЕТРОМ 12 мм
одольных ребер плит принята из семж- 
~ ' п с расчетным сопротивлением

арматура верхней зоны продольных ребер принята из холоднотяиу- 
роволоки периодичесхого профиля класса Вр-П диаметром 5 мм по 
гивленпем R. « 10200 кг/см2, нормативным-*“ -  16000 кг/см2 .

I.Предварительно напрягаемая арматура нииной зоны продольн 
проволочных прядей класса П7 диаметром 12 мм по ГОСТ 13840-68 
R -  10200 кг/см2 , нормативным-RU » 16000 кг/см2 .

Предварительно напрягаемая арматура 
той высокопрочной арматурной проволоки 
ГОСТ 8480-63 с расчетным сопротивлением

Допускается в качестве верхней предварительно напрягаемой арматуры применять семипроволоч- 
ную прЯдь диаметром 12 мм с привязкой оси пряди от верха полки -  65 мм, от наружной грана 
ребра -  80 мм.

2. По трециыостойкостн продольные ребра плит отнесены ко П категории.
3. Равномерно распределенные нагрузки на плиты приведены в табл. 1.

Таблица I
Агрегатно-поточная технология стендовая технология

Марка
плиты

Гавномерно распр.нагр.,кг/м*

Парка
плиты

гавномерно распр.нагр.,кг/м<г
с учетом собст: 

веса плиты
без учета собств 

веса плиты
с учетом собст: 

веса плиты
•без учета собст 

веса плиты
расч. норм. расч. норм. расч. норм. расч. норм.

Й112П7 т  
“3x12 1 540 450 310(295) 240(230) 540 450 3/0(295) 240(230)

ЧНК-* 660
— Я-------------

530 430(415) 320(3/0) ТхТ2“ 'с2 660
%•

520 430(4/5) 3/0(300)

770 610 640(525) 400(390) "3x12" ‘с3 760 590 530(515) 330(370)

Примечания: I .  В скобках приведены значения нагрузок в случае применения плит я агрессивной
i f f  случае применения плит в районах с сухим и жарким климатом /например, в Средней Азия/ 
нормативная нагрузка уменьшается на 5*.
3. Собственный вес плит определен с учетом заделки мвов.

%хXчы*-
о

4. Общие указания по изготовление, испытанию и применению плит приведены в выпуске О. 
Кроме того, при•изготовлении плит следует использоват! "Руководство по применению арматурных 
прядбй и канатов в предварительно напряженных конструкциях" /НИИКБ, 1966г./.

Плиты могут изготовляться как по агрегатно-поточной, так и по стендовой технологии. 
Натяжение арматуры предусматривается механическим способом.
Величины предварительного напряжения и усилия натяжения следует принимать по табл. 2 
К моменту передачи усилий предварительного натяжения на плиту кубиковая прочность бе­

тона должна быть не ниже 70* проектной прочности.

г

Таблица 2.

Количество и 
диаметр напри 
гаемой арма­
туры в ребре

4*12117 П
1 3x1^
П IHH3M

5*12П7

Агрегатно-поточная технологяя

Марка
плиты

t - I

3x12

Предвари­
тельное 
напряжение, 

кг/см2

Усилие на­
тяжения 
аа одну 
прядь

^проволоку) j 
£ _

12600

Стендовая технология

Маржа
плиты

И ,4

W

Ькпмс!

ж

Зредвари- 
сельное 
напряжена*. 

кг/см2

12800

Уондие 
натяженяя
на одну 
прядь 
(проволоку) 

т
11,6

ш -
2.51
1Т>6

Примечания:! .  Значения величин, указанных я числителе, относятся к верхней напрягаемой ар­
матуре, в знаменателе -  к нижней напрягаемой арматуре.
2.  Ь случае применения в качестве верхней предварительно напрягаемой арматуры пряди диамет­
ром 12 мм, предварительное напряжение в ней должна быть равным 6500 кг/см2, усилие натяхе- 
нии на прядь -  5,9 т .
3 . Величины предварительного напряжения указаны без учета потерь напряжения от релаксации.

5 . Контрольные испытательные нагрузки ■ контрольные прогибы продольных ребер пдвт проведены 
в табл. 3.

1Н

Таблица 8

Парка
плиты

Контрольиые равномерно распределенные нагрузки Утр и 
кг/м2 ■ контрольные прогибы Z i о для оценки жест­
кости я трециностойкости плит при возрасте бетона 

к моменту мспытаняя в сутках

Контрольные рав­
номерно распреде­
ленные нагрузки 
для оценки проч­
ности п р т ,

8-7 1ч 28

Ргр А __/V_ А Ргр А Р*
П Р И  с s i , 4

Pi
П Р в  с «/,«

При агрегатно-поточной технология

W - i 360 2,4 350 2,4 840 2,3 570 670
ПП12П7 - axlz ^ 440 3,0 430 2,9 410 2,8 730 870
ГОП2П7 о 
a i i2 * 540 3,4 530 3,3 510 3,1 890 1040

При стендовой технологии
Нёёг*1 330 2,2 320 2,2 310 2,1 570 670

ЧИР-- 410 2 ,8 400 2,7 390 2,6 730 870

ЧИР-* 510 3,1 490 3,0 470 2,9 870 1020

Примечания: I .  Величины контрольных нагрузок ие включают в себя нагрузку от собственного веса 
плит, принятую равной <tu  « 195 кг/м2.
2 . Значения нац>узох р г„ и прогибов £к для промежаточных воврастов бетона к моменту испытания до­
пускается определять по линейной интерполяции.
3 , Контрольные испытательные нагрузки я контрольные прогибы продольных ребер плит с индексом KJffla 
КО /предназначенных дли применения в агрессивной среде/ принимаются по табл. 3.

6 .  Плиты, предназначенные для пркмененяя в слабо -  или среднеагрессивной среде, изготовляются 
из бетонов о марками по водонепроницаемости:

В-4 -  для марок плит с индексами К:
В-6  -  для марок плит с индексами КП;
8-8 -  для марон плит с индексами КО.
7. Расход цинха /алюмжняя/ на защиту закладных деталей плит, предназначенных дли применения

и агрессивной среде, составляет:
0,6  кг -  для марок 4 j|§§Z - i ,  ——»I|

0,7 кг -  длН остальных марок.

т к Железобетонные плиты покрытий 
оаамеоом 3x12 м тип П

— с е р я —
Т.465-3

!М
Плиты с напрягаемой арматурой из семипроволочных 
Прядей *12П7. Технические данные.

£ыл«2( Яыю 
lacibij 22
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Шифр 

33 к- 6$ 

Норка-лист

u a r w

i i

f

ъ т р -
/

КМ

)

3*12 зиг
Расположение

.  птгп7э*/г г> з*/г с
предварительно напрягаемой арматуры

Спецификация марок арм от црны х изделий на ппити

Парка
плиты

ы]12т .

Норко
изделия 

или  
л/ поз

13

Колич.

штук

Н
листа 

вып. г  
часть 2 |

Порка
плиты

Парко 
изделия 

или 
V поз.

Копии.

штук

К
листа 
вып. 2 

и ость 2

Парка

плиты

Парко
изделия

или 
К лоз.

Колич,

штук.

л/
ли т а  

вып. 2
часть 2

8 — 21 к -

П$12П7

21 к —

— — —

ПП12П7 „

гэ /о - 23 Ч -

КР1 г 1 КР1 2 1 т 2 1

КПТ*КР2Н 2*2 2 КР2Г+КЯ2„ 2*2 2 № Т*КР2Н 2*2 2
-------- /

3*12 m 1 3 3*(£~2 КРк f к 3*12 д m 1 к

KPS 12 5 КР6 12 В КРБ 12 6
С2а<г(/С2г 
или С2 а

t Ч/Ти 
2

16, 1? 
1 8

С2а/иС2г 
или С со

(или
2

16.17 
/3

73 ujruc i  г 
или С За

t  или 
2

/в, г о  
21

а к 22 Ск к 22 Ск к 22

св к 23 CS к 23 С5 к 23

СВ к 2к СВ к 2к СВ к 2к
0С1 или t 2S па  или 4 25 ПС 1 или 1, 2Sпег к 25 пег 26 пег Ч 26

Выборка стали на плиту

Y 7 \  Предварительно 
напрягаемо* 

арматура 2 ф5Вр у

Предварительно 
нопрягоепая  
армат ура S ф 12П7

п$ат  Л пСчгт -
— 3/ — л~тг« ~ -С О3742 3*/г

Спецификация парок закладных 
деталей на плиту

Парко

плиты

Парко
ЗакяоЗт
детали

Колич.
штук

V
листа 
вып.2 
чаьть 2

пйпт
3*12~1 М5+М5Н 2*2 33

ч М ю .  2
3 *12

Мб+НВн 1*2 Зк

пГцгпу 
5*12 3

Мб*МВц 2*2 34

Парка
плиты

Арматурные 
пряди па 

ГОСТ 133А0-68

Высокопрочная 
арматурная 
проволока 

период лросриля 
1>оГОСТ2к80-еЗ

На арматурные изделия Но закладные детали
Стержневая арматура по Г0СТ5И1- в1 Обыкновенная арматурная 

проволока по ГОСТ6727-53
Стержневая арматура 
периодического профи­
ля по ГОСТ57$1т 61

Прокат парки 
В к Сг.ЗПП или ВМ СГ.ЭкП 

ПО ГОСТ 380- богПериодического просрилр Гладкая
Класс /77 Класс В р -/7 Класс Я-td класс л- г Класс 8 - Г Класс Я V Профиль
Ф,мм ///пллл Ф, мм итого Ф, нн итого Ф,мп итого о, мм а, мм Итого ПМ Umoro
!2П1

(////(// у
ВВрй И в id 12 Л Ф Ювф ИЛ Г 5BI кВ Г 3 8Г

Jfnvro /кв!!! юл 'Л 1160*10 Lit bioo*3 о-у
ПЩ2П7 , 
"3>72 1 $8,0 £8,0 — — — 33,2 8,2 П 4 (3,В 13,8 Ц к Ъ0,3 7,7 12, к 3.6

8.6

3,6

3.2

2.2 

2,8

е,8 — Ю,8 — 10,8

Як 1к,8 - - 1к,8тТ1гп7 _ 
- jПг— г 8S.0 85,0 % к г* 53,2 — 8,2 И * а, в 13,6 кВ,И 22,3 

21,0

7 7 

7,7

76,к 

H i
п д 12 П7 Г  
"1772------3 (02,0 102,0 7,к 74 5 3 ,2 - 8 .2 ЦЬ 13, в 13,6 И, к 6,к 1к,8 - — 1к,8

7с у ни к о иконами чес кие 
показатели на плиту

2 S

П орка
плиты

Вес,

т

Марка
бетона

Объем 
бетона, 

м »

Расход
стали

кг
пГм гт  , 

3*12
п а к т  „

3*12 ‘
1,0

О Н )

ЦОО
2 ,1 в 

12,96)

2 1 3 .0

2 6 5 .0
n j j n m  

'ъ *1г 3 5 0 0 Ш , 9

Спеиисеикоция и выборка 
Предварительно н а п р я га е м о й  орнот иры

Н ф или Или на, Кол вы  Зорко стали
поз. сечение,

ММ мм шт.

ф или 
сечение 

мм

Общая
длина,

м

Общий
вес
КГ

2) 5ЬрП т о 1 КВ,2 12,0 1,25

23 /2 ПТ 11950 1 ПП7 12,0 6 ,5

Примечания:

1. 3  с ко б ка х  приведены  донны ? для плит , применяемы, § 
агрессивной среде ;т о о к и  плит с и н у е х с о м  Н , н п  и  Н О J

2. Расположение ненапрягаемой армат уры  и за кл а д н ы х  деталей см листы 2uk
3. Сетки С1г,С2ги СЗг применяются В случае возможности получения 

товарных сеток по ГОСТВк78~ 66 Узкие сетки С1а,С2а и СЗо применяются 
при отсутствии оборудования, обеспечивающего изготовление широких сеток.

к. Петли строповойные ПС2 применяются при изготовлении плит по технологии, 
допускающей наличие элементов, Выступающих над поверхностью полки

6. ИыЬорко и расход стали но плиту подсчитаны из условия применения 
в верхней зоне ре Spa проволочной напрягаемой аоматупы класса Вр-3, 
а также сеток С/.С2 исЗ и петель стропоВочных n t l Л ь  позицичбЗ.

о. & спецификации указана теоретическая Улина предварительно 
напрягаемой арматуры. Действительную длину принимать 8 
зависимости от способа натяжения и конструкции захватных приспособлений.

7. Для плит; изготовляемых по стендовой технологии (марки плит с 
индексом „С" j, техника- жононихес кие показатели, спецификация марок 
арматурных изделий и закладных деталей, а так*е Выборка 
стали мг плиту принимаются по таблицам, приведенным на 
данном листе, для соответствующих морок плит без индекса,, ей

т к Ж елезобет онные плиты п о к р ы т и й  р а з м е р  о м 3 *  12м т и п  /Г С ерия  
и *6 5 -3

1S68
Плиты с напрягаем ой арм ат урой  из семипроволочных  

прядя й  ф /2/7 7. Расположение прядей. Показ отели. Спецификации
Вып.2 
часть 1

Лист
23

106*0-04  $ £



2 4

UhM L

S 3

**>«с Э

Пет а и стропсвоынЫВ ПС 3 
или ПО 4

-------------------, ------------------------------ , г 1 Г -
I 
I

I

1  Г 

!!
п  Г ~ Т

8Р£»

I I

I I

<215
<125 I *--ри>££

<215
<125 2 6

Ж F F 4 -

2380

_ _ L ц.т. Л

Расход бетона ни п л а т и  с отверстием

______J  L _________I L ______ J  L ----------- -I I------------ J
' 1 I

_________ I I------------ J I--------------- 1 1_____ I_______ J

I I

\ !

При диамет ре  
от верст ия, мм

О бъ ем  
бетона, г*э

бес,
т

4 оо Эр</ ( х ю ) 7,С [в / } )

700 3,01 (3,17) 7 ,S (7 ,9 )

5500 при d* 4оо 
5 S50 npu d^TOO «960

п е г

Дополнительная выборка и дополнительный расход стали на плиту с отверстием

П рим ечания :

t  Предельные ра вном ерно ра спределенны е н агрузки  
но плит ы определяю т ся 8 соответствии с 
п о я сн ит ельн ой  з а п и с к о й Cn.lO в и п .о )

2. С п е ц и ф и к а ц и я  дополнит ельных арматурных  
изделий и за кл а д н ы х  дет ал ей  приведена н а  листе25.

3 . Полная вы борка  и ра сход  ст опи на  п л и т у  с  отвер­
ст ием  определяет ся с у м м и р о в а н и е м  основной и  
дополнительной вы борки  расхода ст али н а  рассмат ­
р и в а е м  у  п л и т у  { см. лист ы  7,9 , 11, I3 t 15,17, /9 ,2 1 ,2 3  и  
д а н н ы й  л и с т ) .

4 Т о чко й  ц .т . обозначен ц е н т р т я ж е ст и  плит ы с 
отверстием.

S. В с ко б ка х  приведены данны е для плат, п р и м е н я в  -  
м ы х  в  а г р е с с и в н о й  среде.

Марка плиты

, рнл ф 8 4 пня£ -9  , n jfa d -t э.
3*12 '  з г /г  ~с>

п ш у - ч  , niifir i f - 4
з*1г 41 з*12 

пйАг?г4 ,. n S f ir iM  ,.
з * ё  * ~ ~ ~ J * iF ~ 3 /

ПЦ{$Л7-4 ПП15П7-6
3 *1 2  ~ > 5 4 2

ПУЯтв• 4 
342

п м 2  -4
3X12

п [Я Т£ -4  
3x12 

ПН ВрП Ц 
3 4 2  

Я Щ Т -Ч  
3 *12

.А Ф Ш
Ч* 3X12 9> 
а ПШ-У ц .  
*1 3X12 V  
, - nuftjf-k л

* М В р1г Ч_ г . 
9 ~ Ъ*11 Ъ

- 3

ПНЯд-4 О . n i jn i i - 4  g, 
3x12 3 *1 2  >

H M M i l - a  И Л Ш Л .р .
3*12 ъ  з*12 *

ПМт1<-4 , n nA tfl'4  5 .
3*12 "* 3*12 *

ПЛ15Н7-Ч Я Щ 7 -4  
3*12 V

Н а арм ат урны е изделия На закладные детали
Стержневая а р м а т у р а

Периодического лросриля 
по ГОСТ 5781• 6 /

К л а с с  f l - w

Ф, м м
14Я ш  1ВЯш 10Я hi

г о

з 0,9

2 5 ,1

Гл адкая  
по ГОСТ5781-51

К ласс f t - t

ф, мм
ВОЯ I

19,8

19,8

1в Я 7

- /3 ,6

- a s

Обыкновенная 
а р м а т у р н а я  

проволока  
ПО ГОСТ6727-53

Стержне 
дая арна 
тура пери 
одического 
профиля 
погзстгт

К л асс  6 - 7 Класс Я-ш

Ф, мм
53 7

0,5

4 В Г

0,9

Сталь
М а р ки

■8КСГЗКЛ
или 

ВМстЗкп
ягкт иш

ф, мм
10 А Ш

/> 5

1,6

Полоса

$ мм
10

9,8

4.8

Пополни­
тельный 
расход 
стали; 

кг

4119

42,9

М арка плит ы

п п т »  8- 7  ̂ Р у  Я $ 8 -7  n j i f t i J - 7 П Н Я П - 7  ,  
3 * 1 2

nflS tn-7  *. 
3 *12

~ЭЧ8
Ш ш в -7  , 

3*12 Ч  
n y f l i  >7 

3*12 ’31
т ]яТН

3*12 'З г  
HUBri-7

3*12

Ф ф в - 7  П Ш -7 ПЦЯ[ * '7  -  
3*12 ~ 3 77Г‘^ Т 7 7 Г ’ ^

П й я м  . n i i f i r f.7 . п М ' 7  - 
3 *4  ~ч > - Т П Г ~ * >  ~ з П г  > 

ПЦ*тУ -7 m nijAvJ-7 ПШЛ г. 
17 7 Г ‘ Ч> Т П 2  

nlSnrf (ltl&7~7 g 
*1 “ - **” '

. J§Brd-7 nfcnw лйггл-7 
34 2  *> '"ПТГ’З. -ТГТГ

Я Щ - 7  .  
ЗЫ1 *

э > 1 2 3 *18

На арм ат урны е изделия Н а  закладны е детали

Стержневая арм ат ура
Периодического профиля 

по ГОСТ 5781- 61

Класс в  '£<
Ф, мм

14 Я w 12 Я id /ОЯ/П

1,0

3 0,9

25,7

Гладкая  
по ГОСТ5161-61

Класс Я-7

Ф,мн
20Я7 18 Я j

19,8

18,8

“ fa, б

Обыкновенная 
арм ат урная  
п ров ол ока  

пз ГОСТ 6 121- 53

mepwrtt- 
>а> ар н а ­

тура пери 
здичееквгз 
пазрипя 
памелы/

Класс в - Г

ф,мп
5 8  7 487

- /3 ,6' 0,6

о,4

Сталь 
марки  

■ вКСтЗКП
или 

9М Cm3 КП 
по г о с т  ®

Класс Я-т

0, нм
10 fl lit

U б

Полоса

мм

10

Дополни­

тельный

расход 
стали, 

КГ

4,8

1,6

4й; 9

4,8 42,4-

J
%Знак,, минус" указывает на снижение расхода данного проершп.

* *  Ц л я  п л и т  с  о т в е р с т и я м и ,  и м е ю щ и х  м а р к у  с  и н д е к с о м  ,,9 ’i , ,C " u j m  » М * д а п о л н и т е л ь н а я  в ы б о р к а  и  д о п о л н и т е л ь н ы й  
р а с х о д  с т а л и  п р и м и н а е т с я  к а к  д л я  с о о т в е т с т в у ю щ и х  м а р о к  п л и т  б е з  и н д е к с а .

Т К
1 9 6 8

покрытий р а зм е р о м  3*12/ч  т ип у  
вен т шахт

Ш е л е ь а Ь е т о н н ы е  п л и т ы  . , . „ ,  . ,
с о т в е р с т и я м и  d * k o o  и  7 0 0 м м  д л я  п р о п у с к а

Т о ч н ы й  ч е р т е ж .  Д о п о л н и т е л ь н а я  в ы б о р к а  с т а л и  и  
д о п о л н и т е л ь н ы е  п о к а з а т е л и  р а с х о д а  м а т е р и а л о в

выл. Z 
часть 1

/ C G t e - C C '  2 7



Шифр
33 4 -  68 

Марко-лист" 

25
и ж ж

g terete

^  t~ i.*° с=т
•=> В Э  «8

п /г
д - ш

Спецификации та рок: измененных и дополнительных арматурных изделий

П а р ка  п л ит ы

W iM  ,
3*12

ппятВ-  ̂ Ппйшв-к njjnfc-4
3*12 а , #  _3/  “ J„ 12 f

Ф *  ~k , n[UUH nUAriy-i/ .
; 3*/? 3*/? ‘V  3*72

nijbf-k ftn/tTf-ii л ПрЛтЛ-i t njU,ff-4_m.
5*12 > 3* 12 ~l> 3*12 T  3* /2 *

ШмЛЛ.4 Ш рН  nuism-t, . nmm-h ,
?*n  7’ зяур Ч  -У й Г '1' — 1 Г ’г)

пшгюц .
3 *1 2

ПнЛШВ-h 
3*12 

Фв_^9 
~ 3*12 ■*» 
ПЦЙтР-Ь

W£t8-4 r njjfift-t _ пййу-ч
3*12 S> 3*12 3 r  3*12 s>

n а И-ч nmy-9 пЩу-9
i> n  4) 3*12 3*12 ’5;

Щ - ’1 ФтС'Н . л /7fllrH  .
3*12 _ 3 * /2  ~&> 3*12 Ч> 3*12 ’ *

{Ц'врМ , ПийоП-9 г. /7/7«ДМ . /W/J2/7H л
3*12 Л

ny&ni-k
3*12 "•*

йрматурные изделия
Норко
армат.
изделия

КПЗ

КР1

псз
или
ПО,

КП9

КР8

ПСЗ
иди
nctf

К-9о

штук

1

У листа 
Sun. 2

Часть 2

Порка
зокдаЗн.
детали

27
или
ZS

27 
или
28

Закладные детали

М!2

К-во 

штук

Я листа 
Вып. 2
част»2

кО

Примеча­
ние

КрТилиКРЗ 

2шт. Вместо 

2шт. КР5 

или МР6

ПСЗ 9  ш т  

Вместо 
9 ш т Л С 1  

и л и  ПС9 

9шт Вместе 
9 шт. ПС 2.

П а р к а  плиты

ПнйтВ-7 j  , ПийМё'У я пШ [г- 7 
3*12 ’  3*12 ~3/ 3 * lF ’

пййЕ-7 пир у-у frji/b/y-7
3*12 11 3*12 ~г> 3*12

Пи Вт f -7 .  ПЦЙ7£-7 П ££т £1 .лЛ
3*12 1} 3*12 ~г> 3*12 _7’

3*12
ПцЯц}8-7 П u a d is -7

S ,
nuSjl-7

3*123*12 • 3*12
HUB£-7 Ш Ь у  . пЩ -7  , ,

3*12 ~9* з*12~~Ч) 2*12 ~Н$
HjjfkV-7 . /TyOrf-7 njjJhV-7

3*12 ~*Г 3*12 ~S* 3*//"

3 * 1 2
n m n  7 a 

3*12 *

3* 12 3*12

£ Л*  /w</m c ч т б е р с т и я м и ,  и м е ю щ и х  м а р к у  с  и н д е к с о м . ,  9 "  .  С " и л и  „  М "  с п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  и з м е н е н н ы х  £  
п о я н и т е я ь н ы к  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  п р и н и м а е т с я  к а к  д л я  с о о т в е т с т в и ю  и л и *  м а я *  

п * и т  б е з  и н д е к с а .

Арматурные изделия Закладные детали

Q 
v.

Ы 
О 

^
Ш

К -в о  

штук

П листа 
вып. 2
часть 2

Марка  
за клади 
детали

К- Во 

штук

У листа 
Выл. 2 
настьг

Примеча* 
ние

. n U r l  
Ь  ■■ 8*12 V 

Г Г Ц М -К -
'b  ~ ЗТ 12~ **
• пЦвтд’ Уш 
~ь  3 * l f  ' 

П&ВПЫ.ч. 
ч > 3*12 7

к т о 1 10

КР7 2 7 КР7илиКР8 

2шт. вместе

п с з
или 
ПС 9

9
27
или
Ч

П /2 li ПО

2шт. КР5  
или КР6

. . Ф » - 7  J  
~}  3 , п  '

Л

к т о 1 10 ПСЗ 9 шт. 
Вместо

^ • 3 *1 2
' ЛЛгП ~7е.

3 *1 2  ’
' ( Ш 1 2 . Я  
1  3*12 >

КР8 2 8

9 шт. ПС 1

или ПС9 
9шт внесли 

9ш лпсгп с з
или
ПС9

9
27  
ш и
2 8

Примечания:

1. Полная спецификация арматурных 
изделий и закладных деталей на 
плиту с отверстием приминается 
по основной и дополнительной 

спецификациям арматурных 
изделий и закладных деталей 
на рассматриваемую плиту
(см.листы 7 9,11,13,15,17,19,21,23 а донный лист)

2. Петля стропоВочная ПС4 применяется 
в плитах, при бетонировании которых 
допускается наличие элементов, высту­
пающих над поверхностью полни.Вы- 
Ьорна и расход стали на плиту 

подсхитоны иг условия применения 
петеяь для подъема ПСЗ бег 
учета поз. 6 3 .

3 Размеры в скобках дацы для плит применя­
емых В агрессиВной среде

Т К

1968

%12м тип /7 
'ентшахт ~

Мелеъойетанные плиты покрытий размером з 
с отверстиямиd*4oo и 700нм для пропуска _______
Пополнительное армирование. Спецификация марок 

дополнительных арматурных изделий.

Серия 
1- (6S-3

Чисть 1 j 25
/OG/B-ОС/



Лет пи cmponeocsHnv /?£“£_ 
или пс 4

• I I I
I-------------- Г г

ц.т .
| I 
I I

____ j I---------- j I----------- 1 1----------- 1 I______ j I___
I I
| I N

I___________I I__________ I -------------------‘ Ч ____ /

shoo при д-~ т о  
s io o T p u Y - 14so~ ИЗ во

975
7 50

4

* t =

d *  т о ш
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Расход бетона н о  п п и т и  с  от верст ием

При диа м ет ре  
от верст ия, пм

Об-ьем 
бетона, м г

Вес,
Г,7

1000 3,15 (3 ,80 ) 7,3 (2 ,3 )
1450 3,01(3,11) 7,7 (8 ,0 )

Дополнительное выборка и дополнительный расход ст али на плит у с отверстием^
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На арм ат урны е изделия
Стержневая армат ура

Периодического просри пи 
п о  Г 0С Т 6181-61

Кл асс  Л -//7
0, Л»Л7

12ft in

В Ц

$ 6 ,5

10 f t  w

Гладкая  
по Г0СТ5181-61

Класс Л -Г

2 0  Л Г

/5 “, *

- / 3 , 5

- / 3 , * *

Обыкновенная 
а р м а т у р н а я  

проволока, 
по ГОСТ61 2 0 -5 3

На з вклоЛные дтави 
Стершие- 
8а я врио- 
туре пери■ 
одич<есх1го

К/юсс В -Г
Ф, м н

5 8 Т

0,6

Ч В Т

0,4

npiipunp
м гкр т а

КлосФ"
Ф, м н
lO ftn i

1.6

1 6

Сталь 
м а р к и  

в кс г зкп  
или 

8НСТЗКП 
пегости о*

Полоса
5  М П

10

в. 8

4 ,8

Пополни - 
тельный 

расход 

стали, 

к г

X X

И , 8

М арка  п л и т ы

niifhv-fi , пййтУ'А.о.
3 ' 12

niiBpS-n , м Ш ± . о -  Щ № # т1 ф м ± ! 1 .г
з-ыг ' з*12 ' ъ*и3*12

питыч
3*12

73 ,9

2 # ч  * £ ■ * .  ^

eJ8 h  ^

пива*  ,  • m d u c .s - < й т в.} ' гёвоЯ г. 
" ы Г ' 3 ~  з>й ’ з>е з>«

Примечания:
1, Предельные равномерно распределенные нагрузки  

н а  пл ит ы  определяю т ся §  соответствии с  
по ясн и т е л ь н о й  з а п и с ко й  ( пЮ  fttm.0).

2, С п е цисри кац ия  дополнительных арматурных 
и зд е л и и  и з а кл а д н ы х  дет алей приведена  на листе 37.

3, Полная выЬорка и р а с х о д  стали на плитах с  
отверстием определяет ся сум м ированием  основной

jo и дополнительной вы борки  и  расхода  стали но 
^  р а сс м а т р и ва е м у ю  п л и т у  (см . лист ы  7,9, И, 13,15,17,19,2/, 

23 и  д а н н ы й  л и с т )
у Точкой и,.т. обозначен центр тяжести плиты 

с отверстием.
5. Ъ скомкал, приведены данные дл$ плиг, применяе­

мы* 6 агрессивной среде.
Но арматурные из деяия

С т е р ж н е в а я  а р м а т у р а

Периодического просриля 
поГ0С Т5181 51

Класс Л -ш

Ik ft ш

го

ф, м м
12 ft /II

63.К

64, г

Ю я //7

Гладкая
по ГОСТ5 l8 h 61

Обыкновенная 
арматурная 

провал око 
ПОГОСТ 6121-53

К л а с с е  -Т
Ф;мм

гол г

16,8

16,8

H f t l

- 1 3 ,6

--/3\6 *

На i  о хладные demon 
Сталь 

марки 
ВкСт.ЗЫ

или
Э/1С7.3 Л7?
/wrocrw-L

Cmep/ямг- 
Зоя арма­
тура три- 
одического 
просрилц 
пзпст т

к л а с с  й - 7

ф, мм
5&Г

0.6

4 в Т

0,4

Класс ft-я
Ф, мм
Ю Н hi

1 ,6

Полоса
р м м

Дополни­

тельный
расход

стали; 
к г

10

k t

1,6 4,в

7$, 4

8/, 4

*дХ З н а к ,, минус" указывает на  снижение расхода данного просрилл. 
Для плит с отверстиями, имеющих парку с индексом „О", ,1С"или.,М( done 
дополнитееъныйрасход стали принимается как дря соответствующих

д о п о л н и т е л ь н а я  в ы б о р к а  и  
о о т в е т с т в у ю щ и л  м а р о к  п л и т  б е з  и н д е к с а .

тк
I 9 M

ШелезоЬетонные плиты покрытий размером ъ* /2п типу  
с отверстиями ФЮООи 1в5инм для Пропуска вентшаит

ОпалуЬочн ый черт еж. Дополнительна я выборка стали 
и дополнительные показатели расхода материалов.

серия 
1.4 6 5 - д

Вы а 2 
Часты

Лист
2 6

Г 0 6 Г 9 - о 1 /  2 5



Шифр 
3 3 * 'М

•л и с тПарка

27
UHg.d?

1
$к
I

I

Рч»С:

«V.
■8
г

з п
Sг а

а _

23

Спецификация парок измененных и дополнительных арматурных изделий и  закладны х деталей
Арматурные изделия

Марка плиты * Марка
армат.
изделия

пцйщВ-ш . пилшВ-ю пил Иг  ю ппр[но _
Ь*Я ~3> 3*12 Ь*12 ’

mjfiy-Ю nnpj-IQ П/JftriNQ nllfliLNO -
3*te ‘ ’ 3*4 " ’ ь*л ‘ ’ 3*4
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!2§ei
ь*тг
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3 * 4 -2; 3*/2 4 3*/2 4
- 1

nuA/nt-to , ПрАшВ-Ю .  пЩ Ч О  . nUALMO 
3*/2 3</2 " ; 32/2 ~5T 3*/£

Л//2/-/0 , /7/71/-0 , nnAriNO , П/JAjLNO .
3^72 5' 3W2 3*/2 3*/£

. ,  W h i - t o  f  пдАтд-ю /.
ъ*4 *' d m  a> з*1г • з *n 9;

niiBpiho . ,  nUepff-iO „ (1Ц15МЧ0 . ntem-to „
з Й Г '4# эТ Т Г ^ Т 5 Г * ^

n a o m o .
3*12 ■*

К/7/f

/(27

/7СЗ
CM/
ЛС*

2Г/7//

/ГР5

псз
или
nek

fi-io
turn.

fl листа 
был. 2  

часть l

П арка
за*лаЗн
детали

27
или
гг

27
или
U

3 окладные детали

Hit

К- (о
шт.

А листа 
Вып.2 

часть 2

ко

П риме - 
ч а н и е

НР7идцКР8 
2шт. (места 
2шт.КР 5 

uflU КР6

[КЗ кшт. 
Вместо 

кшт.ПС1 
UAU ПС if 

китВместо 
k u/m. ПС 2

П а р к а  п л и т ы *

ПнAiliS-lii L ПйА ф Srt 
3*12 ~Г  W li "3;

Л//Л/Н* . ntJAl} Ak

Пп AI-Ik mjAl-lk
3*12 

n[iArf ’lk 
3*12 '*

Пцврп-И
3*12

nitem-n, .
3*12

3*12
UnArj-fk
3*12

-2;

-2;
nuBpli-lk

3*12 -Z-

3*12
ПпАТЛ-/4

3*t2
njjAjn-ik

3*12
ПНбГГНк

3*12

-u 3*12
I c te t l i . . .
’ 3*12 *’
J . H/jArd-lk .
' “  Гтт: 3;3*12

nmmk
3*12 -2;

3*12

3*12

3*12

3*12

3*12

3*12

3*12
ЩВр"‘Н v пЩ-н e. niiism . nion* 9

3*12 S 3 * 4 — 6- * ~ Г  ~5‘< % *tT *>3*12  
йшгпыч 

3*12 J

3*li 3*4

Для плит с отверстиями, имеющих марки с индексом ,9". я С" или. П* спецификация парок измененных 
и дополнительных арматурных изделии и закладных деталей принимается как дм oocmteroemtyuui 
плит Ьез индекса.

Ярматцрные изделия Закладные детали
П арка
армат
изделия

В-Во 

шт.

Илиста
Вып.2

частьг

Парка 
г оклад», 
детали

K -to

шт.

Илисто
Вып.2
часть2

Приме­
чание

m i 1 4

КР 7 к 7 КНилиКРЗ 
2шт.Впеао 
2 шт KF5  
или/CPS

ПСЗ 
ири 
ПС к

к
27
или
и

M I2 к о

К П 4 1 /2

к
ПСЗ кшт. 

Вместо

; т г S

кшт. ПС 1 
или ПС к  

кшт. Вместо 
кшт.ПСИ'

' ПСЗ 
и м  
пек

к
27 
ири
28

I Полная спецификация арматурных 
изделий и закладных деталей на 
плиту с omfepcmuert принимается 
по основной и дополнительной спе­
цификаций арматурных изделий и 
закладных деталей на рассматривае­
мую п литу ( см. Лис ты 7,3tl1tl3,fSt17,19,2/, 
23 и данный лист)т

2. Петля стропоВочная ПС к применяется 

G плитах, при детонировании которых 

допускает ся  наличие олементоВ, Высту­

пающих н а д  поВертостью полки .

Выдорка и расход стали на плиту 
подсчитаны из услоВия применения 
петель для подъема ПСЗ дез учета поз.S3.

3. Размеры В скоЬках даны для плит, 
применяемых 6 агрессивной среде.

оостВепнетВующих марок
Т К ШелезоЬетонные плиты покрытий размером 3 * /2л тип й с 

отоерстиями ФЮ00 и /к50 мм для пропуска ьентшахт

“1----

•а<л
35

im Дополнитедьте армироВание. Спецификация морок дополнительных арматурных изделий. Выл. г Часть 1 Аист£7



Uluepp

Марка-ласт

Ш1 a/P

| |

<r

§
i§

I

i !
X  о

s-4a
£

s:
U S

£  5 tQ  Q

:rD5:

$ V

«о «
к  •

: i

%

?■

I-

•Xz

С пе циф и каци я  п а р о к  дополнительных за кл а д н ы х  дет алей и сеток нагушта

Дополни­
тельный

индекс
марки
плиты

Парка
изделия

Нолич.
штук

№
Листа 
Вып 2 
часть 2

Лололни-
тельный
индекс
марки
плиты

Марко
изделие

ИI

А19
листе 
Вып. г  
малть 2

а П Н 2
Н2

т з 3 Hi

I W 2 п н 2 н г

6 П 15 1 ♦3 г П /5 1 *3

С 1 / НЧ с п I НЧ

Ь
М13 ь 41 д т з 2 41

М1Ч 2 Нг

М13 ПИЗ т з Ы JO

-н

ПО ПО

3-5

М1Н

КР5, Щ  В ш д стержня сетки  
/  разрезать

КРЗ.КРН

\ , — — — ---------- 7

э
»

\ 6 Ь
/ \ — ^

\  1 >N
/Г ?

4 - 4

\  m s  \  н м

П римечания;

/. индексом„ о "  обозначаются марки плит с закладными 
деталями для крепления колонн продольного open Верка  
при Величине расчет ной горизонт альной реакции  Верхней 
опоры колонны до 2 ,5т , н а п р и т е - 4  а.

8. индексом,, 8 "об озм ачаю т ся  м а р к и  п л и т  с  закладны ми
дет алями для крепления колонн продольного tpaxiep/ca при  
Величине расчет ной горизонтальной р е а к ц и и  Верхней 
опоры колонны до 5 ,5  т.

3. индексом,, д"обозначаются марки плит с закладными 
деталями для крепления парапетов.

k индексом я 8“ о cl означаете# марки п л и т  с закладными деталям и  
для крепления п а р а п е та #  и колонн продольного pQ xSepxci 
при Величине ра счетн ой  гор изон тальн ой реакции Верхней 
опоры колонны Во Я В т .

5. индексом в 2 м очТозначамтс* марки п л и т  с закладными Ветерами  
для крепления п а р а п е то в  и колонн продмьного рохВерины

при Величине расчетной гор изон тальн ой реакции Верхней 

опоры колонны Во Sf S  г.

6. Предварительно нопряеаеная арматура, о темнее сетка палка 
$  сечениях челе Вне не пеняла мы

£1 {защитный слои IS мм)

В-Ь

т к
1968

ШелезоЬетанные плиты покрытий размеромЭ*12м тип п
"РазбиВкакрепления

’адньр деталей для I  Вып2
колонн и парапете _____ |уосда i

Серия 
i 465-3

Лист
28
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