
ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ .ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

С е р н а  1 , 4 6 5 - 3

СБОРНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО 
НАПРЯЖЕННЫЕ ПЛИТЫ ДЛИНОЙ 12 м

ДЛЯ ПОКРЫТИЙ ПРОМЫШЛЕННЫХ ЗДАНИЙ

В ы п у с к  L

Ч а с т ь  1

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ПЛИТ РАЗМЕРОМ 3 * 12 М ТИП 1

10619-Ш
ЦЕНА /- 9 8

ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВЫХ ПРОЕКТОВ

МОСКЬА

сметные цены

http://www.mosexp.ru/sostavlenie_smet.html


ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 

ГОССТРОЯ СССР

Москм, А-Ш , Cm o u u i  у а., 22 

Сдано в

3«U1 № ъ т  I ip u t Ч о о MS.



ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИИ

С е р и я  1 . 4 6 5 - 3

СБОРНЫ Е Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО  
НАПРЯЖЕННЫЕ ПЛИТЫ ДЛИНОЙ 12 м

ДЛЯ П О К РЫ ТИ Й  ПРОМЫШ ЛЕННЫХ ЗДАНИЙ 

В ы  п у С  к  i

Ч а с т ь  i

Р АБОЧИЕ Ч Е Р Т Е Ж И  ПЛИТ РАЗМЕРОМ 3 * {2  М ТИП I

Р а  з  р  а  б  о  т  а  н  Ь/
и н сти туто м  К и е в с к и й  промстром проект 
совместно с цниипром ъдлний и 

НИИМС Б.

Ц ЕНТРАЛЬНЫ Й и н с т и т у т  ТИПОВЫ Х П Р О ЕК ТО В  

МОСКВА
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С о  д е р ж а н и е .

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

О  п а луб о  чнь/а ч е р те ж  п л и т

Дрмиробание п л и т  не напрягаемой арматурои. 
Разрезы , д е та ли . г

Д е т а л и  армиродание опорного у з л а  при  
расположении напрягаем ой а рм а тур *  £  
'о д и н  р я д .

Д е т а л и  армирования опорного у з л а  при  
р а с по ло ж е н и и  напр я еаемо и  а р м а ту р *  £
д д а  р я д а . ^

Д е т а л и  армирования опорного у з л а  п р и  
располож ении напрягаем ой а р м а тур ы  £  
т р и  ряда. ^

/Ули ты  со с те р ж н е ffou напрягаемой арматурой  
из с та л и  класса Jf м 6. Технические данные.

П л и т ы  со стерЖ недой н а пр яга е м о й  а р м а тур о й  
из с т а л и  класса £ Й  6. Расположение стерж ней. 
П о ка за тели . Спецификации.

П л и т ы  со стерЖ недой напрягаемой а р м а тур о й  
из с т а л и  класса £  Технические данные.

П л и т ы  со стерЖ недой напрягаем ой а р м а ту р о й  
из с т а л и  класса £/}. Расположение сте рж не й . 
П о к а за те ли . Специф икации.

П л и т ы  со стерЖнедой напрягаемой а р м а ту р о й  
из стали класса ££. тпехнические данные.

П л и т ы  со стерЖ недой напрягаемой а рм а турой  
из с т а л и  класса д } .  Расположение стержней 
По с аз am  е л и  С пецирикации.

П л и т ы  со с те рЖ не дой  напрягаемой а р м а тур ой  
из с т а л и  класса £  т $ . Технические даннь/е.

П л и т ы  со сте р Ж не до й  напрягаемой арм атурой  
из с т а л и  класса £  т '}■ Расположение стерж ней. 

П о к а з а т е л и . С п ец иф ика ции .

П л и т ы  со стерЖ недой напрягаем ой а рм атурой  
из с т а л и  класса £г±-. ТПехнические данные.

П л и т ы  со сте рЖ не дой напрягаемой а р м а т у р о й  
из с т с  ли  класса £ г  £ . Располож ение с те р ж н е й .  
П о к а з а те ли . С п ец и ф и ка ци и .

П л и т ы  со стерЖ недой напрягаем ой а р м а ту р о й  
из с т а л и  класса £т у/, Технические данные.

П л и т ы  со стерЖ недой напрягаемой а р м а ту р о й  
из с т а л и  кла сса  £ г \?. Расположение стерж ней. 

П о к а за те ли . С п е ц и ф и к а ц и и .

П л и т ы  с продолочной напрягаем ой а/хматурой из 
с т а л и  класса S p J. Технические даннь/е.

П л и т ь г  с продолочной напрягаемой а р м а ту р о й  
из с т а л и  класса &р*. Располож ение продоло к  

П о к а з а т е л и  С пециф икации .

г
Д а с т С о  д е р  Ж о ’нс/е. С т р

£0. П л и т ы  с напрягаем ой а рм а тур о й  из семипродо- 
лочны х прядей  ф /5 п  7. технические данные. 33

гА П л и т ы  с напрягаемой а р м а тур о й  из семипро 
долочных прядей ф fen  7  Расположение прядей. 
П оказатели. Спецификации. ££

г г П л и т ы  с напрягаемой а р м а тур ой  из се ми пр одолоч- 
ных прядей ф /£п 7. Технические данные. 36

£3 П л и т ы  с напрягаемой а р м а ту р о й  и» семипродолоч- 
н ы х  прядей ф /го7. Расположение прядей. 
П о к а з а те л и . Специф икации. £6

Я*. П л и т ы  с о т д е р с т и я м и  диам етром  У й д и  700мм.
О  пал у  до ч ны й  чертеж . Д о п о л н и те л ь н а я  дыб орка 
с т а л и  и  дополнительны е пока за те ли  р а с хо д а  
м а т е  р и а л  од. 37

г s. Д о п о лн и те льн о е  армиродание. С п е ц и ф и к а ц и я  
м арок до п о лн а те ль н ы х  ц рм а турньлх изделий. г в

£6 П л и т ы  с о тд е р с ти я м и  диам етром  YOOO и /дбо л/м 
О  п а  лубочны й ч е р т е ж  Д о п о л н и те л ь н а я  дыборка 
с та л и  и  д о п о лн и те л ь н ы е  п о к а з а т е л и  р а с х о д а  
м а те р и а ло д . 3$

г ?. Д о п о л н и те л ь н о е  а рм ирода ние. С п е ц  иаоикация 
марок д о п о лн и те ль н ы х  а р м а тур н ы х изделий. 30

&д. Р а з б и д к а  за к ла дн ы х  д е та ле й  д л я  крепления 
ф а х д е р к о  ды х колонн  и  пар апе mod. 3/

т к Желеообетсмнь/е пли ты  покрытойразмером 3*/£н г</л1
С ерия  
Р К 6 5 -3

С  о д е р ж а н и е .
9*ю.Т
vac г* f 3

/ок/Ь-оИ 3
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С7 <Рв,КР 7, КР8 Ось

,у , — Д _,— / симметрии

№ л к \ 1/' 1 - 1  | | | <
J|| \<у —  1— -L^ - J— — 1— ц

М <н-МЧн / ^*\кр/
М/Зн / /490* - - - -------- уU.

Д р п и р о б а ы и е  го р и  ево е>и̂ ~/пго  р е бро

д  /а С2в1 СЗоСЧа С So

Д е т а л ь  с т ы к а  сеток: 
( см. rtp им е и а н и е  ц)

П р и м е ч а н и и :

/. П р е д в а р и те ль н о  напрягаем ая а р м а ту р а  н а  да нном  
л и с т е  у с л о в н о  н е  пока за на.

2. в и д  и  располож ение напрягаемой арм атуры  показатели р а с­
х о д а  материаловt с п е ц и ф и к а ц и и  а р м а ту р н ы х  из д е л и  t f  и  з а к ­
л а д н ы х  д е т а л е й  и  в ы б о р к а  с т а л и  приведены  н а  л и с т а х  
7,9// /з, *5' /7 fgt гч.гз.

3. Д е т а л и  арм ирован и  я  о п о р н о го  у з л а  в  з а в и с и м о с т и  о т  
р а с п о л о ж е н и я  п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я г а е м о й  а р м а ту р ы  в  
о д и н  д в а  и л и  тр и  р я д а  п р и в е д е н ы  н а  л и с т а х  з.Ч , 5'-

4. П р и  о т с у т с т в и и  с в а р о ч н о го  о б о р у  давания,обеспечиваю  
сцего и з г о т о в л е н и е  ш и р о к и х  сето/с, вм е сто  сеток С / С 2  ез, 
С Ч и С 5  м о г у т  б ы ть  п р и м е н е н ы  у з к и е  с е тк и  соответствен  
но C * o ,C 2 a ,C 3 a ,C 4 a t C 5 a  п о Д р и г п .

5. Ч е р те ж и  о р м а гу р н ь /х  и з д е л и и  М з а к л а д н ы х  дета~  
л е и  п о м е и ц е н ы  в  ч а с ти  2  н а с то я с ц е г о  в ы п ус к а .

6. в  с к о б к а х  п р и в е д е н ы  п р и в я з к и  а р м а т у р н ь / х  
и з д е л и й  п л и т }  п р и м е н я е м ы х  в  а г р е с с и в н о й  среде.

т к Железобетонные плиты покрытий размером 3*/с*м тип Г
С ер up  

Ч Ч 6 5 -3

1969
Армирование п л и т  ненапрр г а  см ой  а р м а ту р о й . 

Р а з р е з  ь л  д е т а л и
Зып. 1 
Честь/

Ли ст
2

* о ё / 9 ~ 0 £  6



с/сгсз.с4с5 c l  cic.bc.li.es -

Предварительно нопр 
гаёмая арматура

ПредварителЬно напрягаемая 
арматура.

М1н
П Ш \

С7 К.Р1 се м(н
М2н

Предварительно папряаемая 
а арматура.

КР2

[укладывается на грань 
бута с ^асцитным слоем 15мм)

М5-НЧ5

О

ш ь

10^

nci

JLL
(Закладная деталь иарматурнЬ/е изделия, 
укладываемые до установки предварительно 

напрягаемой арматуры).
борные швы

7\ш *&мм

йеталЬ п р и в а ок и  
ш а й б  пои с те р ж н е в о й  

напрягаемой а р м а ту р е  
(приварка производится после отпуска натяжения)

kbrtUjQ. .

\L
йеталЬ исгтановки петли для подъема ПС{.

7сетка С G исловно не показана).

П о и м еч а н и  Я;
1. Количество и расположение предварительно нопря

^гЖ арШ сЬ! 7̂ г 1 икШ 5и г ^ ^ р АиПэ/1е К тр о да ^^ 0 й /с закпад- 
нЬ/мдеталям соответственно-Щти 9° установки 6 форму

5. При установке угловая сетка с 7 одевается наанкернЬн 
стержни опорное) закладное} детали 
А, Сразу после бетонирования плиты под. 75 петли стропо­

бочной ПС 1 установить в вертикальное положение, а нару­
шенные участки ребер тщательно забетонировать.

S. Приварка стержне О к шайоом должна производиться 
электродамиЭ50А  ̂ р л. лд. Я скобках приведена привязка напрягаемой ярма, 
туре/ плит, применяемых в агрессивной среде.

Ж
1969

t Серир
Железобетонныеплиты nokpbtmuu размером $х18м тип! / - А65-3 
Детали армированияопорногоу^лд при располоАвЫп./^Ристедин ряд. 

Ю£19-02
<&е7бА 3



С 7 C/,C2,CICV,CS КР1
*Рб> 7 KPS C7 С/. C2. C3, CV, Cf.

песчанымраст&ором

С/, CS, C4 CV, CS

М/Зя АР/ М1Ъ»
МРн

)ревдаритсльно напрягаемая 
арматуре/

tP S N

. /ишдыдастся нс/ грань 
*ута с защитным слоем /дмн)

3 -з
f  Закладная де та ль и арматурнь/е издала я, 

укладываемые до установка предварительно 
напрягаемой арматуры).

^ e m a jb ^ g c m O H o ^ ^ ^ e ^ iy d g ^ n g d ^ g M a ^ n c J^
/ С е тк а  С6 условно не показана].

/1/оиме ус/н с/я .'
/ к о  л  и ч е ст до и  располож ение преддарительн о напря­

гаемой арм атуре/ показано условно.
Я. каркасы ХР З 7 и  *СРВн при  д а р и ть  электродами 9 SOH к  

закладным деталям  со отде тстде н н ь PiHTf м У н  у  М/Э н до 
у с та н о в к и  д  уоорму.

3. При у ста н о дк е , у  глодая сетка  С 7 одевается на анкер­
ные с те р ж н и  опорной закладной д е та ли : 

у  Сразу после детониродания пли ты  поз. 76 п етли  стр о - 
подочной П С /у с та н о д и ть  д  дертикальное положение, а на­
рушенные уча стки  ребер тщ а те льно  за бетон иродать 

9. 3  скобка# приведена привязке/ напрягаемой ар­
м а туры  п л и т ,  применяемых д  агрессивной среде.

Л/>од З Ш н Ш й о » 37/р.у£<>* &*> "



С 7  C - f C 2 C 3 c li £ i  -+ —_______— 1---------------•— ■— 71 il

/

« » £ * * ?  К Р в  / -

C /C S , 03 СЧ. c S  ,

З а $ А Л с ггь _  
геменгно- Ьсс чаным  

р а  с г  бором
М 3 н

М 3  N

•/слобгго

не показана

I -в н Н .  7/ш -ДнМ  f С JJ 85 0 н м

едАсгр ctг*>льно напоагаем ао  
ар г-7 а т у р а

С7 к р  / <28- м З н с б

У?осдвапигельно н а п р я га е м а я  
ар м атур а

/ С Р  2 н л

К Р 6  ___________ (ук ла д ы в а е тс я  но/ гр а н ь  
б у  га с защитнь/м слоем  /5мм)\

3 -3

з о

\м Зн (а н к е р )

( З акла дная де та ль  и а р м а тур н ы е  изделия, 
зоклодь/ваем ы е до  уста новки  предварит е л  ьно  

напрягаем ой арм атур ь /J'.

/
/

/

в )

к р *  /

/
О р е д  

т е л ь н О  
напрягаемая 
арм атура

^ е т а л ^ =!;г_ ^ £ т а н о 6 ^ и = п=е г л и в !д л о _ л о д ъ ^ 1м а а̂ С ^ ^

(с е т к а  Cf6 у с л о в н о  н е  п о к а за н а ^

П р и м  е ч а  н и я :

У  количество и  р а с п о ло ж е н и е  предвар и тельно н а п р я га е ­
мой арматуры показано усло в н о .

2. Каркасы  К Р £ Г и/СР 2 н  приварить э ле к тр о д а м и  Э SO ff к  
закладны м  деталям соответственно МЗтиМЗн до установки в  ф ор м у

3. При уста н о в к е  угловая сетка С 7 одевается н а  анкернь/е  
стерЖ ни опорной за кладн ой  д е т а л и .

Я. Сразу после Бетонирования п л и гы  поз 7S петли строп о бор­
ной p e t установить в  вертикальное п о л о ж е н и е  а на руш е на  
ные у ч а с т к и  ребер тщ а те ль н о  за бетони рова ть

S  3  скобках приведена привязка н а пр ягае м о й  армо. 
тур ы  п ли т} п р и м е н я е м ь /х  в  а гр е сси в н о й  среде

т к

*369г

ЖелезоЬ сгонные плите/ покрытий размера м 3 * /£м тип J"
С е р и  о
/. ^б5~  3

Детали армирование опорного узла при расположен 
пии напрягаемой аами/пуры в гои /

f O S / J P ' 0 2

£*//>./ I S u e r  
Часть f  I _ в _

9



ПлитЫ с предварительно напрягаемой стерж невой арматурой из стала класса Ашв.
{. Предварительно напрягаемая арматура продолЬнЫсс ребер плит принята из упроч­

ненной вытяжкой с Контролем напряжений и удлинений горячекатаной арматурной стали 
периодического профиля класса А Шв марок35ГС и25Г2С поГОСТ5781-61. При этом  с та  л 6 
марки ЗБ ПС упрочняется быгяоккой до5500 кг/см^ при удлинении не более ,̂5°/о а  сталЬ 
Марки 25 Г  2С упрочняется ВЫ тяжкой да 5500 кг/см*, при удлинении не более $5 °/о 
Расчетное сопротивление сгрматиры принято равным fa* 1*500 трен * нормативное £** ЗБООКг/см*.

Стерж ни могутОЬ/тЬ состыкованы контактной стыковой сваркой.
СтЫКи следует размещать не далее Зм. от торцов плитЫ . располагая и х  вразбежку, 

с расстоянием м еж ду стыками не менее SO диаметров свариваемых стержней. Стыко­
вание долж но производиться до упрочнения арматуры в ы тя ж к о й .

2. По трещиностойкости продольные ребра плит отнесены кдкатегории трещчноотойкссти.
3. Равномерно распределенные нагрузки на плиты приведенб/ в табл. 1.

Та бли ц а  /.

Марко плиты
Равномерно-распределенная нагрузка, кг/м2

С учетом собственного Веса Без учета собственного веса
Расчетная Норма ти Вная Расчетная Нормативная

П1АЙВ j .P IA S B  . . .  
з и г  1 > 3*fz 380 зго 190( 175) /40(125)

niAgB „  . П1А&В ^ п 
3*12 3*12 4 г о 360 гз о (215) 1Во(165)

ш л и  rt- Л1АШВ 
3*/Z ЗУ-12 / Н о 3 9 0 29о(275) zto (tss )

OIASb / П1АШВ 
3M2 ”Ц ) 3x12 520 4 зо ЗЪо(Ы5) S£o(23S)

Ш А Е В - ,  ММ'А 
3k 12 s l 3*<2 590 470 4oo(dSS) £90(27.5)

П р и м еч а н и я: I  & ск об ка х приведены значения нагриъок & сличав применение 
плит. $ агрессивной среде.

2. С обет ВеннЫй вес плит определен с учетом заделКи швов.

4  Общие указания по изготовлению) испытанию и применению плит приведены в выпуске О.
ПлитЫ изготовляются по поточно -а гр ега тн ой  технологии.
Натяжение арматуры предусматривается как механическим, так и электротерми­

ческим способом Величине/ предварительного напряжения и  усилия натяж ения  
сле д уе т принимать по табл. 2.

Предельное отклонение предварительного напряжения от заданного при электро­
термическом способе натяжения не должно превЬ/шатЬ t  630 KrjCMz, Максимальная допусти­
мая температура нагрева стержней +4бр°С.

К  моменту передачи усилий предварительного натяжения на плиту кубиКобая проч­
ность бетона долж на быть не ниж е Ю6/о проектной прочности.

Таблица 2

Количество и  
диаметр напря­
гаемой чрмотурЫ

механический способ натяж е н и я Электротермический способ натяжения

Марка. п ли тЫ
Предваритель­
ное напряасе 
Ние кг/сМ г

Усилие  
натяжения  на один 
стерж ень 7

Марка плитЫ
Предваритель­
ное нстряже- 
ние кг/смг

1ф 1846 в 
1ф 20Л Шв

ПХЛшв j 
3*12 1

4 9 5 0

12,6
ISiS П1АШ$ Э1 

3*12

4850
1ф 2ВЛшв ПТ А В в о 

3* 12 *
3 0 . 4 ПГЛЙ6 Э 2  

3 *12

2 0 2 2 Age П1АВ6 о
з * е  ° f i t n iA M - 3 3  

3< 12

Ф25 А ^ Т
niAse, / 

3*12 4
15,5
£4.2

Ш А Ш - э 1 
3*12 **

Ф голш ё
Ф 2 8 А М Т

ПТ А й в  р 
3*12 0

15.5
Ж ?

-Q IA M  Э5
3*12 ао

Примечание: Значения величин, указанных в числителе, относятся К стержню мены
шего дис/метро, в знаменателе К стержню большего диаметра.

Пров УЬгамкеЫеу з у Копил

5. Контрольные испЫтателЬные нагрузки и  контроль нЬп 
продольных ребер плит приведены В таблице Ь.

прогибы

Марка
плиты

Контрольные равномерно распределенные нагрузки  
ртр В к г ( м* и контрольные прогибы я х в см.для оцен­ки жесткости и rpeujUHOCToaКости плит при возрасте 
бетона к моменту испытания в с у т к а х .

Контрольные равно- 
мерно распределенные 
нагрузки у л я оценки прочности плитKT/m Z

3 -7 Ui г з Рк
При С*/£

Р<к
npuC*i,GРтр $к Prp 1 З к ргр___ 1__ $ к__

При механическом способе н а тя ж е н и я .

Ч№-< г  ю 1.4 200 1*3 19 о 1,2 370 44о
ПТ А Ш В ~ 

3%12 ^ гб о ш 250 1.G г4о 1,5 4 го 510
-.0TAJII& «

ам2 ч 310 г р 300 19 280 1,6 510 610
j p i j В 50 2.2 330 г,1 310 2.0 560 610
ПТАЙв /г 

__3* 18__9___ 44о 2,8 4 ю г %е 380 г ,4 G30 800

При электротермчческом способе н а тя ж е н и я .
ПТ Айв о j 3 *12 г г  о 1.5 2(0 а zoo 1.3 ЗЮ 44о

ША Ив ооЗХ*2 г г о 1.7 270 1,1 Z50 1,6 4 го 510

320 2,1 310 2,0 290 1,9 510 610

Ш-Э* Ъ60 гМ з4о г,г з го гй 560 670
ПТАЙв
3X12 4 4 о 3.0 420 2,8 390 г,6 680 800

Примечания: { .Величины Контроль нЬх нагрузок не включают в себя нагрузку от собственно 
гд веса плит. принятую равной g e ij  160 кг/м?

2. Значения нагрузок Ртр и прогибов для промежуточных возрастов бето­
на допускается определять по линейной интерполяции

3 Контрольные испЫтателЬные нагрузки и контролЬнЬ/е прогибы плите индексом К  
и КП ( п^едназначеннЬ/х для применения в агрессивной среде)(принимаютея

4. Контролируемые величины раскрЬлия трещин приведены в выпуске О.
6 ПлитЫ предназначенные для применения В слабо или средне агрессивной среде, 

изготовляются из оетонов с марками по водонепроницаемости:
Ъ - 4 -  марок пли т с индексом б .
8-<5-для марок плит с индексами КП.

1. Расход цинка (алюминия) на защ иту закладных деталей плит) предназначенных 
для применения в агрессивной^среде^составляет:

0,9 кг- для марок - ^ * ^ - 2 у - Э 2 .
, п . П1АШВ ШАШВ ~ , .П П Ш  О. П1АШ6 »
Ю кг- для марок з.,г— ч~Ъxiz— э ,> B*fz— 3, -3̂12

лло ^cftftir niAISB -А. Ш Я д - з ь . ж Щ  _ s . .ША1 ё -э 5  1.1 К Г -д л я  марок эх(2 3*12 3*1Z э> 3*12

тк. Железобетонные плоть/ nokpbiTuu размером3*12н тип!
Серия 
1-46 5-3

1969г
ПлитЫ со стерокневой напрягаемой арматурой из 
с тали Класса Аш 6. Тех нические данные

выл.1
Чоси/

Лист
6

т ш - 0 2  Ю



Тесснико-  экономически* 10

г, л Предварительно 

j  ̂  Предварительно

МарКа
плиты

Вес
Т-

Мирка
бетона

$«8^1

fbcxog Стали
кг.

ni#m 1 
ТТКтт-

5.7
(6.15)

4со г, 28 
(2,46)

г4хз (25б.е)
Шшё о 256.4 (266,6)
ШШ~г3*72 и S0Q7 ёЗОв.б)
W т 317.3 (321.5)
mm г
3*12 0 362,7 (366,7)

О п е ц ц ф и К а и и я  и  б Ь б о р к о  
предварительно н апрягаем ой а р м а тур ы

™ &-эг; „ ЛТА§6 пя. ШАМ / ШАЕб „/,, Г>£АЩ& „ ПГАЯ6 ^с 
д/ 3MZ М ) 3*12 ' 3*12— М ) " 3x<g--5; &*1& ~Зо.

Р а с п о л о ж е н и е  п р е Э ё п р и те лЬ н о  н а п р я га е м о й  а о м а ти р Ь /.

Mapte
DflUTbl

МарКаЛизделия,или№поз-
К-Во
шт.

W?
щчасть 2

----- 1Марка
плить/

Маркашдёлия,или j4t по$.
К-во
шт.

не лист Sbtn. 1 частЫ
Марке
плитЬ}

Марко иЗЭ&и* 
/Is поз.

К-Во
шт. i hчасть2

МарКя
PAUTbi

МарКаизделия
№поъ.

К-Во
шт.

Я3листа Ьып. / часть 2

—
Марка
п/шты

Маркаизделия.илиН?поз.
К-Во
шт.

н?листаВып.1часть!
4 2 — \ 2 — Ъ 4 — 2- 2 — 1 г
5 2 — — — — — — — 4 2 — 4 2 _

СР 1 2 1 КР1 2 i KPi 2 1 КР < 2 1 КР-1 г /
KPZttKPZhZtZ г m!+Kf> 2н. ZtZ 2 KPZklCPZH ZtZ Z kpzW zhZtZ г КР£тКР2н ZtZ 2

OTfiMi КРЗ 1 3 mm. КРЗ i 3 w it. kp4 1 4 nrat, /ср4 1 4 |Шй«, К.Р5 1 5
ЗйГ’ КР6 6 6 3» li 1 KPG 8 G 3*12 5 KP7 8 7 ЗШ * КР7 8 7 Ш1Г5 КР8 8 8а  имел с {ml 1G,i 1 <t\2.9 С 2 или С &rczfi) lUAUZis, го.50 ' сЗцлиСЪг или C3| -j iu/tuZ21,11, бЧимсчг

ша 51%*) 1ши224. 25, 26.3/ | С 5 или С5̂ ГС4А) t/K/2W
46 4 33 Сб 4 33 С G ~т~ 33 CG 4 33 се 4 33
С 7 4 3k С7 4 34 01 4 34 С1 4 34 I С 7 4 34
С 8 4 35 С8 4 35 С8 4 35 С8 4 35 1 С8 4 35

ПС /ил/пс г 4 3735 4 37,58 Ticf илипег 4 37,38 4- 37.3 8 И hclnMu 4 37,3 8

ф или  
сечение 

мм
йлиня

мм
fz-io
ШТ.

ёы борка с т а л и
р ш и
бечениемм.

Общая
длинам

Общий
вес
К.Г.

i 11910 1 28АШВ е ю 58.0
£ 2РЙ1йё 11910 1 25ЙШТ 12,0 4 6 2
3 гглшё

гойщв
11310
11970 1 г г  f it  \ 12.0

12.0
35.5
29.6

18/Ш6 11910 1 Ш № 12.0 2 4 0

Марка
плиты

Марка 3 акла9ь 
йеггали

К-воШТ-
Л Ли ста 
Вып. 1 
часть Z

МарКа
плиты ёИ

К-Во
ШТ,

/4? листа 
вып. 1 

часть Z

д а м?тмгн Z tZ 42 ПГЛШЦ M?tMZH Zi2 42
3x12 d

ZtZ 41 3X12 М7 4 47
мв 4 48 ШАЦ-Змгт-ьм2н Z tZ 42

ШМ 2 зТТГ бмг\м2н Z t Z 4 г 3x12 м2 4 48
Примечания:

1. & скобках приведен6/ данное для плит применяемв/х в 
агрессивной среде (марки плит с индексами К и к П ).

Z. Расположение ненсюрягаемой арматуры и  яаклоднб/х д е ­
талей см. на л и с т а х  2 и З . „ *

З .се тк и  с  {к с ъ г .с ч г  применяются б случае возможности  
получения тоборнФос сеток по  го с т  S478- ев. У зк и е  сетки с  /я 
С ^ , с з а,си ^и  сб*при м еняю тся при отсутствии оборудования

МарКа

плитв/

Стержневая арматура 
периодического профиля

”  pin аоматирныы из\делия Йа Закладные 0  era ли
Стерок н  е & оя арма тура. Обыкновенная ар­матурная проволок 

по ГО С Т G1Z1-S3

стержневая ор, 
матура период ческого профиля 
по ГОСТ5781-61

Прокат марки 
ВкстЗкп или 
в м с тЗ к п  по * 

Г О С Т  380 -30 *п
^т-гтггы* w / /

о ГОСТ 5181-61 Периодического прфиля Глад Кая
С ласе АШВ Класс. ЙШ К ласс/91 Класс В 1ffs Mila

класс /НД Профиль>
CD МЫ.

Umo
Ф мм. Unto

1 / 
Ш

V/ /V7.
!6 Й2

Шш 381
90 Г

481 ~а /г 581 Утого ____

m i ЮАШ итогои ш ивы», т щ итогоUfifjii шЫ шЫ шШ ms* ЮАш 1ZAi 1М§ 16ЙЮ

л Ш & - 1 59,2 4 8 . 0 icnz 3.7 32.0 ____ ____ 35.7 — ю.г 1 0 . 8
гзр
ш .

о,ч
ш 4ъ,1 1 0 , 0

ш г,4 3,6 GO 14, В — г, 8 17.6

•щД г г 116.0 Н6 . 0 3.7 32,0 _ ___ 35,7 — 1Q 8 10.8

Z1 Q
ы .

3,4
(41,01и 43.1

739.
щ 2,4 ко 6 ,к — Щ 8 2.8 13.6

...  Н X ---------------------
П1 АШ6

1
Щ 2 143.2 3.7 4.8 36,4 ___ 44,9 — 10.8 10,8 Й-

сЬЧ
Ш 48,1 США 2,4 3,6 GO H S — 2.8 17.6

-L 59.2 151,€ 3.7 4.3 364 ____ 44.9 — 10,1 1 0 , 8

0,4
ОШ 1 2 ,в Щ 2.4 Ь, 6 6 0 14. S — 3.6 <8.4

и
э1

1
^

0
* fS

j O
J 11G.0 — 59. г — 17S.Z 3.7 4,8 4в/ 56.8 е р 1 0 ,ъ гг/ Ш.

3 9 . 2

ш 34,8 025) 2.4 36 6 . 0 м — 3 .G <8,4

ПЛ1
ВЫстипа»

5.5Ыбс
lffoifu euuHlG  С€ГТ° ^ °  7 Ч- С 5 и  петель ''стропобочнь/ос п а  без

0£ и$ СспецаФиКации указано теоретическая длина предвари­
тельно, напрягаемой арматуры, Лействительную  длину прони 
мать 6 зависимости о т  способа н а тя ж е н и я  и  ко н стр ук ­
ции яаосватнь/ас приспособление?.

1 Л л я  плит, и зготовляем ы х с электротерм ическим  era  
содом н а тяж е н и я (м арки плит с  индексом  Э ) ,  
тех ниКо-экономические показатели, спецификации марок 
орматурнЬюс изделии и закладных деталей, а та кж е  ВЫборКа 
стали на плиту приним аю тся по таблицам, приведенным 
на данном листе  , для  соотВегстВуеосцих марок ш и т  без индекса „Э*. 57 47

Пре*. Xtĵ  Копир.

Т К 91СеАфо5е7оннЫе плиты покрытии размером З х  1£м Тип I 1. 465 - 3

Ш г
ПлцтЬ/ сосгтерЖнекой напрягаемой (арматурой us стали 
Класса fiiji. Расположение стерокней Показатели. Специфик.

вьш.т
ЧастЫ

ЛисТ
7



П а ^/ппы  с предварительно напрягаемой отерЖ*е£ой арматурой из с т о л /  класса

t  Предварительно напряг аемая стержне вс/я арл/с/турс^ продольных ребер
пли тпри н ята  u j горячекатаной а р м а ту р н о й  с та ли  класса Л  6 по ГОСТ 578/- 6/, мар- 
ки 8 и Х Г £ Ц  по ГОСТ 5056 '6 5  с р а с ч е тн ы м  со п р оти вле н и ем  Рок •* 6Н0О wr/см*,
норм ативны м  Я а1 * 6000 кг/см*

С те р е г  н а  м о г у т  б ы ть  состыкованы к о н т а к т н о й  стыковой сваркой. С ты к и  
с ле д уе т размещать не далее Зм о т  то р ц о в  плата/ располагая и х  £  разбеж м у, с р а с ­
стоянием ме^сду сты кам и не менее SO ди ам етров  сва риваем ы х^ атерерней.

2 .По трещ иностойкости продольные ребр а  п л и т  отнесены лг М катееории.
9. Равномернораспределенные н а гр у з к и  н а  п л и т ы  приведены £  табл. /.

Таблица /.

М аркс/ п л и т ы . Равном ерно-распределенная н а гр у з к а , кг/м г
с уч етом  собственного веса без у ч е та  собственного веса.

Р а сч е тн а я Нормативная расчетная 1

пгяа j .  п и к  1 
з*/& 7> з*/г У&й/^зво) 360 /ззо) гэо//7 б ) /во//35)

п и н ! n ipiJ: _  
Зх/г э * * & " 9* У7о/узо) 390/Збо) г в о / гз з ) £/д//6б)

т * к _ _ 3 . п гл ъ  
з*/г ** э*/г 93 6SO /зоб) У5о/У/О) Зво {295) 870 /s /б)

п т л ъ  Ш А *
Т П е  ' К  яч/а - W 590(б  У о) «70  f w ) вОо(э35) 8 9 0 /8 3 5 )

П р им е у  а  н и  я : /. 3  скобках приведены значения нагрузок £  случае прим енения  
п л и т  £ слабо а среднеаерессивной среде.

£ Собственный £ес п л и т  определен с учетом  заделки швов.

У  Общие указания по изготовлению, испытанию и  применению п л и т  приведены 
£ £ыпуске О. /Ьромс то го , при изготовлении п л и т  следует руководствоваться „ указания­
ми по применению 6 ж елезобетонны х к о н с т р у к ц и я х  стерУснебои арматуры'ОН390- 69.

П л и т ы  изготавливаю тся по поточно -  агрегатной технологии. Натяжение а рм а ту­
ры предусм атривается как механическим, т а к  и  электротермическим способом.

Величины  предварительного напряжения и  усилия н а тяж е ни я следует при­
нимать по таблице &. Предельное отклонение пред£арительного напряжения о т  за­
данного при электротермическом способе н а тя Ж е н и я  не должно пр>евыи/ать t бзокг/см* 
Максимально допустимая температура ногреба стерЖнео *бОО°с.

к  м ом енту передачи усилии предварительного н а тя Ж е н и я  н а  п л о т у  кубиковая 
срочность б е то н а  до лж н а  б ы ть  не ниж е 70//> п р о е к тн о й  прочн ости.

т£аш£шшшяшшшшшь

к о л и ч е с т в о М еханический способ на тяж ени я. Электротерм ический
способ н а тяЖ ени я,

и  д и а м е тр  ̂  
напрягаемой 
арматуры .

М а р к а
п л и т ы

Предвари телб> 
ное напряжений 

кг/см г

Усилие натяже­
ния на один 
стержень Г

М а р к а
п л и т ы

Пред варится
ное напряже­
ние кг/см*

/ф 855/1 n iA fy  j  
Эх/2

28. У П1Я,~ *>/ зм/г 9 i

1ф /6 в/у ш л а - „ Н 6 ni/f/?
5356/ф 28в /} Эх/2 * 3800 г г  о з х /г э г

/ф/бв/у П2АУ Н 6
/ф 259а Зх/8 3 гз. у э*/г 93

&ф 22д (к
т All

Э м /S - ' *  0 г г о П 1 Л * - э *  з*/г

П р и м е ч а н и я : / Значения £еличин, у к а з а н н ы х  S  числителе. о тн о с я тс я  к стеоЖ -
..1 ню меньшего диаметра, В з н а м е н а те ле  - к сте р ж н ю  большего

ди а м е тра .
г. В е ли ч и н а  пре д дарительного напряж ения указана без у ч е т а  

п о те р ь  напряж ения о т  релаксации арм атуры .

/ЦотЯ Фл-х -щ г —

б- контрольные испы тательны е нагрузки и контрольные прогибы 
продольных ребер п л и т  пробедены £  та б ли ц е  3.

та б ли ц а  3

//

М а рка
плиты .

контрольные равномерно распреоеленные нагрузки РГр 
в кг/мг г/ контрольные прогибы /* в  см. для оценки 
Ж есткости и трешиностоикости плит при возрасте бетона 
к  м ом енту испытания о с у тк а х .

контрольные равно­
мерно распределен­
ные нагрузки для оцен­
ки прочности плит кг/м*

3 -7 /У 2в Рк
при Сх / У

Р ‘к
при С ъ/.бРтр 1 Л Н р__U __ Ртр /к

П р и  м еханическом  способе н а тя ж е н и я .

ПТ А Гр j  
Ь*б> '' гуо{г/о) *6(1А) гзо/гоо) /5  /i-З) 220//90/ t v t t z ) уго/з7о) 510/У/О)

ШАГУ л
“51Я Г  е г  8о/-гуд) / 9 (/7) 270/гзо) /■Ч/е) гво/гго) 1-7//5) У90/УУ0) 590/520)

nl/ k  -яэ*/А б Зуо/зоо) 23//.9) ззо/г so) ". 22//.8) З/о/87о) *■4*7} . 580/ б/о) 620/600)
P JA l 7 
~ ъ т  ’ к Уоо/збо) Ао/гэ) зяо ( зуо) 2.9 / г г ) 370/32б) s.lfs./) 680/б/о) 800/720)

П р и  эле ктротер м и ческо м  способе н а тя Ж е н и я .
П2Л% Л л э*/г B i 250 (гго) /.9//-5} гуо/г/о) < * h v ) гзо(гоо) 17l<3) У  го /з7о) 3/0 /У У  о)

г  90 ( г so) 8.г//.7) 280/2У0) s .i/ ie l гео/гзо) г о  //5 ) У90/ууо) S90/520)

Ш - » 360 /з/о) г. в/2.0) буо/эоо) 271/9) 320/280) 8S//.9) 580(5/6) 680 /бОС)
A M L . g u

Зх/г У/о/зео) З У /2.5) Уоо(дбо) з.з/г у) Э80 /ззо) э. //гз) 580 (6 /О) 800/720)
П р и м е ч а н и я : /  дели чины к онтр ольн ь/х н а гр у з о к  не  £ключают £  себя нагрузку  

о т  собственного £еса плит, принятую  равной ср со - /60 кг/м*
Я. Значение нагрузок Рг/> и  прогибов /к для про м еж уточны х вазра* 

с т о в  б е т о н а  допускается определять по линейной интерполяции.
5. В скобках приведены значения и с п ы та те л ь н ы х  нагрузок и  к о н т ­

рольнь/х прогибов для  п л и т  с индексом к  и  ^непредназначенных 
для применения в  агрессивной среде).

У. контролируем ы е величины  р а с к р ы ти я  тр е щ и н  приведены в вь/п.О.

„ 6- П л и т ы , предназначенные для  применения £  слабо - и ли  среднеагрессив-
нои среде 9 изготовляю тся из б е то н а  с марками по водонепроницаемости.

В -  к  -  для марок п л и т  с и н д е к с о м  (С.
3 '  6 - для марок п л и т  с инде кса м и  кП.

7. Р а сх о д  цинка /а л ю м и н и я ) н а  з а щ и ту  закладном; д е та ле й  п л и т 9 предназна­
ченных для прим енения £  агрессивной среде , со ста вляе т:

0.9 к г - д л я  марок л г а О- _ V. 
Зх/2 7 >

/ О к г - д л я  марок П1Л !}
Э* /2 ‘

О Т л  (k J.. П Т А б 
3*12 7, Эу/г U У.

1-1 к г - для  марок n iA if т . 
Зх/г а '

тк
т $ г .

/Сглезобетонные плиты покрытийразмером 3* /2м run I.
Плиты  со стерЖневой напрягаемой арматурой из 
стали классаЛ- /}. Технические данные.

Серия 
/- У 6 5 - 3  

кист 
8

Вып. / 
Часть/

/06/9-08 /£



Те ос ни к о -  эк он ом и ч еск и е 12

\ Предварительно 
/напрягаемая

ГИАЁ 4. ПТ A i? <w. ПТАШ Щ Ш  _эо, Ж . 31М | .3 3 ; Щ-АШ -L • ПР % -  34 
3x12 ч 3*l2 *'? 3x12 3xf2 ^  3x12 3X12. 3*12 3x12

Расположение поеаЬаоителЬно напрягаемой арматуры.
Спецификация марок

СпеииФ иКаиия марок арматурнЬюс изделии н а  плиту.

МарКо
ПлиТЬ/

Ш - 4  
Ш  1

Марка
изделия

или
Яг по$.

К-«о
шт.

Я2 
листа 
Выл-1 
часть 2

МарКа
плиты

МарКа
чзеи™ »
№ ПО3 .

К-Во
ШТ.

№
листа
ВЫп-i
Ч4С&2

MapKQ
плиты

MCtpkQ,
U& S№ U
К°поз

Mo
ШТ

Я0
листа
6ЫП.1 
часть 2

МарКа
плиты

Марка,
игделии 

или. 
Tie поз.

К-Ьо
ШТ

№ 
листа 
вып- i 
часть 2

Марка
плиты

Марка
Закладной
детали

/С-&)
ШТ.

№листа
вып. У 
часть!

6 Z — 7 2 — G г — 7 4 —

ПШ  А
зхй-1

М&М1н 2+2 41— — — 8 2 — 8 г — — — —
M l 4 41K P f г 1 Ю { 2 / KP~i г K P i 2 1

m i* . мгг+мгн 2+2 4г» г т+кр2нг+2 г
ПГАУ «

кр?*к п н 2+2 2 CP2TtKP2H 2+2 г
Ш ь

к ? ? + к т 2+2 2
Ю З 1 3 к р 4 1 к /ОД а к pk i 4 КР5 \ 5 3*12 4 — — — ,
KPG S G 3*12 4 Кр7 8 1 5x12 ^ KP1 s 7 кР8 9 8

МАР* мгЪмгнг+г 42с2илисг* 
(с г А)

JUAUZ~ЖЩ
30

сЗилиСЗГ
MUrSiSi

1или2
гъ\ъ6

ОШиСЧГ'
имг%Ш

1или£Жг§
263/

СБйлйСЕг 
Cck А)

1или2 27,28,
ъг 3x12J Ml к 41CG 4 33 С 6 к 33 CG к 33 с д 4 33

С 7 к 34 С 1 к 3 4 C 7 к 3k С 7 4 ьц
т р ,
3* К”4

M 2 W * 2+2 4гCS к 35 С 8 к ас I C8 4 35 С8 4 350*D I1 — —я ^ или к 37.3 3 %±2иЛи 4 п ш
pc \или 
пег _ 4 37.3 8 nc.i или

п е г__ 4 37,38

^
 к 

И С терж невая арма 
тура периодического 
профиля по 
ГО С Т 6731-G1.

Н а  аом атионЫ е и 3 9 е ^ и Я

Iil _
6/<s 9 eт о л и

С те р ж н е в а я  а рм атуре Обыкновенная 
арматурная про-

г Щ  Щ у -5 3

Стержневая ap-
Ш ШПОГОСТ 5T81-G1

Прокат марки 
BK с т З к п  или 
вм ет. $ГОСТ 5 8 0 -6 0 *Периодическою профиля Г л а д к а я

Класс A iP класс АШ класс J I .... К ласс B J Класс A s___ Профиле
ф мм

итого
Ф мм

итого
Ф мм. итого

Ф мм.
итого

ф мм. с/юго 0 мм.
итого1 Щ 22А$ i6Ajt ЮЛШ 12 А ш 14 A til iGAJu GAI 1 Ш ?62 481 561 IDA m /2.40 ш т * *

92,к — — 92.4 3.7 32.0 — _ 35,7 — 10,8 юл Z1M
1 = ±

~rS JT
m 4 ti

73.3,
m o 4o 2,4 6,4 — ю. 8 2 .8 /3.6

Щ - * _ 71jS 3 78 109,4 3,7 4,г з ел _ 44.9 — Ю, 3 40.2
й -

2.1,4
м Ж 43 A Ш 1 5,6 2,4 6 ,0 /4.8 — 2 ,8 17.6

W r * 92,4 — 31. г № г 3,7 4-8 3S.4 _ 44,9 _ /0,8 юл 4з- in% 12.6m 3,6 2 .4 6 .0 /4.8 — 3.6 /8.4

Л Ш - 4 — /43,2 — /412 3,7 4,3 — 48.3 56» 8 12.0 /0 .8 22,8
3.6
i=L (52Л) 64.8 ('87.1) 8.6 2,4 6 ,0 /4,# — 2.8 17.6

Марка
рлитЬт

Вес.
Т.

Марка
бетона

Объем
бетона

м3
Расход стали 

КП
т л й  j

5,1
(6.15)

4оо 2,28 
(г ,46)

232,8(243,0)
266.9(272.8)

/да_? 29^9(300,4)
ПГА1? /

3 2 9 ,9 (3 3 3 ,9 )

Спецификация и Выборка по едва ри­

fit
m 3

фили
сеченш

мм.
Djuhq
мм

K-to
шт.

ВыборКа стали
ф или сечение мм.

общаядлина
м.

Общий
Вескг.

6 ZSAW 11910 25А & 12,0 4 6,2

1 ZZAW 11910 1 ггл М 12,0 3 5,8
8 16 А Ё 11970 1 1GAW 12,0 18,0

затарных деталей на плиту. П р и м е ч а н и я >
1. 6  скобках приведены данные для плитt применяе­

мы ос 6 агрессивной среде(марКи плит с индексами к «  кп).
2 . Расположение нёна пья гоем ой арматуры и зокладнЫ х

деталей см. но листах 3  и З  ~
3. С е тК и С  /г, СЗг, СЦг применяются Ь случ а е  Возм ож ­

ности получениия товарных сетом по г о с т 847S-6G. 
Узкие сетки С /* С2* С За, с¥* и С 5е*применяются при 
отсутствии об ору до вания, обеспечивающего изготовле­
ние широКизс сеток .

4. Петли отроповочнЫе ПС2 применяются при изготов­
лении плит по технологии, допускающей наличие эле­
ментов, Выступающих над поверхностью  полКи.

5. Выборке и расход стали на плиту подсчитаны из 
ислоВиЯ применения сеток С 1+С 6 и петель стропо- 

ЪочнЬюс ПС< без п о зи ц и и  7G.
6. В спецификации ук а за н а  теоретическая д л и н а  

предварительно-напрягаемой арматуры. Действительную  
длину принимать в зависим ости о т способа натяжения 
и Конструкции захватить/ос приспособлении

7 Для плит, изготовляемых электротермическим спо­
собом натяж ения (марки поит с  и н д  ексом, Э  *), технике - 
экономические показатели,спецификации марокцрматур 
нЬюс изделии и закладны х деталей, а  такж е BbiSopко ста­
ли на плиту принимаются по таблицам, приведенным на 
данном ruqre , для соответствую щ их марок плит бед

Г)роб. Копир. ^

т к Железобетонные плиты noKpbiruuразмером3*12м тип! Серия 
1- 4G5-3

1969г. Шиты сратержнебоО напрягаемой дома ту рой из стали- 
класса AS- Расположение стержней.Тк&озаши- Спецификаций

вб/п.1 Лист 
ЧастИ 9

Ю619-02 /3



Плиты с предварительно напрягаемой стержневой орма турой из с тало класса /?£

1. Предварительно напрягаемая стержневая арматуре/ продолЬнЫос ребер плит 
принята из горячекатаной армату оной стали класса А± марок 23*2 Г2Т,
23Х2.Г2Щ по йМ192-ГН-67с рбсчетНЫм сопроти&лениемНа-бАоОхг/см2.нормативнЬ/м 
#2*8000 кг/см 1 Стерж ни  eg стали марки23х2Г2Цдолжны Ьв/тЬ целЬнЬ/ми.

Стержни иъ стали марки 23* 2Г2Ц могут бЬ/тЬ состЬ/кованЫ контактной стЬ/ковой. 
сборкой. СтЬ/ки следует размещать не далее 5 п  от торцов плиты,располагая их вразбежку с 
расстоянием между стЬ/ками не менее 20диаметров сбариёаемб/ссстерсчсней.

В. По трещино стой кости пророль нЬ/е ребра плит отнесенв/ к  л/ категории; 
б пли mace, преунацначеннЬ/х для. применения в среднеагрессиЗной сре­

де, продольные ребра отнесены ко И категории трещиностойкости.
3. Равномерно распределенные нагрузки на плиты приведены в табл. 1.

Та б ли ц а  {.
Механический способ Электротермический способ

Марка 
ПлитЬл

Равномерно распределенная нагрузка, к £ ]м гГ  и
Марка
плиты

Равномерно распределенная 
нагрузка, кг/мг.

С учетом соб­
ственного Веса

бел учета соб­
ственного веса

С учетом соб­
ственного веса

Без учета соб­
ственного веса.

Расч. Норм. Расч. Норм. Расч. Норм. Расч. Норм.
П1АЧ J 
3*42 1 360 ( Щ ) 310 ("Ил) ™ > кШ ) 120 fUr) a iA Z .cn3x12 Э1 3,0 (Н о ) по(Ш ) «o ff !- )
П1А1 о 
3%<2 * 4ю (ff§-)w f i ) Ш - Э  2 М Ш ) 110 Ж
Ш £ , 
3*12 ° 5,0 (Щ) *»(■$§) * > ф

ПГЛ1 о я 
3*72 « о д а 320 ( I l f )

П1АЕ Т
ЗЙ2 4 4»а8&) г™(») 5 S 0 (^ ) Ю>(Щ)

n iA i g 
3*12 0 « д а

ffer̂jcr
ог--сг

* * » т « $ - * 5 Z90(g<f)

Примечания; 1. 6  ск о б к а х  приведены значения нагрузок в случае применения 
плит 6 агрессивной среде (числитель -  © слааоаерессивной ср еде . 
Знаменатель -  & сред неагрессивной). '

2 ,о случае применения плит 6 районаос с суосим и Жарким климатом 
(например, 6 Средней Азии) нормативная нагрузка .указанная В скоб- 
касс, уменьшается на 6°/о.

. Собственный вес плит определен с учетом заделки швов.3. СоббтЪеннЫй бес плит определен с учетом заделки
4 Общие указания по и зго то в ле н и е  испытанию и применению плит при- 

уенЫ в выпуске О. кроме того, при изготовлении п ли т следует руководство- 
_ трс-Я, Указаниям и по применению в окелезобетоннЬюс конструкциях стерж не- 
Вой арматуры VCH 390-69, ПлчтЫ изготовляются по агрегатно-поточной технологии.

Натяжение арматуры предусматривается как механическим, так и электро­
термическим способом. Величины предварительного на пряж е ни я и усилия натяже­
ния следует принимать по таблице В.

Предельное отклонение предварительного напряжения от заданного при  
электротермическом способе натяж ения не долж но превышать 1 630 к г . Макси­
мально допустимая температура нагрева стерж ней -hSOo °c .

к  моменту передачи усилий предварительного н а тя ж е н и я  на плитЬ/ Кубчко-

Количество и 
диаметр напрЯ' 
Ъаемой армотурЬ/

Механический способ натяжения. ^ ^ p o m m s s i m .  спссо°-
Мор ко плиты.

Предваритель­ное напряэке. ние кг/емг.
Усилие ногтяхг ния на осин стержень т Марка плитЬ/ ПредбарителЬ Ное набряже ние КГ/СМ*.

ш в . щ -  * ___ ш Ш - 9 1
1ф2г*'$ ...

7300
29,6

65002ф(8А1 П1А2 о
-& п £  * 19,6 Ш  -эз

■ Ж -
п щ  г 
s i 12 4

12,0
Ш Г _*4Й1“Э4

ш »
ША2. ^ 5  

___ &  й  Г. 29ЪГ
i т. значения величин, ухиоинпо/х о числителе, относятся л стержню 
меньше го диаметра, в знаменателе-кстеро/сню большего диаметра.
2. Величина предварительного напряжения указана бец учета потерь
напряж ения от* ре л а к сли ч и  арма туры .______ ^ ^W « U B ' / f U n U n U  < liU C J fW V fV U / t / i w r r v / w  f / w /

______ напряж ения от* релаксации арматурь/
Про9. копир.

5“. контрольн ы е испЬ/тателЬнЫе нагрузки и контрольны/е прогибы  
продольны х ребер пли т приведены в табл. 3. Таблица3

М арко
плиты

кон то олЬнЫе равномерно распределеннЬ/e нагрузки 
и контрольные прогибы §■ tz.& см. аляоиен Ш жесткости итрещиностойкости плит при возрасте* 

бетона к  моменту ислЬ/тания 6 ситках. ^

контрольные ровно

5 + 1 i f ?3 Рк
при с *-1А

&К.
npuCc(tQрп> 1 Р тр 1 *к- р ТР- 1 i k __ ,

При механическом способе натяж ения .
— П Ш ~ 4----

bait 1 180 ( Ц ) 1-г ( ^ ) 160 с 7 Г Щ
гзо( Ш ) гг°(|§) t-b f f l r ) tooCffl 490

' Ш - ъ 300 (Ш т ) (-W 2Ч 1 И ) ги С гэ о ) * № ) 5 5 0 ® 650
П Г Ц  L Sail ч sso(£§o-) г, з ( 4 $ ) 33о(|^] « д а зг° (М о ) 6 /pf|^) ™ ( W
П Щ  5 
5+i2 й 380 (Щг) <н ш э т о ® S3 д а 35 0 (Ш ) S2  (д а ) 480 ( Щ

" При электротермическом способе н а тяж ени я.
PIAR

< - H W п о (Ш 1-г д а к о С Щ ) '•2 д а ь ю с т
И - э г -■«(if-) гго(Ш) I-7 д а гю ( i W ; 1-е гда)
Ъ* 12 за 300 [ Ш 2-6( ^ ) п ° Ш ) Ш Щ ) г ‘ь 4 к ) 550 ((М1

340 ( Ш у ) зз о(Ц§-) 2 з д а « ° ( № 2  7 7го(§?§-)
!̂ М~Э5 ъ-° ( т г ) 2,9 д а ) » > в * ° ( W 7

Прим ечания' I  Величины контрольнЫос нагрузок не включаю т в себя нагрузку 
о т собственного веса плит, принятую ровной а  сё- 1GQ кг/м ?.

2. Значения нагрузок Ртр. и прогибов Хк. для промежуточных воз­
растов бетона к моменту uenbi та ни я  допускается определять по 
линейной интерполяции.

3. 6  ск о б  Касс приведены значения испЫтателЬнЫх нагрузок и 
к онтр ольн ы х прогибов для плит с индексом к  и кп  предназна­
ченных д л я , применения в агрессивной среде (числитель- в слабо- 
агрессивной среде, знаменатель -  В среднеагрессивной).

у. Контролируемые величиныраскрЬ/тия трещин приведены в выпуске О.

£ Плиты ; предназначенные для применения 6 агрессивной среде изготов­
ляются из бетонов  с марками по водонепроницаемости/

8 - Ц -  для марок плит с ицдексом  Л\
В - 6 -  для марок п ли т с индексом  КП.

наченнЬ1а^^аПрУ^енен^9Ю̂ % ^ ^ с и § ^ о Цср%^е<1/'о§стаёляет':е̂  мит> Пре^° '3'
0 ,0 /сг -gnst марок ~ 2 i 3̂ x11 '

10*г* W морок Pgfe-1) -°Ш-э1-,-Л0г-ъ, -^б-эь.
Ч М -9 Л Я  марок - ^ - 4 ,  - ° § $ - 5 ; - Щ £ ~ э 5 -

Т К Железобетонные плить/ покрытий размером3* {2м тип I. серия 
t  Убб-3

1969г.
ПАиГЫ со стержне вой мапр я гае мой ормо турой 
из стали класса Ах. Технические 9йннЬ/&.

Аь/п1. Лист 
ЧсюпТ ГО.

f06<9-0Z 14



гП е х н и к о - э х  о ком  и  че с т и с 13

П р е д в а р и те л ь н о
J  яапрЯедемаЯ"" 
с/рм атура /ф /6 9 У

^Предварительно ~ ________ ~~~ ________I _ ~ '
' ф Я Щ Р Я л ш  С п е ч и с р и к а ц и *  и ^ ы б о р х с ,

М а рка
п л и т ы

Вес
т

М арка
бетона

1/Ьь ем 
бетоно

м3

т

Р а сход с т а л и  
к г

7 7 1 7 7 "
~Л7& 1 806. 9 ( г / 6. г )
п :лк  
3*/S л

s , t
(e ./ s )

чао г. a s
/*. ¥б)

з/зо /tee. г )
О М  ~  
1 йГТГ 3 353.5/859.0)
» « f  .JJ
э*/з У 866.3/370.5)f

500 896.9/еоо. у )

Эк /г Эк /я - a s

С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м а т у р н ы х .  и з д е л и е /  н а  п л и т и

л *
поз.

0  и ли  
сеченаг

мм.
Длани

мм
К-В о
шт.

• быборкс/ с т а л и .
ф‘ или  

сечение
ММ.

Общая
длина

м
Общий

Вескг.
9 г г л ? //970 / г г л 2 / г о 35. S
/о /еле //970 / / е л ? / г о 8 0 0
// /6л  2 //970 / /6я  2 / г о /6. 9
/г ~7Wf 7/970 / /9 л  в / г о /0.5

Марна

плиты

М арка
изделия

или
/V* ПОЗ.

/б Во

ш т .

p f
ли ста  
Выл/ 
часть 2

Парна

плиты

М арка  
и зде ли й  

или  
/те поз.

К-Во

ш т .

л ?
листа  
£ып. /  
частлЗ

Марка

плиты

М арка  
изделий 

ш и  
л/г поз.

К -В  о

ш т.

не
листе  
Выл. / 
чаегьг

Марка

плиты

At арка  ̂  
изделий  

или
н е  поз.

Ь £ о

шт.

* s 1 листа\
Выл. / I
часть г\

марка
м а р к а v
изделий  

или 
0 !  ПОЗ.

К-Во

ш т.

0 /
ли с та  
£ып. /

/4 г — 9 & — /0 ¥ — 9 г __ И 9 г. —

/8 & — — — — — — — /8 & // г __

К Р / г / К Р  i & / К Р / 8 / К Р / г / К Р / г /
кр£*у р &н 3 / 3 г *Р8г*КР8н в* г 3 кРе7*кР8н г * г & КР8Г*КР8к 8*8 г кР87+КРеа г* г г

Ю Р  .
з*/г1

К Р З / 3 п Щ  z КРЗ / 3 Л Щ .3 /СР0 / / 0 Ш .« K P 0 / У Q M l.s K P S / 5
B P S в в

Эж/г
к Р б в € зж/г /сР7 е 7

зж/г 7
КР 7 9 7 3 ./2 5 КРВ в в

С/илиб/г
шиС/ с % )

/или к /6. /7, 
/0, 89

е г ш и с г *
(с е л )

/шик -Щ Т* .
30

сзилисгрили с га
7  с г л )

/илиг г/, гг,
83,30

С К ши СНГ
“ “ ' / Л Ь

/шиг 20, 8S, 
26, Э/

Сбили с  5а  
Сс0Я)

/шаг - Г Г & ,
38

с е 0 3 3 С 6 0 33 С6 0 3 3 с е ¥ 3 3 С 6 0 33
С  7 ¥ 3 ¥ С 7 0 3 ¥ С 7 ¥ 3 0 С 7 ¥ 3 ¥ С 7 0 3 0
С 6 ¥ 3 6 с в ¥ 3 5 О б 0 3 5 с в ¥ 35 О д ¥ 3 5

ПС /  илй
п е г ¥ э г з в

ПС / или
п е з 0 37, ЗВ

П С / или  
ПС & 0 37, ье ПС/ или

п е г ¥ 37,39 | ПС7 или  
п е г ¥ 37,38

М а р к а
п л а т ы

м арка
эакладм.
де та ли

К -So
ш т .

Л'Тлиста 
£ып. /  
часть 8

М а р ка
п л и т ы

/уарки 
заклада, 
де та ли

К -В о
ш т.

/иглиста 
был. /  
часть8

ПГВР . м£*М8я &*& ¥& /, м £*М8я г * г 02
Зж/г 1 — — — з  ж /г М б ¥ ¥6

с ш . е М/Т*М/Н 8 * 8 ¥ / и г л у м£'М 2я г*  г ¥ 8
эж/г * М б ¥ 0 6 зж/г * М б ¥ ¥ 6

ПХВР м г7*мгн 8*8 ¥ 8
з*/г д — — —

М а р к а

п л и т ы .

С тердснеВ аЯ а р м а т у р а  
периодического профиля 
по У  М Г У  и • /77- 6 7

На а р м а т у р н ы е  и з д е л и я На закладны е д е т а л и
СтердснеВая арм атура по  ГО С Т 67В/ • 6 / Одыгкнобе и н а я  

f$nyff*cr/fyfflp6'o- 
7727- S3

Стер/ЬмеВая ар-
натура периоди­
ческого прЬааиля 
поГосту/еРб/

П р о к а т  марки 
в К  С г. 3 /сп или 
дм  с г. экп  *
ПО ГОСТ 3 8 0 -6 0Периодического профиля П ла в к а Я

локс
<

к ла с с  я  jr К ла сс  В  И кла сс  4>т кла сс  S I Класс д  н' Плюса иль
9  ММг

итого
а  мм

Uroto
ф мм

итого
<0 М/Л

1/гого
О ММ

итогоггл 2 /ОЛЕ /6A t /0ЯР — /ОАу /8АЯ* т у /692' 691 /691 за I 061 581 /ОЛ*1 /глц. iftouo S- в
/7142 ,

- — 37. В 89.0 - 66. 8 5 7 з г .о — — 36.7 — /0 8 /0-8
i).S
( - )

5 0  
{36. г) 0 3 /

700 
(79.3) 3-6 2 0 6.0 /08 2 .8 /7 6j*VS 1

п и *  ,
7/. 6 — — — — 7 /6 3 7 3 8 0 — — 35.7 — / 0 8 /0.8

87.0
( - )

3.V
(W o) 03./

739
(г**) 00 8 .0 6 .0 - .

/0.8 8 8 /3.6Эл/а *

n z * J  - Л — 9 6 0 — — — 96 0 5 7 H.S 36. ¥ — ¥¥9 — /0.8 /08
7 7

( - )
87.0
{0/0) 0 3 /

788
(80/) 3 6 8.0 6 0 10-8 8.8 /7.6Зл /г d

П 2 Л у „
7 / 6 — - 8 9 0 — /00 6 3 7 ¥.8 36 ¥

—

W -9 — /0.8 /0 8
9.6

( - )
З У

( т ) 78.6
85 6

(89.9) 3 6 2-¥ 6.0 / 0 8
...

3 -6 /8- ¥ж / г  у
т в  Р *

7 /6

э/ кдш

37. В 

п Г

— — /09 ¥ 37 0-S — н лз 5 6 * /20 / 0 8 гг. 8
9.0

( - )
39. г  
(S2.7) 30.8

336
(t7.S) 3 6 8 0 6 0 /0-8 — 3.6 /8 .¥з*/а

П р и м е ч а н и я ;
/. В с к о б к а х  п р и в е д е н ы  данны е для п л и т , прим еняемы х £  

агрессивной среде (м арки п л и т  с индексам и К  и /сп)
3. Р а сп о ло ж е н и е  н а п р я га е м о й  арм атуры  и  закладны х д е та ле й  

см н а  л и с т а х  2 и 3.
J. д е т к и  С 4 г, С Зг, С H r  п р и м е н я ю тс я  £  с луч а е  В бзм о^гности  

п о лу ч е н и я  т о в а р н ы х  с е т о к  п о  ГО СТ 0¥7В 66. У з к и е  с е т к и  • 
С / ^ С 2 °  С 3°, С¥<* и  С5  а  п р и м е н я ю т с я п р и  о тс у тс тв и и  оборудования, 
обеспечивсгющего и зго то в ле н и е  ш и роких с е т о к .

Я. П е т л и  е тр сп о до й н ы е  ПС г, п р и м е н я ю тс я  п р и  изготовлении  
п л и т  по  т е х н о л о г и и , допускаю щ ей на личие эле м е н то в  
£ ы с ту п а ю щ и х  н а д  п о в е р х н о с т ь ю  полки.

S. Вы борка и  р а с х о д  с т а л и  н а  п л и т у  п о д с ч и т а н ы  из  
у с л о в и я  п р и м е н е н и я  с е т о к  с /  + с 6 и  п е т е л ь  с тр о п о б о ч ­
н ы х  П С /  без поэг/цои 76.

6 3  с п е ц и ф и к а ц и и  у к а з а н а  т е о р е т и ч е с к а я  б л и н а  
пред В а р и т  ель н о  н а п р я га е м о й  а р м а ту р ы , д е й с т в и т е л ь н у ю  
дли ну п р и н и м а ть  £  з а в и с и м о с ти  о т  способа н а т я ж е н и я  и  
/к о н с тр у к ц и и  з а л б а т н ы с с  п р и с п о с о б л е н и и .

7. Д л д  п л и т .  и з г о т о £ л я е м ь / х  с э л е к тр о те р м и ч е с к и м  с п о ­
собом натяо/сбния/м арки п л и т  с  индексом ., а*), т е х н и к а -  э к о ­
ном и ч ески е п о к а з а те л и , с п е ц и ф и к а ц и и  марок, а р м а т у р н ы х  
и зд е ли и  и  закладны е: д е т а л е й , а  т а к  рее Выборка с тс и и  н а  п л и ­
т у  п о н и м а ю т с я  п о  та б ли ц а м , приведение/м  н о  данном  листе, 
д л я  с о о т в е т с т в у ю щ и х  марок п л и т  без и н д е к с а „ 9".

т Железобетонные плиты покры тий ро&мером Зя/Зн тип 1
Серия 
/. /6 5  3

/969г.
Плиты со стер/сне8ой напрягаемой арматурой ш  стали  
класса А /  /Ьсполыфение стер/еней. Писало! гели, Спгциф .

Sun. f 1 Лист 
Часть/ j 4/

/04/9-ог / у



П л и ты  с предварительно напрягаемой стерж невой арматуройиз ста ли  классаРт И.

/. Предварительно напрягаема# стержневая арматура продольны х р е ­
бер п л и т  п р и н я та  из термически Упрочненной арматурной стали кла сса  ffr jy 
по ГОСТ /0884-64 с* рас четнь /м сопротивлением в  а = 5/00 *г/см * нормативным в  % *6000*г/см 2

Стержни из терм ически упрочненной арматурной стола долж ны  быть цельными.
2. По трещ ин о с тойко с та  продольны е ребра п ли т  отнесены  к  ш к а те го р и и  J 

в  п л и т а х , предназначенны х для применения в  слабо а г ре ссивноо ~ среде про­
дольные ребра отнесены к о  и к а те го р и и .

3. Ра вном ерно распределены ьге нагрузки н а  п л и т ы  приведена/ в таб л. 41
Т а б л и ц а  f

Механический способ н а тя ж е н и я . Злектро термический способ на тяж ения

М арка
плиты

Равномерно распределенная  
н а гр у зк а , к г / м г М арка

п ли ты

Равномерно -распределенная  
нагрузка, кГ/м&

с учетом саб -  
ственмого веса

без учета соб­
ственного веса

с учетом саб -  
сгвенного веса

без учета соб­
ственного веса

Расч. Норм. Расч. Норм. Расч. Норм. Расч. Норм.
П10т У _v

4 2 0 (3 9 0 ) 360(630) 230(186) 1*0(135)
n j f f r  &

42о(зЗО) збо(зю) 230(/7б) /80(115)з*/г з*/г ' э <
n j  fir & „ 470(430) 390(360) гво(гзб) 210(165) л и / т Е  ,  - Ч70(ч20) 390(340) 280(215) 2/0(/Ч5)3* 42 * з*/г 32
ПТРтб * sso(soo) 450 ( 410) зво(гр5) 270/215) П Т  fir d

550(480) 450(39Q) 360(275) 270(195)з*/г * 3*12
п т РгЪ "

590(540) 4 7 0 (430) 400(з 35) 290(г35)
nTfirjy // 590/510) 470(410) 400(305) 290(215)з н г  * 3*/2 3 4

П р и м е и о н и я : /  £  скобках приведены зн а ч е н и я  нагрузок в случае приме­
нения п л и т  в слабоагрессивной среде.
2. 3 случае п рим енения пли г  в  р а й о н а х  с сухим  и  ж а р к и м  
климатом ( например, в  Средней J?3 uu)j нормативная н а грузка ; 
указанная в скобках} ум еньш ается на  5 °/о.
3. Собственный вес п л и т  определен с учетом  заделки швов.

4. Обилие указания по изготовлению  ̂ испы танию  и применению  п л и т  приве­
дены в  вы пуске О

Кроме того, при изготовлении п ли т следует руководствоваться ,, У к а з а ­
ниями по прим енению  в ж  ел езобе тоннь /х  к о н с тр у к ц и я х  стержневой а р м а ту­
ры^ С Н  3 9 0 -6 9

П ли ты  изготовляются по поточно-  а гр е га тн о й  те х н о ло ги и . Н а тя ж е н и е  арм а­
тура/ предусматривается ка к м еха ническим , так и электротерм ическим  способом. 
Величины  предварительного на пр яж е ни я и у с и л и я  н а тя ж е н и я  следует принимать 
по табл . <?. Предельное отклонение п р е дв а р и те ль н о го  на пр яж е ни я от за д а н н о го  
при э л е к тр о те р м и ч е с к о м  способе н а тя ж е н и я  не д о л ж н о  превы ш ать i  6 3 0 * '/см€. 
Максимально д о п усти м а я  тем пера тура  нагрева с те р ж н е й  +цОО'С.

К  м ом енту передачи у с и ли й  предвари те ль н о го  н а тя ж е н и я  н а  п л и т у  к  у  Ви­
ковая п р о ч но сть  б е то н а  д о л ж н а  б ы ть  не ниж е 70/• проектной прочности.Т а б л и ц а  2.

Количества и 
диаметр напрягаем 
мой арматуры  
в ребре.

М еханический способ натяж ения
Электра термические спосоо 
натяжения

Марка плиты
Предварит ел ь -  мое напряже­
ние ег)смг

Усилие натяже­ния на один 
стержень Марка п ли ты %ое%влр%вве~ 

нис кг/см*

/> 2 5fir Е
ПТ Яг t  I 

з*/г 1

5800

2 8,4 nTfirE  -w 
3* /2

5350
/ф/6//т Ш ПТАтй /1, 6 пт fir а « «
1ф 22 fir Ж st/a " 2 28. 0 Ъш/г 32
/ф /6 fir & 
4ф 25 А г ВТ

ПТЯщ  , 
Зг/г 3

/1.6 
38, Ч

ПТАт б  -  , 
зж/г 5

2<j>22ffrN ПТ fir б  
з*/г у 22 0 пт fir б  

з*/г 34

Примеча ния: 4 Значения ве личин, указанных в  чи сли те ле , относятся к  стержню
меньшего диаметра, в зн а м е н а те ле - к  стержню больш его диаметра. 

2. Величина предвари г  ельного н а п р я ж е н и я  у к а з а н а  без уче та
потерь н а пр яж е ни я от р е л а к с а ц и и  а р м а т  у  рь/

Про**р  ЯП/анеыи^  копир. СУилявко

в  Контрольные иопь/тательные нагрузки и контрольную  
продольных ребер п ли т приведены в  таб л. 3.

прогибь/ / б

Т а б л и ц а 3 .

Марка  
п л и  ГЫ

г р а с п р е д е л е н н ы е  . наг­рузки н гр ь /м * и контрольные прогибы ( к в  см.
оценки ж е с тк о с ти  и  трещиностойкости плит при 

ь росте ьегона к  моменту испытания в сутках.

Контрольные рабнонер- но распределенные 
нагрузки для оценки 
прочности л л и г  к г /см г

З г 7 44 28 Рк
при С = 14

Р 'к
при С*/,6р гр  | Л г Р т р  I £к Р тр ___I__ ( к

При м е х а н и ч е с к о м  способе н а тя  ж е н и я .
п т я г Е  ,

3* /2 1 240(гз о) t.5‘U 4 ) 2 3 0 ( 2 2 0 ) < s lf .3 ) 220(210) f.4 (<5) 430(380) 5/0 (460)
П ГРтв  ,  

3% /г * 280 (270/ < 9  i t s ; 270/260) 1, 8 ( 1,8 .) 260(240) i.a li.a ) 490(440/ 590/530)
n r  fir б  -  

з* /г * 370(330) * Р (е ,4 360(зго) 2 б (г ,3 ) 340(300) c s ( s , i j 6to(S40j 720/640)
ПТ Ат б  

3х 12 4 400(370) 2,8 (2 ,4 ) 390(зб0) 2,7 ( г  з) 370 (ЗЗ Q) г  6 / 2 ,г ) 660(580) 780(700)

П р и  эле ктр о те р м и ч е ско м  способе н а тя ж е н и я
ЛТАт&

з * /2 3 i 250(г  2 0 } 1.9 (1,6) 240 (г/о) f .a lts ) 2 3 0  (гоо) <7 (< 5 ) 430(з7о) 5/0(440)
Л Г  От б

Дх 42 290(250) 2,2 (1,8) 280(240) S i f i . s j 2 бо(гзо) 2 0 (1 7) 490(430) 590(510)
ПТ f i r !  

д» /г зва(зго) 3. f  ( s.5 j 3 6 0  (зю ) 2 ,9  ( 2 , г ) 340 (290) 2,8 (г, 0) 6/о/бЮ) 720(600)
ЛГ* т5  

3 к/2 -*4 410(зб0) з,2 (г , з/ 3 9 0 (3 3 0 ) з .о (г ,г ) 370 (з го / 2 ,9 / 2 , i ) eeo(sso) 780(б50)

Примечания: < Величины контрольны х нагрузок не вклю чаю т в  себя нагрузку
от собственного веса п л и т t принятую равной <}св * 1бО*г /мг.

2. Значения нагрузок Р тр  и  прогибов -/к  для  промеж уточны х воз­
растов бетона к  моменту испытания допускается определять по лине ина и интерполяции.

3. в  скобках приведены значения и с п ы т  а  те ль н ы х  нагрузок и  к о н т­
роль н ь /х  прогибов для  п л и т  с и н де к с о м  К  и  К  П (п р е д н а з н а ч е н н ы х  
для при м е н е н и я  в  слаба а гр е с с и в н о й  среде).

4. Контролируемые величины раскрь/тия грешим приведены в  вь/п. О.

б. П л и т ы  предназначенные для  прим енения в  с ла б о а гр е с с и в н о й  среде, 
изготовляются из бе то нов  с марками по в о до н е п р о н и ц а е м о сти  

3 - 4  - для марок п л и т  с индекс ом  /с.
6 -6  - для марок п л и т  с инде ксом  КП.

7 Расход  
н а зн а ч е н н ы х

цинка (а лю м и ни я/ н а  за щ и ту  з а к л а д н ы х  д е та ле й  п л и т  пред- 
для  п р и м е н е н и я  в с ла б о а гр е с с и в н о й  среде соста вля  ет!

Hlffr/v _ j . n l f l T i J  '
0 3 к г  -для  марок з*/2  7 / з*12 ~3 f '

1 ,0 к г -д л я  марок
п Т Р г б  n T p r iy ПТйтЩ  , п Г  fir (у

3*12 1 3*12 ' 3 2 ' 3*12 ’ / 3*12 "ЗЧ

1,1кг - д л я  марок
ЛТД г а , ПГрт!У 

3*12 *3 ' Зг/2

т к Железобетонные плиты покрытий размером 3*/2нтипТ
Серия 
/. 46 5-3

/969 Плиты со стержневой напрягаемой арматурой 
иЗ стари класса 2т 5 Технические данные

вып. 1 
Часть/

Лист
/г

10619-02 То



Р н е ц и с б и к а ц и я  м а р о к  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  н а  п л и т у
С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к

Марка
плиты

Марка
изделий

или 
к-поз.

t-Bo
шт.

аН
листа 
Вып. / 
часть 2

Марко
плиты

Марка
изделий

или
V-*no3.

к-Во
си Г

У*
листа 
Вь/п 1
часть2

Марка
плиты

Марка
изделий 

или 
У/паз.

К-Во 
шт.

У
листа  
Зып. 1 
часгь2

Марка
плиты

Марса
изделий  

и ли  • 
А/?поЗ .

К-Во
UUT.

*/'
листа  
Вып. 1 
часть 2

Марка
плиты

Марка
закладной
детали

• W  КТЧУ

Г-В о
ШТ.

V е
листа  
Вып. / 
часть 2

13 г — 14 г — 13 г — 14 Ч — т
г * г чУ— — — 16 2 — 15 г — — — — пТйгШ ,

ънг

М/+М/Н

КРУ г / КР4 г 1 КР1 г / СР< г / M l ч 47
сргГ+тргн г + г Kpf*CP?H г+г т 21-г

7 г* г
nlR-tS , 

зыг

2 г ГА? 4ТР2М г
fOhS и
3*12

срг-нсрдн 2

кръ i 5 m s . . ,
н нг КРЧ У Ч

лТЯтИ , 

3*12 '•* КРЧ 1 Ч К Р б У 5 n jM .p
3*12 н г г*мгн г/ г ч г

КРб 3 6 К Р 7 8
*

К Р ? 8 к р  8 8 87 7
егшшее0

(** */
Млиг

%*>■ - m u
4 или г г/ г  г, 

г В за
еЧилисчт
^ ис,%зя)

/или г га, г  В га з/
С Вили с 5° 

(С 4 Я )
/или ё г 7 гв, 

зё м гГ*м2н г / г чг
С6 4 33 Сб ч 33 Сб Ч 33 Cff ч зз

njffriy
ъчг *

С7 4 34 С7 ч 34 с 7 Ч 34 С 7 Ч 39 М 7 Ч 4 7

08 Ч 3 6 СВ ч 3 6 С8 Ч 3 6 С 8 Ч 3 S OJffrS,.
п а  или
пег Ч 37;38

ПС/илипег ч 37,38 ПС /или пег Ч 3 Z38
ПС 1 и л ипсе ч 3 7 3 8

-----

з*/г м г г1мгн г / г чг

б о  D K O  crC fJH J t i O  n / Ш Т У

Марка
п л и т ы

Те р м и ч е ск и  
у п р о ч н е н н а я  арма­
т у р н а я  с т а л ь  по  
ПОСТ 40884 - 64

/Уа а р м а т up н п / е  и з д е л и я Но з а к л а д н ы е  д е т а л и

С 'те о Ж н е В а Я  а р м а т у р а
Обыкновенная 
а р м а ту р н а я  п р о - 
В о л о к а  по  

Г О С Т  6 1 2 1 -5 3

Стержне В а я арматура пе- 
оиадииеско го

П р о к а т м а р к и  
б к  с  г. 3JC П  или  
6М от. З к П  по. 
п о с т  3 3 0 -6 0 *Периодического процршгя Г л а д к а я

К  г» п/*<- О  т-1V к л а с с  Я <А к л а с с  81г К л а с с  В Т К л а с с  я  Ш П р о ф и л ь
А нм

i/того
Ф м м

Отаго
Ф мм ф мм

Итого
__ 1М

Итого
Ф м м

Итогог5Ятб 2?3тб ASffrjy ЮЯ]р 12Я{Р 14Ям 16851 6 *1 1681 Итого ЗЗТ ч е т 5 В I ЮЯнГ Ж  Я/7! абоно '.1604306 6*8

П ГЙ гб  У 82.4 92,4 3.7 32,0 — — 35,7 10.8 10.8
21,4
Ы _

3,9
(41.0) 43,4

13,9
1 »Ч Л 4.0 2.4 6.4 — /0,8 2,8 /3 .6,.7? 16*12

Л Ы ! 1 - . г 4 6 37.8 Щ Ч 3.7 ЧД 36. ч — чч. 9 — Ю .8 10.8 L l L .
27.4
0Ш 1 43,1

78.2
(64.1) З.б 2.4 6.0 14.8 — 2 .8 176

Зш 12 ------ -
п М т б  „а 92,4 — 37.9 130. г 3,7 4,8 36,4 — 44.9 40,8 10,8 I d -

3.4
c iz i i 72.6

85.6
3.0 2.4 6.0 14,8 3.6 12.4

.... 3*ji.-----------
ЛТЯт и

- L i lB --------- -1
1чз. г 443,2 V 4; 8 — 48,3 56,8 12 0 /0,8 гг , 8

9.6
I z J ^

з9. г
ю л 34.8

83,6
(87.5) 3.6 2.4 6 .0 44,8 — ■ 2 ,8 П б

/Т лЛ + п  ^ / l V -  ?/*—  К о пи р  С и л а В к о

Т е х н и к а - э к о н о м и ч е с к и е  
показ о т е л и  н а  п л и  т у

16

Марко
плиты

S e c
г

Марка
бетона

Объем
бетона

м*

Расход стали 
кп

Л Т Я г П ,
ш г  4

S.7
(6. <s) 400

2,28 
С2.46J

232.8(243.0)
Пг0т8 
Ъ*1? * 266.9f272 8)

ПРт5 z 
3*12 л 295,9(300. 1)

ПТЯгб
3*12 500 329,9(333 9 )

С п е ц и ф и к а ц ия и Вы борка предвари­
т е л ь н о  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р а / .

/0 ф и ли  
сечение

М М

Длина

мм

t-Bo

tur.

' в ыборк а  с г  а л  и
• Ы*
поз

ф и ли  
сечение 

мм
Общая
д ли н а

м
Общий

Вес
к г

13 258т /J 11970 1 г 58 т б 12, О 4  6. г

14 2 2 8 rlT 11970 i 228т i j 12.0 3 5 .8

/5 /б 8т t j 11970 / 168r \J 12,0 18.9

П р и м е  у  а п ч и я :

/ Q  с к о б к а х  п р и в е д е н ы  да н н ы е  д л я  п л и т , п р и м е н я е м ы х  
6  с ла б  о  а  ер е с с  и  З н о й  с р е д е  (м арки п л и т  с и н д е к с а м и  К  и К  П )

Э. Thenо л о х с е н и е  н е н а п р я га е м о й  арм атуры  и з а к л а д н ы х  
д е т а л е й  см. н а  л и с т а х  2  и  3.

3 . С е тк и  С У г . С З Г  С Д г  п р и м е н я е т с я  В  с лу ч а е  В о з м о ж ­
ности п о лу ч е н и я  го ё а р н ь/х  сеток  п о  г о с т  8 4 7 8 -6 6 .  У з к и е  
с е т к и  С 1 а, С 8 а,СЗ°'1 С 4 ° и С 5 ап р и м е н я е т с я  п р и  о т с у т с т в и и  
оборудования , обеспей и  В о ю щ е г о  и зго то в ле н и е  ш и р о к и х  сеток

4. Ле гли  стропоВочные П С 2  п р и м е н я е т с я  п р и  и з г о т о в л е н и и
п л и т  п о  те х н о л о ги и , до п уск а ю щ е й  н а л и ч и е  э ле м е н то в \  Вы*
с ту п а ю щ и х  н а д  п о в е р х н о с тью  п о л к и .

5■ Выборка- и р а схо д  стали н а  п л и ту  п о д с ч и т а н ь t иЗ 
уел о Вия применения сеток С 14 С 6  и  петель стропа  В оч- 
н ы х  П С  / без п о зи ц и и  16.

б. S спецификации ук а за н а  теоретическая д л и н а  
предварительно н а п р я га  ем о й  а р м а тур ы . Д е й с т в и т е л ь н у ю  
д л и н у  п р и н и м а ю т В заВисим о с т а  о т способа  натяж е­
н и я  и  к о н с тр у к ц и и  з а х В а т н ь ос* приспособлений.

1. Д л я  п ли т , и з г о г а В л я е м ь / х  с э л е к т р о т е р м и ч е с к и м  
способом н а т я ж е н и я  (м а р к и  п л и т  с и н д е к с о м  Э *), 
т е х н и к а  -  э к о н о м и ч е с к и е  п о к а з а т е л и ,  с п е ц и ф и к а ц и и
м арок а р м а т  у р н ь / х  и з д е л и й  и з а к л а д н о й  д е т а л е й , о  
т а к ж е  В ы б о р к а  с т а л а  н а  п л и т у  п р и н и м а ю т с я  п о  т а б ­
л и ц а м ,  п р и в е д е н н ы м  н а  д а н н о м  л и с т е , д л я  с о о г З е г -  
с т В у ю щ и х  м о р о к  п л и т  без и н д е к с а  „ Э .

т к Железобетонные плиты покрытий размерь м3* 12м типТ
с*ер up
1 Ч б 5 '3

1969
Олигь/ со сгержнеВой напрягаемой арматуройиз стали 9»/п / 

Часть 1
Ли с. г
13

уоуня-ог /7



П л и т ы  с п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я га е м о й  с т е р ж н е в о й  арматы р о и  из ста ли  к ла с с а  ffr 1

/ Предварит ель но неспрягаемая стерхс не 8 а  о армату ро продольных ^Рс ~ 
бер п л и т  принята из термически упрочненной арматурной стали класса f f r j  по 
гост *0684 -6 4  с расч етным сопротивлением R  а г 6 400кг/м * норма гибнь/м Я ма - бООО'кт/см *

С те р ж н и  из терм ически у п р о ч н е н н о е /а р м а ту р н о й  с та л и  далхены^быть цельны м и.
2. П о тр е щ и н  о  с то й  к  о с т  и  п р о д о л ь н ы е  р е б р а  п л и т  о тн е с е н  ь/ к  м к а т е г о р и и , S  

п л и т а  х  t п р е д н а з н а ч е н н ь / о с ^ д л я  п р и м е н е н и я  i  с л а б о а г р е с с и б н о й  ~среде f п р о д о л ь ­
н ы е  р е б р а  о т н е с е н ы  к о  п к а т е г о р и и  т р е и ц и н о с т о й к о с т и

3  Р а в н о м е р н о  р а с п р е д е л е н н ы е  н а гр узк и  н а  п ли ты  приведены  б  та б л . /
Т а б л и ц  а  У

М е х а н и ч е с к и й  с п о с о б Э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  с п о с о б

М а р к а
п ли ты

Р авном ерно -р а с п р е д е л е н н а я  
н а гр у з к а , к г / м  г

/П а р к а
п л и т ы

Равномерно -рс 
н а г р у з к а , к г

опр е де ле н н а я
/ м *

с учетом  с о б ­
ственного веса

без уч е та  соб­
с тв е н н о го  веса

с учетом  сов -  
сгвенного Веса

без учета  соб­
стве н н о го  веса

Расч, Иорм Расч. Норм. Расч. Норм. Расч. Норм
fflffr V

360(330) н о  (гео) 170 (126) 130 (8 6 )
Л Т Р т Т

$60(зЗО) з*о(гво) /70 (/85) /30(85)3*12 1 3*12
O JarS

410(380) збо(зго) гго(/75) /70 (125) n iffrY
420(380) 350(зго) 230(/75) *70 (/2  б)3*12 ~2 з* /г

n iffrY
вю(чбо) чго/зво) з го (гб б ) 2 4 0 (18S)

n iffrY
510 (  Ч60) чго(зво) з го (г5 в ) 240(18S)3*/2 ~3

Ш Р  71
SSO(SOQ} чбо(ч/о) 360(296) 2 7 0 (г/б )

n iffy?
550(*80) Ч50(з90) 360(276) 270(/9б)3*12 3*12 ~ЭЧ

n jffrf
690(640) ч?о(ччд! чоо(ззв) г э о (г ч б ) n iff -Y  ^

590(600) чю(ч*о) 400(295) 290(2/5)3*12 " 5 3**2 2  ̂

П р и м  е ч с /н и я : I  £  с к о б к а х  приведены  з н а ч е н и я  н а гр узо к  б  с л у ч а е  прим ене ния  
п л и т  б  с л а б о й  грее с и б н о й  ср е де .

2 . в  с л у ч а е  п р и м е н е н и я  п л и т  б  р а й о н а х  с с у х и м  и  ж а р к и м  к л и м а ­
том  (н а пр и м е р , б  С р е д н е й  Л з и и )  н о р м а ти б н а я  н а г р у з к а  ? у к а з а н н а я  
б с к о б к а х t у м е н ь ш а е т с я  н а  5°/о.

3 . С о б с т в е н н ы й  в е с  п л и т  о п р е д е л е н  с у ч е т о м  з а д е л к и  ш в о в -

V. Обицие у к а з а н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю t испь/ ra  нину и п р и м е н е н и и } п л и т  пр  и  б е ­
ден ы  б  в ы п у с к е  О. К р о м е  того, п р и  и з го го б л е н и и  п л и т  с л е д у е т  р у к о в о д с т б о д а т ь с я  
; Ук а за н и я м и  по п рим ене нии} б  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и я х  с т е р ж н е в о й  а р м а т у ­
р ы "  СН -390-69. П л и т ы  и 3 1 о то б л я н )тс я  по  а г р е г а т н о  - п о т о ч н о й  т е х н о л о г и и

Н а тя Х с е н и е  а р м а т у р ы  п р е д у с м а т р и в а е т с я  к а к  м е х а н и ч е с к и м t т а к  и  э л е к т р о ­
т е р м и ч е с к и м  с по соб ом , в е л и ч и н ы  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н о п р я ж  е н и я  и у с и л и я  н а т я ­
ж е н и я  с л е д у е т  п р и н и м а т ь  по т а б л . £.

В е л и ч и н ы  п р е дб а р и г е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  п р е д у с м а тр и б а и > т  п р и м  е н е  н  и е  
анкера о д л я  з а х в а т а  а р м а тур ы  о б и д е  и н б е н т а р н ь / х  за хе и м о б  и ли  п р и в а р е н н ы х
к о р о ты и и е й  ■

П редельное о тклоне ни е п р е д б а р и те ль н о го  н а п р я ж е н и я  о т  з а д а н н о г о  при э л е к т р о ­
те р м и ч е с к о м  способе н а т я х е е н и я  н е  д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь  * 6 3 0к г/см  в. М а к с и м а л ь н о  
д о п у с ти м а я  т е м п е р а т у р а  н а гр е б о  с те р ж н е й  1 500°С

К  м о м е н ту  пер е да чи  у с и л и й  п р е д б а р и т е л ь н о г о  н а т я ж е н и я  н а  п л и т у  к у б и к о б о я  
прочность б е то н а ' д о л ж н а  б ы ть  н е  н и ж е  70%  п р о е к т н о й  п р о ч н о с т и . 2

Количество ч М е х а н и ч е с к и й  с п о со б  н а т я ж е н и я Элекгроге/ьм£чеа*:ио спосао

диаметр на пр я­
гаемой арматур ы Марка п л и т ы

Пр едвари тель­
ное н а пр яж е­
ние кг/см  е

Усилие натяже­
ния н а  один  
с те р ж е н ь  г Марка п л и т ы

Op едвари тель­
ное м стрдж е- 
ние к г/ с м  *

1ф 14 ffr*' 
Чф 16 ffr t

П1 ffrL  > /2. 0 n if f r Y
з ч г  •< ____15,6.. . . 3*12 Jr

1<р 22ffrY
Л  If f  г /  _ 

Зх/2 29. 6 П/Яг Г  .
3*12 **

2ф IS ffr Г niffrY  
3 * 12 3

7 8 0 0 *9,8 Ш Р  7 Y . 
3 *1 2  **

6 5 0 0

Id H ffrY  
*ф г г р -5

n if f r i  
3*12 4

/2 О 
2 9  6

Я Т й т !  . . и 
3 * 12 М

1Ф16ЙТ 1 
1022071

niffrL. - t -
3*12 5

/5 5 niffrY  . o r -
3*12

П ойм е ч а н и я :  < З н а ч е н и я  беличин^укозаннь/х б  числителе о т н о с я т с я  к  сте р ж ню  м е н ь ш е го  
диаметра, В зн а м е н а те ле  - к  г г е р х с н ю  б о л ь ш е г о  д и а м е тр а ,  

г. в е л и ч и н а  п р е д б а р и те ль н о го  н а п р я ж е н и я  у к а з а н а  без у ч е т а  п о те р ь  
н а п р я ж е н и я  о т  р е л а к с а ц и и  а р м а ту р ы .

П рове/. ЫН&б&Аь (копир. С и л  Я В к о

б. /к о н тр о ль н ы е  и с п ы та те ль н ы е  н а гр узк и  и  к о н т р о л ь н ы е  
п р о д а л ь н ь г х  р е б е р  п р и б е де н ы  б  т а б л и ц е  3.

п
прогиб ы

Т а б л и ц а  3

М арко
п л и ты

к о н тр о ль н ы е t равномерно р а с п р е д е ле н н ы е  н а гр у з ­
к и  Р  7р  в  кг/м* и контрольны е прогибы в к  6 см для  
о ц е н к и  ж е с т к о с т и  и гре щ чн о стойкости п л и т  при 
возрасте бетона к  м о м е н ту  испы тания 6  с у тк а х .

контрольные р а в­
номерно распреде­
ленны е нагрузки для 
оценки .прочности плит, /сг /м 2

3 - 7 /4 8 8
при Cs /.4

Р 'к
при с -- /бР т р  I Л г Р т а  I Л \ P r o  1 / к

П ри м е х а н и ч е с к о м  способе н а т я х е е н и я
m  яг т 

3*12 * /вО (*  50) < 3  (о.8) /70 (*4q) *.г(о,7) /60 (/30) и  (0.6) 340 (ЗОО) ч/о(збо)
niffrY  -

3*/2 ' * 230 (гоо) 1.7 ( 1.4) г г о (/ 9 0 ) 1.6 (1.3) е ю  (  180) <5(<г) 480 (370) 510 (440)
fflffrl 

3*12 ~ 3 300 (260) S,t(t.f) 290(250) 3 .0  (1,7) 2 80(840) <9(1.6/ 5 8 0 (9 5 0 ) 620 (540)

3*12 У 3 4 0 (3 0 0 ) г . з ( г , о ) 330(890/ г, г  (<9). з г о  (280) з,1 ( н / 610 (540) 720 (640)
n iffrY  г  

3*/2 з а о /з з о ) г  5 ( г г ) 3 7О (зг0) 3.4 ( щ / 3 9 0 (З Ю ) г.3 f e d 6 6 0 (5 9 0 ) 780(700)

П р и  э л е к г р о т е р м и ч  еском  способе н а тя ж е н и я
ПТ ffr Y 

3*12 180 (/SO) <4(0.9) 170 (140) 1, i t  0.8) /60 (в о ) /,8  (0,7) зчо(зоо) 410(560)
niffrY 

3*12 ~ э % гз о  (гоо) < 9 « 6 ) г  г о  (/90) f.8(i.s) 2/0 ( 180) <7(1,4/ 420(570) 5/0 (440)
л  т я г !

3*12 Л 300 (260) г. 5 ( H ) 290 (г 50) г  4 (г о ) 280 (гч о ) г.З (1,9/ 580(450) е г о  (540)

ПТЙГ1 -эч3*12 *4 3401300) г.9(г.5) 3 3 0(2 9 0 ) г .8 ( о ч ) з г о  (280/ 3,7 ( 6 3 / 6*0(540) 780 (640)
niffrL . ц <-

3*12 ** 380(330) з г  (г. в ) $70 (з го ) 3 1  W 350(3*0) з. о  ( г  6 ) 6 6 0 (5 9 0 ) 780(700)

П р и м е ч а н и я -.  / ве ли ч и н ы  к о н т р о л ь н ы х  н а гр узо к  н е  б к л ю ч а ю т  б  себя н а гр у з к у  о т  
собственного беса п л и т ) п р и н я ту ю  р а в н о й  срев - /60 п г / м г

2. Зна чения нагрузок Р  тр и п р о ги б о в  { к  для  п р о м е ж у т о ч н ь / х  в о з ­
р а с то в  б е то н а  к  м о м е н ту  и с п ы та н и я  д о п у с к а е тс я  о п р е д е л я т ь  по 
л и н е й н о й  и н т е р п о л я ц и и .

3. В скобках приведены  з н а ч е н и я  и с п ы т а н и я  н а гр у з о к  и к о н т р о л ь -  
н ь /х  п р о ги б о в  д л я  п л и т  с и н д е к с а м и  /Г и  К л  (п р е д н а з н а ч е н н ь / х  
д л я  п р и м е н е н и я  в  с л а б о а гр е с с и б н о й  с р е д е ).

4. К о н т р о л и р у е м ы  е в е л и ч и н ы  р а с к р ь / т и я  т р е щ и н  п р и б е де н ы  б  
в ы п у с к  е О.

6. Г )л и т ы , п р е д н а з н а ч е и н ы е  д л я  п р и м е н е н и я  В с л а б о а гр е с с и б н о й /  среде^ 
и з г о т о в л я ю т с я  из бетонов  с м а р к а м и  по в о до н е п р о н и ц а е м о сти : 

б - Ч  - д л я  м а р о к  п л и т  с и н д е к с о м  к. 
в -6  -д л я  м арок п л и т  с и н д е к с а м и  К П.
7  Р а сход ц и н к а  (а л ю м и н и я ) н а  з а щ и т у  з а к л а д н ы х  д е та ле й  п ли т, 
предназначенных д л я  п р и м е н е н и я  б  с л а б о а г р е с с и б н о й  среде, с о с та в  л я  е г '.

0, 9  К Г ’ д л я м а р о к
Л 1 Р т 1 _  _ 2  • 

$ */2  •
n i f f r Y  

3  * / г - Э 2 .

/ , 0 к г -  д л я м а р о к
n i f f r L  

з « / г  /
n i f f r L  

3 * 18 - 3 1 Г n f f f r L . . .  n r f f r L  _ лЭ
3 4 2  / 3 * / г  3

/ , / к г -  д л я м а р о к
М 1 х 1 ~ и - 
/ з * / г  /

n r/frL
3112

■34  ‘ ■
/

n t f f i L  n r f f r L  , а/Г
3*12 / 3*12

Ж УСелаовсгонные платыпокрь/гийрвзмеромЗ*/2м ти п Г
К ерия  
1. 4 6 5 -5

1969г.
Плиты  со сгерХснс войнапря гаем оО орнатуро <j из 
стали к ла с с а  ffrY. Т е х н и ч е с к и е  д а н н ы е

&ьл. 1 

Ч а с т Ы

Л и с т

1ч

*06/9-02 ( g



Технико -  э к о н о м и ч е с к и е

бду/редбарительно

'Tapped6(зрительно 
напрягаемая 
арматура^ 
7 ф / 6 Л т У  7^

ПТ Л  т  У , 
3«1Z

ПТЛтУ 
Т*/2 J r '

IS

ПТЛт? „ 17ТЛп>£_09. Л ГЛ тУ  а. П ТЛтУ ж, П М т У  у.ПТЛтУ
3*12 2> 3*<2 3*12 3< ~3<Т2 ЭЗ '> ^ Я Г ~ 4< 3*12 ~ 94'

Расположение предварительно напрягаемой арматуры
П Т Л т ?  5 .
з*/г Di

>ительно 
„ напрягаемая 
арматура / ф /£Дт /

.̂ Предварительно 
б) напрягаемая т ' -г 
арматура 1ф22 Л т  V

П Г Л т У  а -  
3*/2

Марка
плиты

Вес
m

Марка
бетона

Объем 
бетона 

м*
Расход стали 

П
п Ш Ё Гй
3*12 1

S.7
(6,15)

т г.гв  
(г. 4 6]

206.3 (216,2)
П ГЛтУ 7 
3*12 С 212,Q С222.2)

253.5 (253, 4)
nijmV /  
J U T  * 266.3 /270.5)
ПТ Я mV е
~ зм Г 5 500 236.9 (300.3)

Спецификация и Выборка

& Ы S'о Р ка с т а л и  на п л и т у

Марка Т Ш
или

К -So
м°

листа, 
вып. 1

Марка
или

К-во ft*листа 
вып /

Марка
Марка,

изделий
или

КВо
п -  | 

листа | 
выл. / 1

Марка и Ж и %
или

К-Во
У*  I

листа 
вып./ |

Марка
Марка,

изделии
или

К-Во
У £

листа
был/

плиты У 5П03. шт. часть 2 плиты №  поз. шт. часть 2 плиты У  г поз ш т часть Z I\плить/ П/С ПОЗ. шт. часть 2 1укяиты уСпоз, шт часть 2

/8 г — /6 2 — /7 4 -----I 16 г -----  I /6 2 —

f9 2 — — — ____ — ___ ___ 19 2 ___ 1 18 2
K P i г / КР1 2 / КР1 2 / КР/ 2 / КР/ 2 /

«Р2*КР2 2*2 2 чрг^кргн 2*2 г 8Р2п*КР2и 2*2 £ <Р2т *КР2н 2*2 2 КР2т*КР2н 2*2 г
П1ЯтУ,
3*12

КРЗ / 3 п ш у щ КРЗ / 3 Ш аУ, КР4 1 4 ПТРтУ, КР4 / 4 ПГРгвУ, BPS / 5
КР6 У в 3*12 2 КР6 8 6 3*/2 КР7 8 7 3*12 у КР7 8 7 3*12 D КР8 8 8

С1 или С1Г
иШ 1

luJul 16, 17,
18,29

С 2 или С2а.
(с  г  я )

(или г (9 .2 V
30

СЗ и к и езг
“м ‘ Г е г Л

(или г 1 T T Z
23, SO

с 4 или с и г  
или се*[СЗЙ1ылиг 1*715

26,3/
Свили С5* 

(С 4/7)
(илиг г7, г  6. 

32
С6 4 33 С6 4 33 С6 4 35 С6 4 33 С6 4 33
С7 4 34 С7 4 34 С7 4 34 С 7 4 34 07 4 34
С8 4 35 С8 4 3 5 eg 4 35 С8 4 3 5 С8 4 35

ПС/ и л ипег 4 37.38 ПС 1 или  
п е г 4 37,32 ПС/ или 

ПС2 4 37,38 ПС 1 или
пег 4 37,38 7!Ш 2 4 37.38

М арка

п л и ты

Термически упрочненная 
’ арматурная с та л ь

па ГО С Т /0884-64

На а рма т  урн ь/е из де л а я На Закладны е д е та л и
Стержнебая арматура по ГОСТ 578 /- 6 { ОбыкноВенная

ьрматурная^прюВо-
JQKa6 7 $ 7 -5 3

Стержневая ар­
матура периоди­
ческого nboauлЯJ 
па ГОСТ 5781-6/

Прокат марки 
В К С т 3 КП или

по г о с т 3з ! о-60*Периодического профиля Гпадкая
Класс J т  У Кла сс Л  ТУ Класс J7T К ла сс В Т Класс Я  И Профиль

9>м>м
Отаго $ мм

Umoie
а мм

Umto 6 мм
Umoto

d мм
11лто tlmoioггяпР (8Рт2 16Рту (4Дт% ' — ю л у & £ £ м Й 16ЛЙ 6Я1 16ЛТ 381 461 в а т <ОЯЙ 12ЛШ U6040vtom*s 8*8

ПГЯп>1 , 
3<<2 — 37.8 29.0 — 66.8 3.7 32.0 — 35.7 10.8 10.8

23 5

Н
J.4

( ш ) 43,1
70.0

(733) 3 6 2.4 6.0 14.8 2.8 17.6
n r J m f  .

7/. 6 — — — 7/. 6 3.7 320 __ — 35.7 10.8 10.8
г7.4
Н (ч.о) а /

73.3
Ш 4.0 2.4 6,4 _ 10.8 2.8 /3.6^ з П г  *

П М  mV 1 

J*12M 96.0 — — — 96.0 3.7 4.8 36.4 — 44.9 — /0.8 10.8
7.7
Н

П  4
( Ш ) 43/

7S.i
( ш ) 3.6 2,4 6.0 /4.8 _ 2.8 /7.6

3*12 f 7/. 6 — 29.0 — 100.6 3.7 4.8 36.4 — 44.3 10.8 10.8
}.е
Н

ЗА
( n i l 726

SS.f
И з г ) 3.6 24 6.0 14.8 --т- 3.6 /8.4

P T Jm f c  
~h*]£ *

Г Л  I".'"a n
7/. 6 37 6

у/. г
W J 3 7 4.8 — 48.3 56.8 120 10.8 228

Т Т
. ( - )

J T Z  
(Si. 7) 34.8

ж т
(17.S) 3.6 2.4 6.0 /4.8 — 3.6 /8.4

У*
поз

ф или 
сечение 

мм
Длина

мм
К-Во
шт.

Выборка стали
Ф или 

сечение мм
Общая
блинам

Общий
Seeкг

16 22 J  mV (1970 1 г г я т У 12.0 35.8
17 183m V 1(970 1 18 Ям V 12.0 24.0
/8 l6 J r n f и и и 4 16 Л т  V 18.9
19 Н Дт  f н З Ж 4 14 Д т 7 12.0 /4.5

Спецификация марок закладных деталей на плиту

Марка
плиты

Марка
заклад.
детали

К-4о
шт.

Элиста 
Вып. / 

часть 2
Марка
плиты

Марка
заклад.
детали

К-Во
шт.

Иглиста 
вып./ 

часть 2

П Т Л тУ М2т*М2н 2*1 42 ПГДтТ , мг̂ мгн 2*2 42
3*12 ' 3*12 * М6 4 46
ПТЛ mV п 
3*12 мГ*м/н 2 * г 4/ П Г4 п У  е (12т*М2н 2*2 42

Мб 4 46 3*12 Мб 4 46
Ш & У  а 
.3.-/2__ ± пг^мгн 2*2 42

П р и м е ч а н и я :

/■ В скобках приведены данные для п ли т, применяемых 6 
слабойерессивяай среде ( марки плит с индексами К  и КП)
J .  Расположение не напрягаемое/ арматуры и закладны х
деталей см. на л и с та х  2иЗ.
3. Сетки с/Г^СЗГ, С4Г применяются 6 случае возможности 

fiSAytW** . J n0PP&Hbixtra сеток по ГОСТ 84TS-66. .узкие сетки
С 1*7 С 2 *, CJ*, C4fn С 3* применяются при отсутствии оборудо­
вания, обеспечивающего ' изготовление широких сеток
4. Петли стрйпооочные ПС2 применяются при. изготовлении 

плит по технологии, допускающей 
лающих над поверхностью

■vr/t 1Д Ы̂ ьи,,, VfcV/4 пи «*
наличие элементов, Высту-

__  __  поверхностью полки.
5. Выборка и расход стали на плиту подсчитаны из усло­

вия применения сеток с / гг С 5 и петель строповочных 
ПС/ Вез позиции 76. Г

6. В спецификации указана теоретическая длина пред­
варительно напрягаемой арматуры, Действительную длину 
принимать 6 зависимости о т  способа ,натяжения и кон­
струкции за хв а тн ы х приспособлении

7Для п л и т , изготовляемых с электротермическим спо­
собом натяжения или с механическим способом натяж ения  
при сниженной величине предварительного напряжения {марка 

п ли те  индексам ,,Эи)  , техника- экономические показатели, специ­
фикация марок арматурных изделий и закладных деталей, а 
‘также выборка стали на плиту принимаются по таблицам, 
приведенным на данном листе, для соответствующих марок 
'плит без индекса „Э

Г К З/Селезобетонные плиты покрытий размером 3* /2м тип1
Серия

/.46 5 -3

/369
Плиты со стержневой напрягаемой ар мат у рай из стаиги 
класса Дту Расположение стержней показатели. Специфик.

дып 1 
/астЫ

Лиеп)
(5



Плиты с предварительно напрягаемой стержневой ар натурой из стали класса Л т  Щ

L Предельно напрягаемая стержневая арматура продольных ребер плит, 
принята 'из термически упрочненной арматурной стали класса Л т  $  по ГОСТ /0884-64. 
с расчетным сопротивлением -7600кг/смг , нормативным е& * /0000 кг/см г 

' Стержни из термически упрочненной арматурной стали должны быть цельными.
2. по трещиностойкости продольные ребра плит отнесены ко /  категории
3. Равномерно распределенные нагрузки на плиты пр ид едены 6 табл./.

Таблица /
фи максимальной Величине предварительного напряжения Ори сниженной Величине предварительного напряжения

Марко.
плиты

РоВномерно- распределенная нагрузка

Марка
плиты

Равномерно-распределенная нагрузка 
кг /мг

t  учетом с об- 
гтеннаго Веса 
плиты

без учета лоб- 
стьеннаго Весь, 
плиты

С у  четом /об- 
стбенного беса, 
плиты

без учета соб­
ственного беса, 
плиты

Расч. Норм. Расч. Норм. Расч. Норм. Расч. Норм.
niJmW , 
3 * f 2 1 370 3/0 /80(/65) /30 (u s ) 360 300 П0[<!5) 120(105)
Я ХЯт W п
~J77Z * 440 370 250(235) /80 (/75) л- п ^ - м г 4/0 340 гЩ гоо) /60(/45)
П1Ятр я
Т П 2  3 480 400 2 3 0 (275 ) гго(гоб)

ПГЯт$ 9 
3HZ мд 450 360 260(24$) /20(/65)

***>*. j 550 ш ЗВ0(345) гео (n s ) ПТЛтЧ! _ ,
^ 7JT п/4 430 330 300(225) 210(135)

550 W 400(385) JOOfZSS ПМтЦ  ^  
~7 Г / Г  М5 530 4го 340(325) 240(225)

[ТВИ ̂  е ч9Ми ̂  {. В скобках приведены значения нагрузок 6 случае применения
плит 6 сладоагрессибнои среде. '

2. В случае применения плит i  районах с сухим и Жарким клима­
том (например, В Средней J j u u )  Г  нормативная нагрузка, указанная
о с кадках, уменьшается на 5 %.

3. Собственный бес плит определен с учетом заделки шооо.

/ СРиццо указания по изготовления, испытания и применения плит приёе-
Выпуске 0. Г  г

Кроме того, при изготоолении плит, следует 
ю применения о железобетонных конструкциях 

Плиты изготовляются по поточно- агрегатной 
Натяжение арматуры предусматривается механическим способом- Величины

поедбарительного напряжения и усилия натяжения следует принимать по табл. 2, 
S качестве анкероб для захвата арматуры при натяжении должны приниматься 
инвентарные зажимы; при сниженной Величине предварительного напряжения 
допускается применение при Варенных коротышей.

К  моменту передачи усилий предварительного натяжения на плиту куРико- 
бая прочность Ретона должна Рыть нс ниже ПО0/о проектной прочности.

Та Риги и а  £

рукободстВабаться , Указаниями 
' стержнеёой арматуры СУ 330-69.

КоличестВо  
и диаметр . 
напрягаемой 
арматуры.

При максимальной величине предва­рительного напряжения. Г При сниж енной  величине п р едва р и ­
т ельного н а п р я ж е н и я . Г  г

Марка
плиты

Предвари­
тельное
напряже- 
ние . -Kt /  С MZ

Усилие натяжения 
на один стержень

Марка
плиты

Предвари­
тельное 
напряжение 
ке /  см2

Усилие на­тяжения 
на один стержень

/$20Jm Я

2350

88./ ПГЗт ?! 
~ * / Г

7200

826
/ф 22 Л т  % w - * 34.0 ^ f - M 2 27.4

~ /ф/ 4 J?m% 
УфЗбШW

/71Л т  W * 
3*/£ J

~~1Г8-------
28./ — у п Г  м3

/4.5
/8.3

/ф2$Лт $ /7lJmW / 
3*12~ * 44.0 PTJ/mt ZTj.

3*/2 n i 35,3
/Ф /4Jm Щ niJmW 5 — щ — nlJ/mV/ ///

. 3*(Z 34.0 зчС  ” s 27.4
Примечания: т.(. Значения Величин, указанных 6 числителе, относятся к стерж­

ня меньшего диаметра, 6 знаменателе -  к стержня Рольшего 
диаметра.

I. Величина предварительного напряжения указана Рез учета 
потерь напряжения от релаксации арматуры.

фа*- УЯЖанШиид KY/g- у/г кшЛ.ЦнЗяМ

5. Контрольные испытательные нагрузки и контрольные прогибы 
придельных ребер плит при беден ы б таблице 3.

IS

Марка.
плитЫ

Контрольные равномерно-  распределенные л 
нагрузки Ртр .бГкг/мг и контрольные прогибы f  к 
о см для сценки жесткости и трещи нестойкости плит при Возрасте бетона к моменту испытания

Контрольные Равномер­
но-распределенные 
нагрузки для оценки 
прочности улит'

3 -7 /4 28 Рк
при С = /,4

PiK
при С9 (.6Ртр /к Ртр /х Ртр /я

При максимальной Величине предварительного натяженир

W - ' 830 /8 220 И г/о /,6 350 430
ПТЛтЮ * 

3*1Z 5____ 230 2.2 280 2./ 270 2.0 450 540
ГПЛтЯ . 

3</Z ~ J . 330 2.5 320 2.4 з/о 2.3 5/0 600
fllJ/mW t. 

3</Z __!___ 330 2.8 370 2.7 360 2.6 600 7/0

420 2.3 400 2.8 330 2.7 660 7 60

При сниженной Величине предварительного натяжения
B U g L -M f /80 /4 /70 /3 /60 /г 340 4/0

230 /8 220 /7 2/Q /.6 4/0 490
ПТ Л  m2!

32/ 2  J 260 2.0 250 /9 240 /.8 470 560

-шшгП^Г 3/0 2.3 300 2.2 230 2./ 520 620

340 3 2 330 2.3 320 2.Z SSO 680

Примечания. f Величины контрольных нагрузок не Включают 6 сеРя наг­
рузку от собственного беса плит, принятую рабнай tyeB-/60кг/м* 

г. Значения нагрузок Ртр и прогибов fK для промежуточных 
ВозрастоВ Ретона < моменту испытания допускается опре­
делять по линейной интерполяции.

J. контрольные испытательные нагрузки и контрольные лрагиРы 
продольных ребер плит с индексом, К и КП (предназначенных 
Оля применения В ела Роагрессивной среде) принимаются 
по таблице 3. * 3

4 Контролируемые величины раскрытия трещин приведен$/
В Выпуске О

6. Плиты; Предназначенные для применения В агрессибной среде, изго­
товляются из бетонов с марками по Водонепроницаемости:

В -4  -  для марок плит с индексом К.
В -6  -  для марок плит с индексами КП.
7. Расход цинка (алюминия) на защиту закладных деталей плит, пред­

назначенных для применения В агрессивной среде, составляет:
ЛП*Т дао ят лпг ПГЛтд/ .. ПГЛтЯ  . flMmW ? . ПГЛтШ . /JTJmJf0,9*1 - » ля марок J / f  ~ i! — j\/3 ~ ^ ' j l / f  £ ' j T / f  MZ> 3</Z *' J"Z m

fU-r Airt г;,ллг niJmff , .  niJmV HUmW г. Л1Лт_И-мк(/кг - для марок 3' ~~ТП г~™ ' 1ыг *• з*/£

Г К О/Селезобетонные плиты покрытий разменом 3</2м muni
Серия 
/- 465-3

/969
Плиты со стержневой напрягаемой арматурой 
us стали класса J/my} Технические данные

9ып f. Лист 
частьf /6

/06/9-0Z 2 0



ПТЛтч! , niJmVj
T l z 4 ' т я г * * 9 П Г9 тУ [ м ?

з*/г  *  з+ /г
Т а *  п о л о о/с ен ие

Сне У Фикаиия парок

Техника - экономические 20

Г>\ Предварительно 
напрягаемая t Z  

арматура Гф/4ЛтЩ
„я\Пред6асительно 

6~лнапря га емая ~  
армотура (ф 20Лт W

^ з*/г 'r~ з*/г 7/ зчг
пре дбарительно напрягаемой орматуры

О ч По едВарительно

Предварительно 
напрягаемая Г

Парка
плиты

вес
m

Марка
бетона

Объем 
бетона 

м >
Расход стали 

кг
ОГЛтб !
ПТЩ Г~  
3*/2 ~г

St 7
(е, is)

400 2.28 
(2. 46)

($5,1 (205,о) 

2/2.0 (222.2)
ОМт// а  
3«(2 J Z,6.5 (ZSZi)
п м  $ ,
3*12 4 г 53.-г (гn s )

ПТЛ/nf 
3*12 5 SOQ z u .t  (г $ и )

n iJm t!  p f n iJtm f п 5

Н
поз.

<р или 
сечение 

мм
Длина

мм
КВа
ш т.

В ы Гоока с т а  ли
ф или 
Сечение 

мм

Общая
длина

М
OSfiutt

кг
20 2 5 Л т 71 1(870 1 U J r n T 12.0 46.2
21 г г м  у! 11370 1 г г м Т ~1гЪ 3 5 .8
гг 20 Л т  w U370 1 г о м и 12.0 г  з.б
23 14Л т  W ИЗ 70 / 14 Л m W ~~7гд /4. 5

Марка

плиты

Марка, 
изделий 

или 
/Ч* поз.

K-io

шт.

АН
листа 
вып. /  
часть!

Мерка

плиты

Марка, 
изделий 

или
п/е поз.

К-Во

шт.

К*
листа 
вып. / 
часть Z

Марка

плиты
г г г — 2 / 2 __
— — — __ _ __

К Р/ г / КР/ 2 /
«Р2т<КР2н г  *2 Z крг%крг« 2 * 2 2

ПТЛтр j
3*12 '* КРЗ i 3 ОХЛпбл 

3*11 х КРЗ 1 3 m l *
КРб . 8 б КРб 8 6

3*12

W L
(или 2 16,11

(8,2$
сей м е г * 

( с е я )
/или 2

3 0
С6 4 33 с е 4 3 3
С7 4 34 С7 4/ 3 4
С8 4 3 5 СВ 4 3 S

4 3 7 ,3  В ПС/иЛЦ
дел._____ 4 3 7 ,3 8

Марка t 
изделий 

или
/У* по л

к-г,

шт.

АН
Листа 
вып. / 
часть 2

2 2 2
2 3 2 —
КР/ 2 /

кр&кргн 2 * 2 2
k p s / 4
КР7 8 7

1или2т
се 4 3 3
С7 4 3 4
С8 4 3 5

n e t u j i
ас&___ 4 37 ,38

Марка

плиты

3*12 ч

Марка 
изделии 

или 
Кв поз.

- //« 

КВо

шт

weaefie+f*

А/8
листавып./
частей

2 0 : 2 —

— —* —.

КР( 2 /
<Р2т*КР2н 2 * 2 Z

КР4 / 4
КРУ В 7

с4 или ере/ (или 2
т

Сб 4 33
С7 4 34
С8 4 3 5

ПС 1 илипег 4 37,38

Марка.

3*12

Марка 
изделий 

или  
/V? поз.

КВо АН
листа 
вып. /

г ( г
23 г —

: к р < 2 /
Y°2m*KP2H 2 * 2 2

К Р 5 f 5
К Р б В В

С5им С5*  
(С 4*7

/или2 % У * '
С6 4 3 3
С7 4 3 4
С8 4 3 5

f7Cf и липег 4 37,38

Специф-икация марок закладных деталей на плиту

Марка
плиты

Марка
заклодк.
детали

К-Во
шт.

/Ч-листа 
Вып. (

часть 2
Марка
плиты

Марка
закладн.
детали

К-So
шт.

К* листа 
вып. / 

часть 2

ПХДтЯ / м(т*М/н 2 * 2 4 / ПГЯт б  / мМ+м/ч 2*2 4/
3*12 М 5 4 4 5 3*12 * Ml 4 47
HIJmW * мМ+мы 2 * 2 4 / M?n*M2* 2*2 42о*, г

М6 4 4S
3*1*.

Мб $ 46
П1Лт$ - м2т*М2н 2 * 2 42
3*12 J М 5 4 4 5

А ы Г о р к а  с т а л и  н о  п л и т  и

М а р ка
п л и т ы

Термически ц п р о ч ч е н н а й  
а р м а тур h q s r 'с т о л ь  no  

Г О С Т  / 0 8 8 4 -6 4

1 На а вм а тчонь/е  и з д е л и й 1 На закладны е детали. !

С те р Ж н е В а я  арм атура Обыкновенная 
а р м а т у р н а я  
проволока по 
Г О С Т  6 7 2 7 -5 3

Стержневая 
арматура периоди­
ческого прсЬиля\ 
по ГОСТ5781- 6/

Прокат марки 
ВН.Ст.ЗКП или 
8М Cm. ЗкП по^ 
ГОСТ 380-60*Периодического профиля Гл а д к а Я  \

К лапп Jfm Vf Класс л и / I Класс Я I Класс В Т I Класс Л <¥ Просриль
___ (A m M J

Umazo
л  ММ 1 <Амм \

Umozo
___ t n a __J

Umozo
1 Ф ММ j

Итого
!_______________

Итогоes/htf XA*$ /Wm§
~~ Ш т ш ш т з п к Отаго 6 Л Т 1691 ЗА Г 4ВТ 5 3 1 (QJHj > гщ шно JS04004 8*8

Hubs!Т  _  / — __ s$.e 53.2 и 32.0 В 35.7 — 10.8 /0.8
гз .5
t ±

З А
(зб.г) 43./

Ш Г
(73.3} 4.0 2.4 6.4 /as 2.8 /3.6

-3*'Z * — 7/6 —— 7/6 3.7 32.0 — 35.7 — /0.8 /0.8
27,4
( - )

3- U(и.о) 43./
739.
(S i/)—гагтг 4.0 2.4 6,4 — /0.8 2.8 /3.5

dlJmW з 
1*(2 J 59.2 280 88.2 3.7 4.8 36,4 44. Э — /0.8 /0.8

7.7
н (Ш ) 43./ ]Ji./)\ 3.6 2,4 6Д и г — 3.6 /8.4

Ш лЖ — i  
3*12 4 82,4 — .. _ _ 9CH 3.7 4.8 зе .4 __ 44.9 — /0.8 /0.8

3.6
I = L (п г ) 72.6

85.6.
(83.8) 4.0 2.4 6.4 — /08 2.8 13.6

i ) ~ 7/6 — z s z /00.6 3,7 4.8 413 5 6 8 /2.0 /0.8 228
S 6

Ы . 34.8ш 3.6 2 4 6.0 /4.8 ---- г-3.6 /8.4

Примечаний:

/  S скобках приведены г данные для плит применяемых 
6 ела до а грресибнои среде (марки плит с индексами К и КП)

2. Расположение ненапрягаемой арматуры и закладных 
деталей см. на листах 1 2 и 3. '

Л Сетки С/г,С З г С4г применяются & случае возможности 
получения л товарны х 'сеток по ГОСТ 8478-66. Узкие щ сетки 
С П  С2.*, СЗ*, С4 * u С5* применяются при отсутствии оборудования 
обеспечивающего изготовление широких сеток. f

4. Петли страпобочные. ПС2 применяются при изготовлении 
плит по технологии, допускающей наличие 1 элементов, бысту- 
лающих над поверхностью полки.

5. Выборка и расход стали на плиту подсчитаны из 
глобия ' применения сетокт СМ С5  и петель строповой -условия применения сеток

ных. ПС/'беЭ позиции 76. р
б.о спецификации указана теоретическая длина предва­

рительно напрягаемой арматуры. Действительную длину при­
нимать о зУВисимости от способа натял/сения и конструк­
ции Захватны х приспособлении.

7 Для плит, изготовляемых с механическим способом 
натяжение при сниженной величине предварительного 
напряжения (марки плит с индексом НМ ), технике -знаками ~, 
ческие _ показатели, спецификация марок арматурных изделии 
и закладных деталей, а также выборка стали на плиту паи 
ни моются по таблицам, приведенным на данном листе, для 
соответствующих марок плит без индекса и М ‘(

8 Д ля  плит марок щ4/т ” -Зл М3 и ”4 , содержание крупно­
те л  я долЖнсг быть не и менее 820л на (м^ бетона

одержании крупного заполнителя должен
го заполнителя

£ *  ф ,г ч > 1 .

Т К Железобетонные плиты покрытий размером 3* /2м muni Серия
/. 4 6 5 -3

а Плиты со стержневой напрягаемой арматурой из стали класса 
Л т У- Расположение стержней. Показатели Спецификация,

"ina/O-.

Вып. / 
Часть/ 
по о

Лист
17



Плиты с предварительно напрягаемой проболочной арматурой 
из стола класса Зр Ц.

/. Предварительноt напрягаемая арматура, продольных ребер принята из холод- 
потянутой Высокопрочной арматурной проволоки Гпериодического пяосриля класса
ору диаметром 5мм по Г  ОСТ 8480-63 с расчетным со противлением по. •/0200кг /см2,
нормативным R% */6000к?/см* '

2. По трещинастойности продольные ребра плит отнесены ко /7 категории.
3. Равномерно распределенные нагрузки на плиты приведены о та  о л. /

Таблица (
Лгрегатно-поточная технология Стендовая технология

Марка.
плиты

Равномерно -  распределенная 
нагрузка кг/м*

Марка
плиты

Равномерно ~ распределенная 
на грузка кг/м*

С учетом соб­ственного веса, 
плиты

без учета соб­ственного веса 
плиты.

С учетом соб­ственного веса 
плиты

без учета соб­ственного беса, 
плиты.

Расч. Норм. Расч. Норм. Расч. Норм. Расч. Корм.
Ъгер? , 360 3/0 noffss) /30(//б) ПТ Bd б  л / 360 3/0 /70(/55) /30(1/5)3< (Z ' 3°Ж М

* В Г - г 420 350 гзо(г/5) /70(/55) * Ш - с г 420 350 гзо(г/5) /Щ/55)
П- Ш - з 480 330 330/275] 2/0f/55) 480 330 230(275) г/0(/35)
лтврГ  / 
з*/г у 530 430 340(325) гзо/гзъ) 5*0 430 350(335) 550(335)

ПТ&Р If е 
3*/2 5 SO 460 390(375) 280(265) ^ f - c s 580 *ео 350(375) 280(265)
Примечания: / В скобках приведены. значения нагрузок 8 случае применения 

плит в ела до агрессивной среде. Г
2. В случае применения плит в районах с сухим и жарким климатом 

(например, в( Средней Лзии) нормативная нагрузка уменьшается на 3 %
3. Собственный вес плит определен с учетом 'заделки швов.

ны
a 4. Общие оказания па изготовлению, испытанию и применению плит приведе- 
в выпуске ОТ , Г

Плиты могут изготовляться как поагрегатно-поточной,так и по стендовой технологии. 
Натяжение арматуры предусматривается механическим способом 
величины предварительного напряо/сения и усилия натяжения следует, 

принимать по таблице 2. '
К моменту передачи усилий предварительного натяжения на плиту кубито­

вая прочность бетона должна быть не ниже 70°/° проектной прочности

Количество и 
диаметр напря-  
Zg eM0£pg арматуры

Лгрегатно- поточная технология С т ен довая технология

Марка
плиты

Предвари­
тельное 
напряже­
ние. ,  кг / см*

Усилие 
натяжения 
на одну 
проволоку

Марка
пли ГГ) ь/

Предвари­
тельное
напряже-

кг/см*

Усилие 
натяжения 
на одну 
проволоку

/2 ф 5 Зр 2

//400 г  23

зы г Cf

/2600 2,47
/4 ф 5 Зр / П1ВР/Г

J*/Z
niBf, Г  .

з * /г сз
Тб а б З р Т ~ п т т  7т.

3*/Z tv

Ш Й Л-

Гч 01 во (Г » с3*<2 J  *12 CS

Примечание: Величина, предварительного напряжения указана без учета
потерь напряжения от релаксации арматуры

ftpd. jH*fa ^  *ал, Цноихвв*

5 Контрольные испытательные 
продольных рёбер плит приведены в

погрузки и^ контрольные прогивы

Таблица Э

г /

Марка плиты

Контрольные равномерно распределенные наг­
рузки Ртр в кт/мг и контрольные прогибы тк в 
'см. для оиенки жесткости и трещиностойкости , 
^чткаё) возрасте бетона к моменту испытания в

Нейтральные равномерно 
распределенные нагрузки 
для оценки прочности 
плит( кг (м* '

(4 28 Рк
при С*/.4

Р ’к
при С=/6Ртр 4к Р т р 4к Ртр (к

При агрегатно- поточной технологии

гзо /.8 220 И 2/0 и 3*0 */0

- Ц ^ - г 260 2.0 250 1$ 240 /.8 430 5/0

300 2.3 250 2.2 280 г< 500 600

5*0 г,в 330 2.5 320 2А 580 680

400 2 8 330 2.7 380 2.6 550 770

При с те  ндовой т е х  налоги и

”W ~ C f 230 и 220 /.7 2/0 /6 3*0 4/0

гво г о 250 (.5 2 40 /.8 *30 5/0

■ W  « 300 г з 290 2.2 280 2.{ 500 600

- е & Р - с * 340 2.6 330 2.5 320 2А 530 700

- w - « 400 г.8 330 2.7 380 2.6 650 770

Примечания! f. Величины контрольных нагрузок не включают в себя нагрузку от. 
собственного веса плит, принятую равной, а св */60кг/мг.

2 Значения нагрузок Ртр а прогибов г к 1 для промежуточны ас 
возрастов, бутана к моменту испытания допускается определять 
по линейной интерполяции.

3. Контрольные испытательные нагрузки и контрольные прогибы 
продольных ребер плит с индексогр К  и К П  (предназначенных 
для применения в ела о о агрессивной среде) принимаются по та б л  3

4. Контролируемые величины раскрытия трещин приведены в вып. 0.

6 Плитьг предназначенные для применения 8 слабо и сред неагрессивной 
среде, изготовляю тся из бетонов с марками по водонепроницаемости:

5 -  6  -  для марки п ли т с индексом КП
6 - 8 ~ дитя марки п ли т с индексом КО.
7 Расход цинка (алюминия)  на защ иту закладных деталей плит1 предназ­

наченных для применения в агрессивной среде, составляет 0,8кг на п ли ту .

Т К 0/Селезобетоньые плиты покрытий размерам 3*/2м ти п !
серия 
/ *65-3

/969г
Плиты е проволочной напрягаемой арматурой из 
стали класса вр 3- Технические даннс/е.

вып. / Jucm 
частью l %

/об/9-Ot ZZ



Марка
п ли ты

(Г Г \ П ь а д 6 а р и т »л  ьно 
Н апрягаеняя~  

аркатура 2ф68рв

^Предварительна 
/ напрягаемая Z 
арнчтуря 20ф£$р*

П Ш --1  з«»г ^
Pi3jtL-?  3-12 _j[|
Щ -3
твпиз*ч
Ш в Г
3*12

5,7
(S . iS )

Марка
Жетона

Объем
бетона

м*
Расход сПчали 

к г

600 г г !
( г .Щ

о го  / т . з )

т . з  {/$#£)

i/6. (/ / г гг .з )

2313 {?3S.S)

500 гео.Б /eet.s)

йпеци дойка и^ия и вь/борка
п̂ е^^арчтельно напрягаемо1Г^а р м а гг7  чры

п Щ  ,
3*4

к ы !  п (
3*12 t f /

Л 1 § е £ _ г . п1ввй с2 
з*/г '  з*/г

Р а с п о л о ф е м с / е

nlBptJ nlBpl да
з ч г  ^  з̂/г

/ 7 / в р У  , п !  Ьр*1 гь
з ч г  ~Ч) з*\г

предварительно напрягаемой арматурь/

p lbpJL-i;
3*12

М * в А -п с  
3*12 LO

У *
поз

ф и л и  
с е че н и е

ММ
У л и н а

мы
Г-8о
шт.

ш._В ы б о п е а_а /п и л и
ф и л и  

с е ч е н и е  
м м

О бщ о*
д л и н а

м
О бщ и//

в е с
к г

г ц 5 в р 2 н з э о / 5 В р $ 120 / 8 5

ц  qpu /с а ц и я  н а р о с  <зослсгднь<х д е т а л е й  н а  п л а т у .

М а р к а
п л и т ы

М а р к а
и з д е л и я

и л и
а/ 9 п о з .

К - в о
ш т .

А/9
лист а  
вы п. /  
час7ь2

М а р к а
п л и т ы

М а р к а
изделия
и л и

А/вПод.

К - в о %
ш т .

У 9
л и с т а  
в ы л . Г  
</ас7Ъ 2

М а р к а
п л и т ы

М а р к а  
изделия  

и л и  
V -п о з

К - в о
ш т .

л/*
лисТа
в ы п ./
часТь 2

М а р к а
п л и т ы

М а р к а
изделия

и л и
а/ * поз

К - в о
ш т .

У 9
лист а  
вып. f
час?ь 2

М а р к а
плит ы

ТГ»Ц,.̂уМ а р к а
изделия 

и л и  
а/ * ю з .

К 'в о  
ш т .

а/ 9
у и а т а  
вьт . < 
часТь2.

2 4 2 4 _ 2 4 2 8 — 24 3 6 — 24 . 60 — 24 44 —

К Р / г ' / К р / 2 / К Р ! г / К Р / г / К Р / г /

Ср2Т*КР 2н г* г г Кр2Т+ т « 2 * 2 2 КР2т*Кр2н 2 * 2 г t р гг*р>г{ г* г г Кр2г*Я>2* 2 * 2 г

т вой j К Р З t 3 п ! в Р и р  
3 *1 2  с

К р З / 3 т вои „ К р 4 / 6 п/Оя! . КРЧ / 4 nlBr>F г- 
3*12

K p S / S
" г.*~ - У 
3*12 1 К р б д 6 К р 6 8 6 3*12 3 Гр 7 8 7

ПЦвЕ*— L 
3*12 У КР 7 8 ' 7 Ср 8 8 8

2 /или.0 /г /ил и  г / t i l
18.29

72илиС2*
(сгл)

/и л и  2 19,20,30
73 или СЗг
иЛисЗа

/02л) (ил и г 2 (. гг,
23,30

?<(илиС<1гилиСЧа
№ 3*1 /и л и  г

24,2S,
ге,з/_

JSvavCSq
/сил) /или  г 27,28,

3 2

е е 6 3 3 С6 4 3 3 06 4 3 3 С 6 6 3 3 е е 4 3 3

С7 6 3 4 07 4 34 07 4 3 4 07 4 3 4 07 4 3 4

Од 6 '3 S 08 4 3 5 0 8 4 3 S 0 8 4 3S 0 8 4 3S
ПО 1 и л и

ne t 4 з7,зе
ПС /  или

п е г 4 3 7 J 8
ПС 1цлч
пег 4 3 7  5 8

ПО/или
пег 4 37,38 ПС/или

пег 4 3 1 3 8

Марка
п ли ты

М арка
заклад.
д е та л и

К -в о
ш т .

/У’лис/д 
вып. /  
частьг

Марка
п л и т ы

Марка
заклады.
дета ли

К~во 
ш т .

/ / л и с т а  
вып. /  
часть 2

0.1
,5

МЭТ* МЗн 2*2 ь
П Г М

МЗГ* М3» 2*2 43з«/г у
Шеи, 8 0 
3*12 * МЗТ* М3* 2*2 43 МЗТ*МЗ* 2*2 (/3з Л Г  s
п1бр£ , 
342 ° МЗ/4МЗ* 8 * 2 43

П р и м е ч а н и я :

I  В  осснГкааг приведены данны е д ля  п л и т ,  прим еняем ы х в  
агрессивной с р е д е  {м а р к и  п л и т  с  индексами К  а /07)

2. Расположение ненапрягаемой арматуры и закладных 
деталей см. на л и с т а х  2и S.
3. С е тк и  С/г, C3rt Ob г применяю тся в  с лу ч а е  в о зм о ж н о с ти  

получения то в а р н ы х  с е т о к  по ГОСТ #</78 -6 6  
Узк и е  с е т к и  С/*, С  С 9. С З ,  С  49 и  С 5  * п р и м е н я ю тс я  при о т с у т ­
ствии оборудования, обеспечиваю  сцего и з го то в л е н и е  ш и ­
р о к и х  с е т о к .

У Петли строповочные ПС2 применяются при и з го то в ле н и и  
п л и т  по технологии, допускающей наличие элементов, вы­
ступаю щ их над п о в е р хн о с ть ю  полки.

S. Вь i f  орка и р а с х о д  с т а л и  на п л и т у  подсчитаны из 
условия применения сеток С/ ? CS и петель отропо веч­
ны х па< без позиции 76.

в. В  специф ика ции у к а з а н а  т е о р е т и ч е с к а я  д ли н а  пресса - 
р и т е л ь н о  н а п р я га е м о й  а р м а т у р ы  Д е й с т в и т е л ь н у ю  длину  
приним ать в  з а в и с и м о с т и  о т  способа н а тя д Ь е н и я  и  к о н ­
с тр у к ц и и  за а с & а тм ь /х  п р и с п с  совлений.

/ . Д л я  п л и т ,  и з г о т о в л я е м а /о с  п о  с т е н д о в о й  т е х н о л о г и и  
/ м а р к и  п л и т  с  и н д е к с о м  „ С / т е х н и к а -  о к о н  о м и ч е с к и е  п о к а -  »— и — ----—  -- ----- — “ з д е л и и  и  з а к л а д -

М а р к а
п л и т ы

в ы с о к о п р о ч н а я  
а р м а т у р  п а я  
п р о в о л о к а  
г/ерио&ического  
п р о ф и л я  п о  
ГОСТ 8 4 8 0 - 8 3

Н а  а р м а т у р н ы е И  а  з а к л а д н ь / е  делпс?~г*и

С т е р ф н е в о »  а р м а т у р а  п о  /ГОСТ 5 7 8 / -  с / О б ы кн о в е н н а я  а р  н а -  
т у р  н а  я  п р о в о л о к а  по  

ГО С Т 6 7 2 7 - S 3

От е р эр н е б а  я  а р м а ­
т ур а  периодического  

л р о < р и л я  п о  
ГОСТ 5 7 8 /  -  6 /

Прокат м а р ки  
Вк C r j r n  или  
В м О г З к /t ж 
по ГОСТ 380-60П е р и о д и ч е с к о г о  п р о ф и л я Гла дка я

К л а с с  В рЦ К л а с с  ~ 0б / К л а с с  J ? r К л а с с  в Т_____ _ К л а с е  J ? § П роф иль
<*> м м ..

и т о г о
<Ь н /н

Uт ого
Ф н н

0 т ого Um ozo
__Ф  н н__

(/того //тогоS B pS ЮЛЩ /г л ш /4 М / / 6 8 § 6Я Т ш т з в [ Щ 5 3 1 ю жТ/ /г я ш р о и * * *
П Т в р Ц  
з * /г » 4 4 ,5 4 4 ,5 47 3 2 .0 — — 3 5 .7 — ( 0 .8 /0 .8

2 3 .5 3.4  
(зб. г) 4 3 /

70.6
П З .З ) 2 8 2 .4 S .2 /0 .8 /0 .8

n iB p U . - 
342 8 5 / 3 S / . 3 3.7 3 2 .0 — — 3S.7 — to . 8 /0 .8

1-1—
27.4  
/_)_ 3V *{ ч / . о ) 43.1

73.9 
(Ы . 0 г . е 2 .4 S .2 /0 .8 /0 .8

f l J B p f  
3*lt 6 68. S 6 6 .5 3 7 4 .8 3 6 4 — 44.9 — 10.8 /0 .8

7.7
/— \

27.4  
/ 4 /.0 4 3 ./

78.2
Mi-ч 2 .8 2 .4 S -Z /0 .8 /0-8

пХ * £  " . Г342 4 740 74.0 3 .7 4 .8 3 6 4 — 44.9 — 108 /0.8

|"̂J - 
36 3 4

/гг) 7 2 8
ts . e

т й - 2 .8 2 .4 *.г (0 .8 /0.8
4 B p j ^

3*12 ° 8 ( .k 81.4 3.7 4 8 — 4 8 .3 5 6 .8 /го /0 .8 г г .8

-1—/—  
9.6  
( - )

з з г
с«?) 3 4 8

S3.S
/ n s ) 2.8 2 .4 S .2 /0.8 /0.8

ю щ и а с  м а р о к  п л и т  б е з  и н д е к с а  ., С*:

' » «  ЗкЧ Га.*О^М * V i - h v . ’H  ■л А # , ' л

Т К  К ё лезобеГонные плиты  покрытии размером 3*12* Топ/
Плч7ы с проволочной нчпрягяенои а/ьчатирой од сТали глакся 

(869 ВрЦ.рьсполо<р*ыи* проволок. /?окагате.у. спецификациМ-

Сери» 
С  </65-3

Вып. /. Лис/
часТь / /в

А06/в-02 г з



П ли ты  с предварительно напрягаемой арматурой из семипроволочных прядей ф /S/гаг

I  Предварительно напрягаемая арматуре/ ниф ней зоны продольны х ревер п л и т  
принято из семипроволочных прядей класса /77 диаметром /Smm по ГОСТ 43840-68 с  рас* 
четным сопротивлением ва  • 9600кг/снг, норм ативнь/м  д а  х ASООО *~/ст ?

Предварительно напрягаемая а р м а тур а  в е р х н е й  замы п р е д е ль н ы х  ревер при- 
чята  из х о л о д н о т я н у т о й  вы со кто про чно о арм атурной проволока периодического п р о ф и ­
ля класса Вр // диаметром Smm по ПОСГ 8480-в о  с  р а с ч е тн ы м  сопроти влем ией. 
да * Ю200КГ(смг, н о р м а ти в н ы м  да */вОООк/фм*

Д о п у с к а е тс я  в  к а ч е с тв е  в е р х н е й  п р е дв а р и те ль н о  напрягаемой суоматурь/приме­
нять с ем и проволочную прядь ди а м е тр о м  45мм а привязкой оси п р яди  о т  вероса полка, 
SSmm, о т  наруфной грани р е б р а  -80мм. _

2. По треицино с то й к о с ти  продольные ребра п л и т  о тн е с е н ы  ко в  категории.
3. Равномерно распределенны е нагрузки н а  п л и т ы  приведены в т а в я .  /

Та в ли ц а  /
Л г р е г а т  но- п о то ч н а я  т е х н о л о г и я С те н д о в а я  т е х н о л о г и я

М о р к о
п л и т ы

Равномерно -  распределенная 
н а гр узк а  *г/мг

М арка
п л и т ы

Равномерно-распределенная 
н а грузка  кг/м*

сучетом сод - 
77венного веса 

п л и ты

без у ч е та  собствен­
ного веса п л и ты .

сучетом софт­
верного веса
ПЛЧ/77Ь/

вез у ч е т а  собст­
венного в е са  

п л и т ы
Расч. Норм. Расчеты. Иормат. Расч. ворм. ТЪсиетн. во/омот.

h i ism 330 330 гоо (/8S) lSO(/3S) n u e n i ~ 330 330 гоо (/85) /SO (/3S)3*12 1 3 х 12 С1
"hjisrr? ”

т 360 esofess) 480 f/$s)
ГЦ 15П7 m 360 гзо (гз з ) /80 (/GS)3 * /2 d 3'*Ч2 LC

пГ/sm Г
480 390 гзо ( г /s ) гю ( m s) n T is m

480 390 гэо (ггз) гю (/9S)~вП2  3 3* 12
nTtsra в4о т 350 (зз5) 260 (SQS)

n l's m
330 420 з4о(згз) 240 / гг  s )- 3*1Z~ * 3*12 cv

nr/sni I S90 т 400(з83) гзо ( 27s) nristp  c5 390 470 400(385) 290(27S)з * / г  3 3*/2

агрессивной среде.
8. В случае применения п л и т  в  районах с сухи м  и фарким  к л и м а т о м  

(например, в  Средней Язии) нормативная нагрузка у м е н ь ш а е тс я  н а  S %  .
3. С ов ет венный в е с  п л и т  определен с  у ч е то м  за де лки  ш вов.

k Одсцие ук а за н и я  по изготовлении), испы танию  и применению п л и т  проведены в  
выпуске О. Кроме т о г о , при изготовлении п л и т  с л е д у е т  использовать „Руководство по при­
менению арм атурны х прядей и канатов в  п р е дв а р и те льн о  напр яф еннь/х  ф елезоветом . 
ныос к о н с тр у к ц и я х "  ПС/С/фВ /966л

П литы  м огут изготовляться как по агрегатно-поточной, т а к  и стендовой те х н о ло ги и . 
Патяф ение арматуры предусматривается м еханическим  опоковом. _
Величину предварительного нотяфения и усилия натяфения следует принимать по тоал. 2  
/Смоменту передачи усилий предварительного натяфения на п л и т у  кувиковия уроу- 

чость бетона долфна в ы ть  не нифе 70% проектной п р о ч н о сти . Т а в л и ц а  2

количество  
и Эи а м em pt 
напрягаемой 
арматуры о 
р е в р е

/7грегатмо - п о т о  иная т е х н о л о г и я С те н д о в а я  т е х н о л о г и я

М арса
п л и т ы

Предвар отель - 
чое напряфе- 
ние

ГГ/ е Л

Усилие н а тя - 
фения на 
одну прядь 
7про волоку)

Марка
п л и т ы

Предвари/пель 
ное нспряфе- 
ное

* '/е ~ г

Усилие м атя- 
фения на  
одну прядь 
( проволоку)

2Ф ISH7
n Tis m  j 
3 42 1 И800 4G.3

n iis m  „ ,
3~<7? 4/800 46.3

2Ф 5Во 1/ Щ ism Н400 е.гз n l 's m 44400 г г з
Зф /5/7 7 ~ j 4 T  г ~ irm ~ ~7673 3 42  * 44800 ~ЖЗ
гФВвоЕ n jis n j //400 г  гз n i is m 4/400 г г з
ЗФ/sm 3* 12 3 //800 46. 3 з ч г //800 /6.3
гфТвьИ nt 15 n l / //400 г г з n i is m /4400 г г з
дф/sm 3*2 * 778ЯГ 463 з ч г  c i /48вГ ~ЖЗГ~
гФЗ&о» /7//5/77 77460 г г з n h s/n //ЧОО г г з
4ф /5/77 "■JT-72T 5 //800 46.3 j -  /5T съ //8д/Г ~7ГЗ

арматуре, в  знаменателе к  мафией напрягаемой арм атуре. ^
2:в  случае применения в  ка честве влажней предварительно напрягаемой арма­
туры пряди диаметром /Snm  контролируемое натяфение в ней аолфно вы ть рав­
ным $000кг/см* у с и л и е  нотяусе ния на прядь -8 ,S r  

3 Величина предварительного напр я фения указана вез у ч е т а  п о те р ь  
напряфения о т  релаксации а р м а т у р ы .

/гр°* Ж и Ъ н я Ш у

£  К о н тр о ль н ы е  и с п ы та те л ь н ы е  н агру.зси  и ко н тр о льн ья  лроги&ь! 
продольны х р е в е р  п л и т  приведены  о т а б л и ц е 3. у. в л и ц а З

Марка
п л и т ы

Контрольные равномерно распределенные 0 нагрузки Pmp S *r/mzи контрольные прогивы f  к вен для оценки фесткосупи итрЬщиностойко - сти плит при возрасте бетона к моменту.
испытания

контрольные равномер­но распределенные наг­
рузки для оценки проч­ности плит. , , кс/мг

----------------- ----- 2Т Рк
при 0*4, U

Р'к
при О * 4,6Ртр. | 8к Ртр I (с %  1 А-

При агрегатное пото у ной технологии
1Л1ПТ7— :----
“Т=72---1 2S0 1$ 240 4.8 гзо а 360 440
niism : “Yn?— г 280 гг 270 2.4 гео 2.0 460 S4Q
niism ,
3-1?’ 3 320 2S 310 2.4 300 23 S00 600

HJ/sn7  ̂
3*12 v 370 е/ 360 2.7 340 26 S90 700

nhsnl “ 
—Г Л Г  3 480 3.3 460 32 440 34 660 780

П ри с т е н д о в о й  т е х н о л о г и и
hi /s/>7 ~Г. 
~3~ i2 ~ c/ его 4.7 гю 4.S гоо 4.6 360 440
nl ism ^  

з*&' сг 2S0 го 240 4.9 гзо 4.8 4S0 S40
nbsn7 -J7/2--L<* 280 гг 270 2.4 260 го S00 600
nl ism 

3*12 LV 330 гв 320 24 310 23 S70 680
HI IS /77 /vc 

3*12 C 430 31 420 3.6 4(0 2.9 660 780

Примечания I  Величины к о н тр о л ь н ы х  нагрузок не вклю чаю т в  сева нагрузку о т  сов- 
ственного веса п л и т ,  принятую  равной <fc8 » /60 кг/м*
2. Значения нагрузок А гр  и  прогибов  Д  для пром еж уточны х возрастов  
бетона к  моменту испы тания допускается о п р е д е ля ть  по линеймой 
интерполяции.

3. К онтрольны е испы тательны е нагрузки и  контрольны е прогивы продоль­
ны х ревер п л и т  с индексом /Ги/Г/7 (предназначенных для применения
в  агрессивной ср е де ) принимаются по т а в л и ц е  3.
в. конггролируем ьte величины р а с к р ы ти я  трещин приведены в  вы пуске О

6. П ли  т ы ,  предназначенные д л я  применения в  а л а  во и ли  средне а гресоивной 
среде, и з г о то в л я ю тс я  из б е т о н о в  с  марками по водонепроницаем о с т и .

£ - 6  -  д л я  марок п л и т  а им декаон К/7.
£ ‘ 8 -  для марок п л и т  с  индексом £ О.
7. В о с хо д цинка (алюминия )  на з а щ и т у  закладны х д е т а л е й  п л и т , предназна­

ченны х для  применения 6  агрессивной среде , с о с та в л я е т :
л  ^  /7J/S/77 , ?1/ЗП7
О, в  кг - д л я  марок — у * }? ----~ J7 ]2 --------------- L 1

0.3кг -  д л я  о с т а л ь н ь / х  марок.

Т К фелеэоветонные плитыпосрь/Тийразмером 3*/2м т и п Т
Серия
4-46S-3

7963 Плиты с напрягаемой арматурой из се^пробЬлочныос 
прядей ф /S/77. Технические данные

вып. / 
часть 4

J/oam
го

106/3-02 24



-К Р /

(^у/редвдрителйно5* jHOnp яга е н а я _ 
^—ггрнатура 2ф5ВрЦ
у 2 \Лредваоительно 
£Oy напрягаемая 

арматура Зф fSHl

*

з«/г

Тесс и ко -  эконом ические
п о к а з а т е л и  н о  п л и  т ц"-- — ~ J

Марка
п л и т ы

в е с
r

М арса
де то н а

Объем
детона

Расход СТпалц 
кг

nlisen i

5.7
(e.ts)

WO г. г 8 
(г.че)

/86./ (/95.4)
n hsm  „
- Г и г * ггв.г (гзе. 4)
n/isni -  
3* it 24/. 7 /г  47. 6)

ntism , 
' Х Й Г -V 24$. { {25$. $)
nhsm  ^ 
зчг 800 297.7 /зО /. 7)

С п е ц и ф и к а ц и я  и вь /б о р ка

т р . . г ; щ ^ 1 , с г  Z . « ;

РаслочНостб-е/У'^е п р е д в а р и т е л ь н о  напрягаем ой  

С пец и оои кси /и я  м арок а р м о тур н ь /х  и зделии  н а  плат?*.

поз.

ф или  
revenue 

мм

Длина

мм

Г-во

ш т.

В ы борка  с т а л и
ф  и ли  
сечение 

мм

общая
длина

м

общий
вес
кг

es /5/77 //$50 / /5П7 /го /3.4

24 SBpi] //$50 / ЗВрЛ /2.0 /.85

Марка

плиты

Марка
изделии

и ли
*Г ПОЗ.

К-8о

ш т.

д*лис7и 
вып. / 
чаоТьг

Марка

плиты

Марка 
и зде ли и  

и ли  
6 s поз.

К-8о

и/Г.
ли с та  
вып. г 
часТь 2

Марса

плиТы

МаркО' 
изделии 

или  
а/ 0 ПО в.

С-во

LC//77
KS7
чос/ьг

Марко

плиТы

Мар АХ 
изделии 

и ли
л/ПОЗ.

/
К-8о

шт.

н- у П
ли с та  1 
вып. / J  
часть2J

Vi арка 

у/литы

Марка 
изде лии  

и л и  
a/s поз.

К-во 

ш т .

У*
ли ста  
8ып. /  
частьё

2S (f 25____ 6 _ 25 6 — 2 S -6 26 _

_ 24 4 — 24 4 — 24 4 _ 84 4 _

К Р / г / К Р / г / КР/ г / К Р / г / К Р/ г /

ср2т*кр2н г * г г СР2Т*ГР г н г* г г <рг7*крг* г* г г КР2т*КР2н 2*2 2 { р г Т*кР2м г* г г

nlism , 
з*/г 1

К Р З / 3 /ГРЗ / 3 1ПЗП7 К Р 4 / 4 7//6Л7 , КР4 / 4 nhsm KPS / 5
/СР6 8 $ кР б 8 6 з*/г 6 КР7 8 7 зчг 9 КРУ 8 7 зыг 6 К Р в 8 8

У £ $ Ц 4'
/с/л)

/или г 16/77,
/8.29

0?илч д?0~
/сел)

/или г ж щ ~
30

СЗ или СЗг /или 2 г/, гг. 
гз.зо

С4члц С4г 
Ш^ / С 3 9 )

/ил и  2 24, 2S,
г<?,з/

С5олиС5аг
fc4/>)

/или2 г7~г8~
32

0 6 </ 33 С6 4 33 0 6 4 33 06 4 33 С 6 4 33

07 4 34 С 7 4 34 С7 4 34 С7 4 34 07 4 34

с е (/ 35 0 8 4 3S С 8 4 3S С6 4 J S 08 4 35
ПС/ или
по  г 4 8X58

Р С /  и ли
п е г 4 37.38 1

ПС/ или
п е г 4 37.38

ПО/ илу
п е г 4 37 38 /70/ и л и

лог 4 37,38

М арка
п л и т ы

Марка 
Ла клади.
де та ли

К -в о  
ш т .

в л и с т а  
в ы п . /
ч а с т ь  2

Марка
п л и т ы

Марка
За клади, 

д е т а л и

К'Во
ш т .

б * л и с т а  
вы п. /
ч а с т ь  2

т  /5П7 i МЗТ*МЗн 2 * 2 43 nhsm  >. ма7*м& 2 * 2 S3Лк 12 1 з*к  .У
n iism  т Ц1ЭГ*М/Зн 2 * 2 53 пГ/sm г Ч/3Т*М®н 2 * 2  ' 53З А 1 Г~  2 з*/г *
nI eQ7 -з М137*М/3* 2 * 2 S3 13*1% *

Марка
п ли ты

Арматурны е  
п р яди  по 

чм ГУ

Высокопрочная 
арматурная 
проволока 
периодического 
профиля по 
ГОСТ 8480- 63

И а  Q/Ома л п у р н ь / е  и з д е л и я И  а закладны е д е т а л и

Стерф невая а р м а ту р а  по ГОС/ 5 7 8 /-в / Обыкновенная арма­
турная про во л ока 

ГОСТ 6727-53

г л а с а  в !

СтерфневЬя арма­
т у  ря периодически - 
го продоиля по 

ГОСТ 578/- 6/
зг.пппп от

Прокат марки 
ЗкСт.Зкп или 
в я СтЗкпJ70 м. 
ГОС/ 380 -60*

ЦНЦ04М
426-6/ Периодического профиля Г л а д к а я *  

г .л п п п  л  7
слоеoS НМ

а л  7 
Umoio

клас<
0, МН

с OPU 

0.т о го

Ачгасии 
ф, ММ

//того
<*пм _

(/того
Ф. мм

//того Ф. МН
1/,'того

f VH/v'19
Итогоt

isт SBpfj lOJfp /гя/7/ /4/7/7) /65/// 6Я1 /651 зв! 432 S3/ ЮЛЩ (2ЛШ *ovoL«0««*«3
/7/AS/77

1 . Г S3.6 S3.6 _ 3.7 320 — : - 35.7 — /08 /0.8
гз . 5

( - )
3.4

(36.2) 43./
70.0

(79.3) 2.8 2.4 5 .г - /08 /0.8
о * /с

n h s m  „Я * IP Я 80.4 804 7.4 7.4 3.7 32.0 — — 35.7 — /0.8 /0.8
27.4
( - )

я.ч
(П О ) 43./

73-9
(84./) 2.8 2.4 52 /48 — /4.8

U i s m
ЧшК> Л 80 4 80.4 7.4 7.4 37 4.8 36.4 _ 44.8 — /0.8 /0.8 77

J z l_
27.4

(Ч Ш 43./
78.2

(34./) г.8 2 4 S 2 /4.8 — /4.8
J 1/с

Mbs07 - АЛ я /> U

9v. т

20 4 опи 7.4 7.4 3.7 4.8 36.4 — 44-9 — /0.8 /0.8
s.e

h ± _
3.4

(/гг) 72.6
85.6

(89.8) г.8 24 5.2 /4.8 — /4.8
J*/4 т

M ils 07. е
342  « /07. г

014 т

/о? г 7.4 7.4 3.7 4 8 — 48$ 56 8 /го /0 8 гг. 8
з е

U —
зз. г

34 8
83.6 

(37. S ) 28 24 5.2 /4.8 - /48

П р и м е ч а н и  я

/  В  с к о б к а х  п р  и в е  день/ данны е д л я  п л а т ,  применяемых 
8  агрессивной среде  /м арса п л а т  с  индексом  </77. /СО ).
2. Располож ение не напрягаемой а р м а ту р ы  и за к ла д н ы х  

д е та л е й  он. на  л и с т а х  2 а  4.
3. С е т к и  С/г. СЗг, С У г прим еняю тся де ли м о е  возм ож ности  

получения т о в а р н ы х  с е т о к  по ГОСТ’ 84 7#- 66. У з к и е  с е т к и  
С/* СВ*, С З " и С 4 *  и С 5 я п р и м е н я е т с я  п р и  о т с у т с т в и и  
оборудования обеспечивонж щ его и з г о т о в л е н и е  сииро-

\ $ е т л и  строповоине, /е /702 п р и м е н я ю тс я  при и з го то в л е ­
нии п л и т  по т е х н о л о г и и , до/\ус/сан>щей н а ли ч и е  э л е ­
м е н т о в  вы ступаю щ их на д п о в е р х н о с т ь ю  полки.
5- Выборка и р а с х о д  с т а л и  на п л и т у  подсчитаны  из у с л о ­

вия прим енения В  в е р х н е й  зоне ребра проволочной  
напрягаемой а рм а тур ы  к л а с с а  Sp. Ц, Р т а к ф е  с е т о к  C /r-C S  
и  п е т е л ь  с тр опов очны х /?С/ вез п о зи ц и и  76.
6. ВиСпецифакации у к а з а н а , т е о р е т и ч е с к а я  длина  

предварительно напрягаемой а р м а тур ы . Д е й с т в и т е л ь н у ю
длину приним ать в  з а в и с и м о с ти  о т  слово во натяуЬения 
и к о н с тр у к ц и и  з а х в а т н ь / х  п р и с п о с о б л е н и и .

7 Д л я  п л и т ,  из г  о т о  в л я  емькк по с те н д о в о й  т е х н о л о г и и  
{марки п л и т  о индексомМС'), т е х н и к а  -экономические пока­
з а т е л и , спецификация марок а н м а ту р н ь х  изделии и за-
.— о... —  ------------ ’ ' л с т а л и  на  п л и т у

н а  данной
з а т е л и , спецификация марок а н м а ту р н ь х  
кладиы х д е т а л е й , а т а к ф е  вы борка олпа< 
приним аю тся по т а б л и ц а м , приведеннь/м  
л и с т е ,  д л я  с о о т в е т с т в у ю щ и х  марок 
индекса., С/

п л и т б е з
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1. Предварительно напрягаемая арматура нифней -зоны продольные? ребер п л и т  
принята из семипроволочных прядей к ла с с а  Л7 диаметром 12мм по ГОСТ /3840-68с  
расчетны м сопротивлением Rtf * Ю200кг/см? нормативным  • во * /6000кг/см*.

Предварительно напрягаемая арматура верхней зоны продольных ревер п р и н ята  
из х о ло дн о тя н уто й  вы сокопрочной арм атурной проволоки периодического пропоил* 
класса В р  б  диаметром S m m  по ГОСТ #</#0-63 с  р а с ч е тн ы м  сопротивлением Ra •югООкЖм* 
нормативным R** * /6000*г/смг

Д о п ус к а е тс я  в  к а ч е с тв е  ве р хн е й  п р е д в а р и те ль н о  напрягаемой а р м а тур ы  /ри- 
ченять семипроволочную прядь диам етром  /гмм с  привязкой оси пряди о т  бЦоха  
полки 65нм, о т  наруж ной грани ре бра  - 80мм.

2. По т р  ещино с т о и к  о с т и  продольные ре бра  п л и т  о тн е с е н ы  ко £  к а те го р и и
3. Равномерно р а спре деленнь/е  н а грузки  на  п ли ты  приведены  в  т а б л  /

J /грегатно- поточная т е х н о л о г и я С те н до в а я  т е х н о л о г и я

Маркс
п л и т ы

Равномерно -распред, нагрузка КГ/н г

М арка
п л и т ы

Равномерно-распред. нагрузка *г/н*
?учето  
dm вен н 
Йееог т

м соб-
ого1Ч/ПЫ

Без учета  собствен­
ного веса плиты Тибетом' соб­

ствен. веса 
п ли ты .

Без у ч е та  соб- 
с/венного веса 
п л и ты

Расч. Норм. Расч. Норм. Расч. Норн. Расч. Норм.
п ц г т  ] 380 зго 190 (П 5 ) /40(/гз) п Ц г т 380 зго /90(/75) /<t0(/2s)з*/г 1 342 ~ Ci

п и г т ... „
4/0 31/0 его (eos) <60 (/4S) nl 1? п 7

т 340 220 (20S) /$о ( т )3*12 Z Т . - / 2-  CZ
ПЦ2П7

т зэо гэо (г75) гю (<ss)
niizm  ,

480 390 2$0 (27S) 2/0 (/95)3* 12 3 342 Ct5
nr / г т  /

530 </30 340(325) 250 (23S) П//2П7 г . 630 420 зно (зго) 240 (220)3*1? ч 3*12 04
Щ 12 ПТ _ 590 <по 400 /385) 230(275) п Ц г т  „ г S90 470 400 (38S) 290(г?з)342 3*12 ~CS

П литы  с предварительно напрягаемой арм атурой из семипроволочных п р я д е й
декам етром  /2 мм

Прим ечания: L В скобках приведень/ значения нагрузок в  случае применения п л и т  в  
агрессивной среде

2, В с луч  ее применения п л и т  в  районах с с у х и м  и Жарким к ли м а то м  /напри* 
м ер)в Средней Язии)нормативная нагрузка ум еньш ается на 3 %  .

3. Сооственнь/и вес п л и т  определен с у ч е т о м  за де лки  и/вов.

4. Общие ука за ния по и зго то в ле н и ю , и спы та нию  и применению  п л и т  приведены в  
выпуске О. /Громе т о г о ,  п р и  и зго то в ле н и и  п л и т  с л е д у е т  использовать „/руководство по  
применению а р м а ту р н ь /х  прядей и к а н а т о в  в  п р е д в а р и т е л ь н о  напрядЬеннь/х Ж е­
ле з о б е то н н ы х  к о н с т р у к ц и я х ” RUUC/tS, /966/г

Плиты м огут изготовляться как по агрегатно-поточной, т а к  и по стендовой технологии. 
Иатяфение арматуры предусматривается механическим способом.
Величины предварите льного  напряжения и уси ли я  на тяф ения сле дуе т л/эини- 

мать по та б л и ц е  2.
К  м оменту передачи у с и л и й  предварительного нотяЖения на п л и т у  кубикован

Sumt\гягчпк Лл.  /гчгуl V P  /7? fJQ Q G A ?/T7J60£J  / 7 O C T/K ft/  __  _

к о л и ч е с тв о  и 
диам етр н а п ­
р я га е м о й

Я г р е г а т н о  -п о т о ч н а я  т е х н о л о г и я С т е н д о в а я  т е х н о л о г и я

М а р к а
п л и т ы

П р е д в а р и т ,  
н а п р я ф е н . 

к  г/см1

У с и л и е  н а т я ­
ж е н и я  н а  
/дну прядь /про­
в о л о к у ) Г

М а р к а
п л и т ы

Предварит.
напряж ение

<г/смг

Усилие н а т я ­
жения на одну 
прядь, ( проба- 
л о к у ) г.

з< р /гп 7
П /  /2 П 7 ,

/2600 //./
т / 2 П 7  _ .

/2600 / / /3* 12 3*72

3<р/2/77 п [ / ? т  -
12600 а /

Щ ,2 П 7 _ _ г г /2600 / / /3 4 2  С J* I2  ис
~?4>s b p (i /7Г/2/77 I 1/400 г г з /7 Г  /2/77 rti 1/400 г. г з

~Чф7г7Г/ "3*72 17600 / / Г â :.jr - - L 3 /2600_____ ___ а й -_____
ВфЗврТ} Ш  /г/77 у Н400 г г з n u z n t 1/400 е .г з
Т ф / г т " З ч 2 ‘ 12600 “ / Г Г 6*12 L 4 /2600 / / i _____
2 ф 5 ^ в п ц гт 1/400 223 л ! / г м //400 2.23
5 ф  /гп7 5 /2600 / и 3*72 0,5 /2600 __ j H Z .---

Примечания : / A m u w e  ука за нны х в  числителе, относятся  к верхней напряшаеной
арматуре, в  зна м ена теле  к  н и ф н е й  напрягаемой арматуре.
2. В случае применения в  качестве верхней предварительно напрягаемой арма­
туры  пряди диам етром  <2мм контролируемое напряжение в  ней  долфмо быть  
равным 6500кг/см*,усилие н а тя ж е н и я  на прядь -S9r.
3 Величина предварительного напряжения у к а з а н а  без у ч е т о в  п о те р ьпредварительного напряжения у к а з а н а  
напряжения о т  ре ла кса ц и и  а р м а тур ы

ЙроН. бп/Ънко&щ  2 Ч/ tu - '//l f cn' '/'<уп<,ж°в<>

S  Контрольные испы тательны е нагрузки и контрольнь/е прогибы про 
дольны х ребер п л и т  приведены в  т а б л . 3  Таблица 3

Марка
п л и т ы

Контрольные равномерно распределеннь/е. н а г- ( 
Рузки Ртр S кг/м* и контрольные прогибы f/c вам 
бля оценки Ж е с т к о с т и  и трещ ина сто й к о сти  п л и т  
пои в о зр а сте  б е то н а  к м ом енту и спы тани е в  
Р и т к а х

Тонтрсльные равномерно 
оаспределенные нагруз­
ки для оценки прочности 
п р и т  *г(н*

3 -7 /4 28
при С*/,4 при С  -/ 6т̂Гр Г Т* Ртр | (к PfT,p j fr

При агрегатно - п о т о иной т е х п о ло ги й

240 190 230 /во гго /70 360 440

ПЦ2П7 „  
-~6П2— 2 270 г/о 260 2.00 2S0 /во 4/0 490

Ш /гпУ—  
s m — 3 3/0 2.40 300 2.30 290 2.20 S00 600

п ц г т  \ 
Т*Ф~ * 370 280 3S0 2.70 340 гео 970 $80

Щ12П7 я 
~34Г 3 460 3.20 450 зю 430 300 660 780

При с т е н д о в о й  т е х н о л о г и и
П112П7 
3*12 U г г о /.70 210 /.60 200 /5 0 360 440

ПТ/2П7 
3 42 2S0 /.90 24 0 /.во 230 /70 4/0 490

Ш/2П7 
~ 3*12 -  03 290 2.20 280 г./о 270 г  оо 500 600
п ц г т  

з ч г  е* 340 2.60 330 250 3/0 2.40 570 680
п п г т  „  

з*/г Сч* 420 3.00 4/0 2.90 400 2.80 $60 780

Примечания: {. Величины контрольны х нагрузок не в к лю ч а ю т в  себя нагрузку о т
собственного веса п л и т ,  принятию  равной фев * /60 кг/н*

2. Значения нагрузок Ртр и прогибов Д  для промежуточных воз­
ра стов бетона к моменту испы тания допускается определять по 
линейной интерполяции.

3. Контрольнь/е испь/тотельны е нагрузки и контрольные прогибы про­
дольных ребер п л и т  с индексом КО и КП (предназначенных д ля  при­
менения в агрессивной среде) принимаются по та б л . 3.

4. Контролируемые величины раскры тия /трещин приведены в  выпуске О

6 П литы , предназначенные для применения в  слабо или среднеагрессивной 
среде, изгота влива ю тся из б е то н а  с марками по водонепроницаемости:

В -6  -  д л я  марок п л и т  о индексом RR.
В  -  в - для марок п л и т  с индексами КО.

7. Р а сход цинка ( алю миния)  на з а щ и т у  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  п л и т ,  предназна­
ченных для применения в  агрессивной среде, с о с та в л я е т  4 в  к г на п л и т у

Г К йелеаобетонные плиты покрытий размером 3«/2п . Тип /
Серия /- 465-3

т $ г .
Ппиты с напрягаемой црмап^уроч из семипрово - 
паяных прядей ф/2П7. 7ёхничеокие дуннь/е

дып. / 
Часть/

Jkfcm
22

/0 60-02  26



Твоснико - эко ном ичес ки е
п о к а з а т е л и  на п л и т у

2 6

Марка
п ли т ы

в е с
7

Марка

бетона
Объем
бетона

м3

Расход стали  
К Г

njt?nz . 
3*12 1

S.7  
(о. is )

т о г  г г
( г .  <&)

H3,S (<3Z8)
nhzm  о 
з ч г  * 187.4 //37. €)
т/ гт * 
3*12 3 22S.3 /231.2)

пцгт  А 
з ч г  Ч 232.7 /23$. 9)

пигт г 
з ч г  ь 500 275.5 (273.9)

Спе UUQOUJCO UL/St и в ы б о р  К О
п р е д в а р и т е л ь н о  на пр яга ем ой  а р м а ту р ы

п~лгт  _ ,, njrenj _ с {
3 * 1 2  lt -з а ?  fcr

n h z m  о .  п ц ? т  „ „  

~з77г— * ' -з*>2 с<г
п и гт  пЬг/п „а 
~ 1 7 1 Г '3' з ч г ~ с^

П1/2П7 , пТ/гп7
зчг  ̂ jn/г -С</ QL?..Q2— S . n V i n z . c s  зчг з*1г *

Р а о п о л о  з/Ь&ние пр&"д& (З р и т е л ь н о  н а п р я  г а е м о й  армаггч/ры

Чарка
плиты

Марка
изделияили
б 9 поз.

Голич.
ш т . S 5 7часть г

* "  Г  ЯЛ

Марко
плиты

Марка
изделияили
б*лоЗ.

Солич.
ш т.

б 3
поста 
8ып. / 
часГь. г

Марка
плиты

Маркс 
изделия 

или 
б 6 поз.

Галич.
ш т.

б*
Лист о 
вью. / 
часГь г

Чорка
плиты

Марка
изделияили

аП по я .

Гол.
ш т.

б*
листа 
вып. /
час/ьг

Марка
плиты

Марса
изделияили
б:поз

Гол.
ш т.

6*
ли ста  
8ып. / 
часть г

26 е 26 6 — ев в — гв 8 — 26 to —

_ ____ _ _ 24 4 — . 24 4 — 24 4 —

Г Р / г 4 ГР/ г / г р / г У ГР 4 2 / ГР/ Z /

КР?*т* г  *г г Ю>гг*кь2н 2*2 г а>гТ* т н 2*2 г кргг*й>2« 2*2 2 № ?W* 2*8 г

2i m j  
зч г

КРЗ i 3 Ф г т  „ КРЗ / 3 alum , /СР4 4 4 ф гт  . 
5Т ё~ *

СР 4 / 4 ШШ.е KpS / S

ГР6 8 е
зчг *• кре 8 6 зч г  J ГР7 8 7 Гр  7 8 7 3*12 Cp8 8 8

тгишчг /или? 1%7т,
/128

?ги*чсг<*
(огл) /или? /9,20,

30
-ЗилиСЗг
/̂cinT 7или г г(. гг, 

гз.зо
ечилииЪг /или 2 г</, ге, 

ге,31
?S или CS*(С4Л) /или г 27, 28 j 

32
1 Vf+fJ
с е 4 33 06 4 33 с е 4 33 06 4 33 06 4 33

07 4 34 С7 4 34 С7 4 3(t С7 4 34 07 4 34

08 </ 3S 08 </ 35 08 4 3S 08 4 3S C8 4 3S
по/ илч
пег </ 3138

ПО/илипег <1 37,38
ОС { илилаг 4 37,38

па или пег 4 37,38 nciилиnot k 37,38

Марка

п ли ты

Q s s s n ?
и мтз

высоко проч- Па с ю м а ти п н ь /е  i/З с/е л и р ____________ ____________ Нс закладны е д е т а л и
чая ар*
моя npot 
периода
ПрО(рЧЛ\
ГОСГГ 8</1

wnrixp.
волока ОтеррКневая арматура по ГОСТ 578/ -в / Обыкновенная армаг- 

тирная проволоке
по ГОСТ S727-S3

Стерфневая арма­
тура периодично - 
кого профиля 
по ГОСТ S78!-6/
----- ---------- АЛ

П рока т марок
3(С С*тЗкп или
В МСт Зкп по 
ГОСТ 380- 60*цнииям

-426-61
9 ПО
toss Периодического профиля Г л а д к а я

Гласс П7 Глас свой Гла са  J7/[/ Г л а с с  J/iТ Гло с с  S i
еЬмн

ггриуоиль

сЬ мм
izm t/того

фмм
sbpii Uтол о /блф 14Лй/

,Ф. н.Н 
/глш /ом 1/того

ф Л1

/6Л1
*н
е я ! (/того sa l

y r ^ ’.L.
Ш 331 (/того /глш 103 Ш /того иЯОчОЬАиео’.о (/того

0Ш2— / 31.0 $1.0 _ _ . 32.0 3.7 35.7 10.8 — /0.8 43.4
3.4 

lie. г)
гз.£

J = L -

70, 0 
(79.3) 2.4 2.8 з.г /0.8 — (0.8

6f * 1C
n iv a l -?9. А С si. о St.O — — — 32.0 3.7 35.7 /0.8 — /0.8 434

3.4
& s l

27. 4

М -

73.9
(п .О 2.4 2.8 S.2 /0.8 — /0.8

*3<1С
nltznz.**v.« О 680 68-0 7, V 7.4 _ 36.4 4.8 3.7 44.8 /0.2 — /0.8 43.4

27.1/ 
1“Ю)

7.7
Ы -

7йЛ
(84. <) 
ге~г—

2.4 2.8 S.2 /0.8 — /08
J5JL2-------

й1Лй1— л 680 68.0 7.4 7.4 _ 36.4 4.8 37 44.9 10.8 — /0.8 72.6 П % )
8.5

ы -
0 0 . 0

(89.8)ВАс
2.4 2.8 S.2 /0.8 — 10.8

3 * 12 ~
s i im Z -c  
з*/г ° 8S.0 8S.0 7.4 74 W.3 — 4.8 3.7 S6-8 /0.8 /го 22.2 3 4.8

39. г 
(62.7)

36

1 ± -

егд ь
(87. S) 2.4 2.8 S.2 — 14.8 44-8

6 я
ПОЗ.

Ф и л и  
течение 

мм

//ли на  

мм

Гол

шТ.

В ы б о р к а  с т а л и
Ф и л и
сеч.
мм

Общая
длине

м

Общий
Sec

к г

ее /г/77 //9 50 / /г/77 / 2 0 8.S

24 5 В р Ц //9S0 / S B p l] / г о TS S

Марка
плиты

Марка
закладн.
де тали

Голич.
ш т .

блислусп
вып / 
час/ь г

Марка 
п л и т ь t

Марка
закладн.
де та ли

Голич.
ш т.

блисто  
вот. £ 
часть 2

пТ/гп7 . 
3*/г Ч4Т*М4н 2*2 ♦*

ппгт ,
М4Т*М4н 2*2 к4з*/г к

ппгп? „ М4т*М4н 2 * 2 44 |к/>/77_ 5 М13Т*М13м 2*2 5 3Зчг *
фгп?

М4г*М4н 2*2 44 |3*12 3

П р и м е ч а н и я .

У. В с-соЛгал: приведеш ь/ данны е д л я  п л и т ,  применяемых 
8 а гр е с с и в н о й  среде /марки п л а т е  индексам и Г,ГП , Гр ).
8. РасполорЬенс/е н ена п рягсе м ои арматуры и закладны х  
д е т а л е й  см. л и с т ь  2 и 4.
3. С е т е й  С  Sr. С З г и  Qt/r п р и м е н я е т с я  в  с луч а е  в о з н о ф н о о т о  

п о луч е н и я  т о в а р н ы х :  с е т о к  по  ГОСТ 8478 -66. J/з е и е  с е т ­
к и  С /а  О  во, р в а ,  с  (fa и  CSa п р и м е н я ю т с я  при о т с у т с т в и и  о б о р у ­
дов а н и я , о б е с п е ч и в а ю щ е г о  и з г о т о в л е н и е  ш и р о к и а с  с е т о к .

(f. П е т л и  строповочны е ПС2 применя ю т с я  при изготовлении  
п л и т  по т е х н о л о ги и , допускающем наличие элементов, оы- 
сти пою щ и х над п о в е р х н о с т ь ю  п о лк и

5, Выбор ко и р а с х о д  с т а л и  но п л и т у  п о дс ч и та н ы  из t 
условия п р и м е н е н и я  в  в е р х н е й  з о н е  р е б р а  проволочной 
на пр яж е нно й а р м а т у р ы  ела  х а  В р и , а  т и к е р е  с е т о к  а (С 2 ,  
СЗ, 04 и С 5  и п е т е л ь  стр опов очны х ПО/ дез п о зи ц и и  гь.

6. & с п е ц и ф и к а ц и и  у к а з а н а  т е о р е т и ч е с к а я  д л и н е  
предварительно напрягаемой арм атуры . Д е й с тв и те л ь н у ю  
длину принимать в  з а в и с и м о с ти  о т  способа натяж ения и 
конструкции з а х в а т н ы х  приспособлений

?.Д л я  п л и т  и з г о т о в л я е м ы х  по стендовой т е х н о л о г и и  / п а р ­
ки п л и т  с индексом  „ С у ,  т е х н и к о  -  зкономические  , показа- 
т е л  и с п е ц и ф и к а ц и я  м арок а р м а ту р н ы х  изделии и  з а к л а д ­
н ы х  * д е т а л е й  а т а к ф г е  вы б о р ка  с т а л и  н а  п л и т у  прини­
м аю тся п о  т а б л и ц а м , приведенны м  на  данном л и с т е  , д ля  
с о о т в е т с т в у ю щ и х  марок п л и т  без индекса МСТ

. 2  7/~- СА° »  б »

Г4С Железобетонные ллиГы покрытии разнерон 3» /2н Тип Г
Серия 

/- 4SS-3

/363
ОлиТы с напрягаемой арматурой из сенипро^олочны» лрр- 
дейф/<?/??. Расположение прядей. Показатели. Опеци<рикации

£ ы п . /  /fo e m  

Vctctb /  2 3  

-> 0 7



П е т л и  с /про по во уные 
п с з  или ПСЧ

воо

Г ----------------------- }

Г~ " Т  \
1

1 1

II \
и  \
||

IIII1 1 1 1 1
V_____________ X

1 1 
||

_______ Л_______ 1
5 1 8 0  При Ф ЧОО  
5 3 2 0  при o'5 700

i  | *  
— Ы

1210 ФЧОО 1210.
1120 700 Ш 1120

27

2 9 в О
Л

2 - 2

П ри д и а м е т р е  
о тв е р с ти я , мм

О б ъ е м , 
бетонам

&ес
Т

4 0 0 263(2.79) 6 .6 (1 0 )
700 261(2.77) 6 5  (6.9)

Л  о  п о л н и т е л Ь н а я  в ы б о р к а  и  д о п о л н и т е л ь н ы й  d o c  х о д  с  т с * л  и  н а  п л а т и  с  а т & е р с г п и е м

Ш Ш -Ч '.m iL V .j .n W L ? -/ -

М и р к а  п л и т ы
*• *•

Периодического  
ПрО<риЛ9  

ЛОГОС Т 5 781-6/

П1ЬЙ-Ч ,
" 32JT ' , 3*12 ' 3*12 - 3  4 2  ■

mfiiS'i г nifizHj,.
- j T j f r 3> - ^ r r >  j n i J r a z S J 'лГ7э “ТГл? 7/ 3*12*4 3**к /

3*12 3  *  12
nmrk-v a ojjbS^,u PIRT^-ii.\ РТЛгйЛ^  

3*12 J 3*12 * 3*12 */ 3x12 7'

ПШГМ- y ZLl2Ill-u 3*12 3U 2 JL  
тйШо Ч m nifia-ч,*Шщ1у пЪ]Ь.ч.'2*Ш  V;
Эк 12 5, 3*12 /  А Л 1* , . 1 A U Z lajщТТЗ *7. Ц*12 V 3*1g J*1C

№

Н а  а р м а ту р н ы е  и з д е л и я
С т е  распевая ар м атира

К ла сс  АЖ

16ЯШ
ф. мМ
1ЧАЩ

7.2

и м

3 5 2

29 8

29.8

Гладкая
по

ГОС г  578 Г-в /
К л а с с  Й 1  Классы КлассЯШ Полоса

18*1

73.6

13.6

13.6

<$. ММ
16Я1

10.8

- 10.8

■10.8

6Я1

3 .0

Ш Ш М

rafflL

Ф. мм
5 8 1

0.2

0.2

- г М

Ф. мм
10АШ

1 . 6

16

16

Допел
н а т т
ныи

oocxoq
стили

</. нм
10

4 8

4  8

4 6

Марка п л и ты **
Периодического 

прошиля 
ПО ГОСТ5 7 8 Г-61

кг

тяжв-7 . n i f i l l H п. Ш Ш - г  
J u t 4 ) 3 * 1 2 2 • 3*12 1, 
НА Т-7 a n r  А 2-7 ,  птй тШ-7 ,\ПТА 
3<12

ПТАЩ_ ПГЙТЩ .. 
I, 3*1еГ *. 3* 12 h

44 6 \ Ш Ч  n- & - r F £ W *
mi2m-7 .. п пЕ Ш .у  
1 3*12 4  3*12 £ ____________ _

49.0

ПГЙ7-7 .. П1Я2-7 п. РТЯтЗ-Т^ .П-Ц Ш -Ч ' 3*12 *, ^ 7 ? ^ -

Примечания:
1. Предельные равномерно -рас пре деленные н а г -

- р у зк и н а  п л и т ы  о п р е де ля ю тс я  8 с о о т в е т с тв и и  
с п о я с н и те л ь н о й  за п и ск о й  (л. 1О 8ыл. О).

2 С п е ц и ф и к е /и и я  д о п о л н и те л ь н ы х  арматурных 
и з д е л и й  и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  п р и в е д е н а  н а  
л и с т е  25.

3. П о лн а я  выборка и  р а с  х о д  с т а л и  н а  п л и т ы  с о т ­
в е р с ти е м  определяется сцммированием основной 
и  дополнительной выборки и  р а с х о д а  с т а л и  на  
рассм атриваем ую  пл и  т у  (см. лис ты  7,9, //13/5,17,19, 
21, 23 и  д а н н ы й  л и с т )

У. То ч к о й  Ц. Г обо з н а ч е н  ц е н т р  т я ж е с т и  п л и т ы  
о т  вере т и е м . .

5. о  с к о б к а х  п р и в е д е н ы / д а н н ы е  для  п л и т  
п р и м е н я е м ы х  в а г р е с с и в н о й  с п е ц е

Н а  д р м а т и р н ы е  и з д е ли я
С т е р ж н е в а я  а р м а т у р а

Класс РЖ.

16ЯЕ
ф. мм

Ш Ж

oft2m-7
Ш ±

9 .4

1.2

1 Ш

3 5.2

Г л а д к а я
по

ГОС Г  5  781-61

ОбЫКНО С !<гннняэрмап 
■НЯ/Tpi
6 ало ко

Ж
К л а с с  ЯХ Классы КлассАШ Полоса

1SA1

13.6

29.8

29.8

13.6

/3.6

ф, м м
/6Я1

■10.8

-10 .6

*
10.8

6Я 1

?е ры

. ж м
i m .

ф,мм
561

3 .0

0.2

’Столб

Ф, мм

ксЛЗкп
или

40/70Л-
ни том
ный

оасхсу

6, мм
/ояж

16

0.2

-2 .4

1.6

1.6

10
стало

кг

4 9

4-8

4 .8 '

446

46 4

490

* З н а к  минус* у к а з ы в а е т  н а  с н и ж е н и е  р а с х о д а  д а н н о го  п р о ф и л я
* Для п л и т е  отверстиям и, им ею щ их м а р кус  индексом „ у , иС или  UM  t д о п о л н и т е л ь н а я-п^Цм аеМ б* как ф*

мирок п л и т  без и н д е к с а _________________________________ ____________

V 1* HHWHtit&tu, attf, 1/ П

TK Железобетонные плиты покрытийразнЗ*12нТипХ Серия 
с отбеос/тгияж/н*</ооиф 700 оля прописка вен/пшахп. 1 46 5 - 3 
ОослцбочныЦчертез/с.Дополнительная $ы$оркастали</ St.//? У 

1969 хзоПолнительные показатели расхода мптериалооурст 1

XOt*H 10619-02

Л и с т
2 4
T S



М 9

С п е  и  и  ср и к с / и 1 у я  м о р о к у
и  п о ^ а л ы ь н ь , -------------— ^  u .a e s o u  и  п р я н ы х  И *  с о М я р с т и » ,  П р и м е н и * ,

I  Полная спецификация арнатурнь/х
Врматирно*

М арка п л и т о /
марко
армат
иэделц

тя Ш М т л ш В -ч  *л1йМ _;. 
-~эТГг~~7' ' 3*12 э*1г 7>
ЛТЯ2-у Л1ЛЖУ-2- пТАтЩу_ г
- f f r r  h  J *12 з * / г  7'

~1\ Ьи *Ч1: ? ?Э* 11 2.

* & ¥ * * •  й5 ^
ш№ - « , - а ! № - * . яЧ Я М .

К.Р10a Z A i2 ~ 4  i . Л 1 А т 9 -Ч  , ,  Л1* г  _ ? .Щ т Ш - ц
" з н г  ' э н г ^ '  з<15 • э*'г .
«refit-у ., гщ щ ^ м ц ьг& ^ ат р ц  п с з

Л*1? *> 3*12 • э к12 • 3*12 Ъ //л ,3*12ПП2П7-Ч a. n il2 n il_ tt

Щ W ^ j £ r v' **№ *%
nIAll-Ч _3 . ПХАтЩ . 5. Л1рМ _ ^  

3*12 3*12 ^  •
-5п и г т - ч  

И

КП 12

КРЭ

п с з
или

п с ч

КП12

и л и  
ПС 4

К Р1/
ПСЗ или 
П С Ч

иэоеуцАЗакладные, детали
К -So

ШТ-

Н/шсто М арка
Вып.1
Часть*

заклад,
дета/к

1 2

39

12

10

3 9  
и л и
40
12

11
З9шч

40

М9

М 9

M S

v Nauctx Приме-
К-So hm. /Т.___1

Часть2

49

49

4 9

ч а н и е

К Р 9
К Р / О  

и л и  
К Р  11 

2  ш т  
Вместо 

2ш т. 
К Р 6 ,Щ  

К Р З

п л и т ыМ а р к а

^nfAlilL г-лтлщ8-7 , ПТА&-7

Й рмат чы ьл из 
М арка  
а р м а л
изделия

Зх 12 4 3x12 > 3x12 4
nTAS-7 { П ТР Ш  п . т т Щ . ^
{ 3*12 ' 3x12 <  3*12 «

n l f i r V - l x  П 1 Ш 2 _ р . П 1 » Щ - ^ Щ Я З - 2 1 
-JT T 2  3*12 *• 3*12 • 3*12 ‘

в щ - * ,
ПТ 12ГП- Т j. п и г т - 1 _ 

3X12 V 3x12 г
ПТА188-7 \ :  птйШ8-7 uniflJM.-D- О Ц Щ ^  

ЗХ-1Г' 3' "3x17 4  3*12 5  3*12
п т А У н  3 . р. ш -1. п т ш . 2т Щ - з

3*12 3*12 3*12 *, 3*12°,
7СЗ Яш, П Щ 1 £

С Ц  * №  - ч ^ - ь ^ л
ш и

т ч  4ип
Вместо 

4  ш Т 
П С 2

Ш12пЪ7 п. П112п7-7 _п 
— JT12— 3*12Г 4

' b o l l ----
3*12

^ ttiBjn-7 .^ nx&pjL L ^ o m h is
3*12 3X12

nH2nl-7_5
~ J* 7 T

K~8o 

шт. Части

КП 13

КРЭ

П С З
или

ДСЧ.

КП 13

К Р10

П С З
или

псч
кп 13
К Р11

п с ч

&(3е » и а \за  
Ы лисщ  М арко 
Вып. 1 \3аклад

допкщ

13

3 9
или
4.0

13

Ю

39  
или
40

13

11 
39 или  
40

к л а р н ы е  репали  
К- B o y j j  исто 

Вып1
ш т.1

М 9

М9

M S

Частьг

Приме­
чание

49
КР9,К Р10

ШиКРИ

49

49

&
шт 

место 
2шт 

кр$ КР7
к 2з

ПС 3 ЧШ1 
в м е с т о  
Чшг ПС1 

ила  
псч 4ил 
Вместо 
Чшт.псг

и з д е л и й  и  з а к л а д н ы х , д е т а л е й  н а  п л и ту  
С о тв е р с ти е м  п р и н и м а е тс я  по оснобнод

и  д о п о л н и т е л ь н о й  специ ф икациям  арм а­
т у р н ы х  и з д е л и й  и  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  

н а  р а с с м а тр и в а е м у ю  п л и т у  (с м  л и с т ы  7, 

9,11,13,15,17,19,21,23 и  д а н н ы й  л и с т ) .

2 Петля стропоВочная ПСЧ применяется 
В плитах, при бе/тнироВании кото­
ры х допускается наличие элемен­
тной, Вы с т у  паюсу и х  над поверхно­
стью полки быборка и р а схо д  
стали на п л и т у  подсчитаны из усло- 
Вия п р и  мене ни я петель для подъема 
п с з  без у ч е та  поз. 76.
3 Размеры В скобках дань/ для плит/ 
применяемых В агрессиВной среде

* Для плит с отВерстиями, имеющих м аркус индексом , С иликМ 
д о п о л н и т е л ь н а я  В*/б о р  ко и д о п о л н и т е л ь н ы й  р а с х о д  стали, принимаете Я
как для со о тВ е тстВ ую ш и х марок п ли т без индекса

Xi/u.$*n' <огл*

тк -k елез о5етоннь& ппи/пь/ п о к р ы ти и  размером 3*2п ТипХ 
С 0п> В е р сти я м и  a y ^ o p ^ J ^ O rjb i  д л я  п р о п у с к а

'  С ё р и *  
1 .4 6 5 -3

1969г. Выл. i  Л и с т  
Чость1 2 5



П е т л и  С т ропобочнь/е
ПС 3 и  ПС 4

П е т л и  строповочнь/е

" Г ”

“ ) Г Л ~

! V
I п(/ \ 4

ч
I
I
|

ь у \  |

Н

г11

_
_
_
_
_
_
_
_
_
_

)
-
-
-
-
-
-
-
-
-
^1

____________
L

Г у З
II Ч

Л______

/ i
V У  I
5\ •

\  i
• -------'  г1

/ ^

Д о  ЦТ- 5 5 5 0
____________________ 11960______________________ !

990
Т 6 Т

d -Ю ОО  EU L 990 
д»1450 E3I j 768 jU

2 9

г

&

О

2 9 6 0

2 - 2

П ри ди а м е тр е  
о тв е р с ти я , мм

Объем 
бег о на, м

вес,

1000 257(2.73) 6.4(68)
1450 2.79(2.95) 7.0 (7.4)

300 100 0 1$0. 200

х=

Ч
/

\

148 0

£ 2 \ Г

15 00 75 00

20С
■ 700 145 0 j 830

I______1 - т=я----- г---- «пL—4

\г
------- р З й \ г— ^ S84\t

15 00 150 0 29 8*0

Д о п о л н и те л ь н а ! я  Вы бор « у  и  д о п о л н и т е л ь н ы й  р а с х о д  с т а л и  н а  п л и т у  с о т в е  о с  т и е м ^

М а р к о  п л и т ы
**

12

< W - ' :
m m ifo  1. пнгт-ю 0 

3it2 1 3 n 2

ПТА&ГО ПТА£-1й ПТ А Г &-to - щАтЩ-Ю *.
ji/i s n r -* m r t s -3,

PIAtXIQ _■>. ПГA Til tO /7ZArK/02. ШАгД-Ю
Э Ч 2  9, j T i z ~ч>~~эТгг4 — ft  12 ~ъ 

nl&Al'Jo__y. пшж-ю //. m ism -ю * пцзпыоц. 
9 * 12 J,~~3*iT ~4' 3tT2*i ~~J*TZ~ "7/

1™Т Г'<19 П Х Ш ю //, ПТ A 7-Ю г.ПГАгЩ-10 fj.
Дл.12 >̂ 5 Щ  у/ 3*i2 *, iti2  v
ПХАгУ-Ю ПГАгЩЪ  ь й Ш Ш .  П- ПХ15П7-Ю г.ПХАгЖ-Ю л ПГАгТМй л ГТГBplTfO с.П11$П7-Ю г,
~ J t l r  у' э* ТГ 'sr j T i Z  '5. 5\12~~5, rrrizm-to ~'■izm-to г. 
f*1Т Т "*

На арматурны е из рели Я 
С терж невая арматира

Периодического 
про<риля  

поГОСТ578 Г  64
К ла сс ЛЖ

ф м м

1 Ш .

9. Ч

14 ЯЩ 1ZRM

7.2

534

У  в. О

чв.о

Гла дка я  

по ГО СТ5781-61
К  л а с  с  Й1 ОоссВа КлассШ Полоса

16Я1 16Й1 6ЛХ

13.6 - 10.8

13.6

}3.6

ф м м

-10.#

- 10.8 3.0

не занж-диш
ш ш

Фмн
5 ВТ

0.2

0.2

-2 4

ф м м
10ЯЩ

1.6

1 6

1.6

Цопал'
нчтълк
н ы и

расход
стали

8, мм
10

Ч в

4.8

4 6

ПТАЖв'Ы .ПТЯ85-Н „ niAtS-H
f i)2 ч: злг~‘2, ~'3*Tz:b

62.8

S 4 6

67.2

Марка плиты
Периодического 

проф и ля  
по ГО СТ 5781-61 

Класс вш

ПТ АТ-14 / П1АТ-1Ч П ТА г S'/Ч „ 
~ Э 777"/- з ч Г ^ >  ~ JTi2~1>
ПТАтТНЧ .. П1Аг¥'/Ч .. ГЯШ1Ч U ПТЛчЖ'Щ .̂ 
-T T f Z -l '—JTJZ-?, ш3#2~% 31Й2 ь
ЛТМ1Ч + УПРШ-2 Щ5пщ 4 пщ т н .^  
3*12 3* 12^< 3*/2 *• 3*12 •

ппгт-14 j. ппгп-мч г
3*12 ' 3*12 *

тяжб-14 п& ж в'Ы , А пТАЕ~1Ч, n j A l f T T ,  
э<Гг"~* j f /Г'ъ —j T r r J;

птврт-н  , птВрг-м /. niism-n ъПТШШ-л*зш~~3; т  зиг~ ^ -W rt у>
пщ т.м  п п гт -у  ,, 
3*12 лиг “

* * № * . 

'* & * ■

Н о

П р и м е ч а н и я
4. Предельныерайночерно распределенные наг­

рузки на плиты определяются 8 соот8е т с т8ии 
с пояснительное/ з а  пи с ко О ( п. /О 8ып. О )

2. С п е ц и ф и ка ц и я  до п о лн и те ль н ы х а рм а турн ы х  
и здели и и  закладного: д е т а л е й  приведена н а  
л и с т е  27.

3. П олна я о ыборка и  расход стали на плиты  с отвер­
стием определяется симмиройанием основной и  
дополнительной  выборки и расхода стали нарос- 
с матрибаемую плиту {см. листы % if  11,13,15,17,19,21, 
23 и  да нны й л и с т )

4 ТЬчкой ЦТ. обозначен ц ентр  т я ж е с т и  плиты  
с о тв е р с ти е м

5. & скобка ос приведены данные для п ли т, пои- 
м е н я е м ы х  8 агрессивной среде .

нггзэхлздний_______ арматурные изделия
С т е р ж н е в а я  а р м а т ц р д  г

16ЯШ\ 14ЯШ Ш Ж

4.6

Ф м м

3 .8

72.0

69.3

69.3

Гла дка я  

ПОГОСТ 5761-61

ЧЬыкно- белнаЯ армч. 
чая тio/lbt
логос г 
6727-53

Kjracc А I </кгссЫ ШссАЖ

18Я1 16Я1 6 Я !

13.6

13.6

13.6

Ф мм

-10#

- 10.8

- 10.8 30

. . 77кгт ЗеуЗли,АСлTr^Dptr- j  Сталь
м ?£Щ

ygc*3eo „ илиYipocpo/iA ЬПСтЗКА рi ПОГОСТ ПО ГбЫ\г
5761-60 360-60

Ф мм
5 Ы

0.6

- 0.6

-3 .6

Ф мм
Полоса  

d мм
10ЯЖ

1.6

1.6

16

Наполни 
темны, 

исход 
стали 

кг

10

46

4 6

V.6

80.6

81.7

8 2 5

T fo lS iW a  ч КоА/4^
2-Ы.г,

* Знак „минус*4 у к а зы в а е т на с н и ж е н и е  р а с х о д а  д а н н о го  п р о ф и л я .
** Для п л и т  с отверстиями, имеющих, марку с индексом.. а\ „С“и ли  И*дополнительная 8ыборко и 

д о п о лн и те ль н ы й  ра сход стали принимается как д л я  соответствующих марок п ли т без индекса

ko/f. <ог<*//

т к
Железобетонные пли/w покрытия размером 3%12м. Типх 
: отверстиями ФЮОСи d:1450тдля пропуска вгнтаюх/.

серия 
1.4 6 5- 3

/969г Опалубочно/О чертеЫс.До/тапни/пальная выборка стили 
и дополнительные показатели росхорс материалов

дмп 1 
Чаить1

Лист,
с б



С п е ц и ф и к а ц и я  м орок, из ме не н н ь /х  и  д о п о л н и т е л ь н ы х  орматионь/ос изделий и  з а к л а д н ы х  д е та л е й  н а  п л и т у  с  о твер сти ем

3*12 4 3*12 > 3*12

Мар к а  п л и т ы

ПТАШб’ГО Ж агАтЁЮ  ЛГА17-Ю ..
3*12 Г‘ 3**2 Ъ **12 '

ЛТрр/О f PlAY-fO .  ЛТАтШО 
3x 1 2  • 3*12 с> 3*12 '

Маркс/ 
ар маг. 
иэдеяоя

niArf-10 v. ЛГЙтХ-10 ПТАтШ-Ю j. л ГЙтЩ- 10_
3 * 1 > ~ Ь  3 * 1 2  *> 3 * 1 2  '  3 * 1 2  '

Л1АЖ6-Ю
3*12

S-Ю , niAWS/Q .. Ш/уЗО 01АЛ-Ю
2~ 3> 3*12~ Ъ 3 27Г~*, 3*12
./О „ nlAV-Ю ,J. niiil-JQ. * птАтшй-ЪШ 1 М  ,3. Л 1 0 £  ̂  **“ »-* ,

niArfrtO ЛТАгУ-Ю ПЫтдрЬз. п™ '1 )9 -0 .
— j T f i T * ,  У * 1 Г Ч‘ 3*72 / 3*12 V
пхьрИ-ю ьПШЦзрии 

3*г2 */ 3*12 '• 3*12 • 3*12 
пт 12 fa-to пЩШй-иПТ12П 7 

3*12 3*12

-Ч

om w - *  - _____________

Ярматирные узделия Закладные д е та ли

КП 14

КРЭ
ПСЭ 
или 

ПС Ч

КП 14

КР10
ПСЭ 
или 

ПС Ч

КП 14
КР11
%4/у_Лс

К-!О

шт-

ьИласта 
ВыП. 1 
Часп2

14

39
или
40

14

10
39
или
40
14
11
~Т9~~
ч У а

Марка
заклад.
детали

М3

MS

м9

К- 8 о

сиг.

НЛиста
Вып 1 
Часть 2

Приме­
чание

49 КР9,КР10
WTUKP11

2 ш т  
Вместе 
2и/гКРб 
КР7,КРв

4S

49

ПСЗ Чип
Вместо
Чцл ПС 1

или  
п с 4  

р4шт 
Вместо
4шг. пег

М арка п л и  т о /

r n g g -v ,
печ

п т а ш В-14 ШйШВ-14„пт*$-11. -х П1АШУ. 
з?1Т ~~У~з*12— У зч г , з*12 '

п т а ИЧ ПТЙЧ-М п .л Ш т & У ^ niAr/V-ty* 
~~3*12~/ Э « Л Г \  3*12 < 3*12

КП 15

КР10
лтЬоН-14 Ш&РИ-1Ч ... П11Эп7: 1Ч- ПГ1ЭПТП u  

3x12 3*i 2 ' 4  З Л Т  3*12 %
гг nr г
ю г

пигпМЧ 3. nii2nr 19 ,, 
3 i i 2 T зххэ ~т

ПСЗ
или

печ
ПХА2-& ,. п гШ м { 

э*12 Ч  з ш Ч кп 15
ШйтЯ-Н С. nlArV-N с. птврШ  *  nr/sm-w „
‘ 3*12 ~Н З М Г  5, Э*12 3 3*12 3 КР11
n ifS n iy  г- 

Г х Т Г 5 ПСЧ

Приме­
чание

Й р натурные чзрелсл

15

10

39
или
40
15
ф11

~5Т~
* 0 1

Закладные детали

MS

MS

4 ' 49

49

2 и л
Вместо
2шт.КР6
K PTKJ#

ПСЭ Чип 
Вместо 
4шг.пс1

или 
пс 4  

Чшг 
Вместо

Чшг.Лсг

П р и м е  ч а н  иЯ-.

1. Полная спецификация арматурных 
изделий, и закладных деталей на 
плати с отверстием принимается по 
о с но о ной и дополнительной специ­
фикациям арматурных изделий и 
закладны х де та ле й  на рассматри­
ваемую плиту (см. листы  7t9t 11,13,15/7, 
19,21, гз  и  данный ли с т)
2. П е тля  строповочноя ПС 4  приме­
няется 8 плитах, при бетонировании 
которых допускается наличие элемент  ̂
Выступающих над поверхностью полки 
Ьыборка и расход стали на плиту  
подсчитано/ из условия применения 
петель для подъема ПСЭ без уче/пс/ лоз.76

3. Размерь/ в ск об ка х даны д ля  п л и т  
п р и м е н я е м ы х  в  а гр е с с и в н о й  

среде.

* Для п л и т  с отверстиями, имеющих марку с индексом  „ Э", „Си и л и  „М*, дополни­
тельная выборка и  дополнительны й р а с х о д  с т а л и  пр и н и м а е тся к а к  д л я  с о о т ­
в е т с т в у ю щ и х  марок п л и т  без и н д е к с а .

jcoztx*

т к
железобетонные плиты покрытии размером Тилх 

с о/п8ерстияни а* /ООО и Ш а О м м . олЯ п ро пи ск а  Be н т  ш ах/я
С е ри я
1 .1 /6 5 -$ ..

196Эг. Попол н а те льн ое  арм ирование .С пе цифакаииЯ  
марок дополнительных арм атурны х изделии

106/9  -  С

бЬ/17.1 
Часть 1
72

Рисы  
27  .

5 /
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Марки плите иноексо *„3

MML

Машей п л и т е  инаексом ..в_ М а р к и  п л и т  с и н д е к с о м ^

М10 M1Q MtO M i о

& Р̂ НГ_
||
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II И

-| Г
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U9&Q-

Маоки плите индексом.Ъ

4
КРЭМ5 б  . 3 стерж ня сеты,

Г70 *70

3 -3

МП

Л

раз ре. зап>ь КРЗ.Ч.5
— — — •"ЛH F\ j —— —

Пв И §ц

IF чк
и \ ч

7 *

'С 9

ч - ч

М Г 2 \  м7/

Цополии-
тельныС
индекс
марки
плиты

Марка
изделия

Колич- 
и / т у  к

№-
л  и  era  
вып. i  
Часть2

Дополни
тельный
индекс
маркиплите,

Марка 
из делиу

Колич-
ш ту к

м*
л и с т а  
был. / 
Час гь2

а М П 2 S O

г

М Ю Э 51

6

М П 2 М П 2 5 0

М12 1 52 м и 1 5 2

С 9 / 36 С 9 1 з в

6
М10 3 S i а М Ю г 51

М11 2 SO

пЛипу

Примечания:
/. Онде к с ом„ а'обоэначаются парки п л и т  с эакладно/ни д е та ля м и  
для креплен и я к о ло н н  продольного ф а хв е р к а  п р и  величине  
расиетноС/ го р и з о н та ль н о й  реакции в ерхн е й  опорь/ колоннь/  

до 2.0 т(например ~1Q) -
г. индексом обозначаются марки плите закладными д е та ­
ля м и  для крепления колонн продольного фахверка при вели­
чине расчетной горизонтальной реакции Верхней опоры 
колонны до и.Зт
3, L/ндексом  „ д"обоз на  чаю тся марки п л и т  с закладными д е та  
ля ми для к р е п ле н и я  парапетов-
У  L/ндексом0BVобозначаются марки п л и т  с закладными д е т а ­
л я м и  д л я  крепления парапетов и колонн продольного ф а х ­
ве рка  при Величине ра сче тн о й  горизонтальной реокче/и 
бе рос, не й  опор ы колонны  до 20 г-
3. индексом, 2*о б о зн а ч а ю тс я  марки п л и т  с з а к ла д н ы м и  
д е та ля м и  для крепления парапетов и  колонн продольного 
ф а хверка  при ве ли ч и не р а с ч е тн о й  горизонтальнойреак- 
ц и и  В е р х н е й  опоры колонны  до У. 5  т.

6. П р е два р и те ль н о  напрягаемая арм атура, а  т а к ж е  сетка  
п о л к и  В с е ч е н и я х  условно не п о к а за н ы -

Э(3ашитнь/ч слоО/5мм)

6 -6

1 Ч/ й ^ К о п  К О Ъ * #

т к
Железобетонные плиты покрытийразмером 3*/2м. ТипТ серая 

1.46 s-э
1969

Разбивка закладных деталей для крепления 
Фахверковых колонн и п а р а п е то в

5ып 1 
Часты

toe/* ог ©

Серия 1.465-3
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