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В В Е Д Е Н И Е

В настоящем альбоме приведены рабочие 

чертежи стальных: конструкций и деталей серии 

ИИ29-2/70 для многоэтажных производственных 

зданий, выполняемых в сборных железобетонных 

конструкциях серии ИИ20 , разработанных в

1970-72 г ,г .»  с перекрытиями типа I .
В альбом включены:

-  чертежи вертикальных связей» обеспечиваю­

щих жесткость здания в продольном направлении}

-  чертежи стоек фахверка для торцовых стен, 

а  также элементов крепления стоек фахверка и 

стеновых панелей}

-  конструкции соединительных элементов» ис­

пользуемых при монтаке плит междуэтажных перекры­

тий и несущего железобетонного каркаса зданий*

В тех случаях» когда строительство должно произ­

водиться по ранее разработанной технической документа­

ции, в которой были пршенены конструкции серии ИИ20 

редакции 1964 г .  -  стальные конструкции Должны изго­

товляться по чертежам серии ИИ29-2 и СТ-02-31 выпуск 5 .

В тех случаях, когда для зданий с высотой этажей 

* 3 ,6  м осуществляется замена железобетонных конструкций 

серии ИИ20 редакции 1964 г* -  железобетонными конструк­

циями серии ЙЙ20 новой редакции > -  вертикальные связи 

должны приниматься в соответствии с положениями альбо­

мов ЙИ20-Х/70 или ЙИ20-2/70 и изготовляться по черте­

жам настоящего альбома*

Пояснительная Записка
и и 29-9^0

\ Л исп  А  п  г
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Данный альбом является частью работы, полный состав 

которой изложен в альбомах ИИ20-1/70 и ИИ20-2/70.

В альбоме даны типовые рабочие чертежи следующих сталь­

ных конструкций для многоэтажных производственных зданий, 

выполняемых в сборных железобетонных конструкциях серии 

ИИ20 , разработанных в 1970-72 г . г . ,  с перекрытиями типа I :

-  вертикальные связи по колоннам (марки конструкций - 

СП и СК);

-  стойки фахверка для торцовых стен (марка СФ);

-  элементы крепления навесных стен (марки НУ, ВФ, ФК, 

РК,'ТК, Т );

-  соединительные элементы (марка ММ), используемые 

при монтаже каркаса здания и плит междуэтажных перекрытий.

Маркировочные схемы вертикальных связей даны в альбомах 

ИИ20-1/70 и Ш 20-2/70. Маркировочные схемы стоек фахверка, а 

также элементов крепления навесных стен даны в альбоме ТДМ 

25-1/70 выпуск 0. Соединительные элементы несущего каркаса 

и междуэтажных перекрытий замаркированы на чертежах монтажных 

деталей, приведенных соответственно в альбомах ТДМ 22-1/70 

и д а  24-1 /70 .

Указания по применению рабочих чертежей даны в альбо­

мах ИИ20-1/70 и ИИ20-2/70,

х.

Б

Материал для стальных конструкций в соедвектехънщ: 
элементов марок СП, СФ, НЧ, НФ, ФК, РК, ТК в Т принят т  

* ГОСТ 380-71. В спецификациях рабочих чертежей ужазава варка 
стали для условий эксплуатации при расчетных температурах 
до минус 40° С (ВСт.Зкп2).

При температуре ниже -40°С должна применяться марка 
стали ВСт.Зсп5, а изготовление и монтаж конструкций должны 
производиться в соответствии с "Указаниями по проектирова­
нию, изготовлению и монтажу строительных стальных конст­
рукций, предназначенных дли эксплуатации в условиях вязких

температур" (СН 363-66).
*

Для соединительных элементов, выполняемых из горяче­

катаной арматурной стали, в спецификации указан только 
класс стали.. Марка стали должна назначаться в проекте кон­

кретного объекта в зависимости от условия эксплуатация и 
характера нагрузок.

Сварка стальных конструкций производится электродами 

типа Э42-Т, Э42 по ГОСТ 9467-60, Швы стоек фахверка должны 

быть плотными и обеспечивать герметичность внутренней 

полости стоек. Болты принимаются из стали БСт...З ворванной 

точности по ГОСТ 7798-70.

/§72г Пояснительмая з &/?ис*г£/
а /г д - ^
jw rrj уте 

*ж г ,,д



Лереткажьаые связи рассчитаны на действие ветровой 

нагрузка мт Х-1У географических районов СССР по скоростному 

■mmoffs ветре.
З т ю и н  фахверка рассчитаны на случай сплошной на- 

всевай стеш  с  нормативным весом до 300 кг/м2 и действие 

ветреней шгрузкм для 1-1У географических районов СССР по 

схоростисиу напору ветра.

Шзгстовжение стальных конструкций и соединительных - 

эхемсятш ежедуе? производить в соответствии с требованиями 

£ЗвВ B-B.S-62 "Металлические конструкции. Правила изготовле­

н а ,  и о в згп  ш приемки11.

Ошрше консоли марок РК, ТК, и ФК, элементы креп­

и т е  стен марш TI+T20, а также соединительные элементы 

ipos КВ2В, Ш Ш , ММд, должны быть защищены от коррозии 

путем шшеееввя цинкового покрытия толщиной 0,15 мм.

Ъ тех ежут&ш9 когда по характеру агрессивной среды цинковое 

.шкртаяе не ншжяется стойким, следует применять алюминие­

вые яетэжщзаЕровные покрытия той же толщины.

Антикоррозионна! защита стальных конструкций в зда~

'-иаж, иодрержеишх воздействию агрессивных сред должна выпол- 

•”ься но указавшим проекта конкретного объекта в соответствии 

'с^шажашк "Указаний по антикоррозионной защите строи- 

ь ш  конструкций" (СН 262-67).

Условные

УОШ

- f

З а в о д с к о й  ш об  

временный долг 

круглое отверстие

т к ш г 9-е/?ь
11\
197Вг Пояснит ельная записка Лист 03



Ось симметрии 6

Спецификация стали на одну марку. Сталь В стЗклС?

Наим ОтпраВП°-8г
Сечение Длина Нол-Бо Вес 6 кг

ПримечанияЭЯ ем. марка поз. мм 7 н 1 поз. Всех Марри
1 L 180x12 5480 2 — 181,4 362,8 ГОСТ8509-57
2 L 180x12 855 4 - 28,3 113,1 ---------, / -----------

СПИ 3 - 440хц 51/0 2 — 22 Л 44,8 585,2 ГОСТ 82-70
4 -  495x12 1240 1 — 52,0 52,0 —„ .—
5 -  70x12 170 6 — 1,1 6,6 ГО СП 03 57*

ст dec наплавленного металла 1% 5,8 —

5 -  7 0x12 170 4 — 1.1 44 ГОСТ 103-57*
6 L1SOX1Z 3498 1 1 115,8 231,6 ГОСТ8509-57

СП 1-2 7 -  31*5x12 425 1 — 13,8 13,8 ГОСТ 82-70
8 - 280x12 370 1 — Э.8 9,8 266,3 — »---------

9 -  140x12 110 1 — 2,2 2,2 ГОСТ 103 57*
10 -100*12 200 1 — 1,9 19 ------------„ ----------

Вес наплавленного металла 1% 2,6 — •

X = 2

Д е т а л ь  выреза поз.^6'

^оевиется на одни связь

М а р к а Нол.
В е с  В к г

/марки Всех

СП1-1 1 585,2 585,2

СП  1-2 2 266,3 532,6

Вес о д н о й  связи СП1 1117,8

П р и м е ч а н и я ;
1. Связь с о с т о и т  из отп р а в о ч н ы х м а р о к  СП 1-1 и  СП 1-2.

2. Сварку производить электродам и т и п а  3 4 2 -7  ГОСТ9467-60.
3. О тве р сти я  § уголках й-19м м , S  срасанках поз. „ З 'и  *4" 

a-kOmm1 ё поз. „7*и„ $* d~ 22мм
4. О тм е тк а  уровня ч и с то го  пола  условно  п р и н я т а  

во 2-м, 3 'Л7, 4 -м  и 5~м э т а ж а х  н а  1 0 0 мм выше  
верха п л и т  перекрытий.

тк З а  т и к а п з

1972
с в я зь  СП1

UU 29 ~2j 70 

Л и с т ] .  1
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Ось симметрии

Специф икация стали на  о д н у  марку С т а л ь  В  ст.3кп2

Наим.
элем.

Отпраб.
марка

N !Ht
поз. С еч ен и е

Длина
м м

Нол-8о Вес в сг -

Т н 1 поз. Всех М арка

СП2

СП2-1

1 L 90x8 54 80 2 - 59г7 Г  9,4

2 L 9 0 * 8 1200 4 — 13,1 52.5
3 -  220x10 5SD 2 - 6,2. % 4

4 -  280 *10 6 6 0 1 ~ 'З-' 14.5 203JB

5 -  * 0 x 1 0 8 0 6 - 0.4 2.**
Вес напл авл енного  м е т а л л а 7% 2,0

5 -  7 0 *1 0 80 4 — Q4 % 6

8 L 9 0 * 8 4 1 4 0 1 51J т 4

СП 2-2 7 - 2 8 0 *1 0 2 7 5 1 — 6,1 $1

8 -  18П *Ю 440 1 — 2.5 Z S Щ 9
9 -  140x10 140 1 — 1,5 1.5 <г

1о -  1оО х 1э 200 1 — 1.6 1.6
Вес н а п л а в л е н н о го  м е т а л л а  1°/о и

ГОСТ8509*1

гтт82-то

ГОСТ ГОУ-51*

Гист103-57*
ГОСТ8509-1
ГОСТ 92-jo

Гоет1вЗ-57*

Т р е б у е т с я  н а  одни  связь

tsT Ql’
«0 34ч -

Д е т а л ь  выреза лоз „6*

Марка Коп.
Вес 6  л>:
1 марке Всех

СП2-1 1 203,3 ПВО

СП 2-2 2 117.9

Вес одной связи СП2 4:<г

W50

I

чрч пола
г- . а-Ц‘I
р̂.ч.пвла s;JL

Поз. „8’ 
Гряну < 0 ,1  jhно/

1-1 Нш-6

___L

Примечания:
1. СВязь состоит из отправочны х марок СП2 1 и СЯ2-2  
2 Сварку производить электродами ти п а  9 4 2 -Т  ГОСТ9467-6? 
3. Отверстия 8 уголках д=1Эмм, 8 ера санках поз. т 3 *и  щн* 

d= 4 0 мм, 8 под. „ 7 *и „ Я ” d  = 22мм. 
н О тм е тк а  уровня чистого пола условно лр ш я т а  во 2 м 

3-м, 4 -м  i 5-м э та ж а х  на Юомм выше Верха п л и т  
перекрытие

т е
‘ЭОС

Вер тик а льна я связь СП2
\ у и 2 Э -2  ‘

-
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С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  о д н у  м а р к у . С т а л ь  В ст.З кп ?

Н аим .
элем.

От рав.
м арка

Ыеф
ПОЗ Сечение длинамм

Кол-во В е с  в  к г
П р и м еч а н и яг н 1 nos. Всех м арки

с п -з

СП 3-1

1 L 90x8 5480 2 — 59.1 119,4

2118

ГОСТ8503-51
2 L 90x8 1198 4 — 19,6 78,4
3 -  2 0 0 x8 з5о 2 - 4,4 6 8 ГОСТ 8 2 - 70 ~
4 - 260X8 зэо 1 — 6,3 6,3 ---- ------
5 - 70ху 80 8 — 0,35 2,8 гостт-гн
Вес н а п л а в л е н н о г о  м е т а л л а  1°/о 2,1 П —

СПЗ-2

5 -10x8 во 4 — 0.35 1.4

138,8

ГОСТ 103-Six
6 L 90 Х8 5667 1 / 61,8 123,6 ГОС!8509 -57

7 -255x8 275 1 — 4.4 4,4 ГОСТ 82-70
a - 165x8 | 425 1 — 4.4 44 ---- —
9 - 140x8 | 130 1 V 1,1 ГОС! 103-51*

10 - 140X8 I 300 1 . — 2.6 2,6 -----и------
Вес наплавленного металла 1°/о 1,3 —

Требуется на одни сбязь

1---,----------- - , . ^4--------1 Марка Кол.
В ес 6 к г

1 . - 4 5 *
1марки Всех

- 31 ■ [ .31 СПЗ-1 1 217,8 217,8

Деталь выреза поз..,6” СПЗ-2 Щ д 277,6
. - Вес одной связи СПЗ• 495,4

Примечаний:
I Сбязь состоит из отправочных марок СПЗ-1 и СПЗ'2.
2. Сварку производить электродами типа Э 42-т гост9467-60. 
Ъ. Отверстия в уголках Ы=19мм, в срасонхах лоэ.„3'}и „4" 

с1=40мм, 8 поз.~р”и „8я d = 22мм.
4. Отметка уровня чистого пола условно принята во 

2-м, з-м , 9-м и 5-м этажах на 100 мм выше верха 
тлит перекрытий.

тк
1972

Вертикальная связь СПЗ
и U 29 

Лист

-2170
3
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Спецификация стали на одну марку. Стало В с т .ЗглР

Наим. ОтпраВ. ш * Сечение

ь%4

Кол-Во Вес S кг
Примечанч(влет. марка поз. м м Т н 1.П03. В се* Марки

1 LHOX& 5 Ш  \\ 2 , - 74,0 148. С
1 —

Г о а  8509-51
2 L110X8 1758 ]\ * 217 948 \ — я----

с п и л 3 -  245X8 380 | 2 — 5,9 11.8 1
\0 6 8 S

ГОСТ 92- 70 1
и -  310x8 4 SO 1 ?? — 9,0 з,о I
5 ' “ 70x8 wo ;LJL — ОМ 1 2,2 \ГОСТ 103-51*

спи Вес наплавленного м ет ал л а 1 % 1
s - 70*S 100 н — ОМ 1.6 ГОСТ 103-51*
6 L 110*8 5829 1 76,0 152,0 Гост 8509-57

спи-г 7 -  320*8 335' 1 — 6.7 5,1 ГСП $2-10 "
8 -  S00*8 485 ? - 6.1 6,1 171,9 ---и----
9 -  140*10 ISO i — а И го сп 03-5 7 *\

10 - 140*10 3 5 0 f — 3,6 Зд — й —
Вес наплавленного м ет ал л а 1°Ь К7 —

йеталь выреза nos.JS'

T p e d u e m c n  н а  о д н и  связьJff.. - ...---—

М а р к а Кол.
Вес 5  кг

1марки В с е х

спил 1 265,5 2 6 5 ,5

С П и -2 г | Щ 9 З Ш

В е с  о д н о й  с в я з и  С П 4 в щ з

Примечания:
1. Связь состоит из отправочных марок СПЧ-1 и СПЯ -г.
1. Сварку производить электродами типа 3*2-7 Гост9^8 ? ?с 
Ъ. Отверстия в утлкцх d - 19мм, в ураоонках поз „3* и „А- * j

ct-чвмм, 8 паз. „?*и „8* я~ 2?мм j
4 Отметка уровня чистого пяла условно принята j

Во ?-м. 3~м, М-м и S- м эталеах на 1'00мм выше верха I
плит перекрытий. ;

i
$

Вертикальная связь слй-
UU29-2/ з

f$7g ч и с т

/&
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С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и н а  о д н у Марку. С т ал ь  8  cm.3><v2

Н аим . Отгорав Пгф
С е ч е н и е &/IUHG Иол-во В ес В к г f

Примечания |элем. м арка ПОЗ, м м Т Н 1 поз В сех М арки
* 1 1125*8 54S0 2 — 8 4 9 169,8 ГОС7§509-51\

• 2 L 125*8 1733 4 — 26,9 107,6 . — „------ :
*

СП5-1 3 -  260*10 Ш 2 __ &2 16,4 314,8 ГОСТ82-70  '
4 -  335x10 500 1 — ' M i 13,1 ---- ь------

. 5 - * w * w 115 8 — 0,6 48 'г о с т  ю з-6 7
СПЗ Вес н а  п л ав л ен  н а  га м е т а л л а<: 1°/о 3.1 —

5 -  10X10 115 4 —■ 0,6 2.4 го ст  1 0 3 - 5 7  * i
В jl 125x8 5600 1 1 86,8 113,6 ГОСТ8509-5:,

СП5'2 7 -  320X10 3 4 5 1 — 8Л 8,7 ГОСТ82-70 .
8 ' -  215X10 500 1 — 8,4 8,4 201,1 — I
В -  14 о * Ю 150 * .1 — 1,6 1,6 ГОСТЮЗ-5 7 К
10 -  140x10 400 1 — 4;4 4,4

I— „—
Вес н а п л а в л е н н о г о  м е т а л л а  1°/о 2.0

Требуется н а  одни связь

М арка Нал,
Вес В к г

1марки Всех

С П 5 Ч 1 314,8 3l4j8

СП5-2 2 201,1 4022

Вес одной связи СП5 117,0

Примечания:
V  Сбязь о с о с то и т из отправочных марок СП5-1 и  СП 5-2,
2. Сварки производить электродами ти п а  9 4 2 -Тго ст9467-60. 
д ОтВерсшия 6  иголках cL=19m m j  В-фасочках поз, v 3 ” и  „4* 

d  ' 40 мм, В ПОЗ. „ 7  ” и  „8* d =22мм.
4. О тм етка уровня чистого пола условно п р и н ята  
. Во 2-м, 3 -м , k -м  и 5 -м  э т а ж а х  на  100мм Выше 

Верха п л и т  перекрытий. ■ .

I

\
I?

ji

тк

191В
Верт икальная .. с.&язь СП5,

UU29-2/10'

Лист 5
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Спе.и,ирикац^Я стали на- одмд марру. СМсгль В стзклр j

Наим-
элем-

Отраё.
марка

НИ*
лоз. Сечение Длила

ММ
кол-ёо В ес ё  я г . ... Примеувкмр ^Г /г /поз. Всех: Марки

сп£

С Pod

/ L №* 9 54 go £- /06-3 ;2f2t6

213» А.

ГОР Г 8509-3'
2 \^/4о*Э ггьз 4 - -Щ6, -Г-<т_Т

3 -235* /2 4р5.. * 2 г-..• 9 у. /в,г.. ГОСТ 82*70'
4 -360*/2 44о / г4э Ш9 45.2. В : *
5 -  70> /2 /30 >2 -0,9; Л * П0СР/03-Э7*

Вес. наллаПленного мет алла f% . 1* * •—г;

0П6-г

S - 70*./2 /50 4 - 0:9 3, 5. .

Ш ,9

ГОСТ /03*57*
6 \^/4о*9 J588 / / я г  г. Щ в Г0СТЭ54Э-37
7 -  4зо х /2 460 / ' — /В*. Гост82-70
8 -235*/2 575 / — 47- • 12У ' тй-'в̂ Й-
9 - /4о * /2 /70 / —. М \.:2р ГОСТ&$- 57*

/0 - /4о* /2 320 i —,‘ 4,2 . 42
Вес моллаЬленмого мет алла ,/*% ■ 3,5

г.
3

Л:

/\ щ

Kh's
Деталь ёь/реза лах6

Л  Р и м  е  ча н а  Я  -

? р е5 и ет ся  н а с т у  с ё я э ё

Парка-' pop
'Вер а  кг )
ffik&roВсех.

СПб- / г-■ >'Л [Ы,.в Ы,в
спб : г ■' 2 2$9,95&,р.
Вес одной с&язи еле032,9

Сёязь состоим из отпра&ечн&х. марок cne-fu  £/?£ 2 !
Ссархч лроизёоу^ть электродами ти/?а:я.Л2~г ГОСГ ЭШ7-ёД 
О т верст ия  & и го л к а х  d *  /$ н н , ё  р а с о н к т х  Рй$ гл3 г,цм ё * ' ' 
d -  ЧОмгг, ё  /?QS .. 7" и т 8 "  d* £2 M#t
Отметка уровня ч-ислпсго пола услаёнр принята 
ас 2.-м  3-м, 4- лги 5 -м Этажах: на- f&0 м#т £ИнШ&'
Верха плит перекрытий

ПТ
3  С р / 7 7  с / к и л ь  н о р  е ё  Я  3  S

U U Z 9 -Z / 7 C

Лисп? 6  •

/ г / я г  / л
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то

с
к

&
а

4 л Ось си мп f е т рии  
V

П5&

5 * 5
1 - 5 г

Г—J о

Ур-чпом КН.{

>
:. 250 j.

ПОЗ. „ 8 ”

й п е ц и т и к * а ц и я  с т л п и  н а  " о д н у  ги & рК у% С т а н ь  8 c/r) З к'?С

Наим
Ьпем.

Отрав
марка

N»Ks
пЬз. С е ч е н и е  t

Длина
ММ

НоЛ- ё с v _ В е с  „ /5 н г
П рим ечали

$

ГОСТ8509-:

6 7 Н 1 поз Всех Марьи

cnf

с т - 1

1 L 160 X Ю 5 4 8 0 ejи — 135,4 270,8

436,9
2 1160*10 925 4

L----j
22,8 91,<2 ------- / / - — ■—

3 ' -J 8 0 M O . 4 5 5 2 — 1%5 29,0 ГОСТ 82-70
4 . -  U 15*10 1130 7 — 36,9 36,8 -------  »■------- :

5 -  10*10 150 ‘ 6 •— к в ГОСТ 103-57‘
ЪеЬ н а п л а в л е н н о г о м е т а л л а .  1 % ' 4 3 ■7—

СП7-2

5 -  1 0 * 1 0 150 4 — 0t8 3?

2033

ГОСТЮ 3-57*
0 * L ISO МО 254 5 .  / 1 816 175,2 ГОСТ 6509-57
1 °- 360x10' \ w 5 1 — 10,9 10,9 ГОСТ 82-70
8 250X10 л з 5 1 .— 8.5 8,5 — ft «.......- *

4 . -  100 * ю 17 U > / — 1.9 f,9 ГОСТ 103-57*
10 - 100 х ?Ь ■200 7 — . > .г 18 ---- , / — Z.

8  %с • 'н а п ло вп  с и н о го  м е т а л л а  /% 2,0 * • _

• * s

Пр и м е ч а н и е

Требуется на о £ т / ^ Л £ б

М а р к а Н ол.
В е с  6  к г

1 марки Всех

С П7-1 1 436,9 436,9

СП 1 -2 2 203,3 4 0 $  5

Вес о д н о й  с ё  я з и  c m 8 Ц 5

1: Связь с о с т о и т  "из о тп р а в о ч н ы х  м ар ос С П 7 -1  и СП7 2
2. сВ арку п р р и д В о д и тв  ‘э л е к т р о д а м и  т и п а  ,Э4'2- 7 r o c i  9h81-60
3. О т в е р с т и я  В у го л к а х  c /= i9 m rt„  В срасйнках п о з  „ 3 "и,, 4 * 

d =  9 0 мм, В  поз. .П ^ и  „ -д ” тУ' 22 мм

4 О т м е т к а  ур о вн я  ч и с т о г о  п о л а  у с л о в н о  п р и н я т а  
Во 2-4/, 3 -м , 5 -м  и  5 -м  эгЬ а ж а х  н а  1 0 0 м м  Вы ш е  

' В е рха  ‘п л и т  п е р е к р ы т и й . .

ТК
1913

В е р т и к а л ь н а  я с в я з ь  СГП U U 79

М ест

> Р/70
/



Ось с и м м е т р и и
/ 3

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  на о д н у  м а р к у  Ст аль В  cm. 3

Наим. OrnnpS. N.А
Сечение

Идина Нол 0 Вес 8  кг
Примечания'j
..«-.......... . ...т Ji

эдем. март поз. ММ - 7 И 1 ЛЗл Всех Марии
1 L 125 л 3 54 ВО 2 — 94,8 189,6 ГОСТ850951 \
2 1 725x9 97 5 _Ч_ ~ 16J} 67,6 ---------- f

спел ь 3 - 315*70 425 2 - /0,5 2/, О ГОСТ82-70 1
4 ~ J 30x10 940 1 — ' 24U " ~~2%4-~ 309,3 —  г------

5 -  ПО К to 115 Б . . . 0,6 3,6 ГОСТ Ю З -5 7 *

С П 8 Вес наплавленного м ет алла 1То 3J —

S ~ 10*70 its 4 — 0,6 гр гост ю з -s i
6 L 125*9 3565 1 _ L 61,7 123,4 ГОСТ 8509-57

СП&-2 7 -  2 9 5 * 7 0 330 1 — 7,6 7,6
М в

гост82-70  <
в - 205*10 460 1 ~ 7.4 7,4 -------и-------

3 -  140*10 1 3 9 1 — J L 4 %4 ГОСТ 103-57*
to ~ 100x10 Г  150 'Ал !/? 12 ---------„ —

Вес наплавленного металла / % 1,4 —

А  ! V

еоЬется на одни

А \ М а р к а Н ол
В ес 8 ' к г

“ И
!мари Всех

СП 8  А 1 3 0 9 ,3 309,3

пиь.лб ’> СП 8 - 2 2 144,8 289,6

В ес  одной  связи СПд 5 9 8 ,9

Примечания:
г СВЯЗЬ состоит из отправочных м арон СП&-1 и СП8-2- 

Сварку производить член городами т ипа Э 42-7 гост 9467-60.
3, Отверстия ё у гот ах 3  - И  мм, 8 срасечках поз, „ З пи 

d-ЧОмм, ё поз „ 7*и г, 8* а' -22 мм
4 Отметка уровня чист ого пола ислбно принята

So 2-м, 3-м, 4 -м  и 5 -м  этажах на  700мм омеге Верха 
плит перекрытий.

ТК|
19 1 2  I

В  е р т  и  к  а  л ь н а  я связь СПд
аи 29-2/1

Л иш \ 8



симметрии 
wso

1 4

С пециф икация ст али на  одну марку Сталь В ст.ЗкоР

Наим.
элем.

S а k/saI:
поз. Сечения П лача

WM
Кол-So В ес  S  к г

П римечанияъ н 1 поз. Всеж Марки

СПЮ

cnio-i

1 L 180x12 5 4 8 0 2 — 181,4 362,8

6Щ 0

ГОСТ8509-51
2 L 1 8 0x12 1201 4 - 39,8 159,2
3 -  3 6 0 * 1 4 5 2 5 Ч 2 — ОН 8 4 / ,  6 ГОСТ 8 2 -70
4 — 4 9 0 * 1 4 1 0 2 0 1 - 54,9 54 ,9 —  —

5 - 120  х  f it П О 6 ] 2.2 13,2 ГОСТ103-57*
Вес н а п л а в л е н н о г о  м е т а л л а  1°/t> 6,3 — ■

СПШ

5 -  1 2 0 x 1 4 ПО 4 — 2,2 8Г8

352 ,3

ГОСТ 103-57*
6 1 180x12 4 4 9 0 1 1 Щ б 297,2 ГОСТ8509S J
7 -37SXJ4 4 3 0 1 — т 17,7 гост 82- уа
8 - 2 9 5 x 1 4 5 6 5 1 ~ щ з ЩЗ ----„ ----

9 -  1 4 0 * 1 4 1вС 1 Z8 ГОСТ 1Q3-S7*
10 -  1 4 0 * 1 4 2 8 0 1 — 4 ,0 4,0 -----q----

Вес н а п л а в л е н н о г о  м е т а л л а  1°/о 3 ,5 ’ —

Требуется на одни связь

I г -2 s i
14:.— 1 .

S — t
Марка Нал.

Вес В кг

Т I 1 марки Всех
1 m

- ^ СП 10-1 1 638,0' 638,0

Дет аль Выреза п о з .Ж с т  о -г 2 . 352,3 704,6

Вес одной:связи СПЮ 1342,6

Прим ечания:

I  Связь с о с то и т  из о тп р а в о ч н ы х  м арок стон и  СП 10-2.
2. Сёррку произёодить электродами типа 3 42-Т ГОСТ3467-60
3 . О тё е р сти я  $ уголках сд-19мм, 6 (расойках лоз. „З^и-як* 

0=40мм, ё поз. ,»7* и 8* с/= 22мм,
к О тм е тка  уровня ч и с то го  пола условно п р и н я т а  Во 

2-м , 3~м, 4 -м  и  5 'М  э т а ж а х  на  100 мм выше Верха 
п/ш т перекрытий..

т г
В е р т и к а л ь н а я  сбязь с т о .

UU 29-2/70 

Лист ( д



7 5

Спецификация стали на одну- мирку-. Сталь Ь-ст.Зкпг

Наим. Отрав, N t4*
С е ч е н и е

Л л и н А 4^ ' ■ёо В е с  В к г
Примечания \злею. марка РОЗ. mm I / н 1 Паз, Всех Марки

' 1 L 160 л 1о 5480  j — -135,4 2708 ГО С Т 8 5 0 9 -Ы \

2 1 160 л 10 12ЭС | * - 3D, 4 121,$ 7 V —  1
с т н 3 - 3 2 5 * 12 npt \ 2 ~ 1 5 ,0 3 0 ,0

Не ч} ъ
Г О С Т 8 2 -7 0  \

к 4 -  ¥ о  л 12 780 |[ L - 30 /4 3oJ п 3
5 - 120x12 150 \ 0 Г ~ ~ю~г\ Г0С7103- Г "1

СПИ Be  г* н а п л а б л е н н о го  металла 7 °/о  , ■ %& —
5 -  120 4 2

ч>1 
Лг»!
* ! , * - ' 17 Ц 8 ГО С Т  W 3-5/*

.6 L ISO х  10 \ 1 1 H i t Щ 8 ' Г 0 С П 5 0 9 -5 7 *

С ПН-2 7 - 3 3 0  -* 12 НО 1 — щ 'п е ГО СТ  <92-70

~_д_ 2SO х 12 5оо 1 — 42,2 12,2 2 6 3 6 Г О С Т  103-51 *
Q - 140 * 12 iso 1 - 2ft. _ — „--------
W - 140X12 2 3 0 1 - 10 3 ,0 —— и~—

L _ Вес Наплавленного металла ifo , -

Требуете#- но одни связь
~'*Г

Лететь выреза поз. „6̂

М а р к а  ' Н о р .
В е с  в  к г

1 м а рк и В се х

С П  И - 1 1 ■ Ч б % з Ц 6 Т 0

с П  i f - 2i . . . ___
2 -26/ в 527, 2

■; з д ч -jO  с в я з и  С П И Щ и

ри мена ноя:
1. Связь состоит из атпрадочныл марон РЛН-Гу С(Ш-'г. 
г. Сёорки производить электродами типа ЗЛ2-Т ГОТ/ТЖ&ЫО.
л Отбератзя # уголках й~Шмм, 8 фасонная поз. П3пи-пч  

а - в о т м , В поз. Л *  и  « 8 '’ а ' -2 3 м м  
Ц Отметка уровня и истого по-а условно , принята 

во 2 м , 3-м, 0-м и $-м эта осе с г на 10 Отт 
Выше верхе/ плот перекрытии

ЗмрГГ? и ноль но я тс СПИ и  2 9 -2  о-V

■'Лист] ю



геао
Ось симметрии 

1650

16

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  о дн у м а р к у - С т а л ь  & cm.Зкп2

Наим.'
элем.

Огпраб.
марки поз. Сечение Лбина

мм
Кол-Во В е с  6 к г

Примечания7 н 1 поз Всех Марки

СП 12

СП12-1

1 1.125*9 5480 Z -  . 84.9 169.8

34%Z

Гост8507-57
2 l 14о*Ю 1211 4 — 21г3 109.2 ---------л ----------

3 -  305* 12 460 2 — 13,3 26.6 гост 82-70
4 ~ 370*12 72о 1 25.0 25,0 — „ —

5 - 100*12 130 6 -■ К* 7,2 Гост юз-57*
Вес наплавленного м е та лла 1°/о 5.4 —
5 -  100X12 по 4 - 1.Z 48 ГОСТ103-57*
6 L 1М0*10 4610 1 1 99.1 198.2 ГОСТ8509-57*

СП12-2 7 -  315* 12 385 1 — ИЛ И Л ГОСТ 82-70
8 -  240*12 490 1 — И.1 W 232,д ГОСТ 103-50*
9 -  140 * 12 160 1 — 2,1 21 —  „ ---------

10 - 140х  12 220 1 — 2.9 2.9 -------  //--------

Вес наплаёленного м е та лла  1°/о 2,3

Х=2

Требуем ся на одн у связь

кЗ кЗ

Деталь выреза поз. „6*

Марка Кол.
Вес в кг
1марки Всех

СП12-1 1 . ЗЩ2 ЗЩ2

СП 72-2 .» 2 , 232,8 465,6

Вес одной сВязи СП 12 щ в

Примечания:^й я в /= а ^я гя «я я я я а ь .

j. С Вязь состоим из отлраВочных марок СЛ12-1 и  СП 12-2.
2. СВарку производить э̂лектродами типа 942-7 ГОСТ 9067-60
3. Отверстий В угонах к-19мм, в срасонках поз. У  и ш4 ‘ 

d -  к0мм, 5 поз.„ 7 “и „8 " cL~ 2 2 m m .
4. Отметка уроёня чистого попа условно принята 

Во 2-т } 3-м , 4 -м  и 5-м этажах на 100мм 
Выше Верха плит перекрытий.

W72
В е р т и к а л ь н а я  сВязь СП 12 UU29 '2/70

Л и с т 11



О сь с и м м е т р и и

2600

1060 Ьг гч)--—-- - ж~
\б$а

— h
11

СП 13-1 9° 235 j.

\ * . I, \кш~б\ /Г

1 ?

Спецификация стали на одну марку. С т а л ь В с т .З к п $

Наим.
элем.

ОтпраВ.
марка 1

1 Сечения
Алино

мм

Кол-Во Вес В к г
ПримечанияТ н 1поз. Всех Марки

СП 13

СП13-1

1 u ia * d 5480 2 — 7 4.о 14вго

282,5

Г0СТ8509-57
2 1125x9 . 13D6 4 — 22,5 во,4 — ,,—  '
3 - 255*10 £25 2 — $ 5 П О Г0С7 82-ffl
4 -335x10 650 1 — W 17.1 — 0—
5 -  wo*w 115 6 — 7,2 72 r0CTW3-S7^

Вес н а п л а б ле н н о го  м е т а л л а  1 % 2,8 — . г
S \ -  100x10 115 4 — 1,2 48 гост юз-iff •
6 L 125*9 4£40 1 1 80,4 160,8 ГО С Т 8509 &

СП 13-2 7 -  280*10 .335 1 — 7,4 7,4 Гост 82- м
: 8 - 210*10 445 1 — 7,3 V 186,2

'3 I - 140*10 130 1 — t4 1г4 ГОСТ 103-17*
С | -140лЮ 240 1 - 2,7 - 2Л А|

— „—

Вес н а п ла в ле н н о го  м е т а л л а  7% 1,0 |I —

ТреРцется но одни связь

38 33

Л е т е , !* йыреза паз „6*

Марка Иол.
Вес 6 кг.

1марки Всех

СП13-1 1 282,5 282,5

СП 13-2 2 186,1 372,4

Вес одной связи СП 13 б£%9

Г замсидния'

1 СВй*ь сост оит  из о т п р аёо ч н ы х м а р о к  СП 13-1 и  СП 13-2.
2 Сёарку пр ои зб оди ть  э ле к тр о д а м и  т и п а  Э 4 2 -Т  ГОСТ 9467-60. 

ОтВерсгпчя S уголках d  = 19мм, 6 срасонках лоз. „ 3 яи  „4  * 
d~UQMM В поз „7” а „8* d -  22 мм
О т м е т ь  а уровня ч и стого  п о ла  у с л о в н о  п р и н я т а  Во 
2-м , 3 -м , 4 -м  и 5 -м  э т а ж а х  н а  100мм Займе Верха 

п л и т  п е р е к р ы ти и .

Be on* и ts а ль на я с 5 язь СП ГС.
U U 2 9  -2/1'

Л и с т /5

___d £  .



1600

чф о  
>9 Zfin
АО-ЛУСТ

f3

18

С п .е ц й с р и ки и ,и я  с т а л  it  нсг о д н у  м а р к у . С т о л ь  3  с т .з - \п Р

//до/л*. \{ЬпрО$-'АП л т е  \<] ',а н а К о л  во в е с  8  к г
Upvr,. Н!<?НиН 

С0Г:7 3 5 С 3 3 7 ^

|| марка у ж : . тт Т Н J паз. всех М арки

37,V? 1

П  l ‘ j f- isDKJZ 5 Ш 2 - 767.1 322,2
I ! 2 '1 '  Н О * 16 790 2 - 6,2 % ч COt7 9 i-  'О

с п /4

emu-t 3
" Т

1 -  47 0 * fS £no / — П ,2 Ц *
[ '  7Q xse : fSO 4 - <* 5,6 ГОС7 103-57*

Вес н а п л а в л е н н о г о  м е т а л л а  f% Ю

e n m

4 -7  0 * 1 6 Ш 5 - /Л 7,0

360

гост fa з - 5 1 * 
ГОСТЬ КС9 -3 75 L 780*72 5S0S 2 — 761,9 5 2 3 ,8

6
7

- 3 0 0 * 7 8 305 1 - Щ / W ГОСТ 8 2 -7 8
-  ТООл/6 ' 400 .1 - 6,0 ¥ Y o c r m - s T *

8 -1 4 0 x 1 6 ISO 1 - 2 8 2,8 ------#—
вес н а п л а в л е н н о г о  м е т а л л а  /% 3,8

--г Т р евует ся  н а  о д н и  связ ь

?!

i - i

Примечания:
1 Связь состоит из отправочных марок СП/4-1 и С/714-2. 
гг Сворку производить электродами типа 242- 7 гост 9467-во. 
д Отверстия в уголках с/~1$мм, в фасовках поз 2 V Ъ * 

У = 40мм, в  ПОЗ 6 а ~ 2 2 мт.
4. Отметка уровня Ut/cmoro попа условно принята во S м, 

3-м, 4 - м и  S  этаж а к на 1Р0тт выше Верка опит
перекрытий

Марка Кол. Вес в хг
7Но ОКО В се *

СП 14-1 / 371/1 371.7
СП 14-2 2 561,3 7226

В ес одной свози СП14 /094,3

Вертикаль ноя
/972

с в я з ь  С П  14.
UJJ 29-2/70

Jtfcm 13

/ г г я г  / 9



f 9

Спецификация степь на  одну марку. Сты/;ъ в  его, З к г?

Марж .-•{ я~ррт?£ 
Эл** \ марки

r . ,HUA
прз. Сеяеиое Мпта

AUK

r
5

s

! 
$

 

* £ er К /; f
Примечания

r H lfW$ бее* : Марки
t J .  1^0 к го | s i  80 г r;~%8 2356 ГОСТ 8503-Sii Г .■? -  ПО* 12 | Z9D 2 W V ГШ  82-73

I mis.-' ГГ “  *180X11 jj S2D i 23,3 23,5 27b 8 -------a--------

\ 1 - ~ 70 х 12 \f 130 k 0,9 X f 'гос7 703 -57*

3 f бес ий.тиС: очного мет алла 1% Z?
Г 1 - 70*12 f3f> 5 аз 4,5^ ГОСТ ЮЬ-51*
ii i 5 L W0л id 5*60 * m;k 234.8 ГОГУ 8509-51
\cnfs-i ё - гео* 12 MS 7 H* n t 258.5 ГОСТ 82 18
i 7 -  100*17 J  so 1 3t3 3,3 ГОСТ № 5 7 *

в -  Wo*11 n o 1 h ------ -"fl — —

i вес наплавленного металла r°fo г, 6

н а  овну связь

М арка Ноя. З ес в  к г

Марьи Всех
СП 151 1 W 8 271*8
ст5-г г 258,5 517,8

Вес одной связи С/7/5 7J/J

Примечания;
/ Связь состоит us отправочных март СП15-7 и CS7/52 
г Сёярку производить электродами типа 9Ь2П ГОСТ9Ц$7-£0.
5. Отверстия ё  уголках а~тмм; ё  фастках поз ,  2*и *3" 

Р-Помм, Snos. 6 с/~ 2? мм.
4 Отметка уровня чистого пола условно принята ёо 2-м> 

Ъ-м, k-м и 5'м этажах на ЮОмт выше верха плит 
перекрытий.

тк
191?

* В ер т и к а  л  ь н а я  связь СП 15.
\.

иигэ-г} 7д

Лист Н
г Г р
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СпецисрикациЯ.. ст али  на  одну марку. Сталь В ст.ЗкпС

Марко Отпраё. Н:М Сечение йпина Нол-во Вес £  кг
Примечанияэлем. марка ПОЗ. мм 7 н 1 поз Всех М арки

1 1.180*12 S48D 2 181,4 362,8 Гост8509-57
СП16-1 г - 180*14 300 2 5 , 9 11 ,8 ГО СТ 82-70

3 -640*14 140 ; 52.1 52,1 436,2. — . » — —

4 -  10 я 14 п о 4 1,3 5 ,2 Г О С Т  1 0 3 -5 1 *

СЛ16 Вес наплавленного металла 1°/о 4,3 —

4 - 70*14 170 5 1,3 ¥ ГОСТ Ю З -5 1 *
5 £180*12 638Z г 211,3 422.6 Г О С Т 8 5 0 9 -5 1

СЛ16-2 6 -310*14 б1о 1 20,8 20,8 461,8 Г О С Т 82-70 '
.7 -100*14 4оо 1 4,4 44 ГО С Т 103-57*
в - 140* 14 190 1 2 .9 %9

Вес наплавленного .металла 1°/о 4/3 —

Требуется на одни связь

Марка Кол. Вес в  кг
1марки Всех

СШВ-1 1 436,2 436,2
спт-2 г 461,8 923,6

Вес одной /связи СП 161359,a

Примечания:
1. Связь состоит из отправочных марок СП 16-1 и СП 16-2. 
г. Сварку производить электродами типа Э42-Т ГОСТ9467-60.
3. Отверстия 6 уголках а = 19мм 8 сросонках поз „2*и „3” 

д=40мм, 6 лоз. 6 с/ = 22 мм.
4 Отметка уровня чистого попа условно принята Во 2-м, 

3-м, 4-м и 5-м этажах на 100 мм выше верха плит 
перекрытий.

ГТК]
1912

В ер т ик а льн ой  связь СП 16
U U 2 9  -2/70

Лист\ 15
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Спецификация с т а л и  н а  о д н у  м арки. С т а л ь .  3. с т . В т В  '

Наим. ОтраЩлещ I Сечение Плана Нап-би Вес В к г  j i
гПримечакшяЗэлем. марка\| поз. 1 MM 7 H \1тш. 'Щсш Марки]

1 ! 1 16 О я 12 .5480 Z ю р 73Щ2 ГОСТ 5599-57

CfltJ-j
2 -  7ВСЯ Jit 300 2 ! z m ГОСТ 8 2 -Ж
J -s o n  я? if s s s 1 Ж .г \ 32, f з щ г ----

4 -  1Q Я /4 750 4 : t.z
CO-r- ГОСТ W3-51'"

СП 11 B s c  н с тла б ле н н ,о го м е т а л л а  7% * 3 J —

4 -10X1U 150 5 \ 1.2. ; ,& l ГОСТ 10.3557"-
5 L 160 я-f2 5407 2 18&А i 377,£ 72 с ' Л 5 т х5 г

СПП-2 о ~?W*1U 510 f ! f & * 0 ,. човр ГОСТ 82- Ж
7 -100x14 550 1 ! зг0 f m Гос т j о з -57.
8 -lu a x tb 130 t i m %9 —

Вес н а та б л е н н о го  м е т а л л а  1 % MO —

Требуется н а  одну еёшъ

М а р н а , Нал. ; В е с  В: к г  I
1марки. ■Шел

с п г м ; /‘ ЗЩ 2 3732

е п п -г 27 \ ш р 8ГрС

Вес а д тз и  связи сп17 im p s

/ !рим ечэния  ~
I СдАЗа, с о с т о и т  из а т л р  а Зонных та р а м  £77/7Ч  и С П 77-2.
Z С барс у  прииэёадить электродный гтиш тШ-Г Г0ГТ95б7~50
3. дтёеротия 3 уго лк а х  д-19м м , 3  ф о с в т т »  т з  п2* и  „3  9 

cf- ^ ' г .  3 паз. S  a - Z 2  мм.
4: О т м е т к а  уровня ч и с то го  пола  у  о т ё л е  пр и н ята . За 2-м, 

5~м. и м и :) -м  и т а  ж а л  н а  ю о т т  т / ш с  Йерха п л и т  
п е р е к р ы ти и .

Т|\? В т и п а  ль  пап сВязь £ЙШ
4$72 j ,

u u m s /m
Лист | /< ■

s r /# z  ?: ;
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Спецификация стали на одну марку Сталь В cm3 .

■ICD

■ t L  s1 T •*

Узел *.Г П оз „5

Грань колонны

Низ Валки

&
ь
t

2800 ±3.8т i  3,8т

1 ч
X +  3.87

2QO 5600 200

6000 fо о

AfsAls
РОЗ. Сечение Алина

мм
Кол-Во Вес 8  кг

ПримечанийТ И 1поз. Всех Марки
1 190 яр 5560 2 — Щ 1246 ГОСТ 8509-57
2 -255 *8 760 1 — 12Л ✓ яг гост 82-70
3 - 70 *в & 0 У 8У <6 1Щд IWT 403-57*

Вес наплавленного м ет алла  /% /А —
3 -  70x8 до 2 — 04 . Q8 гасггюэ-57*
4 л 9 0 x 8 2686 2 — 29.3 58.6 £1.1 1 1 I

S - 155x8 то 1 — , 1.1 ‘ V ГОСТ 103-51*
Вес наплавленного металла 1% . 0.6 — ' .

ТрейцСтся на одни связь

Марка Пол. В ер б кг
1марки Всех

cm8-1 1 т а 136,8
СП 18-2 2 61,1 ПзА
Вес одной сВязи СП 18 250,2

Примечания:
1. СВязь состоит из отправочных марок СП 18-1 и СП 15-2.
2. Сборку производить электродами типа ЗУ 2-7 ГОСТ9467-60
3. Отёерстия ё  уголках d- 19мм, 6 срасонках под. ,2 '' 

сЦ=40мм, S поз. , 5* с/=22мм.

тк
1912

В е р т и к а л ь н а я  сбязь СП 18
U U 29-2/70

Л и с т  *7
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H
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h
+t

fH
Ir

l 
vH

frh
ft'

rt

2 3

'стсти оЗми AMCxatl̂
T !  -

и ' - i

§

I
f e v e / v ^ e ;

rr/^CZCjOC/CZQ

m m

*
?

4 ?

& S C Z  £  M r

n p u M & v a .M u G
Номера. Hbptx/

c q o - j

/ C  f J  2 4 1 0 S 2 Q £ z s a p 8 3 9 1

2 3 2 , 2

- z z c u z a s z o /  ' 1 1 ,9 11,9

3 -  t a o <  s 3ZQ Z Д 2

4 - / 7 0 <  S 2 3 0 f 5 * M - s

/ -/ с х п с г  С х £ л & М М ( = ,М  /V i£ Л З Л Л  < 3 * % £ 7

i

Jl/OLs ме^&мс/ф:
j_ Л/СХГ^/ССУСХСП McXMCZ y^OL/^LC С/С/ — С 7~CX C[ <b Md/o3 u  £ C / 7~ З М Т 7£.

<£* C&czfiJcy dF>c3i-/3&>c3dLs-ri=> adiS/bT/sodcx^Lj y-c/ncx o7 </<?
-3 Тоспщ .с/ /-y'cx. с£сл/=>^<=»/сс u / i £ a §  h  Ш =  S m M

T K С Я 0 -1
uu  2&-Z,

Лист- 1 ■

c." ;■■-/ т / г г
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i

i

j

e )

©

i t )
110 ; ns

voo

C4 (-/QD<-/J=ra.UJ~>c3 HO, a3/-/L/ U/74/^y- A » iC 3 c J  A-'Qt/qir'V'
о

ь
Й 'I
j  ^
Г

'Ъъtt:>

1

Сеченищ
n/aocpzuJlta.

Z n u w a

ММ

8оли%

яГГ.

е* ИГ _2с о

,7/x/-ve(/a^L/eĈtJÛws
!Mapbu

* С Р 2V 7г га 2 /7ДЗ 3V5,S

г ~ эгснга 310 У /7 ,5 Д 5 l
с=р-г 3 -  ЮОх s 3ZO 2 3 ,2 383У

ч - ZC7C7 л 8 чао 1 S.O 5 ,0

Hc3U-lJLa.€&L&~tHtoiJf M&7-CLJIST г°/о %*
Р0 3  ?,3v V с  л / £79°- й? ZS?3

СФ-З S 2M2V S6ZO ] Z JZ3Q9 YStf 30Ц 9
Исхгсгих£ул&ы/-/<=з/О ss^’ra.AJl <?% 5 *

■■ 'Ьз. £>,3с/ У сл< < Г ^ - ^ гщз
СФ~</ 6? снг</ fOglQ г 2397 £f£ZY 3&Щ7

ncxn̂ uaQjLSMM{=?/Ly метаоих 2% 11,0
Роз 2,3 и'Уем. С9°--г *53

£ф>-£ 7 СА/г</ • ггого В ]2S8,3 377,0 612, Y
На о-п.а&леммезi/О А /е т а л д ЭУа 12J

П/Э l/y^gVCZ /-V̂yQ. ■
i, Hĉ TSpt̂ CXA. frawCTp&M^ud-iZrCbytJta /VĈ O>̂ C/ £3 £ т  3 /*т77Д 

0f&d* 23. <?. 0§еце*£у п/оаизёа3^7ta s u e a ^ o c y a b u w  УХ//9СЬ 5? y p  
3  Tcx^o^c^a о^Ь^о^сз^сс и/Шаё hut »£2mm

2-2
ItkT Г7ГзОАи f ~ О L // У 3*'— "5 ->'-■
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c,-rcxcruu на аЭну ij/rn,' у  м— а̂ сдсзи м;схрЗи

l
3

Сёуемае, Z?JZUHCX Наш\ Qzvt. A
1

Примечание
'll

r

ъ

1

npocptuPUa

MM ЫТ

ПозицииНомера Maptu

i ОН34 4185 2 114,8 229,6 ■ 1
\

cqp-e г -zoo*s ЧОО 2 з>о 10,0 244,4--- ....
/Налл.сх£лемн'<э/6 металл Z  % 4*

2 -zoo *8 ЧОО г s,o 10,0

092-1 3. ca/zv 59S5 2 143,5 287, Z 303,1

ИаплаЁлемнь/О металл 2 % 5,9

2 -zoo *g 400 г s , o 10,0

СЯР-8 Ca/’ZV 0580 2 231,0 452,C 481,4

/Напллёленм&си металл. 2 Jo 5,4

г -200*8 WOO 2; 3,0 10,0

C<=P~S 5 CA/ZV 11985 2 287,6 575,2\ 59$9

/Напла^лемм^/О металл 2a/a 11, 7

Пр1ИМ&>
1. '̂ CLTSpHCXЛ JrOHCZTpxp .bauds — C.TC3.JZizz MCZpbu 6ЬСт~ 376H?£,
2_ C ‘B z грД/ n p C A L 4 3 & C ? 3 u T (a  £!Ol£/bTpC7C?CZs~ti.s t h h c z i  9  V P

4 • 7ojtujuL'/va c to aA v & /ic  u./5'jfc bu/ *  -52мм(аспрн&г—
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С п е и и с р и н а и и я  с т а л и н а  о д н у  ш т у к и  к а ж д о й  п а р к и

ъ
£ п

«В
Р о

Cl

£оcr
z:

С е ч е н и е , 
проерчль

д л и н а

мм

Нол.

шт.

Вес ё кг
П р и м е ч а н и е

Позиции Номера Марки

/ с N24 4750 2 П4,0 228,0
2 - 2 0 0  х в 400 ‘ / 5,0 5,0 2 40,2

- /70 х 6 ~ 2 $а / 2,5 2,5
Н а п л а б л е н н ьн и м ет алл 2 °!о 4,7

Поз. 2 и З  см. СЯР-Ю 7,5
c m -а 4 С N 24 5950 2 142,8 285,6 2320

Напла^леннЬнц iм ет алл 2 °h 5.9
Поз. 2 и 3 см. с т  - Ю 7,5

cm  - is S1Г СП 2 4 7 ISO 2 171,6 343,2 357,7
Н а п л а В л е н н ы и мет алл  2е/г 7,0

Нов. 2  и з см. с т - 1Ю 7,5
cm-i3 6 С N 34 795 0 2 190,8 381,6 395,9

Н а п л а 8 леннь 1й  м ет алл 2 Чо 7,8
Поз. 2 и 3 см. ст - ю 7,5

cm -i4 7 11 с "Л Ь  1| 9550 ■ 2 229 2 458,4 475,2
Н аплаёленньш мет алл 2е/* 9,3

Поз. 2 ^ 3  см .с т -Ю

Cep - /6 в ;[ С N 2k //950 2 28 5, 8 573,6 592,7
Н а п л а ё л е н н ь /и м е т а л л  2 °1о !(,£

П р и м е ч а н и я :
1. М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и и  - с т а л ь  м а р к и  в  Ст З кл 2 .
2 . С ё а р к у  п р о и э ё о д и т ь  э л е к т р о д а м и  т и п а  3 4 2 .
3. Т о л щ и н а  c6apH b iK  iu § o S . пш = 6 мм.

Т К
19 72

и и г э -  2 /70-
С т о и к и  e r n - io i  с<7 ° -/^ ; с9°-/б

Лист 2{
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С пей ,иqz>u/A?cxи ,и О  CTO-JULJ ^а. адм с/ ь/т уН у ксге& гЗаЗ мгсг/оНи

<*I Р  
% 1if
<$

5̂ ё^е^с/е; О л is/scx КЬлич, &-e<z. £  Н=/~

При м еча  ми£>

!
rt/soQOUJUa

M M Ш7-,

Лозищм. Номера Марки

/ CW Z 4 7ZZO г /73,3 345,5

2 —Z Z O * № s z a у 17,3 17,9

СФ-/7 3 -1 0 0 *8 s z o г з ,о 5,4 431 ,Ч

V —ZOO *8 400 1 А О А О ■

S —/S O * 6" 4770 г 333 57,5

М о П Т Ю -ё л е Н И ^ С / м е т а л л  2 % % 9

/7п>имеи,сг̂и>—/<р: \■ ' ' ■" - ' ' =----  Ч
1. Мег 7ч~>/=>иа~л. M&M?TpL/J=-uc/u -  ста -л ь марИхи £ Ст 3  A v 7 £  i

е СВарЬу произЁ>аЗи;ть. элье/ттраЗамм тиг*сг 33 УЗ, \
3, Талилима сёсхрн^/сс. и/Зо& Ни/ — &мм

тк
m s

L таи.sjrcz C .(= R ~ f7
u u z g -ггш

ter.
■мг 2 S
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СУдж,/ ,vg о^м/ а-"уД/ /С-.гг ,̂ t:6cj4 Â cz/яЗи
- — - - - - -- ■----- ------ - - ----------- .... . - .......................... .'—

с»

% 2 «&|
1_]

1 Hjiuj^cl Нами, B ee S  3 r
При MG*

|1

npCQUUJltz

м,ч UT.

Позицииhbnepc Maptu

1 ctizv 8300 1 204,0 204,0

2 CA/l4 8 3 0 0 1 7Щ0 204,0

U=P-№
' 3 ~ 130*6 8300 2 60,1 120,1

548,1
У_ -210*8 v o o ' / 6,8 6,8

S -100*8 Zvo / г , з 2,S

Йси7ЛС1ёлеЫ'*-'Ьз/<3/ А*£7Т2.ЛЛ2а/а /q?

1' /Усге/5̂ 0 Л  -CTOLJlta MCL/oJbJ 3 C7- 3 JT/7&.

СЁ/cipkrL/ /-;/=sc?u3£c?a?Ljy-i=> JJie/brpfacPzî u y-̂ na. 134В.
3 Толщина. c£cz/a*s6sf/asr и/£с£ Ьш — &л̂ /ч_

TK
1 9 1 s

Ct~cjO 3<р С  Я 3 “  72? UU19-2/70

Л и с т 2 5
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С т али  >^0 7У/^1ц ^ o a f c p ’o /  ма/эЬи

1
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®  5 " ®
Г - .5

. г ]N

IjJ |__
^ -------- ^ - , Л -

,7 - -9  .

£
:-sr

1
14-

\  i ‘T . : : i  j ?- ------------ --------------  - т ^
-г --------------------------------------jin-iTiTi:i ■ I н|

А
^ -------

4 ^ ®  6 
- ____ - i

т-s

\”У
e s

r-----"К1
0

.
5

i, / - , y25

v Za .
Г

Г-7
ГГГГ1ТТГГГГТТ1 ч

■ '1

Cfj ^

■/

i  1
+ 4

Q
? «

о nbviv veers b r

1
Cev&H/bue* JP̂ una

UT.
3 Ы

4) « n/SCSĈ SUJVu
HM

T~ -t ?
<§ 1 !

Пр‘~/*-'Е*/<ЗнгиО

7*- 1 1 ф*ч n j- 180 1 - 0 ,2 Ц4г -4 0 * 1 0 GO 1 — a ? 0,2
T-Z 3 -s u < & 10Q — а з
T~3 V LSQ<8 s s o .4 -- . 5 ,5 -
T-V s Lga< 8  ‘ 400 1 - 3 9

£ -40* ia b o 2 0 ,2 0,4
T -S В 014 POT - HO 1 - 0 , 1 O J а з

*

1 ф 14 R T iso 1 0,1 £ Л  _ .

t- s £ -40*10 s o 2
~—

J ± 2 _ o s  _ q s —

T - l 7 * 6 3  <S 170 1 - 1,0
T-S. 7 o&3<& 17Q - 1 ■JO__
T-9__ g_ ■? 1S&X }8a_ 1 - а з

3 LSO<S 300 1 < 9 A 9 _
ттю 1 0 -2 0 0 * 8 I s o i — 4*y 4,4 • ? ?

11 -1 S 0 < S  
L--------v-------

230 .1 3,4 Z V

iJG !/  т -«§ • снЭосхггисз vep>Ta-at&/) -4---/f- -  -
200 4 ^ к -

fv l / :
т-fa

_______ -2Г*---- !— -  4v...... .......  t ---------

2 -2

~~r

^ p w e v a v i . '  g ;
^  / У а г е р о а л  tScy^arjo^^'CAUu—aT cia fs сл/sMu & C7~ 3£~/? 2.
2  C&atpxry 3&coSu 7~t=j зог£?£~т~£>£?оЪ; 7-и^сг 3? 4 2
3 ’rbu2u,u/-'i3. оЁза/Э^а.-СС. cu<§C?& ^U/XS&SU/U 
V C<oc^o£y cT^cotoyeo- с пласт иной S r a o p  пе&изa o o u  rs  п/3^ал*с?саи

TR
<97£

Э л е м е н т а » '  ЪГ/о&пй1&*-?иО Т - / —7--Ю
•Jo 2 9 -2 /7 U

Z u c r 2 4

ST У Г'? .3 /?
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Ох~>&и,мср=>и4гС1.и,мО " Т 'с х и п и  нсл a a .M jy  и'ТХу'.Ь^/ b c x p t r a o O  s v a p c c y

r s  1

! I «
« 8 -й

S . I

<S

"3
if

$

*

Л /о а о о с /л  ь
Цлинщ

MM

По-xtuw.
о  ~H S e ’cz <£? J r r

П рим ечаниеT-

V>
if

1

ts
b

4 1

T -1 1 -Z O O  у. ю S f O 1 ■ — 9 , 6

T ~ t 2 s ~ z o a < fo e y o 81
1

— Я 6

7~~f3 3 L 1 2 3  * 14 I S O — Д 9

т-14 V - 3 0  x /С7 S O 1 — о  г

7~ ~ fS 5 -o C ? x 6 * 120 1 — 3,1

T -fG 6 ~  1 0 0 x 3 1 4 0 1 — 0 ,7

T - 1 1 7 ~ - 7 0 * S 1 4 0 1 — O S

T - f g 8 - y a « & 1 8 0 4/ — 0 , 3

T~19 9 -  7 '? < 6 ‘ Z 2C / — 0,1

~r~za ia ~ 7 Q < & 2 S Q ■1
—

0 , 9

ИУ- f a L 12 S  x /«? SOO X — 18,2

н у - г 12 Z. 12S  x /2 18SO 1 — 4 2 0

Н Яа- f
13 2 / 2 3  ■< 12 g o o 1 — 18 , Z 18,Z

19,0
14 ~ ia o < S 120 1 — 0 ,8 a s

У9°-2
14 - fo a x g 120 1 — O S

3 0 ,413 U Z & x f Z  ■ 1300 1 — Z946 1 9 ,6

y - J
16- L 7.5 * S O * g 2 0 0 1 — 1->3 % s

Z 911 -  7 0 x  g 1 7 0 г — 0 ,1 1,4

3., M c iTe jC K s G A 'JT . / ^ O H C L ^ S K / A 'L J . Iu O — C ' r C X J l i ^ ,  S t - 7  3 i r / ~ ? 2 .

2' C Sck/st-y  n /5 0 V j6 b Ju 7 < 3  S JLSjbГ р о о т  MU Turret 3  42.
3  Тоипхим  н  ex н з о го § с э р э е м м и ,2 &  oSct/s.Mta/zz, u s S a S  З и ~ 3 м м
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С п е й  и  Ф и л е и /и я  с т а л и  н а  о д и н / с о е д и н и т е л ь н ь /и  элем ент

Лорка н/е Длина Лол. Вес
тлен- Прорипь элемент

то поз. гт ШТ. КГ

Ш /
/ ф з в я Ш 130 1

со

т г
2 0 3 6 /7 Ш 180 1

Й

п / и J ф/ 4 р ш : 730 1
а з \

m b Ь Фзбнш {/30 /
3 J  1

m s
5 0 3 6 р Ш 780 /

. 6 , 3 - ;

п т Q. Фз о р Ш 9 2 0 1
7 /

7 063/7/7? А О 1
/7/77 7 з

Парко
элемен­

та

ре

поз.
П р о р и п ь

Длина

МП

бол.

ШТ

бес
эленет

А Г

m s

8 * < / S I 760 6

а з3 ф у з / зб о 16

m s
10 - / / 0 * 2 0 / / 0 1

/ э

И Ф г в з Ш 31/0 /
/ 6/7/7/0

н п / f
12 ф з г /и п з 4 о 1 я /

т а
J3_ Гаша/720с шайбой - 1

а /
П /7 /3 11/ -60*70 /2 0 / о ,о .
п н /4 16 -/80*70 чао / 3,7:

/ т 4 г
63 Ф 5 6 1 5 0 0 10 0 ,8

|

5

П р и п  е ( /а л и я : . ; т .

/  Г а й  л / /  /7 /7 /2  п р и н я т ь  по ГОСТS 9 / 5 -  УQ 
2. Сегпки /7/78 и  /7/7У 2  и з го то в л я ть  /  eoom iem cm duu с  

„ У к а з а н и я м и  п о  с ё а р л е  соединении а р  н а  ш и р ь /и  
за кл о д н ь /х  дет алей железобетонных конструкции'' СИ333-6Э,

5У\

500

/7 /7  4 г ТК
/975

С т а л ь н ы е  с о е д и н и т е л ь н ы е  з л е н е н т ь / U U 2 9 '2 ./7 0

H r?  /  ~  /7 /7 /4 ’ . /7/Г? 4 2 Рцст  I 2 9
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Специф икация *стали н а  один соединительный элемент

Марка
элем ен

та

N °

поз. Проф иль
Алина

м м

Нолич

ШТ.

Bee
элемен­та

к г

м м  i s W ф Э О Й Ш -j>
 - 

§ 1__ 1 1.2

т 7/6 /7 1 .9 0  * 5 6  к В So 1 0,4

м м п
18 L90*56*8 70 1

0,6

№ 1 8
19 - S O  к  8 € 2 0 Jf _

г о

М У !19
2 0 Li 60 *14 380 )

14.0
21 -140 х 8 iho 1

№ 2 0
21 -140*8 i4 o 1 2 0,5
22 L16D*14 580 1

M M 2 F
21 -140*8 140 1
2 2 L 160X11+ 580 f

Марка
элемен­

та

/ 9
поз. Профиль

Алина

мм

Колт

шг

Вес
элемен­

т а
к л

М М 2/
[яроЭодж

23 -100*8 120 1
2%г•

ММ21Н
21 -  140* 8 140 1

21,222 l 160*14 580 1
23 - 100 Г8 120 1

ММ 22
24 -9 0 x8 • чоо 1

2,3

ММ23 25 -  40*8 1245__ 1
3,1

MM2k
26 Ф to  ft г ъъго 3

7,321 ф 842 24 О 12

Примечания^
I  Все сварные швы принять /г ш - 6мм.
2. Соединительные элементы изготовлять В соответствии 

с „ Указаниями по сварке соединений армат уры  и  
закладных деталей железобетонных конструкций” СИ393-63.

3. Элементы с индексом „И” изгжюВлятъ обратно чертежи

* Т К ^  ^та,пЬЙЬ!е соединительные элементе.!

_ I£ IL L
„ !

A7W5, м м п э м м г о ,  M m 2 /С М М  21 -У М М  22 г М М  2 и
и и  2 9 -  2 /7 0

\JJ ист за
/ г / г г  г /
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w

w
m

29,

мм 25

H

2 - г
% >■

•- 5£?°*5
M M 2 9 r u  mm 29й

Специф икация стали н а  один соединительный элем ент

Марка
Элемен­

т а

А/s
под Просриль

Длина

мм

Ho/iifii

ШТ

Вес
элемен­та

кг

Марка
элемен
та

Jie
поз. Просриль

Длина

мм

Калач

ШТ.

Вес
элемен­та

кг

ММ 25 28 Ф10Я1 S3 с 1
1,8

з з н -120 * 19 230 1
3 , 3

29 L5G*5 370 1 ММ29м з9 -90*19 70 1

ММ26
30 d iu r n 860 !

1,0 ммзо
35 Ф10ЯТ 660 f

0,9

3 6 ~275*8 392 1
ММ28 3 i С ы*18 ~580 " 7 “ 9 ,5 ММЗР 37 LtOO*Ю 900 1 19,1

за -200*8 ZOO 1
з з 7 -120*19 230 / 3 6 - 2.15 *8 392 1

ММ 29 3  и -90*19 70 / 3,3 ММ31Н 31 L 100* JO 900 1 19,2
38 -209*8 200 1

П р и м е ч а н и я :
1. Все сёарные шёы принять h w = 6  мм, кроме оговоренных.
2  Соединительные элементы изготовлять 6 соответствии с

„ Указаниями по сварке соединении, арматуры и закладных 
деталей железобетонных конструкций’!  CM 3 9 3 -5 9 . 

д  Элементы с индексом „ И” изготовлять обратна чертежу.

Статные соединительные элементе.; 
мм 25 ~ мм 28, мм 29J ММ29Н, мм НО. 

мм 31! мм 31м
I и и 29-2/70
\о1асп)} 3 /  | 
1______ 1__J
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Линия сгиба

iso '•ЗУ- 5SS0 

_ 5S70__

ММ 33

= r
_Jsi ■

'to
T И9^ 50 ‘ч

l
- +

1

1S0X УУ-5550 

5570

MM  34

Спецификация стали на 
один соединительный элемент

Марка
злемт

та

fife
поз. Просриль

Плана

тм

Чат

ШТ.

Вес
шшт-та

кг

ММ32

39 ф 2 8  Я Ж 5 5 3 0 f

58 ,6

I/O ф 2 8  Й U ново /
ИГ Ф ЮйШ 5 3 7 0 1
И2 ф 1 б Д Ц } ЮОО 2
ИЗ Ф Ю Д  ш бИо 2
НИ ф Ю Я  Ш 3 1 5 27
И5 ф 28Я U 5 0 2
ИВ -  65x8 100 2
т - 80*30 10 0 2

ММЭЗ
ИВ ф S  й J 5 5 7 0 4

% 0Н9 ф 5  8 1 770 3 8

ММЗН
ИВ ф 5 ВТ 5 5 7 0 3

5Л50 ф 5 6 1 5 2 0 3 8

Примечание.

Соединительные элементы изппвйпять 
8 соотёетстёци с „ Указаниями по с$ар*е 
соединений арматуры и закладных 
деталей железобетонных конструкций"
СИ 393  S 3.

ТК
1912

С т альны е соединительные элементы 
мм32^тмЗН

UU£9-2 fro
Лист

ZZZfZ
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£Л Д .^ /.^£й£6£//£ -й  т а л и  н а  дрин со е динатеяинЗ/а елеПё/гт.

Лорлс
штм-

тсг

н

поз.
flpopu/fb

Длина

m

р о л

шт

Вес
WM#7Q

нг

ffcpHQ
тлен

rna

A?

P03,
Профиле

Длило

М3\‘

Д ?> 1

'ШП;

See/
Мен/m
r - ~

т з з 5/ Ф/одЩ 730 / о, s ' U> * s s Ф/ояШ 760 ’ у: "6,9 ’m s s

17/736 S2 Ф/ойНТ '6 70 ■/
оА nnJ/0

S 6 Фкой/Ш ЧвО > ’4,7

/7/737
63 Ф//ЯШ 7SO / S 7 Ф5 S  Г 600 '■3 ■

0,6-as
m i / S 3 </>53? /0 0 ■6

/1/736 з / Ф/4#Ш 670 /  ■ a s
/

Линии сеида

/ 7 р и л т е ч а н и е

С е т  ну /7/7 изготовлять S соответствии с 
„ Уназаншти па с Sapл е соединении' арпотурь/ 
и з аклрднь/х деталей ж елезодетоннь/х понструлии 

C /i 3 9 3 - 6 9 .

тк
1972

jСтсмьнь/6 соединительно/6 злел/енть/ ииг9-г/70

ПГ? 3 S  •- ,77/7 4/ Лист 33

/ f /T Z  30







7W
CK

0&
600

L j

X
*’ . §

------------ 4------ ---------- §

lSO *37=5550

SS70

{82,
/25.

IS

\  E

l
260

U90
S2D

4 -

По3.82

M M  51 M M  S 4 T и  M m S 4 h

5 1 79)
бзоо

1
1
3и ! 5*.----- Ь— *

.  I1
1

4J! 100*14f ~ ------*
eocxiU -гаоо /60 ж Й

Ц — Щ Г - +  
г ф

5850

M M  52

£штш
ermfa

/5 0 * 3 7 - S5.SO

5510

M M  5 3

<§>r
/С

600

300 {84)

M M  5 5

С п е ц и ф и к а ц и я  ст ал и  н а  
один соедините л о н ы й  элем ент

Марка
элемен­
та

Н°-
поъ. Профиль

Длина

мм

Нал.

шт.

Вес
элемен­
тенкг

ММ51
77 Ф8ЙШ 5570 3

/5,678 Ф8ЙШ 600 38

мм 52

79 Ф/ОйЩ 6300 1

23,280 ф/ОйЩ 200 чъ
81 Ф20РЖ 5650 1

ММ53
48 Ф5В7 5570 4

8,049 Ф '5 ВТ 770 38

82 -  /25*8 /25 /
/5,9MMS4 83^ l 140*12. 500 /

ммвУ
82 -  /25*8 /25 /

15,983ы L /40*/о 600 /

ММ 55
82 - /25*8 125 /

15984 L /40 *12 600 /

ММ56 85 -  40 *8 /170 /
2.9

I Все сварные шВы принять hw = 6мм, кроме огоВоренных.
2. Соединительные элементы изгстаблятъ 6  соотВетстбиц  

с „ Указаниями по сВарке соединений арматуры и  
Закладных деталей железобетонных конструкций  "
СИ 393-69.

3. Элемент ы  с индексом „ И пиэготоВлять обратно ч е р т е ж у

тк
1972

Стальные с о е д и н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы UU29-

М М  51 +  М М  5 4 Т . м м  5 4 Ид м м  5 5  и  м м  5 6 Лист ЗБ
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Спецификация с/7 7а/га п/а 
зокпадпр/о детая*

/7/755

'то/ зачиститб
Q -а

Парко
детапь

Ж
поз. /7ро<рилб

Дяиж
лиг

ш S e t

я г

п/
84 -/50х /р г г о /

т85 -  /30*/л г г о /
86 9>/г /8 4 4

л /*
85 -/50*78 г г о г

т /87 ? / г г о о 4

/ 7 г .
84 — /50* /5 г г о /

М д85 - /50* /6 г г о /
88 р / г г г 4 4

н г*
85 -/SOn /8 г г о г

м г89 Ф /г г 4 о #

/73
84 —/50*/5 г г о /

я г85 -/50*/6 г г о /
90 0 / г 85 4 4

л У
85 -/50*78 г г о г

М з9 / ? / г  , г г о 4
/7/753S3 -/ / 0 * 8 г4о / € *

/7/?иг7е уа пи я :
I в  детали /7/поз. 88 лра/ари/ается л п&з.84, д Smmtm Мдтвж&8 

при/ори/оется л поз. 5 / /  детали/73 поз^О ж Луя& ят еэ? ш 
поз. 84 /7o f слоеп рл/оса.£ гигу </ае атсутпт&яг зжа8хшя4тш£а 
оЗорудооалия для придирки стержней т ц  ш к - щ гт  |ц и ш п г лД~ 
толи /7 / /7д, /73 зопеня/отся на детали /7 /*, jf£ *M 3 /** М М / 
г}оз.87 лри/аридоется с oSeujc сторон л поз.88^М'/Шгят 
доро/ается л поз, <55, q $  /73 поз. 9 / придаридаетявя < 
сторон к поз. 85 зпелтродуео/ои с д а р к о и  з я  ~
3505-ф по Г0СТ54д7-50.

г Злектрод%/га/ая сдарко /шотяетоядс&яЬЁемеждт с
„Зрпатура и заклодкие детали с/арнт для жежзЫЗтттяггтшжщт 
ции, Технические m pedo/а н и я  и  п е т  оды  ист ллаж т  /Ш З Я З —тЗ^А

ТК Закладнь/е детали Н /5-/73, f f  f  ̂ 5/73* а и г9 -г/ж
11\

3 7 2
Соедипип?елдйб/и злетелт /J/7SS 8

J&ieWm 3 7

д о ге  / з

Серия ИИ29-2/70
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