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1. Настоящие нормы распространяются на проектирование 
искусственного освещения вновь строящихся и реконструируе
мых заводов и цехов по переработке пластмасс.

2. При проектировании освещения кроме настоящих норм 
следует соблюдать также требования главы СНиП по проекти
рованию естественного и искусственного освещения, «Правил 
устройства электроустановок» (ПУЭ), «Правил технической 
эксплуатации электроустановок потребителей» и «Правил тех
ники безопасности при эксплуатации электроустановок потреби
телей», «Санитарных норм проектирования промышленных 
предприятий» и других нормативных документов, согласован
ных и утвержденных в установленном порядке.

3. В основных цехах следует применять преимущественно си
стему общего локализованного и комбинированного освещения. 
Для освещения закрытых узлов и агрегатов технологического 
оборудования должны предусматриваться переносные светиль
ники.

4. Для искусственного освещения основных технологических 
цехов следует, как правило, применять газоразрядные лампы — 
люминсцентные (типа ЛБ), ДРЛ (дуговые ртутные люминес
центные) с исправленной цветностью и ДРИ (дуговые ртутные 
с излучающими добавками).

5. При проектировании осветительных установок следует 
учитывать коэффициенты запаса и соответствующие им сроки 
чистки светильников (табл. 1).

6. Наименьшая освещенность рабочих поверхностей в про
изводственных помещениях при газоразрядных источниках 
света должна соответствовать нормам (табл. 2)*.

7. При использовании ламп накаливания (в случае невоз
можности или технической нецелесообразности применения га
зоразрядных источников света) наименьшую освещенность ра
бочих поверхностей следует выбирать в соответствии с требова
ниями главы СНиП по проектированию естественного и 
искусственного освещения согласно разрядам зрительной ра
боты.

* Далее даются ссылки на табл. 2.
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Т а б л и ц а  1
КОЭФФИЦИЕНТ ЗАПАСА И КОЛИЧЕСТВО ЧИСТОК СВЕТИЛЬНИКОВ

Эксплуата
Коэффициент запаса Количество

чисток
№
п/п

в ГОД

Помещение
ционная
группа при газо при

лампах
(не реже) 
с примене

счетиль- разрядных накали- нием
ннков* лампах (ания моющих 

средст j
1 2 3 4 5 6

1 Отделения таблетирования и 3 2 1,7 12**
растаривания порошкообраз
ного сырья

5—7 1,8 1,5
2 Отделения: производств прессо- 2—4 1,8 1.5 6

ванных и литьевых изделий; 
переработки отходов•* произ
водства вторичного полиэти
лена; поливинилхлоридной 
пленки; растаривания грану
лированного и жидкого

5 -7 1,6 1,3

сырья; механической обра
ботки изделий; прессования,
намотки и бакелизации про
изводства слоистых пласти
ков методом прессования и
намотки; производств про
фильно-погонажных изделий 
и труб из поливинилхлорида 
и полиэтилена; производств
выдувных, вакуумформован- 
ных изделий и листа; произ

3

водств искусственных кож и 
технических тканей на тка
невой и трикотажной осно
вах с поливинилхлоридным 
покрытием

Отделения: нанесения печати 5—6 1,6 1,3 6
на пленочные материалы и 
изделия из пластмасс; про
питки, лакировки и варки 
смолы производства слоистых
пластиков; участки: покры
тия лаком и краской пласт
массовых изделий; изготовле
ния клеевого связующего;
подготовки композиции4 Производство пленок из полио 2 - 4 1,5 1,3 2
лефинов; отделения: произ
водства армированных пле
нок и других дублированных

5 -7 1,3 1,1

материалов из полиэтилена; 
участки: контроля качества 
готовой продукции; раскроя

4

* Определяют по СНиП П—4—79.
** Дополнительно должна производиться сухая чистка светильников 

не реже двух раз в месяц.



Продолжение таблицы 1

1 | 2 ! 3 * ! 5 6

5

листа, вспененных материа
лов и пленок; гидроиспыта
ний труб и выдувных изде
лий

Производство тонких поли 7 3,3*** 1,15 4
эфирных пленок и комбини
рованных материалов на их 
основе; производство метал
лизированных пластмассовых 
изделий

i

1,4**** 1,2 2

*** При обслуживании светильников с технического этажа. 
**** При обслуживании светильников снизу из помещения.

8. Для производственных помещений без естественного света 
и помещений, в которых при естественном освещении не обес
печиваются нормированные значения КЕО, нормы освещенности 
необходимо повышать в соответствии с требованиями главы 
СНиП по проектированию естественного и искусственного осве
щения.

9. Аварийное освещение для продолжения работ надлежит 
устраивать во всех технологических цехах, при этом минималь
ная освещенность на рабочих поверхностях должна состав
лять 10 лк.

10. Для помещений, в которых выполняется работа различ
ной точности, указаны нормы освещенности на уровне 0,8 м от 
пола по помещению в целом. Одновременно должны быть обес
печены нормы освещенности рабочих мест оборудования, ука
занные в графах 6 и 9.

11. Нормы освещенности мест производства работ, располо
женных вне зданий, помещений общественных зданий и терри
торий предприятий устанавливаются на основании главы СНиП 
по проектированию естественного и искусственного освеще
ния.

12. Комбинированное освещение участков контроля качества 
изделий выполняют с использованием светильников местного 
освещения на поворотных кронштейнах для создания наилуч
шей видимости объектов различения в определенных направле
ниях и ограничения отраженной блескости освещаемых повер
хностей.

13. Минимальную неравномерность освещенности в зоне раз
мещения рабочих мест принимают в соответствии с требовани
ями главы СНиП по проектированию естественного и искус
ственного освещения.
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14. Для ограничения слепящего действия светильников об
щего освещения в производственных помещениях (независимо от 
принятой системы освещения) показатель ослепленности не дол
жен превышать приведенных значений.*

15. При освещении производственных помещений газораз
рядными лампами, питаемыми переменным током промышленн- 
ной частоты 50 Гц, следует ограничивать глубину пульсации 
освещенности. Величина коэффициента пульсации не должна 
превышать приведенных значений.

16. При проектировании искусственного освещения необхо
димо учитывать рекомендации, изложенные в «Инструкции по 
рациональному использованию электрической энергии и сниже
нию затрат в промышленных осветительных установках (внут
реннее освещение)».

17. Цветовая отделка (окраска) производственных помеще
ний и оборудования должна производиться в соответствии с 
«Указаниями по проектированию цветовой отделки интерьеров 
производственных зданий промышленных предприятий».

* Определение показателя ослепленности и коэффициента пульсации 
освещенности производиться по инженерным методам, разработанным 
Всесоюзным научно-исследовательским проекто-конструкторским и тех
нологическим светотехническим институтом (ВНИСИ).



Т а б л и ц а  2

НОРМЫ ОСВЕЩЕННОСТИ

Плоскость 
нормирования 
освещенности 

и рабочая 
поверхность*

Наимень
шая

Характеристика 
качества освещения

№
п/п

Помещение, 
происводственное 
оборудование, 
рабочее место

Фон
Разряд и 
подразряд 
зрительной 

работы

освещен
ность 

при одном 
общем 

освещении, 
лк

коэффи
циент 

пульсации 
освещенно
сти (#„), 
не более, 

%**

показатель 
ослеплен- 
ности (Р), 
не более

Дополнительные
указания

X 2 3 4 5 6 7 8 9

4̂

1

2

3

4

Рабочие помещения, участки и оборудование, характерное для всех производств

Щиты, пульты и графи
ческие панели, отдель
но стоящие тер мам ет - 
ры, манометры, весы 
циферблатные, уровне
меры и другие прибо
ры

Бесы рычажные

Площадки обслуживания 
технологического обо
рудования

Отделен ие р астар ива н и я, 
подготовки сырья, уча
стки подготовки ком
позиции

Растирочное устройство, 
вибросито

В — шкалы прибо
ров, весов

В — рычаг с деле
ниями

Г — зона работы

Г — 0,8 м от пола

Г — стол, сетка

Светлый IVr 150 20 40 При комбиниро
ванном освеще
нии освещенность 
300 лк, в том 
числе от общего 
150 лк

Средний IVb 200 20 40
Средний VI 100*** 20 80

— — 150 20 60

Средний VI 150



00

1 2 3 4

5 Сушилки, смесители, кле- 
емешалки, объемные и 
весовые мерники

Г — зона работы, 
уровень сырья

Средний

6 Бункерные весы Г — шкала весов Средний
Отделение упаковки го

товой продукции
Г — 0,8 м от пола —

7 Автомат для упаковки, 
стеллажи

Г — зона работы, 
полки

Средний

8 Стол для упаковки Г — поверхность 
стола

Средний

Отделение переработки 
отходов

Г — 0,8 м от пола —

9 Измельчитель пластмасс 
роторный, винтовой до
затор, пресс гидравли
ческий

Г — бункер, зона 
работы, матри
ца, пуансон

Средний

10 Дробилка комбинирован
ная

Г — зона работы Средний

11 Линия для гранулирова
ния пластмасс: охлаж
дающая ванна, экстру
дер, гранулятор

Г — бункер, жгут, 
смотровое стек
ло

Средний

Отделение бункеров, ем
костей

Г — 0,8 м от пола —
12 Бункера, емкости нако

пительные, расходные 
и промежуточные

Г — зона работы Средний

Отделение механической 
обработки

Г — 0,8 м от пола

Продолжение таблицы 2

5 6 7 8

VI 150

V b 150
— 100 20 40

VI 100***

V b 150

— 150 20 40

V b 150 — —

VI 150 _ __

V b 150 — —

— 100 20 60

VI 100*** — —

— 200 20 40
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Продолжение таблицы 2

1 2 3 4 5 6 7 8 9

13 Токарные, фрезерные, Г — обрабатывав- Средний Шб _ 20/15 Комбинированное
сверлильные станки, мая деталь, но- освещение, осве
пильотинные, пневмати- жи щенность 1000 лк,
ческие ножницы в том числе от 

общего 200 лк
14 Установка для резания Г — поверхность Светлый Пг — 20/15 Комбинированное

раскаленной проволо- изделия освещение, осве
кой щенность 1000 лк, 

в том числе от 
общего 200 лк

15 Штамповочные прессы Г — матрица, пу Средний V6 150 —
для вырубки ансон

Пв 20/1016 Шлифовальные дисковые Г — изделие Средний — Комбинированное
станки, полировальные 
круги, столы для руч
ной шабровки

VI

освещение, осве
щенность 1000 лк, 
в том числе от 
общего 200 лк; 
установлена эк
спериментально

17 Галтовочные барабаны, Г — загрузочное Средний 150 — —
установки для вибра
ционной зачистки, за-

окно, изделие

чистные и шкурилъные 
станки

18 Горелки для оплавления Г — зона работы Средний VII 200 — _
поверхностного слоя

V6 2оо****19 ; Дисковые, ленточные пи Г — полотно, зуб Средний
лы

Производство литьевых изделий

Отделение литья Г — 0,8 м от пола 150 20 40



о Продолжение таблицы 2

1 2 3 4 5 6 7 8 9

20 Литьевые машины Г — литьевая фор
ма

Средний Шв 300

Г — место контро
ля изделий

Средний Ив 2 0 /Ю

21

22

Автоматические и поточ
ные линии литьевых 
машин, работающие в 
режимах: наладочном,
ручном, полуавтомати
ческом;

автоматическом

Место контроля изделий, 
поступающих с линии

Г — литьевая фор
ма

Г — литьевая фор
ма

Г — поверхность 
стола (изделия)

Средний

Средний

Средний

Шв

V b

Шв

300

150

20/15

20

Рекомендуется до
полнительное ос
вещение, обеспе
чивающее во 
время наладки 
на рабочей по
верхности осве
щенность не ме
нее 500 лк

Комбинированное 
освещение, осве
щенность 2000 лк, 
в том чп-сле от 
общего 200 лк

Рекомендуется до
полнительное ос
вещение, обеспе
чивающее во 
время наладки 
освещенность на 
рабочей поверх
ности не менее 
500 лк

Комбинированное 
освещение, осве
щенность 750 лк, 
в том числе от 
общего 150 лк

Производство прессованных изделий
Отделение таблетирова- j Г — 0,8 м от пола — 1 •— 150 20 40

ния 1



41 2 3

23 Линия брикетирования 
волокнистых материа
лов: механизм распуш- 
ки брикета, транспор
тер, приемный лоток

Г — лоток, лента, 
бункер

24 Таблеточные машины Г бункер, прием
ный лоток

25 Место контроля изделий Г — поверхность
изделия

Отделение роторных 
прессов-автоматов

Г — 0,8 м от пола

2G Прессы Г — зона работы
27 Место контроля изделий Г — поверхность 

стола

28

29

Отделение гидравличе
ских прессов

Г — 0,8 м от пола

Прессы

Места контроля изделий:

Г — матрицы, пу
ансон

мелкие детали слож
ной конфигурации, 
сильно армированные, 
разностенные;

Г — поверхность 
стола

Средний

Средний

Средний

Средний
Средний

Средний

Средний

5 I 6

VI 150

Продолжение таблицы 2

7 8 9
________________ __

VI 150

IVb

V b
Шб

Шв

200 20/20

150 20

150
— 20/15

200

300

20

— При комбиниро
ванном освеще
нии освещен
ность 400 лк, в 
том числе от об
щего 150 лк 

40

Комбинированное 
освещение, осве
щенность 1000 лк, 
в том числе от 
общего 150 лк.

40

Ив 20/10 20 Комбинированное 
освещение, осве
щенность 
2000 лк, в том 
числе от общего 
200 лк



Продолжение таблицы 2

1 ! 2 3 4 5 6 7 8 9

детали простой конфи
гурации без арматуры 
и мало армированные, 
равностенные.

Г — поверхность 
стола

Средний Шб — 20/15 — Комбинированное 
освещение, осве
щенность 1000 лк, 
в том числе от 
общего 150 лк

Производство пленок из полиолефинов

30

Отделение производства Г — 0,8 м от пола
пленки

Установка для производ
ства рукавной пленки: 
пресс червячный; В — смотровое 

стекло бункера
экструзионная голО(Вка; Г — кольцевой за

зор
В —пленочный ру

кав

приемно-тянущее, на Н —полотно плен
моточное устройство; ки
механизм складывания Г — зона работы
рукава

Отделение сварки и рез Г — 0,8 м от пола
ки пленки

Средний

Темный

Средний

Средний

Средний

— 200 15 40

Villa 75 — —

Шб 300

Шб 300

Шб 300

VI 100***

— 150 20 40

При контроле кри
сталлизации 
пленки на про
свет яркость све
тящей поверхно
сти светильника 
должна быть в 
пределах 500—
1000 кд/м2 

То же
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31 Станки для раскроя за- Г — повсрххость Средний IV b 200 20/20 , 1,, При комбиниро
готовок и резки пленки стола, барабана ванном освеще

нии освещенно
сть 400 лк, в 
том числе от об
щего 150 лк

32 Сварочные аппараты Г — транспортер Средний Шб — 20/15 — Ко м б и н и р ов ан н о е
освещение, осве
щенность 1000 лк,
в том числе от 
общего 150 лк

Производство тонких полиэфирных пленок

Отделение получения Г — 0,8 м от пола .— — 200 15 40
пленки

33 Экструдер В — смотровое 
стекло бункера

Средний VIII6 50 — —

СО Поливной барабан Г — поверхность Светлый Шв 400*****; — —
заготовок

35 Машина продольной и Г — поверхность Светлый V b 200***** — — Предусмотреть пе
поперечной вытяжки пленки реносный свети

льник для ре
монтно-наладоч
ных работ и 
штепсельные ро
зетки для его 
включения

36 Установка для охлажде г — поверхность Светлый Шв 400***** — —
ния пленки, намоточ пленки, намоточ
ная машина ные валки
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Отделение контроля ка
чества пленки

Г — 0,8 м от пола — — 200 20 40
37 Машина для определе

ния толщины пленки 
(гамматолщнкомер)

Г — заправочные 
валки

Светлый VI 2оо***** 20 40

38 Браковочно-учетная ма
шина

Н — поверхность 
смотрового сто
ла

Светлый Шв 15/20 Комбинированное 
освещение, оспе- 
щенность 750 лк, 
в том числе от

39
Отделение резки пленки Г — 0,8 м от пола 200 15 40

О'бщего 200 лк
Резательная машина Г — намоточно

размоточные ва
лы

Светлый Шв 400*****

Производство пленки ПВХ

Отделение подготовки 
композиции

Г — 0,8 м от пола — — 150 20 40

Коллоидная мельница, 
реактор, смеситель, до
затор, объемные и ве
совые мерники

Г — зона работы 
смотровые стек
ла

Средний VI 150

Протирочный фильтр Г — сетка, щетки Средний IVb 200 — —
Краскотерка, бункерные 

весы
Г — валки, жерно

ва, шкала весов
Средний Vb 150 — —

Отделение каландрирова
ния

Г — 0,8 м от пола — — 150 20 40

Линия для производст Г — лона работы Средний VI 150 — —
ва пленки вальцево-ка
ландровым методом: 
экструдер;

В - -  смотровое 
стекло бункера 
накопителя

Средний VIII6 50
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транспортер, вальцы, 
каландр, устройство 
продольного резания

Отделение изготовления 
мешков

Г — поверхность 
транспортера в 
зоне выхода 
жгута из экс
трудера, валки, 
режущее уст
ройство, пленка

Светлый IV в

44

Участок производства 
клеевого связующего

Г — 0,8 м от пола —

Варочный аппарат, раз
ливочная тележка, 
транспортер

Г — смотровое 
стекло формы 
лента транспор

Средний VI

45

Участок изготовления 
мешков

Установка для склеива
ния мешков:

тера
Г — 0,8 м от пола — —

разматывающее уст
ройство,

Г — рулон Светлый Vb

облучатель, Г — зона разряда Светлый VII
клеенаносное устрой
ство,

Г — края мешка Светлый IVb

транспортер выдачи, 
место контроля изде
лий,

Г — поверхность 
транспортера

Светлый IVb

6 7 8 9

200 20/20 Предусмотреть 
установку све
тильников в ко
жухе зонта. При 
ко мбиниро ван
ном освещении 
устройства про
дольного реза
ния освещен
ность 400 лк, в 
том числе от об
щего 150 лк

150

150

20 40

150

150

200
200

200

20

20/20

40

Предусмотреть 
переносный све
тильник для зап
равки пленки, 
ремонтных и на
ладочных работ 
и штепсельные 
розетки для его 
включения 

При комбиниро-
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перевязочное устрой
ство

Г — поверхность 
стола

Средний VI 150 ванном освеще
нии освещен
ность 400 лк, в 
там числе от об
щего 150 лк

Производство комбинированных пленочных материалов

46

47

Отделение металлизиро
ванных пленок 

Участок подготовки Г — 0,8 м от пола 150 20 40
сырья и оборудования 

Установка для перемот Г — валы Светлый Иг 20/10 20
ки и контроля качест
ва пленки

Стол для контроля ис Г — поверхность Темный Шб 20/15
парительных элементов стола

Комбинированное 
освещение, осве
щенность 1000 лк, 
в том числе от 
общего 150 лк 
При контроле 
пленки на про
свет яркость све
тящей повер
хности светиль
ника должна 
быть в пределах 
500— 1000 кд/м3 

Комбинированное 
освещение, осве
щенность 1000 лк, 
в том числе от 
общего 150 лк
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48 Ванна для травления 
алюминия и экранов, 
ванна для промывки

Г — поверхность 
ванны

Средний

49

Участок металлизации 
пленки

Установка для металли
зации:

Г — 0,8 м от пола

зона загрузки и выг
рузки

Г — зона работы Светлый

Участок контроля каче
ства и упаковки ме
таллизированной плен
ки

Г — 0,8 м от пола —

50 Установка для продоль
ной намотки, попереч
ной резки и контроля 
качества пленки

Г — валки Средний

5

VI 100***

— 150

Продолжение таблицы 2

7 8 9

20 60

VI 2оо*****

200 20

При контроле 
пленки на прос
вет яркость све
тящей поверх
ности светильни
ка должна быть 
в пределах
500—1000 кд/м*

Ив 20/10 Комбинированное 
освещение, осве
щенность 2000 лк, 
в том числе от 
общего 200 лк 
При контроле 
пленки на про
свет яркость све
тящей пове
рхности светиль
ника должна 
быть в пределах 
500—1000 кд/м2
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Производство армированной пленки и других дублированных материалов

Отделение прои зводств а Г — 0,8 м от пола — . — 150 ; 20 40
моноволокна:

51 Установка для производ-
ства моноволокна, 
экструдер; Г — зона работы Средний VI 150 .— —

В — смотровое Средний VIII6 50 — —
стекло загрузоч
ного бункера

V bпрядильная головка, 
охлаждающая ванна;

Г — ванна Светлый 150

вытяжные устройства. Г — вытяжные Светлый Шв 300 20/15 — При комбиниро
устройство для намот валки, шпули ванном освеще
ки моноволокна нии освещен

ность 750 лк, в
том числе от 
общего 150 лк

У ч ас ток производств а см. п. 43
клеевого связующего 

Отделение производства Г —- 0,8 м от пола _ — 200 20 40
сетки из моноволокна

52 Установка для получения
армирующей сетки: 
шпулярник, формую Г — шпули, ните Средний Шв 300
щая башня, намоточ вод
ное устройство Г — валы, ножи Средний V b 200****

40Отделение производства Г — 0,8 м от пола — — 200 20
пленки — подложки и
армированной или дру
гой комбинированной
пленки
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53 Кашировальная установ
ка:
экструдер, каширо- 
вальный узел, устрой
ство для обрезки и от
соса пленки, узел на
мотки

Г — щелевая го
ловка, тянущие 
и направляющие 
валы, ножи, ва
лы намотки

Светлый IVb 200

О т делен ие разбраковки 
и упаковки готовой 
продукции

Г — 0,,8 м от пола 150 20

54 Разбраковочная машина Г — направляю
щие валки

Светлый III в 20/15

8 9

40

Комбинированное 
освещение, осве
щенность 750 лк, 
в том числе от 
общего 150 лк.

При контроле 
пленки на прос
вет яркость све
тящей поверх
ности светиль
ника должна 
быть в пределах 
500—1000 кд/м2

Нанесение печати на пленочные материалы

Отделение нанесения пе г —0,8 м от пола — — 150 15 40
чати

55 Ротационная автоматиче г - печатный узел Средний Шв 300
ская машина флексо- 
графокой печати



4
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56 Печатный агрегат: 
печатные многовальные 
машины;

Н — путь прохож
дения пленки до 
печатных валов 

Н — пленка после 
печатных валов

стол для точки ракли; Г — ракля, поверх
ность стола

57

кирзомойиая машина, 
сушилка для кирзы 

Машина для печатания 
на пленке плоскими 
сетчатыми шаблонами

Г — зона работы

Г — заправочное 
устройство 

Г — печатный 
стол, выбороч
ное усторйство

58 Сушильная камера Г — камера

Средний

Средний

Светлый

Средний

Светлый

Средний

Темный

Продолжение таблицы 2

5 6 7 8 9

VI 150 — — Предусмотреть 
переносный све
тильник для ре

Шв 20/15 монтно-наладоч
ных работ и 
штепсельные ро
зетки для его 
включения 

Комбинированное 
освещение, осве
щенность 750 лк, 
в том числе от 
общего 150 лк

Шв 20/15 Комбинированное 
освещение, осве
щенность 750 лк, 
в том числе от 
общего 150 лк

VIII6 50 — —

Vb 150 — —

Шв 20/15 Комбинированное 
освещение, осве
щенность 750 лк, 
в том числе от 
общего 150 лк

VIII6 20 Освещение камеры 
выполняется све
тильниками с 
лампами накали
вания
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Н

3

— намоточное 
устройство

59 Учетно-браковочная
шина

ма- Н — поверхность 
стола

СО

Участок подготовки кли
ше и печатных валов 

Станок для установки 
клише

Г — 0,8 м от пола

Г — клешевальный 
валик

G1

G2

Пресс вулканизационный Г — матрица, пу
ансон

Стол граверов Г — поверхность
стола

Средний

Средний

Темный

Средний

Светлый

Продолжение таблицы 2

5 G 7 8 9

Шв 300 Предусмотреть 
переносный све
тильник для ре
монтно-наладоч
ных работ и 
штепсельные ро
зетки для его 
включения

Шв 20/15 Комбинированное 
освещение, осве
щенность 750 лк, 
в том числе от 
общего 150 лк

— 200 20 20

Пб 20/10 Комбинированное 
освещение, осве
щенность 3000 лк, 
в том числе от 
общего 300 лк

Шв 300 — —

Пв 20/10 Ком бин и р о ванное 
освещение, осве
щенность 2000 лк, 
в том числе от 
общего 200 лк
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Производство слоистых пластиков методом прессования

63

64

65

Отделение варки смолы Г — 0,8 м от пола _ — . 150 20 60
Реакторы Г — зона работы, Темный VI 150

смотровое стекло
Отделение пропитки Г — 0,8 м от пола — — 150 20 40
Пропиточная машина:

узел раскатки; Г — тележка Темный VI 150
узел пропитки; Г — ванна, отжим Средний Vb 150

ные валы
узел сушки; Г ■— сушильная Темный VIIIb 30 — —

шахта
В — смотровое Темный VIII6 50 — —

стекло

узел бумагорезки, на Г — стол, валы, Средний V6 200****
мотки ткани и уклад поверхность ли
чика листов стов

Отделение прессования Г — 0,8 м от пола — _ 150 15 40
Многополочный гидрав Г — столы для на Средний Шб 300

лический пресс для бора пакета
производст в а ело исты х Г — рабочая часть Средний V6 150пластиков пресса

Предусмотреть 
переносный све
тильник для об
служивания су
шильной камеры 
и штепсельные 
розетки для его 
включения

Предусмотреть 
переносный све
тильник для ос
мотра этажерки 
и ремонтных ра
бот и штепсель
ные розетки для 
его включения
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Отделение конечной (фи- Г — 0,8 м от пола 200 20 40
нишной) обработки
пластика

66 Станки для обрезки и Г — транспортер, Средний IVb 200
шероховки поверхно- поддон для ли-
сти пластика ста

67 Место контроля качества Г — поверхность Средний Ш б — 20/15 — Комб ии и р о в ан н ое
слоистых пластиков стола освещение, осве

щенность 1000 лк,
в том числе от
общего 150 лк 

Предусмотреть
люминесцентный 
светильник мест
ного освещения 
на поворотном 
кронштейне

Производство слоистых пластиков методом намотки

Отделение лакировки Г — 0,8 м от пола — — 150 20 40
68 Лакировочная машина:

узел лакировки; Г — ванна, лаки Средний Ув 150 Предусмотреть пе
рующий валик реносный све

тильник для об
служивания су
шильной шахты,
а также штеп
сельные розетки

узел намотки Г — намоточные Средний IV6 200 для его включе
валы ния
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69 Продольно - резательная Г — валы с диско- Средний V b 200****
машина выми ножами, 

намоточные ва
лы

Отделение намотки Г — 0,8 м от пола — — 150 20 40
70 Намоточный станок Г — валы, оправка Средний V b 150

Отделение бакелизации Г — 0,8 м от пола — — 150 20 40
71 Бакелизационная камера, Г — зона работы Средний VI 150

кабестан
72 Обрезной станок Г — режущее уст- Средний V b 200****

ройство

Отделение конечной (фи Г — 0,8 м от пола — — 150 20 40
нишной) обработки 
готовых изделий Средний IV6 200

73 Агрегат для поверхност Г — подвески

74
ной лакировки Средний Шб — 20/15 20 Комбинированное

Место контроля готовых Г — поверхность освещение, осве
изделий стола щенность 1000 лк,

в том числе от 
общего 150 лк

Производство вторичного полиэтилена
Отделение подготовки Г — 0,8 м от пола — — 100 20 60

сырья
Средний75 Установка для раздира Г — зона работы VI 100***

тюков, ванна раздели
тельная

Отделение дробления и Г — 0,8 м от пола — — 150 20 GO
предварительной мой
ки пленки и кусковых 
отходов
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76 Дробилка мокрого из
мельчения, измельчи
тель роторный ноже

Г — зона работы Средний 150

вой, агрегат моющий, 
промывные баки, ван
ны

77 Агломератор, центрифу Г — зона обслужи Средний VI 150
га, вихревая сушилка вания

В — смотровое Средний VIII6 50 — —
стекло

Отделение экструзии и Г — 0,8 м от пола — — 150 20 40
грануляции

78 Экструдер-гранулятор, Г — лента, жгуты Средний V b 150
охлаждающая ванна

79 Сушилка-усреднитель Г — зона работы Средний VI 100***

Производство профильно-погонажных изделий и труб из поливинилхлорида и полиэтилена

Отделение подготовки 
композиции для произ
водств а труб из П В X 

Отделение производства

см. и. п. 1, 5, 6, 
39-41

Г — 0,8 м от пола 150 20 40
труб и профильно-по
гонажных изделий 

Линия для производства 
труб и профильно-по
гонажных изделий: 
п р есс черв я ч н ы й, уст
ройство для перфори
рования, тянущее уст
ройство;

Г — зона работы Средний V b 150
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устройство для гофри- Г — зона работы Средний V6 150
рования;
охлаждающее устрой- Г — стол Средний VI 150
ство;
устройство для про- Г — нож, валы Средний IV6 200 20/20 —

дольной резки,
намоточное устройство

81 Испытательный гидро- Г — зона работы Средний V6 150
стенд

Отделение производства
гН Ы Т М 1 1 Р Л О

См. п. 20
Ц Ж  1 И Н 1  U o

Отделение переработки Г — 0,8 м от пола — — 150 20 40
отходов пластифициро
ванного ПВХ

82 Вальцы для вальцевания Г — валы, нож Средний VI 2оо****
отходов

83 Довальцовочные вальцы Г — вальцы, нож Средний V6 200****

Производство ли<ста и вакуум*формован*1ых издел*1Й
Отделение изготовления Г — 0,8 м от пола — | — 1 200 20 40

листа i!

При комбиниро
ванном освеще
нии освещен
ность 500 лк, в 
том числе от об
щего 150 лк

Предусмотреть под 
зонтом светиль
ник локализо
ванного освеще
ния

Предусмотреть под 
зонтом светиль
ник локализо
ванного освеще
ния
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84

85

Листова л ьный агрегат: 
пресс червячный;

каландр, рольганг, ди
сковые ножи, реза
тельное устройство, ли- 
стоукладчик, штабелер

Отделение изготовления 
вакуумформованных 
изделий

Вакуум-формовочные ма
шины

В — смотровое 
окно загрузоч
ного бункера

Г — щелевая го
ловка

Г — валы, роль
ганг, ножи, по
верхность стола

Г — 0,8 м от пола

Г — зажимная ра
ма

Средний

Средний

Средний

Средний

86 Фасовочно-упаковочная 
поточная установка-ав
томат, вакуум-формо- 
вочный автомат

Г — зона работы Средний

ю

Участок раскройки вспе
ненных материалов и 
склейки изделий

Г — 0,8 м от пола

Продолжение таблицы 2

5 6 7 8 9

VIII6 50 — —

IV6 200

IV6 200

— 150 20 40

IV6 200 Предусмотреть пе
реносный све
тильник дли ре
монтно-наладоч
ных работ и 
штепсельные ро
зетки для его 
включения

V illa 75 Пред ус м отр е т ь пе
реносный све
тильник для ре
монтно-наладоч
ных работ и 
штепсельные ро
зетки для его 
включения

150 20 40



Продолжение таблицы 2

1 2 3 4 5 6 7 8 9

87 Раскройно-ленточная пи
ла, стол для склейки 
изделий

Г — поверхность 
стола

Светлый IVb 200 20/20 При комбиниро
ванном освеще 
нии освещен 
ность 400 лк, i 
том числе от об 
щего 150 лк.

Производство выдувных изделий

Отделение изготовления 
выдувных изделий 

Агрегат для производ
Г — 0,8 м от пола 

Г — зона работы Средний VI

150

150

20 40

Комбинированное 
освещение, осве
щенность 1000 лк, 
в том числе от 
общего 150 лк

ства выдувных изделий Г — место контро
ля изделий

Средний Шб 20/15

Участки грунтовки,, на
несения лака, окраски 
и печати 

Стол с укрытием

Г — 0,8 м от пола

Г — поверхность 
стола

Средний Шб

150

300

20 40

Под укрытием сто
ла предусмот
реть светильни
ки локализован
ного освещения

Машина тампонной пе
чати

Г — поверхность 
стола

Средний Шв 300 20/15 При комбиниро
ванном освеще
нии освещен
ность 750 лк, в 
том числе от об
щего 150 лк



1 : 2 3 4

91 Ротационная печатная 
машина, автоматизи
рованная печатная ли
ния, столы для раск
раски методом пульве
ризации ручным и по
луавтоматическим спо
собом

Г — место выхода 
готовых изде
лий, поверхность 
стола

Средний

92 Столы и установки для 
раскраски изделий ре
зиновыми штампами 
методом шелкогр а фии 
и декалькомании

Г — поверхность 
стола

Средний

93 Сушильная установка Г — место загруз
ки и выгрузки

Средний

Участок склеивания де
талей

Г — 0,8 м от пола —

94 Столы для зачистки шва, 
подгонки деталей и 
склеивания изделий

Г —■ поверхность 
стола

Средний

Участок для гидроиспы
таний выдувных изде
лий

Г — 0,8 м от пола —

totp

Продолжение таблицы 2

Шв

7

20/15

8 9

Комбинированное 
освещение, осве
щенность 750 лк, 
в том числе от 
общего 150 лк

Ш б

VI

IV b

300 20/15

150

При комбиниро
ванном освеще
нии освещен
ность 1000 лк, в 
то-м числе от об
щего 150 лк

150 20 40

200 20/20

300 20

При комбиниро
ванном освеще
нии освещен
ность 400 лк, в 
том числе от об
щего 150 лк

40



Продолжение таблицы 2

I 2 3 4 5 6 7 8 9

95 Агрегат для гидроиспы
таний выдувных изде
лий

Г —зона работы Средний IIIiB 300 20/15 При комбиниро
ванном освеще
нии освещен
ность 750 лк, в 
том числе от об
щего 150 лк

Производство металлизированных пластмассовых изделий

Отделение п одго то в к и 
деталей к металлиза
ции

96

Участок деметаллизации 
и изоляции подвесок 

Стол, верстак, подвески

Г — 0,8 м от пола

Г — поверхность 
стола и подве
сок

Средний V b

150

150

20 40

97

Участок навешивания и 
установки деталей 

Конвейер сухих деталей, 
подвески

Г — 0,8 м от пола

Г —поверхность 
конвейера и под
весок

Средний V b

150

150

20 40

98

99

Участок механической 
обработки

Устройство для абразив
ной обдувки 

Галтовочные барабаны

Г — 0,8 м от пола

Г — зона загрузки 
и выгрузки 

См. л. 17

Средний V b

150

150

20 40

Участки обезжиривания, 
промывки, травления, 
сенсибилизирования и 
.активирования

Г — 0,8 м от пола 200 20 40



1 2 3 4

100 Ванны, колокола, бара
баны, подвески, фильт
ры

Отделение химической 
металлизаций

Г — поверхность 
ванны и подве
сок, зона загруз
ки

Средний

Участок металлизации Г — 0,8 м от пола —

101 Ванны, подвески, фильт
ры

Г — поверхность 
ванны, подвесок

Средний

Участок промывки Г — 0,8 м от пола —

102 Ванны См. п. 100
Участок сушки Г — 0,8 м от пола —

ЮЗ Сито, подвески, шланг 
Участок смены подвесок 

или барабанов

Г — зона работы 
Г — 0,8 м от пола

Средний

104 Подвески, барабан 
Отделение гальваниче

ских покрытий

Г — зона работы Средний

Участок электролитиче
ской металлизации

Г — 0,8 м от пола —

105 Ванны, подвески, фильт
ры

См. п. 100

Участок промывки Г — 0,8 м от пола — -

106 Ванна См. п. 100
Участок сушки Г — 0,8 м от пола —

107 Сито, подвески, шланг См. п. ЮЗ
Участок контроля Г — 0,8 м от пола —

108 Сито, стол Г — поверхность 
сита' и стола

Средний

5

Vb

IV6

V b

V b

116

Продолжение таблицы

6 7 8

2оо*****

200 20 40
зоо*****

150 20 40

150 20 40
150

150 20 40

150

200 20 40

200 20 40

200 20 40

300 20
20/10

20
Комбинированное 

освещение, осве
щенность 3000 лк, 
в том числе от 
общего 300 лк



СОю Продолжение таблицы 2

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Отделение вакуумной ме
таллизации

См. п. п. 46—50
1 1 (

Производство искусственных кож и технических тканей на тканевой и трикотажной основах с ПВХ покрытием

109

110

111

112

113

114

115

Участки подготовки Г — 0,8 м от пола — — 150 20 40
сырья и смеси для ■ 
покрытия

Оита механические Г — зона загрузки Средний V b 150
и выгрузки

Ленточные транспорте Г — лента транс Темный VI 150
ры, дробилки для сы портера, загру
пучих материалов зочные люки

Бункера для накопите Г — зона работы Темный VI 150
лей и расходные ем
кости с мешалкой для
пластификаторов 

Вибро мельницы Г — загрузочный Темный V6 150
люк

Мешалки планетарные Г — зона загрузки Темный Va 200

Реакторы для приготов
и выгрузки 

См. п. 64
ления растворов 

Вальцы питательные, по Г — валы, ножи Темный V6 200****
догревательные, смеси
тельные и др., рифай
нер-вальцы

Предусмотреть под 
зонтом светиль
ник локализо
ванного освеще
ния
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Продолжение таблицы 2

1 2 3 4 5 6 7
1 8

9

116 Смеситель типа «Хен- Г — зона работы
1

Темный VI 150
шелъ» вертикальный, 
интенсивный, конвей-

117

ерная линия автопита
теля

Бегуны Г —поверхность Темный IV6 200
массы

118 Краскотерка, клеемешал- См. п. 42
ка

119 Сушилка для химикатов Г — загрузочный Темный V6 150
люк

Участок подготовки тка Г — 0,8 м от пола — — 200 20 40

120
ни

Швейные и обметочные Г — зона иглы Средний Ш б 300 20/15 При комбиниро

121

машины

Станки для перемотки

ванном освеще
нии освещен
ность 1000 лк, в 
том числе от об
щего 150 лк

Г — намоточное Средний IV6 200 При комбиниро
тканей устройство ванном освеще

нии освещен
ность 500 лк, в 
том числе от об
щего 150 лк

Отделение нанесения Г — 0,8 м от пола — _ _ 200 20 40
покрытий



s
1 2 3 4

122 Агрегаты подготовки и
пропитки тканей, нане
сения лицевого покры
тия, желирования, 
грунтования, печатные 
машины-'
размоточные устрой- В —кромко-напра- Средний
ства, компенсаторы; вители заправоч

ное устройство
пастонаносные устрой
ства;

Г — валы, ракля Средний

шманрамы; Г — зона заправки Средний
сушильно-ширильные
устройства,

Г — камера Темный

термокамеры; 
каландры дублировоч- В — валы, обрез Темный
ные; ное устройство

тиснильные и отделоч Г — поверхность Темный
ные узлы; валов, ракля

Продолжение таблицы 2

5 6 7 8 9

Vb 150

Предусмотреть пе
реносный све
тильник для ре
монтно-наладоч
ных работ и 
штепсельные ро
зетки для его 
включения

IV b 200

V b 150
VIII6 50

Предусмотреть 
светильник лока
лизованного ос
вещения в зоне 
нанесения пасты

IVa 300

IVa 300

Предусмотреть под 
зонтом светиль
ники локализо
ванного освеще
ния



СО
* Продолжение таблицы 2

1 2 3 4 5 6 7 8 9

охлаждающие и намо
точные устройства

I1 валы Темный IVa 300 При комбиниро
ванном освеще
нии освещен
ность 750 лк, в 
том числе от об
щего 150 лк

* Г — горизонтальная; В — вертикальная Н — наклонная.
** При дробном значении коэффициента пульсации в числителе приведено максимально допустимое значение Кп 

для общего освещения в системе комбинированного, а в знаменателе — для местного освещения и для общего 
освещения.

*** Освещенность понижена на одну ступень, так как оборудование не требует постоянного обслуживания.
Освещенность повышена на одну ступень вследствие:

**** повышенной опасности травматизма;
***** специальных повышенных санитарных требований.
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