
Г О С У Д А Р С ТВ Е Н Н Ы Й  К О М И ТЕТ ПО ГРА Ж Д А Н С К О М У  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В У  
и а р х и т е к т у р е  п р и  Го с с т р о е  С С С Р

ТИПОВЫ Е КОНСТРУКЦии И Д ЕТАЛ И З Д А Н И И  И СООРУЖ ЕНИИ

и и - 0 4

СБОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ

С е р и я  И  И - 0 4  -  4

ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ
В ы п у с к  1 7

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  м н о г о п у с т о т н ы е  и р е б р и с т ы е  п а м е л ы

ДЛИНОЙ 5 2 6  И 5 7 6  СМ, А Р М И Р О В А Н Н Ы Е  С Т Е Р Ж Н Я М И  ИЗ С ТА Л И  КЛАССА А*|У
М е т о д  н а т я ж е н и я  -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й

Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж И
проектные организации

http://www.mosexp.ru/proektnye_raboty.html


ГО С УД А РС ТВЕН Н Ы Й  КОМ ИТЕТ ПО ГРАЖДАНСКО М У СТРОИТ ЕЛ ЬСТ ВУ 
И А Р Х И Т Е К Т У Р Е  ПРИ Го с с т р о е  С С С Р

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ ДЕТАЛИ ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИИ

И И - О Д

С б О Р Н Ы Е  Э ЛЕМ ЕН ТЫ  ЗДАНИЙ К А Р К А С Н О Й  К О Н С Т Р У К Ц И И

С е р и я  И И - О Д - Д

ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ
В ы п у с к  1 7

Предварительно  напряженные многопустотные н ребристые панели
длиной 526 И 576 СМ АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА HV

М етод’ нат яжения -  электротермический

Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж И

РАЗРА60ТАНЫ:
ц н н и э п  а ч Е В Н Ы х .  з д а н и и  

совмес тно  г  И 1 Ш Ж 6  Госстроя С С С Р

У ТВ Е Р Ж Д Е Н Ы  И В В Е Д Е Н Ы  В А Е И С Т Ш  
ГО С У Д А Р С ТВ  ЕЦЦЫМ КО МИТЕТОМ ПО 
ГРАЖДАНСКОМУ С ТРОИТЕЛЬСТВУ.И
А Р Х И Т Е К Т У Р Е  ПРИ РО С С ТРО Е СССР 
С 1 О К Т Я Б Р Я  1 9 7 Ъ Г.



Аист CTP.

С о д е р ж а н и е С1 2

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а П1-ПЗ 3-5

Н о м е н к л а т у р а < (

В е л и ч и н ы  п р е д в а р и т е л ь н ы х  н а п р я ж е н и и .

в а р м а т у р е  и  п о т е р и  ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ 2 7

Па н е л ь f iK N . f r J iu y  Оп а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж J p m u p o b a h u e . 3 8

П а н е л ь ПК 6 * 5 8 4 5  Оп а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж . Арм и ро ва ни е 4 8

П а н е л ь ПК в -  5 8 4 5  Оп а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж -А рм в ро ь а н и е . 5 10

П а н е л ь IIK .I2 .S - 58-15 Оп а л у б о ч н ы м  ч е р г е ш .А р м и р о ва н и е . ( 11

П А НЕЛ Ь ПК 0 -  5 3 4 5  Оп а л у б о ч н ы м  ч е р т е ж .А р м и р о в а н и е . Ч 12

П а н е л ь ПК<1.5- 5 345  Оп а л у б о ч н ы м  ч е р т е ж -Ар м и р о в а н и е . 8 13

Па м ел ь ПК ч .5 -  5 8 4 1  Оп а л у б о ч н ы м  ч е р т е » ,  a pm i/ p m ia h u e . 1 14

П а н е л ь ПК Ь -  5 8 .)1 Оп а л у б о ч н ы м  ч е р т е ж . Ар м и ро ва н и е , t« 15

П а н е л ь ПК 8 -  5 6 4 8  Оп а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж . Ap m u p pb a h u e : Н 16

П а н е л ь ПК 11.5- 58. ИО ПАЛУбочный ч е р т е ж .А рм иро вание. <1 17

П а н е л ь ПК 4 .5 -Я -< 5 с О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж .А рм и ро ва ни е, <3 18

ПА НЕЛЬ ПК ь - 5 М 5 с  Оп а л убо чн ы м '  ч е р т е ж  .Арим рованое. <4 13

П а н е л ь ПК в  -  5845с Опалубо чны м '  ч е р т е ж -А рмирование. <5 21

П а н е л ь ПК I I S ' - 584 5 с  ОПАЛУБОЧНЫЙ ч е р т е ж . Арм иро вание. Ь 21

П а н е л ь Пи 0 -  5Б.<5с Оп а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж  Арм и ро ва нве п 22

П а н е л ь ПР115- 5 «4 5 с  ЙПААУбОЧньш ч е р т е ж . Арм и ро ва н и е . 1! 23

П а н е л ь ПК 4.5 г  Ев.лБп Опдлуеочныи' ч е р т е ж . Арм и ро ва н и е <9 24

Пл м е л ь ПК Б -  5 »4 5 п  Оп а лубочный ч е р т е ж . Ap m u p p b a h u e 10 25

Па н е л ь ПК в - 5 8 .15ч Оп а л у б о чн ы й  ч е р т е ж . Арм и р рв а и и е . И 26

Па н е л ь ПК<1.5 -  5 * 4 5 П 1)лл ЛЧЕОЧНЫм' ЧЕРТЕЖ. АРМИРОВАНИЕ. 21 27

Па н е л ь ПК 8 -  5345П ОПА ЛУБОЧНЫЙ ЧЕРТЕН). Ap MUPIBAHUE . 15 28

П а н е л ь ПК IW -  55. <5tl 0Ш »6Ь ЧЯ Ы И  ЧЕРТЕ*. Apia u po ba h be . 14 29

IK П Д М  Ё А ц  П Е Р Е  K P W

А к т СТР

Оп а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  п а н е л е й . 1$ 30
Д е та л ь  •). Се ч е н и е  <-<. Д е т а л ь  у с та н р в к о  п е т л и 31 31
Ш ь м но го пус то тно й  п л н е ю 16 м

Оллы A U 2 . Д ЕТА Л и  РАСПОЛОЖЕНИИ а рм а ту р ы  в

кра й н и х  и средних р е б р а х  п а н ел ей 27 эк

Ув е л  3 28 33
Се т к и  П т СЧ « 34
С Е Т к и  С 5 гС В 30 35
С е т к и  С У г СЦ 51 56

С е т к и  C IS ;  СШ за 37
C e t k u  С15, счь 53 38
С е т к и  С19, С1и . К а р к а с ы  К 1 , К 2 54 ЗУ
К а рка с ы  К й , К 5 - г К 7 35 40
К а р Ч асы, К 8 . П т и  f lА, 112 56 41
От д е л ь н ы е  с т е р ш и й  f ii^ -u s , d c i. Приложение 

Д а н н ы е  дал и с п ы та н и и '  м но го пус то тны х  п а н ел ей "
37 42

по прочности 38 43

Да н н ы е  аая и с п ы та н и и  м н о гр п ч с то тн ы л  п а н е л е й

по т р е щиност ии кисти 39 44

Д а н н ы е  д ля  ис пы тании  м к ь го п у с то ти ы х  п а н е л е й

ПО ЖЕСТКОСТИ 41 45

Д а нны е  д л я  и с пы та ни и  РЕБристых п а н е л е й  пр

прочности t ТРЕЦиИОСТОИкОСТи Ц ЖЕСТКОСТИ 41 46

Ш Г А Е З О б Б Т О М Ы Ы Е
/ 2 5 Я 4

1 1 Р М Я
И Ц - И - 4



Р а б о ч и е  ч е р т е  ш и  ж е л е з о б е т о н н ы х  м н о г о п у с т о т н ы х  и  р е б ­
р и с т ы х  ПАНЕЛЕЙ П Е Р Е К Р Ы Т И Й  Д Л И Н О Й 54 6  И 526 СМ Р А 5 Р Л Б О Т Л Н Ы НА 
ОСНОВАНИИ З А Д А Н И И ,  У Т В Е Р Ж Д Е Н Н Ы Х  ГОСУ ДАР СТ ВЕННЫМ КОМИТ ЕТ ОМ 
Пб П Р А « А А н е к о м у  СТ Р ОИТ ЕЛЬ СТ ВУ  И А Р Х И Т ЕК Т У Р Е  ПРИ Г а М Т Е Л Е  СССР 
Э Д ^ е в м а д  1 Ш г  и ?6 ( р е в р А А Д  ^ 9 1 3  р

Н а с т о я щ и й  в ы п у с к  р а з р а б о т а н  в р а з в и т и е  с е р и и  И И - О й 
„ С б о р н ы е  э л е м е н т ы  з д а н и и  к а р к а с н о й  к о н с т р у к ц и и ”  и п р е д н а з н а ­
ч е н  ДА А ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПР БД П Р ИЯ ТИЯ М И СБОРНОГО Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н А  И 
ДАВ П Р ИМЕ НЕ НИИ ПРИ ПРО ЕКТИ PI  ВАН ИИ И С Т Р О И Т Е Л И !  BE ОБШДПВЕН -  
НЫХ З Д А Н ИЙ  С СЕТКОЙ М А Р И Н  6 ^ 6 ,  б *  Ц,5" И & Р } м  С Н Ш С К О И  СТЕ­
НОВЫХ П А Н Е Л Е Й  ИА К О Л О Н Н Ы.  П А Н Е Л И  П Е Р Е К Р Ы Т И И  МОГУТ ВОРТУ ПОК­
О Ш Е Н Ы  И ДЛД А Д М И Н И С Т Р А Т И В Н О - Б Ы Т О В Ы Х  ЗДЛНИИ П Р ОМЫШЛ Е Н НЫХ  
ПР ЕДПРИ Д Т И Й .

П а н е л и  п е р е к р ы т и й  в с о о т в е т с т в и и  с н о м е н к л а т у р о й ,  пред­
с т а в л е н н о й  НА ЛИСТЕ \ }  З А П Р О Е К Т И Р О В А Н Ы  ТРЕХ Т ИПОВ. '

1. N  ДРВЫ Е М Н О Р О П У С Т О Т Н Ы Е  ПАНЕЛИ.
I .  СВ ЛЗ Е В ЫЕ  ПАНЕЛИ -  МНО Г ОПУ СТ О ТН ЫЕ  И Р Е Б Р И С Т Ы Е ,  УСТАНАЗ-  

Л И В А Е М Ы Е  у КОЛОНН В Н А П Р А В Л Е Н И И ,  П Е Р П Е Н Д И К У Л Я Р Н О М  Р И Г Е Л И  
РАМ К А Р К А С А .
Се Б Р И С Т Ы Е П А Н Е Л И  П Р И М Е Н Я ЮТ С Я  В МЕ С Т А Х ,  Т Д Е  Т Р Е Б У ЕТ С Я  УСТРОЙ­
СТВО О Т В Е Р С Т И Й  ДАД П Р О П У С К А  К О М М У Н И К А Ц И И  ИЛЦ Д И А Ф Р А Г М  
ЖЕ С ТК ОС Т И.

1  П р и с т е н н ы е  м н о г о п у с т о т н ы е  п а н е л и , у с т а н а в л и в а е м ы е  
ВДОЛЬ Н А Р У Ж Н Ы Х  СТЕН З Д А Н И И .

1 Н  ОБ Р А 3 ОБА НМ Л Д И С К А  П Е Р Е К Р Ы Т И Е М  »  СЕД 3 Е P b U  И ПРИ­
СТЕННЫХ П А Н Е Л Я Х  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Ы  В Ы П У С К И  А Р М А Т У Р Ы ,  ВОСПРИНИ­
М А Ю Щ И Е  У С И Л И Я  Р А С Т Я Ж Е Н И Я ,  Р А В Н Ы Е  В tBJI З Е В Ы Л  П А Н Е Л Д Х - О О  
5 Т  К А Ж Д Ы Й  В Ы П У С К ,  В П Р И С Т Е Н Н Ы Х  -  Ю т .

Ш  П Р О П У С КА  К О М М У Н И К А Ц И Й  И Д И А Ф Р А Г М  ЖЕСТКОСТИ ВОЗ­
МОЖНО УСТРОЙСТВО в ДНИЩЕ С А Н Т Е Х Н И Ч Е С К О Й  ПАНЕЛИ ОТВЕРСТИИ АЛ 
БОГО РАЗМЕРА.

П р и  н е о б х о д и м о с т и  у с т р о й с т в а  п р о д о л ь н о г о  о т в е р с т и я  н а  в е й
ДАКНУ Д НИ ЩА  МА К С И М А Л Ь Н О  В ОЗ МО ЖНЫЙ  ВЫЛ ЕТ  КОНСОЛИ В ПОПЕРЕК 
н о м  КОРОТКОМ Н А П Р А В А Е Н Н И  ДОЛЖЕН Б Ы Т Ь  НЕ БОЛЕЕ 0,35 М.

П т  у с т а н о в к е  н а  с а н т е х н и ч е с к и е  п а н е л и  п е р е г о р о д о к  и л и  
СТЕН Т Р Е Б У Е Т С Я  п р о и з в о д и т ь  с о о т в е т с т в у ю щ и й  КО НТ Р ОЛ Ь НЫЙ  р а спе т . 

Р а з м е р  о т в е р с т и й  и р а с п о л о ж е н и е  и х  в д н и щ е  п а н е л и  пр о-

тк
Ш З .

БАРИВАНПСЯ В КОНКРЕТНОМ П РО ЕКТЕ  и УКАЗЫВАЮТСЯ в з а к а з а х  ЗАВО­
ДАМ -  ИЗГО ТО ВИТЕЛЯМ .

П а н е л и  з а п р о е к т и р о в а н ы  на ч е т ы р е  р а в н о м е р н о  р а с п р е д е л е н ­

н ы е  Н А Р Р П К И , Р Е ГЛ А М Е Н ТИ Р О В А Н Н Ы Е  C H 3 S J -6 4 .
С о с т а в  н а г  р а з о к  б е з  у ч е т а  с о б с т в е н н о г о  в е с а ,  п р и н я т ы х  при

РАСЧЕТЕ П А Н ЕЛ ЕЙ ,, ПРИВЕДЕН В ТАБЛИЦЕ: ____________________ _______________^ 1 -. . . . . . .  — >' ” *
,  В е л и ч и н а
ВИД НА Г Р У З К И ПК i , s _  .

НАГРУЗКИ
ПК6 -  ;

в кг/м® д л я  
н & -  . ПРЕ

ПАНЕЛЕЙ-  т и п а
ПК 12 , 5- ;  М Д -  _

Р а с ч е т н а я  Ш 600 ш 12.50
Н о р м а т и в н а я  3 6 0 $00 610 ' 1 ОБО
Д л и т е л ь н о  ДЕЙСТВУЙ) -
ЩАЯ ЧАСТЬ НОРМАТИВ-
Ц о й  Н А Г Р У З К И  21D 550 52Q 900

С о б с т в е н н ы й  в е с  п а н е а е м  ш и р и н о й  _ Й 9 П  мм : р л е ч Е т н ы й - Н О к г / м ,  

н о р м а т и в н ы й  -3 2 0  к г /м * ;  п а н е л е й  шириной Ш  м м р а с ч е т  н ы й - З Э Д к р / * 1. 

НОРМАТИВНЫЙ -  300 кг/м®.
К а ж д о й  й л ч е л м  п е р е к р ы т и я  в з а в и с и м о с т и  о т  е е  р а з м е р о в  и

ВЕ ЛИЧИНЫ ПР ИЛ ОЖЕ ННОЙ Н А Г Р У З К И  П Р ИС В ОЕ НЫ М А Р К И ,  С О С Т О Я ЩИ Е и з  
БУ КВ ПК -  ПАНЕАВ С К Р У Г Л Ы М И  ПУ СТ ОТ АМИ ИДИ I l f  -  ИДНЕАВ Р Е Б ­
Р И С Т А Я ,  В Е Л И Ч И НЫ Р А СЧ Е ТН ОЙ  Н А Г Р У З К И  ( О К Р У Г Л Е Н Н О  В СОТНЯХ КГ^ч)
И Р А З М Е Р О В  ПО Д Л И Н Е  И ШИ Р ИН Е ( ОК Р У Г Л Е ННО  в Д Ц ) .  П Р И М Е Р  Ш - '  

К ИР П В К И М НО Г ОПУ С Т ОТ Н ОЙ  П А Н Е Л И  ПРИ РАСЧЕТНОЙ Н А Г Р У З К Е  Ш к г /l ,̂ 
д л и н о й  5 1 6 0  м м ,  ш и р и н о й  1 И 0 М М ' .  Й К 8 - 5 Я Л 5 .  5 КОНЦЕ МАР КИ б у к в е н ­
н ы й  ИНДЕКС ’ n " - п а н е л ь  п р и с т е н н а я ,  б у к в е н н ы й  и н д е к с  V - c b j -  
З Е В А Я  ПАНЕЛЬ -

М а р к и  п а н е л е й  п р о с т а в  а я ж т с я  в с п е ц и ф и к а ц и я х  п р о е к т о в ,
В З А К А З А Х  З А В О Д А М  -  И З Г О Т О В И Т Е Л Я М  И НА ГОТОВЫХ И З Д Е Л И Я Х .  ВНЕ­
СЕ Н И Е И З М Е Н Е Н И Й  в 1 Б 0 3 Н А Ч Е Н И Е  МАРОК НЕ Д О П У С К А Е Т С Я .

Р а с ч е т  п а н е л е й  п р о и з в е д е н  в с о о т в е т с т в и и  со С Н и П З В . H f
U РОСТ И 2 9 -6 6  ПО 3 К А Т Е Г О Р И Й  Т Р Е ЩН Н О С Т О Й К О С Т Н .

А р м и р о в а н и е  п а н е л е й  п р и н я т о  а р м а т у р н о й  с т а а ь н ) к л а с с а  
A - j v  м а р к и  « о с  ( p m  5 1 Х 1 - И * ) ,  i u = m u  к г / с м *

К о э ф ф и ц и е н т  у с л о в и й  р а б о т ы  и и  д л я  с в я з е в ы х  р е б р и с т ы х  
П А Н Е Л Е Й  П Р И Н Я Т  Р А В Н Ы М Е Д И Н И Ц Е ,  ДАЯ Р Я Д И Ы Х ,  ПР ИСТ ЕННЫХ И 
К С В Я З Е В Ы Х  М Н О Г О П У С Т О Т Н Ы Х ^  С У Ч Е Т О М  ПОПР А ВКИ НА ДОПОЛ НИ­
Т Е Л Ь Н Ы М  КОЭФФИЦИЕНТ  у с л о в и й  Р А Б ОТ Ы Ша. ,  П Р И Н Я Т Ы Й  В Ш И -

/2524
П а н е л и - п е р ш и т и  ш и о &е т о н ш

СЕ Г И X
И И - 0 4 - А

П в Я С Н М П К Ь Н А Я  С П И С К А
выпуск A n c f

СП ПА



с м м т и  о т  в е л и ч и н ы  о т н о с и т е л ь н о й  в ы с о т ы  с щ л т о и  г о н ы  б е - 
ТВН^:,АЛ» ПК 4,5-58.15, -  I5 n , - 15 о , П К А,5 - 58. 12, ИХ 6 - 58. 1?. -  
-  ВЦ = ; и я  П К6- 58. 15, -  15п, -  15 с, ПК 12,5 -58 .15 ,-15п,-15с,

П К8-53 .15 ,- /5п.-~ < -  i09 ; для Ш - 5 М 5 ,  - I5n , - -15с, (1X12,5-53.115
- t t l l  -  1 » U -  i « * ,  Д Л Я  « К ' 8 ~ 5 Ы 2  д л я  ( \ K l i , 5 - 5 U 2 -
- <  = (0 4 5 .

А р м л т з р и м е  ИЛАМ П РИ М ЕЧА ТЬ  О УЧЕТО М  ТР Е Б О В А Н И И -
СИ 300-{3,

Ст е п е н и  п р е д н а п р я ж е н н о и  а р м а т у р ы  к л а с с а  А- w  м а р к и  
КОС и з г о т о в л я т ь  мл всю д л и н у  э л е м е н т а 4 б е з  с в а р н ы х  с т ы к о в . 

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы  о с у щ е с т в л я е тс я  эаек-

T P I T E P  МИ Ч Е С Т И М  Н А Т Я Ж Е Н И Е М  СТЕР ТИНЕ И До Т В Е Р Д Е Н И Я  БЕТО НА 
с п е р е д а ч е й  у с и л и и  НА у к о р ы  «РОРМЫ. ИЗГОТОВЛЕНИЕ П А Н Е Л Е Й  
П Р Е Д У С М А Т Р И В А Е Т С Я  ПО ПОТОЧНОЙ ИЛИ КоНВЕЕРНОИ ТЕ Х Н О Л О ГИ Я М  

М А КС И М А ЛЬН О Е З Н А Ч Е Н И Е  НАЧАЛЬНОГО П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  НА­
П Р Я Ж Е Н И Я  В А РМ АТУРЕ ДАЛ ПАНЕЛЕЙ ДАННОЙ 5ЧС СИ ПОД Н А ГР У З К У  
4 5 0 ,  600 и * 0 0  кп/м* п р и н я т о  РАВНЫМ 0,9 2 J  -  д б .  , П»Д  НАГРУЗКУ 
1 2 5 0  к г / м а -  р а в н ы м  И £ - а 6 0| д а д  п а и е а е й  д а й н о й  5 2 6  см под

ВСЕ НАГРУЗКИ -  РАВНЫМ 0 , 9 R * - A C f . ,  ГДЕ д б 0 -  ДОПУСТИМОЕ ПРЕДЕЛЬ­

НОЕ ПРЕВЫШ ЕНИЕ ВЕЛ ИЧИНЫ  ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО Н А П Р Я Ж Е Н И Я .

М а к с и м а л ь н а я  т е м п е р а т у р а  з а е к тр о  н а г р е в а  а р м а т у р ы  н е

ДОЛЖНА ПРЕВЫШ АТЬ 350оС.
Н а л и с те  2 п р и в е д е н ы  п р и н я т ы е  в р а ь у е т а ' я з н а ч е н и я  пред­

в а р и т е л ь н ы х  НАПРЯЖЕНИЙ В ^ Р М А Т У Р Е  И ВЕЛИЧИНЫ ПОТЕРЬ ПРЕД­

ВАРИТЕЛЬНОГО н а п р я ж е н и я

Нл Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж А Х  Н А Р Я Д У  Со З Н А Ч Е Н И Е М  П Р Е Д В А Р И Ш Ь К О ­
Г О  Н А П Р Я Ж Е Н И Я  В А Р М А Т У Р Е  < 5 .  П Р И В Е Д Е Н А  В Е Л И Ч И Н А  П Р Е Д В А Р И ­
Т Е Л Ь Н О Г О  Н Л П  Р Я Ж Е Н  И Д  В А Р М А Т У Р Е  П Е Р Е Д  . Б Е Т о Н И Р Ш И  И Е М .  Н А П ­
Р Я Г А Е М А Я  А Р М А Т У Р А  Н А  П Л А Н А Х  П А Н Е Л Е Й  У С Л О В Н О  Н Е  П О К А З А Н А ,

А л и н а  н а т я г и в а е м ы х  с т е р ж н е й  на  ч е р т е ж а х  п о ш й а  
р а в н о й  д л и н е  п а н е л е й , б е з  у ч е т а  д л и н ы , ь н п у с ш  д л я  зал в л т  о в .  Дли­
ну ЗАГОТОВКИ Н А ТЯ Г И В А Е М Ы Х  С ТЕРЖ Н ЕЙ  СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ С УЧЕ­

ТОМ ЗАХВАТНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ, ПРИМ ЕНЯЕМ ЫХ НА ЗАВОДАХ

Концы НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ДОЛЖНЫ БЫ ТЬ ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ

р л т о р л  не м е н е е  У мм ,
Н а ОПОРНЫХ HM AtTKAX МНОГОПУСТОТНЫХ ПЛИЕ ЛЕН ПРЕДУСМОТРЕНА 

УСТАНОВКА „ ОПОРНЫХ СЕТО *" ДЛЯ ВОСПРИЯТИЯ МЕСТНЫХ НАПРЯЖЕНИИ

ЗОНЕ, ЗААНКЕРИ В А Н М  ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ С ТЕРЖ НЕЙ.
В НИЖ НЕЙ ЗОНЕ МНОГОПУСТОТНЫХ П А Н Е Л Е Й , В С ЕРЕД И НЕ * 

С О ВЕТА, ПОСТАВЛЕНА „ СРЕДНЯЯ СЕТ АЛ " ,  , СЛ ЧШ Л Ш, Л Я ДЛЯ РА6ПРЕДЕ- 

ЕЕН И Я В03ММНН0Й МЕСТНОЙ МОНТАЖНОЙ ИЛИ ЭМП ЛЦ АТ А Ц ИО ИНОЙ 
.А РРУИ И  Ь ПО ПЕРЕЧНО М  Н А П Р А В Л Е Н И И .

П л и т а  с ь д з е в о н  р е б р и с т о й  ( с а н т е х н и ч е с к о м ) п а н е л и  а р ­

м и р у е т с я  СВАРИ ой С ЕТК О Й ; У то р ц о в  ПАНЕЛИ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ 

„ОПОРНЫЕ с е т к и '  ДЛЯ В О С П Р И Я ТИ Я  М ЕС ТН Ы Х Н А П Р Я Ж Е Н И И  В 

ЗОНЕ JAAH К Е Р  И ВА НИ Я П РЕД ВА РИ ТЕЛ ЬН О  НАПРЯЖ ЕИНЫ  X СТЕРЖНЕЙ.
П р о д о л ь н ы е  и п о п е р е ч н ы е  р е б р а  с а н т е х н и ч е с к о й  п а - 

HEAU А Р М И Р У Ю ТС Я  ПЛОСКИМИ К А Р К А С А М И ,
С е т к и  и  к а р к а с ь -i в ы п о л н и т ь  и з  с т а л ь н о й  к и з к о у р л е р о ;  

д и е то й  ХОЛОДНОТЯНУТОЙ ПРОВОЛОКИ к л а с с а  В - 1 ( Р Ш  6 4 2 1 - 5 $  
И А !  (РОСТ 5481-61$.

Св а р к у  и с ы р к у  с е т о к  и к а р к а с о в  п р о и з в о д и т ь  с норми­

р о в а н н о й  п р о ч н о с ть ю  в СООТВЕТСТВИИ с ТРЕБО ВАНИЯМ И РОСТ 10922-

-сч.
Арматурные и з д е л и я  з а п р о е к т и р о в а н ы  и з  условия ИЗ­

ГОТОВЛЕНИЯ ИХ НА МНО Г О Ш К Т Р О  ДНМ X МАШИНАХ ЗАВОДОВ Ж Е ­
ЛЕЗО БЕТоИ Н  Ы Х  К О Н С ТРУКЦ И Й ,

Х р о м е  т о г о , с в а р н ы е  с е т к и , и м е ю щ и е  о б о з и а ч е ж й ^Г на

Ч Е Р ТЕ Ж А Х  по ГОСТ M i l l - 6 6 ,  З А П Р О Е К ТИ Р О В А Н Ы ,-* »  ИЗ ус л о ви я*

ик И З ГО ТО В Л ЕН И Я  н л  ц е н т р а л и з о в а н н ы х  а р м а т у р н ы х  з а в о д а х .

П о д ъ е м н ы е  п е т л и  в ы п о л н я т ь ’ из с т а л и  к л а с с а  А-1 
( РОЬТ 5481-61*) МАРОК В СтЗ СП 2 и Ь Ст  3 пс 2 (Г0ВТ 380-4 1 ).
Ь СЛУЧАЕ МОНТАЖА ПАНЕЛЕЙ ПРИ ТЕ М П Е Р А ТУ Р Е  -4 0 ° С  И НИЖ Е 
ЗА П РЕЩ А ЕТС Я ПРИ М ЕН ЯТЬ  СТАЛЬ МАРКИ в . С т З п с й ,

Ус л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  а р м а т у р н ы х  с т а л е й  в р а б о ч и х

Ч Е Р ТЕ Ж А Х  П Р И Н Я ТО  АО ПЛАВЕ ОН И11 I - B . 4 - 6 2

П а н е л и  м а р о к  ПК 4,5 -  , П К 6 - ,  п и - , Ш ш Е з м т л я т  
ИЗ ТЯЖ ЕЛО ГО  БЕТО НА МАРКИ 200, ПАНЕЛИ МАРКИ ПК 1 2 ,5 - ,  ПР12,Б- 
-  ИЗ БЕТОНА М А РКИ  300 КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТО Н А  К МО­

М ЕНТУ 0ТПУС.КА Н А ТЯЖ ЕН И Я ДОЛЖНА Б Ы ТЬ  НЕ М ЕН ЕЕ /40 К г/cN4 

ДАЯ, П А Н Е Л Е Й  ИЗ Б Е ТО Н А  МАРКИ 200 И 210  Кп/см г ДЛЯ ПАНЕ­
ЛЕЙ ИЗ Б Е Т О Н А  М А РКИ  Ц0О . J АВОД -  ИЗРОТО В ИТ ЕЛЬ ДОЛЖЕН 
ГА РА Н ТИ РО ВА ТЬ  ПО Л УЧЕН И Е Юо/о ПРОЧНОСТИ БЕТО Н А  К 22-Д НЕВ­
НОМУ ВОЗРАСТУ.

/ 2 . 5 2 4

т к
Ш ш и  ш е к р ы ш  ж е л е з о б е т о н н ы е с е р и я —

и ь и п д - д

« 7 3 г
П В Я С Н И Ш Ь Ш  ЗАПМ С К 1Й1я«То- АИСТ

п  1  п



При  п р о и з в о д с т в е  р а б о т  в з и м н е е  б р е м я  я ь д р у г и х  слу­
ч а я х , м е д а  по у с л о в и я м  в о з в е д е н и я  з д а н и и  не м *w е т гвиь 
о б е с п е ч е н о  своеврем енное п р и р а щ е н и е  п р о чн о с ти  т о н е ,  п о ­
с та в щ и к  о б я за н  n o c r r m im  п а н е л и  с п р о чн о с ть ю  б е то н а  не
Н И - М Е  1 0 0 %  П Р О Е К Т Н О М .

П о д ъ е м  п а н е л е й  п р и  т р а н с п о р т и р о в к е  и м о н т а ж е  дол­

ж е н  о с у щ е с п л д ть е я  с по мощью ( т р а в е р с , о б е с п е ч и в а ю щ и х  ВЕР­
ТИКАЛЬНОСТЬ СТРОП ПОД Н А ГРУ ЗКО Й , ИЛИ П А У М В  С УГЛОМ н а к ­
лона с тю п  к Го р и з о н ту  Н е м е н е е  £ 0 ° .

М е с та  о п м р а и и я  п а н е л е й  п ри  с к л а д и р о в а н и и  и т р а н ­

с п о р т и р о в к е  п р и ии М 4 ю к д  иа Ра с с т о я н и и  350 мм от то рц о в  

АО в с е й  ш и р и н е  п а н е л е й .
Д А Я ' О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  с о в м е с т н о й  р а б о т н  с м е ж н ы х  п а н е л е й  

« т р е б о в а н и я  з в у к о и з о л я ц и и  п е р е к р ы т и я  ш в ы  м е ж д у  па  ц е л я ­

м и  ДОЛЖНЫ Б Ы Т У  ТЧЩ АПАЬНо ЗА П О Л Н ЕН Ы  Б Е Т Л Н Ь М  МАРКИ 150 
ИДИ Ц Е М Е Н Т Н Ы М  f  АСТВОРО М МАРКИ 150.

ИЗГО ТО ВЛЕНИ Е, П Р И ЕМ К У , ПАС ПО РТИПЦИЮ , ХРАНЕНИЕ И ТРАН­
СПОРТИРОВАНИЕ ПАНЕЛЕЙ ПРОИЗВОДИТЬ в СООТВЕТСТВИИ t  ТРЕБО­
ВАНИЯМИ ГОСТ 1 3 0 1 5 -6 1 *  ГОСТ 9 5 5 1 - 6 6 *  с у ч е т о м  и з м е н е н и й  

л/м И А/? <1 К ДАННОМУ РОСТ И УКАЗАНИИ ГЛАВ СН И П 1 'В  И £ ,  

1 -6 .  5 .1 -G ij ПРОВЕРКУ ПРОЧНОСТИ, ЖЕСТКОСТИ И ТРЕЩИНООТОЙ кости 
- Ь  СООТВЕТСТВИИ Р ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ Ш 9 - 6 6 ,  МОНТАЖ -  В 
СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБО ВЛ Н.ИЯ МИ ГЛАВЫ СН И П 1 - в ,  3 -6 & * .

Н а ЛИСТЕ Л  В ПРИЛОЖЕНИИ ДАНЫ УКАЗАНИЯ по и з г о то в л е ­
ни ю  МНОГОПУСТОТНЫХ П А Н ЕЛ ЕЙ  П ЕРЕКРЫ ТИ И  ШИРИНОЙ <5 М В 

ДЕЙСТВУЮЩИХ ФОРМАХ ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ ШИРИНОЙ 1,5 М

П р е д е л  о г п е е т а и 'к а и  и п а н е л е й '  п е р е к р ы т и и '  ш п а г а ,-

ПРЕ ЛИАЗ W АУЕ И Ы Д Л Я  П Р И М Е Н Е Н И Я  В З Д А Н И Я Х  1 - V  С Т Е П Е Н И
о т н е с  т о  и к  о с т и .  Р а с ч е т  п р о и з в е д е н  в  с о о тв е тс тв и и  t
Т Р Е Б О В А Н И Я  М Ц  Г Л А В Ы  С Н и П  H-H.S-1Q ( H P U  А О Ж  Е  И Н Е  I , Ш . 4 3 < Г  
С  У Ч Е  Г О  АЛ П Р И М Е Ч А Н И Я  8 9 а . -  Ч Д '-Ь .

I U H U W  п е р е  ш г г  и д

5
П е р е ч е н ь  . н о р м а т и в н ы х  д о к у м е н т о в

СНиП1 -3  k- t Z . Ар м а ту р а  д л я  ж е л е з о б е т о н н ы х  ко н «т р у п а м . 
С Н и Ч ! - ® - 5 ^  Ж е л е з о б е т о н н ы е  и з д е л и я .

ОН и щ ~ в . И е к е з о П т о и н ы е  и з д е л и я  д л я  Бд а н и й  
СИ и П - в - ' ! " 6 Ч *  Ч е т о и н ы е  Н ж б а е э о б е т о н н ы  е к о н с т р у к ц и и . К орим  

п р о е кти р о в а н и я .

он и п тм-ь. 9 - «г*
СН 319-65

СН J tt-6 7

СН 390- 63 

РОСТ МО-М 

РОСТ П И ' Н '  

РОСТ 6121-53* 

РОСТ И М -66 

ГОСТ 9561 - 66* 

РОСТ Ш Й - б 1!*

гост ш г - б и

ГОСТ 1 3 0 Г 5 - 61 *

Б е т о н н ы е  и ж е л е з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и  ш я и »£
fltABHAR ПРОИЗВОДСТВА И ПРИЕМКИ МОНТАЖНЫХ РАБОТ.

И н с т р у к ц и я  по т е х н о л о г и и  и з г о т о в л е н и я  и у с та н о в ­
к е  СТАЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛ ЕЙ в СБОРНЫХ Ж Е Л Е ­

ЗОБЕТОННЫХ И БЕТО Н Н Ы Х И З Д Е Л И Я Х .

У к а з а н и я  по п р и м е н е н и ю  у н и ф и ц и р о в а н н ы х  н а г р у ­
зо к ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ ТИПОВЫХ -ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОН­
СТРУКЦИИ ДЛЯ СБОРНЫХ ПЕРЕКРЫТИЙ И ПОКРЫТИИ ЗДАНИИ.
Ук а з а н и я  по п р и м е н е н и ю  в ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т ­

р у к ц и я х  СТЕРЖ НЕВО Й A Р W А Т  3 Р М.

Ст а л ь  у г л е р о д и с т а я  о б ы к н о в е н н о г о  ш е с т в а  М арки,
И ОБЩИЕ ТР Е Б О В А Н И Я

Ст а л ь  г о р я ч е к а т а н а я  д л я  а р м и р о в а н и я  ж е а е з о б е -
ТОННМХ КО НСТРУКЦИИ.

П р о в о л о к а  с т а л ь н а я  н и з к о у г л е р о д и с т а я  Хо л о д н о тян у ­
т а я  ДАД АРМИРОВАНИЯ Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ.
Из д е л и я  ж е л е з о б е то н н ы е  с б о р н ы е . М е то д ы  и с п ы т а н и й  и

ОЦЕНКИ ПРОЧНОСТИ, ЖЕСТКОСТИ И ТРЕЩ ИНОСШ (КОСТК. 
ПАНЕЛИ Ж ЕЛ ЕЗО БЕТО Н Н Ы Е М НО ГО ПУСТО ТНЫЕ ДЛЯ П Е ­

Р Е К Р Ы Т И И  ЗДАНИИ.
Ста л ь  т е р м и ч е с к и  у п р о ч н е н н а я  с т е р ж н е в а я  д л я

АРМ ИРО М НИЯ ПРЕД ВА РИ ТЕ АЬН О Н А П РЯЖ ЕН Н Ы Х КОН­

С ТРУКЦ И И . Т е х н и ч е с к и е  Т р е б о в а н и я .
АРМ АТУ РД И ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ СВАРКБ1Е ДМ  ЖЕЛЕЗО­
БЕТО ННЫ Х к о н с т р у к ц и й . Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и е  
и м е то д ы  и с п ы т а н и й .
И з д е л и я  ж е л е з о б е т о н н ы е  и б е т о н н ы е . Об щ и е  т е х н и ­

ч е с к и е  т р е б о в а н и я .

/ 2 £ £ ±
СЕРИЯ и м  ли I.Ш Е Ш Е Т О Н Ш



М а р к а
Р а з м е р ь MM

5 e c
Проектная Р а ш а  м а т е р и ш ь

Э с к и з ИЗ ДЕ ЛИЯ

T

МАРКА
БЕ ТОНА

м *

СТАЛИ , КГ ЛИСТ
ПАНЕЛИ

l l h БЕТОНА
в  с е г о

НА 1 М*  
П АКБ AU

НА 1 М »
Б Е Т О Н А

1 П К Ч Б - 5 8  15 3 7 , 9 0 4 , 47 3 4 , 9 6 3
2 П К 6 - 5 6 . 1 5

5 7 6 0 1490 2 2 0 2.71 2 0 Q 1,0&4 44 , 1 8 5 ,21 4 0 ,7 6 4
3 ( IK S  -  5 4  15 5 2 ,8 0 6 ,2 3 4 8 ,71 5
А П К12 5 - 5 6  15 s ' 3 0 0 6 4 ,4 8 7 ,6 1 5 5 ,4 8 6
5 ПК6 -  Б2> 1S S ^  y ^ S

5 2 6 0 1400 2 2 0 2 , 4 8
2 0 0 0 ,9 9 2 4 1 ,НО 5 , 3 5 4 1 ,7 3 7

Б ПК 12 5 - 5 5  1S
у У  s ^ y ^ y ^

3 0 0 5 2 ,3 6 6 , 7 7 5 2 ,7 8 8

7 ПК А 5 -  5 4  12. 3 2  3 6 4 ,8 6 39 ,73 9
4 ПК Б -  54 .12 ^  , У ^ У  у "

5 7 6 0 1100 2 2 0 2 0 4 2 0 0 0,815 35 ,11 5 ,2 0 4 3 ,0  Ь II)
5 П К 8  -  5 Ъ  12 s r  У 4 1 ,3 5 6 , 1 3 5 0 ,7 4 II
<0 П К 1 2 5 -5 8  12 3 0 0 5 5 ,2 3 8 , 1 0 6 7 , 7 7 12

ПК 4  5 - 5 Я  15 С 5 f  , 39 6 ,1 8 4 8 ,5 7 13

' 12 П К 6 -5 8 ,1 5  й
s ^ y ^ ^ 5 7 6 0 14 00 2 2 0 2(55

2 0 0
1 ,0 5 8

5 7 .5 7 6 , 9 4 5 4 ,5 1 14

13 ПК& ~ 5 8  15 С 6 8 ,5 7 8 ,2 5 6 4 ,8 1 13

I 1* ПК12 5 -5 & .1 5 1 1 3 0 0 8 0 ,2 1 0 ,6 5 7 5 ,8 1 16

15 ПР8 -  5 8 , 1 S C y ^ ? < ?
5 7 6 0 14 00 2 2 0 2 Д Э

2 0 0

1,050

1 (0 9 ,3 9 13 ,16 1 0 4 , 1 8 17

16 П Р12 5 -  5 4  1 5 t 3 0 0 1 2 7 ,2 1 15,30 1 2 1 ,1 5 18

17 ПКЛ 5  - 5 & 1 5 П 5 0 ,1 6 5 ,9 8 4 7 ,0 5 19
15 ПК 6  -  5 8  15П s '  ^ \ ^ y ’ 5 7 6 0 14 00 2 ,67 2 0 0 1,066 5 6 ,4 4 6 , 7 5 5 2 ,9 5 20
Й ПК 4  -  5 4  15 П s '  y l y y

« <  w
Ь 8 .2 6 8 ,1 4 6 4 ,0 3 21

20 П К 1 2 5 - 5 6 15 П y '  у ^ У у ' 30 0 79 ,90 Э ,5 Я 74 95" г г

21 ПК. 8  -  5 3  15 П y ^ g y ^ y y ' 5 2 6 0 14 00 2 2 0 2 ,4 4
200 0 ,9 7 4 5 4 ,3 3 7 ,Ю 5 5 ,7 8 23

2 2 ПК12 5 - 5 3 1 5 П 3 0 0 4 ? .о э 8 ,7 ? 6 8 ,8 Ь 24

тк [ Н ш и  I K H K H I T H l I  П Е Н И  «И Н Ы Е
6 1 Щ Г ~  

M U-O ^I-Л

1973г Й O W E И К А А Т У РА
ВЫЛ9СК1 л ш

17 1



l u u

ПАИЕМР

[Г Р Е 1 Ш И ТЕ Ш 0 Е  

Н А П Р Ш т  
1  HP «UTS PE,

Ш ТР Ш Р И ЕМ О Е

m  а а п р м е ш

6̂ 0

кр/ем*

J U m m o E
П Р Е б М Ш И Е

к и ш и м

ПРЕШ РИ ТЕМ О ГО
1 А У Ш Ш

ь б 0

к г/ о м 1

П о т е р и  Ш е ш р ш ш о р о

Ш Р т Ш  ID  0Ш Т1Р9 РЕТОНА

t r /ем1

П Р Е Ш Р 1 Р Т Е Ш 0 Е

н т ш т  *

АРМАТУРЕ

ПЕРЕД .

ш о ш р р о о а ш м

кг/пм*

П о т е р и  п р е ш р р р т е н н о р о  

н т т ш  п о о н е  о ш т н
Е Е Ш А

КР/И и*-

P E u m iu u i
ш и р и ш ь  

ВТ НИР

ЫФОРММДО

АОАЕРН
ШОРИНЦМ

ФОРМ

У Е А Ш
БЕТОНА

п о ш и т

Б Е Т У  А

ПК4 5-58 IS 4500 900 135 695 300 3370 400 25
ПК 6 -58 I5 4500 900 135 695 300 3370 400 75
пка -5815 4 5 00 900 135 695 300 3370 400 125
1Ш2 5-58 IS 5100 900 155 695 300 3950 400 225
ПК 8 -5 5 1 5 4440 960 135 695 300 3310 400 80
ПК12 5-53 iS 4440 960 135 695 300 3310 400 130
ПК4 5-58 12 4500 900 135 695 300 3370 400 45
ПК 6 - 58 12 4500 900 135 695 300 3370 400 75
ПК 8 - 58 It 4500 90 0 135 695 300 3370 400 125
ПК 12 5- 58 12 5100 900 155 695 300 3950 400 265
fin  5-58 ISC 4 500 900 135 695 300 3370 400 25
ПК 6 - 58 15c 4500 900 135 695 300 3370 400 75
ПК8 - 58 15c 4500 900 135 695 300 33 70 400 125

“ 1Ж12 5-58 15C 5100 900 155 695 300 3950 400 225
ПР8 - 58.15C 4 500 900 135 695 300 3370 400 330
ПР 12 5-58 15C 5100 900 155 695 300 3950 400 430
ПК4 5-58 15n 4500 900 135 695 300 3370 400 25
ПК 6 - 58 15n 4500 900 135 695 300 3370 400 7S
ПК 8 - 58 I5n 4500 900 135 695 300 3370 400 125
ПК 12 5 - 58 15fl 5100 900, 155 695 300 3950 400 225
ПК 8 - 53 15n 4440 960 135 695 300 3310 400 80
ПК 12 5 - 53 15 n 4440 960 135 695 300 3310 400 130

n П и т т -  n - L P t u H T H ' H '  n u m o m o m i E Ж
W S r & Е М Р Ш М  П Р Е Ш Р Н Ш Ш  Ш Р Ш т  6 А Р М А Т О Р Е  IP П О Т Е Р И  П Р Е Ш  P1Р Т Е А Н0Г0 Ш Р Ш П 1Р8 m m t  MfBT 

1 7
“ Ш



X АРА KTEPUCT U К 4 ИЗДЕЛИЯ

Ь е с П А Н Е Л И к г 2110

Об ъ е м БЕТО НА мг 4,014
ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА см 12,19

Р а с х о д

C TAAU

&СЕГО 57,90

НА ПАНЕЛИ к г М ЧП
НА { М3 БЕТОНА 34,76

Проектная МАРКА БЕТОНА 2Q0

КУБИКОЬАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
К МОМЕНТУ ОТПУСКА 

Н А ТЯШ ЕН иЯ НЕ М ЕН ЕЕ

кг/ г
т 440

Н а г р у з к и , Р а с ч е т н а я 450

ПРИЛОЖЕН к

и з д е л и ю

Н о р м а т и в н а я
гЧ г 360

Норм длит действ т
2.10

НоРМАТ СОБСТЬ ВЕС ИЗДЕЛИЯ 320

Расчетный прогиб
С УЧЕТО М  Д Л Ц ТЕА ЬН О Ги  

ДЕЙ С ТВИ Я НОрМАТиЬНОЧ 
Н Л ГР У З К Н

JL
21S

СПЕДи ЗиМКАЦиЯ 
А Р М А Т У Р Н Ы Х  U 3 A E A - U U

Н а и м е н о в а н и е М арка
Кол
шт

Общ  в е с  

к г

К а р к а с KI 10 3,40

Сетки
01 4 4,33
С6 1 Р 39
09 2 4,48

Монтам петли П1 4 4,00
На п р я г а е м ы е

C TEP W H U
01 6 24,30

Ь с его 37,90
ЬыБО РКД  СТАЛИ НА И5ДЕДНЕ

Д и а м е т р

АРМАТУРЫ
ММ

Д л и ял |  Ь е с  

м  ! к г
________ L __________ I

ГОСТ Rq

Krj w

40 А и 34,56 2 1 , 3 0
У Ш - е Г

5400 j

12  A I 4 ,4 * 4 ,00 2400

5  Ы 2 3 ,*0 3 ,6 6

672Т-53 31604 ы 8 ,2 3 0 ,8 2

з ы 147,48 j 8,12,

’

1
1
Ij ---------------

J ' 1

6Ф Ш Ajv Х А Р А К Т Е Р И С ТИ К А  'НАПРЯГАЕМОЙ И р м я я п у р ы .

Ра с ч е т н а я  с х е м а
ПРИМЕЧАНИЯ

И11111111ЩИПТТППДД

Кр ^ утоо

1 Т е м п е р а ту р а  з а е к тр о н а г р е ь а  н е  д о лж на  п р е ь ы и а т ь  350сс

2 ПОВЕРХНОСТЬ ( ОТМЕЧЕННУЮ 5ИАК0М 4 , ПОДГОТОВИТЬ 
ПОД ПОКРАСКУ

3. Арматурные изделия см диеты 29-31,34,36,37 
ч Опалубочные сечения м a e t a a u  см листы 25,26,27

позиции
ДиДМЕТР 
СТЕРМНЯ

ММ

Кол во
СТЕРЖНЕЙ

и т

Предварительное h a i h w e - 
HUE Ь АРМТУРЕ.УЧНТЬЙЛ- 
ЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 
длины ЬАГОТОЬКи СТЕРМНЯ 

( Т о  г̂ /сщ2

Д о пус тим ое  ПРЕ­
ВЫШЕНИЕ Й Е л и чи н ы  
п р е д в а р и т е л ь н о г о  

н а п р я ж е н и я
Л O ’о КГ/рм1

Пр е д в а р и т е л ь н о е ]
НАПРИНЕНИЕ t I 
АРМАТУРЕ п е р е д  
БЕТОНИРОВАНИЕМ

W/CM*1

01 10 A W 6 4 5 0 0 9 0 0 3 3 7 0

Т К

1973т

П а н е л и  п е р е к р ы т и й  ж е л е з о б е т о н н ы е

Панель П Ц Н 8 . 1 5 .  Опалуюочпи(4 ч е рт еж . Apmupoiahue

С ЬРМ Я
и и - а д - 4

ВЫПУСК
47

Лист
А



Х а р а к т е р и с т и к а  и З Д Е Л U Я
Сп е  ЦМ Ф нкли. И Я 

А Р М А ТУ Р Н Ы Х  И З Д Е Л И И t
В е с  п а н е л и КГ г<но Н а и м е н о в а н и е Марка

Кол
Ш Т

Обш , в ес

КР
Об ъ е м  б е т о н а MJ т К а р к а с * 1 10 3,40

П р и в е д е н н а я  то л щ и н а  б ето н а см Ш 8
С E TK M

01 1 4,38

Р а с х о д

с т а л и

ЬСЕГО

КГ

44,18 С6 1 0,39

НА 4мг  ПАНЕЛИ 521 С9 2 4,48
M o h t a ih  п е т л и П1 4 4,00

НА 4 М* БЕТОНА 40,76
Н а п р я г а е м ы е

C TE P W H U

01 г 7,10
Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

кг/
т

200 02 4 20,48
К ч б и к о в а я  ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
к м о м ен ту  о т п у с к а

НАТЯ Ж ЕНИ Я НЕ М Е Н Е Е

140
В с е г о 44,18

В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Н а г р у з к и ,

ПРИЛОЖЕН К 
ИЗДЕДЦК1

Р а с ч е т н а я

%
600 Ци а м етр

АРМАТУРЫ
мм

А лина

м

Ь ес

КГ
ГОСТ

Rq

Но р м а т и в н а я 500

12 АЙ 23,04 20,48
5100Норм д л и т  д е и с т 350

10 A W 11.52 7,10 ЭТИ- 61
НорМЛТ С0БСТ6 ВЕС ИЗДЕЛИЯ 320 12 А Т 4,4* 4,00 2109

Р а с ч е т н ы м  п р о г и б  

с у м е т о м  д л и т е л ь н о г о  

д е й с т в и я  н о р м а ти в н о м

Н А ГР У З И  U

1
( Р

JL
24 0

5  Ь 1 23, *0 3,8В
6127-s! 3150Ч Ы 2Дг 0,82.

3 м 147,48 *, 12,

Расчетная схема

' р  = 5TQQ

Т К

тът

П р и м е ч а н и я  ■

J ТЕМПЕРАТУРА ЗЛЕКТРОНАГРЕВА НЕ АОАтНА ПРЕВЫШАТЬ 350’ С
а . По в е р х н о с т ь , о т м е ч е н н у ю  з н а к о м  t ,  п о д г о т о в и т ь

ПОД ПОКРАСКУ

ъ Арматурные изделия см листы 29-3134,35,37 
4 Опалубочные с е ч е н и я  ч детали см листы 25,26,27

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о м  а р м а т у р ы

№
Позиции

Диаметр
стершня

мм

Кол во
стЕрииа

ШТ

Предварительное напряже­
ние ь  АРМАТУРЕ,УЧИТЫВА­

ЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ
длины заготовки стершня 

<5о КГ/ (jp|2

Д опустим ое ПРЕ­

ВЫШЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
НАПРЯ (НЕНИЯ 

А<0 о н ‘/с«г

Пред ва ри тел ьно е  

НАПРЯШЕНИЕ В 
АРМАТУРЕ ПЕРЕД 

БЕТОНИРОВАНИЕМ 
w/cnl

01 10 АЙ 2 334002 12 АЙ 4 HDUv

П М П Л и  П Е Р Е К Р Ы Т Ы Й  ; Ш  Е 3 0  6 Е  Ю К Й Ы Е

i U U E A V  |\К 6 - 5 М 5 .  О П Ш П Ч Н Н Й  Ч Е Р Т Е Ж  A P M U P O B A H U E

с е р и я
t t U - 0 4 - А

ВЫПУСК1 АИСТ 
47 Л



^СЧЕТНАЯ С НЕМА

ip = 5108

ПРИМЕЧАНИЯ-
1 ТЕМПЕРАТУРА ЭЛЕКТРОИАГРЕВЛ НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 350°С
г Поверхность, отмеченную знаком 4 \  подготовить

ПОД ПОКРАСКУ
з Ар м а т у р н ы е  изделия tn листы 29 31,3^,36^7 
Ч-Опалубочные се ч е н и я  и д е т а л и  см листы 2,5,26 2?

10

Х а р а к т е р и с т и к а  изд ел ия

Ьес п А н е л и кг 2110

Об>ЕМ БЕТОНА м* 1,084

ПРИВЕДЕННАЯ ТОАЩиН А БЕТОНА см 12,19

Р а с хо д

с та л и

Всего

к г

52,80

НА 1м2 ПАНЕЛИ 6,23

на 1 м4 ветонА

Пр о е к т н а я  м а рка  б е т о н а

кг,

/см2

200

К ч б и к о в а я  ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА
К МОМЕНТУ ОТПУСКА 

НАТЯЖ ЕНИЯ НЕ М ЕНЕЕ
140

Н а г р у з к и , 

прилож ен к 

и зд е ли ю

Р а с ч е т н а я

7
м г

800

Н о р м а т и в н а я 610

Норм длит, д е й с т 520

Нормат совете, б е с  и зделия 520

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б

С УЧЕТО М  АМ ПЕЛЬНОГО 

д е й с т в и я  нормлтиБнои

НАГРУЗКИ

1
и

/

203

С П Ец и «Ш К А Ц и я 

а р м а т у р н ы х  изделии
На и м е н о в а н и е Марка

Кол
шт

ОБЩ ВЕС 
КГ

К а р к а с кг 10 4, М
Н 1 4,13 -

СЕТКИ С6 1 0,39
09 2 4,48

Мо нтаж ПЕТЛИ П1 4 4,00
На п р я г а е м ы е

с т е р ж н и
ОЬ 5 se с§

В с е го  ■ 52,80
В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Диаметр
арматурыММ

Длинл
м

В ес

кг
ГОСТ Ra

7см1
' 14 An 28,80 34,80 5100

12AI 4,48 4,00 51*1-61 2100
5Ы 23,60 3,86
НЫ 44,08 4,02 6121-53 3150
ъы 144.68 6,52

X apaktepuctuka напрягаемой арматуры

Т К
1 Q T U

П а н е л и  п е р е к р ы т и й  ж е а е з о г е т о н ' м ы е

г -

RQ3UUUU
Диаметр

СТЕРЖНЯ

ММ

Кол-во
стержней

шт

Предварительное напряже­
ние*  АРМАТУРЕ, УЧИТЫВА­
ЕМОЕ ПРИ HA3HA4EHUU
длины ЗАГОТОВКИ стержня

С>о Кг/ощ!

Допустимое пре­
вышение ВЕЛИЧИНЫ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

НАПРЯЖЕНИЯ 
ДСэо , кг/рц!

Предварительное
НАПРЯЖЕНИЕ Б 
А&МЛТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ 

КГ/ом2

03 14 AW 5 4500 900 3390

Панель П К8-58  15 О пш г.^ ны и чертеж  Домирмтис

с е р и я
Ц Ц - М - 4АЫПУСк( лист



Ml чшьтькл имей стервшеи'

Ьч~ .| ^ та

U1

/ V -  ,

м П1 350 .15

l i t -  ■ ы 8
C s l

-О31/ \ м _  /  ̂ \0А ' 
5160

Д  j a /  J j i 7 \ Для 
Зат

wiyiwinvm II1UH AU
РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ 33m T

Ш  U

Р а с ч е тн а я  Пр и м еч а н и я ,

ПТТ11ГПТ111111111......„  1 ТЕМПЕРАТУРА ЭЛЕКТРОНАГРЕЕ-А HE ДОМННА ПРЕВЫШАТЬ 350°£
^ LU-UJJ-u-Ll П 1 i IH 1 1Ш Щ_ 2 ПОВЕРХНОСТЬ, o rrm EЦЕННУЮ ЗНАКОМ T ;  ПОДГОТОВИТЬ

под п о т е  ку

з Арматурные изделия ом листы 29-31,3U6.37 
N Опалубочные речения и детали ом листы 25,Zb, 27

Н

Х а р а к т е р и с т и к а  и зд е л и я Спе и,ц ф  и к а н и я  

Ар м а т у р н ы х  и з д е л и й

В е с  ПАНЕЛИ кг 2410 Наименование Марка Кол Общ  б ес

Объем бетона MJ 1,084 ыт КГ
К аркас К2 10 4,80

ПРИВЕДЕННАЯ ТОАциНА БЕТОНА см 12,19 01 1 4.33

Расход
Всего 64,48 Сетки 06 1 0,39
НА \ Мг  ПАНЕДЦ КГ 4,81 СИ 2 4,94

СТАЛИ Монта», петли Ш 4 4,00
НА 1 М4 БЕТОНА 59,48

03 4 3484
Проектная 300 A U Ш*|В

МАРКА БЕТО НА стер» ни 04 г 18,18
Кубиковая ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА КГ|

<оп 210 Всего 64,48
f. МОМЕНТУ итИУСКД

НЕ МЕНСЕ Выборка стали на изделие

Н а г р у з к и , Расчетная 1250 ЛиАМЕТР
АРМАТУРЫ

мм

АЛИН А Вес
ГОСТ Ra

призам е н  к Нормативная

%

1050 м кг Кг/ом1
иЗДЕАиЮ Норм ааит дейст. 900 16 АИ 11,52 18,18

510014 АЙ 23,04 21,84 57*1-61
НОРМАТ СОБСТЬ БЕС ЦЗДЕЛиЯ 320 12 AI Ц.Ц8 4,00 2100

Расчетный прогиб
561 32,08 4,04

3150
i 1

200
4 Ы 32,80 3,20 6121-5;

С УЧЕТО М  ДЛИТ БАЬНОГО 

д е й с т в и я  НОРМАТИВНОЙ
иАПОиЛк'и

тг 3 61 114,68 6,32

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

Й1

позиции
Диаметр

с терш и

мм

Кол-бо
СТЕРНИ»

I11T

кдбАРНТЕАЬНОЕ НАПРЯПЕ- 

HUE 6 АРМАТУРЕ, УЧИТЫВА­
ЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИи 
ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ 

<оо иг/ем1

Допустимое пре­
вышение ьедичины 
п р е д в а р и т е  А иного

НАПРЯЖЕНИЯ 
дб 'о  14Г /ом2

Пред ва ри тельно е 

н а п р яж ен и е  б  
а р м а ту р е  перц а , 
БЕТ0ниР0БАШ»ЕМ 

К г/смг

03 14 АЙ 4
5100 900 3950

04 16 АЙ Z

П Е Р Е К Р И Т Н и  ЖЕ Л Е З О Б Е Т О Н Н ЫЕ

Е т П й И ^ З Ь ^  О П Д Ш О Ч И Ы И  Ч Е Р Т Е Ж  U M U P O & A H H E

С ЕР И Я
Ц Ц - М - 4

ьыпчек
17

АИСТ
б



t . I ,C9 У Ш  ымду шагом стЕРйнен П » i  н
^ЬЦАи Т торцлм паие7м~ —  U JL iLE

ПРИМЕЧАНИЯ
Р а с ч е т н а я  с х е м а

-----------------------------------------  1 Т ЕМ П Е Р А Т У Р А  Э Л ЕК Т Р 0 Н А ГР Е 6 А  Н Е ДОМИНА ПРЕВЫШАТЬ 3S0°C
L u m l i i m n l l l l i 111 i И_ 2 П о в е р х н о с т ь , о т м е ч е н н у ю  з н а к о м  Т ,  п о д г о т о в и т ь
А °  ПОД ПОКРАСКУ

3 К р м а т у р н ы е  и з д е л и я  см л и с т ы  29-31,34,36 ,37 

н Оп а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и д е т а л и  см л и с ты  2 5 ,2 6 ,2 7
i p = 5200

X Д РАКТБРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ

В е с  п а н е л и  [ 7 г

Об ъ е м  б е т о н а

П РИ ВЕД Ш А Я ТОЛЩИНА БЕТОНА

Р асход

CTAAU

В с е г о

НА i n  ПАНЕЛИ

H A i М4 БЕТОНА

Марка бето н а

КУБИКОЬАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
К МОМЕНТУ ОТПУСКА 

Н А ТЯМ ЕН И Я НЕ М ЕНЕЕ

Н а г р у з к и , 

п р и л о ж е н  к
ИЗДЕЛИЮ

Р а с ч е т н а я

Н о р м а т и в н а я

Норм ДЛИТ ДЕИСТ

Н о Р М Л Т  C 0 6 C T B  Б Е С  И З Д Е Л И Я

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б

С У Ч Е Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О
д е й с т в и я  н о р м а ти в н о й  

н а г р у з к и

м1

см

к г

1

КРУ

I

24*0

0,392

12, гг

4 Й 0

5,35

41,73

200

140

*00

610

520

320

1
25*

Сп е ц и ф и к а ц и я

а р м а т у  р н ы к  И З Д Е Л И И

1 2  ,

Н а и м е н о в а н и е Ма рка
Кол

HIT
Об *  вес  

к г
К а р к а с К1 10 3,40

с з 1 3,95-
Се т к и С6 1 0,19

С9 2 . 4,48

■Мо н та *  ш л и М 4 4,00

На п р я г а е м ы е 05 2 6,50
с т е р ш и й 06 4 41,61

В с его 41,40

В ы б о р к а  с т а л и  на и з д е л и е

Д иаметр

а р м а т у р ы
_ м м

12а В
40А W

12 A I

5 Ы

ч ь Г  

ь ы ~

Д а й н а

м

21,04
10,52

4,4*
21, *0

1,2*

140,64

В ес

к г

1 Ш

6,50 57*1-61

4 ,0 0
3,66

т
т

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

ГОСТ

6127-5?

Rq

"/ «см'

5100

2100

3150

позиции

05

06

Диаметр

стермня

мм

10AJN

12 A JV

Кол-во

шт

ПрЕДЬЛРиПАЬНОЕ НАПММЕ- 

HUE Ь АРМАТУРЕ, УЧИТЫМ- 
CTEPHiai ЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 

ДАЙНЫ заготовки стермня 
<э « , кг/ем *

9 4 4 0

т к

I9 7 3 r j

f U  Н Е Л U П Е Р Е К Р Ы Т И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е

Д о п у с т и м о е  п р е ­
в ы ш е н и е  величины
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

НАНРЯ М Е И  ИЯ

960

Пред ва ри тельно е  
На п ряж ен и е  в  

АРМАТУРЕ ПЕРед 
БЕТОНиРОВАНисМ 

W /см2

3310

П К 8 - 5 3 . 1 5 .  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е к  A p u h p o s a u u e

. СЕРИЯ
Ц » - 0 4 - 4

выпуск! л« г t
i l l  7



и

_P А С Ч Е Т Н А Я  С Х Е М Е  П Р И М Е Ч А Н И Я .

- О Ж Г П Т Г П Т П Г Г Г Г Г П т т  1  Т Е М П Е Р А Т У Р А  Э Л Е К Т Р О Н А Г Р Е Ь Л  H E  Д О Л Ж Н А  П Р Е В Ы Ш А Т Ь  3 5 0 °C
1 1 Ш Д _  2 П О В Е Р Х Н О С Т Ь , О Т М Е Ч Е Н Н У Ю  З Н А К О М  п о д г о т о в и т ь

п од  п о к р а с к у .  '

з А рм ат  j p h m e  И з д е л и я  см.листы
1| ОрАМ̂ СМНЬге СЕЧЕНИЯ и ЛЕТА Л и СМ.ЛИСТЫ 25,2^2.?

У  A P A K T E P U C T U K A  И З Д Е Л И Я

Ь е с  п а н е л и КГ 2480

О б ъ е м б е т о н а MJ 0,992.

П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а см и л

Р а с х о д

СТАЛИ

бСЕГО 52,36

н а | м 2 п а н е л и к г 6 4 7

НА 1 М1 БЕТОНА Ь2,М8

М а р к а  б е т о н а 300

К у б и к о в а  я п р о ч н о с ть  б ето н а

К МОМЕНТ^ ОТПУСКА 
НАТЯЖ ЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

Ъ 210

Н а г р у з к и , Р а с ч е т н а я 1250

ПРИЛОЖЕН К Н о р м а т и в н а я
кг/ 1050

ИЗДЕЛИЮ
Н орм д л и т  д е и с т

/м2
900

НОРМАТ С0СПВ , Ь Е С  ИЗДЕЛИЯ 320

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б

I
еР

С У Ч Е Т О М  д л и т е л ь н о г о  
д е й с т в и я  н о р м а т и в н о й

х
222

Н А ГРУ ЗКИ

Сп е ц и ф и к а ц и я

Н а и м е н о в а н и е

1
М а р к а

Кол
U1T

0б1я в ё Г
к г

К а р к а с к г 10 4,*0

С е т к и
c V 1 3,95-
сб 1 — 5 3 Г ~
С9 г 4,4 8

М о н т а м  п е т л и П1 4 4,00
Н а п р я г а е м ы е

с т е р ш и й
ОБ г 9,54
01 4 25,40

ЬсЕГО 52,36

Е>Ы БОРКА С Т А Л И  НА И З Д Е Л И Е

Диаметр
Армат уры

ММ
14 A]V
U A f if

и м
5 Ь 1

4 & I

H I

Д а й к а

м

21, оц
л о ,5 г

4,40
23, «О
11,01

101,84

Ь е с

к г

25,40
9 ,34 5181-61
4,00
3,66
4 ,0 2 ,

5 ,9 4

ГОСТ

6 1 2 T S  3150

Ь »

* 7 w

side

"Ш о

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

М Е Д И

<• i l M i

П Е Р Е

' Н « Ч К Ь 1 М  Ч Е . Н *  Д Р М й Р О & Л Н й Г

№

П03ИВД

Диаметр

стержня

мм

Кок-feO

СТЕРШЕЙ

IHT

Предварительное напряже­
н и е  ь  а рм атуре,учи ты ва ­

емое при НАЗНАЧЕНИИ 

АЛИНЫ ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ 

Сзо, к г/ м *

Д о п у с ти м о е  п р е ­

в ы ш е н и е  ВЕЛИЧИНЫ 

ПРЕД ЬАРИТЕДЬНОГО 

НАПРЯЖ ЕНИЯ 
Д (зо  КГ /

Пр ед в а ри тел ь н о е

НАПРЯЖЕНИЕ В 

АРМАТУРЕ ПЕРЕД 

БЕТОНИРОВАНИЕМ 
к г  / СИ2

06 !2 A jv  1 2
4440

01 (4 AW 4
960 з з ш

J  £ Т О Н Н Ы Е
~ — ---

1  СЕРИЯ
И Ш - 0 4 - 4
ЫПЧСК Лиот

11 а



— ЫО УКЛАДЫВАТЬ ШАГОМ CtBPMHEU 
I \ 50 ИИ к торцам панели П лан

X  А РА К ТЕРМ С Тй КА И ЗД ЕЛ И Я

Защитным сдои до ним 
РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ 20 ММ 

П1

Вес ПАНЕЛИ к г 2 0 4 0

Объем БЕТОНА 0 ,815

Приведенная толщина бетона см 12,07

Расход

стали

Всего 3 2 ,3 8

Н А  j  Мг  П А Н Е Л И к г 4ЯБ

Н А  Ы  Б Е Т О Н А 39,73
П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а 2 0 0

КУБИКОйДЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯЖЕНИЯ Н Е  М Е Н Е Е

му
wz 140

Нагрузки, Расчетная 450
приложен к Нормативная 360
ИЗДЕЛИЮ Норм д л и т  д е и с т % 210

У о Р М А Т  С0БСТВ В Е С  И З Д Е Л И Я 300

Расчетный п р о г и б

С У Ч Е Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О  

Д е й с т в и я  н о р м а т и в н о й

НАГРУЗКИ

1
£р

1
334

Наименование марка кол
шт

Общ вес  
кг

Каркас К1 * г м

Сеткм
С2 1 А«з
07 1 0,32
010 г 3,96

Монтан» петли Ш 4 4,00
Напрягаемые

ctepwhu
01 5 71,75

Сп е ц и ф и к а ц и я
АРМАТУРНЫХ

14

ВСЕГО 32,38
Выборка стали на изделие

Диам етр

АРМАТУРЫ 
ММ

«  АГ»

12 a i
? ы
4 Ы
з ы

Алинл

М

г%л о
>|,Ч*

яоо
7,36

1 2 Щ

В ес

кг

П,15
>1.00
г м
0 ,72

6,67

ГОСТ

5781 61*

6127-53

R«
к г /с /
5100
2Ю0

3150

ХАРАКТЕРИС ТИКА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

DРАСЧЕТНАЯ СХЕМА

Рр= 5100

Примечания

1 Температура эаектронагреьа не доашна превышать 3S 0°c  
г  Поверхность, отмеченную знаком I ,  подготовить

ПОД ПОКРАСКУ
3 Арматурные изделия см листы 29-31,34,36,37
4 Опалубочные сечения и детали см аисты 2526 27

г-
позицим

01

А ПАМИР 
С.1ЕРМНЯ

м м

10 мм

Код-бо
СТЕРНМШ

ыт

Предварительное н а п р яи е -
HWE 6 АРМАТУРЕ, УЦЦТЫЬА-
ЕМОЕ ПРИ назначении 
МИНЫ ЗАГОТОЬКИ СТЕРЖНЯ 

<7о , кг/смг

4500

Допустимое ПРЕ­

ВЫШЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
НАПРЯЖ ЕНИЯ 
Дбо , кг/смг

900

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ

напряжение ь
АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
6ETOHUpO&AHUCM 

КГ /см1

3 3 1 0

т к

973т
П Л Н Е А и  П Е Р Е К Р Ы Т И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е

Ч ш м >  П К Д 5 '5 И Ц  Оп л к у б о ч н л ш — MEf t t i K  Ар м и р о в а н и е

СЕРИЯ.
U U - 0 4 - 4

ЬЫПУСК
17

лист
9

ЯС1/1



-Л-1 С|ОаКЛААЫВ.ДТЬ ШАГОМ СТЕЙННЕЦ П К ли 
П  КТОРЦАМ ПАНЕЛИ - ! —

Р А С Ч Е Т Н А Я  С Х Е М А

Е Ш Ш Ш Ш Ш Ш Ш П Ш

ПРИМЕЧАНИЯ

f(>»5TOO

\ Т е м п е р а ту р а  з л е к т р о н а г р е в а  н е  д о л и н а  п р е в ы ш а т ь  з з о ’ е

2  П о в е р х н о с т ь , о т м е ч е н н у ю  з н а к о м  t ,  п о д г о т о в и т ь
ПОД ПО К РА С К У

3 Ар м а т у р н ы е  и з д е л и я  см листы 2 9 - ЗБ, 37 

<1 Оп а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и Ae t a a u  см листы 25,26  17

X А Р Ш Е Р и с Т И К  д И З Д Е Л И Я

В е с  П А Н ЕЛ И

Об ъ е м  бето на

П р и в е д е н н а я  ТОАЦЦНА б е т о н а

Р а с х о д

С Т А  АН

всего

НА 1мг ПАНЕЛИ

НА 1м БЕТОНА

Про ектн а я  марка б е т о н а

КубИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА
К МОМЕНТУ отпуска 

ЙАТЯШЕниЯ НЕ МЕНЕЕ

К.Г7

СМ

И АГРУЗКи, 
ПРНАОМЕН К 
ИЗДЕЛИЮ

Р а с ч е т н а я

О Р М А Т и В Н А Я

Но р м  дл ит  д е й с т

Нормат СОБСТВ ВЕС изделия

Ра с ч е т н ы м  п р о г и в
с У Ч Е Т О М  д л и т е л ь н о г о  
Д Е Й С Т В И Я  НОРМАТ UBHOli 

Н А Г Р У З К И

кг

см

к г

« г / ,

I
t f

гочо

О.Я5

« .О Т

3 5 ,1 1

5,го
И  03

200

14 0

600

5 0 0

350

300

_ L
231

15

Сп е ц и ф и к а ц и я  
а р м а ту р н ы х  изделии

Н AUMEMObAHWe Ма рка
Кол

Шт
]6Щ ВЕС 

КГ
К а р к а с К1 г 2,72

Се т к и

с г \ 3.65
сч 1 0,32
СЮ г 3,50

Монтмн петли М ч 4,00

Н а п р я г а е м ы е

с терш им
02 4 20,40

В с е г о Д Н

В ыборка  с та л и  на изделие

Ди а м е тр

АРМАТУРЫ
мм

Алина

м

В е с

КГ
ГОСТ

Rq
кг/см1

12. A w доч 20,48
6?

5100

12 A L 4,4s 4,00
ЭТИ”

2100

5 Ы 2.4,00 3,24
6127-53 51504 Ы 7,36 0,72

ъ ы 121,24 6,67

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п ряга ем о й  а р м а ту р ы

Йг ДМАМЕП» Кол-во ПрЕДБАРиТЕЛЬНОЕ НАПРЯИЕ- Д о п у с ти м о е  п р е - Предварительное

HUE В АРМАТУРЕ УЧиТЫВА ЬЫШЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ НАПРЯЖЕНИЕ в
позиции СТЕРМНЯ СТЕРШ EMQE ПРИ HK3HA4EHUU . предварительного арматуре ■Перед

Мм шт
длины ЗАГОТОВКИ СТЕРМНЯ

<эо, КГ/СМ2-
н а п ря ж ен и я

кг/ем*
БЕТОНИРОВАНИЕМ

кг/с м 1

02 12 AW 4 4500 900 3310

Т К П A U Е А и  П Е Р Е К Р Ы Т И И  Ж Е Л Е З  0 5 Е Т О И И Ю Е с е р и я
l l i f - 0 4 - 4

№ 12, П а н е л ь  П К 6-58 .11  ОпАЛУБОчиыи ч е р т е ж  Ар м и р о в а н ы е Вы п ус к  
17

лист
1 0



ЦОаКААДЫВКТЬ НАГОМ СТЕРЖНЕЙ 
Ь'Опм к ТОРНАМ ПАНЕЛИ

Л м н

X  Л Р К К Т  Б РМ С Т  И К  А М 5 Д Б Л Ц Я

Защитный слой до нцзд~
'  Р А Б О Ч Е Й  а р м а т у р ы  г о  m V  
м Кг

захват а

В е с  п а н е л и к г го  ко

Об ъ е м  б е т о н а м̂ 0,815

Пр и в е д е н н а я  то лщ ин а  б ето н а см нг.оп

Р а с х о д

СТА AU

ЬС ЕГО

к г

4 3 5

НА 1м2 ПАНЕЛИ 6,43

НА 1 М *БЕТО Н А 50,74

Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

у
Ы

200

К у б и к о в а я  ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
К МОМЕНТУ ОТПУСКА 

Н Л ТЯ W EH U fl НЕ М Е Н Е Е
140

Н а г р у з к и , 

п ри л о ж ен  к 

и зд е л и ю

Р а с ч е т н а я

к г/

т 2

МО

Н о р м а т и в н а я е ю

Норм д л и т  д е и с т 520 

300 'НОРМАТ С06СТВ (.ЕС и зд е л и я

Ра с ч е т н ы й  п р о г и б

С УЧЕТО М  ДЛ ИТЕЛЬНО ГО

д е й с т в и я  н о р м а ти в н о м

Н А ГРУ ЗКИ

1

Ср

J _

237

16
С П Е Щ М Ф  М К А Ц И Я  , 

А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И И

Н а и м е н о в а н и е М А Р К А
К о л

ШТ
Об щ  в е с  

к г

К а р к а с К 2 9 3 ,8 4

С е т к

С 2 1 3,6 3
И С7 1 0 ,3 2

СЮ 2 ... 3,96
M O H T A W  П Е Т Л И П 1 4 4,00

Н а п р я г а е м ы е

С Т Е Р Ш Н Ц
дг 5 2 5 ,6 0

Ь с е го 4 U 5

Ь ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Ц и А М ЕТР
АРМАТУРЫ

мм

Л  А И Н А  

м

В е с

кг
ГОСТ

Rq

w / c m 2

1 2 А Й 2 3 ,« 0 2 5 ,6 0 * 5100
1 2 A I Ц.Ц8 Ч.оо

51*1-01
2100

5  В Т 2 1.0 0 3 ,2 4
н ы 33,60 3 ,9 8 6727-53 3 150
з ы 9 5 ,0 0 5 ,2 3

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о м  а р м а т у р ы

l l l l l l l l l l l l l i n n п т ш

L =  5700

ПРИМЕЧАНИЯ
1 Температура эаектронагрева не домина превышать 35о°е
2 Поверхность , отмеченную знаком 'f ,  подготовить 

под ПОКРАСКУ
Ъ Ар м а т у р н ы е  и з д е л и я  см л и с т ы  29-31.3*1.36.37 

4 Оп а л у б о ч н ы е  с е ч е н н я  и д е т а л и  м  листы 2 5 ,2 6 ,2 7

г - ДиАМЕТр Кол- во
Предварительное напря we- ДОПУСТИМОЕ ПРЕ- П редварительно е
HUE В АРМАТУРЕ, УЧИТЫВА- Выш ение величины н а п ряж ен и е  в

позиции СТЕРШИЙ CIEPWHEU ЕМОЕ ПРи HA3HA4EHUU ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО АРМАТУРЕ ПЕРЕД
длины ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ НАПРЯМЕНИЯ БЕТОНИРОВАНИЕМ

ММ 1UT бо , КГ/СМ1 йб„ кг/сма кг/смг

02 12AW 5 4500 900 3310

Т К

1973.

П а н е л и  п е р е к р ы т и и  ж ш з н п о н н ы е  

Панеаь П К & - 5 М 2  Ой ш ш ш  ч ертеж  Ар м и ш ш е

с е р и я
H U -0 4 -4

Выпуск
1 7

Аи с т
ц



СМ2 Уклад ыауть шагом стержиш (Цан 
5Йим к ТОРЦДИ панели

X А Р4КТЕРИ С Т ИК А ИЗДЕЛИЯ

З ащ итны м  слой да низл
рлбо чж й  Ш Г а т н р ы  2d яга

з а ш т а

Ве с П А Н Е Л И к г 2040

Объе м *БЕТОНА м3 0,815

П р и в е д е н н а я  то л щ и н а  бето на см 12,01

Р а с х о д

СТАЛИ

В с е го 55,23

НА 1м2 ПАНЕЛИ кг и в

НА \ М* БЕТОНА 6 V 1

Пр о е к т н а я МАРКА БЕТОНА 300

КЧБМНОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
К МОМЕНТУ ОТПУСКА 

Н А ТЯЖ ЕН И Я НЕ М ЕНЕЕ
1см2 210

Н а г р у з к и , Р а с ч е т н а я 1250

ПРИЛОЖЕН К 

ИЗДЕЛИЮ
Н о р м а т и в н а я

" к
1050

Н орм д л и т  д е и с т 900

Нормах с о б с тв  в ес  и з д е л и я 300

Р а с ч е т н ы м  п р о г и б

С У ЧЕТО М  ДЛИТЕЛЬНО ГО  

д е й с т в и я  НОРМАТИВНОМ 

Н А ГРУ ЗКИ

1 \
210

\1

Сп е ц и ф и к а ц и я

А Р М А ТУ Р Н Ы Х  И З Д ЕЛ И И

Н а и м е н о в а н и е М а р к а
КО А
HIT

Общ  б е с

КГ
К а р к а с кг 8 3.84

с г 1 3,63
L E T K H сч 1 0 ,3 2

С 12 2 4,38

Мо н та м  п е т а н ш 4 4,00

На п р я г а е м ы е 03 3 20,88
C TEPW H U 04 2 18,18

В с е го 55ДЗ

В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Ди а м етр

АРМАТУРЫ
мм

Д лина

м

В ес

к г
Г О С Т

Re

КГ/ем2

16 АIV 11,52 18,18
14 A S 11,28 20,18 5181-61 5100

12 A I 4,4* 4,00 2100

Б Ы 28,36 4 ,38
ц ы 26,24 2 ,55 6121-53 M5Q

з ы 95,00 5,23

Ф<ЧА№

Р а с ч е т н а я  с х е м а

Ха р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

L p -  5100

При м ечания

1.Температура электронагрева не должна превышать ззо̂ е 
2 Поверхность, ОТМЕН ЕННУЮ знаком 44 , п о д г о т о в и т ь  

ПОД ПОКРАСКУ-
3. Ар м а т у р н ы е  и з д е л и я  см а и с т ы  2 9 - Л , З А , 36, 3 7  
Ч Опалубочные с е ч е н и я  и д е т а л и  см л и с ты  ^ 5 , 2 Ь , 2.7

г -

ПОЗШЦЩ

Диаметр

п е р ш

мм

Кол-во
стержней

UIT

Предварительное напряше- 

h u e  в арматуре, у чи ты ва

ЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 
ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ

ба, к г / еп г

ДОПУСТИМОЕ ПРЕ­

ВЫШЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

НАПРЯЖЕНИЯ
ЛСзо , кг/см *

03 14 A S ъ

2
5100

ооСП

04 16 A S

Пр ед в а ри тел ь н о е  

н а п р я ж ен и е  6 
а р м а ту р е  ,п ш д

ВЕТО HUPOBAHUEM 
к г  / см2*

3950

т к

Ш г

f! А И Е А М П Е Р Е К Р Ы Т И И  А Е А Е З О Е Е Т З Н А Ы Е

П д н е Аь П‘: V -  5М 8 Опаау&очямй Ч ЕРТЕЖ  Д р м и р ш к к е

С ЕРИ Я
Ц Ц -О А -4

Выдас*
I t

а нет

11



С йчщ ш ш ь шмон n . '
/КТОРЧМИ П А Н С Л Ч '  — — И А А Н

д г =

r JV L

м  \ /

i

гe l l ___1 — _______________ J

~

V l t « L ~ ^

z , 

— 1

. 2)50 1

Р А С Ч Е Т Н А Я  С Х Е М А
ПРИ М ЕЧА НИ Я:

Т К
Ш 5 с

i  Т е м п е р а ту р а  э а е к т р о н а р к ь а  н е  доасуна п р е в ы ш а ть  j s o 'C 
J.l 1111 U l.l l и Ш  а.. По в е р х н о с т ь , о т м е н е н н у ю  з н а к о м  t ,  падротосчтр

пол ПОКРАСКУ.

Ъ- А РМ А ТУ РН Ы Е ЧЗД ЕА И Я СМ. АИСТЫ 2 9 ,  3 9 .3 2 ,3 4  51 

4- О ПААЧБО ЧНЫ Е С ЁЧС Н 'ЧЯ  И ДЕТААМ СМ. ЛИСТЫ 2S,2S21
? р - 5 10 0

Х а р а к т е р и с т и к а , и ь д е л и я '

b i t П А Н Е Л И КГ 2 6 4 5 Наименование Марка КОА
ыт.

в б И .В Е С

Об ъ е м Б Е Т О Н А 1 ,0 5 4
М

м

К а рк а с ы
м ь г п г

(1 Ш Е Д Ш А Я  Т в А В Д Н А  Б Е Т О Н А «м 1 2 ,1 2 К б 2 1 4 ,4 6

P A t  X ОД
вСЕГО 51,5 9

С е т

04 1 4 ,1 6

Н А  Ы  П А Н Е  А Н кг Б ,14
<м 0 6 1 0,59

CTAAU 0 15 3 ,9 6
н а 1мъ Б Е Т О Н А 4 4 ,5 1 Монтане ПЕТАИ Ш к 4 ,0 0

П Р О Е К Т Н А Я М А Р К А  Б Е Т О Н А 2 0 0  'Напряг. СТЕРМНИ 0 1 6 2 1 ,3 0

Ку б и к о ь а я П Р О Ч Н О С Т Ь  Б ЕТ О Н А
кг/

т
ЬСЕГО: 5 1,3 9

К  М О М Е Н Т У  О Т П У С К А  
Н А Т Я Ш Е Н И Я  Н Е  М Е Н Е Е / о т выбОРКД C T A A U  Н А  ИЗДЕЛИЕ

Нагрузки, Расчетная N50 Диаметр
арматуры

М М

Д а й н а Бес
РПМГ Кд

HPHAOWEH-K. Н о р м а т и в н а я кг/ 5 6 0 м кг
ИЗДЕАИЮ

Н орм. длит. деист.
от

? 1 0
10 A  j v 5 4 ,5 6 2 1 ,5 0 5 10 0

1 Q A I П 4 Ч 1 0 ,1 6
*

3 4 0 0
Нормат опьсть -Бес изделия 5 2 .Q

5W -M

W A T N,N4 9 ,0 0 Z 1 Q Q

Расчетным прогиб 5 Ы 4 1 ,6 2 1 ,5 4

с УЧЕТОМ Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О { 1 4 Ы 1 ,5 6 0 ,1 2 6 1 2 1 -5 ? 3 1 5 0
Д Е Й С Т В У Я  Н О Р М А Т И В Н О Й 2 1 4 Ш 1 5 2 ,2 4 1 ,2 1

нагрузки

18

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я

а р м а т у р н ы х  и з д е л и и

ХАРАКТЕРИСТИКА НАТРЯСАЕМОЙ АРМАТУРЫ

l i a ДиАМЕП»

поьицчцL ТЕРЖНЯ 

ММ

и 10 MV

КйА-ЬО

стееинем

ИТ

П а н е л и  п е р е к р ы т ы й , ж е ы м с е т о н н ы е

ЙРЕДШиТЕАЬНйЕ НАПРЯЖЕ­
НИЕ Ь АРМАТУРЕ, УЧНТЫЬА- 

ЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 

ДАЙНЫ ЗАРВТОЫШ ПЕРМНЯ 
<До, кгI m t

N500

ДОПУСТИМОЕ ПРЕ­
СЫЩЕНИЕ ЬЕ ЛИЧИНЫ 

ПРЕДСАРиТЕАЬНврв 

НАПРЯЖЕНИЙ 
Д(5д , кг1 т 1

9 0 0

Й р Е д ш те л ьн о Е  
НАПРЯЖЕНИЕ Ь 
АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТО НИРвШ ИЕМ  

H P /в м *

ъ у п

ПАНЕАЬ П К ^ 5 - 5 8 . 1 5 ь ,  О Ш У Е Й й Н Н  ЧЕРТЕЖ, А Р 1Ш Ш Н Ц Е
С Е Р Н Я ^
ИИ- M i l

ььШ й ш т

Л  I j s
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Ф 1 0 А И

ч
\ " X
« 5 М О

Х а р а к т е р  й о т  u k  а и з д е л и я
С tve и ,иФ  и к м ц ц я  

АРМ АТУРНЫ Х ИЗДЕЛИИ

Ь е с  h a h e a u КР 2645 Наименоьанце Ма рк а Кол.
шт.

Ьес
« г

О б ъ е м БЕТОНА м1 4,05% К а р к а с ы
К4 8 2 ,12
Кб ?. 14,86

ЦрМЬЕДЕННАЯ ТОМЦИНА БЕТОНА ом 4 2 ,4 2 С4 1 4,16

Р а с х о д
ЬйЕРО 51,69 С е т к и 06 1 0,39

НА 1 М4 НА НЕ АН к г ft 04
013 2 3,96

C T A A U I A o h t a w U E T A U ( U 4 4,00
НА 1 м 11 БЕТОНА 64,!) 1

Н а п р я г а е м ы е 0 1 2. U 0
РОАРКА БЕТО Н А 200 с т е р ш и м о г 4 20,48

КубИКОБАЯ 
НА К МОМ 
HATHHtEHtt

ПРОЧНОСТЬ Б Е Т О ­
Н И Т У  ОТПЧОКА 
Я  н е  М ЕН ЕЕ

КП 6 C E F 0 : 59,61

т г 440
Ь ы БО Р К А  СТЛАН НА ИЗДЕЛИЕ

Н а г р у з к и , Р а с ч е т н а я 600 Д и а м е т р

АРМАТОРЫ
MM

Д а н н а Ь е с
Г О С Т

h

киПРиЫЖЕН.К НоРМ АТ Ц ЬН А Я

%
500 м КР

и зд е ли ю
НоРМ-ДАИТ. ДЕЙСТ. 350 42А W 23,04 20,48

5100
40 ЛИ 44,32 1 ,1 0

320 ЕЯ 44пигим CUDV 1Р С П  о с е  ЦЭДЬЛЦ*
10 АШ 41,44 10,16 3400

Р  АО Ч Е ТН Ы  и ПРОРие 0
42 М 4,4» 4,00 21QO

С УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО I

£р

4
240

5Ь1 49,62 9.34
ДЕиОТЬМЯ НОрМАТиБНОЧ 

НАГРУЗКУ
4 W ' 1,36 0,12 6121-53 3150

з ы 432,24 1,21

ПрЦМ ЕЧАНЦЯ!

----------  ^ Т е м п е р а т у р а  э а е к т р о н а т р е ь а  m e  д о а ш н а  п р е ы я и а т н  Збо’ о
I I I  I I I H I I H I I l l i t l l l l M j _ 2 .Ц в Ь Е Р Е И 0 е т ь  О Т М Е Ч Е Н Н У Ю  З Н А К О М  f ,  п о д г о т о в и т ь  

т _  “ п о д П О К Р А С К У .

3 . A V M A T H P H M E  Ц З Д Е А и Я  СМ А И С Т Ы  2 9 . 3 1 , 3 2 ,3 4  - 3 7  

Ц. В п А А У Б О Ч Н Ы Е  О Е Ч Е Ц Ц Я  Ц Д Е Т А А М  * И  А М ГТ Ы  2 5 ,2 6 2 ?

РАС ЧЕТН А Я  СХЕМА

Е
х

Ь-5100

A A P M C T E P U C T U K A  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы

Н о

т щ т
jlHAMETT

с т ер м н я

м м

КОА-ЬО

STSP«HEU

ШТ.

1рРДбАРНТЕМ>Н0£ Н№ РЯМЕ- 
MUE Ь АРМ АТУРЕ (УЧИТЫВА­
ЕМ ОЕ ПРИ Н А гн к ч Ен и ц  
ДАННЫ ЗАГОТОВКИ о т е р м н я  

G o ,  К Г /с м 1

Д о п у с т и м о е  п р е -
БЫ Ш ЕН ИЕ ЬЕЛИЧМНЫ 
П РЕД Б АРИ ТЕЛ Ь Н О ГО  

Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
А<Зо , *Г / о м *

П РЕД В А Р И ТЕЛ Ь Н О Е 
Н А П Р Я Ж ЕН И Е Б 
А Р М А Т У Р Е  «БРЕД  
Б ЕТ О Н И Р О Б А Н И Е М

к г  ItМ *

01 10 A N 2
45 0 0 9 0 0 3 3 9 0

02 12  AW 4

т к П а н е л и  п е р е к р ы т и и  ж е а е з о б  Е то If Н W £ с е ?  и л , ,
у и - 0 4 - 4

л и с т
Uт о * ( Ц И Ш  П К 6 - 5 М 5 С .  ОПААУЕРЧИЫИ Ч Е Р Т Е Ж .  APMUPDiAHME ьм пчек

47



стзуклА дыш ь шагом стерм ней  s Qmw Кб
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ел
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/
| 1 4 _ У

1/ 1
ад

1 ^
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- H - li

I a m _
ш ь а т а

Р а с ч е т н а я  с* е м а

Ш Ш Ш Ш шда :

ь - -

5Пвв

ПРИМ ЕЧАНИЯ’

1 . Т е м П Е Р А Т 4 Р А  Э А Ш р а Н А т Ь А  Н Е  Д О А Ш Н А  П Р Е Ь Ъ И т ь  ! > 5 0 ° е .

г. По с ер *  ноет ь,- о т в е ч е н н у ю  зна ко м  1\ п о д р о то ь й ^

ПОД ПО HP At КУ.
3. Арматурны е изделия ем. листы 29,30,32,35-*1
I) , О П А Л У Б О Ч Н Ы Е  С Е Ч Е Н И Я  И Д Е Ш И  О М . Л И С Т Ы  25,Й , 27

U p a k t e p u c t u j k a И З Д Е Л И Я

Z0
1 п Е и ,и ч и К М 1 ,Ц Я

Ь е с  п а н е л и  . кг г ь ч 5 Н а и м е н с ь а н и е М а р к а Кок
шт

S e c
КГ

О б ъ е м БЕТО НА м1 1,05В Каркасы К З 6 - 6 ,Ц 0
liouftvCKCUUiti Trtiu iUUA  Crn-nuic ем 12 ,4 2

К Б 2 14 ,8 6
С 4 

0 6
i
Г

4 J 6

0 ,3 9Р а с х о д
fete го 65,51 Сетки ~

НА 1м1 ПАНЕЛИ кг 6 ,2 5 0 13 2 3 , 9б
стали

НА 1 Ms  БЕТОНА 6 4 ,6 1
т а и т  а ж , п е т л и n l 4 Й ,0 0

Н а п р я г а е м ы е

С ТЕРЖ НИП р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а 2 0 0 03 5 3 4 ,8 0

КуБНКаЬАЯ ПРОЧНОСТЬ 6EJQ- Ч!т JUrt
Беегс ! 6 8 ,5 7

НАТйшенм Я НЕ М ЕН ЕЕ Ь ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

На грузки , Р а с ч е т н а я 600 Д и а м е т р Д а й н а Б ес Rq

Приложен, к 
изделию

Н о р м а т  Ы б Н А Я кг/ 6 10
АРМАТУРЫ

ММ М кг
ГЦС J

7 о м *

Норм. даит. деист к 620 1 4 А \ у 2 M l 3 4 ,5 0 5100

НоР М АТ. СОБС Т Ь Е Н  Ь ЕС  ИЗДЕЛИЯ 32 0
10 А  Я п .ч ч 1 0 ,1 6 5161-61 3400

Г 1 2 А Т 4 ,4 8 4,оо 2100
Р а с ч е т н ы й  п р о г и б

i

5 Ы 4 3 ,5 6 1 1 ,4 2

С УЧЕТО М длительного i - 4 Ы 5 0 ,4 0 3 ,0 4 6727-53 3 I S 0
д е й с т в и я  Н О Р М А Т И В Н О Й  

Н А Г Р У З К И
tp

2 0 3 З Ь 1 6 2 ,96 4 ,5 5

И н н (K T E P U C T U K A  НАПРЯГАЕМОЙ АРМ АТУРЫ

н ?
[ШМИ,(Ш

Диаметр

отерыня

мм

КсА-СО

КТН’ШНЕЙ

шт

1рЕДйАРИГЕАЬНСЕ НА1ШЕ- 

НИЕ 5 АРМАТУРЕ, УЧИТЫВА­
ЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 

ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ СТЕРВНН
<Ос , а г  /е м 4

Допустимо? ПРЕ­
ВЫШЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ 
ПРЕДЬАРИТЕАЬНОГО 

НАПРЯЖЕНИЯ
Л О о  , к» 1 tn l

Пред ва ри тельно е 
н а п р я ж ен и е  а 
а р м а ту р е  перед  

БЕТОНИРОВАНИЕМ 
в ) с п ь

03
1

,!
, 5 4500 900 3310

\ Ч  \ 

j i w j

I U  И Е A U П Е Р Е К Р Ы Т 'U Й Ж Е Л Е  3 0 5 Е  T 0 B W A I E

f i k H B U l l K 6 - 5 b . < 5 t . Оп а ш н к ы й  ч е р т е ж . А р м и р о в а н и е

с е р и я  .
й и -о д -4

выпуск
17
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Р л с  х о д

ОТ/ЧАМ

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  и з д е л и я

Ьи  П А Н Е Л И

Объем  бетонГ

ПриЬЕДЕННАЯ т о а ч и н а  БЕТОНА

в с е г о

НА \ ПАНЬАД

н И м г ВЕТОНА

Проектная марка бетона

КчбЦКОЬАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТО­
НА К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯИЕНиЯ НЕ МЕНЕЕ

Н а г р у б и ,

HPHAOWEHK
ИЗДЕЛИЮ

Р а с четн а я

Н о р м а т и ь н а я

Норм дант. д еис т.

Формат, еоветь- ш  изделия

Р ас четны и прогиб

О УЧЕТОМ А АиТЕЛЬНОРО 
АЕиОТЪиЯ НОРМАТИВНОЙ 

нагрузки

кс
м3

ОМ

ко

кг/
/СП

у
/мг

2645

1,058

12,12

«0,21

9,65

15,31

500

210

1250

1050

900

520

1
200

Сп е ц и ф и к а ц и й

АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ

21

Наименование Марка КОД.
шт. Ьео

кг

К а рка с ы
КЗ & 6,40
Кб 2 14,36

Се т к и
04 1 4,16
06 1 0,39
014 2 4ЛЗ

Монтам, петли Ш 4 4,00
На пряга ем ы е ОЪ *1 21,34

0TEPWHU 04 г 11,1»
ЬСЕГО : 30,21

ЬыБО РКА СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЕ

^цаме-тр
АРМ АТУРЫ  

мм
16 АIV

14 A W

Ю М

и  АТ
5 Е>1

4 ы
Ъ Ы

А ш а

м

11,52

23,04

14,44

11,22

23,40
«2,06

Ь ео

кг

1М«
21,3V
10,16
4,00

12.56

2.52
4.55

l)8CT

5ПМ-6?

6121-5?

Rq
* % • *

5100

3400
2100

3150

ХАРАКТЕРИСТИКА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

З Л е м П Е Р А Т У Р А  У А Е С Т Р О Н А Р Р Е Ъ А  Н Е  Д О  А М Н  а  П Н Ъ Ы Ш А Т Ь  350 " с

ШШИНННЦИИНМЦ  ̂ 2, ПоЬЕРХНОСТЬ ОТМЕЧЕННУЮ ЗНАКОМ A0?P0TQ64Tb
ЙОД ПОКРАСКУ

з. Арматурные изделия см. листы 29,10,52, з*-з?
Ц. ПпАН60ЧНЬ|Е СЕЧЕННЯ 4 ДЕТАЛИ «ч ЛИСТЫ 252

£р--5400
03 14 A if

04 16 АЙ

ыо
РШНЕМ

шт

4

Предварительно е нспряме-
Н О Е  I А Р М А Т У Р Е , УЧИТЫЬА- 
E j w t  ПРО Н А З Н А Ч Е Н И И  

ДАННЫ  ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ 
go, Кг/ott*______

5100

Д о п у с т и м о е  П Р Е ­
В Ы Ш ЕНИ Е Ь ЕА Н Ч Н Н Ы  
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО

Н А П Р Я  M Е Н Н Я  
А<5о, кг/ем г

900

П р е д в а р и т е л ь н о е  
НАПРЯШНЙ» Ь 
а р м а т у р е  п е р е д

БЕТОНИРОВАНИЕМ
кг/г  м4-

3050

П M l  Е М !> П Е Р Е  К Р Ы Т  1Й Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е С Е Р И Я  ,
U U -  04 - 4"Г
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Рас
ПРИМЕЧАНИЯ:

ЧЕТНАЯ СХЕМА

fp=5TQ0

X A P A K T E P W C T U K A  И З Д Е А М Я t n E  ЦЦСрикАЦиЯ
А Р М А ТУ Р Н Ы Й  М ЗАВАМ V)

В ес п а н е л и КГ 2625 RAUMEHQbKHUE Марка Код.пт

«цЦд *2 
Z

&

Объем 6 IT Q H A м1 1,050
К а р к а с ы

КЗ 4 3,20
Помпе к г  Пн ДА t r i i u i n i i A  c r m i K см 12,63 К5 4 2Д4

Кб г 14, М

Расход
Всего 109,39 С е т к и 06 1 11,83
НА [  мг  НАНСАМ КГ 13,16 его 4 2,26 1

От А км Монташ ПЕТЛИ П2 4 г-Г
НА 1 мг  БЕТО НА ш ш

3,ЭЬ
Напрягаемые 03 2 13,92

54,54Марка бетона 200 стершим 04 5
КуБиКОБАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТО­
НА К  МОМЕНТУ ОТПУСКА

отдел, стершим OD1 % ’ 2,96
ъ

449 Ь С Е Р й  ! 109,39
Н А ТЯЖ ЕН И Я НЕ М ЕНЕЕ

/рм Выборка стали на изделие

Нагрузку, Расчетная Диаметр
арматуры

ММ

Д лина Ь ес
Р П П Т

nPUKOWEHK. К орматчьная КГ/г 610 м Кг КГ/омг
и зд е л и ю

НорМ.ДАМТ ДЕИСТ
/« 520 16 Aw 34,56 54,54

5100
14 Aiy 13,92HflPMAT СОБСТВЕН ВЕС UlAEAUH 320 11,52 1 4т а ш
10 A I 22,2 Ч 13,72 3400

Расчетный прогиб

Р УЧЕТО М  ДЛИТЕЛЬНО ГО

действия нвРМАТи&нои
\ 1

494

12 A I 4,00 3,56 2100

и
5 Ы 110,35 18,16

г а - $ 3150НАРРУЬКН 4 & I 57,! 7 5,49

^ Ч е м ПСГЛ Ту Р а  Э А ЕС Т Р О Н Л Гр Ей Л  h e  Д ОМ ИН Л  ПРЕЬЫ Ш ЛТЬ 350“ C-
Щ  2. П о в е р х н о с т ь , о т м е ч е н н у ю  з н а к о м  t  п л д г о т о б и т ь
- 2 -  ПОД  П О К Р А С К У

з, Ар м а т у р н ы е  и з д е л и я  см  м о т ы - 3 0 ,3 4  -  за

ц. Опк̂ БОМНЫС СЕЧЕНИЯ И детали См кисты 25,2Ь

L A P A K T E P M C T U K A  Н А П Р Я Г А Е М О М  А Р М А Т У Р Ы

г -

Q3

04

ДиКМЕТр
Н03ИЦ|фТЕРМНЯ 

ММ

14 АIV

16 А N

Кок-60

шт

Цредштеаьное напряше-
HUE Ь АРМАТУРЕ, УЧЦТЫ&К 

№МЮ1епОЕ ЛРН НАЗНАЧЕНИИ 
Акины ЗАПГГОЬКИ СТЕРШИЙ 

go , кг/спг

45QQ

Д опусти  МОЕ ПРЕ­
СЫЩЕНИЕ ЬЕЛиЧИНЫ 
ПРЕДЬАРИТЕЛЬНОР® 

НАПРЯШЕИИЯ
ДС>0| кг/омг

900

Предьарцтеаьное
НАПРЙШЕНМЕ 6
а р м а т у р е  п е р е д

6ETQHUP06AHUEM
кг /смг

3390

ГК
1913г.

П к и и н  П Е Р Е К Р Ы Т И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е

[ Ц п Е А Ь  П Р  & - 5 6 . 1 5 с .  О П А А У В О Ч Н И Й  Ч Е Р Т Е Ж ,  А Р М Ц Р Ш И М Е

С Е Р й Т
U L . H - 4

ЙЧЯУОкЩоТ
17 I 1?
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е*5Р 1
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Х А Р А К ТЕ Р И С ТИ К А  и зд Ед и я

В е с  п а н е л и

Об ъ е м  б е т о н а

П Р И Б Е Д Е Н Н А Я  Т О Л Щ И Н А  Б Е Т О Н А

Р асход

СЛАЛИ

Вс его

на 1мг  п а н ел и

НА 1 Ма БЕТОНА

М а р к а  б е т о н а

Н а г р у з к и ,

ПРИАОЖ ЕН К 
И З Д Е Л И Й

КуБНКЙБАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТО­
НА К  МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯМЕНИ Я НЕ М Е Н Е Е

Ра с четн а я

Но рм а тц ьная

Н о р м .длит,  д е и с т

СОБСТВЕН ВЕС ИЗДЕЛИЯ

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б

е УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОМ 

НАГРУЗКИ

КГ

ма

см

КГ

7/ е й

кг.

и

2625

<,050

12,63

127,21

1 5 ,30

ш и ?

300

Наименование МАРКА Кол
шт.

Общ, вес 
кг

К а р к а с ы
КЗ 4 3,20
К 5 Ч 2, 24
Кб г 14, «5

Се т к и С19 \ 15,71
С20 4 2,2%

Моитамные петли П2 4 3,56
Напрягаемые 04 4 36,36
стерыни ~Ж~ \ " В Д  'Отдельные стерши ОМ & 2,96

210

1250

1050

900

310

420

С ПЕЦИФ ИКАНИЯ
АРМАТ УРНЫ А -изделии

В с е г о т г \
Выборка стали на изделие

Ди а м етр

АРМАТУ PH 
ММ

Д а й на

м

В е с

к г

ГО СТ
R e

кг/с«г

16 Aw 23,04 46,04
5100

16 A jv 23,04 36,36
5П 1-Й

10 АЖ 22,24 13,12 эчоо

12 М 4,00 3,56 2100

5 Ы 145,14 »
612153 3150

И 1 57 ,17 5,49

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я га ем о й  а р м а т у р ы

Диаметр Колао

Р а с ч е т н а я  с а е м  а

juiunnm m1 uriL.Tii; ши
A . I L

l р = 5 Т 0 0

т к

При м ечания ''
1.Температура электронагреьа ке домна пяишаль збо°С.
2 ПОВЕРХНОСТЬ, ОТМЕЧЕННУЮ ЗНАКОМ 7, ПОДГОТОВИТЬ 

ПОД ПОКРАСКУ-
3 А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  с м  л и с т ы  3 4 - э ?
4. Опалубочные сечения и детал и  см- аисты 25,2S

ON l 6 A i v

( И  U A j v

ют
N

Предьарительное напряже­
н и е  ь АРМАТУРЕ.УЧМТМВА 

ЙЕРШ СШ ИВАЕМ ОЕ ПРИ н а з н а ч е н и и  
дайны заготоьки стерж ня

(3 0  , К Г  / о м г

5100

Д о п у с т и м о е  п р е -
ЬЫШЕНиЕ ВЕЛИЧИНЫ 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫ ГО 
НАПРЯЖЕНИЯ
Д(зо , КГ I СГЛг

900

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 
н а п р я ж е н и е  ь  
АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
б е т о н и р о в а н и е м

КГ / О М ')

3 9 5 0

О т д и  i l t P t R P M T M H  Ж Е А Е З О Н Т О Н П Ы Е

Г и н в ь  П М 2 . 5 - 5 6 . 1 5 с . П п Ш Ж й м й  ч е р т е ж . Ш и р о к и е

С Е Р И Я  
Ц Й -0 4 -  1.

ВЫПУСК Лист
A t 15



2 4

Х а р а к т е р и с т и к а ц к д е а п а

fee с ЯА нелн кг 2S6 S' Н а и м е н о в а н и е Марка КОА
шт

6 ЕС
КГ

Об ъ е м БЕТО Н А И 4 Е.066
К Д Р к* л р l i

П 10 3 ,40

Пр ш а е н н м  ш и р и н а  БЕТОНА см *2,70 К 7 1 1 2 ,9 5

¥ A t  А 0 }.
Ь  ten '. 50,16

L  Е Т < й
t4 1 4 ,1 6

НА 1мг ПАНБАИ
КР

5 ,4 8
t b 1 0 , 3 9

tTA A M С.15 2.
ИА U *  БЕТОНА <*7,05

0 ,3  0

MOHTMW ПЕТ А И in 4 4 00
П и ш е т * ПАРКА БЕТОНА 200 HAOPSf С1ЕПННИ от ь 21.30.

К «Б И К 0 А А 1  ПРОЧНОСТЬ (СТОНА КС/
140

ь т о 50,16
К М О М ЕНТЧ  ОТПИСКА 

Н A T S  ШЕ НИ А КЕ  М Е Н Е Е
/0* f eUCOpKA C.TAAU НА ИЗДЕЛИЕ •

H iv m iK H , ? А Н Е Т Н А » 450 Диаметр
арматзш

мн

Д а й н а &ЕС Т ОТ 1ft

UPWftOWEH К Нор М А ТИ БНА Д кг/ 5 Б 0 М кг ‘ Уем*
4

ИААЕАИ» Норн Д AUT ДЕИСТ
/м г

2Ю
Ю А З 34, SC 2 1 ,3 0

51 во'14 м 9, о а 1 0 ,3 0

Н орн at Ш > п ь  бес  и ь д т з х Ь20 12 АХ 4 ,4  8 4 ,0 0 2100

1 A t4  f TU  U fr ПРМ l i t
5 Ь Т 39,41 5 ,2 9

t  З Ч Е Т О Н д а й т е  а ь н о г о \ 4 Ы 7 ,а б 0 ,7 2 A7J7-55 Ы 5 0

Д Е й С Т Ы Т »  НОРМАТИВНОЙ
k

218- ъ а х 144,48 7 ,9 5

Н А ГРН Ь КИ

СПЕЦИФИКАИИЛ 
А РМ А Т9РН Ы * ИЗДЕЛИИ

Х А Р А К ТЕР И С ТИ КА Н АПРНА EMBU А РМАТЗРЫ

N - Диаметр fOA-Ы) ПрЕАЬАГИТЕШШ КАПРЖ- ДоЯЗСТЦМОЕ ПРЕ- Предьаритеаире
чоытвди (ТЕРШИЕ стер «ней НМЕ А АРМАШЕ.ЧЧМТША- БиШЕНИЕ ЗИМИНЫ HAOPSWEHUE ь

ЕНЬЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ПРЕДШКТЕАИШ APMAT4VE ПЕРЕД

мм ШТ
ДАННЫ ЬАРАТОЬКЦ СТЕРШИЕ 

do, КГ/ СМ*
HAOPAWEHUS 

ДСэ», W/ОмА
БЕТОНЦРОЬАНиЕ»

кг/с н 1

01 10AJI 6 4500 900 3340

, Н  Н Ь  ПК 4'5 - 5 M b  и, О ш ш ч Ы и  Ч!
Т О Н » Н Е

Д Р М и И 0 ь Д И И Е
U U ' 0 4 - А

W IU tM  K U tT  
4П I  14к



t  45_У Ш АИШЬ UtftrOH tT»PWHECt 50mm nКftH 
!~Vi TOP UAH 0 "т И Й

и = 5700

4 I t M i i E t k T & t *  э к е к т р й н А с т *  h y  д о к «й н *  щ е ы ш л т ь  5 5 о  с ..

2 П о Ш х н о с . т ь ( о т м е ч е н н у ю  г и б к о м  f ,  н о д т о б и т ь

П О Д  ПО КРАСС У

Ъ Ь м Ь Т У Р Н и Е  ИЬДЕИМА tM IU C TW 1 Z s . j b . i j - J ]

Ц О п б т в Ч Я Ы Е  t E 4 E H u a  »  Д Е Т к А И  t  И .  Лл*СТ b lZ 5 , ib 2 7

XUMCTEPWtTM-KH 1Щ ЕШ U u m m M
M HfeV H HIH V\bA,UWA

fetC ПАНЕКИ ее £665 HAUMEHoMUUb HAPtA a*
uLr feter t*

йьген Ь Н Ш К* {,056
K a p u u i

IC4 40 л,̂ о
ЦрЧЬЕШН АУ THW.UKA StTHKA tH «.70 17 4 {2,%5

Расход.
T̂ft AU

6> t e ra St,W
C-t-nc

u 4 4,16
HA U l  ПАНШ ice &ДЗ u 16 4 0,5*

HA 1 H1 БЕТОНА 645 2 5.66
HbHTAW ntnu П4 /, 4 f'O

(Ipbecthas МАРСА БЕТОНА 200 HftRf Xf ft C Mil £ DA 2 V. *0
КУEHtDlM imw>m im n Стерший -3 8 A 20,

C KOKthTS trnacvcA Cf/
Z 4* {AO k t r o - SM 4

HAT 3 W£HU» HE MEHEC 'СИ
& M БОРКА етААИ HA HAjtt Avi E

Щ етки, P AtHETHA J 600 ■А И А МЕТР
— 1 ~i
JLmjhA Me «А

ПШЬЖЕННИС Ц&ЖА-ТИ&Ш ay, SW
АРНДТУ№

MM M *СГ
1 Ш

“M
£ IU&£AUU> fie?H АШ HE lieu

/и
$5o

12*5 25,ом 20,4$
sioa_

li !\ 0 M » T 0 ,1 Г /* r 1*1 ПСП 1M 1 г il l 0 Ы о
40 A L« 44,52. ?.H0 *«, / .*I'lM'tNI, ttipv. »» ОС*. И5ДСЛИ4
{НАШ э.ег ЦСю

D1
3*&&

о
и с ч с т н м а  &?&СИ£

£

42АГ А, И *■00 2150
t учетом А МЛ 6Uh&TCl 5 5 1 bH.il S(£9
Д Д й с ть и * Н О Ж к Тй & Н м ! м А &Г 7,36 0,72. C?2?-Si 5150

3 &I 14̂ 48 7,65

ь ? M C TU 4 C TW £ A К Ш П ^ и й и Л Ж А Ш Ы

т к Щ И Ш  l i t  P t K H I T  Н Н  К  Е Л Е  л и р  £ Т О  i t i l M E

ME k̂HHSU *ьэ H/fAbAfUrtnitoC HADIAHiE- о̂виегилос nps- UpfAWPHTEMHJt&&3UKUU ШЛИ* Cttftantu Hut ь МНАТШ Ч̂УТЫЬА- ьишекис ьетини нхпеднение 6
tHAE АРМ HA6HA4EHUU MiHfO МНАТЧП
ДАИНИ ЗШГОШ* CTfPWrtS WrtflPJHitHWJ GfT0Hup0bAHU6#HH. ШГ. *®e t r/ ^ i л Сч %*-Т/скг

04 10A»V 2

0!L 41*fi *
H500 Зоо to 70

497& Панель П К Ь - 5 М 5 п .  1 ) [ Ц Ш 0 Ч » 1 1 И  Ч Е Н Е М  А Р 1 Ш Ш Ш
Ц И - 0 4 - 4

Ымск
,17

к и с т

п
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l А Р А К Т Е Р И П Н К А  и з д е л и я

В ес п а н е л и

Об ъ е м  б е т о н к

ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА

Р а с х о д

С П А М

В с его

НА 1 Ма HAHEAW

НА i  тлъ БЕТО НА

П р о е к т н а я  п а р к а  б е т о н а

К у б и к о в а я  п р о чн о с ть  бето н а

К МОМЕНЧУ ОТПУСК 
HATHWE НЦЯ НЕ МЕНЕЕ

Нагружай,
ПРНАСММЕН К 
ИЗДЕЛИЮ

Р а с ч е т н а я

Ш М А Т И Ь И А Й

Норм д л и т , д е и с т

НоРИАТ СОБСТВ БЕС игДЕЛий

Р а с ч е т н ы й  П Р О Г И Б  
О У Ч Е Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О  
Д Е Й С Т В И Я  Н О Р М А Т И В Н О Й  

Н А Г Р У З К И

кг

см

кг

« / ,  
/ом

КГ,
ь

L

2665

1 0 6 6

J2.T0

68,26

S .I 4

64,03
200

140

5 1 0

№
320

X
205

Сп е ц и ф и к а ц и я  
Ар м а т у р н ы х  и з д е л и и

Н а и м е н о в а н и е

К АРКАС

Се т к и

М О Н Т А И Н .  П Е Т Л И
Н а п р я г а е м м б

OTEPHHU

Марка

КЗ
К 1
04
06
С 15

ill

03

КОА
_ш г.

10

В с е г о

В есК.Г
М О

12,95
4.16

0,39
3,96

34,80

68,26
В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Д и а м е т р  
арматур е 

мм

14 А у

34 A Ri
12 М

5 Ы

4 Ы

З Ы

Д л и н а

м

23,30

9,02

4 .4 «

67,11

36,16
«2,88

В е с

к г

54,80
10,90
4,00

10,39

3,62

4,55

г а т

5111-61

6 12 1-5 3

кг/,СМ'

5100

3400

2100

3150

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

И *

Р а с ч е т н а я  с х е м а

Ш Ш
А

Пр и м е ч а н и е

1.Температура эаектронагрева не доамна преьышать 350°С. 
in 11111111111ТП_ 2 Поверхность отмеченную знаком f( подготовить

-в- под п о к р а с к у

I 3, Ар м а т у р н ы е  и з д е л и я  см а и с т ы  2 9 , 3 0 , 3 3 , 3 5 - 3 7

-=> 4. Оп а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и д е т а л и  ем л ц с ти 2 5 2 ь2 7

позиции СТЕРШИЙ СТЕРШИЙ

03

Ср »  5*100

Диаметр Кол-во

мм

14  А IV

Ц П

Предварительное нацряше-
HUE В АРМАТУРЕ, УЧИТН6Л 

ЕМОЕ при НАЗНАЧЕНИИ 
ДЛННМ ЗАГОТОВКИ ВТЕРШНЯ 

ОД, кг/ом2

4 5 0 0

Д о п у с ти м о е  п р е ­
в ы ш е н и е  ВЕЛИЧИНЫ 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
Н Ш Я  М ЕНИЯ 

А(?о кг/омг

900

Пр ед в а р и тел ь н о е

НАПРЯЖЕНИЕ1 В
АРМАТУРЕ ПЕРЦД 
B E T O H U P q B A H U E H  

кг /ом2

3 3 1 0

т к

1 Ч П Ч .

Ш т и  П Е Р Б К Й М Т Ы Н  Ж б А Е З О Б Е Л И Н Ы Е

П а н е л ь  П К & - 5 М 5 П .  Q u m i m l A  ч е р т е ж . А р ш о б ш е

СЕРИЯ ,и и - 0 4 - 4
ВЫПУСК47

АИСТ
0 4



SOww n ~■ КТО’ ^ЛМ П М Е Л И --------- 1 ! Ш
n

Х а р а к т е р и с т и к а  Из д е л и й Сп е ц и ф и к а ц и я
ЛРМАТ9РНЫ* ИЗДЕЛИИ

Ы й  0 А НЕ ЛИ КГ 2665 Наименование Марка НОА
ШТ

Бес
КГ

ОбЪЕМ БЕТОНА мь ^086 К A DV N А КЗ 10 0,00
ПРИВЕДЕННАЯ ТОМЦИНА ВЕША, QM 12,70 К1 1 12,95

Р асход
ЬсЕГО 19,30

Се т к и
04 1 4.16

НА 1мг ПАНЕЛИ КГ 9,52 06 1 0,39
ОТ Ми С16

НА 1 V? БЕТОНА 14,95
2 438

MflU-TIUU nCTAU 1И у 4,00
Проектная МАРКА БЕТОНА" 300 Напрягаемые

с терш и
03 4 21, Н

КуВИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 04 г Ш »
К МОМЕНТУ ОТПУСКА и /г />т _________________Ьесрп: 19,90

НАТЯЖЕНИЙ не МЕНЕЕ /ем klU ВЫБОРКА СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЕ

Нагрузки, Расчетная 1250 Диаметр Алина Ьес
ГПЛТ На

ПРИЛОЖЕН к. 
ИЗДЕЛИЮ

Нормативная кг/ 1050
ЛгтТэгМ

т м КГ

Норм да и т . деист V 900
16AW 11,52 <»,«

510014 AW 23,04 21, ИHflOMftT ЛПСЛТ* ас 0 iwucum
520

. *ciu wwt наделил
14 А1 9,02 10,90

51*1-6)
3400

Расчетный  ПРОГИБ 0 U M Ц.4%- 4,00 21Q0
с учетом ДЛИТЕЛЬНОГО 1

р̂
_L 5 Ы 14,47 Н53

Аъшпгия Никитиной aw 4 Ы 2S.SQ 2,90 6121-5̂ 3150
э ы гг, 8а 4,55

U P A K T E P U C T W K A  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы

Расчет н а я  с Н Е М  а
Пр и м е ч а н и я ;

ЖШШПШШЖППЩ,Г  О-

т к

1913.

1?= 5400

^ТЕМПЕРАТУРА ЭЛЕШОНАГРЕЬА НЕ ДОЛЖНА ПРЕЬЬШАТЬ 350°С 

2. ПобЕРКНОСТЬ, О ТМ ЕЧЕННУЮ  ЗНАКОМ k, ПОДГОТОВИТЬ 
ПОД ПОКРАСКУ.

1 .  Арм а ту рн ы е  и з д ел и я  с м  аисты  2 9 ,30,3J,35-37 
4. Опалубочные с е ч е н и я  и д е та л и  ем- листы 25-27

позиции

05

04

Диаметр

м м

14Aiv

46 A  tv

KflA-W

111Т

4

Йр е д ь а р и т е а ь н о е  н а п м н е ­
к и е  ь  А Р М А Т У Р Е , УЧИТЫЬА- 

П Е Р Н Н Я  |CTEPWHEli|EMOe ПРИ Н А З Н А Ч ЕН И И  
Длины ЗАГотое«1 с т е р ж н я

G~o , К г / с м г

5100

Допустимое ПРЕ­
ВЫШЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ
п р е д в а р и т е л ь н о г о

Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
Д О о , К г / о М г

900

П р е д в а р и т е л ь н о е

НАПРЯЖЕНИЕ В 
АРМАТУРЕ ПЕРЕД
б е т о н и р в п а н ^ м

иг I омг

5950

П  A U  Е  Л »  П Е Р Е К Р Ы Т И Й  Щ Е Л Е Ш П О Н П Ы Е

П П Ш  ПК 12,5- S M 5 П. ПЯШЮ$ЦЫЙ ЧЕРТЕЖ. ДРМИРЩЦЦЕ
серия , 

» 1 Ы Н -4
Шойей

И
лиетгг
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X AVAi KTerut TMKK ИЬДЕАЫД

ВЕС 8 А НЕ ли КГ 2 4 3 5 НАИМЕНОВАНИЕ М а р к а КО»
U1T БЕС

КГА 6Т> ЕМ БЕТ5НЛ ’ К 4 0,074 К АР К A LE1
К2 10 4, SO

(1 В« ЬЕАЕННАД Т Ц Ц Ш  Ш 8 Н А tM 12,73 К б 1 12 ,22

Ра с н д
Ь t  ь гй 54,33 t 5 1 3 ,7 8

НА U 2 QA HEA U Ш 7 ,10 U m С Ь 1 о .ъ э
П  А АН D15

НА I f l *  EETDHA ,55 .78
d

Мон т а  и ПЬТАЙ ТИ 4 4 .0 0
Я Ю Е П Н А Ч М А Р К А  Et T OHA 2 е о Н а п р я г а е м ы е 05 2 0 ,5 0
K H U I U b A l  В Р О Ч Н й Ш  Ш О Н А  

К НО ME Н ТУ ОТ ПУ СКА

tTEPWHU 06 4 1 6 .6 6
К7  Л и 1 140 ЬСЕГО' 5 4 .3 3

H A TS  W E  HUS НЕ МЕНЕЕ
' СИ | i l  Б 0 Р К A ETAAU НА И З Д Е Л И Е

Н A WS 1 K U , P a c h e t h a s t e o Ди а к е т р

АРМАTSHi 
нн

Д лина b t t г в с т R q

йр на оые н  к НЬ Р М А Т Н Ь НА З кг/ ВТО м КР и к н г

М Ь Д Е А и Ю Но р м.  ДЛИТ Д Е Ш Ь
/нг

630
12 A R 21 .04 1 6 ,4 6

5100
10 A W 10.S2 4 ,5 0 *

НОРпАТ Г Ш Т Ь .  ЬЕС Ц Ь Д Е A U 1 320 14 А Ш 6,  5 2 10,30
57ь1

34 00

h t u T H u i t  п р о г ц ь / 12 А Т 4 , 4 6 4 ,0 0 2100

t  УЧ ЕТ ОМ Д А Н Т Е А Ь Н О Т В л

4

1
2 5 *

5  6 Г 3 3 .4 0 5 ,1 6
A E l i t T O U A  НОРМАТИВНОМ 4  Ы 40 .16 3,9 Я. 6727-53 3 )5 0

Н А Г Р У З К И 3  6 1 104.60 5 ,7 7

г ь
t n е u . u к м и д

A P M A T 4 P U W  И У Д Е А У Й

k A P A K Г Е P U С Т И К А  Н А А Р Я t A t  НОН A P M M 5 P U

U t H H H U  Ш И *

ШМПШШШШШЩ-
l r 5200 i

1. Т е М Ш П Ч Р А  П Е К Т Р О Н Ш И  Hf  ДНАЩНА R P lfcW tiU U  3 5 0 " t .
2. I l O b E P X H O t n ,  « Т К Е Ч Е Н Н Ч »  З У А К У М 1 ,  П О Д Г О Т О В И Т Ь  

ВОД O OK P A U O .
3  Л Р К А Т З Р Н М С  О Н Е М И  Е М .  Ш Ш .  3 0 ,  3 3 ,  3 4 ,  4 6,  3 7

4 И п а п ь о ч н ы е  С НЧ E н и Я «  Д Е Т А А М  СН.  ИаТЬ1..25-27

т к

Ш 73 г

f h m u  п е р е к р ы т и и  ж е л е з о б е т о н н ы е

N " Д айна Коа- во ЙРЕДЬА ПЛЕННОЕ Н АО ГШ - АоПЧбТМИВЕ RPE- Пр е д ш м т е п н н р

рмцции ПЕРИН» ЕТЕРНИЕУ HUE Ь APMAT5Pt( 74HTEl6A- ВЫШЕ HU t Ш Ш « Ы НАnPAWEHUE А
ЕМ6Е il!U НАЗНАЧЕНИИ п р е д а л  р и т ш н о г о АРМАТУРЕ К Р Е Д
ДАННЫ ЗАГОН АМ  CTEPMHS 'rtAHPSMEHUl С т н и р р ь в т н

мм ш т 6 ^  , K T / tH 2 А  ( о .  ет/с к 2 КР/сн»

05 10 AW ?
4 4 4 0 9 6 0 3 3 1 0

Об 1 2 А 5 4

П а н е л ь  П К 5 - 5 3 . 1 5 п . 9 п ш ш ш  ч е р т е ж . А н ш р ш и е

С Е Р Н А
U M - 0 4 - 4

ВЬШОСк
1 7
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т (( И 1 W
I /

Г
_ & \

. . .  ^

X APAKTEPUCT»' i А * А ия { .пецУФииция  
а р м а т у р н ы х  изделий

ЬЕС ПАНЕЛИ к;' 2435 НАИМЕНОВАНИЕ Марка Кол Б ес

Объем БЕТОНА М* 0,974
К а р к а с ы

кз 10
L- К-Г 

8,00 ..
Пр и б е г н и ЛЯ ТОПТУНА БЕТОН» вм 1 Ш п 1 12,22

Рас гад 

стлли

В се г.т 67,09 С5 1 3,78
НА 1 М4 ПАНЕ АУ м ш I'ETKU С6 1 0,39

НА 1мг БЕТОНА 63,8»
05 г 3,96

Мо н та м ПЕТЛЧ Ш ч
Проект ная  марка бетона 300

•ItUU
н а п р я г а е м ы е 06 2 9,34

КуБЦКОШ ПРОЧНОСТЬ ВЕТОНЛ С Т Е Р  М Н И 04 4 "25,45
К  м о м е н т у  о тп у с к а

кг/
AJ- 210 ЬСЕГО’ 67(09

НАТЯмЕНЦ Я НЕ МЕНЕЕ /он Ьыборка сталу н а  У3д7лйб~

Н а г р у з к и ,
Р а с ч е т н а я 1250 Д ЦМЛЕТР 

АРМАМИ 
мм

Д лина Бес гпвт Kq
ПРИЛОй ЕН к Н о р м а т и в н а я кг/, 1050 м кг №/омг
ИЗДЕЛИЮ

Н орм  д л и т  д е и с т .
/м"

1210
14 Му 21,04 25,40

510012 AN 10,52 9,34
Н о р м а т соБстб. ьее и з д е л и я

„4
320 14 АЙ 8,52 10,30 Э1И-Ы

3400
Р а с ч е т н ы м  п р о р у б

1

1 2 A I 4 ,4 8 4,00 2100
с  У Ч Е Т О М д л и т е л ь н о г о 1 5 Ы 6 6 ,2 0 1 0 ,2 6
Д Е  U O T  б и я  H O P M A T U 6 H O U  

Н А Г Р У З К У
k 222 4 & I 3 6 ,1 6 3,62 6 7 8 7 - !$ 3150

3 ы 78,00 4,17

ХАРАКТЕРИС ТИКА НАПРЯГАЕМОМ АРМАТУРЫ

Р асчетная  с х е м а

с п п ш ж п

Кр = 5£00

А ТЕМПЕРАТУРА ЭЛЕКтЛнАГРЕвА НЕ ДОЛМНА ПРЕСЫЩАТЬ 3SQ«e 
2. ИОЬЕРХНООТЬ, ОТВЕЧЕННУЮ ЗНАКОМ1̂  ПВДГйТС'&иТЬ

под покраску

з Ар м а т у р н ы е  и зд ел ия  ем. листы 3 8 ,3 3 ,3 5 -3 7
А. Опалубочные сечения  и д е т а л и  ем. листы 25-27

т к

т о

___ Пл Wt A  ц________ П Е Р Е К Р Ы Т И Й  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е

П А Н Е Л Ь  ПК 15. 5 5 М & П ,  РИААУЬОЧНЫЙ ч е р т е ж . I t p v u i p o m i n

I f !

позиции

ДцАМЕТР

СТЕРЖНЯ

ММ

КОА-ЬО

стерши

ют

Предварительное нлпряне­
нце Ь АРМАТУРЕ, УЧиТМВА- 
ЕМОЕ При НАЗНАЧЕНИИ 
длины ЗАГОТОВКИ ОТЕРЙНЯ 

(Jo , КГ /смг

До пустим о е ПРЕ­
ВЫШЕНИЕ 6“Е ЛЦ UUHH 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

НЛПРЯМЕНиЯ
A Go, Кг/о«г

Предварительное

НАПРЯМЕНИЕ 6 
АРМАТУРЕ ПЕРЗД 
БггониРовАниеР 

* г  /см**

06 12 Aw 2
4440 960 3310от 14 А 5 4

с е р и я , 
Ц И -0 4 -4

Ьыпуск
<7

лист
24
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2 5 0  *  2 2  = 5 5 0 0

5 7 0 0

©

Се ™  н №  r « T W ’ « ' t t
Ь £ АНЧИ « >  „ С " й Р И И я ГА 
b f t P E f t E A A X  t l ~  180 им

СПЕЦИФИКАЦиЯ CTAAU НА ЭЛЕМЕНТ
И'-

П05 C E 4 E H U E
Кол
IHT.

А  А и Н А Ьес , кг
HOi

м м
Н А  З А Е М  

м
Н А

Э Л Е М Е Н Т Э Л Е М Е Н Т А

1 ♦ г ы 23 1ЧН0 Ъ Ъ М 1,82
4,33

г ф ъ ы 8 5100 45,60 2,51

С е т к а  С i
С е р и я  Ц Ц - Н ‘ 4

Ь ы п и о к  17

( D - X \_ai

2 5 0  > 2 0  =  5 0 0 0

5 2 0 0

3 4

©
; Спеи.цд>цкл^ия  с т л а н  на э л е м е н т

С т »  ш т ш Й г м т * № 6 6

6 Е  М И  К К )  „ С  11 i\F Й Н Ч То 
ь  П Р ЕД ЕЛ А Х  4 0 - П 0  ММ

№
СечениЕ

КОА. А А и н А Ь ес ,  К Р

паз г т
П О * .

М М
Н А  З А Е М  

М
Н А

Э Л Е М Е Н Т Э Л Е М Е Н Т А

1 Ф З Ы 21 1 4 4 0 3 0 , 2 4 1 , 6 6
3 , 9 5

1 Ф З Ы % 5 2 0 0 4 1 , 6 0 2 , 2 9

© -

2 5 0  > 2 2  = 5 5 0 0

5 7 0 0
ВАРИАНТ 

CETKMJfOTOM-

©

Се**»  j jg J H ^ r o C T W J - B
Ь Е л Й ЧЦ Й Ч ЦС* П р и н я т ь  

ft И ' Е ^ Е А А Х  1 И « 1 1  М М

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  на  э л е м е н т

Г -
пъ Сеченне Кол

UIT

А л и н а Ь е с , к г
Поъ
мм

Н А  З А Е М
м

Н А
Э Л Е М Е Н Т Э Л Е М Е Н Т А

1 ФЗЫ 23 1140 26,22 1,44
3,63

2 Ф ЗВ1 1 5700 39,90 2.19

т к

W 5 .

С е т к а  С 2
Се р и я  Ц.U;Q  1<-1\

Сетка ff°l*soM 3 гост « № -а
1400 > 5250

& Е A U Ч U ИТ „ С  ПР Н УЯ Г b 
Ь П Р Е Д Е Л А Х  1 0 - W O  ММ

I

С П Е Ц и ф Ц К А Ц  и я  С Т А  A U  Н А  Э Л Е М Е Н Т

|Г-
ш

Се ч е н н е
Кал
от

А  л и  н к Ь е с ,  к г

п о  ъ 
мм

нл элем, 
м

Н А
Э А Е М Е Н Т Э Л Е М Е Н Т А

\ ф з ы 22 14 40 3 1 ,6 8 1 , 7 4
4 , 1 6г Ф з ы Ь 5SOO 4 4 ,0 0 2 , 4 2

Ьыпчек 17 t  Е Т  К А С *1

Г и т  к а & и м ы п и  ж  е а е з ш т и н ы е

■ J& S 2 4 -
Серня ЦЦ-04-4
Ь ы т ш с к  1 7

С е т к и  С U  С 4

СЕРИЯ
1Ш  -ОА 'к

ЬЫПуСк
17

лмет
Ж .



©

Се т к а  Ж 1 ш Ш ±  г о с т  M 1S-66
» 1400 » A? SO
^ ^ А Ч Ч Д Я Ч  „ c u i l f U r t i t o  
ь  A f t  Д Е Л А Х  1 0 -  ' i i o  ww

ТГпЕЦидшКАЦЦЯ СТЛЛИ НА ЭЛЕМЕНТ
t h

поэ. СЕчение кол.
шт

Д Л V1 H А Ь ЕС , КГ
n o j
мм

НА ЭЛЕМ. 
М НА

ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА
i ф ЗМ 2 0 1440 28,80 •1,58

3 ,7 В
2

—  —  ■
Ф 5 Ы

•
i 5000 40,00 2,20

С е т к а  С 5
С е р и я  U U " U 4  -  Л

fcbmycic 17

( х >
/

/

1

г Я т ш . ш1 300
14*0

©
ОРЦМЕЧАНЦЕ.1

С е т к а  С S и ь го т о б л и е д е т с я  
ширм ной 71) ВО, ДЛИНА 
ОЕТки -  к 60 мм

?>,
?Й»,гч*

ПС 0,Цф ЦК А11,ия CTAAU НА ЭЛЕМЕНТ

КО* Д л и н  л Ьес , КГ
J i n

НОЭ 
1 -  мм

На элем 
м

Н А
Э Л Е М Е Н Т Э Л Е М Е Н Т А

6 4ьо 2,76 0,15
0,39

14S0 4,44 0,2 4

■т к а  ее

< ©

©
П PU М Е Ч ft Н UE •

Сетка  СЧ изготоьливлется 
шириной М О ,Д Л И Н А  
с е т к и -4 В 0 гл м

\ \ 5$' .
ОС»W С9*■ 40 

•3'

н—
о»

- I ?
4 -

A j 200 300 200 М 5?
\ г\ '! *
И---------------- '

35

Специфик а и,н я стлли на элем ент

Н £
п о ь

С е ч е н и е .
Кал
H I T

А л и И А Ьес, кг
"Ж ь ,

М М
Н А  Э Л Е М

м „ нл
Э л е м е н т Эл е м е н т а

У ф з ы 5 460 2,30 0,13
0,32.

2 ФЗЫ Ъ ©ВО 3,54 0,19

СпЕЦиФНКАЦЦЯ СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ

ПО*
Сечение

Кал
мт

А Л и И А ЬЕС , кг
поэ
Мм

НА ЭЛЕМ. 
М

НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

1 ф5Ы 37 1400 51,80 W
11,89

2 Ф4&1 7 5550 38,85 3,85

Се р и я  И Ц - И ч - 4 Се р и я  It-14- -U А -^
ЬЫПУСК 17 L E T K A  Со

Ь ыпуск 17

т ъ г .
С Е Т К Ц

СЕРИЯ
I U - U A - 4  

Ьыпуек ! Аист 
17
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№ 1
1*

К
1 \  ЛИДИИ ССИ&А Л

1 200 ЫJ * 6 Г 2иО АИ
C j i w L

1530

Са ь Ц Ц ф Н К А и , Ц Я  О ТД А М  НА Э Л Е М Е Н Т

и» кол Д а ч н к Ь ьС , КР
П  F WM Е Ч Л Й Ч Е ■ Ы> СсЧьИИЕ tin. ш

мм
НА J А ЕМ. 

Л
нл

Элемент
ЭЛЕМЕНТА

CfcTtCA С У и м 'и Т А « > л и б А Е Т С 5  

Ш И Р И Н О Й  ПВО мм, 

д л и н а  с е т к  и  -  4 8 0  мм

i ? ч Ы 0 бьа м ч М < г . г чг ф5 ЬТ 4 i'lQO 4 , Н

С Е Т  к  я e g

о т “Ч ч«»}к.1—и AUhUM вНйБл А1

J £ р и л  M U  -1 )4  - 4
Ь»\т\уск. П

"s c Il m I

©
П р и  М Е Ч А Н И Е

Сетка сю иьрит â aubaetc*
ш и р и н о й  1500 ,мг1.

ДЛИ К А О Е Т  К и -  НПО **

t [\ЕЦ,ЦФ Ц К А ^ К Я  СТА а и и .  ЗА Б М Е Н Т
Н2

Ш . Сечение КЧА
HIT.

... А  А ч к ь Ьее , иг
nos.
Мм НА ЗАЕМ. М НА

ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА
4 Ф ч вт & Hi 9 Ь.ьг, а(5б
а Ф 5 ЬТ т 1500 W.Sfl 1,6-г

т к

© л
/

\ \
< 4 |.№

i . л и н и и  О И Ъ Л  , .1
__L

Ц | 1 М *  \ 
4

г Ш >  £ - 1 2 0 0 __
то ______

3

Ш  |i se *?

36

I —
1530

1А

с е т  к а «МО Он р ц # U U - Q A 'A

Ьыйуск 17

©
R p u m e m a h u e ■

t e m  СИ U ^ U 'H t ^ M B A E T t S  

u im p  мной ПОИ м м (

Д AUHA C t  T K u -  480 №

{ОС цИФ U К.АЦ U ft ОТ АЛ Ц НА Э Л Е М Е Н Т

^  " 1 " ь « ~ 5
P 0 3 ItfT Л С У■Ум НА ЭЛЕМ.' НА ЭЛЕ/У^НТ* 

*  aKEM PHT
{ Ф5В*Т ! 9 чбо Ц.Л 0( ОН
i 0 в [  | 7 пев «,9«

2. 4П

©
C E 'T K" A t 1i СЕР И Я UH - 0 4 - 4

ЬЫ'иЭ йк 17

4 * 4 -

2UJ

A U H U U  OPUEA

WO
%-
fi*i

J 0 B J 5 - -  4000 Л О О  ' 5 0  ?
-Я?-

1500
U 5 +*S

fmu f i

4 »

+■

©
[1 PU М Е Ч А  H U E ’

Сетка H2, UM'OTAfcAU ВАЕТСЯ

b j U p U r i Q U  [ЬОА М М ,

Д Л И Н А  О Е Т К М  -  4 6 0  М М

С о Е ц и ф Ц К А Ц и Я  С Т А AU НА Э Л Е М Е Н Т

н*

поз.
Ьечении

шт.

А л и н * б е с  , г г

КМ
ЭЛЕМ.
М

НА
.1лё р \*к

ЭЛЕМЕНТА

{

2

4 1 564 % *(50 3 ,6 * *,5 7
г ,  (9

sp5 iX 7 1500 10,50 1 .б г

С е т к а  М 2

Л  *  И Е H i  П £ Р Е К  Р И Т  U й Ж Е Л [ - З т т н » ! £

ш и я  Ц | Ц - ( Н - 4

ьыпуск 17

С t т к и t9 т t \1

Ое р ц Я
U U -0 4 -4

ъъти
17

Awe т  
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л и н и и  
с г н е л  \

линии

2 5

цад

1 3 3 0

L«5

Ц 2 0

П р и М £ Ч А Н и £ :

Се т к а  (М3 и г г о т л ь д и в а е т с  ̂

ш ир иной 1500 и м , 

дли НА U T K U -  460 MM

С.1УЕи,иЯ>икЛЧиЯ й ТА А и  НА ЭЛЕМЕНТ

№
иоь

Сече н и е
Как.
(ЦТ.

Д, Л U  Н А Ь е с  , w
о с ь
мм

Н А  Т А Е М  
К

НА
э аем ент Э Л Е М Е Н Т А

{ <И&1 1 460 3,63 0,36
(,9Ь

2 Ф 5 Ы 1 (500 (0,50 1 ,62

С. ЕТ К к М 3 И е р и я  U I I - D 4 - 4

Ьыпуок 17

линии
ОРНБА \ 

S00
\

Ьы р е з а ть  по
М Е С Т У

( Ь

Линии
СГибА

6 0 0

3 7

1 ----------
!

i - /

------------- V
г п
\. 1 П  , — 4 -

/ — Г
И—

7 — ш 1 и - 
1

§it/  г 
1 1 — т

/  J — -----V -1 >*
/■■ j (Л г
/ 1 

г f —1
i
А

1
1 J—

о
9

/  \ 

90 | 

.150

\ \ \ \ Л 7 \ / / ___Z У 90

ISO

о
«о

100
—

2 0 0 »5 - (ООО т

1500

и 25

t Z
4 2 0

(330

25

Г *_|-----1—J -------: -

4 (20

f lP U M E U A  H U E :

Се т к а  СМ u3Po t a 6au&ae.tca
ш и р и н о й  МОО мм, 

д а у н а  с е тк и  -  Чьо мм

С ПЕЦ И Ф И КА Ц И Я OTA A U НА Э ЛЕМ ЕНТ

1Г
ш .

Сечени е
кед.
шч

А л ч н а Ь ес , кг
поа
мм

ИКНЕМ
м

НА
ТАЕ МЕНТ ЭЛЕМЕНТА

1 ф 5ЬГ 8 460 i ,6 i 8 ,5 7
2.19

2 <Д5Ь1 т (5 0 0 w ,so 1 ,6 2

Печка  С Й
1 2 5  Р 4 -

и о и я  ц ц - 0 ^ - 4

Ьылчок 17
т к

1 9 1 3 ,

П а н е н ц  п е р е к р ы т и и  ж ш ш е т о н н м е

С е т к и С 1 3 ,  И 4

, С ЕРЫ Й  .
и к - о л ц

bwovKsi
1 7

Лист
3 2 .



сп
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Ьы р е ш ь A U H U U  C PU6A

25

965

<530

f lp U M E M A H U E :

Се т к а  С15 и в г о т л в л  и б а е т с я  

щ ирм нии 1500 м м , 

дли на  с е т к и  -  ЧбО мм

С п е м Ф и к А и и я  с т л а н  н а  э л е м е н т

М°-
м з

C t H E H U E
Кол
IUT

А  А Н H  А Ь е с  , w

I U 3 .
М М

Н А  З А Е М  
М

Н А
Э Л Е М Е Н Т Э Л Е М Е Н Т А

1 ♦ h i % 460 5,6В 0,56
1,96

1 Ф5Ы 7 1500 10,50 1, вг

Т К

Се т к а  С 15 й е р и я MU-Q4-.4
Ьмичек. 17

В ы р е з а т ь

П р и м е ч а н и е :

Се т к а  С16 и з г о т А & л и в А Е т с *  

ш ири н о й  1500 мм,

ДАННА C E TK U  -  Ii 60 мм

СпЕЦЦ Ф U К А Ц Ц  Я С ТА А Ц  НА Э Л ЕМ ЕН Т

№ Се ч е н и е
КОА. к  А и  Н А В е с . КГ

паз шт. Паз.
мм

НА Э Л Е М . 
М

на
ЭЛ ЕМ ЕН Т. Э Л ЕМ ЕН ТА

d ф 5ВТ г 450 5,6В 0,57

г,«|
1 Ф 5 Ы 7 1500 10,50 4,62.

С е т к а  с 16

/ 2 £ & f
ое р и я  Ц М - 0 4 - 4

В ы п у с к  1 7

П А Н Е Л И  П Е Р Е  К P b I T U H  Ж Е Л Е  З О Е  Е Т О Н - Н Ы Е С ЕРИ Я , 
и и - о А - 4

4 9 4 5 . I Е  Т  к  Ц  П 5 ,  с н
ЬЫПУОК AUCT

17 3 3



(D~

T K
9 7 3 г

за

(!)

____е._______________
<08 >53-'53(1»

555 в
$а

Сг ЕЦ И Ф TK A li ни с т л л и  н а  э л е м е н т

V* СЕЧЕНА! кил A A U H A б е с , КГ

м г . шт.
поз
нм

НА ЗАЕМ.
М

НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

1 Ф 5 6 Г 55 т о 77,0(5 U, 86 (571
2 ф и г 1 5550 38,85 3 .W

А

С.ЕТКЛ С19 с е р и я и и - О Д - Д

в ы п ч с Н 7

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  на  э л е м е н т

К*

ПО)

Семени! KIA.

ЫТ.

Д л и н а В Е С , кр
поз

ММ
НА ЭЛЕМ 

м
НА

ЭЛ ЕМ ЕН Т э л е м е н т а

\ Ф 5 8 Г г 4 во 0,92 О Й
0,57

2 Ф 5 8 Г 7 ш г.# о 0,43

Се т к а  С 20
с е р н а  U H - Q 4 - 4

вып-уек- 1 7

39

чг

Й (О о чз г  тзоо во

т о

5  ©

Спе Ци<РМ1Г А ц и л  СТАЛИ НА Э Л Е М Е Н Т
0* Т ёчё й н ё кол Д а н н а В ЕС , К П

поз. ш т поз
мм

НА ЗАЕМ  
N

НА
J A E M E N T ЭЛ ЕМ ЕНТА

4 ф з в г (6 205" 3,2# 0,/#
0,34

2 Ф З в Г 2 Ш 2,## 0 ,(6

К а р к а с  К1 с е р и я  U W - 0 A - 4 ,

выпуск 17

.̂ Ц

П ®
<о
5

20 50 (во 4 3  4 3 0 0  Ы г о 1®
Г  -----------1--------- f -чй

ЛЬО '

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и НА Э ЛЕМ ЕНТ

Г~ Сеченое кол НА б е с , ир

поз. Ц|Т.
поз
ММ

нк п е н  
м

НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛ ЕМ ЕН ТА

1 Ф 4 в т (6 205 3,2# 0 ,32
0,4#

1 <6381 2 МО 2,## 0 ,( 6

К а р к а с  К I

^ . М - Е А Ц П Е Р Е М Н Т Ц Ц  ЖЕ  ДЕ 5Q П  TD ЦЦЫЕ  
t в т к ц  П 9 ,  С20 К а р к а с ы  М , к 2.

tE P W A  и  ц - О А - 4

в ы п у с к  П
Т Г Н О

М Н - 0 4 - 4
т т

17
Л И С Т "

U



100 v 1Ъ= IbOU

J 4 4 L

© ©
С ПС и, и qj UK АЦия OTAAU НА ЭЛЕМЕНТ

His
поь

Печение
Ко А

ют

ДлиНА ЬЕС , кг
ПОЗ-
мм

НА ЭЛЕН 
М

НА
Н Е  МЕНТ tl\t МЕНТА

1 <?5Ь1 16 2(15 з,г& 0,51
Q,ao

1 Ф Ч И г 1Ч4й 2,и 0,29

© ] W » 4 » $ f
■ ш й м з г о I is

Примечание

< - 
=5 хг 
Z 
ui 
- <  
Ей

i S

Ш,X
Ш
£
X

К ар к ас  К Ь серия UU - 04-А
В ы п у с к  17

1500 1500

& © ' ©

160 №0» 15 =1600 400 * 6 « 2400 . 100 *15=1500 160

5420

©
JO^jo М® 4|jo 

ид лъга__

с

25

t l E P W H H  п е г  П Р И В А Р И Т Ь
Со г л а с н о  ч е р т е ш у  к  с т е р ш и й  
ю г  ( £ )  КАРКАСА ЭЛЕКТРОДУГО-

Ьои с в а р к о й , Ьшо = 6мм

С П £и ,И Ф  ЧК А Ц и Я  CTAAU НА Э ЛЕМ ЕНТ

И?

поз.
CE4EHUE

Над
шт.-

A A U H A Ь е с , КГ
поз

мм
НА НЕМ 

М
НА

ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

{ Ф10А1 { 5 1 2D 5,12 5,5 Ъ

1 ,4 3
2 ФШ А! 2. 1500 ъ , оо Ч, 65

3 ф 5Ь Т 1 5120 S/12 Д ,П

4 < И Ы ш 205 1,59 4,11

К а р к а с  К 6 с е р м я  U U - D 4 - 4

ВЫ П У С К .17
1650

20 200 * 4  = 1400 

1440
— - -~э

ш \

— -и

©' 1 ВО J l S  _JJl5_J|j5 _| ,45 ш 15 i l l s  |

__ _

Ui

5
160* 1И440

) 1
2d 20 360» 4--1440

' ■ ©

Сп е ц ,н ф  и к м д и я СТАЛИ НА э л е м е н т

к*
C.EUEHUE

Код. Д л и н а Ь ес  , КГ

ПОЗ шт. поз
мм

НА ЭЛЕМ 
М

НА
3AEMEHT Элемента

i Ф Ш % 150 1,20 0,12
0,56

г Ф 5 Ы г 1440 гм 0,44

П р и м е ч а н и е ,•

СтЕРШНИ ПОЗ V£V ПРИВАРИТЬ 
СОГЛАСНО ЧЕРТСНРЧ К СТЕРШИМ) 
if i.  ( Т )  КАРКАСА ЭЛЕКТРОДУСО- 
gOU СВАРКОЙ , Ьш = 6 мм

К а р к а с  К 5
Серия М И -0 4-4

Ьыпуок 17

С ПЕЦНФикАЦия СТАЛИ НА Э Л Е М Е Н Т '

Н-°
поз

IE4EHUE
Цел.

шт.

ДЛИН А . Ье с , к ?
поз
ММ

НАЭЛЕМ
М ДОП9ОТ элемента

1 ф14АШ i 5120 5,12 6,91

42,95
2 Ф (4 АЙ г 4650 ЪМ 3,99
3 ф5Ь1 4 5120 5,12 Q,S*

4 Ф 5 ВТ 31 205 -4,59 1,11

К а р к а с  К Т cepus U U - 04 - А
В ы п у с к . 17

Т К П а н е л и  п е р е к р ш й н  ж е л е з о б е т о н н ы е

Т О г К А Р К А С И И ,  К5  -г К7

С Е Р И Я  ,
1 1 И - Д 4 - 4

ВЫПУСК
1 7

А и с т

W



до
-||® - i t 5

sen > ц m na
50

го

<йЩ_ _Цб J|e 4 р
I 6 0 « 4 - I 4 W

50
IW

П P W M E 4 K H U E  :

С т Е  р и ж и  п о з и ц и и  ©  

приьарить свгкаоно чер-
ТЕ1НУ - К  СТЕРШИМ! п о з и ­

ц и и  ®  КАРКАСА Э Л Е К Т Р О Д  У '  

г о м и  С Ь А Р К О и  К и и -  6  М М

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  э л е м е н т

№
и з

СЕЧЕНИЕ
К о л

и*т
А  А  и  Н  А Ь е с  . к г

1№Ь.
ММ

ИА ЗАЕМ. 
Р»

Н А
Э Л ЕМ ЕН Т Э Л ЕМ ЕН Т А

1 Я > 1 У А | 1 5 Ш 5,22 6 , 3 4

4 2 .  г г .

г Ф 4 Ч А Й 2. 4 6 5 а 5 , S O 3,ЗД

3 Ф 5 ы 1 5 2 2 0 5,22 а , %\

h <(| 5 Ь Т 45 2 0 5 1 ,4 » 4,44

тк
1 9 1 3 г .

К л?икс Се р и я  U U - 0 4 - 4
Ь м н е к .  17

м

Спецификация т л и  НА ЭЛЕМЕНТ
К* СЕЧЕНИЕ

КОЛ А А ИНА fete, КР
1Ш4 ИТ. П01мм НА Э Л ЕММ Н А

ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

т Ф4ЯАТ 1 4420 4,42 4,00 1,00

Петля П1 Серия Й1М)4-4Ьипяек 1*1

СПЕЦЦфиКАЦЦи СТАД U НА ЭАЕМЕНТ
№ СЕЧЕНИЕ Кол. А К UHA Ьео КГ

поз. шт noj.ми НА ЭЛЕМ. М НА
ЭЛЕМЕНТ э л е м е н т а

П2 Ф42А1 4 4000 4,00 M s 0,И

П е т а я  П 2

П А И Е Л и А Е Р Е К Р Ы Т и ц  Ж Е А Е  5 0 S E T 0 H U U E

/ 2 5 2 4 -
1 е 1 > и я  И U - 0 - 4 - к

Ь м п у с к  17
Се р и я

К а р к а с  К б .  Л е т а м  П 1 . П 4
U U - Q / i- A

Ъ ы о ч о к

17
ЛистЗЬ



П р и м е ч а н и е ;

£
ш
<
е£Ь

1

а
sш
£ж3

<С

*

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

№
поз Сечение Кол

шт
Дл и н а В е с , кг
ш
ММ

Hiv^m
м ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

01 фЮЛ»У 1 5160 5,% 3,55 3,55

ое Ф12ЛЙ 1 5160 5,16 5,12. 5,12

01 Ф1члй 1 5160 5,Тб 6,96 6,96

0У ф 16AW к 5160 5,16 9,09 9,09

05 Ф10АЙ { 5260 5,26 3,25 3,25

06 фйАЙ \ 5260 5,26 4,61 4,61

07 Ф1Ч AW \ 5260 5,26 6,35 6,35

08 фЩв 1 5760 5,76 Н.51 т
0С1 фЮАШ 1

ООV0 0,60 0,31 0,31

Д.ЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ РЯДОВЫХ ПЛНЕЛЕЦ ШИРИНОЙ -1,5м 

С НЕ CUM МЕТРИЧНИМ РАСПОЛОЖЕНИЕМ ПУСТОТ Ь ФОРМАХ, 

ДЕЙСТВУЮЩЕГО ОБОРУДОВАНИЯ НА ПАНЕЛЦ ШИРИНОЙ ^6 М, 

ПОПЕРЕЧНОЕ СЕЧЕНЫЕ ПАНЕЛЕЙ ДОМИНО СООТВЕТСТВОВАТЬ 

ДАННОМУ ЧЕРТЕЖУ j ПРОДОЛЬНОЕ ( СЕЧЕ HUE ( С О О ТВЕТСТВУЕТ 
ПРОДОЛЬНОМУ СЕЧЕНИЮ ПАНЕЛЕЙ ШИРИНОЙ 1,6м-

А р МЧРОВАННЕ ПАНЕЛЕЙ С НЕСИММЕТРИЧНЫМ РАЕПО- 

ЛОН1ЕНМЕМ ПУСТОТ С О О ТВЕТС ТВУЕТ АРМИРОВАНИЮ 

ПАНЕЛЕЙ С СИММЕТРИЧНЫМ РАСПОЛОЖЕНИЕ М ПУСТОТt ПРИ 

ЭТОМ, ПЛОСКИЕ КА РКАС Ы , УС ТАНАВЛИВАЕМ ЫЕ Ь 
КРАЙНИХ Р Е Б Р А Х ,  С Л ЕД У ЕТ РАСПОЛАГАТЬ СОГЛАС­

НО Ч Е Р ТЕ Ж У -
А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  п р и н я т ь  т е  w e , ч то  и д л я

СООТВЕТСТВУЮЩИХ ПАНЕЛЕЙ С СИМ М ЕТРИЧНЫМ  РАСПОЛО­

Ж ЕНИЕМ п у с т о т .

т к

т \

Д Е Л Ь Н Ы ^  С Т Е Р Ш И Й
О Л тО В , о и ____________

СЕРИЯ ЦЫ-ОД- 

ь ы п у с к  17
А

П а н е л и  п е р е к р ы т и й  ж е л е з о б е т о н н ы е  

О ш  АЫ+ы е  с т е р ж н и  М - г 08, ОМ. П р и л о ж е н и е

{ 2 5 2 4
Се р и я  ,

и н - м - д
В ыпуск

17
Аист
17



Сх е м а  о п и р а н н я  п з а г р у ж е и м я  п р и  и с п ы т а н и и

ж
I. tp  Х а 1  :

Ирм проведении испытании Следует

РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ У К А З А Н И Я М И  ГОСТ 8 8 2 9 - 6 6

1------------------------» П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

в и д Р А З Р У Ш Е Н И Я  И В Е Л И Ч И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  £ "

М а р к а
П л о щ а д ь

ЗАГРУЖЕНО!!

Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  и л и  р а з д р о б л ен м

Б Е ТО Н А  СЖАТОЙ З О Н Ы  О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  С - Т Е К У Ч Е  С ТЬ Ю  
ПРОДОЛЬНОЙ РА С ТЯН У ТО Й  А Р М А ТУ Р Ы  С.--1 4 *

Р а з р ы в  продольной а р м а т у р ы  или  р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ж атой  
ЗОНЫ ИЛИ РАЗРУШЕНИЕ ПО КОСЫМ ТРЕЩИНАМ ДО ДОСТИЖТЕКУЧ ПРОДОЛБИ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ИЛИ ВЫДЕТГИВАНМЕ АР-РЫ и РАСХОД БЕТОНА 0 1 .6 * *

и з д е л и я
пои В е л и ч и н а р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к 7 м 2 В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г /м 2

ЙЬПЫТАНИИ
П р и  к о то р о й  и з д е л и я  п р и з н а ю т с я  

ГОДНЫМИ / п  2 .3 .2  ГОСТ/
При к о т о р о м  т р е б у ю т с я  - 

ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ/1.32 2 госту
П р и  к о то р о й  из 

го д н ы м и  / п
ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ 
2 3 .г  го с т/

п р и  к о т я р о й  т р е б у ю т с я  
ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ/п-3.2 2  ГОСТ

смг С УЧЕТОМ СОБСТВ 
ВЕСА И З Д Е Л И Я

ЗА 6Ы ЧЕТ0М  СОБСТВ 
ВЕСА И З Д Е Л И Я

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО
в е с а  и з д е л и я

Ь УЧЕТОМ СОБСТВ 
ВЕС А  И З Д Е Л И Я

ЗА ВЫЧЕТОМ совете 
ВЕС А и з д е л и я

ЗА в ы ч е т о м  СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА И З Д Е Л И Я

ЛК 4.5-58.15 5 7 0 »  146 1165 8 3 5 <  8 3 5 . но г  77 0 1330 ю о о <  1000. НО 3* 8 5 0
ПК 6  -  58.15 5 7 0 *  146 1360 1050 .< 1 0 5 0 . НО ?  8 9 5 1580 1 2 5 0 <  ( 2 SO. НО ^  1060
ПК 8 -  58.15 5 7 0 *  146 (67Щ 1 3 4 0 < -1 3 4 0 . но Э  1135 1 9 0 5 1575 <  I5 7 S ,  НО г* 1343

_ ^ K 1 2 5 -S a i5 5 7 0 *  146 2 3 1 5 1 9 8 5 < 1985 . НО ^  1(30 2 6 4 5 23 1 5 <  2 3 1 5 , НО г  1970
__ПК 8 - 5 3  15 5 2 0 *  146 1 6 4 0 1 3 3 0 *-1 3 3 0 , но ?  ИЗО 1 6 7 5 15 6 5 1 5 65. НО г  >330

ПК 12.5-5315 5 2 0 *  146 2 2 8 5 1975 <•197 5. НО г  1580 2 6 1 5 2385 < 2 3 0 5 ,  НО г  I9 6 0
OKAS- 58.12 5 7 0 *  116 1 1 4 5 8 3 5 «=- 8  35. но г  110 1 3 1 0 1000 < 1 0 0 0 ,  но ^  8 5 0

_ П К б . :  58J2 -5 7 0 »  116 1360 1 0 5 0 < -1 0 5 0 . НО г  ( 9 5 1 5 5 5 1 2 9 S <  > 245 . но ^  1060
П К 8 -  58.12 5 7 0 *  116 1 6 5 0 134 0 < 1340 . НО г  1140 >885 1 5 7 5 <  1 5 7 6 .  но &ПЧО
ПК 125-58.12 5 7 0 »  116 2 3 0 5 <995 < 14 9 5 . НО г  1595 2630 2310 < 2 3 1 0 . НО г  1975
ПК 4.5-58.1SC 5 7 0 *  146 1 1 6 5 8 3 5 <  8 35, но 11 0 1330 ю о о < 1 0 0 0 , НО ^  8 5 0
ПКб '  5815с 5 7 0 *  146 ч  в о Ю 5 0 <  10 5 0 . но ?  8 9 5 >580 >850 < >250, НО ^  1050
П К 8  -  58.15с 5 7 0 *  146 1 6 7 0 1340 < 1 3 4 0 .  НО г  1140 1905 1575 <  1575 , НО г  1340
ПК125-58.15: 5 7 0 *  146 2 3 1 5 1 9 6 5 <  1 9 8 5  но г  1880 2 6 4 5 2310 < 2 3 1 5 ,  но г  1970
ПР8 -  5 8 15с 5 7 0 *  146 1 1 7 5 1340 <  1340. но & М Ч З 19 0 5 1575 <  1575, но г  1340
ПР12 5 -5815с 5 7 0 *  146 2 3 1 5 . 9 8 5 <  1985 . НО ^  1590 2 6 4 5 2315 < 2 3 1 5 ,  НО г  1970
ПК А,5 -58.15п 5 7 0 *  146 116 5 8 3 5 <  8 3 5 .  но г  7 10 1330 1006 < 1 0 0 0 ,  НО г  8 50
П К б - 58.15п 5 7 0 *  146 1380 1050 <  (0 5 0 . но г  8 9 S 1 5 8 0 12S0 <  1250 , Н О  »  10 6 0
ПК8 -  58.15л 5 7 0 *  146 167 0 1340 < 1 3 4 0 ,  но г  1135 1 9 0 5 1575 <  1565, НО г  1330
ПК12.5-58.6л 5 7 0 *  146 2 3 1 5 1 9 8 5 < 1 9 8 $ .  НО г  1690 2 6 4 5 231 5 < 2 3 1 5 .  но г  <970
ПК8 -  53.15. 5 2 0 *  146 1 6 4 0 1 3 3 0 <  13 3 6 , но <г ИЗО 1 8 7 S 1 5 6 5 < 1 5  65. но е  1 3 3 0
ПК !25-53J5e 5 2 0 »  146 2 2 8 5

г
1975 < 1 9 7 5 , НО ^  1685

.........  _ ______ _ _ % Ж
2 6 1 5 2305 < 2265. НО а  1 9 8 5

1»3

ИЗДЕЛИЯ НА ВЕЛИЧИНУ, ПРЕВЫШАЮ ЩУЮ V so  А Л И НЫ  ПРО ЛЕТА / п  3 2. . 1о ГОСТ/
Р а з д р о б л ен и е  б е т о н а  о т с ж а ти я  одновременно с т е к у ч е с т ь ю  продольной рас тянуто м

АРМАТУРЫ XАРАКТЕРИЗУЕТСЯ ПРОГИБОМ B t 5 u  БОЛЕЕ РАЗА ПРЕВЫШАЮ ЩИМ П РО ГИ Б 
ОТ КОНТРОЛЬНОМ НАГРУЗКИ ПО ПРОВЕРКЕ ЖЕСТКОСТИ,С ОДНОВРЕМЕННЫМ РАСКРЫТИЕМ ТРЕЩИН 
НОРМАЛЬНЫХ КОСИ ЭЛЕМЕНТА, НА ВЕЛИЧИНУ < М М  И  БО Л ЕЕ /п . 5 ,2  1 S .  ГОСТ/___________ '

тк П  А  Н  Е  А  и  П Е Р Е К Р И Т И Й  Ш  Е  А  Е  3 0  Б Е Т  О Н  Н Ы Е

РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЕ П РЕД ЕЛ А  Т Е К У Ч Е С Т И  Х А Р А К ТЕ Р И З У Е ТС Я  
ПРОГИБОМ ИЗДЕЛИЯ НА ВЕЛМ ЧМ НУ,М ЕНЕЕ ЧЕМ В 1,5 РАЗА П Р ЕВ Ы Ш А Ю Щ И М  
ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬНОЙ Н А ГРУ ЗКИ  "ПО ПРОВЕРКЕ ЖЕСТКОСТИ, ИЛИ 
РАСКРЫТИЕМ ТР Е Щ И Н  НА В Е Л И Ч И Н У  М ЕЦ ЕЕ 1 м м /п .3 2  1 6 .ГО С Т/

______________________________________ 'Мй
. -  _ .  и я.
Ц . Ц - ( Н - 4

1 9 7 3 . Д А Н Н Ы Е  Д Л Я  1 К П Ы Т А Н Ц »  П А Н Е Л Е Й П О П Р О Ш И Т Ц - ВЫНУСЦ
1 6

А нет
J O



М а р к а

П  А Н Е Л И

П р о в е р к а  п о  р а с к р ы т и ю  т р е щ и н  нч
К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а

з а  в ы ч е т о м  с о б с т в е н н о г о  в е с а  и з д е л и я  /КГ/мг /
Д Л Я  С Л У Ч А Я  И С П Ы Т А Н И Я  В В О З Р А С Т Е  *

/  (1.2 . 3 . 7  г о с т /

К о н т р о л ь н а я  ш и р и н а  
р а с к р ы т и я  Т Р Е Щ И Н  

а ктММ
/ П . 2  3 . 8  Г О С Т /3

С У Т  0 К
7

сут ок
н

С У Т О К
2В

С У Т О  К
1 00  

С У  т о  к

П М 5  - 5 8 . 1 5 м о ц о о 3 9 5 3 8 0 3 6 0 0 , 2

П К  6 -  5 8 . 1 5 5 Т 5 5 6 5 5 5 0 5 3 S 5 00 0 , 2

П К  8 -  5 8 . 1 5 1 3 0 1 6 0 т о 1 2 0 6 1 0 0 , 2

f l М 2 . 5  -  5 8 . 1 5 1 2 0 0 1 1 9 0 1 1 6 0 1 1 2 0 1 0 5 0 0 , 2

П К  & -  5 3 .  1 5 1 6 0 1 5 0 1 3 0 1 1 0 6 1 0 0 , 2

П К  ( 2 . 5  -  5 3 . 1 5 1 1 8 5 1 1 1 0 m s 1 1 0 5 1 0 5 0 0 , 2

П К  4 . 5  - 5 8 . 1 2 М 5 Ц 0 5 3 9 5 3 8 0 3 6 0 0 , 2

П К  6 -  5 8 . 1 2 5 1 5 5 6 5 5 5 0 5 3 0 500 0 , 2

П Х  8  -  5 8 . 1 2 1 3 0 1 6 0 т о 1 2 0 6 1 0 0 , 2

П К  1 2 . 5  -  . 5 8 .  1 2 1 2 2 5 1 2 0 0 1 1 1 0 изо 1 0 5 0 0 , 2

П К  Ц . 5  -  5 8 . 1 5  С М О ЦОО 3 9 5 3 3 0 3 6 0 0 , 2

П К  6  -  5 8 . 1 5  С 5 1 5 5 6 5 5 5 0 5 3 5 5 0 0 0 , 2

П К . 8  -  5 8 . 1 5  с 1 8 0 1 6 0 т о по 6 1 0 0 , 2

П К  1 2  5  -  5 8 . 1 5  С 1 2 0 0 1 1 9 0 1 1 6 0 1 1 2 0 1 0 5 0 0 , 2

П К  Ц.5 -  5 8 . 1 5 П МО Цоо 3 9 5 1 6 9 3 6 0 0 , 2

П К  6  -  5 8 . 1 5 П 5 1 5 5 6 5 5 5 0 5 3 5 5 0 0 0 , 2

П К  8 -  5 8 . 1 5 П 1 8 0 1 6 0 1 4 0 1 2 0 6 1 0 0 . 2

П К  12.5 -  5 8 . 1 5 п 1 2 0 0 1 1 9 0 1 1 6 0 И  2 0 1 0 5 0 0 , 2

П  К  % ~  5 3 . 1 5  П 1 6 0 1 5 0 1 3 0 1 1 0 6 1 0 0 , 2

П К  1 2 . 5  -  5 3 . 1 5  п 1 1 8 5 ИЮ 1 Ш 5 1 1 0 5 1 0 5 0 0 , 2

■* При п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и  в п р о п е ж у т о ч н ы е  с р о к и

Ь Е А И Ч И Н А  Н А Г Р У З К И  О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  П О  U  Н Т  Е  ? П О  Л Я U . U  U .

тк
1915г.

П А Н Е Л и  П Е Р Е К Р Ы Т И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е

^ А Н Н Ы Е  д л я  и с п ы т а н и и  МН О ГО ПУ СТ О ТН Ы Х П А Н Е Л Е Й  ПО Т Р Е Щ М Н О С Т о й к О С Т Ц
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ПРОЬЕРКА WECTKOCT U

М а рка  

н А Н Е А ц

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА 
bbWETOM СОБСТЬЕННОГО БЕСА 
иЪДЕЛЦЯ («Ум») ЛАЯ СЛУЧАЯ 
ИСПЫТАНU Я Ь ЬОЗРАеТЕ

Контрольный ПРОГИБ от 
КОНТРОЛЬНОЙ нагрузки

И  WM
ЛАЯ случая испы тания

Ь ШРАСТЕ

/п. 2.3.5 РОСТ /

--------- ----------------------------------------------------------------------- — -------- ------------------ -------------------------- !

В еличина  измеренного  про гиба  /мм / д ля сличая j 

ИСПЫТАНИЯ 6 ЬОЗРАСТЕ 

/ п .  3.3.1 п . з . з г  го с т/

/п .2 . 5.5. ГОСТ/ ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ 
ПРИЗНАЮТСЯ ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЮТСЯ 
ПОЬТОРНЫЕ И С П Ы ТА Н И Я

з
СУТОК

1
СМ.ТОК

14
СУТОК

24
СУТОК

100

СУТОК
3

суток
1

СУТОК
14

«УТОК
24

СУТОК
100

СУТОК
3

суток
1

СУТОК
14

СУТОК
24

СУТОК
100

СУТОК
3

суток

1
СУТОК

14

СУТОК
24

СУТОК
100

СУТОК
4*9-5 -  БИЧ 
ПК Б -  5 i . ) s  

ПК 4 -  5S.15

4ю 400 595 540 360 , 3,4 3,3 3,3 ЗД 3.0 5 3,1 « 3 . 6 ^ 3,6 « 3 , 5 =*3 ,3 <3,9,но>3,1 < 3,4, НО >3,6 <3,41Н0>3,6 <3,1,н» >3,5 <3,5, но > 3 3
545 565 550 535 500 4.4 4.1 4.6 4,4 4,2 * 5,4 «  5,6 <  5 5 «  5,3 «  5,0 < 6 ,2 ,4 0 5 ,4 < 6,1,но>5,6 <  6,0,НО>5,5 <5,1, но > 5 3 <5,5,но>5’о
140 460 440 120 640 6,5 6,4 и 6,0 5,6 «  1,2 «  1,0 < 6,4 *  6,6 *5 Б,2 <п,5,но»1,г. <1,4, но >1,0 <П,1,Н0>6,4 <6,9, но > 6 ,6 с6,41но>6,2

ПК 12.5- 54.15 1200 1190 1160 1120 1050 4,6 4,5 6,3 4,0 1,5 «  9,1 г« 9,4 «  9,1 «4,4 ^  4,3 <9.9но>9,5 <9,4,но?А4 <9,6,H0>9,1 <9.2, но >4,8 <4,6, но >4,3
ПК 4 -  51-15 W 450 130 110 610 4,4 4.з 4,г 4,1 19 *  5.3 s  5 2 «  5,0 «  4,9 - s  Ц.1 но >5.3 <55НО >50 <5.3. но >4,9 <51.но >4.1
ПК 12-5 - 51-15 1145 11111 1145 1105 1050 - Ж , 5,4 5.6 5,4 -—5,2 s  65 «  6,4 «  6,2 «  59 *  51 <6.4, но >6.5 <6.1,но>6,4 <6,4.Н0>6,2 <6.2 но > 5 9 <60.ио> 51
ПК 4.5 -  54.12 415 405 395 340 360 35 3,5 3,4 3,2 3,1 *  4,1 *  4.2 «  4.1 s  3,4 6  3,1 <4£.но>4.2 <4,6.но>4.2 <4.4.но>4.1 <4.2, но >3,8 <4,0, но >3,1
ПК 6 -  54.12, 545 565

460
550

140
. 530 _  

120

501

610

_ 4,9

6.1

4.4

6.5

4.1

6,3

4.5 4.3 «  5,4 «  5,4 *  5,6 <  54 <  6,2 <6,4.н« >5,9 <6,2,но>5,6 <6,1 но?/5,6 <5,9, но >5,4 <5,6, на > 5 2

ПК 4 -  54.14 У 40 <1,9,но>1,3 <1,4, не >6,4£.1 51 «  4,0 «  1,4 <  1.6 <  1,3 < 6 ,4 <A.1,HO>8,0 <4,5,но >1,8 <4,2,но >1,6
ПК 12 ,5 -54 .14 1425

410

1200

400

1110

395
м о
340

1050

160

Г  4,9 < 9,4, но >9,0 <8,1, но >4,4
4,1 4,5 4,2 1,6 =5 9,1 4  9,6 *  9,4 <  9,0 <  4,4 <10.2, но >9,8 <1Q,0,HO>9,6 <9,4,НО>9,4

ЦК 4,5 -  5 4 15с 34 .3,1 1 3 1,2 Ю < 3,1 £  3 6 < 3 .6 <  3 ,5 <  5 3 <3.9. но >3,1 < 3 ,£ ио>3,6 <3.8. №>>3,6 <ЗЛ.ио>3,5_ <3,5. но >3,5

ПК 6 -  54 15с 515 565 550 535 500

610
_  4,4 

6,5
.. м 4.6 4,4 4,2 *  М <  5,6 <  5,5 <  5,3 <6.2, н о  5,* <6,1,но>5,6 <6,0, НО > 5 5 <5,1, но > 5 3 <55, Но >5,0

ПК 4 -  5 4 -15с 040 460 440 120 <1.1.но?/6,8 <6.9. н о>£,6 <6k4.no >6,2
6,4 6,2 6,0 5,6 *  1,2 <  1,0 <  6,4 <  6,6 <  6,2 <1,5,Ш1>1,2 <1,4,но>9,0

ПК 1 2 .5 -5 4  15с 1200 1190 1160 1120 1050 4.6 4,5 4,3 4,0 1 5 ^  9,* <  9,4 <  9,1 <  8,8 <  8,3 <9,9,но>9,5 <9,4 .но >9,4 <9,6, но >9.1 <-9.2.Ио>|,4 <Д6.но>8,3

ПК 4 5 -  54.15ч 410 4Q0 _ 3 9 5 340 160 3,4 3,3 3,3 3,? 3 0 < 3 ,1 <  3.6 <  3,6 <  3,5 ^ 3 ,3 <ЗДно>3,1 <3,4, но >3,6 <1,8. но >3,0 <3.1.Ио>3,5 <3.5.но>53

ПК 6 -  58 .1 5 п 5ЧЬ 565 __550 535 5Q0 4,4 4,1 4,6 4 4 4,2 ^  5,f <  5.6 <  5,5 <  5,3 <  5,0 <6,2, но >5,4 <6,1,но?,5,6 <6.0, но > 5 5 <51. но > 5 ,3 <5.5. но >50

ПК 4 -  54  15п Т80 1 160 140 120 610 6,5 1 6,4 6,2 6 0 5,6 «  1,2 *  1,0 <  6,4 <  6,6 < 6 ,2 <1,5, но > 1 ,2 <1.4.но>1,0 <1.1.ио>6,* <6.9,но> 6,6 <6.4.н о>6.2 

2 8.6. но >8,1ПК 12.5 - 5415п 1200 1190 116Q 1120 1050 4.6 4,5 4,3 4,0 9,5 ^  9.5 £  Я  4 < 9 .1 <  8,8 <  8,3 <9,9, на >9,5 < 9,4 но >9,4 <9 .6 ,ио>9.1 <д,2,н<»816

ПК 4 -  53-15П 460 150 150 410 610 4.4 4,3 4 ,2 4,1 3,9 <  5, Г < 5 ,2 <  5,0 <  4.9 ^ 4 .5 <51. и® > 5 3 <5.6,н»>5,2 <5.5 .ио> 5 0 <53.но>4,9 <&1.Но>4,1

1145 1110 1145 <аг.но>/59 <6.0.нО?/51ПК 1 2 .5 ^ 1 зЛ !н Г 1105 1050 5,9 5,4 5,6 54 к 9 <  6 S < 6 ,4 <  6,2 <  5,9 < 5 ,1 <6,8, Но >,6,5 <6.1, НО?,6,4 < й.4.ио> 6 ,2
-  W

J U h E.a u  ПЕРЕКРЫТ UU рЕЛЕЗО Б ЕТО Н Н Ы Е
СЕРИЯ 
U U iO M r iL  

1ЫПШ1 АИСТ
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CX T  I р - Т Г С з  п р и  ПР О ВЕДЕН UU ИСПЫТАНИИ СЛЕДУЕТ
РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ УКАЗАНИЯМИ ГОСТ 8 8 2 9 -е б

L  i t  —= ± . ____________________________________________________________

Марка

панеам

Площадь

загрущения

ПРИ

ИСПЫТАНИИ

смг

ПРОВЕРКА ПРОЧНОСТИ ..........  ......
В и д  РАЗРУШЕНИЯ и  в е л и ч и н а  Ш Ю О И Ц Ш ТА  ,с* ---------------------------—

ТЕКУЧЕСТЬ продольной р а с тя н у то й  АРМАТУРЫ ИАН РАЗДРОБЛЕНИЕ 
БЕТОНА СМАТОИ ЗОНЫ, ОДНОВРЕМЕННО- t  ТЕК У ЧЕС ТЬЮ  ПРО­
ДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОМ АРМАТУРЫ С-1,9*

РАЗРЫВ ПРОДОЛЬНОЙ АРМАТУРЫ ИАН РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА С МА­
ТОЙ ЗОНЫ, ПАИ РАЗРУШЕНИЕ ПО КОСЫМ ДО ДОСТИЩ. ТЕКУЧ- ПРОДОЛБИ 
РАСТЯНУТОМ АРМАТУРЫ ИАН ВЫДЕРГИВАНИЕ АР-РЫ И РАСКОЛ Б СТОНА (-(б**

В ел и чи н а  разруш аю щ ей  н а гр у з к и  *г / м;> В е л и чи н а  разруш аю щ ей  н а гр у з к и  кг / и1 “
ПРИ КОТОРОЙ Ц5ДЕЛ 

ГОДНЫМИ / г
ИЯ ПРИЗНАЮТСЯ
г.з г, гост/

ПРИ ШОРОЙ ТРЕБУЮТСЯ 
ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ/>322 ТОСТ/

ПРИ ШОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ 
РОДНЫМИ / п.2 3 2  ГОНТ/

ПРИ которой тр е б у ю тс я  
ПОВТОРНЫЕ- ИСПЬГГАНИЯ/|.32.2.Г01!Т/

Т УЧЕТОМ С1БСТВ. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

5л вы чето м  реветь
ВЕСА ИЗАЕХНЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 
____ВЕСА ИЗДЕЛИЯ_______________

с учето м  собств
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За в ы чето м  собств
ВЕСА ИЗАЕАИЯ

5а в ы чето м  собётвениоро l
ВЕСА ИЗАЕАИЯт  58.15 с 510*196 1655 1535 г1535,но » 1155 1890 1510 <(5П0, НО *  1135

ПР125-5М5С 510*196 2500 1980 < 1980, н о * (б%5 2630 2310 ^2310, но *  1965

МАРКА

ПАНЕЛИ

П р о в е р к а  п о  о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н " * * * П р о в е р к а  w e c t k o c t h  ~

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  за  в ы ч е то м  
СОБСТВЕННОГО ВЕСА НЗДЕАИЯ (к г/м 1) ДЛЯ 
СЛУЧАЯ ИСПЫТАННЯ В ВОЗРАСТЕ * * ’ *  

( Ш .6 . Г 0 С Т )

К01ГГРОАЬИАЯ 
ШИРИНА 
РАСКРЫТИЯ 
ТРЕЩИН I t  

нй
(п 2.3,8 ю т )

КаНТРОАЬНАЯ 
НАГРУЗКА 

Зл ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО

ВЕСА ИЗДЕЛИЯ 
‘И г  /см г

К о н т р о л ь н ы м  
п р о г и б  о т
КОНТРОЛЬНОЙ

НАГРУЗГ41*****

ММ (П233-РЯТ

5EAU4UHA ИЗМЕРЕННОГО ПРОГИБА 
ММ (П  2 3 2  ГОСТ)

ПРИ ШОРОЙ 
ИЗДЕЛИЕ 
ПРИЗНАЕТСЯ 
ГОДНЫМ

ПРИ к о т о р о м  
ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3
СУТОК

1
С У Т О К

14
С У Т О К

---
С У Т О К

1оо
1 У Т 0 К

П Р В - 5 В .1 5 С 650 830 190 150 610 £0,1 610 11.9 <  9,4 --1 0 .5  НО ?  9.1
ПР12.5-58.15с 1 2 8 5 1255 1215 1160 1050 £ о , 1 1050 19,0 =s 13.0 ^  19 О.ИО? 13,0

Т Е К У Ч Е С Т Ь  П Р О Д О Л Ь Н О М  Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы  Х А Р А К Т Е Р И З У Е Т С Я  П Р О  С М Б Ч М  
Н З А Е А Н Я  И А  В Е Л И Ч И Н У  П Р Е В Ы Ш А Ю Щ У Ю  V 50 Д А Н Н Ы  П Р О Л Е Т А  / П 3 2 1 а Г О С Т  /
Ра зд р о б л ен и е  бето на  о т o ia t h h  одновременно  с теку чес тью  продольной
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ХАРАКТЕРИЗУЕТСЯ ПРОГИБОМ, Ь 1,5И БОЛЕЕ РАЗА ПРЕВЫШАЮЩИМ 
ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬНОМ НАГРУЗКИ ПО ПРОВЕРКЕ МЕСТНОСТИ В ОДНОВРЕМЕННЫМ РАСКРЫТИЕМ 
ТРЕЩИМ, НОРМАЛЬНЫХ К ОСИ 9АЕМЕНТА, НА ВЕЛИЧИНУ {мМ U БОЛЕЕ Ш /

РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА ОТ СШАТИЯ ДО ДОСТИЖЕНИЯ Ь РАСТЯНУТОМ АРМАТУРЕ 
ПРЕДЕЛА ТЕКУЧЕСТИ ХАРАКТЕРИЗУЕТСЯ ПРОГИБОМ ИЗДЕЛИЯ НА БЕЛИ ЧИНУ МЕНЕЕ 
ЦЕМ Ь 1,5 РАЗА ПРЕВЫШАЮЩИМ ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ 
ПО ПРОВЕРКЕ Ш ТКО С ТИ , ИЛИ РАСКРЫТИЕМ ТРЕЩИН НА ВЕЛИЧИНУ МЕНЕЕ
1ММ /П 3.218 ГОСТ/

* * *  В ел и ч и н а  н а гр у з к и  (кг/м г ) при по явлении  перво й  тр е щ и н ы  
при  ко то рой  и зд ел и е  п р и з н а е тс я  го д н ы м , ДОАМПА
БЫТЬ БОЛЬШЕ ИАН РАВНА КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКЕ 
ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

* * * *  1}Р« ПРОВЕДЕНИМ ИСПЫТАНИЯ В ПРОМЕЛ УТОЧНЫЕ СРОКИ 
ВЕЛИЧИНА НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

Ко н тро л ь н ы е  п р о ги бы  { 4  о тс чи ты в а ю тс я  с м о м ен та  зарру-
ЙЕПНЯ ПАНЕ А И НА ИСПЫТАТЕЛЬНОМ СТЕНДЕ 
в н еш н ей  н а гр у з к о й

т к
— — --------------------------------— — --------------------------------------------------------------

11Д Н Е Л Ы  П Е Р Е К Р Ы Т Ы  U  Ж ЕЛ ЕЗ О БЕТО Н Н Ы Е
5 Z 4 -

Се р и я
U U - f l U .il

i m Д А Н Н Ы Е  Д Л Я ИСПЫТАНUU Р Е Б Р И С Т Ы Х  ПА НЕЛ ЕЙ  ПО ПРОЧНОСТЦДРЕЩИНОСТОйкОСТи U ЖЕСТКОСТИ. Выпуск
П

лмСт
91
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