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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Сметная документация к типовому проекту "Передвижные трансформаторные подстанции 35/6-10 кВ для карьеров" 
составлена в соответствии с Инструкцией по типовому проектированию СН 227-82 в ценах и нормах, введенных с 
01.01.84 г . с последующим пересчетом итогов объектных смет в цены 1991 г .

Стоимость строительно-монтажных работ пересчитана в цены 1991 г . по индексам изменения сметной стои
мости в соответствии с Методическими указаниями по пересчету локальных и объектных смет, утвержденными Гос
строем СССР 3 июля 1990 г .  № 12-Д и письмом Госстроя СССР от 6 сентября 1990 г .  & 14-Д. (К-1,48х1,00).

Сметная стоимость оборудования пересчитана в цены 1991 г . по индексам изменения сметной стоимости, утвер
жденным Госстроем СССР от 13 сентября 1990 г . № 15-Д.

Основными нормативными документами при составлении смет являются:
Сборники единых районных единичных расценок (ЕРЕР-84) для условий территориального района I . I  (Москов

ская область) ;
Ценники средних оптовых-цен на материалы, введенные с 0 1 .0 1 .8 4 ;
Сборники расценок на монтаж оборудования, введенные с 0 1 .0 1 .8 4 ;
Прейскуранты оптовых цен на машины и оборудование, введенные в действие с 01.01.1982 г .
Накладные расходы на общеотроительные работы приняты в размере 16,5$.
Плановые накопления -  8$.
В составе Типового проекта представлены ведомости потребности в материалах (СВМ) в соответствии с 

комплектами чертежей, составленные на основании ГОСТом 21.109-80.



- 6 -

Т И- ПОВ ОЙ П Р О Е К Т  

407-3-640C.93

Передвижные трансформаторные подстанции 
35/6-10 кВ дая карьеров

А л ь б о м  3

Сметы. Ведомости потребности в материалах.
Сводная ведомость основных показателей по стоимости

Показатели Вариант с элегазовым выключателем 35 кВ и вакуумными 
выключателяли 10 кВ

М О Щ Н О С Т Ь

Вариант о масляными выключателями 35 и 6 кВ

| 1000 1600
!

2500 4000 I 6300 

8 !

10000

7

1000

8

1600

9

2500 4000 6300 10000

I
1 2

3 4 5 * Ю I I 12 13

Общая сметная стои
мость , тыс.руб.

113,39х 115,49 | 121,27 125,44 132,06 ' 145,47 101,39 103,48— - 1

:
109,26 ; --- - — ' 113,43 ’ 120,05 133,47

113,67 115,77 , 121,55 125,72 132,34 ;
1

145,76 101,67 103,76 109,54 ; 113,71 120,33 133,75
в  том числе 1

!
;
1 i

строит ельно-монт аж- 9,74 9,74 9,97 10,28
]

10,53 ! 10,61 9,28 9,28 9,51 9,82 10,07 10,16
ные работы 10,02 10,02 !

1
10,25 10,56 10,81 , 10,89 9,56 9,56 9,79 | 10,10 10,35 10,44

оборудование
t

103,65 ' 105,75 111,30 115,16 121,53 , 134,86 92,11 94,20 99,75 ' 103,61 109,98 123,31
Ю3.65 : Ю5.75 ; 111,30 115,16 121,53 , 134,86 92,11 94,20 99,75 | 103,61 109,98 123,31

Стоимость I  кВА, руб.! 111,28 70,86 47,66--------1. 30,83 20,62 ■ 14,33 99,57 63,35 42,86 ' 27,83 18,72 13,13
Примечание 

Разработан А.О.Гипроруда

числитель -  с ограждением по варианту I  
знаменатель -  по варианту 2

Главный инженер института — (Н.В.Черевко
Главный инженер проекта <=/<£>«•--- -/-к .Ъ .С зщ Ш о
Начальник отдела организации в м Лойпнстроительства и сводных с м д

Утвержден и введен в действие А.О.Гипроруда 
Приказ от 29  12.93 № ЗА
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ОБЪЕКТНАЯ СГЛЕТА & 1-Э

к типовому проекту передвижной трансформаторной подстанции 35/6-10 кВ для карьеров с ТМН 1000/35 
(вариант с элегазовым выключателем 35 кВ и вакуумными выключателями 10 кВ)

Сметная стоимость I  вариант 113,39 тыс.руб.

П вариант 113,67 тыс.руб.
Нормативная условно
чистая продукция тыс.руб.
„ ЪМНормативная трудоемкость —гт  тыс.чел.
Сметная заработная плата тыс.руб.

Расчетный измеритель
единичной стоимости I  кВА -  111,28 руб.

Составлена в ценах 1991 г .

»
пп

№ смет и 
р'асчетов Наименование работ и С!метная стоимость, тыс.руб. Норма

тивная 
условно
чистая 
продук
ция, 
тыс.руб.

Норма
тивная
трудо
емкость,
тыс.чел.-ч

Сметная 
заработ
ная пла- 
га,
тыс.руб.

Показатели
единичной
стоимостизатрат

строи
тельных
работ

монтаж
ных
работ

обору
дования,
мебели
инвентаря

прочих
затрат

всего

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12

I Яок.смета 
№ t Приобретение и монтаж 

трансформатора ТМН-
_ 0,09 11,65 11,74 0 ,0 7 _ -

2 Лод.смета 
7

Приобретение и монтаж 
'электрооборудования и 
материалов 0,06 4,26 50,65 _ 54,97 - 2 .6 2 - -

3 Лок.смета 
№ 9

Приобретение и монтаж
нестандаргизированного
оборудования 0,12 0,62 6,81 - 7,55 0 ,4 9 - -
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I  2 3 4 5 -о 00 9 | 10 
\ I I 12

; 4 Лок.смета 
№ 21

Ограждение подстанции 
(вариант I) 1,43 - - - 1,43 - 0,23 - -

Итого по объектной 
смете 1,61 4,97 69,11 - 75,69 - 3,4( - -

5 Лок.смета 
№ 22

Ограждение подстанции 
(вариант 2 ) 1,62 - - - 1,62 - 0,26

Итого по объектной 
смете: 1,80 4,97 69,11 - 75,88 - з,44 - -

6 ^МР
1,48x1,0

- & т -

То же, в ценах 1991 г . 
с ограждением по ва
рианту I

с ограждением по ва
рианту 2

2,38

2 ,6 6

7.36

7.36

103.65

103.65

113,39

113,67

3,41

3,44

- -

Главный инженер проекта
Начальник отдела организации 
строительства и сводных смет
Составила инженер Ш категории
Проверила руководитель группы

A. Э.Самуйло

B . М.Добин 
Е.В.Цвилева 
Т.В.Батуро
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ОБЪЕКТНАЯ СМЕТА № 2-Э

к типовому проекту передвижной трансформаторной подстанции 35/6-10 кВ для карьеров о TMH-I600/35 
(вариант с элегазовым выключателем 3S кВ и вакуумными выключателями 10 кВ)

Нормативная условно- 
чистая продукция

П вариант 115,77 тыс.руб.

тыс. руб.

Нормативная трудоемкость 
Сметная заработная плата

з М  
зМ гыо.чел. 

тыс.руб.

Расчетный измеритель
единичной стоимости I  кВА -  70,86 руб.

Составлена в ценах.1991 г .

-------
№
пп № смет и

Наименование работ и 
затрат

Сме'ная стоимость, тыс.руО. Норма- Норма
тивная 
трудо
емкость, 
тыс.чел.-ч

Сметная 
заработ
ная пла
та,
тыс.руб.

Показатели
единичной
стоимостирасчетов строи

тельных
работ

МО нуж
ных 
рабо

обору
дования , 
мебели 
инвентаря

прочих
затрат

всего
тивная 
условно
чистая 
продук
ция, 
тыс.руб.

I 2 О 4 5 6 7 8 9 10 I I 12

I Лок.смета 
№ 2

Приобретение и монтаж 
трансформатора ТМН- 

-1600/35 0,09 13,04 - 13,13 - 0 ,0 7 - -

2 Лок.смета 
№ 7

Приобретение и монтаж 
электрооборудования 
и материалов 0,06 4,26 50,65 - 54,97 - 2, 62 - -

3 Лок.смета 
№ 10

Приобретение и монтаж
нестандартизированного
оборудования 0,12

:

I/

0,62 6,81 - 7,55 - 0,4 9 “
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I 2
,  - -

4 5
6 7 8 9 10 I I 12

4 Лок.смета 
» 21

Ограждение подстанции 
(вариант I ) 1,43 - - - 1,43 - 0,2.2, - 60 м/п 

23,90 руб.

\
Итого по объектной 
смете 1,61 4,97 70,50 - 77,08 - 3 ,44 - -

I 5t
}5
)

Лок.смета 
№ 22

Ограждение подстанции 
(вариант 2) 1,62 - - - 1,62 - 0 ,2 6 - 69,40 м/п 

23,34 руб.

1
!!
1

'
Итого по объектной 

смете: 1,80 4,97 70,50 - 77,27 - 3 ,4 4 - -

1

\

>

КСМР
; 1,48x1,0 

КОбО|УД.-

То же, в ценах 
1991 г .
с ограждением по 

варианту I 2,38 7,36 105,75 115,49 З т44

с ограждением по 
варианту 2 2,66 7,36 105,75 - 115,77 - ЗтАА - -

Главный инженер проекта <3"

Начальник отдела организации 
строительства и сводных смет
Составила инженер Ш категории
Проверила руководитель группы

A. Э.Самуйло

B . М.Добин 

Е.В.Цвилева 
Т.В.Батуро
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ОБЪЕКТНАЯ СМЕТА № 3-Э

к типовому проекту передвижной транс®' 
(вариант о элетазовьм выключателем

норной подотандаи 35/б-Ю кВ для карьеров 
кВ и вакуумными выключателями 10 кВ)

с ТМН-2500/35

Составлена в ценах 1991г,

Сметная стоимость I  вариант -  
2 вариант -

Нормативная условно
чистая продукция
Нормативная трудоемкость 
Сметная заработная плата
Расчетный измеритель 
единичной стоимости I  кВА -

121,27 тыс.руб. 
121,55 тыс.руб.

3 ,50  ТЫС-руб* 
а тыс.чел.

тыс.руб. 

47,66 руб.

JSJS № смет и 
расчетов

i1

1------------------------------------------------
1 Наименование работ 

и затрат

!t

[ Сметная стоимость, тыс.руб. Норма- 
• тивная

Норма
тивная 

твудо- 
емкость, 

тыс.чел.ч

Сметная
заработ-

Показатели
единичной

1Ш

i

строитель
ных
работ

монтажных
работ

оборудо
вания,
мебели
инвентаря

прочих
затрат всего

условно-
чистая
продук
ция,
тыс.руб.

HcUi liJict,-"
та,

1 тыс.руб.

СТОИМОСТИ

I 2 ! 3 1 4f _ __ I 5 6 7 8 9 10 I I 12

I Лок. смета 
JS 3

1
! Приобретение и монтаж , 

трансформатора ТШ-2500/35

1j
f

1|
0,14 16,13 - 16,27 - 0,09 - -

2 Лок.смета 
1  7

\
, Приобретение и монтаж 

электрооборудования и 
материалов

i
;

0,06 4,26 50,65 - 54,97 2 ,62 - -

3 Лок .омета 
Л I I Приобретение и монтаж

нестандартизированного
оборудования

*

0,14

,

1
1

_____________L

0,71 7,42

___________ 1

8,27 0,56
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I 2 3 4 5 6 7
8

9 10 I I ; 12

4 Лок.смета 
J6 21

Ограждение подстанции 
(вариант I) 1,43 __ 1,43 . Q 2 3 60 м/п

23,90 руб.

Итого по объектной 
смете: 1,63 5,11 74,20 - 80,94 - : 3,5 - -

5 Док.смета 
JS 22

Ограждение подстанции 
(вариант 2 ) 1,62 - - - 1,62 - 0,26 - 69.40 п/м 

23,34 руб.

Итого: 1,82 5,11 74,20 - 80,94 3,53 - -

КСМР "  
1,48x1,0

То же, в ценах 
1991 года

с ограждением по 
варианту I 2,41 7,56 111,30 - 121,27 - 3 .5 0 -

с ограждением по 
варианту 2 2,69 7,56 111,30 

-------------— ;

- 121,55 - 3 .53 - -

Главный инженер проекта
Начальник отдела организации 
строительства и сводных смет
Составила инженер Ш категории
Проверила руководитель группы
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ОБЪЕКТНАЯ СМЕТА ih 4-Э

к типовому проекту передвижной трансформаторной подстанции 35/6-10 кВ для карьеров с ТМН 4000/35 
(вариант с элегазовым выклгаателем 35 кВ и вакуумными выключателями 10 кВ)

Сметная стоимость I  вариант 125,44 тыс.руб, 

2 вариант 125,72 тыс.руб. 
Нормативная условно-
чистая продукция , тыс.руб.

3,64
Нормативная трудоемкость ~зТб7~ гыс«чел.
Сметная заработная плата тыс.руб.

Расчетный измеритель
единичной стоимости I  кВА -  30,83 руб.

Составлена в ценах 1991 г .

пп
№ смет и 
расчетов Наименование работ и Сметная стсжмоеть, тыс .руб. Норма- Норма

тивная 
трудо
емкость, 
тыс.чел.-ч

Сметная 
заработ
ная пла
та,
тыс.руб.

Показатели
единичной
стоимостизатрат строи

тельных
работ

монтаж
ных
работ

обору
дования,
мебели
инвентаря

прочих
затрат

всего условно
чистая 
продук
ция, 
тыс.руб.

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12

I Лок.смета -  
№ 4

Приобретение и монтаж 
трансформатора ТМН- 

-4000/35 0,35 18,70 - 19,05 - ОДЪ - -

2. Лок.смета 
№ 7

Приобретение и монтаж 
электрооборудования и 
материалов 0,06 4-,26 50,65 - 54,97 - 2 ,6 2 - -

3 Лок.смета 
№ 12

Приобретение и монтаж
нестандартизированного
оборудования 0,14 0,71 7,42 - 8,27 - 0,5-6 -
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I 4 Лок.смета 
» 21

Ограждение подстанции 
(вариант I) 1,43 - - 1,43 - 0 ,25 -

60 м/п 
23,90 руб.

!
!
|

Итого по объектной 
смете 1,63 5,32 76,77 - 83,72 - 3,64 - -

\\
! 5i

Лок.смета 
№ 22

Ограждение подстанции 
(вариант 2 ) 1,62 - - - 1,62 - -0,26 - 69,40 м/п 

23,34 руб.

f Итого по объектной 
смете: 1,82 5,32 76,77 - 83,91 - 3 ,67 - -

КСМР
1,48x1,0

к? 5 г - -

То же, в ценах 
1991 года

с ограждением по 
варианту I 2,41 7,87 115,16 125,44 -3,64

с ограждением по 
варианту 2 2,69 7,87 115,16 - 125,72 - 3 .67 - -

Главный инженер проекта
Начальник отдела организации 
строительства и сводных смет
Составила инженер Ш категории

Проверила руководитель группы с

A. Э.Самуйло

B. М.Добин 
Е.В.Цвилева 
Т.В.Багуро
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ОБЪЕКТНАЯ СМЕТА J6 5-Э
к типовому проекту передвижной трансформаторной подстанции 35/6-10 кВ для карьеров с ТМН 6300/35 

(вариант о эле газовым выключателем 35 кВ и вакуумными выключателями 10 кВ)

Составлен в ценах 1991г.

Сметная стоимость I  вариант 
2 вариант

Нормативная условно
чистая продукция
Нормативная трудоемкость 
Сметная заработная плата
Расчетный измеритель 
единичной стоимости I  кВА

-  132,06 тыс.руб.
-  132,34 тыс.руб.

3 72 _ тыс.руб. 
-g '7 g~ тыс.чел. 

тыс.руб.

-  20,62 руб.



-  -16 -

407-3-640(5.93

— , —------ —> ~ ~ ~  - “  “  --- -------  - ...«.м— - ч^штт.тя• «■"»*■*••• ........ .... . . .

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12

4 Лок.смета 
№ 21

Ограждение подстанции 
(вариант I) 1,43 - - - 1,43 - 0,25 - 60 м/п 

23,90 руб.

Итого по объектной 
смете: 1,64 5,47 81,02 - 88,13 - з п г - -

5 Лок.смета 
№ 22

Ограждение подстанции 
(вариант 2 ) 1,62 - - - 1,62 - 0,26 - 69,4 м/п 

23,34 руб.

*
Итого по объектной 

смете: 1,83 5,47 81,02 - 88,32 - 3,75 -

ii КСМР
1,48x1,0

То же, в ценах 
1991 года

/
коборуд.
1.5 с ограждением по 

варианту I 2,43 8,10 121,53 - 132,06 - • 3,72 - -

с ограждением по 
варианту 2 2,71 8,10 121,53 - 132,34 - - 3,75 -

.

Главный инженер проекта
Начальник отдела организации 
строительства и сводных смет
Составила инженер Ш категории
Проверила руководитель группы а

.Э.Самуйло

В.М.Добин
Е.В.Цвилева
Т.В.Батуро



407-3-640С.93 -  f t  -

ОБЪЕКТНАЯ СМЕТА № 6-Э
к типовому цроекту передвижной трансформаторной подстанции 35/6-10 кВ для карьеров с ТМН 10000/35 

(вариант с элегазовш выключателем 35 кВ и вакуумными выключателями 10 кВ)

Составлена в ценах 1991г,

Сметная стоимость I  вариант 
2 вариант

145,47 тыс.руб. 
145,76 тыс.руб.

Нормативная условно
чистая продукция

Нормативная трудоемкость 
Сметная заработная плата
Расчетный измеритель 
единичной стоимости I  кВА -

3,76

3,79

тыс.руб.
тыс. чел. 
тыс.руб.

те № смет и Наименование работ Сметная стоимость, тыс.руб. Норматив
ная

Норма
тивная

Сметная
заработ- Показатели

единичной
стоимости

ш

(
1

расчетов и затрат строите
льных
работ

• лонтад- 
ных 
работ

оборудо
вания,
мебели
инвента
ря

прочих
затрат всего

условно
чистая
продукция,
тыс.руб.

трудо
емкость , 
тыс.чел.ч

ная
плата,

•тыс.руб.

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12

I Нок.смета 
J8 6

Приобретение и монтаж 
трансформатора ТМН- 
-10000/35 — 0,53 31,52 32,05 ©,32. . _

2 Нок.смета 
J8 7

Приобретение и монтаж 
электрооборудования 
и материалов 0,06 4,26 50,65 - 54,97 - -2,62 - -

3

1
J

>Г

Лок.смета 
14

Приобретение и монтаж 
нестандартизированного 
оборудования

!

0,15 0,74 7,74 8,63 - -0 ,59
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8 9 10 I I 12

4 Лок.смета 
№ 21

Ограждение подстанции 
(вариант I) 1,43 - - - 1,43 - 0 ,23 -

60 м/п 
23,90 руб.

Итого по объектной 
смете: 1,64 5,53 89,91 - 97,08 - 3,76 - -

5 Лок.смета 
№ 22

Ограждение подстанции 
(вариант 2) 1,62 - - - 1,62 - 0 ,2 6 - 69,40 п/м 

23,34 руб.

Итого по объектной 
смете: 1,83 5,53 89,91 - 97,27 - 3,7 9 - -

"
1,48x1,00

к “£ 1 5 д -

То же, в ценах 
1991 года

с ограждением по 
варианту I 2,43 8,18 134,86 145,47 3.76

с ограждением по 
варианту 2 2,71 8,18 134,86 - 145,76 - 3 ,7 9 - -

Главный инженер проекта <= 

Начальник отдела организации
строительства и сводных смет В.М.Добин

Составила инженер Ш категории / w z i Е.В.Цвилева

Проверила руководитель группы г-  Т.В.Батуро
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ОБЪЕКТНАЯ СМЕТА й 1-М
к типовому проекту передвижной трансформаторной подстанции 35/б-Ю кВ для карьеров с ТМН 1000/35 

(вариант с масляными выключателями 35 и 6 кВ)

Составлена в ценах 1991г,

Сметная стоимость I  вариант 
2 вариант

-  101,39
-  101,67

тис.руб.
тыс.руб.

Нормативная условно
чистая продукция

3.22
3 ,2 5

тыс.руб.
Нормативная трудо
емкость тыс.чел.
Сметная заработная 
плата тыс.руб.
Расчетный измеритель 
единичной стоимости I  кВА -  99,57 руб.

й смет и 
расчетов

Наименование 
работ и затрат

С м е т н а я с Т 0 И М 0 т ь, тыс.руб. Норматив
ная услов
но-чистая 
продукция, 
тыс.руб.

Норматив
ная трудо-i 
емкость, 
тыс.чел.ч.

Сметная
заработ-

Показа
тели

пп строитель
ных
работ

монтаж
ных
работ

оборудо
вания,
мебели,
инвентаря

прочих
затрат всего

ная плата, 
тыс.руб.

единичной
стоимости

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12

I Лок.смета 
Л5 X

Приобретение и монтаж тран
сформатора ШН-1000/35 - 0,09 11,65

Ф
11,74 - 0 ,07 - -

2 Лок.смета 
й 8 Приобретение и монтаж 

электрооборудования и 
материалов

0,06 3,94 42,93 - 46,93 - 2 ,42 - -

3 Лок. смета 
й 15

Приобретение и монтаж
нестандартизированного
оборудования

(

0,12 0,63 6,83 - 7,58 - 0 ,5 0 — —
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14Лок.смета 
1  21

Ограждение 
(вариант № I) 1,43 - - - 1,43 - 0,23 - -

Итого по объектной смете 1,61 4,66 61,41 - 67,68 - 3,22. - -

5 Лок.смета 
22

Ограждение 
(вариант 2) 1,62 - - - 1,62 - 0,26 - -

Итого по объектной смете 1,80 4,66 61,41 - 67,87 - 3 ,2 5 - -

с̂мр -  
1,48x1,0

То же в ценах 1991г.
с ограждением по 
варианту I 2,38 6,90 92,11 101,39 3 ,2 2

Коборуд.
1,5

с ограждением по 
варианту 2 2 ,6 6 6,90 92,11 - 101,67 - 3,2.5 - -

Главный инженер проекта <=
Начальник отдела организации 
строительства и'.сводных смет

А.Э.Самуило

ЗЗ.М.Добин

Составила инженер Ш категории 
Проверила руководитель группы

Е.В.Цвилева
Т.В.Батуро
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ОБЪЕКТНАЯ СМЕТА № 2-М
к типовому проекту передвижной трансформаторной подстанции 35/б-Ю кВ для карьеров с ТМН 1600/35 

([вариант с масляными выключателями 35 и 6 кВ)

Составлена в ценах 1991г

Сметная стоимость I  вариант -  103,48 тыс.руб.
2 вариант -  103,76 тыс.руб.

Нормативная условно
чистая продукция тыс.руб.
Нормативная трудо
емкость

з .а е
3, 2.5 тыс. чел.

Сметная заработная 
плата тыс.руб.
Расчетный измеритель 
единичной стоимости I  кВА -  63,35 руб.

№
т-----------------
t № смет и1 Наименование С м еи н а я  с Т 0 И М 0 с г ь , тыс.руб.

!
Норматив-г Норматив- Сметная Показатели

единичной
стоимостипп j расчетов

j

I
»

работ и затрат Строите
льных
работ

Монтажных
работ

Оборудова
ния,мебе
ли, инвен- 
таря

Прочих
затрат Всего

ловно- 
чистая 
цродук- ; 
ция,
тыс.руб. |

доемкость, нал пла
тно.челтч. та,

; тыс.руб.

I
\

2 3 4 5 6 7 8
“ ~  ~1

9 | ю  ! и.1 ........ 12

I Лок.смета 
js г

Приобоетение и мон- 
так трансформатора 
TMII-I600/35

- 0,0  9 13,04 - 13,13

1

\
)

-0,0-7 »
/1

-

2 Лок.смета 
& 8

Приобретение и мон
таж электрооборудо
вания и материалов 0,06 3,94 42,93 46,93

(
1

2 ,42  | - -

3 Лок.смета 
J8 16

Приобретение и мон
таж нестандартизи- 
рованного оборудо
вания

0,12 0,63 6,83 7,58

1
/

O.SO 1 -\
\
)11
1
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I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12

4 Лок.смета 
Ш 21

Ограждение 
(вариант № I)

1,43 - - - 1,43 - 0,23 - -

Итого по объектной 
смете 1,61 4,66 62,80 - 69,07 - 3,22 - -

5 Док.смета 
22

Ограждение 
(вариант 2 )

1,62 - - - 1,62 - ■0,26 - -

Итого по объектной 
смете 1,80 4,66 62,80 - 69,26 - 3,25 - -

То же, в ценах 
1991г.

^смр-
1,48x1,0
Коборуд.-
-1,5

с ограждением по 
варианту I 2,38 6,90 94,20 - 103,48 - 3 ,2 2 -

с ограждением по 
варианту 2 2 ,6 6 6,90 94,20 - 103,76 - 3,25 - -

Главный инженер проекта
Начальник отдела организации 
строительства и сводных смет
Составила инженер Ш категории
Проверила руководитель зтрунпы

А.Э.Самуйло

В.М.Добин
Е.В.Цвилева
Т.В.Батуро

/
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ОБЪЕКТНАЯ СЛЕТА В 3-М
к типовому проекту передвижной трансформаторной подстанции 35/б-Ю кВ для карьеров с ТМН 2500/35 

(вариант с масляными выключателями 35 и 6 кВ)

Составлена в ценах 1991г.

Сметная стоимость I  вариант 
2 вариант

-  109,26 тыс.руб.
-  109,54 тыс.руб.

Нормативная условно
чистая продукция

3.34
3 .3 4

тыс.руб.
Нормативная трудо
емкость тыс.чел.
С?летнал заработная 
плата тыс.руб.

Расчетный измеритель 
единичной стоимости I  кВА -  42,86 руб.

№ № смет и Наименование работ 
и затрат

С м е т н а я С Т 0 и м 0 с т ь , тыс.руб. Нормативная 
- условно
чистая про
дукция, 
тыс.руб.

Норматив
ная трудо
емкость, 

тнс.челтч.

Сметная 
заработ
ная плата, 
тыс.руб.

Показатели
единичной
стоимостипп

расчетов
строитель
ных
работ

монтажных, оборудова- 
работ j ния, мебе

ли, инвен- 
1 таря
i

црочих
затрат всего

I 2 3 4 5
I—""— 1 ‘ ■—- 

6 7 8 9 10 I I 12

I Лок.смета 
я  3

Приобретение и монтаж
трансформатора
ТШ-2500/35 - 0,14 16,13 — 16,27 — 0 .0 9 - -

2 Лок.смета 
№ 8

Приобретение и монтаж 
электрооборудования 
и материалов 0,06 3,94 42,93 - 46,93 - 2 .4 2 - -

3 Лок.смета 
JS 17

Приобретение и монтаж 
не ст андартизированного 
оборудования 0,14 0,72 7,44 - 8,30 - 0 .5 7 - -
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I 2 3 4 5 6 7 8 !1
9 10 I I 12 :

4 Лок.смета 1 Ограждение

1
!!

Л 21 1 (вариант № I) 1,43 1,43 0 ,23

Итого по объектной смете 1,63 4,80 66,50 - 72,93 - 3,3-1 - -

5 Лок.смета Ограждение
й 22 (вариант & 2) 1,62 *■** 1,62 0 .2 &

Итого по объектной смете 1,82 4,80 66,50 - 73,12 - 3,34 - -

V
смр-

1,48x1,0
То же, в ценах 1991г.
с ограждением по

109,26 Ь,Ъ\•̂ оборуд. варианту I 2,41 7,10 99,75 — - -
1,5

с ограждением по 
варианту 2 2,69 7,10 99,75 - 109,54 - 3,34 - -

Плавный инженер проекта <=>/(?<
Начальник отдела организации 
строительства и сводных смет
Составила инженер Ш категории
Проверила руководитель группы

A. Э.Самуйло

B. М.Добин 
Е.В.Цвилева 
Т.В.Батуро
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ОБЪЕКНАЯ aiETA J6 4-М
к типовому проекту переданной трансформаторной подстанции 35/6-10 кВ для карьеров с ТМН 4000/35 

(вариант с масляный выключателями 35 и 6 кВ)

Составлена в ценах 1991г.

Сметная стоимость I вариант -  113,43 тыс. руб,
2 вариант -  113,71 тыс.руб,

Нормативная условно
чистая продукция

3 ,4 5 '
ЗА В

тыс. руб.
Нормативная трудо
емкость тыс. чел,
Сметная заработная 
плата тыс.руб,
Расчетный измеритель 
единичной стоимости I  кВА -  27,83 РУ<5.

Ш 16 смет 
и расчетов

Наименование работ 
и затрат

С м е т ы а я ; т 0 И М 0 с т ь, тыс.руб. Норматив- [ Норматив
ная услов- ная трудо-

Сметная 
• заработ-

Показ атат 
единичной

пп строите
льных
работ

монтажшх
работ

оборудова
ния,мебе
ли, инвен- 
таря

прочих
затрат всего

но-чистая
продукция,
тыс.руб.

емкость,
тыс.челтч.

ная пла
та,
тыс.руб.

СТОИМОСТИ

I 2 ! п 4 5 6 7 8 9 10 I I 12

I Док.смета 
16 4

г--------------------------------------------
i

Приобретение и монтаж
трансформатора
ТШ-40ОО/35

- 0,35 18,70 - 19,05 0,25- - -

2 Лок.смета 
J6 8

Приобретение и монтаж 
электрооборудования и 
материалов 0,06 3,94 42,93 - 46,93 - 2 ,4 2 - -

3 Лок.смета 
J6 18

Приобретение и монтаж
нестандартизированного
оборудования 0,14

1

0,72 7,44 - 8,30 - 0 ,57 -
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1 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12

4 Лок.смета 
№ 21

Ограждение 
(вариант I)

1,43 - - - 1,43 - 0 ,2 3 - -

Итого по объектной смете 1,63 5,01 69,07 - 75,71 - 3 ,45 - -

5 Лок.смета 
& 22

Ограждение 
(вариант 2) 1,62 - - - 1,62 - 0 ,2 6 - -

Итого по объектной смете 1,82 5,01 69,07 - 75,90 - 3,48 - -

0 ^смр- 
1,48x1,0

То же, в ценах 1991г.

Коборуц.
1,50

с ограждением по 
варианту I 2,41 7,41 ЮЗ, 61 - 113,43 - 3,45 - - -

с ограждением по 
варианту 2 2,69 7,41 103,61 113,71 — 3 , 4 8 - - -

Плавный инженер проекта — 7̂ ^  А.Э.Самуйло
Начальник отдела организации 
строительства и сводных смет
Составила инженер Ш категории
Проверила руководитель группы

В.М.Дэбин

Е.В.Цвилева
Т.В.Батуро
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ОБЪЖШАЯ СМЕТА № 5-М
к типовому проекту передвижной трансформаторной подстанции 35/б-Ю кВ для карьеров с ТМН 6300/35 

(вариант с масляными выключателями 35 и 6 кВ)

Сметная стоимость I  вариант -  120,05 тыс.руб.
2 вариант -  120,33 тыс.руб.

Нормативная условно
чистая цродукшя

В,S3 
3 .5&

тыс.руб,
Нормативная трудо
емкость тыс. чел,
Сметная заработная 
плата тыс.руб,

Составлена в ценах 1991г. Расчетный измеритель 
единичной стоимости I  кВА -  18,72 руб.

т № смет и Наименование _ работ 
и затрат

С м е т н а я с Т 0 И М 0 с т ь, тыс.руб. Норматив
ная услов-

------- ------ ---^
Норматив
ная трудо-

Сметная
заработ-

Показатели
единичной

пп
расчетов

1

строитель
ных
работ

монтажных
работ

1

оборудова
ния, мебе
ли .инвен- 
таря

прочих
затрат вбего

но-чистая
продукция,
тыс.руб.

емкость, 
тыс.чел.ч.

ная плата, 
тыс.руб.

стоимости

I 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12

I Док.смета 
5

Приобретение и монтаж
трансформатора
ТШ-бЗОО/35

-
1

0,47 22,66 - 23,13 - 0,23 - -

2 Док.смета 
№ 8

Приобретение и монтаж 
олектрооборудования и 
материалов

0,06 3,94 42,93 - 46,93 - 2 ,42 - -

3 Док.смета 
JS 19

Приобретение и монтаж
нестандартизированного
оборудования 0,15 0,75 7,73 - 8,63 - 0 ,59 —
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I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12

4 Лок. отлета 
№ 21

Ограждение 
(вариант I) 1,43 - -

•
1,43 - 0,2.5 - -

Итого по объектной смете 1,64 5,16 73,32 - 80,12 - 5,53 - -

5 Лок.смета 
JS 22

Ограждение 
(вариант 2) 1,62 - - - 1,62 - 0,26- - -

Итого по объектной смете 1,83 5,16 73,32 - 80,31 - 3.56 - -

Ксмо-
1,4В

^оборуд.

То же, в ценах 1991г.
с ограждением по 
варианту I 2,43 7,64 109,98 120,05 3,53

1,0
с ограждением по 
варианту 2 2,71 7,64 109,98 - 120,33 - 3,56 * - -

главный инженер проекта
Начальник отдела организации 
строительства и сводных смет

— А.Э.Самуйло

< = ^ Й ^ $.М .Д об и н

Составила инженер Ш категории 
Проверила руководитель группы

Е.В.Цвилева
Т.В.Батуро
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ОБЪЕКТНАЯ СМЕТА 6-М
к типовому проекту передвижной трансйорматорной подстанции 35/6 кВ-10 кВ для карьеров с ТМН 10000/35 

(вариант с масляными выключателями 35 и 6 кВ)

Сметная стоимость I  вариант -  133,47 тыс.руб.
2 вариант -  133,75 тыс.руб. 

Нормативная условно-
чистая продукция 3 ,5 6  тыс.руб. 
Нормативная трудоемкость 3 ,5 3  тыс. чел. 
Сметная заработная плата тыс.руб. 
Расчетный измеритель

Составлена в  ценах 1991г. единичной стоимости I  кВА A 3J3 рэь

Щ № смет Наименование работ С м е т н а я  с Т 0 И М 0 с т ь,тыс.руб. Йорматив- 
ная услов-

Норматив
ная тру до-

Сметная
заработ-

Показатели
единичной

ш и расчетов и затрат строитель
ных
работ

■ монтажных 
работ

оборудо
вания,
мебели
инвентаря

црочих
затрат всего

но-чистая
продукция,
тыс.руб.

емкость, 
тыс.чел.ч.

ная пла
та,
тыс.руб.

стоимости

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12

I Лок. смета 
№ 6

Приобретение и монтаж
трансформатора
Tffl-lOODO/35 - 0,53 31,52 - 32,05 0,32 - -

2 Лок.смета 
]& 8

Приобретение и монтаж 
электрооборудования и 
материалов 0,06 3,94 42,93 - 46,95 — 2А 2 - -

\------------------

3 Лок.смета 
№ 20

Приобретение и монтаж
нестандартизированного
оборудования 0,15 0,75 7,76 - 8,66 - 0 .5 9 -
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! I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12

4 Лок.смета 
№ 21

Ограждение 
(вариант I) 1,43 - - - 1,43 - 0,23 -

Итого по объектной смете 1,64 5,22 82,21 - 89,07 - 3,56 - -

5 Лок.смета 
№ 22

Ограждение 
(вариант JS 2 ) 1,62 - - - 1,62 - 0,26 - -

Итого по объектной смете 1,83 5,22 82,21 - 89,26 - 3,59 - -

^смр-
1,48x1,0

То же, в ценах 1991г.

^оборуд.
1,50

с ограждением по 
варианту I 2,43 7,73 123,31 - 133,47 - 3,56 - -

___

с ограждением по 
варианту 2 2,71 7,73 123,31 - 133,75

'

3,59

1_ 1_  _

Главный инженер проекта А.Э.Самуйло
Начальник отдела организации 
строительства и сводных смет
Составила инженер Ш категории 
Проверила руководитель группы

В.М.Добин 
Е.В.Цвилева 
Т.В.Батуро
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НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЙКИ- ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 5 -3f ФОРМА 4

ОБЬЕКТ НОМЕР Эп1см-1

ОСНОВАНИЕ! ЗП,СОf2 

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1964

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  

НА ПРИОБРЕТЕНИЕ и МОНТАХ ТРАНСФОРМАТОРА ТМН-1000/36

НАИМЕНОВАНИЕ ОБЪЕКТА- ПЕРЕДВИЖНЫЕ ТРАНСФОРМАТОРНЫЕ ПОДСТАНЦИИ 36/6-10КВ
ДЛЯ1Н А Р Ь ЕРОВ

tfeHT -$ 0 9 2 7 '/'

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 11,740 ТЫС.РУБ, 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 66 ЧЕЛ.-Ч „ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 0,042 ТЫО.РУБ,

\ \ ( |СТОИМ, ЕДИНИЦЫ,РУБ JI ОБШАЯ СТОИМОСТЬ,РУБ, |ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБО-
\ ; I I--------------- -------- ------------------ с ЧИХ. ЧЕЛ.-Ч НЕ ЗА-

N ;ШИФF И N ; НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ, ( ; ВСЕГО \ ЭКСПЛ, : I { ЭКОПЛ; (НЯТЫХ ОБСЛУЖ, МАШИН
Пп * ПОЗИЦИИ ; ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ (КОЛИЧЕСТВО! 1 МАШИН I (ОСНОВНОЙ | МАШИН ------------------

! НОРМАТИВА! I !--------------- '*» ( ВСЕГО (ЗАРПЛАТЫ |.------- 10 Б С Л У ЖИ В А ЮШ' МАШИНЫ
j ; i {ОСНОВНОЙ ;В Т.Ч. I I (В Т,Ч, (----— ----------
; I ( (ЗАРПЛАТЫ {ЗАРПЛАТЫ ( ( (ЗАРПЛАТЫ (НА ЕДИН, : ВСЕГО

1 6 10 ( 11

РАЗДЕЛ 1, ОБОРУДОВАНИЕ И МОНТАХ

1 150БДОП,71 -ТРАНСФОКАТОР ТМН-1000/35
-01247 ШТ

2 Ц8-1-4 -ТРАНСФОРМАТОР ТРЕХФАЗНЫЙ
ЗбКВ,МОШН,КВ,А(1000|1600

ШТ
3 290319-304 -ЗАЖИМ АППАРАТНЫЙ А2А-60-2
17 ШТ

4 290319-304 -ТО ЖЕ.А2А-70-2
21 ШТ

б 0152-0  —ПРОВОДА НЕИЗОЛИРОВАННЫЕ ДЛЯ
ВОЗДУШНЫХ ЛИНИЙ 
ЭЛЕКТРОПЕРЕДАЧИ ГОСТ 639-80Е 
ИЗ СТАЛЬНЫХ ОЦИНКОВАННЫХ 
ПРОВОЛОК 1 ГРУППЫ и 
АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОВОЛОК,МАРКИ 
АС,СЕЧЕНИЕМ,ММ2170/11

Т
ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 1

В ТОМ ЧИСЛЕ)
СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - 
ТАРА И УПАКОВКА -

1,00 10900,00 10900 «* — - -

1,00 48,20 16,20 48 32 15 57,00 57

3,00
32,30
0,75

4,88
2

5 6,30 8
mm

3,00 0,85 - 3 •m  v*
- 99

0,0i 875,00 9 m  «*

mm
-

mm — m \ mm
—

руб; 10982 32 16 57

руб; 6 6

руб;
руб;

10906
218

m

•m



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 7,0
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W\ I 2 I 3 1 4 ( б i 6 : 7 ! б 1 9 1 10 1 11
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ руб: 334 тш «я

ЗАГОТОВ,-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - РУВ'
руб:
руб;

137 - ••т —

КОМПЛЕКТАЦИЯ - 64 - шт 'Ж

ВСЕГО, СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - 11648 - - -
СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ ~ руб:

РУБ.
67 • я« ж

МАТЕРИАЛЫ - 1 — - т

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ, S7 «1 ж

СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИИ - руб;
РУБ,

9 • Ж W9 ш

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - 26 •#» т ж

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н,Р, - ЧЕЛ.-Ч *• •«* - 3
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н,Р, « руб; 9т 6 м ж

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ 7 ж щщ 9Ш

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - рув ; 92. Ж ж т

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ •• 
СМЕТНАЯ БАРАНОЧНАЯ ПЛАТА -

ЧЕЛ »-Ч т ш 66
рув; - 42 ж 9ф

п « и п н п « я а и г м т м и < 1 1 1 т < я п о 1 ш и п | » а в  м м в я в к т а р я в в в * я 1 9 3 1 Я 1 1 1 я « I Н И М В Н М Я М к * >•■1 ■>*.•» М И М О В  И Ш М И Я 1 М И 1 М И М Я

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 1 рун; 1 174С *я ЯЯ т

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ ,~Ч т яш 'ЯШ 66
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - руб; т 42 *9Ш -

итого прямые затраты по смете

В ТОМ ЧИСЛЕ I

руб;
руб;

1096 32 16
я*

б
67

" " " " б

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - РУБ. 10905 Ж «■V L
ТАРА И УПАКОВКА - РУБ

РУБ
21В ж - •ж

ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ**" 331 ж - т

ЗАГОТОВСКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - РУБ 13 ж ж -

КОМПЛЕКТАЦИЯ - РУБ
руб;

б ж т т

ВСЕГО(СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ ~ 11640 - «я -

стоимость монтажных работ - руб; 67 ж

материалы - РУБ
РУБ,
РУВ

2. - 9Г» -

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- • 9* 37 •

СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИИ - 5 - - Я9

НАКЛАДНЫЕ расходы - рув ; 26 ж я* Ж

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н i P l  - ЧЕЛ.-Ч И ж 3
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н,Р, «  
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ -

руб;
РУБ
рув;

ж в
•ж

■яя
т

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ — 92 ж ж -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ ЧЕЛ,-Ч - •*» » 66
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА РУБ, яя 42 1й •

ИТОГО ПО СШ2- рув; 117<г0 «я «

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ,-Ч
руб;

tA j

9» . . . — 66
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -

СОСТАВИЛ

ПРОВЕРИЛ

ИВАНОВА Т,К, 

ИВАНЮК М,И,

Ж 42



г л У0? ~ ? 3
- 3 3 -

ПРОГРАММНЬШ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  ( РЕДАКЦИЯ 7 , 0  ) 2 1 2 8 6 6

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ (П,Н,= 2)

1 2 1
1 3 2

1 4 3
’1 6 4
1 6 6
1 7 6
1 8 7
1 9 6
2 0 9
21 1 0

9 1 2 6 6 6 f  Н 9 '  '  4 '  1 , 1 , 0 '  ' f ' f *

И '  '  ТИПОВОЙ П Р О Е К Т '  '  Э П , С М - 1 '  ПЕРЕДВИЖНЫЕ ТРАНСФОРМАТОРНЫЕ ПОДСТАНЦИИ 3 5 / 6 - 1 0 К В  ДЛЯ Н А Р Ь Е Р О В '  Р '  Э П . С М - 1  
П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ ' ТРАНСФОРМАТОРА ' Т М Н - 1 0 0 0 / 3 5 '  Э П | С М '  П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАН ТРАНСФОРМАТОРА 
Т М Н - 1 0 0 0 / 3 5 '  Э П , С О , 2 '  А , Э ; САКУИЛО*

Н 2 4 = 2 '  Н 2 б = 3 '  Н 2 7 = 1 , 2 '  Н 2 в = 0 , Б '  Н 1 7 = 8 7 *
Р # О Б О Р У Д О В А Н И Е  И МОНТАЖ#*
Т 1 Б е 5 Д С П , 7 1 - 0 1 2 4 7 ( = 1 4 ) '  1 '  1 0 9 0 0 '  ТРАНСФОМА' ТОР Т М Н - 1 0 0 0 / 3 5 '  ШТ*
Ц 8 - 1 - 4 '  1 *
Т 2 9 В 3 1 9 —3 0 4 1 7 ( = 1 4 ) '  3 '  0 , 7 6 '  ЗАЖИМ АППАРАТНЫЙ А 2 А - 6 0 - 2 '  ИТ*
Т 2 9 0 3 1 9 - 3 0 4 2 1 ( = 1 4 ) '  3 '  0 , 8 6 '  ТО Ж Е , А 2 А - 7 0 - 2 '  ШТ*
0 1 6 2 - 4 3 '  0 , 0 1 0 *
К '  ИВАНОВА Т , И , '  ИВАНЮК М , И , *



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВОЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 7,0 ) 1 12661

НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЙКИ- ТИПОВОЙ ПРОЕКТ
- Ъ к

ФОРМА 4
ОВЬЕКТ ’НОМЕР 0П.ОМ-1

ОСНОВАНИЕ! ЭЛ,00,2 

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1964 Г,

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  М $

НА ПРИОБРЕТЕНИЕ и МОНТАХ ТРАНСФОРМАТОРА ТМН~1$в0/Зв
НАИМЕНОВАНИЕ ОВЬКНТА- ПЕРЕДВИЖНЫЕ ТРАНСФОРМАТОРНЫЕ ПОЛСТАНИИИ ЗБ/6-10КВ

ДЛЯ НАРЬЕРОВ
СМЕТНАЯ ОТОИМООТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

/-/>*•/ -  £>o92/f.

13,129 ТЫО,РУь;
66 ЧЕЛ.-Ч 

0,042 ТЫ0.РУВ1

N *ЫИФР И N ! НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ, 
ПП \ ПОЗИЦИИ ; ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ 

(НОРМАТИВА I 
I :
I \

(СТОИМ, ЕДИНИЦЫ,РУБ I(
( ВСЕГО ( ЭКСПЛ, I

КОЛИЧЕСТВО! ! МАШИН 1
(ОСНОВНОЙ (В Т.Ч, (
(ЗАРПЛАТЫ (ЗАРПЛАТЫ 1

ОБЫАЯ СТОИМОСТЬ,РУБ, (ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБО-
------- ------— --------ЧИХ, ЧЕЛ 1-4 НЕ ЗА-

I ( ЭКСПЛ, |НЯТЫХ ОБСЛУ»; МАШИН
(ООНОВНОЙ ; МАШИН (------------

ВСЕГО (ЗАРПЛАТЫ (--- — — (ОБОДУУНВАВШ, МАШИНЫ
I (В Т , Ч,  11____ рг___________ .-«-пт,_____________ ;_______________

I (ЗАРПЛАТЫ (НА ЕЛИН! | ВСЕГсГ^

1 10 1 11

РАЗДЕЛ 1,
ОБОРУДОВАНИЕ И МОНТАХ

1 1605ДОП|71 -ТРАНСФОМАТСР ТМН-1600/36
-01247 ИТ

2 Ц6—1-4 -ТРАНСФОРМАТОР ТРЕХФАЗНЫИ
36KB,M0KiH, кв; А; 1000,1600 

ИТ
3 290319-304 -ЗАЖИМ АППАРАТНЫЙ А2А-60-2
17 ИТ

4 290319-304 -ТО КЕ.А2А-70-2
21 ШТ

В С162-43 -ПРОВОДА НЕИЗОЛИРОВАННЫЕ ДЛЯ
ВОЗДУШНЫХ ЛИНИИ 
ЭЛЕКТРОПЕРЕДАЧИ ГОСТ 639-80Б 
ИЗ СТАЛЬНЫХ ОЦИНКОВАННЫХ 
ПРОВОЛОК 1 ГРУППЫ и 
АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОВОЛОК,МАРКИ 
АС,СЕЧЕНИЕМ,ММ2|70/11

Т

1,00 12200,00
___________________

12200

1,00 46,20 15,20 46
32,30 4,68

3,00 0,75 2

3,00 0,66 - 3
- 0Ф

0,01 670,00 - 9

ИТОГО ЯгЛНаР ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ РУБ 12262

В ТОМ ЧИСЛЕ;
РУБ,

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - РУБ!
тара и упаковка - руб;

12206
244

16 67,00 67
б 6,30 6

32 16 57

6 6



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  ( Р Е Д А КЦИ Я 7 | 0  ) 

7-/7 </о7 -  3  -  б У # ? '  7 3

" l "  j 2 : 3 J 4

ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ8
ЗАГОТОВ ,-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - РУБ f
КОМПЛЕКТАЦИЯ - РУБ,
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ РУБ,
СТОИМОСТЬ МОНТАХНЫХ РАБОТ * РУБ̂
МАТЕРИАЛЫ- РУБ д
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ,
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ - РУБ%

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н,Р, - ЧЕЛ,~Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н,Р, - РУБ J
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - ' РУБ ц

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - РУБ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ,-Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА •- РУБ*
ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 1 РУБ J 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБJ
ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ РУБ;

руб;
В ТОМ ЧИСЛЕ(

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - РУБ J
ТАРА И УПАКОВКА - РУБ,
ТРАНСПОРТНЫЕ FACXOHb! - РУБ.
ЗАГОТОВ,-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - РУБ.
КОМПЛЕКТАЦИЯ - РУБ.
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - РУБ,
СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ FA50T - РУБ;
МАТЕРИАЛЫ - РУБ.
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ.
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ - РУБ,

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - , РУБ;
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н,Р, - ЧЕЛ,-Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н,Р, - РУБ!
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ,

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - РУБ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ,-Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ,
ИТОГО ПО СМЕТЕ ( РУБ?
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ,-Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ]

СОСТАВИЛ

ПРОВЕРИЛ

2 1 2 8 6 1- Ъ 5 -

б 7  * 8  I 9  1 1 0  * 1 1

3*73 м
1 0 4 9т чт

6 1 т ,99 т

1 3 0 3 ? • -

5 *1» ** _
-я

- 3 7 *99 -
9 *р 99 99

2 8 т 99 99

— «> *■» 3
т 5 Pi •

7 т т м
9 2 9т 99 н*

*т 6 8
• 4 2 чт -

1 3 1 2 9 • 99 99

•V я* 99 6 6
•• 4 2 -

1 2 2 6 2 ^  Н ? 2 1 5 5 7

6 6

1 2 2 0 5 99 т

2 4 4 т ч*

3 7 3 ’Ш *99

1 5 4
6 1 •т*

1 3 0 3 7 т 99

5 7 199 >99 4тч

1 т 99 ~т

- 3 7 99 -
9 ■т 99 •я.

2 8 - V 99

3
•я 6 «pit —

7 И» т

9 2 т -•
W т «V 6 6
ЩГ 4 2 т •-*

" 1 3 1 2 9 *99 шш -
«а 99 чт 6 6
9* 4 2 я* -

ИВАНОВА Т,И,

ИВАНЮК М,И,
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2 2 1
2 3 2

2 4 3
2 5 4
2 6 6
2 7 6
2 6 7
2 9 6
3 0 9
3 1 1 0

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ( П , Н , я  3 )

312661' Н9' ' 4 '  1,1,0' ' ' ' ' *
Ю' '  ТИПОВОЙ П Р О Е К Т '  '  ЭЛ f С М - 1 '  ПЕРЕДВИЖНЫЕ ТР А НСФО Р МА ТО Р НЫЕ ПОДСТАНЦИИ 3 5 / 6 - 1 0 К В  ДЛЯ К А Р Ь Е Р О В '  Р '  З П . О М - 1  

П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ ТР А НСФ О Р МА Т О Р А  * Т МН - 1 0 0 0 / 3 6 '  Э П * С М - 1 '  П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ ТР А НСФО Р МА Т О Р А  
Т М Н - 1 0 0 0 / 3 5 '  Э П , С О , 2 '  А , 9 1САМУЙЛО*

Н24=2' Н25=3' Н27=1,2' Н2б=0, Б' -Н17~87>**
Р#ОБОРУДОВАНИЕ И МОНТАЖ#*
Т1506ДСП,71-01247(=14)' 1' 12200' ТРАНСФОМАТОР ТМН-1600/Зб' ШТ*
Ц6-1-4' 1*
Т290319-30417(=14)' 3' 0,76' ЗАЖИ.У* АППАРАТНЫЙ А2А-&0-2' ИТ*
Т290319—30421(=14)' 3' 0,66' ТО КЕ.АЯА-70-2' ШТ*
С162—42' 0,010*
К' ИВАНОВА Т,И(' И&АННЖ М,И,*
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НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЙКИ- ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 4 0 7 -S fO c .'f f 'S ФОРМА 4

Л О К А Л Ь Н А Я С М Е Т А

ОБЬБКТ НОМЕР ЭП.СМ-1

ОСНОВАНИЕ ; ЭП f СО,2 

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1964

НА ПРИОБРЕТЕНИЕ И МОНТА» ТРАНСФОРМАТОРА ТМН-2500/35

НАИМЕНОВАНИЕ ОВЬЕКТА- ПЕРЕДВИЖНЫЕ ТРАНСФОРМАТОРНЫЕ ПОДСТАНЦИИ 36/6-10КВ
ДЛЯ HAFbEPOB

<fs V гъОу -  / £

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 16,270 ТЫС4РУБ, 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 93 ЧЕЛ,-Ч , 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 0.063 ТЫС.РУБ.

N [ШИФР И N ; НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ, 
ПП i ПОЗИЦИИ [ ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ 

[НОРМАТИВА:
1 ;
: :

t [СТОИМ, ЕДИНИЦЫ,руб;
. J — ,--------- — — —
: S ВСЕГО [ экспл,
[КОЛИЧЕСТВО; : МАШИН

; [ОСНОВНОЙ :в т,ч,
I [ЗАРПЛАТЫ ; ЗАРПЛАТЫ

ОБШАЯ СТОИМОСТЬ,РУБ, [ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБО-
---------------------- -ЧИХ, ЧЕЛ.-Ч НЕ ЗА-

; : ЭНСПЛ, [НЯТЫХ ОБСЛУЖ, МАШИН
[ОСНОВНОЙ ! МАШИН (---------------—

ВСЕГО ;ЗАРПЛАТЫ [--— -— «*[ ОБСЛУЖИВАЙ. МАШИНЫ
j [ВТ,Ч, ; 1_____ _I.'------ ,lt,
I [ЗАРПЛАТЫ [НА ЕДИН. I ВСЕГО

1 3 I 4 [ б I б  I 7  * 6  [ 9 . | 10 I И

РАЗДЕЛ 1,
ОБОРУДОВАНИЕ И МОНТАМ

1 1605ДОП < 71 -ТРАНСФОМАТОР ТМН-2600/35
-01246 ШТ

2 Ц8-1-6 -ТРАНСФОРМАТОР ТРЕХФАЗНЫЙ
35КВ|МОШН,НВ,А[2600

ШТ
3 290319-304 -ЗАЖИМ АППАРАТНЫЙ А2А-60-2
19 ШТ

4 290319-304 -ТО ХЕ, А2А-165-2
29 ШТ

б 0162-46 -ПРОВОДА НЕИЗОЛИРОВАННЫЕ ДЛЯ
ВОЗДУШНЫХ ЛИНИЙ 
ЭЛЕКТРОПЕРЕДАЧИ ГОСТ 639-80Е 
ИЗ СТАЛЬНЫХ ОЦИНКОВАННЫХ 
ПРОВОЛОК 1 ГРУППЫ и 
АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОВОЛОК,МАРКИ 
АС,СЕЧЕНИЕМ,ММ2;165/24

Т
ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ I

В ТОМ ЧИСЛЕ;
СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ ~
тара и упаковка -

1 , 0 0

1 , 0 0

1 5 0 9 0 , 0 0  

7 3 , 9 0 24,20

1 6 0 9 0

7 4

.*■ —  —

4 9  2 4  6 1 , 0 0 6 1

3 , 0 0
4 8 , 7 0

0 , 7 6
6 , 0 6
щт г

6 ?;е2
•«г

8

3 , 0 0 1 , 2 0 4

чт щт

99 •<+ •

0 , 0 2  9 3 6 , 0 0 19

руб;

руб;
16169 49 24

6

6 1
'* * « *

6

РУБ,
РУБ, 16096

302
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г /7  9& ?  -  3 -  6 L/& £  .

7 , 0  )

, 2  : '3 1 4  ; 5  | 6 * 7  1| 6 * 9  I 1 0  ! 1 1

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  РАСХОДЫ - р у б : 4 6 2 _ t*
З А Г 0 Т 0 Б , - С К Л А Д С К И Е  РАСХОДЫ - Р У Б , 1 9 0 -
КОМПЛЕКТАЦИЯ - р у б ; 7 6 -
В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  ОБ ОР У Д ОВА Н ИЯ - р у в , 1 6 1 2 6 90 -

СТОИМОСТЬ  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  - р у б ; 9 3 т

МАТЕРИАЛЫ - р у б ; 1 - т щ.

В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - р у б ;
р у б ;

6 6 чт

СТОИМОСТЬ  МАТ ЕР ИАЛОВ И К О НСТ Р У КЦ И И  - 1 9 •*» г .

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - р у б ; 4 2 - - **
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - ч е л , - ч — - 4
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА В И f Р ,  ~ р у б ;

р у б ;
р у б .

е
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - 1 0 -

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  ИОНТАЯНЫХ Р А Б О Т  - 1 4 6 •т

НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - ч е л  ч 9 3
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - р у б ; — 6 3

И Т ОГО ПО Р А З Д Е Л У  1 р у б ; 1 6 2 7 0 т _

НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - ЧЕ Л , ~ Ч •т 9 3
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - р у б ; <т 6 3 - -

и т о г о  п р я м ы е  з а т р а т ы  п о  с м е т е р у б ; 1 6 1 8 9 4 9

тГ 
|

см 
Ii1111

6 1

р у б ; 6 6
В ТОМ Ч И С Л Е ;

СТОИМОСТЬ  О Б ОР УД ОВАНИЯ - р у б ! 1 6 0 9 6 ЩШ **■* г»

Т А Р А  И УПАКОВКА - Р У Б  I

р у б :
3 0 2 т —

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  РАСХОДЫ - 4 6 2 т - -

З А Г С Т О В , - С К Л А Д С К И Е  РАСХОДЫ - Р У Б . 1 9 0 гт —

КОМПЛЕКТАЦИЯ - Р У Б ! 7 6 *т

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У Д ОВА Н ИЯ * Р У Б , 1 6 1 2 6 чт — -

СТ О И МО СТ Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  - р у б ; 9 3 I »

МАТЕР ИАЛЫ - р у б ! 1 tm т Чф

В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - р у б . т б б «ч «V

С Т ОИМОСТЬ  МАТ ЕР ИАЛОВ И КОНСТ Р У КЦ И Й  - р у б !
р у б ;

1 9 •Гг

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - 4 2 •т *т

НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - Ч Е Л , ~ Ч Щ9 tv 4

С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА В Н , Р ,  - р у б ;
р у б ;
р у б ;

т 6 т

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - 1 0 т •W

В С Е Г О . С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  - 1 4 6 - -

НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - ч е л  , ~ ч щт — ш 9 3
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - р у б ; 6 3 -

Р Т О Г О  ПО О МЕТЕ р у б ; 1 6 2 7 0 гч «и*

НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - ч е л , - ч т •ш- 9 3
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - р у б ; - 6 3 чт

СОСТАВИЛ
LИ ИВАНОВ Т , И ,

П Р О В Е Р И Л ИВАНЮК М , И ,



7 12662ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  ( РЕДАКЦИЯ 7 [ 0  )
33-

7 * у  о  7 -  7  •- 6У & С . 9 3
ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ

08 1 012068' 119' '  4'  1,Г,Й' '  '  '  ' *
ез г Ю' '  ТИПОВОЙ ПРОЕКТ' '  ап, ОМ-1' НЕРЕДШШШК ТРАНСФОРМАТОРНЫЙ 

ПРИОБРЕТЕНИЕ И МОНТАХ ТРАНСФОРМАТОРА ТМН-2600/36' 
ТМН-2500/Зб' ЭП, СО,2 '  А, Э J САМУЙЛО*

64 3 Н24=2 '  Н25=3' Н27= 1,2'  Н28=0,5' Н17=87*
бб 4 Р#ОБОРУДОВАНИЕ И МОНТАЖ#*

Т1505ДСП,71-01248(=14)' 1'  16090' ТРАНОФОМАТОР ТМН-2600/36' 166 б
67 6 Ц 8-1—6' 1*
68 '7 T29031S—30419(=14)' 3'  0 ,75 '  ЗАЖИМ АППАРАТНЫЙ А2А-60-2' ИТ*
69 8 Т2-92319-30429( = 14)'  3'  1,20'  ТО ЖЕ,A2A-166-2' ШТ*
70 9 С152-4Е' 0,020*
71 10 К' ИВАНОВА Т,И,' ИВАНМК М,И,*

(П,н,= 7)

9ПIОМ~1'  ПРИОБРЕТЕНИЕ и
HAPbKPOB' Р' ЭП; ОМ-1

МОНТА» трансформатора
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НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЙКИ типовой проект 4 0 7 - ’3 ~ М О е .& '3 Н о - ФОРМА 4

О С Н О В А Н И Е  I Э П , С О , 2  

С О С Т А В Л Е Н А  В ЦЕНАХ 1 9 8 4

ОБЬЕКТ НОМЕР anJCM-l
Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  У  

НА ПРИОБРЕТЕНИЕ И МОНТАЖ ТРАНСФОРМАТОРА ТМН-4000/35

НАИМЕНОВАНИЕ ОБЬЕКТА- ПЕРЕДВИЖНЫЕ ТРАНОФОРМАТОРНЫЕ ПОДСТАНЦИИ 35/6-10КВ
ДЛЯ НАРЬЕРОВ

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

19̂ 063 тыс р̂уб!
„227 ЧЕЛ Г-Ч 

0.163 ТЫС•РУБ\

I : { IСТОИМ, ьаяницы,РУБ fI ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ,РУБ, {ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБО-
, ; I |---1------------,-{ — ----------------------- -ЧИХ. ЧБЛ^-Ч НЕ ЗА-

N {ШИФР И К ; НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ, 1 \ ВСЕГО { ЭКСПЛ, { ? 1 ЭКСПЛ, СНЯТЫХ ОБОЛУЖ, МАШИН
Пп \ ПОЗИЦИИ { ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ {КОЛИЧЕСТВО; { МАШИН {ОСНОВНОЙ ; МАШИН ;--------- г------

{НОРМАТИВА! I I----------------- : ВСЕГО 13АРПЛАТЫ {------- {ОБСЛУЖИВАЕМ., МАШИНЫ
I ; J {ОСНОВНОЙ {В Т,Ч. I 1 |В Т,Ч, 1------ т---------
I : : (ЗАРПЛАТЫ {ЗАРПЛАТЫ { { {ЗАРПЛАТЫ (НА ЕЛИН. I ВСЕГО

РАЗДЕЛ 1,
ОБОРУДОВАНИЕ И МОНТАЖ

1 IбйбДОП,71 
- 0 1 2 4 9

’- Т Р А Н С Ф О К А Т О Р  Т М Н - 4 0 0 0 / 3 6
ШТ

2  Ц 6 - 1 - 6  - Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р  Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й
З б К В , М О Ш Н , Н В | А { 4 0 0 е

ШТ
3  2 9 3 3 1 9 « 3 0 4  - З А Ж И М  АППАРАТНЫЙ А 2 А - 6 0 - 2

1 9  ШТ

4 290319-304 -ТО ЯЕ,А2А-240-2
31 ШТ

б С162-47 - П Р О Ь О Д А  НЕИЗОЛИРОВАННЫЕ ДЛЯ 
ВОЗДУШНЫХ ЛИНИЙ 
ЭЛЕКТРОПЕРЕДАЧИ ГОСТ 639-80Е 
ИЗ СТАЛЬНЫХ ОЦИНКОВАННЫХ 
ПРОВОЛОК 1 ГРУППЫ и 
АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОВОЛСК,МАРКИ 
АС,СЕЧЕНИЕМ,ММ2!240/32

Т
ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ \

1,00 1 7 5 0 0 , 0 0 - 17600

1,00 2 0 4 , 0 0 7 6 , 7 0 2 0 4

3,00
1 1 0 , 0 0

0 , 7 6
2 5 , 7 0

2

3,00 1 , 3 0
-

4

0,03 9 2 2 , 0 0 2 6

<т

РУбУ ~ 17736

110

_____ г —

7 7 166,00 186

26 33,16 33

110 7 7 166

В ТОМ ЧИСЛЕ?
р уб ; 26 33

руб:
руб|

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - 
ТАРА И УПАКОВКА -

17606
360
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)

1 ( 2 :  3 I 4 |

ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ - 
ЗАГОТОВ,-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - 
КОМПЛЕКТАЦИЯ -
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ -

руб:
руб
РУБ
руб[

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ *
МАТЕРИАЛЫ -
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- 
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ ~ 

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н,Р, - 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н,Р, 
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - 

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА «

руб;
руб,
руб,
руб,
РУБ, 

ЧЕЛ Ч
руб:
руб:
руб,

ЧЕЛ,-Ч
руб;

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 1 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -

руб;
ЧЕЛ.-Ч

руб;

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ руб ;

В ТОМ ЧИСЛЕ|
рцб;

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - 
ТАРА И УПАКОВКА - 
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ - 
ЗАГ0Т0В.-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - 
КОМПЛЕКТАЦИЯ -
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ -

руб;
руб:
РУБ,
руб;
РУБ
РУБ,

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - 
МАТЕРИАЛЫ -
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- 
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИИ - 

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н*Р, - 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Я,Р, 
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - 

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ FABCT — 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ ~
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -

руб;
РУБ
РУБ
РУБ
руб;

ЧЕЛ,-Ч
ру в:
РУБ
РУБ,

ЧЕЛ.-Ч
руб;

ИТОГО ПО СМЕТЕ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУЛОЕМКОСТЬ - 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -

СОСТАВИЛ

руб;
ЧЕЛ,-Ч

рук;

н

ПРОЗЕРИЛПРОВЕРИЛ

2 12863

® I б ! 7 I 8 t 9 1 10 t tl
63Б — — —■— — ^  —

221 - м щ .

87 *т 9т

18699 - •** -

232 г*» ж

17 «•

я* 136
28 т 9* щ.

96 т ш*

- ж 9
V» 17 . .

26
364 -Г*

т •я» * 227
ж 163 т -

19053 ff* m
•ж 9т я - 227
Ж 163 W9 -

—

17738 110 77 186
26 33

17606 ж «г

360 9* тл

636 «« 9*

221 щ.

87 *ш ч т 9Щ

18699 ч* 9т Ж

232 19* т т

17 — т т

136 т т

26 ш* т ж

96 ■ т 9Ф т

*ж 9* 9
« т 17 •я* « .

26 я» «•V те

‘364 • 9* •* те

т • 9* я* 227
tm 163 т т

19063
— — 1—

т т*

г т т 227
>м> 163 9т т

ИВАНОВА Т,И,

ИВАНЮК М.И,



- ц г -
ПРОГРАММНЫИ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  ( Р Е Д А КЦИ Я ? ; 0  ) 1 2 6 6 3

г / ? У & 9

6 2 1
6 3 2

6 4 3
6 5 4
6 6 б
5 7 6
6 6 7
6 9 6
6 0 9
61 1 0

6  У  о  с  9 3
ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ( П . Н , =  6 )

9 1 2 6 6 3 '  Н 9 '  '  4 '  1 , Г , 0 '  '  '  '  '  *
Ю'  '  ТИПОВОЙ П Р О Е К Т '  '  Э П . С М - 1 '  ПЕР ЕДВИЖНЫЕ Т Р АНСФОР МАТОР НЫЕ ПОДСТАНЦИИ 3 6 / 6 - 1 0 К В  ДЛЯ Н А Р Ь Е Р О В '  Р '  Э П ^ С М М  

П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ ТР А НСФ О Р МА Т О Р А  Т М Н - 4 0 0 0 / З б '  Э П » С М ~ 1 '  П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ ТР А Н С Ф О Р МА Т О Р А  
,1 м н - 4 0 0 0 / з б '  эп;со,г' а , в ; с а м у й л о *

Н 2 4 = 2 '  Н 2 б = 3 '  H 2 ? = l , 2 '  Н 2 б = 0 , б '  Н 1 7 = 8 7 *
Р # О Б О Р У Д О В А Н И Е  И МОНТАЖ#,*
Т 1 Б 0 5 Д С П , 7 1 ~ 0 1 2 4 9 ( = 1 4 ) '  1 '  1 7 6 0 0 '  ‘ТР АНСФО МАТ ОР  Т И Н - 4 0 0 0 / З б '  ШТ*
Ц 8 - 1 —6 '  1 *
Т 2 9 0 3 1 9—3 0 4 1  9 ( " 1 4 ) '  3 '  0 , 7 5 '  ЗАЖИМ АППАРАТНЫЙ А 2 1 - 5 0 - 2 '  0 . Т*
Т 2 9 0 3 1 9 - 3 0 4 3 1 ( = 1 4 ) '  3 '  1 , 3 0 '  ТО Ж Е , А 2 А - 2 4 0 - 2 '  ШТ*
0 1 6 2 - 4 7 '  0 , 0 2 6 *
К '  ИВАНОВА Т , И , '  ИВАНЮК М ( И ( *
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НАИМЕНОВАНИЕ ОТРОЙКИ- ТИПОВОМ ПРОЕКТ S 3 ФОРМА 4
ОВЬЕКТ НОМЕР Bff.Ctf-i

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Р Д  А/ 5 ~

НА ПРИОБРЕТЕНИЕ И МОНТАЖ TP, HCOOPMATOFA ТМН-6300/36 
НАИМЕНОВАНИЕ ОВЬЬКТА

О С Н О В А Н И Е |  Э П , С 0 , 2

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1 9 8 4  Г, 

; ;

П Ш Ж Ж Н Ы Ё  ТР А НСФО Р МА ТО Р НЫЕ ПОДСТАНЦИИ 3 6 / 6 - 1 0 К В
ЛЛЛ IiАРЬЁРОН

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

2 3 , 1 3 0  Т Ы О . Р У Б ,  
„ Ш  Ч Е Л . - Ч  

0 | 1 9 6  Т Ы С , Р У Б I

[СТОИМ', ЕДИНИЦЫ, РУБ , ! ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ, РУБ , [ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБО«• *
N ‘ШИФР И N 1 НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ,

! !------------
: ! ВСЕГО ! ЭКОПЛ, ; * ( ЗКСПЛ, *!ЧИХ, ЧЕЛ.-Ч НЕ ЗА- 

(НЯТЫХ ОБСЛУЖ; МАШИН
ПП * ПОЗИЦИИ ; 

I НОРМАТИВА!
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ (КОЛИЧЕСТВО!* ------------ ; МАМИН j [ОСНОВНОЙ ! МАШИН

ВСЕГО | ЗАРПЛАТЫ ! г ;ОБСЛУЖИВАЕМ, МАШИНЫ
1 1 ' } ! ОСНОВНОЙ ;В тгч. t 1 |В т,ч,
; \ г * ! ЗАРПЛАТЫ [ЗАРПЛАТЫ * 1 (ЗАРПЛАТЫ 1 НА ЕЛИН, | ВСЕГО

1 J 10 11

РАЗДЕЛ 1,
ОБОРУДОВАНИЕ И МОНТАЖ

1 1505ДОП,71 -ТРАНСФОКАТОР ТМН-6300/35 1,00 21200,00
-01250 ЫТ — -----

2 Ц8-1-7 -ТРАНСФОРМАТОР ТРЕХФАЗНЫЙ 1,00 259,00
35КВ,МОШН,КВ,А:6300

шт 139,00
3 290319-304 —ЗАЖИМ АППАРАТНЫЙ А2А-60-2 3,00 0,66
21 ШТ —------

4 290319-304 -ТО ЖЕ,А2А-300-2 6,00 1,90
33 ШТ —

Ь 0162-40 -ПРОВОДА, НЕИЗОЛИРОВАННЫЕ ДЛЯ 0,06 925,00
ВОЗДУШНЫХ линии ____
ЭЛЕКТРОПЕРЕДАЧИ ГОСТ 639*-80Б —
ИЗ СТАЛЬНЫХ ОЦИНКОВАННЫХ 
ПРОВОЛОК 1 ГРУППЫ и 
АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОВОЛОК.МАРКИ 
АС/СЕЧЕНИЕМ,ММ2J 300/39

Т
ИТОГО' ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 1 РУБ;

РУБ *
В ТОМ ЧИСЛЕ! 1

- 2 1 2 0 0 •— — - —
т -

1 0 1 , 0 0 2 6 9 1 3 9 1 0 1 2 3 1 , 0 0 2 3 1

3 4 , 9 0 3 6 4 6 , 0 2 4 В
- 3 - — — —

— --------- ————
- — щт гт
— 1 1 •*» — —

— 6 6 т - - *-

•» ям

21529 139 101 231

36 46

р у б ;
р у б ;

СТОИМОСТЬ  О Б О Р У Д О В А Н И Я  
Т АР А И УПАКО ВКА  -

2 1 2 1 4
4 2 4



2 -кк- 1 2 8 6 4П Р ОГР АММНЫЙ К О МП Л Е К С  А В С - З Е С  ( Р Е Д А К Ц И Я  7 ~ , в  )

Г / ?  уг>? -  з  ~ э з

2  : 3 1 4  ; 5  ; 6 : 7  1 а  I! 9  I 1 0 } 1 1

1 1 1 1 1 1 1 1 { 1 1 i 1 1 1 1 1 1 1 ! 1 1 1 1 « 1 \ 1 1 _______. ____________________
Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р АСХОДЫ - р у б ; 

р у б  :
Р У Б |

6 4 9 » *ц

З А Г 0 Т 0 В , - С К Л А Д С К И Е  Р АСХОДЫ -  
КО МП Л Е К Т А Ц И Я  -

2 6 7 - чт

1 0 6 шг

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  - р у б  , 2 2 6 6 0 т -

С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  - р у б ; 3 1 5 я. *ГЩ

М АТ Е Р ИА Л Ы  - Р У Б 1 9 ••
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б .

Р У Б
- 1 7 4 ш

С Т О И М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В  И К О Н С Т Р У К Ц И И  ~ 6 6 т

НАКЛ АД Н ЫЕ Р АСХОДЫ - Р У Б , 1 2 1 - щт

Н ОР МАТ ИВ Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В H f P ,  - ЧЕЛ , - Ч т *• 1 1
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА В Н , Р ,  - р у б :

р у б 5
ш 2 2 -

ПЛАНОВЫЕ Н А К О П Л Е Н И Я  - 3 4 •** «г <■*
В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  - Р У Б , 4 7 0 «•

Н ОР М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  ■- Ч Е Л . - Ч я. т 2 8 7
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА Р У Б , 1 9 6 -

И Т О Г О  ПО Р А З Д Е Л У  1 р у б ; 2 3 1 3 0 -

НОР МАТ ИВН А Я Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , - Ч т *» 2 8 7
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - р у б ; т 1 9 6 - -

И Т О Г О  ПР ЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО С М Е Т Е р у б ; 2 1 5 2 9 1 3 9 1 0 1 2 3 1
— — — —' ■ — т

р у б ; 3 6 4 5
В ТОМ Ч И С Л Е ;

С Т О И МО С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  - р у б ; 2 1 2 1 4 я*
Т А Р А  И У П А К О В К А  - р у б ; 4 2 4 * - _

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р АСХОДЫ ~ р у б ;
р у б .

6 4 9 «■* •W.
З А Г 0 Т 0 В , - С К Л А Д С К И Е  Р АСХОДЫ - 2 6 7 - -
КО МП Л Е К Т А Ц И Я  - р у б : 1 0 6 -г "Г т

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б ОР У Д О В А Н И Я  - р у б , 2 2 6 6 0 " т -

С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  - р у б ; 3 1 6 ...

М А Т Е Р И А Л Ы  - р у ь ;
Р У Б

1 9 •V
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - 7 4 т

С Т О И М О С Т Ь  М А Т Е Р ИА Л О В  И К О НС Т Р У К Ц И Й  - р у б  1 
р у б ;

5 6 «V гт

НАКЛ АД Н ЫЕ РАСХОДЫ - 1 2 1 т -
Н ОР М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - Ч Е Л , - Ч - - U
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П ЛАТА В Н , Р # - р у б ;

р у б ;
Р У Б ,

2 2 W91

П ЛА НО В ЫЕ  Н А К О П Л Е Н И Я  - 3 4 т —

В С Е Г О . С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  - 4 7 0 _ —

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , - Ч «г ,т 2 8 7
С МЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛА ТА  - р у б ; ** 1 9 6 —

И Т О Г О  ПО С М Е Т Е р у б ; 2 3 1 3 0 •гг —

Н ОР М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , - Ч ■т 2 8 7
С МЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛА ТА  - Р У Б , 9W 1 9 5 • -

С О С Т А В И Л  щ  ИВАНОВА Т , И ,

П Р О В Е Р И Л ивлнюк м,и.



4 1 2 6 6 4ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  ( РЕДАКЦИЯ 7 ^ 0  )

7-/7

3 2 1
3 3 2

3 4 3
3 6 4
3 6 6
3 7 6
3 6 7
3 9 6
4 0 0
41 10

</&? -  3  ? 7 3
ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ( П , Н , =  4 )

3 1 2 6 6 4 » '  Н 9 '  '  4 '  1 , 1 ; 0 * »  г г ' ' *

Ю' '  ТИПОВОЙ П Р О Е К Т '  '  Э П | С М ~ 1 '  ПЕРЕДВИЖНЫЕ ТРАНСФОРМАТОРНЫЕ ПОДОТАНЦИИ 3 6 / 6 - 1 0KB ДЛЯ 
П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ ТРАНСФОРМАТОРА Т М Н - 6 3 . 0 0 / 3 5 '  3 n i C M - l '  П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И 
Т М Н - 6 3 0 0 / Д 6 '  э п ; 0 0 , 2 '  А , э : о а м у й л о *

1124 = 2 '  Н? б з 3 '  1 1 2 7 = 1 , 2 '  Н 2 8 е 0 , б '  Н 1 7 = 8 7 *
РЛОБОРУДОВАНИЕ И МОНТАЖ**
Т 1 Ь 0 1 3 Д С П , 7 1 - 0 1 Й О 0 (  = 1 4 ) '  1 '  2 1 2 0 0 '  ТРАНОФОМАТОР Т Ю 1 - 6 3 0 0 / 3 6 '  ЫТ*
116—1 — 7 ' ’ ' 1 *
Т 2 9 0 3 1 0 ~ 3 0 4 2 1 ( = 1 4 ) '  Л '  0 , 6 6 '  ЗАЖИМ АППАРАТНЫЙ А 2 А - 6 0 - 2 '  ШТ*
Т 2 9 0 3 1 9 - 3 0 4 3 3 ( = 1 4 ) '  6 '  1 , 0 0 '  ТО Ж Е , А 2 А - 3 0 0 - 2 '  ШТ*
0 1 Ь 2 - 4 Й '  0 , 0 6 *
К' ИВАНОВА Т,И ; ' НВАНЙК м,и,*

Н А Р Ь Е Р О В '  Р '  Э П . С М - 1  
МОНТАЖ ТРАНСФОРМАТОРА
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НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЙКИ- ТИПОВОЙ проект 4 0 7 - 3 - S 4 0 £ . S 3 Н б -
ФОРМА 4

ОБЬБКТ НОМЕР ЭП,СМ*1
Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т  А ' У  £ >

ОСНОВАНИЕ; ЭП,С0,2 

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1964

НА ПРИОБРЕТЕНИЕ и МОНТАХ ТРАНСФОРМАТОРА ТМН-10000/36

НАИМЕНОВАНИЕ ОБЬЕКТА- ПЕРЕДВИЖНЫЕ ТРАНСФОРМАТОРНЫЕ ПОДСТАНШИ ЗБ/6-10КВ
ДЛЯ НАРЬЕРОВ

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНА̂  ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ1 ЗАНВОТНАЯ ПЛАТА

32,054 ТЫО.РУБ 
319 ЧЕЛ -Ч 

0.216 ТЫО.РУБ

I :
• •

п (ШИФР И N I 
Пп I ПОЗИЦИИ ; 

;НОРМАТИВА I 
1 I
I t

l
НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И 3ATFAT# (
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ (КОЛИЧЕСТВО

стой**, единицы,руб;i

ВСЕГО ( ЭКСПЛ, | 
; МАШИН ;

•.ОСНОВНОЙ ;В Т,Ч,
I ЗАРПЛАТЫ (ЗАРПЛАТЫ

ОБШАЯ СТОИМСТТЬ.РУВ, (ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБО-
----------------------- -ЧИХ» ЧЕЛ^Ч НЕ ЗА—

I ( ЭКСПЛ, (НЯТЫХ ОБСЛУЖ; МАШИН
(ООНОВНС1 ( МАШИН (---- ------г----~

ВСЕГО (ЗАРПЛАТА ?------(ОБСЛУЖИЭАЮш» МДШИНЫ
! (ЗАРПЛАТЫ с НА ЕДИН, : ВСЕГО

1 ( 2 ( 3 5 1 6 I 7 9 I 10 t

РАЗДЕЛ 1,
ОБОРУДОВАНИЕ И МОНТАЖ

1 150БДОП.71 
-01261

2 Ц6-1-8

3 290319-304 
21

4 290319-304 
33

5 С162-46

-ТРАНСФОМАТОР ТМН-10000/36 »
ИТ

-ТРАНСФОРМАТОР ТРЕХФАЗНЫЙ

1,00 29500,00 - 29600 •т «г ш

1,00 301,00 122,00 301 162
«г
122 253,00

WB
2БЗ

35КВ,МОШН,КВ,А}10000
шт

-ЗАЖИМ АППАРАТНЫЙ А2А-60-2 3,00
152,00
0,86

41,60
3 »*•

« 1 1 1
1 

{ 
•ь 
| 

ео 
|

63^66 64

ШТ

-ТО ЖЕ,А2А-300-2
ШТ

-ПРОВОДА НЕИЗОЛИРОВАННЫЕ ДЛЯ

6,00 1,90 11 - -

0,06 925,00
-

56
- -

ВОЗДУШНЫХ ЛИНИЙ 
ЭЛЕКТРОПЕРЕДАЧИ ГОСТ 639-80Е 
ИЗ СТАЛЬНЫХ ОЦИНКОВАННЫХ 
ПРОВОЛОК 1 ГРУППЫ и 
АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОВОЛОК.МАРКИ 
АС.СЕЧЕНИЕМ,ММ2(300/39

ч*

Т
ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 1 руб;

В ТОМ ЧИСЛЕ}
руб;

29671 162 122 263

42 64

руб:
руб;

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - 
ТАРА И УПАКОВКА -

29614
690



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В О - З Е С  (  Р Е Д А КЦИ Я 7 , 0  )

7-/7 у о ?  - 3  с ■ * 2

2 2 8 6 6

г  1 з 1 4  | б  |  6 1 7  1 8  1 9 1 0  \ 1 1

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  РАСХОДЫ « р у н : 9 0 3 м «• м
а л г о т о в , - а и д А д о к и Е  р а с х о д ы  » р у в : 3 7 2 т т Щ

КОМПЛЕКТАЦИЯ - р у н ; 1 4 7 •0 «• 99

и а к г о . с т о и м о с т ь  о б о р у д о в а н и я  - Р У Н , 3 1 6 2 6 • м т

С Т ОИМОСТЬ  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  - р у б ; 3 6 7 чш т 9*

МАТЕРИАЛЫ - Р У Б 2 7 99 чт т

В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , *40 1 9 4 - 99

С Т ОИМОСТЬ  МАТ ЕР ИА ЛО В И КОНСТ Р У КЦ И Й  - Р У Б 6 6 •ч* ш

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Б , 1 3 2 ш 99

НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н . Р |  -  
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА В Н , Р ,  -

Ч Е Л . - Ч 99 - 1 2
р у з ; 2 4 -

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У З 3 9 <«• -
В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  ~ р у з ; 5 2 8 - гт -

НОРМАТИВНАЯ ' Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л ,  *4 м* •99 3 1 9
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - р у  ; 2 1 8 -

И ТОГО ПО Р А З Д Е Л У  1 р у е ; 3 2 0 6 4 *• _

НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - ЧЕЛ 99 - 3 1 9
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - р у в  ; 2 1 8 - -

И ТОГО ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО СМЕТЕ РУБ 2 9 8 7 1

1

м
 |

 
СП

 |
 

СО
 |

1 
1 

1 
I 

1 
1

1 2 2 2 6 3

РУБ 4 2 6 4
В ТОМ Ч И С Л Е |

С Т ОИМОСТЬ  О Б ОР УД ОВАНИЯ - Р У Б . 2 9 6 1 4 №
Т А Р А  И УПАКОВКА - р у б 6 9 0 - -

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  РАСХОДЫ - РУБ 9 0 3 - - -
З А Г 0 Т 0 В , - С К Л А Д С К И Е  РАСХОДЫ - РУЕ 3 7 2 fm — т

КОМПЛЕКТАЦИЯ - РУР I 1 4 7 ш • 99 90

В С Е Г О ( СТОИМООТЬ  ОБ ОР УДОВАНИЯ «• р у е  ; 3 1 6 2 6 99 99 90

С Т ОИМОСТЬ  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  - р у е  ; 3 6 7 '•» 90 Ш

МАТЕР ИАЛЫ - РУР 2 7 •т

В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - РУГ ( <w 1 9 4 т -
СТ О И МО С Т Ь  МАТ ЕР ИАЛОВ И КОНСТ Р У КЦ И Й РУГ 6 6 99 — 99

НАКЛАДНЫЕ РАОХОДЫ - р у г  ; 1 3 2 90 99 99

НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н ? Р ,  - Ч Е Л , *  Ч ■» ■99 1 2
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА В Н , Р ,  - р у е ; 2 4 99 •90

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУЕ 3 9 * т —
В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ F AB O T  - р у б ! 6 2 8 шг «г 90

НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  « Ч Е Л , - ! т ш т 3 1 9
СМЕТНАЯ З А Р АБ О Т Н А Я  ПЛАТА - р у б ; ч* 2 1 8 *99 -

И ТОГО ПО СМЕТЕ р у б ; 3 2 0 6 4 99 г■
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л 1 Г. т •99 3 1 9
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - р у в ; т 2 1 6 99 т

СОСТАВИЛ ( м > ИВАНОВА Т , И ,

П Р О В Е Р И Л И В АН Ю К М , И ,



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС A B G - 3 E C  ( Р Е Д А К Ц И Я  7 , 0  ) 5 1 2 6 6 6

7 X 7  у о ?  -  3  -  6  ? 3
ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ( П , Н #я  б )

4 2 1
4 3 2

4 4 3
4 5 4
4 6 6
4 7 6
4 6 7
4 9 6
6 0 9
51 1 0

3 1 2 6 6 6 f  Н9  '  '  4 '  1 , 1 , 0 '  '  '  '  '  *
Ю'  '  ТИПОВОЙ П Р О Е К Т '  9  Э П ’. С М М '  ПЕРЕДВИЖНЫЕ ТР А НСФО Р МА ТО Р НЫЕ ПОДСТАНЦИИ 3 6 / 6 - 1 0 К В  ДЛЯ 

П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ ТРАНСФОРМАТОРА Т М Н - 1 0 0 0 0 / 3 6 '  9 П | 0 М - И  П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И
тмн- 1 0 0 0 0 / 3 5 '  an-jco,? ' а Ж с а м у и л о *

Н 2 4 = 2 '  Н 2 б  = 3 '  Н 2 7 =  1 , 2 '  Н 2 б  = 0 , 6 '  П 7 = 6 7 *
Р # О Б С Р У Д О В А Н И Е  И МОНТАЖ#*
Т 1 5 0 5 Д С П , 7 1 —0 1 2 5 1 ( = 1 4 ) '  1 '  2 9 6 0 0 '  Т Р АНСФОМАТ ОР  Т М Н - 1 0 0 0 0 / 3 6 '  ШТ*
Ц 6 - 1 - 8 '  1 *
Т 2 9 С З 1 S—3 0 4  2 1 (  = 1 4  ) '  3 '  0 , 6 6 '  З А Н1 М А П П А Р А Т Н Ы Й - А 2 А - б 0 ~ 2 '  ШТ*
T 2 9 0 3 1 S —3 0 4 3 3 ( = 1 4 ) '  6 '  1 , 9 0 '  ТО 7  S , А 2 А - ^ 3 0 0 - 2 '  ШТ*
С 1 6 2 - 4 6 '  0 , 0 6 *
К г ИВАНОВА Т , И , '  ИВАНЮК М , И , *

К А Р Ь Е Р О В '  Р '  Э П ; 0 М - 1  
МОНТАЖ Т Р А НС Ф О Р МА Т О Р А



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С ( РЕДАКЦИЯ 7 , 0  ) 1 1 2 6 5 4

НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЙКИ- т и п о в о й  п р о е к т  4 0 7 - 3 - S 4 0 & & 3
ФОРМА 4

Л О К А Л Ь Н А Я  CME-TA/l/-^
О Б Ь Е К Т  НОМЕР

О С Н О В А Н И Е !  Ф Р  <

СО С Т А В Л Е Н А  В ЦЕНАХ 1 9 6 4  Г ,

НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  и МОНТАЖ Э Л Е К Т Р О О Б О Р У Д О В А Н И Я  И МАТ ЕР ИАЛОВ ДЛЯ ПТП 
3 6 / 6 - 1 0 К В  К А Р Ь Е Р О В  О 8 ЛЕ ГАЗ ОВЫМ ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ

НАИМЕНОВАНИЕ О Б Ь Е К Т А -  ПЕР ЕДВИЖНЫЕ ТР А НСФО Р МА ТО Р НЫЕ ПОДСТАНЦИИ 3 6 / 6 - 1 0 К В
ДЛЯ К А Р Ь Е Р О В

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
ОМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА

-  SO,
cff&lT- £?063r-f

6 4 , 9 7 6  Т Ы О . Р У Б ,  
2 6 2 0  Ч Б Л . - Ч  

1 . 7 6 9  Т Ы О . Р У В Г

t 1
I ;

N ( ШИФР И N X

Пп ;  ПОЗ И Ц ИИ  ;
( Н О Р М А Т И В А !  
1 1
I I

НАИМЕНОВАНИЕ Р А Б О Т  И З А Т Р А Т ,  
ЕДИНИЦА ИЗМЕ Р ЕНИ Я

|  ( С Т О И М , • Е Д И Н И Ц Ы , !  У Б , J

i { В С Е Г О  [ Э К С П Л ,  I
( К О Л И Ч Е С Т В О ;  ! МАШИН ?
j (----------------  - •
( ( ОСНОВНОЙ ( В Т . Ч ,  (
|  ( З А Р П Л А Т Ы  ( Э А Р П Л А Т Ь  (

м  н | а * > я * к м я « я й н * 1 а п л я 1 В 1

» I г  | (

ОБШАЯ С Т О И М О С Т Ь , Р У Б ,  ( З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О -
-------------------- _ --------------------------------------- , ( Ч И Х Г  Ч Е Л 1 - Ч  НЕ З А -

( ( Э К С П Л ,  ( НЯТЫХ О Б С Л У Ж;  МАШИН
( ОСНОВНОЙ i МАШИН ------------------- ---------------------- —

В С Е Г О  ( З А Р П Л А Т Ы  ( --------------------- ( О Б С Л У ЖИ В А В ШИ  МАШИНЫ
I ( В  Т , Ч ,  I — — ------- ------------------------------
I ( З А Р П Л А Т Ы  ( НА Е Л И Н .  ( В О Б Г О

■ M M a B u H U H c t n u M U a u u a u u M S M U M U M M w n u K M W U M t o M M U . w i o U f O ^ M a f W

1  I й  I 9  I i f )  » И

Р А З Д Е Л  1 ,
О Б О Р У Д О В А Н И Е  И МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ

1 1 6 0 3 - 0 6 2 2 1 .  - Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р  ТОКА В СТ Р О Е Н НЫЙ
В СИЛОВЫЕ
Т Р А Н С Ф О Р Ч А Т О Р Ы г Т В Т - 3 6 - 1 - 3 0 0 / 1
Т У 1 б - 5 1 7 , 9 е б - 6 0

ЫТ
2  1 Б 0 3 Д О П , 6 4  —ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ЭЛ ЕГАЗ ОВЫЙ

- 0 1 3 3 6  В Г Б 5 - 3 6

3  Ц 6 - 6 - 1  - М О Н Т А Ж  ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ
компл

4  1 5 0 5 Д О П ,  - Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р  СИЛОВОЙ Т М - 4 0
ш т

1 ,00

1 , 0 0 3 5 0 0 , 0 0 -

1 , 0 0 2 0 2 , 0 0

т

1 4 0 , 0 0

1 1 1 , 0 0 6 1 , 4 0
1 , 0 0 4 6 6 , 0 0 -

ь  ц е - в г - г

6 5 0 3 - Д О П , 0 -  
0 3 1 0 6

7  Ц в - П - 2

8  1 6 0 3 - 0 3 2 7 1

• ТР А НСФО Р МА ТО Р
ШОВОи, АВТОТРАНСФОРМАТОР ИЛИ 
МАСЛЯНЫЙ РДАКТОр,МАССА,Т,ДО|Э

ШТ
• Р А З Ь Е Д И Н И Т Е Л Ь
Р Н Д З - 2 - 3 5 / 1 0 0 0 У 1

ЫТ
- ТР Е Х П О Л Е С Н Ь Й  Р А З Ь Е Д И Н И Т Е Л Ь  
НАПРЯЖЕНИЕМ 3 5 К В  НА Т О К  1 0 0 0 А  
С ОДНИМ ИЛИ ДВУМЯ 
ЗАЗЕМЛЯЮШИМИ НОЖАМИ

КОМПЛ
' ПР ИВОД  ’РУЧНОЙ

1 , 0 0 4 2 , 0 0 1 1 , 6 0

3 , 0 0

1 9 , 0 0

1 4 6 , 0 0

4 , 1 0

3 , 0 0 3 2 , 0 0 6 , 1 0

1 4 , 6 0 1 , 7 3

1 , 0 0 6 5 , 0 0

6 3

3 6 0 0

2 6 2

4 6 6

4 2

4 3 6

9 6

66

m 1 4 0 1 7 8 , 0 0 1 7 2

*т

6 1 б б ; з 1
* *

6 6

2 0 1 2
■т

4 0 , 0 0 -  4 0
И * .  — «1*—

U U U M W h > « « M

6
6

tm —•

4 4
—

1 6

б

2 4 , 0 0

2 , 2 5

7 2

7

Iff т •т
-



2ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В О З Е С  ( Р ЕЛАКЦИЯ 7 , 0  ) 

/ - / 7 .  У 0 ?  -  з -  6Y0 е. 73

\ I 2 I 3 !

П Р - 2 Б У Х Л ~ 1 = П Р - У 1
ТУ 1 6 - 6 2 0 ; 1 2 5 - 7 3 , ИЗ ВЕЩЕНИЕ
А А 2 2 0 8 - 6 0

ШТ
9 Ц 8 - 6 7 - 1 - П Р И В О Д Ы  К Р А З Ь Е Д И Н И Т Е Л Я М  С 

ОДНОЙ ТЯГ ОЙ  РЫЧАЖНЫЙ
HIT

1 0 1 6 0 3 - 0 4 0 3 8 - Р А З Р Я Д Н И К И  В Е Н Т И Л Ь Н Ы Б = Р В О - г З б  
ТУ 1 6 - 6 2 1  , 2 6 4 - 7 9

ШТ

и Ц 8 - 1 6 - 1 - Р А З Р Я Д Н И К  В Е Н Т И Л Ь Н Ы Я / 3  
Ф А З Ы / , Н А П Р Я Ж Е Н И Е , К В \ 3 6

КОМПЛ
1 2 ' 1 6 0 3 Д О П | 4 - - К О М П Л Е К Т Н О Е  Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н О Е

4 7 У С Т Р О Й С Т В О  К - 5 9
ШКАФ

13) 1 8 0 3 Д О П ( 4 - « Т О  Ж Е t РЕЛЕЙНЫЙ ШНАФ
4 7 ШТ

1 4 1 5 0 3 Д О П 4 - 4 - Т О  Ж Е , С  ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ В В 7
7 ШТ

1 6 Ц 8 - 2 7 - 1 - М О Н Т А Н  Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н О Г О  
У С Т Р О Й С Т В А

ШТ

16 1 6 1 0 - 2 - 1 1 0 - И З О Л Я Т О Р  ОПОРНЫЙ И 0 - З б - 7 , 4 У З
1 7 ШТ

1 7 Ц 8 - 1 7 - 8 - И З О Л Я Т О Р  ОПОРНЫЙ НАПРЯЖЕНИЕ 
КВ 3 6

ШТ

1 6 1 б 0 3 д о п , е б - О Г Р А Н И Ч И Т Е Л Ь  ОПНК
- 0 4 0 9 1 ШТ

1 9 Ц 6 - 1 2 - 1 - О Г Р А Н И Ч И Т Е Л Ь
КОМПЛ

2 0 1 5 0 4 Д О П , - Р Е Л Е  ТОКА F T - 1 4 0

2 1 Ц 1 1 - 6 3 0 - 1 - Р Е Л Е  Э Л Е К Т Р О МА Г Н И Т Н О Е  ИЛИ 
ВРЕМЕНИ ЭЛ Е . К Т Р О Т Е П Л О В О Е  

ШТ
2 2 3 6 0 4 Д О П , - Р Е Л Е  МИНИМАЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ 

Р С Н 1 7
ШТ

2 3 1 6 0 4 Д О П , - Р Е Л Е  НАПРЯЖЕНИЯ Р НФ - 1 М
ШТ

2 4 Ц 1 1 - 6 3 1 - 1 - МО Н Т А Н  Р Е ЛЕ  НАПРЯЖЕНИЯ
ШТ

2 5 1 6 0 4 Д О П , - Р Е Л Е  Т ОР А J D 3 T - 1 1
ШТ

2 6 Ц 1 1 - 6 3 0 - 3  .1 - Р Е Л Е  П ? : Ч Е Х У Т 0 4 Н 0 Е

4  |  5

1 . 0 0  3 , 9 4  

1 , 6 1
3 . 0 0  6 4 , 0 0

1 . 0 0  1 9 , 2 0

6 , 7 3
2 . 0 0  2 3 0 6 , 0 0

6 , 0 0  2 3 2 4 , 0 0

7 , 0 0  3 2 0 0 , 0 0

1 4 , 0 0  3 5 , 6 6

2 4 , 0 4  
3 , 0 0  2 , 9 5

3 , 0 0  2 , 7 1

0 , 9 4
1 8 , 0 0  4 5 , 0 0

1 6 , 0 0  4 1 , 0 0

1 6 , 8 0  
9 , 0 0  3 5 , 0 0

9 , 0 0  1 , 1 2

1,10
6 , 0 0  1 1 , 0 0

6 , 0 0  2 6 , 0 0

1 7 , 0 0  0 , 6 7

0,86
2 , 0 0  1 2 , 0 0

2 , 0 0  2 , 6 4

ВО-
1 2 8 6 4

6 10 ! 11

0 , 0 5

0, 02

9 , 0 6

3 , 4 0

7 , 9 7

3 , 0 4

0 , 7 2

162.

12

4 7 7

11626

2 2 4 0 0

6 0 2

9

6

10

66

3 4 8

- 3,00 3
— 0̂ 03 ■р

— т

т
9 10100 10
3 4,39 4

т — -

— РР

- — ш

«• N и

- т

— •т
1 1 2 40,80 6 7 1

43 3,92 6 6
т — т

— •» ——1—<вв—
— —

2 2,00 6

0 , 2 7
6 1 0 -

1 0 , 3 6 1
*»

рр

1 1 , 1 0 7 3 8 3 3 8
иг

2 0 0
«г

3 0 , 0 0 6 4 0

4 , 1 6
3 1 6 т

7 6
рй

5 , 3 7 9 7

10 2 . 0 0 1 8

1 6 0 гт - - -

1 5 1 4
т

1 , 0 0 1 7

2 4 • т> •РР

«•и

К»

т

6 8 •— 5 , 0 0 1 0



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  (  Р Е Д А КЦИ Я 7 , 0  )

у о 7 -  з - б У & с  9 $

i

Д В У Х П 0 3 И Ц И С Н Н 0 Е  Р П - 6  И Р П - 9  
ИЛИ Р Е Л Е  П О Л Я Р И З О В А Н Н О Е

ШТ
- Р Е Л Е  РПВ—0 1

ШТ
2 7  1 6 0 4 Д О П « 3 4  

2 0  1 5 0 4 Д О П , - Р Е Л Е  ВРЕМЕНИ Р В - 0 1  

2 9  Ц 1 1 - 6 3 0 - 9

ШТ

3 0  1 6 0 4 Д О П  , 1 0  
6

3 1  1 5 0 4 Д О П  , 1 0  
б

3 2  1 5 0 4 - 1 2 0 2 5  
Д О П , 3 4

3 3  1 6 0 4 - 1 3 2 1 2

- Р Е Л Е  ВРЕМЕНИ Э Л Е К Т Р О М А Г Н И Т Н О Е
ШТ

- Р Е Л Е  ПРОМЕЖУТОЧНОЕ Р П 1 6 - 1 4
ШТ

- Р Е Л Е  ПР ОМЕЖУТОЧНОЕ Р П 1 8
ШТ

- Р Е Л Е  ПРОМЕЖУТОЧНОЕ 
Р П 1 1 , 1 2 ; Р П У - 0

- Р Е Л Е  П Р 0 М Е Х У Т О 4 Н 0 Е  
2 4 , 4 6 , 1 1 0 , 2 2 0 В , б 
К 0 Н Т А К Т 0 В = Р П - 2 3 У 4  
Т У 1 б - 5 2 3 , 4 6 3 - 7 8

ШТ

ШТ
3 4  Д 1 1 - 6 3 0 - 3  - Р Е Л Е  П Р 0 М Е У У Т О 4 Н О Е

Д В У Х ПО З И ДИ СН НО Е  Р Л - 6  И Р П - 9  
ИЛИ Р Е Л Е  П О Л Я Р И З О В А Н Н О Е

ШТ
3 6  1 6 0 4 - 1 3 4 2 4  - Р Е Л Е  Э Л Е К Т Р О МА Г Н И Т Н О Е

Д О П Л 1 б  РЭУ 1 1 - 3 0 ;  РЭУ 1 1 - 2 1  ; Р Э У  1 1 - 1 2
ШТ

3 6  Ц П - 6 3 0 - 1 3  — Р Е Л Е  П Р 0 М Е Ж У Т 0 4 Н 0 Е , Т И П  Р П М - 0
ИЛИ Э П 4 1 В ,  Р Е Л Е  
Э Л Е К Т Р О М А Г Н И Т Н О Е ,  ТИП Р П У - 3 ,  
Р ЕЛ Е  Г О К А ,  ТИП Р ,  ’Р Е Л Е  
ПОСТ ОЯН Н ОГ О  Т О К А ,  ТИП РЭМ ИЛИ 
Р Е Л Е  OBFbIBA Ф А З ,  ТИП Е 5 1 1  

ШТ
3 7  1 5 0 4 - 1 6 1 1 1

, 3 6  Ц 6 - 5 2 2 - 1

3 9  3 6 0 6

4 0  Ц 1 1 - 6 0 0 - 1 1

1 , 0 0

6, 00

6 ,0 0

9 . 0 0

3 . 0 0

1 . 0 0  

6 , 00

20, 00

2 4 . 0 0

2 4 . 0 0

2 , 7 6

1 3 . 0 0

3 4 . 0 0  

0 , 9 0

0 , 8 6
7 , 0 0

9 , 0 0

7 . 7 0

3 . 7 0

2 , 8 4

2 , 7 6

6 , 4 0

М б

1.М

—П Е Р Е К Л Ю Ч А Т Е Л Ь 5 , 0 0 4 , 6 5
ПКУЗ=Г! КУ 1 3 - 1  б , 3 3 2 —4 0 У З  
ТУ 1 6 - 5 2 6 , 3 2 6 - 7 7

ШТ
-

- ВЫ К Л Ю Ч А Т Е Л Ь  ИЛИ П Е Р Е К Л Ю Ч А Т Е Л Ь  
ПАКЕТНЫЙ НА К О НСТ Р У КЦ И И  НА 
С Т Е Н Е  ИЛИ КОЛОННЕ С 
КОЛИЧЕСТВОМ ЗАЖИМОВ ДО 9  НА 
ТОК ДО 2 5 А

ШТ

5 , 0 0 2 , 6 0

1 , 2 6

- Р Е З И С Т О Р Ы 1 6 , 0 0 0 , 5 0
ШТ

- Р Е З И С Т О Р Ы  И К ОНДЕ НСАТОР Ы 1 6 , 0 0 0 , 1 4
ШТ

- 5 4 -
1 2 8 6 4

6  : 7  8  |  9  |  1 0  |  11



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС A B C - 3 E G  ( Р ЕЛАКЦИЯ 7 , 0  )

/-/7. - 3 -  6У&С*. 9 $
4

51 -
1 2 6 0 4

1 I 2 I 3  I  4  I б  |  6  |  7  I б  I 9  I 1 0 1  11

4 1 1 6 1 7 - 1 8 6 2  - Д И О Д
С Т А Б И Л И ГГРОН = К Д - 1 0 6 Л , Д - 2 6 6 ,  Д - 2 3  
7 , Д - 2 1 6 Б , Д - 8 0 6 , Д - 8 1 3 , Д - 2 2 9 , Д - 2

6 , 0 0 0 , 6 0 - 3 - я*

- Я? 411* *• -
1 b  f Д - 2 2 6  , Д - 2 3 3 , КУ—2 0 2

ШТ
4 2 Ц 1 1 - 6 0 0 - 1 3  - П Р И Б О Р Ы  ПОЛУПР ОВОДНИКОВЫЕ

/ Т Р А Н З И С Т О Р Ы , Т Е Р М И С Т О Р Ы , Т И Р И 0 Т
OPU н п и о д ь /

Б' ,  0 0 0 , 3 2 w 2 2 1 , 0 0 б

0 , 3 1 Ы «и ++ **

ШТ
4 3 1 6 0 4 - 0 1 0 1 0  - В Ы К Л Ю 4 А 7  ЕЛЬ А В Т 0 М А Т И 4 Е 0 К И И  

4 И С Л 0  П О Д К С О В « 2 | Н О М И Н А Л Ь Н Ы Й  
ТОК А 6 3  , ИСПОЛНЕНИЕ

е , 0 0 3 , 0 0 «7 1 6 т т ш т

•т <т «9
Р А С Д Е П И Т Е Л Е И  М , Т  НОМИНАЛЬНЫЙ 
ТОК А 1 , 6  ?  , 6  4 6 , 3  1 0  1 6  2 6  
4 0  6 0  6 3  = А П 5 0 Б - 2 М Т У Э

ТУ 1 6 - Ш , 1 3 9 - 7 6
т

ШТ
* 4 Ц6 - 6 2 6 - 2  - А В Т О М А Т  О Д Н О -  Д В У Х -

Т Р Е Х П ОЛ КСНЬ ' Ч УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ 
НА КОНСТ Р У КЦ И И  НА С Т Е Н Е  ИЛИ

6 , 0 0 2 , 6 0 0 , 0 6 1 7 6 Щ 2 , 0 0 1 2

1 , 0 4 0 J 0 1 т 0 , 0 1 -
КОЛОННЕ НА ТОК ДО 6 3 А

ШТ
4 6 1 7 0 1 - 0 9 2 8 7  - Б Л О К  ПИТАНИЯ Б П Н - 1 0 0 2 = Ь П - 1 2 2 М

ШТ

1 6 0 4 - 1 3 2 4 6  - Т О  Ж Е , Ь П Т ~ 1 0 0 2 г В Н Г Ы 1 / 1 У 4

1 , 0 0 3 6 , 0 0 - 3 6 - ш

4 6 1 , 0 0 1 7 , 1 0
-

1 7 т

м
*•

•т

•т

в*
«А

ТУ 1 6 - 6 2 9 , 9 1 6 - 7 4
ШТ т т

4 7 1 6 0 4 Д О П ,  - Б Л О К  ПИТАНИЯ Б П Н 0 - 2 М
ШТ

Ц 6 - 1 0 2 - 1  - ШКАФ УПРАВЛЕНИЯ

1 , 0 0 4 3 7 , 0 0 - 4 3 7 *т
т -

4 б 3 , 0 0 1 0 , 3 0 4 , 0 2 6 6 4
чт

1 2

«т

2 2 , 0 0 6 6
ШТ

1 3 , 4 0 2 , 0 6 б 2 , 6 0 0
4 9 t 8 0 4 - l d 2 e 6  - З А Ш И Т А  П Р И  ОДНОФАЗНЫХ

ЗАМЫКАНИЯХ НА ЗЕМЛЮ 2 4 В  1 0 0 В  
б 0 Г Ц = З З П - 1

3 , 0 0 2 6 , 6 0 - 6 0 ■« •• - -

- - га* •т -
ТУ 1 6 - 6 2 9 , 0 1 4 - 7 5

ШТ
5 0 Ц 6 - 1 3 - 1  - МОНТАЖ ЗЗ П ' ~1

ШТ
3 , 0 0 1 3  ,>90 2 , 9 7 4 2 2 0 9 1 1 , 0 0 3 3

6 , 6 0 1 , 0 6 3 1 , 3 6 4
6 1 1 6 0 3 - 0 5 0 7 7  - Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р  ТОКА 

С П Е Д И А Л Ь Н Ь ! Й = Т З Л К - У З  
ТУ 1 6 - 6 1 7 ,  3 S 0 - 8 0

3 , 0 0 9 , 1 0 * 2 7 - ■W* -

_ *т — -

ШТ
6 2 Ц 6 - 6 - 1  - Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р  Т О К А / 3 3 , 0 0 1 0 , 3 0 6 , - 7 0 6 6 2 9 2 0 1 6 , 0 0 4 6

Ф А З Ы / , Н А П Р Я Ж Е Н И Е , К В * З б «г—. — —

КОМПЛ 9 , 7 0 2 , 4 0 7 3 , 1 0 9
6 3 1 6 1 бДОП f 4 9  - У С Т Р О Й С Т В О  КОМПЛЕКТНОЕ 

ПИТАНИЯ У К П К - 3 6 0
ШТ

1 , 0 0 9 0 0 , 0 0 - 9 6 0 «V - -

•т т чт —
6 4 Ц6 - 6 9 - 1  - МО Н Т А Ж  У С Т Р О Й С Т В А  ПИТАНИЯ 1 , 0 0 2 4 , 9 0 6 , 2 6 2 5 1 7 6 2 7 , 0 0 2 7

ШТ W»—Я*—<•* «***"*Я»Ч1 1— — — — . —«■—— - ———



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕ Кр  А В С - З Е С  (  Р ЕД АКЦИЯ 7 , 0  )

ф о ?  -  3 -  * ¥ #  с  S 3

: 2  : 3  |  4  |

б б  1 5 0 4 - 0 Ш 1  - В Ы К Л ЮЧ А Т Е Л Ь  А В Т 0 М А Т И 4 Е С К И Й  
4 И О Л О  П 0 Л Ю С 0 В - 3 , Н О М И Н А Л Ь Н Ы Й  
ТОК А 6 3  , И С П О Л Н Е Н И Е  
Р А С Ц Е П И Т Е Л Е Й  М , Т  НОМИНАЛЬНЫЙ 
ТОК А 1 , 6  ? , Б  4 6 , 3  1 0  1 6  2 6  
4 0  6 0  6 3  = А П 5 0 Б - З М Т У З  
А П 5 0 Б - З М У З  
ТУ 1 6 - 6 2 2 , 1 3 9 - 7 6

ШТ
5 6  Ц 8 - 5 2 6 - 5  - ЯЩИК УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ НА С Т Е Н Е

ИЛИ КОЛОННЕ С ОДНИМ 
ТРЕХПОЛЮСНЬ’М ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ НА 
ТОК ДО 100*V

ШТ
5 7  Ц 8 - 1 4 8 - 9

6 8  Ц 8 - 1 6 3 - 2 1

5 9  Ц 6 - 1 5 3 - 2 2

6 0  Ц в - 1 6 3 - 1 3

6 1  Ц8 - 4 0 2 - 1

- К А Б Е Л Ь  ДО 3 5 К В , П О  
Х СТ А НО ВЛЬ Н Й  W КОНСТ РУКЦИЯМ И 
Л О Т К А М , С КРАПЛЕНИЕМ ПО ВСЕЙ 
Д Л И Н Е , П А С С А  1М Д О ; ? К Г

1 0 0 М
- З А Д Е Л К А  ДЛЯ АБ ЕЛЯ ДО 1 0 К В  С 

ПЛАСТМАССОВОЕ И З ОЛЯЦИЕЙ 
О Е Ч Е Н И Е  ДО И  ММ2

ШТ
- З А Д Е Л К А  ДЛЯ КАБ ЕЛЯ ДО 1 0 К В  С 

ПЛАСТМАССОВОЙ И З ОЛ ЯЦ ИЕЙ  
С Е Ч Е Н И Е  ДО 36< М2

ШТ
- З А Д Е Л К А  ДЛЯ К О Н Т Р О Л Ь Н О Г О  

КАБ ЕЛЯ СЕЧЕНИЕМ 2 , 6 М М 2 , С  
КОЛИЧЕСТВОМ ЖИЛ ДО 7

ШТ
- П Р О В О Д  ПВ— 1

1 0 0 М

2, 00

2 , 0 0

2 , 8 0

12 ,00

2, 00

6 , 0 0

7 , 7 0

6 2  Ц 8 - 2 1 - 3  - ШИНА С Б О Р Н А Я / 3  3 , 0 0
Ф А З Ы / , Н А П Р Я Ж Е Н И Е , КВ 1 3 6  
С Е Ч Е Н И Е  ДО 6» 0ММ2 КО Л И Ч Е С Т В О
ПРО ВО Д ОВ В Ф АЗ Е

П Р О Л Е Т
6 3  Ц 8 - 6 2 1 - 1 2  - Я Щ И К  О Т В Е Т В И Т Е Л Ь Н О Й  2 , 0 0

ШТ

6 4  Ц 8 - 3 9 6 - 1  - К О Р О Б  МЕ Т А Л Л ИЧ Е С К ИЙ  ДЛЯ 0 , 2 0
ПРОКЛАДКИ П Р О В О Д ОВ  И К А Б Е Л Е Й

1 0 0 М
6 5  Ц 8 - 4 7 2 - 2  - З А З Е М Л И Т Е Л Ь  Г 0 Р И 3 0 1 Т А Л Б Н Ы Й  В 1 , 0 0

ТР А НШЕ Е ИЗ ПОЛОСОВОЙ 
С Т А Л И . С Е Ч Е Н И Е  1 6 0 M V 2

1 0 0 М
6 6  Ц 8 - 4 7 1 - 3  - З А З Е М Л И Т Е Л Ь  В Е Р Т И К А Л Ь Н ЫЙ  И З  1 , 2 0

К Р У Г Л ОЙ  СТАЛИ Д И А М Е Т Р  12ММ
10ШТ

6 7  Ц 6 - 9 1 - 4  - К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  ПОД 0 , 3 0
О Б О Р У Д О В А Н И Е

Т

5 Ъ -
1 2 8 6 4

1 7 , 1 0
3 , 9 5

6 | 

~2~4{Г'

10 11

3 , 1 0

4 , 7 7

2 , 1 0

0,12 10 3 , 0 0

2 0 , 6 0

8 , 6 2

1 , 3 3

0 , 4 6

1 , 6 1

0 , 4 7

0 , 4 9

0,22

0 , 0 3 *** й'.гл -

0 , 4 6 68 2 4  2 1 6 , 0 0 4 2

0 , 1 9 1 0 ^ 2 5 1

16 6 1 , 0 0 1 2

•щ 3 1 -• 1j 00 2

6 , 8 0

10,00

3 7 7 , 0 0

3 3 , 3 0

1,00

1 6 , 6 0 6 , 1 5 1 2 7 6 2 4 0 1 4 , 0 0 1 0 6

8 , 0 7 1 , 6 3 1 3 2 , 1 0 1 6
2 3 , 5 0 5 , 1 3 7 1 6 4 1 5 2 7 . 0 0 8 1

щ тщ ь ш ь ш тт ш . т

1 7 , 9 0 2 , 4 8 7 3 , 2 0 1 0

7 , 1 8 0 , 1 2 1 4 6 4 , 0 0 8
—1

2 , 4 2 0 , 0 3 0 , 0 4 —
9 2 , 3 0 7 0 , 6 0 1 8 2 1 4 1 9 , 0 0 4

1 1 , 7 0 2 2 , 1 0 4 2 6  д 5 1 6

2 7 , 0 0 0 , 9 0 2 7 7 1 1 2 , 0 0 1 2

0 , 1 0 - 0 , 1 3

0 , 4 0 1 2 4  * 6 , 0 0

0 . 1 0
4 , 7 0 И З 1 0  1

0 ( 1 3
6 1 , 0 0

1 , 4 1 1 , 8 2

1 8

1



ПРОГР А ММН ЫЙ  К О М П Л Е К С  А В С - Л Е С  ( Р Е Д А К Ц И Я  7 , 0  )

"Г*~1 2 ! з \ 4 |

6 8 2 9 0 3 1 9 - 3 0 4 - З А Х И М  А ПП А Р А Т Н Ы Й  A 2 A - • 2 5 1 2 , 0 0
1 6 ШТ

6 9 2 9 0 3 1 9 - 3 0 4
4 0

- Т О  Ж Е . А 4 А - 2 5
ШТ

6 , 0 0

7 0 2 9 0 3 1 9 - 3 0 5
4 1

- Т О  Ж Е , А Ш Н - 1 2
ЫТ

6 , 0 0

7 1 2 9 0 3 1 9 - 3 0 0
4 1

- З А Х И М  Q A - 2 5
ШТ

3 , 0 0

7 2 2 9 0 3 1 9 - 3 0 4
1 7

—ЗАЖИМ A 2 A —3 5
ЫТ

3 , 0 0

7 3 2 9 0 3 1 9 - 3 0 3
6 0

- З А Ж И М  А А—4
ШТ

3 , 0 0

7 4 1 7 0 1 - 0 4 0 9 3 - У К А З А Т Е Л Ь  ВЫСОКОГО 1 , 0 0
Н А П Р Я Х Е Н И Я = У Б Н 9 0

ШТ
7 5 1 7 0 1 - 0 4 0 9 0 - Т О  Х Е , У Н Н - 9 0 = М И Н 1

ЫТ
1 , 0 0

7 6 1 5 0 3 - 1 1 0 2 7 - Ш Т А Н Г И  ИЗОЛИРУЮШИЕ В 1 , 0 0
К О М П Л Е К Т Е  С ПЕР ЕНОСНЫМ 
З А З Е М Л Е Н И Е М  ДЛЯ ВОЗДУШНЫХ
ЛИНИЙ Ш З П - 1 0 У 1  
Т У 1 6 - 5 3 8 , 2 3 2 - 7 4 =

ШТ

7 7 1 7 0 1 - Т О К О И С К А Т Е Л Ь  Т И - 2
ШТ

1 , 0 0

7 8 0 5 0 8 - П Е Р Ч А Т К И  Д И Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е 2 , 0 0
ШТ

7 9 0 5 0 6 - П Р О Т И В О Г А З

ШТ
1 , 0 0

6 0 ГАУ - А П Т Е Ч К А
к-т

1 , 0 0

8 1 С Б , НИИ - П Л А К А Т Ы  П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь Н Ы Е 1 , 0 0
ШТ

8 2 1 7 0 1
ШТ

2 , 0 0

итого п р я м ы е ” з а т р а т ы  п о  р а з д е л у  Г ~  р у б У

р у б ;
В ТОМ Ч И С Л Е ;

р у б :  
р у б ;

стоимость оборудования 
тара и упа ковка -

1 2 6 6 4
5 4  -

; 6 ; I 6  I 9  I 1 0  : И

0 , 6 5 - е

•т

1 , 5 0 - 9

8 , 7 5 5 2

0 , 7 0
т

2

0 , 7 Б 2

2 , 5 0 «г б

1 0 , 5 0 те И

0 , 8 0 - 1

1 7 , 0 0 т» 17

0 , 9 6 - 1

2 , 9 6

щт

6

5 , 0 0 Б

1 0 , 0 0 - 1 0

0 , 9 3 1

9 , 9 0 2 0

4 9 6 0 3 1 2 9 2 6 1 0
»«*»■«*

2 2 6

2 1 3 0

2 9 4

4 7 1 0 8
9 3 7



7 1 Ш 4ПРОГРАММНЫЙ комплекс А В С - 3 2 0  ( Р ЕД АКЦИЯ 7 , 0  )

К /?  {/& ?  -  3  -  4 У 0  С. 9 *

2  : 3 * 4 1 6  : 6  I 7  I б  | 9  I 1 0 * 11

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  РАСХОДЫ - р у б ;
р у б

РУВ

1 4 4 1 •* т

Э А Г О Т О В , - С К Л А Д С К И Е  РАСХОДЫ - 6 0 9 <«* _

КОМПЛЕКТАЦИЯ - 2 3 2 <щт т

ШЕФМОНТАЖ - РУБ
р у б ;

3 4 7 т т

В С Е Г О ( СТОИМООТЬ ОБ ОР УДОВАНИЯ - 6 0 6 6 4 9т я*

О Т О ИИ О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  - р у б ; 2 4 9 6 м. м

МАТЕРИАЛЫ - р у б

р у б :
р у б ,

6 9 0
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - я» 1 6 1 6 чт и.

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - 1 1 1 4 •

НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - ЧЕЛ р - Ч * » 9 6
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА В Н , Р ,  ** р у в ;

р у б ;
р у б ;

т 2 0 0 т

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - 2 0 6 н>»

В С Е Г О ГСТОИМОСТЬ  МОНТАЖНЫХ F A B C T  - 3 6 9 6 м* 00

НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , - Ч т тт 2 6 2 2
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А , - р у б ; т 1 7 1 8 т тт

И ТОГО ПО Р А З Д Е Л У  1 р у в ; 6 4 6 4 9 т т 09

НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - ЧЕ Л | —Ч т я* т 2 6 2 2
СМЕТНАЯ З А Р АБ О Т Н А Я  ПЛАТА - р у в ; пт 1 7 1 8 90 99

Р А З Д Е Л  2 ,
З ЕМЛ ЯНЫЕ РАБОТЫ

Е 1 - 9 6 1  - Р А З Р А Б О Т К А  Г Р У Н Т А  ВРУ4НУЮ В 
ТРАНШЕЯХ ГЛУБ ИНОЙ ДО 2М Б Е З  
КР Е П ЛЕ Н И И  С ОТКОСАМИ И 
КОПАНИЕ ЯМ Г Л УБ ИНОЙ1 ДО 1 1 6М 
Г Р У Н Т  3  ГРУППЫ

1 0 0 М З
Е 1 - 9 6 9  - З А С Ы П К А  ВРУ4НУЮ ТРАНШЕЙ ПАЗУХ 

КОТЛОВАНОВ И ЯМ Г Р У Н Т  3  
ГРУППЫ

1 0 0 М З

0 , 3 0  1 1 0 , 0 0  

1 1 0 , 0 0

0 , 3 0  6 6 , 2 0  

6 6 , 2 0

3 3

1 7

3 3

1 7 99

90

2 0 6 , 0 0

1 2 1 , 0 0

6 2

3 6

И ТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЬ)  ЛО Р А З Д Е Л У  2 р у б ; 5 0 6 0 98

р у б ; 99 т

В ТОМ Ч И С Л Е |

СТОИМОСТЬ О Б ЩЕ СТ Р О ИТ Е ЛЬ Н ЫХ  р а б о т  - р у в ; 6 0 т 9т

В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - РУБ т 6 0 «г
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - р у б ; 6 99 *99 -
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА В Н . Р ,  - р у б ; 1 -
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - р у б ; 6 09 99 «V

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б ЩЕ СТ Р О ИТ Е ЛЬ Н ЫХ  Р А Б О Т  - р у б ; 6 3 99 •р
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , - Ч *■* W9 99 9 6
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - Р У Б , *99 6 1 - -

ИТОГО п о  Р А З Д Е Л У  2 р у б ; 6 3 чт т

НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , - Ч т т 9 8
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - р у б ; 99 6 1 м -

РАЗДЕЛ 3,
М А Т Е Р И А Л Ы , Н Е  У Ч Т Е Н Н Ы Е  Ц Е Н Н И К О М



П Р ОГР АММНЫЙ К О МП ЛЕ КС А В О - З Е С  ( Р Е Д А К Ц И Я  7 ^ 0  )  

7/7 3 -  е  9 3

б “ 5 6 -

1 \ 3 I в | в I

6 6  1 6 0 7 - 6 0 6 1  '  - А Р М А Т У Р А  С И Г Н А Л Ь Н А Я = А С - 2 2 0
ШТ

6 6  1 6 0 7 - 5 0 6 9  - Т А Б Л О  С В Е Т О В О Е = Т С Б - Ш - У З - 0 1
ШТ

8 7  1 6 1 6 - 3 1 0 1 6  - ЛА М П Ы  О С В Е Т И Т Е Л Ь Н Ы Е = Ц  2 2 0 - 1 0
10ШТ

6 6  1 6 0 9 - 1 0 0 3  - П Р О В О Д  А С - 7 0
м

6 9  1 5 0 9 - 1 0 0 3  - Т О  Х Е , А С - З е 0
М

9 0  С 1 6 1 - 1 0 9 7

9 1  С 1 6 1 - 1 0 9 6

9 2  С 1 6 1 - 1 0 8 0

9 3  С 1 6 1 - 1 0 7 6

9 4  C 1 5 I - 1 0 - 9 2

9 6  0 1 6 1 - 1 0 9 1

- К А Б Е Л И  С И Л О В ЫЕ  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  
ДО 6 6 0 В  Т Р Е Х Ж И Л Ь Н Ы Е  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч Н О Й , М А Р К И  А В В Г , С  
ЧИСЛОМ ЖИЛ И С Е Ч Е Н И Е М  
М М 2 ! 3 X 3 6

1 0 0 0 М
- К А Б Е Л И  С И ЛО ВЫЕ  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  

Д О  6 6 0 В  Т Р Е Х Ж И Л Ь Н Ы Е  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А В В Г , 0  
Ч ИСЛОМ ЖИЛ И С Е Ч Е Н И Е М  
М М 2 : 3 X 2 6

1 0 0 0 М
- К А Б Е Л И  СИЛОВЫЕ НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  

ДО 6 6 0 В  T F E X * ИЛЬ НЫЕ С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А В В Г , 0  
ЧИСЛОМ ж и л  и 
С Е Ч Е Н И Е М , ММ2  J 2 X 2 6

1 0 0 0 М
- К А Б Е Л И  СИЛОВЫЕ НА Н АП Р Я Ж Е Н И Е  

ДО 6 6 0 В  Т Р Е Х Ж И Л Ь Н Ы Е  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А В В Г , С  
Ч ИСЛОМ К И Л И С Е Ч Е Н И Е М , М М 2 ; 2 X 4

1 0 0 0 М
- К А Б Е Л И  СИЛОВЫЕ НА Н А П Р Я ЖЕ Н И Е  

Д О  6 6 0 В  Т Р Е Х Х И Л Ь Н Ы Е  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А В В Г , 0  
Ч И С Л О М КИ Л И С Е Ч Е Н И Е М  М М 2 ; З Х 4

1 0 0 0 М
- К А Б Е Л И  С И ЛО ВЫЕ  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е

2 , 0 0 0 , 4 2

2 , 0 0
р»'

0 , 4 0

1 , 3 3 9Щ

1 , 6 5 щт

6 0 , 0 0 0 , 2 5 «■*»

6 0 , 0 0 1 , 1 2

0 , 0 2 6 7 0 , 0 0

—

0 , 0 1 6 6 6 , 0 0

т

0 , 0 4 6 3 3 , 0 0 т

0 , 0 3 1 9 0 , 0 0

0 , 0 3

**

2 2 7 , 0 0

0,06 1 9 1 , 0 0

1 2 6 6 4

7 7 "в  7 9 1 10 11

1

13

66

17

6



РОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  (  Р Е Л А К Ц И Я  7 , 0  ) 

? * / & ?  -  3 -  с

9

1 1 2 3 ; 4  \ б  »

9 6  С 1 Ы - 1 0 7 6

9 7  С 1 6 1  ' * 2 2 8 9

9 6  с ш - г г е з

9 9  0 1 6 1 - 2 2 8 2

100 0162-161

1 0 1  С 1 6 2 - 1 8 0

Ш  8 4 0 Ь / 1 0 П | в >  
1 0 6 7

ДО 6 6 0 В  ТРЕХЖИЛЬНЫЕ С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ КИЛАМИ С 
ПОЛИВИНИЛХЛОР ИДНОЙ И З ОЛ Я Ц ИЕ Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А В В Г ' , 0  
ЧИСЛОМ ЖИЛ И ОЕЧЕНИЕМ 
М М 2 ; 3 X 2 , 6

1 0 0 0 М
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ДЛЯ К А Р Ь Е Р О В

1 / 2 ,9 3 2 ? / >

м о н г-  $ / >
‘Я*# '.- 003JW

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ  4 6 , 9 3 2  Т Ы С , Р У Б .
Н 1РМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  2 4 2 6  Ч Е л ! - Ч
СМЕТНАЯ,  З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА 1 ^ 6 2 7  Т Ы С . Р У Б ^

( : I I с т о и м ;  е д и н и ц ы , р у б ;

N
Пп

1 1
{ШИФР И N J 
{ ПОЗИЦИИ :
» и н о м  АФЫ f t А •

НАИМЕНОВАНИЕ Р А Б О Т  И З А Т Р А Т .  
ЕДИНИЦА И З МЕ Р Е НИ Я

( t  В С Е Г О  
( К О Л И Ч Е С Т В О !

I экспл,
1 МАШИН

1 I 
1 ; 3>

\ ( ОСНОВНОЙ 
; ( З А Р П Л А Т Ы

(В т . ч ,
( ЗА Р П Л АТ Ы

1 ~ 1 2  ( 3 ! 4  |  5  - I 6

Р А З Д Е Л  1 ,
О Б О Р У Д О В А Н И Е  И МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ

1 1 5 0 3 - 0 6 2 2 1 - Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р  ТОКА ВСТР О ЕН НЫЙ 1 , 0 0 6 3 , 0 0 —

В СИЛОВЫЕ — — — —
Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р Ы = Т В Т ~ З б - 1—3 0 0 / 1 — —

ТУ 1 6 - 5 1 7 , 9 6 6 - 6 0
ШТ

2  1 6 0 3 Д О П . 6 4 " ВЫ К Л ЮЧ А Т Е Л Ь  МАСЛЯНЫЙ 1 , 0 0 2 З и и , 100 —

- 0 1 3 3 6 С 3 5 - М - 6 3 0
Ш Т — —

3  Ц 8 - 9 - 2 “ МОНТАЖ ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ 1 . 0 0 5 6 , 1 0 2 6 , 2 0

к о м п л «М—~ — — —
2 6 , 0 0 7 , 3 7

4  1 Б 0 Б Д О П , - Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р  СИЛОВОЙ Т М - 4 0 1 , 0 0 4 6 5 , 0 0 —
ШТ **” --------------

Б  Ц 6 - 6 2 - 2 - Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р 1 . 0 0 4 2 , 0 0 1 1 , 6 0
С И Л О В О Й , А В Т О Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р  ИЛИ - - — --------- •—
МАСЛЯНЫЙ P E A K T O F , МАС С А , Т , Д О ) 3 1 9 , 6 0 4 , 6 0

ШТ
6  Б 0 3 - Д О П | 6 - - Р А З Ъ Е Д И Н И Т Е Л Ь 3 , 0 0 1 4 6 , 0 0 -

0 3 1 0 6 Р Н Д З —2 - 3 5 / 1 0 0 0 У 1
ШТ — -

7  Ц 6 - 1 1 - 2 - Т Р Е Х П О Л К С Н Ь Й  Р А З Ь Б Д И Н И Т Е Л Ь 3 , 0 0 3 2 , 0 0 6 , 1 0
НАПРЯЖЕНИЕМ З б К В  НА Т О К  1 0 0 0 А
С ОДНИМ ИЛИ ДВУМЯ 1 4 , 6 0 1 , 7 3
ЗАЗЕМЛЯЮЩИМИ НСЖАМК

к о м п л
8  1 6 0 3 - 0 3 2 7 1 - П Р И В О Д  Р УЧНОЙ 1 , 0 0 6 6 , 0 0 —

ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ,РУБ, (ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБО**
------I— ------- 7— 1 ЧИХ, ЧЕЛг-Ч НЕ ЗА-

I ( ЭКОПЛ, 1НЯТЫХ ОБСЛУЖ, МДИИН
I ОСНОВНОЙ I МАШИН I--------*-------

ВСЕГО ЗАРПЛАТЫ |-- :--—  (ОБСЛУЖИВАЮ!̂  МАШИНЫ
I (В Т,Ч, |
I 1 ЗАРПЛАТЫ IНА ЕЛИН. | ВОБРО

7 г  6  1 9  |  1 0  |  И

6 3 m

ШФ

2 3 0 0 - •— wm -

5 5 2 6 2 8 4 0  • 0 0 4 0

4 6 5 m

7
•«»

5 ;  e i 1 0

4 2 2 0
•**

1 2

iii!
12 

I 
fS 

1

' ?
 i

1 
1 

k 
i

4 0

S 6 ; 6 0 6

4 3 5 - -

9 6 4 4

**

1 6

•m

2 4 , 0 0 7 2

6 2 l 2 3 7

6 5 «9 m —



2ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  ( Р Е Д А КЦИ Я 7 , 0  )

7  #  У о ?  -  3  -  <УУ&с>, 9 5

\ г \ з * 4 ! | б I

9

10

и

12

1 3

Ц 8 - 5 7 - 1

1 5 0 3 - 0 4 0 3 6

Ц 6 ^ 1 б - 1

1 6 0 3 Д О П » 4 -  
4 7

П Р - 2 Б У У Л - 1 = П Р - У 1
Т У 1 6 - 5 2 0 , 1 2 5 - 7 3 , ИЗВЕЩЕНИЕ
A A 2 2 0 6 - Q 0

ШТ
- П Р И В О Д Ы  К Р А З Ъ Е Д И Н И Т Е Л Я М  С 

ОДНОЙ ТЯГ ОЙ  РЫЧАЖНЫЙ
ШТ

- Р А З Р Я Д Н И К И  В Е Н Ш Ь Н Ы Е « Р В 0 - З В  
ТУ 1 6 —5 2 1 , 2 6 4 - 7 9

ШТ
- Р А З Р Я Д Н И К  В Е Н Т И Л Ь Hb’R / 3  

Ф А З Ы / , Н А П Р Я Ж Е Н И Е , К В  1 3 5
КОМПЛ

- К О М П Л Е К Т Н О Е  Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н О Е  
У С Т Р О Й С Т В О  К - 5 9

ШКАФ
1 5 0 3 Д О П , 4 -------ТО Ж Е , РЕЛЕЙНЫЙ ШКАФ
4 7  ШТ

1 , 0 0

3,00

3 , 9 4

1 , 8 1
64,00

да
1 , 0 0 1 9 , 2 0

6 , 7 3
9 , 0 0 2 3 6 5 , 0 0

-да
5 , 0 0 2 3 2 4 , 0 0

1 4

15

Ц 6 - 2 7 - 1  - М О Н Т А *  Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н О Г О
У С Т Р О Й С Т В А

ШТ
1 5 1 0 - 2 - 1 1 0  - И З О Л Я Т О Р  ОПОРНЫЙ И О - 3 5 - 7 , 4 У З  
1 7  ШТ

1 4 , 0 0  3 6 , 6 6

2 4 , 6 4  
3 , 0 0  2 , 9 5

16

1?

Ц 6 - 1 7 - 6 И З О Л Я Т О Р  ОПОРНЫЙ НАПРЯЖЕНИЕ 
КВ 3 5

ШТ
1 5 0 3 Д О П , 6 6  - О Г Р А Н И Ч И Т Е Л Ь  ОПНК 
- 0 4 0 9 1  ШТ

3 , 0 0  2 , 7 1

0 , 9 4
1 6 , 0 0  4 6 , 0 0

1 6  Ц 6 - 1 2 - 1  - О Г Р А Н И Ч И Т Е Л Ь
КОМПЛ

1 9  1 5 0 4 Д О П ,  - Р Е Л Е  ТОКА F T - 1 4 0

1 8 , 0 0  4 1 , 0 0

1 8 , 6 0  
9 , 0 0  3 5 , 0 0

2 0  Ц 1 1 - 6 3 0 - 1

2 1  1 5 0 4 Д О П ,

2 2  1 5 0 4 Д О П  I

- Р Е Л Е  Э Л Е К Т Р О МА Г Н И Т Н О Е  ИЛИ 
В Р ЕМЕНИ Э Л Е К Т Р О Т Е П Л О В О Е

ШТ
- Р Е Л Е  МИНИМАЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ 

Р С Н 1 7
ШТ

Р Е Л Е  НАПРЯЖЕНИЯ Р НФ~ 1М
ШТ

9 . 0 0  1 , 1 2

1,10
6.00 11,00

6 , 0 0  2 5 , 0 0

2 3  m t - 6 3 1 - i  - м о н т а ж  р е л е  н а п р я ж е н и я

ШТ

2 4  1 5 0 4 Д О П ,  - Р Е Л Е  ТОКА Д З Т - 1 1
ШТ

1 7 , 0 0  0 , 6 7

0 18 5
2 , 0 0  1 2 . 0 0

2 5  Ц И - 6 3 0 - 3  - Р Е Л Ь  П Р 0 М Е Ж У Т 0 4 Н 0 Е
Д ВУ Х ПО З И ЦИ О НН О Е  Р П - а  И Р П - 9  
ИЛИ Р Е Л Е  П О Л Я Р И З О В А Н Н О Е

ШТ

2 , 0 0  2 , 6 4

2 , 7 6

е г
1 2 6 4 6

I 9  I 10 11

0 , 0 5 4 2 - 3 , 0 0 3

0 , 0 2
к» 162 т

да
да

T" ' ~ M s
я*

9 , 0 6 1 9 6
-̂ г

#  9
щ»

1 0 . 0 0 1 0

3 , 4 0
2 1 4 6 6 т

3 4 ^ 3 9 4
•ЯР

- 1 1 6 2 0
—

ЯР

т

Г ,  9 7 5 0 2 4 8 1 1 2 4 0 , 6 0 6 7 1

3 , 0 4 4 3 3 , 9 2 6 5
•— 9 • 1** ->

0 , 7 2 6 3 2 2 , 0 0 6

й - , 2 7
6 1 0

1 0 , 3 6 1

1 1 , 1 0 7 3 6 3 3 8 2 0 0 3 0 , 0 0 5 4 0

4 , 1 6
3 1 5

7 5 5 , 3 7 9 7

- 10 10 - 2,00 1 8

—
6 6

да
•ЯР -

да я* да. да
«« 150 да. да -

m да т да
1 6 14 <** 1 , 0 0 17

-
2 4 я»

И*

5 , 0 0 106 6



12646
- 6 3 “

П Р О Г Р А М М Н Ы !  К О МП Л Е К С  А З О - З Е С  ( Р Е Д А К Ц И Я  7,0 ) 3

у о ? ~ з - < $ У ° с

1 ; 2 i 3 ! 4 ft1 5 11 ft  « 7 г 8 I 9 * 10 : 11

26 1504ДОП.34 -РЕЛЕ РПВ-01
, шт

1504ЛОП, -РЕЛЕ ВРЕМЕНИ РВ-01

1,00 13,00 т* Гз 1— ■— ’

27 6,00 34,00 щт 170
W

щт

ШТ *-- -----Г— ГГ-— — -

28 Ц11—630—9 -РЕЛЕ ВРЕМЕНИ ЭЛЕКТРОМАГНИТНОЕ 6,00 0,90 1— 5 б 2,00
«»
12

ШТ —г»—— — — mi
0,88 - — т,

29 1604ДОП * 10 -РЕЛЕ ПРОМЕЖУТОЧНОЕ РП16-14
6 шт

9,00 7,00 — 63 - -

30 1504ДОЛ.10 -РЕЛЕ ПРОМЕЖУТОЧНОЕ РП18
6 ыт

1504-12025 -РЕЛЕ ПРОМЕЖУТОЧНОЕ

3,00
Т"
9,00 - 27

—
-

31 1,00 7,70 - 8
•т

ДОП,34 РПП,12;РЛУ-0 •т 1 1 III ■ 1111 ■ .
ШТ — - It» - -

32 1504-13212 -РЕЛЕ ПРОМЕЖУТОЧНОЕ 6,00 3,70 - 30 1+ *ш - -

24,48,110,2208,6 <— ————— — -—Я.—- 0Л m ■» ■» '!■ щитщ)т

КОНТАКТ0В=РП~23У4 
ТУ 16-623,463-78

— — — — -

ЫТ
33 Ц11-630-3 -РЕЛЕ ПРОМЕЖУТОЧНОЕ

ДВУХЛОЗИЦИСННОЕ РП-6 И РП-9 
ИЛИ РЕЛЬ ПОЛЯРИЗОВАННОЕ

20,00 2,84 - 57 66 — 6,00 1Р0
г; 78 *• •—

, ШТ
34 1*604-13424 -РЕЛЕ ЭЛЕКТРОМАГНИТНОЕ 

ДОП,116 РЭУ11-30;РЭУ 11-21;РЭУ 11-12
ШТ

24,00 6,40 - 164 щт -

я. я» щт

36 ЦИ-630-13 -РЕЛЕ ПРОМЕЖУТОЧНОЕ,ТИП РПМ-0 
ИЛИ ЭП41В, РЕЛЕ 
ЭЛЕКТРОМАГНИТНОЕ, ТИП РПУ-3,

24,00 1,16 - 20 27 2,00 48

1,и »»
РЕЛЕ ТОКА, ТИП Р, РЕЛЕ 
ПОСТОЯННОГО ТОКА, ТИП РЭМ ИЛИ 
РЕЛЕ ОБРЬ'ВА ФАЗ, ТИП ЕбИ

ШТ
36 1604-16111 -ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ 6,00 4,66 23 г»» — -

ПКУЗ=ПКУ13-1б,332-40УЗ 
ТУ 16-626,325-77 — я- -я.

ШТ
37 Ц6-622-1 -ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ИЛИ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ 

ПАКЕТНЫЙ НА КОНСТРУКЦИИ НА 
СТЕНЕ ИЛИ КОЛОННЕ С

6,00 2,60 0,07 13 6 2,00 10

1,26 0,01 0.01 V»

КОЛИЧЕСТВОМ ЗАЖИМОВ ДО 9 НА 
ТОК ДО 25А

ШТ
36 3606 -РЕЗИСТОРЫ

ШТ
16,00 0,50 - 8 т  ^ - V»

_ т— •г* я . щт

39 Ц11-560-11 -РЕЗИСТОРЫ И КОНДЕНСАТОРЫ
ШТ

16,00 0,14 - 2 2 -и- 0,22 4

0,14 <м Я ,

40 1617-1352 -ДИОД 6,00 0,60 Я. 3 — I» +т

СТЛБИЛИТРОН-КД-106Д|Д-236(Д"23 »л »mwmwmmrn тт̂рщ\щщ

7,д-21ьв,д-600,л-613,д-ггэ.д-а Щ т - ш т



ПРОГР АММНЫЙ КОМПЛЕ КС А В С - З Е С  (  Р Е Д А К Ц И Я  7 , 0  )

3  -  9 Ъ

I 2  : 3  |  4  *

1 5 ,  Д - 2 2 6 ,  Д - 2 3 3 ,  Н У - 2 0 2

шт
А Х  IU1 - 5 6 0 - 1 3  -ПРИБОРЫ ПОЛУПРОВОДНИКОВЫЕ 6,00

/ТРАНЗИСТОРЫ,ТЕРМИСТОРЫ.ТИРИСТ 
ОРЫ И диодь/

шт
4 2  1 5 0 4 - 0 1 0 1 0  - В Ы К Л Ю 4 А Т Е Л Б  А В Т О М А Т И 4 Е С К И Й  6 , 0 0

4-ИСЛО П О Л Ю С О В - 2 , НОМИНАЛЬНЫЙ 
Т О К  А 6 3  , И С П О Л Н Е Н И Е  
Р А С Ц Е П И Т Е Л Е Й  М , Т  НОМИНАЛЬНЫЙ 
Т О К  А 1 , 6  2 , 5  4 6 , 3  1 0  1 6  2 6  
4 0  5 0  6 3  = А П 5 0 Б —2 М Т У З  
А П 5 0 Б - 2 М У З  
Т У  1 6 - 5 2 2 , 1 3 9 - 7 6

ШТ
4 3  Ц 6 - 5 2 5 - 2  - А В Т О М А Т  О Д Н О -  Д В У Х -  6 , 0 0

Т Р Е Х П О Л К С Н Ь Й  У С Т А Н А В Л И В А Е М Ы Й  
НА К О Н С Т Р У К Ц И И  НА С Т Е Н Е  ИЛИ 
К О Л О Н Н Е  НА Т О К  ДО 6 3 А

ШТ
4 4  1 7 0 1 - 0 9 2 6 7  - Б Л О К  П ИТ АНИЯ Б П Н - 1 0 0 2 = Б Л ~ 1 2 2 М  1 , 0 0

ШТ

4 5  1 5 0 4 - 1 3 2 4 5  - Т О  Ж Е , Б Л Т - 1 0 0 2 = Б Н П - 1 1 / 1 У 4  1 , 0 0
Т У  1 6 - 5 2 9 , 9 1 5 - 7 4

ШТ
4 6  1 6 0 4 Д О П ,  - Б Л О К  ПИТ АН И Я Б П Н С - 2 М  1 , 0 0

ШТ

4 7  Ц 6 - 1 0 2 - 1  - ШК А Ф  У П Р А В Л Е Н И Я  3 , 0 0
ШТ

4 6  1 5 0 4 - 1 3 2 6 6  - З А Ш И Т А  ПРИ ОДНО ФАЗ Н ЫХ  3 , 0 0
ЗАМЫКАНИЯХ НА ЗЕМЛЮ 2 4 В  1 0 0 В  
5 0 Г Ц = З о П - 1

4 9 Ц 6 - 1 3 - 1

Т У 1 6 - 5 2 9 , 0 1 4 - 7 5
ШТ

- М О Н Т А Ж  З Э П - 1 3 , 0 0

5 0 1 5 0 3 - 0 5 0 7 7

ШТ

- Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р  ТО К А 3 , 0 0

5 1 Ц 6 - 6 - 1

С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Р г Т З Л М - У З  
ТУ 1 6 - 6 1 7  r 3 9 0 - 6 0

ШТ
- Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р  Т О К А / 3 3 , 0 0

5 2 1 5 1 6 Д 0 П  * 4 9

Ф А З Ы / , Н А П Р Я Ж Е Н И Е , КВ j 3 5
КОМПЛ

- У С Т Р О Й С Т В О  К О М П Л Е К Т Н О Е 1 , 0 0

6 3 Ц 6 - 6 9 - 1

П ИТ АНИЯ У К П К - 3 0 0
ШТ

- М О Н Т А Ж  У С Т Р О Й С Т В А  П ИТ АН И Я 1 , 0 0
ШТ

6 4  1 5 0 4 - 0 1 0 1 1  - В Ы К Л Ю 4 А Т Е Л Ь  А В Т 0 М А Т И 4 Е С К И И  2 , 0 0
4 И С Л 0  П О Л Ю С О В - 3 , Н О М И Н А Л Ь Н Ы Й

4 - 6 ^ 1 2 6 4 6

Б 1 6 i 7  1 6 1 9 \ 1 0 1 И

0 , 3 2 ft* 2 2 1 , 0 0 5

0 , 3 1 - TW — -

3 , 0 0 - 1 6 т * - -

т

................... : ...............

—

2 , 6 8 0 , 0 6 1 7 6 * * 2 , 0 0 1 2

1 , 0 4 0 , 0 1 - 0 , 0 1 *

3 5 , 0 0 - 3 5 * - - -

•шт

1 7 , 1 0 - 1 7 - - -

4 3 7 , 0 0 - 4 3 7 - - * —

1 6 , 3 0 4 , 0 2 6 5 4 0 1 2 2 2 , 0 0 6 6

1 3 , 4 0 2 , 0 6 6 2 , 6 6 8
2 6 , 5 0 6 0 - - -

••ft

1 3 , 9 0 2 , 9 7 4 2 2 0

ft*

9 1 1 , 0 0 3 3

6 j 6  8 1 , 0 5 3 1 , 3 6 4
9 , 1 0 frft 2 7

1 6 , 3 0 6 , 7 0 Б б 2 9 2 0 1 6 , 0 0 4 6

9 . 7 0 2 , 4 0 7 3 , 1 0 9
9 6 0 , 0 0 - 9 6 0 - - — -

« • —

2 4 , 9 0 6 , 2 6 2 6 1 7 б 2 7 , 0 0 2 7

1 7 , 1 0 2 , 4 0 2 3 , 1 0 3

3 , 9 5 - 6 - — т



бП Р ОГР АММНЫЙ КОМПЛЕ КС А В С - З Е С  (  Р Е Д А К Ц И Я  7  i 0  )

7 / 7  9 о ? ~  3  23>

1 ! 2

5 5  Ц 6 - 5 2 6 - 5

5 6  Ц 6 - 1 4 6 - 9

О ?  Ц * М & 3 - 2 1  

5 6  Ц 8 - 1 5 3 - 2 2

5 9  Ц 6 - 1 5 3 - 1 3

6 0  Ц 6 - 4 0 2 - 1

6 1  Ц 6 - 2 1 - 3

6 2  Ц 6 - 5 2 1 - 1 2

6 3  Ц 6 - 3 9 0 - 1

6 4  1 1 6 - 4 7 2 - 2

6 5  Ц 0 - 4 7 1 —3

6 6  Ц ^ - 9 1 - 4

6 7  2 9 0 3 1 9 - 3 0 4  
1 6

3 \

Т О К  А 6 3 , И С П О Л Н Е Н И Е  
Р А С Ц Е П И Т Е Л Е Й  М , Т  НОМИНАЛЬНЫЙ 
Т О К  А 1 , 6  2 , 5  4 6 , 3  1 0  1 6  2 5  
4 0  5 0  6 3  = А П 5 0 Б —2 М Т У З  
А П 5 0 Б - З М У З  
ТУ 1 6 - 5 2 2 , 1 3 9 - 7 6

ШТ
- Я Ш И Н  У С Т А Н АВ Л ИВ А Е М Ы Й  НА С Т Е Н Е  

ИЛИ К О Л О Н Н Е  С ОДНИМ 
Т Р Е Х П О Л Е С Н Ь М  ВЫКЛЮЧАТЕ ЛЕМ НА 
Т О К  Д О  1 0 0 А

ШТ
- К А Б Е Л Ь  ДО З б К В . П О  

У С Т А Н ОВ Л Е Н НЫМ К О Н С Т Р У К Ц И Я М  И 
Л О Т К А М , С К Р Е П Л Е Н И Е М  ПО В С Е Й  
Д Л И Н Е , М А С С А  1 И  Д 0 1 2 К Г

1 0 0 М
« 8 А / Ш 1 Р А  т  Ш Ш  ДО 1 0 К Я  О 

П Л А С Т МАС С О В О Й '  И З О Л Я Ц И Е Й  
С Е Ч Е Н И Е  ДО 16 ММ2

ШТ
- З А Д Е Л К А  ДЛЯ К А Б Е Л Я  ДО 1 0 К В  С 

П Л А С Т М А С С О В О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
С Е Ч Е Н И Е  ДО 3 5 М М 2

ШТ
- З А Д Е Л К А  Д ЛЯ К О Н Т Р О Л Ь Н О Г О  

К А Б Е Л Я  С Е Ч Е Н И Е М  2 , 5 М М 2 , С  
К О ЛИ Ч Е С Т В О М  АИЛ ДО 7

ШТ
- П Р О В О Д  П В - 1

1 0 0 М

- ШИ Н А  С Б О Р Н А Я / 3  
Ф А З Ы / а Н А П Р Я ЖЕ Н И Е  t КВ $ 3 6  
С Е Ч Е Н И Е  ДО 6 0 0 М М 2  К О Л И Ч Е С Т В О  
П Р О В О Д О В  В Ф А З Е  1

П Р О Л Е Т
- Я Ш И К  О Т В Е Т В И Т Е Л Ь Н Ы Й

ШТ

- К О Р О Б  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Й  ДЛЯ 
П Р О К Л А Д К И  П Р О В О Д О В  И К А Б Е Л Е Й

1 0 0 М
- З А З Р М Л И Т Ь Л Ь  Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н Ы Й  в 

Т Р А Н Ш Е Е  И З  П ОЛОООВСИ 
С Т А Л И  , С Ь Ч Е Н И Ь  l 60MV«2

1 0 0 М
- З А З Е М Л К Т Е Л Ь  В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Й  И З  

К Р У Г Л О Й  СТ А ЛИ  Д И А М Р Т Р  12ММ
1 0 ШТ

- К О Н С Т Р У К Ц И И  ' МЕ Т А Л Л И Ч Е С К И Е  ПОД 
О Б О Р У Д О В А Н И Е

Т
- З А Л И М  А ПП А Р А Т Н Ы Й  А 2 А - 2 5

ШТ

4  I б 5

2 , 0 0  4 , 7 7

2,10

2 , 6 0  2 0 , 6 0

6 , 6 2

1 2 , 0 0  1 , 3 3

0 , 4 6

2 , 0 0  1 , 6 1

0 , 4 7

6 . 0 0  0 , 4 9

0, 22

7 , 7 0  1 6 , 5 0

0 , 0 7
3 . 0 0  2 3 , 5 0  

1 7 , 9 0

2 . 0 0  7 , 1 6  

2  4 2
0 , 2 0  9 2 ) 3 0

1 1 , 7 0
1 . 0 0  2 7 , 0 0

6 , 6 0

1 , 2 0  1 0 , 0 0

3 , 1 0
0 , 3 0  3 7 7 , 0 0

3 3 f 3 0
1 2 , 0 0  0 , 6 5

65 1 2 6 4 6

6  .1

0 , 12

0 , 0 3

0 , 4 6
щ

0 , 1 9

6 , 1 6

1 , 6 3
5 , 1 3

щ

2 , 4 8

0 , 12

0 , 0 3
7 0 , 6 0

2 2 , 1 0
0 , 9 0

0 , 4 0

0 , 1 0
4 , 7 0

1 , 4 1

7  I 6  \ 9 . |  1 0  |  1 1

1 0 4 *«* 3 , 0 0 6

*1? 0  • 0 4 -

5 6 2 4 2 1 5 , 0 0 4 2

1 0 , 2 5 1

1 0 6 м 1 , р и 1 8
м и а ы « « ы мы

3 1 1 , 0 0 2

т

3 1 *ЧЧГ 1 , 0 0 6

1 2 7 6 2 4 0 1 4 , 0 0 1 0 6

1 3 2 , 1 0 1 6
7 1 6 4 1 5 2 7 , 0 0 6 1

7 3 , 2 0 1 0

1 4 6 - 4 , 0 0 6

0 , 0 4 _

1 8 2 1 4 1 9 , 0 0 4

4 2 6 , 5 1 б
2 7 7 1 1 2 , 0 0 > 2

«• 0 , 1 3 "

1 2 4 т 6 , 0 0 7

ив* 0 , 1 3 —

1 1 3 1 0 1 6 1 , 0 0 1 8

*9 1 , 8 2 1
б - — — —

т



ПРОГР А ММН ЫЙ  КО МП Л Е К С  А В С - З Е С  (  Р Е Д А К Ц И Я  7 , 0  )

7 #

1 2 ; 3 1 4  \

- ч - — ——— — ——— —

6 8 2 9 0 3 1 9 - 3 0 4
4 0

- Т О  Ж Е , А 4 А - 2 б
ШТ

6 , 0 0
1

6 9 2 9 0 3 1 9 - 3 0 6
4 1

- Т О  Ж Е , А И Н - 1 2
шт

6 , 0 0

7 0 2 9 0 3 1 9 - 3 0 0
4 1

-ЗА■КИМ О А - 2 5
ШТ

3 , 0 0

7 1 2 9 0 3 1 9 - 3 0 4
1 7

- З А Ж И М  А 2 А - 3 6
шт

3 , 0 0

7 2 2 9 0 3 1 9 - 3 0 3
8 0

- З А Ж И М  А А - 4
шт

3 , 0 0

7 3 1 7 0 1 - 0 4 0 9 3 - У К А З А Т Е Л Ь  ВЫСОКО Г О 1 , 0 0
Н А П Р Я Ж Е Н И Я = У В Н 9 0

шт
7 4 1 7 0 1 - 0 4 0 9 0 - Т О  ЖЕ , У Н Н - 9 0 = М И Н 1

шт
1 , 0 0

7 6 1 5 0 3 - 1 1 0 2 7 - Ш Т А Н Г И  И З О Л И Р У В Ш Й Е  В 1 , 0 0
К О М П Л Е К Т Е  С ПЕ Р Е Н ОСН ЫМ 
З А З Е М Л Е Н И Е М  Д Л Я  ВОЗДУШНЫХ
ЛИНИИ Ш З П - 1 0 У 1  
ТУ 1 6 —5 3 6 , 2 2 2 - 7 4 =

шт
7 6 1 7 0 1 - Т О К О И С К А Т Е Л Ь  Т И - 2

шт
1 , 0 0

7 7 0 5 0 6 - П Е Р Ч А Т К И  Д И Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е 2 , 0 0
шт

7 8 0 5 0 6 - П Р О Т И В О Г А З
шт

1 , 0 0

7 9 ГАУ - А П Т Е Ч К А
к-т

1 , 0 0

6 0 СБ т НИИ - П Л А К А Т Ы  П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь Н Ы Е 1 , 0 0
шт

6 1 1 7 0 1 - О Г Н Е Т У Ш И Т Е Л Ь
шт

2 , 0 0

И Т О Г О  I TF « V r , E  З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У

В ТОМ Ч И С Л Е  j

1 Р У Б ,

р у б ;

С Т ОИМОСТЬ  О Б О Р У Д О В А Н И Я  - р у б :
Р У Б ,т а р а  и у п а к о в к а  -

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р АСХОД Ы - р у б ;
Р У Б '
р у б ;

З А Г 0 Т 0 В , - С К Л Л Л С К И Ь  Р АСХОД Ы -
КОМПЛЕКТАЦИЯ -

6 -  66 1 2 6 4 8

4 2 4 7 4 1 2 0 7 4 9 8 1 9 9 8

1 6 2 2 3 8

4 0 2 0 3
7 9 9

1 2 3 0
6 0 3
1 9 7



1 2 6 4 6ПРОГР АММНЫЙ КОМПЛЕ КС А В С - З Е С  (  Р Е Д А К Ц И Я  7 , 0  )

у  / ?  у о р - 3  -  г Г Я З * .

7 “  6 1 -

1 г г  I з * 4  J б  ; 6  | 7  I 6  | 9  * 1 0  1 1 1

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  - р у ь ; 4 2 9 3 2 т - -

С Т О И М О С Т Ь  МОНТАКНЬ' Х Р А Б О Т  ~ р у б ;
р у б ,

2 2 7 1 т
М А Т Е Р И А Л Ы  - 5 6 3 - щщ
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - р у б !

Р У Б ,
•W 1 3 8 9 - т»

Н А КЛ АД Н ЫЕ  Р АСХОДЫ - 1 0 4 0 - - w
Н ОР М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - Ч Е Л Ч ют - — 9 1
С МЕ Т Н А Я З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В H i P ,  - р у б ; — 1 8 7 ч»
П Л А Н О В Ы Е  Н АКО П Л Е Н И Я  - р у б ;

р у б ;
2 6 2 ют «*

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  - 3 5 7 3 ют
Н ОР М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  «- Ч Е Л Ч - ют OTP 2 3 2 7
С МЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - р у б ; 1 6 7 6 •ют

■1»— . _— —
И Т О Г О  ПО Р А З Д Е Л У  1 р у б ; 4 6 6 0 6 - ют
Н ОР МАТ ИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , - Ч я* т ют 2 3 2 7
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛА ТА  - р у б ; V» 1 6 7 6 •ЮТ ют

Р А З Д Е Л  2 .
З Е М Л Я Н Ы Е  Р АБ О Т Ы

Е 1 - 9 6 1  - Р А З Р А Б О Т К А  Г Р У Н Т А  В Р У 4 Н У Ю  В
Т Р А Н Ы Ь Я Х  Г Л У Б ИН О Й  ДО 2М Б Е З  * 
К Р Е П Л Е Н И Й  С О Т КОСАМИ И

0 , 3 0 1 1 0 7 0 0 3 3 3 3 - 2 0 6 , 0 0 6 2

U 0 , 0 0 от» ют
К О ПА Н ИЕ  ЯМ Г Л У Б И Н О Й  Д 0 1 , 5 М  
Г Р У Н Т  3  ГРУППЫ

1 0 0 М З
Е 1 - 9 6 9  - З А С Ы П К А  ВР У4НУЮ Т Р А Н ШЕ Й  П А З У Х  

КО Т Л О В А Н О В  И ЯМ Г Р У Н Т  3  
Г Р УППЫ

0 , 3 0 5 6 , 2 0  —* 1 7 1 7 — 1 2 1 , 0 0 3 6

6 6 , 2 0  - .. ют»
1 0 0 М З

И Т О Г О  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  2 р у б ; 5 0 6 0 - 9 8
rn.~w .m r «ОТЮТ ютотг
р у б ; т

В ТОМ Ч И С Л Е ;

С Т О И М О С Т Ь  О Б Ш Е С Т Р О К Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - р у б : 5 0 ч* т

В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - р у б : ют 6 0 Яр

Н А К Л А Д Н Ы Е  РАСХОДЫ - Р У Б .
Р У Б ,

8 и » — ют
С МЕ Т Н А Я З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н , Р , '  - ют 1 ют -
П Л А Н О В Ы Е  НАКО П ЛЕН И Я - р у б : 6 т

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б 1 И Е С Т Р О И Т Е Л Б Н Ы Х  Р А Б О Т  - р у б ; 6 3 т •от и»
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , —Ч и «я ««от 9 8
С МЕ Т Н А Я З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - р у б ; ■W 6 1 ют -

И Т О Г О  ПО Р А З Д Е Л У  2
Ч Е Л Ч

6 3 «от
Н О Р М А Т И В п А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - ют «ОТ» • 9 8
С МЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - р у б ; ЮТ 6 1 - -

Р А З Д Е Л  3 ,
М А Т Е Р И А Л Ы , Н Е  у ч т е н н ы е  ц е н н и к о м

8 4  1 6 0 7 - 6 0 6 1  - А Р М А Т У Р А  С И Г Н А Л Ь Н А Я = А С - 2 2 0  2 , 0 0  0 , 4 2
ШТ -----------------------

1



ПРОГР А ММН ЫЙ  К О МП ЛЕ КС А В С - З Е С  (  Р Е Д А К Ц И Я  7 , 0  )

Г / ,  < / 0 7 - 3 -  9 3

" Ч  ) 2  : 3  : 4  I

8 5 1 6 0 7 - 5 0 5 9  - Т А Б Л О  С В Е Т О В О Е = Т С Б - Ш - У З - 0 1
ШТ

2 , 0 0

0 6 1 5 1 5 - 3 1 0 1 8  - Л А М П Ы  О С В Е Т И Т Е Л Ь Н Ы Е = Ц  2 2 0 - 1 0
1 0 ШТ

0 , 4 0

8 7 1 5 0 9 - 1 0 0 3  - П Р О В О Д  А С - 7 0
М

5 0 , 0 0

8 8 1 5 0 9 - 1 0 0 3  - Т О  Ж Е , А С - 3 0 0
М

6 0 , 0 0

8 9 0 1 5 1 - 1 0 9 7  - К А Б Е Л И  СИЛСВЫЕ НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е 0 , 0 2
ДО 6 6 0 В  Т Р ЕХ Ж И Л Ь Н Ы Е  О 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П ОЛ И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А В В Г . О  
ЧИСЛОМ НИЛ И С Е Ч Е Н И Е М  
М М 2 ; 3 X 3 5

9 0  С 1 5 1 - 1 0 9 6

9 1  0 1 5 1 - 1 0 6 0

92 0161-1076

9 3  С 1 Ы - 1 0 Э 2

9 4  0 1 6 1 - 1 0 9 1

1 0 0 0 М
- К А Б Е Л И  СИ ЛО ВЫЕ НА Н АП Р Я Ж Е Н И Е  

ДО 6 6 0 В  Т Р Е Х Ж И Л Ь Н Ы Е  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ О 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , МАРКИ А В В Г , С  
ЧИСЛОМ ЖИЛ И С Е Ч Е Н И Е М  
М М 2 ; 3 X 2 5

1 0 0 0 М
- К А Б Е Л И  СИЛОВЫЕ НА Н АП Р Я Ж Е Н И Е  

ДО 6 6 0 В  Т Р Е Х К И Л Ь Н Ы Е  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А В В Г , С  
числом жил и 
С Е Ч Е Н И Е М ,  М М 2 ; 2 Х 2 б

1 0 0 0 М
- КАБЕЛИ СИЛОВЫЕ НА НАПРЯЖЕНИЕ 

Д О  6 6 0 В  Т Р Е Х Ж И Л Ь Н Ы Е  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ,  ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А В В Г , С  
ЧИСЛОМ НИЛ И С Е М Е Н И Е М , М М 2 | 2 Х 4

1 0 0 0 М
—К А Б Е Л И  С И Л О В ЫЕ  НА Н АП Р Я Ж Е Н И Е  

ДО 6 6 0 В  Т Р Е Х А И Л Ь Н Ы Е  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ -КИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , MAF KH А В В Г . С  
ЧИСЛОМ ЖИЛ И С Е Ч Е Н И Е М  М М 2 ; З Х 4

1 0 0 0 М
- К А Б Е Л И  С И ЛО ВЫЕ  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  

ДО 6 6 0 В  Т Р Е Х Ж И Л Ь Н Ы Е  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А В В Г . С

0 , 0 1

0 , 0 4

0,03

0 , 0 3

0 , 0 6

6  ~  6 8 12646

190,00

2 2 7 , 0 0

1 9 1 , 0 0 И



ПРОГР А ММН ЫЙ  КОМПЛЕ КС А В С - З Е С  (  Р Е Д А К Ц И Я  7 , 0  )

/ ' / 7  у я р - з -  g y v e  9 5

1 3

9 б  0 1 6 1 - 1 0 * 5 5 5

9 б  С 1 6 1 - 2 2 8 9

9 7  0 1 6 1 - 2 2 6 3

9 8  0 1 5 1 - 2 2 8 2

9 9  0 1 6 2 - 1 8 1

1 0 0  С 1 5 2 т - 1 8 0

1 0 1  2 4 0 5 Д О П , ? -  
1 0 6 7

ЧИСЛОМ « ИЛ И С Е Ч Е Н И Е М  
М М 2 ! 3 X 2  ,  5

1 0 0 0 М
- К А Б Е Л И  С И ЛО ВЫЕ  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  

ДО 6 6 0 В  Т Р Е Х Ж И Л Ь Н Ы Е  С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , МАРКИ А В В Г , С  
ЧИСЛОМ ЖИЛ и 
С Е Ч Е Н И Е М , M M 2 J 2 X 2 , б

1 0 0 0 М
- К А Б Е Л И  К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Е  С 

АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , MAFKM А К В Ь Г , С  
ЧИСЛОМ ЖИЛ И С Е Ч Е Н И Е М , М М 2 | 7 X 4

1 0 0 0 М
- К А Б Е Л И  К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Е  О 

АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А К В В Г . С  
ЧИСЛОМ хил и 
С Е Ч Е Н И Е М , М М 2 ; 1 0 X 2 , 6

1 0 0 0 М
- К А Б Е Л И  К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Е  С 

АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
И О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А Н В В Г , С  
ЧИСЛОМ жил и
С Е Ч Е Н И Е М , М М 2 | 7 X 2 , б

1 0 0 0 М
- П Р О В О Д А  СИЛОВЫЕ ДЛЯ 

Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Х  У С Т А Н О В О К  С 
П О Л ИВ И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  
Г О С Т  6 3 2 3 - 7 9  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  ДО 
3 8 0 В  С МЕДНОЙ Ж И Л О И , М А Р К И  
Л В 1 , С Е Ч Е Н И Е М , М М 2 ; 4

1 0 0 0 М
- П Р О В О Д А  СИЛОВЫЕ ДЛЯ 

Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Х  У С Т А Н О В О К  С 
П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О М  И З О Л Я Ц И Е Й  
Г О С Т  6 3 2 3 - 7 9  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  ДО 
3 8 0 В  С МЕДНОЙ Ж И Л О Й , М А Р К И  
П В 1 , С Е Ч Е Н И Е М , М М 2 ; 2 , б

1 0 0 0 М
ЯЩИК К 6 5 8

ШТ

4  X

0 , 0 3

0 , 0 2

0 , 0 2

0 , 0 2

0 , 2 6

0 , 6 2

2 , 0 0

1 0 2  С 1 6 8 - 9 1  - К О Р О Б  П Р Я М О Й | У 1 0 7 9

ИТ
10, 00

И Т О Г О  ПР ЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  3  Р У б У

р у е Т
В ТОМ Ч И С Л Е  I

9-6 9
1 2 8 4 6

5 \ 6 X 7 I 6 9 I 10 \ И

1 6 6 , 0 0

3 6 9 , 0 0

3 6 7 , 0 0

2 7 7 , 0 0

6 6 , 1 0 17

4 5 , 1 0 23

2 4 , 7 1 4 9

8 , 0 6 8 1



ПРОГР АММНЫЙ К О МП ЛЕ КС А В О - З Е С  ( Р Е Д А К Ц И Я  7 , 0  )

/ / >  9 3

X 4

С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  -  Р У В I
О Т О ИМО ОТ Ь  М АТ Е Р ИА Л О В  И К О НС Т Р У К Ц И И  "  РУН *

I U I л н а ц ы ц  МА |<ОIUJ !г НиЯ «■ Р У В .
В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  «  Р У Б ,

— —  — —  — —  — — —  —  «— .-«м—. - « . I » »

итого по разделу з руб;
И Т О Г О  П Р ЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО С М Е Т Е  Р У Б ;

Р У Б “
В ТОМ Ч И С Л Е (

С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  Р У Б ]

Т А Р А  И У П А К О В К А  -  Р У Б ,
Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  РАСХОДЫ -  Р У Б ,
З А Г О Т О В . - С К Л А Д С К И Е  РАСХОДЫ -  Р У Б !
К О М П Л Е К Т А Ц И Я  -  Р У Б .
В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  Р У Б ,

С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  -  Р У Б  I
М А Т Е Р И А Л Ы  -  Р У Б .
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А -  Р У Б ,
С Т О И М О С Т Ь  М А Т Е Р И А Л О В  И К О Н С Т Р У К Ц И Й  -  Р У Б .

Н А К Л А Д Н Ы Е  Р АСХОДЫ -  Р У Б ,
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р .  -  ЧЕЛ,«Ч
С МЕ Т Н А Я З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛА ТА  В H j P ,  -  Р У Б  Г
П ЛА НО ВЫЕ  Н АКО П Л Е Н И Я  -  Р У Б .

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  -  Р У Б ,
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  ЧЕЛ,~Ч
С МЕ Т Н А Я З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  *  Р У Б ;

С Т О И М О С Т Ь  О Б ЩЕ С Т В С М Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  -  Р У Б j
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А -  Р У Б .

Н А - 7 1 Г Н Ы Е  Р АСХОДЫ -  Р У Б .
С МЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛА ТА  В Н , Р ,  «. Р У Б ,
П Л А Ч О Б Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  -  Р У Б .

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б Л Е С Т Р О И Т Е Л о НЫХ Р А Б О Т  -  Р У Б ,  
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  ~  Ч Б Л , - Ч
С МЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  -  Р У Б ;

И Т О Г О  ПО С М Е Т Е  Р У Б ;  
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  ~  Ч Б Л , - * Ч  
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  ~  Р У Б \

С О С Т А В И Л И

П Р О В Е Р И Л

1 0 1 2 6 4 6- 5 ( 0 -

6 I 6 t 7 I в * 9 t 1 0 1  11

3 3 8
3 3 7

и

3 6 4

т

т

т

Щ

т

ш

ы

т

3 6 4 т - *9

4 2 6 6 2 1 2 6 7 4 9 6 2 0 9 6

1 6 2 2 3 6

4 0 2 0 3 .

7 9 9 ♦V*

1 2 3 0 if* »•** т

6 0 3 IV яг я .
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ю г ?  4 0 7 - 3 - W C . 9 3

(  Р Е Д А К Ц И Я 7 , 0  )

ИСХОДНЫЕ Д А Н Н ЫЕ  ( П . Н . я  3 )

1 2 3 1
1 2 4 2

1 2 5 3
1 2 6 4
1 2 7 б
1 2 8 б
1 2 9 7
1 3 0 8
1 3 1 9
1 3 2 1 0
1 3 3 И

Э 1 2 8 6 9 '  Н 9 '  '  3 '  1 , 1 , 0 '  '  '  '  '  *
Ю'  '  Т И П ОВО Й  П Р О Е К Т '  '  '  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р Н Ы Е  П О Д С Т А Н Ц И И  З б / 8 ~ 1 0 К В  Д ЛЯ К А Р Ь Е Р О В  С Э Л Е Г А З О В Ы М  ВЫКЛЮЧ 

А Т Е Л Е М  В Г Б Э - З б  И Т Р А Н С Ф О Р МА Т О Р О М  Т М Н - 1 0 0 0 / З Б '  Т , П '  Л О К А Л Ь Н А Я  С МЕТА НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАХ Н'ЕСТ 
А Н Д А Р Т И З И Р 0 В А Н Н 0 Г 0  О Б О Р У Д О В А Н И Я '  '  П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  'И МОНТАЖ Н Е С Т А Н Д А Р Т И З И Р 0 В А Н Н 0 Г 0  О Б О Р У Д О В А Н И Я '  Ч Е
р т л м , г # 0 0 С Б | Т м ; б | 0 й С Б ; т о ; 1 , а с о в ; т м , 4 , 0 0 0 5 '  а ; э ; ,с а м у й л о *

Н 2 4 = 0 , б '  Н 2 5 = 3 '  Н 2 7 = 1 , 2 '  Н 2 8 = 0 , 6 '  Н 1 0 = 1 6 , 5 *
Т  Г Р У И  , ЛИМ , # Ц Е Н Ы  Т А Ь , 2 (  =  1 4 ) '  1 '  9 2 0 j 0 , 6 9 '  РАМА Б Л О К А  З б К В  С ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ В Г Б Э - З б '  И Т *
Т Г Р У П  , ЛИМ , # Ц Е Н Ы  Т А Б , 2  (  =  1 4 ) '  1 '  8 2 5 , 1 , 8 7 '  САНИ ДЛЯ Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р А  3 6 К В И 0 0 0 К В А '  И Т *
Т  Г Р У П  , Л И М , # Ц Е Н Ь !  Т А Б , 2 ( = 1 4 ) '  1 '  8 2 б Л , 6 7 8 '  САНИ ДЛЯ Б Л О К А  3 6 К В '  И Т *
Т  Г Р У П  , ЛИМ , # Ц Е Н Ы  Т А Б , 2 ( - 1 4 ) '  1 '  6 8 6 , 3 , 9 6 5 '  САНИ ДЛЯ Р У 6 К В '  И Т *
Ц 1 0 - 2 6 8 - 3 '  6 , 4 0 3 '  '  М О Н Т А Х *
Е 1 3 - 1 2 1 # К = 2 '  5 4 0 *
Е 1 3 - 1 6 3 # К = 2 '  6 4 0 *
К '  Н , В , С У В О Р О В А '  Е , Л ( Ж У К О В А *



программный к о м п л е к с  А В С - З Е С  (  Р Е Д А К Ц И Я  7 ? 0  ) 1 1 2 6 6 9

Н А И М Е Н О В А Н И Е  СТРОЙКИ* типовой проект 90?~3~690с*9Ъ

л
НА

О Б Ь Е К Т  НОМЕР

С К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  > /

П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАХ Н Е С Т А Н Д А Р Т И З И Р О В А Н К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я

ФОРМА 4

Н А И М Е Н О В А Н И Е  О Б Ь Е К Т А -  П Б Р Е Д В И Х Н Ы Б  Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р Н О Е  П О Д С Т А Н Ц И И  3 6 / 6 - 1 0 К В
Д Л Я  К А Р Ь Е Р О В  С Э Л Е Г А З О В Ы М  ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ В Г Б Э - З б  И 
Т Р А Н С Ф О Р МА Т О Р ОМ  Т М Н - 1 6 0 0 / 3 6

О С Н О В А Н И Е :  Ч Е Р Т , Т М , 2 , 0 0 С 5 , Т М , б f 0 0 С Б ( Т С , 1 , 0 0 С Б  
; Т К , 4 , 0 0 С 6

С О С Т А В Л Е Н А  В ЦЕНАХ 1 9 8 4  Г»

С МЕ Т Н А Я С Т О И М О С Т Ь  
Н ОР М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
С МЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А

7 , 6 6 0  Т Ы С , Р У Б ,  
4 8 6  Ч Е Л . - Ч  

0 , 3 1 3  Т Ы С . Р У Б ,

; I 
1 i

; Ы И ф р  и  н  : н а и м е н о в а н и е  р а б о т  и  з а т р а т ,
; П О З И Ц И И  : Е Д И Н И Ц А  И З М Е Р Е Н И Я
{ Н О Р М А Т И В А !
• ♦ 
f •
9 9 t »

t С Т О И М ,  Е Д И Н И Ц Ы , Р У Б ; ; ОБЩАЯ С Т О И М О С Т Ь , Р У Б , З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Н О -

К
пп

«
?
( К О Л И Ч Е С Т В О
:

В С Е Г О :  Э К С П Л ,  ; 
1 МАШИН ;

;  с Э К С П Л ,  
( О С Н О В Н О Й  J МАШИН 

В С Е Г О  t З А Р П Л А Т Ы  г ___- ___ - ____

Ч И А ,  Ч Е Л , —Ч Яд.  о А —
НЯТЫХ О Б С Л У Х ;  МАШИН 

О Б С Л У Ж И В А Л И . ,  МАШИНЫ 

НА Е Д И Н ,  ( В С Е Г О

I
(

основной
З А Р П Л А Т Ы

: Е  т , ч .  :
З А Р П Л А Т Ы  1

I :в т,ч,
I : З А Р П Л А Т Ы

1 * 2  ; 3 ? 4 б ;  6  ; 7  1 8  ! 9  t  ~  1 0  ! U

1 - Р А М А  Б Л О К А  З б К В  С у , г г 6 1 6 , 6 0 - 6 1 9
г р у л , л и м , ВЫКЛЮЧАТЕ ЛЕМ В Г Б Э - 3 5 — ____ __ ____ 0тт___-т—щщ
ЦЕНЬ) ШТ - •
Т А Б , 2

2 - С А Н И  Д ЛЯ Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р А 1 , 0 0 1 6 4 2 , 7 5 - 1 6 4 3 *■>
г р у п , л и м ( З б К В , 1 6 0 0 К В А — — — г
ЦЕНЬ) ШТ — ••
Т А Б  |  2

3 - С А Н И  Д ЛЯ Б Л О К А  З Б К В 1 , 0 0 1 3 8 4 , 3 6 - 1 3 6 4 м
Т Р У П , Л И М , ШТ
Ц Е П Ь ' 1 - - м.
Т А Б . 2

4 - С А Н И  Д ЛЯ РУ 6 К В 1 , 0 0 2 7 1 6 , 0 2 - 2 7 1 6 1*
Г Р У П , Л Н М , ШТ — ----------------- — — — ------- - ----- __ г __________ „ , г ,---- ,--- г-г^-и
ЦЕНЫ - — т

Т А Б  , 2
б Ц 1 0 - 2 6 6 - 3 - М О Н Т А Ж

Т
6 , 4 0 4 2 , 0 0 •т 3 5 3 2 6 2 - 6 2 , 0 0 4 3 7

3 0 , 0 0 р* ■щ»

6 Е 1 3 - 1 2 1 - О Г Р У Н Т О В К А  п о в е р х н о с т е й  з а 6 , 4 0 7 , 7 1 0 , 2 0 4 2 1 1 1 3 , 1 0 1 7
К = 2 П Е Р В Ы Е  Н КАЖДЫЙ ПОСЛЕДУЮЩИЙ 1 -

Р А З  Г Р У Н Т О В К О Й :  Г - Ф - 0 2 1 2 , 0 5 0 , 0 6 0 , 0 6
1 0 0 М 2

7 Е 1 3 - 1 5 3 —О К Р А С К А  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  ЭМАЛЯМИ 5 , 4 0 1 0 , 3 0 0 , 1 2 б 6 2 , 3 0 1 2
К = 2 П Ф - 1 3 3 — — — -

1 0 0 М 2 1 , 6 1 0 , 0 4 ц* 0 , 0 5 -

И Т О Г О П Р ЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО С М Е Т Е р у б ; 6 9 1 3 2 7 1 1 4 6 6

В ТОМ Ч И С Л Е ;
р у б ;



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЬС ( РЕДАКЦИЯ 7,0 ) 2 г 1 12669
тп 907лЗт690с 9Ъ

г т > т  т ш ы т ш ш л ш ш т я я ш т т  «•■»•»•**»»«*

г : 3 ( 4 , 1 5 j 6 I 7 ! 8 i 9 : 1 0  I И

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - руб; 6462
тара и упаковка - руб;

РУБ,
РУБ
РУВ,

33 - -

ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ - 196 т -

ЗАРОТОВ,-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - 60 - -

КОМПЛЕКТАЦИЯ - 33 - ч » р р

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - РУБ, 6609 - - -
СТОИМОСТЬ МОНТАХНЬ'Х РАБОТ - РУБ.

РУВ.
36 3

МАТЕРИАЛЫ - 1 0 1 (О - -

всего Заработная плата- РУБ,
РУБ,

- 252
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - 213 - рр ~

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н,Р. - 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н,Р, -

ЧЕЛ,~Ч т 2 0
РУБ, «• 39 р. -

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - руб; 4 - р.
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - руб; 616 т •V -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ,-Ч т - ч т 467
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - руб; VP 291 -

СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - руб;
руб;

98 •

МАТЕРИАЛЫ' - 76 - - -

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ,
руь;

19 г т Р-

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - 16 -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н,Р. ~ ЧЕЛЧ - 2
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н,Р, - руб; >*• 3 - —

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ, 9 •• •1* -

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБШЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ~ РУБ, 123 т -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ,-Ч - -РР 31
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ, 2 2 - -
ИТОГО ПО СМЕТЕ руб; 7ББ0 .рр

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ,~Ч т - 406
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ, •ч* 313 чт ••

СОСТАВИЛ Н,В.СУВОРОВА

ПРОВЕРИЛ
V/

Е,Л,ЖУКОВА
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НЕ

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ( П , Н , =  2 )

1 2 1
1 3 2

1 4 3
1 5 4

1 6 6
1 7 6
1 8 7
1 9 8
2 0 9
2 1 1 0
2 2 11

Э 1 2 0 6 9 '  Н 9 '  '  3 '  1 , 1 , 0 '  '  '  '  '  *
Ю'  '  Т И П ОВО Й  П Р О Е К Т '  '  '  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р Н Ы Е  П О Д С Т А Н Ц И И  3 5 / 6 - 1 0 К В  ДЛЯ К А Р Ь Е Р О В  С Э Л Е Г А З О В Ы М  ВЫК Л В Ч  

А Т Е Л Е М  В Г Б Э - 3 5  И Т Р А Н С Ф О Р МА Т О Р ОМ  Т М Н - 1 6 0 0 / 3 5 '  Т ^ '  Л О К А Л Ь Н А Я  СМЕТА НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ Н Е С Т  
А Ь Д А Р Т И З И Р О В А Н Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я '  '  П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ Н Е С Т А Н Д А Р Т И З И Р О В А Н Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я '  Ч Е  
P T . T M ^ ^ B C B . T M ^ . B B O B j T C . l  В 0 С Б ; Т М . , 4 , 0 0 С Б '  а ; э ; с а м у й л о *

Н 2 4 = В , 5 '  Н 2 б = 3 '  Н 2 7 = 1 , 2 '  Н 2 8 = 0 , 6 '  Н 1 0 =  6 , 5 *
Т  Г Р У П , Т И М . # Ц Е Н Ы  Т А Ь , 2 ( = 1 4 ) '  1 '  9 2 0 , 0 , .  9 '  РАМА Б Л О К А  З б К В  С ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ В Г Б Э - З б '  ШТ*
Т  Г Р У П  , Л И М , # Ц Е Н Ы  Т А Б  . 2 ( =  1 4 )  '  1 '  8 2 6 , 1 , 1 7 '  С А « И  Д ЛЯ Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р А  3 6 К В , Ч в 0 0 К В А '  ШТ*
Т  Г Б У П , Л И М , Д Ц Е Н Ы  Т А Б , 2 ( = 1 4 ) '  1 '  8 2 5 . 1 , 6 7 8 '  САНИ Д Л Я  Б Л О К А  3 5 К В '  ШТ*
Т Г Р У П , Л И М ( # П Е Н Ы  Т А Б , 2 ( = 1 4 ) '  1 '  6 8 6 , 3 , 9 3 6 '  САНИ Д ЛЯ РУ 6 К В '  ШТ*
Ц 1 Р - 2 6 6 - 3 '  6 , 4 0 3 '  '  МОНТАЖ*
Е 1 3 - 1 2 1 # К = 2 '  5 4 0 *
Е 1 3 - 1 6 3 # К = 2 '  6 4 0 *
к '  н , в , С у в о р о в а '  е . л ; к у к о в а *
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Н А И М Е Н О В А Н И Е  С Т Р О Й К И -  Т И П О В О Й  П Р О Е К Т  ^ 0 7 ~ 3 ~ 6 4 0 с > 9 3 ФОРМА 4

О Б Ъ Е К Т  НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  / /

НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  и  МОНТАЖ Н Е О Т А Н Д А Р Т И З И Р О В А Н Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я

Н А И М Е Н О В А Н И Е  О Б Ъ Е К Т А -  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р Н Ы Е  П О Д С Т А Н Ц И И  З Б / 6 - 1 0 К В
Д Л Я  К А Р Ь Е Р О В  С Э Л Е Г А З О В Ы М  ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ В Г Б З - З б  И 
Т Р А Н С Ф О Р МА Т О Р ОМ  Т М Н - 2 6 0 0 / З б

О С Н О В А Н И Е ( 4 E P T t T M , 2 , 0 0 C B ; T M , 6 « 0 0 O B j T M j i j 0 0 C B  
; Т М , 4 , 0 0 С Б

С МЕТНАЯ С Т О И М О С Т Ь
, Н ОР М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь

С О С Т А В Л Е Н А  В ЦЕНАХ 1 9 6 4  Г ,  С МЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА

6 , 2 6 6  Т Ы С , Р У Б .
6 5 9  Ч Е Л , - Ч  

0 1 3 6 9  Т Ы С , Р У Б .

\ • 
I |

1 (СТОИМ, ЕДИНИЦЫ,РУБ,! ОБШАЯ СТОИМОСТЬ, РУБ, (ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБО-»
» UUV II СП и  U P  Ч  А

N
пп

(ШИФР И п  ! 
1 ПОЗИЦИИ ! 
; НОРМАТИВА I 
; !

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ, 
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

I |  ВСЕГО ( ЭКОПЛ, ! 
(КОЛИЧЕСТВО! i МАШИН (
1 !"---------------------------------------------- , (
|  1 ОСНОВНОЙ |В Т,Ч, 1 

\ 1 ЗАРПЛАТЫ (ЗАРПЛАТЫ 1

1
(ОСНОВНОЙ 

ВСЕГО (ЗАРПЛАТЫ
t

( ЭНСПЛ, 
t МАШИН 
! »•»■*•••«■—
! В Т,Ч. 
(ЗАРПЛАТЫ

(НЯТЫХ, ОБОЛУЖ, МАШИН 

(ОБСЛУЖИВАЛИ; МАМИНЫ
I ; ! (НА ЕЛИН, I ВСЕГО

1 г 3 }  *  ( 5  ( 6 | 7 1 6 ( 9 t 1 0  I 1 1

1 - Р А М А  Б Л О К А  З б К В  С 1 , 0 0 6 1 6 , 6 0 6 1 9 — • _

Г Р У П . Л И М . ВЫКЛЮЧАТЕ ЛЕМ В Г Б Э - З б
ЦЕНЫ ШТ -

Т А Б Л , 2
2 - С А Н И  ДЛЯ Т Р А Н С Ф О Р МА Т О Р А 1 , 0 0 2 1 2 3 , 6 0 2 1 2 4 (• »

Т Р У П , Л И М , 3 6 К В , 2 6 0 0 К В А
ЦЕНЫ И Т —

Т А Б Л . 2
3 - С А Н И  Д Л Я  Б Л О К А  3 6 К В 1 , 0 0 1 3 6 4 , 3 6 1 3 6 4 * * _

Т Р У П , Л И М , ШТ —  — — — —К* — 1----г - , т . . . . _ _ _ _______________  ■ — я , , . , i__
ЦЕНЫ —

Т А Б Л , 2
4 - С А Н И  Д Л Я  Р У 6 К В 1 , 0 0 2 7 1 6 , 0 2 _ 2 7 1 6 — _

Г Р У П , Л И М . ш т ______________  .

ЦЕНЫ VT

Т А Б Л , 2
б  Ц 1 0 - 2 6 8 - 3 - М О Н Т А Н 9 , 6 3 4 2 , 0 0 - 4 0 4 2 6 9 6 2 , 0 0 6 0 1

Т — — — — ------------ ,—

3 0 , 0 0 — т
6  Е 1 3 - 1 2 1 - О Г Р У Н Т О В К А  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  з а 6 , 1 6 7 , 7 1 0 , 2 0 4 7 1 3  I 3 , 1 0 1 9

К = 2 П Е Р В ЫЙ  И КАЖДЫЙ ПОСЛЕДУЮЩИЙ
Р А З  Г Р У Н Т О В К О Й ;  Г Ф - 0 2 1 2 , 0 6 0 , 0 6 0 , 0 6

1 0 0 М 2
7  Е 1 3 - 1 6 3 - о к р а с к а  п о в е р х н о с т е й  э м а л я м и 6 , 1 6 1 0 , 3 0 0 , 1 2 6 3 9 2 , 3 0 1 4

К = 2 П Ф - 1 3 3 — _ _ _ _ _

1 0 0 М 2 1 , 6 1 0 , 0 4 _ 0 , 0 6 _

И Т О Г О  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  ПО С М Е Т Ё "  ’  " Р У Б ,  ' 7 6 6 7 * " " 3 1 ! 6 3 4

р у б ;
В ТОМ Ч И С Л Е !



П Р О Г Р А ММН ЫЙ  К О МП ЛЕ КС А Б О - З Е С  (  Р Е Д А К Ц И Я  7 j 0  )

т.п. Ш -3 -6 Ш .9 3
I  ; 2  ; 3  ( 4

С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  Р У Б  \

Т А Р А  И У П А К О В К А  -  Р У Б ' :
Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  РАСХОДЫ -  Р У Б .
З А Г О Т О В , - С К Л А Д С К И Е  Р АСХОД Ы -  Р У Ь ,
К О МП Л Е К Т А ЦИ Я  -  Р У Б !
В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  Р У Б ,

С Т О И МО С Т Ь  МОНТАХНЫХ Р А Б О Т  -  Р У Б  t
МАТ ЕР ИАЛЫ -  Р У Б ,
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А -  Р У Б ,

Н А К Л А Д Н Ы Е  Р АСХОД Ы -  Р У Б ,
Н ОР М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  -  Ч Е Л . ^ Ч
С МЕ Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П ЛАТА В Н , Р ,  -» Р У Б  Г
П ЛА НО В ЫЕ  Н А КО П ЛЕ Н И Я -  Р У Б  !

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  -  Р У Б ,
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л . - Ч
С МЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П ЛАТА -  Р У Б ;
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ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА— РУБ,

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н|Р, ~ ЧЕЛ ,-Ч 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н,Р, - РУБ Г
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ,

ВОЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ ~ РУБ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ;

СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - РУБ"
МАТЕРИАЛЫ - РУБ.
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ,

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н,Р, - ЧЕЛ.-Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Ч\Р, "• РУБ;
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ.

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБШЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - РУБ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ,-Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА •- РУБ̂

ИТОГО ПО СМЕТЕ РУБ, 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ,-Ч 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ;

ОООТАВИЛ ш ш -

ПРОВЕРИЛ

2 86 12671

7 Т  “В Т 9 1 10 1 и

7317
37
221 т
91 т щ,
43 т «я»

7709 т 4*
421 «V
120 - м*
~ 301 т
262 т
m т т 24
« 47 м»
ББ
738 т
"• т — 646f- 348 -
116
90

23 •т
19 - «А

•• 2
** 3 -
11 - т
146 т
Р® т 38
** 26 -
8692 " Z
т на 664

35“4

Н,В,СУВОРОВА

Е,Л,ЖУКОВА
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I E F 3 7 4 I  S T E P  / А В С А Р Х  /  S T O P  9 3 3 0 5 , 1 1 3 3  CPU 0 M I N 1 3 . 0 6 S E C  MAIN 1 0 6 K

ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  (  РЕДАКЦИЯ 7 , 0  )

т п  4 0 7 - 3 - 6 4 0 с .  9 3

-  8 ^ -

ИСХОДНКЕ ДАННЫЕ (п;н;= 1)

1 1
2 2

3 3
4 4
5 6
6 6
7 7
5 6
9 9

1 0 1 0
11 И

Э 1 2 5 7 1 '  Н 9 '  '  3 '  1 , 1 ' , В '  '  '  '  '  *
» '  '  ТИПОВОЙ H F O E H T '  '  ПЕРЕДВИЖНЫЕ ТРАНСФОРМАТОРНЫЕ ПОДСТАНЦИИ 3 5 / 6 - 1 0 К В  ДЛЯ К А Р Ь Е Р О В  С ЭЛЕГАЗОВЫМ ВЫКЛВЧ 

АТЕЛЕМ В Г Б Э - 3 6  И ТРАНСФОРМАТОРОМ Т М К - 6 3 0 0 / 3 8 '  Т , П '  ЛОКАЛЬНАЯ ОМЕТА НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ НЕСТ 
А НД АР ТИЗ ИР ОВАННСГО О Б ОР У Д ОВА Н ИЯ '  '  П Р И О § Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ НЕОТАНДАРТ ИЗ ИР ОВАННОГ О О Б ОР УДОВАНИЯ' ’ ЧЕ 
РТ , Т М , 2 , 0 0 С Б  ! ТА*, 7 ;  0 0 C B ' f T M ;  t  ; 0 0 С Б  J T M , 4 ; 0 0 С Б ' ’ A i  Э ; САМУЙЛ0>М 

Н 1 0 = 1 6 , 5 '  Н 2 4 = 0 , 5 '  Н 2 б = 3 '  Н 2 7 = 1 , 2 '  Н 2 в = 0 ,6=0
Т Г Р У П , Л И М, « Ц Е Н Ы  Т А Б Л , 2 ( г 1 4 ) '  1 '  9 2 0 1 0 , 5 9 '  ?АМА БЛОКА 36(<В С, ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ В Г Б Э - 3 5 '  ШТ*
Т Т Р У П , Л И М , « Ц Е Н Ы  Т А Б Л , 2 ( = 1 4 ) '  1 '  6 6 5 J 3 , 5 '  САНИ ДЛЯ ТРАНСФОРМАТОРА З Б К В ; 6 3 0 0 К В А '  ШТ*
Т ГРУП ,ЛИМ ,#ЦЕНЫ Т А Ь Л , 2 ( « 1 4 ) '  1 '  5 Р 5  1 , 6 7 6 '  САТИН ДЛЯ БЛОДА 3 5 К В '  И Т *
Т Г Р У П , Л И М , « Ц Е Н Ы  Т А Б Л , 2 ( « 1 4 ) '  1 '  5 6 5 , 3 , 9 5 5 '  ОАНй ДЛЯ РУ 6 Н В '  ШТ*
Ш 0 - 2 6 6 - 3 '  1 0 , 0 3 3 '  '  МОНТАЖ*
Е 1 3 - 1 2 1 # К * 2 '  6 4 0 *
Е 1 3 - 1 5 3 # К з 2 '  6 4 0 *
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABC-SEC ( РЕДАКЦИЯ 7 i 0 )

НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЙКИ ТИПОВОЙ ПРОЕКТ Ш -3 'Ш с .9 3

Л О К А Л Ь Н А Я  О М Е Т А ✓  / #

ОБЬЕКТ НОМЕР

ФОРМА 4

НА ПРИОБРЕТЕНИЕ и монтаж нестандартизированного оборудования

НАИМЕНОВАНИЕ ОБЬЕКТА- ПЕРЕЖВИЯНЫЕ ТРАНСФОРМАТОРНЬ5 ПОДСТАНЦИИ 36/6-10КВ
ДЛЯ КАРЬЕРОВ С ЭЛЕГАЗОЗЫМ В ВКЛЮЧАТЕЛЕМ ВГБЭ-Зб И 
ТРАНСФОРМАТОРОМ ТДНО^10000/ 6

О С Н О В А Н И Е :  Ч Е Р Т , Т М  j 2 , 0 0 С Б ; Т М , 8 , 0 0 С Б ; T M ; 1 , 0 0 C B  
; Т Ч , 4 , 0 0 С Б

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 8,625 ТЫС,РУБ,
10РМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 666 ЧЕЛ|»Ч

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1964 Г» 1МВТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 0,376 ТЫС.РУВ,

:

N ;ШИФР И N 
ПП : ПОЗИЦИИ 

1 НОРМАТИВА

;

1 ; 2

.z ..

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ, 
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

!СТОИМ,' ЕДИНИЦЫ, р у б;

i в с е г о  : э к с п л ,
КОЛИЧЕСТВО: : мамин

О с н о в н о й  * в  т ^ ч ;
I ЗАРПЛАТЫ 1 ЗАРПЛАТЫ

СЗМАЯ СТОИМОСТЬ,РУБ, |ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБО- 
-- ----------------------- |ЧИХ7 ЧЕл;-Ч НЕ ЗА"

: I экспл, :нятых обслуж; машин
[ОСНОВНОЙ I МАШИН ------------------- „

ЧСЕ1 О [ЗАРПЛАТЫ [------- ОБСЛУЖИВАЛИ; МАШИНЫ
I [ В Т, Ч ■ [
I [ЗАРПЛАТЫ [НА ЕЛИН. | ВСЕГО

5 I 4 : 5  [ 6  t 7  t 8  [ 9  |  U И

1 -РАМА БЛОКА ЗбКВ С 1,00 818,80 619 о»

ТРУП,ЛИМ, ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ ВГБ8-36
ЦЕНЫ шт
ТАБЛ ,2

2 -САНИ ДЛЯ ТРАНСФОРМАТОРА 1,00 2424,90 24 5 т

ТРУП,ЛИМ, 35КВ , 10000КВА ..
ЦЕНЫ шт
ТАБЛ,2

3 -САНИ ДЛЯ БЛОКА 36КВ 1,00 1384,35 1зе 4 *•

ГРУП.ЛИМ, шт '

ДЕНЬ!
ТАБЛ,2

4 -САНИ ДЛЯ РУ 6КВ 1,00 2716,02 _ 271 4»

ГРУП.ЛИМ, шт '

ЦЕНЫ
ТАБЛ,2

Ь Ц10-268—3 -МОНТАЖ
т

10,07 42,00 - 42 302 * 62,00 524

30,00 * * * -6 Е13—121 -ОГРУНТОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА 6,46 7 ' , 7 1 0,20 6 13 1 3,10 20К=2 ПЕРВЫЙ И КАЖДЫЙ ПОСЛЕДУЮЩИЙ ■ -  Т

РАЗ ГРУНТОВКОЙ[ ГФ-021 2,06 0,06 0,08 1
100М27 Е13-163 -OhPACKA ПОВЕРХНОСТЕЙ ЭМАЛЯМИ 6,45 10,30 0,12 66 10 1 2,30 16К=2 ПФ-133
100М2 1,61 0,04 4 . 0.06 ■*

— ------------------ - I -—  - , - я --------- --------------------1 Ч П И 1 -Г Г __
итого ПРЯМЫЕ 3ATFATU ПО СМЕТЕ р у б; 7883 326 1 669

р у б :
В ТОМ ЧИСЛЕ 1



Р ОГРАМКНЫИ КОМПЛЕКС А В О - З Е С  ( Р Е Д А КЦИ Я 7  J 0  )

/77/7 407-3~640с.93

3 I 4

СТОИМОСТЬ  О Б ОР УД ОВАНИЯ -  Р У Б J
Т А Р А  И УПАКОВКА -  Р У Ь ,
Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  РАСХОДЫ -  Р У Б  I
З А Г О Т О З  , - С К Л А Д С К И Е  РАСХОДЫ -  Р У Б ,
КОМПЛЕКТАЦИЯ -  Р У Б .
В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  ОБ ОР У Д ОВА Н ИЯ -  Р У Б ,

в

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  -  Р У Б ' .
МАТЕРИАЛЫ -  Р У Б ,
ВО ЕГ О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А -  Р У Н ,

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -  Р У Б ,
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В H , P j  -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА В Н , Р ,  -  Р У Б ' ,
ПЛАНОВЫЕ Н А К О П Л Е Н И Я - -  Р У Б  Г

В С Е Г О . С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  -  Р У Б ,
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА -  Р У Б ;

ОТОИМОСТЬ О Б ЩЕ СТ Р О ИТ Е ЛЬ Н ЫХ  Р А Б О Т  -  РУБ*.
МАТЕРИАЛЫ -  Р У Б .
ВСЕГ О З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А -  Р У Б ,

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -  Р У Б ,
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р , -  Ч Е Л , - Ч
СМЕТНАЯ З А Р АБ О Т Н А Я  ПЛАТА В Н , Р ,  -  Р У Б |
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ -  РУВ ,

В О Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  ОМИ Г О Т Р О ИТ Р Л Ь НЫХ  Р А Б О Т  -  Р У Н ,  
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь " -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА -  ? У Ь " ,

Щ 9

ИТОГО ПО СМЕТЕ Р У Б ,  
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л , - Ч  
СМЕТНАЯ З А Р АБ О Т Н А Я  ПЛАТА -  Р У Б }

СО СТА ВИЛ

П Р О В Е Р И Л

2 -83 1 2 6 7 2

6 i 6 ; 7  I L  I 9  * .10 " : ГГ

7 3 4 4 т

3 7 пи

2 2 2
9 1
4 4 tm и»

7 7 3 6 -

4 2 3 и»

1 2 1 т чт «V

3 0 2 •и

2 6 3 т
р» л» 2 4

* т 4 7 -

б б р*

7 4 1 ш

«■ «* - 6 4 6
3 4 9 - -

1 1 6 •и ПЧГ
9 1 т т т

2 3 Щ9 и*

1 9 - 'И

*• т ■* 2
1» 3 гт т

И *т ш т

1 4 6 - ■» т

"• •т 3 8
м 2 6 <т -

6 6 2 6 т

пи - 5 6 6
3 7 6 ■»

Н , В  «СУВОРОВА

Е , Л «ЖУКОВА
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1 2 6 7 2П Р О Г Р А М М Н А  КОМПЛЕКС А В О - З Е С  ( РЕДАКЦИЯ 7 ’» 0  )

тп Ш -3 -6Ш -.93
ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ( П . Н , =  8 )

7 2 1
7 3 2

7 4 3
7 6 4
7 6 б
7 7 6
7 6 7
7 S 6
6 0 9
81 1 0
6 2 11

3 1 2 8 7 2 ' ’ Н 9 '  '  3 '  1 , 1 , 0 '  г  г  г  г  *

Ю' '  ТИПОВОЙ n F O E K T '  '  '  ПЕРЕЖВИМНЫЕ Т Р АНСФОР МАТОР НЫЕ ПОДСТАНЦИИ 3 5 / 6 - 1 0 К В  Л Я  К А Р Ь Е Р О В  С ЭЛ ЕГАЗ ОВЫМ ВЫКЛВЧ 
АТЕЛЕМ В Г Б Э - 3 5  И ТРАНСФОР МАТОР ОМ Т Д Н С - 1 0 0 0 0 / З б '  Т , ' п , '  ЛОКАЛЬ НАЯ СМ ,ТА НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ НЕ 
С Т А Н Д АР Т И З И Р О В А Н Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я '  '  П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ НЕСТАН А Р Т И З И Р 0 В А Н Н 0 Г 0  О Б О Р У Д О В А Н И Я '  
Ч Е Р Т  , Т М , 2 , 0 0 С Б  * Т Н ; в  ,  0 0 С Б  ( Т М ; 1 , 0 0 С Б ; ТМ ; 4 ; 0 0 С Б '  А " , Э | О АМ У Й Л О *

Н 1 0 = 1 6 , 0 '  Н 2 4 = 0 , б '  Н 2 5 = 3 '  Н 2 7 = 1 , 2 '  Н 2 8 = 0 , 6 *
Т Г Б У П , Л И М , #ЦЕНЫ Т А Б Л , 2 ( = 1 4 ) '  1 '  9 2 0 : 0 , 8 9 '  РАМА БЛОКА З Б К В  С ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ В П 3 - 3 5 '  ШТ*
Т ГР У П , ЛИМ , #ЦЕНЫ ТАБ Л , 2  ( =  1 4 ) '  1 ' ’ 6 8 5 , 3 , 5 4 '  САНИ ДЛЯ ТР А НСФ О Р МА Т О Р А  3 5 К В ,  1 0 0 0 0  1 В А '  ШТ*
Т Г Б У П , Л И М , #ЦЕНЫ Т А Б Л , 2 ( = 1 4 ) '  1 '  8 2 5 , 1 , 6 7 8 '  САНИ ДЛЯ Б ЛОКА З Б К В '  ШТ*
Т Г Р У П , Л И М , #ЦЕНЫ Т А Б Л , 2 (  = 1 4 ) '  1 '  6 8 5 , ' 3 , 9 6 6 '  САНИ ДЛЯ РУ 6 К В '  ШТ*
Ц 1 0 - 2 6 8 - 3 '  1 0 , 0 7 3 '  '  МОНТАЖ*
Е 1 3 - 1 2 1 # К = 2 '  6 4 5 *
Е 1 3 - 1 5 3 # К = 2 '  6 4 5 *
К '  Н , В , С У В О Р О В А '  Е , Л , Ж У К О В А *



П Р ОГР АММНЫЙ К О МП Л Е К С  А В С - З Е ' С  (  Р Е Д А К Ц И Я  )

н а и м е н о в а н и е  с т р с й н и -  т и п о в о й  п р о е к т  ^ / 0 ? ~ 3 ~ 6 4 0 е >  9 3

~ 9 i - 1 2 6 7 3

ФОРМА 4

О Б Ь Е К Т  НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  V

НА п р и о б р е т е н и е  и  м о н т а ж  н е с т а н д а р т и з и р о в а н н о г о  о б о р у д о в а н и я  

н а и м е н о в а н и е  о б ь е к т а -

О С Н О В А Н И Е ;  Ч Е Р Т , Т Ч , 3 , 0 0 С Б ; Т М , 6 ^ 0 0 С Б ; Т М  J 1 * 0 0 G 5  
; Т М . 4 ; 0 0 , С Б

С О С Т А В Л Е Н А  В ЦЕНАХ 1 9 6 4  Г ,

П Е Р Е Д В И МН Ы 1  Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р Н Ы Е  П О Д С Т А Н Ц И И  3 5 / 6 - 1 0 К В  
Д ЛЯ К А Р Ь Е Р О Й  С МАСЛЯНЫМ ВЫКЛЮЧАТЕ ЛЕМ О З Б М - 6 3 0  И 
Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р О М  T M H t - 1 0 0 0 / З б

СМЕТНАЯ С Т О И М О С Т Ь  
НОР МАТ ИВН А Я Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
С МЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛА ТА

( С Т О И М ,  ЕДИ И Ц Ы , Р У Б , j ОБЩАЯ О Т О И М О С Т Ь . Р У Б ,

N
\ ; 
( ШИФР и N | Н АИ М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т  И З А Т Р А Т , j |  В С Е Г О '  эьспл; ( ( I зкспл,

пп ) П О З И Ц И И  ! Е Д И НИ Ц А  И З М Е Р Е Н И Я 1 К О Л И Ч Е С Т В О ) ( ишин ( ( О С Н О В Н О Й 1 МАШИН
( Н О Р М А Т И В А )  
: 1 
I *

I j ---------------------
J ( О С Н О В Н О Й  
) ( З А Р П Л А Т Ы

(В т , ч ,  
О П Л А Т Ы

■Г В С Е Г О
I
(

( З А Р П Л А Т Ы
(
1

I - - — 7- 7 - —
( В  т.ч, 
(ЗАРПЛАТЫ

7 , 6 8 2  Т Ы О . Р У В ,  
4 9 6  Ч Е Л , - Ч  .  

0 , 3 1 8  Т Ы С , Р У Б |

^ З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А -  РА' ё О -  
1 Ч И Х I  Ч Е Л ; - Ч  H E З А -

I О Б С Л У Ж И В А Ю Т , МАШИНЫ

10 11

Г Р У П . Л И М ,  
ЦЕНЫ 
Т А Б Л , 2

2
Г Р У П , Л К М ,  
ЦЕНЫ 
Т А Б Л , 2

3
Г Р У Р ( Л И М ,  
ИЕЧЫ 
Т А Б Л '  2

4
Г РУ 17, ЛИР, 
ЦЕНЫ 
Т А Б Л , 2 

б  Ц 1 0 - 2 6 8 - 3

6  Е 1 3 - 1 2 1  
К = 2

7  Е 1 3 - 1 5 3  
К = 2

- Р А М А  Б Л О К А  З б К В  С
n U U l t  Л1] I TCFI CM п  ХКМ_ А ЛЯ

1 , 0 0 8 4 1 , 5 0 - 8 4 2 m - -

шт - «it - мW

- С А Н И  Д ЛЯ Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р А  
З б К В , 1 0 0 0 K B A

ШТ

1 , 0 0 1 5 4 2 , 7 5 1 6 4 3 ш

—

- С А Н И  Д Л Я  Б Л О К А  З б К В
ШТ

1 , 0 0 1 3 8 4 , 3 5 - 1 3 6 4 - - р*

- - -

- С А Н И  Д Л Я  Р У 6 КВ
ш т

1 , 0 0 2 7 1 6 , 0 2 - 2 7 1 6 - - -

- - ш лт

- М О Н Т А Ж
Т

8 , 6 3 4 2 , 0 0 - 3 5 8 2 5 6 - 5 2 , 0 0 4 4 4

- 0 Г Р У Н Т 0 3 К А  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  З А  
ПЕРВЬ- Й И КАЖДЫЙ ПОСЛЕДУЮЩИЙ 
Р А З  Г Р У Н Т О В К О Й ;  Г Ф - 0 2 1

1 0 0 М 2
- О К Р А С К А  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  ЭМАЛЯМИ 

П Ф - 1 3 3
1 0 0 М 2

6 , 4 5
3 0 , 0 0  

7 , 7 1 0 , 2 0 4 2 11 1 3 , 1 0

РФ

У <

6 , 4 5

2 , 0 6  

1 0  , . 3 0

0 , 0 6

0 , 1 2 5 6 8

0 , 0 6

2 , 3 0 1 3

1 . Б 1 0 , 0 4 - 0 . 0 5 -

ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО С М Е Т Е р у в ; 6 9 4 1 2 7 8 1 4 7 4

р у н ;
в ТОМ ЧИСЛЕ)



П Р ОГР АММНЫЙ КО МП Л Е К С  Л В С - З Е С  (  Р Е Д А К Ц И Я  7 , 0  )  

/ 7 7  / 7  3 - 6 4 0 * 9 3

1 : 2 :  3  ; 4

С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  Р У Б  £
т а р а  и у п а к о в к а  -  р у б £
Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р АСХОДЫ -  Р У Б ,
З А Г 0 Т 0 В . - С К Л А Д С К И Е  Р АСХОДЫ -  Р У Б .
К О МП Л Е К Т А Ц И Я  -  Р У В £
В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я - "  Р У Б ,

С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  -  Р У Б )
М А Т Е Р И А Л Ы  -  Р У Б  £
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А -  Р У Б ,

Н А К Л А Д Н Ы Е  Р АСХ О Д Ы -  Р У Б ,
Н ОР М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н . Р ,  -  Ч Е Л , - Ч
С МЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛА ТА  В Н . Р ,  -  Р У Б )
П ЛА НО ВЫЕ  Н А К О П Л Е Н И Я  -  Р У Б ,

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  -  Р У Б ,
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  ~  Ч Е Л (- Ч
С МЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  -  Р У Б  ;

С Т О И М О С Т Ь  О Б Щ Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  -  Р У Б )
М А Т Е Р И А Л Ы  -  Р У Б ,
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А -  Р У Б .

Н А К Л А Д Н Ы Е  Р АСХОДЫ -  Р У Ь ,
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н ) Р £ -  Ч Е Л . - Ч
С МЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛА ТА  В Н ) Р „  -  Р У З )
П ЛА НО ВЫЕ  Н АКО П Л Е Н И Я  -  Р У Б .

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б И Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  Р У Б ,
Н ОР М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л . - Ч
С МЕ Т Н А Я З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  -  Р У Б )

И Т О Г О  ПО С М Е Т Е  Р У Б )  
Н ОР МАТ ИВ Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л . ^ Ч  
С МЕ Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛА ТА  -  Р У Б )

С О С Т А В И Л j u f o S -

ЧП Р О В Е Р И Л
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П Р ОГР АММНЫЙ К О МП Л Е К С  A B ( b 3 F C  „ (  Р Е Д А К Ц И Я  7 0  ) 8 ^ 1 2 6 7 3

т л  4 0 7 - 3 - б 4 0 Ь . 9 3

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ <п,н,= 7 )

1 6 7  i
1 6 8  2

1 6 9  3
1 7 0  4
1 7 1  6
1 7 2  6
1 7 3  7
1 7 4  6
1 7 6  9
1 7 6  1 0
1 7 7  И

Э 1 2 8 7 3 '  Н 9 '  '  3 '  1 , 1 , 0 '  '  '  '  '  *Ю' ' ТИПОВОЙ ПРОЕКТ' ' ' ПЕРЕДВИЖНЫЕ ТРАНСФОРМАТОРНЫЕ ПОДСТАНЦ !И 36/6-10КВ ДЛЯ КАРЬЕРОВ С МАСЛЯНЫМ ВЫКЛЮЧАТ 
ЕЛЕМ С 35М-»630 И ТРАНСФОРМАТОРОВ ТМН-10,00/35' Т,П' ОКАЛЬНАЯ СМЕТА НА ПРИОБРЕТЕНИЕ И МОНТА» RECT 
АНДАРТИЗИР0ВАНН0Г0 ОБОРУДОВАНИЯ' ' ПРИОБРЕТЕНИЕ И МСНТАЖ НЕСТАНДАРТИЗИР0ВАНН0Г0 ОБОРУДОВАНИЯ' ЧЕ 
FT,TM,3,e0CB |ТМ ,6,000В jTM, I ;00ОВ|ТМ,4,00,'ОБ' АIЭ , САК 'ЙЛО*

Н 1 0 = 1 6 , 5 '  Н 2 4 = е , Ъ '  Н 2 б = 3 '  Н 2 7 = 1 , 2 '  Н 2 8 = 0 , 6 *
Т  Г Р У П  , ЛИМ , # Ц Е Н Ы  Т А Б Л , 2  (  =  1 4 ) '  1 '  8 2 6 ; i , 0 2 '  РАМА Б Л О К А  3 6 И В  О ВЫКЛЮЧАТЕ ЛЕМ С 3 6 М « * 6 3 0 '  ШТ*
Т Г Р У П  , Л И М , 4 И Е Н Ы  Т А Б Л , 2  С =  1 4 ) '  1 '  8 2 6 , 1 , 8 7 '  ОДНИ Д Л Я  Т Р А Н С Ф О Р МА Т С  ЭА Э 6 К В ; 1 0 0 0 К В А '  М Т *
Т Г Р У П  , Н И М , # Ц Е Н Ы  Т А Б Л , 2 ( « 1 4 ) '  1 '  8 2 6 , 1 , 6 7 8 '  САНИ Д ЛЯ Б Л О К А  З б К В '  ШТ*
Т Г Р У П  , ЛИМ , #11ЕНЫ Т А Б Л  , 2 ( =  1 4 ) '  1 '  6 8 6 , 3 , 9 6 6 '  САНИ Д Л Я  Р У  6 К В '  ШТ*
Ц 1 0 - 2 6 б — 3 '  6 , 5 3 3 '  '  МОНТАЖ*
Е 1 3 - 1 2 U K = 2 '  6 4 5 *
Е 1 3 - 1 6 3 # К = 2 '  6 4 6 *
К '  Н ,  В . С У В О Р О В А '  Е . Л . Ж У К О В А *



ПРОГРАММНЫЙ К О М П Л Е К С  А В С - З Е С  (  Р Е Д А К Ц И Я  *7i 0  ) 1 - э ц - 1 2 8 7 3

наименование стройки- типовой проект 4 0 7 -З г Ш с. 9 3

Л О К А Л Ь Н А Я О М Е Т А / /

ФОРМА 4

О Б Ь  J KT Н О М Е Р

НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАХ Н Е С Т А Н Д А Р Т И З И Р О В А Н Ь О Г О .  О Б О Р У Д О В А Н И  I

Н АИ МЕ Н О В А Н И Е  О Б Ь Е К Т А

О С Н О В А Н И Е : Ч Е Р Т , Т М , 3 , 0 0 С Б ; Т М , б , 0 0 С Б ; Т М , 1 , 0 0 С Б  
; Т М , 4 , 0 0 , СВ

П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р Н Ы Е  П О Д С Т А Н  [ИИ 3 5 / 6 - 1 0 К В  
Д Л Я  К А Р Ь Е Р О В  С МАСЛЯНЫМ ВЫКЛЮЧАТЕ ЛЕМ О З б М - 6 3 0  И 
Т Р А Н С Ф О Р К А Т О Г О М  T M H - 1 6 0 0 / 3 6

С О С Т А В Л Е Н А  В Ц Е Н А Х  1 9 6 4  Г *

С МЕТНАЯ ( Т О И М О С Т Ь  
Н ОР М АТ ИВ  АЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
С М Е Т Н А Я , . А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА

V . 6 8 2  Т Ы С , Р У Б ,  
. 4 9 6  Ч Е Л ; - Ч

0 . 3 1 8  т ы с : р у б !

1 ; 
1 •

\

!
З А Т Р А Т ,  {

; К О Л И Ч Е С Т В О  
•

С Т О Н У , Е Д И Н И Ц Ы , Р У Б , j ОБЩАЯ О Т ( И М О С Т Ь , Р У Б  * { З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О -

п п

{ШИФР И N : 
; П О З И Ц И И  : 
1 Н О Р М А Т И В А  I 
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J :

Н АИ МЕ Н ОВА Н ИЕ  Р А Б О Т  И 
ЕД ИНИЦА И З М Е Р Е Н И Я

В С Е Г О
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: Э К С П Л  : 
t  МАШИН ;

: В Т , ч ;  \ 

З А Р П Л А Т Ы  :

п г м г п п

1
{ ОСН О ВНО Й

I Э К С П Л ,  
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1 I 2 | 3 I 4 . . 5 t  6  1 7 i 8 1 9 { 1 0  t И
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1' - Р А М А  Б Л О К А  З б К Б  0
Г Р У П , Л И М # ВЫКЛЮЧАТЕ ЛЕМ С Э 5 М - 6 3 0
ЦЕНЫ шт
Т А Б Л 1 2

2 “ САНИ ДЛЯ Т Р А Н С Ф О Р МА Т О Р А
Г Р У И , Л И М , д в № , 1 О 0 Ш А
ЦЕНЫ [«т
Т А Б Л , 2

3 - С А Н И  Д ЛЯ Б Л О К А  З б К В
Г Р У П . Л И М , шт
ЦЕНУ
Т А Б Л , 2

4 - С А Н И  Д Л Я  Р У  6 КВ
г р у п , л и м . шт
ЦЕНЫ
Т А Б Л  . 2

6  Ц 1 0 - 2 6 8 - 3  - М О Н Т А Х

5  E l 3 - 1 2 1  
K - 2

7 E 1 3 - 1 6 J  
K = 2

• 0 Г Р У Н Т 0 В К А  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  З А  
П Е Р В ЫЙ  И КАЖДЫЙ ПОСЛЕДУЮЩИЙ 
Р А З  Г Р У Н Т О В К О Й ;  Г Ф - 0 2 1

1 0 0 М 2
О К Р А С К А  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  ЭМАЛЯМИ 
П Ф - 1 3 3

1 0 0 М 2

И Т О Г О  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  ПО СМЕТЕ

1 * 0 0 0 4 1 , 6 0 - 8 4 2 т ыл М> щ*

т «•* - -

1 , 0 0 1 6 4 ? , 7 6
M t s t f n t i e s  гз « . в п т а п к м  %

я »

1 6 4 3 -

•

ы

в м а в я а в я а

•4#
с » а а с а 1 а * = » в с а * в

•м

(с и в и в а с а в я ш м в ,

IM

1 , 0 0 1 3 6 4 , 3 6 - 1 3 8 4 т - - 94

- - - -

1 , 0 0 2 7 1 6 , 0 2 2 7 1 6 т - т

- т* - - я»

е , б З 4 2 , 0 0 3 6 6 2 6 6 - 6 2 , 0 0 4 4 4

6 , 4 6
3 0 , 0 0

7 , 7 1 0 , 2 0 4 2 1 1 1 3 , 1 0

9т

1 7

2 , 0 5 0 , е б - 0 , 0 8 -

6 , 4 6 1 0 , 3 0 0 , 1 2 6 6 8 - 2 , 3 0 1 3

1 , 6 1 0 , 0 4 - 0 , 0 5 т

р у б ; 6 9 4 1 2 7 5 1 4 7 4
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В ТОМ Ч И С Л Е



ПРОГРАММНЫЙ К О МП ЛЕ КС А В С - З Е С  ( РЕДАКЦИЯ 7,0 )
т л  9 0 7 ~ 3 ~ 6 9 0 с  9 3

г  Т  2  : 3  i 4  I

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЙ - РУБJ
ТАР А И УПАКОВКА -  РУБ.
ТРАНОПОРТНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ,
ЗАГ0Т0В,-СКТАДСКИЬ РАСХОДЫ - РУБ.
КОМПЛЕКТАЦИЯ - РУБ.
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - РУБ,

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - РУБ,
МАТЕРИАЛЫ - РУБ,
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ,

н а  к 1 а д н ы е рлсхсаы -  руб;
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н,Р, - ЧЕЛ,*Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н,Р, - РУБ;
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ Г

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - РУБ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ,-Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ;

СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - РУБ;
МАТЕРИАЛЫ - РУБ;
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ;

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДУ - РУБ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н,Р, - ЧЕЛ,-Ч
СМЕТНАЯ 3ДРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р. - РУБ;
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЕНИЯ - РУБ J

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБлЕСТРОИТЕЛЬНЫХ работ - руб; 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛу-Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ;

итого по сметь руб; 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ,-Ч 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ;
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- 9 6 -

ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС A BC- З Е С  < Р Е Д А К Ц И Я  7  * 0  )

тп Ш-3~690с93
ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ( П , Н , =  О

1 1
2 2

3 3
4 4

б б

6 б

7 7

8 6
9 9

1 0 1 0
И 11

3 1 2 8 7 3 '  Н 9 '  '  3 '  1 . 1 , 0 '  * 9 * 9 *

Ю' '  ТИПОВОЙ П Р О Е К Т '  '  '  П Е Р ЕД В  ч НЫЕ ТР АНСФОР МАТОР НЫЕ ПОДСТАНЦИИ 3 5 / 6 - 1 0 К В  ДЛЯ К А Р Ь Е Р О В  С МАСЛЯНЫМ ВЫКЛЮЧАТ 
ЕЛЕМ О 3 5 М - 6 3 0  И ТР А  СФОРМАТОРОМ Т М Н - 1 6 0 0 / 3 5 '  Т , Н '  ЛО КА ЛЬ Н АЯ СМЕТА НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ НЕСТ 
А Н Д А Р Т И З Я Р О В  4ННОГО О О Р У Д О В А Н И Л '  '  П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ Н Е С Т А Н Д А Р Т И З И Р 0 В А Н Н 0 Г 0  О Б О Р У Д О В А Н И Я '  ЧЕ 
Р Т , Т М , 3 , 0 Р С Б ; Т М , 5 , 0 0 1  Б ; Т М , 1 , 0 0 С Б ; Т М , 4 , 0 0 , С Б '  д Ж С А М У Й Л О *

Н 1 е . =  1 в , 5 '  Н 2 4 = 0 , 5 '  Н 2 Б = 3 '  Н 2 ? = 1 , 2 '  Н 2 в г 0 , 6 *
Т  Г Р У П , Л И М , # Ц Б Н Ы  Т А Б Л » 2 ( = 1 4 ) '  1 '  6 2 5 , 1 , 0 2 '  РАМА БЛОКА З б К В  О ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ С 3 5 М - 6 3 0 '  ШТ*
Т  Г Р У П , Л И М , # Ц Е Н Ы  Т А Б Л ; 2 ( = 1 4 ) '  1 '  8 2 6 , 1 , 6 7 '  САНИ ДЛЯ ' ТРАНСФОРМАТОРА З б К В , 1 6 0 0 К В А '  ШТ*
Т  Г Р У Ч . Л И М ( #ЦЕНЫ T A B f l j 2 ( = 1 4 ) '  1 '  6 2 6 ; i , 6 7 6 '  САНИ Д ЛЯ Б ЛОКА З б К В '  ШТ*
Т  Т Р У П . Л И М , * Ц Е Н Ь >  Т А Б Л  , 2 ( = 1 4 ) '  I '  6 6 6 , 3 , 9 6 5 '  САНЙ ДЛЯ Р У  6 К В '  ШТ*
Ц10-266-3' 6 ,633 '  '  МОНТАЖ*
Е13-121#К=2' 646*
Е 1 3 - 1 5 3 # Н = 2 '  5 4 5 *
к '  н ; в , С у в о р о в а г е , л , ж у к о в а *



П РОГР АММНЫЙ К О МП Л Е К С  A B C - J E C  ( Р Е Д А К Ц И Я  7 , 0  )

Н А И М Е Н О В А Н И Е  С Т Р О Й К И -  Т И П О В О Й  П Р О Е К Т  ^ 0 7 ' Ъ ~ t  f y O С .  9 3

9 ?

1 2 6 7 4

ФОРМА 4

О Б Ь Е К Т  НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  C I E T A  У  

НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТА Н Е О Т А Н Д Л Р Т Н З И Р О В А Н Н О Г О  О Б О Р У Д ОВ А Н И Я

н а и м е н о в а н и е  о б ь е к т а -

С С Н О В А Н И Е ;  Ч Е Р Т , Т М , 3 , 0 0 С Б ; Т У f 6 , е В С Б [ T M j \ \ 0 0 С Б  
; Т М , 4 I 0 0 С Б

С О С Т А В Л Е Н А  В П Е Н А Х  1 9 6 4  Г ,  

t i

Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р Н Ы Е  П О Д С Т А Н Ц И И  3 6 / 6 - 1 0 К В  
ЛЯ К А Р Ь Е Р О В  С МАСЛЯНЫМ ВЫКЛЮЧАТЕ ЛЕМ С 3 5 М - 6 3 0  И 
Р А Н С Ф О Р М А Т О Р О Н  Т М Н - 2 5 0 0 / З б

С МЕ Т Н А Я С Т О И М О С Т Ь  
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
С МЕ Т Н А Я З А Р А Б О Т Н А Я  П ЛАТА

3 , 3 0 3  Т Ы О • Р У Б • 
6 6 6  Ч Е Л . - Ч  

0 , 3 6 4  Т Ы С , Р У Б .

N J ШИФР И К

Пп I позиции
I НОРМАТИВА 
I

Н А И МЕ Н ОВА Н ИЕ  Р А Б О Т  И З А Т Р А Т ,  
Е ДИНИЦА И З М Е Р Е Н И Я  N

[ С Т О И М ,  Е Д И Н И Ц Ы ( Р У Б , t ОБЩАЯ С Т О И М О С Т Ь , Р У Б ,  [ З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О -
--------------------------------------------------- j ---------------------------------------------------------------------------- -- ЧИХ 7 Ч Е Л  г ~ Ч  Н Е  ЗА-*
I в с е г о  ! экопл, ) j i экспл, |НЯтых орслуж! МАИИН

К О Л И Ч Е  Т В О *  [ МАШИН |  [ О С Н О В Н О Й  [ МАШИН ! - - ------------------- ------------------------
---------------------------------------------------- В С Е Г О  [ З А Р П Л А Т Ы  ? ----------------------- [ О Б С Л У Ж И В А Ю Т  МАШИНЫ
[ О С Н О В Н О Й  [В Т , Ч ,  : [ [ В  Т , Ч ,  ---------------------------*-----------------------
[ З А Р П Л А Т Ы  [ З А Р П Л А Т Ы  i [ [ З А Р П Л А Т Ы  [ Н А  Е Д И Н ,  [ В С Е Г О

1 [

1

4

Т Р У П , Л И М « 
ЦЕНЫ 
ТАВЛ , 2

Г Р У П . Л И М ,  
ЦЕНЫ 
Т А Б Л , 2

Г Р У П , Л И М ,  
ЦЕНЫ 
Т А Б Л , 2

- Р А М А  Б Л О К А  З б К В  О 
ВЫКЛЮЧАТЕ ЛЕМ С 3 6 М - 6 3 0

U T

- С А Н И  ДЛЯ Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р А  
З б К В , 2 5 0 0 К Б А

ШТ

- С А Н И  ДЛЯ Б Л О К А  З б К В

- С А Н И  ДЛЯ РУ 6 КВ
Т Р У П , Л И М ,
ЦЕНЫ
ТАЬЛГ2

б  Ц 1 0 - 2 6 8 - 3  - М О Н Т А Ж

ШТ

ШТ

6  Е 1 5 - 1 2 1  
К = 2

7  Е 1 3 - 1 Б З  
К=2

- О Г Р У Ч Т О В К А  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  З А  
П ЕР ВЫЙ И КАЖДЫЙ ПОСЛЕДУЮЩИЙ 
Р А З  Г Р У Н Т О В К О Й ;  Г Ф - 0 2 1

100М2
- O K F A C K A  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  ЭМАЛЯМИ 

П Ф - 1 3 3
1 0 0 М 2

И Т О Г О  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО С М Е Т Ь Р У Б

Р УВ

1 5  j1 6  [ 7  1 8  * 9  [ 1 0  [ 1 1
— — — — — ------------------------------------- ------------ ------- ------------— ------------------------- -------------------—

1 , 0 0 6 4 1 , 5 0 - 6 4 2 m -
«■» А

— — ■Ут —

1 , 0 0 2 1 2 3 , 5 0 ' - 2 1 2 4 - 9т mm -

- <•* -

1 , 0 0 1 3 8 4 , 3 6 1 3 8 4 - - -

- Я» - -

1 , 0 0 2 7 1 6 , 0 2 * 2 7 1 6 - ч» - -

- •9 — - -

9 , 7 6 4 2 , 0 0 - 4 1 0 2 9 3 * 6 2 , 0 0 5 0 6

3 0 , 0 0 -•
б , г б 7 , 7 1 0 , 2 0 4 6 1 3 1 3 , 1 0 1 9

2 , 0 5 0 , 0 6 * * 0 , 0 6 -

6 , 2 В 1 0 , 3 0 0 , 1 2 6 4 9 - 2 , 3 0 1 4

1 , 6 1 0 , 0 4 * 0 . 0 6 •т

7 6 8 8 3 1 5 1 5 4 1

В ТОМ Ч И С Л Е [



П Р ОГР АММНЫЙ К О МП ЛЕ КС А Ь О - З Е С  (  РЕДАКЦИЯ 7 , 0  )

т л  4 0 7 - 3 - 6 W c  9 3

\ \ г  \ з { 4

С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  Р У Б \

Т А Р А  И У П А К О В К А  -  Р У Б ,
Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р АСХОДЫ -  Р У Б ,
З А Г О Т О В с к л а д с к и е  Р АСХОДЫ -  Р У Б ,
К О МП Л Е К Т А ЦИ Я  -  Р У Б ,
В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  Р У Б ,

С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  -  Р У Б  Г
МАТ ЕР ИА ЛЫ -  Р У Б .
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А -  Р У Ь .

Н А К Л А Д Н Ы Е  Р АСХОД Ы -  Р У Б ,
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  -  Ч Е Л . - Ч
С МЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА В Н , Р ,  -  Р У Б  Г
П Л А Н О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  -  Р У Б .

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  МОНТАЖНЫХ F A B 0 T  -  Р У Б ,
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л . - Ч
С МЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛА ТА  -  Р У Б  J

С Т О И МО С Т Ь  О Б Ш Е С Т Р О Й Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  -  Р У Б  I
М А Т Е Р И А Л Ы  -  Р У Б .
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛА ТА — Р У Б ,

Н А К Л А Д Н Ы Е  Р АСХОДЫ -  Р У Б ]

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  -  Ч Е Л , - Ч
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  в  н , р ,  -  р у б :
П ЛА НО ВЫЕ  Н АК О П Л Е Н И Я  -  Р У Б .

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б Ш Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  «  Р У Б ,  
Н ОР М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л , - Ч
С МЕ Т Н А Я З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛА ТА  -  Р У Б J

И Т О Г О  ПО С М Е Т Е  Р У Б ;  
Н ОР МАТ ИВ Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л , ~ Ч  
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  -  Р У Б ;

С О С Т А В И Л

П Р О В Е Р И Л V

2 1 2 6 7 4
- 9 & -

Б I 6  t  7  ! 8  ;  9  |  1 0  i И

7 0 6 6 - -

3 6 Р *

2 1 3 т

6 7 Ч * -

4 2 9Щ -

7 4 4 4 т "•

4 1 0
1 1 7 т «

.* 2 9 3 -

2 6 6 - —

т ■» 2 3
ш 4 6

6 3 •V -

7 V 6 - р* -

т т 1 - 6 3 1
т 3 3 9 - -

1 1 2 Ч» т
8 6 •w т

«*• 2 2
1 9 т

2
**

1 0
3

т

«V

чт

1 4 1 -

т - 3 6
- 2 6 - -

6 3 0 3 « .

-р. 5 6 6
f* 3 6 4 «IV т

Н , В , С У В О Р О В А

Е , Л , Ж У К О В А
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П Р ОГР АММНЫЙ КОМПЛЕ КС А В О - З Е С ( Р Е Д А К Ц И Я  7 , 0  ) 9 1 2 8 7 4

т л  W 7 - 3 - 6 W C 9 3

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ( П , Н , = 9 )

6 3 1
8 4 2

8 6 3
8 6 4
8 7 6
8 8 6
6 9 7
9 0 6
9 1 9
9 2 1 0
9 3 11

Э 1 2 6 7 4 '  Н 9 '  '  3 '  1 , 1 , 0 '  *  ?  *  *  *

Ю'  '  Т И П О В О Й  П Р О Е К Т '  '  '  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р Н Ы Е  П О Д С Т А Н Ц И И  3 6 / 6 - 1 0 К В  Д ЛЯ К А Р Ь Е Р О В  С МАСЛЯНЫМ ВЫКЛЮЧАТ 
ЕДЕМ С 3 5 М - 6 3 0  И Т Р А Н С Ф О Р МА Т О Р О М  Т М Н - 2 5 0 0 / 3 5 '  T i l l '  Л О Н А Л Ь Н А Я  С МЕТА НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И М О Н Т А »  Н Е С Т  
А и Д А Р Т И З И Р 0 В  ЭННОГО О Б О Р У Д О В А Н И Я '  '  П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ Н Е С Т А Н Д А Р Т И З И Р О В А Н Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я '  ЧЕ  
F T  , Т М , 3 , 0 0 С Б  J Т М , 6  ,  0 2 С Б  ТМ , 1 1 0 0 С Б  i Т М ; 4  ; ч0 0 О Б '  А ^ О А М У Й Л О *

Н 1 0 = 1 б , 5 '  Н 2 4 = 0 , б '  Н 2 5 = 3 '  Н 2 7 = 1 , 2 *  Н 2 8 = 0 , 6 *
Т Г Р У П , Л И М , # Ц Е Н Ы  Т А Б Л  1 2 ( =  1 4 ) '  1 '  l 3 6 ; t , 0 2 *  РАМА Б ЛОКА З б К В  С ВЫКЛЮЧАТЕ ЛЕМ С 3 6 М ~ 6 3 0 '  ШТ*
Т Г Р У П . Л И М , # Ц £ Н Ы  Т А Б Л , 2 ( s 1 4 ) '  1 '  П б . 3 , 1 '  САНИ ДЛЯ Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р А  З б К В , 2 5 0 0 К В А '  ШТ*
Т Г Р У П , Л И М , # Ц Е Н Ы  Т А Б Л , 2 (  =  1 4 ) '  1 '  6 ’ 5 , 1 , 6 7 8 '  САНИ Д Л Я  Б Л О К А  З б К В '  ШТ*
Т Г Р У П , Л И М , # Ц Е Н Ы  Т А Б Л , 2 ( = 1 4 ) '  1 '  6 > б ; 3 , 9 6 5 '  САНИ Д Л Я  Р У 6 К В '  ШТ *
Ц 1 0 - 2 6 6 —3 '  . 9 , 7 6 3 '  '  МОНТАЖ*
E 1 3 - l 2 l # K = 2 '  6 2 5 *
Е 1 3 - * 1 6 3 # К = 2 '  6 2 6 *
К '  Н , В , С У В О Р О В А '  Е , Л , К У К О В А *



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABG-3EC ,( РЕДАКЦИЙ 7,0 ) 1
Ю о -

12674

НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЙКИ- ТИПОВОМ ПРОЕКТ ^ 0 7 ' 3 ~ 6 ^ 0 С . 13 ФОРМА 4

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т V  A f
ОБЬЕКТ НОМЕР

НА ПРИОБРЕТЕНИЕ и МОНТАХ ВЕСТ/ 1ДАРТИЗИР0ВАНН0Г0 ОБОРУДОВАНИЯ
НАИМЕНОВАНИЕ ОБЪЕКТА- ПЕРЕДВИ НЫЕ ТРАНСФОРМАТОРНЫЕ ПОДСТАНЦИИ 36/6-.10КВ

ДЛЯ KAF ЕРОВ С МАСЛЯНЫМ ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ О 36М-630 И 
ТРАНСФО МАТОРСМ ТМН-4000/36

ОСНОВАНИЕ: Ч£РТ(ТН;3,00СБ;ТМ,6,00СБ;ТМ(1,00СБ 
;ТМ,4,00СВ

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 6,303 ТЫС.РУБ.
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ Ьбб ЧЕЛ,-Ч

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1984 Г, СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 0,364 ТЫС.РУБ.

; ; ; ; СТОЙ ! г ЕДИНИЦЫ, РУБ ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ , РУБ, :ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБО
ЧИХ, ЧЕЛ".-Ч НЕ ЗА- 
:НЯТЫХ обслуя:  машинн •ШИФР И N I 

; ПОЗИЦИИ :
НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ, 
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

! рс:го : экспл, i
: МАШИН f :

:
: ОСНОВНОЙ 
(ЗАРПЛАТЫ 
I 
(

1 экспл,
J МАШИН,
: ----------  ‘ —
(В т.ч:
(ЗАРПЛАТЫ̂

Нд : п о л и ч б с 1 в о ;
ОПРРЛ : ОБСЛУЖИВАЮШ  ̂ МАШИНЫ 

(НА ЕЛИН, ( ВСЕГО
: п^гм  я i к о а : 
: : 
* *

\ 1 оси jb h o r
I ; 3 A F 1ЛАТЫ

:В Т.ч; !
: ЗАРПЛАТЫ ;

1 1 2 J 3 * 4 1 & i * ! 7 * В t 9 з 10 : 11

1 -РАМА БЛОКА 36КВ С 1,00 841,60 - 642 - — тщ
1 г  <У 11 ,  Л  Л К |
ЦЕНЫ 
ТАоЛ,2

2

Ьс!лЛ иЧА 1 ЬЛсл О ООМ—оОк/
ШТ

-ОДНИ ДЛЯ ТРАНСФОРМАТОРА 1,00 2123,50 2124

**
«ИГ

1 1 V 11 л J J  /1М |
ЦЕНЫ 
ТАБЛ,2 

3

ООКЬ,ЧИ̂ ИлсА
ШТ

-САНИ ДЛЯ БЛОКА 35КВ 1,00 U 84,35 1384

т

лт
I Г  «У и, лим,
ЦЕНЫ

Ш i •W щт
ТАБЛ,2

4
г р и м н м ,
ЦЕЬЫ 
ТАБЛ,2 

6 Ц10-266-3

-САНИ ДЛЯ РУ 6КВ 1,00 27 6,02 -- 2716 — - тщ —

§

Ш 1

-МОНТА К 9,76 42100 410 293

•щ*

62,00

т

608

6 Е13-121 
К-2

1
-ОГРУЧТСВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ за 
ПЕРВЫЙ и КАЪДЬШ ПОСЛЕДУЮЩИЙ 
РАЗ ГРУНТОВКОЙ; ГФ-021

6,26
2)3.00
7,71 0,20 48 13 1 3,10 19

2,06 0,06 - 0̂ 06
7 Е13-163 
К=2

100М2
-ОКРАСКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЭМАЛЯМИ
ПА-,1 “ЯЛ 6,26 1D ,30 0,13 64 9 - 2,30 14

100М2 1,61 0,04 - 0.06 f*

итого ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ РУБ. 7685 315 1 541

РУБ,
В ТОМ ЧИСЛЕ:
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ПРОГР А ММН ЫЙ  К О МП ЛЕ КС А В С - З Е С  ( Р Е Д А К Ц И Я  7 , 0  ) 2  1 2 8 7 4

т п  Ш - З - б Ч О с  9 3

1 1 2  5 3  1 4  \ 5  : б  : 7  ; 8  ; 9  ; 1 0 !  1 1

С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  - р у * ; 7 0 6 6 ■9

Т А Р А  И У П А К О В К А  * Р У Б  , 3 6 ~ -
Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  РАСХОДЫ - Р У Б 2 1 3 №
З А Г О Т О Б , - С К Л А Д С К И Е  РАСХОДЫ - Р У Б 6 7 т - _
КО МП Л Е К Т А Ц И Я  - Р У Б .  

Р У Б  t
4 2 - -

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  - 7 4 4 4 - - -

С Т О И М О С Т Ь  МОНТАКИЬ' Х Р А Б О Т  - р у б ;
Р У Б .
р у б ;

4 1 0 т>
М А Т Е Р И А Л Ы  - 1 1 7 - W
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - 2 9 3 - -

Н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - р у б ; 2 Б Б tm -•
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - Ч Е Л , - Ч т - - 2 3
C MF T HA H  З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛА ТА  В Н , Р ,  - р у б ; - 4 6 !•*
ПЛА НО ВЫЕ Н АК О П Л Е Н И Я  - Р У Б , Ь З я» — •

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  М О Н Т к ^ Н ЫХ  Р А Б О Т  - Р У Б , 7 1 6 «•
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  •» Ч Е Л . - Ч — т 6 3 1
СМЕТН А Я З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА - Р У Б , я. 3 3 9 - -

стоимость о б ы е с т р о и т ь л ь н ы х  Р А Б О Т  - р у б ; 1 1 2 m* т»

М А Т Е Р И А Л Ы  - р у б !
Р У Б .
Р У Б ,

8 6 - - —
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛА ТА — 2 2 — -

Н АКЛАДНЫЕ Р А С Х С Д Ь  - 1 9 _
Н ОР МАТ ИВ Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  Б Н , Р ,  - Ч Е Л , - Ч - - 2
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА В Н , Р ,  - р у б ; «г 3 —

П Л АНОВЫЕ Н А К О П Л Е Н И Я  - Р У Б , 1 0 *• - -
В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б Ш Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б , 1 4 1 - ч.

Н О Р МАТ ИВН А Я Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч «Г ** — 3 5
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛА ТА  - Р У Б , - 2 5 - -

И Т О Г О  ПО С М Е Т Е Р У Б , 8 3 0 3 т ** •я.
Н О Р МАТ ИВН А Я Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , - Ч *т 5 6 6
СМЕТН А Я З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛА ТА  - Р У Б , 3 6 4 - -

С О С Т А В И Л Н . В . С У В О Р О В А

ЧП Р О В Е Р И Л Е , П , Ж У К О В А



4 1 2 8 7 4ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В О - З Е С  ( Р ЕД АКЦИЯ 7  i 0  )

т п  4 0 7 - 3 ' 6 4 0 с  9 3

402.-

ИСХОЛНЫЁ ДАННЫЕ (п;н;= 4)

3 4 1
3 6 2

3 6 3
3 7 4
3 6 б
3 9 6
4 0 7
4 1 6
4 2 9
4 3 1,0
4 4 U

9 1 2 8 7 4 '  Н 9 '  '  3 '  1 , 1 , 0 '  '  '  '  '  *
Ю'  '  ТИПОВОЙ П Р О Е К Т '  '  '  П ЕР ЕД ВИЖИо ' Е  ТР А Ь С ФО Р М А Т О Р Н ЫЁ  ПОД СТАНЦИИ 3 5 / 6 - 1 0 К В  ДЛЯ К А Р Ь Е Р О В  С МАСЛЯНЫМ ВЫКЛЮЧАТ 

ЕЛЕМ С 3 5 М - 6 3 0  И Т Р А Н С Ф 0 Р 1  ATOFOM T M H - W 0 0 / 3 5 '  Т , П '  Л О К А Л Ь Н АЯ  СМЕТА НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ Н Е С Т  
А Н Л А Р Т И З И Р 0 В А Н Н 0 Г 0  О Б О Р У Д С З А Н И Я '  '  П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ Н Е С Т А Н Л А Р Т И З И Р О В А Н Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я '  ЧЕ 
Р Т , Т М , 3 , 0 0 С Б ; Т М , 6 . 0 0 С Б ; Т М , 1 , 0 0 С Б ; Т М ; 4 ; 0 0 С Б '  А , э ; С А М У Я Л О *

Н 1 С = 1 6 , 5 '  Н 2 4 = 0 , 5 '  Н 2 б = 3 '  Н 2 7 = 1 , 2 '  Н 2 3 = 0 , 6 *
Т  Г Р У Д , Л И М , # Ц Е Н Ы  Т А Б Л , 2 ( = 1 4 ) '  1 '  8 2 5 . 1 . 0 2 '  РАМА БЛОКА 3 5 К В  С ВЫКЛЮЧАТЕЛЕМ С 3 6 М - 6 3 0 '  ШТ*
Т  Г Р У П , Л И М , У Ц Е К Ы  Т А Б Л , 2 ( = 1 4 ) '  1 '  6 8 5 , 5 , 1 '  САНИ ДЛЯ ТР А Н С Ф О Р МА Т О Р А  З Б Н В \ 4 0 0 0 К В А '  ШТ*
Т  Г И У П , Л И М , # Ц Е Н Ы  Т А Б Л , 2 ( = 1 4 ) '  1 '  8 2 5  1 , 6 7 8 '  САНИ ДЛЯ Б ЛО Н А  З б К В '  ШТ*"
Т  Г Р У П , Л И М , # Ц Е Н Ы  Т А Б Л , 2 ( = 1 4 ) '  1 '  6 8 5 , 5 , 9 6 5 '  САНН Д ЛЯ РУ 6 К В '  ШТ*
Ц 1 0 - 2 6 8 —3 '  9 , 7 6 3 '  '  МОНТАЖ*
Е 1 3 - 1 2 1 # К = 2 '  6 2 5 *
Е 1 3 - 1 5 3 # Ч = 2 '  6 2 5 *
К '  Н , В . С У В О Р О В А '  Е , Л . Ж У К О В А *



ПРОГР А ММН ЫЙ  к о м п л е к с  а в с - з е с (  Р Е Д А К Ц И Я  7 , 0  )

< 0 5 -

1 2 8 7 6

Н АИ МЕ Н ОВА Н ИЕ  С Т Р О Й К И -  Т И П ОВО Й  П Р О Е К Т  4 0 ? - 3 - € 4 0 с . 9 Ъ ФОРМА 4

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  ^  ^

НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ Н Е С Т А Н Д А Р Т И З И Р С Д А Н Н О Г О  О Б ОР У Д О В А Н И Я

О Б Ь Е К Т  НОМЕР

Н А И М Е Н О В А Н И Е  О Б Ь Е К Т А -

С С Н О В А Н И Е ;  Ч Е Р Т . Т М ’,  3 , 0 0 С Б  ; ТМ ,  7 , 0 0 С Б  J Т М , 1 , 0 0 С Б  
; Т М , 4 , 0 0 С Б

С О С Т А В Л Е Н А  В Ц Е Н А Х  1 9 8 4  Г ,

П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Е  Т Р А Н С  ’О Р М А Т О Р Н Ы Е  П О Д С Т А Н Ц И И  3 6 / 6 - 1 0 К В  
Д ЛЯ К А Р Ь Е Р О В  С МА ЛЯНЫМ ВЫКЛЮЧАТЕ ЛЕМ С 3 5 М ч 6 3 0  И 
Т Р А Н С Ф О Р МА Т О Р О М  Ti  Н - 6 3 0 0 / 3 6

СМЕТН А Я С Т О И М О С Т Ь  
Н ОР МАТ ИВ Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
СМЕТН А Я З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А

8 , 6 2 6  Т Ы С . Р У Б .
6 9 0  Ч Е Л . - Ч  .  

0 , 3 7 9  Т Ы С . Р У Б ,

,  .
5 :

N ; ШИФР И N :
Пп J П О З И Ц И И  (

. ' Н О Р М А Т И В А ;
;  :

Н А И МЕ Н ОВА Н ИЕ  Р А Б О Т  И З А Т Р А Т ,  
Е ДИНИЦА И З М Е Р Е Н И Я

\ С Т О И М .  Е Д И Н И Ц Ы f F ' Б , |  ОБЩАЯ С Т О И М О С Т Ь , Р У Б ,

В С Е Г О
К О Л И Ч Е С Т В О ;

I ЭКСПЛ 
; МАШИН

В С Е Г О
; ОСНО ВН ОЙ  ; Б  Т . Ч .  ; 
; З А Р П Л А Т Ы  | З А Р П Л А  Ы :

( З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О -
-------------------------------------------------- - ; Ч И Х ,  Ч Е л ; - Ч  Н Е З А -
I ; Э К С П Л ,  | Н Я Т Ы Х  О Б С Л У Ж ,  МАШИН
1 0 С Н 0 В Н 0 Й  ;  МАШИН ---------------------------------------------------
( З А Р П Л А Т Ы  t -----------------------; О Б С Л У Ж И В А К Ш ;  МАШИНЫ

I ( З А Р П Л А Т Ы  ( Н А  Е Л И Н ,  ( В С Е Г О

1 ? 8 10 И

1
Т Р У П , Л И М ,  
ЦЕНЫ 
Т А Б Л , 2

2
Г Р У П . Л И Н ,  
ЦЕНЫ 
Т А Б Л , 2

3
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Л О К А Л Ь Н А Я  О М Е Т А  N 2 2

Н Т И П ОВО МУ  П Р О Е К Т У  П Е Р Е Д В И Ж Н Ы Х  Т Р А 1 С Ф О Р М А  ’О Р НЫХ П ОД С Т А Н Ц И Й  3 6 / 6  
-  1 0 КВ д л я  К А Р Ь Е Р О В  НА С О О Р У Ж Е Н И Е  С Г Р А ЖД Е  1ИЯ П О Д С Т А Н Ц И И  
( В А Р И А Н Т  2 )

ФОРМА 4

ОСНОВАНИЕ 1 КЖ Л11-4

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1964 Г,

I :
\ i

N {ШИФР И N j Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т  И З А Т Р А Т ,  
ПП I П О З И Ц И И  : ЕД И Н И Ц А  И З М Е Р Е Н И Я

I Н О Р М А Т И В А  ;
I ;
I :

С МЕ Т Н А Я  С Т О И М О С Т Ь  
Н ОР М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  
С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Й  О ВЬ ЕМ 
Ц Е Н А  ЕДИНИЦЫ

1 , 6 2 0  Т Ы С . Р У Б .
2 6 5  Ч Е Л  | ' "*Ч .  

0 1 1 9 3  Т Ы С , Р У Б .  
6 9  £4 0  ПМ 
2 3 , 3 4  Р У Б 1

* i С Т О И М ,  Е Д И Н И Ц Ы , Р У Б .  |

; ; В С Е Г О  * Э К С П Л ,
К О Л И Ч Е С Т В О *  I МАШИН

J j O C H O B H O B  *В Т . Ч ,  :
;  { З А Р П Л А Т Ы  { З А Р П Л А Т Ы  *

ОБШАЯ СТОИМОСТЬ,РУВ, |ЗАТРАТы”тРУДА РАБ О-
■— .^iww.-r-rw— — * ЧИХ • ЧЕЛ |—Ч НЕ ЗА»

* * Э К С П Л ,  *НЯТЫХ О Б С Л У Ж ", МАШИН
* О С НО В Н ОЙ  * МАШИН -------------------г-— —

В С Е Г О  * З А Р П Л А Т Ы  * ----------- ~ — ( О Б С Л У Ж И В А И И .  МАШИНЫ
I * В Т ,  Ч , *
* * З А Р П Л А Т Ы  *НА Е Л И Н .  I В С Е Г О

I  \ 2 3 4  |  6  |  6  1 . 7  J 8  t  9  * 1 0 1  Н

Н 1 0 = 1 6 , Б  Н 1 1 = 6 , 6  ,

1 Е 7 » Ь - М О Н Т А М  CBOFHb I X К Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х 2 1 , 0 0 3 , 2 0 2 , 4 6
ФУ НД А МЕ Н Т О В ПОД С Т О Й К И  ВЕСОМ
0 , 6 6 т  ( Б Е З  У Ч Е Т А  Ф У НД А МЕ Н Т О В 0 , 7 5 0 , 6 9
ДЛЯ В О Р О Т )

ШТ
2  6 0 6 - 7 1 1 - С Т О И М О С Т Ь  Ф У НД А МЕ Н Т О В 6 , 3 0 6 9 , 2 0 ' • ".

С С Ц П , 9 - 1 2 3 С Т А К А Н Н О Г О  Т И П А  О Б Ь Е МО М 0 , З М З
И З  Б Е Т О Н А  М 2 0 0  М Р 3 7 6 - (*»

3  С 1 4 7 - 1 - А Р М А Т У Р А  А - 1 1 , 0 6 2 2 , 9 0 ■т

1 0 0 К Г — — —

4  Е 7 - 3 1 - МО Н Т А Ж  С/БОБНЫХ Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х 1 9 , 0 0 6 , 6 7 3 , 6 1
С Т О Е К  В СТАКАНЬ,  ФУ НД А МЕ Н Т О В
ВЕСОМ ДО 1Т ( Б Е З  У Ч Е Т А  С Т О Е К 2 , 4 9 1 , 2 6
ДЛЯ В О Р О Т  И К А Л И Т К И )

И Т
б  6 0 6 - 7 1 - С Т О И М О С Т И  С Т О Е К  О Б Ь Е МО М  ДО 0 , 4 6 6 2 , 6 6 •г*

С С Ц П , 9 - 1 0 , 2 М З  И З  Б Е Т О Н А  N 2 0 0  М Р 3 7 6 — — — — — — — ■»

6  С 1 4 7 - 1 - А Р М А Т У Р А  А—1 & C
D

А 2 2 , 9 0
1 0 0 К Г — -------

7  С 1 4 7 - 1 5 - П Р О В О Л О Ч Н А Я  А Р М А Т У Р А  В - 1 0 , 1 2 3 2 , 1 0

1 0 0 К Г

6  С 1 4 7 - 2 4 - З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И 0 , 2 6 4 1 , 3 0

6 7

3 7 3

2 4

1 6 6

4 0

1 9

4

12

1 6

47

6 2 1 , 3 2 2 6
. . . --------- — —— — —

1 9 1 , 1 6 2 4

1*

< т

- 4 —

6 6 4 , 1 6 7 9

2 4 1 , 6 6 3 1

т

100КГ



9 & ? - 3 - < $ 9 0 с  9 3

ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-5ЕС С РЕДАКЦИЯ 7,0 >
-115-
2 12686

: !1 г ; 3 ( 4 1 б Г 6 1 7 1 8 1 . 9 . 1  10 : 11

•я* <0 Я» т
9 С147-30 — ЛАКОКРАСОЧНЫЕ Н ДРУГИЕ 

НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПОКРЫТИЯ
100КГ

0,28 6,68 «Я 3 - т я* tm

т 0» Я*
12 £9-246 -НАВЕШИВАНИЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ 0,90 46,20 2,35 41 24 2 44,60 40

ПАНЕЛЕЙ ОГРАДЫ НА СТОЛЬЫ «я
100М2 26,50 0,70 1 0,90 1

11 0121-1794 -СТОИМОСТЬ КАРКАСА ПАНЕЛЕЙ 0,49 401,92 «я 197 Ч»
ОГРАДЫ ИЗ СТАЛИ ВСТЗКП

Т — Я, Я* -я» ч*
12 Е26-50 -НАТЯГИВАНИЕ СЕТКИ ПО 06,10 1,30 ут 112 6 - 0,11 9

МЕТАЛЛИЧЕСКОМУ КАРКАСУ М» Я»—̂ —
М2 0.06

24,70
10 ГЧ» «• •

13 £7-327 -УСТРОЙСТВО РАСПАШНЫХ ВОРОТ 0 1,00 14,20 25 9 14 15,30 16
УСТАНОВКОЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ «я — »— — 1̂ я и№ипи»в— т
СТОЛБОВ С УСТАНОВКОЙ 
ФУНДАМЕНТОВ

8,63 4,42 4 5J70 6

ЩТ
14 608-711 -СТОИМОСТЬ ФУНДАМЕНТОВ 0,60 59,20 ■я* 36 т Я* *1 •**

ССЦП t 9— 123 СТАКОННОГО ТИПА ИЗ БЕТОНА — — —
М200 ЫР37Ь ■т г* ЯГ —

16 С147-1 -АРМАТУРА А— 1
100КГ

-СТОИМОСТЬ СТОЕК ИЗ БЕТОНА

0,10 22,90 т 2 т —

16 608-71 0,12 82,68
п

10 т
-

ССЦП f 9-1 М200 МР376 я»—— .я —Т**- ̂*Я— 1»1"чя «Г— —  —  ™
я* Г» ЧЯ ^ —

17 С147-1 -АРМАТУРА А-1
100КГ

0,03 22,90 т 1 т Я» чя -

т я»
16 С147-8 -АРМАТУРА А-3

100КГ

-ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ
100КГ

-ЛАКОКРАСОЧНЫЕ И ДРУГИЕ

0,13 25,00 - 3 ч» т т* -

19 С147-24 0,06 41,30
чт

3 ГГ» ч* -

20 0147-30 0,06 5,58
пт

1
«* я*
■я» я*

-

НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПОКРЫТИЯ ■ т щл
100КГ Ш - W» -

21 С121-1794 -СТОИМОСТЬ КАРКАСА ПОЛОТНА 
ВОРОТ ИЗ СТАЛИ ВСТЗКП

Т

0,09 401,92 - 36 «*» *Г» •ш

W я» та
22 Е26-50 -НАТЯГИВАНИЕ СЕТКИ ПО 6,91 1,30 6 ** 0,11 1

МЕТАЛЛИЧЕСКОМУ КАРКАСУ ВОРОТ тшщшаш тща ft яттр̂ттщртт тр
М2 0,06 ■Г" mt w •W

23 Е7-329 -УСТРОЙСТВО (АЛИТОК 0 
УСТАНОВКОЙ ЕТОННЫХ СТОЛБОВ

ШТ

1,00 7,17 3,51 7 3 3 5,16 ъ

3.01 1,09 1 1,41 1
24 608-71 -СТОИМОСТЬ cr ОЕК ИЗ БЕТОНА 0,05 82,66 4 чт *т 'та

ССЦП 19-1 М200 МР376 ---—
-* 1«Ч Ч* —

26 С147-1 -АРМАТУРА А-1 0,09 22,90 - 2 ,«« «м» -
100КГ Г* ■”*“*■* "*я-Я» Я— я» яяяяряяя*

26 С147-15 -ПРОВОЛОЧНАЯ РМАТУРА В-1 0,02 32,10 рщ 1 т я» —
100КГ Г**»* ■я—Р»—— •••—  ЯЯ—Р»«Я«ЯЯ»— — -г— »—•Я—я—рр.



РОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABO-2EC ( РЕДАКЦИЯ 7,0 )

1 I 2 3 \ А I

27 0147-24 -ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ
100КГ

0,07

28 С147-30 -ЛАКОКРАСОЧНЫЕ И ДРУГИЕ 
НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПОКРЫТИЯ

100КГ

0,07

29 С121-1794 -СТОИМОСТЬ КАРКАСА Ш  ЙТКИ ИЗ 
СТАЛИ БСТЗКП

т

0,03

30 Е26-50
1

-НАТЯГИВАНИЕ СЕТКИ ПО 
МЕТАЛЛИЧЕСКОМУ КАРКАСУ

'(2
-ЭМАЛЕВАЯ ОКРАСКА

2,00

31 Е13-153 0,35
МЕТАЛЛИЧЕСКОГО КАРКАСА 
ПАНЕЛЕЙ о г р а л ы , в о р с т  И 
КАЛИТКИ ЗА 2 РАЗА, К=2 У^-ТЕН В 
ОВЬЕМЕ

I 0 i  М2
32 Б 7 - 7 6 7 -ЭЛЕМЕНТЫ КРЕПЛЕНИЯ ПАНЕЛЕЙ К 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫМ СТОЛБАМ
т

0 , 0 4

33 0 1 4 7 - 3 0
1

-ЛАКОКРАСОЧНЫЕ И ДРУГИЕ 
НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПОКРЫТИЯ

100КГ

0 , 3 6

34 Е 8 - 1 0 -ПЕСЧАНАЯ ПСДУШКА ПОД ТРАВЕРЗУ
М3

0 , 2 0

Зб £ 7 - 1 8 -УКЛАДКА ТРАВЕРСА ТЗ-1
ШТ

1 , 0 0

з б 6 0 0 - 7 1 4 7  
ССЦП, 9 - 2 6 5

-СТОИМОСТЬ ТРАВЕРСА 
ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ ИЗ 
БЕТОНА М20е

М3

0 , 4 5

37 С 1 4 7 - 1 -АРМАТУРА А—1
100КГ

0 , 0 6

30 С 1 4 7 - 6 -АРМАТУРА А-3
100КГ

0 , 2 5

39 0 1 4 7 - 2 4 -ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ
100КГ

0 , 0 7

4 0 С 1 4 7 - 3 0 -ЛАКОКРАСОЧНЫЕ И ДРУГИЕ 
НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПОКРЫТИЯ

100КГ

0 , 0 7

4 1 С ССРЦ
ч , п
CTF, Q

-ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЗАТРАТЫ НА 
ЦИНКОВАНИЕ СЕТКИ 
МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПАНЕЛЕЙ

0 , 1 6

Т

и т о г о  прямые  з а т р а т ы  по с м е т е р у б  t

РУБ,
В ТОМ ЧИСЛЕf

УМ 6 ~

1 2 6 8 6

10 I 1 1

4 1 , 3 0

5 , 5 6

4 0 1 , 9 2

ft*

щт

tm

3

1

1 2 ш

тщ

fm

1 
I

I 
1 

1 
1

щт

ft*

— **• •— щт

1 , 3 0 щт 3 - - 0 , 1 1 щт

0 , 0 6 И" Щф — ш

1 0 , 3 0 0 , 1 2 4 1 ■— 2 , 3 0 1

1 , 5 1 0,04 0,06

469,00 6,00 20 ■* 40,50 2

27,80 1,80 2j32 w
5,58 mm 2 «• «ft mp -

— — -- — — ам «-» — ————T-
— ** щт mm
9,32 0,32 2 0,60 -

0,40 0,10 •fm 0,13
7,45 4,63 7 3 6 4,16 4

2,55
66,86

1,59
30

2
m mm

2,06 2

22,90 

26,00 

4 1 , 3 0  

6,56 

Н б , 4 5

1

6

3

1

23

Р» щт у  Р» ■■■ ч» пр *9 mt |— ц» — —i т  ш

61 66
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ПРОГРАММНАЯ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 7^0 ) - т ~

2 I 3 ; 4 : з !1 6 I 7 1 6 t 9 i 10 Т  11

стоимость о б ще с т ро и т е ль н ы х работ - р у б : 1004 ■и
м а т е р и а л ы - р у б . 193 - м.
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА— р у б ;

р у б ;
•г» 136 •»

СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ - 661 v*f
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - р у б ; 163 щ •«»
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н #Р, - чел ,-ч >т fw 14
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В И,Р, - руб ; щф 28
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ, 90 яг

ВСЕГО(СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ » РУБ, 1267 *r ш
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ •«- ЧЕЛ ,-»Ч m -« 222
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - р у б ; *w 163 •г -

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЖНЫХ РАБОТ - РУБ,
р у б :
РУБ,

309 m я» ш
МАТЕРИАЛЫ - 16 m я* ШГ
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА— 25 —
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ «- РУБ. 268 •r

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ «- р у б ; 27 m vt
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р, - ЧЕЛ,-Ч '*» V гт 2
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В H,Pj - р у б ; 6 г+Щ W
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - р у б ; 27 ** т —

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЖНЫХ РАБОТ « РУБ, 363 wr 1.
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ « ЧЕЛ.-Ч гт m 43
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - р у б ;( rfvr 30 т ш

ИТОГО по СМЕТЕ р у б ; 1620 m т
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ,-Ч тг 2 6 5
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - р у б ; г*» 193 т -

( ^ C W Z & U U Q .

в ,м ,добин

Э, В ,РОЗАНОВА
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П Р О Г Р А ММН Ы^  КОМПЛЕКС
ькс АВс-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 7,0 )

4 4 8 -

1 6 1 2 6 8 6

6 ?  е
6 7 1

672
673
674

а
4
б

675
676
677

6
7
6

678
679
680 
в е г  
682
683
684
685
686 
667 
686
689
690
691
692
693
694 
696
696
697
698
699
700
7 0 1
702
7 0 3
704

9
10
И
1 2
13
И
15
16 
17 
16
19
20 
21 
22
23
24 
26 
26 
27 
26
29
30
31
32
33
34 
36

705
706
707
708
709
710
711
7 1 2
7 1 3
714

36
37
38
39
40
41
42
43
44 
46

7 1 6 46

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ (п.Н,= 6)

3 1 2 6 8 6 '  Н 9 В 1 Г 1 '  '  1 '  1 , 1 , 0 '  '  9 f  6 9 , 4 '  ПМ*
Ю'  '  ТИПОВОЙ П Р О Е К Т ^  '  '  '  '  '  N 2 2 '  К ТИПОВОМУ П Р О Е КТ У  ПЕРЕДВИЖНЫХ ТРАНСФОР МАТОР НЫХ ПОД СТАНЦИЙ 3 5 / 6  -  1 0 К В  

ДЛЯ К А Р Ь Е Р О В  НА СООР УЖЕНИЕ ОГР АЖДЕНИЯ ПОДСТАНЦИИ ( В А Р И А Н Т  2 ) '  К »  Л И - 4 '  А . Э . С А М У Й Л О *
Н 1 0 = 1 6 , 5 '  4 1 1 = 6 , 6 *
П 2 # Н 1 0 = 1 6 , 5  H U = 6 , 5 # *
Е 7 ~ о '  2 1 '  '  МОНТАЖ СБОРНЫХ Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  ФУНДАМЕНТОВ ПОЛ СТОЙКИ ВЕСОМ 0 , 8 8 Т  ( Б Е З  У Ч Е Т А  ФУНДАМЕНТОВ ДЛЯ ВОР 

О Т ) *
6 0 6 - 7 И # С С Ц П , 9 - 1 2 3 '  6 , 3 '  6 9 , 2 '  С Т ОИМОСТЬ  ‘ФУНДАМЕНТОВ СТА КА НН О Г О  ТИПА ОБЬЕМОМ 0 . 3 M 3  И З  Б ЕТ О Н А  М 2 0 0  М Р 3 7 5 *  
0 1 4 7 - 1 '  1 0 Ь '  2 2 , 9 *
£ 7 - 3 1 ( А 2 = 2 , 6 7 ) '  1 9 '  '  МОНТАЖ СБОРНЫХ Ж Е ЛЕ З ОБ Е Т ОН Н ЫХ  СТ О Е К  В СТАКАНЫ ФУНДАМЕНТОВ ВЕСОМ ДО 1 Т  ( Б Е З  У Ч Е Т А  ОТОЕ 

К ДЛЯ В О Р О Т  И К А Л И Т К И ) *  t
6 0 8 - 7 1 # О С Ц П | 9 - 1 '  0 , 4 8 '  8 4 , 3 0 - 0 , 8 2 \ 2 '  СТОИМОСТЬ С Т О Е К  ОБЬЕМОМ ДО 0 * 2 М З  И З  Б Е Т О Н А  М 2 0 0  М Р 3 7 6 *
0 1 4 7 - 1 '  8 4 '  2 2 , 9 *
0 1 4 7 - 1 5 '  1 2 '  3 2 , 1 *
0 1 4 7 - 2 4 '  2 8 '  4 1 , 3 *
C U 7 - 3 e '  2 8 '  6 , 6 8 *
Е 9 - 2 4 6 '  9 0 , 1 '  '  НАВЕШИВАНИЕ МЕТА ЛЛ ИЧЕ СКИХ  П АЬ Е Л Е Й  ОГРАДЫ НА С Т О Л Б Ы *
0 1 2 1 - 1 7 9 4 '  0 , 4 9 '  4 1 0 - 8 , 1 , 0 1 '  С Т ОИМОСТЬ  КАРКАСА ПАНЕЛЕЙ ОГР АДЫ И З  СТАЛИ В С Т З К П *
Е 2 6 - 6 0 Г  8 6 , 1 '  '  Н А Т Я Г И В А Н И Е  СЕТ КИ ПО МЕТАЛЛИЧЕСКОМУ К А Р К А С У *
Е 7 - 5 2 7 ( А 2 = 1 , 6 7 ) '  1 *
6 0 6 - 7 Ц # С С и П . 9 - 1 2 3 '  0 , 6 '  6 9 , 2 '  С Т ОИМОСТЬ  ФУНДАМЕНТОВ СТАКОННОГО ТИПА И З  Б ЕТ О Н А  М 2 0 0  М Р 3 7 Б *
С 1 4 7 - 1 '  1 0 '  2 2 , 9 *
6 0 8 - 7 1 # С С Ц П | 9 - 1 '  0 , 1 2 '  8 4 , 3 0 - 0 , 8 2 , 2 '  СТОИМОСТЬ С Т О Е К  ИЗ Б Е Т О Н А  М 2 0 0  М Р 3 7 6 *
С U 7—1 '  3 '  2 2 , 9 *
0 1 4 7 - 8  1 3 '  2 5 *
0 1 4 7 - 2 * , '  6 '  4 1 , 3 *
С 1 4 7 - 3 0  8 '  б , 6 8 *
0 1 2 1 - 1 7 9 4 '  0 , 0 4 '  4 1 0 - 8 , 1 , 0 1 '  СТОИМОСТЬ КАРКАСА ПОЛОТНА В О Р О Т  И З  СТАЛИ В О Т З К П *
Е 2 6 - 5 0 '  , 9 1 '  '  Н А Т Я Г И В А Н И Е  С Е Т К И  ПО МЕТАЛЛИЧЕСКОМУ КАРКАСУ В О Р О Т *
Е 7 - 3 2 9 ( A L = 0 , 6 6 ) '  1 *
6 0 в - * 7 1 # С О 0 , 0 Ь '  8 4 , 3 0 - 0 , 8 2 J 2 *  СТОИМОСТЬ С Т О Е К  И З  Б ЕТ ОН А  М 2 0 0  К * > 3 7 б *
С 1 4 7 - 1 '  9 '  2 2 , 9 *
0 1 4 7 - 1 6 '  2 ’ 3 2 , 1 *
0 1 4 7 - 2 4 '  7 '  4 1 , 3 *
С 1 4 7 - 3 2 '  7 '  5 , 6 8 *
0 1 2 1 - 1 7 9 4 '  0  0 2 4 '  4 1 0 - 8 , 1 , 0 1 '  СТОИМОСТЬ КАРКАСА КАЛИТКИ ИЗ СТАЛИ В С Т З К П *
Е 2 б - б 0 '  2 , 0 '  '  Н А Т Я Г И В А Н И Е  СЕТ КИ ПО МЕТАЛЛИЧЕСКОМУ К А Р К А С У *
Е 1 3 - 1 6 3 '  0 , 6 1  2 9 , 2 '  '  ЭМАЛЕВАЯ ОКРАСКА МЕ Т А ЛЛ ИЧ Е С К ОГ О  КАР КА СА  П АН ЕЛ ЕЙ  О Г Р А Д Ы ГВ О Р О Т  И КА ЛИ ТКИ  З А  2  Р А З А М И  

У Ч Т Е Н  В О Б Ь Е М Е *
Е 7 - 7 6 7 '  0 , ( ? 4 '  ' ЭЛЕМЕНТЫ К Р Е П Л Е Н И Я  ПАНЕЛЕЙ К ЖЕЛЕ З ОБ ЕТ ОННЫМ С Т О Л Б А М *
0 1 4 7 - 3 2 '  3 6 '  5 , 5 6 *
Е 8 - 1 0 ( А 2 = 8 , 6 ) '  0 , 2 '  '  ПЕСЧАНАЯ ПОДУШКА ПОД Т Р А В Е Р С У *
Е 7 - 1 6 '  1 '  '  УКЛАДКА Т Р А В Е Р С А  Т З - 1 *  '
6 0 8 - 7 1 4 7 # С С Ц П  |  9 - *  8 5 '  0 , 4 5 '  6 8 ,  б - 0 “( 8 2 , 2 '  СТОИМОСТЬ Т Р А В Е Р С А  П Р Я М О У Г О Л Ь Н О Г О  СЕ ЧЕ НИ Я И З  Б Е Т О Н А  М 2 0 0 *
0 1 4 7 - 1 '  6 '  2 2 , 9 *
С 1 4 7 —8 '  2 6 '  2 6 *
C U 7 - 2 4 '  7 '  4 1 , 3 *
0 1 4 7 - 3 0 '  7 '  6 , 5 8 *
о т  CCPU Ч , 1 1 * 0 Т Р , б ( = £ 3 ) '  0 , 1 6 '  1 4 6 , 1 , 0 1 '  Д ОПОЛНИТЕЛ ЬНЫЕ З А Т Р А Т Ы  НА ЦИНКОВАНИЕ С Е Т К И  МЕ Т А Л Л ИЧ Е С К ИХ  П А Н Е Л Е Й '

т *
К '  В , М , Д О Б И Н '  з ; в , Р О М А Н О В А *
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НаиМ€. НОВ АНИ е_М Аггри АЛ А__ Код Кол. ПрШйЧАНИй
и адинмцА...изм ерения. Материала ЕЭ-

ИЭМ
4 ^.ПрокАт чарных матАЛлаь
2 -Н. Уголок 50X50*5
3 ГОСТ 350 9 -se j т 093200 462 0.043

4.2.. Полоса гост *оъ-76,т 093300 468 0.436
5 1.2 А 5 X 50 , т 093300 168 0.040
6 4.2.2 4x40 , т 093300 <68 0.426
7 4.5. Круг ГОСТ 2590-88
8 12м Т 093300 <62 0.0 54
9 {.4. Швеллер ГОСТ 8240-72
\о 40, т 093500 162 о.о4з
«
42
13
14
(5
16
п
48
43
20
а

<
£<
вэ Ш - 3 - б 4 0 с . 9 3  В П .В М

HANOTS. Ц и н и к о в
H .K Q K ID . РСПУ1Н А

ПйраРйИЖ.нЫ<2. трлн ссрорМ А торнЫ е
п о ^ с п у а н ц и и  5 5 / 6 * - 4 0  КВ Х А р Ь е р о в

15
г §OI

Рак. гр.
&<ьраик
ИЬАН№К

Икявгнер KAVQpQfeA
у В<г.доглостЬ. 

п о т  ревности, а 
М А Г П е Р И А Л А Х

Сгддий Лист Л исто 6

i

Ш  П Р С ^ Р У Л Я

е р о р М А т  А 4



1о НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА 
И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

к о д КОЛ. ПРИМЕЧАНИЕ

МАТЕРИАЛА ЕД.
ИЗМ

I Прокат (черных металлов) 0900000000
готовый

2 Сортовой прокат обыкновенно- 0930000000
го качества (сталь стержневая

арматурная по классам и диаме*

рам) <

3 Сталь арматурная класса 1-ПП, 0930030000 I6E 0,008
т 1б€ 0,008

4 Сталь арматурная класса А-Ш,т 0930040000 168 0.037

Ф 12. т 1$8 0.013
Ф 16, т 168 0,023

Ф 8, т 168 0,002

5 ' Сталь арматурная класса А-1,т 0930090000 168 0,218

' Ф 10, т 168 0,130

Ф 6 ,т 168 0,009

Ф 8.т 168 0.079

Итого сортового проката
обыкновенного качества,1 168 0,264

■z
9

4Q7-3-640C.93 К 2 . Щ

Передвижные трансформаторные подстанции 
35/6-10 кВ для карьеров

стадия Лист листов

Ведомость потребности 
в материалах 

J  вариант __________
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА 
И ЕДЕПИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

к о д
к о л . Примечание

МАТЕРИАЛА &
< То же, приведенного к стали
г класса I - I ,  'т 168 0,282
5
ч Прокат листовой рядовой
5

(по маркам и толщинам)

7

S

ВСТЗКП2, т 168 *0,088

-------------- - 168

100

"~6j058

д о о о '

лист 8, т
9
Ш
//
й>

, Итого проката .лист.ового. рядо
вого ,т -■ . —

/3
/V

Итого отопи .сортовой конот-
руквдон. и проката листового

15 рядового, приведенного к ста-
/ь ли с пределом текучести 225 Ж:а |
/7 (23 кгс/мм^), т 168 0,058 1

i

IS
------------------- ,

1
19 Итого сортового проката обык-

-------------------- 1
I

20

IL
??.
25

_ новенного качества, стали сор
товой конструкционной и прока-

1
1

1
_та_листового рядов. ,т — 168 0,323

---------”  ~

24 в т .ч . укрупнен.сортамент

соSc*33
XСЮАЛ

25 6. Сталь мелкосортная, т 0933000000
26

1

27 7. 0953000000 168 0,175

£-г<=С5Г
-ООГС
сг

2S
29 8. Катанка, т 0934000000 168 0,090
50,

г
с :

о

*о
X
X

Ь

1

§
407-3-64DC. 93 КЖ.Ш ЬШ.

г [
Формат Ач
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1 НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА 
И ЕДЕНЙЦА ИЗМЕРЕНИЯ

к о д
КОЛ. Примечание

МАТЕРИАЛА ЕД.Ш.
9. Сталь толстолистовая ряде-

г вых марок (от 4 мм), т 0971000000 16! 1 0,058 ____ —

ъ
ч 10. Металлоизделия промышленно-

5 го назначения7 (метизы для арми- 1200000000
<о рования)

1 '

S I I .  Проволока стальная низко-
9 углеродистая обыкновенного каче-
10 ства для железобетона (класса
И В-1),т I2I3000000 X6S| 0,013
\г
/3 Итого металлоизделий поомышлен-
!Н ного назначения (для армирова-
15 ния), т 166 0,013
W
П То же. приведенного к стали
/8 класса А-1,т ,166 0,018
19
20Итого сортового проката обыкно- i

2! венного качества и металлоизде-
гг лий пром.назначения (для армиро 11)
25 приведенных к стали класса A-I 168 0,300
24
2 S Всего стали, приведенной к ста-

26 ли класса A-I и к стали с псе-
27 делом текучести 225 МПа
2В (23 кто/ш4) , т - 168 0,358

29
30

407-3-640С.93 к а . ш № .

3

Формат АЧ
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА 
И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

код
КОЛ. Примечание

МАТЕРИАЛА ЕД-
№ .

i 12. Материалы строительные 570000000С
Z
3 13. Щебень, мз 57III0000C III 6,396
V
5 14. Песок строительный природ-

ннй, м3 5711400000 III ! 4,797

7,
8 15. Портландцемент рядовой, 573II000001
3 jg  ̂ М400, т 5731140000 I6E\ 2.158
0 ,

{
! 1

// 17. Итого цемента; т 168 < 2.158-
11

/2 1!
|

i
/3

1
То же, поиведен. к марке 400 ! 168 2,158 1

/V i
/5 !
1G 1 i
17 •

IS !
!9 I
20

i
i

2l
22 1

25 ____ i
2У !

\

CO
ж
X

X

Й
CO

?
c*=C
ac
~o
о

£
c=

■c

sr

CO
ЗГ

§
Q

25
i
(!

26
t
1

27 i
2S

l
?S

)

3o f

407-3-S40C.93 1С . Ш  ^
. . .  _  . _  __________  _______________ L i i i

Ф о р И A T  A1»



_ / 2М~___________________________________
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о
НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА 
И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

к о д кол. ПРИМЕЧАНИЕ
МАТЕРИАЛА ЕД.

ИЗМ

I .  Прокат (черных: металлов) 0906000000
готовый

2 . Сортовой лродат обыкновен-
ного качества (сталь стержне-

вая арматурная по -классам и « 0930000000
диаметрам)

3 . Сталь аш атугаая класса
А- I ,  т 0930090000 168 0 ,0 0 8

Ф 12, т 168 0 ,0 0 8

Итого сортового проката обык-

новенного качества, I 168 0 ,0 0 8

i
То же, приведенного к стали

клаоса А—I ,  т 168 0 ,008

Стадь сортовая (по меркам,

: профилям и размерам)
ВСТЗКП2, т 168 0,814

£
а

i
407-3-640С .93 КК.ВМ

Передвижные трансфорчаторные подстанции 
35/S-I0 кВ дня карьеров__________________

стаяли лист листо»

Р s:
Ведомость потребности 
'в материалах 

I вариант
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1
НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА 
И ЕДЕНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

код
КОЛ. Примечание

МАТЕРИАЛА

Y Уголок 50x50x5 , т 168' 0.814
2
3 Итого стали сортовой, т 168 0.814
V
5 Прокат листовой рядовой
б (по маркам и толщинам)

7 ВСТЗКП2, т 168 0,012

8
3 лист 8,т 168 0,012
ш
II Итого проката листового радо-
IZ вого, т 168 0,012

в
14 Итого стали сортовой конструк-
15
IG

ционной и цроката листового

рядового, приведенно к стали
17 с пределом текучести 225 МПа

18 (23 кгс/мм^), т Е68 0,826
19 '
20 Итого сортового проката обык-
21 новенного качества, стали сор-
гг товой конструкционной и прока-

23 та листового рядового, т '[68 0.834 '

гч
25 В Т .Ч .  ттп w n vm rfiW -лглтряметт?

26
27 4. Сталь крупносортная, т 0931000000

2S
?9 5. 0951000000 168 0,814

30

§ 4

% ^ 7 _ 3 - 6 Ю С , ,93 кл.нд

Формат А1»

№
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1
НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА 
И ВДЕНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

код
КОЛ. Примечание

МАТЕРИАЛА ЕД.
Ш .

i 6* Сталь мелкосортная, т 093300000(1
г 095300000С 16!S 0,008

3
ч 7* Сталь толстожстовая рядо-
5 вых марок (от 4 мм), т 0971000000 168 0,012

б
7 8. Итого сортового проката
3 обыкновенного качества и ме- _

3 т аллоизделий пром. назначения _
ю (для армиров.), приведенных к
и стали класса А-Г 168' 0,008
\ г ___
в Всего стали, приведенной к ■------—— 1
й стали класса А- I  и к стали с »

/5 пределом текучести 225 Ша
11

/б (23 кгс/мм2) ,т [68 0,834
- — |

/7
j |

18 9. Материалы строительные J  j
19 ___ _|;

20 Щебень 57III0  ;[13 0.95
1

2 \
________ _ _ j

tiг г Песок строительный 57II40 [13 0.91
?з
?У Эмаль 231200 [66 2,82

i

2S __

26 Портландцемент рядовой: ____

27
&8 М-400 573II4 Ьб8 0,35 _

?з\ Итого цемента [68 0 Г35 ____'
а—|...............  ................. ..... ....
30) То же, приведен, к М-400 [68 0,35 —

$

407-3-5400.93 КЕ.Вй 

Ф о р м а т  М*

Ш

7
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА 1 
И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

К О Д КОЛ. ПРИМЕЧАНИЕ
МАТЕРИАЛА БД.

ИЗМ
I .  Прокат (черных металлов)

ГОТОВЫЙ 0900000000

2. Сортовой прокат обыкновен-

ного качества (сталь стрржне-
вая арматурная по классам и

диаметрам) 0930000000

3. Сталь арматурная класса
А-Щ т 0930030000 168 0,009

- - Ф-10,т 168 0,009-

4. Сталь арматурная класса
А-Ш, т 0930С40000 Ш ~ 0,037

Ф 12,т 168 0,013
Ф 16, т 168 0,023

Ф 8,т 168 0,002

5* Сталь арматурная класса

A-I, т 0930090000 168 0,190

Ф 10. т 168 0,112

407-3-640С.93 Ш ,Ш

Передвижные трансформаторные подстанции 
35/6-ЮкВ для карьеров

Ведомость потребности 
в материалах 

П. вариант___________
fm g m D w srersr
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА^8'  
И ЕДЕНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

код
кол. Примечание

МАТЕРИАЛА ЕЖ,
Ш .

1 Ф б. т 1613 0.009
г Ф 8, т 1§8 0.069
3
ч Итого сортового проката обык- :
5 новенного качества, I 168 0,236
G
7 То же, приводошюго к стали

8
9

класса А-1,т 168 0,254

ш Прокат листовой рядовой (по
и маркам и толщинам)
IP ВСТЗКП2, т 168 0,055
13 лист 8, т 168 0.055
14
15 Итого проката листового рядо-
16 вого, т 168 0,055
17
IS Итого стали сортовой конструк-
19 циоиной и проката листового
20 • рядового, приведенного к стали i
PI о продолом текучести 225 МПа

22 (23 кгс/мм~), т Е68 0,055

гъ
24 Итого портового проката обыкно-
2S венного качества, стали сорто-

26 вой конструкционной и проката

27 листового рядов., т Е68 0,292

i?S
29 в т.ч . по укрупнен, сортамен.:

30,

ю
! СО

К
I

Ш *с:
%

5Ig 407-3-S40C. 93 KS.BM Лист

Ф о р м а т  АЧ
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА 
И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

К О Д
КОЛ. ПРИМЕЧАНИЕ

МАТЕРИАЛА ЕД.
изм.

6. Сталь мелкосортная, т 0933000000

7. 095ЯЛ00ПП0 О ТЕ7 —

8. Катанка, т П9Я4ППП0ПП_. T6R n П79

9. Сталь толстолистовая рядо-
вых марок (от 4 мм), т 0971000000 168 0,055

10. Металлоизделия промышленно
го назначения (метизы для ар- 1200000000

мирования)

I I .  Проволока стальная низко-
углеродистая обыкновенного ка-
чества для железобетона
(класса В -1 ), т I2I3000000 168 о .о и

Итого металлоизделий промыт-
ленного назначения (для аршро-
вания), т 168 0,011

1§ 407-3-6400.93 КЖ.Ш
/1ИСТ



1
i

i
t
8
*
TO

sо
CJ
.<q«0
|

*

<

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИШ_>,Ь0‘
и едоща измерения

код КОЛ. Примечание
МАТЕРИАЛА Я '

< То же , приведенного к стали _

2 класса А- I ,  т 168 0,015

*>
V / Итого сортового проката обык- -

5 новенного качества и металло-
6 изделий пром.назначения (для . _

7 армиров), приведенных к стали —

в класса A-I 168 0,269
5
/0 Всего стали, приведенной к 1

// стали класса А- I  и к стали с ,
/2 пределом текучести 225 МПа
/3 (23кгс/мм2),т Г68 0,325 __^

14
15 12. Материалы строительные 5700000000
IQ __________________||
!7 13. Щебень, м3 57III00000 НЕ 5,616 ____________ ||
18
19 14. Песок строительный природ- i
20 ный, м& 57II400000 НЕ 4,212 1

21 .
гг 15. Портландцемент рядовой 5731100000
3
i i 16. М400,т 5731140000 166 1,895

-— —

%
CO
n rS
X
5cO

?5
26 Итого цемента, т С68 1,895
27
22 То же, Приведен, к марке 400 [68 1,895

S*«T*=Cs
-OоXcr
c

29
30

•c
&
o*
tfi
XSX

1

1
£
<b

407-3-640С.93 КЕ.Ш ^  :

t p O p W A T  А Ч



5
1и НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА 

И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ
К О Д КОЛ. ПРИМЕЧАНИЕ

МАТЕРИАЛА вд.
изм.

I .  Прокат (черных металлов) 0900000000

готовый
2. Постовой птэокат обыкновев -
ного качества (сталь стержне -

вая арматурная по классам

и диаметрам) 0930000000

3. Сталь арматурная класса
A-I, т 0930090000 168 0,007

# 12, т 168 0.007

- - Итого сортового цроката
обыкновенного качества, I 168 0,007

То же, приведенного к стали
- класса A-I, т 168 0,007

Сталь сортовая (по маркам,
профилям и размерам)
ВСТЗКП2, т 168 0,748

Уголок 50x50x5, т 168 0,748

407-3-6400.93 к к . ш

Передвижные трансформаторные подстанции 
35/6-10 кВ для карьеров

с т а л и  р  л и с т  л н с т с т

Ведомость потребности 
в материалах 

Д вариант чСаяиаасгэоымаг



X
НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА- ^ -  
И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

КОД КОЛ. Примечание
МАТЕРИАЛА ЁД.

ш .
< Ит о г о  стали сортовой, т I6E 0.748
2
3 Прокат листовой р я д о в о й

V (по маркам и толщинам)

5 ВСТЗКП2, т 168 0,010
€
7 Лист 8, т 168 0,010
&
9 Итого проката листового радо-
ID вого, т 168 0,010

H
tz Итого стали сортовой конструк.
/3 и проката листового рядового,
14 приведенного к стали с пре-
/5 делом текучести 225 МПа
/6 (23 кгс/мм*),т 168 0,758
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И а И М О Н О В А Н И С  М А Т е р М А Л А

и сдмницд ивм<г.р<шия М а т е р и а л а

К о д

Е9-иэм
К о л . Примечдми«

. . .  _  2 0  Г О С Т  & 2 4 0 - 8 9
S3, Швамшр---- cm 5-гост 5 5 5 - 8 6  >т 0 9 2 5 0 0 \ 6 8 0 ,8

Ш н е л л е р  И  ГОСТ а г .А О - а з , , -  -  
5 . ч ^  ш а л п я . Р-. с  ггу-з г о с т  5 3 5 - а& >т 0 3 2 5 0 0 168 0 ,7 5

Шгглпгь 27 ГОСТ &2.40-&3 5 5 ^ШЬйЛЛ̂ р -cm 5 гос.т s*,5-&8 iT 0 9 2 5 0 0 168 2 . А

« 5 16 Tp^sbi стдпЬнЫе , т[м { 8 0 0 0 0 Ч
% 106

fij Ti.ur,j. 95X42 Г0СТ а~7ъ2--78 т f 1 IptjBA ,|о- ГОсТ 273^27- ' Т| 4 Ы Э 0 0 Т 4 <8

Ю

6 2 ТОЧБА Г0СТ й7̂ - 7& ,т*  ‘ Р З Ь А  4 0  г о с т  A 4 - U - & 7  , Т 13-1900 ° 'б/ 2 6 , г

а

7  К а н а г п Ы с т А л Ь н ы е  , т 1 2 5 0 0 0 168 0,0 0 8

7 -1 Кана го 9,1- Г-Н- 160
ГОСТ 2 6 8 8 -8 0 ,Т 125 000 (6 8 0 , 0 0 8

8 С етК А  сгпатьная, т 1 2 7 5 0 0 168 0,0 6

19
20 8 .1  С с г п К А  3 -  1 , 0 - 0

а

2 2

ГОСТ 5536-80,Т 1 2 7 5 0 0 ( 6 8 0 , 0 6

23

24

2 5

26  

27

“28
23

£
<

<
£
<
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ъо. Н А  И WVCHQB АНИ Z  _JA ATtVZp Н А Л А

К о д
< 0 7 1 . П р и м с ч А н м е

Е
oV
•*;

и  е д и н и ц А -  и з м е р а н и А
М а т е р и а л а

Б о 
н а м .

4 4 П ь о к а г п  л и с т о ь а и  ся о .оа о й  , т 0 9 7 0 0 0 468 4 ,2 8
2
8

. - -Я Г О С Т  *9 .904-90  ^  
А А Л и с т -  C m 3 - Г О С Т  46523-89 lT 0 9 7 2 0 0 462 0,0006

4

5 4 2 . Л и с т  С т  3 Г О С Т  4А637-59 1 1 097400 468 0,004
6
7 7 Т  I I ~  *  г5ет-<990Ь--7Д  . ~ ~ ~  

А б л и с т  СГЛ з  Г О С Т  4 4637-89 1 Т 007400 468 0,08
г

9 . ,  _ 7 Г О С Т  49903-74 
АН Л и с т  c m 3  Г О С Т  44637-89 * т 097400 468 0,0005

-10
и  ̂ 5  л и с т  С т  ъ Г0СТ ) Т 007400 468 0,05
<2

В 4.6 Л и с т  С т  з  Г0СТ Д б 3 7 -8 3  » 1 097400 468 0.8
<4

45
Т _ , Т1 16 Г О С Т .  49 9 0 3 - 7 4 _  Г™ 
А1 Л и с т  с т  3 г о с т  14637-89 , т 0 9 7 4 0 0 468 4.9

46

47 , п _ 20 Г О С Т  49903-74 __ 
4 8 л и с т  Ст 3 Г О С Т  Л4637-89 1Т 097400 468 0,0В

48
49 J Q Л и с т  7 0  ГОСТ 1 9 Й О Ь - - 7 4  Т1 Э Cm a гост ^ 6эт.аа » 1 097400 468 0,4
20
24

. Л и с т  , -jgL.rQCT Д567-7.7 ,.
А  АО рифленым ~ С т  3 Г О С Т  380-88 * Т 097400 468 4.5

22

%

1
2

сг
гип Са м ц и л о '< £ 4

Пйр̂ ЗЬИЭ+СНАЛ ГПрАНСфОрМАГПОрНАЛ
nlcm 35/в-40к.В рл£ КАрЬероз

^□7-3-БЛ0с.93 Т  М .ВМ
НАЧ PMQ П етри чен к о

Н контр f ie c e jiA r t i

Й Гр
- г

РЧК. гр Ьйсд-ЛАГО

§
$$

&

РАЗрАБ ГАВрИЛОЕ>А
ВдриАнт. с  выключагпс- 
Л<гм ЬГБЭ-35 и трАнс<рор 
мдтором 40000 к.бА______

СТАДИЯ Дис-го Л  и с т о й

Ведом ость п о т р е б 
ности Ь МАГперИАЛАХ l u n p c j p u n n



2 о
- A W -

H  А И М Л Н О В А Н И С ,  -М А Т Е Р И А Л А

и е д и н и ц а  н а м е р е н и я

2. CmA/vb—к&дпносортнАЯ t т

К о д

М д т е р и д л А e g
игм.

095100 t e a

К о л .

0,87

П р м м е ч А н и в

о j Urm.nL> 5Q*S0xS ГОСТ 8503-86
2.1. Цголок сга.з гост sas-aa ,т О 3 5  1 0 0 4 6 8 0 ,0 2

. „ и  30X90X9 ГОСТ 8509̂ 86 _2.2 Иголок Cm 3 гост sts- 8Ь ■ т 0 95-100 168 0 ,25

, 90 ГОСТ 2590-88 _,2 3. Краг до гост i6so:a& |Т 085100 168 0,07

о х „Л,1Г. 100 ГОСТ 2530-88 -2 А. Краг 2.6 ГОСТ <050-88 lT 095 100 168 0 , 0 0 8

9  с ■■  105 ГОСТ 2590-88 -2 5- Краг 40 гост -IPSO-aa |Т 0 9 5 1 00 168 0 ,0 2

3 Сгладь с р с о н с с о р г п н а я  . Т 095 200 168 0,091

4 1 Чголпк 36x36x4 ГОСТ 8503-86 ,31 иголок с т  з гост S3S-SB < т 095200 168 0,08

„ . ,. 30 ГОСТ 2590-88 _
3 2. КраГ 10 ГОСТ 1050-88 ’ Т 095200

а л  i/Mir 25 ГОСТ 2530-88 _3 3 Краг 20 гост loso-aa )Т 095 200

168

168

0,01

0,001

4.СтдлЬ мслкосортнАЯ ,т 095300 168 0,03

„ , ,, 10 ГОСТ 2590-88 _
4.1 Краг с ш з  гост 5 55-8 S JT

£
I
i
<

$

23

Й

Балки и швеллеры , т

0 3 5 3 0 0 168 0,03

0 9 2 . 5 0 0 163 4,7

_ . ,1|П.,ПП1П ло гост вмо~аэ _ 5 1. щз<глл<гр cm з гост 555-аа~чт 032500 168 0 3

г о  Ш ВС пи CD 12 ГОСТ 3&40-Д95  2 швеллер СГП з гост 5а5>аа п 092500 1 6 3 0 , 6
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у| ц  Б -  ~
Sоа.
§of

Д

Н л и м г н о Б А Н и а  м а т е р и а л а  
и  а д и н и ц д  и з м е р е н и я

К п д
К о л . П р и м сч А Н и е

Мат е р  и а  л  а Eg-изм.
5  4 Ш о о п п я л  &Q ГОСТ Л£>40-*9 т
5  3, Ш в е л л е р  Cm a  Гос.т 53 5 -ав1 Т 0 9 2 5 0 0 № 0 ,8

2

3 5 4  Ша<г.лл<г.р &  т 0 9 2 5 0 0 165 0 ,7

4

5 5 S  Ш ь а л л г р  ^ Т Тг °с т А| ; а# . д Г » Т 0 9 2 5 0 0 168 2 ,3

в

7 6 . ТрЦ БЫ  СГПАЛЬНЫе , Т / м 1 3 0  0 0 0
168/

/006
0,63/

/28,68

8

9 г , Тпм гл 95*12 ГОСТ 8 7 3  2 -7 8  «р/-- 
^  ТруБА 40 ГОСТ 8734 -8 7  ,Т / М 131900

W
у̂ ЗОб

0,08/
А л ь

!°
11 ~ „  Т г м г . 124X8 ГОСТ 8 7 3 2 -7 8  т /  

в .2 .  ТруБА 40 г о с т  Я734-Й7 /М 1 3 1 9 0 0 Щ /
/006

0 ,6 /
/2 5 ,5

12

13 7  К а н а глЫ с т А л Ь н Ы е  , т 1 2 5 0 0 0 168 0 ,0 1

м

!5 7  1 К а н а г п  9 .1 -Г -Н -1 6 0

\ в ГОСТ 2 5 8 8 - 8 0 ,  Т 125 0 0 0 168 0,01

17

<8 8. С епчкА  С-г п а л Ь н а я  , т 4 2 7 5 0 0 168 0 ,0 6

19

20 8 1. C am  к  а  З - Ю - 0

21 ГОСТ 5 3 3 6 - 8 0  ,Т 127500 168 0,06

22

23

£
иза:S
£<лСО

24
2S
26

27

г
<
СП
S
-О
о5С
СПос

28
29
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- < И 6 -

-Ыа и м <ш о в а н и £ МАТЕРИАЛА
и  « д и н и ц А  и з м е р е н и я

<09

МАТЕРИАЛА Е Э -
изм .

Кол п р и м с ч А Н и г ,

1 Пр о к а т  п и с т о а о й  р я с о ь о й  , т 0 3 7 0 0 0 168 3.84

j А лист Ч ГОСТ 43904-90 т
Д и с т  г т  я  г о с т  4 6 5 2 .3 ,а з  1 0972.00 168 0,0006

А О  Т1«гт 4 гоеТ 49903-74------ - , т
1 2  Л и с т  С т  3 го ст  44637-89  Т 037-100 < 6 8 о,о о 4

~  « . г о с т  о з о з -  74
1 3 Л и с т  £ т . з  г о с т  4463~7-Д 9 | т 097-100 168 0,05

< 4  Л и с т  - ^ Т Т о с Т ^ б З Ч - б З  1т 097-100 168 0,0005

, ,  „  а  ГОСТ 499  0 3 - 7 4  _
1 5  Л и с т  ' с^ т  3  г о с т  4 4 6 3 7 - д а  1 097-100 168 0,05

А й т,ы. _  НО ГОСТ 49903-74
л и с т  - £ т  3 Г0СТ < А б 3 7 -а з 'Т 097100 168 0 , 8

А 7  TW r* 46 ГОС.Т 44903-74 т 1 7  Л и с т  - С т  з  ГОйТ 4 / ,6 3 7 - а Э  1 ~ 097100 168 1,5

Г О  Пи,.», 20 ГОСТ 49903-74----- т
4.8 . л и с т  ^ , 3  ГОСТ (4 6 3 7 -8 3  |Т 097100 1 6 8 0,03

, -  „  7 0  Г О С Т  4 9 9 0 3 - 7 4  _
1 3 Л и с т  - a m i  ГОСТ 4 4 0  5 7 1 7 9  ' т 097100 168 0 ,1

. Лист . 4 ГОСТ 8568 -77 Т
1 <° рифлскыи cm з гост зао-аа 11 097100 168 1.3

%

2 1

<
£
<с
с п

гип
НАЧ PM0

Самцмло

Н контр
Петриченко

S f i a i L R
Разраб

В дселА го
Восдлаго
Гаврилова

шш
щ .

№ - Б А 0 с 5 3 Т М . В М
Г 1 < г р < г з ь и ж н А Я  т р А И с с р о р г л А г л о р н А Я  
П ) с т  3 S / 6 - 4 0  К-Ь _ ал$1  K A p b e p o ъ

ВдриАнт с вЫ кльочАтелем
с  35 м  и  т р А Н с Ф ^ р м А т о -  
рА РЛ И  « 0 0 - 4 6 0 6  к. Ь а

Стадия ли ст  Листов

b e g o K i o c m b  
п  о т р « . Б п о е г г > и  а  

И А Г Л ер И А Л А Х
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S
НАИМйНОВАНИ«. МАТЕРИАЛА
и е д и н и ц А  и з м е р е н и я

_L3J----------------- -
К о д

Кол- ПримечАние
МлтериАЯА Е9-

изм

1 2 СгпалЬ КрцпноеоргпнАЯ , т 095100 468 0,32

2 __

Я , 1  Ц,..... .г SOXSOXS гостas09-ae -  г Л. УГОЛОК Ст з гост S35-S& ' т 095400 468 0,02

4
5 О Г» 90x30x3 ГССТ 8509-86 _ чголох Ст а го^т sas-ав 1т 095100 468 0.2

6
7 о з к ь , , г  90 ГОСТ 2590*88 

^  3 14Рэ г 4 о ГОСТ 4050-Лй ; Т 095100 16В 0,07 ____

8
9 п у. Ипмг 100 г-ост 2.590-88.^ -i. гчрз» 90 г о с т  -loso-aa *т 095400 163 0,008

40
41 о 5 KDMr « 5  ГОСТ 2590-88_ _ .О Кру r0QT ôso. яа jT 095100 468 0,02

IZ
1S 3 СгпалЬ сосонссоотоная , т 0952.00 168 0,091

14
15 т j MmT̂ L* збхзбх^ гост aso3-a<s 3 4 Уголок Сгл 3 гост Sbs-s&  ,т 095 200 468 0,08

16
17

= л  Игиг 3 0  ГОСТ £590- 8 8  т
3 . 2  к р у г  4 0  Г О С Т  ^0 5 0 - д а  1 т 095 200 468 0,01

18
13 я ,  ^ Ilf . - 2 , 5  Г О С Т  2 5 3 0 - 3 8 ____ -

3 3 К р у г  £ 0  Г О С Т  4 0 5 0 - 8 *  J T 095200 168 0,001

20
24 2| СгпалЬ м елкосоргпндя , т 095300 468 0,03
22.
23 л  i Кпцг _40 ГОСТ 2 5 9 0 - 8 8  -  ц  л круг Ст ь  Г 0 С Т  a a s -  в а »т 095300 168 0,03

Ik

25 5* Б алки и ш веллеры } т 0 9 2 5 0 0 468 4,0Гб
26
27 5*4 иДЬСЛЛСО .40 ГОСТ 8240~&3 т  

Э 1  w o ^ u i 4 . p  с т а р о с т  S M - e f e  iT 0 3 2 5 0 0 468 0,9

23

2.9 1 - 1  м ш . т и г  , 2 - r o t T  8 2 . 4 0 - 8 95 2  Швеллер cm s гост 5 В5 -а& iT 092500 168 0,76
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Н д и м е н а в А Н И й  м а т е р и а л а

и  а д и н и ц А  И з м е р е н и я

Ш

К о д

М а т е р и а л а и з м

К о л . ПрИМСЧАНИе

0S2L5OO 168 0 ,8

е /  ______  2А Г О С Т  3 2 4 0 - 3 9 ___-
В А  Ш Ь а Л Л З р ^ с Т п  з  Г О С Т  5 3 5 - 8 8 ^  > Т 0 9 2 5 0 0 168 0 , 8

с  с  m ftftjin c 'D  £ 7 г о с . т а 2 4 о - а з  _  т  ь ь  ш в е л л е р  Cm  5 г о с т  s a s . a a  fT 0 9 2 5 0 0 168 - 1 , 9

6  Т р ^ ь ы  с г п а л Ь н Ыс. i т / и 1 8 0 0 0 0 Щ 0 5 8 7  
' / 2 5 , 6 5

8
б !  Т ь ц б а  - 3 5 ^ 2  г о с т  3 7 3 2 - 7 8  т ? м  Q 1 1 РзБА 40  Г О С Т  3-7 3 4 - 8 7  * Г 1 М 1 8 1 9 0 0

168/
т ™а <ь

ю

g g  Т р Ц Б А  ^  Г 0 С Т  3 7 3 4 - 3 7  i T / м 131900 /006 °'̂ /22,5

В 7 ,  К а н а г п ы  е т А л Ь н Ы е } т 1 2 5 0 0 0 1 6 8 0 ,0 0 3

и

в 7 1 КАНАГП Э И -  Г -  И- <60

16 гост 2688-80, Т 12 50 0 0 168 0 . 0 0 3

18 8 С е г о к д  с п т а л ь н а д  , т 127500 168 0,0 6

20 8 1 СеглкА 3 - 1 , 0 - 0

21 Г О С Т  5 3 3 6 -  8 0  , Т 1 2 7 5 0 0 1 6 8 0 ,0 6

24

25

16

2 7

£
<
сг

28

23

ЬО

3
;л >
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М
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Н аммднованид. махдриапа 
и  д д и н и ц д  и з м д р д н и я

К о д

Матдрмаяа еэ
и з м

К о л . П р и т ч д н и г

2_
3_
4_
5_
6_

7_
8_
9_

1°
11_
12
В
14
<5
15

I I
В

1 1

2 0

21̂
2 2

4. Пр о к а т  л и с т о а о й  р я д о ь о й  ,т 0 3 7 0 0 0 168 А,<4

, , ~Z 5  ГОНТ 1 9 3 0 4 - 9 0  ~
М Л и с т  с т  а  го ст  г б 5 г а -а з  * Т 097200 {68 0,0 00 6

1 ,  П иет Л Г О ОТ 19903 -7 4  _1 2 л и с т  cm 3 г о с т  >Т 097100 {68 0,004

, а  г, ... в  ГО С Т г а э о а - 7 А
13  Л и с т  C m 3 г о с т  <4637-69 |Т 097100 168 0 ,05

I /, 7  ГОСТ < 9903-74  _
14 Л и с т  - p ^ .a  ГОСТ Г46У 7-89 lT 097100 168 0,0005

• г Лил» 8  ГОСТ « 9 9 0 ^ -7 4  ,
1 5 -Л и с т  -cm з  г о с т  <Asa7-83 097100 168 0,05

i r  п и . , . . .  <0 Г 0 С Т  <3q o ? ' - '7 «  ~<6 Л и с т  c m 3  г о с т  <4637-69 1 т 097100 { 6 8 0 , 8

, ,  (6 ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 4  т
17 Л и с т  С т  3 r 0 QT (А бэт-ад  1Т 097100 168 1 ,8

, в _ 2 0  ГОСТ < 99 0 3 -7 4
1-8 Л и с т  - Т о с т  |А ба7-15^Т 097100 168 0,03

097100 168 0 ,1

. . л  Л и с т  .  а  ГО С Т 8 S 8 8 - 7 7
1 го рифлсныи с т а  го ст  аао-аа 097100 168 1,3

%
I

<е<СП 407-3-64Qc.93 ТМ.ВМ
ПАП
НАЧ РМО

Сличило
ng.Tpwq.HKQ

< =а/5 П а р с д ь и ^ и д я  т р А н с ф о р М А т о р н А Л
Щ с т  5 в / б - 4 0 К . Ь  д л я  К А р Ь с р о в

Н кон тр В<г.сд.лАго

1

■ -О

Рчк, гр B g ce jx A ro
Ра з р а б ГАЦрУ13)ОЬА

. В д р и А н т  с  ь ы к л к з ч А т е -  
л®м с. 35 м и трАнссрормА' 
ГПОрАМИ 250Q-A000 КВА

СгАчна Л и с т

1

Л и с т а й

В е д о м о с т ь  п о т р е б н о с 
т и  Ь  М А т е р И А Л А Х / и П Р Г - > Р У Л В



Наименование материала

и единицд измерения

- 4 5 0 -

к о д

М АТЕРИАЛА ^9* 
и ЗМ

Кол. Пр и м е ч а н и й

2 Сгладь крцгшосортнАЯ . т О 9 5  4 00 т 0,32

p j  Ч г с п п и  S0X50X5 ГОСТ 3509-26 
^ 4 УГОЛОК Cm 3 ГОСТ 535-88 * т 0 9 5 4 0 0 468 0 ,02

2  2, Иголок c^-jT Уост 9-36
0 9 5 4 0 0 468 0,2

2 3  Кпцг ЭР ГОСТ 2 5 9 0 -33 . т  КРНГ 40 г о с т  40S0- 8 8 JT О 95 400 (68 0,07

* у  l/   4 0 0  Г О С Т  2 5 9 0 3 8
2  4 ,  2 0  Г О С Т  4 0 5 0 - 8 8  1 Т 095400 468 0 ,0 0 8

40
Ь'г.иг 405 ГОСТ 2590-88 ~

“  КрНг 40 ГОСТ 4050-88 J Т 0 9 5 4 0 0 468 0 , 0 2

3 СгпалЬ среднесортнАя . т 0 9 5  г о о 468 0,094

4 5 3 4 Иголок го^-т ^Д 1 , У К  C m 3  г о с т  535-88  1 0 95  2 0 0 468 0,08
46

47 з р  « Du r  ^-Р г о с т  & 5 д о -з а ___ т
^Р И Г 4Q ГОСТ 4050-88 ' Т О 9 5  200 468 0,04

4 9 э о 1У 25 ГОСТ 2590-88 т
KptjT 20 ГОСТ 405Q-8& 1 0 95 2 0 0 468 0 , 0 0 4

20

А Сг п а л Ь м в л к о с о р т н д я  , т 0 9 5 3 0 0 468 0,03

22

2 3
. .40_,,г о с т  2 5 9 0 -88___  ( ТА 4, Крцг cm 3 гост 535-88 1 т 0 9 5  3 0 0 468 0,03

24
25 s  Балки и щз<глл<г.ры , т 0 9 2 5 0 0 463 4 ,3

26

2 7 ... ,,, 40 гост Я240-895 4 Шзслл<г.р аГзгостУз5-аа 0 9 2 5 0 0 468 0 , 3

2 8

29 g . 2  Ш в е л л е р  -& r ° Cr n g H i l t J j P T 0 9 2 5 0 0 4 6 8 0,6

30
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НАИМСНОВАНИе МАТЕРИАЛА
и е д и н и ц д  и з м е р е н и я

l l ' l -

Код

МАТерИАЛА ч -

изм.
Кол. Примечдние

с я Шал„„„г, ■ го ГОНГ 8240-89 _g 3. Щваллер 5 Г0СТ g35 .& siT 0 9 2 5 0 0 168 0,8

5 4  Ш е л л е р 0 9 2 5 0 0 *68 0 , 5

5  5  Ш а в -п л ^ г »  —̂ -7 Г О с т  8 2 4 0 - 8 3 ___  _
т в < г л л е р  c m  а  г о с т  5 3 5 - 8 8  ; Т 0 9 2 5 0 0 { 6 8 2 ,4

в  Т р Ч Б Ы  с г л а л Ь н ы с  , т / м * 3 0 0 0 0 006
0 , 5 ^ .

27.38

Р , т Р *,r  ri 9 5 х  * 2  ГОСТ 8 7 3 2 - 7 8  т / g.* TpijEA HQ' ГОСТ 8734-87 »Т/̂ * 3 * 9 0 0 006
° , о у 3

3 ,* 8

f* о T n п г А *&**8 Г0СТ 3 7 3 2 - 7 8  _ /
* ^ Б А Г б  Г О С Т  Я 7 3 Н - Й 7  " Т / Ц * 3 * 9 0 0 306 “ % < . г

7 .  К а н а ш Ы  с т д л Ь н Ъ к г .  , т * 2 5 0 0 0 *68 0 , 0 0 5

*4

*5 7 .*  К а к а г п  9 , * - Г -  H - * 6 Q

*6

*7

*8

*9

20

U

Г О С Т  2 6 8 6 “ 30 t Т * 2 5 0 0 0 *68 0 , 0 0 5

-8 С а г п К А  С Ш А Л Ь Н А Я  J т * 2 . 7 5 0 0 *68 0 , 0 6

8  4 С а т к А  з - * , 0 - о

Г О С Т  5 3 3 6 - 8 0  , Т * 2 7 5 0 0 168 0 , 0 6
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Ы А И м е н & В А Н и е  м а т е р и а л а

К о д Кол. П р И М « . Ч А Н .

1 и - е д и н и ц д  и з м е р е н и я
М а т е р и а л а

Е з .

и з м

i 4 П р о к а т и  л и с т о в о й  о я р о в о й  , т 067000 468 4,25

г
з ‘сй’Г г й Т О & Ч .^ 097 200 468 0,0006

4
5 1 2 Л и с т  4 ^ 0 Г г о с Т ° М б й / - ^ Т  ■т 097100 (68 о,оо4

6

7 . « ------------  6 Г О С Т  < 990Э>-74 _ „
4 3 Л и с т  c m 3 го с т  44637- e S  lT 09710G 168 0,05

8

9
, > «  7 Г О С Т  4Ч Ч П Я - 7А  
4 4 Л и с т  О т  3 Г О С Т  446B7- B S  , Т 097400 168 0,0005

<0

«

й  Г О С Т  49Ч П Ч - 7А  _ 4 5.  Л и с т  C m .в г о с т  <4б В 7- « у  1 1 097100 168 0,06

<2
<3 1 г  T i L i r r r  <0 г о с т  199о а -74 4 6 Л и с т  С т  а  г о с т  f ^ s v z - a s  ’ т 097100 168 0,8

\ k

<5 \1  п и н т  16 Г 0 С Т  1990V 74 . _17 ■П 1* С РП  C m  Г г о с т  4А в 37- Й У  , Т
097400 168 1.9

16
17 i . 8 . Л и с т  20 г о с т  < 9303,-74 ,1 m  C m .  3 г п е т  44637- S 9 * г 097400 168 0,03

(8
19j э лисп) го_г.о«;т паоз_74.  т1 э Л И С П )  С т  з Г 0 С Т  ч /1б 57-89 | Т 097100 168 0,1

20
и . .. л и с т  А Г О С Т  Й 56Й -77 

4 4 0 * риерленыи С т .а  г о с т  380- а а  J * 097100 168 4,5
22

407-3-Б40ч.дЗТМ.ВМ
гип
Н а ч  р м о

Са м ц ц п о  = > / < ? <

П в Т р И Ч С Н К О

П а р в ^ В И О К Н А Я  ТП рАН СсрОрН АГПОрНАЯ
П ] с т  3 5 / 6 -4 0  *В з л я  К А рЬеров

Н к о н т ь

E l
Ра

к  гр
В е с е л  а  г о  / 63̂
Вес«лАГО

Р А В Р А б Га в р и л о в а
2 1

В А р И А Н т  с  В Ы К Л Ю Ч А те -
Л<гм с 35 м и mpAHccpopt 
м  A m o р о и  6 3 0 0  к.в а

СТАЦИЯ; Лисп*

i

Л и с т о в

В е д о м о с т ь  п о т  р е  б  мос
т и  в И А т е р И А Л А Х . f u n p r J p y n n



Н  д и м е н о Б А н и е .  м а т е р и а л а

м а д и н и ц д  и з м е р е н и я

К о д

М а т е р и а л а б з -
изм

К о л .

I *

П р и м е ч д н и е

2 СтдлЬ кр^пносортнАЯ ,т - 0 9 5 - 1 0 0 468 о , з г

л  I М г г п г и '  5 0 * 5 0 * 5  Г О С Т  < 8 5 0 9 - 3 6  ^2 \ Ыголок С т з Г0СТ s a g -а а  1 т 0 9 5  -100 1 6 а 0,02

2  2  И г о л о к  . Э О к э о х д  Г О С Т  6 5 0 9 - $ в  , т*  4 Й ЭГОЛО* сгп  ^  ГОСТ 5 3 5 - 8 8  |Т 0 9 5 4 0 0 < 6 8 0 , 2

* Э ^ „ г  90 ГОСТ 2590-33
Г -  3 КР^Г jo гост <oso-аё~ >т 0 9 5 4 0 0 < 6 8 0 ,0 7

о /  , , г и г  < 0 0  Г О С Т  2 5 3 0 - 8 8  т  
& ч , _ к р ц г .  г о  i-q CT-  4 o s o -^ e >  1 т 0 9 5 4 0 0 <68 0,008

40

44 Р 5  / ь и г  <05 Г О С Т  * 5 9 0 - 8 8  
^ . О  Г О С Т  4 0 5 0 - ^ ё Г  ] Т 0 9 5  < 0 0 <68 0 , 0 2

42
433 СтдлЬ орсднссоргпндя , т 0 9 5 2 0 0 <68 0,094

<5 -  j II , - - -  - -  - 3 6 X 3 6 x 4  ГОСТ 8 5 0 3 -8 ^
А Л .  ЭГОЛОК Cm 5 ГОСТ 555-38 0 9 5 2 0 0 <68 0,08

16

<7 о о 1>>п и г  _ 3 0  ГОСТ 2590^88   -
О  г .  ic p v ji-  iQ r Q c T -  HQSQ- д а  1 г 0 9 5 2 0 0 <68 0 , 0 4

48

<9 а  а  L/ г ч м  г  2 5  Г О С Т __2 5 9 0 - 8 8 ___  -3 5 кр Г̂- 2Q гост Ч050.-аа 1 0 9 5  2 0 0 <68 0 , 0 0 4

т
2\ к  СтдлЬ мслкосортнАЯ , т 095 300 <68 0 ,03

22
4 J К Ъ ц г  4 0  Г О С Т  2 5 9 0 - 8 8 —  , -  
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5. Б алки  и швеллеры ,т 0 3 2 5 0 0 468 4 ,7 4

5.< ШВЗЛЛСО 40 ГОСТ 8 2 4 0 - 8 9 ___ —ал. cm 5 гост 555-&Й1 т 0 9 2 5 0 0 4 6 8 0 , 3

К О  П1а<7лп<?г> <2 ГОСТ 8 2 4 0 -8 9  _ х
5  2  щ в < гд п е р  ^ П т п  з  г о с т  5 3 5 - а з * Т 0 9 2 5 0 0 <68 0 ,76
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5оа Наи м ен о в а н и е  материала Код
Кол. ПримечаниеоOIЪ

и Единицд измерения Материала £9.
изм

1 S3 Шмллгр .т 092500 163 0,8
2
3 5 А Шааллер ^ ^ г о с т ^ И - а а  >т 092500 468 0,75

5 ire* ..._______  27 ГОСТ 82.40-S3
5  5 Шьеплер Сгп  ̂ ГосТ sss-as >т 092500 163 2.4

€
7 6 ТрЧБЫ СГПАЛЬНЫО. _, т|м 130000 (68/

/006 °*4,.2
8
9 ~ ^ . 35*42 ГОСТ &7Ъ2-7&6i Тру Б А 40 ГОСТ &7Ы-Й7 ' Т1 ™ 131Э00 158/

/006
10

11
424Х& ГОСТ S732-78 

6 2 ТруБА_ 4Q ГОСТ 873А"87 ’ Т1^ 131900 168/
/906 й,6Лб,2
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13 7 К а н а г п ы  сгпалЪн ы с  , т 425000 168 0 , 0 0 8

А
15 7-1 КАНАГП 9 И -Г -  Н -460

16 ГОСТ 2 6 8 8 - 8 0  , т 125 0 0 0 <68 0,008
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18 я OamvtA СГПАЛЬНAfti т 127500 468 о,ов
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£*О Н а и м е н о в а н и е  материала
Код

КОЛ. Примечдние
J•*;

и е д и н и ц а и зм е р е н и я
МлтерИАЛА Е9-

изм.
i J Про каш л  истово и разовой *т 0 9 7 0 0 0 <68 4 ,2 5

2

Ъ 11 ли^  & гп°̂ Тгост °< е s l° -~аэ л 0 9 7  2 0 0 168 0 ,0006

А
S 1 2- Лист - ад °Г гШ °Д б !5 -а 9 . ■ Т 0 9 7 1 0 0 (68 0 ,0 0 4
6
7 . -----  в ГОСТ 19903-74

-13 Лист егоз гост 1 4 6 3 7 -аэ 'Т, 0 9 7 1 0 0 168 0,0S

8

3 . . - 7 ГОСТ 49903-74 
М Лист Ст 3 ГОСТ 14637-33 ,Т 0 9 7 1 0 0 168 0 ,0 0 0 5

10

11 1  ̂ ____ а ГОСТ 13903-7415 Лист, 3 гocтм 4 6 3 7 -aзr, Т' 0 9 7 1 0 0 168 0 ,0 6

12

ia i r  nurm •lo ГОСТ <9902,-74 1 6 Лист Cm. 3  гос-г~1АА3 7 - 3 9  I Т 097100 168 0,8

14
15 17 л и с т  с т . з  гост М6 3 7 - 8 9 097 100 168 1,3
16

17 «  -  а т а А т г ь  . т 097100 168 0,0  3
18

19 <9 Лист 70 Г0СТ <390В-7А_ ~ 1 з ли ст  Ст 3 Г0СТ 14вЭТп8д 1 Т 097100 168 0,1
20

21 . 1Г| Лист А ГОСТ 8563-77 
110 рисрлеиыи с т  3 гост зао*ва ,т 097100. 168 ' i,a
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Нач. РМО

Сдмццло « =/<Д 
( Л а г * '

П<гр<гое>ижнля трАнссрормАторнАЯ  
-■сгп 55/6Н 0К .В  —  — Гь------Д 1 к А р Ь Е Р < з в

Нконтр
Р,ЧК гр.

В а а а л А г о
В еса.лА го

ipA SpA b Гаврилоьа ш я

ВдриАнт с  вы клктдтс- 
Лем с 35м и трднссрор- 
МАТТЮрОМ 40000 к. В А

^гд^\ля Лис-т Л и с т о в

1

В е д о м о с т ь  п о т р е б н о с т и  
в мАтериАлдх. t u n P C J P im n



i !

-  - в  6 -

Н д и м е н а в А н и е  м д т г р и д л А  
и  а д и н и ц д  и з м е р е н и я

К о д

М а т ^ и а л а £Э .
изм,

К о л . П р и м е ч д н и г

2  С г п а л Ь  к р у п н о с о р т н а я , т 095400 (68 0 ,87

р  j  UrnTiftVd - S O x g Q x S  Г О С Т  « 5 5 0 9
г ,  1. и г о л о к  С т  5  Г О С Т  s a s - a a  fT 0Э 5 4 0 0 468 0,02

р  о  У г о л о к ,  э о ^ д о х з  r o c r a s o g - a s  Т  * г .  иголок. Сгп з  го с т  s a s -a e  ' т 0 9 5 4 0 0 168 0 ,2 .5

8 _

_Э
10

U_
] 2

J3

Ц
]5
]6
j 7

48

19

20 
a 
2 2

23

2 4

о Я L/nur 90 ГОСТ 2 5 9 0 -3 8  т 
^  г о с т  < o s o -a a  1 1 095100 { 6 8 0,07

p z  Knur _.{QQ ГОСТ 2 S 9 0 i5.8_ К р у г  2 Q  Г 0 С Т  {Q SQ - -&e 095-100 168 0 ,0 0 3

o r  <05 ГОСТ 2 5 9 0 -8 8
Kw r " T o T o c t  < о в о -а ё Г  ]T 0 9 5 4 0 0 468 0 , 0 2

3 CmAJib cp ccjH ccopm H A g i , т 095200 168 0,094

MrnTini/ 36*36x4 ГОСТ Й509-Д6 
3 A УГ0Л0К Cm.5 ГОСТ S № f t ~  T 095 2 0 0 468 0,08

a л , , r .1r -3 0  ГОСТ 2 .590-88  ~  ~
3 2 К руг ^q ГОСТ <0 5 0 -8 8  1 T 095 200 168 0,04

3  3 K nur -^ 5 — ГОСТ 2590^8_6_
к Р з г 2.0 г о с т  4 0 5 0 -e a  ’ T 095 2 0 0 4 6 8 0,004

-4 Ог л а лЬ м е л к о  с о р т  н а я  , т 095 300 468 0,03

z ij l/гч, , -  <o г о с т  г в з о -а а  т  
4 4 К руг cm 3 го с т  535-85 1 7 0 9 5 3 0 0 468 0,03

Г к

s<
л .

<£<СП

2$
26

27

" 2 8

29

30

5 Б алки и щ&еллеры ,т 0 3 2 5 0 0 468 4,86

5 4  111 яс? л л ff р _40 ГО С Т  8240-_8_3_ ~  
° г  cm  з  г о с т  s 3S-aa>T 0 9 2 5 0 0 468 0 ,3

-  « 1,1 ал 7п>л rs -АЯ-ГОСТ 8240-89 -5 2  щ&еллср сщ.з rocTS3S-aalT 0 9 2 5 0 0 468 0 ,7 6
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H a M M « .H O B A H M « .  М А Т Е Р И А Л А  
и  е д и н и ц  а  и з м е р е н и я

К о д

МАТерИАЛА Б 9
изм

К о л . ПримечАнив

'Т 0 9 2 5 0 0 458 0 , 8

S 4 шмллар ^ 'У п Л ^ Ш ё - »т 0 9 2 5 0 0 468 0,7
А.

5 5  Ш в е л л е р  • f № T Bf f l S : j f s  ,Т 092500 1 6 8 2,3

6 Tp ŝbt стддЬнЫе . т 1м 1 В 0 0 0 0
т 0fi% 3 ,68

cl л 35*<а гост й7аа-78 _ тгв 4 ТрЦБА <0 гост 3-734.37 >т[м Ш  900 «06

40
с п т пи- д -48.4x8 ГОСТ 8 7 5 2 -7 8  ,
6 2  ТрЦВА <n г о ст  Ь ^ 4 - ё 7  |T<W 434 900 IS8/

/ООб

15 7 Х а наглы стАпЬны<г , т -12.5000 158 о,оч

7 4. 'tCAHAtn 9И-Г-Н-460
ГОСТ 2б8а -80 ,т *125 0 0 0 < 6 8 0,0 <

17

« 8 Camк.а cm дльнда^ т <21500 168 0 ,0 6

19

20 8А СаткА 3- 4,0-0
ГОСТ 5 3 5 6 -8 0 ,  Т 127500 <68 0,06
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