
ТИПОВОЙ ПРОЕКТ

903-1 -2  95.91

КОТЕЛЬНАЯ G 6  КОТЛАМИ квм-0,6зк. 

СИСТЕМА ТЕПЛОСНАБЖЕНИЯ -ЗАКРЫТАЯ. 

ТОПЛИВО-СОРТИРОВАННЫЕ УГЛИ,

АЛЬБОМ 6

К Ж И  СТРОИТЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

251 *чЗ~ Р7 От п у с к н а я  ц с .н а

НА МОМвНТ РЕАЛИЗАЦИИ 
УКАЗАНА

В сЧвТ 'Н А К Л А Д Н О Й

строительство зданий

http://paritet.stroyinf.ru/industrial_engineering.html


ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 
903-1-2 95.91

КОТЕЛЬНАЯ С 6  КОТЛАМИ КВм-0,63К. 

СИСТЕМА ТЕПЛОСНАБЖЕНИЯ - ЗАКРЫТАЯ. 

ТОПЛИВО-СОРТИ РОВАННЫЕ УГЛИ.

Альбом  6
КЖИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ и зд ел и я

РАЗРАБОТАН: Утвержден ГОСКОМАРХИТСКТУРЫ
ЦНИНЭП инженерного оборудования Приказ еН25 от 5 сентября г .

Главный инженер института ктов д.Г.
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР nPOEHTÂ jĵ L̂ flOPHBAEB А.н
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Обоз н ач ен ие Н а и м е н о в а н и е Стр. О б о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е Ст р .

С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а Z 030 К а р к а с  а р м а т у р н ы й  (ПРО 33
ТП903г1*295<91 - к и ш у Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я 3 031 И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е  (м е ч ) 33

001 Колонны Й к ч а -)м 2 ч ..)к ч а -з м 2 -7) ч;5;б 032 К а р к а с  п л о с к и й  К Р 2 ; к р з . 34
002 КОЛ О ННЫ ()Еб О -)М 2Ч..)ЕбО -2М 2-Б ) 7;б;д 033 М е т а л л и ч е с к а я  п е р е м ы ч к а  ( П Р 1 5 ) 35
003 К о л о н н а  ф а х в е р к а  N  к<РБ7- )- н ) ) 10. о зч И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н 2 35
0DV КОЛОННА Ф А Х В Е Р К А С 1 К Ф 5 5 -Ш 1 ) м 035 1Ц И Т  П О К Р Ы Т И Я  1Д П1 36
005 Б АЛ КА ПОКРЫТИЯ (2Ш 12-БлШ-) 12 БСП12- 7 А Е Н ) \г ОЗБ К а р к а с  п л о с к и й  к р ч 36
оов Ба л к а  п о к р ы т и я  (2Бсп 12 -7 A l v - i ) 13
007 Б а л к а  п о к р ы т и я IV
008 Па м га  п о к р ы т и я Гс м .т а б л и ц у  и с п о л н е н и й  ) 15,16

009 1 7
ОШ Пл и та  п о к ры ти я  ( см . т а б л и ц у  и с п о л н е н и й ) 18,19
01! Пл и т а  покРытия(2пв<ИдЭт-гоолн-зоо м - а ) 20
0)2 п л и т а  п о к р ы т и я  (с м . т а б л и ц у  и с п о л н е н и я ) 21J22
0)3 Пл и т а  п о к р ы т и я (с м . т а б л и 11,у  и с п о л н е н и я ) гъ
014 Ст е н о в а я  п а н е л ь п с з о .)8 .з . О ' 6 . л - 5 3 а 24

—  0)5 С Т О Л И К  (M C I) 25
016 И З Д Е Л И Е СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ (М С 2 ) 25
017 Из д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е  ( м с з ) 2Б
Q1& И З Д Е Л И Е С О ЕД И Н И Т ЕЛ Ь Н О Е L М С5) 26

500
Э§S
Ясо

г<с
X
е
St=

0)9 Ш а л ю з и й н а я  р е ш е т к а  [  Ш Р 1 ) 2 7
020 Р е ш е т в д &в ы т и р а н и я  н о г  ( M P1) 2 7
D2) Р а м а  м е т а л л и ч е с к а я  р м ч гъ
022 И з д е л и е  з а к л а д н о е  М Н Ч 28
023 П л и т а  п е р е к р ы т и я  К ц п 1 - 1 5 - 2 а 29
024 Се т к а  а р м а т у р н а я  ( с о 30
025 С е т к а  а р м а т у р н а я  ( C 2 ) 30
Q26 С е т к а  а р м а т у р н а я  ( с з ) 31

яс:о»
ж

0 2 7 С е т к а  а р м а т у р н а я  ( с ч ) 31
028 С е т к а  а р м а т у р н а я  (С 5 ) 3 2
029 С Е Т К А  А Р М А Т У Р Н А Я  ( С 6 ) 3 2
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1.SCE СБОРНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ КОНСТРУКЦИИ ИЗГОТОВЛЯТЬ ПО УКАЗА
НИЯМ СООТВЕТСТВУЮЩИХ СЕРИЙ 6 УСТАНОВКОЙ Д ОП ОЛН ИТЕЛЬ Н Ы Х 
АРМ АТУРНЫ Х И ЗАКЛАДНЫ Х ЭЛ ЕМ ЕН ТО В ПО Д А Н Н О М У  
АЛЬБОМУ.

2 .  Вс е  з а к л а д н ы е  и с о е д и н и т е л ь н ы е  и з д е л и я  о к р а с и т ь  
2 СЛОЯМИ ЭМАЛИ Х 8 -Н 0  ГОСТ<8ЭТЧ-79*ПО ГРУН ТОВКЕ ГФт02< В

с о о т в е т с т в и и  со СНиП 2 M . H - & S « За щ и т а  с т р о и т е л ь н ы х  
к о н с т р у к ц и и  от к о р р о з и и !1 За к л а д н ы е  и з д е л и я  с т е н о -  
вых п а н е л е й  о ц и н к о в а т ь  . Т о л щ и н а  ц и н к о в о г о  п о к р ы 

т и я  60 м к м .
3 . У к а з а н и я  по с к л а д и р о в а н и ю  к о н с т р у к ц и й  с м о т р и

В С О О Т В ЕТ С Т В УЮ  1Ц И Х  С Е Р И Я Х  И ГЛ А В А Х  С Н и П .
4. Пл о с к и е  а р м а т у р н ы е  и з д е л и я  и з г о т о в л я т ь  п р и  п о 

м о щ и  К О Н ТАК ТН О Й  ТОЧЁНЙОНЭАЕКТРОСВАРКИ ПОГОСТ<4098-85. 
С в а р к у  к а р к а с о в  и  с е т о к  п р о и з в о д и т ь  в о  в с е х  т о ч к а х  
п е р е с е ч е н и я  с т е р ж н е й .

5. С ВАРКУ з а к л а д н ы х  с о е д и н и т е л ь н ы х  и з д е л и й  п р о и з в о 
д и т ь  с о г л а с н о  г о с т  14098-85. .С о е д и н е н и я  с в а р н ы е  а р м а 
т у р ы  И З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д ЕЛ И Й  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫ Х КОНСТРУК
Ц И Й " ГОСТ 5 2 6 4 -8 0 . ШВЫ СВАРНЫ Х С О Е Д И Н Е Н И Й »  РУЧНАЯ  
Д У Г О В А Я  С В А Р К А ?

6. Ар м а т у р н ы е  и  з а к л а д н ы е  и з д е л и я  д о л ж н ы  о т в е 
ч а т ь  т р е б о в а н и я м  г о с т < 0 9 2 2 -7 5 .. А р м а т у р н ы е  и з д е 
л и я  и з а к л а д н ы е  д е т а л и  с в а р н ы е  д л я  ж е л е з о б е т о н 
н ы х  К О Н С Т Р У К Ц И Й .^ !" Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Е  т р е б о в а н и я  и  
м е т о д ы  И С П Ы Т А Н И Й !*

?. А н к е р ы  з а к л а д н ы х  и з д е л и и  п р и в а р и т ь  к ,
П Л А С Т И Н А М  И П Р О К А Т У  В Т А В Р Д У Г О В О Й  СВАРКОЙ 
П О Д  С Л О Е М  Ф ЛЮСА Н А  АВ ТО М А ТА Х И П ОЛ УАВТОМ АТАХ
От о г н у т ы е  а н к е р ы  п р и в а р и т ь  д у г о в о й  р у ч н о й  и л и
Р Е Л Ь Е Ф Н О Т О Ч Е Ч Н О Й  К О Н Т А К Т Н О Й  СВАРКОЙ.

8.СВАРКУ ПЛАСТИН И ПРОКАТА М Е Ж Д У  совой ВЫПОЛ
НЯТЬ Д У Г О В О Й  Р У Ч Н О Й  Э Л Е К Т Р О С В А Р К О Й  Э Л Е К Т Р О 
Д А М И  Т И П А  Э42 ПО ГОСТ 9467 -75

к.ж.и.ту
ЯААЙИ ЛИСТ \шт РП 1 1 1

цнииэп
[И Н М Е Н  е р н о г о  оьорддоаднн|
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Рис. В 

(остальное со. Рис. 4)
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Д а  к и м  енг&ии я
КЯС.Ч. rv Технические условия X X X X X X X X X X X X X X

Сборочные единицы
Колонна

/ /.4t3.i-3jae.t-$2 1К Ч 8-4№ / 4 4 4 / 1 /
1.чгз.м/е8.4-8е П сЧ *'$ м г / / / / / / /

1/$ Зелия закладные
& /. 4Z5J- 5/88.2 -  253 М Н И в 2 2 г 2 г г г 2 г 2 2 2 2
3 -  2S6 М / - / 3 3 3 3 3 3 3
Н -  г$$ м л  / 4 4 4 4 • 4 4 4 4
5 -  Z8S М fO‘J$ о 2 2 г 2 г 2 г г 2 г 2 г г г
6 -  865 Ml- / 2 / 3 г 3 г г / г г г г 2
7 -  г$1 н г - г ч 4 4 / 4 4 /
Ь -  2SS M t-U -i 4 2 / 1

W

ш

6_

О бозначение Марка Рис.

rn90i-WS.91 -mu.aot нсчечмгч 1
-04 4КЧ8‘1М2'2 2
-02 /кчз/нг-з 3
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А Ц .Р Т Л 1 & З С К Е Р ¥ -
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Г  а & И Ш М  K x a . o o f —  о з 1К Ч8-1М 2- Ч ч

-  04 ( к ч в - / м г - £ 5
-  05щ я а  / м г -  6 6
-  а € м ч 8ч л т г -  7 7
-  07 ! K 48-3M2- i /

-  08{ к ч8- з м г-2 г

-  09/ K Y S i n e s 3
-  / а 1к ч 8 5м г ч ч

-  / / ! К Ч 8-5н г г-5 5
-  /2 1K 4B - S M 2-6 6
-  /3 { к ч8' $ п г-7 7

з-з
ГЮ

Рис. 5(йстс/льнаесп. Рос. {J 
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L/нВекс Ш  нанести несмыбаемоа к/ооскоа.

т п  9D3- I - 295.91 -КЖ .И.01Н
Ш
г

гячз-от 6
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Вевомасгль расхода стали на дополнительные закладные 
изо м ая нсг элемент, кг

И з д е л и я  закладные
М арки
элем ен т а

Арм ат ура класса

here

Прокат марки
№гс

Ч&цм
90006Я ±  1 я  У с  г*/5

Го ст  S 7S i-S £  * \&5оТ86 I\ОС71МОЗ-/4*
t&*€3ЩягоТГ8 -8-40 344 /того

1КЧ8-/М2-1 ■ 0.86 086 от Щ Л м 08 5.4* 6.7 Т Г ч.$ 0.6 8.2 4.6 44.3 /3.8 25.5
/к ч8 -/м г-г а.в* 08$ 6.48 08 7.26 6.44Т б т $ 0.6 0 3 4.S 480 23.4 3/.S9
/кчз'1м г-з 0.86 0.86 4.32 0.8 5.42 $.88 0.6 3.2 4 $ 44.3 /4.3 2028
/К48/М&-4 ass 0.86 чэг 08 S.42 $.88 <7.6 32 4.6 /4.3 /4.3 20.28

/кЧ8Чмг-В 083 006 0.72 гдг 0.8 Ч.ОЧ 49 Т $ 4.5 0.6 6.6 7.2 1/7 16.6
/4:98' 1M2-S 0.88 7.86 2.86 ля? 0.8 6.2 7.06 0.6 1S.8 46.4 /6.4 23.46

1 K48'1t/2~7 #■860.86 888 гл г 0.8 6.2 7.06 0.6 45.8 46.4 /6.9 23.46

/к чззм г-д 0.88 0.86 $.04 0.6 $.84 6.7 T J Т б 0.6 8.2 4.6 Т з /8.8 25.5

4КЧ8~ЗМ2'9 086 ass6.48 0.8 7.28 8JO 4.5 4.6 0.6 43.8 4$ /8.9 28.4 3/.54
/к чз-эн г-т а.86 0.86 4.и 0.8 3.42 $.88 0.6 9.2 4.5 Т з Т з 20.28

t t is -зм г-п авб 0.86 8.32 0.8 $.42 $.88 0.6 9.2 Ч.$ /4.3 ш 20.23

/4СЧ8'ЗП2Ч2 086 0.86 0.72 2.S2 а.8 f.av 4.9 Т б 4.5 0.6 6.6 гг /А 7 /6 6

1КЧ8$У12-{$ 0.86 0.86 г.68 262 0.8 6.2 706 0.6 /$.* /6.4 / 6.4гз.чъ
/к м -З м г-14 086 486 2.88 г.5г 0.3 62 7.06 0.6 /5.8 /€.4 16.4 гз.чс

Цндекс ®  нанести несмыёаемоа красной.

ТП 9 0 2 Н - 2 9 5 .9 4 -ШМ.001 ШТ
~~2S 1 Ч 3 " UV 7
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Одазначенае H&ijмен авансе

П0,а. нсЮсnorm. тп\9034-Z9M4 ктоаг
Примечонш— 01 ог оз оч Об 06 07 08 09 ю н

<1 I

гпШ-Ш531 -K *U -T4 Техначескс/е усла&ия X X X X X X х X X X X X

Сбе/хюм&е еЗинсщб/
/ /.чгз.1-з/е8.г-3б Ко/игНАМ! 1X60- /М2 1 / 1 / / 4

----//----- - / 6 бо-2н2 / / / 4 4 /
Уз8е/гиЯ ЗсНт/гОЗнЫ*

2 /.V23- i-3 / 6 8 . z -  гзе мн1 / / 1 / 4 /
3 ““ -  г&ч НМ1-Ч г г / / / 4 2 2 4 4 4 1
ч -  2SS мни 2 г г 2 г 2
5 -  гв5 М12 15 о г 2 2 г г г 2 а 2 г г 2
6 -  2S6 М1- 13 ч 4

7 -  255 Ml- 12 г 2 г г г 2 2 г

8 -  261 мг-1Ч 1 1 1 1 4 1

индекс  И  нанести несмываемой красной

(№аънс1Ч2н о е Марко Рис.

т.0.9оЗ- 1-2 95.91—км. 0. аог 1Кбо-4мг-1 1
-  01 1К6а-4М 2-г 2
— <72 1к&о-1мг-з 3
-  03 4б6о-?м2-Ч Ч
-  ОЧ 1к€&-1мг-5 5

— __ Т П  9 0 а - Ь 2 9 5 . 9 < К Ж И . О О *

— '

Трош.Краснова К О Л О Н Н Ы  ( J K 6 0 - < M 2 - < . . . р 2 0 0 0  1:5 0
ш л и  вязан: Я ш н . Горвдчшч 1 К 6 0 - 2 М 2 - 6 )

— ш жТип —
№ШШ
й рл п а л J T H t t f  1 ЛИСТОВ Ь

— J Я11 
Г Д .Щ £ Т .

иtflUoR
mwiMB р = Ц . И И И Э ПII fl^ai;** пчлшЛ ПС.ЛМ1 ЬПаАиИА

П.М jjr — или пчАС1МШ8
Ю М г р в V 1

ИНЩ НсРНвЮ ОЬОРя^иМИИЯ 
г. M ir c K S A
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Ведомость расхода стал и н а  Зололнителзнь/е закладн ь/е издё/шЯ и~* ..г

h r

но элемент, к г ________________

l/зд ел ая  з а  кл о б н ы е

Марка 
з/геме нго

Я рм а т ура  к л а сса
Scerc

"

Прокат марка
всего.

Odttfttu
oafcxai7П  ] T S С 24 6

гост 57$  / -  е г * в549?в6 гост /9903- 74*
<рб ф/г Угогсф/2 ф/4 ф!6 Ф22 ф2$ JТОГО Ш**итого~5'-3 ’ЗЧо-8ЧЧUг art

/К64-/М2-/ он /.26 /.66 2.40 $.52 &м 0.8 //.6 /3.3 6.0 6.0 а.б /3.7 45 /8.8 245 ш
1К60-1М2-2 он и в /66 4.32 652 г.88 0.8 /3.6 /$.г - 0.6 229 4/5 Z8.0 28.0 43.2
tK6Q'/M2-$ ОН /.26 /66 4.32 S.S& 2.88 0.8 /3.6 /5.2 - 0 6 22Э 45 28.0 28.с 452
/кбонмг-ч а.г /.26 /НС 2.76 252 /.44 6.72 8. /8 - /3.6 13.5 /35 2/7
(кео/м2-5 0.2 U 6 /.46 2.88 2.76 252 /44 950 /// - 22J 22.7 22.7 33.8
1К60ЧМ2-6 аг /.26 Ш 2.88 2.7$ 252 /44 950 / и - 22.7 22.7 22.7 33.8
/кбсгзмг-/ он и в /66 2.40 $52 2.88 0.8 //6 /3.3 6.0 6.0 0.6 /3.7 45 /88 248 38/
пчеа~2М2’2 он /.26 /66 4.гг 5.52 2.88 0.8 /3.6 /5.2 - 0.6 22.$ 45 28.0 28.0 43-2
(кбО'змгз он /.26/6 6 4.32 $.$е 258 0.8 Г3.6 /5.2 - 0.6 22.9 45 28.028.0 93-Z
1К60-ЗН2Ч 0.2 /26 /46 276 252 /44 6.72 8./8 - 13.5 /35 /$5 83.7
1KCO-2/42S 0.2 /.26 /46 2.80 2.76 252 /44 9.60 /// - 22.7 22.7 22.7 33.8
/кбо-гме-в а.г /26 /46 2.88 2.76 2.52 /.44 9.60 //./ - 22.7 22.7 22.7 338

индекс (Я нанести несмываемой красной.

т п 9 0 ? И - 2 9 5 .д * - К Я Х 0 0 2
Г О т

25143-07 10
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«ОI Обозначение На именование Кол

шт Прим.
Д омментаиия

ТП902 Ы95.91 НЖ- И- та Технические условия X
Сборочные единииы

i 1-9S7.1-3 Вып.</в7 Колонна 4кфб7-/-н 1

изделия закладные
г 1-V374-3.2-0O7-O мнг 1
3 -  0-48.0 МН7 1
У -  о- /9-о •аз мнг/ г
S - а-га-о мнгв 5
6 - а-г/, а -о/ мнзз г

Ведомость расходе/ стали на дополнительные 
закладные изделия, кг

Марка
элемента

изделия закладные
08шии
расход

f/рматура класса прокат марки
ВсегоВ-Х I я-ш с ess

ГОСТ 57 в!- вз * racresosse ГОСТ /9903- 79*
ф1г итогофю Ф/г ф/У Шагоt№«имитого -S'/О итого

1КФ67-1-Н1 4-6 1.6 4.48 4.8 Z3940.8 7.0 v.г 44.8 49.3 44.3ЗЪЗ 37.3

UндексШ нанести несмываемой краской-

Tl) 9 0 2 H - 2 9 5 . 9 <  К Ж . И . 0 0 3

К о л о н н а  ц ш ь е р к а  
( Н Ф 6 1 Н - Н 1 )

ЙЕЕПИ fjfiWJil
РП 1500 1:50

Диет 1 Л И С Т О М
Ц Н И И Э П

инженерного оБОрадовАнн; 
___ Г М О ^ Ш _____
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I % О бозна чени е Наименование.
Чал
ШТ Принеч

Докуненгацчя
ЯЗ ТЛ9034-&9S. 9/ -к *и - T9/екническае у слаб и я X

Сборочные единчиы
/ /  V 6 < ? . f-f/88. f -2 Балка 2бсп iг - блй ✓

/ /л е г  f-f/as. т-г балка га  сп iг - 7лБ 4
г / . у < 7 о-6/7ббб/л. / / 7  84 Бзделиезакло&ноем ч-1 г
3 /.400-6/76$ о/ff./ к. 85 мч-$ ч
ч {.чао -6(76 Вш./л. 88 мччо-з 2
5 /.462. Н //88 а -Н мнз 4

В еЗам о с т6 расхода стала на дополнительны е 
закладные изделия н а  элемент, кг.

М а рк а
элем ент а

Ц зБ ел а я  закладны е

Общий
t&CKOi

Арматура класса Прокат марки

Всего
Л  ш с гз з

ГОСТ $784- 82 нет
9S0986

ГИСТ
86/о» ГОСТ /8903-74

<?>8 ф/О /ГОП(.ЗОЛ 7Z776T70X6 /ТОГО 3-6 с/топ

26С0/2-6ЛЙ-f г г 4.0 3.2 6.6 /0.4 47.е НЧ 44.4 28.6 3/S
26cn/2*7ffw-/ г. г (.О з.г 6.8 /0.4 п г н.ч //.4 ее. 6 34.8

_____i_____ J
ш ш а ш ш з л ы ш
ЩМН. | М Ш
ЗА б. ГР. \
Ш ЫЛОйА >—П.шеиш т а т Set/?Й.кОнтрWЦШ1Г~*QjbjUS>—

ВЭСК1Р __

П Р И Ш Л О :

HV0.tf£

Т П  9 0 Э Ч - 2 9 5 . 9 <  К Ж . Й .  005 |

В д л к а  П О К Р Ы Т И Я  
( 2 Б С Л  <2-6iiy-1 
2 6 СП l l -THn- l )

а ыиийш±. мшит
PП 5 0 0 0 1:1 ВО

А И С 1 ;  l A U C T O f i J
и,нииэп

инт ш т ппдмт
2 5 1 4 3 - О Т  1 3
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1 5 Обозначение Нацмен о Sanaе

Кол.
Ш7 чринеч.

Документация
ю ТП. 905-1-295.91 -КЖМ.Т9 Технические условия X

СЗояочные ейинииы
i 1.959.1-1/98.1-3 ба/1кагва?/2'7Л)У $ооа
г 1.400. 6/76ВП/Л.1Л. 84 изделие закладное мчч г ТЧА Г

3 1. чоо -врбдып./ Л. 85 мч-ь $ г.ч*г
ч 1400-5/7& Вып.1 Л. 99 МЧЧО'З & Ч./КГ
S 1463.1-//98. г -н ннз в $.е*г

бедомосто расхода стали на дололннтельные заклад
ные изделий на элемент, к Г.

Марка
элемента

U$3 ел а я закладные

Обециь
раскос

Арматура класса /7рак am марка

Scero
ЯШ с 835

гост 5797- 82 r0CT8SQ$-86ГОС785/Р-В6гост таз-74
0 8 ft to '/того180X7Шагая » '/того 5-6 '/Того

2бт/е-7#Н' 1 е.ч (.6 ч.о 6.8 6.8 /о,ч 70.4 И 6 а 6 34,8 зч, е

итн. пжнокмя
Ml. г р. гмснш
ГИП НЛУВЙ > "■
цтп.ЮГЩШПШ
(ШН ГРбсловд
НйЧШШк1Г~ i c _

П Р Ш Ш :

Т ГЙ О ?

тп. 902.4-295.fM К Ж .И .О 0 & ,

б д Д К Д  П О К Р Ы Т И И  

(26tniS-7Al)4)

ппшнюгшмымамд
Р.П pDffD .oj 

лист 1 листов/
#00

1 1 Н И И Э П
Ж Д О 1О Т1Щ М Ш 1г. мв cm

25143-07 14
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? § ■ш ?=------ - i—р
1. toaoHso

зооо hfffoo
1уга140*36й

s'fo Is. 
о глеи

\о <§
2980

/V&GО

I\i О бозначение Наим енование
т м о %ш%>

Примечание
о/

Да кум еишача 9

а r./7.903-h29S.& 'KfKM.ru Технические услодия XX
Сдцрачные единицы

Балки/ 1462. Л  1/88.1-г г&сл 12-чд /у /
1.чег.1ч/ба .т г га сл /г -5  ft/у 1

Нзделил за  плодные
2 1.400 врбвып.г л. 94 H V f 2г
3 1.400'  б/Гб.Выо.1 л. os м ч -з 3 3Ч f.400-6/76 Выл. 1л. 96 #4-10-3 г /
5 Т.чбгт-1/8а,г-и м н з 6 г

ведом ост ь р а сховаст али  н о  д о п о л н и т е л ь н ы е  з о к л а д -  
н ы е  и за е /п /Я  н а  э л ем е н т , к г

Марка
элемента

Изделия закладные

дда/чи
pacxot

Арматура класса Прокат марка

Шв
Лш С 235

гост3781-92 TOCTSSOSBi---------1— тоfoaesw-8Af3ga,п---
- 74

фЗ ф10 Into сводОгогаГ7Ш70*6UrorAs=6 tlroro
аесл/г-члн-1 2.4 1.8 у-г 6.8 6.8 20.8 20.As. 2 9.2 36.8 44.0
Ш ^ Л Ж Г 1. 6 1-1 2.7 3.4 3.4 /0.4 ю.ч\ s. г 9.2 ZS.7 гз.т

‘ Обозначение Марка Рис.
Tp3od-i-2.9ff.91 кж.ироуг&тг-чд/у/ 1

—04 а д
Шз/ТТяШШЖ г
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M/./S 
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2- 2 ГЛзо(MlHs ^

4 Г

Обозначение Маркс/ Рис-
Т/7-303-Ш5.91 КЖ.и̂оа SШГ’Зйпт-гоолн̂ оом- 0 г

-o i тг-зя/ут-геом-зоом'б /
-о г Mr-3J}*7'2oo/lH'3aoM‘ $ 3

I 11 Обозначение Наименование ттшшштгп?.К* и 006—о* 02 чринечани в
Документация

93 Т.П901-/-295.3/ ЮК.и.ГУ I 1 с? * к х ><
Уборочные единицы

/?ло/г?Ы
/ /чб5./-/о/вг вб/п./ f/JM#H7'$OD АН '30 он / / /

изделие закладное
г ГОСТ £270/. S-77 Мд г а
3 ГйС7гг70/ S' 77 MS г 2

Привязан:

тлю?
Tn9Di-1-295.91

П Ш 4  ПОКРЫТИЯ 
[СМ.ТА6ЛИЦ9 ИСПОЛНЕ
НИИ)

Циш КЕИШИй

ПКЛШ 1ТШ 1ЯШ

25ШЗ- 07 16
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Марл:</ 
элемента

цзЗелия зоклаЗные

ОЗщий
PdCXOQ

арматура класса ррокс/m марко

Всем
Яш С 235 С236

ГОС757Л/ * вг госТ/оз- 76* гёст
8509 -  66

ф/О ф /v Шаге 5-6 Отоп З У " 1 UtvkI1а»

1

г.г о. г 2.9 5.2 5.2 Л 7 Л  7 9.3 9.3
ШгзяМгасун-Заом-а 0.6 2.6 ЗР 3.9
1ПШМ'2№Н'№П4о.бг 0.2 0.62 /66 /. 68 2.S

Р и с . 3

ШГГ
ТП 9 0 3 -1 - 2 9 5 .9 1 - К Ж .И .0 0  8

2
25143-07 17
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Ойозномбчлле. Н<з^а Рис

rn.90l4-29S.9t ШЖ.т тш -чш -гош -waw- а \
-0\ шй-чш-гшш-змт-б г

§
1

?
л

8 Обозначение Наименование
о̂мСоГСЕЩлоШК.Ийоз \\\>инечччие“ 01

Монумент аии<*
Аз WWi-1-i9S.91 ШЖ ТУ 1ъ*ничго*оле ycivcftvifl X Ж

Уборочные Линииьх
W ки̂ чы

\ 1.Ч65АЧ0|%г W A щш-чш-гтл-гшм К к

\\3 6 esvue зач гнойное
2 га.гг.гют.ь-тт МВ К
ъ [т ггт .ьл ? м э г

к-К
МГ.15

Згйснссть ^ а ш Л а  стали на ^атталнитгльныс 
ъаулайшг ит&слин на элснснта. нт

_ г ^ Ю
MV.1S

90°

Науча
экечентъа

ЦЛеки^ зач т ен и е

teuiuu
^отЪ

RfWK̂VQL ШЛШ -s
’ ? S 1 f

Лв C2.3S
гальтвт- г г ГОСЛ ^  

8 5 0 3 - 6 6
ГОСТ 403-те»1кего

рКЪ *\ч Итог.0LW10*6 lI t o io 3:6 итого

№ ом \£Ч 3.36 3.36 5.0 5.0
№ Ш 1 № »> 5 оь о.г Z6 г.б ЗМ З.ц

1/1н ж г н . № й о5с Ш
ЗоЛ .г р . Щ ^ о Г
с н а Б й Ш х
ГХ.ОДШГ й м о т м м т Ь
Н .к л к ц Б ё м ^ о W
Н о ч . т i

Ttt 9034-295.91 Ш.\К йЪ9

ttiu v ra  T m v v A T u s  
(\ ш с - ч  лч т - т я н - г ш т - л  
\т ^ - ч  i\w т - ш д а - т н - б )

1ТЧЬЧ&Ма«а Носил тт».

п 4950 1:50

JVUC.4 1 ЛислаЪ К
Ц Н И И  Э П  

щ ш ш и щ щ ш
T-HocvioL

25143-07 18

_________ Формам'- J\2>



рн
ш

ш
 Ш

ЩИ
ГЬ

И 
Л

Д1
ДШ

Ш
Ш

 
Лл

ь
б

о
м

Ь
18

«ч

1 1
•л
§

Обозначение Наиме но GafHtte 1 7Uуслолтп. аоМзмт
щшнеиание_ о/ ог 03 очOS

Документация

to T.n.903+l9S.$f КЖМ. Л/ Технические условия X X X X X

Сборочные единицы
Плиты

/ t.4SS.HO/MStitl./ гпг-чдт-гоолн-зоом / / /
f.q6&f'lO/S8 Btm.-i гпг-5/nv г-гоолн -зоам / / /

изделие закладное
г ГОСТ 22707.5-77 мв ч г ч г
3 Г<7сггг70/.5-77 М 9 г 2 в г

Обозначение марка Рис.

T.n.903-1-i9S.Si -KKMtkглМАМ'гоолн- зоон-и / — ТП 9034-295.94. кж.и. ою-  Of « 1 1 <=с 3 —
-  02 гпг-Чйнт-гоолн-звопб 2 — Л ЛЯ Г Л 00KPDJT Я Я
-  аз гпг-$кнт-$оолН'Зоом' а 1 Ин*. т т * у**- (См.тдвлицу испол |Р.П 2030 /:50
-  оч 2пГ-$Ят-2оолнзоом'д 3 Ш. гл

m r~
KWHlIISi
ТТШГ > — нит й) r t n w m < i M

-  06 гпг-элнт-гролн-зоон - С В щш. р пи i О Л—ш!__"ibuiiir.Щ щ
vtnVDH
ш п г

'ТПЬАО .
Ж . ■---- И п Д1L п г г п V* В и Ь ЦгэД и ВДлНЯ

гячз-от 19
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Рис. Д Рис. г

С О

£о
%

<3
5а=j

Put. 5

г_̂ _ Ои / :/ 5
до0

Ц'Ь'Ье.ли^ ‘за ^лаЪ ны^.

ИБ\шй
]̂ нол\ДО1 К5\а̂ _с.а Wytyscuti w o^u .

К™ г г ъ ь
Гйиы г\-,г>г Ш&ЬОЭ -56 гшАоглв кюя

<*>\и Лтов «? в №оиь s^a КхъгО

ш ш ш ш й т г.г о.г 1.4 АЛ АЛ 5.г 5.г э.з 9.5
тош-ит-зад-б 06 о.г Q.8 АЛ АЛ г.5 1.5
шчмшмзил-ъ 0.5 о.г» 1.6 1.6 ЗМ 3 м
даьюп-шшшд г.г о.г гм АЛ и 5.2 ь.г 9.3 9.3

0.6 о.г Q.5 АЛ АЛ ъ.г ъ.г г.5 г.5
т-ьт-ш едт-Ъ 06 Q.S 1.6 г.6 зм З.ц

ТП 9034-295.91 -т лт E i
г

25143-07 20
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t t a W H V i M  *& U T \ \ 1 W V > \
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2 ш г г 1 т . Ь ' П и ^ е л и г  э а ^ л а & \ к а ^ -  V \ *6 ц

В й о м ш ъ  p a u a & a  u a j v u  н а  'й ш и н а т г л ь н а а  
ъ аъ л сй ш г игйглин н а  элем ента, н?

Марка
эл*.№нша

Ц'ЗЪгли̂ '5 Q\SAQ‘̂ WbVe.

UtlUBiU
учи®

}$тт шил г1

кгго
J\I L 2.15

ш  ыз\-ъг VW.T НУЬ-16
*>AQ Итогоь-г» Итога

Ш-ЦАуиШВШ•а AS A.G Ъ.2 5.г б.г G.S

Т П  90Э-<-295.9< К Ж .М .О Н

Плита гш^ьипин 
^ ш -ч л у т -г ш н -з т й н -а )

Н а а с а И и а и л т .

РП 2 т < ' .5 0

Л и ^ т 1 Л и с л и Ъ  К
Ц Н И И  э н

М Ж Д Ш Й
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Б
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осО § О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е0 1 о г

Д о к у м е н т а ц и я

А З Г .П .9 0 3 -1 '2 9 5 .9 1  Ш . 1 Ш Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  У С Л О В Н А ж ] Х [ х

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

П Л И Т Ат Ш Б . ( - 1 7 .  4 - J З п Г В  - 2 А Т Я т т~ т

И з д е л и е  з а к л а д н о е

2 ~ 1 . 4 6 5 . ( 4 7 .  4 -  3 4 М Н В т т ~
3 _ 1 . Ч Б 5 Ы 7 .  Ч  - 3 5 М Н 7 2 a

О б о з н а ч е н и е М а р к а Р и с .

Т.п.9034-295.91 КШ.КОПЗ П Г 6 - 2 А т 0  - а 1

- 0 1 З П Г 6 - 2 А Т  v j  - 5 ” г
- Q 2 З п г б  -  2 Л т 1 [ - 6 ъ

Пролер КРКЯОВД
ИНЖ. ГУЖНОВСКАЙ
ЗАВ.ГР. КРАСНОВА
ГИП БЕЛОВА
пионаШГИИИЧЕВ
н.конт.БЕЛОВА i ^
НАЧ.ОТДВЭСКЕР КХ-

ПРИВЯЗАН

ИНВ.М19

Т П  9 0 2 . 4 - 2 9 5 . 9 1  К Ш . И .  0 1 2

П л и т а  п о к р ы т и я

( С М . Т А Б Л И Ц У  ИСПОЛ 
Н Е Н И Я  1

гшш иша шшш?
Р П  2 6 & Q  1 : 5 0

Л И С Т  1 А И С Т О В 2
цниизп

ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
Г . М О С К В А .

2514 3-07 2 2



Рис. / Puc.S

Рис, г Ведомости расхода стали ни дополнит ельные 
закладные изделия на элемент, кг

У$с?е/1ия з of л л аЗм ь/ е

М а р к *

э л е м е н т *

Арматура м а с с а П р о к а т  м а р к и

Qcerc

IdiHua

расхоЗ

р ш С 25$
rOCT57df'SS Го с 7250$ -8 6 ГОСТ/03-76
р / о <ыч ffTQto Z7SJT

у5*6 ’jTora $-"б Wart

$ n r6 'Z /fT0 "c f а  72 0.72 f.$ /.$ 2.62 2 .6 2
\n r6 '2 f lr  v i-t? 2рЧ 0 2 2.24 <н fH 3.76 3.76 5. /6 7.0
$nr6 -2f i r v j -& 0.6 0.2 0.2 f<f /р 2.2 г г

ТП 904Ч-2Ш* КЖ.И.012
7Гмст

25143-07 23
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Обозначение М арка Рас.

7.р.тч-236.91 кжу.ап in s  6 -гл тЬ ~  7о 1
-  01 )п в  6 -3 e r v j i a /

23

I11 Обозначение Наименование ]МЪоНоucaoj{
Примечание- 01

Дока мента а а  я
93 т.п.т -1-гя5.з1 кж.и.ту Технические условия XX

Сборочные единицы
Плати/

/ 1465.147.1-2 Зп& 6 ~2Йт W - 7 f
/.V6S./H7.T-£ ЗН вб-ЗЯТ W-7 /

Ш  Зелие закладное
2 1.4GS.1- 174-3S МН7 2 2

Ведомостьрасхода стало на дополнительные заклад
ные изделия на элемент, кг

Марка
элемента

изделий закладные

9дщоч
оасхоВ

Ярна7уро класса Прокат марки

Ъсега
Я й С 2 33

Г<?<7 $781- 82 ГОСТ8509-86
фю <рп итога

С7ЧГ
76 те G Лога

ЗП&6-2ПТ\й-7а 0.6 о.г 0.8 1.38 1.38 г.18 г. ев
злее-зяту- 7а 0.6 о.г 0.8 1.38 1.38 г. 18 2.18

п р и в я ж и ;

т о т :
Н Н Ж Е Н . |Г9ЛН0£СКД$| Ър1Л—̂  -

Е 7 Л Д Ц  \А'1.\АШ1ХИЯЯ*.m iГИП ъши
Г Ш ш Р Ш Ш Ш в
Н . КОНТР. UhObA i . -
шш В З С К Е Р %Zi

ИНВ.М"

ТП 903-1-295.9* кх.и.тз

П л и т а  П О К Р Ы Т И Я  
( С м . т А б л и и о  н с п о к н е -  

нн й ;
P.n.|32fi0 Г.50 

1 Ш т  MHtr WT
mmiцнииэп

ШРНОГООЬОЩОВАЦНЯ Г- МРСКВД
25143-07 24
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Рис. /

± _L

~ J 7
гзва

ОДазнсгчение М арка Рос

Tn.903-f-195.91 КЖ.и.о/4 ПС30/8.3.0- 6. к- 5зл /

-0 4 ПС30.18. 3.3-6.0-S31 4

I 1 1Обозначение На а мен о Данае
Кал-6Ъа<мсг>v№f-2km.№,орчмеча-

ние- 04
Документами я

tn.903-l-Z95.9f KXtM.ru Технические условия XX
Сварочные еЗониуьг
Стен а Да я панель

/ /.<r30.f-f.f-s 03 -06 лс зо./8.3.0- 6.Л- 55 /
-07 7C30./e.3.S-6.H-S3 /

(/звеная заклавные
г ШО.Н.Ы-ЗО -Of м2 г г
3 -35 04 м ft 4 4

Нй/е iUKjia,
•> рисхоаа стали на дополните/. 
Иные изделия на элемент, к Г.

Марка
элемента

//звелия закладные

0</е/аЗ
расход

Арматуре
класса Прокат марка

ВсегоЛ и/ С 235
ТдТТ 

57ВЛ 8Z
тост 

19903- 7V ГОСТ 
8609 86

<р1й(/Тамг-$-'6 (/того£63*6&Цтага
0сЗО/8  3.0-6 л-s ЗА0.84 <7.84 /./г Ш 3.56 3.66 $.63 $.68
ЛС30./$ 3.$'6Л53А0.84 0.8*4и г /./г 3 66 3.66 $.63 5.68

Т П  9 0 V I - 2 9 5 . 9 I к ж .и .о н

С Т Е Н О б Л Я  П А Н Е / и  
( П С  3 0 . 1 8 . 5 . 0 - 6 . Л - 5 5  А ,  

П С 5 0 . 1 8 . 3 . 5 - 6 . А - 5 3 А )

С Щ Ш w m М Д С Ш ГЛ6

м 2 . Ч ) г Г .  5 0

л и с т : 1ЛИС1г в в н

Н Я * Е | Й Й | г | « б ? М | М М
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п\ 9 0 3 Ч - Ш 9 / Ш.̂ .016
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Д  окументаиия

т яогч-г95.Э1 -кш  ту Технические улоёия X
д е т а л и

БУ / -001 г S/-v/rr

БУ г - оог SU&&ty'rw$mcT%7ft2-88@:r78L 6 /S3 кг
БУ 3 -003 л и с т т ш т т ^ ”9 Н-7КГ
БУ У -ооч я и ш а и г У68Ч О-Якг

т и к а
m  г р - JmH»* HL
Г Й П Б Е Л 0 6 А
г ш ш К Н Ш Н И Ч Е 6
Н М И Т Р Б Ш М
Н А Т в М Ш £ £ £ _ J b t

Пришли

ТПГьТГ

ТП 903-1-295.91

Ж А Л Ю З И Й И П Я  Р Е Ш Е Т К А
( ж ш )

КЖ.И. 019
ЕЩИЯИЙССА [ИАСШТАЫ
pn Isis.s

Аист I лшГШ
цнииэп

«Щ ?Ж № т к\

4 i 1 Обозначение И су и тем  о&с/ш
КолШТ пример

Документация
R3 mmi-s9s.9i -кж.п.73 i i X

Детали
1 ш » й й ш т р

БУ У ТП - оо/ e*69o г /•5 кг
ВУ г - оог е-чво г /./КГ
ВУ 3 -ооз з и с г м ш ы т ^ Чг о.вкг
6У V - ОО</**М № Ш .w ™ г 0.3кг

Пр и к а з а н

ИНЬ *1'

ТП 903-1-295.91 КЖ.И. ого

L E M M M g Bтшишшшш*дя¥1 
I i\\m п ш 1 ш  fam

Р Е Ш Е Т К А  ДЛЯ К М Т И Р А Н И Я  
Н О Г  ( M p l )

лр S1
pn I М  |
Аиат I лш чм

LLH ИИЭПщтИШ1.-Г___Г- М QftKRft
25i Ч3~07 28
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детали
/ г 63 кг
г 2 3.9кг
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1 i 1 Обозначение /Тайменя San и е коя
ШГ.
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Документация
T.n.903’1-Z95- 91 -  кла/. ТО Технические условия

й е т а л и
/ 1руйа$г*га1т№7гасг99чщ& ' /.ЭКГ

2 / “ tT M * r% r'% Z § iF s -
/.9 к г

Стандартные избери я
3 Фланецтясг&тсгРВго-ео 1 /.о к г

П р о в е р . Кр а с н о в а М Л ? * f
ш ш н . Гу а н о  в с к а  я * А ~
з л а .  г р . К Р А С Н О В А Ш Г ‘
Г И Л О Е Д О В А
г л . а д ш тщнчев
н . т т р . СтноВ С е с с и и кЯ Щ Ъ Э С К [ Р Ж

п р и в я з а н :

И н О *
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w
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Обозначение Ни им е но S с/н ие Кол.
Ш7

Примеу.

Документами я
п тл.доз1-г9$3< К*, и. ту Технические условия X

Сборочные едина ць/
/ 3. $0 0-3 Вью. 7 ч / лерекрытияКЧП/н$' 2 /
2 /. 400- fSBb/n. 1 410'(75 ч

т  ; г , г 'гп ггт-
1 м /50 Si5

/680

М и р к и
э л е м е н т а

U 5 3  е л  и я  зр//г л  а  З н ь /е

Общ ий
расхаЗ

11 П р о к а т м арки

ШгсЯ ш С е з$
ГОСТ 6761' 82 ГОСТ /9903'79*

<f>8 t/гаге •8*6 '/Таге

к и п  /~/5'2и / в A G Ч.Ч ч.ч 6.0 6.0

Пр и в я з а н :

ИнО у

т шШЖппг
ri.wrp
HÂ QTj

РГОПЩп и ш у
5 Щ 1 Гтштттт-̂ е
т м щщитг~J&E.

J 2 E :

ТП 303 4  -295.93

Плита перекрытия
к и п  j- f5-2a

К Ж. И. 023
тага
580 | 20

ш м ш а ш т м л
р

ш г
и

я гМИСТРВ: i

11иА Э Д от$1МАЮ/1Шг.МрсШ
25143- 07 30
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Объзнсгчение

- 0 0 1

Ноименобание Ш.шт. чримеч.
Докиментии и я
Технические услаДия V

Детали
фШ$га£Г57&Mjtwo a
Ф6Я$гост$78Ш;Ь/85В

1.гзкГ.
0.73 кг

ПРИВЯЗАН:

Ш  №
ТП 901 4-295.93 КХ.И.02Д

II И М I  I I II1 1 1 *
1 1 Н И И Э П

ш 7 в
25143-07 31 формат: ЦЧ
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2 .-А »ш ы а \-г.г  ьлъьъ
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Е
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0Д2>м

Цело л. {юшио&а
Ffci.r*. К&о.с.н.сЛаЬздъЪа1к.има KWWVi.4U4S&Ц.^нтр ЬьльЪа 1 ^
№амлздЪэс.*до £2

— | :—
ЛнЪ.А?

ТП 9 0 5 4  -295.91 шм. о г б

t V K Q ,  O ^ H O A V ^ O f t
Ъъ)

ОВД»НйСШHacuiw
?.о. 6.9. \-.ьъ
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10*03+295.91 • кж.ч. ту
Док ум ентация

Технические условия
Д е та л и

ф/ОЙМ ГОСТ5781-62L *. 4400 гч О Н  КГ

П р о в е р
ЗАВ~П>;
П О .
ш шL КОНТР.
ш ш

Бе д о в а
[PACHOSi
►ш в а

ШгиннчЕе
Щ Ш К1ЙЭСК ЕР t

ЙРИВЯЗ а н :

Т П  9 0 й - Ь 2 9 5 . 9 < КЖ.М.02 9

^ Е Г К Д  А Р М А Т У Р Н А Я
( С  В)

| И Д ш Ш

Р. Л. ал
А й г г  | д и с Ш 7
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ИНЖЕНЕРНОГО ОБОР^ДО^

25-» 43-07 33



|м
и>

 ш
ид

д|
 ла

дп
ие

ь и
 ди

тя
 |

ш
м

ин
8*

Д
 

Л
а

ь
б

о
м

Б

а .  ,

а ■ &  5
■ §: *

sdi

----------— ------------ /

Ш о , 30(7*5- /500 11 3QQ L
^  X

.1so
f

гго о

I11О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
шт.

Прилгб'
YOHUO

Дакумента/щ/9
ЙЗ ТЛ905ЧШ91 -  КЖ- И- ТУ

1II X
Л е т а л и

5У •001 Ф/оАйгост$7в/-вг^ггл г /JS/cr
5У г -о о г фю ящгаег5781-аг и ■ m в о.г7кг

П Р И М З А Н

Ш И

Й Ш Г
г и п

р ш т ?
H fti-O Tft

С ЕМ ЕН О В
Б и о  ДА

г ш ш й а ш м й
ь т п
дзскер

йио»

ТП 90ЪМ-295.Э< КК-И.ОЗО

Каркас Армдтнрнын
U N )

рп |Ч 86 j
АИСТ I АИСТОП
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45
О Обозначение Наименование

Ш  нсуиспол.
Примечание- 01

Л о кументаиия
тт-/-г$$.& -кх-илу

11I

X X

Детали
i ТП ф$яхг(к7$7а/-вг

&-37SO г 1.5кГ
В- /700 г 0.1кг

г Фвятстявш е*г/о /6 7 О. ОБкГ

Обозначение марка Lt,
мм

пUJT а.
мм Массакг

Т.п. 903-/-295.9/ -ж  И. хре 3750 /5 375 3,9 кг
а/ ХрЗ 4700 6 250 Ч-9кг

П Р И Ш Л И

Ш Е

I M J L
л ш

М а ш » а а

г м ш ш
ш ш
Щ  _ амиш кнагинича

К|>ашоаа
бедоьа

С И Е Ш
а э с е е р

CbJUJuu

¥ -

Т П  9 0 S - 1 - 2 9 5 . 9 < - К Ж . И . 0 3 2
т т м ш л к 1 ш ш

К а р к а с  л а о с к и и

КР2;крз
р л

Ш Е

ем.
ГАБА.
I AwttoH

И ККЕЙС1

г я ч з -07  3 5
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О̂ о}//ияеное Наймем о 8ани е Кол,Ш7. промеч.

Дохтемгауая
чз ro.90Jf-89S. 9i - КЖМ.ГОТехнические у от о fa я X

Летали
64 / 7.0.90} - / - 895-91 — aatл,,л*&х9Штв*-йй*1йя1&0*'ъь С245ГОСТ97779-89 2 зезкг
69 2 -  а 02 ш̂т Уг£Шшштве--*8 70 3 16.1кг
64 5 -  1703 ч 6.5КГ

Р овер. Кр а с н о в а Д ^ 4 *
М Ш Б . в г М |
Г И И Ьсловд г -
ГА .К Р И С Т . X Н ЯГМ М Н Ч ЕВ
Н .К О Н Т Р . Ш с Щ Г “ и
Н Д М .О Т А . ВэскЕР \ ~ J T J

Ш Щ Г Й Г

j i ?

Т  П Э 0 3 -  i - 2 9 5 . 9 1 К Ж . И . О З З

М Е Т А Л Л И Ч Е С К А Я  / ) Е Р Е -  
М Ы Ч К А  ( O P  45)

Й И К Ш  Улил  I l f i W ' I M .I

Р П  P 5 0 . S

т е г

Г-40 
1АистоГ4

И Н Ж Е И ^ и Й Й Д Й  Ш  Щ
______ т .м д о ш
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X
о
ш
JQ

fVCrCZ6y'SC-r$-^4

[  год [  г5а [ 

\ ^ --------- *
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I 1 '
Обозначение НааменоДамае Кох

ШГ. При меч.

Документация
ТЛ. m  - /-195.91 - КХМ.ТУ \ i X

Детали

в * Т,П. 90&1- £ 6$ Я\  ~ 6°f тр*** / 4-3 кг
PV 2 -a m n{JcT'*E!̂ *̂O0-Mf3’OloVTt99a5’t4

J/uc/ С2.3SroCT27772-88 / 73 «г

Ш*Н8ЯЗА1Г:

|H H g .H 9

Т.а Э 03-1 -295.94 КЖ.И.ОЗЧ

Ш Д И И Е  з а к л а д н о е  

мн 2

и п ж ш ш ш т т
РП

Ш ТГ

пн 1ЧО

I ш ш г
анииэп
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Обозначение Нааменоёаное Калшт. прим.

Макчментацця
in. 90$+2$S.91 к ж. и ту Техническое ушёия XСборочные еЗоничы

1 гл$аз/-г95.9/ к*.ш1 |!

/ 31.7кг
летала

2 -002 '?г* У 7.3кГ
стандартные изделия

3 ЪоПТМЮ'вйхЗШ 8ст$м0/шт79$'70/0
ч Ымт-ТмЧ8М№/6 ГОСТ$9(5' 70 ю
S шчоёаштФМтттУ' ?* ТВ
6 гЕаздиг.5х$огос7 402*- аз 1.0кГ

Материалы:
7 7/н/пН0а43аоеоагоогоампчО'8О0.01 м3
8 йаскамач5пэйпчч$ч - вое а. о* м3

TT h T W

р щ р :
Ш Ж
ю
w r ~
Ш Ш

КРАСНОВА J&f* 7
FS w iThBrTTr t̂uJЦ И Д В С Ш
XPACHOBA
Щ О В Д
Н Я Г М И Е В

Н . ш т р . Е Щ Щ -

шшшшвг
ЬиМм*V13 т

ТП 90Ъ-1-295.9*

Щ ИГ ПОКРЫТИЯ 
(ЦП I.

К Ж.Н. О 35- 
Р Ц | Л Ц Ц Д | М К И Т А Я

РП 40 I (.25м
I л и ст од н и  и н д г е г т

ЦНИНЭП , 
ИН**»ЕРН0Г00б0еЗА0МННЯ

Ал
ьб

о
м
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щ

Обозначена* Наименование
Локчментачия 

Техническое условия

ш
a/t

при меч■

тШ+г$5.Э1 -кжм.7У Ж

Л е т а л а
гп 9034-295*91 -OOi ф Ш го с ттм г е--29оа U кг

-оог рбгигосгтш ь  ssq а. /кг

Привязан:

ШГвТТГ

ПРРВ£Р.
\ и т р
ЗЛБГР.
ги п
ГА. попет.
_Н. К О Н ТР

(РАснОНл
•ЦДЦ08СШ
Кр а с н о в а
& Ш Б А
Щгиншв
Е Щ Н Р в

Ж о Ш Е Щ ё р

СьммГА I

ТП 903-Я-295.9Я

КАР К АС ПЛОСКИЙ
К р у .

( ш ш ш ± и  ш ш ш

- к ж л о э б

Р.п | 3.0 I 1:50
hurt U  истШ

цнииэп 
mmmmboPL. 

г. Москва
2 5 4 4 V 0 7  ( 3 7 )

Типовой проект 903-1-295.91
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