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I .  Область применения
Настоящий руководящий документ распространяется на салыш- 

ковые узлы трубопроводной арматуры, работающей при давлении до 
40 МПа и температуре от минус £0  до плюс 565°С, и устанавливает 
конструкцию, основные размеры и технические требования.

Руководящий документ не распространяется на самоуплотняющиеся 
сальники, сальники с принудительной смазкой и сальники регулирую­
щей арматуры, управляемой механизмами исполнительными пневматичес­
кими мембранно-пружинными по ГОСТ 13373-67.

Руководящий документ следует применять при новом проектировании.
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2. Нормативные ссылки

В настоящем документе использованы ссылки на следующие стан­
дарты и технические условия:

ГОСТ 380-88. Сталь углеродистая обыкновенного качества. Марки 
и общие технические требования

ГОСТ 397-79. Шплинты. Технические условия 
ГОСТ 481-80. Паронит
ГОСТ 977-88. Отливки стальные. Общие технические условия 
ГОСТ 1050-88. Прокат сортовой калиброванный, со специальной 

отделкой поверхности из углеродистой качественной конструкционной 
стали. Общие технические условия

ГОСТ 1215-79. Отливки из коекого чугуна. Общие технические 
условия

ГОСТ 1412-85. Чугун с пластинчатым графитом для отливок, Марки 
ГОСТ 1414-75Е. Сталь конструкционная повышенной и еысокоЙ об­

рабатываемости резанием. Технические условия
ГОСТ 1759.0-87. Болты, винты, шпильки и гайки. Технические 

условия
ГОСТ 1759Л -82. Болты, винты, шпильки, гайки и шурупы. Допуски, 

Методы контроля размеров и отклонений формы и расположения поверх­
ностей

ГОСТ 1759.2-82. Болты, винты и шпильки. Дефекты поверхностей 
и методы контроля

ГОСТ 1759.4-87. Болты, винты и шпильки. Механические свойства 
п мртоды испытаний

ГОСТ 3033 79. Болты откидные. Конструкция и размеры 
ГОСТ 5152-84. НасГцвки сальниковые. Технические условия 
ГОСТ 5632-72. Стали Вбюоколегированные и сплавы коррозионно- 

стойкие, жаростойкие и жаропрочные. Марки
ГОСТ 5915-70. Гайки шестигранные класса точности В. Конструк­

ция и размеры
ГОСТ 7417-75. Сталь калиброванная круглая. Сортамент 
ГОСТ 7802-81. Болты с увеличенной полукруглой головкой и квад­

ратным подголовком класса точности С. Конструкция и размеры
ГОСТ 10549-80. Выход резьбы. Сбеги, недорезы, проточки и фасю 
ГОСТ II37I-78 . Шайбы. Технические условия 
ГОСТ 13373-67* Механизмы исполнительные пневматические мемб­

ранно-пружинные ГСП. Типы. Основные параметры и размеры
ГОСТ 15527-70, Сплэбы медно-цинковые (латуни), обрабатываемые 

давлением* Марки
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ГОСТ 16099-60. Ооноышо нормы взаимозаменяемости, Резьба мет­

рическая. Допуоки. Посадки о зазором
ГОСТ 22032-76, Шпильки о ввинчиваемым концом длиной i d .  Класс 

точности Б. Конструкция и размеры
ГОСТ 24643-61, Основные нормы взаимозаменяемости. Допуски фор­

мы и расположения поверхностей. Числовые значения
ОСТ 24.207.01-90. Арматура трубопроводная. Отливки из чугуна и 

цветных сплавов. Общие технические требования
ОСТ 26-07-400-84. Арматура трубопроводная. Прокладки уплотнитель­

ные из фгоропласта-4 и композиционных материалов на его основе. 
Конструкция. Размеры. Технические требования

ОСТ B5-05-5022-8I. Детали и заготовки пластмассовые специальные. 
Технические требования

ТУ 6-05-810-88. Заготовки из Поропласта-4 общего назначения 
ТУ 6-05-1413-76. Заготовки из композиции Ф4-К20 
ТУ 6-I3-050I5236-I0-92. Набивки сальниковые ПФС
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3. Типы и параметры

3 .1 . Настоящий документ устанавливает четыре типа сальнико­
вых узлов:

тип X -  с накидной гайкой на РМ до 40 Ша для шпинделя диа­
метрам до 28 мм

тип П -  с нажимным фланцем и шпильками на PH до 40 Ша или 
откидными болтами на PN до 6 ,3  МПа для шпинделя диаметром от 8 
до 120 мм

тип Ш -  с нажимным фланцем и анкерными болтами на РМ до 
1,6 Ша для шпинделя диаметром от 8 до 120 мм

тип 1У -  с прокладками из фторопласта на РМ до Г, 6 Ша для 
шпинделя диаметром от10 до 100 мм

исполнение I типов 1,П,Ш -  с поднабивочным кольцом 
исполнение 2 типов 1,П,Ш -  с  поднабивочной, етулкой для до­

полнительного направления штока
исполнение 3 типов П,й -  с поднабивочным кольцом и промежу—' 

точной втулкой для отбора протечки
исполнение 4 типов П,Ш -  с поднабивочной втулкой для допол­

нительного направления штока и промежуточной втулкой для отбора 
протечки,

3 .2 . Сальниковые узлы типов Г,П,Ш предназначены для трубо­
проводной арматуры, работающей при температуре: от минус 80 до 
плюс 260°С -  для набивок из фторопласта, фторопластового уплотни­
тельного материала и ПФС; от минус 80 до плюс 565°С -  для набивок 
на основе асбеста.

3 .3 . Сальниковые узлы типа ГУ предназначены для шаровых 
кранов,,.работающих при температуре от минус 60 до плюс 200°С -  
для прокладок из фторопласта и композиционных материалов на его 
основе.

4. Конструкция и основные размеры

4 Л . Конструкция сальниковых узлов типов 1,П,Ш и 1У должна 
соответсвовать рисунку I и таблицам I и 2 .
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Тип I Тип П Тип Ш Тип 1У

В - В
Исполнение I Исполнение 2 Исполнение 4

I -  камера сальниковая; 2 -  кольцо сальниковое; 3 -  втулка сальниковая; 4 -  гайка накидная; 5 -  втулка; 
б -  крепёж (шпилька по ГОСТ 22033 -  76,болт откидной по ГОСТ 3033-79),7-болт анкерный по ГОСТ 7Ю2-81 •
8 -  фланец нажимИой-,9 -  шайба по ГОСТ II3?I-78;IC< -  гайка по ГОСТ 5915-70; I I  -  прокладка; 12 -  корпус;
13 -  кольцо поднабивочное; 14 -  втулка поднабивочкая; 15 -  втулка промежуточная!

Рисунок I
Примечание — Допускается применение круглы* гаек (поз.4) с отверстиями под воротбк.

5
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Таблица Г размеры в миллиметрах

Диаметр
шпивтга—

ля
Цшг.

В Н к D i
РМ,Ша РМ.МПа

До 2,5ВКЛЮЧ. Св.2,5 
до 6,3ЕКЛЕЧ.

Св.6,3
до 20ЕКЛЮЧ»

Св.20 
до 40ВКЛЮЧ.

До 1,6 
включ.

Св.1,6 
до 2,5ВКЛЮЧ.

Св.2,5 
до 6,3 включ.

Св,6 ,3 
ДО 20 

включ.
Св.20 
до 40 
включ.

8 М22х1,5 М22х1,5 М24х2 М24х1,5 12 12
20 20 20 42 ш10 1427x2 М27х2 М27х2 [427x1,5

12 М30х2 М30х2 П30х2 М33х2
16

16
26

52
14 М33х2 Н33х2 М36х2 М36х2

26
56 иго

16 М36х2 М39х2 М39Х2 М39х2 20
18 Ы39х2 Ш2х2 Ш2х2 М42х2

26
67

МЕЗ
20 М42х2 Ж8х2 1.148x2 М48х2

20
26

22 М48Х2 М52х2 М52х2 Ы52х2 ____ 32_____
45

80
24 М52х2 1.156x3 М56хЗ М56хЗ 28 32 40
26 М52х2 1160x3 МбОхЗ [460x3 22 32 40 45 90
28 М56хЗ МбОхЗ МбОхЗ [460x3
30 _ -- _ _ — _ _ _ — 100
32 _ _ __ _ _ _
36 — — — — — — — — 105 UI6
40 — — — — — — — — —- 120
44 — — — — — — — — — 130
48 — — — — — — — — — 140 М2050 — — — — — — — — —
55 — — — — — — — — — 150
60 — — — — — — — — — 160
70 — — — -- — — — — — 18080 — — — — — — — — —
90 — — — — — — — — — 200 РПЛ

100 — — — — — — — — — 210
ПО — — — — — — — — — 220
120 “ ““ '- — 230
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Таблица 2
В миллиметрах

D i D:Ь

Сшп, Номин, Пред.
откл.

Номин. Пред.
откл.

S

10 10 15
12 12 18
15 15 HI 2 20 HI 2
20 20 du 25 dn
25 25 30 1±0,1
30 30 36
36 36 42
38 38 45
42 42 50
45 45 55
50 50 ни 60 ни
55 55 d u 65 d u
60 60 70
65 65 75
70 70 80 2±0,15
75 75 85
80 80 90
85 85 95 ни
90 90 ни 100 J 9
95 95 # 9 105 Л

100 100 ПО

Примечание -  Для сальниковых узлов типа IV елесует Применять 
прокладки типа "0% иС"ао ОСГ 26-07-400-84,

7<
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4 .2 .  Размеры сальниковой камеры типов 1,11 и I I I  должны 

соответствовать рисунку 2 и таблице 3.

8



Таблица 3
РД 302-07-22-93

Размеры в миллиметрах

Диаметр 1)щр*откл.поН9 Н
ля Исполнение

в
PN, МПа

1.3 2/4 До 2,5 включ. Св. 2,5 до 6,3 включ. Св.6,3 до 20 включ. Св.20 до 40 включ.

Исполнение Исполнение Исполнение Исполнение

1,2 3,4 1,2 3,4 1.2 3,4 1,2 3 ,4

8 8,5 12 16
10 10,5 14 18 20 32 38 25 38 25 38
12 12,5 16 20 25
14 14,5 20 24 25 40 40 30 45 34 56
16 16,5 22 26 45 45 50
18 18,5 26 30 63 67
20 20,5 28 32 30 50 34 56 42 48
22 22,5 30 34 67 75
24 24,5 34 40 64 80 90
2$ 26,5 36 42 48 75 56 67
28 28,5 38 44 40 85
30 30,5 40 46 70
32 32,5 46 52 80 ТОО ПО Т25
36 36,5 50 56
40 40,5 54 60 90 7 0 ПО 80 120 СО 140
44 45,0 60 64 50
48 49.0 64 68
50 51,0 66 70 100 120 130 145
55 56,0 75 80
60 61,0 60 85 ПО ТЗО Т80 ?гп
70 71,0 90 85 60 140 80
80 81,0 100 105
80 91,0 НО 115 130 150
100 101,0 120 125 75 155 90 170 210 220
НО I I I , 0 130 135
120 181,0 140 145

Примечание -  Допускаемые отклонения на размер "D  " для сальпикогнх узлон с наоигкой на основе асбеста -  по II12, для Сальниковы* узл е? 
с набигкой из фторопласта, ФУ1.1а и НФС -  по НЦ



РД 302-07-22-93

4 .3 . Конструкция и размеры накидных гаек для сальниковых 
узлов типа I  должны соответствовать рисунку 3 и таблице 4 .

у 7 Ы )

Примечания
1. Допускается изготовление гаек без проточки.
2. Допуск перпендикулярности поверхности А относительно 
диаметра резьбы -  по 10 степени точности ГОСТ 24643-81, 
обеспечивается технологически.

10
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Таблица 4 размеры е  миллиметрах

Диаметр
шпинде­

ля
1)шп. ь

Т>1

А $

------------------------ 5 I В?

PH. МПа РЫ.Ша

До 2,5
ЕКЛЮЧ.

Св.2,Е 
ДО 6,3 
ЕКЛЮЧ.

Св.6,3 
до 20
ЕКЛЮЧ.

Се. 20 
до 40
ЕКЛЮЧ.

До 1,6
ЕКЛЮЧ.

Се. 1,6 
до 2,5
ЕКЛЮЧ.

Се. 2 ,5  
до 6 ,3
ЕКЛЮЧ.

Се.6,3 
до 20 
ЕКЛЮЧ.

Се. 20 
до 40 
включ.

До1,6
ЕКЛЮЧ.

СхЛ ,6
ДО 2,5
ЕКЛЮЧ.

Се . 2,5 
ДО 6,3
ЕКЛЮЧ.

Св.6,3
до 20
ЕКЛЮЧ.

Св.20 
до 40
ЕКЛЮЧ,

8 9 М22Й.5 M22XI.S М24х2 1Г24И,5 40,3 32
12 12

20
20 20 16 16 24 26

30
10 I I М27х2 М27х2 М27х2 У27x1,5 41,6 36 34
12 13 М30х2 МЭ0х2 МЭ0х2 1f33x2 47,3 41

16
16

26
22

18
28

45
14 , 15 М33х2 М33х2 1136x2 53,1 46

26

22

45
16 17 МЭ6Х2 М39х2 М39х2 57,7 50

20 26 3218 19 М39х2 М42х2 1142x2 63.5 55
2620 21 М42Х2 Ш8Х2 М48х2 67,4 60

20 26 26 30 34 ___ 56___ ___ 56—22 24 М48х2 М52х2 У 52x2 75,0 65 32

45
24 26 М52х2 Н56хЗ 1156x3 78,6 70 28 32 40

34
42 67

7526 28 Н52Х2 МбОхЗ
86,5 75 22 32 40 45 30 45 7528 30 М56хЗ 38
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4 . 4 .  К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  с а л ь н и к о в ы х  в т у л о к  д н я  с а л ь н и к о в ы х  

у з л о в  ти па I д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  р и с у н к у  4  к  т а б л и ц е  5*.

« V )

Примечание -  Допуск перпендикулярности поверхности А отно­
сительно оси отверстия -  по 10 степени точности ГОСТ 24643 -8 1 .

Таблица 5
______ __________________________Размеры в миллиметрах

Диа­
метр
шпин­
деля
Dmn.

D
для нас5ивок

D i
[Пред.
откл.

l h )

Иг Н ______ ь ____________
FN ,М]1а PN , МПа

Ф-4,
Ф4-Й20,
ФУМ,
ш с
(Пред, 
откл. 

по Н9)

на ос 
нове 

асбес 
та

Д01.6
включ.

Св,1,6
доб,з

включ.

Св.6,3
до40

включ.

До1,6
включ,

Св. X, 6 
ДОб,3 

включ.

Св.6,3
до40

включ.

8 8 8,5 16 20 г ,5 3 5 6 13 28
10 10 10,5 18 22 7 14
12 12 12,5 20 24 4 8
14 14 14,5 24 28 18 30
16 16 16,5 26 30 2 ,0 6 10
18 18 18,5 30 34
20 20 20,5 32 36 22 34
22 22 22,5 34 42 5 26
24 24 24,5 40 45 3,0
26 26 26,5 42 48 8 13 •28 36
28 28 28,5 44

4 .5 .  Фланцы нажимные должны изготовляться трёх типов: 
типы I  и П -  фланцы для откидных болтов и шпилек
тип Ш -  фланцы для анкерных болтов и шпилек.

4 .6 .  Конструкция и размеры фланцев типов 1,П и Ш должны соот­
ветствовать рисунку 5 и таблице 6 .

12
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■Vis/) ТипП ViV) ТшШ v4V)
D ,

_____ t

t o i
i o  / *x  re

Ы V 15”"

Рисунок 5

Примечания
Допускается:
1. Выполнение прямоугольных пазов для типов I  и П
2. Изготовление фланцев без скосое из листового и полосового проката по конструкторской 
документации, утЕервденной г установленном порядке, для типа I
3. Сверление отверстий под шпильки (дтя штампованных фланцев ) в типах I  я П.
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Таблица 6  . В игдлшзтраг

Д к з ы е т р
ш д а н д е -

л я
I ) ш и

D * И
Р

Ъ г
( П р е д *
о т к л *

Ъ о

Tk L Г Ь &х н Н 1П р е д . о т ю и
е с £ Э Т 1 7

-г~

% Ч
а %

Т и п  I Т и п  П , П Т и п  г Т и п  П , Ш

Т И П  I Т и п  П , П Т и п  1, ц Т и п  ,Ш

8 10 8 , 5 2 2 10 16

II

6 7 2 6

12 2 5

9 10 2 2 16 9

4 12

161 0 12 1 0 , 5 2 4 12 18 75 3 4

12 14 1 2 , 5 2 8 14 2 0

1 4 16 1 4 , 5 3 0 16 24 88 4 4 13 2 6 18 1 2 20

1 6 18 1 6 , 5 3 2 18 2 6  . 10

18 20 1 8 , 5 3 6 20 3 0

1 3
104 5 4

14 30

14 30 20 1 6

6

2 5

2 0 22 2 0 , 5 3 8 22 32 12

2 2 26 2 2 , 5 44 2 6 34 112 6 2 16 3 6 24_____

2 0
24 28 2 4 , 5 4 6 28 4 0

14
3 8 26 16

3 2

2 6 30 2 6 , 5 4 8 3 0 4 2 134 7 2

18 3 5

18 4 0 28
2 8 3 2 2 8 , 5 5 0 3 2 4 4

16

2 0

3 0 34 3 0 , 5 56 34 4 6 142 8 0

4 8 3 2 2 5 8
3 2 3 6 3 2 , 5 6 0 35 52

17
2 0

3$ 4 0 3 6 , 5
6 5

4 0 5 6 148 8 6

4 04 0 44 4 0 , 5 4 4 60 1 5 6 95
20

25

4 4 48 4 5 , 0 7 5 4 8 64 180 1 0 6

22 44

6 3 45 32

1 0

2 2 2 8

5 0

4 8 53 4 9 , 0
8 0

53 68 184 1 1 5

5 0 55 5 1 , 0 55 7 0 6 5

4 7
40

55 6 0 5 6 , 0 8 8 6 0 8 0 190 1 1 8 24 3 0

6 0 65 6 1 , 0 95 6 5 8 5

22

210 1 3 2
4 8

70 50

2 5

7 0 75 7 1 , 0 ПО 7 5 95 2 2 5 1 4 8 3 0 36 7 8 56

6 080 8 5 8 1 , 0 1 2 0 85 105 2 3 5 1 5 8

12
90 9 5 9 1 , 0 1 3 0 95 1 1 5 260 170

2 6 5 2 3 5 4 2 8 2 54 45
100 105 1 0 1 , 0 1 4 0 105 1 2 5 270 1 8 0

8 0
НО 115 I I I , 0 150 115 135 2 8 0 1 9 0 56 38 4 8 90 50
1 2 0 125 1 2 1 , 0 1 6 0 1 2 5 1 4 5 300 2 0 0

Примечание -  Размер " D "  для сзлънннорих уэлое с набИЕКОЙ из фторопласта,ОУМи и ПФС должен еыполнятьсл по 110>"Л1 мальнорту размеру шпиндели с 
предельными отклонениями по Н9



РД 302437-22-93
4*7* Конструкция и размеры втулок для сальниковых узлов типа П 

должны соответствовать рисунку 6 и таблице 7*

m v )
У 7^ 7777,

- f t :  

-----
; р "40л

рисунок 6
Таблица 7

Диа­
метр
шпин­
деля
Dnm.

V
гогя набивок m f t  

(г№ Г
Тк Н , нг(Пред,откл.

по * ОТ17) 
2

К

Ф-4 ,Ф4-К20, 
ФУМ.ПФС 

(Лред.откл, 
по Н9)

на
основе
асбеста

8 8 8,5 16 20
3010 10 10,5 18 22 9 15

12 12 12,5 20 24
14 14 14,5 24 20

12 2016 16 16,5 26 “ 156" ЕЛ
18 18 18,5 30 34

16 25
ои

20 20 20,5 32 36
22 22 22,5 34 38 дл
24 24 24,5 40 44

20 30
DU

26 26 26,5 42 46
28 28 28,5 44 48
30 30 30,5 46 50
32 32 32,5 52 56

25 3636 36 36,5 56 60 100
40 40 40,5 60 64
44 44 45,0 64 70
48 48 49,0 68 74 32 45
50 50 51,0 70 75
55 55 56,0 80 85 160
60 60 61,0 85 9Q 40 53
70 70 71,0 95 100
80 80 81,0 105 ПО
90 90 91,0 115 120

100 100 101.0 125 130 45 60
ПО ПО I I I  ,0 135 140 200
120 120 121,0 145 150
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4 ,8 . Конструкция и размеры поднабивочных колец должны соот­

ветствовать рисунку 7 и таблице 8 *

Таблица 8

1 1
- i  .
____а ____

Рисунок 7
В миллиметрах

Диаметр
шпинделя

Dura.

*
D

В г
(Цред.откл* 

по £ 12)
Н

8 8 16
10 ХО 18 2
12 12 20
14 14 24
16 16 26 3
18 18 30
20 20 32
22 22 34 4
24 24 40
26 26 42
28 28 44 r
30 30 46

V
32 32 52
36 36 56 6
40 40 60
44 44 64
48 48 68 7
50 50 70
55 55 80
60 60 85
70 70 95
80 80 105 9
90 90 115

100 100 125
НО 1X0 135
120 120 145 10

для сальниковых узлов с набивкой на основе асбеста - 
-  по HI2, для сальниковых узлов с набивкой из фторо­
пласта» ФЗМа и ПФС -  по Н9

i s
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4*9* Конструкция и размеры поднабивочных втулок должны

соответствовать рисунку 8 я  таблице 9*

Ж
Рисунок 8

« V )

Таблица 9
В миллиметрах

Диаметр
шпинделя

Вшп,
D* Di

(Пред.откл. 
по п9)

В г
(Пред.откл. 

по £ 12)
Н W

8 8 12 16 5
10 10 14 18 2 6
12 12 16 20
14 14 20 24 8
16 16 22 26 3 10
18 18 26 30 14
20 20 28 32 1622 22 30 34 л
24 24 34 40 19
26 26 36 42
28 28 38 44 с 21
30 30 40 46

0

32 32 46 52 26
36 36 50 56 6 28

____ 40 40 54 60 32
44 44 60 64 35
48 48 64 68 38
50 50 66 70 7 40
55 55 75 80 44
60 60 80 85 48
70 70 90 95 56
80 80 100 105 9 64
90 90 ПО 115 72
100 ни О О 120 125 80-----------
н о ПО 130 135 10 90
120 120 140 145 100
Примечание*- Допускаемые отклонения на размер "D " для саль­
никовых узлов с набивкой на основе асбеста -  по III2, для 
сальниковых узлов с набивкой из фторопласта, ФУМа и П®С -  по И9
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4.10. Конструкция я размеры промежуточных втулок должны 
соответствовать рисунку 9 к таблице IQ.

Примечание -  Количество отверстий 65 и их расположение выбирается 
конструктивно.
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Таблица 10 д миллиметрах

Диаметр 
шпинделя 

D шп*
*

в Ъг D2 Бз й нг "2

8 8 9 14 16 о ft 12
10 10 XI 16 18

Л* О

12 12 13 18 20 3 8 16
14 14 15 21 24
16 16 17 23 26
18 18 20 26 30 4 10 20
20 20 22 28 32
22 22 24 30 34
24 24 26 34 40 5 12 24
26 26 28 36 42
30 30 32 40 44 15 30
32 32 34 46 52

636 36 38 50 56
40 40 42 54 60 20 40
44 44 46 58 64
48 48 50 62 68
50 50 52 64 70

8 2555 55 57 75 80 50
60 60 62 80 85
70 70 72 90 95
80 80 82 100 105
90 90 92 по 115

10 40100 100 102 120 125 80
"но по 112 ХЗО 135
120 120 122 140 145

Примечание*- Допускаемые отклонения на размер " D "  для 
сальниковых узлов с набивкой на основе асбеста -  по Н12# 
для сальниковых узлов с набивкой из фторопласта, ФУМа и 
ПФС -  по Н9
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4*11*. Конструкция и размеры сальниковых колец из фторопласта 

должны соответствовать рисунку 10 и таблице I I .

р
1

I
1

ш

, D i
Рисунок Ю

Таблица I I  в  миллиметрах

Диаметр 
шпинделя 

D  urn.
, D
(Пред.откл. 

по Н И )

Ът
(Пред.откл.

поЧ>И)
Н

8 8 16
410 10 18

12 12 20
14 14 24 5

16 16 26
18 18 30

620 20 32
22 22 34
24 24 40

826 26 42
28 28 44
30 30 46
32 32 52

10
36 36 56
40 40 60
44 44 64
48 48 68
50 50 70
55 55 80

12

60 60 85
70 70 95
80 80 105
90 90 115

100 100 125
н о н о 135
120 120 145

Примечание -  При использовании колец как поднабивочных 
толщина Н принимается равной 2 мм

20
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4*12» Конструкция и размеры сальниковых колод из материалов 

на основе асбеста, ФУМа ПФС должны соответствовать рисунку II и 
таблице 12»

Таблица 12

ш  / щ
J T .

Di
Рисунок I I

В миллиметрах

Диаметр 
шпинделя 

D шп.
D ы U

8 8 16
10 10 18 4
12 12 20
14 14 24 ,5
16 16 26
18 18 30
20 20 32 6
22 22 34
24 24 40
26 26 42 8
28 28 44
30 30 46
32 32 52
36 36 56
40 40 60 тт>
44 44 64

Xu

48 48 68
50 50 70
55 55 80
60 60 85
70 70 95
80 80 105 12
90 90 115

ТОО ТОО 125
НО НО 135
120 120 145
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5. Технические требования

5.1 . Сальниковые узлы должны изготавливаться в соответствии 
с требованиями настоящего руководящего документа по чертежам, ут­
верждённым в установленном порядке.

5 .2 . Материалы набивок сальниковых узлов указаны в таблице 
приложения Д.

5 .3 . Материалы деталей сальниковых уздов должны соответство­
вать таблице 13.

Таблица 13

Наименование
детали

Марка
материала

ГОСТ ИЛИ ОСТ

•Кольцо
поднабивочное

Ст.О ГОСТ 380-88
I0XI7HI3M2T
I2XI8119T

ГОСТ 5632-72

ЛШ58-2, ЛС59-1 "ГОСТ 15527-70
БрАЕМЩО-3-1,5
БрАЯНЮ -̂4

ГОСТ 18175-78

ЧН17ДЗХ2 ОСТ 24.207.01-90

Втулка
поднабИЕОчная

IQXI7HI3M2T
X2XI8H9T
I4XX7H2

ГОСТ 5632-72

ЛМЦ58-2, ЛС59-1 ГОСТ 15527-70
БрШЛцТО-3-1,5 ГОСТ 18175-78
Чугун ЧН5Г8 (ГН8-5) 
ЧН17ДЗХ2 ОСТ 24.207.01-90

Фланец 
нажимной 

(тип I)

Ст.5 ГОСТ 380-88
Сталь 20 ГОСТ 1050-88
Отливка 25Л-П 
ЮХ18Н9Л 
14Х18Н4Г4Л 
12Х18Н12МЗТЛ

ГОСТ 977-88

I0XI7HI3M3T
I2XI8H9T

ГОСТ 5632-72

СЧ18 ГОСТ 1412-85
КЧЗО-6 L'OCT 1215-79
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Окончание таблицы 13

Наименование
детали

Марка
материала

ГОСТ или ОСТ

Фланец 
нахимной 

(тип П)

Ст.5 ГОСТ 380-88
Сталь 20 ГОСТ 1050-88
Отливка 25Л-П 
10Х18Н9Д 
14Х18Н4Г4Л 
12Х18Н12МЗТЛ

ГОСТ 977-88

ЮХ17НШЗТ
I2XI8H9T ГОСТ 5632-72
КЧ 30-6 ГОСТ 1215-79

Фланец 
нажимной 

(тип Ш)

СЧ 18 ГОСТ 1412-85
КЧ 30-6 ГОСТ 1215-79
Отливка 25Л-П ГОСТ 977-88

Втулка

Гайка
накидная

Ст.5 ГОСТ 380-88
Сталь 20 ГОСТ 1050-88
20X13
I2XI8H9T ГОСТ 5632-72
Сталь 35 ГОСТ 1050-88
A-I2 ГОСТ 1414-75
Отлиекэ 25Л-П ГОСТ 977-88
I2XI8H9T
I0XI7HI3M2T ГОСТ 5632-72
ЛС59-1 ГОСТ 15527-70
СЧ 18 ГОСТ 1412-85
КЧ 30-6 ГОСТ 1215-79

Втулка
сальниковая

Ст.З ГОСТ 380-88
A-I2 ГОСТ 1414-75
I0XI7HI3M2T
I2XX8H9T
I4XI7H2

ГОСТ 5632-72

ЛМц58-2, ЛС59-1 ГОСТ 15527-70
Чугун ЧН518 (IH8-5) 
ЧН17ДЗХ2 ОСТ 24.207.01-90
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5 .4 . Механические свойства и марки материалов откидных и 

анкерных болтов должны соответствовать классу прочности не ниже 
4 .6 , группам 21,22 по ГОСТ 1759.0-87, ГОСТ 1759.1-82, ГОСТ 1757.2- 
-82, ГОСТ 1759.4-87.

5 .5 . Материал промежуточных втулок должен соответствовать 
указаниям конструкторской документации.

5 .6 . Фаски, сбеги, проточки и недорезы -  по ГОСТ 10549-80.
5 .7 . Неукузанные на чертежах допуски формы и расположения 

поверхностей должны соответствовать ГОСТ 24643-81, при этом: 
допуски соосности и симметричности -  по 10 степени точности; 
допуски цилиндричности шпинделя -  по 6 степени точности;
если положение поверхностей, их осей и плоскостей симметрии за­
дано размерами, то отклонения расположения этих элементов огра­
ничиваются полями допусков размеров*

5 .8 . Резьба метрическая с полем доауска 8^ по ГОСТ 16093-81.
5 .9 . Шероховатость цилиндрической поверхности сальниковой 

камеры Ра -  не гыше 6,3 мкм.
5.10. Шероховатость цилиндрической поверхности шпивделя, со­

прикасающейся с сальниковыми набивками,изготовленными на основе 
асбеста -  не выше 0,80 мкм; с набивками, изготовленными из фторо­
пласта, ФУМа, ПФС и набивкой марки АГИ -  не выше 0,20 мкм.

5 .XI. Поле допуска диаметра шпинделя -  d l l ,
5 . 12. Неуказанные в таблицах настоящего стандарта предельные 

отклонения размеров обработанных поверхностей должны соответствовать: 
отверстий -  по HI4, Балов - h l4 ,  остальных -

5.ХЗ. Антикоррозионные покрытия должны выполняться в соответ­
ствии с указаниями конструкторской документации.

5,15. Допускается в технически обоснованных случаях по согласо­
ванию с базовой организацией по стандартизации применение других 
марок материалов, конструкций и размеров сальниковых узлов по конс­
трукторской документации, утверждённой в установленном порядке.
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6 . Требования к монтажу и обслуживанию сальниковых 

уплотнений

6 .1 . Для обеспечения равномерных распределений осевых и бо­
ковых давлений по высоте сальника и для предотвращения интенсив­
ного механического износа в зоне наибольших боковых давлений в ка­
меру следует устанавливать предварительно опрессоЕаиные кольца на­
бивки*

6 .2 . Допускается опрессовка колец непосредственно в сальнико­
вой камере, В этом случае устанавливать и обжимать набивку следует 
за несколько этапов. На каждой этапе необходимо производить обжа­
тие одного -двух колец при помощи специальной втулки, выполненной 
цельной или состоящей из двух половин.

Рекомендуемое удельное давление прессования набивок из мате­
риала марки А1И -  не менее 40 МПа, марок АФ- I ,  АФТ, Ф-4, Ф4-К20 
и ПФС -  не менее 25 МПа.

6 .3 . Число колец следует рассчитывать, исходя их глубины 
сальниковой камеры {указанной в  таблице 3 настоящего руководящего 
документа) с учётом промежуточной втулки, поднабИЕОЧНого кольца
и высоты бурта поднабивочной втулки.

Число колец между втулкой промежуточной и втулкой сальниковой 
принимается от 2 до 3 в целях наиболее рационального размещения 
отверстия диаметром 5 мм (рисунок I ) .

6 .4 . Высота сальниковой набивки после окончательной затяжки 
сальника должна быть такой, чтобы нажимная втулка входила в гнез­
до не более, чем на 0 ,3  своей высоты, но не менее 2 мм.

6 .5 . При укладке кольца набивки располагают таким образом, 
чтобы срезы отдельных колец 4ыт смещены друг относительно дру­
га на 90°С,

6 .6 . Под набивку из ФЛйа и сверху набивки укладывается под­
набивочное кольцо из фторопласта.

Допускается пряменение поднабивочных колец из материалов ма­
рок АФ-1 и АФТ по ГОСТ 5152-64.

6 .7 . Шпильки и болты сальника следует затягивать равномерно.
6 .8 . С целью уменьшения неравномерности распределения напря­

жения по высоте набивки, затяжку сальника следует производить о 
периодическим перемещением подвижной уплотняемой детали. Для это­
го после обычной затяжки сальника рассчётным осевым давлением (Рос, 
необходимо произвести два-три цикла срабатывания шпинделя и допол­
нительно подтянуть сальник до первоначальной величины усилия на ру­
коятке ключа. Снова переместить уплотняемую деталь наработкой двух- 
-трёх циклов и произвести окончательную подтяжку сальника.
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6*9. При сборке сальникового узла с кабинами АГИ,АФ-1,АФТ

рекомендуется обжать установленную в камере сальниковую набив­
ку усилием, на 20-25# превышающим рассчётное, ввдержать её под 
нагрузкой 5-10 мин,,затем снять нагрузку л затянуть сальник рас- 
счётным усилием,

6 .10 , Через 6 часов после сборки производится подтяжка саль­
никового узла с набивками из фторопласта, ФУМа и ПФС первоначаль­
ным осевым усилием.

6 . 11. Осевое давление (Рос,).необходимое для затяжки сальника 
с набивками из различных материалов (кроме фторопласта и ПФС) 
следует рассчитывать по формулам:

для газообразных сред

Рос. = - У-Н -Ц МПа
о,041 3 5,62. 'to'5 -Вс,.• & -РрIP,+0,2)

для жидких сред

Рос. *  -  h v.iX-^Dcp-'So'Pp ’
где V -  заданный пропуск среды, мм3/мин*,

Н -  высота набивки, мм;
Dcp.e В  шд. +D k, _ средний диаметр кольца набивки, мм;

Diun. -  диаметр шпинделя, мм;
1)к , -  диаметр камеры сальника, мм;

-  коэффициент динамической вязкости рабочей среды, Па-с; 
Рр -  рабочее давление, МПа;

S o -  коэффициент, мм3/МПа̂ -мин -  для газа
мм3ЛШа-мин -  для жидкости;

Ро -  коэффициент, учитывающий физико-механические свойства 
уплотнительных материалов, МПа.

Значения коэффициентов $о, Ро следует выбирать из таблицы 14. 
Таблица 14

Марка набивки S o  и г 3 Ро
АФ-1 5 18,0
АФТ 20 13,2
АГИ 40 8 Д
ФУМ 90 2,4

ОсеЕое давление, необходимое для затяжки сальника с набивками 
из фторопласта и ПФС, следует рассчитывать по формуле:

Рос. « I.IPp + 10,0 , МПа
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6*12» Силу трения следует определять по формуле:

где Кб.д. -  коэффициент бокового давления;
-  коэффициент трения.

Значения коэффициента бокового давления (Кб,д.) следует вы­
бирать из таблицы 15*

Таблица 15

Марка
набивки Ф-4, ПФС ФШ АГИ АФТ АФ-1

Кб.д. 0,41 0,52 0,29 0,31 0,41

Значения коэффициента трения (fU) следует выбирать из таб­
лицы 16. '

Таблица 16

Марка
набивки

/4
при температуре,°С

От 15 
до 25

Св.25 
до 50

Св.50 
до 75

Св. 75 
Д01СО

Св.ЮО
ДО150

Св.150 
до 200

Св.200 
до 250

Св.2! 
ДО 5<

Ф-4,ПФС 0,10 0,09 0,07 0,С6 0,05 0,04 0,04 _

ФУМ 0,20 0,15 0,10 0,С8 0,06 0,05 0,04 -
АГИ 0,30 0,24 0,20 0,18 0,16 0,15 0,15 0,1
АФТ 0,40 0,34 0,28 0,24 0,20 0,18 0,18 -
АФ-1 0,15 0,14 0,13 0,12 0,11 0,09 0,07 -

7. Требования к надёжности

7 .1 . Разработчик гарантирует работоспособность сальниковых уз­
лов при соблюдении требований настоящего документа.

7 .2 . Показатели надёжности на узлы задаются в зависимости от 
способа ограничения длительности эксплуатации и возможности оцен­
ки и восстановления технического состояния изделия, в составе ко­
торого данный узел эксплуатируется.
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Для изделий, относящихся к классу ремонтируемых восстанавли­
ваемых с нерегламентированной, продолжительностью эксплуатации 
задаются:
полный средний срок службы в том числе хранения, общий к в сос­
таве изделия, не менее., .год*
полный средний ресурс, не менее.,,час (цикл).

Для изделий, относящихся к классу ремонтируемых кевосстанав- 
ливаемых (восстанавливаемых в период заводского ремонта) с рег­
ламентированной продолжительностью эксплуатации задаются; 
полный назначенный срок службы в том числе хранения, общий и в 
составе изделия, не менее .„ го д ;
полный назначенный ресурс (назначенный ресурс до заводского ре­
монта). ..час (цикл),
вероятность безотказной работы в течение полного назначенного 
ресурса (ресурса до заводского ремонта) -  0,99 при доверитель*- 
ной вероятности -  0 ,95.

Численные значония показателей надёжности, долговечности и 
сохраняемости приведены в приложении А„



Приложение Л 
(обязательное)
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Материал
набивки

Стандарт идя 
технические

"УСЛОВИЯ
Давление 1 
среда Рр, | 

Ш1а I

Температуре
омда,

Показателя надёжности о керегдамеитдроланвоД 
Продолжительности) эксплуатаций f Показатели надёжности о регламентированной 

(йазкачеиной)продоюяйельиосты) зкеплуат ада
Ч/

Полный средний срок службы 
в том числе хранения, год

Полный средний 
ресурс нс менее,ЦДЛ fJflTtfW) f

Полный назначенный срок Полный назна­
ченный ресурс,

Вероятность 
безотказной 
работы, . 

P(t>.общий в составе изделия общий в составе изделия
час (никл)

Поропласт-4 тУб̂ Об-ехо-ев 40 От минус 80 
до плюс 200

20 15 120000,
(IIQGO). 1 20 15 m  . 0,99

прн доверите, 
ной вероятно̂  
0.95 в течен; 
периода непр< 
рывной работ
изделия, * ст уаве ноторог-

зтороплает-ч
-------

остае-05-6022-8:
...

40 От минус 60 
да плюс 200

20 15

i
l 20 15 120000 

(14000) _
S4-K30 ТУБ-OW413-76 40 От минус 60

до плюс 250 кратковремейж
до плюс 300

20 15 120000
(11000)

20 15 120000
(ЛООО)

—
5УМ-В

т-05-1570-еб
20 О т  минус 60 

до плис 150
20 15 raoooo,

doaooi 20
—  ------ - ■“ "

15 120000, 
(10000) —

деталь
(комплектую;
зксплуа?круег

т - о 20 От минус 60 
до плюс 200

20 15
- ..

koooo,
mooo) 20 15 120000,

(14000)
ъ с ТУ36.514372-90 20 До плюс 260 5 3

Л ?ш а1 5 Э 24000,(Г ТРОП)____
\4>-1

ГОСТ 5152-84
20 От минус 2 

до плюс 860
5 3 24000.

(7000)
1

5 3 24000, I 
___ИШО)------

чат 34'
. .

До плюс 250 5 3 24000,
(6000) 5 3

---
---

1
(Т>

^. г

м м ГОСТ 5152-84 
ГОСТ ВП 5152-54

25 До плюс 565 20 I S 120000,
(12000) 20 15 I2COOO,

(12000)
трокладгаг 
■э фтороп- 
1эста-4

ОСТ26-Р7-4СО-84 ОГ минус 60 
до плюс 200 20 15 Ш 20 15

» )
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