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п к б ц в т е Ведомость техно/югиче- 1880.40202.00000

ских донумемтод Вагоны для нефтебитума

1 1 НоимеиоШиг Обошчемие /turn Jtucmi
/ Технологическая инструкция 1880.25202.00025 4 33
2 Ведомость технологических докумен-

3 тов (ТО в ларке прибытия) 1880.40202.00/9/ 41 4
4 Ведорэсть технологических докумен-
5 тов (осмотр на позиции I) 1880.40202.00 /У 2 46 8
(о Ведомость технологических докумен-
? тов (пропарка бункеров на позиции I )
4 (рис.1,2) 1880.40202.00 /93 54 5
3 Ведомость технологических докумен -
Ю тов (пропарка бункеров на позиции П

н рис.3,4) 1880.40202.00 (94 60 8
12 Ведомость технологических докумен -

13 тов (ремонт вагонов на позиции Ш) 1880.40202.00/95 68 6
1* Ведомость технологических докумен-

m тов (ремонт бункеров)- I880 .40202 .00W 74 П
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В В Е Д Е Н И Е

Основными направлениями экономического и социального разви

тия СССР на I9 8 I -I9 8 5  годы и на период до 1990 год а  предусмотре

но увеличить выпуск нефтепродуктов на 30-33%, ч то  значительно 

увеличит потребн ость в  подвижном со ста в е  для их перевозки .

Следовательно, еще большее значение приобретает качествен  -  

ная и своевременная подготовка  вагон ов к наливу на промывочно

пропарочных предприятиях.

Опыт коллективов передовых промывочно-пропарочных станций 

(Ш С) сети  д ор ог  показы вает, что правильная организация и высо -  

кое качество технического обслуживания, вагон ов позволяет обесп е 

чить высокую надежность и бесперебойную р аботу  их в  эксплуатации.

Настоящий Технологический процесс предусматривает дальней -  

шее совершенствование и более эффективное использование техни -  

ческих ср е д ст в , применяемых при п одготовке вагон ов  для перевозки 

нефтебитума, сокращение п р остоя  в а гон ов , повышение производитель

ности  и улучшение условий тр уда , а  также повышение качества  вы -  

полнения р а б о т .

Он должен служить р уководством  при разработке рабочего тех 

нологического проц есса  подготовки  вагон ов для перевозки нефте би

тума на ШС или пункте подготовки  с  учетом  местных условий.

I .  ОСМОТР ВАГОНОВ д а  нефтебиттма В ПАРКЕ 
ПРИБЫТИЯ

1 .1 .  Вагоны для нефте битума (д а л е е - в а гон ы ), прибывающие 

под налив битума, подвергаются в  парке прибытия контролю техни -  

ч еск ого  состоян ия  и  определению наличия в  бункерах о ста тк ов  неф

те битума.

1 .2 .  Контроль технического состоян ия вагон ов  осущ ествляет -  
оя  ооштрпдаками вагон ов НТО, а  осм отр  бункеров на предмет наш  -
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чия в них оста тк а  нефтебитума и необходимости подачи е го  на пло -  

щадку для обработки -  осмотрщиком в а гон ов , епевдализирующимся на 

осм отре котлов и бункеров (далее -  осмотрщик ш  котлам) и приемо

сдатчиком гр у за  и багажа (далее -  приемосдатчиком).

Эти операции выполняются после отцепки локомотива и огражде

ния со ст а в а  установленным порядком.

1 .3 .  При контроле технического состоян и я  вагон ов выявляются 

неисправности в се х  узл ов  и детал ей , требующие устранения при б е з -  

отцепочном и отцепочном рем онте. Проверка колесных пар, буксовых 

у зл ов , других деталей и узл ов  тележек, автосц еп ок , тяговых хому -  

т о в , поглощающих аппаратов и их креплений, торм озного оборудова

ния, бункеров, их опор и рамы вагон а должна производиться с  при -  

менением передовых м етодов, позволяющих выявлять ряд неи справнос- 

[ тей  по. внешним признакам.
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1 .4 ,  Порядок технического обслуживания устанавл ивается  рабо

чим технологическим проц ессом , разрабатываемым в  соотв етств и и  с  

типовым и перспективным технологическими процессами технического 

обслуживания грузовы х вагон ов на НТО и ППС.

Х .5 . При осмотре бункеров необходимо обращать внимание на:

-  наличие битума в  паровой рубашке, что  определяется  путем 

остукивания боковых стен ок  бункера и выявления видимых следов те

чи из пробоин и разрывов стен  бункера (при наличии битума в  паро

вой рубашке звук при остукивании будет гл у х и м );

-  состояние наружной и внутренней обшивки бункера (наличие 

пробоин, трещин, выпучин);

-  состояние кронштейна крепления пяти, самой пяты, сектора  

п оворота  бункера и правильность установки  бункера;

-  наличие и состояние штуцеров подключения парового рукава 

для подачи пера в паровую рубашку.
и—*. ~1 1 1 !Щ1Г/
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1 .6 .  По состоянию бункеров вагоны подразделяются на две груп

пы и при осмотре их осмотрщик по котлам со  стороны работы со ст а 

вителя наносит меловые разметки:

Г -  годные под налив, но требующие подачи на площадку для 

пропарки и ремонта;

П -  требующие пропарки, очистки и ремонта бункеров, их креп

ления и оп ор ,

1 .7 .  Вагоны группы Т ”  должны приниматься представителем 

Главнефтеснаба в  парке прибытия в  проц ессе их технического обсл у

живания.

На эти  вагоны соста в л я ется  акт формы ВУ-20, который подписы

в а ется  представителем Главнефтеснаба, осмотрщиком по котлам, а  

также приемосдатчиком.

1 .8 .  На вагоны группы ППИ, требующие обработки  и ремонта на 

специализированной площадке, осмотрщик по котлам составл я ет в 

двух экземплярах акт формы ВУ-23 для вручения одного экземпляра 

дежурному по станции, втор ого  -  оператору Ш С.

1 .9 .  Но окончании технического обслуживания в парке прибы -  

тия осмотрщик вагон ов НТО сообщ ает по двухсторонней парковой свя

зи или по телефону о результатах осм отра оператору НТО, который, 

получив сообщения о т  остальных осмотрщиков ПТО и осмотрщиков по 

котлам, снимает или дает указание о снятии ограждения и сообща -  

е т  установленным порядком соответствующ ему работнику станции об  

окончании технического обслуживания и о возможности расформиро -  

вания с о ст а в а .

1 .1 0 »  Осмотрщик по котлам совм естно с  приемосдатчиком несут 

ответствен н ость  за  правильность отбор а  вагонов под налив или об

р аботку , о  чем они по окончанию осм отра ставят  в книге B 7 -I8  свои 
подписи.
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I . I I .  На междупутьях (ч е р е з  о д н о ) ,  парка прибытия станции, к 

котор ой  примыкает НПО, должны применяться специальные самэходные 

вышки, предназначенные для перемещения осмотрщика по котлам и предо® 

витеяя Главнефтеснаба при осм отре котл ов  цистерн и бун к еров .

2 . ПОДГОТОВКА. ВАГОНОВ ДЕЯ НЕФТЕБИТУМА 
К НАЛИВУ

2 .1 .  Общие положения.

2 . 1 . 1 .  Специализированная площадка под готовки  вагон ов  для неф- 

тебитум а (д а л е е -  площадка) предназначена для удаления из бункеров 

о ста тк о в  гр у за  и устранения неисправностей  в  бункерах, узл а х  их 

креплениях и оп орах  рам в а го н о в .
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2 . 1 . 2 .  Площадка входит в  с о с т а в  ППС и должна иметь техничес -  

кое оснащ ение, обеспечивающее выполнение технол огических операций 

п р оц есса  п одготовки ., вагонов для налива неф тебитум а.

2 .1 . 3 .  Расположение площадки сл ед у ет  предусматривать с  учетом  

возмож ности её  реконструкции с  целью увеличения производственной  

мощности, обеспечения  у д о б ст в а  подъезда автотран сп ортом  и производ

ст в а  маневровых р абот  по подаче и  уборке ва гон ов  в  п роц ессе их под

го т о в к и .

2 . 1 . 4 .  На площадке необходимо предусм атривать: путевое  разви

т и е , производственные здан и я ,-сооруж ен и я и обор удован и е, размещен

ные с  соблюдением санитарных и противопожарных норм.

2 .1 . 5 .  П одготовка вагон ов  п роизводится  поточным м етодом . На

схем ах (р и с . 1 ,2 )  представлены варианты площадки с  пропаркой бунке

ров  без  снятия и х  с  в а гон а , на схемах (р и с .3 ,4 )  -  варианты, когда  

бункера снимаются с  в а гон а , устанавливаю тся на специальные стенды 

для пропарки, а  запасные ранее пропаренные устанавливаю тся на ва

г о н ._______ ____________________________________________________________________________
□ 1 1 Н  1War*
□ [ Т1т ЖооТШ Шпиа
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Р и с Л , Схема площадки подготовки 10 вагонов для нефтебитума к наливу в сутки.
I  -в а го н  для неф тебитум а; 2 -  у ст р о й ст в о  для осм отра  в а г о н о в ; 3 -  газорезочны й п о с т ; 4 -  у стан овка  гидроди
намической очистки  фирмы В0Ма;5 -  колонка для налива неф тебитум а; б  -  н а сосн а я ; 7 -  стен д  для пропарки 
бун керов ; 8 -  э ст а к а д а ; 9 -  битумохранилище; 10 -  козл овой  кран г / п  15 т ;  И -  а н га р ; 12 -  тележ ка; 
1 3 -у с т р о й с т в о  для подачи б у н к ер ов ; 14 -  стен д  для ремонта б у н к ер ов ; 1 5 -  стеллаж ; 16  -  стел лаж ;17  -  стен д  
для правки крышек; 18 -  подставка для бу н к ер ов ; 1 9 -  трансф орматор сварочны й; 2 0 -  м остовой  кран, г / п  5 т ;
21 -  у ст р о й ст в о  для правки опор бун к ер ов ; 22 -  кон вейер  тяговы й ; 23 -  э ст а к а д а ; 24 -  тупик для налива неф
тебитума и очи стки  торм озов  и х одовой  ч асти  в а г о н о в ; 25 -  путь пропарки и ремонта в а г о н о в ; 26 -  путь для 
о т ст о я  в а го н о в .
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Рис.2 . Схема площадки подготовки 40 вагонов для нефтебитума к наливу в сутки.

I  - вагон для нефтебитума; 2 -  устройство для осмотра вагонов; 3 -  газорезочннй пост; 4  -  установка 
гидродинамической очистки фирмы ВОМа; 5 -  колонка для налива нефтебитума; 6 -  насосная; 7 -  стенд 
для пропарки бункеров; 8  -  эстакада; 9 -  битумохранилище; Ю-козловой кран г/п  15 т ; I I  -  ангар;
12 -  тележка; 13 -  устройство для подачи бункеров; 14 -  стенд для ремонта бункеров; 15 -  стеллаж;
16 -  стеллаж; 17 -  стенд для правки крышек; 18 -  подставка для бункеров; 19 -  транформатор сварочный; 
20  -  кран г/п  5т ; 21 -  устройство для правки опор бункеров; 22  -  конвейер тяговый; 23 -  эстакада;
24 -  тупик для налива нефтебитума и очистки тормозов и ходовой части вагонов; 25 -  путь пропарки и 
ремонта вагонов; 26 -  путь для отстоя вагонов; 27 -  путь пропарки вагонов;28 -устройство для подачи 
бункеров в тепловую камеру; 29 -  помещение для машиниста; зо -  камера тепловая.

г н
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I -  вагон для нефтебитума; 2 -  устройство для осмотра вагонов; 3 -  газорезочный пост; 4 -  установка 
гидродинамической очистки фирмы ВОМа; 5 -  колонка для налива нефтебитума; б -  насосная; 7 -  стенд 
для пропарки бункеров; 8 -  эстакада; 9 -  битумохранилище; ХО -  козловой кран г/п  15 т ; I I  -  ангар;
12 -  тележка-; 13-устройство для подачи бункеров; 14 -  стенд для ремонта бункеров; 15 -  стелдаж;
16 -  стеллаж; 17 -  стенд для правки крышек; 18-подставка для бункеров; 19 -  трансформатор свароч
ный; 20 -  кран г/п  5 т ; 21 -  устройство для правки опор бункеров; 22 -  конвейер тяговый;23 -  эста
када; 24 -  тупик для налива нефтебитума и очистки тормозов и ходовой части вагонов; 25 -  путь про - 
парки и ремонта вагонов; 26 -  путь для отстоя вагонов.
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I  -  вагон для нефтебитума; 2 -  устройство для осмотра вагонов; 3 -  газорезочный пост; 4 -  установ
ка гидродинамической очистки фирмы ВОМа; 5 -  колонка для налива нефтебитума; б -  насосная; 7 -  !
стенд для пропарки бункеров; 8 -  эстакада; 9 -  битумохранилище; 10 -  козловой кран г/п  15 t ; w2
I I  -  ангар; 12 -  тележка; 13-устройство для подачи бункеров; 14 -  стенд для ремонта бункеров;15- 

1стеллаж; 16 -  стеллаж; 17 -  стенд для правки крышек;Л8 -  подставка для бункеров; 19-трансформа- 
1Тор сварочный; 20 -  кран г/п  5 т ;  21 -  устройство для правки опор бункеров; 22 -  конвейер тяго -

вый; 23 -  эстакада; 24 -  тупик для налива нефтебитума и очистки тормозов и ходовой части вагонов;
25 -  путь пропарки и ремонта вагонов; 26 -  путь для отстоя вагонов; 27 -  путь пропарки вагонов;
28  -  устройство для подачи бункеров в тепловую камеру; 29 -  помещение для машиниста; 30 -  камера
т е п л о в а я . ;
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Процесс под готовки  предусм атривает четыре позиции:

I  -  подготови тел ьн ая ;

П -  пропарочная;

Ш -  р еш н тн а я ;

ГУ- сдача в а гон ов  представителю  Главнеф теснаба.

Время п р остоя  дано в  графиках п од готовки  ва гон ов  для н еф те- 

б и т у ш  к  наливу, составленны х на основании типовых технически 

обоснованных норм времени и данных ШС Куйбышевской, Северной, 

Южной и други х железных д о р о г .

2 .1 . 6 .  П утевое развитие площадки предназначено:

-  путь 25 -  для о см отр а , пропарки, рем онта и сдачи вагон ов  

представителю Главнеф теснаба;

-  путь 27  -  для пропарки в а го н о в , не требующих ремонта оп ор , 

и сдачи представителю  Главнефте сн аба  (п о  схеме р и с .2 , 4 ) ;

-  путь 26 -  для о т с т о я  в а го н о в , поступивших в  о бр а ботк у ;

-  тупик 24  -  для перекачки нефтебитума из битумохраншшца

в в а гон , а  также для очистки  торм озов  и ходовых ч а ст е й  гидроди -  

намической у ста н ов к ой .

2 .2 .  Удаление о ст а т к о в  битума из бун к ер ов .

2 . 2 . 1 .  Вагоны с  пути о т с т о я  2 6  маневровым локомотивом  пода

ю тся на позицию I ,  размещенную на пути 25 (см .сх ем ы  1 - 4 ) .

После ограждения пути установленным порядком бригадир о с  -  

матривает бункера на предмет выявления неи справностей  в  крышках 

бункеров, их  креплениях, оп ор ах  и ам ортизаторах с  целью опреде

ления объема предстоящих р а б о т .

На позиции I  предусмотрено у с т р о й с т в о -  самоходная двухъя -

русная кабина для бригадира, перемещающаяся вдоль осматриваемых 

вагон ов  и оборудованная эл ектрической  талью для открывания кры

шек бун к еров .
----- ----- — ,

7Щ
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шдймюШПодпись и дата 1 1 'ия&лпдаЯл. Подпись и дат
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Г Р А Ф И К  № I
подготовки  под налив вагон ов  для нефтебитума на площадке мощностью 10 единиц/сутки  

(п о  технологии -  см . схем у р и с . I )

п /п Наименование операций

П одать группу из трех  в а г о 
нов на подготовительны й у ч а с 
ток  (п ози ц и я I ) .

О см отреть группу из тр ех  в а 
гон ов  для определения о б ъ е 
ма работа

Вырезать два отв ер сти я  р а з 
мером 100x150 в верхней 
части  наружной обшивки бун
кера с  заполненной битумом 
паровой рубашкой.

С резать  номера с бун к ер ов , 
заполненных битумом паровой 
рубаш кой, требующих ремонта

П одать группу из тр ех  в а г о 
нов под эста к а д у  пропарки 
(п ози ц и я  П ).

Открыть крюки запора со  с т о 
роны эстакады .

Время ч /м

Ис полнит ел! ю д о Д О й  № & So wSthi Ш Ш Ш  Ю ЩЩ5С& 0 №&НйШ

1 \ 

а
бригадир

я

эл ек тр о 
г а з о с в а р 

щик

—

бригадир

промываль
щик -п р о  -  
парщик

У

1/W.

г

t e  ft'QoKyin. ПаОпиеь

4 £

Тшд~ ШЛАт

Ь
Ю20$ЧС$С& Й Ш '

ft’6О КУМ.

S

подпись Hama

М
tk



1/Ыа/°м #л.Vflcfai/C6 и fc/m BicM.yjfiJt (!о?л ш  и &а/т
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п/п Наименование операций
ремя ч/м 

Hcnoj

/ Z
ю  м ш т  ю 2С5$ t t M f c m o w m  Ю20 io ч ш  ю 2о м  т т ш  газо-ш

3 4
ш о .  2 ? 2 o z . o o o z s

£'
т т т м м м о й

-г s j

ю

11

12

13

14

15

Присоединить паровые рукава 
к штуцерам бункеров, имею -  
щих остаток  битума.

Опрокинуть бункера.

Включить подачу пара.

Прогреть бункера, прове -  
рить качество  олива.

Отключить подачу пара.

Установить б у ж  ера в тран с
портное положение.

Включить подачу пара.

Осмотреть наружную и внут
реннюю обшивки бункера на 
предмет выявления трещин и 
других неплотностей'.
Выключить подачу.

промываль
щик -про -  
парщик

крановщик,
промываль
щик-пропар
щик

промываль
щик -про -  
парщик

кранов -  
щйк

промываль
щик -про -  
парщик

6 0

16

ff:

II шшш , ft Шум. ТШйа ТГу/пз
— ]— : j -
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п/п

16

17

18

19

20

21

22

23

Наименование операций

Паровые рукава отсоединить.

Закрыть крюки запора со с то 
роны эстакады .

Бункера с заполненными биту
мом паровыми рубашками на 
стенд для пропарки п ереста - 
в и т ь .

Подать группу из трех в а г о 
нов в ан гар  (позиции Ш).

Снять бункера из опор, т р е 
бующих ремонта.

Выполнить правильно-свароч
ные работы при ремонте опор.

Установить бункера на вагоны.

Закрыть с обоих сторон крю -  
ки зап оров установленных 
бункеров.

Время ч/м 
Исполнител ]

промываль
щик -пропа о  
щик

крановщик, 
промываль
щик -про -  
парщик

бригадир

крановщик, 
промываль
щик -про -  
парщик

эл ек тр о - 
г а з о с в а р -  
щик

кра новщик, 
слесарь

слесарь





,Ы ш б и fa/rtk В з ем . м # * М.л*Ж(Гл /1о}яш  и Рат ь
т о .  z s 'z o z . o o o z 5

1
Г Р А Ф И К  №2

п од готов к и  под налив в а го н о в  для нефтебитума на площадке мощностью 
40 ед и н и ц /сутки  (п о  т е х н о л о ги и -см .с х е м у  р и с .2 )

№
п /п Наименование операций

Время ч / м ____ / _  Z о Ч 5  6
ис по лнитёл ет о т ^ Ш о г т ш Ш о т т ф ш  т ф т  т ф т о т ф т о ^  а

I П одать группу из пяти в а г о 
нов на подготовител ьны й 
у ч а ст о к  (п ози ц и я  I ) .

'I

8
ю т о$ ом

2 О см отреть группу из пяти 
ва гон ов  для определения 
объема р а бот  и разм етки  на 
группы "Р " и "Пр" н а н ести .

3 Расф ормировать вагоны  на 
требующие и не требующие 
ремонт оп ор  бункеров с  по
дачей их на стойла ожида
ния.

бригадир

маневро
вая бри
гада

4

5

П одать на соответствую щ и е 
пути о б е  группы по пять в а 
го н о в  каждая на пропарку 
(п ози ц и я  П ).

Открыть крюки зап ор ов  со  
стороны  эста к а д ы .

бригадир 
и с о о т в е 
т ств ен н о  
м ан евро
вая брига - 

да
пром ы валь
щик-про -  
парщик

’?;ЯАЩДим Шпйсь йзтс Шк

I I

1(*Пг.

I

Mijtu.

П



flefm/cs и fcmA Взем М л Ш. A* fa fa. ufiarrv tern \----  job и. iVuco. j

ц /п | Наименование операций

Присоединить паровые рукава 
к штуцерам бункеров, имеющих 
остаток  битума.

10 .

11

12 

13

14

Опрокинуть бункера. 

Включить подачу пара.

Прогреть бункера, проверить 
качество слива.

Отключить подачу пара.

Установить бункера в тран с
портное положение.

Включить подачу пара.

Осмотреть наружную и внут
реннюю обшивки бункера на 
предмет выявления трещин и 
других неплотностей.

Подачу пара выключить.

Исполнителе

промываль
щик -про пар - 
щик

крановщик

промываль- 
щик-пропар- 
щик

крановщик, 
промываль- 
щик-пропар- 
щик

промываль
щик -про пар - 
щик

Г I
r Iтг-L-W nuti ХЖШТЛWumttf'pm i;//.



lf#£ jlcSmcs у  fc/na S3 см  MtSs/f*. Лормсь и Parry

п/п Наименование операций
Время ч/м

Исполнитeni т т м  № № М т т ь$ №  т т т т т т т

/ Z 3 *

! Ш . 25101. OOOZS

6Г

т х т ш г ш м  ю п т ш
Г ¥ '

т т

£ еГ

15

16

17

18

19

20

Паровые рукава отсоединить.

Закрыть крюки запоров со 
стороны эстакады .

Бункера с заполненными би
тумом паровыми рубашками на 
инвентарную тележку тепло
вой камеры п ерестави ть.

Подать группы из пяти в а г о 
н ов, не требующие ремонта 
опор на позицию IУ для с д а
чи под налив, а требующие 
ремонта опор в  ан гар  на по
зицию Ш.

Сдать под налив п редстави
телю Главнеф теснаоа группу 
из пяти в а г о н о в , не требую
щих ремонта опор.

Итого простой ваго н о в , не 
требующих ремонта опор.

Снять бункера из опор, тр е 
бующих ремонта

промываль- 
щик-пропар- 
щик

кранов
щик , промы
вальщик- 
пропарщик

бригадир 
и с о о тв е т
ственно 
маневро
вая  бри га
д а .

бригадир

крановщик,
слесарь

ЖЛ €
[ *

$(8Ын£5ч&со& f$ Ъцн)

i l l ; ;

25

ив/ПС
20



1 JhI  ф М /)\ fleS/n/cs и parrd ёзем- м #* ! I

п/п

21

22

23

24

25

26

Наименее ание операций

Выполнить п р а в и л ьн о -св а р оч 
ные работы  при рем онте оп ор .

У стан ови ть  бункера на пять 
в а го н о в  (д е с я т ь  оу н к е р о в - 
в ср е д н е м ).

Закрыть крюки зап ор ов  с  о б о 
их ст о р о н  бу н к ер ов .

Приварить срезанны е номера 
бу н к ер ов .

Подать вагоны  из ангара на 
позицию 1У сдачи  под-налив

Сдать отрем онтированны е в а 
гоны представителю  Главнеф - 
тесн а ба

И того п р остой  в а г о н о в , тр ебую 
щих ремонта оп ор

т о  i s z o L .o o o z s ' .

2, 6
HcnofiHHTej

эл е к т р о 
г а з о с в а р 
щик, ел е -  
са р ь

крановщ ик,
сл еса р ь

сл еса р ь

эл е к т р о 
г а з  оюв а р -  
щик

бригадир

бригадир

т ом оя ю р гш щ щ  т ш т  ш т ш  т о ^ ц  ю

Примечания*. I .  В настоящем графике принимается наличие в каждом в а го н е  од н о го  бункера с о ста тк о м  битум а, 
о д н ого  бункера с  заполненной битумом паровой  рубашкой и одной поврежденной опоры .

2 . Сплошными линиями обозн а ч ен  график п од готов к и  в а г о н о в , требующих ремонта оп ор  (н а  пути 
iK  а пунктирными -  график п од готов к и  в а г о н о в , не требующих ремонта оп ор  (н а  пут!р ем он та у . , 

п р оп ар к и ).

ЩЛист Д О М Мнись \iTairic
_ J ■) 1
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Г Р А Ф И К  №3

/ Ш  2SZ01 .0 C0 ZS

№
п/ п

I

подготовки под налив вагонов для нефтебитума на площадке мощностью Ю  единвд/сутки
(п о  технологии -  см . схему р и с .З )

Наименование операций

Время ч /м

Исполнител! tflO W M

/

ю т ш б ою гот м тотт ю т о т  ю мт т  ю го$цшз т от т
£ 6 z 8

Подать группу из трех  в а г о 
нов на подготовительный у ч а с 
ток (позиция I ) .

*

2 Осмотреть группу из трех  в а 
гон ов для определения объ е
ма р а б о т . бригадир

if

3 Вырезать отверстия размером 
100x150 в верхней части на -  
ружной обшивки бункера с з а 
полненной битумом паровой 
рубашкой .

эл ектро
га зо св а р 
щик

П

4

5

6

С резать номера с бункеров, 
требующих пропарки и ремонта

Подать группу из трех  в а г о 
нов под эстакаду  пропарки 
(позиция Ю ,

11

бригадир
*

Открыть крюки запора со  с т о 
роны эстакады . сл есарь

2>

Шли а Ш Т м  ШТйсд*



1 ■Sr 1 1 Г В зем .Ш # ЛоРШб и ?алт

№
п/п

9

10

I I

12

Наименование операций

П ереставить бун кера, тр е
бующие пропарки, на етенд 
пропарки, а  бункера с з а 
полненными битумом паровы
ми рубашками на стенд для 
пропарки с противоположной 
стороны битумохранилища, 
одновременно устан ови ть на 
вагоны ранее пропаренные 
исправные бункера (ш есть  
бункеров в среднем ).

Закрыть крюки запора у с т а 
новленных бункеров с двух 
сторон.

Подать группу из трех  в а г о 
нов в ан гар  (позици я Ш)

Снять бункера из опор, тр е 
бующих ремонта.

Выполнить п равильно-свароч
ные работы при ремонте опор.

Установить исправные бункера 
на вагон  (ш есть  бун керов).



i U ni Ф поМ  flofaucs У £&/№& Взем. А?&/ёл\/)оЯг>ш и forty
wraf^j/Ж т  1 1

п /п

13

14

15

16

Наименование операций
Время ч /м  

Дополнитель

Закрыть крюки запора с  о б е 
их ст о р о н .

Приварить срезанны е номера 
бун к ер ов .

Подать вагоны  из ангара на 
позицию 1 7  сдачи под налив.

сш  сарь

эл ек тр ога 
зосварщик

Сдать отремонтированные в а 
гоны представителю Главнеф те- 
сн а ба .

И того п р остой  вагон ов

шошм 1йШ$ 'и /<

бригадир

Ж чт

[ з Г

i l l !
1 1 S !

4

к

Примечание: I ,  В настоящем графике принимается наличие в каждом в а гон е  одн ого  бункера с остатком  

битум а, од н ого  бункера с  заполненной битумом паровой рубашкой и одной поврежденной 

опоры.

Jtpnc'
Г ______ К

т а - :  ы ш



Г Р А ф ИК № 4
f  8 $0. 2 $ 2 0 2 . о о о гб ?

п од готов к и  нод налив в а го н о в  для нефтебитума на площадке мощностью 40  в а го н о в  е сутки  

(п о  т е ж о л о г и и  -  см . схем у р и с .4 )

т
В? Ш>емя i f м ‘

п /п Наименование операций
И с п о л н и т ^

I П одать груп п у  из пяти в а 
г о н о в  на подготовительны й 
у ч а сток  (п ози ц и я  I ) .

2 О см отреть группу из пяти 
в а гон ов  для определения 
объема р а б о т  и разм етки  на 
группы hP" и "Пр" н а н ести . бригадир

9 Расф орм ировать вагон ы , не 
требующие ремонта оп ор  с  j 
разм еткой  "П р" с  подачей 1 
их на стой л а  ожидания.

м аневровая
бригада

4 П одать на соответствую щ и е 
пути о б е  группы по пять в а -  i 
г о н о в  каждая на пропарку 
(п ози ц и я  П ).

бр и га д и р , 
и с о о т в е 
т ст в е н н о  
м аневровая 
бригада

5 Открыть крюки зап ор ов  со  
стороны  эста к а д ы . сл е са р ь

г

м щ щ Щ ом ш бо ю з т т  ю ш н ш

г о

1 .н

3 6 ;

ШШш

3 к

ш ш ш ш ш

6'
ютш5т
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\Li/fiiZ*no&/}, I fIcfavFbYffGrm h B lew Ш#. I floPwe6 и fa  my

№
n /n Наименование операций

/Время ч/м

| ис полнит ельУс2д30 Шбкмзо ш ф отсш Ь ю тж кто тАюготзш
г 3

/ Ш .  ZbZoz o o o e s

* >г 6

10 2030 !/0501) f ОШчо 5058

П ереставить бункера, т р е 
бующие пропарки на стенд 
для пропарки, а бункера с 
заполненными битумом паро
выми рубашками на инвента
рные тележки тепловой каме
ры, одновременно устано -  
вить на вагон  ран ее пропа
ренные исппавные и отремон
тированные" бункера. (В  
среднем -  д еся ть  бункеров)

Закрыть крюки зап ора у с т а 
новленных бункеров со с то 
роны эстакады .

Подать группы из пяти в а г о 
нов, не требующих ремонта 
©пор на позицию 17  для с д а
чи под налив, а требующие 
ремонта опор в  ан гар  (п о 
зиция Ш).

Сдать под налив представи
телю Главнеф теснаба группу 
из пяти в а го н о в , не требу
ющих ремонта опор.

Итого простой в а г о н о в , не 
требующих ремонта опор

крановщик, 
промываль
щик-пропар, 
щик

промываль-
щик-пропар-
щик

бригадир и 
с о о т в е т с т 
венно ма -  
невровая 
бригада

бригадир

[_____ 00 _

$6

п

215уци (3часс $5мин)

Лиш

120

Ш Ш Шли а М Ш с № 1?т - гь



0'и1.Фло&л\ /7с-?шб & жтЛ Вззз/. м # * Ш#.л3(?!/&• ЯаРяш и Рапт

п/п

10

11

12

13

14

15

16

Наименование операций

Снять бункера из опор, тре
бующих ремонта.

Выполнить правильно-свароч
ные работы при ремонте опор.

Установить бункера на вагон .

Закрыть крюки запора с обеих 
сторон.

Приварить срезанные номера 
бункеров.

Подать вагоны из ангара на 
позицию 1У сдачи под налив. бригадир

Сдать отремонтированные в а 
гоны представителю Главнефте- 
снаба.

Итого простой вагон ов , требую
щих ремонта опор.

/Время ч/м 

Исполнит entiftO3Oto$(l0MMO5O6t

крановщик,
слесарь

электрога
зосварщик , 
слесарь

крановщик,
слесарь .

слесарь

электрога
зосварщик

г
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поврежденной опоры.
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2 . Сплошными линиями обозначен график подготовки в аго н о в , требующих ремонта опор 

(н а пути р ем он та), а пунктирными -  график подготовки в аго н о в , не требующих р е
монта опор (н а пути пропарки).

3 . Перестановку бункеров ( п .б )  на стенды прорарки целесообразно частично произво
дить при отсто е  вагоно в ожидании подачи.

\н



1 8 8 0 .2 5 2 0 2 .0 0 0 2 5

3̂? ‘

2 . 2 . 2 .  На площадке мощностью 10 ва гон ов  в  сутки  (см .сх е м у  

р и с .1 )  после осм отра  на позиции I  вагоны тяговым конвейером , к о 

торым управляет бригадир, подаются на позицию пропарки П.

На этой  позиции производится  пропарка бункеров с  остатками 

битума без  снятия их с  в а гон а .

Пар в паровую рубашку бункеров п од ается  под давлением 

0 ,4 - 0 ,5  МПа (4 -5  к г с /с м 2 ) .

Если на ва гон а х  имеются бункера с  заполненными битумом па -  

ровыми рубашками, то  такие бункера козловым краном 10 снимаются 

с  вагон а  с целью сокращения е г о  п р остоя  на позиции пропарки и 

переставляю тся на стенды для пропарки. Стендом служит стационар

но установленная специальная инвентарная тележка.

О тверстия в верхней ч а сти  бункера для выхода битума выреза

ю тся на позиции осм отра  I ,  гд е  для этой  цели предусмотрен га зо  -  i 

резочный п о с т .

По окончании пропарки выпаренные бункера переставляю тся 

козловым краном на тележку 12 и подаются в  ангар I I  для рем онта. |

2 . 2 . 3 .  С позиции пропарки вагоны тяговым конвейером  перем в- I 

щаготся на позицию Ш в  ангар I I  для рем онта.

2 . 2 . 4 .  На площадке мощностью 40 и более вагон ов  в  сутки

(см .схем ы  р и с .2 ,4 )  по характеру  обр аботки  вагоны подразделяются ; 

на две группы и на позиции осм отр а  I  на них н ан ося тся  разм етки:

Пр -  если  ва гон  с  исправными бункерами и  отарам и, но имэет 

о статк и  битума или воды , а  взимнее время -  л ьд а . Эти вагоны о б 

рабатываются на пути пропарки 2 7 ;

Р -  требующие ремонта ам ор ти затор ов , о п о р , крышек бункеров, 

их креплений или имеющие заполненные битумом паровые рубашки.

Эти вагоны обрабаты ваю тся на пути 2 5 .

J ...... . П 1 г
\ L L ..J  .. _ j
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После о см эт р а , со гл а сн о  меловым разм еткам , вагоны маневровым 

локомотивом подаются на позиции накопления соответствую щ их п утей , 

затем  группа из пяти в а гон ов  устан авл и вается  тяговым конвейером 

на позицию пропарки П.

$4

2 . 2 . 5 .  Схема пропарки на позиции П бун к ер ов , имеющих о ст а т о к  

битума без  снятия их с  в а го н а , показана на р и с .2 .

Бункера с  заполненными битумом паровыми рубашками с  помощью 

к озл ов ого  крана 10 устанавливаю тся в  вертикальном (трансп ортом ) 

положении на инвентарную тележку тепловой камеры 1 2 .

После э т о г о  в  верхней ч а сти  наружной обшивки бункера для сли

ва  битума согл асн о меловым разметкам газоэлектросварщ ик вы резает 

отв ер сти я  100x150, с р е з а е т  (при наличии) накладные ном ера, после 

ч е г о  бункера при п о ю  щи к озл ов ого  крана 10 опрокидываются и т я г о 

вым у стр ой ств ом  28  подаются в  тепловую к а ю р у  3 0 , гд е  происходит • 

прогрев и слив битума в л отк и , соединенные с  б и т у ю  хранилищем.

После слива битума инвентарная тележка с  бункерами вы став -  

л я ется  из тепловой камеры и  при помощи к озл ов ого  крана 10 бунке

ра переставляю тся на инвентарную тележку 12 ан гара , далее тяговым 

у стр ой ств ом  13 подаются в  ангар  для рем онта.

2 . 2 . 6 .  Вариант пропарки на позиции П бункеров с  остаткам и

битума на специальных п од ставках  7  показан на р и с .З  и 4 .  ;

Для э т о г о  такие бункеры козловым краном 10 снимаются с  в а го 

на и устанавливаю тся на п од ставки , а  на их м есто  устанавливаю тся 

ранее выпаренные исправные бункера.

Выпаренные на п одставках  бункера с  эст а к а д  8 осматриваю тся 

на предает герм етичности  внутренней обшивки и , в случае н егер м е- 

тичности  е е ,  а  также при наличии ранее выявлю иных (н а  позиции о с 

мотра) н еи сп равн остей , бункера козловым краном переставляю тся на 

инвентарную тележку 12 и  подаются в  ангар I I  для рем онта.

~~ 7 '" г  ------- р— —
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Если на вагон ах  имеются бункера с  заполненными би туш м  па

ровыми рубашками, то  они пропариваются в  тепловой камере (см . 

р и с .4 ) или на стен де 7  ( с м .р и с .З ) .

2 .3 .  Р еш и т  бункеров и у зл ов  в а г о н о в .

2 .3 . 1 .  Вагоны, расположенные на позиции П пути 25 и требую  -  

щие ремонта оп ор , бункеров и ам ор ти затор ов , тяговым конвейером 

перемещаются на ремонтную позицию, расположенную в  ангаре I I .

2 . 3 . 2 .  В ангаре с  о п о р , требующих рем онта, мостовым краном 

20 снимаются бункера и при помощи у ст р о й ст в а  21  производится- 

аравка опор  с  последующей свар кой .

2 . 3 . 3 .  Бункера, снятые с  поврежденных о п о р , не требующие 

рем онта, устанавливаю тся на подставки  1 8 , а  требующие ремонта -

на стен д  1 4 .

2 . 3 . 4 .  Для п р ои звод ства  сварочных р а бот  в  ангаре предусмот

рен сварочный трансформатор 1 9 .

2 . 3 . 5 .  Ремонт должен быть организован  по принципу замены

неисправных узл ов  и деталей однотипными, заранее отрем онтирован- [
!ними.

На ремонтных позициях имеются стеллажи 15 для запасных ч а с -  |
!

т е й . Перечень неснижаемого зап аса  запасных ч а стей  дан в  приложе- j 

нии I .  I

2 . 3 . 6 .  Неисправные крышки бункеров при помощи м остов ого  кра

на 20 снимаются и подаются на сте н д  1 7 , где производится  их прав

к а , заварка трещин и пробоин, замена неисправных петель и р учек . 

Отремонтированные крышки устанавливаю тся на бункер или подаются 

на стеллаж 1 6 .

П остановка разнотипных крышек на одном бункере не доп уска -

е т с я .

I 1 I 1 ! .........  I

ИоНпйа
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2 . 3 . 7 .  Детали и  узлы вагон ов  (запорные крюки, валики крюков, 

амортизаторы, ш туцера, опоры, опорные се к т о р а ) с  и зн осом , не под

лежащим наплавке и св а р к е , ср еза ю тся , взамен снятых привариваются 

новые или заранее отремонтированные. Ремонт снятых деталей произ

вод и тся  в  соот в е т ст в и и  с  Инструкцией по сварке и наплавке при ре

монте вагон ов  и контейнеров (РТМ 32 ЦБ 2 0 1 -7 8 ) .

2 . 3 . 8 .  Поступившие в  ангар вагоны после ремонта опор  булке -  

р о в , ам ортизаторов и запорных механизмов пополняются недостающими 

бункерами, привариваются срезанные накладные номера и тяговым кон

вейером  перемещаются на позицию 1 7 , оборудованную эстакадой  2 3 , 

для сдачи их представителю Главнаф теснаба.

3 .  КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА.

3 .1 .  Основным условием  вы сок ого  к а ч е ст в а  ремонта я вл яется  ! 

полное соблюдение ГОСТ 1 5 1 0 -7 6 . "Нефть и нефтепродукты. Упаковка, 

маркировка, транспортирование и х р ан ен и е", а  также Инструкции на 

сварке и наплавке при р еш и те  в а гон ов  и контейнеров РТМ 32 ЦВ201-78

3 .2 .  Контроль ка ч ества  сварочных р а бот  при ремонте бункеров, 

к а тк ов , оп ор , крышек и други х  деталей осущ ествл я ется  бригадиром 

последовательно в  несколько эта п о в :

а ) предварительный контроль -  проверка техн и ческ ого  состоян и я  ! 

свариваемых элементов и к а ч еств а  п одготовки  кромок под св а р к у ;

б ) текущий контроль -  проверка с о о т в е т ст в и я  и п остоя н ств а  р е 

жимов сварки , периодический контроль с о о т в е т ст в и я  назначению и ка

ч е ст в а  эл ек тр од ов , правильности наложения швов и д р . ;

в )  заключительный контроль -  осм отр  отремонтированных свар  -  

ных соединений и обмвр конструктивных элем ентов с  помощью табл о -  

н ов .

у □ 1
LLJ L Г 1 ! л ?
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3 .3 .  Контроль к а ч еств а  правильных р а бот  бригадир осущ ествля

е т  внешним осм отром  м ест правки.

3 .4 .  К ачество слива битума после пропарки бункеров опреде -  

л я ется  также визуал ьно,

3 .5 .  В проц ессе выполнения ремонтных и сварочных р абот  пре

дусм атри вается  самэконтроль к а ч еств а  выполненных р абот  кандым 

исполнителем.

3 .6 .  После окончания р е ш н т а  ка ч ество  сварных швов, в  том  

числе на наружной и внутренней обшивке бун к ера , пр овер яется  пу -  

тем  подачи пара в  паровую рубашку под давлением не более 0,4МПа 

(4  к г с /с д й ) и визуал ьного осм отр а .

3 .7 .  К ачество отремонтированных и подготовленны х к наливу

вагон ов  должно обесп еч и вать  безоп асн ое  и х  следование на гаран  -  }

тийных уч а стк а х  и  сохр ан н ость  п еревозим ого гр у з а  о т  станции по

грузки  до станции вы грузки .

4 .  НАУЧНАЯ ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА

4 .1 .  Внедрение научной организации труда  (НОТ) явл яется  од

ним из важнейших ср е д ст в  обеспечения  качествен ной  под готовки  в а -  J 

гон ов  к  наливу, эффективного использования основных и оборотны х !
i

с р е д с т в , повышения производительности  и улучшения условий тр уда , ) 

а  также р о с т а  п рои зводствен н ого плана без  увеличения континген

т а .

4 .2 .  В целях сокращения времени на п од готовк у  вагон ов  к  на

ливу и рем онту необходимо систем ати чески  соверш енствовать техно

логический п р оц есс и максимально механизировать выполнение т е х 

нологических операций.

т
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4 .3 .  Работа по подготовке вагон ов к наливу должна выполнять

ся  бригадным методом. Бригадами по обработке вагонов должны руко

водить бригадиры, а  общее р уководство коллективом смены должен 

осущ ествлять м астер .

4 .4 .  Необходимо производить обучение рабочих смежным про -  

фессиям с  целью их совмещения ( Гфомывалъщик-пропарпщк и машинист 

тепловой камеры, газоэлектросварщ ик и слесарь и д р . ) .

4 .5 .  Состав бригады, выполняющей обработку  в а гон ов , должен 

определяться при разработке рабочего  технол огического процесса с  

учетом  объема работ и их трудоем кости . На основании опыта работы 

Северной, Куйбышевской, Южной железных д ор ог при обработке в  сме

ну 10 вагонов реком ендуется следующий со ст а в  бригады:

бригадир -  I
промывальщик-про парщик -  3
газоэлектросварщ ик -  2
слесарь -  2
крановщик -  I
машинист тепловой камеры -  I

4 .6 .  Одним из ф акторов, обеспечивающих успешное выполнение 

требований НОТ, является  правильная р асстан овка  и исправность со 

оружений, оборудования, технологической оснастки  и инструмента, 

которая позволяет эффективно использовать производственную шю -  

щадь.

5 .  ОХРАНА ТРУДА

5 .1 .  П одготовка вагонов к  наливу нефтебитума должна выпол -  

няться в  соответстви и  с  требованиями ОСТ 3 2 .1 5 -8 1  "ССБТ. Техни -  

ческое обслуживание и ремонт вагон ов . Требования безоп асн ости " и 

ОСТ 3 2 .1 3 -8 2  "ССБТ. Подготовка цистерн к наливу и ремонту. Требо

вания б езоп а сн ости ".

4  | Г т. 11 ! 1 г 1 .....~
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5 .2 .  Производственные ц р огрссы  и оборудование должны с о о т  -  

в е т ст в о в а ть  требованиям ГОСТ 1 2 .3 .0 0 2 -7 5  "ССБТ. Процессы произ -  

водственн ы е. Общие требования б е з о п а с н о с т и " , ГОСТ 1 2 .2 .0 0 3 -7 5 . 

"ССБТ. Оборудование п р ои звод ствен н ое . Общие требования без.опас -  

н ости ” .

5 .3 .  На ППС должны быть разработаны  на основании Инструкции 

по технике б езоп а сн ости  и производственной  санитарии дня цромы -  

вальщиков-пропарщиков и сл есарей  по р е ш н т у  клапанов цистерн 

ЦВ/3920 и ОСТ 3 2 .1 3 -8 2  "ССБТ. П одготовка цистерн к  наливу и ре -  

м он ту. Требования безо п а сн о сти " местные инструкции или стандар

ты предприятия по технике б е зоп а сн ости  для каждой проф ессии , с о г 

ласованы , утверждены в  установленном  порядке и вццаны на руки ра

бочим.

5 .4 .  Р уководство  и  инженерно-технический персонал ППС долж - j 

ны обесп еч и ть  повседневна® контроль з а  выполнением разработанных 

инструкций, а также содержания в  технически  исправном состоян ии  

механизмов, сооруж ений, о б у ст р о й ст в  и н ести  отв е т ст в е н н о ст ь  за  

выполнение и соблюдение в ш е  перечисленных правил, инструкций и 

указаний всеми работниками, занятыми п од готовкой  в а гон ов .

5 .5 .  Для обесп ечен и я  нормальных условий труда на уч астк е  ре

монта бункеров необходимо предусматривать сооружение ан гара , ко -  ; 

торый должен с о о т в е т ст в о в а т ь  СНиМ.

V

5 .6 .  С целью удаления вредных выделений в  ангаре должна пре

дусм атриваться  приточно-вытяжная вентиляция с  устройствам и  м ест  -  

ных о т с о с о в  в  со о т в е т ст в и и  с  требованиями ГОСТ 1 2 .1 .0 0 5 -7 6  

"ССБТ. В оздух рабочей  зоны . Общие санитарно-гигиенические тр ебо  -  

ван и н ", ГОСТ 1 2 .4 .0 2 1 -7 5  "ССБТ. Системы вентиляционные. Общие 

требования" и содерж аться  в  исправном состоя н и и , обеспечивающем 

эффективное её  функционирование.

ш ш Я*Ш № Т т /а '
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5 .7 .  Для обеспечен и я  б езоп а сн ости  работающих битумохранили- 

ще должно быть ограж дено.

5 .8 .  Территория, производственны е помещения и рабочие м еста  

площадки должны с о о т в е т ст в о в а т ь  требованиям действующих Правил 

пожарной безоп а сн ости  на железнодорожном транспорте и

ГОСТ 1 2 .1 .0 0 4 -7 6  "ССБТ. Пожарная б е з о п а сн о ст ь . Общие требования” , 

ГОСТ 1 2 .I . 0 1 0 -7 6  ” ССБТ. В зр ы вобезоп асн ость . Общие требования"

5 .9 .  Производственные помещения, эстакады  и территория пло

щадки должны иметь и ск усствен н ое  и е ст е ст в е н н о е  освещение со гл а с 

но СНиП П .4 -7 9 . И скусственное освещение и  СНиП П-А 8 .7 2 .  Е ст е ст 

венное освещ ение.

I

4 1 .. ....
MilUCh

У
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П Е Р Е Ч Е Н Ь

запасных ч а ст е й , необходимых в  ангаре для ремонта 
в а гон ов

1 . Створки крышки бункера
2 .  Петля крышки бункера
3 . Валик крепления крышки бункера
4 . Валик соединения ств о р о к  крышки бункера
5 . Ручка крышки
6 . Запорные крюки

7 . Цапфа запорного крюка
8 . Валик рычага запора
9 . Втулка валика рычага

1 0 . Штуцер для подключения паропровода
1 1 . Гайки-барашки М20 для крепления крышки

1 2 . Болты: 2М 8x65 58 ГОСТ 7 7 9 5 -7 0 ;
М 12x30 58 ГОСТ 7 7 9 6 -7 0 ;
М 26x35 48 ГОСТ 7 7 9 6 -7 0 ;

2М 12x40 58 ГОСТ 7 7 9 6 -7 0 ;
М20х30 46 ГОСТ 1 5 5 9 1 -7 0 ;

2М16х40 48 ГОСТ 7 7 9 6 -7 0 ;

1 3 . Шайбы разные
14 . Шплинты разные
1 5 . Опорный сек тор

1 6 . Амортизаторы
1 7 . Стаканы ам ортизаторов
18 . Пруток ограничителя

1 9 . Ручка ограничителя
2 0 . Петля ограничителя.

Примечание: Размеры не снижаемого за п а са  запасных ч а стей  разра
батываются начальником в агон н ого  д еп о , согл асовы  -  
ваю тся с  начальниками отд ел ов  вагон ного х озя й ств а  
и м атериал ьно-технического обесп ечен и я  отделения 
д ор оги  и утверж дается  начальником отделения желез
ной д о р о ги .

Ъ Ш а ТаТпГ 3 *
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Приложение 2

П Е Р Е Ч Е Н Ь

оборудования, приспособлений и у ст р о й ст в , разра
ботанных ПКБ ЦБ МПС, для обработки  вагон ов на 

площадке

ш
пп Наименование оборудования и приспособлений №$ проектов

I У стройство подачи бункеров в тепловую
камеру. Т 807

2 Конвейер тяговый Т 809

3 Оснастка ремонта вагонов для нефтебитума
в ангаре. Т 812

4 Передвижная стойка для закрепления пи сто
л ета  установки гидродинамической очистки
фирмы БОМА (ФРГ) Т 815

5 Эстакада на позиции пропарки Т 821

6 У стройство для выпарки бункеров, снятых
с  вагон а . Т 837

7 У стройство для подачи бункеров в ангар Т 844

8 У стройство для осм отра в а гон ов . Т 845 !

Г

тШ М Ш Ш Ш М Ш Ш ЗШ Ш Е. \ш
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СПИСОК ЛИТЕРАТУРЫ

1 . Типовой технологический процесс работы железнодорожных 
станций по наливу и сливу нефтепродуктов и промывочно-пропароч
ных предприятий по очистке и под готовке  цистерн вод перевозку 
гр у зо в . М."Транспорт',4 9 8 2 .

2 .  Перспективный технологический процесс подготовки цистерн 
и вагонов для нефтебитума к наливу и ремонту $  308 ДКБ ЦВ.

3 . А .Л .Кривой. Цистерны. Конструкция, эксплуатация и р е ш и т . 
М ., "Транспорт” , 1966 .

4 .  А .И .Григорьев и др . Железнодорожные цистерны. М ,,"Т р а н с- 
ж елдориздат". 1959.

5 .  Каталог 1 8 -3 -7 9  Вагоны СССР. ПЩИТЭПТЯШАШ.

6 . Инструкция по сварке и наплавке при р еш и те вагонов и 
контейнеров. РТМ 32 ЦВ 2 0 1 -7 8 . М ., "Т р ан сп орт", 1979.

7 .  А.В.Лощилин. Охрана труда на железнодорожном транспорте 
и в  транспортном стр ои тел ь ств е . М ./Т р а н сп о р т ” , 1977. !

8 . И.Л.Силин и д р . Б езопасность труда на железнодорожном. 
транспорте. Методы контроля. М ., "Т р ан сп орт", I9 6 0 .

9 . Н .С .Корягина, В .В .М едведев. Охрана труда в  вагонном хо -  
зя й ств е . "Т рансп орт", 1978 .

Ю.А.М.Ножевников и д р . Научная организация труда в вагон  -  
ном х озя й ств е . 1968.

1 1 . Типовые технически обоснованные нормы времени на подго
товку  цистерн под налив неф тепродуктов. ;\

1 2 . Правила технической эксплуатации эл ектроустановок пот -  
ребителей и Правила техники безоп асн ости  при эксплуатации элект
роустан овок  потребителей . Д непропетровск,"П ром1нь", 1977 .

1 3 . Инструкция по движению поездов  и маневровой работе на 
железных д ор огах  Союза ССР. М ., "Т р ан сп орт", 1979 .

1 4 . Инструкция по сигнализации на железных д ор ога х  СССР,
?Л. / ’Т ранспорт", 1979 .
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ПКБ ЦВ ШС
1

Карта десрек/па ц о о

1880.01202.00025

1880.50203.00231
Вагон для нео^ебитума 
ТО в парке прибытия Питера I I

||
? !

н

п Я;

Но оме нодопае 
deqoe/r/va

Л ̂

II
« 8

>. <ъ I■о > ^

з|ч
Ноиненобо- 
нао cpedc/no 
контроля им/
сп о со б  yc/?7Q- 

н о б л е н о я  d o - 
срок/г> о.

/Год , 
средст б
к он т р ол я

Зо/м /егем ое

*

Тп.И

Тсот.
КЭ 1880.20200.00^7-
Повреждения наружной об
шивки бункера (пробоины,
трещины, выпучины) Визуально Ремонтировать
Повреждения внутренней
обшивки бункера (трещи
ны, пробоины).

Трещина, надрыв опоры
бункера (в местах соеди
нения с рамой)

Отрыв опорного сектора
Отсутствие штуцера Ставить новый

T l
-U

'вш ?. Котняв
Пров,

Леша
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т а

ш в парке тжбь 

Нод
средстб

конт роля

IT  ИЯ

Заклюоение
о

$

t
1

Тп5
0л>
§

V 'll 
$ 1

ч. I
IIIa ip

1
1

Т  и/ю-

6 Наличие битума в таро- Пропарить
вой рубашке Оетукивание решнтировать

7 Наличие битума в бун-
кере Визуально Пропарить

----------------------о ---------
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1ЖБ ЦВ ШС Jfff/>4//£y/3p#Jj? А&рл& Вагон для нефтебитума 1880.10200.000/3

ТО в парке прибытия l̂ufnepd\ 1
I. йомен

РоименоРание 
и содержание операции

№ омМ ш е 
код' минем* 
fame, инвен
тарный но-

m i

При с т ойм ш  
и ВБломоеа- 
темный жт~ 
мент /т . нр- 
теноооние}.

Режущий \ 
инструмент 
\ход, на имена-' 

Ранне).

ilmepum‘e/imm\ 
инструмент | 
itol наймет-1 

/м м ).
>
1

I 1
ТИ 1880.25202.ОООйГраздел I.5-I.8) ' ““

КЭ 1880.20200,00^7
КД 1880.50203.00 23Г 1 ______

005 Контрольная
Выявить неисправности в бункерах ваго-
на  ̂ их^^шгениях и опорах (дефекты \

Выявить остаток битума в бункерах |
(дефект 7), 1

Выявить бункера с заполненными битумом Молоток t

____ паровыми рубашками (дефект б) ГОСТ 2310-77 |
_ Нанести на вагон соответствующие мело- j

выв разметки. Мелок j
— -----г ------1------- —1— ^ Ш И Н т

Am fiucmf/2. до*ум. Подпись Pioma «ХМ j iu, ,r'jrb i°:6mA M «0Hrnp.
Ш,

Еатляр
^стенке

ш т ш
m iЖ анич

ИР едят

чь
ш
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Карлш дегре/Г/т?ацао

Н ои м ен обон ое
detpe/r/na

КЗ 1880.20200.00003
Трещины', пробоины изги
бы створок крыпки бун
кера;—

л  ^
Я.?)

§ § 9

ш

Нси/ченобо- 
иае ср едеm3 
лолл?роля или 
способ г/сл?а~ 
нобле лая де~  

срек/гга.

Вагон для нефте битума" 
(осмотр на позиции I)

1880.50203.00 232
читера

Визуально

К о д
еределлб
ЛОНЛУрОЛР

Зо/глм?</ел/ое

Ремонтировать
или заменить

$

гт

Тп.З

Ти/т.

Обрыв петель крепления 
дреднш:  ̂створок крышки То же Ремонтировать
Деформация обвязки бун-
кера. То же Ремонтировать

Трещины, обрывы зварно- ■ 
го шва наружной обшив- То Ремонтировать
ки к каркасу.
Трещины в наружи* питие бтткева. ой об- То же Ремонтировать 

'aipQQ1 Йотляв

f
Пров̂

ьШ
T ffiw *. Ш1исгР°Ъхум^/Шг/сб~\Лато 'Шонта

костенко
Диднич.
ЧТредит

5а*яз 6 / . Тиеа* fQQ ' J ротапоинт/. Пкб I9ZC
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Н а о / ч ен о д а н о е  

d e e p e n  т а
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О
I f
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> ^  к

s c  л-

Н а и м ен об а -
н и е  средс/7?&  
к о н т р о л  Я  ̂
или с п о с о б  
у с т а н о б л е - 
н и я  д егр ек - 

т а

/ Г од
с р е д с т б

п о н / п р о л я

,___  1 - -

З а к л ю ч ен и е
Т

!
1

§

i
ТаЗ

1 Т Ш*77.

-- .

6 Пробоины, вмятины в  на-
Визуально Ремонтировать ~

ружной обшивке бункера.

Трещины, обрывы цапфы" 1 ~

бункера То же
й р ш ш р

8 Трещины .внутренней о б -
шивки бункера. То же Ремонтировать i

9 Вмятины, выпучины в н ут-
—-----------------

ренней обшивки бункера. То же Ремонтировать

10 Трещины, обрывы св а р -
1
1

ново шва внутренней о б - 1

шивки бункера к каркасу, То же Ремонтировать

II Надрывы, трещины свар -

—
них швов опоры (в  мес -

То же Ремонтировать
тах соединений с  раыюй)

U 4_____„ j _ i _  .
п ___ г - ' ~ ~

1 m Лит W iettci [ 2Уте* Подпись фа/паГ

' v .
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ТпЗ

Т  turn.

12 Обрыв петель крепления Ремонтировать
к бункеру крайних ство- Визуально шт заменять

— рок крышки.
-13 Надрыв опорного секто- То же Ремонтировать
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ПКБ ЦВ МПС Р/ари/рур/}?//## АГфюг Вагон для нефте битума
1880.012аа.00»^
1880.10200. ООСШ

(осмотр на позиции I,
г Ш 1 / ---------- 1 ..- ..г..,

Н а и м е н о в а н и е  
и  с о д е р ж а н и е  о я е р а ц и и

й Р о р у М а н и е  / m i н а и м е н о в а н и е , м т -  
п а р н ы й  н о -  .

m l

У № л к & ]____
А р и т с о й т и е  
и  П о л о м о о а - т е м н ы й  т т - 

м ент  / ш .  н а ~  т н & о о н и е }. \

'(мш пера j 1
Р е ж у щ и й  

и н с т р у м е н т  
/ной, н а  и м е н а - 

П е н и е ),

J J J J J L 1 .1
й о м е р и т т н ы й  
и н ст р ум е н т  

Ы ,  н а й м е м  А  
П е н и е  )

*3 §
&=*

1
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КЭ 1880.20200.00003 \

КД 1880.50203.00232 I
ТИ 1880.25202.0002# раз дел 2)

Э05 Подготовительная
Подать группу вагонов на позицию I

1_ для осмотра.

010 Контрольная \1
Осмотреть, крышки бункеров, нанести Устройство для

соответствующие мэловые разметки 
(тгйАплтгт Ттй'-ТЯ4. ....... ...  ■ - Т 845 (лоз.2) Мелок \
Открыть кошки бункеров. закрепить. -*г1 Скобы крепи -ФА.7ГЪНТЯЙ

\
\ \ *—

Осмотреть внутреннюю обшивку бункеров. \
- Нанести меловые разметки в местах де- Мелок \

фектов. (Дефект 8,9,10) Ш Ш ИИШ Ш ш ш вш ш шг_ ' Д ш я ш ш т т Tffem ттвгта. ш т т ш1 иров. Коотеется ... С_̂31у§2&£Т
Я Л Лист / /Z b c iy M . Н а д п и с ь Р > а т 4 щ Аист Л М д о к х н /?» г ч ‘'Ь Р -.й м й . \Н К онт р. ЙДИТ
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ШВ-ЖтМЙбдк и дата Взом ииЙзА Шё ysdy&i.OohuH и дата
1880.01202.000-25

L Вагон дан тафте битума 
Кооютр на позиции X ото. 1-4 ) 1880 .10200.000/V

HP*ер

Наименование 
и совершение операции

Otfopydo&awe
маимено&шае,
инВентантш

номер)

ПшшоЕленца
иВаюногаташшшетруме̂ т
наименование)

Ревущий
инструмент
шитноЬание)

измерительный
инструмент
наименование)

Проверить наличие битума в бункере. На-
нести меловые разметки (Б.Б)

Осю треть цапфы бункера. Нанести мэловь э

разметки (д еф .8 ).

Осмотреть наружную обшивку бункера. На- Устройство для

нести меловые разметки в  местах дефекта о сш тр а  вагоно:
* -Мелок_______

4 ,5 ,6 ) Т 845" (п оз,2 )

Проверить наличие битума в  паровой ру- Мелок
молоток

башке. Нанести меловые разметки (Б .Р .) _ и _ ГОСТ 2310-70

Усмотреть опорные сектора, опоры и креп-

ления бункеров. Нанести меловые размет-

ки в  местах дефекта. (Дефект 11,13) Мелок

01? Подготовительная (ри с.2 ,4 )

Разметки "П" и ?ПР"- соответственно на

__ -
вагонах нанести.

1
Mejюк

1
— ___ /Аёт

1 . Литл1*Вшм. АоЪпцсб Dama Ш/&аЩ Dodnwci 2>ата (tonАс» ЛоШсб Л)сг/па? ^ 2*









1 ;•'. ,?ш;| Шт/tt v Ям^Взтт'.й1MJA/m. \ш л№ л М/гА
1880.01202.00026' ■ ^  S J L !___ ' Т  _____ L

Марлю, д егр ем / л а ц оо Вагоны для не фте битума 1880.50203.00233

I
Пропарка бункеров на пози
ции. IX (рисЛ_,20 Дитера | ! Т 1 1

1

J

? 1
3.

и

п Л)

Н оам е п о д сл о е  
дзгре/гл?а

л  ^5 *

s i

%

l i t

О У

/-/симело&о- 
н ог cpeJc/7?3 
ло///??ршя ОМ/
СЛОСОО ус/??о-
н обяел оя tfe - 

дэ£К/г?а.

/Лсд . 
ер едсл ?6
яол/г>роля

Золл/суем ое
Т |

!

А

Т 1
■$сз

1
1

7/7. б

Тсот.

- J

— Трещины, пробоины об- Визуально по \
пшвки бункера. 1 струям пара

(из мест трепСиь 
пробоин будет Ревюнтировать

— выходить пар)
-

— Трещины, обрывы свар-
ного шва То же Ремэнтировать

■— 1 — —
i

U L 1— i □ □ шшяш а з г ’ и и м  1 ■ — в к е з я в м
и х.И т . !г н 1 i

Я £
С И Р L______ ! f I I 1 Фав. отлЬ Атка ни» = вi 1 -!!__ г

ЪсМиа ' iWijhJrfr .. ... 1L » __ __ iидо* //fдок ям ’/ { Дам/t болям. ЛоВш/сь \; Jama ШонгЛВ-ОресипW I 40* _'W VI.стмщщ' ЧшЛ J ™ ̂  ̂» "W«n. , 7 4— —.
За* яз /С / Типаж /50/7 М ьот аЪ т ит /.Щ б  iii$ Ш В^ Тя&О



UHMfnffl.
-<Z3 <

М ят и fa таШаи ihkua aJwB

tfsp w r Вагоны для нефтебитуш

Пропарка бункеров на пози 
.ШИ..ДГ.,.( вир» I.2.T______ __

I880.0I20Z.000£5

I860. 10200.000/5

t/lumepd 1
- L jад§1

В

р
НоименоНание 

и соИержание операции

№ ом М ш е  
Ы / наимено- 
? < n w e t ин$еи~ 
tn apH bijj но-

Приt п о с е л е н и е  
и  вт ом ш - т ел т т й  инстру

м ент  / ш  н а -  
темвоме}.

Режущий 
инструмент 
М  наймем- 

кние).

Р ш р и т е л т ш  
инструмент 

М г наймем А  

tanuel 1
>

§

1 1

КЭ 1880.20200.ОО00У
КД 1880. 50203.00253 "  
Тй 1880.25202.ООйЖразлел 2}

005 Подготовительная
Подать группу вагонов на позицию про- "Тяговый конвей- 

ер Т 809
парки П. (поз.22)

Застропить бункера, требующие пропар- Эстакада (no3.f 
кран двуткшт- Стропы \

ки. сольный ко зло - 
в о й  т у  тт Tfvp захват Т837 .

Открыть КРЮКИ з а п о р о в  бУНКЙРОВ. т р в - Ключ сдециаль-

бующих пропарки. ный \

\
Присоединить рукав паропровода к шту- Рукав паропро }

церам бункеров. вода

Опрокинуть бункер
-Кран двухкон--т 
^ ^ к ^ л о в о и Стропы

'АмЦист |д/1 докук. Подпись Аа/пц {Atjjitucm мудакум \t А 6мл Контр.

ТЦ
ШТотД Дуканич

Предит



jskKjlst7аВл\ flpjfa и Вата \£зам. инйЛ Ш&л/адийп.
JkLr*?-j

Qomdudama

(Пропарка бункеров на пози-
1880.01202.00025

1
- 1 '

Наименование 
и содершание операции

Оборудование
(мод,наименование,инвентарный
номер)

Ври способденцр \ 
иВслотатмшщинструмент
шшеншниб)

кшущминструмент 
(Щ й ,наименование)

измерительныйинструмент
наименоВание) *

ЭЮ Пропарочная
Включить подачу пара

Местное управа 
ленив электро—'
задвижкой

Прогреть бункер до полного слива битума

)Х5 Переставить бункера с заполненной биту- Кран двухкон - Стропы

мом паровой рубашкой на стенд для про — сольный козло
бой .г/д  I5-TH. захват Т 837

парки или на инвентарную тележку тепло-
вой камеры.

02С Контрольная
Проверить полноту слива битума Визуально

025 Выключить подачу пара Местное управ -
ление электро
задвижкой

Q30 Установить бункера в транспортное по- Кран двухкон - Стропы
ложение. сольный Козлове 

г/п 15 тн.
а

захват Т 837

...

& Мит Щ.фдйхт. Яйдписб Ъата л&даМнм Лодт/сЬ 2) am а Щ Ж/ш hfcdokvM. /кдласб
3 »

2.Чсгльаг 5%



ffodn. и дата взш  ин&лА Шл/1дк$л dahouci и дата 'L 1880.01202.006  2 5
7 XT ' ’ '  ' Пропарка бункеров на пози

ции П (р и с .1 ,2 ) 1 8 8 0 .1 0 2 0 0 .ООО iS
Ионep___ I

Н а и м ен ова н и е  
и с е д е ш н и е  о п ер а ц и и

Оборудование

т ш ен ок и щ ,
инвентарный

ном ер)

П риспособят #
идспот от яш ш
инструмент

наименование)

РешущиО
инструмент

наштшЬаяие)

измерительный
инструмент

наименование)

озе Контрольная

Включить подачу пара для проверки сос-г Местное уцрав- 
лйнио эл ектро-

тояния внутренней и наружной обшивки задвижкой

бункера.

Осмотреть наружную и внутреннюю обшив-

ки бункера на предмет выявления трещин

и других неплотностей .

□ ___ i
Выключить подачу пара.

)40 Отсоединить паровые рукава

)45 Закрыть крюки запоров со  стороны э с т а - Ключ спе вдал ь- |
кады. ный

)60 Подать вагоны на позивдю ремонта Ш.
■Конвейер т я г о -
J K f c i m ______

— —
1r — 1 П Iл - C Z r z А тГ Г ” 1\--------- г ______] н t Z 53

l . __________ ш £ш т ш Ъа т а Щ S 4*М Ж WBSST 2>ата







~ШЖШР£ flotmcYFfama

ПКБ ЦВ МПС

Jj m  М ш м Н .м ш . \W m s

jtfqou//ty/b#af tfq ow r Вагоны для нефтебитума

пропарка оункеро 
ции П (вис.3,4)

бункеров на пози -

1880.01202.000 25

1880.10200.000/6

номе0
Н а и м ен о ва н и е  

и содерж ание операции

М оруйокние 
/ щ  наймем* 
йание, м е н *  

Н°~

И рит со^нш е 
и Schomom-  

темный т ш -  
м ш  / ж  ш -  
т ноооние].

Реж ущий 
инструмент  
/нод, наимено- 

доние).

—4  L, ! _

§

1

1

?

ипю рж елт а/ 
инструмент 
M f найм ем - 

Пение 1
КЭ 1880.20206.000(95
Тй 1880.25202.000£5 (раздел 2)

305 Подготовительная
Подать группу вагонов на позицию про-
парки П.

Открыть крюки запоров бункеров, требую Ключ специаль
ный __

тих пропарки.
'

Застрошть з_а две цапфы бункера требу- Сран двухконаш
НЫЙ..-К0 ЗЛОБОЙ Стропы_______

ющие пропарки, снять с вагона, певеста г/п  15т
•Эстакада на по- захват Т 837

вить на подставки, отстропить. зии пропарки 
Т 82ГГ __ \
Подставка дляпроляртпя,1 _ 1
када сштроваяТ 837

fan f/2 дакум. Надпись Р)Отй Aft до* ум \ })/ .гигЬ Дама И контр.

f e ' OTl

Котняв 
Костенко
S йнЕ

Предит



! IS U I v . ,, v
(ЙЙ Нгподл Пода и дат а ? 1 |Т> /Ato’ л* i/7i^/; / /  corna

£гл / # з££*ы 1 1880.01202.00 026‘
Пропарка йункеров на пози

ции П (р и с .3^4) 1880.10200 ,00016
номер

ц
|ц

tl
rl

 
ll

 Г
 1 Р т ущ и и

инструмент
(коа.

наименование)t
Sj-

1
s

1!
I

Наименование 
и содержание операции

Пписпосойление 
й бтмогателдт 
инструмент
наименование.)

измерительный
инструмент
наименование)

Застрогать ранее пропаренные бункера, Иран двухкон -  
сольный козло - Стропы,

установить на опоры вагон а, не требую- вой г /п  15тн. 
Эстакада на гго- захват Т 837

низ ремонта. зигсии пропарки

Подставка для 
т о  п аш и , э с т а -
Ес^ца^смотровая

Закрыть крюки запоров, установленных Эстакада стропо з- Ключ специ-
бункеров. ш  Т 837 альный

Застрогать за  4 цапфы бункер с  запол- Кран двухкон- 
ООЛКНИЙ к озл о -

не иными битумом паровыми рубашками, н е- вой г /п  15т ,
дотятгятгд кя по— Стропы

ре ставить на подставки для пропарки зиции пропарки, 
зстаказга лля

захват Т 837
(р и с .З ) или на инвентарную тележку теп - зтроповки Т837

ловой кадары.

Вариант пропарки на подставках.

OK Открыть крышки бункеров, находящихся
ЬДО'МВка дрш 
зропарки. Э ста - Захват Т 837

на подставках. сада смотровая 
Т..837 ______

Лист
$3Подпись Дата ШмЛистUsdOKYM Подпись ДатаШ И Ш Я Я В Ж Ш З А  TiPl-hMAA Pifriffif Л  WiEfBS >№>А*ЬЯ



1•531 Подл. и дата 1Вза*. имМл& ЩВлЫМл. Йода/d и дата
Г .....П  ___________ 3 ______ 1 1880.01202.00026

\________________ _______________ Г Г Г
Пропарка бункеров на пози-! 

1 щи П (рис.3,4) | 1880.10200.0001C

Щ т __

М сш м енокние 
и  содерш аы ие оп ерац ии

Оборудование (мод, w наименование, инвентарный номер)

ПриспособленцаиВспотателшйинструмент
наименование)

Решущииинструмент
наиттЬание)

измерительныйинструмент
наименование)

015 Пропарочная
Подключить паровые рукава к штуцерам
бункеров. \
Включить подачу пара. лени^элеотр^

п задвижкой
-Э20 Контрольная 1

Проверить полноту слива битума. эстакада сю т- 
роваяТ 837

Осмотреть внутреннюю обшивку бункеров 1 1
-—на предмет выявления трещин и других ----------- --------.

неплотностей. j
— ---- ------ ---- -----)25 Отключить Додачу пара. Местное управ- 

ление электро-
Отсоединить паровые рукава. задвижкой

>30 Застропить бункера и пвреставитьт тре- фан двухконсол 
1ЫЙ козловой Стропы,

бующив ремонта, на инвентарную тележку г/п  15т. 
Эстакатга смот захват Т 837

—— ________ ----------<■ ~
ангара, исправные -  на вагон. ровая Т 837

i г- А\_г г т --г — i
. L ____ Г ____а t Г Д г Ч — — п в §

i . . . МиаАФШМ-IШЪпцсЬ [ Duma т Vsdatyaf Подписи 2>ота Гж
3

-ZC---—__ /У/Подпись Ъ<г/па От



Ш&. AfsM&ABoBn. и Вата |Аза* ш1лМ Und̂duSnVkdiHKi и Вата
L 1880.01202.00 0 25

\__________________________  ^  J
Пропарка бункеров на пози-1 

- ции П (рис.3 .4) 1 1880.10200.00О / б
HOMep 1

Наименование 
и содешание операции

05оРядоЬаш/е
наименоватьинвентарный

камей)

Приспособленце
ивсмюатлтяиистру̂ е̂ т
наименование)

кшищии инструмент 
(Н  .наименование)

измерительныйинструмент
наименование)

Вариант пропарки бункеров в  тепловой
камере 1 i

02( Подготовительная

— Установить бункера с заполненными би- Кран двухкон
сольный козло-

— 1 тумом паровыми рубашками на инвентар- вой г/п  15т Стропы
I ную тележку тепловой камеры

025 Газорезочная 1
Вырезать отверстия 100x150 в верхней Газосварочный
части наружной обшивки бункера для КГС-2-73
слива битума из паровой рубашки. резшГТВД-4-----

Срезать накладные номера, имеющиеся на
бункерах. ----- ------

03C Подготовительная
— ----------Опрокинуть бункер Кран^дауздон^- 1

___ j ---------- г г п ---------- ,---------- ,____
вой г /п  15т

\
Н “  ■  ~ — -ZTTL

h i :
-------- 1 р п = г ~ I [Ж :

_1 С L H --— ■—__ //УСщ
1 - - -- |ИМЛШХЩЯ*9ЯА.¥Г1- YWVU4CQ | ■УОГЛЦСГ Подпись Derma \tfoa£ta Подпись Ъсг/по' $•§



11

Мд!?, и дата *tea*. имЫ 1 1 /7/ткк и дата
<f# -<fs 1 8 8 0 .0 1 2 0 2 .0 0 0 2 * 5

! Пропарка бункеров на п ози -
- - - - -  i ш и  П (ш с .3 .4 Л 1 8 8 0 . 1 0 2 0 0 .0 0  0I&

ном

й а и м е ш к ш и е  
и  с о ч е т а н и е  оп ерац и и

ОВорудобаиие

наимено&шш,
инЕентаршш

номер)

АРотсоВлеяця
идспотаттша
инструмент

наименование)

Ревущ ий
инструмент

наименование)
Шмерите/ьяьГи
инструмент

наименование) 1

Подать инвентарную тележку о бункерами
У стройство для 
подачи бункего: j

в тепловую камеру в  тепловую к а - 
мэтиг Т 807

Закрыть в ор ота  тепловой каш ры . Пульт дистан -
ди он ш го управ= 
ления

ОЗЕ Включить подачу топлива в топку и  г а -

зовоздушной смвси в  тепловую камеру

04С Бункера ц р огреть . Тепловая камера .

05С Отключить подачу топлива в  топку и г а - Пульт диетанци- 
■онного-удравде-

зовоздушной смвси в тепловую камеру. ния

05Е Открыть вор ота  тепловой каш ры . Пульт дистан -
û asjnaux\A # ujjcuor
ления

06С Выставить инвентарную тележку о бун к е- У стройство для 
подачи бункеро] ■

рами из тепловой каш ры . в тепловую к а -  
л а и г .Т "Ш 2 -........

06Е Переставить бункера на инвентарную т е -
Кран двухкон
сольный к о зл о -

• ___ лежку ангара. вой Г /П  10  1т.
\

1 Лиса
: ________t с _ :

—  ____/Ат
Н*шмм- \ftoonuc6 JDcfma ЩщЬся!ПгЭокУМ Подпись ЛУатсг Шк о ПоШсЬ



UuR л/таИл Рода и Вата \£зак индлА Maud и Вата
44 ~<?3 ______ J________ 1880.01202.00 0 2

Пропарка бункеров на пози
ции П (рис.3.4) 1880.10200.000/6

f/омep

МаитноЬаш 
и содершацие операции

Оборудование
пнаимгно&шие,

ииВентариьш
номер)

Приспособления
идсломогаммш/1

наименование)

Ревущий
инструмент
наименование)

Ммерительиыи
инструмент
наименование)

07C Подать инвентарную тележку в ангар •Устройство да : j
подачи бунке- . ,ров..в_щщр,
Т 844

o?e Переставить бункер с инвентарной те- Мостовой кран
лежки на стенд для решнта. г/п 15 тн. 

Стенд для не-
мэнта бункеров 
. Т-812-_____

--------------
~ ——-—

1—------

__ __
--г—---

1

i .... Ш, Mum
... .- ■—

£
£ = /т»

У*Втн. Ладписб 2>ата №ft ЩоРнм. Лодписб Dama (fan /Шлисб 3}ег/п<у №







aJ..?- тЖ\ Шпиы и famSsciMMfo'J' (Ы tffyfe 1 ЛоШм-j/ im k
1880.01202,0002 5& 'с?3 ______ j ___________

tfap/я а  д л е р е л /п а ц и о Вагоны для нефте битума 1880.10200.00OiV
Ремонт на позиции Ш 

(рис Л-4} Литера 1
1 1.

g

J
t
М

з.

о У| |*$ Н ои м ен обон ое  
дл ере/г/п а !i

*$
m  0 $ <0
* ^  
з | ч

Маименоб#-
ние cp&tfc/no 
контроля ш о 
способ yc/rrQ- 
//о6/?е//с/я бо~

goex/nd.

/f a d
cpedc/??S
rio/-/m pojr#

Зо/>/?/е</л//ое

т
1«$*1

г
£
1

Тп.з 

Тшт.

I Трещины и надрывы опор
бункера (в местах сое-

- -

динения с рамой,приво - Визуально Ремонтировать
днище к наклону опоры)

2
(дефект 1).
Трещины, обрывы в свар-
ных соединениях верхне-
го, вертикального и ния - То же Ремонтировать
него листов опор “(деф.2 )

3 Продольные трещины в
сварном соединении рей
ки о верхним листом То же Ремонтировать
(дефект 3)

m m . двтляр
-Пров Костенко ^

L - ! L -----|*ав 0̂та Дукаими *■ ̂ ZSl *J*r rarpssa1 1 _____5_______! ! ! 1 ii л „ 0
Мгшсь 'ГЛамо ШЯшпРтум. Ленись Мата Кконтл. Нредит 1 « /£ . \*к л а л ш с ь  \ Л а т а  Ш о н т Р Л  к р е д и т  _ t *  _ и

Ъ а я я а б /  Л и р и к /00 . /р о т а п р и н т / М к р  ufi/ Щ С ,  I9ZC



йТат ашж  ш ш м .м олш  М /?т u fom

лидом?
Вагоны для нефтебитума

Решит на позиции

1880.01202.0002^

1880.10200.000/7

Uh/mepd [
н о м ео

Наименование 
и саЗе/мание операции

й й о в у в о к н и е  
/д а , н а й м е т -  в а н и е , и н в е н 
т а р н ы й  н о -
—MPL...

й р и сп о со й л е н и е  
и  П опом  м е 

т ел ь н ы й  и м т -  
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1 1
КЭ 1880.20200.00 0 Об

КД 1880.10200.000/7

Тй 1880.25202.00 625* (раздел 3)

305 Подготовительная
Подать группу вагонов на позицию ре- Тяговый конвей

ер Т 809
монта Ш.

Снять бункера с опор, требующих реши- Кран шетовой
та, переставить на стенд для ремонта г/п  5 тн. Стропы

или на подставки.

310 Сварочная

Разделать места трещин и надрывов под Шлифовальная
машинка

сварку (деф. 1 ,2 ,3 ) ЙП 2204 или 4.9? ТО? А

fiucm //едокун. V)оЗммсь /Зато Щн\р1АСп\1рь̂ дрГ\)и 1>Г‘> г ь

ш ш

H.Omti И контр.

Пров!
к е шКостенко

$ЖЙою<, 'Лумннга
Предйт



UxB. гФпоВл

\1ч1*1

U#S.v*dy&!. /Шие1 идите
1880.0X20-2.00025

| Решит на позиции Ш 
1 (вио.Х-4) 1880.10200.000/7

Ном€Р
Наименование 

и сочетание операции

QfiopydoSauue
нацмено&шае, инвентарный

ПриспосоВшци
икяотаттшЬинструмент
наименование)

Решищий
инструмент
наитноЬание)

измерительныйинструмент
тименоВаиие) 1

Выправить опоры, имеющие наклон (деф.1) Устройство для 
правки опор
битумных ваго- 
нов Т .812
(гоз.21)

Заварить места, разделанные под сварку Трансформаторсварочный
Электродаржа -  
тель ЭДС-ЗОО. -.

с последующей зачисткой сварных швов. BKCM-.I000 ЭДС-125,ЭУ-300,
машинка ИП2204 
шпт ТО ТОЙ А,
пневматическоезубило
ГОСТ 19629-74

015 Контрольная
Проверить качество сварных швов.

02( Установить на вагон отремонтированные Мостовой кран
опоры бункера. г/п 5 тн. Стропы

02Е Закрыть крюки запоров с обоих сторон Ключ спещаль- —
бункеров. чай

I _— /J«m
h Juan

L - п
1 ..... Тйдписб Dama %у, Jvcm S

Подпись 1)ота итЖ/съt Подлисб 2'iar/na







1 =5 I 1**I ISOЗом: М м IMWfflo. I 14f'<f3 t 1880.01202.00025

/Сартог эе/п/зеб Вагоны для нефтебитума 1880.20200.0000?
Ремрнт бункеров fame/» |

Номер опереди.
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Ноименобоние
dsg?e/c/7?<2. * 1

« I
*  Ко
<0 V

Наименобсу-ное сре6сп?3 
ХО///?7рСМЯ ОЛ/
способ г/с/па- *o6j>e*t/# 6s- <рек/г>а

/fod
средстб
ЯО/-//г>рОЛЯ

Т |

1

Т |,*Q
Ч
'Ъ

1

| 7/7.3

1

Т ШТ.
НЭ I8 8 0 V 2 0 2 0 0 .0 0 0 0 ?

i

I ___ Твешины сварные швов
внутренней обшивки бун- Визуально Ремонтировать
к ера 1

__2__ Пробоины, трещины, вмя-
тины, выпучины внутрен-
ней обшивки бункера

3 Деформация обвязки бун- 1
к ера ~и— Выправить 1

JL... 

---- i

Отрыв или трещина цап- 1

JN —11 м Заменить -  -— -■[ 1 ~ 1
.

1 р п Г 1розш.1 Тммгп ■
— J---- j— Пт>ов*? Костенкв 1!Ш шт-—J 1 1 ! ! КРГМЯЯ

_  . « . L „ L  1--------Ышсь 1 Дама ШЯм'Р'дбшГ■fhfcucb \lamo 1 -ЩЩйТ—
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Решит бункеров
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1880.50203.00255
S ]
*

<3,0
? > 
$ 3  

1

Л
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Н а о /ч е н о д а н а е  
d e e p e n  т а

о |

I I  

§  |

^ 1

| Й

Н аи м ен оба- 
н а е  средс/??6 
к о н т р о л я ^  
или с п о с о б  
у  с т а н  о б л е 
н и в  д еф ек 

т а

Н о д
с р е д с т б

к о н т р о л я

З а к л н м ен о б
1 ‘

I

*

1 Г лЗ

1
Т  LU/77.

5 Отрыв вертикальной пет-
ли крышки бункера Визуально Ремонтировать

6 Отрыв опорного сектора
7 Трещины, пробоины на-

руясной обшивки - и -.

8 Отсутствие или поврежд! Выправить или
ние штуцера. заменить

'

Ш 'ЛшЖКЭж/*. УЯ&висГ 2)ф»& Ш$<УП i/zdaty# Oodrufcl jbamct
Яятгая £ /  Т и т

Ж/cm /Нвэкуи. \Гт/гйс1 Ъаян*
/бЛ . / пп'гп.пт.т.тиф/.ШГК ИВ МП Г. Т0.|?дга



w./is ас ft. s! S3Ш WfAъ ш ш ш W m * t/fom
1880.01202.00025cf<f -

ПКБ ЦВ МПС
1880.10200.000/#

Ремэнт бункеров Hlumepd 1
номер'

Наименование 
u содержание операции

Щ уМ сние  
/ж  поймем- 
к  нив, 
m/wktjj но-

йрнсяш$шг/е 
и {с помом- 
темный иметь
№№ /Ш  W -
m m w e l .

Режущци 
инструмент 
1коР, ноуменов 

Нонне).

Ишериттш  
инструмент 
М , поймет- 

Нонне).

****
>

5

1
§

КЭ 1880.20200.0000?
ТИ 1880.25202.00025

—
005

КД 1880.50203.00 235
Подготовительная

Установить на стенд бункер, требующий Кетовой кран 
г/п  5 тн.

ремонта. стенд для ремон та бтгнкАтюв
Т 812 (поз.14)

Сдвинуть подвижные пошеты и площадки Цупьт дистан -  ттотторп упряв-
стенда ления \

Надеть подвеску конвейера стенда на
цапфу бункера. ----- —

010 Слесарная Молоток Г0СТ231 )-70
Снять крепления крышей бункера. боро,плос:S M Ш ?~75 т ш г Ко ляп . ..... МТ

Нщ ц Костенко ;
1 ав.отл? Дуканич.  ̂----- ш

йн (ккш0Ъо*УМ. Подпись Лото Нэп1 /!иалH*doK!fM })спГЦГ-Ь Л е т И-контр. кредит
W - *



UhB. Нашйл.Мп и Вата £зам. инЫ /ШхкиВата'
ПКБ ЦВ МПС

tfoW P

Ремонт бункеров
1880.01202.000*25

1880.40200.000/5

Наименование 
и содершание операции

О&орудобаше

наименование,
инвентарный

номер)
■Кран'ШбФ'б'ёби 
г /п  5 тн.

iЬаспоеоЕленш
иВаютатаышЬинструмент
т им еяош иб)

Решущии
инструмент

(Щ  л < наимемоание)
измерительный
инструмент

наименование)

Застропитъ крышку, снять с бункера.

0К Застролить распорку гидравлическую, Распорка гид
равлическая

установить на деформированную верхнюю Т 812
обвязку бункера.

Прогреть деформированные участки обвяз- Газосварочный
комплект

ки, выправить обвязку (деф.2) КГС-2-73 
горелка ГЗ
ГОСТ 1077-69

020

Снять распорку гидравлическую.

Сварочная
Приварить шгастину гидравлической Сварочный JL t
струбцины к обшивке бункера, имеющего сс ю ЭУ-300
отрыв опорного сектора (деф.6)

Подтянуть обшивку бункера к сектору,
прихватить местами сектор к обшивке
бункера. — —

V- ............... ж *
Лит . .  Л - —

Шдпцсб D a w  ЩЛЬеог Подписи jfoc» Подпись 2)<г/п<г



UuB. Жп/&л ftndn и дата ин#М /ШмсЬидота
jy.A?<f3£& a*j[ \________________ 1880.01202.000^5"

1 i Ремонт бункеров j 1880. -/0200.000 /Я

ном ep

Наименование 
и содешание операции

ОВапядобание

наимено&шие,
инвентарный

ном ер)

ПпислосоВлеии/)
ибонт еат лыт
инструмент

т им енш нид)

Решищии
инструмент

нсшнетЬание)

измерительный
инструмент

тименоВание)

Срезать пластину гидравлической с  т р у б - Гидравлическая 
струбцина T8I2;

цины, снять струбцину. резак РВД-4

Приварить опорный сектор  к  обшивке бун- Газосварочный
комплект

кера о предварительной разделкой кромок КГС-Я-73 
электродетэжа -

_ и последующей зачисткой сварных швов. : тель ЭДС-300, 
л п -т ж га у - а т ,

_
i пневматическое

зубило
\

i ГОСТ 19629-74 
шлифовальная

1 Я Ш---- ------ ]
И Э -2Ш А ------------

Срезать цапфу (деф .4) и приварить новую Резак РВД-4 
электролзркател ь

с последующей зачисткой сварного шва. ЭДС-Й00,ДС-125, 
ЭУ-300 г
шлифовальная . 
машинка ЩК2204
или ЙЭ-2102А

--------- - --------

L .. ------------------- ~ 1
I j L - J _________

Н
1------------- ~— Шт

ш
Л— _____ 2___у Г~“

'• - --______________ I ТкЪКцсЬ Dema (ЪS E S Подпись Л>ата to Подпись Ц)агякг $$



1а Йодл. и дата Взш ш1л6 1 1 1 tfa&wd и дата
df.

Р еш и т бункеров

1880 .01202 .00025*

188 0 .4 0 2 0 0 .000 /<$

М ш ер Л

Наименование 
и содершание операции

тг-,4/l3*\£r+iits а  1ЙРаспоеойшил
иЗслоногателшЬ
инструмент

наим енш ние)

к ш ущ и й
инструмент

№ ш  ,наитнооание)

1

измерительный
инструмент

наименование)

ииинуииицние
(* °э , »

наименование, 
инвентарный 

в ш ей )

Приварить петлю крышки бункера с  уси л е-
Т а зоЩ р оч н ш  
комплект________j

нием накладки под петлю о последующей электродевжатед ь
зачисткой сварного вша. & ’ д П 2 5 '

Шлифовальная me 
шинка ЙП-2204

“

ИЛИ ЙЭ-2202А, 
пневматическое

г З $ У Ъ б 2 9 -7 4
Приварить накладки на отверсти ях  для ~~
слива битума в верхней части  обшивки

\

~1 бункера, с  последующей зачисткой св а р - 
ного шва. То же ' ■— “

Приварить к стенке наружной обшивки уси - -

ливающую плиту под штуцер с  предварител ь - - -—

ной разделкой и последующей зачисткой
'—

сварных швов (д еф .8 ) То же

~ ^ и !Приварить новый штуцер к усиливающей
плите и стенке бункера. То же

J Г j
у}

ш Juan | Ъата \поЪт/сЬк Damcf tot Аж ЛоШсб 3 5 S 5 T -  Ю



ГОСТ 3 .1105-1 k ФОРШ №
ииб Нзлсдл llodn и дат а

£ £Р £ £ з6 р > ^
взам 'ииё^Ш о ^ дФ<\/Ш/7 u  сот .

Р еш ит бункеров

1 8 8 0 . 0 1 2 0 2 . 0 0 0 ZS

1 8 8 0 .  * 0 2 0 0 . 0 0 0  Л?

S 1
§

!

!

Наименование 
иоодершание операции

и о о р ^ о о ш и е ,
наименование,1и н в е н т а р н ы й

н о м е р )

д р и сп о о о Н л е н и е
и вспомогательна и н с т р у м е н т
н а и м е н о в а н и е )

Р г ш у щ и и  
и н с т р у м е н т  (щ .
наименование)

Ш м ер и т ел ьн ы ди н с т р у м е н т
(то,

н а и м е н о б о н и е )
025 Подготовительная

Раздвинуть подвижные площадки.

Включить привод конвейера стенда, п о - Стенд для р е -  
монта бункеров

вернуть бункер на 6 0 °. Т 812

D30 Испытательная
Присоединить паровые рукава к штуцерам управление

электрозадвиж-
бункеров, включить подачу пара. soft от  кнопоч

ного поста

Нанести меловые размбтки в  местах

выхода пара. Мелок

Отключить подачу пара, отсоединить па-
ровые рукава.

)35 Сварочная

Удалить сварной шов (д е ф .1 ), наплавить Газосварочный
комплект

новый с  предварительной разделкой к р о - ~Ш ]-2-73 ,эл ект-
содержательмэк и п й бд ёд ущ м  зачисткой сварного

--,_____ ______ ______ _ |^Яр.ЯМЯ5.

IJ1?! № т 1 Е£ / У } И № Л  JirWfifflJA Ш Т Ь ' П Л Л к  ИРРЯЯЕЕДОЯ П о д п и с ь ш ro/ncf Him Лист //здокум П о д п и с ь Дата $1



Ш с  Н и п & д л f t o d n  и  д а т а

%ĝl

1

l / У  * Ы ф 7\[/> ;и,7 и  c a / r / Q

' \

ГОСТ ZAi05*7k форма щ

1880.01202.00025
Решит бункеров 1880.40200.000/8

Потер

Н а и м е н о в а н и е ,  

ц  о о д е р т и и е  о п е р а ц и и

Оборудование

наименование,
инвентарный

ном ер)

f!pumaco5jieHUt 
ц вспомогательный 
инструмент

наименование)

Р евущ и й
инструмент

наименование)
измерительный
инструмент

наименование)
ч I

,резак РыД-4, 
пневматическое
зубило “ “ 
ГОСТ 19629-74
шлифовальная маттка ШТ-220-г

Обрезать деформированные кромки нробо- или ИЭ-2Ю2А

ин.
Ъставить накладки на пробоины и трещи-
ны обшивки, приварить их по лвриштру

с последующей зачисткой сварных швов
(деф.2,7) То же, То же

04С Контрольная
Подсоединить паровые рукава к штуде - Управление
рам бункеров, включить подачу пара. электрозадвиж

кой от ттоптт-
Проверить качество сварных швов. ного поста

Отсоединить паровые рукава.

Лист

ЛистЖ  док ум. П одпись Д от и (ОмЛист HsdoKYM. П одпись шати ШмЛист Jsdocym Подпись М о т о *3



ГОСТ3. - формам

~ Ж ^ 1

IRomep

g!•iI

3S0t / owSm. i/̂ h H*dtfT»\rti:,''n и По/nq 1 r... ,..
fj*3d | ] 1880.01202.00026'

Решит бункеров 1880. fe )0 .000\%

%
Н а и м ен ова н и е 

и оодершание операции

Оборудование
0 6 ,

наименование,
инвентарный

н о м е р )

П р и сп о со б л ен и е  
и  д ст т ат ельш ьинструмент
н а и м е н о ва н и е )

Ренн/щии 
иншрийент 

(Щ  й
н а и м е н о ва н и е }

измерительный
инст рум ент

н а и м е н о в а н и е )

045 Застропить бункер со стенда на под- Моотавой кран 
д/д. 5- т .

ставку. Подставка дня
ауиаэврвтгас?

Стропы

Зак. ЖН€ тирад 270 1983 г.
нКопировально-множительное отделение ОТД Ш{Б ЦВ МПС'f *г\гъ mo mvnr?T-n ч» ?,1ллпф«
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