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СОСУДЫ М АППАРАТЫ  СТАЛЬНЫ Е СВАРНЫЕ. 

БОБЫШКИ ФЛАНЦЕВЫЕ.
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СОГЛАСОВАНО: j  .***.■ ъ Я р Ю Щ »  X
/Йач&юедс Управления по роман*/ ''йвчвяьиик Главного /ар*а«н*а 
предприняв химической ар оный лен- а X И й 
НОС1И И 0бр /̂ДОВ8НН» МХП

(
а  / £ к  - ч

УДК

,ТШШК В Л!* 
„,,„1975 г*

- е т
О Т Р А С Л Е В О Й

ш ш ш ® т т т т т № ш т

Труты Г 47 
С Т А Н Д А Р Т

вод^в д.у,
^   ̂ 1У* i  v.

ш ш ш

Сосуды и аппараты сташюа ОСТ 26-QX *746-73
сварные* Бибызшв фланцевые, ШвттШ ЗЭДЭ̂ вМШ Ю2Ъв£у '-
Тши, конструкция я раздери, ОН 26-01-16-66 ;

Яраказон ;
Qg 1973г* & . срок ВВвДдЫНД установлен

с г*
Иеообшдейно стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на бобышка фодкцводо | 
сузкъншэ на условное девяаниэ Ру от 10 до 64 крс/ он® ;
(от 1*0 да 6,4 МПа) а рабочую шшеретуру от айну; 70 до 
пшо 600°С f предназначенные для соединения с фланцами арматуры• 
соединительных чаотэй ш трубопроводов л устанавливаемые на 
сосудах и аппаратах диаметром от 400 до 4000 нм, изготовляемых 
в химическом ызшшостроеаш?.

Стандарт m  распространяемся на бобышка для сосудов 
и аппаратов с нотаилячоскшш и кеодта дическшш иокрышшы* 
за йскпычвшеи однокрасочных покрывай*

Бобышки применядая в случав, когда примешиив 
патрубка с фланцем нецелесообразно,

~------------------------- ------------------- ---------- ------------------ —-------------  I
Издание офнцизль#оа Порепачетка воспрещена !

»
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ШРАЬиТАН Ш с о т а м  д»учш>-вссам0В»*вльок1ш % иш>~ 
еадвюровии яносйзусем а »  «ивового вввиносяроевма, Сввог»* 
донецдма фвдив*.

Дирвксор КанинелиЖ 8.Ь«
Гуководнгэдь «ею Морозов 8 .8 .

ЙОВР»1Я1в&Ь Яосгпочвкко 8.А.

ВНЕСЕН Вооосевкам агучно-иоояедоаагекьвввм я ко«- 
в>рук*орскш «вотум м  аршчвекоге «ввиярогрвеаня (ИШИАОДЯ)

Дярехгор румянцев И.8.

ВОДЛЯОВШ X птшт тот» меучво-мввдедовомд*-
ДВД «дедом ОМОНДврСИЗвЦИМ ВСЗС0В8Й0Г8 «•уЧВ&'ЮФДвДОВаГОДЬОВО'

Го д xoacspysiopoKoro иа:*и*уяа ошичвового маиивомроеавя
(крташш)

Начальник отделе Дваин В .Л,
Руководителя гемы Власове К.А,, Бутурмнохэя Х.С.

СОГЛАСОВАН HHHMCsepctscu химической аромшмвкяастя

УТВЕРХГЕН Иинисгвросзйм готического я нефтяного 
машиностроения

Нечалгник Главного Уяряваоквяг Бодров ДЛ«

ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ ЙРЙШЩ
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I Л.Стандрр! устанавливает оявадвада ттш ввбывак :
&- зреалда с уолозяыг -гоохожои х^ох Ю ДО £90 И!, 80 
условное д«в*эд.» Рц от 13 до 60 кго/о# (о* 1,0 до 6,0 МПа) 
у робочуя ««чй^ратурз ог t-йяуо ТО до плав 60Q3C,

Ь~ нзкйвукно о втуявшаж к кольцами о у о воаны» проход он
от S3 т  до 200 и», на условное давление Р у  os 1Q до 

66 ХГа/о>Р' (ОТ 1,0 ДО 6,6 МП» ) Е рабочую *а*перв*уру о* 

я Янус. 70 до вшм 4253С.

1,2 .Каждый «ля бобыяек содержит четыре юполкемя I

X > о г дедкой уплотните дьь ой поверхностью на ^ 10, 16 а 
25 кге/с*4 (1,0; 1,6 а 2,5 МПа ) .

2 -  с уплотнимлы»эй пгвврхноо*ь» "г.падина" ка 25 ;
4Л я 66 кгс/он* (2,5; 4,0 в 6,4 МПа),

5 - о  уплотнительной пооорхЕооты! " паз" аа ^10 ; 16}
25 v 40 кгз/ои* (1,0); 1,6;2,5; 4,0 Ш» ) .

4 - о  уплотнительной поверхностью под прокладку овального 
сечония па Ру 64 кго/ja1 (б,4 МПа).
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,’*faccc\rtfxjne- 
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!7po3QJ7Jtf&rtC/i? fflGt&Z. 2

Р а з м е р ы  6  / * т  ________ __

flpoocod
исмобныа

3 y
o ft 7} \ M 1 )г / n d C L И

$L/awemp
QnrxxpQma

H locca l
я г

Лри/че̂ -.
нйе/чость

135 fOQ
3 6 400-3600 3,7Б

3 2 S 7 76 2 5 0 3000-4000,. S jS S  1

40 3 6 /45 HO 6 8  :
3 6 400-2800 % 3 S  ;

4 5 0 3000-4000 5 ,0 4

SO 4 9 /60 /35 /03 m s  \
3 6 400-3600 5 ,3 0

3 0 2 8 so 2800-4000 7 2 0

6 5 6 6 mo /45 \/33
з  ; 36 4 0 0 -2 6 0 0 6,3/

so 1£800-4000 6 ,6 3

8 0 76 /9 S /60 /38 8
3 6 400-2500 ?}/6

so £800-4000 9 ,9/  \

fO O 9 6 2 3 0 /90 /S3 mo 35 3 6
4 00 -3 4 00 /2,01

s s 3600-4000 /4,7/

J
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ПроЗо.п.%-втше лю бя, 3

П рим ер условного обозначении? б о б ы ш к и  т ы л а  / 7 , о сп а л н е & и » /  

с  З у  G O  МП н а  Р у  2 5 к гс / о м 3,  т о л щ и н о й  М **3 € н т :

Бобы ш ка Д - f -6 0 -35~36 ОеТ2б ~ОГ-7<*д~75



ое7гб-си-пв-?з Cmp. 9

2,3. Конструкция и размеры бобышек типа/?, 
исполнения 2  Зошны саатёетстбобагт. ука­
занным на иер/п. 2 и б та&л, 4~б.

V 3 W

Черт. 2
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Py  IS a x i& P fe s ™ * )
Разм еры  6 мм

T a d a u tfO  4

ПролоЗ
ЛСявбт

З у
e h D 3 4 З г Я з { / < n d i L И

Диаметр,
аппарат

ш
Масса,

т
Приж
няе-
т ял.

32 ЧОО-2ЯОО 4.52

10 ] в 3 0 BO \ 40  j 3 5 40 2600-3200 1,91

50 з ш ч о о о ш .

3 2  :400-2400 1,66

15 42 35 6 5 45 40 40 2600-3200 2,11

W 2 46

i

24

------

5 0 3400-4000 2 &

2 0 48 405 j 7 5 5 8 51
П i /j 3 2 т -2400 2,04 ц
z 3 4

У 0 2600-3200 2,S7
N>
О*
<г>

|5 0 3400-4000 3 ,23

32 т -2 чоо 242 >3

25
2 5 m 8 5 6 8  | 5 8 kO 2600-3200 3.0S s>

50 3400-4QOQ Ъ,92 1

3 2 31 435 400 78 6 6 M16 20 2 8
3 5 4O2&0Q 3 ,6 9

$

5 0  *'з а м - а д » 5,18



П р о д о л ж е н и е  т а а л .  4
Размеры о мм

Прох&д
X.mSiSA
23* 1

d D Л> Л г X s 1j п d 1 L н
Дианстр
алпарато

Масса!
к г

Принс*
няе-
ноет

ко 38 № 440 gg 76 3€ чоо-г& о 4.27

L 50 3 ОООРООО 5,96

50 49 460 42 5 402 88
i

36 ЧОО-2500 5.10 1

т 20 28 50 ш с-т ю 7.10

65 66 4В6 445 422 440 ЪЪ_ 900-2S00 6.07

3 3 50_ 2300-9000 6,49

80 78 195 450 118 421
Ъ6_ 900-2500 7,00

О 50 2800-0900 9J5

400 36 2 50 430 462 150

о
т о 25 36

45 900-3900 f W ...... .
-З Щ -WQQ Ч ч ьi <-г> 424 270 220 № т М2 н 30 к ! 55 950-4000 19,11

450 т е 300 250 218 204 550- 9000 22,73
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Р и  4 С *г с /с т г (4 ,0  А7/7а} Т о о м ц о  5
Р&ЗР7В/ЭЬ/ £  М М

Прохоа
усяобмИ

%
d f D D i Я г я *

f
J - f t  I л  \ d £ l И  \

Диопе/п^р

а лла а а 7 о/

/faccty 

aгг
/paste-

fpsnacti

6 3  i4 0 0 -/5 0 0  ; /,5 3  \

/0 до 6 0 40 3 5
4 0 /600-/000 ',9 f

8
5 5 зооо-звоо 3 ,6 5

85 30OO-4B0O 4;/5
3 3 4 0 0 -/5 0 0 /,63 \

4 0 /e o o -rg a o 3 ,/3
/5 f£ 9 5 65 4 S 4 0  \

5 5 2000d23O0 3 ,9 4  ;

3 5 4 M/2 rs <34 8 5 ICJO-HOCO 4 ,6 0  i

3 2 400- /500 \2 ,0 4  i

5 f
4 0 /6 oo-rgoo 3 .5 7  \

20 /в /05 75 5 3 5 5 2500-3506] 3,S 6  :

3 5  iзсао-Чооо__t.- S S B

25 3 5 JfS 3 5 6 8 £3
3 2  iI\4 с о -/4 а с 3 ,4 3  \

4 5  i
__ -«i

fSGG-AQC-Q; 3 ,0 5 |

г/ 
vu

v 
тш

о-
эе

ло
о
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П р а З о я м е п и е  т а б л ,  5

Р а з п е р ,ы  &  A* w
Проход
yCAcStiW
2%/ a 3 Я D z D s J - d /7 d t L H

''£-UOr&s7?p
o^nofioro

T~ЛЬгах'/
м  ;

2 5 3 5 5 3 Mia i6 $ 4  \
5 5 Booo-asoo 4,21

f15 B S 63
8 5 3000-4000 6,56

2 3 6_ 400-/600 3,69

'

Gm

4 S 1700-3500 4,6$
з а 51 135

'
too 73 66 B S 2400-3300 €,78

: 6 5

w78 8,91

J 4 m e a o 3 8 3Q 400-/600: 4,27

4 5
I—
1700-2200 5,35

,

4 0 38 m HO 3 3 76 6 5 BC0-3200 7,77

6 5 3%CO~4 ODO10,18 i
О

36 400-4600 5,10

5 0 49 160 135 /02 3 3
4 5 700-3200 6,39
6 5 24QC-33DO 9.2S
8 5 3'<C0-4COG

1

t

л I
— i

ш
т

с
й
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?

1
а

о
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Продод мен и е та б л. S
Р&зю&рь/ ё>*+п

Врохав 
услобит 

% ...„
d < п Л Л 2 ?з У У/ п d е L

. \uuarrtemp 
Н  ^Уппоротс

ПОССС%/Урипе-
няепаш

6 5 ее /во Ub5 & 2 н о

3 3 в

m s 80 ев

36 \4QO-f5DO 6,07

4 5 £00-8000 7,52

65 8800-3800 И, 02

6 5 3*00-4000 < 4 ,s :

8 0

/оо

ТВ /95 /60 /за /<э/

3 6 400-/400 7,00

4 5 /500-8000 8,77

6 5 2300-3800 <3,71

8 5 зьсо-чсоо <5,65

95 £30 /90 /аг /so т о 85 36

5 0 200-3800 В Ц  '

6 5 2800-5300 /7/5

8 5 3*00-4000 сё,55

/25 /го 370 220 /38 /76 т * 30 и 6 5

6 5

450-3000

зооо-т о

_■%<£_

з о о о

--- „



Продолжение та б л. S  
Р а ъ м е р ы  & м м __________

Прокод
УСЯсЬныи
.,Лх

d D Di D ,£ Эз / Jl п с/ £ L Н
Диаметр
аппарата

Мосср
Kl

■ Приме* 
няс-
нодть

55 fMO-fSOQ 22.89

450 чив 3 00 250 2/8 гоч а мгч 5 0 42 65
500;550

1608-28ОО
27. И

85 400.450 55,6k3 3 5OO0-Z80C

2оа 200 57 В з го 2 ВО 260 /2 М2 7 2k 45
65 _

85

8оо- -1600
600-jQ0__
1700-3800

Ш.,13-

51.51
i

*  Для справок

9/
 'C

fW
J 

£Ш
1~

И)
~9

с 
±
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Размеры $ мм
ПродЪлмецие тад.ff.6

Проход
Фло&иыи d Л Л-г Лг Лз / г п d i J Н

Диаметр
аппарата

tlQZZQj
KZ

/ьД
мею]
£МОС%

40 1 1 § 422 ;
55 -<200-1600 5,95 '

2S 25 7 35 -too 78 58 20 28 70 1700-2000 7,47 1
2 85 2200-2000 9,10

40 400-ноо 5,04

52 31 150 110 85 66 55 1200-1600 ЮЪ
7 к 70 UQ0-20P0 ш

852200-р£00 11,00
50 Чой-1400 7,76

ш 37 465 a s 96 76 то 25 зе 65 4500-1900 10,15
X 85 2000-2600 13,54

50 400-1300 8,53
50 47 175 135 т 28 65 1400-1900 H,Z1

85200Q-26CO 471

ОСТ 26-01-7Ш
З 

Ст
о. 78
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Проход 
ШоЗKbits
„ Ж —

d i D Vi V t Us

65 6 k 200 m 452 440

So 7 7 m 470 4 Щ 4 1 i

т 9k 250 2 00 470 450

425 № 295 200 205 476

Продолжение т а б л , б
Размеры

64
 'd

<M
j 

&
Ш

4
0

Щ
1

0
0
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ПросЬвкение табл. 6 
Размеры Ь мм _______ _____

Щ**яд
ушбт d  | V 2 * 2k D* J Jr_ n d i L H

Диаметр
аппарата.

ffacca
кг *
-— -j

При«е-
Н0*~
мест*

esse seeaase ease = s
ж В 50-1400 даю

i50 4H 340 280 240 20p 3 3 e m o 38 52 500-600 48,4085 4500-2200

TOO m 406 3 45 3 00 260 J L \ !__ ,— 800-1500 Ц55 ----- 1
* Для слро&о*

П римечание > Предельные отклонения о т  иоминомном размера. Из по A s.

Пример условного обозначения бобышки. типа. А,олпоянения2 

С. I )у  80мм на %  бЧкге/см* тооиуинои H *6$ h m i

ВоВышка А -2 -8 0 -6 Ч -6 5  0С.726-01-т -7 3

Od
^a

w
Q

 
F/

w
w

o-
tt

io
o
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3.3. К онст рукций а  размеры додышв 
исполнения >3 долины  соот бет ст бова  
цып на черт. 3  и  6  made. 7 -f  О.

ic типа Кi 
т ь у к а за н -

V.3(v)

i



f1 "  11 ЩЧ| I »M  ч

d £ £ S

P i / Ю  a /6 K$c/crt*(f.O a  46 A//?c?j
w ^bvr^ . г  у ^кЛа*л* jha* ^  » •

•м ца 7

Проход
цельный d , D Д Лг Лл -

-
-
-
-
-
-
-
^

*

jL'У ]\ .... . . ..

Ю 6 99 60 40 35 23

ts fS 95 65 45 40 36f
30 (6 /OS 75 s s 5/ |J5
55 55 h s OS !\8 8 \5i j43 !
35 3f (35 /ОО У& 66 '\60
4o 36 n s f/O 86 ?e \ so
50 49 mo (PS (03 66 72

65 66 rao (45 /23 /(O 94

so 76 (95 (60 (38 (2( (05

ЮО 96 8(5 (80 (58 (50 (28

(55 /3/ 345 2Ю (83 i (54

/50 /46 380 340 2*2 304
:

/52

Д л я  с п р а ё о к

| &
I ,  % j

0 >
\<h
l &

I

■mM ^ p р м *т Д и *м н ЧИи 1 1 ^ 1  ущ и » щи ши |Щ w m ийшЬштт^сгФ*.. м i'n‘i щ и  tî frrwrii'TrniitiTTTTi 1 n... 11 1mm и~т iriqiili«M)rv ̂ умялтттян^я • g w *

1И У » r t *



1Л С З

P c is / ^ в р ь /  5  Л?А?

А/ Проховг УЖ/г/см
уеяобы
щ df D Л Л л j[)t£ 4 п

]о__ 6

/6 200 202 293' С.Х2 & его О3&QЗЗв ; % 3 /2

*  Для справок

я .
C/-S

ТаЗлица б

t И
рчиамелу>
р̂лпо,оото

/Ъсщ
.*г

fipurA
кяе- I
мости

25 36
45

55

3 0 0 -4 0 0 0 sop?
8 0 0  'З О о О 2QO&
6 5 0 -7 0 0 34 46
2400-5Scs\

,

\Ш
-Ю

-93
ЮО



ллс з

ру35кас/омг f y s /^Псг)
Рсимеры 6 мп

Та& лица 9

Проход
уСМО&гк

Яу
Ctr Ъ Л 12г Л з $4

/0 в QO 6 0 4 о 35 23

f5 /2 95 65 45 40 28

20 18 Ю5 75 58 Si 55

25 25 MS 

1____

65 <5<3 5& 42

? J t П d

Л12

£

/6

L

24

И С̂ гСфога /гг
рг--

5"Т1
J

i |
]

зг 400-2400 1,52

40 S&00-23.00 1,92

50 ЗЧСО-</ооО2,41

32 400-2400 1,69

40 2SOO -3200 213
50 Z4oa~boao 2,68

52 400-2400 2,06

40 9600-3300 2,59
50 3400-400С 3,2.3

32 400-2400 2,45

40 2600-3200 3,07

50 *
J
5400-4000 3,84

ьд
 '̂

ши
 

ш
ы

-ю
-э

гю
о



Л £63 s<

П р о д о л ж е н и е  / п а д л .  9

Разм еры  & мм
Проход
исясбмк

З у
d t D Л $ 2 Э з Л У У п d е L И

Циапетр
аппа.оата

Мосса,
кг

fipune-
//яе-
ъосгь

32 3 / /35 /ОО 76 66 5 0
36 400-2800 3,72

<2? 50 3000-4000 5,2/

4 0  \за /45 //о 66 76 6 0
36 400-2800 4,31
50 зоао-юой 6,00

50 49 /60 /35 /02 86 72
36 4OO-2G00 5,/5

3 W6 20 26 50 2600-4000 7, /5

65 6 6 /60 145 /23 НО 94 3
36 400-2500 6,/s
50 2300-4000 3,57

60 78 /95 /60 138 /21 /05 б
36 400-2500 7,09
50 2800-40ОС 9,64

/ОО 96 £30 /90 /63 /50 т нзо 25 36 ?5 400-3400 ИЗО
55 3600-400014,59

I

1#<ЛI о>

II
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Продолмение та б л  9

Размеры 6 мп
фоход
WsdiHbiti
%

d , \Ъ ъ< Л* V s . Ъч d 2, п d i L Н
Диаг&пр
аялараю

Масса,
лг

Г,

мосГб

J25 tsi 270 ёео /38 № /54
8

....
; yso-4ma\/22?

tso /46 300 250 2/8 205 /82 53Л\55>40Л0:
3 3 ш SO 42 !

Ш&Х&'Щ84 1
200 eas 360 3/0 278 260 238 & 60Q-VQ0 1?Q UUv Wli/ J\3в,0£

9̂00-ШЮ |1_____!

*  Д л я  с п р а ё о к

1

9
(f

 
Ы

-Ш
~*

0-
9с

и0
0



Л Л € 3
5W

Р у  4 0  х г с / с м г  { 4 , 0  М П а )  Т а б л и ц а  Ю

■РОЗА J p b t  &  Т~*Г7

ПрокоЗ
f/CAoinmBy

d, D д д Л Л J- j
|

n d C \l  ;И аяжцххт
VfeciiSj
** j

L___ ___J

»t№P-
ър&г

32 4004500 Ш  \

ю в 90 60 4o 03
JkO\fGOD-lSW 4,92

35 55 \ J£$G6&Ю0-2608\
; 65 Ш Н Ш ) m  j

32 4̂89-1500 <1,69 \ X
i 40 шо-тю 2,13

(5 \f2 9S . 65 45 \40 28 1г  \3 4 \M il /6 24 55 \ 1П 9
. t 2,95

35 -3000-4000 4,58
32 4W-/S00 \2,06
40 &QO-190D 2,59

20 id Ю5 ?5 53 51 35 : 5S\3D0G-ЗШ 3,se_
\ S5__5000-4000 5,S4'-- \11J

с?5 ; 
__1

i 32 400-1400 \2,45
25- 1/5 85 68 :58 42

— —
40 /500-/90? 3,0?

1

N

i 

i

I



л л е э

Размеры 6  мм
/]йадоз#ение гпабл. /О

Проход
ииобт

Ъ , , c L D Л D z Ds 2b У Л d £ i *
Lfc(Cine/vp 
Оллараго

/Ъсса,
хг

Hfie- 
twc?3

2 5 2 5 US 65 63 53 42 M/2 /6 24
55 2000-2800 4,23

65 ЗООсШай 654

36 400-/600 3,72

45 /700-22% 4,63
32 3 t 13S iOO 76 66 so 6 5 5400-3200 6,61

4 m 20 23
6 5 3400-4000 6,93о
36 400-/600 4,3/

45 /700-2800 5,39
АО 36 /45 HO S3 76 6 0 6 5 2400-3300 7,6/

85 3400-4000 /0,22
3 36 4004600 5 /5

' SO 49 /60 e s /02 a s 72
4 5 /700-2800 6,44 >

6 5 2400-3800 9,30

a s 3400-4000 /2,16'

р
У

х
й

ф
 

Ш
Ы

-Ю
-9

8М
Ю



ы
-е

ш
о-

9?
лй

О



§1

П родолж ение т а ф ? . 0
Размеры & мм

Проход
ycxgSm

Э и
d * В B t В г В з В t У /? с Г £ 1 Н

Диаме/пр
om napora х г

\Ъип
НЫ&
поел

,—Пг

IS O /a s 3 0 0 £50 £78 £04- /83

3 3

в № 4 3 0 А З

5 5

& S

3 S

6 0 0 -/SOO

s o o y s s o

& О О -30С О

33, f f  

2 7 ,3 6

A 00i45O  ■ 

з о о с ~ з в с о
Щ 8 Ч

BOO г о о 375 з г о 3 3 0 560 езв /3 037 3 4 AS
6S 800-  m o o 39, AS

3 5
&0&-700
i?oo~$aoo

S I,8 3

* Л # & €&/><* да*?.
Примечание: Предельные отклонения от номинальных разнф>о&: 3k  o o $ s > 3)* по С&.

fpunep условного обозначения бобышяи типО Л , исполнения 3  с  £к/ бОнгт 
н а  &&  4 0 / т с / а г 7 *  / т ю л щ и н о о  Н * 3 6 н м  :

б о б ы ш н а  Л - 3 - 6 0 - 4 0 - 3 6  о с г  e e -o f - п в - г з O
S

 :<
/w

q
 

Q№
Ur

tO
~8

?j.
DQ
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ле

з



Л л е з

Р у  64 к г с / с п  г (6,4 т а )  Т а б л и ц а  / /

Разм еры  6  мм
Прокод
ослсёггъю

Л у
Ctf D V * П г D s У 6 h г Л d си L н

%оат«епр
аппарат

/Ъсса,
кг

ф и-
''ГОСТ,I

3 6 № 4000

5 0 Н00-/500 3,00 1
Ю 8 ю о 70 5 0 6 5 /бОО-ёООй 3,9/

35 М/2 /6 24
6 5 2200-2606 т

3 6 400-/000 2,35\

5 0 WO-/SQO 339
/5 /2 /0 5 75 5 5 a щ т 2Д 4

6 5 /500-2006 4J O

3 5 S22оо-зт 5,64

36 Ш -fOOO 327

/б т 20 26
5 0 ЮО-/Ш) 459

SO /25 90 66 4 5
6 5 /560-2000 6,00

6 5 ш ьгоос ?,&9

Я-
т

-№
9д

10
0



С»

Р а зм е р ы  & мм
Продолжение табл. / /

Проход
усюбядь

D &
d , О O f 2 ) г И з У 6 /7 2 Л d с L d

Диаметр
аллоро7ь

Мосса,
кв

Ррапв
«я с ­
ность

40 400ЧЮО 4ДЗ.

35 3 5 1 3 5 ю о 7 в 5 0 № 20 3 8
5 5 (200-1600 5 ,3 6

70 1700-3000 7,48

J0 5 5 23оо-т. 9,11
с

4 0 400-1100 5 ,0 5

3 2 31 150 н о 6 5 6 5 Щ 4 т>> 2,8
5 5 1200-1600 7 fi4

4
70 1700-300L 9,03

8 5 3300-3600 11,02

изо 2 5 3 6 5 0 чоо-ма 7,73

40 3 7 165 125 9 6 7 S 6 5 1500-1000 Ю ,(7

3
8 5 2000-2600 13.36

5 О 4оо-1зои 8 ,5 6

5 0 4 7 1 7 5 135 1 08 3 3 12Щ 810 4,0 6 5 1400-1900 11,19

6 5 2000-2000 14,69

II*
$
&
а

. ?
I
ь
U

i



J.S.6S. л

П р с д о п ш а н и е  т а б л .  / /  
Р а з м е р ы  & **н _____________  ______

flpQtod
J?x__

cb D Ъ< Dt Дз / 6 h z n d t i H
Диаметр
(hmaporo

Маеаол7/хл-не-на­нося

65 И 200 150 152 410 SQ400-120010,ВЦ

M20 25 15
1

65
S3'
si \

4400-1200
)0X>?.6OO„ 
j 400-4300

15Ш
ММ
И, 33

—

SO 77 210 т № 115 65 4Ц00-mo 492.
5 №0,4StW 4,0 .8

. 35 1900-2500ц к
SB 450-1500 17,55

ioo 94 250 200 170 № M 2.4 30 42 65 щт-Ы 20,23
p 15-3-240027,45

6 0

f

2 6 , 1  В

41% 295 240 175 70 5GO;5SO Ъ0,69425 \2DS M27 54 45 ШЮ-1800

S5',400:450 3 7,45
i9m~2m

4
j£

 :
d

u
q

 
Я

ш
-Ю

-Ч
Ы

д
О



<t&e$ <»
-w

Ородолмение табл, ft
Ро-Змеры 6 мм_____________________

Проход, 
уапоЪныи 
2*

d 2 ) D i U г ъ * / Ь h г п d г L И
Ц&йм&тр
аппоръто Масса

кг
Прх-
fo-№-

70 050-то 33,93'ISO 442 зче 280 ш 205 ' -

3 teQMвщч ч,о 8 Изо 38 52 $5 500-500
48,Ы

__ ___ 3500-2200
200 №

*
nos 5rS \ 300 265 41 85 200-3500 85,71

*  Д л я  Спргх&ск.

П р и м е ч а н и е :  П редельн ы е! от к л он ен и я  рт  нсми/гальх& го р а зм ер а  73з  ИЗ^Ьм ч  

fjp im ep ycsio&HoiD o&oiHaveuuo б а & ы ш к и  т и п а  <4 и с н о л и е н и з  

с д у в О н н н а  Р у " * * ! * * *  т о * * " » ™

Б е б ы и !* 0  Л - t - a o - e t - s »  o e r s i v + i w s

ч
JO
Os

ca

a.
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0L126 0i-№ Y3 Стр. 36

2.5. Конст рукция и  разм еры  5обыи/ек 

т и п а  Б , и сп ол н ен и я  / дЬлм ны  со а т б е т е т б о б а . ть 

у к а за н н ы м  н а  черт , б  и  6  т а б л . /£-/&.

1-корпус; £ -Smyrna; 3 -кольцо 

Уерт . 5



M
G

J
QCT26-&f-*&& Omp.

Р у  Ю*ге/ем* (ip tW a .) 
Разм еры  & мм

Таблица (£

MCLCCCL^n детЛНзрпусЩст 1отумс]Дст.5.К0мЦО
Проход

d ft «s Rmifi п
л/ Настаб-

ЯСнном
Мепто/йй

----и Ijpuftc-
К оличест во

у&юЬшЬ 2 ) ъ < Ik Нтах h а
обитая

№ • 1 :. j  ... I 4

ъ * О бозм оц сн и е .

~ $ о 57* а " 460 42$ 402 zoo 0.1G 4 ,(0 io -u o -1 50 40 2 4-50-25-3 ,

6 5 ?£*6 480 4UB 422 225 ч 0 .П 5,00 65Ч6-1 65-10- 2 465-25-3

_ Ж _ -

■/00

д о * * 495 т

490

158 5 3 4116 o,ss 5,9$ $1-18-1 8  о -ю -2 4-60*23$  ,т
C 7 V

/ 0 8 * 7 24В М 275 3 J M 6,93 400-16-4 400-10-г 4-109-46-3___

*/05 153*7 24* 2 40 48$ 525

e  ;

%30 8,9? 425-46-1 425-10-2. 4-115-75-1

450 т * ? 2 8 0 240 Ш
5 8

400
MW

- Ш . (2,48 450-16-1 НО-10-1 ‘1-150-16-5 _

200 219М 3 3 5 29S № 550 (4,13 го в -а ч 200-40-2 1-100-16-5__

*  Д*я> cnpatк *

Р у  &  K tt/ctt* { it6 f$ lc g )

P&sncpbi В мм

Т а б л и ц а  /3

Проход
tpTO&fau

Маета
н
г К1 ..... flp'jJK- Д**т.1 Кср*чс\д*т. £%п шкп \jl f-n  у  £

<кг% 2 ? D * Ъ г Нтах Rmifi h 0 а HzrjraS-
оощй.9

№ м *и е  сю б о  _

Ъ у Жнион посm л .. 1!•' 1 !\ 1
нетсжа

. О бо? на  w w w *

5 0 $7*9 450 473 ш 200 J J S . S0-40-1 50-16-Й. 1 -5 0 -1 6 ^ .
6 5 70*6 4&Q a s 4 2 2 Ш 4 т 0.13 s ,te 65-46-1 66-46- 2 1 -ь 5 -? ? 5 _

ВО 89X6 495 Ш 45 В н о м 8о-<6-4 80-46-2 j-80 -2±Jl^
too т с ? 245 490 453 275 8 o.ss Z44 400-46-1 400-46-2 т о -4 6 ;^
■ns 1S5*7 г а 48 В 325 8 О зо P.rs 125-JF-1 125-46-2 / п б / * :* '-  

1- -4&D 159*7 290 290 -ж ев 900 j£ J ? * / гм *50-46 1 160-46-2
гав 2f9*a ш 295 258 550 (2

то
0/4 45,£7 800 46-1 го о -16- г 4-РЗЗ-4б’3

*  Х а й  сп р д & ж



Q C f ?£■ a i- 'm n  Cr?tp . 3 S
TCXQ

fib $ H € p b f & >9f

Проход
— .V-ч*"" г-- jT"1"1 ■— * 1Масса. »п \— Депх1 Корпус | Дет 2. Вти  ̂ о̂льио

&*£$ ! р Я< Нг /te* Rtnut h п d нпгмю-
' >а/ШТСг *
нас- Кв/пмес* бп 

1 J_ у |: i
Ч» ' JCtihOfr еайцая постьftCtoCJtQ U0Q3H a Ч€ wae
So $7*6 160 №  ̂JQ& 100 -Jl.. 0.16 72Г 50-00-1

г»...■■■■I'*
1 50-25-2 1<0-25-3

. «5_ jt6*6 ш № 122 78 92£ ть т И/ €3-40-1 55-26-2 + €5-25-5
до &9хе 19 В 1В0 ✓за QA& 6,/5 .80-40-1 80-25-2 1-8025-3
юо JGB*7 220 W 162 83 275 в 8 т о J & 9,61 ■400-00-1 100-25-2 4- 100-7&Ч
<гв 157*7 270 220 _Мй_ $Н ОАО *$№ iilJ-'ai...125-25-2 ins-153
150 т а SQO 150 93 Лро_ т ч ass 13,09 | fSC-O-1 \ 150-25-2 1-1S0-25‘3
ZOO 212*18 3£0 ■ 3 10 2?в SSQ, *2 0,4 5 ё%№ 113S-2S-1 j200-25-2_ 1-2QQ-2Z-3

4f Ял ft спрсг&ак

Припер услооноъо oSoi на wext/* ifoSiii^aKu тшм.2 Б исполни Hufi 1 с J jy  SO ММ 

н а  Ру 2S szc/Crt* ;

Бобы ш ха &■ 1-50-25 q c t  2 Б-0 1 - 'м е- 7 з



0СТ26-О/-К8 73 Crop. 39
SG- Конструкция и размеры корпусов (дет f) oh.*' ни 

СОотбвтстДобать (укозан̂ м но черт, б о б  та&л. /£

V 3

Уерт. 6



М Ш & Ш Ш  Стр-

Таблица 15
Размеры b мм

О&лна- 
цена а Я 2?# d< n c f ,Rfltiti L/ f̂cCCqУрине-И9&-масть
ZQQ-W4 ;355_ 29$ 1 8~ тмsso eu 5 0 844/
55-154 № IMS 78_ Ц 225 jjr_ 8̂8
SQ :ii± 495 , *60 91 m го 52Ю0-1В-1 jm 480 m 975 ^/0
425-16-1 № 20 135 0 325 H 6,52
4504И 280 240 m m 25 50 9*0JU

200-16-1 535 253 222 12
020

S50 44,0«
200-25-1 360 340 М» j0 _ 60
SO-JiQ-1 4В0 425 59 Ц 200 37 3,48
65-00-1 480 445 7S__ m 225 20 39 3,75
8:Q-JjQd. 195 480 91 0 4g 4,40
m-m-i 550 400 140 Ш 275 25 50 7,46
т-ооч 270 Шй— 43S 8 №H325 30 50 43,0
J50-W-1 300 250 484 ЦЭ
20040-1 375 320 22 n mi 55G 32 55 Щ51
5050-1 47S 155 59 4 m 1Ж 24 4.5 4.65-



£
*S

3

кь
П П  26-01-749-73 C m P -4 4

Продолжение табл./5
Размеры о мм

Обозна­
чение D Ъ* di п d fm/n Н, Н*а*

Мащ
52

Приме­
няете,

65-64-1 200 160 78
т о 225 24 №

6,2386-64-1 Но по 91 50
юо-m -t 250 200 НО 8 «*_ 275 30 60 ®,?L
№-644 295 240 135 М2? 325 32 68 т
/50-64-1 340 280 461 М3 0т

36 74
23,50

260-64-1 405 345 222 42 550 29,66

*  Д л я  справок

Примечания:

1. Контрольное отберет и е В  для проверки плотности 

сборник швов располож ит ь м ехду резьбовы м и

от верст иям и.

2Форма поверхности В  должна соответствовать форме покроют  

сосуда,аппарата вм ест е присоединения бобышки.

3. Йезь&ооые отверстия должны дь/те просверлены и- 
Нарезаны после сборки, бобышки.

Ч- М асса и  разм ер/^соот вет ст вую т  наименьшем!/ 

Значению радиуса сосуда, aonapasna -бт 1л.

Пример условного обозначения корпуса fdcm .1) доя 

бобышек типа 6  веек исполнений с  U y 80 мм но $ 1$кес/есА

Корпус В -30-16-1 ОСТ26’О f-746-73



л
и

е
з
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ОСТЭб-ОНМЗ Стр 42

S.7. К онст рукция и  р о з  г-рры  бт у л о х  /дет . £ )  

должны сооппбет ст бобат о ук а за н н ы м  н а  

черт . 7 а  6 т а б л .  /6.

со W

Роз/чеш  б н п
Таблица /6

О дозн а *
ц е н и в c/ n *s С т а х

М асса ,
/гг

Я/шне-
ws+юсп

S O -/0-2 £ 7 *6  \ о.м
6 5 -Ю -г ?$*& о,*?_
д о - ю - г 8 9 *6 4 5 0,56

Ю О-Ю -2 ms*? 0,79

ж -Ю ’ З /33 К 7 0,99_

/50-/0-2 /19» 7 сг\
9 0 04Q -3 3/9»/0

о и

5Q -/6-2. 57» 6 ja * o _

ss-m -г 76*6
5 5

0,57

8 0 -/ S -2 89 * 6 0,63

foo-ta-e /06*7 0,9?



П р о д о л ж е н и е  л п а б д .  / Q  

Размеры 6мм___
Обозначе­

ние cf# * S С/пах Масса* J 
гее JЧЧЪЧОСП

125-/6-2 (ЗЗх? 56 /,20
/50-/6-2 /89x7 60 use
300-/6-2 2/9 х/0 3,/f
£0-35-3 57х в а S3
&S-25-2 76̂ 6 70 0,73

“*■.. ' 1 1 —1 1 "

вО-25-2 89хб 0,67
/00-25-2

II 1 П ' II II

/03 х 7 75 1,32
/25-25-2 /35*7 иве
/50-25-2 /59x7 65 2,25
200-25-2 2/9х/0 4,41
50-40-2 57*6 Q£o]
65-¥0-2 76х 6 /05 /,/О
80-40-2 89хб изо |
ЮО- ¥0-2 /06x7 1,84 j
/25- 40-2 /35x7 Н5 2,52
/50-40-2 /59x7 3,04
200-40-2

- - ■ - ' ' " 'L ' 
2/9*/0

1

S.97
SO -£*/-<2 5?хб /,Ю
€5- &4 -2 76 х в /¥$ US1
50-64-2

!Д «Г »»»Г »
$0*6

; яу-цух * =■ - '• -— .
U 79

I J W * * Ц м ч и т а

I цц »nwwrfi щтзтшщр/те̂ итйшк



OCT 2&0t-7№-73 C m p .4 4

Продолжение

Обозначен
ние С (н * 3 С та ж

Массд,
ле

ftpune-
няемооп

too-бч-г Юв*7 /50 2.63
m s- бь-г /33 *7 /55 3,39
/50-64-2 /50*7

160
4,23

300-64-2 219 НО в, 30
*  Дл я  сп р а в о к

Примечания:

I Стах н а з н а ч е н а  е у ч е т о м  т о л щ и н ы  
С т е н л и  а п п а р а т а  с  н а и б о л ь ш и м  в н у т р е н н и м  
д и а м е т р о м  н а  с о о т в е т с т в у ю щ е е  у с л о в н о е  
давление.
в. Пас'а соответствует Стаж.

Припер условного обозначения втулки (dem.2) 
Пай бобышек типа б всех исполнений 
С  Dy 60мп на Ру £5н е с/см г:

втулка З-вО-25‘3 0СГ2Ь-О/-Г*9-ГЛ



OCT26'0f-%3-'& Cmp.4£

2-6. Конструкция и размеры колец (дзт.З) 
долины coomSemcmSoSasrtb /ьа
черт. О и 6 /пабл /?,

VJ(v)
-,"

в
Л $

£1

^,(6 )

Черт. 6



J
je

.3

№

0 ? Г2б-'0*-т-'Я Cm/j. 46

Таблица. (7
Размеры S мм ____________

Оба на - 
чзние л> \_

_
_

d, 6 Масса}
кг

Приме­
няемость

НОС -16-3 /58 jУш__ 10 0,29
1-150-16-3 212 151 .12 \ /АО_
1-200-/6-3 268 ' 222 I 1,66
1-50-25-3 /02 59 .. 10Л2
1-65-25-3 /22 (0

0,54
1-30-25-3 158 91 ; 0,66
1-/00-25-3 162 /10 ! 0,87
1-125-25-3 & “

I

155 1,26
1-150-25-Ъ 213 161 12 1,59
1-200-25-3 273 221 2,06

*  Mhj9 cnp<t&a/c.
П р и м е ч а н и е : Р а зм еры  и  ш ероховат ост ь
п оберхност и  6 сходн а я  ~ пасхе сборки .

Пример доходного обозначения кольца (Зет.З)дпк 
бобышек тина £  исполнена# f с 3$ /00мм 
но Pg f6 не с/см * ;

К ольцо 3 -1 -/ o o -t6  5  ОСТ 26 -01 -7^0 -75



ЛЛ
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0СГ36О/-743-73 Стр. 4?

И

3.0. Конст рукция и размеры &о8ышек 
типа Б , исполнения 3  &алшны соотбе.'пст&оёать 
указанным на черт. 9  a  S  т абл. 7<3~20

/- корпус; 3 -б т у л к а  ;  3 - к о л ь ц о

Черт. 9



S& пее**г* /глмоа) 
j ^ g u a a e e & a s .

.я з г ы ш т я  - О ш * *
Л 2 б > К ^ С

/дм/arf Д е mi Корпус QpmlВ**л*й Др*£& *ьч&

 ̂̂—, Ь  I ■ -■■«■-
*  Для сг.рабо*

Ь Ю а ^ А * *  (А О т а ) Т а б л и ц а  /9

Ck*S

S7*$

—  ■...{ П х *  
ёС  ’  1 5 * е

—З й - *  — *1 ~ * - s -  —

400 _
f$Z  | 4S3*s

, ^ . 1 ^ 0  > .

17» 2V Нтш Л Rtpa*

« « I|£г 200■* 1 

/1C

!  ̂но_
J t 1_ 413 № \

©̂3..
jS O _

т
— 3 Л7!.;

пв
т .; № I_М_;1 ?*<? |гео !— 1вчо 1

#* ^л*аAW  сп& обо*

Л ймтса^ле fyum

п а ' напяаб*
f t  НИ о 10
нсяйАЛС*.

о$щая
«*е-
носы

У „ 3 / 6 4,49

н « 0 J9 5,47

,22 € 4 6

в №3 у№ ± 9,04

1.чп,А $ з о _ !бг84
Г'*т

o p s  \ {8,55

. j e l '28,74

Лет t Корпус \й,£л.?. &г&**а ■ few S. Шщо
Количъ ътбо

. . У . .  1 .1 i i
С бовиачение.

SO W- i So-W -2 2'$с-чо-з
2-CSW-B$5-40~ i ee-if£-z__

&0-Ю.2BO' bo-1 гво-ио-з
400-Ч0-/___
+2S-40-1

f00.:H tZ.__
m -o c-i

г-юо-ю-з
г-т -40- i  _
г-tso-ifo-s 
г-гоо ю -s

450- 40-1
soo-i/o-i

/5о-40-г 
га&Ьс-г
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iш

ЛСТ se-Qj-fu-я Сто. 49

Ру 69 *ас/Ь* (6,9 МПа) Тех&лт#я SO
fhjHtp* 6 mm

Прсаод
у&юЬт
Th

НгоОК
Ota eta, n Ibujrt-SEsJM1у  ̂Шч/МА ЛетШпцо 1

d,t% 25 Zb D% & A /бы* h n d НШЩкб T
HOC- Количестйо t

JCMffnoO&qtMноет — 1— 1 < пП — ~1mmam Обо z на v & ни е*
sr*e
76*$

f?5__ 435 405 53_ 2QQ.. X «« *%ТГ ео-64-1 5Q-6 9* Z
■ - ■ « . ч . . . .  .  - « ■ ■ ■ ■ . и .» , i-^-

2-52-69-3'
Ш m _/J2 i$5 *2S m дог a,2Q $5-ей 6S-64-2 2-6£'64-з .

: 80 $9»S И Я - m W 6
0,3/ 9,09 80-64-1 8o-64e г-80-M-s ••:

JHSL
№

403*7 HQ m 470 ̂ 450 m 3 s №■ Q3? 400-69-4 1QQ-6b4L 2-00-64-?, ,_j
вs*r as 240 205 m ffiS 525 «17Q4*. St.TS m-ek-i №-6>ht г-isseirs 1

iSo «9>? Ш 2$o 240 № m JSL.
sso

М7ЛOfSt Щ57 4$0~5'Н 1B0 64-Z Ы50~£Ь*Ъ -
TOO tmto № 3 45 300 гео ~£ 0,65 477 200-64-1 200-64-2 !-№-6*3 1

* A** Gnjtoto*

Припер y eso&how обозначения й&ижи. тшнк £ 4Ш0*нй*т l t 50*м на

f

баШышка B’2-50 S4 OCT ii-Qi-m-тз



oersi-ohm-m &yt.

2,10. Конструкция и размеры колец (дет. 3) 
болты ссотбетстбоботь указанным на 
vqaп  /О и 6 /подл. £t.

- 11

%*J4f

а

J _ 2

1

(&)

С/̂О/77. /О

V3(v)



ОСТ 26-01-7М-73 Сто. Xf 
Таблица Sf

Размеры & мм

Обозна­
чение л V s d < Л д

Масса,
не

Приме­
няемость

2-20025-3 278 2 6 0 222 12 1,72
2-50-40-3 102 88 5 $ 0,35

2S5-40-3 122 п о 7 8  ~
Ю

0,43

2-80-40-5 138 121 91 0,54

2-100-49-3 162 150 110 0,68

2-/25-40-3 т _ 176
/ 3 £ _ 1,02

2-/50-40-3 218 204 161 3 1,50
2-200-40-3 280 260 222 1,80
2-50-64-3 108 ? г 59_ 12 0,52

О * :? * :? (32 п о 78 0,72

2-80-54-3 142 121
i l I 0 J 6

г-т-64-з 170 ISO п о № _

2-/25-64-3 2Q5 176 /25 1,80

2-/SO-64-3 240 204 /61 А * 2,43
Ш О б ^ З 300 г е з 222 3,16

ФЩ+9МГ '  / К 1'  и  ^

Примечания %* i Рашеры и шерахаватосш яа- 
верхности в скобках —  пасла сборки.

2 . Предельные от клонений от ном инального  
размера 2>% по /?&

Пример условного обозначений кольца {д о т . 5J  
длч бобышек типа б  исполнений 2 '
С Ру ВО мм на Ру 64 кге^ем* *

Ком ц о Б  - 2 -  80- §4-5 ОСТ 26-01-748-73
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8.11. К о н с т р у к ц и я  и  р а з м е р ы  <5Ь5ыш@к т и п а В ,  
и с п о л н е н и я  3 д о л ж н ы  с о о т б е т с т б о б а т ь  
у к а з а н н ы м  н о  и е р т . // о  б  /nat&t. £ё-в£

4 -корп ус; 2 -б т у л к а ;  к ол ьц о

Черт, //
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Тавлица S if ib  * 0  m a e jk ** { f/ tX M ta )

/?pO«$
ycnoim

JZSJtliw r IL*JOEL
М а с с а ?  a Приме­

н и т -
Лсmite#*# \/}r̂ .2Bm£aijbm.S/1n5*ujj9

dnA$ Tt*
-TV

/ '
r> . к Я Ш Я& Г о л и . uccm&D

7L
D JJt Jj3 Jbi rtntcj лдм ft ft Q KUM08CQfcit&t' ч а с т о 11___ 1_____iC . r*H4 и с т о м а 06P ii н а v e « u e

So £7*6 460 ns < № 8$ 1M~ 200 m 946 4.0i $0-00-4 \ $0-40-2 3-$a*0~3
65 76*$ 4&0 № /22 HO 0 *  „ 21S v Otf$ 11 £5-0-2 Ъ - б & Щ - Г

— m 1Б0 J2± 105 53 3 MIS Or2Z s ,n Bo-tt-1 80-40-2 5S0-I/O-S
400 «8*7 2/5 /&Э 453 /50 /2Br Ш .

i!S
8 0,95 b.SS №-4$ */ /00-402 3-/0<h/6~2

/25 *33/7 245 2/0 m 476 /54 8 $30 з л н Ю-1 6 -f 125-40-2 5 -m -w *
ISO iS9»7 г в о w 2*2 m № £9 .4/00 t i , i£ 450-46-4 450-40-2 ъ- т-4 6 - i
200 &3*i0 335 296 26$*r 260

й * *
233
capo

W
б о я

S5Q № 13.9$ 200-0-1 200-/0-2 3-BOO-16-3

Р »  iS fb c lu t f i£ f «a )

6*8RpmoB
1 14

d*t% Hi Tk , -ti
p« Hmo*J, Пасса* Kt фхж- 

hpe-
&cmiJtbxMHC \з̂т2.Втпшхс. l#cwu3. КольцоJD 2f> %*ninh n <r Kojuxmz cmoO ____ iffo/teoOe&viQtQсбщоя / 1 1 I 1

—™j Ŵ,——i_»__ _ />ru - urnso S7tS /60 42S402 88 n щ2йо v&mxa0,4$ 4/2. f {| VQV50-60-1 'J/TW VC 'Ч~~£V̂46-2 'uSD-ttC-i ”6$ ?$*6 420 №/22 HO94 ns Цm 0/9 5,42 65- {$- / es-ic-г ZSS-tO-3------80 93x6 /ss 160 138 424 195 $3 0,22 $>>04 BO- 80-/6-2 r~P.0-00-3 . „
400 4C2/7 2/5 m /58 iso /28 3 97S g 0,25 7,0Q 4СЭ-16-4 400- 46-2 *00-46*3
<2S 153x7 2V5 240 №m /5*4 sji 3 o$a QOS 425-/6/ 125-46-2 S-ies-to* ___450209 159*7 W

Jt2r
■w 212 20, •fm a ;*100 N20024 \42,52 \ tso-tf-t ISO-46-2 3-150-463219*0 ЭЭЭ 295 26b * -

269 фея 4238zxipxxlfaff ■SSL L/г 6m 4в, 07 i 200-161 200-462 ъ*m- 46-3
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0eT26-0i-7W  7$ С п о . s s

Q.1&. Конструкция и размеры колец (д е т З )  
должны соотбетстбобать указанным на 
черт. /«? и 6 та д л . <?<5

V 3 M



№ Г 2 6 -0 / -№ -т  С т р . Г б

Та б л и ц а  9 6

Размтоь,̂  <8 у
Одазнсг-
тыиф

[ — ] 

Л J>3
Г

\ з * aft ft &
Масса,
не

Приме-
HHMeeJt

3-fQ3*&3 т т f &8 т /0 0,66

3-&&-/5-3 2/2 т /$3 т /
/2

/24
3-200н$-$ 2&з

260 236 322 ■
/46

3200-233 278 /8 6

3SO-40-3 /02 SQ 72 50 0,36
3-8S-40-3 /22 но 6* ?6

/О
0,46

3-60-40-3 /36 /2/ /05 9 /
* 5 0,6

3-/0О-Ш /вг /50 /26 //О 075
3-/25-40-3 т /76 /54 /35 /1/5
3430-40-3 2/6 204 /82 /6/ £ f 3
3-300-40-3 260U ^ J 260 238 223 /94

* Для c/?ftct$0 #
Примечания: (.Разм еры  о  ш ероэсобалтаслпе /ю -
берхности 6  с хо дк а х - после сдорки.
£. Предельные отклонения о т  номинальных разме­

р о в : Я з по f ir  ,2 )и  но С£>

Пример уеюбноео одазначет/я кольца / & т З ) для додшиех 
ти п а  3  , исполнения 3  с JDy 6 0  т н  н а  
Р у  4 0 к зс/см  г ;

АЪлы хо Б -3 -6 0 -4 0 -3  О О Г £в-0/-7*8*8.



£
*€

3



ОСГЗб-ОАТЪ&Я Oryx £2

А р 6 4 *ее/ о** (ЬФ М П в)
Wa

Прохаб
услов­

ный
2fc

af»*s 7) H i 2k D s Ына* /?тй7 A  ! n c f

Массаже Ярине*
Н£Э~
теть

Qem t/cpnyz^km.3 5г^ка\ДетЗ. Кольцу
Mk/utoS
jemaei?
/ягявяма

o&upb
/Г о  Л  с/ v  <е? т  6  о

'  1 '  1 ~ —  
О <5o i N o  v  в  ^  с е

^5 0 $?*& fPS ms w e 65

m

soq i 4
MSB

O,Si 6,48 50~Ь4Ч so -6 4-з 4~5с~64~3~
65 75*6 600 A50 me t/Q

ees
i

в

1

6

n

ЦР8 4 Ж & S-64-/ 65 -6 4 -3 4 -6 S -6 * -,
SO \,в9*6 Sfo /70 /46 tf£ 0,3/ eo? в о -е ь -г 80-64-3. 4~SO-6h ~3

ю а (Q&‘? £SC 300 /70 /4S 15$ e?s M34 а з? M,8f /00-64-/ /00-64-3 4-/00-04-3
/3£ /33x7 PBS- 240 SOS m ' /63 ses ме? a 44 2/>73 £ 5 -6 4 -/ /35-64-3 U-/P5-6A-3,
/50 № *? 3'W 330 sno pas

m
400

sso
m o
u ___

0,5/ 3Q& /50-04-/ /50-64-3 4-/50-64-3
600 ew*/o 40S J4S 500 \m s a e s И 7 ? еоо-64-/ 300-64-3 4-300-64-3

*  Дл* c/v*c*6« г

Призер условного обозначений Зобыи хи ти п а  S  ,  оео&лнени# 4  с  JXf£O O w r
на. Р и  64 кгс/он* :

S oS bs& ra  £  'fi-ж ю -е *  О С Г£6’Ф/~Я0Я.
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O C T  £ 6 -0 № 8 -7 3  C m o .A p

3.1 H. К онст рукция и  размерь/ /голец (д е т .З ) 

до/шны сосупбет ст ёобот ь у/газаннын н а  

черт. №  и  6  т абл. 3 8

V3(v)



I S» OCT S 6 -G /-M -73  Сто. 6 0  

Т а б л и ц а  3 8

б п нОбозна­чение V* Zb d, 6 Масса,
да

Приме-чвемоа
4-50-64-3(06 as 59 0,54-66-64-3 /33 но Зв /8 0,74-60-64-3/43 ш 9/ 0,74
4-юо-т-$ /70 /45 № 1,064-т-т-з SOS /75 /35 /,ез4-/30-64-3£40 £05 /6/ /4 8,464-000-64-3300 265 see 3,/в
Примечаниям
/• Предельные Отклонения о т  номинально ю  
размера Юз -  ±0, (5 мм.
3. Размеры ц шероховатость поверхности 
в сковках -  после сдержи.

Припер условного обозначения кольца {дет. 3) 
для додыииек типа 5  t исполнения 4- 
С Юу 5 0 нтп н а  Р у  6 4  лес/ол?^:

/К о л ь ц о  Б -* ? -5 0 -6 4 -3  o c ra a -O f -7 4 9 -т .



осf as-oi -w-f* cip, «I

г .Х З .Б о й ы м к *  долж ны  и э г э в о в т ь о я  в  q o o i b * » o * b w  «  

г р о б д в в в и о и я  ь в о в о я ц в г о  с ю а л а р х а  п о  р а б о т а  ч е р в а м » ,  у т в е р ж у  

шьш в  у с т а н о в л е н н о м  п о р я д н о »  *

г . 1 6 .И в 1 в р а в а  Ш\тп  довваы  о о о * в а * 01 в о в о » ь  u e t a p s ia a y  *

о ару да» аппарате* Требования к яетвривнви и условия яршенеш*#  ̂
бобашвл в вввмсадюсти of материала должны аоотввтствоветь 
OCX 2G~29J~?I. (

2»Х?*В случаи пршвшшия бобышк при рабочей Тампере** V

fypa ДЦЯв шдао 200° c t она дош и  бы» проверена расчетом вря, 

рабочих условиях (рабочей температуре и  рабочей дзчдоиии) т  
формулам, приведенным в приложении* ?

2,18*В случае приварки грубы к бобьшем внутри ап&%$&*» 
га допуокеется расточке диаметре cLf бобышек типе А всех 
исполнений по наружному диеметру грубы. Трубу для приварка, 
необходимо выбирать о внутренним диаметром » соответствуя^ 
условному проходу бобышки,

2 , 1 9 , Р е 8 Ь б 8  ПО ГО СТ 9 1 5 0 - 5 9 *  П о л е  д о п у с к а  д а я б к - Щ  

н о  ГОСТ 1 6 0 9 > 7 С .

2 , г О . С б в г и »  н е д о р е з ы  и Ф а с к и  р е з ь б ы  п о  ГОСТ 1 0 5 4 9 * ® *  ■

2 * 2 1 .Р е э н е р ы  о б р а б о т а н н ы х  п о в е р х н о с т е й ,  н о  о г о в о р е ш г ^ е

д о п у с к а м и ,  ВЫПОЛНЯТЬ % 0Х 38ТЫ В 8Щ И 9 ПО Д7  И 0ХВ8ТЫ380МЫ0 ПО 5

в? ост ш о , 1
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OR* г ч Ш Ш А , № * &

2*22. Предельные отклонения os номинального размер* 

высоты соедищисельнсго выступе У $

а) пры /  <мм

б )  п р и  /  * 3  н и

*  0 , 5  м и ;  

±  1 , 0  н и .

2.23.Предельные отклонения гт номинального размере 
глубины поев и впадины Л  не должны быть бодее ♦ 0,5 ММ»

2*24. Смещение ooeli атверс/нй d  os иошшльвего распо- 

хог,<зния (допуск еввиоимый) не должно бы*ь бааее г

а) дня отверстий диаметром ос И12 до MI6 -  1,0 им

5) для отверстий диаметром ос М20 до ИЗО -  1,5 мм

2.25«Неперпеядикуяярность осей резьбовых отверстий

под тияькн к плоскости уплотнительной поверхности А не 

должна быть более 0°30? •

2.26. Торцевое биение уплотнительной поверхности А 
относительно оси в Готовом изделии не должно превышать 
XR степени точности ГОСТ 10356-63.

2.27. Поверхности бобышек не должны иметь раковин, плен, 
трещин,эгуоенцев и других дефектов, снижающих прочность в 
Н8де**нссгь изделия и фланцевого соединения.



ОСТ 26-01 -748-73 : Сур. 63 I

2 .28 . ПрисвдочныИ ыатериад доя приварки конец и втулок 
к корпусам бобышек сипе Б должен выбираться по ОСТ 26-251-71,

2.29. Допускается кольцо (дет41) бобышек типа S 
изготовлять неплавкой.

2.30. Испытание бобышек проводится оовмаотво о сосудом, 
аппаратом,

2 .31 . Маркировать ; условное обовяечение без олове "бобыш­
ке*, мерке материале и товарный внех завода-изготовителя. Не 
бобышках, предназначенных для внутреннего применения не еаводе- 
ивготовитеде товарный знак разрешается не ставить,

/Директор НИИХШШШ ,

Начальник базового иаучно- 
исследовавельского отдела 
отзядзртнзыцкн

/директор с. ф. ншшшшш

Румянцев И.И.

Дюкин В.В. 

Каминский И.В.

Заведующий отделом стандар­
тизации Пономаренко и.Я.

Заведующий отделом емкоотко- 
го оборудования

Заведующий конструкторским 
вектором стандартов, кете логов

Руководитель темн

/  Исполнитель &U of£-

Неолов В.И.

Гетман Н.Т. 

Норовов В.У. 

Костюченко З.А.
I



А-
ЛЯ

З

S t p ,  й

Щщгакдо ж  О® 
Справочка?

Гаочеа Я а З ы ш н ,

«ряведвнних » насхаяцвы отрзаяввоя стандарте.

X. фная! saif-ifseg 6s>4sw- «я»  A иаави*.»» ^йжнвши в озругаа-* 
«таи да йяааайяаай св'-w tw  роенора по ГО® $б?М£2 .яНорав яь- 
.дав аваейяые разварв*, 40» ввв&шдиныв расчетные высоты, к»*
тори? опрздвляякд т уваовйй ;

в) tacow sap&mn бобышки, ж  ибквдимей дяя вввшчивмшв 

ошвах}

б)высоты гврвикк бобышки, аеобходим ой две украшювяа 
отверстия»

з)выоо*ы «рейвы бобьгешн, необходимой две геометрической 
всаиоавости приваривания добывай к цаявьдричашсой 
обечайка*

2 .Наобходима: расчетная высота тараякщ бобышга из усяовав 
обеспечения досточкой гяубшш аавннчивания шпилек опраде- 
лнлаоь по формуяе %

Hi “ L * 0,ЛЗ do *6 1 s m ( X )

г да t
L  ■» рдубикв овврревая вед резьбу дш гтити  , еа 

da- варувный диаметр резьбы гнезда для впитав, зы



I2
C

3

* необходимая холдим круглой плоской niaoxmaw w *  
раввбовык ряаадом, аашеыиякой во креп в яогруивя- 
иой давлением | он

Р  -уодоввое дааяэниз , хгг/ои2 
«З^-доиуокеоиов напряжение нагорит бобышки, кге/ом2

в ^ - 7 * в #  ' Ю С / С * *  ф

ф " ПОПрвВОЧЯНЙ ХОЭффИЦИОН*
(в расчетах приня* ф  *0,9 )

<&*- норнахивнов допузкеенов напряжение нвхврявяа 
бобышки , кго/онг

С -прибавке иа корроам, он (» раочетех прайма С «О, юн) 

С,~твэшожогнчвангя прибавке. он

5.Иаобходшвя расчетной вноохв тарелки бобышка на уововия 
укреплении отверстия определялось по формула :

Н$ щ hi +£< + С , с*

гд« h f  -  высота бобышки, участвующая В ухрапяойяя отверстия, 
он

( 5 )



Схр, 66

d , т ДЮЫвХр QHepetaa CoAikcB , eu 

ds ~ ввкЗовышй двпуохаин* дкмвхр адирочиого охьсровя* 
в огоикс омуде, П  грявушщгв ДОВОЯШМДЬВОГС
ухрвяюкип» 08

d $ « а *  \ Ц в ‘ &  ~ * о  , с л  (в)

2^-ввухрднкяй дивовхр в00удэ, ив который устзнввяиввхоя 
бебыакн, ви

б 1 -вошшвя&ввд равчеянвв so т и ш е  оценки сов уде, вв кохорый 
уохзкввяиезхоя бооышке, се

Р ’ Э в
Ws'* ом

Щ с П - Р

^ “йиринв овчояия бобышки , см

D - c f t
«о?

(»)£  *

.2? -дврукшй диелохр бобышки , ом

£ ш  -но!'ин8пьная рвсчвхиря кошишв омнии исуцврв , ом

Р ’ (*4

2Ggon ~ Р  « * "  О )s f«

4,Необходимая расчетная то or в *врел$ш бобышки на условна 
ve ома прической воаиошоотн приварки бобышка ж цяютдрячжекоМ 
обечайке определялась по формуле *

Н $ *  S* а ,$ ( Т ) в  ~ i  ^  Ц0^

где : «S -прииягэя уолцанэ свояки сосуда, ом
коэффициент прочности сварного шва принимаем % Ч « |

S .S ’-.C C , -  (Ш



С*р* 67

5 * Д й й  р в а ч в г а  в  к е ч а б ж в е  и а з е а р и в я в  б о б ы ш к и  б ы я е  п р и н я т а  с т в щ »  

В С я З е я З  к а к  н е и б о и е в . р а с п р о с т р а н е н н а я  в  х и м и ч е с к о м  ы а а м я о -  

с т р о е н и и  is им ею щ ая п р и  т е м п е р а т у р е  2 0 0 °  н а и б о л е е  н и з к и е  

м е х а н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и , ч е м  д р у г и е  о т а в и *

д о х о д н ы е  д а н н ы е  и  р е в у ж ь т з г ы  р э о ч в т а  п р и в е д е н ы  в  т а б я Д

Размеры в и и  1 а б в д а  I

Р у
к г е / с л г е J3y м J b Н ш ? И

400 1 0 ,0 9,2
10 28,68 то 1 2 ,4 15,1 32

то ш 20,5

400 1 0 ,0 9,7
15 26,68 1800 1 2 ,8 п,з 32

10
4000 20,6
400 9 , 8 1 1 ,0

20 £8,66 2000 1 3 ,2 1 3 ,4 32
4000 20,7

400 9 , 7 1 2 ,5

25 2 8 ,6 8 2200 1 3 ,8 13,5 32
4000 «V» 20,9



C sp. 68

Размеры в нм Прододкение та;'„I

} Р у
/ Г А С  / С " * / Л

'
7)в

..
Ъ к / /

32 3S.9
400 12,0 15,8

362600 17,2 15,8
4000 ! - 21,2

•

40 35,9
400 11,8 J.7,6

362800 17,9 17,9
4000 т* 21,3.

50 33,9
400 11,7 20,7

36IK00 1 ю л  _ 18, С
4000 - 2 1 , 6

65 33,9
400 11,7 25,4.

3400 21,1 20,4
_

36
.4СС0 20,6 22 ,0

10

т*

м

80 33,9
400 II, 7 29,4

363600 22,6 20,7
4000 22,5 22,/;

100 33,9
400 11,8 35,4

3640С0 22,9

125 33,9 500 12,6 36,0
364000 28,6 23,8

Х50 43,й
550 16,9 42,3* ■

454000 35,4 24,9

200
—  - ■ ■

43,D
800 20,7 42,3

454000 43,2 27,1



J
t*

£
3

Ревивры в tiu
Cfp. 69

Продояжэнда jatfn, I

Ру/сес /см1 щ Ht Ds H* Mr H

400 10,9 10,2
10 2Й.85 1500 13,5 15,4 32

16 :

8800 30,6

400 L I I ,  o" 10,7
15 28,85 1500 14,0 15,5 32

'3800 m .30,6

400 10,3 12, o ’
20 28,85 ' 1700 14,6 15,7 3Z

3S0Q * .....iJ 30,8
400 ' 10,8 13,s'

25 28,85 1000 15,4 17,S 32
3800 - 30,9

‘ 400 . и ,i ; i6,¥
и 32 34,14 2000 19,2 20,3 36

4000 - 3342
400 1-Ы ' IS,6 "

40 34,14 2200 201X £0,4 36
4000 k 33,3

400^ 13, i ’ тс- i
50 34,14 2400 21,6 £2,7 36

16 ~ -
■“ 4000 - 35,6

400 13,3 £6|4
65 34,14 гшсГ £4,3 23,X 36

4000 34,0

400 13,4 30,4
00 34Д4 3000 26,2 27,2' 36

''4000 . -v 1 . МЛ*.

f



С г p , ?0
FoajisipiJ а на Продоикшив *8блЛ

Р у
Ktc/cne D y H, Э б Нг H< H

IQQ 34,J4
450 14,2 32,4

3200 "29,5 28,6 36
4000 - 54,9

125 34*»
550 15,3 34,8

3600 34,4 32,2 36
4000 34,1 35,8

43,43
550* 19,9 44,3'

4000 43,4 36,9
45

650 23,4 54,5
55700 24,2 50,7

26 200 43,43 800 - 25.3 44 «8 45~7Ш Г * 3 ,7 ... ДГз
2400 45,7 31,8

55
5600 54,3 35,8
400 12,3 13,2

1100 14,9 17.9 32

10
2400 30,9

29,0? 2600 - 32.8 40
5200 33,7
3400 - 40,6 504000 - 48,5
Ш Т “12, '4 U 7 T

1100 15,5 10,1 32

г$ 15
24uQ - 31,0

29,0? 2600 - 32.9
5200 - 40
3400 - 40,6 50

............. 4000 - 48,6



етр.

Агиары ж шс Нрэдэгданжэ Л9бя. 1

■ Рукес /&** ц , н, 2 > 3 н,

ШЗ

гв

г о 2 9 , ( 3 7

4 Ш 1 2 , 4 1 5 , 0
Ж1 3 0 0 1 6 , 3 2 0 * 2

2 4 0 0 “ 3 1 , 2 "
2 6 0 0 - 3 5 , 1  1 тз г о о - 3 8 , 9
3 4 0 0 4 0 , 8

5 0

3 2

4 0 0 0 ~ 4 8 , 7

25 2 9 , 0 7

4 0 0 1 2  Л I S , © '
2 4 0 0 1 7 , 5 2 0 , 4

2 4 0 0 - 3 1 , 4
2 6 0 0 - 3 3 , 3 - 4 0
з г о о - 3 9 , 2
3 4 0 0 - 4 1 , 0

5 0
4 0 0 0 ~ 4 8 , 9

3 2 3 4 , 4 3

4 0 8 1 5 , 0 2 9 , 8
Я£ $ 0 0 2 2 , 6 г 2 , 9

г а о о - 3 5 , 7
3 0 0 0 - 87,5 1

5 0
4 0 0 0 - 4 9 , 2

4 0 3 4 , 4 3

4 0 0 £ 5 , 1 2 2 , 6
3 $£ 7 0 0 2 2 , 8 2 5 , 1

2 8 0 0 - 5 5 , 9
3 0 0 0 - 3 7 , 8

- Л х 1 _ ,
yj



Pssnepu 3 m

G * p ,  7 2

f i p & £ Q # g $ H H e  гвбя* I

tuini111! «914и*и ft <>■»*>* nmwii «MM№



J
L

lf
S

C » p ,  т >

П р о д о и а н з в  t » C c . iР а зм ер ы  x  нм

1* * T)y H,
i
Я* H\ Hs / /

600 2 8 ,9 7 0 ,0
70

700 1 3 1 ,1 5 9 ,9

800 3 3 ,2 5 4 ,8 ее
Д9 2 00 5 1 ,1 4 2000 5 4 ,2 4 1 ,4

2200 5 6 ,8 4 2 ,9
70

4000 69̂ 5 5 ,5

400 1 4 ,4 1 5 ,2

40 10 2 9 *5 5 800 1 6 ,7 2 0 ,5 32

1500 wm 3 1 ,4

1600 3 3 ,3
40

1900 3 9 ,1

2000 4 1 ,0
xo 2 9 *5 5

2800 5 3 ,7
55

ГХЮ 5 8 ,6
85Hooo *13 7 5 ,5

400 1 4 ,7 1 5*7

900 1 7 ,4 г о , 5 32

X500 •m 3 1 ,5

1600 ** 3 3 ,4
40

15 2 9 ,1 5 1900 ■» 3 9 ,2

2000 43 4 X ,2
55

2800 *•* 5 3 ,0

3000 5 8 ,3
85

l________ м  ■ 4000 ■43
J E L i -

V.



j

G t p #  74

размеры ъ  н и  Прод&яязнив *9бД, I

AV
КРС/ С* Ге V y 2fc H H, N

400 15,0 17,0
900 i8,-6 21,1 32

1500 - 31,9
..

1(500 33,7
40

20 29,55 I90Q •*» 39,5
2000 — 41,4

55
2800 54,0
3000 - 58,9

85
ffOOO - 75,9

A 00 15,3 18,5
1000 20,1 23,3 32

40 25 29,35 1400 — 30, 4
1500 32,2

4 u
1900 39,8
2000 — 41,7

55
2800 * 54,2

25' )' , ' \- * * ,* 3000 “ 55,X
85

Н ш • 75,9
400 i?,9 21,8

1300 24,7 29,5 3$
1600 - 34,9
1700 36,7

32
. T..... . —-~

34,8 2200 * 44,1
45

i

i
i
1 ш т щ т п т и



£ 9 m * p i i  А  1Ш П р о д о л ж е н и е  г в б п  Л



Л
З

-C
S

С*р, 78
Разм&уу & нм П|и*дотнйа *лбяД

h
m /c** I I , : « Л На и ,

— ^

И

400 19,4
.тгта»г.уг~га

31,4

1500 33,1 35,4
>6

1600 33,3 ! 37,1
1700 53,5 38,8 45

65 34,8 2000 - 44,1~
2200 45,7

65
5200 - 62,6
3^00 -  Г ; 67,4

854000 * а?,с
400 19,9 35,4

1400 35,2 34,8
36

|
1500 35,8 1 >6,4 ”

40 1800 36,6 41,3 45
80 34,8 -000 - 44,8

2200' - 46,4
3200 - 63,0 65

3400 ' 67,8

4000 82,4
а

400 23,7. 46,4
2200 45,6 1 48,1 50

т 44,26
2400 : 45,0 55,5

655200 64,2
5400 68,9

851Ю00 ^ 8 3 ,3 J



Стр. Т7

Рвзхары г шI Ородэдхенав тадхЛ

нгсАя* h //# 2 ? / Нг Н, Н

4 0 0 21 щ2 62,5 65

125 51.71 450 2 8 , 6 55,0
я

2000 54,6 49*2

2 2 0 0 55,7 50,3

2600 56.1 57,0 65

г а о о 55,5 59,5
3 0 0 0 — 66,1

S5
4 0 0 0 - 8 4 , 6

400 27 ,9 77,7

450 29,4 67,3
85

500 30,9 62,0 65
550 32,4 56,6

40 ISC с т  7Т
600 3 3 , 8 54,2

С Е

1500 53.7 *5,2
»

1600 55,3 *6,2
65

2 0 0 0 63,9 6 I .I
3000 63,5 67,5

85
3800 - 81,0
600 >7,5 79,8 к
700 40,7 70,5

О

800 43 ,8 64,7
65200 5 5 , » 1600 64,5 54,3

1900 66,6 55,0

3400 84,0 75,* 85

3000 83,2 9 4 ,3

4.



It**

0*p. ™Размеры в uu иродадошио se6м.1

Я у
т с / с м 1

...
...

...
...

...
..

■■
■—

■■
--

VC H i B s I L и

Ля J . ■ ^1 * 11Щ1 ■■•■III

S

! ______________
-............................—

-. 
~ 

—
__________

_____________________
■ 

.................-
..........................................- 

—
....................... 

...................................-
 ■ ■ ■ j

1 0 3 0 ,1 4

4 0 0 к , е 2 0 , 4

3 6

5 0

6 0 0 1 8  я 8 1 2 4 , 2

T 1 0 0 0
■ ' • *- ' ■* 

• w 3 4 ,5

1 1 0 0 3 6 ,3

1 3 0 0 *■? W .7

Г 1 6 0 0 5 1 , 6
6 5

2 0 0 0 6 4 ,3

2 2 0 0  " 7 1 ,2

852 6 0 0 - "  8 1 ,0

15 3 0 ,1 4

‘ 4 0 0  ' 1 7 , 3 2 1 , 0

366 5 0 2 0 , 4 2 6 , 3

1 0 0 0 3 4 ,8

IIG O - 3 6 ,5
5 0

1 5 0 0 4 9 ^ ’

1 6 0 0 т 5 1 , 7
6 5

2 0 0 0 6 4 ,4

'22Q G 11 ^ ш 7 1 , 3
85

2 6 0 0 ....... Ф т 8 1 ,1

г о 3 5 ,8 5

'■■■■■......... 1

4 0 0 2 0 , 4 2 4 , 0  ■

36800 2 5 , 1 3 0 ,9

.юоо т * 3 5 ,  9.
1 1 0 0 Ф т 3 7 , 6 5 0

 ̂ . .
1 4 0 0 - 4 7 , 8

f



,£
£

€
S

C * p , 7 9

Камеры ж мы Продолжение >абл. I

> »Htc/с»* , л > Н / 17* I и ,  !
j

H , н  1

1500 jr ~ -  "if i X , G

20 35,65
2000 j -  ' j 65,0
2200 ?:,8
2600 - 61,5 0J>
400 21,0 25,8
800- 26,6 31,8 40

HOC - , 38,2
iaoo - 4X,B

55
25 35,65 2600 - 52,9

1700 - 55*7 70
200Q - 65,3
b o o ?2 ,I 1

8564 гвоо — 81,8
400 *  25»? 28,6

nocT 33,8 39,2 50
1400 - 49*1

£ « ,5 6 1500 ~ 51,8
65

’ " 1500 f** 65,0
2000 ** 65*8 85
z m 82*5

" 400 25 Л 31,8
40 « ,5 6  , 1 1X00 35,5 40,2 " 50

1400 49,9





Размеры В Bit

Ctp. 81 
Продолжение гэбл* I

h
ш / с н 1 i Н < H i Hs Н

г

*..... ......

IOO

400 31*6 57,9 65
450 33*4 53,9

551300 54,2 52,2 ^
53,28 1400 55,4 56,3 651800 57,4 64,7

1900 ’ 57*3 68,3 852400 81,6
---

125 57,56

400 33,5 79,0
85450 35,5 71,1

500 37,4 66,2 70
550 39*3 60,9
600 41,1 58,8 60

2200 58,2 56*4
I3G0 60,2 57.0

70' ■ 1500 63,6n 62,7
I60Q 64,9 63,7

852200 67,9 80,0
" 2400 84,1

150 65,85

500 40,7 84,7
85600 44,6 72,8

650 М л к , 70,0 701400 68,8 66,0
1500 70,9” 67,5 852200 79,5 83,2



Реанеры я ш
Сер. 92

Продоянанва твбд.1

Р*ш/снх А А Иг Иг И
т ~ — ^

64 200 65.85

600 57,9 81,1
85

X50G 82,7 ?5,9

б.Тояадаш отенок втулок бобыиек типа Б назначенцев 
больший, чаи необходимые толцшш стенок втулок, оаредезяеыые 
по формуле:

J 1 = ~Z~Z д  +  С  + C i  С(*/
2 ^  +  / ’ <12)

где d s  -  язруашый диаметр втулки (трубы) , он

. В целях применения одинаковых труб дня изготов­
ления втулок расчет производился кв наибольшее условное дав­
ление.'

Для расчет» в качестве материала втунокбила принято 
отель П8Н1СГ.

Исходные денные н результаты расчете приведены 
в тебя. 2 .

Эизыеры в им Таблице 2

■' P i *  1
..4ES/2C-—

Ж * $  реочетнеи $  принятая

64
5? 2,53 6 П1̂
76 3,04 6
№ 3,39 6



в»р. в?

MuiajHi * ми Продовшан» «овв*2

р *
кгс/см* X  рввчетнвд J* принятая

64 108 3,9 7
135 4,5? 7
159 5,,26 V
2X9 6,8? 10

3» авкоинз.чьЕэк вагогз корпус* бобышки г иле 5 
определялась по формула :

/ /  /пах = Я /  + j F \ c f t i ^

где Ht ** зшшшзшшя moors корпусе* oa
Ця*<7? ~язш10н*ш,й£ догогр оооудэ т res* дяя когермк 

примсншогся бабкина 9 ры
Л  ® 2  ^  (1^)

-нэинаньшкй радауе крякиаки поверхностней mopyn I 
умеяэввйаеотся бобышке, си

9 *Ц Й Н й Н В Ш Ш  9Н8628 ЙОрпуо* ЗвбМвНИ SUM I  И 8 »Н *Ч »Я 80к

ваш ей ив ивббдодйКйИ рвечвтных высот , вмврвб апрелевялив* 
из условий»

•)8кво*в корпуса, веобходиной для яеивячняаяия «пипе и* 

б)»мосы явриуов, ив обходам о» дав укрепления «эврееия,

------  - ...............*»**ЧЬ|



Cap. w

10» а«я*мвл*нея эыор*8 корвуоа бобвдяи «т а  В, на Об­
ходимая для взвинчивания щпаяак & определялась в езляои-  
моем о* диемезра резьбы вдилен,

П» Минимальная вноотэ яоряуоа бабники tuts  5, необ­
ходимая для укрепления отверстия (о язвой заулки) определялась 
да формут

£  -воляина стенки заулки, ом 
л -  ширина оэчвная корпуса я втулки (вааор воыпеа- 

суегся наличие» кольца), определяема не формула 
( 8 )  .  о и

12.Для расчета в качестве материале корпусе била 
принта стел’, ВСоЗспЗ как наиболее раепроограизннея в хими­
ческом машиностроении.

Исходные данные в результаты расчета приведена
в тебя, 3 .

(Хв*
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Размеры в мм Таблица 3

Pi
A f h» Л h$ Р раем, Н прян*

*

10

50 20
400 QtBQ

20 36,7 37
900 1,14

63 20
450 1,32

20 38,6 39
1200 ?,22

80 20
450 1,60

20 42,2 42
1500 3,11

100 20
' 550 ' 2,30

20 41,9 42I8Q0 4,45

123 ао
650 3,23

20 43,95 44
2200 6,69

150 24
еоо 4,86

24 49,3 502800 9,79

200 24
1100 9,07

24 80,1 503800 ' 18.22

10

50 20
"Щ  - 1,19

20 36,7 3»ТОО 1,45

65 20
„ 450 2,00

20 88,8 391000 2,83

80 20
450 2,48

20 42,2 421200 J.97

100 20
550 3,53

to 41,9 42
1400 _ ь &





■ '**+-Afcfc-jjjy*1 I f "

l

:

*
N

* * ti «п-»**Г «л^:Ал f- r i f.f f

CV|i * 67
Р з а м е р и  й  ^ i t y U A J i U m u t t t  * a 0 i i , i

A
h i c/eafe
^ ; W » ^ W — i » W  -ofc -л

A he
•'■i о M m# 4 w u r t v r

Hi P p«04t.j

■■ ifc w  *п *ю *1 т м ж  r  ̂

Я ap«ra *

( * ! * ; го

*"i”,*.|-**i**.'~
450 4,25

20 58,8600 4.5?
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80 20
,i

450 5,40
20 «2,2 42?50 i 6 #̂ 5

40 Ш0 24
550 6  ̂j;f J 4 .  « *

24 49,2 J 50
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I£5 30
650
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10,40
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150 50
m
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1400

14,98

18*11
30 59,2 m

200 за
.1100 24,86*

и 65,0 65
. -. - - -

1900 29,W
50 24 400 2,69 24 44,15 45

65
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24
450 5,11

24 47,45 48
500 5,13

90 24
450 7̂ 30

24 50,0 50600 7,68 '

100 30
550 9,29
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30 60,05 60й TOO 9,76
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650 12* li 15 67,40 6»
950 13,60

150 36
ВСЮ 17,24*

f  # 73,9 74
1Ш0 18,46
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ШЮ
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Il« Пример реочем яме»» taptutn SoOuittti n u t д я» 
увмояиое дмяедя» IS *ро/ мй о усмами проходом J ,  aом*, 
уодвяоахоинок кв сосуд* •  wy громима дяеиохром j!M *3000 ид,

13.1* Ноходмм* Д вВП Й  5 

И»!*рмя СобИМИ г МШ  Wmi ОДЗ»

Норма «домов дояуомеемре яворюемме * о о т е т я и я  в
root ШМУ*(»9 " Сосуды и «опере». Row» и методы рвочв»» я*
прочное»*. йри температур* 200°J 6"** I26C хю/см?! }

8 еооарметгмгпг в млртоядям сгавдертов 
Дивмотр отверстия бобиишв 4> «8,8 од
Иерукш* дивметр вобмяки 2? *13,5 «и
веруячык дианвтр рерьбм гноем и*Д гаапку d ,» l,6  сш 
Глубине огврлакмя вод peswty L  »е,8 си

13Л. Допускаемое яеаряяенье дм метеряама йобытк 

определяем во формуле (3 ).

f/w*. -оллгве * п м  *«/<«1

13*3. Необходимая яоадияу жрумо» ядоохоК пластянии 
вод ровьбомм рмевдом определяем яо форму В * (2)

13Л . Необходимую реечетиув вмету серея» бобам* 
и* услогчя обесценения доем*очной гнубиим оомтчяввямя пшяея 
определяем по формуле (I)



£vf. Щ

*  Zt&ttiicS 4 1,6 64

i i . S ,  U M r f U U A i r U j l ;  p S U W J l i i p f l  » № , Ш )  £ X « U i U  j S S y U f t p a  

OUi^AalSd* dd $1»|Шуив (9 }

S '  e „ i £ - L . l i S _  tfl.OSS ou 
2-Ш 4 -16

1 3 , Зшр1ш? аъчъаш Оэ&ша ойр*ай1Ы&1# и« \d)

is  s ia*£~.sJUL *5,а» в«
2

13.?. бмнавдищ* paowxuyiu «авишу зхвшя оваудв, ы» 
кагоры* |с»аав*швв*ад й ч а и и ч а  оородвадай во формуле (?)

16'300 «2,131 ск
2 -1Ш -16

11,8. ЛвабоиквмД дааусушшв дызоахр адшвмшо otiwpdtdtt 
у еувшсв евеудв, ив гребущего доио«иа*в*ьеаго укрепления 
варэдвлнем &s *|ej>ьу«в (6)

d i  -а .^ У  зоо • 2 ,m *  -«,2 * э,91 eu

13.3. Bucaty бобшшя, учесгеуыдув в укроялаиии огвврвкия 
оирвдевкеи и» формувв (3 )

Ь  « Г А А И *  - 1 ,, Ш  ,. t  ^U fcjU A - «о,з?«м
2 4 5 ,8 5  -0,055 >0,1}

13. 10 .Яв оолодамув рвсчвкнуы »ыоо*у квреюм баЗышш из 
у о изва у вуз аминя юверсмя апредашю* но формулой)

H i  «0,39 *2 ,Ш  «0,1 «€-.62 ей

*



Ctp. so

l i . l l »  teittianmyii хевцвиу ахвики сосуде ааредешмв 
Я8 ферму» i l l )

Н  «€ ,Ш  *0,1 *2,2Л  СМ

ВрШ1Ша»В S *Й,4 СВ

13.12. Йй0йг.бддагу* рвочвгную выооху хервши во&шки 
ив увшхии хвевв*?5ш«вв& ваеиошовхи проворив боСишм к 
щгзшадривдойой аСзчвйка опрвдзяявм acKopMjse (10)

Hi » ? ,4  •*0,5<ivG -  30с£ -  IS.S^i - 2 ,7 1 5 ,*

Вр&МШИвВ M M&i OB

У  «в ,6 OB *3,414 СВ >* H i  «€,715 ев > /& «€ ,& *

14«Пример peoexe хаадини осеихк вхулки Сзбыави xmte в 
, S8 foaoMoo даваеакв Pff 64 вго/ов? о усаэашш врохидоиД125 мм |

14.1. Ксходвне денные г 
Нигерией их; «я -  охал* ХШ1СГ

Иорвехйвкое допускаемое вепраивши див иихерявяв 
ахуакв в ооехгехохвка: е ГОСТ 14249-69 " Сосуда я виаереты.
Верни в исходы риочихи ив ярочиоохь к, иря хемвврвхура 200

$** » 2290 кгс/ои* v

В соохаехохвяя с нвохоаиим огшдарссш нарушив 
днивихр вхуя&я Н и  *13,3 си

V

I
I
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Cfji* 91

&

С?р» 91

Z4.2, Дояуаквеиос аялряквнив дяя unsyuam т у ш *  

Яфвдапа» по формуяв (3)
н

вум«0,9'1290 *II«E хгв/ом*

14.3, Тощиау охаяв» в"уякя оирвдвяаея ко фермугя (12)

s  ' r S n :f « - '  - , 0 ' 1 ,0 iW  a*

Вр*ИШа«М
4? *0,? eg

15, Ортер рвачам меконияяьяой выемы корпусе 
бабыши sm s В  не условное девавшее Z5* АС кге/сн2 в ус&шши 
проходом М л  200 мм, уохадов «виной да сосуд ив двукосойкой 
ev e n  о вяухрвнддн диаметром 1900 им

15.1, Ясходныв данные ;

йвиркпя корпуса * отяшь BC«t3on5

Нормативное допускаемое напрнхвнив в еоохдехохвяк о 
ГОСТ 14249-69 "Сосуды и аппарат, Нормы в мэхеды рвочегя 
KS прочное»", дяя намеряема хоряуеа при хаипэрахура 25С°е

£**“1260 ЕЮ/са*

В ооехвахохвии о насгаадкм стандартом

Наруввнй диамехр вхувии d n *«1,9 б*
Тодимна охвнвя вхудкд *1,0 ем
Нврутанй дяаиехр бебьшкв Л *57,5 см



C*J>. «

йеруимй xm **»  и * ш  я и д »  аед вшивку d, *«*V ом 
Уинияевымя bwcow резьбы «а уодо»вя полного а|вдомвз»ч« 
annas* / ,  *5,г оя

Кк.1Г.*>«п«ий рвдеу'4 кривизна .доверия ости, я* я о т щ в  а о ж я ч  

^сдвнзвшп м у бобняку Я и а а*$ 5  ей

15.2. Допускаемое яеврнгекяе дяя ив терне вз кородзе a 
основного своя металле сосуде определяется по формувз (3)

6 ^ , *0,>12Ш  *1X54 *J*»/oi£

Для нетвряеае втулки принимаем ю  ха овмее данус >вввав 
нвпреяекив» (фзааяпа наввкаса и ада? ь  запав прочности)

15»5,' яутренняй диенетр втулки опредеаяеи во формуле (16)

15.4 .Нонана имея расчетная толяив.з основного ояоа отеши* 
сосуда, не который уста надвивается бобышке определяется яв 
форгуяе <?)

15,5.Нвййояьв*й допустимый диаметр одйвйчяого отверстия 
в стенке сосуда, не требующего двпоянитежьвого укрепления 
определяем но формуле (б)

Х5.6,1нрюу сечения бобышки определяем по формую <8)

=21,9 -2-Х,О * 19,9 см

* ' »  j K L j a i^  3 » Т Т Х/г «х/i/2 ‘1154-40
« 5,411 вин

a  в в а ем
2



Jt
Jt

fS

Сер. 93

15.7. Uомянвпнув s . «.сшиву ш ш  scyi^pe 
wipe д* днем во формуле (?j

S L a «0,357 ем
M 2 «1134 -  40

15.8 .Высоту корпусе бобыяяя, нз обход иную джя увревяевяв 
еевероеяя опредеяяем по Форму не (15)

h s * — Д ? , 1  -  а .й Ш -М Ц .„  ,  2.997 ем
П *  248,8 -  0,357 -2 ,7  -0 ,1 ) * ’

15<9.3а ношакаяьную выоо*у корпусе приникаем 

Н е  3 А. «3,2 ем = 2,997 ом

П.Ю.Нишшадьный диамеер сосуде, но коесрыв можно 
уосмювись асу бобыику определяем по формуво (14)

Аи« * 2 * 55 * ПО см

15,11, Ивксшавьауо высосу корпусе определяем во
формуй ( |3 )  ---------

tO.S-dlO^lIO2 -  3 « 6 , 5  ом

Врявямеен / / т * х  =65 мм.

/Дярексор С.Ф.НШШМАШ

Заведующий оэвдеяом с*ан~ / ,  
даржзадаи wfcouJuj
Заведующий оадедм! ** *
еикосхиого оборудования

Заве дующий консгрукхорокин 
се:;юром стандартов, кахапог^в

КеминекиИ Х.В,

Поиомеренке 1,Н.

Кеовав В.И.

мзя В,?. 

Морозов в,И,Руководитель семи
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УТВЕРЖДАВ

ИЗМЕНЕНИЕ X 2

Заместитель Министра 
химического и нефтяного 
машиностроения

П.Д. Григорьев 
1984г.

со сро:ком введения
о _ Х -  -  января ___ 1985г.

"tpanraa Г 4?
ОСТ 26-01-748-73
сосуда И АППАРАТЫ 

СГАКЬШВ СВАРНЫЕ.

ЕОБШЗНИ ФМНДЕШЕ.
Тиш. конструкция и размера

Срок действия стандарта продавить до Ш. 01.1990 г.

Вводная часть; пункт I . I .  Заменить величину давления 
10 кгс/см2 (1,0 МПа) на 0,6 МПа.

Вводная часть; раздал I; эагоаопв табл.6,11,20,27, описа­
ние примера условного обозначавши бобышки стр.49,51,58,60. За­
менить величину давления 64 кгс/см^ (6,4 МПа) на 6,3 МПа.

Пункт 1.2; заголовке т®бд. I ,  3, 4, 5, 7, 9, 10, 12, 13,
14, 18, 19, 22, 23, 24, 25; табл. 2.8 наименовала граф*

2 описание
"Ру кгс/см6лТ-'пршерг уоловн то обозначения бобышки стр. 8,
30, 38, 41, 44, 46, 56. Заменить единицу измерения давле ля

р
кгс/см (МПа) на МПа.

Пункт 1.2; заголовки табл. I , 3, 4, 5, 6, 7, 9, 10, 12, 13, 
14, 18, 19, 22, 23, 24, 25; тпбл.2,8 графа "Ру кго/см2" ; опи­
сание примера условного обозначения бобышки отр, 8, 30, 38,



ОСТ 26-01-748-73 Стр. 2

41, 44, 46, 56. Уменьшить величины давления в 10 раз, 
например: вместо 10 необходимо записать 1,0 и т.д.

Пункт 1.2, исполнение 1,3. Дополнить давлением 0,6 МПа.
Пункт 2,1. Заменить ссылку: 
в табл. I -  3" на " . . .  в табл. Ia , I -  3".
Черт. I ,  2, 4, 5, 9. Исключить буквенное обозначение 

поверхности (А).
Черт. 1, 2, 3, 8, 10, 12. Заменить обозначение шерохо­

ватости поверхности на 1 2 ^  ; R z ^ 1 на 6 ^  .
Стандарт дополнить стр. За, 21а, 36а, 41а, 46а, 52», 56а. 
Табл. 1,7. Графа " 0« 8. Заменить величины:

40 на 42; 45 на 47; 138 на 133; 188 на 184.
Табл. 3, 4, 9. Графа " Д  " Заменить величины:

40 Яв 42; 45 на 47; 138 не 133; 162 на 158; 188 на 164;

218 на 212.
Табл. 5, 10. Графа " Д  ". Заменить величины: 40 на 42;

45 на 47; 138 на 133; 162 на 158; 188 на 184; 218 то 212;
280 яа 285.

Табл. 6,11. Графа " Д  ". Заменить величины: 50 на 42;
55 на 47; 68 на 58; 78 на 68; 85 на 78; 96 на 88; 108 на 102; 
132 на 122; 142 на 133; 170 на 158; 205 на 184; 240 те 212;
300 на 285.

Стр. 20, 35 , 49 , 51, 58 , 60. Описание примера условшро 
обозначения. Заменить величину давления: 64 кгс/см^ на 
6,3 № .



0 0 1  2 6 - 0 1 - 7 4 8 - 7 3 Стр. 3

Пункт 2.3. Заменить совику} . в табл. 7 - 1 0 "  на 
* . . .  в табл. 7а, 7 -  10".

Черт. 3, I I .  Внутренний поверхность диаметра 0$ а 
наружную поверхность диаметра D« обозначить буквой В.

Стр. 30. Пример условного обозначения дополнить]
*2о Не при применения фторопластовой прокладки:

Бобышка А -  3-80-40-36- ф ОСТ 26-01-748-73".
Черт. 4, 14. Заменять обозначение шероховатости поверх­

ности: Rx ̂  на 2,5/ на 3 ,^ .
Пункт 2.5. Заменить ссылку: " . . .  в табл. 12 -  14" на 

й. . .  в табл. 12а, 12 -  14".
Табл. 12, 13, 22 , 23. Графа " Os " • Заменить величина! 

138 на 133; 188 на 184.
Табл. 12. Графа "Масса *, кг", подзаготовок "Общая". 

Заменить величины: 5,98 на 5,90; 8,97 на 8,87.
Табл. 12, 13. Подзаголовок графы "Обозначение".

Заменить обозначение: " I -100-16-3" на " I -100-25-3" и 
"1-150-16-3" на "I-I50-25-3".

Табл. 13. Графа "Масса *,кг", подзаголовок "Общая". 
Заменить величины: 6, 10 на 6,02; 9,18 на 9,08.

Табл. 14, 17, 18, 24. Графа " Ог ". Заменить величины: 
138 на 133; 162 на 158; 188 на 184; 218 на 212.

Табл. 14. Графа "Масса а , кг", подзаголовок "Общая". 
Заменить величины: 6,15 на 6,07; 9,61 на 9,53; 15,42 на 15,32; 
18,09 на 17,91.

Огр. 39. Аннулировать и заменить стр. 39, "Зам.(5)".

а
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Табл. IS, 16, 21, 28. Графе "Обозначение"; 
табл. 20, 27. Подзаголовок графа "Обозначение". Заменять а 
обозначении число 64 на 63.

Стр, 41. Примечание. Пуши I. Исключить.
Черт. 7. Заменить обозначение шероховатости поверхности!

Йг 32^ на 5^/ .
Табл. 17. Отроки 1,2. Исключить.
Табл. 17. Графа "Мааса я , кт". Заменить величина:

0,66 на 0,58; 0,87 не 0,79; 1,26 на 1,16; 1,59 на 1,41.
Табл. 18. Графа "Кеоса s , кг", подзаголовок "Общая". 

Заменить величины: 6,03 на 5,85; 9,42 на 9,34; 15,18 на 26,08$ 
28,80 на 28,72.

Табл. 29, 25, 26. Графа * Д> ". Заменять величина:
238 на 233; 262 на 158; 188 на 284; 218 на 222; 280 на 285.

Табл. 29. Графа "Масса *, кг", подзаголовок "Общая*. 
Заменить величины: 6,46 на 6,38; 9,94 не 9,86; 25,84 вв 25,74$ 
18,59 на 18,51; 28,74 на 28,96.
с Табл. 20. Графа " Д£ " . Заменить величина: 108 на 102;
232 на 222; 142 на 133; 270 на 158; 205 на 184;.240 на 222;
300 на 285.

Табл. 20. Графа "Масса я , кг", подзаголовок "Общей". За­
менить величины: 6,5 на 6,40; 8,28 на 8,20; 9,09 на 8,91;
14,79 На 14,51; 21,75 на 21,06; 30,67 на 29,59; 41,77 на 41,03.

Табл. 21. Графе " £}г ". Заменить величина: 138 на 233;
262 на 158; 188 на 284; 218 на 222; 280 на 285; 108 на 202;
132 на 222; 142 на 133; 170 на 158; 205 на 184; 240 на 212;
300 на 285.
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Табл. 21. Графа "(Даоса *, кг". Заменить величины: 0,54 па 
0,46; 0,68 на 0,60; 1,02 на 0,92; 1,30 на 1,12; 1,80 на 2,02; 
0,52 не 0,43; 0,72 на 0,54; 0,76 на 0,58; 1,04 на 0,76; 1,80 на 
1,11; 2,43 на 1,35; 3,16 на 2,42.

Пункт 2 .II. Заманить ссылку;
" .. .  в табл. 22 - 25" на " .. .  в табл. 22а, 22 -  25".

Табл. 22. Графа "(.Досса х , кг", подзаголовок "Общая". 
Заметать величины: 5,92 на 5,83; 8,84 на 8,73.

Табл. 22, 23. Подзаголовок графы "Обозначение". Заметать 
обозначения: "3-100-16-3" на "3-100-40-3", "3-I50-I6-3" на
"3-150-40-3".

Табл. 23. Графа "Касса х , кг," псдзаго,- вок "Общая". 
Заменить величины: 6,04 на 5,95; 9,05 па 8,94.

Табл, 24. Графа "'.'веса х , кг", подзаголовок "Общая". 
Заменить величины: 6,СЭ на 6,00; 9,49 на 9,42; 15,29 на 15,18; 
17,94 на 17,74.

Табл. 25. Графа "Касса х , кг”, подзаголовок ' С * , д о я " .  

Заменить величины: 6,52 на 6,43; 10,СТ на 9,94; 15,95 на 15,84; 
18,72 на 18,53; 28,88 на 29,10.

Стр. 54. Описание примера условного обозначены. Заметать 
величину давления 64 кгс/см2 на 4,0 МПа.

Стр. 54. Пример условного обозначения дополнита: "Тс те 
при применении фторопластовой прокладки :

Бобшккя Б-3-50-40-Ф ОСТ 26-01-748 7. .
Табл. 26. Строки I, 2. Исключить.
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Табл. 26. Трвфа "Масса? кг". Заменить величины: 0,6 на 
0,51} 0,75 на 0,68; 1,13 на 1,02; 1,43 иа 1,24; 1,94 на 2,16. 

Табл. 27 , 28. Графа " Ог ". Заменить величины: 108 на
102; 142 на 133; 300 на 285.

Табл. 27. Графа "Масса н , кг", подзаголовок "Общая".
Заменить величины: 6,48 на 6,36; 9,07 на 9,84; 41,79 на 
40,94.

Табл. 28. Графа "Масса 35, кг". Заменить величины:
0,5 на 0,38; 0,74 на 0,51; 3,18 на 2,33.

Пункты 2,16, 2.28. Заменить соылку: ОСТ 26-291-71 на 
ОСТ 26-291-79.

Пункт 2.19, Заменить ссылки: ГОСТ 9150-59 на 
ГОСТ 9150-81; ГОСТ 16093-70 на ГОСТ 16093-Ьх.

Пункт 2.20. Зшййнтъ осылку: ГОСТ 10549-63 на 
ГОСТ 10549-80.

Пункт 2.21. Заменить ссылку: СТ СЭВ 144-75 па ГОСТ 25347-82. 
Путл? 2.22. Изложить в новой редакции: "Предельные огкло- 

вегшн номюальвого. размера /  :
+ 1 ш  ира |  е  2 мм;
+ 2 m  при f  » 3 мм".
Пункт 2,23. Изложить в новой редакции:: "Предельные откло- 

дошн номинальных размеров: 
f4 -  + 0,5 мм;

й ц  ~ ± 4 »°
Пункт 2.24. Изложить в новой редакции: "Неуказанные по­

зиционные допуски осей отверстий d  в диаметральном вы­
ражении не должны быть более, мм:
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1 ,0  -  дая отверстий о резьбой от MI2 до №7$

1,6 -  дяя отверстий о реаьбой МЗО".
П у н к т  3 , 2 8 .  И о к л к я ш т Ь '

Пункт 2.26. Изложить в новой редакции: "Отклонения от 
плоскостности уплотнительных поверхностей бобышек в готовом 
виде не должны превышать допусков плоскостности 9 степени 
то^нооти по Г0< 24643-81".

Стр. 63. полнить пунктами: "2.32, Шароховатооть по- 
вс постой А и бобышек под фторопластовую прокладку -  1 ,^ .

2.33. Поля опусков посадочных мест под фтороплаотовне 
П1 1адки в сои, гаамых деталях долины соответствовать:

O i -
при Ov не более 130 мм -  HI2
при Dv более 130 т -  HII

2.34. Для ранее разработанных изделий размеры с/ z Оа 
допуокаетоя выполнять по рабочим чертежам до аамены техно­
логической оснастки".

Стр.64. Приложение к ОСТ 26-01-748-73, Справочное. 
Исключить.

Директор Северодинецкого (
/ ,

филиала УкрШИхишаш
V;

с
Б.С.Кротов

Зав.отдалом /
отандартизашл •Licctt-Cu 

s c ij si
И.Н.Пономаренко

(СМ.на следующем лист*)
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Продолжение чвйж. 26

Размеры в ш .

Обозначение

D t 0 » а <*, / 6

Мас­са*
кг

Приме­
няе­
мость

3-50-6-3 90 81 65 59

3

10

0,24

3-65-6-3 ЕГО 101 85 78 0,32

3-80-6-3 128 116 100 91 0,44

3-100-6-3 148 138 Нб НО 0,50

3-Х266-3 178 167 145 135

и

0,88

$-150-6-3 202 Ж 170 161 0,95

3-200-6-3 258 360 22В 222 1.Ю
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