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ВОДОНАПОРНЫЕ БАШНИ
СО СТАЛЬНЫМИ БАКАМИ И СТВОЛАМИ ИЗ СБОРНЫХ 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

БАШНЯ ВЫСОТОЙ Зблл С БАКОМ ВМЕСТИМОСТЬЮ 500м3
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Ведомост ь р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  осноёного комплекта м м

Ч

Лист Наименование Примечание

Титульный лист етр.1
1 §§1<и1

стр В
2 Обшие данные ( окончание) стр.З
ь Техническая спецификация сто. У
Ч Ведомость металлоконструкций по Видам прошили/. стр.5
5 Схема башни стрВ
б Фрагмент ! .  Лестницы Л : М .. етрп
7 йиаФоагма й. Стойка 7 7 стр.8
8 Обший Вид бака стр 9
9 Схема расположения тментоВ оболочки бака cmо.1'0
10 Узлы 1 -3 стр 11
11 Узлы 0.5 __ст рЖ -
ш Узлы 6... 8 стр. /ъ ..

/3 Узлы 9.10 от а 14
14 Шпиль на. крышке бака. Узлы /1 -  /5 стр. /5__
fS Узлы /6,11 стр.16__
16 Узлы /8... го е т р П .
11 Узлы г {  г г стр./8
1$ Схема расположения льдочдержотелеи. Узлыгз.8/ стр./9

ТипоВой проект разработ ан S соответствии. 
с дейст вую щ ими нормами и правилами

ТлаВный инженер проекта, g ,J fo . /Дденский/

О бщ ие у к а з а н и я  

1. и сходны е  данны е
Водонапорные баш ни  предназначены для применения 

В районах:
а) с расчетной зиннеи температурой до минус 30°с

Включительно; , „ ,  »
б) с сейсмичностью до 6 ш л о б ;
о) с ВетроВой нагрузкой до i j i района по СНиП 9.01.01-8S

(местность типа „ Л " )  Включительно;
г) со снегоВой нагрузкой до ш района по СНиР Ш ОНбВт чит елы т .
За у м Вную  отметку 0,000 принят уроВень Верха перекрытия 

железобетонной подземной померы.
Металлические конструкции запроектированы 6  соот- 

оетстбии со СНиП 3. Oi 0 1 -8 5  „ Нагрузки и  Воздействия"и 
СНиП I - 3 3 - 8 i *  „  Стальные конст рукции '

Коэффициент надежности по назначению принят 
% .:0 ,9 5 , что соотбетстёчетI классу ответственности 
зданий и  сооруж ений .

г. Х а р а к т е р и с т и к а , с о о р у ж е н и я  
и конструктивные реш ения

Водонапорные б а ш н и  предназначены для использования 8 
системах хозяйственно- питьеВого, противопожарного и. про
изводственного Водоснабжения промышленных предприятий, 
городоВ и поселков, а  т а кж е  сельскохозяйственных ком
плексов. Башня состоит из стального б а к а , устанавливае
мого на  6-гранный пространственный ранный стВол; образо
ванный 6 квадратными. железобетонными колоннами, объединяе
мыми стальными горизонтальными, и Вертикальными диафрагмам/.

Для технического обслуж ивания  баш ни предусмотрены  
стальные площ адки  и лестницы.

По горизонт альным диафрагмам для Возможности исполь
зования и х  В кочестВе переходных площ адок В архит ек
турно-строительной части проекта запроектирован настил 
из антисептироЪанных дереВянных досок, укладыбаеных по 
деребянным брусьям Ограждение эт и х площ адок предусмот
рено из стальной сетки; нотяшВаеной н а  Вертикальные  
диафрагмы, Выполняющие одновременно роль перил.
Таким образом, стальные диафрагны т ВолоВ башен работают  
с совмещением функции: объединяют железобетонные т о н н ы  
о пространственный рамный стВол и с л у ж и т  несущими, 
конст рукциями переходных площадок (горизонт альные) и  
ограждения  ( Вертикальные).

Стальной бак согласно архит ект урным т ребованиям  
запроектирован из дВух усеченны х конусоВ (Верхнего и. 
нижнего), соединенных большими основаниями через цилин
дрическую ВстаВку диаметром 13370 мм  и Высотой /гоОмн. 
Вак имеет коническую крышку. Общая Высота б а ка  а

Йышкой составляет 9150мн. Цилиндрическая часть 
да и н и ж н я я  коническая его часть укреплены ребрам и  

из прокатных дВутаВроо.
Опирание б а к а  н а  железобетонные колонны стбола баш

н и  осуществляется через опорное кольцо диаметром  
ВОООнм, расположенное н а  н и ж н е м  конусе.

Вак рассчит ан по программе,, П арадок ЕС" н а  ЭВМ E M 0 4 S ,

w io m -o i
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При т о й  уровень Воды В баке п р и н и м а л и  н а  гоомм  

н и ш  кры ш ки Sana.,
У ш и л  В элемент ах диаф рагм приняты по данным 

расчета 5ашни, Выполненного т и„биеВский пронстроипроект'  
а  т а т е  с т т о м  технологической, и климат ических 
нагрузок, действующих н а , площ адки.

Материал конструкции принят по гост г т з - 8 8 :
5 ака - сталь с г ч $ ;
Вертикальных диафрагм- сталь с355; 
площадок, лестниц и ограждения-стала сгз5;

Соединения ст альны х конструкций: 
заво дские - н а  сборке; м о н т а ж н ы е -н а  сборке и доят а х  
класса точности В. класса прочности 4.6

Антикоррозионная защита.
Покраску диафрагм, площадок, лест ниц и  ограждения  

производить, согласно СНиП г м и - 8 5 „ З а щ и т а  строительных 
конструкции от коррозии" , перхлорВинилоВыми краскам иза  
дВа раза по ВВум слоям грунта ФЛ-ОЗК, который должен 
наноситься н а  очищенную и  обезжиренную  поверхность.

Внутренняя поверхность 5ака  долж на  покрываться п т -  
изобутиленовым лаком  или  хлорсурьфироВанным полиэтиленом 
6 5  слоеб без грунт а при  общ ей т олщ ине покрытия Ш н к н .  
Л а к  наносить н и  тщательно очищенную и обезжиренную  
поверхность. Н аружная поверхность бака покрывается пер- 
хлорвиниловым лаком  ХС-76 ( н а  растворителе М )  В три. 
слоя  по грунту м а р ки  ХС-ОЧ или х с -  010 В дВа слоя.
В состаВ л а к а  х с -7 6  В Вести алюминиеВую пудру.

При произВодстВе и приемке работ пользоваться сле
дующими нормативными материалами: СНиПЗ. 04.Z- 8 5 „Защита, 
строительных конструкций и  сооружении от коррозии. 
Пробила. произВодстоа и приемки, работ "; гост 13,1005-15 
„Сист ема стандартов безопасности труда. Работы 
окрасочные. Общие требования безопасности. "

Окрасочные работы дол ж ны  производиться по специаль
но разработанному проекту производства работ.

ч. Указания по разработке чертежей кмл, 
изготовлению и монтажу конструкций

Ш ю т оВление, м о н т а ж  и  приемку металлоконструкций 
башен Вести В соотбетстВии со СНиП Щ 48-75„ Прибила 
производства и  приемку работ. Металлические конструкции", 
СНиП 3.03.01-87 „ Несущие и. ограждающие ко н с т рукц и я х  
проектом произВодстВа работ  (П Н Р ), содержащ им специаль
ный раздел по технологии укрчпнительной сборки и мон
т а ж н о й  сВарки бака.

Разбивка ба ка  н а  монтажные отправочные н о р ки  
Выполнена с учетом следующих соображений:

-  Верхняя коническая часть б а к и  собирается из 13 одина
ковы х В альцо Ванных „лелеет ко В" е плюсовыми. приписками 
по ширине, свариваемых Встык. Замыкаю щ ий шоВ коничес
кой оболочки Выполняется т а кж е  Встык после совмест
ной разрезки собнещенных Внахлест краеВ еВаренной  
оболочки.

-  н и ж н я я  коническая часть б а к а  запроект ирована анало
гично Верхней, однако имеет больш ую  Высоту, В c B h u
с чем она собирается из 13 Вальцованных „  л е п е т ко б / 
а н а логичны х „л е п е с т ка м " Верхней част и и  дВ ух  полукону- 
соВ Высотой 1350н м  и  диаметром оснобания  -  4350 н н .

Сборка„лепест коВ" Выполняется аналогично сборке Верх
ней конической оболочки. Полуконусы сваривают ся Встык 
Вдоль образую щ их. Полученный конус сбариВается Внахлест 
с лепест кам и  оболочки.

Ц илиндрическая .часть б а к а  .собирает ся из чет ырех  
заВ одских  марок, Вклю чаю щ их ВальиоВанные элементы 
оболочки с прибаренны ни к ним элемент ами Верхнего и  
нижнего колец жест кост и, а  т а к ж е  продольными ребрани. 
Элементы оболочки, стенок и  полок колец ж ест кост и  
сбариВаю т ся м еж ду собой соотВетст&емно Встык.

Ш и Ш Ь н : '

Опорное кольцо бака собирается из т рех марок 
и  должно проходить конт рольную сборки на  заводе-из- 
ютоВителе В соотВетстВии е п. й.З СНиП ш -18-75. , 

М ежду ни ж н им  кольцом ж ест кост и  цилиндрической  
ча ст и  и  опорный кольцом б а к а  уст анавливаю т ся про
дольные ребра из прокат ны х дВутаВроВ, приВ ари& аены х  
к оболочке б а к а  и  кольцам.

Прышка бака  образуется из плоской кригоВои за- 
готоВки с незаполненным сектором, собираемой из дВух  
листоВ. При подъеме плоской загот овки за  центральную 
точки происходит сближение краеВ сектора, которые 
после совмещения сваривают ся. Полученная таким образом 
полагая  коническая оболочка уст анавливает ся н а  бок. 
Монтажные соединения бака-сВарные, производить полуавтомати
ческой сборкой. При произВодстВе сборочных работ по баку не
обходимо обеспечить плотность шбоВ, а т акж е рабнопрочность 
сборны х шВоб Встык оснобнону металлу. Понтроль герме
тичности Всех шбоВ б а к а  производить керосином.

испытание бока Выполняется с учетом дополнительных прибил 
м о нт аж а  резерВуарныхконструкций С Н иП З.О Ш -87.Н алив Воды 
В б а к производить после установки его н а  Врененные мет ал
лические стойки, закрепленные на  стационарном фундаменте 
башни.

Монтаж бака  следует Выполнять В соотВетстВии е про
ектом произВодстВа работ ( ппр) разработ анный специализи
рованной организацией для Всего сооружения. При этом 
предпочтительным является подъем б а к а  целиком, 
осе Временные приспособления после окончания м онт аж а  
б а ка  д о л ж н ы  быть сняты, а  места приварки-зачищены.

Согласно п.Ч. 116 СНиП Ш  01-87 перед сдачей В эксплуа
т а ци ю  н а  бак составляется паспорт.

Углобые шбы В элемент ах диаф рагм и и х  креплении 
л закладным деталям колонн Выполнять Вогнутыми с 
плавным переходом к основному металлу. ,

Материал для механизированной и ручной сварки кон
струкций применять согласно таблице 5 5  СНиП й -2 3 -8 1 *  : 

-д л я  автоматической и полуавтоматической еВарки В среде 
углекислою г а з а -  сварочную  проволоку с в - о з г г с  по 
гост г г 4 6 -7 0 *;

-д л я  ручной сварки-элект роды  т ипа зчг по гост9467-15. 
М онт ажны е швы Выполнять элект родами типа з ч г я  по
ГОСТ 9467-75. .

Оговоренные размеры угловых свар н ы х швоо приняты  
из условия применения ручной сварки ( f i f -  0,7; / z H O ) .

5. Патентно - инф ормационны е исследования  
Объект проверен н а  патентную чистоту В отно

шении Советскою Союза.
Объект обладает патентной частотой В отношении СССР. 
В объекте использовано авторское свидетельство M8086S& 

н а  конструкцию верт икальны х диафрагн.
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Распределение массы 
металла, по пределам 
текучести с учетом з% 
на уточнение массы S 
чертежах кмд и 3,1% 
на отходы_____________
Приеденная к стали угле
родистой обыкновенного каче
ства по гост ш -11* масса 
металла с учетом з%  на 
уточнение массы В чертежах 
НМД и 3,7% на отходы
Всею приведенная наоса 
металла с учетом 3%на 
уточнение массы В чертежах 
НМД и 3,7% на отходы

нп  а
г г я -г З Ч 5
345 с дисо. сВойстВами

31,34
1.33
10,51

13 31.34 + 1,33 * Ш З  i 10.57х1,03-

ЧВ.8В

1. В графах 5? П (стропи 1f  Ч) Ведомости неталлокон- 
струкций по Видам профилей масса, определена, 
по технической спецификации с учетом уточнения 
массы конструкций, В чертежах КНД В размере 3% 
от массы профилей , а В графе 18, кроне того, с 
учетом массы наплавленного металла В размере 
/%>от массы профилей

притон

ш ш

ТП 901- 41 90 п м

HUL

\ Ы мапорные вишни со стальными вакини и. ,  
с т т а н и  ш  сборных ж и т К м т н ш м з л ы ы т о В
Вант  Высотой 36м 
с баком ВместимостыоЗООн1
Ведомость металяоконструк- Чкрниипроектсталь- 
ции по Видам профилей Г конструкция

кччоуи-оз с

%1ШнШ ЧГЫяМЙ
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В е д о м о с т ь  э л е м е н т о в

Диафрагма Д

m s  Ьюо для 
птаноВки дощатою 

настила
ОтШе для ястаноВки 
дощатою настила

ivy

Марка
Сечение Усилия Сталь Принечат

Эскиз Роз. СостаВ Э/кн/гс f/HHjh%%

Ф
приВедена на л 
поибедена на л

wane!
щете!

JU приведена на листе 6
лг приведена на лиелпе 6
Т1 приведена на листе!
а С Ltd esus
5 С Гн11б0*80*</ C33S
б 1_ L 90*5 С2Ч5
д |_ US*6 — и—
е 1— LS0*S C33S

с И
1 L75*6 сг</5
2 Ф/8 C33S шагЗОО

Л -ЧОхЧ C33S

00
ГГ~ сь1 1 L 50*5 С 235

г LSS*3 — II—
тт 3 -т *ч — II—

пл
1 L 50x5 — II—

-ИРгз 2 L es хз — II—
ИГ*т— 15. 3 ~Wx4 — II—

н — tH —II— РифЛ.enrajib
р • Ф/8 ВСтЗкпЗ

M -i /,ОкНт(Ц/тс.м)
Ф е р м а  Ф Сотка MSx&s 

msm-so

Ш *±т кн(Мтс)

нн- -а т н (1ч,о

И- г

I

I

1. Элементы, тлил 6 которых не огоВорены 
крепить на 50кН (5,0тс). 

е Материал конструкции, фермы Ф : элементы 
изГнС80а50x4 и Гн С/00*50*3 -сталь CSSS; 
срасонко а накладки. НО-сталь S5S.
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Заводской стык лепили 
т иса.

Переливной трубопровод 
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Монтажный стык
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Типовой проект 901-5-47.90
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