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Государственный комитет по гражданскому строительству 

и архитектуре при Госстрое СССР 

ЦНИИЭП инженерного оборудования

Ут верж д аю :
Д и р е к то р  ЦНииЗП инженерного 

оборудования
L/МРубчак

Заслонки поворотные регулирующие 
Л у  4 0 0 ,  D y 5 0 0 ;  f l y  6 0 0  

Технические условия 
1 Ш . 0 0 .0 0 0  Т У
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'Таблица 1

Н а и м е н о в а н и е  п а р а  м етров

Рабочее да в ле н и е  воды, М П а  

испы тательное давление воды, М Па  

М асса за сло н ки , КГ

By 400
By 500 
By 600

Максимальный момент трения поворота, кгм 
Гэбаритные размеры:

диаметр корпуса, мм 
B y 400 
By 500 
By 600

длина поворотного рычага, мм 
By 400 
By 500 
By 600

Н о р м ы

0,2

0,25

38
54
7 0

0 ,2 5

466

572

672

250
280
350

1.2 3. Швы сворных соединений не до лж н ы  иметь 

прожогов, трещин, непроваров. Сварные швы до лж н ы  

быть очищ ены  от ш ла к а  и брызг. Переход от основного 

м еталла  к н а пла в ленном у до лж е н  быть плавны м , 
без подрезов и наплывов.Ширина и высота швов должны 

быть равномерными. Конструктивны е элем енты  свор
ных швов до лж н ы  соответствовать треб ова ни ям  

ГОСТ 5264 ~80 и ч ертеж ей .

ЛистW? ДО кум ПодписиДата
1408.00.000 ТУ
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Н а стоящ ие технические условия распространяются на 
Заслонки поворотные регулирующ ие B y  400, B y  50О,B y  600, 
в дальнейшем именуемые заслонками, предназначен

ные д ля  р е гу ли р о в а н и я  уровня воды в ф и льтр а х во -  

допроводных сооруж ений путем  ум еньш ения проход

ного сечения о тводящ его  трубопровода.

З а с л о н к и  исполнения У  ка те го р и и  1 по ГОСТ15150-69. 

Пример условного  обозначения заслонки B y  400: Заслон

ка поворотная р е гу л и р у ю щ а я  B y  400.

1. Технические требования.
Заслонки д о л ж н ы  соответствовать требованиям н а - 

стоящих технических у с л о в и й  и комплекта документа' 
ц ии согласно ч е р те ж а м : 1406.00.000;f409.00.000; 1410.00.000.

11. Основны е п а р а м е тр ы  и  разм еры .
1.1.1. Основные параметры  и размеры з а с ло н о к  

должны соответствовать приведенным в та б ли ц е  1.

1.2. Характеристики.
1.2.1. З а с ло н к и  д о л ж н ы  обеспечивать р е гу л и р о в а 

ние уровня воды в ф и ль тр а х  водопроводных с о о р у 
ж ений при рабочем да влении воды 0 ,2 МПа.

12.2 Болтовые соединения д о л ж н ы  иметь к о н т р я 

щ ие элем енты .

МЗМ Л и ст Т ^ Д О К У М . Д а т а Подп.
Р а з р а б . О г н е в а Ж 7 "
П р о в е р . З а н о з и н

Н к о н т р Х р о м и х и н а ЩЖФ /Пь
У т в Р Ы С И Н ж

1408.00.000 ТУ

Л ит Лист Листов~тт~ 2 12

ЦНИИЭП

оборудован

инж. 

ия КО

рукнцие By400;Dy 500;Д)у600. 

Технические условия

Копировал Музасрарова Формат А4

/.2.4. Ш ероховатость поверхностей де та ле й  после  

механической обработки д о л ж н а  соответствова ть  
требованиям чертежей и  ГОСТ 2783-73.

1.2.5. Резьба должна быть полной, не иметь искаж ен
ного профиля, забоин, выхвотов. Сбеги, недорезы, про -  
точки и фаски долж ны  быть выполнены в соответ
ствии с ГОСТ 10549-80; резьба в соответствии с ГОСТ 

9150-81, 8724-81, 24705S 1.
1.2.6.Основной применяемый м атериал Cm 2 ГОСТ 

380-71.

1 2 7 О бработанны е поверхности не до лж н ы  иметь 

Забоин, заусенцев, задиров и других механических п о 

вреждений.Острые кромки долж ны  быть притуплены .

1.28. На все металлические поверхности деталей и 
узлов, кроме трущихся, долж но быть нанесено 

покрытие-нефтяной битум марки Б ГОСТ21822-76. 

Полуоси должны быть смазаны солидолом с и н те ти 
ческим ГОСТ 4366-76.

12.9. Средний срок служ бы  заслонки до списания  

не менее 10л е т .

1.3. Маркировка.

1.3.1. Но корпусе заслонки должна быть установлена 

табличка с нанесенной на ней маркировкой.
1.3.2. Тобличка долж на быть изготовлена в соответ

ствии с ГОСТ 12969-67, размеры таблички д о лж н ы  

соответствовать ГОСТ 12971-67.

\ Ш  00.000 TV
Лист

измЛ и с т Ĵ JOOKVM Подпись Дата 4
Z iO S H t  о у  Ч  к п г ч ф о к а  л  М у з а ф а р о в а  ф о р м а т  А 4



/ .3 .4  Табличка долж на содержать с ле д ую щ и е  
данны е: наименование министерства, к о то р о м у  
подчинен з а в о д -и з г о то в и те л ь ,
наименование и товарный знак завода -и зго то в и 
теля  ;

наим енование и т и п  и з д е л и я ;
ном ер и з д е л и я -  

М а сса  и з д е л и я ,

о б о зн а ч е н и е  и з д е ли я  п р и  30Ka3ej 

рабочее д а в л е н и е , М П а -0 ,2 ;  
и с п ы та те ль н о е  д а в л е н и е , М П а  -0 ,2 5 ;
С од вы пуска  ; 

клеим о О Т К .

1.4. У п а к о в к а .

14.1. Все поверхности за сло н к и , не им ею щ ие  
антикоррозийных покрытий, д о лж н ы  быть покрыты  
консервирующей смазкой ПВК ГОСТ 19537-74, обернуты 
водонепроницаемой бумагой типа „ А " по ГОСТ3828-75  

в 2 с ло я .

1.4.2.Заслонка д о л ж н а  бы ть у п а к о в а н а  в об -  

реш етку д о щ а т у ю  ГО С Т 1 2 0 8 2 -8 2  с  м а р к и р о в к о й  

по ГО С Т 14192-77.

1.4 3. На упаковке д о лж н ь ( быть четкие н а д 
писи „Зерх", „Н е  к а н то в а ть ", „ З а щ и щ а т ь  о т  
в ла ги  ".

Кзм Л ис  1 Я 2 Д О К  ум . П о д и . Д ата
копировал Музафарова

1 4 0 8 .0 0 .0 0 0 .  Т У

формат А4

Л ист

2  Правила приемки.

2.1. К а ж да я заслонка до лж н а  быть подвергнута  
Заводским испы таниям .

2.2 Программа заводских испытаний д о лж н а  
соответствовать п р и в е де н н о й  е таблице 2.

Таблица 2

Приведенные параметры
Пункты технических условий

Технические
требования

Методы
контроля

Размеры 1.1.1., 1,4.3 3.1.
Масса 1.1.1. 3 2.
Рабо тоспо со бность 1.2.1 3.4,3.5.
Сварны е швы 12 3. 3 .3 .

Шер о х ова то с ть 1 2 А 3.6.
М а те р и а лы 1.2.6. 3 .7

Резьба 1.2.5. 3.8.
Внешний в и д 1.2.7 3.9.
Покры тия 1.2.8. 3 .9
Маркировка 1.3.1...Ш . 3 9 .
Упаковка 1.4.1....1.4.3. 3.9.

2 3.При получении неудовлетворительных результатов 
испытаний дефект подлежит исправлению, после чего за 
слонка подвергается повторным испытаниям.Результаты 
повторных испытаний являются окончательны м и

ИЗМ Лист .лГ*докум П о д п . Д ата
1 4 0 8 .0 0 .0 0 0  ТУ

Копировал Музасрарова формат А 4

Л и с

6

2 .4 . При полож ительны х результатах и спы та н и я  и з 

делие считается годны м  д ля  отправки потребителю . 
Результаты  испытаний записы ваю тся в п аспорт, а
н а  место м аркировки проста вляется клеймо О ТК .

2 .5 . П о тр е б и те л ь  имеет право производить контроль
ную  проверку механизмов на соответствие требова
ниям  н а сто ящ и х технических у с л о в и й .

3. М етоды  контроля.
3.1. Проверку размеров производить линейкой ГОСТ 

427-75 и рулеткой  ГОСТ 7502-80.
3.2. Масса заслонки определяется путем  взв еш и вани я  

ее н а  весах ГОСТ23711-73.

3.3. К онтроль качества сворных швов и их к о н с тр ук 

тивных эле м е н то в  д о л ж е н  производиться вне ш ним  
осмотром и изм ерениям и по ГО С Т3242-79 до нанесе
ния лакокрасочных покрытий.

3.4. Работоспособность заслонок проверяется г и д 
равлическим испы танием  пробнь/м давлениемР-0,25МПа. 
Время испы тания 5 минут. П осле  с н и ж е н и я  пробного  

давления до рабочего д о лж е н  производиться тщ а те ль 
ный осмотр всех сварных соединений и прилегаю щ их  
к ним участков.

3.5.З а с ло н к а  с ч и та е тс я  вы держ авш ей ги д р а в ли ч е 

ское и спы та ние, е с л и  н е  обн а р уж е н о  признаков р а з 
рыва, течи, слезок, потения в сворных соеди нениях и 

на основном м е та лле  видимых остаточных деформаций.

Лист
1 4 0 8 .0 0 .0 0 0  Т Уm Лист Я5ДСКУМ. Подп. Дата 7

к о п и р о в а л  м у о а ф а о о в а Ф о р м а т  А 4

3.6. Шероховатость обрабатываемых поверхностей 
проверить по образцам шероховатости ГОСТ 9378-75.

3.7. Соответствие применяемых материалов техни
ческим условиям и стандартам проверять по серти
фикатам качества и паспортам  поставщ иков.

3.8. Качество резьбы определяется внеш ним  осм от
ром и изм ерениям и ш та н ге н ц и р к уле м  ГО С Т166-80, 

калибром ГОСТ2 4 99 7 -8 2 .
3.9 Внешний вид заслонки, качество ла к о кр а со ч 

ных покры тий, м аркировка и упаковка к о н тр о ли 
руются осмотром •

4.Транспортирование и хранение.
4.1. Транспортирование заслонок допускается любым 

видом транспорта, при транспортировании до лж н ы  

быть применены меры, обеспечивающие сохранность 
упакованной Заслонки.

4.2. Хронение заслонок допускается в любом приспособ
ленном для этом месте, исключающем возможность п о 
падания в ящ ик атмосферных осадков, грязи и пыли.

5. У к а з а н и я  по э к с п л у а т а ц и и .

Э ксплуатацию  заслонок производить в соответствии
с инструкцией по Эксплуатации зоводо-изготовителя.

6. Га р а н ти и  поставщ ика.
6.1. изготовитель гарантирует роботу заслонки в 

течение 12 месяцев со дня отправки заказчику.
6.2. изготовитель обязан в период гарантийного  

срока бесплатно заменять изготовленны е им у злы  и 
детали, вышедшие из строя по его вине.

Лист)

?f06
Л и о

-1 м
l i ' A O r  у м

Г  1
П о д п Д й 1 с 1

1408.00 000 ТУ
К о п и р о в а л  г ч у з а ф а р о в а
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П рилож ение 1

Перечень

документов, н о  которые доны ссы лки  в Т У

ГОСТ 380 -71 Столь углеродистая обыкновенного 

качества. Марка и общие техни
ческие тр е б о в а н и я .

ГОСТ2789-73 Шероховатость поверхности. П а р а 
метры и характеристики .

ГОСТ324-2-79 Швы сварных соединении. Методы
контроля качества.

ГОСТ4366-76 Смазка солидол синтетический. Тех

нические усло в и я .

ГОСТ5264-80 Швы сварных соединении. Ручная
электро дуговая сварка. Основные 
типы и конструктивные элементы.

ГОСТ8724 -81 Основные нормы взаимозаменяемости.
Резьба метрическая. Диаметры и  шаги.

ГОСТ8828“75 Б ум а га  упаковочная водонепрони
цаемая, двухслойна я.

ГОСТ9150~81 Основные нормы взаимозаменяемости.
Резьба метрическая. Проф иль.

ГОСТ10549-80 Выход резьбы. Сбеги, недорезы, п р о 
точки и фаски.

ГОСТ12082-82 Обрешетки дощатые.
ГОСТ 12969 -67 Таблички для  машин и приборов. Тех

нические треб ова ни я.

ГОСТ 12971 -67 Таблички прямоугольны е д л я  м а 
ш ин и приборов. Размеры .

1

Лист *Гв докум. Подп. Дата
1408.00.000 ТУ

Лист

коп и р овал  м у з а ф а р о в а Формат Л Г

Прилож ение 2

Перечень

оборудования, приборов, необходимых д л я  
к о н т р о л я  п р о д у к ц и и

Н а  и м е н о в о  н  и  е 
о б о р у д о в а н и я Количество

Ш т а н г е н ц и р к у л ь  

ГОСТ 166-80.
Линейка измерительная  

ГО С Т  4 2 7 -7 5 .

Рулетка измерительная 

ГОСТ 7 5 0 2 -8 0 .

Образцы шероховатости 
поверхности ГО С Т9378-75. 

Весы ГО С Т  2 3 711-79.

Комплект

К алибры  д л я  м е тр и ч е 
ской резьбы ГОСТ24997-81.

ИЗМ Лист ЖдокТмГ ПОДП. Дата

Комплект

К р а т к а я  х а р а к т е 
р и с т и к а

Пределы измерения от О 
до 150. Цена деления 1мм. 

Пределы измерения от О до 

1000мм. Цена деления 1мм. 

Пределы измерения отОдо 

ЮООмм.Цена деления 1мм.

Н а б о р  jf*J.

Пределы взвешивания 
от О до 100О кг. Цена де
ле н и я  основной шкалы 
60 кг, до п о лн и те ль 
ной -  500 г.
Ти п  весов-шкальные.

к о п м о п в а л  M v3arbanrm A

1 4 0 8 . 0 0 . 0 0 0  Т У

Фпомат АД

Лист

ГОСТ14192*77 Маркировка грузов.
ГОСТ15150*69 Машины, приборы и другие те хн и 

ческие изделия, исполнения для раз
личных климатических районов. К а 

тегории, условия эксплуатации,хра
нения и транспортирования в 
Части воздействия климатических 
факторов внешней средь/.

ГОСТ19537~74 Смазка п ла сти ч на я ПВК. Техниче
ские условия.

ГОСТ 21822~76 Битумы  нефтяны е специальны е.
Технические условия.

ГО СТ24705 -81 Основные нормы взаим озам е
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