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П О Я С Н Е Н И Е

Настоящие унифицированные калькуляционные нормативы на демонтаж, монтаж и ремонт палуб­
ных механизмов предназначены для определения трудоемкости и расхода материалов при составле­
нии смет на ремонт судов флота рыбной промышленности и являются обязательными для применения 
судоремонтными предприятиями и организациями Минрыбхоза СССР.

Нормативы разработаны в соответствии с "Методическими указаниями о порядке разработки и 
утверждения унифицированных отраслевых калькуляционных нормативов на ремонт судов флота рыб­
ной промышленности" & 017-231.262, утвержденными Главремфлотом Минрыбхоза СССР от 7 декабря 
1971 года, откорректированы по отзывам судоремонтных предприятий Минрыбхоза СССР и согласова­
ны с бассейновыми главными управлениями рыбной промышленности, Главремфлотом и Управлением 
эксплуатации флота и портов Минрыбхоза СССР.

Сборник содержит:
-  основные технические данные палубных механизмов;
-  типовой состав работ на текущий, средний, капитальный ремонты;
-  разрядность работ;
-  трудоемкость работ в нормо-часах по специальностям;
-  расход материалов (основных, вспомогательных, полуфабрикатов и покупных изделий).
Типовой (оптимальный) состав работ по каждой категории ремонта определен на основе ана­

лиза действующих калькуляционных нормативов предприятий Минрыбхоза СССР, типовых ремонтных 
ведомостей, технических условий на ремонт палубных механизмов с учетом ГОСТ 18322-73 "Система 
технического обслуживания и ремонта техники" и "Указаний по классификации и источникам финан­
сирования ремонта и технического обслуживания судов флота рыбной промышленности", утвержден­
ных Минрыбхозом СССР от 10 января 1975 года.



Тарификация работ определена на основании единых тарифно-квалкфчпищионкых справочников 
работ к профессий рабочих (выпуски 2 и 23 ), утвержденных постановлениями Госкомтруда Г 22 ст 
21 января 1969 года и к 255 от 15 августа 1968 года.

Трудоемкость работ в кор^о-часах определена на основании расчетов ка типовой состав ра­
бот по нормам времени, откорректированным с учетом перевода судоремонтных предприятий и ор­
ганизаций Ышгркбхоза СССР на новые условия оплаты труда в соответствии с Постановлениями ЦК 
КПСС, Совета *Ьзнистров СССР и ВЦСПС от 12 декабря 1972 года Гг 842 и от 13 декабря 1974 года 
Г 945.

Расход материалов в физических величинах (к г , м, м2 , м^) определен на основании расче­
тов на типовой состав работ и норм расхода материалов, действующих на предприятиях Минрыбхоза 
СССР.

Нормативами трудоемкости и расхода материалов не предусмотрено изготовление судоремонт­
ными предприятиями отливок (отливки -  покупные).

В случае изготовления отливок предприятием они учитываются в смете отпускной стоимости 
ремонта судна как полуфабрикаты собственного производства.

В сборнике УКН нормативы трудоемкости и расхода материалов на демонтаж и монтаж палубных 
механизмов выделены отдельными картами.

В сборнике приняты следующие сокращения:
Т .Р . -  текущий ремонт;

13.Р. -  средний ремонт;
К.Р. -  капитальный ремонт;
УКН -  унифицированные калькуляционные нормативы*
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I. КРАТКАЯ ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

I.I. Лебедки электрические грузовые

Н о ш - Грузо­
подъем­
ность,

тс

Габаритные размеры, мм Масса
без
элект-
рообо-
рудова-
ния,

кг

Масса 
с пол­
ным 
элект- 
рообо- 
рудо- 
вание^ 
кг

Наименование и тип механизма
ПсаЛ-Ь—
ное
тяговое 
усилие 
на ба­
рабане, 
кгс

длина ширина высота

Лебедка электрическая грузовая 
ЛЭГр 1,5Д 2000 1,5 1943 1430 1080 1600 2325

Лебедка электрическая грузовая 
ЛЭГр З Д 4000 3 1990 1660 1200 2875 3950

Лебедка электрическая грузовая 
ЛЭГр 5 5000 5-3 2165 1685 1306 4 Ш 5 5280

Лебедка электрическая грузовая 
ЛЭ 31 500 0,5 1080 445 900 940 2000

Лебедка электрическая грузовая 
ЛЭ 33 500 0,5 707 780 892 423 560

Лебедка электрическая грузовая 
ЛЭ 50 2000 1,5 1152 615 575 310 495
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1.1. Лебедки электрические грузовые

Номи- Грузо­
подъем­
ность,

тс

Габаритные размеры, мм Масса Масса

Наименование и тип механизма

паЛЬ—
ное
тяговое 
усилие 
на ба­
рабане, 
кгс

длина ширина высота
без
элект-
рообо-
рудова-
ния,

кг

с пол­
ным 
элект- 
рообо- 
РУДО- 
ванием, 
кг

Лебедка электрическая грузовая 
ЛЭ 58 3000 3 2180 855 820 2210 2265

Лебедка электрическая грузовая 
ЛЭ 59 5000 5-3 1855 1260 1065 2120 3185

Лебедка гидрологическая ИЛГ 72-3 280 0,07-
-0,25

1420 730 940 642 900

J



1.2. Лебедки электрические шлюпочные

Номи­
нальное 
тяговое 
усилие 
на ба­
рабане, 

кто

Грузо­
подъем­
ность,

тс

1&баритные размеры, т Масса
без
элект-
рообо-
рудова-
ния,

кг

Масса с 
полным 
элект- 
рообо- 
рудова- 
нием, 

кг

Наименование и тип механизма длина ширина высота

Лебедка электроручная шлюпочная 
ЛЭРЖ 5000 5 2255 1450 960 1620 1900

Лебедка электроручная шлюпочная 
ЛЭРШЗ 4200 4 1895 1385 982 1400 1500

Лебедка электроручная шлюпочная 
ЛЭРЖО 5000 5 1400 1285 940 1204 1400

Лебедка электроручная шлюпочная 
ЛЭРЖ1 6300 6 1505 1290 960 1420 1620



ffifcQ&feLGSBfuJa

1.3. Брашпили электрические и электроручные

Калибр
ГГРТТТТ Номи-ГГД ТТТС.ТТОО[Габаритные размеры, мм Масса

без
элект-
рообо-
рудова-
ния,

кг

Масса с 
полным 
элект- 
рообо- 
рудова- 
нием, 

кг

Наименование и тип механизм ш тяговое 
усилие 
на ба­
рабане , 
кгс

длина ширина высота

Брашпиль электрический Б6 43 5000 2740 2860 1345 6510 6780

Брашпиль электрический БЭ13-1 49 6550 2710 2865 1375 7100 10300

Брашпиль электроручной БЭР14, 
БЭИ4-2, БЭР14-4 31 2000 2470 2400 1250 2270 2980
Брашпиль электроручной БЭР14-5 34 2000 2470 2400 1250 2270 2980
Брашпиль электрический БЭ16-2 46 5000 2880 3130 1500 4500 5510
Брашпиль электрически БЭ16-5 | 40 5000 2880 3130 1500 4500 5510



1.4. Шпиль электроручной ШЭР13Д/1

Калибр
цени,

ш

Ноыи- 
нальноэ 
тяговое 
усилие 
на ба­
рабане, 

кго

Габаритные размеры, мм Масса 
без { 
элект- 
рообо- 
рудова- 
ния, 

кг

Масса с 
: полным 
элект- 
рообо- 
рудова- 
нием, 

кг

Наименование и дан механизма длина ширина высота

Шпиль элэктроручной ЮРХЗД/1 34 5000 1250 1312 3020 1715 25га
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1.5. Палубные механизмы судов РГМ типа "Атлантик”

Калибр
цепи,
мм

Номи­
наль­
ное тя­
говое 
усилие 
на ба­
рабане, 
кгс

Грузо­
подъем­
ность,

тс

Габаритные размеры, т1 Масса Масса с
Напменование и тип механизма длина ширина высоте

■ без 
i элект- 
рообо- 
РУДО- 
вания, 
кг

полным
элект-
рообо-
рудова-
нием,
кг

Лебедка электрическая грузовая 
5-ЗТС 5000 5 1890 1700 1290 2070 3270

Лебедка электрическая грузовая 
ЗТС 3000 3 1765 1530 ига 1718 2918

Лебедка гинь-талей - 10000 10 1810 2100 1150 2695 4365

Лебедка кабеля сетевого зонда - 410 0,41 1440 1090 1000 970 1290

Лебедка трапа ручная - 500 0,5 420 345 326 52,2

Лебедка электроручная шлюпоч­
ная . 4300 4,3 1070 1100 1000 1026 1128

Шпиль 1 49 6500 1 1 1280 1280 1 2100 1 2200 3180



2 . ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ГРУЗОВЫЕ

2 .1 . ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ГРУЗОВЫЕ ЛЭГр1,5/1, ЛЭГрЭ/1, ЛЭГрб

2 .1 .1 . Титовой состав работ
2 .1 .1 .1 . Тек^вдзй реш ит
даоНТАЬ. В катить лебедку, проверить в  работе перед разборкой, зафиксировать обнару­

женные дефекта, записать в журнал.
Отвернуть гаихи крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с  лебедкой. От­

вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты, застропить и сиять лебедку о фундамента. До­
ставить в цех.

ШОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от отарой краски. Вазобрать до узлам.
Р е д у к т о р .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефекто- 

гать. Шаорнть плоскости разъема корпуса и крышки редуктора о проверкой по плите на краеку. Ка- 
лпороьагъ отверстия в корпусе и крышке редуктора. Снять наработок и шаорпть зубья зубчатых ко­
л ес, полумуфт, вал-шестерни. Валы установить на станок, проверить на "бои ", калибровать шпо­
ночные пази и рабочие шейки. Изготовить и заменить шайбы, шпонки, кольца, штифты, уплотни­
тельные кольца -  Ю (# , прокладки -  1005», крепек -  5С$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить под­
шипники -  lOQfJ, пруишнье шайбы -  50$. Собрать редуктор с  проверкой зубчатых зацеплений на 
краску. При оборке плоскости разъема редуктора покрыть слоем шеллака. Залить масло в редуктор. 
Обкатать.

Т о р м о з  л е н т о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Изготовить и заменить оси , втулки, кольца, штифты, палец, прокладки -  
IOCfci, уплотнительные кольца -  I00/S, крепек -  50$. Крепек оцинковать -  I0QJS. Заменить пружин-



чые шайбы - 50£, шплинты - 100??, масленку. Собрать ленточный тормоз*
Б а р а б а н .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, огдсфсптотагь. 

Вал грузо бой установить на станок, проверить на "бой", калибровать шпоночные пазы и рабочие 
шейки, зачистить шлицы муфты. Изготовить и заменить штифты, ось, прокладки - МО/?, крепел - 
5QJ?. Крепеж оцинковать - I0QJ5. Заменить пружинные шайбы - 50??, подшппн;1кп - 50Й, "аслеьгл - 
5052. Собрать барабан с проверкой зубчатых зацеплений на краску*

Собрать лебедку б изготовлением и заменой прокладок - 100#, крепе,та - 50#. Коеи*^ оц«н- 
ковать - 100#. Окрасить наружную поверхность лебедкп. Сдать 0TK. Подготовить лебедку к транс­
портировке. Доставить на судно к месту установки.

МОНТАН. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки. Соединить электродвигатель с<лебедкой, центрировать, закрепить.
Сдать 0TK.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление смазки на трущиеся поверх­
ности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебедку вхолостую и под ка- 
1рузкой согласно программе испытании, устранить обнаруженные мелкие дефекты.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать ле­
бедку согласно программе швартовных испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 
0TK и личному составу.

2.1.1.2. Средний ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаружен­
ные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гаики фундаментных болтов, выбить болты, застропить и снять лебедку с фундамента. До­
ставить в цех.
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РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать по узлам.
Р е д у к т о р .  Разобрать подетально. Детали очистить, цромыть, протереть, отдефекто- 

вать. Шабрить плоскости разъема корпуса и крышки редуктора с проверкой по плите на краску. 
Калибровать отверстия в корпусе и крышке редуктора. Снять наработок и шабрить зубья зубчатых 
колес, полумуфт. Балы установить на станок, проверить на "бой", калибровать шпоночные пазы и 
рабочие шейки. Изготовить и заменить вал-шестерню, шестерню, шайбы, шпонки, кольца, штифты, 
оси, стакан, грузовые винты, специальные болты, пробку, прокладки -  100$, крепеж -  75$, уплот­
нительные кольца -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить подшипники -  75$, пружинные шай­
бы -  75$. Собрать редуктор с цроверкой зубчатых зацеплений на краску* При сборке плоскости 
разъема покрыть слоем шеллака. Залить масло в редуктор. Обкатать.

Т о р м о з  л е н т о ч н ы й .  Разобрать подетально.Детали очистить .промыть, протереть, 
отдефектовать. Срубить заклепки, выбить из ленты, снять старую асбестовую тормозную ленту .Из­
готовить и пригнать новую асбестовую тормозную ленту, просверлить отверстия, изготовить за­
клепки, приклепать асбестовую ленту к стальной тормозной ленте. Изготовить и заменить оси, 
втулки, винт, стопора, кольца, штифты, палец, гайку талрепа, грузовой винт, прокладки -  100$, 
уплотнительные кольца -  100$,крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить пружинные шай­
бы -  75$, шплинты -  100$, масленку. Собрать ленточный тормоз.

Б а р а б а н .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 

Вал грузовой установить на станок, проверить на "бой", калибровать шпоночные пазы и рабочие 
шейки в ала, зачистить шлицы муфты. Изготовить и заменить штифты, ось, грузовые винты, проклад­
ки -  100$, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы -  75$, подшипни­
ки -  75$, масленки -  75$. Собрать барабан с проверкой зубчатых зацеплений на краску.

Т у р а ч к а. Проточить под наплавку, наплавить и обработать после наплавки выработан­
ные места.



Собрать лебедку с изготовлением и заменой прокладок -  100$, крепежа -  75$, Крепеж оцпн- 
ковать -  100$. Окрасить нару-лую повер;шость лебедки. Сдать ОТК. Подготовить лебедку к тран­
спортировке. Доставить на судно к месту установки.

‘ МОНТАЖ. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты,на­
вернуть и затянуть ганки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить. 
Сдать ОТК.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление смазки на трущиеся по­
верхности и правильность взаимодействия движущихся детален. Обкатать лебедку вхолостую и под 
нагрузкой согласно программе испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать ле­
бедку согласно программе швартовных испытании и устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 
ОТК и личному составу.

2.1.1.3. Капитальный ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаружен­
ные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты. Застролить и снять лебедку с фундамента. До­
ставить в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать по узлам.
Р е д у к т о р .  Разобрать редуктор подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 

дефектовать. Шабрить плоскости разъема корпуса и крышки редуктора с-проверкой по плите на 
краску. Калибровать отверстия в корпусе и крышке редуктора. Изготовить и заменить валы, вал- 
шестерню, полугдуфты, зубчатые колеса, шестерни, шайбы,шпонки,кольца,штифты,втулки,оси,стаканы,
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грузовы е винты, специальные болты, п робку, прокладки -  100%, уплотнительные кольца -  100$ , 
крепеж -  100%. Крепеж оцинковать -  1002 . Заменить подшипники -  1002 , пружинные шайбы -  1002 . 
Собрать редуктор с  проверкой зубчатых зацеплении на краску. При сборке пл оскости  разъема р е ­
дактора покрыть слоем шеллака. Залить масло в редактор . О бкатать.

Т о р м о з  л е н т о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очи сти ть , промыть, проте­
р е т ь , отдеф ектовать. Отмерить и отр еза ть  ленту от  стальной полосы . Разметить и просверлить 
отвер сти я . У становить и приварить ушки, т я гу , проушины. Опилить кромки и сварные швы. Очи­
сти ть  поверхн ость  от  сварочных бры зг. И зготовить и пригнать новую а сбестовую  тормозную ленту , 
просверлить отв ер сти я , и зготови ть  заклепки и приклепать асбестовую  ленту к стальной тормозной 
л ен те . И зготовить и заменить оси  втулки, винт стоп ор а , кольца, пружины, палец, гайку талрепа, 
грузовой  винт, крышку, вилку, прокладки -  1002 , уплотнительные кольца -  1002 , крепеж -  1002. 
Крепеж оцинковать -  1002 . Заменить пружинные шайбы -  I0Q 2, шплинты -  1002 , масленку. Собрать 
ленточный торм оз.

Б а р а б а н .  Разобрать подетально. Детали очи сти ть , промыть, п р отер еть , отдеф ектовать. 
И зготовить и заменить грузовой  вал , муфты, штифты, крышку, о с ь ,  грузовы е винты, прокладки -  
1002 , крепеж -  1002. Крепеж оцинковать -  I0Q 2. Заменить пружинные шайбы -  1002, подшипники -  
10 02 , масленки -  10 02 . Собрать барабан с  проверкой зубчатых зацеплений на к раску .

Т у р  а ч к а .  Проточить под наплавку, наплавить и обр аботать  п осле наплавки выработан­
ные м еста .

Собрать лебедку с  изготовлением и заменой прокладок -  1002 , крепежа -  1002 . Крепеж оцин­
ковать -  1002 . Окрасить наружную п оверхн ость лебедки. Сдать 0TK. П одготовить лебедку к  транс­
портировке. Д оставить на судно к  месту установки .

ШШШ. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть п затянуть гайки. Соединить электродвигатель с  лебедкой , центрировать, закрепить. 
Сдать 0TK.
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ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление смазки на трущиеся поверх­
ности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебедку вхолостую и под на­
грузкой согласно программе испытании и устранить обнаруженные мелкие дефекты.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать ле­
бедку согласно программе швартовных испытании п устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 
ОТК и личному составу.
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2*1 ,Я* Нормативы трудоемкости

Комплекс Специальность
Раз­
ряд

Леоедки грузовые электрические
работ ш -

ООТЫ
ЛЭГр1,5/1 ЛЭГрЗ/1 ЛЭГр5

Категория ремонта

т.р . с.р . к .р. т .р . с.р . К.р. т .р . с.р . к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в норыо-часах

I .  Демонтаж Слесарь-су­
доремонтник I 3,00 3,00 3,00 3,50 3,50 3,50 4,00 4,00 4,00
Слесарь-су­
доремонтник 3 : 3,00 3,00 3,00  ; 3,50 ; 3,50 3,50 4,00 4,00 4,00

И т о г о . . . 6,00 6,00 6,00 7,00 : 7,00 7,00 , 8,00 8,00 8,00

Такелажник
судовой I 0,85 0,85 0,85 0,90 0,90 0,90 1,00 1,00 1,00
Такелажник
судовой 2 0,85 0,85 0,85 0,90 0,90 0,90 1,00 1,00 1,00
Такелажник
судовой 3 0,80 0,80 0,80 0,90 0,90 0,90 1,00 1,00 1,00

И т о г о . . . 2,50 2,50 ; 2,50 2,70 2,70 2,70 3,00 3,00 3,00

Всего по комплексу I 8,50 8,50 8,50 9,70 9,70 9,70 11,00 11,00 11,00

2. Ремонт Слесарь-су­
доремонтник I 7,00 7,00 7,00 2,00 8,00 8,00 12,00 12,00 12,00
Слесарь-су­
доремонтник 2 25,00 27,00 30,0 13,00 28,00 31,00 19,00 26,00 35,00



щ =Ш=ё-Ш в *--2 2

2.1#2. Нормативы трудоемкости

Комплекс
работ Специальность

Раз-
—

Лебедки грузовые электрические
ряд
ра­
боты.

ЛЭГр1,5/1 ЛЭГрЗ/1 ЛЭГр5

Категория ремонта

т.р. с.р. к.р. т.р. с.р. к.р. т.р. с.р. к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

2. Ремонт Слесарь-су­
доремонтник 3 16,00 21,00 21,00 16,00 19,00 20,00 20,00 21,00 21,00
Слесарь-су­
доремонтник 4 ! 17,00 37,00 37,00 20,00 26,00 43,00 16,00 28,00 38,00
Слесарь-су­
доремонтник 5 63,00 62,00 60,00 96,00 94,00 80,00 132,00 127,00 116,00
И т о г  о... 128,00 154,00 155,00 147,00 175,00 182,00 199,00 214,00 222,00
Токарь 2 16,00 26,00 34,00 23,00 30,00 35,00 26,00 31,00 37,00
Токарь 3 1,00 11,00 26,00 11,00 24,00 32,00 12,00 25,00 41,00
Токарь 4 6,00 5,00 4,00 4,00 8,00 11,00 4,00 8,00 19,00
И т о г  о*.. 23,00 42,00 64,00 38,00 62,00 78,00 42,00 64,00 97,00
Фрезеровщик 2 8,00 12,00 15,00 10,00 14,00 16,00 12,00 16,00 19,00
Фрезеровщик 3 - * 1,00 - 1,00 2,00 - 2,00 3,00
Фрезеровщик 4 - - 1,00 - - 1,00 - - 1,00
И т о г  о**. 8,00 12,00 17,00 10,00 15,00 19,00 12,00 18,00 23,00
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2.1.2. Нормативы трудоемкости

Комплекс
работ Специальность

Раз-
РАЛ

&

Лебедки грузовые электрические

ЛЭГр1,5/1 ЛЗГрЗ/1 ЛЭГр5

Категория ремонта

т.р. с.р. к.р. т.р. с.р. к.р. т.р. с.р. к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

2. Рег-'опг Зуборезчик 3 - 2,00 5,00 - 1.00 : 1,00 - 1,00 1,00
Зуоорг ,Ч''±< л 3,00 3,00 - 3,00 16,00 - 11,00 18,00

". т о г о . , . 5,00 8,00 - *10,00 г?, об - 12,00 19,00

Долоепник ~2 - - Т 5 5 “ - - 1,66 - - 1,00
Долоекник 4 - - 2,00 - - 10,00 - 10,00

И т о г о . . . - - 4,00 - - 11,00 - - 11,00

Кузнец 2 - 0,33 2,67 0,09 1,28 7,00 0,09 1,28 8,48
Кузнец 3 - - - 0,09 1,28 1,50 0,09 1,28 1,50
Кузкец 4 - 0,42 2,67 - - 5,00 - - 7,06

И т о г о . * . - 0,75 5,34 6,18 2,56 "13,50 оде' 2,56 17,04

маляр I 4,40 4,40 4,40 5,23 5,23 5,23 5,80 5,80 5,80
(Маляр 2 2,30 2,30 2,30 2,95 2,95 2, К 3,10 3,10 3,10

И т о г о . . . 6^70 6,70 6,70 8,18 8,18 8,18 8,90 8,90 8,90
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2 .1 .2 . Нормативы трудоемкости

Комплекс
работ

Специальность
Раз­
ряд
ра­
боты

Лебедки грузовые электрические

ЛЭГр1,5/1 ЛЭГрЗ/1 ЛЭГр5

Категория ремонта

т .р . с.р . к.р т.р . с.р . к .р . т.р . с.р . к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

А. Р е м о н т Гальваник 
Вулканизатор­
щик
Электросвар­
щик
Термист 
Разметчик

Всего по комплексу 2

0,80

0,50

2,00
1,00

0,80

0,50

3,75
4,00
1,50

2,21

0,50

3,75
5,00
2,50

3,64

1,00

1.50
1.50

3 , 8 8

1,50

8,55
2,93
2,40

3,88

1,50

10,00
5,94
3,00

4,42

1,00

2,00
1,50

5,36

1,50

10,70
5,18
2,80

5,61

1.50

15,10
7,35
3.50

170,0 231,0 274,0 211,0 292,0 353,0 271,0 345,0 431,0

3 .  1/1онтал Слесарь-су­
доремонтник
Слесарь-су­
доремонтник

И т о г  о . . .

Такелакник
судовое

8 , 0 0

8 , 0 0

8,00

8,00

8,00

8 , 0 0

9.00

8.00

9.00

8 . 0 0

9.00

8.00

11,00

11,00

11,00

11,00

11,00

11,00

16,00 16,00 16,00 17,00 17,00 17,00 22,00 22,00 22,00

0,85 0,85 0,85 1,30 1,30 1,30 2,00 2 , 0 0  I 2,00
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2.1.2. Нормативы трудоемкости

Комплекс Специальность
Раз­
ряд
ра­
боты

Лебедки грузовые электрические
работ ЛЭГр1,5/1 ЛЭГрЗ/1 ЛЭГр5

Категория ремонта

т.р . с.р. К.р. 'Т.р. с.р . к.р. т .р . с.р . к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

3. Монтаж Такелажник
судовой 2 0,85 0,85 0,85 1,00 1,00 J,oo 1,00 1,00 1,00
Такелажник
судовой 3 0,80 0,80 0,80 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

И т о г о . . . 2,50 2,50 2,50 3,30 3,30 3,30 4,00 4,00 4,00

Всего по комплексу 3 18,50 18,50 18,50 20,30 20,30 20,30 26,00 26,00 26,00

4. Обкатать Слесарь-су­
доремонтник 2 3,50- 3,50 3,50 4,50 4,50 4,50 5,00 5,00 5,00
Слесарь-су­
доремонтник 4 3,50 3,50 : 3,50 4,50 -4,50 4,50 5,00 5,00 5,00

И т о г о . . . 7,00 7,00 7,00 9,00 9,00 9,00 10,00 10,00  ̂ 10,00

Всего по комплексу 4 7,00 7,00 7,00 9,00 9,00 9,00 10,00 10,00 10,00



2.1.2 . Норматива трудоемкости

Комплекс Специальность
Раз- Лебедки грузовые электрические

работы ряд
ЛЭГр1,5/1 | лэзгрзД ЛЭГр5

осты
Категория ремонта

т.р. с.р. к.р. т.р. С.р. к.р. т.р. с.р» к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

5. Сдать 
на швартов­

Слесарь-су­
доремонтник 2 2,00 2,00 2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

ных испыта­
ниях Слесарь-су­

доремонтник 4 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

И т о г  о... 4,00 4,00 4,00 1 5,00 5,00 '"б,00 5,00 5,00 5,00

Всего по комплексу 5 4,00 4,00 4,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00

Всего на ремонт 
(комплексы 1+2+3 (4+5)- 192,0а- 269,00 312,00 255,00 336,00 397,00 323,00 397,00 483,00
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2 .1 .3 .  Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед. 
и нм.

Лебедки грузовые электрические

ЛЭГр!,5/1 ЛЭГрЗД- ЛЭГрб

Категория ремонта

т.р . с.р. к.р. т.р . с.р. К.р. т.р . с.р. к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь Ст2 круг 8 кг _ _ - - - о,п - — 0,18
Сталь СтЗ круг 8 It - - - 0,01 0,02 0,03 0,01 0,02 0,03

круг 25 II - - - 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
круг 35 И 0,10 0,19 0,19 0,30 0,30 0,30 0,32 0,32 0,32
круг 40 II - - 1,30 0,20 0,23 0,23 0,27 0,27 0,27
круг 45 11 - - - 0,90 1,29 1,75 0,95 1,43 1,90
круг 55 1! - - 1,90 - - - - - -
круг 60 II - 0,53 0,53 - - - - - -
круг 65 II - - - - - 0,30 - - -
круг 70 И - - - 0,68 0,68 0,68 0,76 0,76 0,76
круг 80 11 - 1,60 1,60 1,30 1,30 1,30 1,50 1,50 1,50
круг 85 И - 1,42 1,42 - - - - - -
круг 90 II 2,30 6,18 6,18 0,51 1,00 1,00 0,64 1,20 1,20
круг 120 11 4,50 14,00 14,00 - 1,20 1,20 - 1,40 1,40
круг 140 11 - 3,50 3,50 - 11,00 34,00 - 15,00 39,00

круг 160 11 - 9,90 15,00 - 12,00 20,00 - 18,00 29,00
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2.1.3 . Нормативы расхода материалов

Комплекс работ
Наименование

материалов
Ни.
изм.

Лебедки грузовые электрические

ЛЭГр!, 5/1 ЛЭГрЗ/1 ЛЭГрб

Категория ремонта

т .р . с .р . к .р . т .р . с .р . к .р . т .р . с .р . к .р .

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Оталь СтЗ круг 160 кг - - - - 13,00 16,00 - 13,08 18,00
круг 200 П - - - - - 8,00 - - 10,00
круг 250 И - - - - - 27,00 - - 30,00

Сталь СтЗ лист I 1! - - - - - - - 0,02 0,69 0,90
лист 5 И - - - - - - 0,79 0,84 1,20
лист 6 If - - - - - - - 1,30

Сталь СтЗ поковка It - 9,50 26,00 - - 2,80 - - 3,90
Сталь Ст4 круг 8 It 0,01 0,02 0,03 - - - - - -

круг 12 If 0,05 0,08 0,14 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13
круг 15 ft - - - 0,40 0,40 0,40 0,42 0,42 0,42
круг 18 It 0,22 0,33 0,44 - - - - -
круг 22 It 0,93 1,30 1,80 - - - - - -
круг 120 ft - - 5,00 - 0,75 0,75 - 0,89 0,89

Сталь Ст5 круг 10 ft - 0,02 0,04 - - - - - -
круг 12 II - 0,10 0,10 0,35 0,41 0,46 0,35 0,41 0,46
круг 15 II - - - 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07



2.1 .3 . Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

Лебедки грузовые электрические

ЛЭГр1,5/1 ЛЭГрЗ/1 ЛЭГр5

Категория ремонта

т.р . с.р . K.p.J т.р . с .р . 1 к.р . т .р . с .р . К.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь Ст5 круг 28 кг - 0,15 0,30 0,30 0,17 0,34 0,34
круг 35 п - 1,07 1,07 - - - - - -
1фуг 40 it - 8,90 10,00 - 7,20 7,20 - 8,20 8,20
круг 50 it - - - - 6,30 6,30 - 6,90 6,90
круг 55' п - - - 1,39 5,00 5,00 1,59 6,39 6,39
круг 180 Н - - - - - 35,00 - - 38,00

Сталь Ст5 поковка п - - 33,90: - 13,00 14,50 - 13,00 14,00

Сталь 20 круг 8 II - - - 0,03 0,04 0,06 0,03 0,04 0,06

круг 10 II 0,03 0,03 0,03 0,17 0,17 0,17 0Д7 0,17; 0,17

круг 12 и 0,11 0,14 0,39 0,19 0,28 0,40 0,19 0,28 0,40

круг 16 II 0,30 0,37 0,49 0,16 0,21 0 j 32 0,16 0,21 0,32

круг 18 - " 1,40 2,40 3,00 ~ - - - - -

круг 20 N 1,10 1,80 2,20 0,76 1,00 3,07 0,76 1,04 3,07

круг 22 И 0,56 0,83 1,10 2,00 3,90 6,60 2,00 3,90 6,60

круг 28 II 3,20 ' 5,20 7,60 0,61 1,20 1,50 0,61 1,20 1,50

круг 30 п - - - 0,40 0,80 0,80 0,40 0,80 0,80
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2 .1 .3 . Нормативы расхода материалов

Ког.’плеко работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

Лебедки грузовые электрические

ЛЭГр1,5/1 ЛЭГрЗ/1 'ЛЭГр5

Категория ремонта

т.р . с .р . к .р. т .р . с .р . к.р. т .р . с.р . к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь 20 круг 35 КГ 0,72 1,44 2,10 - - - » - -

круг 40 1?
- - - 6,60 10,00 15,00 7,60 11,00 16,00

круг 42 1» - - - 1,20 1,30 2,40 1,20 1,30 2,40
круг 45 II 7,70 10,90 15,00 20,00 23,00 38,00 25,00 28,00 43,00
круг 50 II - - - 2,80 3,80 5,70 2,80 3,80 5,70
круг 56 II - - - 8,40 11,00 16,00 - - -

круг 65 и
- - - - - - щ оо 21,00 31,00

Сталь 20
шестигранник 14 и

- 0,11 о ,п - - - “ - -
шестигранник 17 н 0,15 0,24 0,33 0,12 0,18 0,24 0,12 0,18 0,24
шестигранник 19 п 0,13 0,18 0,26 2,90 4,40 5,80 2,90 4,40 5,80

шестигранник 22 it
- 0,38 0,44 0,11 2,99 2,99 0,11 2,99 2,99

шестигранник 24 И 0,66 1,10 1,40 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
шестигранник 30 и 1,00 1,60 2,10 0,71 1,00 1,20 0,71 1,00 1,20
шестигранник 36 II

- - - 3,20 4,60 6,30 3,20 4,60 6,30
шестигранник 41 и

- - - 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49
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2.1.3 . Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Ец.
изм.

Лебедки грузовые электрические

1ЭГР1.5/1 ЛЭГрЗ/1 ЛЭГр5

Категория ремонта

т.р . с.р. к .р. т .р . с.р . к .р . т.р . с.р. к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь 20 поковка КГ : - 2,00 4,00 2,00 4,10 7,20 2,00 21,10 7, го

Сталь 20X13 круг 20 11 1,10 1,90 2,30 0,71 1,00 1,40 0,70 1,00 1,40
Сталь 40Х круг 25 U 0,88 1,30 1,70 - - - - - -

круг 30 11
- - - 1,20 1,80 2,40 - 49,00 49,00

круг 150 н - - - - - 88,30 - - 91,00
круг 160 II

- - - - 22,00:22,00 - 22,00 22,00
Сталь 40Х поковка 11 - 1,30 1,70 - 40,00 40,00 - 49,00 49,00
Сталь 45 круг 8 II - - - 0,02 0,04 0,04 0,02 0,04 0,04

круг 12 11
- - - 0,08 0,16 0,16 0,08 0,16 0,16

круг 16 11 0,02 0,02 0,02 - - - - - -

круг 18 п
- 0,07 0,07 - - - - - -

круг 20 11
- - - 0,36 0,46 0,66 0,36 0,46 0,66

круг 22 ft
- 0,19 0,19 - - - - - -

круг 25 11
- 0,34 0,34 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64

круг 36 и - 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

круг 40 11 3,30 з ,зо | - 2,90 2,90 - 2,90 2 ,90



TOi=Q6d5rJLGm-3a
2.1.3. Нормативы расхода материалов

Наименование Ед. Лебедки грузовые электрические
Комплекс работ материалов изм. ЛЭГрГ,5/1 ЛЭГрЗ/1 ЛЭГр5

Категория ремонта

т.р . с .р . к.р. т .р . с .р . к.р* т .р . с .р . к .р .

Расход материалов на одщ1 лебедку

Всего на ремонт Сталь 45 круг 85 кг - - - - 18,00 20,00 - 28,00 28,00
круг 160 п - - - - - 20,-00 - 23,00

Сталь 45 поковка II - 4,10 щ о о - - - - - 342Д)
Сталь 45 шпоночная 
Бронза Бр.АМц 9-2

ft 0,41 0,92 0,92 0,62 2,30 2,80 0,62 2,30 2,80

пруток 65 
Бронза Бр.АМц 10-2

ft — 2,20 2,20 1,30 1,30 1,30 — 15,00 50,00

отливка n - 3,70 8,90 - 15,00 30,00 - - -
Медь М2 пруток 8 n - - - - 0,16 0,16 - - 0,16
Проволока Св-08А 
Лента асбестовая

it 6,80 6,80 — 2,40 2,40 — 2,40 2,40

тип "Б" ti - 2,20 2,20 - 7,20 7,20 - 7,20 7,20
Флюс ti - 10,20 10,20 - 3,60 3,60 - 3,60 3,60.
Войлок $ =3 n 0,31 0,31 0,31 - - - - - -
Войлок S =6 it - - - 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Войлок S =12 4 0,18 0,18 П Д 8 - - - - - -
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2.1.3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ' Наименование
материалов

Ед.
ЕЗМ.

Лебедки 1рузовые электрические

ЛЭГр1,5Д ЛЭЕРЗ/1 ЛЭГр5

Категория ремонта

т.р . с .р . к .р . т .р . с.р. к.р. т .р . с .р . к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Войлок S=I6 кг - _ - 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27

Войлок S =19 п - - 0,35 0,57 0,57 0,35 0,57 0,57

Картон S=I и 0,54 0,54 0,54 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,37

Фибра 1Г 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

Капрон и 0,03 0,03 0,03 0,12 0,16 0,60 0,12 0,16 0,16

Масло машинное и 30,00 30,00 30,00 - - - - -

Сурик свинцовый 1/ 4,00 4,00 4,00 5,00 5,00 5,00 6,00 6,00 6,00

Олифа натуральная и 2,30 2,30 2,30 3,5Р 3,50 3,50 4,00 4,00 4,00

Шкурка шлифовальная м2 0,06 0,06 0,06 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

Лазурь КГ 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0 ,0 1

Топливо дизельное и 3,00 3,00 3,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00 5,00

Электроды Э50А и - _ - - 0,30 0,30 - - 0,30

Прессшпан $1 Т1 _ - 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40

Резина $3,5 IT 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04

Ветошь и 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00

Масленка V -  2Б ШТ. I I 2 - - - - - -
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2.1 .3 . Нормативы расхода материалов

{омплекс работ
Наименование

материалов
Ед.
изм.

Лебедки грузовые электрические

ЛЭГр1,5/1 ЛЭГрЗ/1 ЛЭГр5

Категория ремонта

т.р . с .р . к .р . т .р . с .р . к.р. т .р . с.р . к .р.

Расход гматериалов на одяу лебе,кку

Зсего на ремонт Масленка V -  ЗБ шт. I 2 2 - - - - - -
Подшипники: 208 н I I 2 - ** - - - -

310 п I I I I I 2 I I 2
313 tt - - - I I 2 - - -

314 ft I I I - - - - -

318 ft I I I - - - - - -

319 tt - - ~ I 2 3 - - -

320 tt - - - - - I I I
322 tf - - - I I I - - -

410 tt - - - - - I I 2
1313 If - I I - - - - -

1318 tt - - - I I I - - »

2320 tt - - - - - - I I I
3510 ft - I I - - - - - -

3522 tt - - - - - - I I
3612 tt - - - I I I - - -

3618 ri - - - i - - - I I
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2.1 .3 . Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

Лебедки грузовые электрические

ЛЭГр1,5/1 ЛЭГрЗ/1 ЛЭГр5

Категория ремонта

т.р . с.р . к .р . т .р . с.р . к.р. [т .р . с .р . к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Подшипники; 32326 шт. - - - - - - I I I
Шайбы пружинные 6Н кг - - - 0,002 0,003 0,003 0,002 0,003 0,003

8Н п - - - 0,002 0,003 0,004 0,002 0,003 0,004
IGH и 0,03 0,05 0,07 0,03 0,04 0,06 0,03 0,04 0,06
I2H к 0,01 0,01 0,02 0,05 0,07 0,10 0,05 0,07 0,10
I6H п 0,01 0,01 0,02 - - - - -
20Н i t 0,07 0,09 0,13 0,13 0,19 0,25 0,13 0,19 0,25
24Н и - - - 0,38 0,55 0,75 0,38 0,55 0,75
27Н п

- - - 0,03 0,05 0,06 0,03 0,06 0,06
Шплинт 4x25 и - - - 0,03 0,03 0,03 - - -
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2.2. ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСЖИЕ ГРУЗОВЫЕ ЛЭ31, ЛЭЗЗ

2.2.1. Типовой состав работ

2.2JL.I. Текущий ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаружен­
ные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки фундаментных, болтов, выбить болты. Застропить и снять лебедку с фундамента» до­
ставить в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам и деталям. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. Калибровать шпоночные пазы 
и зачистить рабочие шейки валов, вал-шестерни. Изготовить и заменить планки, шпонки, втулки, 
установочные кольца, круглую гайку, стопорные шайбы, конические и цилиндрические штифты, ось, 
штырьпрокладки -  100$,крепеж -,50%. Крепеж оцинковать -  100%. Заменить пружинные шайбы -  50$, 
подшипники -  50$,манжеты -  100$.Произвести полную сборку лебедки с проверкой зубчатых зацепле­
ний на краску. Произвести окраску наружной поверхности лебедки. Сдать ОТК. Подготовить лебед­
ку к транспортировке. Доставить лебедку на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая лебедку вручную, проверить поступление смазки на трущиеся поверх­
ности и правильность взаимодействий движущихся деталей. Обкатать лебедку вхолостую и под на­
грузкой согласно программе испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты".

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать ле-
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бедку согласно программе швартовных испытании и устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 
ОТК и личному составу.

2 .2 .1 .2 . Средний ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаружен­
ные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедок. От­
вернуть гаики фундаментных оолтов, выбить болты. Застропить и снять лебедку с фундамента, до­
ставить в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам и деталям. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. Калибровать шпоночные пазы 
диска.Снять наработок и шабрить зубья цилиндрических колес. Изготовить и заменить вал-шестер­
ню, шестерни, валы, крышки, шпонки, планки, втулки, установочные кольца, круглую гайку, сто­
порные шайбы, цилиндрические и конические штифты, ось, штырь, заклепки, прокладки -  100$,кре­
пеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить шплинты -  100$, пружинные шайбы -  75$, подшип­
ники -  75$, цепочку, манжеты -  100$. Произвести полную сборку лебедки с проверкой зубчатых 
зацеплении на краску. Произвести окраску наружной поверхности леоедки. Сдать ОТК. Подготовить 
лебедку к транспортировке. Доставить лебедку на судно к месту установки.

ЬЮНТАЖ. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить. 
Сдать ОТК.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая лебедку вручную, проверить поступление смазки на трущиеся поверх­
ности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебеж у вхолостую и под на­
грузкой согласно программе испытании и устранить оонарукенные мелкие дефекты.
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СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивал механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей* Испытать ле­
бедку согласно программе швартовных испытании, устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 
ОТК и личному составу*

2.2.1*3* Капитальный ремонт

даЮНТМ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаружен­
ные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты.» Застропить и снять лебедку с фундамента, до­
ставить в цех.

РЖОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разоорать лебедку по уз­
лам и деталям. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. Изготовить и заменить зуб­
чатые колеса, шестерни, вал-шестерню, валы, глухие и проходные крышки, нарезную крышку, план­
ки, клин, подставку, шпонки, втулки, установочные кольца, цилиндрические и конические штифты, 
шайбы, ось, заклепки, штыри, прокладки -  100$, крепеж -  100$. Крепеж оцинковать. Заменить 
шплинты -  100$, манжеты -  100$, пружинные шайбы -  100$, цепочку, подшипники -  100$. Произве­
сти полную сборку лебедки с проверкой зубчатых зацеплений на краску. Произвести окраску на­
ручной поверхности лебедки, .Сдать ОТК. Подготовить лебедку к транспортировке. Доставить л е -  
оедку на судно к месту установки.

ЫОНТАК. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты,на­
вернуть и затянуть гайки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить. 
Сдать ОШ.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая лебедку вручную, проверить поступление смазки на трущиеся поверх­
ности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебедку вхолостую и под на­

грузкой согласно программе испытаний и устранить обнаруженные дефекты. Сдать ОТК.
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СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей* Испытать ле­
бедку согласно программе швартовных испытаний, устранить обнаруженные мелкие дефекты* Сдать 
ОТК и личному составу.
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2.2.2. Нормативы трудоемкости

комплекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедки электрические грузовые

ЛЭ31 лэзз
Категория ремонта

т.р. с.р. к.р. т.р. с.р. к.р;

Трудоемкость на одну Jхебедку :в норме--часах

I .  Демонгаа Слесарь-судоремонтник I 1,95 1,95 1,95 2,00 2,00 : 2,00
Слесарь-судоремонтник 3 1,95 1,95 1,95 2,00 2,00 2,00

И т о г  о . . . 3,90 3,90 3,90 4,00 4,00 4,00

Такелажник судовой I 0,70 0,70 0,70 0,50 0,50 0,50
Такелажник судовой 2 0,70 0,70 0,70 - - -
Такелажник судовой 3 0,70 0,70 0,70 0,50 0,50 0,50

И т о г  о ..* 2,10 2,10 2,Ю 1,00 1,00 1,00

Всего по комплексу I 6,00 6,00 6,00 5,00 5,00 5,00

2. Ремонт Слесарь-судоремонтник I 2,00 3,00 4,00 3,00 4,Оо" 5,00
Слесарь-судоремонтник 2 4,00 6,00 11,00 1,00 2,00 4,00
Слесарь-судоремонтник 3 1,00 3,00 5,00 5,00 7,00 10,00
Слесарь-судоремонтник 4 4,00 4,00 4,00 6,00 6,00 6,00
Слесарь-судоремонтник 5 20,00 20,00 17,00 10,00 9,00 8,00

И т о г  о . . . 31,00 36,00 41,00 25,00 31,00 33,00
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2 . 2 . 2 .  Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедки электрические грузовые

Л Э31 лэзз
К атегория ремонта

т . р . с . р . к . р . т . р . с . р . к . р .

Трудоемкость н а  одну лебедку в норм о -часах

2 .  Ремонт Токарь 2 1 3 ,0 0 1 6 ,0 0 2 0 ,0 0 1 2 ,0 0 1 4 ,0 0 1 6 ,0 0
Токарь 3 3 ,0 0 1 3 ,0 0 18 ,0 0 1 ,0 0 1 0 ,0 0 1 6 ,0 0

И т о г  о.  •. 1 6 ,0 0 2 9 ,0 0 3 8 ,0 0 1 3 ,0 0 2 4 ,0 0  1 3 2 ,0 0

Фрезеровщик 2 8 ,0 0 1 2 ,0 0 1 6 ,0 0 8 ,0 0 1 2 ,0 0 1 7 ,0 0
Фрезеровщик 3 - 0 ,3 6 1 , 3 0 - 0 ,3 6 1 , 3 0
Фрезеровщик 4 - - 1 ,0 0 - - -

И т о г  о , , . 8 ,0 0 1 2 ,3 6 1 8 ,3 0 8 ,0 0 1 2 ,3 6 1 8 ,3 0

К узнец 2 - 0 ,0 6 0 ,3 5 - - 0 ,5 0

К узне ц 3 0 ,0 6 0 ,3 5 - 0 ,5 0

И т о г о . . . - 0 ,1 2 0 ,7 0 - - I J,00_

Долбежник 4 - 0 ,8 0 - - 0 ,8 0
Зуборезчик 4 - 8 , 1 2 1 6 ,2 9 - 8 ,3 0 1 6 ,3 5
Разм етчик 3 0 ,5 2 0 ,8 3 0 ,9 7 0 ,0 8 0 , 1 1 0 ,2 3
Гальваник 2 0 , 1 7 0 , 1 7 0 ,2 4 0 ,4 2 0 ,7 3 0 ,8 2
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2.2.2. Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедки электрические грузовые

ЛЭ31 лэзз
Категория ремонта

т.р . с.р. к.р. т.р. с.р. к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

2. Ремонт Термист 3 0,51 2,60 3,90 2,50 2,50 2,50
Маляр I 0,80 0,80 0,80 1,00 1,00 1,00

Всего по комплексу 2 57,00 90,00 121,00 50,00 80,00 106,00
3. Монтан Слесарь-судоремонтник 2 7,00 7,00 7,00 7,00 7,00 7,00

Слесарь-судоремонтник 4 7,00 7,00 7,00 7,00 7,00 7,00
И т о г  о . . . 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00 14,00

Такеланник судовой I 1,00 1,00 1,00 0,50 0,50 0,50
Такелажник судовой 2 0,50 0,50 0,50 — — __
Такелажник судовой 3 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50

И т о г о * . . 2,00 2,00 2,00 1,00 1,00 1,00

Всего по комплеи су 3 16,00 16,00 16,00 15,00 15,СЮ 15,00

4. Обкатать Слесарь-судоремонтник 2 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50
Слесарь-судоремонтник 4 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50
Й т о "г О ... 7,00 7,00 7,00 7,00 7,00 7,00

Всего по комплексу 4_ _ _ _______ _ _ Z » .° 0 - 7,00 7.00 7,00 7.QQ 1 7 ♦ 00
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_________________________________2.2.2, Норглативы трудоемкости

Лебедки электрические грузовые

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

ЛЭ31 лэзз
Категория ремонта

Т.р. с.р. к.р. т.р. с.р. К.р.

Трудоемкость на одну лебедку в Hopi,го-часах

Сдать на швартов­ Слесарь-судорзмонтнпк 2 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
ных: испытаниях Слесарь-судоремонтнпк 4 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00

И т о г  о ... 4,00 '  4,00 4,00 4,00 4,00 4,00
Всего по комплексу 5 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00̂
Всего на ремонт (комплексы I+2+3+4f5) 90,00 123,00 154,00 81,00 П2,00 137,00
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2.2.3. Нормативы расхода материалов

Кс.'шлекс работ
Наименование

материалов
Зд.
азы.

Лебедки электрические грузовые

ЛЭ31 л э з з

Категория ремонта

т .р . с *р . к .р . т .р * с *р . к .р .

Расзсод m i?ериало]в на одну ле: бедку

Всего на ремонт Сталь Ст2 лист 0 ,5 КГ 0,05 0,Сб 0,05 - - -
лист I tt 0 ,(Я о,ш : 0,02 - - -
лист 2 tt 0 ,13 0,13 0,13 - - -

Сталь Ст2 круг 2 tt - - 0,01 - - -

круг 15 tt - 0,06 0,06 - - -

Сталь СтЗ лист 8 tt 0 ,78 1 ,00 1 ,30 - - -
лист 9 tt - - 0 ,42 - - -

Сталь СтЗ круг 22 tt - - 0 ,14 - - -

круг 32 tt 0,10 о д о 0,10 - - -
круг 40 tt 0 ,30 0,30 0,30 - - -

круг 85 tt - - 4 ,40 - - -

круг Н О tt - - 1,80 - -

Сталь СтЗ круг 22 tt - 10,62 13,06 - - -

Сталь Ст4 лист 4 tt - « 0,85 - - -
Сталь Ст4 круг 10 tt 0,05 0,07 0,10 - - -
Сталь Ст5 круг 10 tt 0,03 0,03 0,03 - - -



Ят*Ж2Ш З=В&&&

2.2.3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

bill.
изм.

1---------- -------- ------ - ----------------------- -
Лебедки электрические грузовые

ЛЭ31 лэзз

Категория ремонта

т.р . с.р. К.р. : т.р . с.р . к.р .

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь Ст5 круг 70 кг - - - - 7,00 7,00
круг 80 II - - - - - 3,00

Сталь Ст5 поковка II - - - - 7,00
Сталь 15 шестигранник I I It 0,01 0,01 0,01 - - -

шестигранник 14 II 0,03 0,05 0,07 0,05 - 0,15
шестигранник 17 II 0,15 0,24 0,30 0,60 - 1,20
шестигранник 19 и 0,09 0,13 0,17 - - -
шестигранник 22 II 0,31 0,48 0,61 - - -
шестигранник 24 II 0,07 0,10 0,13 0,51 0,89 1,01

Сталь 20 круг 10 II 0,04 0,06 0,08 - - -
круг 12 II 1,35 2,07 2,70 - - -

круг 15 II - - - 3,50 5,25 7,00
круг 20 II - - - 3,40 5,00 6,90
круг 22 II 0,53 0,79 1,06 - - -
круг 25 II 1,90 3,60 4,30 - - -
круг 28 II 0,16 0,24 0,32 2,30 3,50 4,00
круг 40 и 0,45 0,45 0,45 - - -
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2.2.3. Нормативы расхода материалов

Наименование
Комплекс работ материалов

5 ^ Г н Гр ем он т  Сталь 20 круг 50
круг 56 
1фуг 75 
круг 80 
1фуг 95 

Сталь 35 круг 8 
Сталь 40 поковка 
Сталь 40 круг 30 
Сталь 45 поковка 
Сталь 45 шпоночная 
Сталь 45 круг 8 

круг 10 
круг 12 
круг 16 
круг 20 
круг 90

Ед.
изм.

Лебедки электрические грузовые

ЛЭ31 лэзз
Категория ремонта

т.р. с.р. к.р. т.р . с.р. к.р.

Расход материалов :на одну лебедку

К Г 0,26 0,40 0,40 - - -

и 8,00 12,00 16,00 5,00 9,00 12,00
п 0,15 0,15 0,15 - - -

и
- 1 ,П 1,11 - - -

ti 0,29 0,58 0,58 - - -

tt 0,05 0,07 0,09 - - -

it
- - 12,89 - - -

If - 0,77 0,77 - - -

It - - 31,00 - - -

II 0,16 0,26 0,26 - - -

It 0,02 0,03 0,03 - - -

11 0,21 0,35 0,42 - - -

II 0,15 0,16 0,19 - - -

It - - - 0,20 0,20 0,20
ft - — - 0,60 0,60 0,60
II - - - - - 57,00



2*2.3* Нормативы расхода материалов

Лебедки электрические грузовые

Комплекс работ Наименование
материалов

з$и.
изм.

ЛЭ31 ЛЭЗЗ

Категория ремонта

т*р. с.р* к.р* т.р* с .р . к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь 45 круг 130 КГ * _ — _ 14,00
Сталь 50 поковка » - 2,30 2,30 - - -
Сталь 50 круг 35 о - 0,68 0,68 - -

круг 45 гг - 4,00 4,00 - - -
Сталь 20X13 круг 50 н - 0,45 0,45 - - -

круг 85 и - 1,30 1,30 - -
Сталь ЗОХГСА круг 45 и - 3,16 3,16 - - -

круг 55 if - 2,80 2,80 - - -
круг 85 ti - 2,30 2,30 - - -

Латунь ЛС 59-1 пруток 10 it 0,02 0,04 0,05 - - -
пруток 35 it 0,39 0,39 0,39 - - -
пруток 40 и 0,45 0,45 0,45 - ~ -

Масло индустриальное и 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50 3,50

Картон S I If 0,25 0,25 0,25 0,60 0,60 0,60
Ветошь II 4,10 4,10 4,10 14,10 4,10 4,Ю
Топливо дизельное и 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00



2.2.3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

Лебедки электрические грузовые

ЛЭ31 ЛЭЗЗ

Категория ремонта

т.р. с.р. к.р. т.р. с.р. к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Лазурь КГ 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Шкурка шлифовальная ft? 0,01 о,аг 0,01 0,01 о,аг 0,01
Фольга $=0,5 кг 0,01 о,ог 0,01 0,01 0,01 0,01
Сурик п 1,33 1,33 1,33 0,50 0,50 0,50
Оли$а натуральная п 2,00 2,00 2,00 1,00 1,00 1,00
Подшипник 205 шт. 2 3 4 - - -

306 17 I X I - - -
308 п I 2 3 - - -
3516 О - - - I 2 3
36208 п - - - I I 2

Манжеты t» 5 5 5 - - -
Шайба 6Н КГ 0,003 0,006 0,01 - - -

Si и 0,002 0,003 0,004 0,002 0,002 0,004
ЮН и 0,01 0,16 0,20 0,01 0,02 0,02
I2H п 0,006 0,009 0,13 - - -
I4H п 0,02 0,03 0,04 - - -
I6H Т1 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
ЗСН п 0,15 0,15 0,15 0,01 0,01 0,01
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2.3. ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ГРУЗОВЫЕ ЛЭ50, ЛЭ58# ЛЭ59

2.3.1. Типовой состав работ

2.3.1.1 . Текущий ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаружен­
ные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты, застропить и снять лебедку с фундамента. До­
ставить лебедку в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам.

Р е д у к т о р .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефекто- 
вать. Снять наработок и шабрить зубья зубчатых венцов, вала-шестерни, блоков сателлитов. Ка­
либровать шпоночные пазы и зачистить рабочие шейки вала, вала муфты. Изготовить и заменить ро 
лики, шайбу, штифты, шпонки, прокладки -  100$, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$. Заме­
нить подшипники -  50$, пружинные шайбы -  50$, манжеты -  100$. Собрать редуктор с проверкой 
зубчатых зацеплений на краску.

Т о р м о з  л е н т о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Срубить заклепки, выбить из ленты, снять старую асбестовую тормозную 
ленту. Изготовить и пригнать новую тормозную ленту, просверлить отверстия, изготовить заклеп­
ки и цриклепать асбестовую ленту к стальной тормозной ленте. Изготовить и заменить палец,шай­
бу, штифт, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить шплинты -  100$, подшипник. Собрат, 
ленточный тормоз.
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У с т р о й с т в о  с т о п о р н о е .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, 
протереть, отдефектовать. Изготовить и заменить втулки, шайбы, стопор, крепеж -  50$. Крепеж 
оцинковать -  100$?. Заменить шплинты -  100$, пружинные шайбы -  50$# Собрать стопорное устрой­
ство.

Т о р м о з  к о л о д о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, про­
тереть, отдефектовать. Изготовить и заменить втулки, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$. 
Собрать тормоз колодочный.

Собрать лебедку с изготовлением и заменой крепежа -  50$, прокладок -  100$. Крепе,, оцин­
ковать -  100$. Окрасить наружную поверхность лебедки. Сдать 0TK. Подготовить лебедку к транс­
портировке. Доставить на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную,проверить поступление смазки на трущиеся поверх­
ности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебедку вхолостую и под на­
грузкой согласно программе испытаний, устранить обнаруженные мелкие дефекты.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать ле­
бедку согласно программе швартовных испытаний, устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 
ОГК и личному составу.

2.3 .1 .2 . Средний ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнарудел­
яне дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты, застропить и снять лебедку с фундамента. До­

ставить в цех.



РЖШТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам*

Р е д у к т о р *  Разобрать подетально* Детали очистить, промыть, протереть, отдефекто- 
вать. Снять наработок и шабрить зубья блоков сателлитов, зубчатых венцов. Изготовить и за­
менить вал, вал-шестерню, обойму муфты, оси сателлитов, вал муфты, полумуфты, шпонки; шайбы, 
ролики, крышку, штифты, прокладки -  100$, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить 
подшипники -  75$, шайбы пружинные -  75$, манжеты -  100$. Собрать редуктор с проверкой зубча­
тых зацеплений на краску.

Т о р м о з  л е н т о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать* Срубить заклепки, выбить пз ленты, снять старую асбестовую тормозную 
ленту. Изготовить и пригнать новую тормозную ленту, просверлить отверстия, изготовить заклеп­
ки и приклепать асбестовую ленту к стальной тормозной ленте. Изготовить и заменить палец,шай­
бу, штифт, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить шплинты -  75$, подшипник. Собрать 
ленточный тормоз.

У с т р о й с т в о  с т о п о р н о е .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, 
протереть, отдефектовать. Изготовить и заменить шток, фланец, стопор, втулку, вал, шайбы,кре­
пеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить шплинты -  75$, пружинные шайбы -  75$. Собрать 
стопорное устройство.

Т о р м о з  к о л о д о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, про­
тереть, отдефектовать. Изготовить и заменить втулки, оси, пружины, крепеж -  75$. Крепеж оцин­
ковать -  100$. Собрать колодочный тормоз.

Собрать лебедку с изготовлением и заменой крепежа -  75$, прокладок -  100$. Крепеж оцин­
ковать -  100$. Окрасить наружную поверхность лебеде . Сдать ОТК. Подготовить лебедку к транс­
портировке. Доставить на судно к месту установки.
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МОНТАЖ. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление смазки на трущиеся поверх­
ности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебедку вхолостую и под на­
грузкой согласно программе испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать ле­
бедку согласно программе швартовных испытаний, устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 
ОТК и личному составу.

2.3.1.3. Капитальный ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаружен­
ные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты, застропить и снять лебедку с фундамента. До­
ставить в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать по узлам.
Р е д у к т о р .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефекто- 

вать. Изготовить и заменить зубчатые венцы, вал, вал-шестерню, обойму муфты, оси сателлитов, 
блоки сателлитов, вал муфты, полумуфту, шпонки, шайбы, ролики, крышки, штифты, прокладки -  
100$, крепеж -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить подшипники -  100$, шайбы пружинные -  
100$, манжеты -  100$. Собрать редуктор о цроверкой зубчатых зацеплений на краску.

Т о р м о з  л е н т о ч : н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Отмерить и отрезать ленту от стальной полосы. Разметить и просверлить 
отверстия. Установить и приварить ушки, тягу, проушины. Опилить кромки и сварные швы. Очистить
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от сварочных брызг. Изготовить и пригнать новую асбестовую тормозную ленту, просверлить от­
верстия, изготовить заклепки и приклепать асбестовую ленту к стальной тормозной ленте. Изго­
товить и заменить винт, пальцы» шайбу, штифт, крепеж -  100?;. Крепеж оцинковать -  100$. Заме­
нить шплинты -  100$, подшипник. Собрать ленточный тормоз.

У с т р о й с т в о  с т о п о р н о е ,  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, 
протереть, отдефектовать. Изготовить и заменить шток, фланец, стопор, втулки, вал, шайбы, кре­
пеж -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить шплинты -  100$, пружинные шайбы -  100$. Со­
брать стопорное устройство.

Т о р м о з  . к о л о д о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, про­
тереть, отдефектовать. Изготовить и заменить втулки, пружины, оси, крепеж -  100$. Крепеж оцин­
ковать -  100$. Собрать стопорное устройство.

Собрать лебедку с изготовлением и заменой крепежа -  100$, прокладок -  100$. Крепеж оцин- 
к чать -  100$. Окрасить наружную поверхность лебедки. Счать ОТК. Подготовить лебедку к транс­
портировке. Доставить на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гаыки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление смазки на трущиеся поверх- 
ности и правильность взаимодействия движущихся деталей* Обкатать лебедку вхолостую и под на­
грузкой согласно программе испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать ле­
бедку согласно программе швартовных испытаний, устранить оонаруженные мелкие дефекты. Сдать 
ОТК и личному составу.
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2.3.2. Нормативы трудоемкости

Лебедки грузовые электрические

Ко'тлекс работ Специальность Разряд ЛЭ50 ЛЭ58 ЛЭ59
работы Категория ремонта

т.р . с.р. к.р. т.р . с.р . к.р. Т.р. с.р . к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

I .  Демонтаж Слесарь-судоре­
монтник I 2,70 2,70 2,70 3,20 3,20 3,20 3,70 3,70 3,70
Слесарь-судоре­
монтник 3 2,70 2,70 2,70 3,20 3,20 3,20 3,70 3,70 3,70

И т о г  о . . . 5,40 5,40 5,40 6,40 6,40 6,40 7,40 7,40 7,40

Такелажник судо­
вой I 0,40 0,40 0,40 0,70 0,70 0,70 0,80 0,80 0,80
Такелажник судо­
вой 2 — _ 0,80 0,80 0,80
Такелажник судо­
вой 3 0,40 0,40 0,40 0,70 0,70 0,70 0,80 0,80 0,80

И т о г  о . . . 0,80 0,80 0,80 1,40 1,40 1,40 2,40 2,40 2,40

Всего по комплексу I 6,20 6,20 6,20 7,80 7,80 7,80 9,80 9,80 9,80

Слесарь-судоре­
монтник I 6,80 11,20 15,00 9,00 9,00 9,00 9,10 9,60 9,60
Слесарь-судоре­
монтник 1 2 8,50 13,80 19,50 9,10 21,60 31,10 10,00 22,20 32,20



2.3.2. Нормативы трудоемкости

Комплекс
работ Специальность Раз-

ряд
ра­
бота

Лебедев грузовые электрические

ЛЭ50 ЛЭ58 ЛЭ59

Категория ремонта

т.р. о»р, К.р. т.р. о.р. к.р. т*р. о.р. к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

I .  Демонтаж Слесарь-судоре-
монтник 3 8,90 10,80 14,00 13,40 15,50 18,00 14,70 16,30 19,00
Слесарь-судоре­
монтник 4 4,50 6,00 10,20 13,20 23,10 33,10 14,70 25,30 34,80
Слесарь-судоре­
монтник 5 6,80 7,00 11,20 100,10 98,80 94,40 100,90 103,60 I I I , 90

И т о г  о ... 35,50 48,80 69,90 145 ДО 168,00 185,60 149,40 177,00 207ДО

2. Ремонт Токарь 2 8,80 10,10 13^20 ilob 13,00 18,80 9,90 13,10 19,00
Токарь 3 9,80 14,70 19,20 2,10 9,90 14,90 2,90 11,40 17,30
Токарь 4 3,40 4,60 6,40 4,40 6,50 10,00 4,90 7,20 10,20

И т о г  о*,* 22,00' 29,40 38,80 тб,оо’ ^29,40 43,70 17,70 31,70 46,50

Кузнец 2 - 6,00 6,00 2,00 ’  6,40 - 8,20 12,20
Кузнец 3 - 3,40 4,00 - 7,30 11,70 - 2,90 7,30
Кузнец 4 - 6,40 - - - - -
И т о г  о*.. - 9,40 16,40 9,30 18,10 - 11,10 19,50
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2 . 3 . 2 .  Нормативы трудоемкости

Разряд
работы

Лебедки грузовые электрические

Комплекс работ Специальность ЛЭ50 ЛЭ58 ЛЭ59

Категория ремонта

т .р * с.р * К .р . т . р . с . р . к . р . Т . р . с . р . к . р .

Трудоемкость н а  одну лебедку в  нормо--ч а с а х

2 Ремонт Фрезеровщик 2 2 ,8 0 5 ,6 0 6 ,6 0 5 ,1 0 7 ,3 0 9 ,2 0  : 5 ,7 0 7 ,7 0 1 0 ,0 0
Фрезеровщик 3 1 , 2 0 2 ,8 0 3 ,5 0 - - - - - -
Фрезеровщик 5 1 , 2 0 1 , 7 0 4 ,0 0 - - - - - -

И т о г о . * . 5 ,2 0 1 0 , 1 0 1 4 , 1 0 5 , 1 0 7 ,3 0 9 ,2 0 5 ,7 0 7 ,7 0 1 0 ,0 0

Д олбеяш к 2 - - - - 1 , 6 0 1 ,8 0 - 1 , 6 0 1 , 8 0
Долбеяник 4 1 , 3 0 - 8 ,2 0 1 2 ,6 0 - 8 ,2 0 1 2 ,6 0

И т о г  о . . . - - 1 , 3 0 - 9 ,8 0 1 4 ,4 0 - 9 ,8 0 1 4 ,4 0

Электросварщик 2 - 0 ,9 0 1 , 5 0 - .1 ,0 0 1 , 6 0 - 1 , 0 0 1 , 6 0
Электросварщик 3 - 4 ,6 0 6 ,0 0 4 ,8 0 6 ,8 0 5 , 1 0 7 ,0 0

И т о г  о . . . 5 ,5 0 7 ,5 0 - 5 ,8 0 8 ,4 0 6 , 1 0 8 ,6 0

Маляр I 2 ,3 0 2 ,3 0 2 ,3 0 4 ,3 0 4 ,3 0 4 ,3 0 4 ,9 0 .4 ,9 0 4 ,9 0
Маляр 2 4 ,4 0 4 ,4 0 4 ,4 0 2 ,2 0 2 ,2 0 2 ,2 0 2 ,4 0 2 ,4 0 2 ,4 0

И т о г  о . . . 6 ,7 0 6 ,7 0 6 ,7 0 6 ,5 0 6 ,5 0 6 ,5 0 7 ,3 0 7 ,3 0 7 ,3 0
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2.3.2. Нормативы трудоемкости

Лебедки грузовые электрические

Комплекс Специальность Раз- ЛЭ50 ЛЭ58 ЛЭ59
работ рад

ра- Категория ремонта
боты т.р. с.р. к.р. | т.р. с.р. к.р. т.р. с.р. к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

2. Ремонт Зуборезчик 4 - 5,70 15,00 - 11,60 14,90 - 12,00 16,00
Гальваник 2 0,40 0,40 0,50 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20
Термист 3 0,90 2,20 4,00 - 3,00 5,10 - 3,00 5,10
Разметчик 3 0,30 1,50 2,60 1,10 1,10 2,90 1,70 1,10 2,90
Строгальщик 2 - 0,30 0,50 - - - - -

Всего по комплексу 71,00 120,00 176,00 175,00 253,00 310,00 183,00 268,00 339,00

3. Монтан Слесарь-судо­
ремонтник 2 8,20 8,20 8,20 8,50 8,50 8,50 11,20 11,20 11,20

Слесарь-судо­
ремонтник 4 8,00 8,00 8,00 8,50 8,50 8,50 11,10 11,10 И,1£

И т о г  о . . . 16,20 16,20 16,20 17,00 17,00 17,00 22,30 22,30 22,30

Такелажник
судовой I 0,40 0,40 0,40 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90

Такелажник
судовой 2 _ — - 0,80 0,80 0,80 0,90 0,90 0,90
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2.3.2 . Нормативы трудоемкости

Лебедки грузовые электрические

Разряд
работы

ЛЭ50 ЛЭ58 ЛЭ59

Комплекс работ Спецпальность Категория ремонта

т.р, с • р. к.р. т.р* с.р. к.р. т.р. с.р. к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

3. Ыонтая Такелакник судо­
вой 3 0,40 0,40 0,40 0,80 0,80 0,80 0,90 0,90 0,90

И т о г  о .»* 0,80 0,80 0,80 2,50 2,50 2,50 2,70 2,70 2,70

Яг.его по комплексу 3 17,00 17,00 17,00(19,50 19,50 19,50 25,00 25,00 25,00

4. Обкатать Слесарь-судоре­
монтник 2 3,50 3,50 3,50 4,50 4,50 4,50 4,50 4,50 4,50
Слесарь-судоре­
монтник 4 3,50 3,50 3,50 4,50 4,50 4,50 4,50 4,50 4,50

И т о г  о , . . 7,00 7,00 7,00 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00

Всего по комплексу 4 7,00 7,00 7,00 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00

5. Сдать на Слесарь-судоре­
2,00 2,00 2,00 2,40 2,40 2,40 2,00швартовных. монтник 2 2,00 2,00

испытаниях Слесарь-судоре­
монтник 4 1,80 1,80 1,80 2,30 2,30 2,30 2,20 2,20 2,20

И т о г  о . . . 3,80 3,80 3,80 4,70 4,70 4,70 4,20 4,20 4,20
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Комплекс
работ Специальность Раз­

ряд
ра­
боты

Лебедки грузовые электрические

ЛЭ50 ЛЭ58 ЛЭ59

Категория ремонта

т.р . с .р . к .р. т.р . с .р . к.р. т.р . с .р . j к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

Всего по комплексу 5 3,80 3,80 3,80 4,70 4,70 4,70 4,20 4,20 4,20

Всего на ремонт 
(комплексы 1+2-кй-4+5) 1105,00 154,00 210,00 216,00 294,00. 351,00 231,00 316,00 387,00
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2.3.3. Нормативы расхода материалов

Комплеяо райот
Наименование

м атериалов
Ын.
изм .

Лебедки грузовы е эле к тр и че ски е

ЛЭ50 Л Э 53 ЛЭ59

К а те го р и я ремонта

т .р * 1 с . р . | к . р . т .р . с . р . s.p. т . р . с . р . к . р .

Р асход мгатериалов н а  одну лебедку

В с е я н а  ремонт С тал ь СтЗ к р у г  1 2 к г - - - 0 ,0 3 0 ,4 3 0 ,4 3 - - -
1ф у г  1 4 п 0 ,1 0 0 , 1 7 0 , 2 1 - - - 0 ,0 5 0 ,4 8 0 ,4 8
к р у г  1 6 11 0 ,0 5 0 ,0 7 0 ,1 0 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3 0 ,0 3
к р у г  30 и 0 ,0 3 0 ,2 6 0 ,2 6 - - 0 ,0 6 - - -

к р у г  35 ft 1 , 9 8 2 ,6 4 3 ,9 6 - - - - - -

к р у г  40 >1 1 , 5 2 2 ,0 0 3 ,0 0 - 9 ,2 0 9 ,2 0 - 9 ,2 0 9 ,2 0
к р у г  45 и - - - 1 , 7 6 2 ,0 0 3 ,0 0 - - -

к р у г  50 п - - - - - - 7 ,0 0 1 1 , 0 0 1 4 ,0 0
к р у г  55 и

- - - - - - 2 ,0 0 3 ,0 0 3 ,0 0
к р у г  65 ft - - - - 0 ,8 7 0 ,8 7 - - -

к р у г  70 ft
- - - - - - - 2 , 1 3 2 , 1 3

к р у г  7 5 n
- - - - - 0 ,1 0 - - -

к р у г  1 2 0 п 1 8 ,0 0
к р у г  280 tt

- - - - 1 1 , 0 0 - - -

л и с т  I п - 0 ,0 2 0 ,0 2 - - - - * -

л и с т  3 it 0 ,3 0 0 ,6 0 1 , 2 0 - - - - - -



2.3,3* Нормативы расхода материалов

Лебедки грузовые электрические

Комплекс работ Наименование
материалов

Дц.
изм.

ЛЭ50 ЛЭ58 ЛЭ59

Категория ремонта

т.р, с.р. к.р. т .р . С.р. К.р. т .р . с .р . ! к.р,

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь СтЗ лист 4 кг - - 10,50 - - - - - -
лист 8 и - - - - 0,98 0,98 - 0,98 0,9
поковка и - 23,00 49,00 - - - - - -

Сталь Ст4 лист 4 и 0,20 0,30 0,40 - - - - - -
Сталь Ст5 круг 85 п - - - 0,78 1,56 1,56 - - -

круг 90 п - - - - - - 0,91 1,66 I.6C
Сталь 20 круг 10 п 0,05 0,07 0,10 0,06 0,11 0,11 0,11 0,23 0 ,2:

круг 20 и 1,48 2,70 4,60 3,67 6,15 7,40 3,67 6,15 7,4С

круг 25 к 0,13 0,17 0,26 0,13 1,22 2,45 0,43 1,62 2,2
круг 30 и - 0,50 0,50 0,41 0,62 0,82 0,01 0,91 1,22
круг 35 и - - - 13,00 18,00 26,00 - - -
круг 40 и 0,40 0,60 0,80 - - - 15,00 19,00 28,00

круг 56 и - - - 4,80 ,6,80 9,60 2,00 4,00 4,00
шестигранник 19 и 0,06 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,10
шестигранник 24 11 - - - - 0,08 0,08 - - -
шестигранник 27 II - - - - - - - 0,32 0,30
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2.3.3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ
Наименование
материалов изм.

Лебедки грузовые электрические

ЛЭ50 ЛЭ58 ЛЭ59

Категория ремонта

т.р . |е.р . к.р. т.р . с.р . к.р. т .р . | с .р . к.р.

I’асход матер/налов к[а одну лебедЦСУ

Всего на ремонт Сталь 20 поковка кг - - 17,00 - - - - - -
Сталь 25Л отливка И - 0,30 0,30 - - - - - -
Сталь 45 круг 10 И 0,06 0,09 0,20 0,10 0,15 0,20 - -

круг 20 и 0,06 0,06 0,12 0,33 0,55 0,66 0,88 1,14 1,91
круг 60 п - - - 8,00 16,00 25,00 8,00 16,00 25,00
поковка II - - 18,72 - - - - - -

Сталь 45 шпоночная II - 0,05 0,15 - 0,17 0,34 - 0,32 0,46
Сталь 4ОХ круг 16 II 0,22 0,41 0,93 0,48 0,80 0,96 0,48 0,80 0,96

круг 35 tt - 1,70 5,00 - - - - -
круг 60 It - 4,50 4,00 - - - - - -
круг 70 n - 1,80 1,80 - - - - - -
круг 85 II - 4,40 4,40 - - - - - -
круг 90 It - - 21,90 - - - - - -
поковка tt - - 50,00 176,00 310,00 - 176,00 310,00

Сталь I4XI7H2
круг 16 II 0,20 0,20 0,50 - - - - - -



2*3*3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Лебедки грузовые электрические

ЛЭ50 ЛЭ58 ЛЭ59

Категория ремонта

т.р . с.р. к.р. Т*р. I С.р. к.р. т .р . С.р. к.р,

Расход материалов на одну лебедку -

Всего на ремонт Сталь'I4XI7H2
круг 25 КГ - - - - 0,38 0,38 - _
круг 30 п - - 0,29 - - - - 0,42 0,42
круг 35 п - - - - 1,90 3,80 - 1,90 3,80
Щ)уг 45 п - - - - 37,00 37,00 - 38,00 38,00
круг 50 И - - - 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40 2,40
круг 80 н - - - 5,50 5,50 5,50 - _
круг 90 II - - - - - - 6,75 6,75 6,75
круг 140 и 1,40 2,80 2,80 - - - - - -
поковка п - - - 32,00 32,00 - 29,00 43,00

Сталь ЗОХГСА
поковка п - 111,00 - 130,00 130,00 118,00 140,00

Бронза БрАМц 9-2
пруток 35 и 3,19 0,19 - - - - - -

Проволока Сб-08А и 3,80 6,80 - 7,10 7,10 - 7,30 7,30

Медь М2 пруток 8 н - - - 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22 0,22
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2.3/3. Нормативы расхода материалов

Лебедки грузовые электрические

аекс раЗог
Наименование
материалов

Eg. ЛЭ50 ЛЭ58 ЛЭ59
изм.

Категория ремонта

т.р . с.р . к.р. т.р . с.р . к.р. Т.р. 1 с.р . к .р.

Расход материалов на одну лебедку

на ремонт Латунь ЛС 59-1
пруток 12 кг _ 0,04 0,06 0,08 7,90 7,90

Шайба пружинная I6H м 0,02 0,02 0,02 0,05 0,С5 0,05 - - -
I8H II

- - - - - - 0,07 0,07 0,07
22Н п 0,06 0,06 0,06 0,23 0,23 0,23 0,31 0,31 0,31
27Н 11 - - - - - - 0,24 0,24 0,24
ЗОН и - - - 0,08 0,08 0,08 0,04 0,04 0,04

Флюс н - 10,00 10,00 - - - - - -

Войлок $ 3 1! 0,31 0,31 0,31 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
SI2 11 0,18 0,18 0,18 - - - - - -

Лента тормозная асбе­
стовая 11 _ _ _ 7,90 7,90 _ 7,90 7,90
Ветошь и 0,10 0,10 0,10 0,64 0,64 0,64 0,69 0,69 0,69
Фольга $0,5 11 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Толлиао дизельнсе и 3,00 3,00 3,00 0,63 0,63 0,63 0,68 0,68 0,68
Шкурка шлифовальная 11 0,06 0,06 0,06 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
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2.3.3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

Лебедки грузовые электрические

ЛЭ50 ЛЭ58 ЛЭ59
Категория ремонта

т.р . с.р. к.р. т.р . с.р. к.р. т.р . с.р. к.р.

Расход msсериалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сурик КГ 4,00 4,00 4,00 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50
Олида п 2,30 2,30 2,30 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
Масло п 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00
Картон 51 п 0,54 0,54 0,54 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Лазурь м 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Резина S3 tt 0,02 0,02 0,02 - - - - - -
Паронит SI и 0,01 0,01 0,01 - - - - - -
Масленка 1/-25 шт. I I 2 - - - - - -
Масленка V-ЗБ 11 I 2 2 - - - - - -
Подшипники 120 If - 2 2 - - - - - -

130 tt - - - I I 2 - - -
124 tt - 4 4 - - - - - -
202 it - - - - - - I I I
209 tt I I 2 - - - - - -
212 it - - - - - - 2 3 4

226 tt - - - I I 2 - - -



2.3,3. Нормативы расхода материалов

у.шлекс Ра<̂ от
Наименование
материалов

!

Еа.
изм.

Лебедки грузовые электрические

ЛЭ50 ЛЭ58 ' ЛЭ59

Категория ремонта

т.р. с.р. к.р. т.р . с.р. к.р. т.р . с.р. к.р.

Раох<Ж ма1гериалов на одну лебедку

^ГнГрёмонт Подшипники 230 шт. - - - I I I - - -
з н tt I I I I I I - - -

3526 It
- - - - I I - - -

3608 It - - - 3 4 6 - - -
5532 tt - - - - - - I 2 2
8106 tt - - - I I -  ! - -

4074105 tl - - 6 - - - - - -
©штаты 5x36 кг 0,01 0,01 0,01 - - — - - -

5x50 tt - - - - - - 0,СЕ 0,01 0,01
Манженты 150x180 шт. - - - - - - ; з 4 6

180x220 ft - - - - - - I I 2
118x150 tt - - - - - - I I 2

Манжента армированная
80x105x12 It I I I - - - - - -

130x160x15 tt I 2 2 - - - - -
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2.4. ЛЕБЕДКА ГИДРОЛОБ1ЧЕСКАЯ ИЛГ 72-3

2 .4Л .  Типовой состав работ

2 .4 . I . I .  Текущий ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборкой, 'зафиксировать обнаружен­
ные дефекты, записать в журнал. Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить элек­
тродвигатель с лебедкой. Отвернуть гайки фундаментных: болтов, выбить болты, застропить и 
снять лебедку с фундамента. Доставить в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность от старой краски. Разобрать лебедку по узлам.
Б а р а б а н-р е д у к т о р. Разобрать подетально. Детали очистить, поорать, протереть, 

отдефектовать. Снять наработок и шабрить зубья валов-шестерен, храпового колеса, шестерни, 
блока шестерен, звездочки, зуочатого колеса. Калибровать шпоночные пазы и зачистить рабочие 
шейки валов-шестерен. Изготовить и заменить собачку, пальцы, шайбы, кольца, пробки, шпонки, 
прокладки -  100$, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы -  50$,под­
шипники -  50$. Собрать бараоан-зедуктор с проверкой зубчатых зацеплений на краску.

Т р о с о у к л а д я и к. Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть,от­
дефектовать. Снять наработок и шабрить зубья звездочки. Установить ходовой винт на станок, 
проверить на "бой", калибровать шпоночный паз и рабочие шейки. Изготовить и заменить ось, 
специальную гайку, валик, ролики, кольца, катки, втулки, прокладки -  100$. Кьепеж -  50$. Кре­
пеж оцинковать -  100$. Заменить подшипники -  50$. Собрать тросоукладччк.

ДИСТАНЦИОННОЕ ОТРАВЛЕНИЕ СТОПОРА. Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, про­
тереть, отдефектовать. Изготовить и заменить пальцы, штифты, шг 1бы, кольца, крепеж -  50$,пр^" 
кладки -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Собрать дистанционное упра \пение стопора.
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Собрать лебедку с изготовлением и заменой крепеда -  50%, прокладок -  100$. Крепеж оцин­
ковать -  I00J5. Окрасить наружную поверхность лебедки. Сдать ОТК. Подготовить лебедку к транс­
портировке. Доставить на судно.

МОНТАЖ. Очистить Фундамент, установить лебедку в сборе на Фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную, проверять правильность поступления смазки на 
трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебедку вхоло­
стую и под нагрузкой согласно программе испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать ле­
бедку согласно программе швартовных испытаний, устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 
ОТК и личному составу.

2.4.1.2 . Средний ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаружен­
ные мелкие дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты, застропить и снять лебедку с фундамента. До­
ставить в цех,

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам.

Б а р а б а н-р е д у к т о р. Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, 
отдефектовать. Шабрить плоскости разъема корпуса подшипника с проверкой по плите на краску. 
Шабпгть плоскости направляющей. Срубить заклепки, выбить из ленты. снчт. старую тормозную ас­
бестовую леиту. Изготовить и пригнать новую торги, эн* аг' есто^;^ г£нту, просверлить отверстия,
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изготовить заклепки и приклепать асбестовую ленту к стальной тормозной ленте. Снять наработок 
и шабрить зубья валов-шестерен, храпового колеса, звездочки, зубчатого колеса. Калибровать 
шпоночные пазы и зачистить рабочие шейки валов-шестерен. Изготовить и заменить собачку, паль­
цы, кулачок, шайбы, втулки, планки, корпус и хвостовик водила, шестерню, блок-шестерен, штиф­
ты, фланец, крышку, кольца, пробки, шпонки, крепек -  75$, прокладки -  100%. Крепек оцинко­
вать -  100$. Собрать барабан-редуктор с проверкой зубчатых зацеплений на 1фаску.

Т р о о о у к л а д ч и к .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 
дефектовать. Снять наработок и шабрить зубья звездочки. Изготовить и заменить ходовой винт, 
ось, специальную гайку, обойму ролика, катки, валик, ролики, колпачок, кольца, втулки, про­
кладки -  100$, крепек -  75$. Крепек оцинковать -  100$. Заменить подшипники -  75$. Собрать тро- 
соукладчик.

ДИСТАНЩШН0Е УПРАВЛЕНИЕ СТОПОРА. Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Изготовить и заменить наконечники, пальцы, шайбы, штифты, втулки, стопор, 
кольца, крепек -  75$, прокладки -  100$. Крепек оцинковать -  100$. Собрать дистанционное управ­
ление стопора. Собрать лебедку с изготовлением и заменой крепежа -  75$, прокладок -  100$. Кре­
пек оцинковать -  100$. Огаасить наружную поверхность лебедки. Сдать ОТК. Подготовить лебедку ь 
транспортировке. Доставить на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление смазки на трущиеся по­
верхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебедку вхолостую и под 
нагрузкой согласно программе испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать ле­



бедку согласно программе швартовных испытаний, устранить обнарукенные мелкие дефекты. Сдать 
ОТК и личному составу.

2.4.1.3 . Капитальный ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнарукен­
ные дефекты, записать в журнал. Отвернуть гайки ьфепления электродвигателя, разъединить элек­
тродвигатель с лебедкой. Отвернуть гайки фундаментных болтов, зыбить болты, застропить и снять 
лебедку с фундамента. Доставить в цех.

ИЕМШТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать по узлам.
Б а р а б а н-р е д у к т о р. Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, 

отдефектовать. Шабрить плоскости разъема корпуса подшипника с проверкой по плите на 1фаску. 
Шабрить плоскости направляющей. Срубить заклепки, выбить из ленты, снять старую асбестовую 
ленту, Изготовить и пригнать новую тормозную асбестовую ленту, просверлить отверстия, изгото­
вить заклепки и приклепать асбестовую ленту к стальной тормозной ленте. Изготовить и заменить 
валы-шестерни, храповое колесо, собачку, пальцы, кулачок, шайбы, втулки, планки, корпус и 
хвостовик водила, шестерню, блок шестегрн, штифты, звездочку, зубчатое колесо, полумуфту, са­
теллиты, фланец, крышку, кольца, пр^ки, шпонки, крепеж -  100$, прокладки -  100$. Крепеж 
оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы -  100$, подшипники -  100$. Собрать барабан-редук­
тор с проверкой зубчатых зацеплений на краску.

Т р о с о у к л а д ч и к .  Р зобратъ подетально. Детали очистить, промыть, протереть,от- 
фектовать. Изготовить и заменить ходовой винт, звездочку, ооь, специальные гайки, обойму ро­
лика, втулки, накидные гайки, кольца, катки, колпачок, ролик, валик, прокладки -  100$, кре­
пеж -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить подшипники -  100$. Собрать тросоукладчик.

ДИСТАНЦИОННОЕ УПРАВЛЕНИЕ СТОПОРА. Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­

реть, отдефектовать. Изготовить и заметать наконечники, пальцы, шайбы, тягу, штифты, втулки,
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стопор, кольца, крепеж,- 100$, прокладки -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Собрать дистанци­
онное управление стопора. Собрать лебедку с изготовлением и заме юй крепежа -  100°», прокла­
док -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Окрасить наружную поверхность лебедки. Сдать 0TK. Под­
готовить лебедку к транспортировке. Доставить на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на а'чндамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гаики. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление смазки на трущиеся по­
верхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебедку вхолостую и под 
нагрузкой согласно программе испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать ле­
бедку согласно программе швартовных испытаний, устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 
ОТК и личному составу.



2.4.2. Нормативы трудоемкости

Ком плекс
р аб о т

Специальность Разряд
работы

Лебедка гидрологическая ЙЛГ 72-3 

Категория ремонта

т.р . с*р. | к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часбя

I .  Демонтаж Слесарь-судоремонтник I 2,50 2,50 2,50
Слесарь-судоремонтник 2 2,50 _ 2*50 2,50

И т о г о . . . 5,00 5,00 5,00

Такелажник судовой I 0,50 0,50 0,50
Такелажник судовой 2 0,50 0,50 0,50
Такелажник судовой 3 0,50 0,50 0,50

И т о г о . . . 1,50 1,50 1,50

Всего по комплексу I 6,50 6,50 6,50

2* Ремонт Слесарь-судоремонтник I 3,27 4,27 5,75
Слесарь-судоремонтник 2 18,39 19,22 22,19
Слесарь-судоремонтник 3 8,71 13,24 16,09
Слесарь-судоремонтник 4 15,30 15,66 29,60
Слесарь-судоремонтник 5 22,33 20,61 18,37

И т о г  о . . . 68,00 73,00 92,00



2 . 4 . 2 .  Нормативы трудоем кости

Комплекс
р аб от С п ец и а льн о сть Р азр я д

работы

Л ебедка ги д р о л о ги ч е с к а я  ИНГ 7 2 - 3  

К а те го р и я ремонта

Т . р . С .р . к .р *

Трудоем кость н а  одну лебедку в  н о р к о -ча са х

2 .  Ремонт То карь 2 1 3 ,9 0 2 0 , 1 7 2 4 , 7 1
То карь 3 8 ,8 5 1 1 , 3 8 1 9 ,0 8

То карь 4 3 , 2 5 6 ,4 5 9 , 2 1

И т о г  о . , . 2 6 ,0 0 3 8 ,0 0 5 3 ,0 0

К узн е ц I - 0 ,2 0 0 ,2 0
К узн е ц 2 - 0 ,6 4 2 ,5 0

К узн е ц 3 - 0 ,2 7 0 ,6 0
К у з н е ц 4 - 0 ,5 9 2 ,3 0  _ _

И т о г  о . . . - 1 , 7 0 5 ,6 0  _

Долбеяник 2 - 0 ,9 0 1 , 3 0

Долбенник 4 - 2 ,9 0 5 ,3 0  __

И т о г  о - 3 ,8 0 6 ,6 0  _ _

Зуборезчик 3 _ 1 , 5 0 3 ,0 0

Зуб о р езчик 4 1 , 8 0 7 ,2 0 20,00___,

И т о г  о . . . 1 , 8 0 8 ,7 0 2 3 ,0 0 ___ .
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2.4.2. Нормативы трудоемкости

К о М П Л в К С
работ Специальность Разряд

работы

Лебедка гидрологическая ЖГ 72-3 

Категория ремонта
т.р. с.р. к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

2. Ремонт Маляр I 3,04 3,04 3,04
Маляр 2 1,66 1,66 1,66

И т о г  о . . . 4,70 4,70 4,70

Фрезеровщик 2 6,00 10,10 11,85
Вулканизаторщик 2 0,50 1,00 1,00
Гальваник 2 1,00 1,00 1,25

Всего по комплексу 2 108,00 142,00 199,00

3. Монтаж Сле сарь-судоремонтник 2 8,00 8,00 8,00
Слесарь-судоремонтник 4 8,00 8,00 8,00

И т о г  о . . . 16,00 16,00 16,00

Такелаяник судовой I 0,50 0,50 0,50
Такелажник судовой 2 0,50 0,50 0,50
Такелажник судовой 3 0,50 0,50 0,50

И т о г  о . . . 1,50 1,50 1,50

Всего по комплексу 3 17,50 17,50 17,50
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2.4.2. Нормативы трудоемкости

Лебедка гидрологическая ИЛГ 72-3

Комплекс
работ

Разряд
работы

Категория ремонта
Специальность т.р. с.р. к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

4. Обкатать Слесарь-судоремонтник 2 3,50 3,50 3,50
Слесарь-судоремонтник 4 3,50 3,50 3,50

И т о г  0 ... 7,00 7,00 7,00

Всего по комплексу 4 7,00 7,00 7,00

5* Сдать на Слесарь-судоремонтник 2 2,00 2,00 2,00
швартовных
испытаниях Слесарь-судоремонтник 4 2,00 2,00 2,00

И т о г  о . . . 4,00 4,00 4,00

Всего по комплексу 5 4,00 4,00 4,00
Всего на ремонт 
(комплексы I+2+3+4+5) 143,00 177,00 234,00



М Ж - Ш у .17.

2 .4 .3 . Нормативы расхода материалов

К о м п л е к с  работ
Нашенование

материалов изм.

Лебедка гидрологическая ИЛГ 72-3 

Категория ремонта

т.р* с .р . к .р .

Расход мате^налов на одну  лебедку

ремонт Сталь СтЗ поковка кг - 18,30 18,30
Сталь СтЗ круг 14 It 0,05 0,09 0 , 1 1

круг 15 ft 0,02 0,17 0,17
круг 16 п 0,62 0,92 1,23
круг 20 ft 0,31 0,48 0 , 1 1

круг 22 n 0,04 0,12 0,12
круг 30 it 0,28 1,90 2,70
круг 32 tt 0,07 0 , 1 1 1,30
круг 35 ti 0,09 0,12 0,35
круг 40 tt 0,54 0,54 0,59
круг 45 n - - 1,90
круг 50 ft 0,56 0,29 2,20
круг 52 ft 0,47 0,94 1,40
круг 95 If 0,31 0,31 0,31
круг 140 n - - 0,40

Сталь СтЗ шестигранник'30 tt 0,10 0,10 0,20
Сталь Ст5 iqpyr 155 tt - 20,40 20,40
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2 .4 .3 . Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Зп.
изм.

Лебедка гидрологическая ИПГ 72-3 

Категория ремонта

т.р . с*р. к,р«

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь 20 круг 12 КГ 0,04 0,05 0,07
круг 16 и 0,23 0,39 0,46
круг 20 « 0,60 1,38 1,60
круг 22 » 0,02 0,09 0,09
вруг 28 к - 0,54 0,54

круг 45 и 7,70 10,90 15,00

Сталь 20 шестигранник 10 к 0,06 0,10 0,10
шестигранник 14 U 0,09 0,14 0,19

шестигранник 17 и 0,15 0,27 0,36

Сталь 4СК круг 45 it - 1,56 1,56

круг 60 и - - 5,20

Сталь 45 поковка it - 38,00 60,00

Сталь 45 шпоночная и 0,23 0,23 0,23

Сталь 45 круг 12 и 0,11 0,14 0,22

круг 14 п 0,14 0,22 0,30

круг 16 п - 0,31 0,62

круг 18 п - 0,14 0,14

круг 20 11 0,19 0,19 0,19
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2.4.3. Нормативы расхода материалов

К о м п л е к с  работ Наименование
материалов

ЕЙ.
изм.

Лебедка гидрологическая ИНГ 72-3 

Категория ремонта

т.р . с.р . к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь 45 круг 30 КГ 0,40 1,30 1,30
круг 40 п - - 3,30
круг 55 « - - 12,00
круг 65 п - 5,70 5,70
круг 80 « 0,16 0,32 0,40
круг 115 tt - - 3,33
круг 250 ti 0,24 0,48 0,48

Чугун СЧ 21-40 отливка tt - - 22,00
Чугун СЧ 18-36 отливка rt - 0,86 0,86
Алюминий А2 пруток 7 tt - 0,10 0,10
Латунь Л62 лист 2 tt 0,23 0,23 0,23
Бронза Бр.АМц 9-2 пруток 20 tt 0,07 0,07 0,07
Бронза Бр.ОЦС 5-5-5 отливка tt - 0,69 0,69
Топливо дизельное tt 1,80 1,80 1,80
Ветошь tt 0,90 0,90 0,90
Лазурь tt 0,09 0,09 0,09
Капрон tt - 0,04 0,04
Лента тормозная асбестовая 1 tt - 0,96 0,96
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2.4.3. Нормативы расхода материалов

Л е б е д к а  г и д р о л о г и ч е с к а я  И Л Г  7 2 - 3

Наименование
материалов

Е д .
изм.

К а т е г о р и я  р е м о н т а

Кошдекс работ т.р . с . р . к .р *

Расход матер и а л о в  н а  с>дну лебедку

Всего на ремонт Резина S6 
Наронит S2 
Смола капроновая 
Войлок SI 
Сурик свинцовый 
Олифа натуральная 
Шкурка шлифовальная 
Фольга S0.5 
Шайба Ш 

I0H 
I6H 
24Н

Подшипник 130 
201 
204 
305 
1215

мм*̂
кг
и
It
«
«

кг
и
II
If
п
и
II
II
и
и

20,00
1,60
0,06
0,0Г
2,60
1,80
0,03
0,01
0,003
0,01
0,011
0,18
2
2
4
2
I  1

20,00
1,60
0,08
0,01
2,60
1,80
0,03
0,01
0,014
0,03
0,02
0,18
2
2
6
4
2

20,00
1,70
0,13
0,01
2,60
1,80
0,03
0,01
0,017
0,03
0,02
0,18
2
2
9
4
2



3. ЛЕБЕДКИ ЗЛЕКТРОВУЧНЫЕ ПЕШ10ЧНЫЕ 

3.1. ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРОЕ/ЧНЫЕ ШШЮЧНЫЕ ЛЭР11И, ЛЭРШЗ

3.1.1. Типовой состав работ

3.1.1.1. Текущий ремонт

ДЕшОШЖ. Проверить в работе без нагрузки и с нагрузкой, зафиксировать обнаруженные де­
фекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки на болтах крепления лебедки к фундаменту, выбить болты. Гайки временно навер­
нуть на болты и уложить в ящик. Застропить и снять лебедку с фундамента. Доставить лебедку в
цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать по узлам.
Р е д у к т о р .  Разобрать редуктор подетально. Детали очистить, цромыть, протереть, отде- 

$ектовать. Снять наработок и шабрить зубья шестерен, вала-шестерни, зубчатого венда. Валы 
установить на станок, проверить на "бой” , калибровать шпоночные пазы и рабочие шейки. Изгото­
вить и эамеяять втулки, шайбы, кольца, прокладки -  ЮС$, крепеж -  5С$. Крепеж оцинковать -  
100$. Заменить пружинные шайбы -  50$, подшипники -  50$. Собрать редуктор с цроверкой зубчатых 
зацеплений на краску. Залить масло в редуктор. Обкатать.

В а л  г р у з о в о й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отде- 
(Зектовать, Снять наработок и шабрить зубья зубчатого венца. Вал установить на станок, прове­
рить на "бой", калибровать шпоночные пазы и рабочие шейки. Изготовить и заменить втулки, про­
кладки -  100$, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы -  50$, под­
шипники -  50$. Собрать вал грузовой с проверкой зубчатых зацеплений на краску.



Т о р м о з  с к о р о с т н о й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, про­
тереть, отдефектовать. Изготовить и заменить шпонки, винт, прокладки -  100%, крепеж -  50%. 
Крепеж оцинковать -  100%. Заменить пружинные шайбы -  50%, подшипники -  50%, шплинты -  100%. 
Собрать тормоз скоростной.

Т о р м о з  р у ч н о й  л е н т о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, 
промыть, протереть, отдефектовать. Изготовить и заменить оси, втулки, палец, кольца, проклад­
ки -  100%, крепеж -  50%. Крепеж оцинковать -  100%. Заменить пружинные шайбы -  50%, шплинты - 
100%, подшипники -  50%. Собрать тормоз ленточный.

М у ф т а  з у б ч а т а я .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, 
отдефектовать. Изготовить и заменить пальцы, кольца, прокладки -  100%, крепеж -  50%. Крепеж 
оцинковать -  100%. Собрать муфту.

Собрать лебедку с изготовлением и заменой прокладок -  100%, крепежа -  100%. Крепеж оцин­
ковать -  100%. Сдать 0TK.

ОБКАТАТЬ. Установить лебедку на стенд, закрепить. Осмотреть лебедку, провернуть вручную, 
обкатать вхолостую и под нагрузкой согласно программе испытаний. Устранить обнаруженлые мелю 
дефекты. Снять лебедку со стенда. Окрасить наружную поверхность лебедки. Сдать 0TK. Доставит: 
лебедку на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить и протереть установочные поверхности, установить лебедку на фундамент 
прокладках и закрепить болтами. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закреши 
Сдать 0TK.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Испытать лебедку совместно со шлюпочным устройством со­
гласно программе швартовных испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 0TK и 
личному составу.



3.1.1 .2. Средний ремонт

ДЕМОНТАЖ. Проверить в работе без нагрузки и с нагрузкой* Зафиксировать обнаруженные де­
фекты, записать в журнал*

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От- 
зернуть гайки на болтах крепления лебедки к фундаменту, выбить болты. Застропить и снять ле­
бедку с фундамента. Доставить лебедку в цех.

РЕШИ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам.

Р е д у к т о р .  Разобрать редуктор подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 
дефектовать. Снять наработок и шабрить зубья вала-шестерни зубчатого венца. Валы установить 
на станок, проверить на "бой", калибровать шпоночные пазы и рабочие шейки. Изготовить и заме­
нить шестерни, муфту, втулку, шайбы, кольца, прокладки -  100$, крепеж -  75$. Крепеж оцинко­
вать -  100$. Заменить пружинные шайбы -  75$, подшипники -  75$. Собрать редуктор с проверкой 
зубчатых зацеплений на краску. Залить масло в редуктор. Обкатать.

В а л  г р у з о в о й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 
дефектовать. Снять наработок и шабрить зубья зубчатого венца. Вал установить на станок, про­
верить на "бой", калибровать шпоночные пазы и рабочие шейки. Изготовить и заменить втулки,по- 
лумуфты,прокладки -  100$, тфепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить пружинные шаиоы -  
75$, подшипники -  75$. Собрать вал грузозой с проверкой зубчатых зацеплений на краску.

Т о р м о з  с к о р о с т н о й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, про­
тереть, отдефектовать. Изготовить и заменить полумуфты, штифты, шпонки, винт, заклепки, пру­
жину, прокладки -  100$, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить ленту тормозную ас­
бестовую, пружинные шайбы -  75$, подшипники -  75$, шплинты -  100$. Собрать тормоз скоростной.
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Т о р м о з  р у ч н о й  л е н т о ч н ы й *  Разобрать подетально. Детали очистить, 
промыть, протереть, отдефектовать. Изготовить и заменить ленту тормозную асбестовую, оси, 
втулки, палец, кольца, заклепки, црокладки -  lOOJg, крепеж -  75$. Кнепеж оцинковать -  100$.За­
менить пружинные шайбы -  75$, шплинты -  100$, подшипники -  75$. Собрать тормоз ленточный со 
взаимной пригонкой деталей.

М у ф т а  з у б ч а т а я .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, 
отдефектоЕ^ть. Снять наработок и шабрить зубья долумуфт. Изготовить и заменить пальцы, коль­
ца, прокладки -  100$, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Собрать муфту.

Собрать лебедку с изготовлением и заменой прокладок -  I0Q$, крепежа -  100$. Крепеж оцин­
ковать -  100$. Сдать 0TK.

ОБКАТАТЬ. Установить лебедку на стенд, закрепить. Осмотреть лебедку, провернуть вручную, 
обкатать вхолостую и под нагрузкой согласно программе испытаний. Устранить обнаруженные мелкие 
дефекты. Снять лебедку со стенда. Окрасить наружную поверхность лебедки. Сдать ОТК. Доставить 
лебедку на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить и протереть установочные поверхности, установить лебедку на фундамент 
на прокладках и закрепить болтами. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закре­
пить. Сдать ОТК.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Испытать лебедку совместно со шлшочным устройством со­
гласно программе швартовных испытаний и устранить обнаруженные дефекты. Сдать ОТК и личному 
составу.

3.1.1.3. Капитальный ремонт

ДЕШНТАК. Проверить в работе без нагрузки и с нагрузкой. Зафиксировать обнаруженные де­
фекты, записать в журнал.
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Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки на болтах крепления лебедки к фундаменту, выбить болты. Застропить и снять ле­
бедку с фундамента. Доставить лебедку в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам.

Р е д у к т о р .  Разобрать редуктор подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 
фектовать. Шабрить плоскости разъема корпуса и крышки редуктора с проверкой по плите на iqjac- 
ку. Изготовить и заменить валы, шестерни, вал-шестерню, втулки, кольца, бугель, шпонки, зуб­
чатый венец, муфту, шайбы, кольца, прокладки -  100$, крепеж -  100%. Крепеж оцинковать -  100$. 
Заменить пружинные шайбы -  100%, подшипники -  100$. Собрать редуктор с проверкой зубчатых за­
цеплений на краску. Залить масло в редуктор. Обкатать.

В а л  г р у з о в о й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от­
дефектовать. Вал установить на станок, проверить на "бой", калибровать шпоночные пазы, рабочие 
шейки. Изготовить и заменить втулки, зубчатый венец, полумуфты, прокладки -  100%, крепеж -  
100$. Крепеж оцинковать -  100%. Заменить пружинные шайбы -  100%, подшипники -  100%. Собрать 
вал грузовой с проверкой зубчатых зацеплений на краску.

Т о р м о з  с к о р о с т н о й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Изготовить и заменить полумуфты, штифты, шпонки, винт, заклепки, пружину, 
прокладки -  100%,крепеж -  100%. Крепеж оцинковать -  100%. Заменить ленту тормозную асбестовую, 
пружинные шайбы -  100%, шплинты -  100%, подшипники -  100%. Собрать тормоз скоростной.

Т о р м о з  р у ч н о й  л е н т о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить,про­
мыть, протереть, отдефектовать. Изготовить и заменить ленту тормозную асбестовую, оси, втулки, 
палец, кольца, заклепки, прокладки -  100%, крепеж -  100%. Крепеж оцинковать -  100%, заменить 
пружинные шайбы -  100%, шплинты -  100%, подшипники -  100%. Собрать ленточный тормоз.



М у ф т а  з у. б ч а т а я. Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, 
отдефектовать. Изготовить и заменить полумуфты, пальцы, кольца, прокладки -  100$, крепеж -  
100$. Крепеж оцинковать -  100$. Собрать муфту.

Собрать лебедку с изготовлением и заменой прокладок -  100$, крепежа -  100$. Крепеж оцин­
ковать -  100$. Сдать 0TK.

ОБКАТАТЬ. Установить лебедку на стенд* закрепить. Осмотреть лебедку, провернуть вручную, 
обкатать вхолостую и под нагрузкой согласно программе испытаний. Устранить обнаруженные мелкие 
дефекты. Снять лебедку со стенда. Окрасить наружную поверхность лебедки. Сдать ОГК. Доставить 
лебедку на судно к месту установки.

ШНТАВ. Очистить и протереть установочные поверхности, установить лебедку на фундамент 
на прокладках и закрепить болтами. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, за­
крепить. Сдать ОТК.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Испытать лебедку совместно со шлюпочным устройством со­
гласно программе швартовных испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать ОТК и 
личном^ составу.
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3 . 1 . 2 .  Нормативы трудоемкости

Дебедки электроручные iшпоночные

Кош лекс работ С пециальность Разряд ЛЭРШЕ ЛЭРШЗ

К атегория ремонта

т . р . с , р . к . р . | г . Р . С .р . к . р .

Трудоем кость к а одну лебедку в  норм о -часах

I*  Демонтаж Слесарь-судо рем онтник 2 3 ,0 0 3 ,0 0 3 ,0 0 2 ,6 0 2 ,6 0 2 ,6 0

Слесарь-судо рем онтник 3 3 ,0 0 3 ,0 0 3 ,0 0 2 ,7 0 2 ,7 0 2 ,7 0

И т о г  о * .* 6 ,0 0 6 ,0 0 6 ,0 0 L 5 ,3 0 5 ,3 0 5 ,3 0

Такелажник судовой I 1 , 0 0 1 ,0 0 1 , 0 0 0 ,9 0 0 ,9 0 0 ,9 0

Такелажник суд о во й- 2 1 , 0 0 1 ,0 0 1 ,0 0 0 ,9 0 0 ,9 0 0 ,9 0

Такелажник судовой 3 1 , 0 0 1 ,0 0 1 ,0 0 0 ,9 0 0 ,9 0 0 ,9 0

И т о г  о . . . 3 ,0 0 3 ,0 0 3 ,0 0 2 ,7 0 2 ,7 0 2 ,7 0

В с е ю  по ком плексу I 9 ,0 0 9 ,0 0 9 ,0 0 8 ,0 0 8 ,0 0 8 ,0 0

2 . Ремонт Слесарь-судо рем онтник I 0 ,2 6 0 ,7 2 0 ,9 0 0 ,2 6 0 ,7 2 0 ,9 4

Слесарь-судо рем онтник 2 8 ,1 0 1 3 ,8 9 2 1 ,6 0 5 ,4 6 1 0 ,8 9 1 8 ,5 8

Слесарь-судо рем онтник 3 7 , 6 1 1 0 ,0 0 1 3 , 7 1 6 , 1 5 9 ,0 9 1 1 , 9 0

Слесарь-судо рем онтник 4 9 ,0 0 1 5 ,8 9 2 4 ,0 8 6 ,0 0 1 1 , 9 0 2 1 , 2 8

Слесарь-судо рем онтник 5 5 0 ,0 3 4 2 ,5 0 3 5 ,7 1 4 7 ,1 3 3 9 ,4 0 3 1 ,3 0

И т о г  о . . . 7 5 ,0 0 8 3,0 0 96,00 6 5 ,0 0 7 2 ,0 0 8 4 ,0 0



02Е*_ШШШ=5=1
3 . 1 . 2 .  Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедки электроручные шлюпочные

ЛЭРШГ л э ш з

Категория ремонта

т . р . С .р . к . р . т . р . | с . р . К .р .

Трудоемкость н а одну лебедку в  норм о -часах

2 .  Ремонт Токарь 2 1 7 ,0 0 2 5 ,2 0 3 0 ,3 5 1 5 ,2 4 2 3 ,0 5 2 7 ,8 5
Токарь 3 2 ,0 0 1 2 , 1 0 2 0 ,3 6 2 ,0 0 1 1 , 1 6 1 9 , 1 3
Токарь 4 - 1 , 2 0 8 ,5 9 - 1 , 2 0 7 ,0 3

И т о г  о . . . 1 9 ,0 0 3 8 ,5 0 5 9 ,3 0 1 7 , 2 4 3 5 ,4 1 5 4 ,0 1

Фрезеровщик 2 8 ,4 3 9 ,0 5 1 4 , 1 1 7 ,2 0 8 ,8 3 1 2 , 1 1
Фрезеровщик 3 - 0 ,3 3 0 ,7 9 - 0 ,3 3 0 ,5 9

И т о г  о . . . 8 ,4 3 9 ,3 8 1 4 ,9 0 7 ,2 0 9 ,1 6 1 2 , 7 0

Долбежник 2 - Ь , 69 0 ,6 9 - 0 ,6 5 0 ,6 5
Долбекник 3 - - 0 ,8 2 - 0,71
Долбежник 4 - 4 ,6 1 - 3 ,0 0

И т о г о . . . - 0 ,6 9 6 , 1 2 - 0 ,6 5 4 ,3 6  _

Зуборезчик 3 - 0 ,8 9 0 ,8 9 - 0 ,7 1 6 ,7 0

Зуборезчик 4 - 1 ,9 9 1 8 ,4 3 - 1 , 7 3 1 , 7 0  '

Зуборезчик 5 - - 2 , 1 3 - - 2 , 0 0 _

И т  о г  о**, - 2 ,8 8 2 1 ,4 5 - 2 ,4 4 4 ,4 0 _



3.1.2. Нормативы трудоемкости

Лебедки электроручные шлточнне

ЛЭРПИ лэипз

Комплекс р а б о т Специальность Разряд Категория ремонта
работы

т.р. с.р. к . р . Т .Р о с.р. к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в норчо-часах

2. Ремонт Кузнец 2 0,02 0,96 3,02 0,02 0,80 2,83
Кузнец 3 0,02 0,96 1,43 0,02 0,86 1,23
Кузнец 4 - - 4,15 - - 4,15

И т о г  о . . . 0,04 1,92 "8,60 0,04 1,72 8,21

Маляр I 3,91 3,91 3,91 3,91 3,91 3,91
Маляр 2 3,91 3,91 3,91 3,91 3,91 3,91

И т о г  о . . . 7,82 7,82 7,82 7,82 7, К 7,82

Гальваник 2 0,71 0,71 0,71 0,70 0,70 0,70
Термист 3 - 4,30 6,10 - 3,30 5,80
Разметчик 3 « 0,80 7,00 - 0,80 1,00

Всего по комплексу 2 I I I , 00 150,00 228,00 98,00 134,00 183,00

3. Монтан Слесарь-судоремонтник 2 7,70 7,70 7,70 7,60 7,60 7,60
Слесарь-судоремонтник 4 7,80 7,80 7,80 7,60 7,60 7,60

И т о г о . . . 15,50 15,50 15,50 15,20 15,20 15,20
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3.1.2. Нормативы трудоемкости

Лебедки электроручные шлюпочные

Разряд
работы

л э и т ЛЭРШЗ
Кошлекс работ Специальность Категория ремонта

т*р. с.р. к.р. т.р . с.р . к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

3. Монтак Такелажник судовой I 1,00 1,00 1,00 0,70 0,70 0,70
Такелажник судовой 2 1,00 1,00 1,00 0,70 0,70 0,70
Такелажник судовой 3 1,00 1,00 1,00 0 ,9 0 0,90 0,90

И т о г  о . . . 3,00 3,00 3,00 2,30 2,30 2,30^

Всего по комплексу 3 18,50 18,50 18,50 17,50 17,50 17,50^

4. Обкатать Сле сарь-судореыонтник 2 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00
Сле сарь-судореыонтник 4 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00^

И,т о г  о . . . 12,00 12,00 12,00' 12,00 12,00 12,00

Всего по комплексу 4 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00^

5. Сдать на Слесарь-судореыонтник 2 3,25 3,25 3,25 3,25 3,25 3,25
швартовных
испытаниях Сле сарь-судореыонтник 4 3,25 3,25 3,25 3,25 3,25 3,25

И т о г  о . . . 6,50 6,50 6,50 '6,50 6,50 ' 6,50„

Всего по комплексу 5 6,50 6,50 6,50 6 ,5 0 6,50 6,50,
Всего на ремонт (комплексы 1+2+Зч4+5) 157,00 196,00 274,00 142,00 178,00 227,00,



3.1*3* Нормативы расхода материалов

Ко*'
,яЛекс работ

Наименование
материалов

ЕЙ*
изм.

Лебедки электроручные шлюпочные

ЛЭРПЕ ЛЭРШЗ

Категория ремонта

т.р . с.р . к.р. т.р . с.р. к.р.

Расхс>д тч :ериалов на сдау ле!бедку

на ремонт Сталь СтЗ круг 6 кг 0,95 1,50 1,70 - - -
круг 8 м 1,00 2,10 3,10 - - -
круг 10 If - 1,60 1,60 - - -
круг 16 Т1 0,20 0,40 0,50 - - -
круг 22 tt 0,20 0,20 0,20 - - -
круг 75 гг 3,11 4,60 5,90 - - -
круг 80 1» 0,55 0,70 0,90 - - -
круг 90 ft - 2,70 2,70 - - -
круг 140 tt - 1,90 1,90 - - -

Сталь Ст4 круг 18 tr 0,30 0,60 0,80 - - -
круг 90 Tt 3,70 4,70 5,90 - - -

Сталь 10 шестигранник 14 11 0,02 0,04 0,06 - -
шестигранник 19 TT 0,10 0,15 0,20 - - -
шестигранник 24 TT 0,05 0,07 0,09 - - -
шестигранник 30 Tt 0,60 0,70 0,99 - - -
шестигранник 36 If 0,17 0,22 0,30 - - -
шестигранник 41 It 0,23 0,33 0,50 - - -



3.1.3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ
Наименование
материалов

Ед.
изм.

Лебедаи электроручные шлюпочные

лэии ЛЭРШЗ

Категория ремонта

т*р. с.р* к*р. т.р* с*р* К*Р#

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь 10 круг 70 кг - — — 2,80 ЗДО 4Д0
Сталь СтЗ круг 6 П 0,95 1,50 1,80 - - -

круг 8 ft 1,09 2,10 3,15 - - -
щ>уг 10 *1 - 1,60 1,60 - - -
круг 16 ft 0,20 0,40 0,60 - - -

круг 22 И 0,20 0,20 0,20 - - -

круг 75 tf 3,11 4,60 5,90 - - -

круг 80 ta 0,55 0,70 0,90 - - -
круг 90 ft - -2,70 2,70 - -

круг 140 ft - 1,90 1,90 - - -

Сталь Ст4 круг 18 и 0,30 0,60 0,80 - - -

круг 90 R 3,70 4,70 5,90 - - -

Сталь 10 шестигранник 14 И 0,02 0,04 0,06 - -

шестигранник 19 >1 0,10 .0,15 0,20 - -

шестигранник 24 ft 0,05 0,07 0,09 - - -

шестигранник 30 и 0,60 0,70 0,99 - -



3.1.3 . Нормативы расхода материалов

[оуалекс работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

Лебедки электроручные шлюпочные

л э ш ЛЭРШЗ

Категория ремонта

т.р . с.р. к.р. т.р. с.р . | к.р.

Расход материалов на одну лебедку

jc e ro  на ремонт. Сталь 10 шестигранник 36 кг 0,17 0,22 0,34 - - -
шестигранник 41 II 0,23 0,33 0,55 - - -
круг 70 и - - - 2,80 3,10 4,10

Сталь 15 шестигранник 10 к - - - 0,01 0,02- 0,03
шестигранник 14 и - - - 0,09 0,12 о д а
шестигранник 17 и - - - 0,01 0,02 0,03
шестигранник 19 tt - - - 0,09 0,15 0,18
шестигранник 24 tt - - - 1,06 1,20 2,12
шестигранник 30 tt - - - 0,45 0,90 0,90
круг 28 Гt 1,04 1,40 2,00 - - -
круг 36 ft 0,64 0,86 1,28 1,16 1,72 2,30

Сталь 20 шестигранник 24 ri 0,34 0,50 0,67 - - -
шестигранник 30 ft 0,64 0,80 1,28 0,39 0,58 0,77
круг 8 ft 0,02 0,02 0,02 - - -

круг 12 tt 0,02 0,02 0,02 0,06 0,10 0,12
круг 16 ft 0,31 0,49 0,66 0,21 0,30 0,43
круг 20 tt 0,13 0,18 0,25 0,15 0,10 0,30



3.1* 3, Нормативы расхода материалов

Лебедки электроручные шлюпочные

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед.
изы.

лэш г ЛЭШЗ

Категория ремонта

т.р . с.р . к .р. т .р . с*р» к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь 20 круг 22 КГ 0,61 0,78 0,89 0,48 0,70 0,99
круг 28 и 1,99 1,99 1,99 2,07 3,40 4,15
круг 35 п 0,85 0,85 0 ,® 2,40 3,30 4,80

Сталь 40 круг 14 л 0,10 0,10 0,10 - - -
круг 16 II 0,50 0,50 0,50 - - -
круг 75 11 4,00 7,00 8,21 т- - -
круг 100 ' п - - - - 12,00 15
круг 125 11 27,00 48,00 63,00 - - -

круг 150 л - - - - 14,00 14,8

Сталь 45 круг 8 11 0,10 0,20 0,35 - -
круг 14 л 0,10 0,10 0,10 - - -
круг 18 л 0,17 0,40 0,63 - -
круг 24 л 0,38 0,60 0,77 - -

Сталь 45 поковка л 5,00 43,70 80,00 3,00 33,18 70л'
Сталь 45 шпоночная л 1,80 3,60 3,60 3,30 4,10 6/
Сталь 60 С2 круг 12 » 1,50 1,50 1,50 - -
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3.1 .3 . Нормативы расхода материалов
■ Лебедки электроручные шлюпочные

Комплекс работ Наименование
материалов

ЕЙ.
изм.

ЛЭШЕ ЛЭРШЗ

Категория ремонта

т.р . с .р . к .р . т .р . с .р . к .р .

Расход материалов1 на одну лебедку -

Всего на ремонт Бронза Бр.АМц 9-2 пруток 22 кг 0,10 0,20 0,30 - - -
пруток 28 гг 0,20 0,40 0,50 - -
пруток 32 гг 0,40 0,70 0,80 - - -
пруток 65 и - - - 5,40 5,40 5,40
пруток 70 II 2,0 4,0 5,10 - - -

Бронза Бр.АМц 10-2 отливка н - 0,90 0,90 - - -
Латунь ЛМц 58-2 пруток 38 tt - - - 1,80 1,80 1,80
Медь М2 пруток 8 п - 0,40 0,40 - 0,04 0,06

пруток 10 п - 0,02 0,02 - - -
Электроды Э42 и 3,00 3,00 3,00 2,80 2,80 2,80
Шплинт 3x30 IT 0,01 0,01 0,01 - - -

4x20 II 0,01 0,01 0,01 - - -
Лента тормозная асбестовая II - 0,70 0,70 - 0,70 0,70
Резина I II 0,60 0,60 0,60 - - -
Топливо дизельное « 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
Ветошь II 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
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3.1.3. Нормативы расхода щтериалов

Лебедей электроручные шлюпочные

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

ЛЭРШЕ лэнпз

Категория ремонта

т.р . с.р . к.р. т.р* с.р. к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Масло кг 27,00 :

ОО1 г\>- 27,00 24,00 24,00 24,00

Шкурка шлифовальная м2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Картон S I кг 0,24 0,24 0,24 - - -

£1,5 и 0,04 0,04 0,04 - - -

Войлок S7 и 0,04 0,04 0,04 0,20 0,20 0,20

S9 it 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08

SI2 и 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

SI9 и 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20

Сурик свинцовый и 1,30 1,30 1,30 1,40 1,40 1,40

Олифа натуральная н 0,80 0,80 0,80 0,90 0,90 0,90

Шеллак п 0,04 0,04 0,04 - - -

Паронит S2 и - - - 0,90 0,90 0,90

Лазурь
п - - - 0,03 0,03 0,03

Шайба 5Н
II 0,001 0,001 0,001 - — —

6Н
II 0,001 0,002 0,003 - - -

8Н
11 0,002 0,003 0,005 - - -



укн-об-5-i сто„_аг
J .I .J .  НспматИоЫ расхода м.т-’риалоп

Кбйшлекс работ Наименование
материалов

Гл.
изм.

Лебедки электроручные шлюпочные

лэнпг л э и с

Категория ремонта

т.р . с.р . K.D. т .р . с .р . к .р .

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Шайба ЮН кг 0,002 0,004 0,006 - - -
I2H 11 0,006 0,009 0,011 - - -
I6H 11 0,04 0,08 0,10 - - -
2Ш и 0,09 0,14 0,17 - - -
27Н II 0,04 0,06 0,07 - - -
12Л 1» - - - 0,02 0,03 0,04
16Л 11 - - - 0,03 0,05 0,06
гол II - - 0,09 0,15 0,18

Подшипник 208 шт. - - - 2 4 5
209 и 3 4 6 - - -
212 11 - - - 3 5 6
213 11 I 2 3 - - -
220 11 - - - I 2 2
224 11 - I I - - -
307 п 3 4 6 2 3 4
310 н - - - 1 2 2
312 11 I 3 3 - -



Стд._98_ УКН-06-5-1

3.1.3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Дц.
изм.

Лебедки электроручные шлюпочные

ЛЗРПН ЛЭРШЗ

Ks1тегория ремонта

т.р . с.р. к.р. т.р . с .р . : к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Подшипник 313 шт. - 2 2 - - -
1311 II - I I I 2 2
1313 11 - I I - - -

Масленка 1У-В6 II - - - I 2 2
1У-В12 и I 2 2 - -
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3.2. ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРОРУЧНЫЕ 1Ш ШЮЧШЕ ЛЭНВП, ЛЭРШГО

3.2.1. Типовой состав работ

3.2.1.1 . Текущий ремонт

ДЕМОНТАЖ. Проверить в работе без нагрузки и с нагрузкой. Зафиксировать обнаруженные де­
фекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки на болтах крепления лебедки к фундаменту, выбить болты. Гайки временно навер­
нуть на болты и уложить в ящик. Застропять и снять лебедку с фундамента. Доставить в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам.

Р е д у к т о р .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 
Калибровать резьбу и шпоночные пазы, снять наработок и шабрить зубья, зачистить рабочие шейки 
валов шестерен. Изготовить и заменить регулировочные кольца, оси, специальную шайбу, стопорную 
и торцевые шайбы, шпонки, прокладки -> 100$, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить 
пружинные шайбы -  50$, подшипники -  50$. Собрать редуктор с цроверкой зубчатых зацеплений на 
краску. Залить масло в редуктор. Обкатать.

Б а р а б а н .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 
Изготовить и заменить прокладки -  100$, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить пру­
жинные шайбы -  50$, подшипник. Собрать барабан.

К о р о б к а  т о р м о з н а я .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектоиать. Изготовить и заменить прокладки -  100$, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  
100$. Заменить пружинные шайбы -  50$, подшипник. Собрать коробку тормозную.
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М у ф т а  с о е д и н и т е л ь н а я .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, 
протереть, отдефектовать. Изготовить и заменить пальцы, распорные кольца, крепеж -  50%. Кре­
пеж оцинковать -  100$. Собрать муфту.

Произвести полную сборку лебедки с подгонкой деталей по сопряжению с изготовлением и заре 
ной крепежа -  50%, прокладок -  100$. Крепеж оцинковать -  100$,

ОБКАТАТЬ. Установить лебедку на стенд, закрепить. Осмотреть лебедку, провернуть вручную, 
обкатать вхолостую и под нагрузкой согласно программе испытаний. Устранить обнаруженные мелкие 
дефекты. Снять лебедку со стенда. Произвести окраску наружной поверхности. Сдать ОТК. Доста­
вить на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить и протереть установочные поверхности, установить лебедку на фундамент на 
прокладках и закрепить болтами. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить 
Сдать ОТК.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Испытать лебедку совместно со шлюпочным устройством со­
гласно программе швартовных испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать ОТК и 
личному составу.

3.2.1.2 . Средний ремонт

ДЕМОНТАЖ. Проверить в работе без нагрузки и с нагрузкой. Зафиксировать обнаруженные де­
фекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки на болтах крепления лебедки к фундаменту, выбить болты. Гайки временно навер­
нуть на болты и уложить в ящик. Застропить и снять лебедку с фундамента. Доставить в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам,
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Р е д у к т о р .  Разобрать редуктор подетально. Днтали очистить, промыть, протереть, от- 
де^ектовать. Снять наработок и шабрить зубья валов-шестерен, зубчатых колес. Установить валы- 
шестерни на станок, проверить на "бой", калибровать резьбы и шпоночное пазы, рабочие шейки 
валов-шестерен. Изготовить и заменить вал, шестерню, крышки, регулировочные и упорные кольца, 
втулки,иглу и головку указателя уровня масла, оси, специальную, стопорную, торцевую шайбы, 
шпонки, прокладки -  ЮС)$, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы -  
75$, подшипники -  75$. Собрать редуктор с проверкой зубчатых зацеплений на краску. Залить мас­
ло в редуктор. Оокатать.

Б а р а б а н .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 
Проточить выработанные места, наплавить, проточить после наплавки. Снять наработок и шабрить 
зубья зубчатого венца. Изготовить и заменить крышки, прокладки -  100$, крепеж -  75$. Крепеж 
оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы -  75$, подшипники -  75$. Собрать барабан.

К о р о б к а  т о р м о з н а я .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, про­
тереть, отдефектовать. Изготовить и заменить ленту тормозную.Изготовить и заменить штифты, 
крышку корпуса, тягу, ролики, специальные шайбы, втулку, прокладки -  100$, крепеж -  75$. Кре­
пеж оцинковать -  ЮОо.Заменитъ пружинные шайбы -  75$,подшипники -  75$.Собрать коробку тормозную.

М у ф т а  с о е д и н и т е л ь н а я .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, 
протереть, отдефектовать. Наплавить кулачки муфт, обработать после наплавки. Изготовить и за­
менить пальцы, распорные кольца, крепеж -  75$, прокладки -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. 
Собрать муфту.

Произвести полную сборку лебедки с подгонкой деталей по сопряжению с изготовлением и за­
меной прокладок -  100$, крепежа -  75$. Крепеж оцинковать -  100$.

ОБКАТАТЬ. Установить лебедку на стенд, закрепить. Осмотреть лебедку, провернуть вручную, 
обкатать вхолостую и под нагрузкой согласно программе испытаний. Устранить обнаруженные мелкие 
дефекты. Снять лебедку оо стенда. Произвести окраску наружной поверхности лебедки. Сдать 0TK. 

Доставить лебедку на судно к месту установки.



МОНГЛЖ. Очистить п протереть установочные поверхности, установить лебедку на фундамент 
на прокладках к закрепить болтами. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, за­
крепить* Сдать ОТК.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Испытать лебедку совместно со шлюпочным устройством со­
гласно программе швартовных испытании и устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать ОТК и 
личному составу*

3,2.1*3. Капитальный ремонт

ДЕМШТА2. Проверить в работе без нагрузки и с нагрузкой. Зафиксировать обнаруженные де­
фекты и записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайкт т  болтах крепелння лебедки к фундаменту, выбить болты. Застропить и снять ле -
л -%дку с фундамента. Доставить в цех.

PffiOHT, Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам.

Р е д у к т о р .  Разобрать редуктор подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 
дефектовать. Шабрить разъемы корпуса и крышки редуктора по плите на краску. Изготовить и за­
менить зубчатые колеса, валы-шестерни, шестерни, крышки, регулировочные и упорные кольца, 
втулки, иглу и головку указателя уровня масла, оси, торцевые, стопорные, специальные шайбы, 
шпонки, прокладки -  ЮС)?, крепеж -  100$. Крепеж оцинковать -  100?. Заменить пружинные шайбы 
100?, подшипники -  100?. Собрать редуктор с проверкой зубчатых зацеплений на краску. Залить 
масло в редуктор. Оокатать.

Б а р а б а н .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать* 
Проточить выработанные места, наплавить, проточить после наплавки. Изготовить и заменить зуб­
чатый венец, втулку, крышку, ось, прокладки -  100?, крепел -  100?. Крепеж оцинковать -  100?.
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Заменить пружинные шайбы -  100$,подшипники -  Ю0$. Собрать барабан.

К о р о б к а  т о р м о з н а я .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, про­
тереть, отдефектовать. Изготовить и заменить ленту тормозную, втулки, штифты, пружины, крышки, 
тяги, специальный болт, ролики, специальные шайбы, шпонки, прокладки -  100$, крепеж -  100$. 
Крепея оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы -  100$, подшипники -  100$. Собрать коробку 
тормозную.

М у ф т а  с о е д и н и т е л ь н а я .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, 
протереть, отдефектовать. Изготовить и заменить полумуфты, пальцы, распорные кольца, крепек -  
100$. Крепеж оцинковать -  100$. Собрать муфту.

Произвести полную сборку лебедки с подгонкой деталей по сопряжению с изготовлением и за­
меной прокладок -  100$, крепежа -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Сдать 0TK.

ОБКАТАТЬ. Установить лебедку на стенд, закрепить. Осмотреть лебедку, провернуть вручную 
обкатать вхолостую и под нагрузкой согласно программе испытаний. Устранить обнаруженные мелкие 
дефекты. Снять лебедку со стенда. Произвести окраску наружной поверхности лебедки. Сдать 0TK. 
Доставить лебедку на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить и протереть установочные поверхности, установить лебедку на фундамент на 
прокладках и закрепить болтами. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить 
Сдать ОТК.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Испытать лебедку совместно со шлюпочным устройством со­
гласно программе швартовных испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать ОТК и 
личному составу.



2.2.2. Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедки электроручные шлюпочные

лэиши ЛУНИН

Категория ремонта

т.р . с .р . к.р* | т.р- 1 С-р' К.р.

Трудоемкости На одну лебедку в нормо-часах

I .  Демонтаж Слесарь-судоремонтник 2 3,и0 3,00 3,00 3,10 3,10 3,10
Слесарь-судоремонтник 3 3,00 3,00 3,00 3,10 3,10 3,I0_

И т о г  и . . . 6,00 6,00 6,00 6,20 6,20 6,20_

Такелажник судовой I 0,60 0,60 0,60 0,70 0 ,70 i С,70
Такелажник судовой 2 0,60 0,60 0,60 0,70 0,70 j 0,70
Такелажник судовой 3 0,60 0,60 0,60 0,70 0,70 ! ° » 7i L
И т о г  о . . ,  I 1 1,80 1,80 ,1 1,80 2,10 2,10 J 2,10,

Всего по коадлексу I J
--------------(

! 7,80 7,80 | 7,80 8,30 8 ,3 0 1I 8,30^

Ремонт Слесарь-судоремонтник I I  1 ' 0,26 0,72 ! 0,92 0,26 0,94 1,50

Слесарь-судоремонтник 2 13,02 16,10 ;;24,60 23,35 24,80 33,45

Слесарь-судоремонтник 3 7,6'1 10,-'8 , 10,70 9,39 12,26 12,49

Слесарь-судоре.ионтник 4 3,98 3,90 17,08 13,00 13,00 27,30

Слесарь-судоремонтник 5 61,10 50,00 42,70 70,00 69, UU 5 2 ^

И т о г  о* • • 86,00 90,00 j6 , uO Й 6,00 I  0,00 127,00^
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3 . 2 . 2 .  Нормативы трудоемкости

2. Ремонт

Дебедки электроручные шлюпочные

работ Специальность Разряд
работы

Л Э Ш О Л Э Ш 11

К атегория ремонта

т . р . с . р . к . р . т . р . с . р . | к . р .

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах.

т Токарь 2 1 7 ,0 0 2 5 ,0 0 3 0 ,5 0 2 0 ,0 0 2 8 ,3 1 3 4 ,8 5
Токарь 3 2 ,0 0 1 2 ,0 0 3 0 ,5 0 2 ,0 0 1 8 , 1 9 2 6 ,3 6
Токарь 4 - 1 ,0 0 8 ,5 0 - 1 ,6 0 1 0 ,5 9

И т о г  о * . . 1 9 ,0 0 3 8 ,0 0 6 9 ,5 0 2 2 ,0 0 4 8 ,10 7 1 ,8 0

Фрезеровщик 2 8 ,4 4 8 ,7 0 1 4 , 1 1 1 1 , 7 5 1 2 ,0 5 1 6 , 1 0
Фрезеровщик 3 - 0 ,3 0 0 ,7 9 - 0 ,4 5 0 ,9 0

И т о г  о . . . 8 ,4 4 9 ,0 0 1 4 ,9 0 I I  ,7 5 1 2 , 5 0 1 7 ,0 0

Дол банник 2 - 0 ,6 9 0 ,6 9 - 0 ,9 0 0 ,9 0
Долбежник 3 - - 0 ,8 0 - - 1 , 2 0
Долбекник 4 - - 4 ,6 1 - - 5 ,6 0

И т о г  о . . . 0 ,6 9 6 ,1 0 - " 0 ,9 0 7 ,7 0

Зуборезчик 3 - 0 ,8 9 0 ,8 9 - 1 , 0 7 1 , 0 7
Зуборезчик 4 - 1 , 9 0 1 8 ,4 0 - 2 ,2 3 2 1 , 1 3
Зуборезчик 5 - - 2 , 1 1 » - 2 ,9 0

И т о г  о . . .  [_ и - 2 ,7 9 2 1 ,4 0 - 3,30 25,10
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3.2.2. Нормативы трудоемкости

Лебедки электроручные шлюпочные

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

ЛЭРШ10 ЛЭРШИ

Категория ремонта

т.р. с.р. к.р. т.р. с.р . к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

2, Ремонт Кузнец 2 0,03 0,96 3,02 0,02 1,00 3,50

Кузнец 3 0,03 0,96 1,43 0,03 1,00 1,65

Кузнец 4 - - 1,90 - - 1,90

Кузнец 5 - - 3,15 - - ЗД5_

И т о г  о . . . 0,06 1,92 9,50 0,05 2,00 ' 10,20^

Маляр I 3,90 3,90 3,90 4,68 4,68 4,68

Маляр 2 3,90 3,90 3,90 4,62 4,62 4,62

И т о г о . . . ' 7,80 7,80 7,80 9,30 9,30 9,30

Гальваник 2 0,70 0,70 0,70 0,90 0,90

Термист 3 - 4,30 6,10 - 5,20 7,00

Электросварщик 3 - 8,00 9,00 - 10,00 12,00

Разметчик 3 - 0,80 1,00 - °,80_ 1,00

Всего по комплексу 2 122,00 164,00 242,00 160,00 213,00 28£М^
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З.о. . Нормативы трудое?.1Кост11

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедки электроручные шлюпочные

лэи н о ЛЭНИ1

Категория ремонта

т.р . с .р . к.р . т .р . 1 с.р . К.р,

Трудоемкость на одну^лебедку в нормо-часах

й# ,.1онт^ Слесарь-судоремонтник 2 7,90 7,90 7,90 8,05 8,05 8,05
Слесарь-судоремонтник 4 7t 90 7,90 7,90 8,05 8,05 8,05

п т 0 г  0 . . . 15,80 15,80 15,80 16,10 16,10 16,10

Такелалник судовой I 0,60 0,60 0,60 0,70 0,70 0,70
Такелажник судовой 2 0,60 0,60 0,60 0,70 0,70 0,70
Такелакклк судовой 3 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70

И т о г  о . . . 1,90 1,90 1,90 2,10 2,IU 2,10

Всего по комплексу 3 17,70 17,70 17,70 19,20 19,20 19,20

4. Обкатать Слесарь-судоремонтник 2 6,00 6,00 6,00 6,00 6, СО 6,00
Слесарь-судоремонтник 4 6,00 6,00 6,00 6,00 6,-ио 6,00

И т о г  о . . . 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00

Всего по комплексу 4 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00 12,00
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3 .2.2. Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедки электроручные шлюпочные

л э ш о ЛЭРШ11

категория ремонта

т.р. с.р . к.р. т.р. с.р. к-р._

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

5. Сдать на 
швартовных 
испытаниях

Слесарь-судоремонтник
Слесарь-судоремонтник

2
4

3.25
3.25

3.25
3.25

3.25
3.25

3.25
3.25

3.25
3.25

3,25
3,25_

И т о г  о . . . 6,50 6,50 6,50 6,50 6,50 6,50

Всего по комплексу 5 6,50 6,50 6,50 6,50 6,50 6,50

Всего на ремонт 
(комплексы I+2+3+4+5) 166,00, 208,00 286,00 206,00 259,00 335^.
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3.2.3* Нормативы расхода материалов

Ko’i
лекс работ

Наименование
материалов

Бд.
изм.

Лебедки электроручные шлюпочные

ЛЭРШШ ЛЭРШП

Категория ремонта

т.р . с.р. к.р. т.р . с.р. к.р.

Расход материалов на одну лебедку

т на ремонт Сталь Ст2 круг 10 кг 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03
Сталь СтЗ круг 10 т? - 0,07 0,07 - 0,08 0,08

круг 25 1! 0,19 0,19 0,19 0,21 0,21 0,21
круг 30 II 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08
круг 35 И 0,14 0,50 0,50 0,18 0,60 0,66
круг 38 1» 0,21 0,21 0,21 0,28 0,28 0,28
круг 55 II - 0,20 0,44 - 0,30 0,60
круг 60 II - 1,24 1,24 - 1,91 1,91
круг 65 II 0,32 1,12 2,03 0,42 1,43 2,44
круг 75 11 - 2,10 2,10 - 2,85 2,85
круг 90 II - 1,00 3,00 - 1,03 3,23
круг 95 II - 1,00 1,00 - 1,40 1,40
круг НО и 1,12 6,00 16,00 1,33 7,00 19,00
Круг 120 и 1,58 1,58 7,00 г;оо 2,00 8,00
круг 140 II - 1,48 12,00 - 1,90 15,00
круг 180 II - - 6,38 - - 7,97
круг 200 II - 14,00 17,00 - 17,00 20,00
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3 .2 .3 . Нормативы расхода материалов

Лебедки электроручные шлюпочные

Комплекс работ

Всего на ремонт

Наименование
материалов

Ед.
изм.

ЛЭРПНО ЛЭН1111

Категория ремонта

т .р . с .р . к.р.||т.р. с«р* к.р.

Сталь СтЗ круг 250
Сталь СтЗ лист 2

лист 3
Сталь СтЗ поковка
Сталь Ст5 круг 16

круг 18
круг 30
круг НО

Сталь 10 круг 95
Сталь 15 круг 20 

круг 236
Сталь 15 шестигранник 

шестигранник 
шестигранник 
шестигранник 
шестигранник 
шестигранник

10
14
17
19
22
24

Расход материалов на одну лебедку

К Г - - 4,70
11 0,16 0,16 0,18 0,19 0,19
и - 1,10 4,00 - 1,30
и 4,30 7,50 29,00 5,80 8,00
и - - 0,03 - -
» - - 0,29 - -
it 0,19 0,31 0,38 0,21 0,35
it - 3,20 3,20 - 3,78
tt - 6,20 6,20 - 7,20
tt 0,05 0,05 0,05 0,07 0,07
it 0,53 0,83 1,00 0,53 0,83
tt 0,Q2 0,04 0,05 0,03 0,05
tt 0,02 0,04 0,07 0,03 0,05
» 0,02 0,04 0,08 0,03 0,06
tt 0,19 0,31 0,38 0,22 0,34
и 0,09 0,09 0,09 0,12 0 , 1 2

tt 0,49 0,83 1,04 0,65 0,97

9,90 
0,19 
5,70 

33,00 
О, К 
0,39 
0,42 
3,78 
7,20 
0,07 
1,00 
0 , 0 3  

0,07 
0,0 3 
0,43
одз
1,30



УКН-06-5-1 С т р . I l l

3 .2 .3 . Нормативы.расхода материалов

эчялекс работ
Наименование
материалов

Ед.
изм.

Лебедки электроручные шлюпочные

лэшто ЛЭШ1

Категория ремонта

т.р . с ,р . к.р. т.р . с. р. к.р.

Расх<эд матезриалов на сэдну лебедку

^ Г н а  ремонт Сталь 15 шестигранник 30 кг _ 1,10 1,90 2,80 1,60 2,40 3,30
Сталь 20 круг 8 п 0,03 0,05 0,08 0,04 0,06 0,09

круг 12 и 0,48 0,81 1,00 0,69 0,97 1,20
круг 16 и 0,10 0,20 0,24 0,14 0,24 0,28
круг 20 11 1,50 2,00 3,50 1,90 3,80 4,10
круг 22 м 1,40 1,40 2,50 1,80 1,80 2,90
круг 25 11 0,70 1,10 1,40 0,81 1,30 1,60
круг 28 11 9*00 14,00 20,00 5,00 8,00 10,00
круг 36 11 11,00 17,00 24,00 14,00 23,00 29,00

Сталь 35 поковка ft -  , 69,10 - - 79,00
Сталь 40 поковка 11 - 15,00 80,60 - ,17,00 98,00
Сталь 20 круг 30 tf - 0,82 1,50 - 0,97 1,90

круг 32 11 - - 1,20 - - 1,50
Сталь 45 шпоночная и 0,30 0,65 1,49 0,30 0,65 1,40
Сталь 45 круг 10 11 0,03 0,11 0,13 0,04 0,13 0,15

круг 25 It 0,66 1,201 1,40'0,84 1,40 1,60
круг 30 If 4,00 5,00 8,00l 4.31 5/Ю 8,70



3.2*3* Нормативы расхода материалов

Лебедки электроручные шлюпочные

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

лэш то ЛЭРШН

Категория ремонта

т.р . |I с .р . к .р . т.р* с.р . к.р*

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь 45 круг 40 КГ 0,52 0,78 0,98, 0,52 0,78 Г,04
Сталь ЗОХГС поковка 11 - 39,00 71,00 - 48,00 82,00

круг 25 и 0,46 0,80 1,00 0,56 0,84 1,Ю

круг НО п - - 61,30 - 69,00

Сталь 4QX поковка и - - 150,00 - - 179,00

Электроды Э42 н - 6,00 6,50 - 7,00 7,80

Медь М2 пруток 12 и 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06

Латунь Л62 пруток 16 и 0,04 0,05 0,05 0,05 0,08 0,80

пруток 40 и - 0,33 0,33 - 0,44 0,44

Резина $1,5 11 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Паронит $ I II 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54 0,54
п ОТ

Картон $ I 1* 0,21 0,21 0,21 0,21 0,21 0
_ еЛ

Лента асбестовая тип А 11 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,5°

Лазурь п 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 o,oi
лТ

Шкурка шлифовальная м2 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,0* 
л  п!

Войлок SI ,5 КГ 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 г лО
Ветошь н 1,60 1,60 1,6011,60 1,60 1 ,^



ШЬО6=5=Д_Сжр. ИЗ
3.2.3. Нормативы расхода материалов

К о м п л е к с  работ Наименование
материалов

ЕЙ.
изм.

Лебедки электроручные шлюпочные

ЛЭРПНО ЛЭНШ1

Категория ремонта

г.р. с.р* к.р. т.р . с.р. к .р/

Расход материалов на одяу лебедку

Всего на ремонт Топливо дизельное КГ 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Масло индустриальное п 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00
Олифа натуральная п 1,90 1,90 1,90 2,00 2,00 2,00
Сурик свинцовый i t 4,90 4,90 4,90 5,00 5,00 5,00

Шайба 6Н f t 0,004 0,005 0,0X0 0,002 0,003 0,004
Ш ft 0,002 0,003 0,004 0,006 0,006 0,011

I2H I t 0,02 0,03 0,04 0,02 0,06 0,06

I4H I f 0,(Ж 0,02 0,26 0,013 0,02 0,02

I6H f t 0,43 0,071 0,092 0,048 0,072 0,096

2Ш ft - - - 0,17 0,23 0,29

Подшипник 209 tl I I I I I I

214 It I I 2 I I 2

308 ft I I 2 X I 2

311 It I 2 2 I 2 2

317 I t I 2 2 I 2 2

23X7 tt - I I - I I



Сто. 114. УКН-06-5-1

4. БРАШГШИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ И ЭЛЕКТРОРУЧНЕЕ

4.1. БРАШПИЛЬ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ БЭ16-2, БЭ16-5, БЭ13-1, Б6

4 .1 .1. Типовой состав работ

4 .1 .1 .1 . Текущий ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить брашпиль, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнарулен- 
ные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с брашпилем. От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты. Застропить и снять брашпиль с фундамента. До­
ставить брашпиль в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность брашпиля от старой краски. Разобрать брашпиль по 
узлам.

В а л  г р у з о в о й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отде- 
фектовать. Снять наработок и шабрить зубья зубчатого колеса, полумуфт. Установить ват на ста­
нок, проверить на "бой", калибровать шпоночные пазы и рабочие шейки вала. Калибровать шпоноч­
ные пазы барабана. Изготовить и заменить штуцер, шпонки, цилиндрические штифты, прокладки - 
100$, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы -  50$, масленки -  50$, 
подшипники -  50$. Собрать грузовой вал с проверкой зубчатых зацеплений на краску.

Р е д у к т о р .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, о т д е ф е к т о в з ? 

Снять наработок и шабрить зубья венца червячного колеса, червяка, шестерни. Установить вал Ps" 
дуктора на станок, проверить на "бой", калибровать шпоночные лазы, рабочие шейки вала, резьО} 
в торце вала. Изготовить и заменить упорное и установочное кольцо, втулку, конические и 
дрические штифты, штуцеры, шпонки, прокладки -  100$, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100;**



Заменить набивку, подшипники -  50$.
П р и в о д  п е р е к л ю ч е н и я  к у л а ч к о в о й  м у ф т ы .  Изготовить и за­

лечить валик, крышки, палец обоймы, шайбы, оси, втулки, сухари, кольца, шпонки, крепеж -  75$. 
Крепеж оцинковать -  100$. Заменить шплинты -  100$, подшипники -  75$. Произвести сборку редук­
тора с проверкой зубчатых зацеплений на краску. При сборке плоскости разъема редуктора покрыть 
слоем шеллака. Залить масло в редуктор. Обкатать.

Т о р м о з  л е н т о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Калибровать резьбу ходового винта. Изготовить и заменить кольцо оси,штиф­
ты, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить шплинты -  100$, масленку. Собрать тормоз 
ленточный.

М у ф т а  э л а с т и ч н о ф р и к ц и о н н а я .  Разобрать подетально. Детали очи­
стить, промыть, протереть, отдефектовать. Изготовить и заменить втулки, сферическую опору, 
пальцы, кольца, шайбы, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы. Со­
брать муфту эластичнофрикционную.

Произвести полную сборку брашпиля с изготовлением и заменой крепежа -  50$, прокладок -  
100$. Крепеж оцинковать -  100$.

ОБКАТАТЬ. Установить брашпиль на стенд, обкатать на холостом ходу, устранить обнаружен­
ные мелкие дефекты, предъявить 0TK. Снять брашпиль со стенда.

Произвести окраску наружной поверхности брашпиля. Подготовить брашпиль к транспортировке. 
Доставить брашпиль на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить сопрягаемые поверхности, изготовить и пригнать дубовые подушки, уста­
новить парусиновые прокладки на сурике. Установить брашпиль с помощью крана на фундамент. Со­
единить электродвигатель с брашпилем, центрировать, закрепить.

ИСПЫТАТЬ. Испытать брашпиль на швартовных и ходовых испытаниях согласно программе испыта­
ний. Устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 0TK и личному составу.



4 .I . I . 2. Средний ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить брашпиль, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнару­
женные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с брашпилем. 
Отвернуть гаики фундаментных, болтов, выбить болты. Застропить и снять брашпиль с фундамента. 
Доставить брашпиль в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность брашпиля от старой краски. Разобрать брашпиль по 
узлам.

В а л  г р у з о в о й .  Разобрать подетально. Детали очистить, цромыть, протереть, от- 
дефектовать. Снять наработок и шабрить зубья зубчатого колеса. Установить вал на станок, про­
верить на "бой” , калибровать шпоночные пазы, рабочие шейки, резьбу в торце вала. Проточить 
под наплавку, наплавить и обработать после наплавки выработанные места барабана. Калибровать 
шпоночные пазы барабана. Изготовить и заменить верхний и нижний вкладыши, полумуфты, штуцер, 
специальную шайбу, шпонки, кольца, штифты, прокладки -  100$, крепеж -  75$. Крепеж оцинко­
вать -  100$. Заменить масленки -  75$, пружинные шайбы -  75$. Собрать грузовой вал с проверкой 
зубчатых зацеплений на краску.

Р е д у к т о р .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, цротереть, отдефектовать* 
Снять наработок и шабрить зубья венца червячного колеса, червяка, калибровать шпоночный паз 
червяка, отверстия в торце червяка. Вал установить на станок, проверить на "бой” , калибровать 
рабочие ше*гки, шпоночные лазы, резьбу в торце вала. Калибровать резьбу в корпусе и крышке ре­
дуктора, шабрить разъемы корпуса и крышки редуктора. Изготовить и заменить крышку, верхний и 
нижний вкладыши, втулки, кольца, штуцеры, стопорные планки, конические и цилиндрические штиф­
ты, прокладки -  100$, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить набивку, подшипники -  
75$.



m h m § ~ i.sL v ± M 2

П р и в о д  п е р е к л ю ч е н и я  к у л а ч к о в о й  м у ф т ы .  Изготовить л за­
менить валик, крышки, палец обоймы, шайбы, оси, втулки, сухари, кольца, шпонки, крепеж -  75%. 
Крепек оцинковать -  100%. Заменить шплинты -  100%, подшипники -  75%. Произвести сборку редук­
тора с проверкой зубчатых зацеплений на краску. При сборке плоскости разъема редуктора по- - 
крыть слоем шеллака. Залить масло в редуктор. Обкатать.

Т о р м о з  л е н т о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Срубить заклепки, выбитьчиз ленты, снять старую асбестовую тормозную 
ленту. Изготовить и пригнать новую асбестовую тормозную ленту, просверлить отверстия, изгото­
вить заклепки и приклепать асбестовую ленту к стальной тормозной ленте. Калибровать резьбу 
ходового винта. Изготовить и заменить втулки, планки, кольцо, штифты, крепеж -  75%. Крепеж 
оцинковать -  100%. Заменить масленки -  75%. Собрать ленточный тормоз.

М у ф т а  э л а с т и ч н о ф р и к ц и о н н а я .  Разобрать подетально. Детали очи­
стить, промыть, протереть, отдефектовать. Изготовить и заменить кольца, втулки, нажимные ста­
каны, сферические опоры, пальцы, шайбы, крепеж -  75%, прокладок -  100%. Крепеж оцинковать -  
100%. Заменить пружинные шайбы -  75%.

Произвести полную сборку брашпиля с изготовлением и заменой крепежа— 75%, прокладок -  
100%. Крепеж оцинковать -  100%.

ОБКАТАТЬ. Установить брашпиль на стенд, обкатать на холостом ходу, устранить обнаружен­
ные мелкие дефекты, предъявить 0TK. Снять брашпиль со стенда.

Произвести окраску наружной поверхности брашпиля. Подготовить брашпиль к транспортировке. 
Доставить брашпиль на судно к месту установки.

М0КШ. Очистить сопрягаемые поверхности, изготовить и пригнать дубовые подушки, устано­
вить парусиновые прокладки на сурике. Установить брашпиль с помощью крана на фундамент. Со­
единить электродвигатель с брашпилем, центрировать, закрепить.



ИСПЫТАТЬ. Испытать брашпиль на швартовных и ходовых испытаниях согласно программе испыта­
ний. Устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать ОТК и личному составу.

4 .1 .1 .3 . Капитальный ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить брашпиль, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнару­
женные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с брашпилем.От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты. Застропить и снять брашпиль с фундамента. До­
ставить брашпиль в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность брашпиля от старой краски. Разобрать брашпиль по 
узлам .-

В а л  г р у з о в о й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отде- 
фектовать. Снять наработок и шабрить зубья зубчатого колеса. Установить вал на станок, прове­
рить на "бой", калибровать шпоночные пазы, рабочие шейки, калибровать резьбу в торце вала. 
Проточить под наплавку, наплавить и обработать после наплавки выработанные места барабана. Ка­
либровать шпоночные пазы барабана. Изготовить и заменить втулки, верхний и нижний вкладыши,по- 
лумуфты, штуцеры, шайбы, цилиндрические штифты, кольца, прокладки -  100$, крепеж -  100$. Кре­
пеж оцинковать -  100$. Заменить масленки -  100$, пружинные шайбы -  100$. Собрать вал с про­
веркой зубчатых зацеплений на краску.

Р е д у к т о р .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефекто- 
вать. Шабрить с проверкой по плите на краску разъема корпуса и крышки редуктора. Калибровать 
отверстия в корпусе и крышке редуктора. Изготовить и заменить вал, венец червячного колеса, 
червяк, шестерню, крышку, нижний и верхний вкладыши, втулки, кольца, штуцеры, стопорные план­
ки, шпонки, штифты, крепеж -  100$, прокладки -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить на­
бивку, подшипники -  100$.



. д а
П р и в о д  п е р е к л ю ч е н и я  к у л а ч к о в о й  м 'у f  т ы. Изготовить ва­

лик, крышки, пальцы, шайбы, оси, ходовую гайку, втулки, сухари, крышки обоймы, кольца, шпонки, 
крепек -  ЮС)$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить шплинты -  100$, подшипники -  100$.

Произвести сборку редуктора с проверкой зубчатых зацеплений на краску. При сборке пло­
скости разъема редуктора покрыть слоем шеллака. Залить масло в редуктор. Обкатать*

Т о р м о з  л е н т о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, 
отДефектовать. Отмерить и отрезать ленту от стальной полосы. Разметить и просверлить отвер­
стия. Установить и приварить ушки, тягу, проушины. Зачистить кромки и сварные швы. Очистить 
поверхности от сварочных брызг. Изготовить и пригнать новую асбестовую тормозную ленту, про­
сверлить отверстия, изготовить заклепки и приклепать асбестовую ленту к стальной тормозной 
ленте. Изготовить и заменить ходовой винт, специальную гайку, оси, втулки, стопорные планки, 
кольца, штифты, крепеж -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить шплинты -  100$, масленки -  
100$. Собрать ленточный тормоз.

М у ф т а  э л а с т и ч н о ф р и к ц и о н н а я .  Разобрать подетально. Детали очи­
стить, промыть, протереть, отдефектовать. Изготовить и заменить крышку, колызд, втулки, на­
жимные стаканы, сферические опоры, пальцы, предохранительные шайбы, крепеж -  100$. Крепеж 
оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы -  100$. Подогнать шлицы дисков по барабану. 
Собрать муфту (только для БЭ16-2, БЭ16-5).

Произвести полную сборку брашпиля с изготовлением и заменой 1фепежа -  100$, прокладок -  
100$. Крепеж оцинковать -  100$.

ОБКАТАТЬ. Установить брашпиль на стенд, обкатать на холостом ходу, устранить обнаружен­
ные мелкие дефекты, предъявить 0TK. Снять брашпиль со стенда.

Произвести окраску наружной поверхности брашпиля. Подготовить брашпиль к транспортировке. 
Доставить брашпиль на судно к месту установки.
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МОНТАЖ. Очистить сопрягаемые поверхности, изготовить и пригнать дубовые подушки, устано­
вить парусиновые прокладки на сурике. Установить брашпиль с помощью крана на фундамент. Сое­
динить электродвигатель с брашпилем, центрировать, закрепить.

ИСПЫТАТЬ. Испытать брашпиль на швартовных и ходовых испытаниях согласно программе испыта­
ний. Устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать ОТК и личному составу.
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4.1.2. Нормативы трудоемкости

Брашпили электрические

^о’ялекс Специальность Разряд Б6 БЭ13-1 БЭ16-2 БЭ16-5
ра бот работы

Категория ре ’Опта

т.р. с.р. к.р. т.р. с.р. K.D. т.р. | с.р. к.р. т.р. с.р. к.р.

Трудоемкость на один брашиль в нормо-час^\

L  Демонтаж Слесарь-судоремонтник I 3,20 3,20 3,20 3,80 3,80 3,80 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20

Слесарь-судоремонтник 3 3,10 3,10 3,10 3,70 3,70 3,70 ЗДО ЗДО ЗДО МС ЗДО ЗДО

И т о г  о . . . 6,30 6,30 6,30 7,50 7,50 7,50 6,30 6,30 6, 10 6*, 30 6,30 6,30

Такелажник судовой I 1,10 1,10 1,10 1,30 1,30 1,30 1Д0 1,10 1,10 1Д0 1Д0 1ДО

Такелажник судовой 2 1,10 1,10 ХДО 1,40 1,40 1,40 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

Такелажник судовой 3 1,10 1,10 1,10 1,30 1,30 1,30 1,00 1,00 1,00 1,00 1,1X3 1,00

И т о г  О ... 3,30 3,30 3,30 4,00 4,00 4,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

Всего по ког-шлексу I 9,60 9,60 9,60 11,50 '11,50 11,50 9,30 9,30 9,30 9,30 9,30 9,30

г. Ремонт Слесарь-судоремонтник X 13,85 14,45 • 14,58 16,95 17,06 18,95 17,13 18,45 18,45 17,13 18,45 18,45
л г )  г  С.

Сле сарь-судоремонтник 2 33,11 37,21 45,80 42,24 42,77 38,82 34,99 37,25 47,65 34,99 37,25 47,Ьо
г» ) СО

Слесарь-судоремонтник 3 42,37 51,96 68,15 67,55 80,70 97,60 48,65 56,57 73,69 48,45 56,67 73, ЬУ

Слесарь-судоремонтник 4 17,29 76,01 83,45 110,47 122,76 122,76 I 7,29 80,01 87,45 17,29 80,01 О / , 4 0

Слесарь-судоремонтник 5 147,38 139,47 119,02 202,83 199,71 187,81 149,14 142,72 127,76 149 Д4 142,72 Lit, 1 о

И т о г о . . . 254,00 319,00 332,00 440,00 463,00 466,00 267,00 335,00 355,00 267,00 335ДЮ 355,00

Токарь 2 36,48 50,58 60,77 21,66 29,24 38,59 35,86 47,06 56,45 35,86 47,06 56,45
(,т UQ

Токарь 3 11,23 14,88 26,18 3,57 30,97 54,51 8,07 27,59 51,88 8,07 27,59
i t . 7 7

Токарь 4 - 2,55 3,7^ 4,68 12,55 28,22 - 18,42 20,77 - 18,42 2 0 , t  < 

Т 90
Токарь 5 : 9,29 24,99 24,34 2,09 2,24 28,68 1,07 0,93 1,90 1,07 0,93

И т о г  о . . . 57,00 93,00 115,00 32,00 75,00 150,00 45,00 94,00 131,00 45,00 94,00 ХЗХА

Фрезеровщик 2 12,40 20,00 23,80 12,00 17,50 31,10 14,90 27,00 31,19 14,90 27,00 31,19

Фрезеровщик 3 - - 0,10 - 1,00 2,10 - - - —
1 f i t

Фрезеровщик 4 - - - - 1,50 2,80 - 3,60 3,61 — 3,60

И т о г  о . . . 12,40 20,00 23,90 12,00 20,00 36,00 11,90 30,60 М , & ) , 14,90 "дГбО их



4 1 . 2 .  Ночг'лтивы трудоем кость

Комплекс
работ Специальность Разряд

работы

Брашпили электр и чески 0

Б 6 Б Э Х З -1 БЭ16-2 Б Э 16 -5

Катего р ия ремонта

т . р . с . р . к . р . | т . р . с . р . к . р . т . р . с . р . к . р . т .р . с  р . К.р.

Трудоемкость н а  один брашпиль в  норм о-часау

2 .  Ремонт Зуборезчик 3 0 ,6 0 0 ,6 0 1 , 0 5 - 3 ,4 8 3 ,4 8 - - - - -

Зуборезчик 4 - - - - 3 , 3 1 4 3 ,5 1 - 3 ,2 0 3 ,2 0 - 3 ,2 0 3,20

Зуборезчик 5 - - 4 ,9 5 - 6 , 2 1 6 , 2 1 - - - - - -

И т о г о . . . 0 ,6 0 0 ,6 0 6 ,0 0 - 1 3 ,0 0 5 3 ,0 0 - 3 ,2 0 3,20 - 3 ,2 0 3,20

Кузнец 2 - 1 , 1 7 3 ,3 6 0 ,2 7 1 ,9 0 7 , 9 1 0 ,1 0 3 ,6 9 5 ,2 0 0 ,1 0 3 ,6 9 5,20

Кузнец 3 0 ,3 7 0 ,3 3 1 ,0 0 0 ,2 3 1 ,9 0 3 ,2 9 0 ,1 0 0 ,5 0 0 ,9 0 П ,Т0 0 ,5 0 0,90

Кузнец 4 0 ,3 3 1 , 5 0  ; 3 ,4 4 - - 9 ,6 0 - 3 , 1 1 4 ,3 0 - 3 , 1 1 4,30

И т о г о . . . 0 ,7 0 3 ,0 0 7 ,8 0 0 ,5 0 7 ,3 0 2 0 ,8 0 0 ,2 0 7,30 1 0 ,4 0 0 ,2 0 7 ,3 0 10,40

Долбежник 2 , - - - _ 1 ,9 0 6 ,8 0 - - - - - -

Долбелник 3 - 0 ,8 0 0 ,8 0 - - - - 0 ,8 0 0 ,8 0 - 0 ,8 0 0,80 
л /V I

Долбе&ник 4 - 2 ,5 0 2 ,5 0 - - - - 3 ,6 0 4 ,0 0 - 3 ,6 0 4,00

И т о г о . . . - 3 ,3 0 3 ,3 0 - 1 ,9 0 6 ,8 0 - 4,40 4 ,8 0 - 4 ,4 0 4,80

Электросварщик 2 - - - - 14,95 14,95 - - - - -
■Р/\ j f j

Электросварщик 3 - 1 8 ,7 0 1 9 ,4 0 0 ,9 0 8,05 12,05 - 19 ,4 0 1 9 ,4 0 - 19,40

И т о г о . . . - 1 8 ,7 0 1 9 ,4 0 0 ,9 0 2 3 ,0 0 37,00 - 19,40 1 9 ,4 0 19,40 19,40

1.!аляр I 7 ,2 0 7,20 7 ,2 0 1 0 ,0 0 1 0 ,0 0 1 0 ,0 0 7 ,2 0 7 ,2 0 7 ,2 0 7 ,2 0 7,20 7,20
3 7 0

Маляр 2 3 ,7 0 3,70 3 ,7 0 5 ,2 0 5 ,2 0 5 ,2 0 3 ,7 0 3 ,7 0 3 ,7 0 3 ,7 0 3,70
■rfi о П

И т о г о . . . 1 0 ,9 0 1 0 ,9 0 10 ,9 0 1 5 ,2 0 1 5 ,2 0 1 5 ,2 0 10 ,9 0 10 ,9 0 1 0 ,9 0 1 0 ,9 0 10,90 1 0 ^

Гальвани к 2 3 ,5 0 3 ,7 0 4 ,0 0 _ _ - 3 ,2 0 3 ,6 5 3 ,9 0 3 ,2 0 3 ,6 5 3 ,9 J
0 70

Гальвани к 4 - - - - - - - 0 ,3 5 0 ,7 0 - 0,35_

И т о г о . . . 3 ,5 0 3 ,7 0 4 ,0 0 - - - 3 ,2 0 4 ,0 0 4 ,6 0 3 ,2 0 4,00 4 , ° и



4*1.2» Нормативы трудоемкости 

____  Брашпили электрические

УКН-Ов-5-I  Cm . JXi

о оттеке 
работ

Специальность Разряд
работы

Б6 БЭ13-1 БЭ16-2 БЭ16-5

Категория ремонта

т.р. с.р. к.р. т.р. С.р. к.р. т.р. С.р. к.р. т.р. с.р. к.р.

Трудоемкость на один брашпиль в нормо-часах

2, Ремонт Штамповщик 2 - - - - - - - 0,40 0,60 - 0,40 0,60
Термист 3 - 1,00 4,90 - 4,00 6,00 2,70 4,90 - 2,70 4,9С
Вулканизаторщик 2 - - - 1,40 1,50 1,50 - 0,30 0,60 - 0,30 0,60
Разметчик 3 2,10 3,00 4,00 1,80 2,40 3,50 2,00 3,00 4,00 2,00 3,00 4,00
Плотник 4 5,80 5,80 5,80 6,20 6,20 6,20 5,80 5,80 5,80 5,80 5,80 5,80

xicero по комплексу 2 347,00 482,00 537,00 510,00 629,00 802,00 349,00 521,00 590,00 349,00 521,00 590,00

J. Монта* Слосарь-судоремонтнп* 2 8,00 8,00 8,00 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00
Слесарь-судоремонтник 4 8,00 8,00 8,00 9,00 9,00 9,00 8,00 8,00 8,00 8,00 8,00 8,00
И т о г  о . . . 16,00 16,00 16,00 18,00 18,00 18,00 17,00 17,00 17,00 17,00 17,00 17,00

Такелажник судовой I 1,00 1,00 1,00 1,40 1,40 1,40 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
Такелалник судовой 2 1,00 1,00 1,00 1,30 1,30 1,30 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
Такелажник судовой 3 1,00 1,00 1,00 1,30 1,30 1,30 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

И т о г о . . . 3,00 3,00 3,00 4,00 4,00' 4.00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

Зсего по комплексу 3 19,00 19,00 19,00 22,00 22,00 22,00 20,00 20,00 20,00 20,00 20,00 20,00

4. Обкатать Слесарь-судоремонтник 2 2,60 2,60 2,60 3,00 3,00 3,CJ 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60
Слесарь-судоремонтник 4 2,40 2,40 2,40 3,00 3,00 3,00 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60

И т о г о . . . 5,00 5,00 5,00 6,00 6,00 6,00 5,20 5,20 5,20 5,20 5,20 5,20

Зсего по комплексу 4 5,00 5,00 5,00 6,00 С,00 6,00 5,20 5,20 5,2С 5,20 5,20 5,20

5. Испытать Слесарь-судоремонтник 2 5,20 5,20 5,20 6,00 6,00 6,00 5,20 5,20 5,20 5,20 5,20 5,20
Слесарь-судоремонтник 4 5,20 5,20 5,20 5,50 5,50 5,50 5,30 5,30 5,30 5,30 5,30 Ь, {0

И т о г о . . . СО, 10 10,40 10,4С П ,50 11,50 11,50 10,50 10,50 10,50 10,5'| 1C ,50 10,50

Зсего пс комплексу 5 10,40 10,40 10,40 11,50 I I ,  50 11,50 10,50 10,50 10,50 Т0.5С IO,5v. 10,50

jC*3̂  1 а ремонт 
1»о мтекси 1+2тМ *5) 391,00 526,00 581,00 561,00 680,00 853,00 5f  , 0 635,0^ г с ’Ь,
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4.1.3 . Нормативы расхода материалов

Комплекс
работ

Наименование
материалов

Ед.
ИЗУ.

Брашпили электрические

Б6 БЭ13-1 БЭ16-2 БЭ16-5

Категория-ремонта

т.р. с.р. к.р. т .р . с.р. к.р* т.р . с.р. к.р. т.р. с.р . К.р.

Расход материалов на один брашпиль

Всего на Сталь Ст1
ремонт лист I кг - - - 0,84 1,20 1,60 - - - - - -

лист 1,5 и - - - 2,00 3,40 4,00 - - - - - -

Сталь Ст2
лист I и - - - - - 0,36 0,55 0,77 - 0,55 0,77

Сталь СтЗ
круг 12 и - - - - - 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

круг 18 к - - - - - 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

круг 30 п - - - 1,00 2,00 2,60 0,92 1,00 1,50 0,90 1,00 1,50

круг 32 ft - - - - 0,19 0,19 - - - - -
круг 40 II - - 0,14 0Д4 0,90 0,56 0,56 0,56 0,56 0,56 0,56

круг 45 II - - - - - - 1,00 2,60 2,60 2,00 2,60 2,60
круг 50 II

- - - - - - 0,46 0,46 0,46 0,46 0,46 0,46
-гТ ПО

- круг 56 и 5,00 7,50 10,00 18,00 26,00 35,00 5,00 8,00 11,00 5,00 8,00 и , ° и
А ГО

круг 65 II
- - - - - - 2,40 2,40 4,90 2,40 2,40

о  ПО

круг 80 11
- - - 1,70 3,30 3,30 1,40 1,40 2,00 1,40 1,40
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4.1 .3 . Нормативы расхода материалов

Брашпили электрические

Комплекс
работ

Наименование
материалов

ЕЙ.
ЙЗМ.

Б6 БЭ13-1 БЭ16-2 БЭ16-5

Категория ремонта

т.р . с .р . к.р. т.р . с.р. j к .р. т.р . с.р . к.р. т .р . с .р . к.р.

Расход материалов на один брашпиль

дсего на Сталь СтЗ
3,40ремонт круг 86 КГ “ — “ — . “ "*

круг 90 и - - - - 1,30 2,60 - - 0,80 - - 0,80
круг 100 tt - - - - 1,90 3,80 - - - - - -
круг 110 tt - - - - - - 2,20 2,20 4,00 2,00 2,00 4,00
круг 150 П - - - - 4,00 10,00 - - - - - -
круг 166 tt - - - - - - - 0,95 - - 0,95
круг 180 tt - - - - 2,90 6,60 - 2,90 5,80 - 2,90 5,80
круг 190 и - - - - - - - 10,00 10,00 - 10,00 10,00
круг 200 tt - - - - - 12,60 - - - - - -
круг 250 it - - - - - 8,00 - - - - - -

Сталь СтЗ 
шестигранник 36 tt „ _ _ _ _ _ 0,99 0,99 0,99 0,99
Сталь СтЗ

лист 0,5 tt - - - - - - - 0,02 0,02 - 0,02 0,02
лист I tt 9,00 9,00 О о - - - - 0,002 0,004 - 0,002 0,004



Сто. 126 УКН-06Ч5-1

4.1*3. Нормативы расхода материалов

Брашпили электрические

Комплекс
работ

Наименование
материалов

$п.
изм.

Б6 БЭ13-1 БЭ16-2 БЭ16-5

Категория ремонта
т.р . с .р . К.р. т .р . с.р. к .р . т*р. с .р . к .р . т.р . с.р. к.р.

Расход материалов на один брашпиль

Всего на Сталь СтЗ
ремонт лист 8 кг - 6,00 70,00 -

лист 30 11 - 26,00 53,00 -
лист 40 11 - - 31,00 - - - - - - - - -

Сталь СтЗ
поковка 11 - - - - - - - 4,00 - - 4.V4

отливка 11 12,00 12,00 - — - - — - - - -

Сталь Ст4
круг 16 11 - - - — — — 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 

а т5
круг 155 11 - - - - - - - - 4,00 - -

Сталь Ст4
поковка 11 - - - - 2,10 4,20 - - - - -

Сталь Ст5 а? П О

лист 16 И - - - - - - - - 83,00 - - 83tl

Сталь 10 лист 2 и 1,88 2,00 3,04 - - - - - - - -



4.1 .3 . Нормативы расхода материалов

Брашпили электрические

-у0\шлекс
работ

Наименование
материалов

Дд.
изм.

Б6 БЭ13-] БЭ16-2 БЭ16--5

Категория ремонта

т.р . с .р . к.р. 1т.р. с .р . к .р . т.р . с .р . к .р. т.р . с.р. к.р.

Расход материалов на один брашпиль

gcero на 
ремонт

Сталь 15 круг 12 - - - 0,04 0,04 0,08 - - - - - -
круг 85

Сталь 15

и 0,82 0,82 1,64

\
шестигранник 14 и - - - 1

- - 0,03 0,05 0,07 0,03 0,05 0,07
шестигранник 19 и - - - 0,98 0 ,9811,90 0,79 Г ,10 2,00 0,79 1,10 2,00
шестигранник 24 II - - - - - 0,89 1,30 1,70 0,89 1,30 1,70
шестигранник 32 II - - - 0,301 0,30 0,30 2,70 3,70 4,00 2,00 :3,70. 4,00
шестигранник 36 II - - - - - - 4,00 7,00 10,00 4,00: 7,00 10,00
шестигранник 46 II - - - - 0,47 0,95 0,95 1,40 1,90 0,95 1,40 1,90
Сталь 15 лист 2 и - - 0,90 - - - - - - - -

лист 5 1» - 0,44 0,44
Сталь 20 круг 8 и 0,04 0,05 0,07

круг 12 II 0,14 0,22 0,29 - - - 1;00 1,60 2,00 1,00 1,60 2,00
круг 16 II 2,00 3,00 4,10 1,20 1,90 2,50 0,77 1,10 0,70 0,70 1,10 2,70
круг 22 и 5,00 6,70 IQD0|2,90 3,20 5,60 1,70 2,30 3,00 1,70 2,30 3,00
круг 25 и 0,21 0,42 0,4212,00 2,00 5', 00 18,00 11,00 15,00 7$ 00 11,00 15,00



a ib -I& y jg fcQ S =5 = I.

4.1.3. Нормативы расхода материалов

Л 14 млеке работ Наименование
материалов

Ед*
изм.

брашпили электрические

Б6 КЯЗ-1 БЭ16-2 БЭ16-5

Категория ремонта

т.р . с .р . к .р . | т .р . с .р . к .р . т.р . с .р . К.р. Т.р. с.р. К.р.

Расход материалов на один брашпиль

Р^его на ремонт Ст«чь гО коуг *,8 кг 3,20 5,00 6,00 9,00 13,00 18,00 4,00 7,00 8,00 4,00 7,00 8,00

круг 30 tl - - - 0,54 0,54 1,00 - - - - - -

круг J5 ft - - - - - - 13,00 19,00 75,00 13,00 19,00 75,00

круг 50 II 3,00 5,00 7,00 - - - - - - - -
круг 56 11 5,00 7,00 10,00 - - - 5,00 8,00 10,00 5,00 8,00 10,ь

^руг 70 If - - - - - - - 13,00 13,00 , - ;з ,оо 13, w

Стиль 20 шестигранник 14 II 0,07 0,10 0,14 - - - - - - - *
шестигранник 19 tl 0,56 0,92 1,10 - - - - - - - -

шестигранник 24 ft 0,90 1,30 1,70 1,30 2,10 2,70 - - - - -

шестигранник 32 11 0,80 1,30 1,70 - - - - - - - -

шестигранник 36 It 1,90 3,40 4,40 0,90 1,40 1,90 - ~ - -

шестигранник 41 11 0,71 1,07 1,40 - - - - - - - —

шестигранник 46 11 0,95 1,42 1,90 2,80 4,70 5,60 - - - - -*

Сталь 25 круг 18 II - - 0,79 1,63 2,01 - - - - —

круг 100 tl - 8,00 8,00 - - - - - - - —

Сталь 30 СГЛ II - - - - - 170,00 - - - - —

Сталь 35 круг 22 II 0,39 0,50 0,70 - - - - - - - — *
круг 25 11 2,80 4,20 5,60 2,60 3,80 5,10 - - - - **
круг 28 II 1,00 1,40 2,10 - - - ”  !1 - -

круг 32 11 - - - 7,00 12,00 14,00
i

- - **
круг 35 It 3,70 5,00 7,00 - - - - - - —

круг 42 tl 17,00 25,00 34,00 - 4,00 8,00 - - - — **
Сталь 35 шестигранник 24 tl - 0,08 0,16 - - - - - - — ■**

шестигранник ЗЬ 11 0,49 0,49 0,49 - - - - - “
Л

Сталь 35 поковка tl - - - - 109,00 - - - —
9Л0 0^ iCfi'1

Сталь 40 поковка It - - - - - - - 200,00 200,00 A**-1*



вкс рзб°т
Наименование

материалов

jcero на ремонт Сталь 4QX круг 50 
круг 60 

Сталь 40Х поковка 
Сталь 45 круг 10 

круг 14 
круг 16 
круг 20 
круг 25 

Бронза БрАМц 9-2
пруток 120 

Медь М2 пруток 10 
пруток 16

Ветошь
Топливо дизельное 
Лазурь
Шкурка шлифовальная 
Картон SI  
Паронит S2 
Сурик свинцовый 
Олифа натуральная
Набивка ХЕШ 3x13
Масло индустриальное 
Электроды Э-42 
Флюс
Резина SI  
Капрон

1.3 . Нормативы расхода материалов

Брашил! электрические

Б6 БЭ13-1 БЭ16-2 БЭ16-Е

Категория ремонта

т.р . с .о . к.р. т .р . с .р . к .р . т.р . с .р . к.р. т .р . с .р . к .р .

PacYoд "атериалов на один брашпиль

- - - - - - - - 8,80 - - 8,80
- - - - - - - - 4,82 - - 4,82
- - 0,55 - 8,00 169,00 6,80 76,00 143,00 6,00 76,00 143,00

0,04 0,05; 0,06 0,11 0,17 0,20 0,46 0,47 0,63 0,46 0,47 0,63
0,62 0,89 1,05 0,27 0,27 0,40 - - - - - -

0,32 0,55 0,64 0,75 1,60 2,00 - 0,16 0,16 - 0,16 0,16
0,15 0,15 0,15 0,36 0,53 0,70 0,35 0,49 0,63 0,35 0,49 0,63
3,00 4,60 6,10 - - - - - - - - -

6,00 6,00 13,00 — _ _ _ _ _ _

- - - - - - 0,90 0,90 - 0,90 и,эи
- - - 4,50 4,50 4,50 - - - - - -

4,00 4,00 4,00 - - - 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,1и
10,00 10,00 10,00 4,50 4,50 4,50 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30
0,01 0,01 0,01 0,03 0,03 0,03 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
0,50 0,50 0,50 0,10 0,10 0,10 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,о9
0,21 0,21 0,23 0,21 0,21 0,23 0,21 0,21 0,23 0,21 0,21 0,23
- - - 3,30 3,30 3,30 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10

4,00 4,00 4,00 10,00 10,00 10,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00
6,00 6,00 6,00 5,00 5,00 5,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 ь , Оо
- 1,00 1,00 - 1,00 1,00 - 1,00 1,00 - 1,00 1,00

85,00 85,00 85,00 40,00 40,00 40,00 25,00 25,00

ооюсм 25,00 25,00 25, i и
- - 3,00 - - 3,00 - - 3,00 - - 3,00
- 76,00 76,00 30,00 65,00 77,00 - 66,00 66,00 - 66,00 66, Си

0,14 0,14 0,14 0,50 0,50 0,50 1,00 2,70 3,60 1,00 2,70 3, ьо
- - - 0,22 0,22 0,22 - 0,13 0,25 - 0,13 0,25



Clо и и ш ш .

4.1.3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Зд.
изм.

Брашпили электрические

Б6 БЭ13-1 БЭ16-2 БЭ16-5

Категория ремонта

т.р. с.р. к.р. т.р. с.р. к .р .1Т.р. с.р. к.р. т.р. с.р. к.р.

Расход материалов на один брашпиль

Всего на ремонт Войлок кг 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,05
Шеллак П 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
Шайба 5Н tl - - - - - - 0,С01 0,001, 0,001 0,001 0,001 0,001

€Н tt - - - - - - 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003 0,003
ен Л 0,06 0,04 0,05
ЮН и 0,02 0,01 0,04 _ - - 0,004 0,008 0,008 0,004 0,008 0,008
I2H л 0,04 0,07 0,08 0,05 0,05 0,08 - - - - - -

I4H ft - - - - - - 0,009, 0,013 0,017 0,009 0,013 0,017
Х6Н - - 0,24 0,36 0,48 - - - - - -

2СН rt - - - 0,03 0,05 0,05 0,20 0,30 0,40 0,20 0,30 0,40
ЗОН ft 0,08 0,15 0,15 - - - 0,077 0,115 0,154 0,077 0,115 0,154

Шплинт 3x10 n - - - - - - 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002
3x35 - - - - - - 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007

4x35 n 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01 - - - - - -

4x40 tt - - - - - - 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007

5x35 ft
- - - - - - 0,0X2 0,012 0,012 0,012 0,012 0,012

5x45 tl 0,06 0,06 0,06 - - - 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028

6x45 tt - - - - - - 0,044 0,044 0,044 0,044 0,044 0,044

6,3x55 tl 0,14 0,14 0,14 - - - - - - - - -

6,5x53 tl 0,002 0,002 0,002 - - - - - - - - -

8x70 и 0,04 0,08 0,08 -

Манжета 32x52x10 Ш Т * 2,00 2,00 2,00 -

85x110x12 и 1,00 1,00 1,00
Мангета тип X и - - - 2,00 3,00 4,00 - - - - -

Манжета 140x170x15 п 2,СЮ 4,00 4,00 - - - - - - - -
f'/'l

Сталь 45 круг 30 tl
- - - 0,56 0,84 1,10 1,70 2,60 3,50 1,70 2,60 3,50



4.1*3. Нормативы расхода материалов

•— Брашпили электрические

? 0 ! , !П Л е К С
работ

Наименование Ед. Б6 БЭ13-1 БЭ16-2 БЭ16-5
материалов изм. Категория ремонта

T.p. c.p . к.р. T .pv с.р. К.р. т.р . с.р . к.р. т .р . с.р . к .р .

Расход материалов на один брашпиль

Всего на 
ремонт

Сталь 45 
круг 50 кг 0,32 0,32 0,64
круг 56 п 0*65 0,65 1,30 - 5,00 - - - - -

1фуг 120 tl - - - - - - - — 44,39 - — 44,39
Сталь 45 

лист 14 11 15,00 15,00 _

лист 15 11 - 16,00 16,00 - - - - - - — _

Сталь 45 
поковка It 64,00 237,00 _ 17,00 150,00

Сталь 45 
шпоночная ft 2,50 2,30 2,50 6,00 9,00 15,00 0,96 1,80 1,80 0,90 1,80 1,80

Сталь 50 
круг 35 11 _ 0,33 0,55 0,66 0,33 0,55 0,66

Сталь I4XI7H2 
круг 16 ff 0,41 0,69 0,83 0,57 0,82 1,03 0,57 0,82 1,03
круг 35 n

- 2,40 4,80 - - - - - - - ■ - -

\ 
p

m



4.1 .3 , Нормативы расхода материалов

Брашпили электрические

Комплекс Наименование Ед.
Б6 БЭ13-2 БЭ16-2 БЭ16-5

работ материалов изм. Категория ремонта

т.р . с.р . к.р. т .р . с.р . к.р. Т.р. с .р . к .р . Т.р. с.р . к.р.

Расход материалов на один брашпиль

Всего на 
ремонт

Сталь I4XI7H2 
круг 40 кг 1,90 3,80 5,70 _ _ 68,00 _ _

круг 45 и
- 2,04 2,04 - 2,70 10,20 - - - - - -

круг 50 и
- - - - 2,20 4,40 - - - - - -

круг 56 п 6,00 9,00 13,00 - 36,00 39,00 - - - - - -

круг 60 !1
- - - - 3,30 6,60 - - - - - -

круг 65 П - - - - - 1,10 - - - - - -

круг 90 U 2,30 - 2,30
Сталь I4XI7H2 

лист 26 п _ 7,00 14,00 _ _ _„ —

Сталь I4XI7H2 
поковка tT 17,00 34,00 _ __ _ -

Сталь 20Х 
круг 20 II 0,09 0,09 0,20 __ _ _ „ -

круг 28 и 0,50 0,50 1,00 - - - - - - - - -



4.1.3. Нормативы расхода материалов

_________  Брашпили электрические

ш̂ в=5=зиааидза

сЛ1е*о работ

Jew  на ремонт

Наименование
материалов

ЕЛ.
изч.

Б6 БЭ13-1 БЭ16-2 БЭ16-5

Категория реьонта

т.р. с.р. | к-р. т.р . с.р. к.р. т.р. с.р. к.р. т.р . с.р. к.р.

Расход материалов на один брашпиль

Сталь 20U3 круг 30 кг - - - - - - 0,50 1,00 1,00 0,50 1,00 1,00
Круг 40 и - - - - - - 3,20 6,50 6,50 3,20 6,50 6,50

Сталь ЗОКГСН круг 45 « 0,40 0,90 0,90 - - - — — - - -

Сталь 30X13 поковка « - - - - - .  - — 23,00 _ - 23,00
Сталь 38XH3KA поковка и - 68,00 165,00
Сталь СтЗ проволока 0,8 и - - - - - - - 0,16 0,16 - 0,16 0,16
Проволока СВ 0,8А и - 51,00 51,00 20,00 45,00 53,00 44,00 44,00 - 44,00 44,00
Латунь Л62 лист 4 и 0,46 0,46 0,46 - - - 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

пруток 12 п - - - 0,03 0,04 0,05 - - - - - -  -

Латунь ЛПЛи 58-2 и - - - - 1,20 2,40 - - - - - -

Латунь ЛС 59-1 пруток 20 п 0,14 0,22 0,29
Бронза БрАМц 10-2 отливка и

- 21,00 28,00
пруток 65 и

- - - - 3,50 7,00 - - - - - -

Бронза БрАМц 9-2 пруток 60 11 1,40 2,90 2,90 0,70 0,72 0,79 - - - - - -

пруток 65 м 2,60 2,60 5,20 - - - - 2,00 6,00 - 2,00 6,00
пруток 70 п 1,50 1,50 3,80 - - - - 5,00 5,00 - 5,00 5,00
пруток 80 11 - - - - - - - 5,50 11,00 - 5,00 11,00

Подшипник 3X2 Ш Т . - - - - - - I I I I I I
4X6 it - - - - - - X I I I I I
1314 п 2 2 2
3522 " - - - I X I - - - - -

3612 и - - - - I 2 - - - - - -

3616 - - - - I 2 - - - - - -

7520 11 I 2 2
8208 н I 2 2
13528 и X 2 2



с з ^ Л Ш З О Ь Ш ^

4.1.3. Нормативы расхода материалов
Брашпили электрические

Комплекс
работ

Наименование
материалов

Ед.
нам.

Б6 БЭ13-2 БЭ16-2 БЭ16-5

Категория ремонта
т.р . с.р . к.р. т.р* с.р. к.р. т.р . с.р. к.р. т.р . с.р. К.р.

Расход материалов на один брашпиль

Всего на Подшипник 13536 шт. I 2 2
ремонт 27320 и I 2 2

36210 it - - - 2 2 4 - - - - - -
46206 п 2 4 4
46412 к - - - - - - I I 2 I I 2

Масленка 1У-Б-25 к 4 8 8 - - - - - - - - -
I-B и I 2 2
П-А1 п - - - 2 4 6 - - - - - -



135

4.2. БРАШПИЛИ ЭЛЕКТРОРУЧНЫЕ БЭР14, БЭР14-2, БЭР14-4, БЭР14-5

4.2.1. Типовой состав работ

4.2.1 .1 . Текущий ремонт

ДШОНТАК. Включить брашпиль, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаружен­
ные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с брашпилем.От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты. Застропить и снять брашпиль с фундамента.До­
ставить в цех.

РЕМОНТ, Очистить наружную поверхность брашпиля от старой краски. Разобрать брашпиль по 
узлам.

В а л  з у б ч а т ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отде- 
фектовать. Вал установить на станок, проверить на "бой", калибровать рабочие шейки вала,шпо­
ночные пазы. Изготовить и заменить установочные кольца, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$. 
Заменить пружинные шайбы -  50$, подшипники -  50$. Собрать грузовой вал с проверкой зубчатых 
зацеплений на краску.

П р и в о д  п е р е к л ю ч е н и я  к у л а ч к о в о й  м у ф т ы .  Разобрать по­
детально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. Изготовить-и заменить пальцы, 
упорные кольца, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить шплинты -  100$, пружинные 
шайбы -  50$. Собрать привод.

Р е д у к т о р .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефекто­
вать. Вал редуктора установить на станок, проверить на "бой", калибровать шпоночные пазы, ра­
бочие шейки вала. Снять наработок и шабрить зубья шестерен, зубчатых полумуфт, венца червяч-
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ного колеса. Калибровать шпоночные пазы червяка, шестерен, полумуфт, ступицы червячного коле­
са. Изготовить и заменить втулки, кольца, стопорные шайбы, прокладки -  ЮС)$, крепеж -  50$. 
Крепеж оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы -  50$, подшипники -  50%, масленки -  50$, 
набивку. Заменить манжеты -  50$, шплинты -  100%, пружинные шайбы -  50% фрикционной муфты. 
Собрать редуктор с проверкой зубчатых, зацеплений на краску. При сборке плоскости разъема ре­
дуктора покрыть слоем шеллака. Залить масло в редуктор. Обкатать.

Р у ч н о й  п р и в о д .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, 
отдефектовать. Зачистить рабочие шейки валика, внутреннюю поверхность обоймы. Изготовить и 
заменить ролики, штифты, прокладки -  100$, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить 
пружинные шайбы -  50$. Собрать ручной привод.

Т о р м о з  л е н т о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Изготовить и заменить пальцы, стопорные планки, крепеж -  50$. Крепеж 
оцинковать -  100$. Заменить шплинты -  100$, масленки -  50$. Собрать ленточный тормоз.

Собрать брашпиль с изготовлением и заменой крепежа -  50$, прокладок -  100$. Крепеж оцин­
ковать -  100$.

ОБКАТАТЬ. Установить брашпиль на стенд, обкатать на холостом ходу, устранить обнаружен­
ные мелкие дефекты, предъявить 0TK. Снять брашпиль со стенда.

Окрасить наружную поверхность брашпиля. Подготовить к транспортировке. Доставить на суд­
но к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить сопрягаемые поверхности, изготовить и пригнать дубовые подушки, уста­
новить парусиновые прокладки на сурике. Установить брашпиль с помощью крана на фундамент. 
Соединить электродвигатель с брашпилем, центрировать, закрепить.

Испытать брашпиль на швартовных и ходовых испытаниях согласно программе испытаний. 
Устранить обнаруженные мелкие дефекты, сдать 0TK и личному составу.



4.2 .1 .2 . Средний ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить брашпиль, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаружен­
ные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть райки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с брашпилем. От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты. Застропить и снять брашпиль с фундамента.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность брашпиля от старой краски. Разобрать брашпиль по 
узлам.

В а л  г р у з о в о й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 
дефектовать. Вал установить на станок, проверить на "бой” . Проточить под наплавку, наплавить 
и обработать после наплавки рабочую шейку вала. Калибровать шпоночные пазы и рабочие шейки 
вала. Снять наработок и шабрить зубья зубчатого колеса. Изготовить и заменить кольца, крепея -  
75$. Крепея оцинковать -  100$. Заменить масленки -  75$, пружинные шайбы -  75$, подшипники -  
75$. Собрать с проверкой зубчатых колес на краску.

П р и в о д  п е р е к л ю ч е н и я  к у л а ч к о в о й  м у ф т ы .  Разобрать поде­
тально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. Изготовить и заменить валик,втул- 
ки, шпонки, кольца, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Собрать привод.

Р е д у к т о р .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефекто­
вать. Снять наработок и шабрить зубья венца червячного колеса, червяка, лолумуфт. Калибровать 
шпоночные пазы червяка. Изготовить н заменить ступицу червячного колеса, шестерню, крышки, 
вкладыши подшипников, втулки, кольца, специальный болт, шпонки, крепеж -  75$, шайбы, проклад­
ки -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы -  75$, подшипники -  75$, на­
бивку. Заменить манжеты -  75$, шплинты -  100$, пружинные шайбы фрикционной муфты -  75$. Со­
брать редуктор с проверкой зубчатых зацеплений на краску. При сборке плоскости разъема редук­
тора покрыть слоем шеллака. Залить масло в редуктор. Обкатать.
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Р у ч н о й  п р в  о д .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 

дефектовать. Шлифовать внутреннюю поверхность обоймы. Изготовить и заменить втулку, валик,ро­
лики, крепеж -  75$, прокладки -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы -  
75$, цепь, масленку. Собрать ручной привод.

Т о р м о з  л е н т о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, охдефектовать. Срубпгь заклепки, выбить из ленты, снять старую асбестовую тормозную лен­
ту. Изготовить и пригнать новую асбестовую тормозную ленту, просверлить отверстия, изготовить 
заклепки и приклепать асбестовую ленту к стальной тормозной ленте. Изготовить и заменить паль­
цы, стопорные планки, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить шплинты -  75$, маслен­
ки -75$. Собрать ленточный тормоз.

Собрать брашпиль с изготовлением и заменой крепежа -  75$, прокладок -  100$. Крепеж оцин­
ковать -  100$.

ОБКАТАТЬ. Установить брашпиль на стенд, обкатать на холостом ходу, устранить обнаружен­
ные мелкие дефекты, предъявить 0TK. Снять брашпиль со стенда.

Окрасить наружную поверхность брашпиля. Подготовить брашпиль к транспортировке. Доставить 
брашпиль на судно к месту установки.

МОНВД. Очистить сопрягаемые поверхности. Изгорбить и пригнать дубовые подушки, устано­
вить парусиновые прокладки на сурике. Установить брашпиль с помощью крана на фундамент. Со­
единить электродвигатель с брашпилем, центрировать, закрепить.

Испытать брашпиль на швартовных и ходовых испытаниях согласно программе испытаний. Устра­
нить обнаруженные мелкие дефекты, сдать 0TK и личному составу.

4 .2 .1 .3 . Капитальный ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить брашпиль, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаружен­
ные дефекты, записать в журнал.
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Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с брашпилем. 

Отвернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты* Застропить и снять брашпиль с фундамента. 
Доставить в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность брашпиля от старой краскл.Разобрать брашпиль по 
узлам.

В а л  г р у з о в о й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 
дефектовать. Вал установить на станок, проверить на "бой". Проточить под наплавку, наплавить 
я обработать после наплавки рабочие шейки вала. Калибровать шпоночные пазы вала. Снять нара­
боток и шабрить зубья зубчатого колеса. Наплавить и обработать посадочные места звездочки под 
цепь. Изготовить и заменить кольца, вкладыши подшипников, крепеж -  100%. Крепеж оцинковать -  
100%. Проточить под наплавку, наплавить г  обработать выработанные места турачек. Заменить 
масленки -  100%, дружинные шайбы -  100%, подшипники -  100%. Собрать вал грузовой с проверкой 
зубчатых зацеплений на краску.

П р и в о д  п е р е к л ю ч е н и я  к у л а ч к о в о й  м у ф т ы .  Разобрать поде­
тально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. Изготовить и заменить валик, паль­
цы, шпонки, кольца, крепеж -  100%. Крепеж оцинковать -  100%. Заменить шплинты -  100%, пружин­
ные шайбы -  100%. Собрать привод.

Р е д у к т о р .  Разобрать подетально. Детали очистить, цромыть, протереть, отдефекто­
вать, Изготовить и заменить вал, венец червячного колеса, червяк, шестерню, зубчатые долумуф- 
ты, ступицу червячного колеса, вкладнпы подшипников, крышки, втулки, специальный болт, штифты, 
шпонки, прокладки -  100%, крепеж -  100%. Крепеж оцинковать -  100%. Заменить пружинные шайбы -  
100%, подшипники -  100%, масленки -  100%, набивку. Очистить корпус редуктора, шабрить плос­
кости разъема корпуса и крышки редуктор0 с проверкой по плите на краску. Шабрить концы дисков 
фрикционной муфты. Заменить шплинты -  100%, манжеты -  100%, пружинные шайбы муфты. Собрать ре­



дуктор о цроверкой зубчатых зацеплений на краску. При сборке плоскости разъема редуктора по­
крыть слоем шеллака. Залить масло в редуктор. Обкатать.

Р у ч н о й  п р и в о д .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, цротереть, от- 
дефектовать. Изготовить и заменить обойму, втулки, валик, ролики, шпонки, штифты, проклад­
ки -  100#, крепеж -  100#. Крепеж оцинковать -  100#. Заменить пружинные шайбы -  100#, маслен­
ки -  100#, цепь. Собрать ручной привод.

Т о р м о з  л е н т о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Отмерить и отрезать ленту от стальной полосы. Разметить и просверлить от­
верстия, изготовить ленту. Установить и приварить ушки, тягу и проушины. Опилить кромки и 
оварные швы. Очистить от сварочных брызг. Изготовить и пригнать новую ленту асбестовую тормоз­
ную, просверлить отверстия, изготовить заклепки и приклепать асбестовую ленту к стальной тор­
мозной ленте. Изготовить и заменить пальцы, пружины, стопорные планки, крепеж -  100#. Крепеж 
оцинковать -  100#. Заменить шплинты -  100#, масленки -  100#. Собрать ленточный тормоз.

Собрать брашпиль с изготовлением и заменой крепежа -  100#,прокладок -  100#. Крепеж оцин­
ковать -  100#.

ОБКАТАТЬ. Установить брашпиль на стенд, обкатать на холостом ходу, устранить обнаружен­
ные мелкие дефекты, предъявить 0TK. Снять брашпиль со стенда.

Окрасить наружную поверхность брашпиля. Подготовить брашпиль к транспортировке. Доста­
вить на судно к месту установки.

МОНТАН. Очистить сопрягаемые поверхности, изготовить и пригнать дубовые подушки, устано­
вить парусиновые прокладки на сурике. Установить брашпиль с помощью крана на фундамент. Со­
единить электродвигатель с брашпилем, центрировать, закрепить.

Испытать брашпиль на швартовных и ходовых испытаниях согласно программе испытаний. У с т р а ­

нить обнаруженные мелкие дефекты, сдать 0TK и личному составу.
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4.2.2. Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Брашпиль элёктроручной БЭР14, БЭР14-2, БЭР14-4, БЭР14-6
Категория ремонта

Т.р. о.р. к.р.
Трудоемкость на один брашпиль в нормо-часах

I. Демонтая Слесарь-судоремонтник I 2,90 2,90 2,90
Слесарь-судоремонтник 3 3,00 3,00 3,00
Итого. . . 5,90 5,90 5,90
Такелакник судовой I 0,80 0,80 0,80
Такелаяник судовой 2 0,80 0,80 0,80
Такелакник судовой 3 0,90 0,90 0,90
Ит ог  о... 2,50 2,50 2,50

Всего по кошле:ксу I 8,50 8,50 8,50
2. Ремонт Слесарь-судоремонтнпк I 13,20 14,20 16,30

Слесарь-оудоремонтнпк 2 30,70 34,90 40,20
Слесарь-судоремонтник 3 31,90 48,70 53,70
Слесарь-судоремонтник 4 16,80 19,9Ъ 82,30
Слесарь-судоремонтник 5 41,30 39,80 36,90
Ит ог  о... 133,90 157,50 229,40
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4 . 2 . 2 .  Н о р т т и в ы  трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разрядработы

Брашпиль электроручной БЭРХ4, БЭН4-2, БЭР14-4, БЭР14-5
Категория ремонта

т.р. с.р. к.р.
Трудоемкость на один брашпиль в нормо-часах

2. Решит Токарь 2 21,30 28,80 35,30
Токарь 3 4,70 25,60 26,50
Токарь 4 4,10 23,40 46,50
Итого. . . 30,10 "77,80 108,30
Фрезеровщик 2 6,10 16,30 21,70
Фрезеровщик 3 - 0,40 0,40___
Итого. . . 6 ДО 16,70 22,10
Зуборезчик 4 - - 8,00

: Зуборезчик 5 - 3,20 3,20^
Ит ог  о ... - 3,20 11,20^
Долбекник 2 - 0,60 1,70
Долбеззшк 4 - 1,50 Б Д О ^

Ит ог  о... - 22,10 З Д О ^



4 .2 * 2 .  Нормативы трудо ем кости

Комплекс работ С п ец и альн о сть Разряд
работы

Брашпиль электроручной 1БЭЙ 4, 
Б Э Р 1 4 -2 , Б Э Р 1 4 -4 , Б Э Р 14 -5

К а те го р и я ремонта

т . р . с . р . к . р .

Трудоем кость н а  один брашпи;ib  в н о р м о -часах

2 . Ремонт К узд е ц 2 - 1 , 3 0 2 ,9 0
К узне ц 3 - 0 ,6 0 0 ,8 0
К узн е ц 4 - 0 ,7 0 1 , 4 0

И т о г о . . .  , - 2 ,6 0 5 , 1 0

Электросварщ ик 2 - 1 7 , 7 0 1 8 , 1 0
Электросварщ ик 3 - 3 ,7 0 3 ,7 0

И т о г  о . . . - 2 1 ,4 0 2 1 ,8 0

Маляр I 6 ,2 0 6 ,8 0 6 ,8 0
Маляр 2 3 ,6 0 3 ,6 0 3 ,6 0

И т о г  о . . . 1 0 ,4 0 1 0 ,4 0 1 0 ,4 0

Р азм е тчи к 3 1 , 2 0 2 ,2 0 4 ,0 0
Г а л ь в а н и к 2 1 , 2 0 1 , 1 0 1 , 2 0
Терм ист 3 2 , 1 0 3 ,0 0 4 ,3 0

В се го  по ком плексу 2 1 8 5 ,0 0 2 9 8 ,0 0 4 2 1 ,0 0



4 .2 .2 , Норм-0-явы трудоемкости
Вташйль елект] 
'БЭР14-2, БЭР.

эоручной БЭР14, 
[4 4 ,  БЭР14-5

<онплекс работ Специальность Разряд
работы Категория ремонта

т.р . с .р . к*р.

Трудоемкость на один брашпиль в нормо-часах

Монтак Слесарь-судоремонтник 2 8,20 8,20 8,20

Слесарь-судоремонтник 4 8,20 8,20 8,20

И т о г  о . . . 76,40 16,40 16,40

Такелажник судовой I 0,80 0,80 0,80
Такелажник судовой 2 0,30 0,80 0,80
Такелажник судовой 3 л ,80 0,80 0,80

И т о г  о . . . 2,40 2,40 2,40

Плотник 4

i1
4,10 4,10

Всего по комплексу 3 23.00 23,00 23,00

1. Обкатать Слесарь-судоремонтник 2 2,00 2,00 2,00
Сле сарь-судоремонтник 4 2,00 2,00 2,00

И т о г  о . . . ' 4,00 4,00 4,00

Всего по комплексу 4 4,00 4.00 4,00



2Ш-06-5-1 Сто. 145

4.2.2. Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Брашпиль электроручной БЭР14, 
БЭР14-2,_ БЭР14-4. БЭР14-5_____  . _

Категория ремонта

т.р . с.р. к.р.

Трудоемкость на один брашпиль в нормо-часах

5, Сдать на швар­
товных: испыта­
ниях

Слесарь-судоремрнтник
Слесарь-судоремонтник

2
4

4,80
4,70

4,80
4,70

4,80
4,70

И т о г  о . . . 9,50 9,50 9,50

Всего по комплексу 5 9,50 9,50 9,50

Всего на ремонт 
(комплексы I+2+3+4+5) 230,00 343,00 466,00



Стр. 146 УКН-06-5-1

4.2.3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

БЙ.
лзм.

Брашпиль электроручной БЭР14, 
БЭР14-2, БЭР14-4, БЭР14-5

Категория ремонта

т.р. с.р* к.р.

Расход материалов на один брашпиль

Всего на ремонт Сталь Ст2 лист I КГ 0#02 0,03 0,03
Сталь СтЗ лист 5 п - 4,20
Сталь СтЗ поковка п - 8,00 16,00
Сталь СтЗ круг 10 п 0,09 0,12 0,18

круг 12 п 0,25 0;37 0,49
круг 16 п 0;30 0,50 0,64
круг 18 п 1,00 1,60 2,10
круг 28 п 0,37 1,20 1,70
круг 40 п 0,42 0,70 0,84
круг 45 и 4,10 5,90 6,50
круг 56 п - 0,37 0,74
круг 65 п 1,90 1,90 1,90

круг 80 17 1,50 2,30 з ,ю
круг 85 ft - 1,30 1,30

круг 100 о 1,50 1,50 1,50

круг 120 ft - 0,90 0,90
круг 160 п - 1,60 1,60
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4.2.3. Нормативы расхода материалов

лплекс работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

Брашпиль электроручной БЭР14, 
БЭР14-2, БЭР14-4, БЭР14-5

Категория ремонта

т.р. с .р . к,р.

Расход материалов на.один брашпиль

iro на ремонт Сталь СтЗ круг 170 КГ 1,80 1,80 3,60
Сталь Ст5 круг 10 п 0,03 0,05 0,05

круг 12 и 0,03 0,22 0,30
круг 160 и 10,00 22,00 28,00

Сталь 10 лист I п 0,86 0,86 1,70
Сталь 15 шестигранник 14 гг 0,10 0,12 0,18

шестигранник 17 п 0,36 0,54 0,72
шестигранник 19 н 0,47 0,47 0,60
шестигранник 22 it 0,85 1,20 1,70
шестигранник 24 tt 1,10 1,60 2,10
шестигранник 30 If 0,30 0,46 0,60
шестигранник 36 It 1,20 1,70 2,20

Сталь 20 круг 16 It 0,76 1,20 1,60
круг 20 It 2,20 2,60 4,20
круг 25 П 3,10 4,70 6,20
круг 28 tl 6,00 8,40 11,20
круг 48 II 0,31 0,47 0,63
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4.2.3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Ец.
изм.

Брашпиль электронучной БЭР14, 
БЭР14-2, БЭР14-4, БЭР14-5

Категория ремонта

т.р . с.р. к.р.

Расход материалов на один брашпиль

Всего на ремонт Сталь 2QX поковка КГ _ _ 7,20
Сталь ЗОХГС круг 22 и 0,22 0,33 0,44
Сталь 40 поковка и 6,00 8,70
Сталь 4QK поковка it _ 34,00 34,00
Сталь 4QK круг 70 tt - 10,30 10,30

круг 80 it _ _ 24,90
Сталь 45 шпоночная n 0,88 0,88
Сталь 45 круг 5 п 0,01 0,02 0,02

круг 8 tt 0,10 0,13 0,62
круг 10 п 0,02 0,03 0,04
круг 12 rt 0,12 0,12 0,12
круг 15 tt 0,20^ 0,30 0,40
круг /20 h 0,12 0,18 0,24
круг 30- n 1,06 1,30 2,Ю
круг 45 tt 8,40 12,60 17,00

Медь М2 пруток 8 tt 0,50 0,50

Латунь Ш ц  58-2 1футок 30 it - 0,29 0,29
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4.2 .3 . Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

ЕЙ.
изм.

Брашпиль электрбручнои ЪЭЙ4, 
БЭР14-2, БЭР14-4, БЭР14-5

Категория ремонта

т.р . с .р . к .р.

Расход материалов на один брашпиль

Всего на ремонт Латунь АМц 58-2 пруток 45 кг 0,44 0,44 0,88
Бронза Бр.АМц 9-2 цруток 65 п - 1,46 2,90
Проволока Св-08 11

о - 56,00 56,00
Пиломатериал, дуб 0,08 0,08 0,08
Флюс КГ - 74,00 74,00
Солидол УК-1 м 0,25 0,25 0,25
Прессшпан 51 п 0,09 0,09 0,09
Масло индустриальное и 65,00 65,00 65,00
Лазурь и 0,01 0,01 0,01
Набивка ПП8х8 и 0,04 0,04 0,04

ПГГЕОхЮ и 0,30 0,30 0,30
Парусина м2 3,00 3,00 3,00
Шкурка шлифовальная 11 0,54 0,54 0,54
Паронит SI кг 0,97 0,97 0,97
Фольга $0,5 11 0,01 0,01 0,01
Ветошь 11 2,80 2,80 2,80
Топливо дизельное 1» 3,40 3,40 3,40
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4 .2 .3 . Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Ей.
изм.

Брапщиль электроручной БЭР14, 
БЭР14-2, БЭР14-4, БЭР14-5

Категория ремонта

т.р* с .р . к.р.

Расход материалов на один брашпиль

Всего на ремонт Сурик свинцовый К Г 3,20 3,20 3,20

Олифа натуральная It 7,00 7,00 7,00

Лента тормозная асбестовая и - 0,90 0,90

Шлинт 3x25 п 0,004 0,004 0,004

5x12 и 0,004 0,004 0,004

5x35 » 0,10 0,10 0,10

6x60 и 0,12 0,12 0,12

Шайба 6Н и 0,003 0,005 0,006

8й п 0,08 0,12 0,16

ЮН 11 0,02 0,08 о , л

I4H 11 0,01 0,02 0,13

I6H и 0,08 0,12 0,16

Манжета 100x125x12 ШТ* I 2 2

Подшипник 308 I 2 2

412 и I I 2

46310 « I I 2

Масленка I -A I и 6 10 13

Цепь сварная ВР 12Д250 К Г - 2,70 2,70

Шайба пружинная 24Н и 0,09 0,09 0,09



5. ШПИЛЬ ЭЛЕКТРОРУЧНОЙ ШЭР13Д/1

5.1. Типовой состав работ

5.1 .1 . Текущий ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить шпиль, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаруженные 
дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель со шпилем. От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты. Застропить и снять шпиль с фундамента. До­
ставить шпиль в цех.

РЖОНТ. Очистить наружную поверхность шпиля от старой краски. Разобрать шпиль по узлам.
Р е д у к т о р .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефекто- 

вать. Шабрить разъемы корпуса и крышки редуктора по плите на краску. Снять наработок и шабрить 
зубья червяка, венца червячного колеса. Калибровать шпоночные пазы ступицы червячного колеса 
зубчатки, вала. Зачистить шейки дала. Изготовить и заменить втулку, шпонки, штифты, уплотни­
те льцы кольца -  100$, прокладки -  100$, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить на­
бивку, масленку, подшипники -  50$. Произвести сборку редуктора с проверкой зубчатых зацеплений 
на краску. При сборке плоскости разъема редуктора покрыть слоем шеллака. Залить масло в редук­
тор. Обкатать.

В а л  п р и в о д н о й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 
дефектовать. Калибровать шпоночные пазы, зачистить рабочие шейки вала. Изготовить'И заменить 
шпонки, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$. Собрать вал.

. Г о л о в к а  ш п и л я .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 
дефектовать. Сня^ь наработок и шабрить зубья шестерни, венца зубчатого колеса. Калибровать
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шпоночный паз и зачистить рабочие шейки вала. Изготовить и заменить втулки, ось, шпонку, ци­
линдрические и конические-штифты, прокладки -  100$, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$. 
вменить подшипник. Произвести сборку головки шпиля с проверкой зубчатых, зацеплений на краску.

Произвести полную сборку шпиля с изготовлением и заменой крепежа -  50$, прокладок -  100$, 
Крепеж оцинковать -  ЮС)$. Произвести окраску наружной поверхности шпиля. Сдать ОТК. Подгото­
вить шпиль к транспортировке. Доставить шпиль на судно к месту установки.

M0HTA3L Очистить фундамент. Установить шпиль на прокладках и закрепить болтами. Соединить 
электродвигатель со шпилем, центрировать, закрепить.

ИСПЫТАТЬ В РАБОТЕ. После установки на судне испытать шпиль в работе согласно программе 
швартовных испытаний, устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать ОТК и личному составу.

5 .1 .2 . Средний ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить шпиль, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаруженные 
дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель со шпилем. От** 
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты. Застропить и снять шпиль с фундамента. До­
ставить шпиль в цех.

PM0HT. Очистить наружную поверхность шпиля от старой краски. Разобрать шпиль по узлам.
Р е д у к т о р .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать 

Шабрить разъемы корпуса и крыжи редуктора по плите на краску. Снять наработок и шабрить 
зубья червяка, венца червячного колеса. Калибровать шпоночные пазы ступицы червячного ко­
леса, червяка, вала. Вал установить на станок, проверить на "бой” , калибровать рабочие шейки 
вала. Изготовить и заменить зубчатки, крышки, втулки, шпонки, штифт, прокладки -  100$, уплоТ" 
нительные кольца -  100$, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить набивку, масленки - 
75$, подшипники -  75$. Произвести сборку редуктора с проверкой зубчатых зацеплений на краску
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При сборке плоскости разъема редуктора покрыть слоем шеллака. Залить масло в редуктор. Обка­
тать.

В а л  п р и в о д н о й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, 
отдефектовать. Вал установить на станок, проверить на "бой", калибровать шпоночные пазы и 
рабочие шейки вала. Изготовить и заменить полумуфту, шпонки, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  
100$. Собрать вал.

Г о л о в к а  ш п и л я .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, 
отдефектовать. Снять наработок и шабрить зубья венца зубчатого колеса, шестерни. Вал устано­
вить на станок, проверить на "бой", калибровать шпоночные пазы и рабочие шейки вала. Изгото­
вить и заменить шестерню, втулки, оси, шпонки, пальцы, цилиндрические и конические штифты, 
прокладки -  100$, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить подшипник. Произвести 
сборку головки шпиля с проверкой зубчатых зацеплений на краску.

Произвести полную сборку шпиля с изготовлением и заменой крепежа -  75$, прокладок -  
100$. Крепеж оцинковать -  100$.

Произвести окраску наружной поверхности шкалы. Сдать 0TK. Подготовить шпиль к транспор­
тировке. Доставить шпиль на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить фундамент. Установить шпиль на прокладках и закрепить болтами. Соеди­
нить электродвигатель со шпилем, центрировать, закрепить.

ИСПЫТАТЬ В РАБОТЕ. После установки на судне испытать шпиль в работе согласно программе 
швартовных испытаний, устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 0TK и личному составу.

5.1 .3 . Капитальный ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить шпиль, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаруженные 
дефекты, записать в журнал.
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Обвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель со шпилем* От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты. Застропить и снять шпиль с фундамента. До­
ставить шпиль в цех*

РМОНТ. Очистить наружную поверхность шпиля от старой краски. Разобрать шпиль по узлам.
Р е д у к т о р *  Разобрать подетально* Детали очистить, промыть, протереть, отдефекто- 

вать* Шабрить разъемы корпуса л  крышки редуктора с проверкой по плите на краску* Изготовить 
и заменить червяк, зубчатки, ступицу и венец червячного колеса, вал, крышки, втулки, кольца, 
шпонки, штифты, прокладки -  100#, крепеж -  100#. Крепеж оцинковать -  100#* Заменить набивку, 
масленку -  100#, подшипники -  100#. Произвести сборку редуктора с проверкой зубчатых зацепле­
ний на краску. При сборке плоскости разъема редуктора покрыть слоем шеллака. Залить масло в 
редуктор. Обкатать*

В а л  п р и в о д н о й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, 
отдефектовать. Изготовить и заменить вал, полумуфты, шпонки, крепеж -  100#. Крепеж оцинко­
вать -  100#* Собрать вал.

Г о л о в к а  ш п и л я .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от­
дефектовать* Снять наработок я шабрить зубья венца зубчатого колеса. Изготовить и заменить 
вал, шестерни, муфту, втулки, пальцы, оси, шпонки, цилиндрические и конические штифты, про­
кладки «  100#, крепеж -  100#. Крепеж оцинковать -  100#* Заменить подшипник* Произвести сборку 
шпиля с проверкой зубчатых зацеплений на краску.

Произвести полную сборку шпиля с изготовлением и заменой крепежа -  100#. Крепеж оцинко­
вать -  100#. Произвести окраску наружной поверхности шпиля* Сдать 0TK. Подготовить шпиль к 
транспортировке. Доставить шпиль на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить фундамент, установить шпиль на прокладках и закрепить болтами. Соеди­
нить электродвигатель со шпилем, центрировать, закрепить.
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ИСПЫТАТЬ В РАБОТЕ. После установки на судне испытать шпиль в работе согласно программе 
арТовншс испытаний, устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать ОТК и личному составу.
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5.2. Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Шпиль электроручной ШЭР13Д/1 
Категория ремонта

т.р. с.р. к.р.

Трудоемкость на один шпиль в нормо-часах
I. Демонтаж Слесарь-судоремонтник I 2,77 2,77 2,77

Сле сарь-судоремонтник 3 2,77 2,77 2,77_
И т о г  о... 5,54 5,54 5,54_
Такелажник судовой I 0,82 0,82 0,82
Такелажник судовой 2 0,82 0,82 0,82
Такелажник судовой 3 0,82 0,82 0,82_^
И т о г  о... 2,46 2,46 2,46^,

Всего по комплексу I 8,00 8,00 8,00^

2. Ремонт Слесарь-судоремонтник I 17,60 17,60 17,60
Слесарь-судоремонтник 2 15,22 17,36 23,19
Слесарь-судоремонтник 3 23,23 36,23 48,30
Сле сарь-судоремонтник 4 11,50 11,50 11,50
Сле сарь-судоремонтник 5 41,45 36,51
И т о г  о... 109,00 119,00 137̂ 00 ,̂
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Комплекс работ

2 , ремонт

5 . 2 .  Нормативы трудоемкости

Специальность Разряд
работы

Шпиль электроручной ПЮ Р13Д/1

К атегория ремонта

т . р . I С .р .  J ! к . р .

Трудоемкость на один шпиль в норм о -часах

Токарь 2 2 1 ,8 5 3 0 ,1 5 3 4 ,6 0

Токарь 3 3 , 1 5 1 5 ,3 5 3 4 ,5 0

Токарь 4 - 2 ,5 0 7 ,9 0

И т о г  о . . . 2 5 ,0 0 4 8 ,0 0 7 7 ,0 0

Фрезеровщик 2 1 1 , 4 0 1 4 ,9 0 1 7 ,3 6
Фрезеровщик 3 - - 2 ,6 4

И т о г  о . . . 1 1 , 4 0 1 4 ,9 0 2 0 ,0 0

Кузнец 2 - 1 , 4 5 5 ,6 9
Кузнец 3 - 1 , 0 7 3 ,2 8
Кузнец 4 - 0 ,3 8 2 , 4 1

И т о г  о . . . - 2 ,9 0 1 1 , 3 5

Зуборезчик 4 - 2 ,4 4 8 ,1 4
Зуборезчик 5 1 ,0 8 1 6 ,7 2

И т о г  о . . . - 3 ,5 0 2 5 ,0 0



5.2. Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Шпиль электроручной ШЭР13ДА 

Категория ремонта

т*р. с.р* к.р.

Трудоемкость на один шпиль в нормо-часах

2. Ремонт Долбежник 2 - 1,80 4,14
Долбекник 3 - - 1,92

И т о г  о . . . - 1,80 6,06

Маляр I 3,00 3,00 3,00
Маляр 2 3,00 3,00 3,00

И т о г  о . . . 6,00 6,00 6,00 _

Гальваник 2 1,96 1,96 1,96

Термист 3 - 1,90 2,35

Разметчик 3 1,64 2,04 2 ,28^

Всего по комплексу 2 155,00 202,00 289,00

3, Монтаж Слесарь-судоремонтник 2 8,60 8,60 8,60

Слесарь-судоремонтник 4 8,60 8,60 8 ,6 0 ^

И т о г  о . . . 17,20 — 17,20 17,
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5.2. Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Шпиль электроручной ШР13Д/1 

Категория ремонта

т.р . с.р. к.р*

Трудоемкость на один шпиль в нормо-часах

3* Монтаж Такелажник судовой I 0,82 0,82 0,82
Такелажник судовой 2 0,82 0,82 0,82
Такелажник судовой 3 0,85 0,86 0,86

И т о г  о . . . 2,50 2,50 2,50

Всего по комплексу 3 19,70 19,70 19,70

4. Испытать Слесарь-судоремонтник 4 3,30 3,30 3,30 "
в работе

Всего по комплексу 4 3,30 1 ’ 3,30 3,30 "

Всего на ремонт (комплексы I+2+3+4) 186,00 233,00 320,00
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5.3. Нормативы расхода материалов

Шпиль электроручной ШЭР13Д/1

Комплекс работ Наименование
материалов

Е Й .
изм.

Категория ремонта

т .р . с.р . к.р.

Расход материалов на один шпиль

Всего на ремонт Сталь СтЗ лист К Г - 6,00 6,00
Сталь СтЗ круг 80 и

- 1,40 4,00
круг 170 tt

- - 5,60
Сталь Ст4 круг 45 ТТ - 2,00 4,00
Сталь Ст4 поковка и - - 12,00
Сталь Ст5 поковка II - 54,00 277,00
Сталь Ст5 круг 40 11 1,80 2,60 3,30

круг 45 1) - 1,40 2,80
круг 80 и - 10,00 29,00
круг 105 п - - 42,00

Сталь 15 шестигранник 19 tt 0,26 0,43 0,52
шестигранник 24 It 0,49 0,81 0,98
шестигранник 30 f! 1,40 2,30 2,80
шестигранник 32 п 0,56 0,93 1,10
шестигранник 46 и 1,90 3,30 4,30

Сталь 20 круг 10 11 0,02 0,03 0,04

круг 12 11 0,69 1,10 1,40

круг 16 11 0,86 1,30 1,70
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5.3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

$5.ПЗМ.

Шпиль электроручной ШЭР13Д/1 

Категория ремонта
т.р . с.р . к.р.

Расход материалов на один шпиль

Всего на ремонт Сталь 20 круг 18 кг 0,20 0,40 0,60
круг 20 0,89 1,30 1,80
круг 22 Т1 1,70 2,50 3,30
круг 25 « 1,04 1,60 2,00
круг 28 п 2,50 4,20 5,50
круг 35 и 7,70 13,00 15,40
круг 38 II 2,80 4,70 5,60
круг 45 и 10,00 15,00 20,00

Сталь 45 поковка t? - 119,00 435,00
Сталь 45 шпоночная п 4,00 6,30 10,00
Сталь 45 круг 18 и 0,09 0,16 0,19
Бронза Бр.АМц 10-2 пруток 10 « 0,20 0,29 0,80

пруток 25 п 0,13 0,19 0,96
цруток 40 tl 0,12 0,18 1,00

Кока S3 н 0,15 0,15 0,17
Войлок tr 0,17 0,17 0,17
Набивка Ш  10x10 и 0,35 0,35 0,35
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5.3. Нормативы расхода материалов

Шпиль электроручной ПВИЗД/1

Комплекс работ Наименование
материалов

$ц.
изм.

Категория ремонта

т.р . с*р» к.р*

Расход материалов на один шпиль

Всего на ремонт Сурик свинцовый КГ 2,00 2,00 “ 2,00
Олийа натуральная п 1,50 1,50 1,50
Масло индустриальное и 45,00 45,00 45,00
Шеллак и 2,00 2,00 2,00
Смазка ЦИА.ТИМ 203 п 0,15 0,15 0,15
Топливо дизельное п 1,80 1,80 1,80
Ветошь п 1,70 1,70 1,70
Лазурь *11 0,04 0,04 0,04
Шайба пружинная I6H II 0,09 0,09 0,09

24Н It 0,27 0,27 0,27
Фольга S 0 , 5 тт 0,01 0,01 0,01
Подшипник 309 ШТ. I 2 2

311 и - I X
7310 « - - I
7612 ft I 2 2

Масленка 1У-Б-25 и I 2 3

1У-Б-50
it - - I
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6. ПАЛУБНЫЕ МШЕИЗШ СУДОВ РТМ типа "АТЛАНТШ"

6.1. ЛЕБЕДКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ГРУЗОВЫЕ 5-ЗТС; ЗТС

6 .1 .1. Типовом состав работ

6 .1 .1 .1 . Текущий ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборког. зафиксировать обнаружен- 
ные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты. Застропить и снять лебедку с фундамента. До­
ставить в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам.

Р е д у к т о р »  Разобрать редуктор подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 
дефектовать. Шабрить по плите на краску плоскости разъема корпуса и крышки редуктора. Калиб­
ровать отверстия в корпусе и крышке редуктора.

В а л  в е д у щ и й .  Снять наработок и шабрить зубья вал-шестерни. Калибровать шпоноч­
ный паз и зачистить рабочие шейки вал-шестерни.

В а л  п р о м е ж у т о ч н ы й  I .  Снять наработок и шабрить зубья зубчатых колес. Ка­
либровать шпоночные пазы и зачистить рабочие шейки вала.

В а л  п р о м е ж у т о ч н ы й  П. Снять наработок и шабрить зубья зубчатых колес и 
шестерни. Калибровать шпоночные пазы и зачистить рабочие шейки вала. Изготовить и заменить 
кольцо, втулку.



В а л  г р у з о в о й *  Снять наработок и шабрить зубья зубчатого колеса, зачистить ку­
лачки кулачковой муфты. Вал установить на станок, проверить на "бой” , калибровать шпоночные 
пазы и рабочие шейки вала. Изготовить и заменить кольца*

Произвести полную сборку редуктора с проверкой зубчатых зацеплений на краску с изготов­
лением и заменой крепежа -  50$,прокладок -  100$, с заменой стопорных колец -  50$, подшипни­
ков -  50$, Крепеж оцинковать -  100$*

Т о р м о з .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 
Отмерить и отрезать ленту от стальной полосы. Разметить и просверлить отверстия. Установить 
и приварить ушки,тягу, проушины. Опилить кромки и сварочные швы. Очистить от сварочных брызг. 
Изготовить и пригнать асбестовую тормозную ленту, просверлить отверстия, изготовить заклепки 
и приклепать асбестовую ленту к стальной тормозной ленте. Проточить тормозные диски. Изгото­
вить и заменить валик тяги, втулки, вилку, валы, рукоятку, штырь, шайбы, штифт, гайку, пружи­
ны, планку, сухари, ось, кольца, шпонку, крепеж -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить 
шплинты -  100$, пружинные шайбы -  100$, масленку. Собрать тормоз.

Произвести полную сборку лебедки с изготовлением и заменой крепежа -  75$, прокладок -  
100$. Крепеж оцинковать -  100$.

Произвести окраску наружной поверхности лебедки. Сдать 0TK. Подготовить лебедку к транс­
портировке. Доставить лебедку на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить. 
Сдать 0TK.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление смазки на трущиеся по­
верхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебедку вхолостую и под 
нагрузкой согласно программе испытаний, устранить обнаруженные дефекты.
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СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать ле­
бедку согласно программе швартовных испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 
ОТК и личному составу.

6.1.1.2 . Средний ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаружен­
ные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты. Застропить и снять лебедку с фундамента. 
Доставить в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам.

Р е д у к т о р .  Разобрать редуктор подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 
дефектовать. Шабрить по плите на щ>аску плоскости разъема корпуса и крышки редуктора. Калиб­
ровать отверстия в корпусе и крышке редуктора.

В а л  в е д у щ и й .  Снять наработок и шабрить зубья вал-шестерни. Калибровать шпоноч­
ные лазы и зачистить рабочие шейки вал-шестерни. Изготовить и заменить кольцо, шпонки.

В а л  п р о м е ж у т о ч н ы й  I .  Снять наработок и шабрить зубья зубчатых колес. Из­
готовить и заменить кольца, винты, шонку. Вал установить на станок, проверить на "бой", ка­
либровать шпоночный паз и рабочие шейки вала.

В а л  п р о м е ж у т о ч н ы й  П. Снять наработок и шабрить зубья зубчатых колес, ка­
либровать шпоночные пазы ступиц колес. Вал установить на станок, проверить на "бой1*, калибро­
вать шпоночные пазы и рабочие шейки вала. Изготовить и заменить шестерню, втулку, кольцо, 
шпонку.
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В а л  г  p у з о в.о й. Снять наработок и шабрить зубья зубчатого колеса. Вал устано­
вить ка станок, проверить на "бой", калибровать шпоночные пазы и рабочие шейки вала. Изгото­
вить и заменить кулачковую муфту, крышки, гайки, кольцо, штифты, прокладки -  100$. Заменить 
прукинные шайбы -  75$.

Проточить под наплавку, наплавить и обработать после наплавки выработанные места турач- 
ки.

Произвести полную сборку редуктора с проверкой зубчатых зацеплений на краску, с изготов­
лением и заменой крепежа -  75$, прокладок -  100$, о заменой стопорных колец -  75$, подшипни­
ков -  75$. Крепе?: оцинковать -  100$. При сборке плоскости разъема корпуса и крышки редуктора 
покрыть слоем шеллака. Залить масло в редуктор. Обкатать.

М е х а н и з м  п е р е к л ю ч е н и я  б л о к а  ш е с т е р е н .  Разобрать поде­
тально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектоватъ. Изготовить и заменить валик, штиф­
ты, шпонку, винты. Собрать механизм переключения блока шестерен.

Т о р м о з .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 
Срубить заклепки, выбить из ленты, снять старую асбестовую тормозную ленту. Изготовить и при­
гнать новую асбестовую тормозную ленту, просверлить отверстия, изготовить заклепки и прикле­
пать асбестовую ленту к стальной тормозной ленте. Проточить тормозные диски. Изготовить и за­
менить втулки, валик тяги, вилку, рукоятку, пружину, штырь, шайбы, штифт, гайку, сухари, ось, 
шпонку, кольца, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить шплинты -  100$, шайбы прукин­
ные -  75$, масленку. Собрать тормоз.

Произвести полную сборку лебедки с изготовлением и заменой крепека -  75$, прокладок -  
100$. Крепек оцинковать -  100$.

Произвести окраску наружной поверхности лебедки. Сдать 0TK. Подготовить ледебку к транс­
портировке. Доставить лебедку на судно к месту установки.
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МОНТАЖ. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить. 
Сдать ОТК.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление смазки на трущиеся по­
верхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебедку вхолостую и под 
нагрузкой согласно программе испытаний, устранить обнаруженные мелкие дефекты.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать ле­
бедку согласно программе швартовных испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 
ОТК и личному составу.

6 .1 .1 .3 . Капитальный ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить лебедку, проверить в р аботе  перед разбор кой , зафиксировать обнаружен­
ные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты. Застропить и снять лебедку с фундамента. До­
ставить в цех.

РЖОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам.

Р е д у к т о р .  Разобрать редуктор подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 
дефектовать. Шабрить по плите на краску плоскости разъема корпуса и крышки редуктора. Калиб­
ровать отверстия в корпусе и крышке редуктора.

В а л  в е д у щ и й .  Изготовить и заменить вал-шестерню, кольцо, шпонки.
В а л  п р о м е ж у т о ч н ы й  I .  Изготовить и заменить колеса,вал, кольца, шпонку, 

винты.



В а л  п р о м е ж у т о ч н ы й  П. Изготовить и заменить вал, шестерню, кольца, втулку, 
шпонку, венец зубчатого колеса.

В а л  г р у з о в о й .  Изготовить и заменить венец зубчатого колеса, вал, кулачковую 
муфту, крышки, штифт, прокладки -  100$.

Проточить под наплавку, наплавить и обработать после наплавки выработанные места турачки.
Произвести полную сборку редуктора с проверкой зубчатых зацеплений на краску, с изготов­

лением и заменой крепежа -  100$, прокладок -  100$, с заменой стопорных колец -  100$, подшип­
ников -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. При сборке плоскости разъема корпуса и крышки редукто­
ра покрыть слоем шеллака. Залить масло в редуктор. Обкатать.

М е х а н и з м  п е р е к л ю ч е н и я  б л о к а  ш е с т е р е н .  Разобрать поде­
тально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. Изготовить и заменить валик, по­
водок, рычаг, сухарь, шпонку, штифты. Собрать механизм переключения блока шестерен.

Т о р м о з .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 
Срубить заклепки, выбить из ленты, снять старую асбестовую тормозную ленту. Изготовить и при­
гнать новую асбестовую тормозную ленту, просверлить отверстия, изготовить заклепки и прикле­
пать асбестовую ленту к стальной тормозной ленте. Изготовить и заменить штырь, штифт, крепеж -  
50$. Крепеж оцинковать -  100$. Собрать тормоз.

Произвести полную сборку лебедки с изготовлением и заменой крепежа -  50$, прокладок -  
100$.Крележ оцинковать -  100$.

Произвести окраску наружной поверхности лебедки.Сдать 0TK. Подготовить лебедку к транс­
портировке. Доставить лебедку на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление смазки на трущиеся поверх­
ности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебедку вхолостую и под на­
грузкой согласно программе испытаний, устранить обнаруженные мелкие дефекты.
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СДАТЬ НА: ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление смаз­
ки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать лебедку 
согласно программе швартовных испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать ОТК и 
личному составу.



6 . 1 . 2 .  Нормативы трудоем кости

Ком плекс раб от С п ец и а льн о сть Р азряд
работы

Лебедки гр узо вы е эле к тр и че ски е

5 -З Т С ЗТС

К а те го р и я  ремонта

т . р . с . р . к . р . т « р . с . р . К*р.

Трудоем кость н а  одну лебедку в норм о -часах

I .  Демонтаж С ле са р ь -суд о р е м о н тн и к I 3 ,7 7 3 , 7 7 3 , 7 7 3 ,0 3 3 ,0 3 3 ,0 3
С ле са р ь -суд о р е м о н тн и к 3 3 ,5 3 3 ,5 3 3 ,5 3 3 , 2 7 3 , 2 7 3 ,2 7
И т о г  о . . . 7 ,3 0 7 ,3 0 7 ,3 0 6 ,3 0 6 ,3 0 6 ,3 0

Такелаж ник судовой I 0 ,9 0 0 ,9 0 0 ,9 0 0 ,9 0 0 ,9 0 0 ,9 0
Такелаж ник судовой 2 0 ,9 0 0 ,9 0 0 ,9 0 0 ,9 0 0 ,9 0 0 ,9 0
Такелаж ник судовой 3 0 ,9 0 0 ,9 0 0 ,9 0 0 ,9 0 0 ,9 0 0,9 0

И т о г  о . « . 2 ,7 0 2 ,7 0 2 ,7 0 2 ,7 0 2 , 7 0 ”  2 ,7 0

В се го  по ко м плексу I 1 0 ,0 0 1 0 ,0 0 1 0 ,0 0 9 ,0 0 9 ,0 0 9,00^

2 .  Ремонт С ле са р ь-суд о р е м о н тн и к I I I ,  00 1 5 ,0 0 1 5 ,0 0 1 0 ,5 0 1 0 ,5 0 1 0 ,5 0
С ле са р ь -суд о р е м о н тн и к 2 1 6 ,8 0 3 3 ,8 0 4 3 ,3 0 1 4 ,2 0 1 7 , 5 0 2 9 ,3 0
С ле сарь-суд о ре м о н тн и к 3 1 1 , 8 0 2 8 ,8 0 3 8 ,3 0 1 1 , 8 0 2 3 ,8 0 2 6 ,2 0
Сле сар ь-суд о р ем о н тнп к 4 1 6 ,8 0 3 3 ,8 0 4 3 ,3 0 1 4 ,0 0 1 7 , 5 0 29 ,0 0

Сле сар ь-суд о р ем о нтни к 5 7 2 ,6 0 6 6 ,6 0 5 8 ,1 0 5 7 ,5 0 5 2 ,7 0 46,00^

И т о г  о , ,* 1 2 9 ,0 0 1 7 8 ,0 0 1 9 8 ,0 0  1 0 8 ,0 0 1 2 2 , 0 0 1 4 1 ,0 0 ^



6 * 1 .2 .  Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедки грузовые электрические

5-ЗТС ЗТС
Категория ремонта

т .р . с .р . к . р . | т -Р . с .р . к . р .

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

2 . Ремонт Токарь 2 4 ,7 0 1 1 , 2 6 1 2 ,3 6 6 ,5 0 1 0 ,8 2 1 3 ,9 9
Токарь 3 4 ,2 0 19 ,8 9 3 0 ,5 4 2 ,5 0 6 ,10 2 1 ,9 1
Токарь 4 1 , 7 0 2 ,0 5 1 2 , 1 0 - 6 ,0 8 1 2 , 1 0

И т о г  о . . . 1 0 ,0 0 3 3 ,0 0 5 5 ,0 0 9 ,0 0 2 3 ,0 0 4 8,00

Фрезеровщик 2 3 ,0 0 5 ,2 9 9,0 9 6 ,00 8 ,6 0 1 2 , 1 0
Фрезеровщик 3 - 0 , 1 1 2 , 2 1 - 1 ,4 0 1 ,9 0
Фрезеровщик 4 - - 0 ,7 0 - - -

И т о г о * . . 3 ,0 0 6 ,00 1 2 ,0 0 6 ,00 1 0 ,0 0 14 ,0 0

К узнец 2 0 ,2 0 1 , 3 2 1 0 ,6 0 - 2 ,3 9 4 ,4 1
Кузнец 3 0 ,2 0 1 , 7 6 2,0 6 - 0 ,8 1 2 ,6 0
Кузнец 4 - 0 ,6 2 8,84 - 1 , 5 0 2 ,0 9

И т о г о . . . 0 ,4 0 3 ,7 0 2 1 ,5 0 - 4 ,7 0 9 ,1 0

Долбежник 3 - 1 , 1 0 1 , 1 0 - - -

Долбежник 4 3 ,5 0 3 ,5 0 - 2 ,2 0 4 ,3 0

И т о г  о . . . - 4 ,6 0 4 ,6 0  ' - 2 ,2 0 4 ,3 0
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6.1:2. Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работч

Лебедки грузовые электрические

5-ЗТС зтс

Категория ремонта

т.р. с.р . к.р. т.р . с.р. к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

2. Ремонт Маляр I 4,10 4,10 4,10 4,00 4,00 4,00
Маляр 2 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

И т о г  о .** 7,10 7,10 7,10 7,00 7,00 7,00

Гальваник 2 0,50 0,50 0,50 1,00 1,00 1,00
Зуоорезчик 4 — 10,10 36,30 - 6,10 18,10
Электросварщшс 3 20,00 26,00 30,00 10,00 20,50 20,50
Термист 3 * 5,00 7,00 3,00 -5,00 7,00
Разметчик 3 - 1,00 2,00 1,00 1,50 2,00

Всего по ко*тлексу 2 170,00 275,00 374,00 145,00 203,00 272,00

3. Монтая Слесарь-судоремонтник 2 11,15 11,15 11,15 8,50 8,50 8,50

Слесарь-судоремонтник 4 I I  ,15 11,15 11,15 8,50 8,50 8,50^

И т о г о . , . 22,30 22,30 22,30 17,00 17,00 17,00

Такетяник судовой I 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90
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6.1 .2 . Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разояд
работы

р—---------------------------------------
Лебедки грузовые элек-з:рические

5-ЗТС ЗТС

Категория ремонта

т.р . с .р . к .р . т .р . с .р . к .р .

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

3. Монтаж Такелажник судовой 2 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90
Такелажник судовой 3 0,90 0,90 0,90 1,40 1,40 1,40

И т о г  о . . . 2,70 2,70 2,70 3,20 3,20 3,20

Всего по комплексу 3 25,00 25,00 25,00 20,20 20,20 20,20

4. Обкатать Слесарь-судоремонтник 2 4,50 4,50 4,50 4,50 4,50 4,50

Слесарь-судоремонтник 4 4,50 4,50 4,50 4,50 4,50 4,50

И т о г  о . . . 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00

Всего по комплексу 4 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00 9,00

5. Сдать на Слесарь-судоремонтник 2 2,50 2,50 2,50 2,40 2,40 2,40
швартовных
испытаниям Сле сарь-судоремонтник 4 2,50 2,50 2,50 2,40 2,40 2,40

И т о г  о . . . 5,00 5,00 5,00 4,80 4,80 4,80

Всего по комплексу 5 5,00 5,00 5,00 4,80 4,80 4,80

Всего на ремонт (комплексы I+2+3+4+5) 219,00 324,00 423,00 188,00 246,00 315,00



Стр» 174 УКН—06-5—I
6.1.3. Нормативы расхода материалов__________________________

Лебедки грузовые электрические
Комплекс работ Наименование

материалов
Ед*изм.

5-3TC ЗТС
Категория ремонта

т.р. о.р. к.р. т.р. с.р. К.р#
Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь СтЗ лист 15 кг - _ 1,30 — — -
Сталь СтЗ круг 20 п - - - - - 0,05

круг 28 п - 0,60 0,60 - - -
круг 30 п - 0,25 0,25 - - -
круг 32 « - - - - 1,30 1,30
круг 40 ft ~ 3,40 3,40 - - -
круг 45 rt - 0,17 0,17 - - -
круг 60 tl 13,00 13,00 - - -
круг 75 It - 2,20 2,20 - - -
круг 80 If - 4,40 4,40 - - -
круг 85 tl - 9,00 9,00 - - -

Сталь Ст5 круг 8 n 0,02 0,02 0,02 - - -
круг 10 tf - 0,03 0,03 - - -
круг 12 ft 0,26 0,26 0,26 - - -

Сталь 20 круг 10 tl - - - 0,27 0,53 0,53
круг 16 ft - - - 0,27 0,42 0,53
круг 20 tt 0,90 1,80 2,40 0,40 0,70 3,80
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6.1.3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

Лебедки грузовые электрические

5-ЗТС ЭТО
Категория ремонта

т.р . с.р. к.р. т.р. с.р. к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь 20 круг 22 кг _ _ _ 0,77 0,77 1,74
круг 28 И 0,90 1,60 1,90 - 3,20 4,80
круг 35 U 1,90 3,30 3,90 - - 1,50
круг 56 П 15,00 21,00 31,00|5,00 8,00 11,00

Сталь 20 шестигранник 17 т?
- - - 0,90 1,20 1,90

шестигранник 24 II - - - 1,10 1,90 2,30
шестигранник 30 II - - - - 3,30 5,80
шестигранник 46 11 - - - - 0,42 0,95
шестигранник 55 II

- 1,60 3,30 - - -

Сталь 20 отливка II - - - - 6,00
Сталь 25 поковка II 18,00 27,00 71,00 - Г 6,00 62,00

круг 20 11 0,20 0,20 0,20 - - -

круг 25 If
- 0,34 0,34 - - _

круг 40 II - 1,10 3,20 - - -

круг 45 II - - - - 1,20 1,20
круг 56 11 - 0,08 0,08 - - -



Стр, 176 УКН-06-5-1
6.1,3 . Нормативы расхода материалов

Лебедки грузовые олеггуические

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

5-3TC ’ ЗТС

Категория ремонта

т.р. с.р. к .р. т .р . с.р . к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь 25 круг 70 кг - 2,60 2,60 - - -

круг 80 и - 2,10 2,10 0,56 0,56 1,10
круг 85 и 0,87 0,87 0,87 - - 7,83
круг 95 п 1,20 1,20 1,20 - - -

круг 100 п
- 1,60 1,60 - - -

круг НО и 4,40 9,40 9,45 - - -

круг 120 и 4,00 4,00 4,00 - - -

круг 140 it 2,50 2,50 2,50 : - - -
круг 150 и - 4,00 4,00 - - -

Сталь 35 поковка и - - 57,30 - - -

круг 35 и - - 0,90 - - -

круг НО if 2,10 5,10 5,10 - - -

круг 120 n 9,50 9,50 9,50 - - -

Сталь 35ХНШ. поковка it - - 157,00 - - -

Сталь 35ХМ поковка n - - 18,00 - - 1,6?
Сталь 38XH3BA поковка it -  49,00 49,00 - - -
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6 .1 .3 . Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

Лебедки грузовые электрические

5-ЗТС зтс
Ка:регория ремонта

т.р . с .р . К.р. т .р . с .р . к .р .

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь 40ХША поковка кг — 15,00 38,00 - 17,00 22,00
Сталь 4GX поковка и

- - 95,00 - - -
Сталь 40ХН поковка tt

- - - - 192,00 254,00
Сталь 45 поковка It - 51,00 51,00 - 32,00 41,00

шпоночная ft 0,10 4,30 4,30 - 0,60 2,10
круг 8 tt 0,02 0,02 0,02 - -

круг 10 tt
- - 0,02 - - -

круг 12 It 0,02 0,05 0,10 - - -
круг 16 11

- 0,10 0,20 - - -

круг 24 Tf
- 0,25 1,50 - 0,76 1,14

Медь М2 пруток 12 tt 0,94 0,94 0,94 - - -
Медь М3 пруток 16 tt

- - - - 1,00 1,00
Проволока СВ-08 tt

- 5,10 5,10 - 5,10 5,10
Проволока стальная - 1,6 n 0,02 0,02 0,02 - - -

Текстолит ПТК tt 5,80 5,80 5,80 2,30 2,30 2,30
Картон типа A S =  I rr 0,08 0,08 0,08 - -
Флюс и ! 7,70 7,70 7,70 - 7,70 7,7G
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6.1 .3 . Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
'материалов

Ед.
изм.

Лебедки грузовые электрические

5-ЗТС ЗТС

Категория ремонта

т.р . с .р . к.р. т .р . с .р . к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Электроды Э-42 кг - 1,20 1,50 0,60 0,60 0,60
Лента тормозная м2 3,70 3,70 3,70 1,40 1,40 1,40
Шкурка шлифовальная и 0,33 0,33 0,33 0,10 0,10 0,10
Фольга $0,5 кг 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Топливо' дизельное п 1,10 1,10 1,10 0,60 0,60 0,60
Ветошь п 1,00 1,00 1,00 0,80 0,80 0,80
Лазурь IT 0,07 0,07 0,07 0,02 0,02 0,02
Грунт п 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
Эмаль »| 2,50 2,50 2,50 2,10 2,10 2,10
Шеллак W 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50

Кольцо Б17 Т1 0,003 0,004 0,005 - - -
Б18 « 0,007 0,007 0,007 - - -

Б25 п 0,06 0,12 0,12 - - -

Б60 тт 0,09 0,72 0,18 0,90 1,00 1,80

Б70 тг 0,15 0,22 0,30 - - -

Б80 IT 0,20 0,30 0,40 0,10 0,15 0,20
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6 .1 .3 . Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

Лебедки грузовые электрические

5-ЗТС зтс
Категория ремонта

т .р . с .р . к .р . т .р . с .р . к .р .

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Кольцо Б90 кг 0,14 0,20 0,27 0,27 0,50 0,54
Б100 *т

0,14 0,20 0,28 - -

БИО ti 0,15 0,22 0,31 - _ -

Б150 и - — 0,56 0,62 0,92 1,12
Шайба ЮН п 0,01 0,01 0,02 - - -

I6H Н 0,08 0,09 0,10 0,02 0,02 0,02
2QH tt 0,05 0,075 0,10 — - -

ЗОН II
- - - 0,16 0,16 0,16

Шплинт 4x35 И 0,07 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06
Подшипник 212 шт. - I I I I I

130 tt
- - - I I I

216 tt - - I I I
218 tt

- I I I I 2
220 tt - I I — _

222 tt - I I - — _

312 tt - I I 2 5 5



6.1.3. Нормативы расхода материалов

Лебедки грузовые: электрические

Комплекс работ Наименование
материалов

Ни.
изм.

5-ЗТС ЗТС

Категория ремонта

т.р . с.р . к.р. т.р . с.р. к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Подшипник 314 шт. - 2 2 - - -
316 It I 2 2 - - -
7000130 и - I I — - -

Масленка 1У-В-3 и - I I - - -
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6.2. ЛЕЕЕДКА К О Ш  СЕТЕВОГО ЗОНДА

6.2.1. Типовой состав работ

6.2 .1 .1. Текущий ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаружен- 
ные дефекты, записать в куриал. Отвернуть гаЕки крепления электродвигателя, разъединить элек­
тродвигатель с лебедкой. Отвернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты, застропить н 
снять лебедку с фундамента. Доставить в цех.

РЕМОНТ. Очистить нарукную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать по узлам.
Р е д у к т о р .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефекто- 

вать. Побрить плоскости разъема корпуса и крышки редуктора с проверкой по плите на краску. 
Снять наработок и шабрить зубья валов-шестерен. Калибровать шпоночные пазы и зачистить рабо­
чие шейки валов-шестерен. Изготовить и заменить крышку, кольца, шпонки, втулку, планку, шайбы, 
экран, штифты, прокладки -  100$, крепеж -  50$. Крепек оцинковать -  100$. Заменить манжеты -  
100$, подшипники -  50$. Собрать редуктор с проверкой зубчатых зацеплений на краску. При сбор­
ке плоскости разъема редуктора покрыть слоем шеллака. Залить масло в редуктор. Обкатать.

К а б е л е у к л а д ч и к .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, 
отдефектовать. Червячный вал установить на станок, проверить на "бой", калибровать шпоночные 
пазы и рабочие шейки. Зачистить шейки валов. Снять наработок и шабрить зубья шестерен. Изго­
товить и заменить втулки, кольца, сухарь, шпонку, штифты, прокладки -  100$, крепек -  50$. 
Крепеж оцинковать -  100$. Заменить манжеты — 100$, подшипники -  50$, масленки -  50$. Собрать 
кабелеукладчик.

Б а р а б а н .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 
Изготовить и заменить фланцы, прокладки -  100$, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$, заме­
нить пружинные шайбы -  50$. Собрать барабан.



Собрать лебедку с изготовлением и заменой крепежа -  50%9 прокладок -  100$. Крепеж оцинко­
вать -  100$. Окрасить наружную поверхность лебедки. Сдать ОТК. Подготовить лебедку к транспор­
тировке. Доставить на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление смазки на трущиеся поверх­
ности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебедку вхолостую и под на­
грузкой согласно программе испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать ле­
бедку согласно программе швартовных испытании, устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 
ОТК и личному составу.

6.2.1.2 . Средний ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаружен­
ные дефекты, записать в журнал. Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить элект­
родвигатель с лебедкой. Отвернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты, застропить и снять 
лебедку с фундамента. Доставить в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам.

Р е д у к т  о р .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефекто- 
вать. Шбрить плоскости разъема корпуса и крышки редуктора с проверкой по плите на 1фаску. 
Калибровать отверстия в корпусе и крышке редуктора. Снять наработок и шабрить зубья валов-ше­
стерен, калибровать шпоночные пазы и зачистить рабочие шейки валов-шестерен. Изготовить и за­
менить шестерни, вал, муфту, кольца, крышки, шпонки, планку, шайбы, экран, втулки, пробку,
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штифты, прокладки -  100$, 1фепен -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить манжеты -  100$,под- 
шшшики -  75/5. Собрать редуктор с цроверкой зубчатых зацеплений на краску* При сборке плоско­
сти разъема корпуса редуктора покрыть слоем шеллака. Залить масло в редуктор. Обкатать.

К а б е л е у к л а д ч и к .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, 
отдефектовать. Червячный вал установить на станок, проверить на "бой", калибровать шпоночные 
пазы и рабочие шейки. Изготовить и заменить оси, вкладыши, втулки, шестерню, кольцо, сухарь, 
шпонки, штифты, прокладки -  100$, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить манжеты -  
100$, подшипники -  75$, масленки -  75$. Собрать кабелеукладчик.

Б а р а б а н .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 
Изготовить и заменить вал, фланцы, кольца, шестерню, штифты, прокладки -  100$, крепеж -  75$. 
Крепеж оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы -  75$. Собрать барабан*

Собрать лебедку- с изготовлением и заменой крепежа -  75$, прокладок -  100$. Крепеж оцин­
ковать -  100$. Окрасить наружную поверхность лебедки. Сдать _0ТК. Подготовить лебедку к транс­
портировке. Доставить на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление смазки на трущиеся поверх­
ности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебедку вхолостую и под на­
грузкой согласно программе испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты.

СДШ> НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную,проверить поступление смаз­
ки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать лебедку 
согласно программе швартовных испытаний, устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 0TK и 
личному составу.



6.2.1*3. Капитальный ремонт

ДЕМОНТАЖ. Вклшить лебедку, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаружен­
ные мелкие дефекты, записать в журнал. Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить 
электродвигатель с лебедкой. Отвернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты,- застропить и 
снять лебедку с фундамента. Доставить лебедку в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам.

Р е д у к т о р .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефекто- 
вать. Шабрить плоскости разъема корпуса и крышки редуктора с проверкой по плите на краску. 
Калибровать отверстия в корпусе и крышке редуктора. Изготовить и заменить валы-шестерни, ше­
стерни, вал, муфту, кольца, крышки, пшонки, планку, шайоы, экран, пробку, втулки, корпус ука­
зателя масла, штифты, прокладки -  100$, крепеж -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить 
манжеты -  100$, подшипники -  100$. Собрать редуктор с проверкой зубчатых зацеплений на краску. 
При сборке плоскости разъема редуктора покрыть слоем шеллака. Залить масло в редуктор. Обка­
тать.

К а б е л е у к л а д ч и к .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, 
отдефектовать. Изготовить п -заменить червячный вал, оси, втулки, ролики, штангу, шестерню, 
вкладыши, крышки, кольца, сухарь, шпонки, штифты, прокладки -  100$, крепеж -  100$. Крепеж 
оцинковать -  100$. Заменить манжеты -  100$, подшипники -  100$, масленки -  100$. Собрать кабе­
леукладчик.

Б а р а ' б а н .  Разобрать подетально. Детали очистить,промыть, протереть, отдефектовать. 
Изготовить и заменить вал, фланцы, диск, стоику, планку, кольца, крыжи, камеру, шестерню, 
штифты, прокладки -  100$, крепеж -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы -
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100$. Собрать барабан.
Собрать-лебедкуvс изготовлением и заменой кренена -  100$, прокладок -  100$. Кренен оцин­

ковать -  100$. Окрасить наружную поверхность лебедки. Сдать ОТК. Подготовить лебедку к транс­
портировке. Доставить на судно к месту установки.

L'QHIAI. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление смазки на трущиеся поверх­
ности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебедку вхолостую н иод на­
грузкой согласно программе испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты.

СДАТЬ НА ШВАРТ0ВНЫ1 ИСПЫТАНИЯК. Проворачивая иеханизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности п правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать ле­
бедку согласно программе швартовных испытаний, устранить обнарукенные кедкпе дефекты. Сдать 
ОТК и личному составу.
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6 . 2 . 2 .  Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедка ка б е ля сетево го  зонда 

К атегория ремонта

Т .р . с . р . к . р .

Трудоемкость н а одну лебедку в норм о -часах

I .  Депонтах Слесарь-судо рем онтник I 2 ,2 5 2 ,2 5 2 ,2 5
Слесарь-судо рем онтник 3 2 ,2 5 2 ,2 5 2 ,2 5

И т о г о . * . 4 ,5 0 4 ,5 0 4 ,5 0 '

Т аке лалн и к судовой I 0 ,6 0 0 ,6 0 0 ,6 0
Такелални к судовой 2 0 ,6 0 0 ,6 0 0 ,6 0
Такелалник судовой 3 0 ,6 0 0 ,6 0 0 ,6 0

И т о г  о . . . 1 , 8 0 1 , 8 0 1 , 8 0

Всего  по ком плексу I 6 ,3 0 6 ,3 0 6 ,3 0

2 .  Ремонт Сле сарь-судорем онтник I 3 ,1 6 4 , 1 1 6,00
Слесарь-судо рем онтник 2 1,28 4 ,7 0 6,00
Слесарь-судорем онтник 3 10,01 2 0 ,4 9 3 6 ,0 0
Сле сарь-судорем онтник 4 10,00 10,00 10,00
Слесарь-судорем онтник 5 8 0 ,5 0 7 4 ,7 0 6 5 ,0 0

И т о г о . . . 10 5 ,0 0 1 1 4 ,0 0 1 2 3 ,0 0  _
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6» 2 . 2 .  Нормативы трудоемкости

Ко(£Плекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедка каб еля сете во го  зонда 

Категория ремонта 

т . р .  с . р .  к . р .

Трудоемкость н а одну лебедку в  норм о -часах

2 .  Ремонт Токарь 2 1 8 ,0 7 2 9 ,3 7 3 4 ,7 4
Токарь 3 3 , 1 2 1 1 , 6 2 2 3 ,9 0
Токарь 4 0,81 4 ,0 1 5 , 3 1
Токарь 5 - - 1 1 , 0 5

И т о г  о # *. 22,00 4 5 ,0 0 7 5 ,0 0

Фрезеровщик 2 10,00 12,00 1 4 ,0 0
Фрезеровщик 3 - - 1,00
И т о г  о . . . 10,00 12,00 1 5 ,0 0

К узне ц 2 0,20 1 , 9 5 3 ,5 0
К узнец 3 0,10 1 ,0 9 2,10
'Кузнец 4 - 0 ,9 6 1 , 4 0

И т о г  о*** 0 ,3 0 4 ,0 7 , 0

Долбежншс 2 0 ,4 0 1 , 9 0 2 ,4 0
Долбежник 4 1,10 3 ,8 0 3 ,8 0

И т о г  о . . * 1 , 5 0 5 ,7 0 6,20
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6.2.2. Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедка кабеля сетевого 

Категория ремонта

зонда

т.р. с.р. к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в норгло-часах
2. Ремонт Маляр I 6,10 6,10 6,10

Маляр 2 3,80 3,80 3,80
И т о г  о . . . 9,90 9,90 9,90
Электросварщик 3 5,00 10,00 10,00
Тершст 3 3,00 4,00
Разметчик 3 1,90 2,'30 4,40
Зуборезчик 4 1,40 9,10 22,50

Всего по коспле!гсу 2 157,00 215,00 277,00
3. Ионтак Слесарь-судоремонтник 2 7,70 7,70 7,70

Слесарь-судоремонтник 4 8,00 8,00 8,00 _
И т о г  о . . . 15,70 15,70 15,70 _
Такеланнпк судовой X 0,60 0,60 0,60
Такелакннк судовой 2 0,60 0,60 0,60
Такелалнпк судовой 3 0,60 0,60 0,60___ _
И т о г о . . . 1,80 1,80

Всего по комплексу 3 17.50 - 1?.«Б0 17.50___
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6.2»2. Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедка кабеля сетевого зонда 

Категория ремонта

т.р . с.р . к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах
4# Обкатать Слесарь-судоремонтник 2 3,50 3,50 3,50

Слесарь-судоремонтник 4 3,50 3,50 3,50
И т о г  о . . . 7,00 7,00 7,00

Всего по компле]ксу 4 7,00 7,00 7,00
5. Сдать на Слесарь-судоремонтник 2 2,10 2,10 2,10швартовный

испытаниях Слесарь-судоремонтник 4 2,10 2,10 2,10
И т о г  о . . . 4,20 4,20 4,20

Всего по комплексу 5 4,20 4,20 4,20
Всего на ремонт (комплексы I+2+&-4+5) 192,00 250,00 312,00
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6.2.3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

$ц.
изм.

Лебедка кабеля сетевого зонда 

Категория ремонта

т.р . с*р. к.р .

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь СтЗ круг 8 кг 0,08 0,08 0,08
круг 10 tt

- 0,60 0,60
круг 18 П 0,50 0,80 1,10
круг 25 - - 0,50
круг 50 » 0,29 0,29 0,48
круг 65 tt 0,60 0,60 0,60
круг 100 tt - 1,57 4,62
круг 160 tt 0,80 0,80 0,80

Сталь Ст5 круг 12 n - - 0,05
круг 15 tt 0,13 0,13 0,13

Сталь 15 круг 150 n - - 2,80
Сталь 15 шестигранник 22 tt 0,20 0,30 0,50
Сталь 20 круг 12 tt 0,35 0,53 0,69

круг 16 tt 1,50 3,00 3,10
круг 20 ft 4,00 5,32 8,00
круг 22 tt 2,60 3,46 5,36
круг 25 It 0,90 0,90 0,90
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6.2.3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ
Наименование
материалов

Un»
нзм.

Лебедка кабеля сетевого зонда 

Категория ремонта

т.р. с.р* к.р*

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь 20 круг 35 кг 1,20 1,80 2,40
круг 60 и - 1,20 1,20
круг 70 П - 0,52 0,52
круг 85 п 1,10 1,10 1,10
круг 115 О - 1,80 1,80
круг 200 п 33,00 33,00 33,00
круг 250 « 17,00 17,00 17,00

Сталь 20 шестигранник 14 » 0,03 0,03 0,03
шестигранник 17 п 0,12 0,15 0,21

шестигранник 19 11 0,22 0,30 0,43

шестигранник 24 п 0,41 0,58 0,81

Сталь 20 лист 16 п - - 14,00

Сталь 20 поковка п - 23,00 45,00

Сталь 20 отливка п - - 5,86

Сталь 25 круг 65 п 0,90 0,90 0,90

круг 70 п 0,57 0,57 0,57

круг 75 ' *1 - 2,10 4,30
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6.2.3 . Нормативы расхода материалов

Лебедка кабеля сетевого зонда

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед.
НЗМ.

Категория ремонта

т.р . с.р . к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь 25 круг 90 кг 2,40 2,40 2,40
круг 95, Я 2,20 2,20 2,20
круг 120 t l 5,00 5,00 5,00
круг 140 ' Я

- 9,00 9,00
круг 190 п г 5,30 5,30
круг 250 « 12,30 12,30 12,30

Сталь 25 поковка я - 3,00 17,50
Сталь 35 круг 25 я - 3,30 3,30

круг 35 я - - 9,45
круг 50 я

- - 3,40
круг 56 я 0,38 3,20 3,20
круг 60 я 0,33 0,33 0,33
круг 90 п 1,70 1,70 1,70

Сталь 35 лист 10 я - - 1,42
Сталь 35 поковка я - 19,00 19,00
Сталь 4СК поковка я 4,90 121,00 245,00

Сталь 45 поковка я
- - 24,00

Сталь 45 шпоночная я 0,49 0,49 0,49
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6*2.3* Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Бц.
изм.

Лебедка кабеля сетевого зонда 

Категория ремонта

т.р . с.р* к.р*

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь 45 круг 14 кг 0,14 0,28 0,28
Чугун Сч 18-36 отливка и - 4,32 4,32
Бронза Бр.ОЦС 5-5-5 отливка и 0,96 0,96 0,96
Бронза Бр.АМц 9-2 пруток 12 » 0,03 0,03 0,03

пруток 65 tt 2,00 2,00 2,00
Медь М2 пруток 10 tt 0,03 0,03 0,03
Электроды Э-42 * п - 0,50 0,50
Резина S2 tt 0,20 0,20 0,20
Картон типа А $1 и 0,63 0,63 0,63
Стекло органическое tt - 1,00 1,00
Топливо дизельное п 1,00 1,00 1,00
Ветошь 1! 1,00 1,00 1,00
Масло индустриальное И 20,00 20,00 20,00

1Лазурь tt 0,17 0,17 0,17
Шкурка шлифовальная м2 0,21 0,21 0,21
Фольга S 0,5 кг 0,01 0,01 0,01
Манжета 25x35x7 шт. 4 4 8

65x90x12 п I I I
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6*2.3« Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Кц.
нам.

Лебедка кабеля сетевого зонда 

Категория ремонта

т.р . с*р. Е.р.

Расход материалов на с>дну лебедку

Всего на ремонт Манкета 90x110x12 шт* I I I

Масленка I-B я - - I
Масленка Д-3 п - - I
Подшинник 103 я - 6 8

308 я I I 2
1308 и I I I
1309 я - 2 2
1605 я - I I
3608 я 3 3 4
3610 я - - I
3613 я I I I

Кольцо Б-50 КГ - - 0,08
Шайба 8Q я 0,03 0,04 0,06

I0H я 0,06 0,09 0,11
I2H я 0,02 0,03 0,03
I4H я 0,09 0,09 0,09

I6H я 0,04 0,05 0,07

20Н я 0,05 0,04 0,05
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6.3. ЛЕБЕДКА ГИНЬ-ТАЛЕЙ

6.3 .1 . Типовой состав работ

6 .3 .1 .1 . Текущий ремонт

ДЕМОНТАЙ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаруяен- 
ные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты. Застропить и снять лебедку с фундамента. До­
ставить в цех.

РЖОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам.

Р е д у к т о р .  Редуктор разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 
дефектовать. Шабрить с проверкой по плите на краску плоскости разъема корпуса и крышки редук­
тора. Калибровать отверстия в корпусе и крышке редуктора. Снять наработок и шабрить зубья ше­
стерни, валов-шестерен, зубчатых колес. Шабрить ступицу барабана с проверкой на краску по ко­
нусу вала. Вал 1рузовой установить на станок, проверить на "бой". Калибровать шпоночные пазы 
и рабочие шейки вала. Изготовить и заменить шпонки, кольца, спускную пробку, кран, шайбы, про­
кладки -  100$, крепеж -50$?. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить манжеты -  100$, пружинные шай­
бы -  50$, подшипники -  50$. Собрать редуктор с проверкой зубчатых зацеплений на 1фаску. При 
сборке плоскости разъема редуктора покрыть слоем шеллака. Залить масло в редуктор. Обкатать.

М у ф т а .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. Из­
готовить и заменить пальцы, втулки, шайбы, кольцо, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$. 
Собрать муфту.
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Собрать лебедку с изготовлением и заменой крепела -  50$, прокладок -  100$. Крепеж оцинко­
вать -  100$. Окрасить наружную поверхность лебедки. Сдать ОТК. Подготовить лебедку к транс­
портировке. Доставить лебедку на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить.
Сдать ОТК.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление смазки на трущиеся поверх­
ности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебедку вхолостую и под на­
грузкой согласно программе испытаний, устранить обнаруженные мелкие дефекты.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать ле­
бедку согласно программе швартовных испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 
ОТК и личному составу.

6 .3 .1 .2 . Средний ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаружен­
ные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты. Застропить и снять лебедку с фундамента. До­
ставить лебедку в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам.

Р е д у к т о р .  Разобрать редуктор подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 
дефектовать. Шабрить с проверкой по плите на краску плоскости разъема корпуса и крышки редук­
тора. Калибровать отверстия в корпусе и крыше редуктора. Снять наработок и'шабрить зубья



зубчатых колес, валов-шестерен, Шабрить ступицу барабана с проверкой на краску по корпусу ва­
ла- Рихтовать реборды барабана. Калибровать шпоночные пазы и зачистить рабочие шейки валов- 
шестерен. Вал грузовой установить на станок, проверить на "бой", проточить под наплавку, на­
плавить, проточить после наплавки, калибровать шпоночные пазы. Изготовить и заменить шестерню, 
шпонки, круглую гайку, кольца, спускную пробку, экран, шайбы, прокладки -  100$, крепеж -  75$. 
Крепеж оцинковать -  100$. Заменить манжеты -  ЮС)$, пружинные шайбы -  75$, подшипники -  75$. 
Собрать редуктор с проверкой зубчатых зацеплений на краску. При сборке плоскости разъема ре­
дуктора покрыть слоем шеллака. Залить масло в редуктор. Обкатать.

М у ф т а .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. На­
плавить кулачки муфт, обработать после наплавки. Изготовить и заменить пальцы, втулки, шайбы, 
кольцо, крепек -  75$. Крепеж оцинковать -100$. Собрать муфту.

Собрать лебедку с изготовлением и заменой крепежа -  75$, прокладок -  100$о Крепек оцин­
ковать -  100$. Окрасить наружную поверхность лебедки. Сдать 0TK. Подготовить лебедку к транс­
портировке. Доставить лебедку на судно к месту установки.

М0НТА&. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить.
Сдать 0TK.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление смазки на трущиеся поверх­
ности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебедку вхолостую и под на­
грузкой согласно программе испытаний, устранить обнаруженные мелкие дефекты.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать ле­
бедку согласно программе швартовных испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 
0TK и личному составу.
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6.3.1.3 . Капитальный ремонт

ДЕМОНТАЖ. Включить лебедку, проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаружен­
ные дефекты, записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты. Застропить и снять лебедку с фундамента. До­
ставить лебедку в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам.

Р е д у к т о р .  Разобрать редуктор подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 
дефектовать. Шабрить плоскости разъема корпуса и крышки редуктора с проверкой по плите на 
краску. Калибровать отверстия в корпусе и крышке редуктора. Снять наработок и шабрить зубья 
зубчатых колес. Шабрить ступицу барабана с проверкой на краску по конусу вала.Рихтовать ребор­
ды барабана.Проточить грузовой вал под наплавку,наплавить,проточить после наплавки.Изготовить 
и заменить валы-шестерни, шпонки, круглую гайку, кольца, спускную пробку, экран, шайбы, крышки, 
шестерню, прокладки -  100$, кренен -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить манжеты -  100$, 
пружинные шайбы -  100$, подшипники -  100$. Собрать редуктор с проверкой зубчатых зацеплений 
на краску. При сборке плоскости разъема редуктора покрыть слоем шеллака. Залить масло в ре­
дуктор. Обкатать.

М у ф т а .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать, Из­
готовить и заменить полумуфты, пальцы, втулки, кольцо, шайбы, крепеж -  100$. Крепеж оцинко­
вать -  100$. Собрать муфту.

Собрать лебедку с изготовлением и заменой крепежа -  100$, прокладок -  100$. Крепеж оцин­
ковать -  100$. Окрасить наружную поверхность лебедки. Сдать 0TK. Подготовить лебедку к транс­
портировке. Доставить на судно к месту установки.



МОНТАЖ. Очистигь фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить.
Сдать ОТК.

ОБКАТАТЬ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление смазки на трущиеся поверх­
ности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Обкатать лебедку вхолостую и под на­
грузкой согласно программе испытаний, устранить обнарукенные мелкие дефекты.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Проворачивая механизм вручную, проверить поступление 
смазки на трущиеся поверхности и правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать ле­
бедку согласно программе швартовных испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 
ОТК и личному составу.



С тр . 200 У К Н -0 6 -5 -1

6 . 3 . 2 .  Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедка ги н ь -т а л е й  

К атего р ия ремонта

т . р . о -р . к . р .

Трудоемкость н а  одну лебедку в  норм о -насах

I .  Демонтаж Слесарь-судо рем онтник I 4 ,4 5 4 ,4 5 4 ,4 5
Слесарь-судорем онтник 3 4 ,4 5 4 ,4 5 4 ,4 5

И т о г  о . . . 8 ,9 0 8 ,9 0 8 ,9 0

Такелажник судовой I 0,9 6 0 ,9 6 0 ,9 6
Такелажник судовой 2 0 ,9 7 0 ,9 7 0 ,9 7
Такелажник судовой 3 0 ,9 7 0 ,9 7 0 ,9 7

И т о г  о . . * 2 ,9 0 2 ,9 0 2 ,9 0

В се го  по комплексу I 1 1 , 8 0 1 1 , 8 0 1 1 , 8 0

2 .  Ремонт Слесарь-судорем онтник I 3 0 ,0 0 4 5 ,0 0 6 0 ,0 0
Сл е cap ь -с у д op емонтник 2 4 5 ,5 0 6 5 ,5 0 9 0 ,5 0
Слесарь-судо рем онтник 3 8 7 ,5 0 1 3 1 , 5 0 1 7 5 ,0 0
Слесар Ьг-судор емонтник 4 7 8 ,5 0 1 2 2 ,0 0 1 6 5 ,5 0
Слесарь-судорем онтник 5 1 3 0 ,0 0 1 5 0 ,0 0 1 7 0 ,0 0

И т о г  о . . . 3 7 1 ,5 0 5 14 ,0 0 6 6 1,0 0

Токарь 2 1 1 , 1 0 1 3 ,9 7 2 2 ,2 0



6 . 3 . 2 .  Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедка ги н ь -т а л е й  

К атегория ремонта

т . р . с . р . к . р .

Трудоемкость на одну лебедку в  норм о -часах

2 .  Ремонт Токарь 3 - 9 ,3 7 1 2 ,9 4
Токарь 4 - 1 ,6 6 7 ,0 6

И т о г  о . . . п,ю 2 5 ,0 0 4 2 ,2 0

Фрезеровщик 2 5 ,6 0 9 ,7 7 1 3 , 3 5
Фрезеровщик 3 - 0 ,8 0 0 ,8 0
Фрезеровщик 4 - 1 , 0 3 2 ,0 5

И т  о г о . . . 5 ,6 0 1 1 , 6 0 1 6 ,2 0

Кузнец 2 - 0 ,6 0 5 ,9 8
К узнец 3 - - 1 , 2 4
Кузнец 4 0 ,6 0 5 ,9 8

И т о г  о . . . - 1 , 2 0 1 3 , 2 0

Маляр I 1 0 ,0 0 1 0 ,0 0 1 0 ,0 0
Маляр 2 9 ,0 0 9 ,0 0 9 ,0 0

И т о г  о . . . 1 9 ,0 0 1 9 ,0 0 1 9 ,0 0

Г альв ан и к 2 1 ,8 0 1 ,8 0 1 ,8 0



6 . 3 . 2 .  Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Р азряд
работы

Лебедка ги н ь -т а л е й  

К атегория ремонта

т . р . с . р . к * р .

Трудоемкость н а одну лебедку в  но р м о -часах

2 .  Ремонт Зуборезчик 4 - 6 ,6 0 1 4 ,0 0
Долбежник 2 0 ,6 0 0 ,6 0
Вулканизаторщ ик 2 0 ,5 0 0 ,5 0 0 ,5 0
Электросварщ ик 3 - 2 0 ,2 0 3 5 ,0 0

В се го  по ком плексу 2 4 0 9,00 6 00,00 8 0 3,0 0

3 .  Монтаж Сле сар ь-суд о р ено нтник 2 9 ,8 0 9 ,8 0 9 ,8 0
Слесарь-судорем онтник 4 9 ,8 0 9 ,8 0 9 ,8 0

И т о г  о . . в 1 9 ,6 0 1 9 ,6 0 1 9 ,6 0

Такелажник судовой I 0 ,9 6 0 ,9 6 0 ,9 6
Такелажник судовой 2 0 ,9 7 0 ,9 7 0 ,9 7
Такелажник судовой 3 0 ,9 7 0 ,9 7 0 ,9 7

И т о г  о . . . 2 ,9 0 2 ,9 0 2 ,9 0  ’

Всего  по ком плексу 3 2 2 ,5 0 2 2 ,5 0 2 2 ,5 0  ~

4 .  О бкатать Слесарь-судорем онтник 2 6 ,5 0 6 ,5 0 6 ,5 0



6 . 3 . 2 .  Нормативы трудо ем кости
Ш=2ё=§=£_0хш_Ш

Комплекс работ С п е ц и а л ьн о с ть Р азряд
работы

Лебедка г н н ь -т а л е й  

К а те го р и я  ремонта

т . р . с . р . к . р .

Трудоем кость н:а одну л е б е д а 1 в н о р м о -час ах

4 .  О бкатать С ле сарь-суд о ре м о н тн и к 4 6 ,5 0 6 ,5 0 6 ,5 0

И т о г  о . . . 1 3 ,0 0 1 3 , 0 0 1 3 , 0 0

В се го  по ком плексу 4 1 3 ,0 0 1 3 , 0 0 1 3 ,0 0

5* И сп ы та ть н а С л е са р ь-суд о р е м о н тн и к 2 3 ,0 0 3 ,0 0 3 ,0 0
швартовных
и сп ы та н и ях С л е са р ь-суд о р е м о н тн и к 4 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0

И т о г  о . . . 6 ,2 0 6 ,2 0 6 ,2 0

В с е го  по компле:к с у  5 6 ,2 0 6 ,2 0 6 ,2 0

В с е го  н а  ремонт (ком плексы  I+ 2 + 3 + 4 + 5 ) 4 6 3 ,0 0 6 5 4 ,0 0 8 5 7 ,0 0



6.3,3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

Лебедка гинь-талей 

Категория ремонта

т.р . с.р. к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь Ст4 круг ПО КГ - 9,70 19,40
Сталь 20 круг 56 п 24,00 36,00 48,00
Сталь 25 круг 16 п 0,37 0,61 0,98

круг 20 it 0,67 1,00 1,50
круг 22 и - 3,74 6,86
круг 28 п 1,40 3,60 7,20
1фуг 50 n - 0,22 0,22
круг 56 it - 11,00 22,00
круг 75 it - 7,30 7,30
круг 90 tt - 0,78 0,78
круг 140 tt - 0,37 0,37
круг 200 tt - 4,80 4,80
1фуг 250 tl - - 7,10

Сталь 25 шестигранник 24 ft - 0,40 0,80
шестигранник 36 П 1,90 1,90 1,90
шестигранник 46 ft - 0,90 1,90

шестигранник 65 tt - 2,80 5,70

Сталь 35 лист I ff 2,00 2,00 2,00



6.3.3* Нормативы расхода материалов

Комплекс работ
Наименование

материалов
s t .
изм.

Лебедка гинь-талей 

Категория ремонта

т .р . с*р* к*р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь 35 поковка кг - - 204,00
Сталь 4QXHMA. поковка п - 65,00 238,00
Сталь 4QXH поковка И - - 182,00

Сталь 45 поковка н - 355,80

Сталь 45 шпоночная « - 1,80 1,80

Сталь 45 круг 36 п 10,10 10,10 10,10

Проволока свинцовая 1,25 п - - 0,10

Резина SI п 14,00 14,00 14,00

Фибра
п 0,01 0,01 0,01

Керосин п 1,20 1,20 1,20

Ветошь
О 0,89 0,89 0,89

Лазурь
ft 0,06 0,06 0,06

Шкурка шлифовальная и 0,54 0,54 0,54

Грунт tf 1,00 1,00 1,00

Фольга S 05 « 0,01 0,01 0,01

Эмаль серая и 2,50 2,50 2,50

Электроды Э-42 п - 7,00 11,00

Шайба 6Н п 0,01 0,01 0,02



6.3.3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Б&.
изм.

Лебедка гинь-галей 

Категория ремонта

т.р . с.р. к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Шайба Ш КГ 0,0Е 0,01 0,02
ЮН п 0,01 0,01 0,02
I2H и 0,03 0,67 1,50
I6H « 0,06 1,20 1,20
з о н п 0,07 0,19 0,30
42Н п - 0,20 0,41

Манкета 230x270x15 тт. - I I
80x100x14 и 2 2 2

Подшипник 2624 п I 2 2
3538 и I I I
3540 It I I I
3616 It I 3 4



6.4. ЛЕБВДА ЭЛЕКТРОРУЧНАЯ ЖШОЧНАЯ

6.4 .1 . Типовой состав работ

6 .4 .1 .1 . Текущий ремонт

ДЕМОНТАЖ. Проверить в работе без нагрузки и с нагрузкой. Зафиксировать обнаруженные де­
фекты* записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки крепления лебедки к фундаменту, выбить болты. Гайки временно навернуть на болты 
и уложить в ящик. Застропить и снять лебедку с фундамента. Доставить в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам.

Р е д у к т о р .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 
Калибровать шпоночные пазы и зачистить*рабочие шейки валов. Снять наработок и шабрить зубья 
зубчатых колес, шестерен вала-шестерни. Изготовить и заменить штифты, шпонки, кольца, оси, 
втулки, штырь, планки, 1фышки, прокладки -  100$, крепеж -  50$. Крепеж оцинковать -  100$. Заме­
нить подшипники -  50$, пружинные шайбы -  50$, манжеты -  100$. Собрать редуктор с проверкой 
зубчатых зацеплений на краску. Залить масло в редуктор. Обкатать.

Б а р а б а н. Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 
Зачистить шейки вала. Изготовить и заменить втулку, шайбу, планку, крепеж -  50$. Крепеж оцин­
ковать -  100$. Заменить манжету, подшипник. Собрать барабан.

Т о р м о з .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 
Изготовить и заменить рамки, шпонку, оси, штифты, втулку, палец, шайбы, крепеж -  50$. Крепеж 
оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы -  50$, шплинт, манжету.Собрать тормоз.



Произвести полную сборку лебедки с подгонкой деталей по сопряжению, с изготовлением и 
заменой крепежа -  50$, прокладок -  100$. Крепеж оцинковать -  100$.

ОБКАТАТЬ. Установить лебедку на стенд, закрепить. Осмотреть лебедку, провернуть вручную, 
обкатать вхолостую и под нагрузкой согласно программе испытаний. Устранить обнаруженные мел­
кие дефекты. Снять лебедку со стенда. Произвести окраску наружной поверхности. Сдать ОТК. До­
ставить на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить и протереть установочные поверхности, установить лебёдку на фундамент 
на прокладках и закрепить болтами. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, за­
крепить. Сдать ОТК.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Испытать лебедку совместно со шлюпочным устройством со­
гласно программе швартовных испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать ОТК и 
личному составу.

6 .4 .1 .2 . Средний ремонт

ДЕМОНТАЖ. Проверить в работе без нагрузки и с нагрузкой, зафиксировать обнаруженные де­
фекты и записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель о лебедкой. От­
вернуть гайки крепления лебедки к фундаменту, выбить болты. Гайки временно навернуть на болты 
и уложить в ящик. Застропить и снять лебедку с фундамента. Доставить в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам.

Р е д у к т о р .  Разобрать редуктор подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 
дефектовать. Шабрить разъемы корпуса и крышки редуктора с проверкой по плите на краску.

Валы установить на станок, проверить на "бой", Калибровать шпоночные пазы и рабочие шей­
ки валов. Изготовить и заменить втулки, кольца, шпонки, штыри, шайбы, оси, штырь, планки, су­



харь, прокладки -  100$, крепен -  75$. Крепеж оцинковать -  100$* Заменить подшипники -  75$, 
масленки -  75$, пружинные шайбы -  75$, манжеты -  100$. Собрать редуктор с шабровкой зубчатых, 
зацеплений и проверкой на краску. Залить масло в редуктор. Обкатать.

Б а р а б а н .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 
Проточить под наплавку выработанные места, наплавить, проточить после наплавки. Изготовить и 
заменить втулку, шайбу, планку, штифт. Вал установить на станок, проверить на "бой’’ . Калибро­
вать шпоночные пазы и рабочие шейки валов. Заменить масленку, подшипник. Изготовить и заменить 
крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Собрать барабан.

Т о р м о з .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 
Проточить тормозной диск. Изготовить и заменить ступицу, щеку, ролики, шпонки, ось, штифты, 
фланец, втулку, палец, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы -  75$, 
шплинт, масленку манжету. Собрать тормоз.

Произвести полную сборку лебедки с подгонкой деталей по сопряжению с изготовлением и за­
меной крепежа -  75$, прокладок -  100$. Крепеж оцинковать -  100$.

ОБКАТАТЬ. Установить лебедку на стенд, закрепить. Осмотреть лебедку, провернуть вручную, 
обкатать вхолостую и под нагрузкой согласно программе испытаний. Устранить обнаруженные мел­
кие дефекты. Снять лебедку со стенда. Произвести окраску наружной поверхности. Сдать ОТК. До­
ставить на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить и протереть установочные поверхности, установить лебедку на фундамент' 
на прокладках и закрепить болтами. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, за­
крепить. Сдать ОТК.

СДАТЬ НА ШВАРТОВНЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Испытать лебедку совместно со шлюпочным устройством со­
гласно программе швартовных испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать ОТК и 
личному составу.



Стр. 2IQ УКН-06-5-1

6.4.1 .3 . Капитальный ремонт

ДЕМОНТАЖ. Проверить в работе без нагрузки и с нагрузкой. Зафиксировать обнаруженные де­
фекты и записать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель с лебедкой. От­
вернуть гайки на болтах крепления лебедки к фундаменту, выбить болты. Застропить и снять ле­
бедку с фундамента. Доставить в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку по уз­
лам.

Р е д у к т о р .  Разобрать редуктор подетально. Детали очистить, промыть, протереть, от- 
дефектовать. Шабрить ргзъемы корпуса и крышки редуктора с проверкой по плите на краску. Изго­
товить и заменить валы, вал-шестерни, зубчатые колеса, шестерни, шлицевую муфту, кольца,втул­
ки, шпонки, штырь, стопорные шайбы, установочные и распорные кольца, оси, штифты, прокладки -  
100$, сухарь, пробку, крышки, стакан,крепеж -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить подшип­
ники -  100$, масленки -  100$, шайбы пружинные -  100$, манжеты -  100$. Собрать редуктор с про­
веркой зубчатых зацеплений на 1фаску. Залить масло в редуктор. Обкатать.

Б а р а б а н .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 
Проточить под наплавку, наплавить выработанные места и обработать после наплавки. Изготовить 
и заменить чеку, втулки, шайбы, планку, соединительную муфту, вал, крепек -  100$. Крепек 
оцинковать -  100$. Заменить масленку, подшипник. Собрать барабан.

Т о р м о з .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 
Изготовить и заменить ступицу, щеку, ролики, обойму, шпонки, оси, фланцы, цилиндрические 
штифты, тормозной диск, втулки, пальцы, пружины, крышки, рычаг, собачку, упор, груз, вклады­
ши. шайбы, крепек -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить пружинные шайбы, шплинт, маслен­
ки -  100$, манжеты -  100$. Собрать тормоз.
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Произвести полную сборку лебедки с подгонкой деталей по сопряжению с изготовлением п за­
меной прокладок -  100$, крепеяа -  100$. Крепек оцинковать -  100$. Сдать 0TK.

ОБКАТАТЬ. Установить лебедку на стенд, закрепить. Осмотреть лебедку, провернуть вручную, 
обкатать вхолостую и под нагрузкой согласно программе испытаний. Устранить обнаруженные мелкие 
дефекты. Снять лебедку со стенда. Произвести окраску наружной поверхности лебедки. Сдать ОШ. 
Доставить лебедку на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить и протереть установочные поверхности, установить лебедку на фундамент на 
прокладках и закрепить болтами. Соединить электродвигатель с лебедкой, центрировать, закрепить. 
Сдать ОШ.

СДАТЬ НА ШВАРТОШЫХ ИСПЫТАНИЯХ. Испытать лебедку совместно со шлюпочным устройством со­
гласно программе швартовных испытаний и устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать ОШ и 
личному составу.
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6.4.2. Нормативы трудоемкости

Лебедка электроручная шлюпочная

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Категория ремонта

т.р. с.р. К.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

I .  Демонтаа Слесарь-судоремонтник I 2,70 2,70 2,70
Слесарь-судоремонтник 3 2,70 2,70 2,70

И т о г  о . . . 5,40 5,40 5,40

Такелажник судовой I 0,50 0,50 0,50
Такелажник судовой 2 0,50 0,50 0,50
Такелажник судовой 3 0,60 0,60 0,60

И т о г  о ..* 1,60 1,60 1,60

Всего по комплексу I 7,00 7,00 7,00

2. Ремонт Слесарь-судоремонтник I 1,60 1,60 1,60
Сле сарь-судоремонтник 2 2,75 2,50 2,75
Слесарь-судоремонтник 3 4,50 6,98 9,30
Слесарь-судоремонтник 4 6,10 13,78 21,35
Сле cap ь-судоремонтник 5 97,05 90,14 88,00

И т о г  о . . . 112,00 115,00 123,00

Токарь 2 25,94 28,07 33,89



6 * 4 .2 . Нормативы трудоемкости

Лебедка электроручная шлюпочная

Комплекс работ Специальность Разряд К атегория ремонта
работы т . р . С .р . К .р .

Трудоемкость на одну лебедку в но р ы о -часах

2 .  Ремонт Токарь 3 1 7 ,0 6 2 6 ,0 6 3 8 ,2 2
Токарь 4 - 1 , 8 7 2 ,4 1

И т о г  о . . . 4 3 ,0 0 5 6 ,0 0 7 4 ,0 0

Фрезеровщик 2 9 ,3 0 1 2 ,9 0 1 5 ,0 5
Фрезеровщик 3 - 1,00 1 , 4 5

И т о г  о . . . 9 ,3 0 1 3 ,9 0 1 6 ,5 0

Долбекник 2 - 0 ,9 2 1 ,8 9

Долбежник 3 - 0 ,6 5 0 ,6 5

Долбежник 4 1 ,4 0 5 ,0 3 6 ,4 6

И т о г о . . . 1 , 4 0 6 ,6 0 8 ,4 0

Кузнец 2 ' 0 ,5 0 0 ,9 0 3 ,3 5
Кузнец 3 0 ,5 0 0 ,6 0 2 ,2 5

К узнец 4 - 0 ,3 0 1,20

И т о г  о . . . 1,00 1 ,8 0 6 ,8 0
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6.4.2. Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедка электроручная шлюпочная

Категория ремонта
Т.р. с*р* I к*р*

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах
2. Ремонт Маляр

Маляр
1
2

4,68
4,62

4,68
4,62

4,68
4,62

И т о г  о*.*
9,30 9,30 9,30

Зуборезчик
Термист
Гальваник
Разметчик
Электросварщик

4
3
2
3
3

1,00

23,40
5,00
1,00
1,00

15,00

37.00 
7,00 
1,00 
1,00

25.00
Всего по коапли&су 2

177,00 249,00 309,00
3. Монтан Слесарь-судоремонтник

Слесарь-судоремонтник
2
4

7.60
7.60

7.60
7.60

7.60
7.60

И т о г  о , . .
15,20 15,20 15,20

Такелаяник судовой 
Такелаяник судовой 
Такелаяник судовой

1
2 
3

0,46
0,44
0,40

0,46
0,44
0,40

0,46
0,44
0,40

И т о г  о . . . 1,30 1.30 1,30
Всего по комплексу 3 16,50 16,50 16,50
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6.4.2. Нормативы трудоемкости

Лебедка электроручная шлюпочная

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Категория ремонта

т.р . с.р. к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

4. Обкатать Слесарь-судоремонтник 2 6,00 6,00 6,00
Слесарь-судоремонтник 4 6,00 6,00 6,00

И т о г  о» • • 12,00 12,00 12,00

Всего по комплексу 4 12,00 12,00 12,00

5* Сдача на Слесарь-судоремонтник 2 3,25 3,25 3,25
швартовных
испытаниях Слесарь-судоремонтник 4 3,25 3,25 3,25

И т о г  о * ,. 6,50 6,50 6,50

Всего по комплексу 5 6,50 6,50 6,50

Всего на ремонт (комплексы I+2+3+4+5) 219,00 291,00 351,00



6.4.3 . Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

Лебедка электроручная шлюпочная 

Категория ремонта

т.р . о.р. к .р .

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь Ст2 лист 0,5 кг - 0,01 0,01
Сталь СтЗ круг 8 п

- 0,04
круг 10 п 0,03 0,19 0,19
круг 14 п 0,04 0,04 0,04
круг 20 tl 0,02 0,08 0,08
круг 45 II 0,52 0,52 0,52

Сталь СтЗ проволока 0,4 II 0,08 0,16 0,16
Сталь СтЗ лист 6 It - 0,90 18,88

лист 8 It
- - 0,90

лист 12 и 2,50 2,50 2,50
Сталь СтЗ поковка tt - 21,50 21,50
Сталь Ст5 круг 40 It 0,28 0,28 0,28

круг 50 It 0,80 0,80 0,80
Сталь Ст5 лист 6 tl

- - 0,35
Сталь 10 круг 35 n - 0,30 0,30
Сталь 10 шестигранник 17 tl - 0,09 0,12

шестигранник 19 П 0,04 0,04 0,04
шестигранник 46 tt 0,47 0,47 0,47
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6.4.3. Нормативы расхода материалов

Лебедка электроручная плшочгая

Комплекс работ Наименование
ртмгя ттгш Ед. Категория ремонта

Л 311*
т.р. с*р. к*р*

Расход материалов на одну лебедку
Всего на ремонт Сталь 15 круг 12 кг 0,05 0,10 0,15

круг 22 о 0,50 0,70 0,70
круг 50 п 0,19 0,19 0,19

Сталь 25 круг 95 п 2,80 2,80 2,80
круг 120 п - 2,80 2,80
круг 140 п 3,20 3,26 3,26

Сталь 25 поковка » - 57,00 178,00
Сталь 35 отливка п - 234,00 234,00
Сталь 35 поковка п - 19,00 31,00
Сталь 4СК поковка п - 52,00 142,00
Сталь 45 круг 8 « - 0,01 0,01

круг 9 п 0,01 0,03 0,03
круг 10 и 0,52 0,76 1,00
круг 12 п 0,33 0,33 0,52
круг 14 « 0,02 0,02 0,02
круг 70 и 1,20 1,20 1,20
круг 85 « - 0,16 0,16

Сталь 45 шпоночная о 1,07 2,16 11,50



6.4.3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Ид.
изм.

Лебедка электроручная шлюпочная 

Категория ремонта

т.р . с.р. к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Алюминий АЛЗ отливка кг - - 12,00
Латунь Л-62-1 пруток 6 П 0,12 0,12 0,12
Чугун СЧ 18-36 отливка Я 17,00 36,00 36,00
Чугун СЧ 24-44 отливка п - 0,40 0,40
Ветошь « 0,60 0,60 0,60
Электроды Э-42 гг - 8,00 14,00
Шайба ЮН п 0,02 0,02 0,02

I2H и 0,04 0,04 0,04
I3H и 0,20 0,20 0,20
I6H п 0,08 0,08 0,08
2Ш ft 0,15 0,15 0,15

Кольцо Б36 n 0,09 0,09 0,09
Б45 n 0,08 0,08 0,08
Б65 п 0,24 0,24 0,24
Б72 п 0,16 0,16 0,16

Подшипники 220 ШТ. I I I
308 п 2 2 2
311 п 2 2 2



6.4 .3 . Нормативы расхода материалов

Комплекс работ
Наименование
материалов

ЕЙ.
изм.

Лебедка электроручная шлюпочная 

Категорпя ремонта

т.р . с.р . к .р .

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Подшипники 314 ют. 2 2 2
1312 п I I I

42220 tt I I I

Масленка I - I -7 0 н - I I

ЗУ-В-З п - I I



6.5. ЛЕБЕДКА ХРАПА РУЧНАЯ

6.5*1. Типовой состав работ

6.5.1 .1 . Текущий ремонт

ДДМОНТАЖ. Отвернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты. Застропить и снять лебедку 
с фундамента, доставить в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку. Дета­
ли очистить, промыть, протереть, отдейектовать.

Снять наработок и шабрить зубья червячного колеса, червяка, храпового колеса. Калибро­
вать шпоночные пазы и резьбу оси, шпоночные пазы червяка. Зачистить шейки червяка. Изготовить 
и заменить втулку, шпонку, шайбу, штифты, прокладки -  100$, крепеж -  50$. Крепей оцинковать -  
100$. Заменить шплинт, пружинные шайбы -  50$, пружину, шарик, масленки -  50$.

Собрать лебедку с проверкой зубчатых зацеплений. Произвести окраску наружной поверхности 
лебедки. Сдать ОТК. Подготовить лебедку к транспортировке. Доставить на судно к месту установ­
ки.

МОНТАЖ. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты,на­
вернуть и затянуть гайки.

ИСПЫТАТЬ. Проворачивая механизм, проверить поступление смазки на трущиеся поверхности и 
правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать лебедку под нагрузкой. Устранить об­
наруженные мелкие дефекты. Сдать ОТК п личному составу,

6.5 .1 .2 . Средний ремонт

ДЕМОНТАЖ. Отвернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты. Застропить и снять лебедку 
с фундамента, доставить в цех.



=̂QS=5dLGHb~SI
РШОНТ. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку. Дета­

ли очистить, промыть, протереть, отдефектовать.
Снять наработок и шабрить зубья червячного колеса, червяка. Проточить под наплавку, на­

плавить и обработать после наплавки выработанные места барабана. Изготовить и заменить ось, 
втулки, храповое колесо, шпонку, планку, штифты, шайбу, прокладки -  100$, крепеж -  75$. Крепеж 
оцинковать -  100$. Заменить шплинт, пружинные шайбы -  75$, пружину, шарик, масленки -  100$.

Произвести полную сборку лебедки с проверкой зубчатых зацеплений на краску. Произвести 
окраску наружной поверхности лебедки. Сдать 0TK. Подготовить лебедку к транспортировке. До­
ставить на судно к месту установки.

МОНТАЖ. Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки.

ИСПЫТАТЬ* Проворачивая механизм, проверить поступление смазки на трущиеся поверхности и 
правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать лебедку под нагрузкой. Устранить об­
наруженные мелкие дефекты. Сдать 0TK и личному составу.

6.5 .1*3. Капитальный ремонт

ДЕМОНТАЖ* Отвернуть гайки фундаментных болтов, выбить болты.Застроппть и снять лебедку с 
фундамента, доставить в цех*

PM0HT. Очистить наружную поверхность лебедки от старой краски. Разобрать лебедку. Дета­
ли очистить, промыть, протереть, отдефектовать.

Снять наработок и шабрить зубья червячного колеса. Проточить под наплавку, наплавить и 
обработать после наплавки выработанные места барабана. Изготовить и заменить ось, штифты, 
червяк, храповое колесо, втулки, шпонку, планку, собачку, оседержателв, шайбу, прокладки -  
100$, крепеж -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить шплинт, пружинные шайбы -  100$, пру­
жину, шарик, масленки -  100$.
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Произвести полную сборку лебедки с проверкой зубчатых зацеплений на краску. Произвести 
окраску наружной поверхности лебедки. Сдать ОТК. Подготовить лебедку к транспортировке. До­
ставить на судно к месту установки.

МОНТАЖ* Очистить фундамент, установить лебедку в сборе на фундамент, вставить болты, на­
вернуть и затянуть гайки.

ИСПЫТАТЬ. Проворачивая механизм, проверить поступление смазки на трущиеся поверхности и 
правильность взаимодействия движущихся деталей. Испытать лебедку под нагрузкой. Устранить об­
наруженные мелкие дефекты. Сдать ОТК и личному составу.
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6.5.2. Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедка трапа ручная 

Категория ремонта

т.р . с.р . к.р*

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

I .  Демонтаж Слесарь-судоремонтник I 0,75 0,75 0,75

Слесарь-судоремонтник 3 0,75 0,75 0,75

И т о г  о . . . 1,50 1,50 1,50

Такелакник судовой I 0,10 0,10 0,10

Такелаяник судовой 3 0,10 0,10 0,10

И т о г  о . . . 0,20 0,20 0,20

Всего по комплексу I 1,70 1,70 1,70

2. Ремонт Слесарь-судоремонтник I 2,40 3,38 4,40

Слесарь-судоремонтник 2 2,40 3,22 4,20

Слесарь-судоремонтник 3 3,40 4,10 4,90

И т о г  0 ... 8,20 10,70 13,50

Токарь 2 2,80 3,80 5,18

Токарь 3 0,50 2,20 2,22

И т о г  о . . . 3,30 6,00 7,40



6 . 5 . 2 .  Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедка трап а р учн ая 

К ате го р и я ремонта

т . р . с . р . к . р .

Трудоемкость на одну лебедку в норм о -часах

2» Ремонт Фрезеровщик 2 2,00 2 ,4 0 2 ,7 0
Фрезеровщик 3 - - 0 ,5 0

И т о г  о.  • • 2,00 2 ,4 0 3 ,2 0

К узнец 2 - 0,10 0,10
К узнец 3 - 0,10 0,10
И т о г о . . . - 0,20 0, 20'

Маляр I 0 ,5 0 0 ,5 0 0 ,5 0
Маляр 2 0 ,5 0 0 ,5 0 0 ,5 0

И т о г о . . . 1,00 1,00 1,00

Долбежник 2 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,4 0
Зуборезчик 4 - 2 ,3 0 2 ,3 0
Термист 3 - 0 ,5 0 0 ,5 0
Г альв ан и к 2 0,10 0,10 0,10
Разм етчик 3 - 0 ,4 0 0 ,4 0

Всего  по ком плексу 2 1 5 ,0 0 2 4 ,0 0 2 9 ,0 0



Ш £ ё = 5 = и 2 в и -Ш .

6.5.2. Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Лебедка трапа ручная

Категория ремонта

т.р . с.р. к.р.

Трудоемкость на одну лебедку в нормо-часах

3. Монтак Слесарь-судоремонтник
Слесарь-судоремонтник

2
4

2.25
2.25

2.25
2.25

2.25
2.25

И т о г  о . . . 4,50 4,50 4,50

Такелажник судовой 
Такелажник судовой

I
3

0,10
0,10

0,10
0,10

0,10
0,10

И т о г  о . . . 0,20 0,20 0,20

Всего по комплексу 3 4,70 4,70 4,70

4. Испытать в 
работе

Слесарь-судоремонтник 3 0,60 0,60 0,60

Всего по компле]хсу 4 0,60 0,60 0,60

Всего на ремонт (комплексы I +2+3+4) 22,00 31,00 36,00
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6.5.3 . Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

Лебедка трапа ручная 

Категория ремонта

т.р . с.р . к .р .

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт Сталь СтЗ лист 2 КГ - 2,20 2,20
лист 6 tt - - 3,30

Сталь Ст5 круг 25 tt 0,04 0,04 0,04
Сталь 20 круг 20 и 0,20 0,30 0,40

круг 22 и 0,29 0,44 0,58
круг 40 н 1,70 2,50 3,40

Сталь 20 шестигранник 19 tt 0,09 0,13 0,17
Сталь 25 круг 30 « - - 0,31

круг 60 и 1,00 1,00 1,00
Сталь 35 поковка п - 0,63 0,63
Сталь 35 круг 35 « 3,00 3,00 3,00
Сталь 4QX поковка п

- 9,60 9,60
Сталь 45 поковка п - - 0,28
Сталь 45 круг 10 II 0,59 0,60 0,60
Сталь 45 шпоночная tt 0,01 0,01 0,01

Чугун СЧ 18-36 отливка tt - 2,70 3,90
Медь М3 пруток 10 n - 0,04 0,04

пруток 15 tt - - 0,06
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6.5 .3 . Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

Лебедка трапа рунная 

Категория ремонта

т*р. с .р . к.р.

Расход материалов на одну лебедку

Всего на ремонт ТекстолитS I ,5 К Г 0,16 0,16 0,16
Фольга S I,5 tt

0 , 0 1 0,01 0,01
Шкурка шлифовальная м 2 0,03 0,03 0,03
Грунт кг 0,80 0,80 0,80
Ветошь tt

0 , 1 1 0,11 0,11
Эмаль « 0,80 0,80 0,80
Шайба ЮН п 0,004 0,006 0,008

I2H п 0,007 0,007 0,007
Шайба пружинная 22Н ч 0,07 0,07 0,07
Шплинт 3x20 tt 0,004 0,004 0,004
Масленка 1У-13-3 Ш Т . I 2 2

Пружина К-3-1У it I I I
Шарик 1У 14,288 tt I I I
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6 . 6 .  ш п и л ь

6.6Л .  Типовой состав работ

6 .6 . I . I .  Текущий ремонт

ДЕМОНТАЖ. Проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаруженные дефекты, запи­
сать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель со шпилем. От­
вернуть гайки на болтах крепления шпиля к фундаменту, с помощью крана снять шпиль. Доставить 
шпиль в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность шпиля от старой краски. Разобрать шпиль по узлам.
В о д и л о  I  с т у п е н и .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­

реть, отдефектовать. Снять наработок и шабрить зубья зубчатого колеса, шестерен. Изготовить и 
заменить крепеж -  50?. Крепеж оцинковать -  100?. Заменить подшипники -  50$?. Собрать водило 
I  ступени с проверкой зубчатых зацеплений на краску.

В о д и л о  П с т у п е н и .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Снять наработок и шабрить зубья зубчатого колеса, шестерен. Изготовить 
1фепек -  5Q?. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить подшипники -  50?. Собрать водило П ступени с 
проверкой зубчатых зацеплений на краску.

В о д и л о  Ш с т у п е н и .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Снять наработок и шабрить зубья зубчатых колес, шестерен. Зачистить шли­
цы валов. Изготовить и заменить прокладки -  100?, крепек -  50?. Крепеж оцинковать -  100?. За­
менить подшипники -  50?. Собрать водило Ш ступени с проверкой зубчатых зацеплений на краску.
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П р и в о д  т о р м о з а .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, 
отдефектовать. Снять наработок и шабрить зубья червяка, червячного колеса. Изготовить и заме­
нить крепеж -  50$?. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить масленку. Собрать привод тормоза с про­
веркой зубчатых, зацеплений на краску.

Т о р м о з  л е н т о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Зачистить тормозной обод. Изготовить и заменить крепеж -  50$?. Крепек 
оцинковать -  100$. Собрать ленточный тормоз.

Т у р а ч к а. Снять наработок и шабрить зубья. Произвести полную сборку шпиля с изготов­
лением и заменой крепежа -  50$, прокладок -  100$ с заменой манжет -  100$. Крепеж оцинковать -  
100$. Произвести окраску наружной поверхности шпиля. Сдать ОТК. Подготовить шпиль к транспор­
тировке. Доставить шпиль на судно к месту установки,

МОНТм. Очистить'место установки шпиля, установить шпиль на фундамент на прокладках и 
закрепить болтами. Соединить электродвигатель со шпшгем, центрировать, закрепить.

ИСПЫТАТЬ В РАБОТЕ. После установки на судне испытать шпиль в работе согласно программе 
швартовных испытаний, устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать 0TK и личному составу.

6 .6 .1 .2 . Средний ремонт

ДЕМ0НГА&. Проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаруженные дефекты, запи­
сать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель со шпилем. От­
вернуть гайки на болтах крепления шпиля к фундаменту, с помощью крана снять шпиль. Доставить 
шпиль в цех.

РШОНТ. Очистить наружную поверхность шпиля от старой краски. Разобрать шпиль по узлам.
В о д и л о  I  с т у п е н и .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­

реть, отдефектовать. Снять наработок и шабрить зубья зубчатого колеса. Изготовить и заменить
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шестерни, колыша, шайбы, палец, штифты, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить под­
шипники -  75$. Собрать водило I  ступени с проверкой зубчатых зацеплений на краску.

В о д и л о  П с т у п е н и .  Разобрать подетально, Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Снять наработок и шабрить зубья зубчатого колеса. Изготовить и заменить 
шестерни, втулки, кольда, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Калибровать отверстия в во­
диле. Заменить подшипники -  75$, собрать водило П ступени с проверкой зубчатых зацеплений на 
краску.

В о д и л о  Ш с т у п е н и .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Снять наработок и шабрить зубья зубчатой муфты, зубчатых колес, шлицевых 
валов. Калибровать отверстия в водиле Ш ступени. Шлифовать посадочное место подшипника. Изго­
товить и заменить шестерни, кольца, втулки, штифты, прокладку, крепеж -  75$. Крепеж оцинко­
вать -  100$. Заменить подшипники -  75$. Собрать водило Ш ступени с проверкой зубчатых зацеп­
лений на краску.

П р и в о д  т о р м о з а .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, 
отдефектовать. Снять наработок и шабрить зубья червяка, червячного колеса. Зачистить рабочие 
шейки вала, червяка. Изготовить и заменить втулки, шпонку, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  
100$. Заменить масленку. Собрать привод тормоза с проверкой зубчатых зацеплений на краску.

М а х о в и к .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 
Изготовить и заменить пальцы, втулку, крепеж -  75$. Крепеж оцинковать -  100$. Собрать маховик.

О с н о в а н и е .  Шабрить шлицевое соединение, зачистить посадочную поверхность, калиб­
ровать отверстия.

Т о р м о з  л е н т о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Проточить тормозной диск. Изготовить ленту тормозную асбестовую, заклепки, 
шайбу, планку, приварыш, серьгу. Собрать ленточный тормоз.
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З в е з д о ч к а .  Наплавить и обработать выработанную поверхность.
Т у р а ч к а. Снять наработок и шабрить зубья. Проточить под наплавку, наплавить и обра­

ботать после наплавки выработанные места.
Произвести полную сборку шпиля с изготовлением и заменой крепежа -  75$, прокладок -  75$, 

с заменой манкет -  75$. Крепек оцинковать -  100$. Произвести окраску наружной поверхности шпи­
ля. Сдать ОТК. Подготовить шпиль к транспортировке. Доставить шпиль на судно к месту установ­
ки.

МОНТАЖ. Очистить место установки шпиля, установить шпиль на фундамент на прокладках и 
закрепить болтами. Соединить электродвигатель со шпилем, центрировать, закрепить.

ИСПЫТАТЬ В РАБОТЕ. После установки на судне испытать шпиль в работе согласно программе 
швартовных испытаний, устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать ОТК и личному составу.

6 .6 .1 .3 . Капитальный ремонт

ДЕМОНТАЖ. Проверить в работе перед разборкой, зафиксировать обнаруженные дефекты, запи­
сать в журнал.

Отвернуть гайки крепления электродвигателя, разъединить электродвигатель со шпилем. От­
вернуть гайки на болтах крепления шпиля к фундаменту, с помощью крана снять шпиль. Доставить 
шпиль в цех.

РЕМОНТ. Очистить наружную поверхность шпиля от старой краски. Разобрать шпиль по узлам.
В о д и л о  I  с т у п е н и .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­

реть» отдефектовать. Изготовить и заменить шестерни,изубчатое колесо, пальцы, кольца, штифты, 
пробку, шайбы, крепеж -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить подшипник -  100$. Собрать во­
дило I  ступени с проверкой зубчатых зацеплений на краску.

В о д и л о  П с т у п е н и .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Изготовить и заменить шестерни, зубчатое колесо, втулки, кольца, крепеж -



100$. Крепеж оцинковать -  100$. Калибровать отверстия в водиле. Заменить подшипники -  100$. 
Собрать водило П ступени с проверкой зубчатых, зацеплении на краску.

В о д и л о  Ш с т у п е н и .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Изготовить и заменить шестерни, шлицевые валы, зубчатые колеса, кольца, 
втулки, стопорные планки, муфты, корпус подшипника, штифты, прокладку, крепек -  100$. Крепеж 
оцинковать -  I 00$. Калибровать отверстия в водиле. Собрать водило Ш ступени с проверкой зуб­
чатых: зацеплений на краску.

П р и в о д  т о р м о з а .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, 
отдефектовать. Изготовить и заменить валы, червяк, червячное колесо, ходовую гайку, втулки, 
пружины, штифты, шпонки, крепеж -  100$. Крепеж оцинковать -  100$. Заменить масленку. Собрать 
привод тормоза с проверкой зубчатых зацеплений на краску.

М а х о в и к .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, протереть, отдефектовать. 
Изготовить и заменить пальцы, обод, втулку, ось фиксатора, крепеж -  100$. Крепеж оцинковать -  
100$. Собрать маховик.

О с н о в а н и е .  Шабрить шлицевое соединение, зачистить посадочную поверхность, калиб­
ровать отверстия.

Т о р м о з  л е н т о ч н ы й .  Разобрать подетально. Детали очистить, промыть, проте­
реть, отдефектовать. Изготовить и заменить диск тормозной, ленту тормозную асбестовую, заклеп­
ки, шайбу, планку, приварыш, серьгу. Собрать ленточный тормоз.

З в е з д о ч к а .  Наплавить и обработать выработанную поверхность.
Т у р а ч к а. Снять наработок и шабрить зубья. Проточить под наплавку, наплавить и об­

работать после наплавки выработанные места.
Произвести полную сборку шпиля с изготовлением и заменой крепежа -  100$, прокладок -  100$ 

с заменой манжет -  100$. Крепек оцинковать -  100$. Произвести окраску наружной поверхности 
шпиля. Сдать ОТК. Подготовить шпиль к транспортировке. Доставить шпиль на судно к месту уста­
новки.
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МОНТАЖ. Очистить место установки шпиля, установить шпиль на фундамент,на прокладках и 
закрепить болтами. Соединить электродвигатель со шпилем, центрировать, закрепить.

ИСПЫТАТЬ В РАБОТЕ. После установки на судне. Испытать шпиль в работе согласно программе 
швартовных испытаний, устранить обнаруженные мелкие дефекты. Сдать ОТК и личному составу.



6 .6 .1 .2 . Нормативы трудоемкости

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Шпиль

Категория ремонта

т.р . с .р . к .р .

Трудоемкость на один шпиль в нормо-часах

I*  Демонтаж Слесарь-судоремонтник I 3,30 3,30 3,30
Слесарь-судоремонтник 3 3,20 3,20 3,20

И т о г о . , , 6,50 6,50 6,50

Такелажник судовой I 0,90 0,90 0,90
Такелажник судовой 2 0,90 0,90 0,90
Такелажник судовой 3 0,90 0,90 0,90

И т о г  о . . . 2,70 2,70 2,70

Всего по комплексу I 9,20 9,20 9,20

2. Ремонт Слесарь-судоремонтник I 13,00 13,00 15,00
Слесарь-судоремонтник 2 25,00 31,00 41,00
Слесарь-судоремонтник 3 13,00 25,00 35,00
Слесарь-судоремонтник 4 21,80 27,80 37,00
Слесарь-судоремонтник 5 77,20 71,20 62,00

И т о г о . . . 150,00 168,00 190,00 _

Токарь 2 ■ 16,00 22,98 31,71
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6 . 6 . 2 .  Нормативы трудоем кости

Комплекс работ С пец и а льн о сть Разряд
работы

Шпиль

К а те го р и я ремонта

т . р . С . Р с к . р .

Трудоем кость н а  один шпиль в н о р м о -часах

2 .  Ремонт То карь 3 - 1 6 ,4 2 3 9 ,2 4
То карь 4 - 3 ,8 0 7 ,6 5

И т о г о . . . 1 6 ,0 0 4 3 ,2 0 7 3 ,6 0

Долбежник 2 - - 0 ,4 0
Долбежник 4 - - 2 ,6 0

И т о г о . . . - - 3 ,0 0

К узне ц 2 - 0 ,5 8 2 ,8 0

К узне ц 3 - 0 ,5 2 2 ,8 0

И т о г  о . . . - 1,10 5 ,6 0

Маляр I 2,20 2,20 2,20
Маляр 2 1 , 3 0 1 , 3 0 1 , 3 0

И т о г  о . . . 3 ,5 0 3 ,5 0 3 ,5 0

Зуборезчик 4 - 8 ,6 0 3 2 , 1 0
Электросварщ ик 3 1 1 , 8 0 1 5 ,0 0
Термист 3 4 ,0 0 7 ,0 0



6*6.2. Нормативы трудоемкости

Шпиль

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

Категория ремонта

т .р . с .р . к .р.

Трудоемкость на один шпиль в нормо-часах

2. Ремонт Гальваник 2 3,50 3,80 4,30
Фрезеровщик 2 4,50 6,20 9,00
Разметчик 3 1,50 2,80 3,90

Всего по комплексу 2 179,00 253,00 347,00

3» Монтаж Сле сарь-судоремонтник 2 8,90 8,90 8,90
Слесарь-судоремонтник 4 8,90 8,90 8,90

И т о г  о . . . 17,80 17,80 17,80

Такелажник судовой I 0,90 0,90 0,90
Такелажник судовой 2 0,90 0,90 0,90
Такелажник судовой 3 0,90 0,90 0,90

И т о г  о . . . 2,70 2,70 2,70

Всего по комплексу 3 20,50 20,50 20,50

4. Испытать в 
работе

Слесарь-судоремонтник 4 3,30 3,30 3,30

Всего по комплексу 4 3,30 3,30 3,30

Всего на ремонт (комплексы I+2+3+4) 212,00 286,00 380,00 _
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6.6 .3 , Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Ед.
изм.

Шпиль

Категория ремонта

т.р . с.р . к.р.

Расход материалов на один шпиль

Всего на ремонт Сталь СтЗ круг 8 кг - - 0,17
круг 20 п - - 0,14
круг 22 U - 0,38 0,74
круг 25 п - 0,15 0,33
Щ)уг 30 п - 2,60 5,20
круг 32 и - 0,06 0,12
круг 36 и - - 0,12
круг 50 и - 1,40 2,80

Сталь СтЗ шестигранник 14 и - 0,04 0,08
Сталь СтЗ поковка и - - 5,50
Сталь СтЗ труба 20x2 11 - - 0,20
Сталь 20 круг 16 п - 2,40 4,70

круг 18 1! 0,73 2,70 5,50
круг 20 П - 1,30 2,90
круг 22 II - 0,30 0,45
круг 28 II 0,64 3,60 5,60
круг 45 П 6,40 9,80 22,20
круг 100 П - - 3,20
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б.б.З . Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов изм.

J Шпиль

Категория ремонта

т.р . с.р. к.р.

Расход материалов на один шпиль

Всего на ремонт Сталь 20 круг 160 кг - - 5,60
лист 10 л - - 38,00

Сталь 20 шестигранник 17 ft - 0,10 0,20
шестигранник 19 и - 0,86 0,86
шестигранник 24 Л - 0,15 0,15
шестигранник 30 I! - 0,15 0,15

Сталь 25 круг 30 Л - 0,34 0,34
круг 50 If

- 0,07 0,21
Сталь 35 круг 28 п - 0,36 0,72

круг 38 !! - - 4,18
круг 45 II - 1,70 5,10
круг 50 Л - 0,54 1,00
круг 56 п - 0,76 2,20
круг 65 II - 3,80 11,00
круг 75 п - 3,20 8,00
круг 80 It - 1,40 1,40
круг 85 п - 1,10 1,10
круг 95 It - 0,25 0,95
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6 .6 .3 . Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Дд.
изм.

Шпиль

Категория ремонта

т .р . с .р . к .р .

Расход материалов на один шпиль

Всего на ремонт Сталь 35 круг 120 кг - 1,50 1,50
круг 160 It - 2,50 2,50
круг 200 П - 4,40 4,40

круг 250 И - 5,80 5,80

Сталь 4QX поковка II - 93,00 158,00

Сталь 45 круг 10 п - 0,01 0,03

круг 12 и - 0,20 0,20

круг 16 и - 0,50 0,90

круг 20 и - 1,00 1,00

круг 38 н - 3,80 3,80

круг 95 II - 4,60 4,60

круг 250 tt - 58,00 58,00

Сталь 45 шпоночная tt - 0,05 0,05

Сталь 45 поковка н - - 15,60

Сталь СтЗ проволока I ft 0,01 0,01 0,01

проволока 2,5 t! 0,02 0,02 0,02

проволока 3,2 tt 0,(М 0,04 0,04

Бронза Бр*АМц 9-2 пруток 50 11 - 0,80 0,80
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6.6.3. Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Бц.изм.

Шпиль

Категория ремонта

т.р . с.р. К.р.

Расход материалов на один шпиль

Всего на ремонт Бронза Бр.АМц 9-2 пруток 65 КГ - 2,20 2,20
отливка Т! - 33,00 33,00
пруток 8 11 - 1,40 1,40

Медь М3 пруток 30 rt - 0,07 0,07
пруток 50 и - 1,50 1,50

Алюминий АЛ2 отливка 11 - 0,01 0,01
Чугун СЧ 21-40 отливка 11 - - 4,80
Топливо дизельное п 3,50 3,50 3,50
Ветошь 11 2,60 2,60 2,60
Грунт Т1 1,30 1,30 1,30
Электроды Э-42 1! - 5,80 5,80
Электроды Ц4-4 11 - 2,80 2,80
Лазурь W 0,02 0,02 0,02
Лента асбестовая 11 - 45,60 45,60
Шкурка шлифовальная м2 0,08 0,08 0,08
Паронит $I КГ 0,05 0,05 0,05
Фольга $0,5 it 0,01 0,01 0,01
Резина техническая $3 п 0,45 0,45 0,45



6.6.3 . Нормативы расхода материалов

Комплекс работ Наименование
материалов

Eft.
изм.

Шпиль

Категория ремонта

т*р. с.р. к.р.

Расход материалов на один шпиль

Всего на ремонт Шайба I6H КГ 0,09 0,09 0,09

24Н tf 0,27 0,27 0,27

Подшипник 120 шт. I I I
3608 п I 2 3
3612 п I 2 3
7000107 tt 3 4 6
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