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ОТРАСЛЕВЫЕ СТАНДАРТЫ

РУБАШКИ НЕРАЗЪЕМНЫЕ СТАЛЬНЫХ 
СВАРНЫХ СОСУДОВ И АППАРАТОВ
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Издание официальное
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О Т Р  а с д в в о а С Т А Н Д А Р Т

РУБШИ НЕРАЗЬШШВ С КОНИ­
ЧЕСКИМ (90°) Д Щ Р  СШ ЬШ  
СВАРНЫХ СОСУДОВ И АППАРАТОВ 
Конструкция к размеры
дал 361000

ОСТ 26-01-905-82 

Ваааан СИЯ 26-01-985-74

Письмом «в Питавшая
"29" апреля 1902 Р. Ш П-1М/6Ш арок действия

в 01.07.1983 р . 
до 0t.QI.X988 Р.

Несоблвдвняв отандярта преследуется по закону

t . Настоящий стандарт распространяется на нараэвамша 
в п и т а  сварные рубмяя « котгааотш (90°) дикари диаметром 
от 4S0.до 3200 мм, работай те пцт даааеияя на белее 1,6 МПа 
Ц6 *тс/си$В я температуре ют «вдув 70 до шюс 300°С, пркменяе- 
т а  дм  вертикальных оталышх сосудов я аппаратов, работаяцю 
цр* давления на беяеВ-ti" МПа (16 иге/ см2), над атмовферши 
давлением .над вакуумом a uuhhuhwW цыиийщи Ш Ш Ш  ОбГПа 

О т рт.ст) , о кожяяаи НИ ЦИ1>61~ М Щ уим на бела» 1«108.

*Ю
Падание вфнцякжмюе ГР вг&шо

от ».06.19М г.



OCT 26.0L.935-B2 Сга.З

Допускается приаеневке руб&век для аппаратов е давление» 
в корлусеМолее 1,6 Л  (16 кгс/ W y  при условии подтвержде­
ния работоспособности- рубашки и корпуса расчетом, а также 
применение рубашек до» работа с каяичеством циклов нагружения 
за весь срок змшлуатащяг более /с*1С3 яри условии подтвержде­
ния работоспособности рубашек и/корпуса расчетов на усталост­
ную прочность*

Допускаема» скорбеть изменения температуры стеиок аппарата 
с рубашкой, а также додуекзтшя разность температур стеиок 
корпуса аппарата* а рубаетш/определяются проектной организа- 
цией. При невозможности цррведенип теплою* расчетов скорость 
изменения тсапературы ввйесТш в аппарате я в рубашке не 
должна быть более 50 гюд/ч, \  разность температур вешеств 
в стационарной режиме* не должна, быть более 15°0.

При температуреУэксплуатзпйиХот 250 до 300°С допускаемое 
рабочее давление в  рубрике должно>бы?ь уменьшено:

ври условнок/давлеккк 0 ,4  (4 ) \д о  0,36 С3,6) ШЬ(кгс/см2)
то же 0,6(6) &0,5<1 (5,*) 

1,0(10) до\0,9 (9,0)

1,6(16) до V »  (» .* )
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Таблица I

Тозяеры в т

D в а н н

— -----г

а
Площадь
поверх­
ности
теплооб-
йена,
#2

Приме*
ша­
лость

400 490
200 383 0,3

а»
490 639 0,8

500 990 гео j 510 0,8

450 680 1,0

J&f

(э&о

690
160 400 0,7

320 560 1,0 :
500 740 1,5

?И
и

700 600 180 j эо
320' ' 675 V
500 ; 855 1,9

600 900
220 625 I,5

400 605 I.»
650 1055 2,<

900 1000 эго 785 2,2 :

1000 1100 210 зго 820 2.3
550 1050 3,2

650 1150 3.5

{ 3
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'ролодяриио таб/* I

А&змеры в им

D D , Й и н К

’и чш дь
поверх­
ности
теплооб­
мена,

м 1

ПрИКСНЯ-
еиость

12 GO 1300

210

3 0

280 890 3 ,0

500 1110 3 ,9

900 1510 5 ,9

1400 1500

360 1075 М

650 1390 5 ,5

800 1540 « . I

1600 1700

300

550 1335 М

1000 1785 8 ,4

1800 2585 12.5

1000 1900
800 1675 М

1250 2125 K . I

2000 2200 1250 2285 13,1

1800 2835 К ,€
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Продолжение табл. I

Размеру в ми

В в , д и К а

Площадь
поверх­
ности
теплооб­
мена,

м2

Применя­
емость

2000 2200 300 30 2500 3535 Л ,1

2200 2400

*30 40

1250 2305 1*,6

1800 2055 18,5

2400 2600

1250 2405 16,*

2000 3155 22,1

2800 3955 28,2

4000 5155 ЭТ,3

2600 2600

1*00, 2660 19,5

2200 3*60 26,1

2800 4060 31,1

2800

3000
3

3000

1600 2960 23,3

2200 3560 28,6

3200 4560 37,4

3200
1600 3100 25,8

2500 *000 3* ,5

Примечания: I . В технически обоснованиях случаях допускается 

увеличение диаметра Da .



ОСТ 36-01-985-82 Стр.7

2. Размер 2)3 определяется в зависимости от толщины 
стекля аппарата я равен j ) 3<»2}+ 2?д + 2Л{ где S 3 -  толщи» 
стенка обечайки аппарата; л ~ зазор между наружной стенкой 
аппарата и отбортованной стенкой рубашка).

3. Высота рубашки, Hg я площадь теплообмена по наружной 
поверхности корпуса аппарата является справочными я уточняют­
ся при разработке конструкция аппарата в зависимости от ва-. 
рчянта приварки рубашки а корпусу аппарата, толщины стенки 
корпуса аппарата — booth отбортованной части днища.

Пример условного обозначения рубашки диаметромЗ ео
Д  »1500 м», шестой обечайки “Н0 мм, на условное давление 

1,0 «й» Ш  кгс/е*г*:

Рубйяа» ОСТ 26-01-985-82,

Яатерми да имея рубашек оговаривается при заказе.

■Jhaoa рубачниг л и ти и в inijiain чп hi iiin iiiiiiiniin
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ОСТ 26-01-905-62 Стр,9

3, Рубашки долины изготавливаться в соответствии с 
требованиями ОСТ 26-291-79 я настоящего стандарта по рабочий 
чертетам.

4. Материал деталей рубашек выбирается исходя ив усло­
вий эксплуатации.

Требования и материалам и уолсвия применения рубашек в 
зависимости от материала должны соответствовать

, ОСТ 26-291-79 и настоящему стандарту.
{^Количество штуцеров, опор, отбойников, деталей для 

крепления теплоизоляции и др. элементов, их конструкция и 
взаимное расположение, необходимость укрепления отверстий 
под штуцеры и местного усиления рубашки в местах опор 
определяются при разработке технического проекта аппарата.

6. Допускается изготовление рубашки с приварными верх­
ним и нижним отбортованными ндя ятампосвариыми воротниками. ^

7. Приварка кольца (поз.З) и рубашке должна быть v 
Выполнена оплошным швом, Н 4 и < *<

8. Допускается установка штуцеров на цилиндрической 
части корпуса аппарата с отбортовкой рубашки в зоне врезае­
мого штуцера.

9. Гядроиолытанне рубашек производить совместно с 
корпусом аппарата в соответствии с требованиями технического 
проекта я ОСТ 06-291-79.

19, Рубашку маркировать! 
условное обозначение бав слова

Padb
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ПРИДОШШЕ I 

Сг1п/вочиое

Значения величин, приняты/ 
при определении толщин стенки т б т ъ м

Расчет произведения рубашек из Материала ВСт 3  оп 5
по ГОСТ 380-71 #

За расчетное давление принято условное давление.

За расчетную температуру г^ияята температура 20°С„ 

Коэффициент прочности сварного шва принят равным I. 

Прибавка на коррозию принята равной 0#1 ем.
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Продолжение табл.I
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ОРТ гм>1.385-яг? Суп Л 4

Зав-отделок стандартизация 

Зав* отделом 03 с $

И. Н* Пономаренко 

Л л Е#А,Смякалов

Зав* КО отдела 03 В, й* Морозов

Руководитель разработки 
стандарта
конструктор I категории

Исполнители
инженеры

Л Л Д острк
/ ?

И. А. Князева 
< ? Л  Р З  / 9  Н. В, Бочаром

С О Г Л А С О В А Н О ;

Вазовая организация по стандартизация
m m vm m

Зам.директора 

Начальник BHH0G

Я.®. Серб

В. В.Ькин

53
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ОСТ 26-Cj-9aS-32 Otb.IS

ПЕРЕЧЕНЬ ДОКУМЕНТОВ, 
на которые даны ссылки в стандарте

*=Г0СТ ■300-71-- Сталь углеродистая оОыиновешши иачютва.
Марки и общкв технические Ц'ШКшацият

ГОСТ 12619-78 Днища конические отбог-т она иные с yrjtavu 
при вершине 60 и 90°.

ОСТ 26-291-79 Сосуды и аппараты стальные сварные* 
Технические требования*
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