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Настояние унифицированию кахькулпцйОЕЕне нортдевк на рзмонт дввтатеяоЕ внутреннего его- 
,рання отечественннх варок предназначен! дня определенна трудоемкости н расхода интервалов дрз 
составлении скат на ремонт судов флота рыбной прокяслстшоотн л являются обязательными для при­
менения судоремонтными преддрЕятгяый е оргаетзшдаякп Инпрнбхоза СССР.

Нориагквн разработана в соответствен с "Узтодвческюот указаниями о порядке разработки а 
утверздення унифгцзроввкЕзх отраслевик келькудяцпоншгх нормативов на'решит судов флота рав­
ной прокнпленпоста" £ 017-231.262, утвержденными Главрем^хоток Канрнбхоза СССР ? 'декабря, , 
1971 года,' откорректирована по отзнваи судоремонтных предприятий в согласована, со Всесоэзнк- 
ии рнбоцроавнлешшп обьедгнешмил бассейнов, Всесоюзным лроиптлошня объединенном "Рецриб- 
'фло^Ц'Гцравленяем вкоплуатацкп флота в портов'Йщрнбхоза CCCPi,

-  Нормаягвн трудоемкости, я раохода материалов разработана на работа ш^текуцецу, срзднену 
в капЕтальноку ремонтам дззгатслей.

Сборник, состоит аз двух частей, в которэе входят норматива на-ремонт следующих двигате­
лей:

1 части -  8ДР30/50; 6ДРЗО/50; ЗДР30/50;
2 часть,- 8423/30; 6451123/30; 6423/30;
В сборнЕва приведена:
-  твповне соотевк работ(по видал ренокта з краткой ладокенгш;
-  основные техшчоскне денныо,двигателей;
-  разрядность работ н трудоемкость работ в’ норко-часах по специальностям;
-  расход материалов' (оонозввх л вспомогательных);
-  лоставляеше скзннне части для роконта двигателей.
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Типовой (оптимальный) состав работ но какдому виду ремонта определен н а  основе анализа 
действующих калькуляционных нормативов предприятий Минрнбхоза СССР, типовых ремонтных ведо­

мостей, технических условий н а  ремонт двигателей внутреннего сгорания, с учетом ГОСТ 18322-73 
"Система технологического обслуживания в ремонта техники".

В  типовых составах работ термин "заменить" (узел, деталь) следует поникать: с изготовле­

нием (нормативами учтено изготовление) уз ла (детали) -  если узел (деталь) отсутствует в п е ­
речне поставляемых сненннх частей для ремонта данного двигателя; без изготовления (норматива­

ми изготовление не учтено) -  если уз ел (деталь) имеется в  этой перечне.
Нормативы трудоемкости и расхода материалов настоящего сборника разработаны (и ими надле­

жит пользоваться) применительно ко всем модификациям, (маркам) двигателей, соответствующих 
условному обозначению п о  ГОСТ 4393-74, приведенному в  сборнике. Так, например, двигатели 
6423/30 имеют незначительно отличающиеся модификации с заводскими обозначениями: 6423/30-1(750), 

6423/30-1(1000), 6423/30-2 н др. При ремонте всех этих двигателей трудоемкость и расход мате­
риалов дл я расчётов с заказчиками определяются яо нормативам трудоемкости я  расхода материа­
лов н а  ремонт двигателей 6423/30, приведенным в  настоящем сборнике. При ремонте двигателей 

64Н23/30 следует такие пользоваться приведенными нормативами, но дополнительно учесть трудо­
емкость н расход материалов н а  ремонт турбокомпрессора.

Разрядность работ определена н а  основании "Единого тарифао-квалифякационного справочника 

работ и профессий рабочих” (выпуски 2  и 23, утвержденные постановлениями Госкомтруда от 21 я н ­
варя 1969 г. J* 22 и от 15 августа 1968 г. й  255). > '

Трудоемкость работ в  нормо-часах определена на основании расчетов н а  типовой состав работ 

по межотраслевым в отраслевым нормам времени на ремонт судов флота рыбной промышленности, от­
корректированным с учетом перевода судоремонтных предприятий в организаций Ыянрыбхоза СССР на 
новые условия оплаты труда в соответствии с постановлениями ЦК  КПСС, Совета Министров СССР
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в ВЦСПС от 12 декабря 1972 г. JS 842 в от 13 декабря 1974 г. & 945.Работы, ы а  которые отсут­
ствуют мехотраслевне в отраслевые в о р ш  г р е ш и в ,  пронормированы по средневзвешенный величинам 
трудоемкостей местных норм времени (откорректированных н а  новые условия оплаты труда) несколь­
ких судоремонтных предприятий.

Расход материалов в  физических величинах (кт, и, м 5*, ы^, шт. и т.д.) определен н а  осно­
вании расчетов на  типовой состав работ. Топливо в масло для работы двигателей при швартовных 
в ходовых испытаниях в  нормативах расхода материалов не учтены в  связи с поставками и х  су­
довладельцами.

В  перечнях поставляемых сменных частей дня ремонта двигателей приведены сменные части, 
поставляемые централизованно, по кооперации в судовладельцами. Перечни являются типовыми. 

Конкретные номенклатура и количество сменных частей (а такие их стоимость) уточняются по р е ­
зультатам дефектации.

Нормативами трудоемкости и расхода материалов не учитываются:

-  сопутствующие демонтахно-монтакные работы в обеспечение выгрузки и  после погрузки дви­
гателя (или его узлов);

-  депонтах л  монтах нодмоторных рам дизель-генераторов, установленных на судовых фунда­
ментах на амортизаторах;

-  ремонт электрооборудования двигателя;

-  изготовление (поставка) судоремонтным предприятием сменно-запасных частей судового 
хранения;

-  изготовление судоремонтным предприятием отливок (отливки - покупные).

В  случае изготовления отливок самим предприятием они учитываются в смете отпускной стои­
мости ремонта судна ка к полуфабрикаты собственного производства.



Д л я  возмокности применения у н и р ц я р о в а н ш х  калькуляцьсккнх нормативов при агрегатном 

(агрегатно-узловом) методе р е ю н т а  двигателей предусмотрены (отдельно от ремонта) нормативы 

трудоемкости и  расхода материалов н а  расконсервацию, консервации двигателей, а  в  нормативах 

на  ремонт выделены "депонтам в  доставка в  цех" ("поузловая разборка к доставка в  ц е х ” ), "стен­

довые испытания", "д ос т а в к а ‘н а  судно в контаа" ("доставка н а  судно, сборка и  кончав"), "испы­

тания в сдана". В  н о р ш т в в а х  трудоемкости, кроме того, выделены "разборка и дефектация", 

"ремонт я  сборка узлов", "сборка двигателя в  цехе" -  дл я возионности использования всех на з­

ванных комплексов работ в  качестге планово-у«отянх единиц.

Воли стендовые испытания двигателя не  производятся, а  обкатка и  регулировка двигателя 

(с устранением возможных дефектов) пряурачвваютоя х  швартовным испытаниям двигателя, то тру­

доемкость в расход материалов п о  комплексу! "стендовые испытания" не учитываются, а  трудоем­

кость и  расход материалов п о  комплексу "испытания и сдача" применяются с коэффициентом К=1,5,

Нормативами трудоемкости в  расхода материалов по комплексу "испытания к  сдача" предус­

мотрены испытания в  сдача двигателей вспомогательных дизель-генераторов в  процессе швартовных 

испытаний, а  главных двигателей -  с проведением ходовых испытаний.

В  сборнике приняты следующие сокращения:

Т.Р. -  т е к ш и й  ремонт;

С.Р. -  средний ремонт;

К.Р. -  капитальный ремонт.

Профессии рабочих, занятых механической обработкой металлов в  других материалов, в  сбор­

нике обозначены "станочник*.
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I. О С Н О В Н Ы Е  С В Е Д Е Н И Я  О  Д В И Г А Т Е Л Я Х  

И  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д А Н Н Ы Е  Д В И Г А Т Е Л Е Й

Д в и г а т е л и  8423/30, 6ЧСН23/30, 6 4 2 3 / 3 0  -  ч е т ы р е х т а к т н а  д изели, верти к а л ь н ы е ,  в о с ь м и -  а  

веств ц п л н н д р о в н е ,  о к а м е р о й  сгорания, р а с п о л о ж е н н о й  в  п орзке. Д в и г а т е л и  и м е ю т  отд е л ь н ы е  н а  

к а ж д ы й  ц и л и н д р  четнрезсклапанные крынки, б л о к - к а р т е р  и ф у н д а к е я т п у в  рацу, в  к о т о р о й  у л о ж е н  

к о л е н ч а т ы й  вал. Д в и г а т е л и  п р а в о г о  и л и  л е в о г о  вращения, с  н о м и н а л ь н ы й  ч и с л о м  о б о р о т о в  в  сш н у ­

ту 7 5 0  и л и  1000. Т о п л и в н ы е  н а с о с ы  двухллунжерные. С и с т е м а  о х л а ж д е н и я  д в у х к о нтураая. Д в и г а т е ­

л я  64СН23/30, спар е н н ы е  с  р е в е р с и в н о - р е д у к т о рн о й  передачей. Прим е н я ю т с я :  8 4 2 3 / 3 0  и 6 4 2 3 / 3 0  -  

в  к а ч е с т в е  с у д о в ы х  в с п о могательных, 6 4 C Q 2 3 / 3 0  -  в  к а ч е с т в е  с у д о в о г о  г л а в н о г о  двигателя. О с ­

н о в н ы е  т е х н и ч е с к и е  д а н н ы е  п р и в е д е н ы  в  табл. I.
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Т а б л и ц а  I

П о к а з а т е л ь

Н а и м е н о в а н и е
В е л и ч и н а

8 4 2 3 / 3 0 6 Ч С П 2 3 / 3 0  л
...

6 4 2 3 / 3 0

М о щ н о с т ь  д в и г а т е л я  в  э . л . с . 4 5 0 - 6 0 0 4 5 0 3 3 0 - 4 5 0 ,

Ч а с т о т а  в р а щ е н и я  в  о б / м и н 7 5 0 - 1 0 0 0 1 0 0 0 7 5 0 - 1 0 0 0

Ч и с л о  ц и л и н д р о в 8 6 6

Д и а м е т р  ц и л и н д р а  в  и м 2 3 0 2 3 0 2 3 0

Х о д  п о р ш н я  в  т 3 0 0 3 0 0 3 0 0

С р е д н я я  с к о р о с т ь  п о р ш н я  в  м / с е к 7 , 5 - 1 0 1 0 7 , 5 - 1 0

Д л и н а  д в и г а т е л я  в  и м 3 3 8 0 - 3 4 0 0 4 0 0 0 2 7 8 0 - 2 8 0 0

Ш и р и н а  д в и г а т е л я  ( б е з  х о л о д и л ь н и к а )  в  н м 8 0 0 9 2 0 8 0 0

В ы с о т а  д в и г а т е л я  в  м м 2 0 7 0 2 0 7 0 2 0 7 0

М а с с а  с у х о г о  д в и г а т е л я  в  к г 6 7 0 0 - 6 7 5 0 7 5 0 0 5 3 0 0 - 5 7 5 0



УКН-06-1-2 С TP.9

2. Т И П О В Ы Е  С О С Т А В Ы  Р А Б О Т  П О  В И Д А Н

Р Е М О Н Т А

2.1. ТЕКУЩИЙ РЕМОНТ 

ПОУЗДОВАЯ РАЗБОРКА И  ДОСТАВКА В ЦЕ Х

Произвести предремонтные испытания двигателя.

Отсоединять подходящие трубопроводы. Отсоединить и снять с двигателя контрдьно-измери- 
тельнве приборе.

Произвести необходимые замеры до начала демонтахннх работ.

Разобрать двигатель на судне без снятия блока цилиндров, без демонтажа коленчатого вала. 

Внпреесовать втулки цилиндров. Выгрузить с судна и доставить в цех демонтированные узлы в 
детали.

РАЗБОРКА И Д Й Ф Е К Т А Щ Я
Произвести необходимую подетальную разборку»

Очистить, прощелочвть„ ц р о ш т ь  и отдефектовать узлы ж детали двигателя.
В  процессе дефектации произвести обмер» с заполнением документов, контрольные оореесовхи.
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РЕМОНТ и с б о р к л  УЗЛОВ

Фундаментная рана, маслосборник. Проверять отсутствие трещин. Прв наличии трещин п о ­

следние заделать составом н а  основе зпоксцдной смолы (или заварить) .Проверить при помощи щупа 

йрялоганио установочных клиньев в затякку фундаментных болтов.Заменить 25% сеток иаслосборнп- 
к а )прокладкя.

Ливерные свята. Произвести осмотр анкерных связей. Произвести затяжку анкерных связей.
/ Ремовне опорные в опорно-упорный додан гтнкл коленчатого вала. Проверить состояние вкла­

дышей, прилегание в к д а д ш е й  к  рзповыи шейкам коленчатого вала. Зачвстнть рабочие поверхности 
вк л а д ш е й .

Коленчатнй вал. Зачистить и зашлифовать вручную рамовне и шатунные шейки .Произвести заме­
ры  раковых л шатунных шеек, положения вала по про садочной скобе в раскопам. Проверить крепле­
ние противовесов, состояние заглушек вала. Собрать подшипники с установлением масляных saso- 
ров. Предъявить ОТК, инспектору Регистра СССР.

Каховик. Проверить крепление маховика.
Блок цилиндров. Окрасить волость охлаждения блока. Устранить наработки н а  рабочих поверх­

ностях втулок цилиндров. Пришабрить посадочные пояски н а  блоке под цвлввдровне втулки» прите­
реть верхние посадочные бурты втулок цилиндров но блоку. Заменить уплотнительные кольца, 

прокладка, до 505? цинковых протекторов. Запрессовать цилиндровые втулки в  блок цилиндров. 
Произвести гидравлические испытания.

Ершики цилиндров. Запенить до 25% впускных и выпускных клапанов, пруд и  клапанов, направ­
лявших втулок клапанов, крепежа. П р о в а р о ш т ь  гнезда клапанов, прокалибровать резьбы шпилек 
н а  крышках. Заметать прокладки,уплотнительные кольца. Крышки собрать, испытать гидравлическим 
давлением. Притереть впускные и выпускные клапаны по гнездам крнкек, собрать в  попытать н а  
плотность.
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Шатунно-поршневая группа. Калибровать канавки по д поршневые кольца н е  п о р о ш а .  Заменять 
до 100? поршневых колец, пригнать кольца по канавкам портной л по втулкам цвллндров. Собрать 
поршни, испытать гидравлический давлением. На поршневых пальцах к втулках головных соединений 
сиять наработки, вачнстнть риски, проверить зазора. Заменить до 25? втулок головных соедине­
ний, стопорных колец в крепежных деталей. Заиенить до 25? вкладышей шатунных подледников (ме­
тодой подбора с соблюдением натяга в  гнездах). Собрать пороши, произвести гидравлические ис­
пытания. Собрать поршни с шатунами. Проверить соосность л параллельность осой головного я 
шатунного подшипников. Собрать шатунные подлинники с установлением масляных зазоров.

\ Распределительные валы» Вскригь подвнпннкп впуоквэго и выпускного валов,проверить на бие­
ние н а  иаохе, проверить состояние подшипников л  шеек валов, устранить наработки, проверять 
укладку валов. Проверить контакта шестерен распределительных валов. Собрать подшипники с 
установлением масляных зазоров.

Привод распределительных волов. Поверить зазорп в  контакты в зубчатых зацеплениях, устра­

нить наработки н а  зубьях шестерен. Зашлифовать цапфы, вейви валяной. Заменить до 25? втулок, 
шестерен, крепела. Собрать с установлением масляных зазоров. Отрегулировать привод.

Р н ч а ш ш е  валы с подшипниками. Прошлифовать шейки, осмотреть подлинники, пригнать по валам 
подшипники, собрать с установкой масляных зазоров.

' Прввод клапанов. Устранять наработки н а  опорах короынсел в роликах толкателей, отрнхто- 

вать штанги толкателей. Собрать привод с заменой до 25? штифтов, крепежа. Отрегулировать при­
вод с установкой зазоров.

Система воздушного пуска. Клапана пусковые, главный пусковой, предохранительные в декомп­

рессионные -  притереть клапаны но корпусам и седлам. Заменять 25? крепежа, пружин. Собрать 
клапаны с изготовлением прокладок. Испытать н а  герметичность. Воздухораспределитель -  расхо-
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днть 8 0 Л 0 ТНЛКН, устранить наработки н а  зубьях шестерен привода, зубчатое рейки. Воздухорас­

пределитель собрать, испытать н а  герметичность в о з д у ш н ы  давлением.
Пост управления. Проверить соединения тяг, вилок, крепление кронштейнов. Заменить до 25$ 

прухин, пальцев, штифтов, крепеха. Собрать пост управления с регулировкой двихения.

Регулятор числа оборотов. Проверить зазоры в  соединениях. Заменить до 25% ирухвв, паль­
цев с развертыванием втулок. Зачистить зубья шестерен привода регулятора. Собрать регулятор, 

установить зазоры в  соединениях, отрегулировать, подготовить к  испытаниям и а  двигателе,
Форсунки. Заменить до 1 0 #  распылителей, уплотнительных колец, прухин, толкателей, про­

кладок. Притереть сопрягаемые поверхности распылителей л  корпусов форсунок, игл по запорннм 
конусам сопел; Форсунки собрать, отрегулировать.

Предельный ваклвчатель топлива. Заменить пружину груза, отрегулировать натяг демпфера 

болтами. Р а с х о д ы »  пробку по корпусу вшиш ча те хя , отрегулировать ограничение поворота в ра­
боту 8ацелки.

Толллвсподкачпващнй насос. Пришабрить крынки к  корпусу. Зачиотить наработок н а  зубьях 
шестерен. Заменить штифты, сальники, прокладки. Отрегулировать зазора иехду торцами шестерен 
в крышками. Собрать насос. Испвтать.

Фильтр топливный тонкой очистки. Заменить ф и ьт ру гд не элементы. Притереть пробковый 

крав, заменить сальник, 25% крепеха. Собрать фильтр. Испытать н а  плотность.

Топливные насосы. Заменить до 100% плунжерных пар, клапанов. Притереть клапаны, заменить 
прокладки и уплотнительные кольца. Заменить 5 #  прухин. Собрать насосы, отрегулировать.

Касдянкй васос с приводом. Пришабрить плоскости разъема корпуса н крышки насоса. Заме- 
нвть прокладки и до 25% крепежных деталей. Установить наработки иа  зубьях шестерен насоса и 
привода. Собрать насос в привод с установкой зазоров в соединениях.
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Фильтры иасяявые грубой я тонкой очистки. Заменить фальтругцие элементы, 25% крепека, 
прокладки, притереть пробки кранов. Собрать фильтры. Испытать гидравлический давлением.

Ручной п о д к а ч в в а щ и й  насос. Притереть всасывахцай в нагнетательный клапаны, зачистить 
наработки на крыльчатке в корпусе насоса. Заменить сальниковое уплотнение, прокладки. Собрать 

насос. Испытать.
Масляный термостат. Притереть клапаны. Проверить состояние термочувствительных элемен­

тов. Испытать корпус гидравличеоким давлением. Собрать термостат о изготовлением прокладок.

Насосы пресной и забортной воды. Произвести ремонт с заменой манхет, уплотнительных ко­
ле ц (резиновых, фетровых, гранатовых), прокладок. Устранить наработки н а  зубьях взстерев.Заые- 
нить до 25% крепека. Зачистить в пришабрить торцовые поверхности к р ш ш к  в корпуса. Собрать ' 
насосн я привод с установкой зазоров в  соединениях.

Водяной термостат. Проверить состояние термочувствительного элемента, пришабрить в прите­
реть верхний и никний клапаны. Испытать корпус гидравлическим давлением. Собрать термостат 
с изготовлением прокладок.

Трубопроводы водяные, топливные, масляные в воздушные с арматурой, холодильники (закреп­
ленные на двигателе). Заменить до 10% труб и арматуры и до 25% крэпега. Отремонтировать ар­
матуру с притиркой клапанов п о  седлам. Заменять Сальникову]) набивку, прокладки. Собрать тру­
бопровода, испытать на плотность. Заменить до 10% трубок холодильников.

Впускной и выпускной коллекторы. Разделать в заварить трещины. Заменить прокладки и 25% 
крепека. Собрать коллекторы. Испытать н а  плотность. t

Реверс-редуктор. Снять наработки н а  зубьях шестерен. Проверить крепление ведомой шестер­

ил редуктора. Заменить фрикционные накладки, маниетнне уплотнения, прокладки, фиксаторы, уплот­
нительные кольца. Заменить 25% пру хин, замочных и стопорных шайб, крепека. Собрать реверс- ° 
редуктор о установкой зазоров н регулировкой.
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Ограждения, кожухи. Снять, отряхтовать. Установить с saueaofi до 25$ крепежа.

ДОСТАВКА НА СУДНО, СБОРКА И  КОНТАХ

Доставить отрокопированные узды двигателя н а  судно, погрузить в  машинное отделение. Про 
взвести обдув сборку двигателя с центровноВ двигания и  регулировкой двигателя (с заменой 

прокладок -  100$, кропала -  25$). Проверить центровку двигателя с водопроводом (или генера­
тором). Проверить з а т я ш у  фундаментных болтов. Соединить двигатель с валопроводом (или гене­
ратором), подсоединить трубопровода, установить колухи ограждения, контрольно-измерительные 
приборы с заменой прокладок я 25$ крепежа. Очистить от ржавчины, грязи я отставшей краски, 
загрунтовать до 30$ площади окрашиваемых поверхностей. Окрасить двигатель. Запенить до  25$ 
изоляции изолируемых поверхностей, остальную изоляцию восстановить. Сдать монтаж двигателя 
ОГК, Регистру СССР и заказчику.

ИСПЫТАНИЯ И  СДАЧА

Обкатка двигателя. Произвести обкатку, регулировку двигателя на судне согласно программе 
Сдать двигатель ОТК.

Швартовано испытания. Произвести швартовные испытания по программе и сдать двигатель ОТК 
Регистру СССР в заказчику.

Ходовые испытания. Произвести ходовне яспнтанвя но программе. Сдать двигатель О Ш ,  Ре­
гистру СССР и заказчику.
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Произвести прэдреионтные испытания двигателя.
Отсоединить подходящие трубопровода. Отсоединить в  снять с двигателя контрольно-лзмери- 

тельнне дрнборн.
Произвести необходимые занерн до начала демонталных работ.
Демонтировать двигатель, выгрузить с судна и доставить в  цех.

Р А З Б О Р К А  И  Д Е Ф Е К Т А Ц И Я

Произвести необходицую подетальную разборку.
Очистить, лрсщелочнть, провыть в отдефектовать узлн и детали двигателя.
В  процессе дефектации произвести обмеры о заполнением докукэнтов, контрольные опрессовки 

я дефектоскопию.

Р Е Ш И Т  И  С Б О Р К А  Ш О В

Подвоторвая рама (дввель-генераторов). Проверять отсутствие трещин. При наличии трещин - 
последние разделать, заварить. Зачистить забоины на плоскостях. Произвести сабровку п л а т к о в  
подаоторноВ роив для устранения их непараллельностн и непрямолинеВноств. Загрунтовать н 
окрасить подаоторную ращу.

1 Подмоторнне балки (главных двигателей). Загрунтовать и окрасить.



вундаиентная рана, маслосборник. Прогорать отсутствие трецин. Пря наличии трещин 

последние разделать, заварить (яля заделать составон н а  основе зноксндной сколы). Зачистить 
плоскости сопряжения фундаментной р а ш  с блоком цилиндров в подмоторной рамой (подмоторнынн 
балками). Запенить 50£ сеток маслосборника, зачистить разьемн, заменить дровладки, 50% крепе- 
ха. Загрунтовать л  окрасить.

Днкерпне связи. Произвести Осмотр анкерных связей. Заменить 255$ овязей в гаек. Произ­
вести затяжку fанкерных связей.

Рамовне опорные и опорно-упорный подшипники коленчатого вала. Заменить K X #  вкладышей 
(методов подбора о обеспечением натяга в  гнездах). Заменить упорные полукольца опорно-упор­

ного подшипника. Заменить до 25% кредехинх домкратиков, на остальных домкратиках прока­
либровать резьбу.

Коленчатый вал. Проточить и прошлифовать н а  станке рамовне шейки, откалибровать шатунные 
вейки с проверкой раскопов в замерами шеек. Устранить наработки н а  зубьях тестеров. Заменить 
демпферные пружины, до 50% деталей крепежа, до 25% заглушек вала. Прокалибровать резьбы. 
Предъявить вал ОТК в инспектору Регистра СССР. Произвести укладку коленчатого вала о провер­
кой раскепов в положения вала по просадочной скобе.'Собрать подшипники с установлением мас­
ляных зазоров. Сдать укладку коленчатого вала О Ш  и инспектору Регистра СССР.

Паховнк. Заменять крепеж, буферные колодки. Отбалансировать маховик.

Блок цилиндров. Окрасить полость охлаждения блока. Заменить до 100% цилиндровых втулок. 
Заменить уплотнительные кольца, прокладки, цинковые протектора. Заменить до 55% крепежа. 
Прокалибровать резьбу в  гнездах заменяемых шпилек. Зачистить плоскость сопряжения блока с 
фундаментной рамой, площадки кронштейнов в плоскости крепления коллекторов. Зачистить плос­

кость сопряжения блока с реверо-редунгором (у главных двигателей). Пришабрить посадочные



УКН-06-1-2 Сто. 17

пояски н а  блоке по д цилиндровые втулки, притереть цилиндровые втулки к  блоку. Запрессовать 

цилиндровые втулки в  блок. Произвести гидравлические испытания блока.

Крышки цилиндров. Заменять до  50% впускных в  выпускных клапанов, пружин клапанов, на­

правляющих втулок клапанов, крепежа. Проточить рабочие поля клапанов, гнезда клапанов. Прото­

чить и подрезать торцы крышек. Прокалибровать резьбы шпилек н а  крышках. Запенить прокладки, 

уплотнительные кольца. Крышки собрать, испытать гидравлический давлением. Притереть впускные 

и выпускные клапаны п о  гнездам крышек, собрать ж  испытать н а  плотность.

Шатунно-поршневая группа. Заменить до  100£ поршней, поршневых колец. Подогнать кольца по 

канавкам поршней и по втулкам цилиндров. Запенить до  100£ втулок головных соединений, паль-] 

цев, стопорных колец, крепежа, до 75% шатунных болтов в  гаек. Запенить до  25% шатунов, шту­

церов охлаждения головок вороней, д о  10055 вкладышей шатунных подшипников (методом подбора 

вкладышей с соблюдением натяга в  гнездах). Собрать поршни, произвести гидравлические испыта­

ния. Собрать поршни с шатунами. Проверить соосность головных л  шатунных подшипников.

Распределительные валы. Разобрать подшипника н  валы. Прошлифовать н а  ставке шейки я  у п ор­

ные бурты. Снять наработки н а  зубьях шестерен распределительных валов. Заменить до 50% под­
шипников с пригонкой по шейхам валов в буртам. Заменить до 50% кулачков топливных насосов, 

шпонок, крепежа. Зачистить в зашлифовать наработки н а  кулачках привода клапанов в топливных 

насосов. Собрать валы с подшипниками с установлением масляных зазоров.

Привод распределительных валов. Заменить д о  50£ шестерен. Н а  остальных устранить наработ­

ки, пригнать по  зацеплению. Проточить в прошлифовать шейки валов в  цапфы. Заменить до  50% 
подшипников, втулок, крепежа, стопорных колец. Собрать привод с установлением масляных за­

зоров в  подшипниках, в  зацеплении шестерен. Отрегулировать привод.
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Рнчаднне валы с додняпнпкаиз. Проточить в проиляфовать кейки валов, запенить до 50? вту­
лок, крепека. Пригнать подпвпяякв по сэйкаи валов, собрать с установкой масдяннх зазоров

Привод клапанов. Заменять до 50? опор коромнсел я роликов толкателей. Еа остальных опо­
рах в роликах устранить наработки. Заменять до 50? друхвн толкателей, втанг толкателей. Осталь­
ные яганги огрпхтовагь Заменить до 5Q? грепела. Собрать л отрегулировать привод с установ­
кой зазоров.

Систека воздувного пуска. Клапаны пуоковне, главный пусковой, предохранительные и де- 
комлроссионгше -  проточить рабочие поля клапанов, шпинделей, корпусов клапанов, седел клапа­
нов. К лапаны притереть, собрать с заменой до 50? прукин, тарелок прудки, крепека, пораной 
клапанов, клапанов, сухарей, втулок в 100? прокладок. Испытать на герэезтвчность. Воздухорас­
пределитель - расходать 8ологникп.Заменить до 50? золотников, варикоз, грепеда. Собрать 
воздухораспределитель с saaeuofi прокладок, уплотнвтельппх кодоц. Испытать на герметичность 
воздухон.

Пост управления. Заменить до 50? лругвн, пальцев, штифтов, крепеда. Собрать пост управ­
ления с регулировкой двивенвя. ^

й я у к я т о р  числа оборотов. Проворить зазора в соединениях, гшмэнить до 50? прудпн, пальцев, 
втулок, крепена. З а г н а т ь  иостерна регулятора, осп груза, рахякн, оси роликов. Собрать регу­
лятор, установить зазоры в  соединениях, отрегулировать, подготовить к  нспнташго н а  двигателе.

Форсунгя. Заменить до 25? форсунок. Н а  остальЕнх форсунках -  заменить до 100? распыли­
телей, уплотнительных колец, прудин, толкателей, прокладок. Притереть сопрягаемые поверхности 
распнлптелей н корпусов форсунок, лгл по з а п о р т и  конуса*, сопел. Форсунки собрать, отрегули­
ровать

Предельный внкявчатедь топлива Заменить 100? прудиа, итнфтов Притереть пробку. Отрегу­
лировать натяг демпфера болтами. Отрегулировать ограничение поворота в работу заделки. Заме­

нить 50? крепеда. Собрать предельной выключатель, отрогулировать.
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Т о ш т в о п о д к а ч н в а щ в й  н а с о с .  П р и ш а б р и  г ь  к р ы ш к и  к  к о р п у с у .  У с т р а н и т ь  н а р а б о т к и  н а  з у б ь я х  

ш е с т е р е н .  З а м е н и т ь  п р о к л а д к и ,  с а к о п о д и и г Е Е й  с а л ь н и к ,  д р и г а к а о е  г о л ь ц о ,  50% к р е п е к а .  О т р е г у л и ­

р о в а т ь  з а з о р а  м е ж д у  т о р ц а м и  ш е с т е р е н  л  к р ы ш к а м и .  С о б р а т ь  н а с о с .  И с п н т а т ь .

Фильтр топливный тонкой очпсткг. Заманить фальтруяцго алементы, сальник, уплотнительные 
кольца, прокладкп, 5C# крэпега. Притереть пробку крала по гнезду. Собрать фильтр. Испнтать 
на плотность.

Топливные насосы. Заменить плунгорнне пара, пруклнн, толкатели, прокладки, уплотнитель­

ные кольца. Клапаны .притереть. Насосн собрать, испытать л отрегулировать.
.Иасдяннй насос с приводом. Устранить наработки н а  зубьях шестерен насоса и привода. Про­

шлифовать шейки валиков. Заменить втулке подшипников. Расточать корпусы нагнетательной я 

откачивающей секций. Изготовить л запрессовать в  корпусы вставка и  расточить по пестернян 
под устаповочннй зазор. Пришаорить плоскости разъемов корпусов ч крышек. Заменить шпонки, 
стлфтн, штуцера, прокладки, до 50% крепежа. Собрать насос и привод с установкой зазоров в 
соединениях.

Фильтры масяянне грубой и топкой очистки. Заменить фильтрукзпе ,элементы, до 50% крепога. 

Отремонтировать краны о притиркой пробок по корпусу. Собрать фзльтрн с заменой прокладок я  
сальниковой набивки. Испытать фильтры тодравднчеекяи давлением.

ручной до д к а ч н в а щ я й  иасос. Притереть всасывающий я нагнетательный клапаны, зачистить на­
работки на крыльчатке и корпусе насоса. Заменить сальниковое уплотнение, прокладкп. Собрать 
насос. Испнтать.

Цаоляннй термостат. Притереть клапаны. Заменить термочувствительные элементе. Испытать 
корпус ггдравяпчеекпи давлением. Собрать термостат с изготовлением прокладок.

Насосн пресней и забортной вода. Расточить корпуса насосов. Изготовить и запрэссовать 
вставки» Заменить рабочие колеса. Заменить уплотнительные кольца, втулки, пружины, подпятники
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в сборе, эластичные кольца, замочные шайба, шарикоподшипники, прокладки. Зачистить нара­

ботки на зубьях шестерен привода насосов. Собрать насосы с пригонкой деталей н установкой 
зазоров в соединениях.

Водяной термостат. Проточить рабочие ноля гнезд я  клапанов. Пришабрить я  притереть юга- 
панн по гнездам. Испытать корпус гидравлический давлением. Заменить термочувствительный эле­
мент, крепех. Собрать термостат с изготовлением прокладок.

Трубопровода водяные, топливные, масляные в воздушные с арматурой, холодильники (закреп­
ленные на двигателе). Откечь медные трубн. Заменить до 305? труб. Заварить дефектные участки 

труб и свищи. Заменить до 51# арматуры в крепежа, I0C# прокладок. Отремонтировать остальную 
арматуру с проточкой тарелок в седел клапанов, заменой сальниковой набивки. Собрать трубо­
провода. Испытать н а  плотность вместе с арматурой. Заменить до 30% трубок холодильников.

Впускной я выпускной коллекторы. Разделать я заварить трещины (при необходимости -  заме­
нить выпускной коллектор). Заменить прокладки и 5C# крепека. Собрать коллекторы. Испытать 
н а  плотность.

Реверс-редуктор. Проверить на станке валы редуктора н а  биение, проточить торцы фланцев, 
шлифовать шейки. Снять наработки на  зубьях шестерен. Зачистить плоскость сопряжения реверс- 
редуктора с блоком цилиндров. Заменить полу муфту кулачковую, нажимной корпус, подшипники, 
фриЕцвонные накладки, тормозную ленту, пальцы, втулки, фиксаторы, манжетные уплотнения, пр о­
кладки, уплотни тельные кольца. Заменить до 50% дружин, замочных и стопорных шайб, крепежа. 
Собрать реверс-редуктор с установкой зазоров в регулировкой.

Ограждения, кожухи. Снять, отрихтовать, подварить. Окрасить внутренние поверхности кожу­
хов. Установить с заменой до 50% крепежа.
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СБОРКА. ДВИГАТЕЛЯ В  ЦЕХЕ

Произвести общую сборку двигателя в  цехе с центровкой движения и регулировкой двигателя 
(с заменой: прокладок -  1 0 $ ,  кренека -  5 $ ) .  Очистить от ржавчинн, грязи и отставшей крас­
ки, загрунтовать до 5 $  площади окрашиваемых поверхностей. Окрасить двигатель. Сдать двига­

тель ОТК.

СТЕНДОВЫЕ ИСПЫТАНИЯ

Доставить двигатель на испытательный стенд. Отцентровать по гидротормозу или генератору 
и закрепить. Подсоединить трубопроводы, залить масло, подготовить к  пуску. Произвести обкат­
ку, регулировку двигателя. Испытать двигатель согласно программы. Произвести контрольное 
вскрытие, проверить зазоры, состояние шатунно-поршневой группы в раковых подшипников. Сдать 
двигатель ОТК. Промыть двигатель после стендовых испытаний. Демонтировать двигатель со стен­

да в подготовить к  отправке н а  судно.

ДОСТАВКА Н А  СУДНО И  МОНТАЖ

Доставить двигатель на судно, погрузить в  машинное отделение, установить двигатель на 

лодиоторнуп раму (подмоторные балки). Отцентровать двигатель с валопроводом (или генератором). 
Закрепить двигатель с заменой 1 0 $  при зонных в фундаментных болтов, клиньев, с подрезкой 

опорных поверхностей под головки и гайки болтов крепления двигателя к  фундаменту. Соединить 

двигатель с валопроводом (или генератором), подсоединить трубопровода, установить кожухи 
ограждения, контрольно-изыерительные дрнборн с заменой прокладок и 5 $  крепежа. Заменить
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505» изоляция изолируемых поверхностен, остальную изоляции восстановить. сдать монтая двигате­
ля ОГК, Регистру СССР в заказчику.

ИСПЫТАНИЯ И  СДАЧА

Швартовные испытания. Провавестп свартовные испытания по программе в сдать двигатель ОТК, 
Регистру СССР в заказчицу.

Ходовые испытания. Произвести ходовые испытания по программе. По окончании ходовых испы­
таний произвести ровпзню отдельных узлов в деталей. Произвести контрольные испытания н сдать 

двигатель ОТК, Реииотру СССР в заказчику.

2.3. КАПИТАЛЬНЫЙ Р Е Ю Н Г

даонт и доставка в цех
Произвести предремонтяне испытания двигателя.
Отсоединить водходяаще трубопроводы. Отсоединить в снять с двигателя контрольно-измери­

тельные приборы.
Произвести необходимые замеры до начала демонтаквых работ.
Демонтировать двигатель, выгрузить с судна в доставить в  .цех.
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Произвести необходимую подетальную разборку.

Очистить, прощелочжть, п р о ш т ь  я отдефвктозагь уалн я детали двигателя.
В  процессе дефектации произвести обмера с заполнением документов, ковтрольяне опрессовки 

и дефектоскопию.

Р Е М О Н Т  й  С Б О Р К А  У М О В

Подмоторная рама (дизель-гевераторов). Проверить отсутствие трещин. Зри наличии трещин - 

последние разделать, заварить. Зачистить забоины на плоскостях. Произвести шабровку пхатиков 

подмоторной рамн доя устранения их  непараллельное та я непрямолинейноети. Загрунтовать в окра­

сить додмоторнув ращу.

Подмоторные блоки (главных двигателей). Загрунтовать и окрасить.

Фундаментная рама, маслосборник. Проверить отсутствие трещин. При наличии трещин -  послед­

ние разделать и заварить. Пришабрить плоскость сопряжения фундаментной рамн с блоком цилинд­

ров. Обработать с шабрением опорные поверхности лап рамы, восстановить посадочные места кры­

шек раиовнх подшипников и пришабрить постели. Отремонтировать маслосборник с заменой IOQ$ 

сеток, кр еп еж а, прокладок. Загрунтовать в окрасить.

Анкерные связи. Произвести осмотр анкерных связей. Заменить 50$ связей и гаек. Прсизвес- 

нт затяжку анкерных связей.

Рамовые опорные н опорно-упорный подшипники коленчатого вала. Заменить 100$ вкладышей 

(методом подбора с обеспечением натяга в гнездах). Заменить упорные полукольца опорно-упор­

ного подшипника. Заменить до 50$ крепежных дошератиков, н а  остальных демкратиках прокалибро­

вать резьбу.
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Ко ле нч ат ый вал. Проточить и  прошлифовать н а  станке рамовые шейки, откалибровать шатунные 

шейки с пр ов ер ко й раскепов и замерами шеек. Заменить шестерню привода распределительных в а ­

лов, демпферные пружины, детали крепежа, до 50? заглушек вала. Прокалибровать резьбы. Т е т р а -  

н и т ь  наработки н а  зубьях де мпферной шестерни пр ив од а насосов. Пр ед ъя ви ть ва л 0 I K  в инспекто­

р у  Реги ст ра СССР. Произвести у к ла дк у коленчатого в а ла с проверкой раскепов и положения ва ла 

п о  дросадочной скобе. Собрать подшипники с ус та но вл ен ие м мяалялнт газоров. Сдать ук ла дк у 

коленчатого в а л а  О Т К  и инспектору Регистра СССР.

Маховик. Заменить крепеж, буфернне колодки. Отбалансировать маховик.

Б л ок цилиндров. Окрасить полость охлаждения блока. Заменить 10 0? цилиндровых втулок, 

уплотн ит ел ьн ых колец, прокладок, цинковых протекторов, крепежа. Прокалибровать резьбу в  гн ез­

д а х  заменяемых шпилек. Пришабрить опорную поверхность блока. Пр ишабрить пл оскость сопряжения 

бл о к а  с ре ве рс-редуктором (у гл ав ны х двигателей). Зачистить площадки кронштейнов в плоскости 

креп ле ни я коллекторов. Расточить в  блоке посадочные ме с т а  по д ремонтные кольца, изготовить 

ремонтные к о л ь ц а  н притереть и х  к  буртам цилиндровых втулок и к  блоку цилиндров. Притереть 
ци ли нд ро вы е втулки к  блоку. Запрессовать цилиндровые втулки в  блок. Произвести гидравличес­

к и е  ис пытания блока.

Ер ши ки цилиндров. Заменить до 50? крышек. Н а  остальных кр ын ка х -  проточить гн ез да кл ап а­

нов, подрезать торцы крышек, прокалибровать ре зь бы шпилек н а  крышках. Заменить 100? вп ус кн ых 

я вы пу ск ны х клапанов, пружин клапанов, направляющих втулок клапанов, крепежа. Заменить про­

кладки, уплотнительные кольца. Крышки собрать, испытать гидравлическим давлением. Притереть 

Кл ап ан ы по гн ез да м крышек, собрать и испытать н а  плотность.

Шатунио-поршневая группа. Заменить 10 0 ?  поршней, поршневых колец, пальцев, стопорных 

колец, крепежа и шатунов в сборе. Подогнать кольца по канавкам поршней и по втулкам ци ли нд­

ров. Собрать поршни с шатунами. Проверить соосность головных и шатунных подшипников.
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Р а с п р е д е л и т е л ь н ы е  в а л ы *  Р а з о б р а т ь  п о д ш и п н и к и  и  в а л ы .  П р о т о ч и т ь  и  п р о ш л и ф о в а т ь  н а  с т а н к е  

ш е й к и  и  у п о р н ы е  б у р т ы .  З а м е н и т ь  1 0 0 #  п о д ш и п н и к о в  с  п р и г о н к о й  п о  ш е й к а м  в а л а  и  б у р т а м .  З а м е ­

н и т ь  I 0 Q #  к у л а ч к о в  п р и в о д а  т о п л и в н ы х  н а с о с о в ,  ш п о н о к ,  к р е п е ж а .  С н я т ь  н а р а б о т к и  н а  з у б ь я х  

ш е с т е р е н  р а с п р е д е л и т е л ь н ы х  в а л о в .  З а ч и с т и т ь  и  з а ш л и ф о в а т ь  н а р а б о т к и  н а  к у л а ч к а х  п р и в о д а  к л а ­

п а н о в .  С о б р а т ь  в а л ы  с п о д ш и п н и к а м и  с  у с т а н о в л е н и е м  м а с л я н ы х  з а з о р о в .

П р и в о д  р а с п р е д е л и т е л ь н ы х  в а л о в .  З а м е н и т ь  д о  I Q Q #  ш е с т е р е н ,  п о д ш и п н и к о в ,  в т у л о к ,  о с е й ,  

к р е п е ж а .  П р о т о ч и т ь  и  п р о ш л и ф о в а т ь  ш е й к и  в а л о в  и  ц а п ф ы .  С о б р а т ь  п р и в о д  с  п р и г о н к о й  з у б ч а т ы х  

к о л е с  и  д р у г и х  с о п р я г а е м ы х  д е т а л е й ,  у с т а н о в л е н и е м  м а с л я н ы х  з а з о р о в .  О т р е г у л и р о в а т ь  п р и в о д .

Р ы ч а ж н ы е  в а л ы  с  п о д ш и п н и к а м и .  П р о т о ч и т ь  и  п р о ш л и ф о в а т ь  ш е й к и  в а л о в ,  з а м е н и т ь  I 0 Q #  в т у л о к ,  

к р е п е ж а .  П р и г н а т ь  п о д ш и п н и к и  п о  ш е й к а м  в а л о в .  С о б р а т ь  с  у с т а н о в к о й  м а с л я н ы х  з а з о р о в .

П р и в о д  к л а п а н о в .  З а м е н и т ь  р о л и к и ,  о с и  р о л и к о в ,  в т у л к и ,  п р у ж и н ы ,  ш т а н г и  т о л к а т е л е й ,  о п о ­

р ы  к о р о м ы с е л ,  в в е р т ы ш и  с  ш а р и к а м и ,  к р е п е ж .  С о б р а т ь  и  о т р е г у л и р о в а т ь  п р и в о д  с  у с т а н о в к о й  з а з о ­

р о в .

С и с т е м а  в о з д у ш н о г о  п у с к а .  К л а п а н ы :  п у с к о в ы е ,  г л а в н ы й  п у с к о в о й ,  п р е д о х р а н и т е л ь н ы е  и  д е к о м ­

п р е с с и о н н ы е  -  з а м е н и т ь  д о  5 0 #  п у с к о в ы х  и  п р е д о х р а н и т е л ь н ы х  к л а п а н о в  в  с б о р е .  О с т а л ь н ы е  к л а п а ­

н ы  -  п р о т о ч и т ь  р а б о ч и е  п о л я  к л а п а н о в  и  к о р п у с о в  к л а п а н о в  п р е д о х р а н и т е л ь н ы х  и  д е к о м п р е с с и о н н ы х ,  

з а м е н и т ь  д о  1 0 0 #  п р у ж и н ,  н а п р а в л я ю щ и х  в т у л о к ,  ш п и н д е л е й  и  к р е п е ж а .  К л а п а н ы  п р и т е р е т ь ,  с о б р а т ь  

и  и с п ы т а т ь  н а  г е р е м е т и ч н о с т ь  в о з д у х о м .  В о з д у х о р а с п р е д е л и т е л ь  -  р а с х о д и т ь  з о л о т н и к и ,  з а м е н и т ь  

д о  I G Q #  у п л о т н и т е л ь н ы х  к о л е ц ,  ш а р и к о в ,  к р е п е ж а ,  п р о к л а д о к .  З а м е н и т ь  д о  5 Q #  з о л о т н и к о в .  В о з ­

д у х о р а с п р е д е л и т е л ь  с о б р а т ь .  И с п ы т а т ь  н а  г е р м е т и ч н о с т ь  в о з д у х о м .

П о с т  у п р а в л е н и я .  З а м е н и т ь  д о  1 0 0 #  п р у ж и н ,  п а л ь ц е в ,  ш т и ф т о в ,  к р е п е ж а .  С о б р а т ь  п о с т  у п р а в ­

л е н и я  с р е г у л и р о в к о й  д в и ж е н и я .

Р е г у л я т о р  ч и с л а  о б о р о т о в .  З а м е н и т ь  р е г у л я т о р  ч и с л а  о б о р о т о в .  П о д г о т о в и т ь  к  и с п ы т а н и ю  н а  

д в и г а т е л е .



a p t

Форсунки. Заменить 100? форсунок. Отрегулировать форсунки на  стенде.

Предельный выключатель топлива. Заменить 100? пружин, штифтов, защелку, ударник, пробку 

крана, крепеж. Притереть пробку крана. Собрать выключатель, отретушировать.

Топливсшодкачивавдий насос. Заменить т о ш ш в о д о д к а ч и в а щ н й  насос. Подготовить к  испыта­

нию н а  двигателе.

Фильтр топливный тонкой очистки. Заменить фильтрующие элементы, сальник, уплотнительные 

кольца, крепеж, пробковый кран. Собрать ф в л ы р  Испытать н а  плотность.

Топливные насосы. Заменить 100? насосов. Испытать, отрегулировать насосы.

Масляный насос с приводом. Заменить масляный насос с приводной шестерней. Подготовить 

к  установке на  двигатель.

Фильтры масляные грубой и тонкой очистки. Заменить фильтрующие элементы грубой очистки 

масла. Заменить фильтр тонкой очистки масла, I0Q? крепежа, прокладок, уплотнительных колец, 

спускных пробок. Собрать фильтры. Испытать гидравлическим давлением.

Ручной подкачивающий насос. Притереть всасывающий и нагнетательный клапаны. Заменить ва­

лик, втулки, сальниковое уплотнение, прокладки. Зачистить наработки н а  крыльчатке и корпусе 

насоса. Собрать насос. Испнтать.

Масляный термостат. Заменить термочувствительные элементы, крепеж, прокладки. Проточить 

рабочие поля гнеэд и клапанов, притереть клапаны по гнездам. Испытать корпус гидравлическим 

давлением. Испытать клапаны н а  плотность. Собрать термостат с изготовлением прокладок.

Насосн пресной и забортной воды. Заменить насосы. Подготовить к  установке н а  двигатель.

Водяной термостат. Проточить рабочие поля гнезд и клапанов. Пришабрить и притереть кла­

паны по гнездам. Испытать корпус гидравлическим давлением. Заменить термочувствительный эле­

мент, крепеж. Собрать термостат с изготовлением прокладок.



УКН-06-1-2 Стр. 27

Трубопровода водяные, топливные, масляные в воздушные с арматурой, холодильники (закреплен­

ные н а  двигателе). Отжечь медные трубы. Заменить до 50# труб, 75# арматуры. Остальные трубы и 

арматуру отремонтировать с заменой шпинделей, тарелок, крепежа, поднабивочных колец, сальнико­

вой набивки, прокладок с проточкой и притиркой седел и тарелок клапанов, с гидравлическими ис- 

п я т а н ш ш и  и регулировкой (предохранительных, перепускных и др. клапанов). Собрать трубопровода, 

испытать на  плотность вместе с арматурой. Заменить 100# трубок холодильников.

Впускной и выпускной коллекторы. Разделать я заварить трещины (при необходимости - заме­

нить выпускной коллектор). Заменить прокладки, крепеж. Зачистить и пригнать соединительные 

поверхности (при необходимости обработать на  станке). Прокалибровать резьбу в гнездах под 

заменяемые шпильки. Собрать коллекторы. Испытать на плотность.

Реверс-редуктор. Пришабрить плоскость сопряжения реверс-редуктора с блоком цилиндров. За­

менить валы редуктора, шестерни, барабаны и конусы фрикциона, полумуфту кулачковую, подшипни­

ки, фрикционные накладки, тормозную ленту, пальцы, оси, втулки, фиксаторы, пружины, манжетные 

уплотнения, прокладки, уплотнительные кольца, замочные и стопорные шайбы, крепеж. Заменить 

маслонасос и фильтр реверс-редуктора, сервомотор системы управления. Собрать реверс-редуктор 

с пригонкой деталей, установкой зазоров и регулировкой.

Ограждения, кожухи. Снять, изготовить новые кожухи. Заменить 100# крепежа. Окрасить внут­

ренние поверхности кожухов.

СБОРКА ДВИГАТЕЛЯ В  ЦЕХЕ

Произвести общую сборку двигателя в цехе с центровкой движения и регулировкой двигате­

л я  (с заменой: прокладок -  100#, крепежа -  100#). Очистить от ржавчины, грязи и отставшей 

краоки, загрунтовать до 100# площади окрашиваемых поверхностей. Окрасить двигатель. Сдать 

двигатель ОГК.



сттош и с п ы т а н и я

Д о с т а в и т ь  д в и г а т е л ь  н а  н е п и т а т е л ь н ы й  с т е н д .  О т ц е н т р о в а т ь  н о  г и д р о т о р м о з у  и л и  г е н е р а т о р у ^  

в  з а к р е п и т ь .  П о д с о е д и н и т ь  т р у б о п р о в о д а ,  з а л и т ь  т е л о ,  подготовить к п у с к у .  П р о и з в е с т и  о б к а т к у ,  

р е г у л и р о в к у  д в и г а т е л я .  И с п ы т а т ь  д в и г а т е л ь  с о г л а с н о  п р о г р а н д а .  П р о и з в е с т и  к о н т р о л ь н о е  в с к р ы т и е ,  

п р о в е р и т ь  з а з о р ы ,  с о с т о я н и е  п а т у н н о - п о р п я е в о й  г р у п п ы  я  р а н о в ы х  п о д ш и п н и к о в .  С д а т ь  д в и г а т е л ь  

О Т К .  П р о д а т ь  д в и г а т е л ь  п о с л е  с т е н д о в ы х  и с п ы т а н и й .  Д е м о н т и р о в а т ь  д в и г а т е л ь  с о  с т е н д а  в  п о д г о ­

т о в и т ь  к  о т п р а в к е  н а  с у д н о .

Д О С Т А В К А  Н А  С У Д Н О  И  М О Н Т Л Е

Д о с т а в и т ь  д в и г а т е л ь  н а  с у д н о ,  п о г р у з и т ь  в-.малинное о т д е л е н и е ,  у с т а н о в и т ь  д в и г а т е л ь  н а  

п о д о о т о р н у ю  р а м у  ( п о д и о т о р н н е  б а л к и ) .  О т ц е н т р о в а т ь  д в и г а т е л ь  с  в о д о п р о в о д о м  ( и л и  г е н е р а т о р о м ) .  

З а к р е п и т ь  д в и г а т е л ь  с з а м е н о й  1 0 0 $  п р и з о ч н н х  и  ф у н д а м е н т н ы х  б о л т о в ,  к л и н ь е в ,  с  п о д р е з к о й  

о п о р н ы х  п о в е р х н о с т е й  п о д  г о л о в к и  и  г а й к и  б о л т о в  к р е п л е н и я  д в и г а т е л я  к  ф у н д а м е н т у .  С о е д и н и т ь  

д в и г а т е л ь  с  в а л о п р о в о д о и  ( и л и  г е н е р а т о р о м ) ,  п о д с о е д и н и т ь  т р у б о п р о в о д а ,  у с т а н о в и т ь  к о ж у х и  

о г р а ж д е н и я ,  к о н т р о л ь н о - и з м е р и т е л ь н ы е  п р и б о р ы  с  з а м е н о й  п р о к л а д о к  и  1 0 0 $  к р е п е ж а .  З а м е н и т ь  

1 0 0 $  и з о л я ц и и  и з о л и р у е м ы х  п о в е р х н о с т е й .  С д а т ь  м о н т а ж  д в и г а т е л я  О Т К ,  Р е г и с т р у  С С С Р  и  з а к а з ч и ­

ку.

И С П Ы Т А Н И Я  И  С Д А Ч А

Ш в а р т о в н ы е  и с п ы т а н и я .  П р о и з в е с т и  ш в а р т о в н ы е  и с п ы т а н и я  п о  п р о г р а м м е  и  с д а т ь  д в и г а т е л ь  ОТК, 

Р е г и с т р у  С С С Р  и  з а к а з ч и к у .
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Х о д о в ы е  и с п ы т а н и я .  П р о и з в е с т и  х о д о в ы е  и с п ы т а н и я  д о  п р о г р а м м е .  П о  о к о н ч а н и и  х о д о в ы х  и с п ы т а ­

н и й  п р о и з в е с т и  р е в и з и ю  о т д е л ь н ы х  у з л о в  и  д е т а л е й .  П р о и з в е с т и  к о н т р о л ь н ы е  и с п ы т а н и я  и  с д а т ь  

д в и г а т е л ь  О Т К ,  Р е г и с т р у  С С С Р  и  з а к а з ч и к у .

2 . 4 .  К О Н С Е Р В А Ц И Я  Д В И Г А Т Е Л Я

С л и т ь  в о д у  и з  п о л о с т е й  о х л а ж д е н и я  д в и г а т е л я ,  х о л о д и л ь н и к о в ,  т р у б о п р о в о д о в ,  п р о д у т ь  с ж а ­

т ы м  в о з д у х о м .

П р о и з в е с т и  к о н с е р в а ц и ю  д в и г а т е л я :

-  в  ц и л и н д р ы  в в е с т и  к о н с е р в и р у ю щ у ю  с м а з к у  п р и  п о м о щ и  ш п р и ц а  с р а з б р ы з г и в а т е л е м  ч е р е з  ф о р ­

с у н о ч н ы е  о т в е р с т и я  в  к р ы ш к а х  ц и л и н д р о в ;

-  п о к р ы т ь  с л о е м  к о н с е р в и р у ю щ е й  с м а з к и  в с е  н е о к р а ш е н н ы е  п о в е р х н о с т и .  Р а з м е с т и т ь  м е ш о ч к и  

с и л и к а г е л я  в  к а р т е р е ,  в о  в п у с к н о м  и в ы п у с к н о м  к о л л е к т о р а х ,  у т о п л и в н ы х  н а с о с о в ;

-  в с е  о б р а б о т а н н ы е  и  н е о к р а ш е н н ы е  п о в е р х н о с т и  к р и в о ш и п н о - ш а т у н н о г о  м е х а н и з м а ,  ш е с т е р н и  

р а с п р е д е л и т е л ь н о г о  в а л а  и п р и в о д о в  п о к р ы т ь  с п л о ш н ы м  с л о е м  с м а з к и .

З а к о н с е р в и р о в а н н ы й  д в и г а т е л ь  п р е д ъ я в и т ь  О Г К .

2 . 5 .  Р А С К О Н С Е Р В А Ц И Я  Д В И Г А Т Е Л Я

П р о и з в е с т и  р а с к о н с е р в а ц и ю  д в и г а т е л я :

-  у д а л и т ь  м е ш о ч к и  с и л и к а г е л я ,  р а з о г р е т ь  д в и г а т е л ь  г о р я ч е й  в о д о й  и л и  п а р о м ,  п р о п у с к а е м ы м и  

ч е р е з  с и с т е м у  о х л а ж д е н и я .  П о с л е  н а г р е в а  д в и г а т е л я  у д а л и т ь  с м а з к у  с н а р у ж н ы х  п о в е р х н о с т е й



ветошью; удалить смазку оз камер сжатия цилиндров путем снятия пусковых н декомпрессионных 

клапанов в продувка цилиндров сжатый воздухом (при необходимости консервацию из камер поршней 

удалить ппрдцен),
-  внутренние плоскости фундаментной рамы в блока цилиндров, а  также коленчатый вал, шату­

н ы  я  приемный масляный фильтр очистить от остатков консервации, после чего прокачать масляную 
систему ручным насосом.

Расконсервированный двигатель предъявить ОГК.



Комплекс работ

I. ПОУ&ИОВАЯ раз­
борка й ДОСТАВ­
КА В ЦЕХ - при Т.Р., ДЕПОНТАХ И ДОСТАВКА В ЦЕХ - при С.Р., 
К.Р.

3, НОРМАТИВЫ ТРУДОЕМКОСТИ 
Норматива трудоемкости на ремонт

УКН-06-1-2 Сто. 31 
Таблица 2

Специальность Разрядработы 8423/30 1 6ЧСП23/30 Г 6423/30Вил оемонтаТ.Р,1 С.Р* !К.Р.1 Т.Р. С.Р. К.Р. Ф -О А • л. * С.Р.i К.Р.Трудоемкость на I двигатель в кошо-часах
Слесарь-судо-» I 10 5 5 8 4 4 8 4 4ремонтник 2 22 6 6 20 7 7 18 5 53 31 8 8 29 10 10 24 7 74 22 5 5 19 5 5 17 4 45 15 6 6 13 6 6 13 Б б
Итого 100 30 30 89 32 32 80 26 26
Трубопроводчик 2 ■2 2 2 3 2 2 2 2 2судовой 3 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Итого 4 4 4 5 4 4 4 4 4
Такелажник 2 17 7 7 15 7 Z7 13 6 6судовой 3 17 7 7 15 7 7 13 6 64 17 7 7 15 7 7 13 6 6



Сто. 32 УКН-06-1-2

Продолжение таблицы 2

Комплекс работ Специальность
Разряд
работы

8423/30 6ЧСП23/30 6423/30
Вил ремонта

Т.Р. С.Р. К.Р.,I Т.Р. 1 С.Р. К.Р. Т.Р. I-JC.P.____
Tiруд о емкость 1га I двигатель в нормо-часах

5 - 7 7 I 8 8 - 6 6

И т о г о 51 28 28 46 29 29 39 24 24

Плотник 2 4 4 4 4 4 4 3 3 3
судовой 3 3 - - 2 - - 2 - -

И т о г о 7 4 4 6 4 4 5 3 3

Всего по
комплексу I 162 66 66 146 69 69 128 57 57

2. РАЗБОРКА И Сл е с Ерь-су д о - I 19 25 28 18 22 24 15 19 21
ДЕФЕКТАЦИЙ ремот- тник 2 17 41 42 18 36 37 13 31 32

3 26 65 68 31 64 68 20 49 52
4 23 47 53 25 46 51 18 36 40
5 25 52 59 25 49 55 19 40 45

И ■ о г  о
i .............

н о 230 250 П 7 217 235 85 175 190



УКН-06-1-2 Стр . 33 
Продолжение таблицы 2

Комплекс работ Спеца аяьность Разряд
работы

8423/30 6ЧСП23/30 6423/30
Вид ремонта

-Т .Р . С.Р. К.Р.!1 Т.Р. I С.Р. К.Р. 1 Т.Р. 1 С.Р. К.Р.

___________трудоемкс)сть на I двигатель зз ношо-часах

Станочник 3 - - _

4 | 4
- - -

5 - II и - 9 ; 9. - 9 9

И т о г о - II I I - 13 13 - 9 9

Трубопроводчик I I 2 2 2 2 2 1 1 I I

судовой 2 2 2 2 I 2 2 I 2 2

3 2 3 3 3 4 4 2 3 3
4 - 2 2 - 2 2 - 2 2

И т о г о 5 9 9 6 10 10 4 8 8
Гальваник 2 4 6 6 4 6 6 3 5 5

Всего по
комплексу 2 119 256 276 127 246 264 92 197 212

3. РЕМОНТ И Слесарь-судоре­ I 60 65 65 49 55 55 45 50 50
СБОРКА монтник 2 90 95 100 76 83 89 70 75 80
УЗЛОВ 3 135 165 230 122 151 211 105 125 180

4 120 175 255 107 161 255 95 130 200



его».э* ш - д н - з

Прододхение таблицы 2

Комплекс работ Специальность Разряд
работа

8123/30 i1_____ 6ЧСП23/30 ,1_____6123/30___
Вид оемонта

Т,Р. 1 С.Р. h y p jI Т.Р. 11 С.Р. 1к.р. 1 Т.Р. 1|С.Р. |д.р.
Тшхоемкость на I ДВЮгатель В НОШо-часаX

Слесарь-судо-
ремонтник 5 175 ,260 зго ±61 ; 235 270 140 190 240
И т о г о 580 760 960 515 685 880 455 570 750

Медник 3 7 12 15 6 14 18 6 II 14
4 6 15 26 7 16 27 6 14 24

И т о г о 13 27 41 15 30 45 12 25 38

Судокоряусник- 3 4 7 10 4 7 9 3 6 8
ремонтанк 4 2 6 8 2 5 7 2 5 7
И т о г о 6 13 18 Г 6 12 16 5 II 15
Трубопроводчик I 2 3 4 I 2 3 I 2 3
судовов 2 2 4 6 3 4 7 2 3 5

3 4 4 6 5 6 8 4 4 6
4 - 6 7 - 6 7 - 6 7

И т о г о 8 17 23 9 18 25 7 15 21



УКН—06—1-2 Сго. 35 
Продаиение табшщн 2

Разряд 8423/30 1 6ЧСП23/30 1 6423/30
Комплекс работ Специальность работы Бил ремонта

T.Pt С.Р.1 к.р. 1 Т.Р.: С.Р. 1 К.Р. 1 С.Р. 1 К.Р.
Трудоемкость на I двигатель в ношо-часах

Станочник 2 23 73 130 24 63 97 20 : 55 87
3 32 59 85 35 56 69 28 44 55
4 20 39 75 19 31 51 18 30 49
5 5 54 65 4 48 54 4 41 44

И т о г о 80 225 355 82 198 271 70 170 235
Куэнец 3 3 5 10 3 5 10 3 5 10
Тадкелажник 2 2 3 3 I 2 2 I 2 2
рудовой 3 2 4 4 2 4 4 2 4 4

4 2 4 4 2 4 4 2 4 4
И т о г о 6 II II 5 10 10 5 10 10
Термист 3 5 7 9 5 7 9 4 6 8

4 3 8 II 2 8 10 2 7 9
И т о г о В 15 20 7 15 19 6 13 17

Электросварщик 3 5 6 9 4 5 8 4 5 8



СTP. 36 УКН-06-Х-2
Продолжение таблицы 2

Разряд
работы

8423/30 64СП23/30 6423/30...
Комплекс работ Специальность ____________________ Вид ремонта _ _

Т.Р, C.PJ К.Р. ii Т.Р. C.P.I1 к.Р. !1 Т.Р. 1 cj>J1 К.Р.,
1Ггалоеикость на I двигател:Ь В НОТ)мо-часах

Электросарщяк 4 2 3 6 ! 3 4 7 2 3 5
И т о г о 7 9 15 Г 7 9 15 6 8 13
Газосварщик 3 в 8 10 6 8 10 5 7 8
Газорезчик 3 4 в 7 3 5 6 3 5 6
Маляр 2 6 8 8 5 ; 7 7 4 6 6
Гальваник 2 5 7 9 6 9 12 4 6 8

Всего по
комплексу 3 732 Н И 1487 669 ю н 1326 585 851 П37

4. СБОРКА Слесарь-судо­ I - 10 10 8 8 8 8
ДВИГАТЕЛЯ ремонтник 2 - 22 22 - 17 17 - 17 17
в  ЦЕХВ -  ори 3 - ■ 6 8 68 - 56 56 - 52 52
С.Р., К.Р. 4 -  ; 56 56 - 47 47 - 43 43

5 79 79 - 62 62 - 6 0 60
И т о г о - 235 235 - 190 190 - 180 1 8 0



УКН-06-1-2 Птп, Я? 
Продоткв1м« таблицы 2

Разряд 8423/30 i 6ЧСП23/30 1 6423/30
гстлокс работ Специальность работы ремонтеL

Т.Р. С.Р. 1 К.Р. 1 Т.Р.
г
lc.p_J1 К.Р. 1 т.р. ; ?. ;! 3.p,_

Трудоемкость на I двигатель в нот
Станочник 2 - 8 п 1 9 12 i!| 8 8

3 - 3 ! 5 - 3 6 I 2 4
Ит о г о  ( - II 11 IG I1 - 12 18 - / 8 12
Трубопролодчик 2 - 2 1 2 11 2 2 - 2 2
судовой , 3 - 3 3 - 4 4 - 3 3
/ т о г е - 5 5 - 6 6 - 5 5
Такелакник 2 - 3 3 - 2 2 - 2 2
судовой 3 - 3 3 - 2 ;1 2 - 2 2

4 - 2 2 - 2 1 2 - 2 2
И т о г о - 8 8 -

16 1' 6 !i - 1I 6 6
Гальваник 2 -

3 1i 4 - 3 I1 5 !! - 1 2 3
Газосварщик о - 5 1 6 - 4 11 5

i 4 5
Электросварщик 3 - 3 1j ' - 2 з 1 - ii 2 3

1 4 - 3 111 41 - 3 I1 4 !! -
i| 3 4

j И т о г/) - 6 11 8 - 5 11 7 |i " ! 5 7



Crp, 38 УКН-Оэ-1-2
Продолжение таблицы 2

Коешгокс работ Специальность
Разряд
работа

8423/30 [ 64СП23/30 1_____ 6423/30
Вид -ремонта

Т.Р. I С.Р. 1к.р._,1-Т.Р.-,|СлР._; K.P.JLT.P.J С.Р, 1|ктр , ..
Трудоемкость на I двигатель в норпо-часах

Маляр 2 - 23 30 - 21 28 - 17 22
Всего до
юншгексу 4 - 296 312 - 247 265 - 227 240
в топ числе: }
на очистку,
грунтовку, ок­
раску наружных
поверхностей
двигателя Маляр 2 “ 23 30 - 21 28 - 17 22

5. СТЗДДШЖ Слесарь судо­ 3 - 20 22 - 19 21 - 18 20
ШШЫНЕН - ремонтник 4 - 31 38 32 40 - 28 35
С.Р., К.Р. 5 - 33 43 - 26 44 - 30 39

\ 6 - - - - 5 9 -
И т о г о - 84 103 - 90 114 - 76 94
Такелолник 2 - 5 5 - 5 5 - 5 5
судовой 3 - 6 6 - 6 6 - 5 5



УКН-06-1-2 Стр. 39 
Продолжение таблицы 2

Колплекс работ Специальность
Разряд
работа

8723/30 6ЧСП23/30 |Г — 6723/30
Вид ремонта

Т.Р. С.Р. 1 К.Р. I Т.Р. 1[С.Р. fe.P. 11 Т.Р- !С.Р. |iK.P*
Трудеемкостиь на I ;хвлгатагя> в н<эрко-чгteax

Такелшшнк
судововЕ 4 - 5 5 - в 6 - 5 5
И т о г о - 16 16 - 17 17 - 15 15

Всего по
комплексу 5 - 100 119 - 107 131 - 91 109

6. ДОСТАВКА Слесарь-судо- I 18 7 7 14 6 6 14 6 •6
НА СУДНО, ремонтник 2 43 18 18' 33 15 15 33 15 15
СБОРКА К 3 61 39 39 52 33 33 48 33 33
МОНТАЕ - 4 54 30 30 46 28 28 42 26 26
пря Т.Р., 5 74 41 41 68 39 39 58 35 35
ДОСТАВКА НА 6 - - - 12 ,14 14 - - -
сузщо и И т о г о 250 135 135 225 135 135 195 115 115МЛТТТАТГ — гггт

С.Р., К.Р. Такелагшк 2 17 7 7 15 7 7 13 6 6
судовой 3 17 7 7 15 7 7 13 6 6

4 17 7 7 15 7 7 13 6 6
5 _ 7 7 ____I 8 8 _ 6 6

И т о г о 51 28 28 46 - 29 39 24 24



Сто. 40 УКН-06-1-2
Продолжение таблицы 2

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

8423/30 11 6ЧСП23/30 11 6423/30
- Вид ремонта

Т.Р. |1 с.р. 1 К.Р. 11 Т.Р. 1 С.Р. _|1к.р. 11-T.P.JIc.P. i1 К.Р.
Трудоемкость на I двигатель в нормо-часах

Станочник 2 12 5 7 ю 6 8 9 4 5
3 8 8 9 7 7 8 6 6 7
4 - 13 13 4 15 16 - 10 10

И т о г о 20 26 29 21 28 32 15 20 22
Кузнец 2 3 4 4 2 3 3 2 3 3
Гальваник 2 3 2 3 3 I 2 2 I 2
Трубопроводчик 2 4 2 2 4 2 2 4 2 2
судовой 3 6 4 4 7 4 4 6 4 4
И т о г о 10 6 6 II .6 6 10 6 6
Судокорпусннк- 2 3 3 3 2 2 2 2 2 2
ремонтник
Газорезчик 3 2 3 3 2 3 3 2 3 3
Электросварщик 3 4 2 2 3 I I 3 I I

4 4 I I 3 I I 3 I I
И т о г о 8 3 1 31 6 2 2 6 2 2



УКН-06-1-2 Стр. 41 
Продолкенне таблицы 2

Кошлеко работ Специальность
Разряд
работы

_____8423/30______1I---------- 6ЧСП23/30 1I--------- 6323/30___
Вид тхтонга.

Т.Р. С.Р.1 К,р.|1 T.P.IГ с Х 1 К.Р. 1I - T . P - J О * 1 К.Р,
Трудоемкость на I  двигатель в норно-часах

Газосварцпк 3 3 I I 3 I I 3 I I
Маляр 2 19 - 17 - - 14 - -

Всего по
комплексу 6 372 211 215 338 210 215 290 177 180
в той числе:
на очистку,
грунтовку, ок­
раску наружных
поверхностей
двигателя Маляр 2 19 - - 17 - - 14 - -
7. ИСПЫТАНИЯ Слесарь-судо- 3 35 35 40 32 32 38 32 32 38

И СДАЧА ремовтшпс 4 35 35 40 47 45 53 32 32 38
5 45 40 45 56 49 54 41 36 39
6 - - 15 14 15 - - -

И т о г о 115 П О 125 150 140 160 105 100 П 5

Всего по
комплексу 7 115 П О 125 150 140 160 105 100 115



СТО. 42 УКН-06-1-2
Продолжение таблицы 2

Комплекс работ Специальность Разряд
работы

8423/30 1 6ЧСП23/30 1 6423/30
Вид ремонта

Т.Р. 1с.р. |К.Р. 1 Т.Р. С.Р. 1к.р. ! Т.Р. Ic.P. 1IK.P.
Тптпоемкость на I двигатель в иошо-часах _ .

ЮТО НА РБМОНТ Слесарь-судо- I 107 112 115 89 95 97 82 87 89
(кокштексы * ремонтник 2 172 182 188 147 158 165 134 143 149
1+2+3+4+546+7) 3 288 400 475 266 365 437 229 316 382

4 254 379 477 244 364 479 204 299 386
5 334 511 583 323 474 530 271 397 464
6 - - - 27 33 38 - - -

И т о г о 1155 1584 1838 1096 1489 1746 920 1242 1470
Медник 3 7 12 15 8 14 18 6 II 14

4 6 15 26 7 16 27 6 14 24
И т о г о 13 27 41 15 30 45 12 25 38
Судокорпускнк- 2 3 3 3 2 2 2 2 2 2
ремонтник 3 4 7 10 4 7 9 3 6 8

4 2 6 8 2 5 7 2 5 7
И т о г о 9 16 21 8 14 18 7 13 17
Трубопроводчик г 3 5 6 3 4 5 2 3 4
судовой 2 10 12 14 II 12 15 9 II 13



У1{Н-06-1-2 СТО. 43 
Продолленке таблицы 2

Комплекс работ Специальность
Разряд
работы

8423/30 i 6Ч0П23/30 6423/30
Вил ремонта

Т*Р. '|с.р. !к.р.4Гт.р. |с.р. 1к.Р. I Т.Р. ,ic .p . |к.Р.
- Трудоемкое?;ь на I двигатель в нормо-часах

' трубопроводчик 3 14 18 17 20 2?
14! 16

18
судовой 4 - 8 9 - 8 9 -1! 8 9

И т о г о 27 41 47 31 44 51 25 38 44

Станочник 2 35 86 148 34 78 117 29 65 100
3 40 70 99 42 70 87 34 52 66
4 20 52 88 23 46 67 18 40 59
5 5' 65 76 4 57 63 4' 50 53

И т о г о 100 273 411 103 251 334 85 ,207 278

Кузнец 2 3 4 4 2 3 3
2 !1 * 3

3 3 5 10 3 5 10
3 !

5 10

И т о г о 6 9 14 5 8 13 5 11 8 13

Такелажник 2 36 25 25 31 23 23 27 21 21
судовой 3 36 27 27 3? 26 26 2Ь 23 ?3

4 36 25 25 32 26 26 28 23 23
5 - 14 14 2 16 16 - 12 Т2

И т о г о 108 91 91 97 91 91 831! 79 79



СТР. 44 УКН-06-Т-2
Продолкение таблицы 2

Еошшекс работ Специальность
Разряд
работы

8423/30H Z I 1 64СП23/30 1 6423/30
Вид ремонта

Т.Р. 1 C.P.I1 К.р. 11 Т.Р. С.Р. ILK.P.J1 Т.Р- 1С.Р. К.Р.
Трэтюешсость на I двигатель в ношо-часая

Плотнее 2 4 4 4 4 4 4 3 3 3
судовой 3 3 - - . 2 - - 2 - -
И т о г о 7 4 4 6 4 4 5 3 3

Термист 3 5 7 9 5 7 9 4 6 8
4 3 8 II 2 8 10 2 7 9

И т о г о 8 15 20 7 15 19 в 13 17 ,

Электросварщик 3 9 II 15 7 8 ' 12 7 8 12
4 6 7 II 6 8 12 5 7 10

И т о г о 15 18 26 13 16 24 12 15 22

Газосварщик 3 9 14 17 9 13 16 8 12 14
Газорезчик 3 6 9 10 5 8 9 5 8 9
Маляр 2 25 31 38 22 28 35 18 23 28 1
Гальваник 2 12 18 22 13 19 25 9 14 18

Всего на ремонт
хкгнсеп’ сде- 1
даальностда 1500 2150 2600 1430 2030 2430 1200 Г700 2050



Нормативы трудоемкости на консервацию, расконсервацию

УКН-06-1-2 Сто» 45 
Таблица 3

Комплекс работ Специальность
Разряд
работы

8123/30 1 61СП23/30 Г ~ 6123/30
Вид ремонта

Т.Р. C.P.i1 К.Р. 1 т . р .  !1 с . р .  ■1 К.Р. I1 т . р .  ! С.Р. ! к.р.
Трудоемкость яа I двигатель в ношо-часах

КОНСЕРВАЦИЯ Слесарь-еудо- I 28 28 28 23 23 23 21 21 21
ремонЕНше 2 28 28 28 23 23 23 21 21 21

4 16 16 16 14 14 14 13 13 13
В с е г о 72 72 72 60 60 60 55 55 55

р а с к о н с е р в а ц и я Слесарь-судо­ I 19 19 19 16 16 16 14 14 14
ремонтник 2 19 19 19 16 16 16 14 14 14

4 12 12 12 10 10 10 10 10 10
В с е г о 50 50 50 42 42 42 38 38 38



4.. НОРМАТИВЫ -РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ

УКН-05-1-2 Сто. 47

Таблица 4
Нормативы расхода материалов на ремонт

Едини­
ца из­
мерения

8423/30 1 64СП23/30 i 6423/30
Наименование

материала
Вид* ремонта

Т .Р . ! с .р . 1 К .Р . • Т .Р . 1 С ;Р . 1 К.Р. 1 Т .Р . 1с .р . 1 К .Р .
Расход майэ риала н а -I лрвигатедГЬ

ВСЕГО НА РЕМОНТ 
{к-змгнгекгы +Х+2+3+4+5+6+7) 
Сгаль СтЗсн ГОСТ 19903-74

лист 0’,8 к г 0,'6 0,6 0,6 0,5 0,5 0,5 0,5 0;б 0,5
лист, 1,0 к г 1,5 2,5 3,5 1,2 2,0 3,0 1,2 2,0 2.0
лист .-2,0 кг - - 12 - - J0 - - 10
лист, 8*0 к- - 4 5 - 5 6 - 3. 4

лзс'т 24.0 кг - 38 38 - 56 56 - 30 ЗУ
Сгаль ПтЗса IJ0CI 3590'-71

круг 12 кг 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
круг 16 кг 1,8 1,8 1.8 1,8 1,8 1.8 1,8 1,8 1.8
круг 22 к г 2,6 2,6 2,6 2,1 2,1 2,1 2,1 2J 2,1
круг 30

Сталь 'CTbOi: ГОСТ 2590-71
к г - 1,5 1,5 1,2 1,2 j ; 1,2

круг 38 к г - - 1,8 - V ! -  i; -  | 1,4
круг 20 KI Cxj] ! 1,2 2,4 0,8 J .6 3,2 Л 4 0*8! 7.6



СТР. 48 УКН-0в-1-2
Продолление таблицы 4

Наименование
Едини- 8423/30 1 6ЧСП23/30 11 6423/30
ца из- Вид ремонта

материала мерения T.PJ1 С.Р. 1 К.Р. 1 Т.Р. С.Р. 11 К.Р. 11 Т.Р. 1 С.Р. К.Р*
Расход материала. на I двигатель

Сталь 10 лента 1,5x28 
ГОСТ 6009-74 кг 0,7 1,1 1,4 0,5 0,9 1,2 0,5 0,9 1,2
Сталь 10 лента ПН-ЕТ-З-НО 
ГОСТ 503-71 0,2x100 кг 0,3 0,6 0,8 0,3 0,6 0,8 0,2 0,5 0,7

0,5x100 кг 0,4 0,7 1,0 0,4 0.7 1,0 0,4 0,7 1,0
Сталь 20 ГОСТ 2590-71

круг 18 кг 2,8 3,5 4,2 2,3 2,7 3,1 2,3 2,7 з д
круг 25 кг 4,6 6,9 10,5 4,1 6,1 9,2 4,1 6,1 9,2
круг 36 кг - - 6,6 - - 5,5 - - 5,5

Сталь 35 ГОСТ 2590-71
круг 8 кг 0,7 1,2 1,7 0,7 1,3 1,8 0,5 1,0 1,4
круг 14 кг 1,0 2,2 2,9 1Д 2,2 3.1 0,9 2,0 2,8
круг 18 кг 1,8 3,0 4,1 1,5 2,6 3,7 1,5 2,6 3,7
круг 25 кг 2,3 3,4 6,4 2,0 3,0 5,9 2,0 3,0 5,9
круг 36 кг - 38 38 - 46 46 - 28 28
круг 42 кг - 5,6 6,8 - 14,0 14,0 - 5,6 6,8



Продолееняе ’’’аблвщ, 4

Едини- 8423/30 1 6ЧСР23/30 11 6423/30
Наименование ца из- Виц т>ег/онта
материала керения Т.Р. 1 C.P.J1 К.Р. Т.Р. 1С.Р. 11 К.Р. I! Т.Р. 1 С.Р. 1| К.Р.

Раскол .матсюпала на I двпгателх
Сталь 35 ГОСТ 8560-67 
пестлгранник калиброванный

17-5 КГ 0,6 1,2 2,4 0,6 1,2 2,4 0.4 0.8 1,6
24-5 кг - - 1,3 - 1 - 1,2 - 1,0
32-5 кг 1,4 2,8 5,6 1,1 2,2 4.4 1,1 2,2 4,4

Сталь 45 ГОСТ 2590-71
круг 8 кг 0,3 0,4 0,4 0,3 0,4 0,5 0.2 0,3 0,3
круг 10 кг 0,4 0,8 1,6 0,3 0,6 1,2 0,2 0,4 0,8
круг 12 кг 0,6 0,9 1,2 0,7 1,0 1,2 0,5 0,8 1,0
круг 14 кг 1,5 1.8 2,3 1,5 1,7 2,2 2,3 1,5 1,9
круг 16 кг 2,5 3,0 3,6 2,5 2,9 3,4 2,1 2,5 3,0
круг 18 кг 0,8 1,1 1,6 0,7 0,9 1,5 0,5 0,8 '1,3
круг 22 кг 0,7 0,7 0.7 0,6 0,6 0,6 0,5 0,5 0,5
круг 32 кг 2,4 3,8 4,6 2,2 2.8 3.6 2,1 2,6 3,2
круг 36 кг 2,6 4,8 6,0 2,0 3,6 4,9 1,6 2,8 3,7
круг 48 кг - 2,2 4,6 - 2,2 4,6 - 2,2 4,6

Сталь 45 ГОСТ 8560-67 
пестпграннпк калиброванный

10-5 кг 5,0 7,5 20,0 4,5 7,0 9,0 4,5 6,5 8,5



Cm. 50 УМ-06-1-2
Прододкенле таблицы 4

Лэяыенование
Едини- 8423/30 11 64СП23/30 |1 6423/30
да из- Вид ремонта

материала мерения Т.Р. 11с.р. 1|к.р. 1 Т.Р- 1с .р . Ik.p . It .p . 1с.р. 1к.‘р.
Расход материала на I двигатель

I4-S кг 9,5 13,4 19,5 8,0 11,5 17,0 7,1 10,4 15,8
17-5 кг 10,5 15,0 21,0 9,0 13,5 20,0 8,5 11,0 16,5
19-5 кг 10,0 14,0 19,5 8,5 13,0 18,5 7,5 11,0 16,0
22-5 кг 11,5 15,5 21,5 11,0 15,0 20,5 9,0 12,5 17,0
24-5 кг 12,5 16,0 21,0 12,5 16,0 21,0 12,5 16,0 21,0

Сталь 2QX круг 30 ГОСТ 2590-71 кг 0,8 1,8 3,6 0,8 1,8 3,6 0,8 1,8 3,6
Сталь 40Х ГОСТ 2590-71 

круг 16 кг 2,2 3,3 _ 2,2 3,3 2,2 3,3
круг 22 кг - 1,7 1.7 - 1,7 1.7 - 1,7 1,7

Сталь 20X13 круг 45 ГОСТ 2590-71 кг 6 12 14 7 13 15 - 5 10 12
Сталь 30X13 круг 30 ГОСТ 2590-71 кг - 2,1 2,1 - 2,1 2,1 - 2,1 2,1
Сталь I2XH3A круг 56 
ГОСТ 2590-71 кг 4,4 8,8 4,4 8,8 ! 4,4 8,8
Сталь I2XI8HI0T круг 35 
ГОСТ 2590-71 кг _ 1,1 1,1 I . I 1,1 1,1 1Д
Сталь 65Г лис! 2,0 
ГОСТ 19903-74 кг 1,5 2,0 2.5 1.5 2,0 2,5 1,5 2,0 2,5
Сталь 50ХФА кр i  ГОСТ 2590-71 кг 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8



УКН-Ов-1-2 Стр. 51 
Продоопгешзе таблицы 4

■------  Наименование
материала

Единя- 
да из-

/8*[23/30 I 6 Ч С П 2 3 / 3 0  
Вид ремонта

с = 6423/30

мерення Т.Р. С.Р. К.Р. T.P.I1 С.Р. 1 К.Р. i1 Т.Р. С.Р. К.Р.
РасходI матерззала на I дни:гатель 1, ^

45ХН круг 30 ГОСТ 2590-’71 КГ 0,9 1,4 1,9 0,7 i , i 1,4 0,7 I.I

Сталь ЮХ13 лента 0,8x14 
ГОСТ 4986-70
Сталь шпоночная ГОСТ 8787-68

кг 1Д 1,3 1,5 1,0 1.2 1.4 1,0 1,2 Х,4

6x6 кг 0,1 0,2 0,4 0,1 0,2 0,4 0,1 0,2 0,4
10x8 кг 0,3 0,4 0,5 0,3 0,4 0,5 0,3 0,4 0,5
12x8 кг 0,3 0,4 0,5 0,3 0,4 0,5 0,3 0,4 0,5
14x9 кг - 0,5 1,0 - 0,5 1,0 - 0,5 1,0
20x12 кг - '0 ,8 0,8 - 1,4 1,4 - 0,8 0,8

Сталь шпоночная ГОСТ 8786-68
сегмент 5 кг 0,3 0,4 0,4 0,3 0.4 0,4 0,3 0,4 0,4
сегмент 7,5 кг 0,5 0,7 0,7 0,5 0,7 0,7 0,5 0,7 0,7

Сталь оцинкованная лист 0,5
ГОСТ 19904-74 кг 1,5 1,5 1,5 1,3 1,3 1,3 1,3 i , 3 j j 1,3
Асбостальной лист 1,75
ГОСТ, 12856-75 кг 2,0 3,2 4,6 1,8 2,9 4,3 1,8 2,9 4,3
Порошок железный ПН5К
ГОСТ 9849-74 кг 0,9 1,6 2,4 0,7 1,3 2,0 0,7 1,3 2,0



Стр. 52 УКН-06-1-2
Продолжение таблицы 4

Едини- 8423/30 1 64СП23/30 1 6423/30
Наименование ца"иа- Вид. ремонта

материала церення T.P.JL c .p .J  к . р . т . р . !Lc .p , 1 к.р , 11 T .p J 1 С.Р. 1 К.Р.
Ра<зход материала на I  двигатель

Трубы стальные бесшовные
ГОСТ 8734-75 6x1 м - i , i 2.2 - - 0,8 1,0 • 0,8 1,0

10x1,5 м 0,5 1,2 2,4 0,4 1,1 2,2 0,3 1,0 2,0
18x2 !! 0,3 0,6 0,8 0,3 0,5 0,6 0,3 0,5 0,6
25x2 М 0,8 2,0 4,0 0,5 1,4 3,5 0,5 1,4 3,5
60х« м - - 4,8 - - 4,2 _ _ 4,2

Проволока ГОСТ 3282-74
0,5-0 кг 0,2 0,2 •0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
1,0-С кг 0,2 0,4 0,4 0,2 0,4 0,4 0,2 0,4 0,4
1,4-0 кг 0,4 0,4 0,4 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
2,0-С зет 0,2 0,3 0,3 0,2 0,3 0,3 0,2 0,3 0,3
3,0-С кг 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
4,0-С кг 0,4 0,6 0,6 0,4 0.6 0,6 0,4 0,6 0.6

Проволока КО ГОСТ 792-67
диаметр 1,0 кг 0,2 0,3 0,3 0,2 0,3 0,3 С,2 0,3 0,3
диаметр 2,0 кг 0,3 0,4 0,4 0,3 0,4 0,4 0,3 0,4 0,4

Проволока ГОСТ £389-75
1- 1.0 кг 0,4 0,1 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
Г - 1 ,2 КГ J! 0,2 0,3 0,5 0,2 0,3 0,5 0 ,2 , 0,3 0,5



УКН-Ов-1-2 Сто. 53 
Продолжение таблицы 4

Наименование
материала

Едини-
да из-

i3423/3Cг ш 1 6 Ч С П 2 3 /3 0 1
Вид ремонта

6423/30

мерения Т.Р. С.Р. К.Р. т,р,11 C.P.I1 К.Р. тл\ 1L c^ p . К,р.
Расход материала на I даигттель

1 -1 ,5 кг 0,4 0,4 0,4 0,3 0,3 0 ,0 С 3 ; 0 ,3 0 ,3

1 -1 ,7 кг 0,4 0,8 1,2 0,3 0 ,9 0 3 1 0 .6 0,9
1 -2 ,0 кг - 0,5 0,5 С-.Ь 0.5 - .0,5
1 -2 ,5 кг 0 ,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0 .4  |! о д 0,4 |I 0 4
1 -3 ,0 к̂г - 0 ,4 0,3 - 0.4 : 0 ,1  !! — |1 ° А 0.8

Проволока ГОСТ 2246*70
0,5 О,? 0,7 0,4 о ,б  ; с ,с1,2Св-08А кг и. 6 г й1 0,6

2,0Св-08А кг 0,3 0,6 0,8 0,3 ! 0 ,6  | 0,6 0,3 ! М  ;; о, б
Электроды УОНИИ-13/45

!1
З.о. '

1 11
ГОСТ 9466-75 диаметр 3,0 кг 1,6 5,1 3 1,6 ' 3,6 1̂ 3 ; Ъ, 6 I 3,5

диаметр 4 ,0 кг 2,2 2 ,9 3 ,6 2,0 2,4 3 ,5 1,8 -' 2;3 3,х
Гвозди строительные
ГОС? 4028-63 К3х70 кг 4 6 6 3 6 6 ; з : 5 5
Зетда проволочная ГОСТ 3826-66

м2
i

* 1,4-0,55 0,8 1 .2 1,2 0,8 1,2 1 ,2 0,8 1,2 I »2
Болты с шестигранной головкой
(нормальной точности)
ГОСТ 7798-70

1*5x10.46 кг 0,2 0 ,3 0,4 0,2 0,4 0 ,5 , V> . I 1 0,2 0 3



Стр. 54 УКН-06-1-2

Продолжение таблицы 4

Нашгенование
Едини- 8423/30 6ЧСП23/30 6423/30
яа из- Вия ремонта

материала корення Т.рт|1 с . р .| К.Р. 11 Т.Р. C.P.I1 К.Р. 1 Т.Р. 1LC-.P, К*Р.
Расход мате!эиала на I двигатель

t:6xi4.46 кг 0,3 0,6 0,9 0,3 0,6 0,9 0,2 0,3 0,7
Н8х16.46 кг 2,4 4,8 4,8 2,2 4,6 4,6 2,2 4,6 4,6
И8х30.46 БГ 1.6 2,0 2,4 1.4 1,8 2,1 1,4 1.7 2,0
М10х20.46 КГ 2,3 4,о 7,5 2,2 4,1 7,3 2,0 3,8 6,9
Н10х25.46 1Г 4,2 5,5 ‘ 6,8 4,2 5,5 6,8 4,0 5,2 6,4
Ш0Х40.46 кг 2,8 4,2 4,5 2,8 4,2 4,5 2,8 4,2 4,5
1112x25 А 6 кг 3,5 6,0 8,0 3,5 6,0 8,0 3,1 5,5 7,5
М12х55.4б кг 7,5 13,0 25,5 6,0 9,8 16,9 5,2 9,3 16,2
Ы12х70.46 кг 1.6 2,4 3,6 1.5 2,3 3,5 1,2 2,0 3,1
HI2x55.4S кг 7,5 13,0 25,5 6,0 9,8 16,9 5,2 9,3 16,2
MI2x70.46 кг 1.6 2,4 3,6 1,5 2,3 3,5 1,2 2,0 3,1
UI4X30.46 кг 1.5 2,9 5,5 1,4 2,8 5,0 1,1 2,2 4,4
HI4X40.46 кг 1,3 2,6 5,2 1,2 2,4 4,8 1.0 2,0 3,8
Ш4Х65.46 

Шпильки ГОСТ 22032-76
кг 1.4 2,8 5,6 1,4 2,8 5,6 1,4 2,8 5,6

Р6-8цх16.46 кг - - - - 0,01 0,01 - - -
Ы10-8дх25.46 кг 0,1 0,2 0,4 0,1 0,2 0,4 ' 0,1 0,2 0,4
Ш2-8дх35.46 кг 0,1 0,2 0,4 0,1 0,2 0,4 0,1 0,2 0,4
1АТ2-8ДХ65.46 кг 0,2 0,4 0,8 0,2 0,4 0,8 0,2 0,4 0,8
М12-8дх95.46 кг 0,8 1,6 3,2 0,8 1,6 3,2 0,8 1,6 3,2



УКН-06-1-2 Стр. 55 
Продолхенпе таблицы 4

Едини- 8423/30 1 6ЧСП23/30 1 6423/30
Наименование да из- Вин тюнонта
материала мереняя т .р . !1 С.Р. 1 К.Р. |_Т.Р. С.Р. 1 К.Р. 1 Т.Р. !сл>. LK.?.

Раоход материала на I двигатель
Гайки шестаграннне (нормаль­
ной точности) ГОСТ 5915-70

К6.4 кг 0,15 0,25 0,35 0,20 0,30 0,40 0,10 0,20 0,30
Ы8.4 кг 1.3 2,1 2,4 1,3 2,1 2,4 1,3 2,0 2,2
И 0.4 кг з д 4,3 6,3 3,Ь 4,9 6,2 2,9 4,1 6,0
Ш2.4 кг 2,5 4,5 6,6 2,3 4,0 5,9 2,2 3,9 5,8
Ж4.4 кг 1,4 2,8 5,6 1,3 2,6 5,2 I .I 2,2 4,4

Банты с потайной головкой 
ГОСТ 17475-72 156x14.46 кг 0,15 0,25 0,35 0,15 0,25 0,3э 0,15 0,25 0,35

153x18.46 кг 0,25 0,35 0,40 0,25 0,35 0,40 0.25 0,35 0,40
1Я0Х20.46 кг 0,3 0,4 0,5 0,3 0,4 0,5 0,3 0,4 0,5

Винты с полукруглой головкой 
ГОСТ 17473-72 j1

М6х12.46 кг 0,2 0,3 0,4 0,2 0,3 0,4 0,2 ;| 0,3 0,4
156x16.46 кг 0,3 0,5 0,7 0,3 0,5 0,7 0,3 0,5 0,7
118x25.46 кг 0,2 0,4 0,4 0,2 0,4 0,4 0,2 0,4 0,4
НХОхЗО.46 кг 0,3 0,5 0,8 0,3 0,5 0,8 0,3 0,5 0,8

Шайбы ГОСТ II37I-68 \
6.02 кг 0,09 0,15 0,20 0,10 0,17 0,25 0,05 0,10 0,15



Стр. 5в УКИ-06-1-2
Продолжение таблицы 4

Наименование
материала

Едини- 
ци из- 
мере нпя

8423/30 1 6ЧСП23/30 11 6423/30
Вид ремонта

Т.Р. С.Р. 1к.Р. 1 Т.Р. С.Р. К.Р. I1 Т.Р. 11 С.Р. | К.Р.
Расход материалов на I двигатель

8.02 кг 0,20 0,30 0,35 0,20 0,30 0,35 0,20 0,30 0,35
10.02 кг 0,50 0,70 0,90 0,50 0,70 0,90 0,40 0,60 0,80
12.02 кг 0,40 0,60 0,80 0,35 0,55 0,75 0,35 0,55 0,75
14.02 кг 0,30 0,50 0,90 0,25 0,50 0,90 0,20 0,40 0,80

Шайбы пружинные ГОСТ 6402-70
6 65Г кг 0,15 0,25 0,40 0,15 0,25 0,40 0,10 0,20 0,30
8 65Г кг 0,30 0,45 0,55 0,30 0,45 0,55 0,30 0,45 0,55
10 65Г кг 0,25 0,40 0,40 0,25 0,40 0,40 0,25 0,40 0,40
1° 65Г кг 0,3 0,6 0,8 0,3 0.6 0,8 0,2 0,4 0,6
14 65Г кг 0,20 0,30 0,40 0,20 0,30 0,40 0,15 0,20 0,30

Шплинты ГОСТ 397-66
1,2x20 кг 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
2x16 кг 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
2x25 кг 0,04 0,04 0,04 0,0i 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
2,5x25 кг 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
3,2x25 кг 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
4x40 кг 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
5x60 кг 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25



УКН-OS—1-2 Сто. 57 
ПродолусЕие таблицу 4

Наименование
интервала

Едини- 
ца и з-
мерення

ЯН23/30 J1 6ЧСП23/30 1[ 6423/30
Вид ремонта

Т.Р. C.P.IГ к . р .  11 T .P .I1 с .р . |1 К.Р. 11 т .р . | 1 С .Р . I К.Р.
Расход иатесваяа на I двигатель

Прппой П0С-40 ГОСТ 1499-70
проволока 2 кг 0,5 0,7 0,9 0,4 0,6 0,8 0,4 0,6 0,8

Олово первичное 01 ГОСТ 860-75 кг 1,2 2,4 4,8 1,2 2,4 4,8 1,0 2,0 4,0
Цинк Ц1 ГОСТ 3640-75 кг 3,7 7,4 14,8 3,5 7,0 14,0 3,2 6,4 12,8

Свинец С2 ГОСТ 5655-67
проволока 1,5 кг 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,3 0,3 0,3
Медь М3 ГОСТ 495-70

лист 0,5 кг 0,3 0,4 0,5 0,3 0,4 0,5 0.2 0,3 0.4
лист 1,0 кг 1,0 1,5 2,5 1,0 1,5 2,5 0,7 1,1 1,4
лист 2,0 кг 1,4 1.8 2,8 1,4 1,8 2,8 1,2 1,4 2,4
лист 2,5 кг 1,0 1,3 1,7 1,0 1,3 1,7 1.0 1,3 1,7

Медь М3 ГОСТ 1535-71
круг 18 кг 0,6 0,6 0',6 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
круг 25 кг 0,8 1,2 1,8 0,5 0,8 1,0 0,5 0,8 1,0
круг 30 кг - 1,0 1,5 - 1,0 1,5 - 1.0 1,5
круг 35 кг 0,4 0,6 0,8 0,4 0,6 0,8 0,4 0,5 0,7

Медь М3 ГОСТ 617-72
труба Ш0х1,5 кг 0,6 1,2 2,4 0,6 1.2 2,4 0,6 1,2 2,4
труба М12х1,5 кг 0,8 1,5 3,0 0,8 1.5 3,0 0,8 1,5 3,0



С гр. 58 УКН-06-1-2
Продолганно таблицы 4

Наименование
Едння- 8423/30 1 64СП23/30 6423/30
ца в 8- Вид ремонта

материала шрэния Т.Р. 1 С.Р. К.Р. -T ,P ,j1 С.Р. 1 к , р . ,1 Т .Р -1 С.Р. К.Р.
Раскол материала на I двигатель

труба Н14х1,5 кг 1Д 2,2 4,4 0,9 2,0 4,2 0,9 2,0 4,2
труба Н22х1,5 кг 1.2 2,4 4,8 1,2 2,2 4,8 1.2 2,2 4,8
труба Н30х2 кг - 1,4 4,5 - 1,0 4,0 - 1,0 4,0

Нздь U3 фольга 0,05
ГОСТ 5638*75
Латунь Л63 ГОСТ 2060-73

кг 0,15 0,25 0,25 0,15 0,25 0,25 0,15 0,25 0,25

круг 16 кг 0,3 0,6 0,6 0,3 0,6 0,6 0,3 0,6 0,6
круг 25 кг 1,5 3,0 3,0 1Д 2,6 2,6 1Д 2,6 2,6
круг 40 кг - 2,2 2,2 - 2,2 2,2 - 2,2 2,2

Латунь Л63 проволока кр. 16 
ГОСТ 1066-75 кг 1,0 2,0 4,0 0,9 1,8 3,3 0,8 1,6 3,2
Латунь Л63 лист 1,0 
ГОСТ 931-70 кг 0,2 0,2 0,2 0,2 *>• 0,2 0,2
Латунь 163 лента Ц-НО, 2x150 
ГОСТ 2208-75 кг о д ОД ОД ОД ОД ОД о д ОД ОД
Латунь ЛС59-1 круг 25 
ГОСТ 2060-73 кг 0,4 0,5 0,5 0,4 0,5 0,5 0,4 0,5 0,5
Латунь Л0К59-1-О.З пруток ;^,0 
СТУ 30-533-64 кг 0,4 0,5 0,8 0,4 0,5 0,8 0,4 0,5 0,8



УКН-06-1-2 Grp. 59 
Продолжение таблицн 4

Наименование
Едини- 8423/30 6ЧСП23/30 6423/30
да из- Вид ремонта

материала мереная Т.Р. С.Р. К,р. Т.Р. 11 С.Р. К.Р. Т.Р, 1 С.Р, К.РТ
Расход матеркаала на ! двигатель

Сетка латунная Л I ,
ГОСТ 6613-73 м2 0,4 0,8 0,8 0,3 0,6 0,6 0,3 0,6 0,6
Бронза БрАЖ 9-4
ГОСТ 1628-72 круг 25 кг 0,3 0,5 1,0 0,3 0,5 1,0 0,3 0,5 : 1,0

круг 56 кг - 3,5 5,0 - 3,5 5,0 - 3,5 5,0
Бронза Бр.АМц 9-2
ГОСТ 1628-72 круг 45 
Бронза Бр.ОЦ 4-3 ГОСТ 5221-72

кг 0,5 0,7 1Д 0,5 0,7 1,1 0,5 0,7 1,1

проволока 2,5 кг 0,4 0,5 0,6 0,3 0,4 0,5 0,3 0,4 0,5
Аноды цинковые ДО
ГОСТ 3640-75 кг 0,25 0,50 1,00 0,25 0,50 1,00 0,20 0,40 0,80
Аноды кадмиевые Кд-0
ГОСТ 1467-67 
Шарикоподшипники Л№

кг 0,20 0,40 0,80 0,20 0,40 0,80 0,15 0,30 0,60

8104 ГОСТ 6872-75 шт. - 2 - - 2 - - 2 - "
201 ГОСТ 8338-75 ШТ. - 2 - - 2 - - 2 ~
204 ГОСТ 8338-75 шт. - 2 - - 2 - _ 2 -

36206 ГОСТ 831-75 шт. - 2 - - 2 - - 2
46330 ГОСТ 831-75 ^ шт. - - - 3 3 — 1- -



Стр. 60 УКН-06~1-2
Продолжение таблицы 4

Наименование
Едини- 8423/30 6ЧСП23/30 6423/30
да и з- Вид ремонта

материала мерения Т .Р . ' С.Р. К.Р. 1 Т.Р, С.Р. К.Р. Т.Р. 1 С.Р. 11 К.Р.
Расход материала на I  двигатель

1204 ГОСТ 5720*75 шт. I «. «. I — _ I
Роликоподшипник 12307 
ГОСТ 8328-75 шт. 4 4 4
Брус сосновый ГОСТ 8486-66 
50x100 2-й сорт м3 0,08 0,20 0,20 0,08 0,20 0,20 0,08 0Д 5 0,15
Доски сосновые ГОСТ 8486-66 
32x100 2-й сорт м3 0,10 0,25 0,25 ОДО 0,25 0,25 ОДО 0,20 0,20
Фанера 10ФСФ сорт БВ/С 
ГОСТ 3916-69 yfi 1,0 1 ,0 1,0 0 ,8 0 ,8 0 ,8 0,8 0,8 0 ,8
Бензин авиационный Б-70 
ГОСТ 1012-72 л 3 ,0 4 ,5 5,5 2 ,5 4 ,0 5,0 2,2 3 ,4 4 ,5
Керосин осве ти тельный 
ГОСТ 4753-68 л 65 100 120 60 90 ПО 50 75 90
Топливо дизельное ГОСТ 4749-73 л 35 1450 1450 30 1150 1150 25 п о о ПОО
Масло дизельное ДП 
ГОСТ 5304-54 кг 30 30 32 32 22 _ 22
Солидол жировой УС-2 
ГОСТ 1033-73 кг 1,2 1,4 1,6 I д 1 ,3 1 ,5 1,0 1,2 1,4



УКН-06-1-2 Стр . 61 
Продолжение таблицы 4

Едини- 8423/30 64СП23/30 6423/30
Наименование да и з - Вид ремонта

мерения Т.Р. С.Р. К.Р. Т.Р. С.Р. К.Р. Т .Р . С.Р. К.Р.
Расход материала на I  двигатель

Смазка ЦИАТШ-202 
ГОСТ II I I0 -6 4 кг 1 .0 1 ,2 1 ,4 0 ,9 1 д 1 ,3 0 ,8 1 ,0 1 ,2
Текстолит поделочный ПТ 
1-й сорт ГОСТ 5-72 

лист 15 кг 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,4 0 ,4 0 ,4 0 ,4 0 ,4 0 ,4
лист 25 кг - 0 ,7 - - 0 ,7 - - 0,7 -

Лак бакелитовый ЛБС-1 
ГОСТ 901-71 кг 2 ,5 4 ,0 5 ,5 2 ,0 3 ,5 5 ,0 2 ,0 3 ,5 5 ,0
Смола эпоксидная ЭД-5 
ГОСТ 10587-72 кг 5,0 5 ,0 5 ,0 5 ,0 5 ,0 5 ,0 4 ,5 4 ,5 4 ,5
Полиэ тиленпшшамин 
ТУ6-02-594-70 кг 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5
Дибутилфталат ГОСТ 2102-67 кг 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5
Резина техническая маслобензо- 
стойкая ГОСТ 7338-77 

лист I кг 1,5 2 ,0 2 ,5 1 .2 1 .8 2 ,3 1 ,2 1 ,8 2 ,3
лист 2 кг 1 ,8 1 ,8 1 ,8 1 ,5 1 .5 1,5 1 ,5 1 .5 1 ,5
лист 3 кг 2 ,7 2 ,7 2 ,7 2 ,0 2 ,0 2 ,0 2 ,0 2 ,0 2 ,0



Стр. 62 УКН-06-1-2
Продолжение таблицы Ч

Наименование
Едини- 8423/30 6ЧСП23/30 6423/30
ца и з- Вид ремонта

материала мерения Т.Р. С.Р. 1 к,р. 1 Т.Р. С.Р. К.Р. 1! т, рт |1 С .Р .1 К.Р.
Расход материала на I ивигатеа1Ъ

Шнур резиновый 2С ГОСТ 6467-69 
круг 7 кг 1,2 1,2 1,2 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
круг 8 кг 1,8 1.8 1.8 1,4 1,4 i 1,4 1,4 1,4 1,4

Резиновая смесь 8190 
U  38-105376-72 кг 1,1 I.I 1,1 0,8 1.5 2,8 0,8 1.5 2,8
Рукав дюритовый 
МРТУ 38-5-6107-68

14 давление 13 м 0,7 0,7 0,7 0.7 0,7 0,7 0,7 0 ,7 0,7

48 давление 13 ш 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
58 давление 3 м 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4

Картон прокладочный 
ГОСТ 9347-74

А  лист 1,0 кг 1.3 2,2 2,8 1,0 1,9 2,4 1.0 1,9 2,4

Б лист 1,5 кг 0,7 1,0 1,4 0,5 0,8 1.2 0,5 0,8 1,2
Б лист 2,0 кг 1,8 2,3 2,8 1,5 2,0 2,5 1,5 2,0 2,5

Картон асбестовый лист 5,0 
ГОСТ 2850-75 кг 2,3 3,0 3,5 2,0 2,6 3,1 2,0 2,6 3,1
Паронит ШБ ГОСТ 481-71 

лист 1,0 кг 1.5 1,5 1,5 1,5 1.5 1.5 1,5 1,5 1 ,5



УКК-06-1-2 Сто. 63 
Продолжежи* таблицы 4

гт_______ _  _ Едини- 8423/'30 I 6ЧСН23/30 6423/30ЯсШМеН0В8НЙ£

материала да и з- Вид ремонта
ме рекия Т.Р. С .р. 1 К.Р. Т.Р. 1 С.Р. 1 К.Р. Т.Р. ,1 С.Р. 1 К .Р.

Piасхох жв т е т я а л а  н а  :[ двигатель

лист 1*5 кг 2 ,0 2 ,0 2 ,0 2 ,0 2 ,0 2 ,0 2 ,0 2 ,0 2 ,0
лист 2 ,0 кг 3 ,5 4 ,0 5 ,5 3 ,0 3 ,5 5 ,0 3 ,0 3 ,5 5 ,0
лист 3 ,0

Бумага чертежная лист 0 ,3
кг 0 ,8 0 ,8 0 ,8 0 ,8 0 ,8 0 ,8 0 ,8 0 ,8 0 ,8

ГОСТ 597-73 
Фибра ФТ лист 1 ,5

кг 0 ,3 0,4 0 ,4 0 ,2 0 ,3 0 ,3 0 ,2 0 ,3 0 ,3

ГОСТ 14613-69
Войлок технический токкошерстньа

кг 0 ,7 0 ,9 0 ,9 0 ,7 0 ,9 0 ,9 0 ,5 0 ,7 0 ,7

ГОСТ 288-72 ТС-2,5
Войлок технический грубошерстный

кг 0 ,8 1Д 1 .4 0 ,7 1 ,0 1 ,3 0 ,6 0 ,9 1 ,1

ГОСТ 6418-67 ГС-3
Набивка плетеная ГОСТ 5152-77

кг Р ,8 1Д 1 ,4 0 ,6 0 ,9 1 Д 0 ,6 0 ,9 1 ,1

АП 10x10 кг 1 ,6 1 .7 1 .8 1 ,6 1 ,7 1 ,8 1 .4 1 ,5 1.6
ПП 6 x6

Бязь хлопчатобумажная отбеленнгт
кг 0 ,6 0 ,8 0 ,9 0 ,4 0 ,6 0 ,7 0 ,4 0 ,6 0 ,7

арт. 200 ГОСТ 11680-76 
Паста "Герметик”

м 6 7 8 6 7 8 5 6 7

ТУ6-1010-70 кг 1 .2 3 ,3 4 ,3 1 ,0 3 ,0 3 ,8 0 ,8 2 ,7 3 ,4
Паста ГОЙ T 76-I0-988-70 кг 0 ,25 0,25 0 ,25 0,20 0,20 0 ,20 0 ,2 0 0 ,2 0 0 ,2 0



Ото. 64 УКН-06-1-2
Продолжение таблицы 4

Наименование
Едини- 8423/30 6ЧСП23/30 ! 6423/30
да и з- Вид семо;вта

материала мерения Т.Р. 1 С.Р. 1 К.Р. Т.Р. Г с . р . К.Р. 1 Т.Р. 1 С.Р. Г” К .Р.
. Расход мате-риала на I двигатель

Аргон газообразный чистый 
ГОСТ 10157-73 м3 2,5 5,0 7,5 2 ,0 4 ,0 6 ,0 2,0 4 ,0

Г

6,0
Ацетилен растворимый техни­
ческий ГОСТ 5457-75 м3 1 ,7 3 ,3 4 ,8 1 ,5 3 ,0 4 ,5 1,3 2,6 4 ,0
Кислород газообразный техни­
ческий ГОСТ 5583-68 м3 2,6 5,0 8 ,5 2,3 4,6 8 ,0 2,0 4 ,0 7 ,0
Кислота серная техническая 
ГОСТ 2184-77 кг 20 30 40 18 28 38 16 26 36
Кислота соляная ингибирован­
ная ВТУ МХП 2345-60 кг 25 40 50 20 34 40 18 32 38
Кислота ортофосфорная 
ГОСТ 10678-76 кг 4 ,0 5,4 7,3 3,8 5,2 7,0 3 ,5 4,8 6,5
Натр едкий технический 
ГОСТ 2263-71 кг 38 50 65 33 45 60 30 40 55
Сода кальцинированная 
ГОСТ 5100-73 кг 40 55 60 38 50 53 36 48 50
Бура техническая ГОСТ 8429-77 кг 1,5 2,0 2,9 1,2 1,7 2,5 IД 1,6 2,4
Ангидрид хромовый технический 
ГОСТ 2548-77 кг 3,0 4,2 5,4 2,5 3,6 4,5 2,3 3,2 4,1



УКН-06-1-2 Отр. 65 
Продолжеше габлицы 4

Еданл- 8423/30 6ЧСП23/30 6423/30
Наименование ца из— Вид ремонта

материала мереная . Т.Р. С.Р. i К.Р. 1 Т.Р. С.Р, ! к .р . Т.Р. -С .Р . К.Р.
Расход материала на I  двигатель

Адетсн технический 
ГОСТ 2768-69 кг 3 ,2 5,3 6 ,0 2,8 4 ,9 5 ,5 2 ,5 4 ,5 5,0
Хромпик ГОСТ 2651-70 кг 2,4 3 ,0 3,5 2 ,0 2 ,5 2,8 1 ,8 2 ,2 2 ,5
Стекло натриевое жидкое 
ГОСТ 13078-67 кг 4 ,7 5,3 6 ,0 3 ,5 4 ,0 4 ,5 3 ,4 3 ,8 4 ,3
Препарат моадий КМ-1 
ТУ38-40716-71 кг 9 I I 13 8 10 12 7 9 II
Эмаль ПФ-218Г ТУ6-10-673-74 кг 16 19 24 14 16 20 12 14 18
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-76 кг 1 .0 2 ,2 4 ,4 0 ,9 1 ,9 3 ,8 0 ,7 1,6 3 ,2
Шпаклевка ПФ-00-2 ГОСТ 10277-76 кг 3 ,0 5 ,5 6 ,0 2 ,5 4 ,4 5 ,0 2 ,3 4 ,1 4 ,5
Нитроэмаль НЦ-5123 ГОСТ 7462-*?'3 кг 4 ,5 4 ,5 4 ,5 3 ,5 3 ,5 3 ,5 3 ,5 3 ,5 3 ,5
Эмаль АЛ-70 ТУКУ-312-59 кг 1 ,2 1 ,2 1 , 2 1,0 1 ,0 1 .0 1 .0 1 ,0 1 ,0
Мыло хозяйственное жидкое 
РТУ РСФСР 215-57 кг 6 ,4 8 ,9 10,0 5 ,0 7 ,0 7 ,8 4 ,8 6 ,8 - 7 ,6
Ультрамарин синий сухой 
УМ-1 ГОСТ 13483-68 кг 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,15 0,15 0,15
Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 кг 2 ,0 2,5 3 ,2 1,7 2 ,1 2,6 1,5 1,9 2 ,4
Сурик свинцовый Jfc 81 
0Е9-573-66 кг 6 ,6 9 ,7 14,0 5 ,2 7 ,6 11,0 5 ,0 7 ,3 10,6



СТР. 66 УКН-06-1-2
Продолжекие таблицы 4

Кдяял- 8423/30 i 6ЧСД23/30 1 6423/30
Наименование да из- Вид ремонта

материала ме рения Т.Р. 1 с.р.! к.р. L t .p .. С.р. 1L К.Р._1 -Т.Р.!1 C tp.jL k ,p ,

Расход материала на I двигатель

Белила цинковые ГОСТ 482-67 кг 1,5 1 2,5 3,5 ; 1,0 2,0 3,0 1,0 2,0 3,0
Графт кристаллический 
ГОСТ 5279-74 кг 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1.3 1,3 1.3 1.3
Шкурка шлифовальная 
ГОСТ 5009-75 м 2 8 II 14 9 12 13 6 8 II
Салфетки обтирочные* техничес­
кие ТУ РСФСР 108-66 шт. 15 19 24 13 17 21 II 14 18
Ветошь обтирочная 625 
ГОСТ 5354-74 кг 60 80 100 50 65 80 45 60 75

в том числе:
на очистку, грунтовку, окраску 
наружных поверхностей двигателя 
Эмаль ПФ-218Г ТУ6-Ю-С73-74

[
[

кг 16 19 24 14 16 20 12 14 18
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-76 кг 1,0 2,2 4,4 0,9 1,9 3,8 0,7 1,6 3,2
Шпаклевка ПФ-00-2 ГОСТ I0277-7E) кг 3 ,0 5,5 6,0 2,5 4,4 5,0 2,3 4,1 4 ,5
Эмаль АЛ-70 ТУКУ-312-59 кг 1,2 1,2 1,2 1,0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0

Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 кг 2,0 2,5 3,2 1.7 2,1 2,6 1,5 1.9 2.4
Ацетон технический 
ГОСТ 2768-69 кг 3 ,2  , 5,3 6,0 2,8 4,9 5,5 2,5 4 ,5 5,0



УКН-06-1-2 Сто. 67 
Продолжение таблицы 4

Едини- 8423/30 1 6ЧСП23/30 1 6423/30
Наименование ца из- Вид ремонта

материала мереимя Т.Р. С.Р. 1 К„Р. 1 Т.Р. С.Р. К.Р. Т.Р. С.Р, к ,? ,
Расход матеоиала на I двигател!

Шкурка шлифовальная 
ГОСТ 5009-75 м2 2,5 5,0 10,0 2,5 5,0 10,0 2 ,0 4 ,0 8 ,0
Ветошь обтирочная 625 
ГОСТ 5354-74 кг 3 4 6 3 4 6 2 3 5

В ТОМ ЧИСЛЕ 
ПО КОМПЛЕКСАМ РАБОТ:

НА  ПОУЗЛОВУТ РАЗБОРКУ И 
ДОСТлиВКУ В ЦЕХ -  при Т .Р ., 
НА  ДЕМОНТАЖ И ДОСТАВКУ 
В  ЦЕХ -  при С .Р ., К.Р. 
(комплекс I)
Сталь оцинкованная лист 0 ,5  
ГОСТ 19904-74 кг 1,2 0,4 0,4 0,9 0 ,3 0 ,3 0 ,9 0,3 0 ,3
Др ус сосновый ГОСТ 8486-66 

50x100 2-й сорт м 8 0.08 0,20 0,20 0,08 0,20 0,20 0,08 0,15 0,15
Доски сосновые 32x100 2-й сорт 
ГОСТ 8486-66 « * ОДО 0,25 0,25 0,10 0,25 0,25 0,10 0 ,20 0,20
Фанера 10 ФСФ сорт ВВ/С 
ГОСТ 3916-69 и2 1 .0 1 .0 1 ,0 0,8 0,8 0 ,8 0 ,8 0 ,8 0 ,8



Стр. 68 УКН-06-Т-2

Продолжение таблицы 4

Наименование
Едини- 8423/30 6ЧСП23/30 6423/30
ца и з - Вид ремонта

материала мерения Т.Р. С.Р. К.Р. Т.Р. С.Р, К.Р. Т.Р. С.Р. 1 К.Р,
Расход материала на I двигатель

Гвозди строительные 
ГОСТ 4028-63 К3х70 кг 4 6 ; 6 3 6 6 3 5 5
Топливо дизельное ГОСТ 4749-73 л 5 2 2 5 2 2 4 2 2
Ветошь обтирочная 625 
ГОСТ 5354-74 кг 5 2 2 5 2 2 4 2 2

НА СТЕНДОВЫЕ ИСПЫТАНИЯ-  
при С .Р ., К.Р.
(комплекс 5)
Топливо дизельное ГОСТ 4749-73 л 1300 1300 1000 1000 [000 I 000
Масло дизельное ДП ГОСТ 5304-54 кг - 22 22 - 22 22 - 22 22
Резина техническая маслобекза­
стойная. лист 2 ,0  ГОСТ 7338-77 кг _ 0,6 0 ,6 - 0,6 0 ,6 - 0,6 0,6

Картон асбестовый лист 5 ,0  
ГОСТ 2850-75 кг j

I 1,1 1Д - 1Д 1Д - и 1,1

Картон прокладочный А лист 1 ,0  
ГОСТ 9347-74 1 т

11
0,7 0 ,7 _ 0,7 0 ,7 - 0,7 0,7

Ветошь обтирочная 625 
ГОСТ 5354-74

1
1

! - 4 4 _ 3 3 - 3 3



УКН-06-1-2 Сто. 69
Продолжопге таблицы 4

Едини- 8423/30 ---------- 11 6ЧСП23/30 1\ 6423/30
Наименование ца из- Вил ремонта

материала мерення Т.Р. С.Р. 1 К.Р. J1 Т.Р 1 С.Р. 1 К Р. 11 Т Р. С Р. 1| К Р.
Расход материала на I двигатель

НА ДОСТАВКУ НА СУДНО, 
СБОРКУ И ЫОНТАЕ -  при Т .Р ., 
НА ДОСТАВКУ НА СУДНО 
И HOHTAS -  при С .Р ., К.Р. 
(комплекс 6)
Сталь СтЗсп ГОСТ 19903-74 

лист 24 кг 38 38 56 56 30 30
Сталь СтЗсп ГОСТ 2590-71 

круг 22 кг 0,5 0,5 0,5 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
круг 30 кг - 0.7 0,7 - 0,7 0,7 - 0,7 0,7

Сталь 10 лента 1,5x28 
ГОСТ 6009-74 кг 0.2 _ 0,2 . _ 0 ,2
Сталь 10 лента Ш-НТ-З-НО 
ГОСТ 503-71

0,2x100 кг 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,20 0,20 0,20
0,5x100 кг 0,20 0,40 0,50 0,20 0,40 0,50 0,20 0,40 0,50

Сталь 20 ГОСТ 2590-71 
круг 25 кг ** 0,4 0,8 _ 0,4 0,8 м 0,4 0,8

72



Стр. 70 УКН-05-1-2
Продолхеш’е таблицы 4

Наименование
Единя- 8423/30 6ЧСП23/30 6423/30
да из- Вид ремонта .

материала горения Т.Р 11 С.Р. 1 К.Р Т.Р* 1 С Р 1 К Р ]1-Т Р .1I С Р. 1 К Р
Расход материала иа I двигатель

Сталь 35 ГОСТ 8560-67 
шестигранник калиброванный

17-5 кг 0,4 - - 0,4 - - 0,4 - -

24-5 кг - - 0,8 - - 0,8 - - 0,6
32-5 кг - 1.8 1.8 - 1,5 1.5 - 1.2 1,2

Сталь 35 ГОСТ 2590-71
круг 35 кг - 38 38 - 46 46 - 28 28
круг 42 кг - 5,6 6,8 - 14,0 14,0 - 5,6 6,8

Сталь 45 ГОСТ 2590-71
круг 22 1СГ 0,7 - - 0,6 - - 0,5 - -

круг 32 кг - 1,4 1,4 - 1.4 1.4 - 1.4 1,4
круг 48 кг - 2,2 4,6 - 2,2 4,6 - 2,2 4,6

Сталь 45 ГОСТ 8560-67 
шестигранник калиброванный

19-5 кг 1.6 3,2 6,4 1,5 3,0 6,0 1,2 2,4 4,8
24-5 кг 2,5 5,0 10,0 2,4 4,8 9,6 1.9 3,8 7,6

Сталь оцинкованная лист 0,5
ГОСТ 19904-74 кг 0 ,7 - - 0,6 - - 0,6 - -



IM d ^J d L
П р о д о л ж е н и е  т а б л и ц ы  4

ТСДИНН"- 8423/ZШ_ _ _ _ _ _ L . . . . . . . 6ЧСПДV si 6423/30
Н а и м е н о в а н и е

материала
па из~ 
мерения u £ i Z " с . р . Г к ГрГ .

В и д  р е м о н т а

1 т , р , i с . р . !  к . р . ! ТД2 !! C *P ,: K . P .

Рас x на I д в и г а т е л ь

Э л е к т р о д ы  У О Ш И - 13/45 
Г О С Т  9466-75

д и а м е т р  3,0 к г

Г '

0,5 0,3 0,3

]

0,4

1i
1

0 ,2  I

t!

i
0,2 1 0 ,4 0,2 0,2

д и а м е т р  4,0 к г 0,3 0 ,3  J 0,3 Г) 9
9 0 ,2  ;]1 о д  ; 0,2 0 ,2  | 0,2

Болты с  ш е с т и г р а н н о й  г о л о в к о й  

( н о р м а л ь н о й  т о ч н о с т и )

Г О С Т  7798-70 ! 

116x14.46 КТ 0,3 п 3*-J ч xj

;
i

0 ,2
M8XI6-46 ! кг 1 ,2 . *- 1 - I д - - 1 ,0 - -
MI0x25*46 !1 кг 2,4 0 ,8 0 ,8 2 Д |  0,7 0 ,7 2 ,0 0,6 0,6
1110x40.46 1 кг 1 .8 - - 1 ,4  ,i - 1 ,4 - -
MX2x55*46 кг 3 ,2 0,8 0 ,8 2 ,8 0 ,8 0 ,8 2 ,5 0 ,5 0 ,5
шилоле кг 1 ,0 0 ,6 0 ,6 0 ,9 0,6 0 ,6 0 ,7 ; 0 ,4 0,4
MI4XS5.46 кг 1 ,2 0 ,9 0 ,9 1 Д 0,9 0 ,9 0 ,9 ; 0 ,7 0*7

Гайки шестигранные 
(нормальной точности) 
ГОСТ 5915-70 

Мб, 4 Е Г 0,15 0 ,15

i

|

1 o , i o i

1

j
М8.4 К Г 0,40 - 0,35 - - - 0 * 3 0 !

i



iJTP. 72 УКН-06-1-2 Продолжение таблицы 4

Наименование
материала

Едини­
ца из— 
мере нил

8423/30 1 6ЧСП23/30 1 6423/30
Вид ремонта

Т.Р. с . р . !! к . р . Т.Р. С.Р. ; К.Р. Т.Р. С.Р. К.Р.
Расход материал;а на I двигатель

MI0.4 кг 0,60 0,20 0,20 0,50 0Д5 0,15 0,50 0Д5 0,15
MI2.4 кг 1,2 0,3 0,3 1Д 0,3 0,3 1.0' 0,20 0,20
MI4.4 кг 0,55 0,45 0,45 0,50 0,40 0,40 0,40 0,30 0,30

Шайбы ГОСТ II37I-68
6.02 кг 0,08 - - 0,08 - - 0,05 - -

8.02 кг 0,08 - - 0,07 - - 0,06 - -

10.02 кг 0,12 0,04 0,04 ОДО 0,03 0,03 ОДО 0,03 0,03
12.02 кг 0,22 0,07 0,07 0,22 0,07 0,07 0,20 0,04 0,04
14.02 кг 0,11 0,09 0,09 ОДО 0,08 0,08 0,08 0,06 0,06

Шайбы пружинные ГОСТ 6402-70
8 65Г кг 0,14 - - 0Д2 - - ОДО - -

10 65Г кг 0,35 0,12 0Д2 0,30 0,09 0,09 0,30 0,09 0,09
12 65Г кг 0,65 0,20 0,20 0,65 0,20 0,20 0,60 0,12 0Д2
14 65Г кг 1,4 1.0 1.0 1,2 0,9 0,9 1.0 0,7 0,7

Шплинты ГОСТ 397-66
2x16. кг 0,04 - - 0,03 - - 0,03 - -

2,5x25 кг 0,03 - - 0,02 - - 0,02 - -

3,2x25 кг 0,05 0,03 0,04 0,04 0,02 0,02 0,04 0,02 0,02
4x40 кг 0,08 0,05 0,05 0,06 0,03 0,03 0,06 0,03 0,03



m -0 6 -1 -2  Стр. 73 
Прододжениe таблицы 4

Наименование
материала

Едини- 8423/30 1 6ЧСП23/30 6423/30
да из- Вид ремонта
мерения Т.Р. С.Р, 1 К ,р ,.1 Т .Р .11 С.РТ|1 К.Р. 11 T.P.J1 С.Р. 11 Ktp,

Рь1СХОЛ иатепалta на 1 двигатель
5x60 кг 0,15 0,09 0,09 0,12 0,07 0,07 0,12 0,07 0,07

Свинец С2 ГОСТ 5655-67 
проволока 1,5 кг 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,15 0,15 0,15

Мед* КЗ ГОСТ 495-70 
лист 1,0 кг 0,8 0,3 0,3 : 0,6 0,2 0,2 0,6 0,2 0,2
лист 2,0 кг 1,2 0.4 0,4 1.0 0,2 0,2 1,0 0,2 0,2

Медь ИЗ фольга 0,05 
ГОСТ 5638-75 кг 0,15 0,10 _ 0,10 _

Латунь Д63 лента И-НО,2x150 
ГОСТ 2206-75 кг 0,1 . 0,1 . о д . .

Латунь Л63 ГОСТ 2060-73 
круг 25 кг 1,5 1,1 . 1Д .

Аноды цииковные ЦО ГОСТ 3640-75 кг 0,1 0,1 о д 0,1 0,1 0,1 о д о д о д
Аноды кадмиевые Кд-0 
ГОСТ 1467-67 кг 0,1 0,1 о д 0,1 о д 0,1 о д о д о д
Топливо дизельное 
ГОСТ 4749-73 л 10 5 5 8 4 4 8 4 4
Солидол жировой УС-2 
ГОСТ 1033-73 кг 0,8 - - 0,6 - 0,5 - -



Стр. 74 УКН-06-1-2
Продолжение таблицы 4

Едини- 8423/30 64СП23/30 6423/30___
Наименование ца из- Вид ]ремонта

материала ме рения Т.Р. 1 С.Р. 1 К.Р. Т,Р. С.Р. К.Р. Т.Р. С.Р. К.Р.
Расхож матеон&зва на ][ лига1тель

Лак бакелитовый ЛЕС-1 
ГОСТ 901-71 кг 1,6 0,9 0,9 1,2 0,7 0,7 1,2 0,7 0,7
Резина техническая масдобензо- 
стойкая ГОСТ 7338-77 

лист I кг 0,4 0,4 0,4 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
лист 4 ест 3,5 - - 3,0 - - 3,0 - -

Картон прокладочный 
ГОСТ 9347-74

А лист 1,0 кг 0,6 0,4 0,4 0,5 0,3 0,3 0,5 0,3 0,3
Б лист 2,0 кг 1,2 0,6 0,6 0,8 0,5 0,5 0,8 0,5 0,5

Паронит ПМБ ГОСТ 481-71 
лист 1,0 кг 1,0 0,4 0,4 1,0 0,4 0,4 1,0 0,4 0,4
лист 3,0 кг 0,3 - 0,2 - - 0,2 - -

Бумага чертежная лист 0,3 
ГОСТ 597^73 кг 0,5 0,4 . 0,4 _
Ацетилен растворенный техничес­
кий ГОСТ 5457-75 м3 1,0 0,5 0,5 0,8 0,4 0,4 0,8 0.4 0,4
Кислород газообразный техничес­
кий ГОСТ 5583-68 м3 1,8 0,9 0,9 1,5 0,7 0,7 1,5 0,7 0,7



Стр. 74 УКН-06-1-2
Продолжение таблицы 4

Едини- 8423/30 64СП23/30 6423/30___
Наименование ца из- Вид ]ремонта

материала ме рения Т.Р. 1 С.Р. 1 К.Р. Т,Р. С.Р. К.Р. Т.Р. С.Р. К.Р.
Расхож матеон&зва на ][ лига1тель

Лак бакелитовый ЛЕС-1 
ГОСТ 901-71 кг 1,6 0,9 0,9 1,2 0,7 0,7 1,2 0,7 0,7
Резина техническая масдобензо- 
стойкая ГОСТ 7338-77 

лист I кг 0,4 0,4 0,4 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
лист 4 ест 3,5 - - 3,0 - - 3,0 - -

Картон прокладочный 
ГОСТ 9347-74

А лист 1,0 кг 0,6 0,4 0,4 0,5 0,3 0,3 0,5 0,3 0,3
Б лист 2,0 кг 1,2 0,6 0,6 0,8 0,5 0,5 0,8 0,5 0,5

Паронит ПМБ ГОСТ 481-71 
лист 1,0 кг 1,0 0,4 0,4 1,0 0,4 0,4 1,0 0,4 0,4
лист 3,0 кг 0,3 - 0,2 - - 0,2 - -

Бумага чертежная лист 0,3 
ГОСТ 597^73 кг 0,5 0,4 . 0,4 _
Ацетилен растворенный техничес­
кий ГОСТ 5457-75 м3 1,0 0,5 0,5 0,8 0,4 0,4 0,8 0.4 0,4
Кислород газообразный техничес­
кий ГОСТ 5583-68 м3 1,8 0,9 0,9 1,5 0,7 0,7 1,5 0,7 0,7



УКН-06-1-2 Стрс 75 

Продолжение таблицы 4

Едини- 8423/30 ! 6ЧСП23/30 7---- -----i 6423/30 ~
Наименование ца из- Вид ремонта
материала мерения Т.Р . Г с.р.1 К.Р. I Т.Р 1 С.Р. 1 К.Р. [ Т .Р . 1 С.Р. 1 К.Р.

Расход мате]мала на I  двигатель

Эмаль ПФ--218Г ТУ6-10-673-74 кг 16 - " 14 - - 12 -
Грунтовка ФЛ-ОЗК ГОСТ 9109-76 
Ацетон технический

кг 1,0 ! “ ' ” 0,9 - 0,7 - -

ГОСТ 2768-69 кг 3,2 - 2,8 - - 2,5 - -
Эмаль АЛ-70 ТУЕУ-312-59 кг 1,2 - - 1.0 - - 1.0 - -
Нитроемаль НЦ-5123 ГОСТ 7462-73 кг 4,5 - - 3,5 - - 3,5 - -
Шпаклевка ПФ-ОО-2 ГОСТ 10277-76 
Шкурка шлифовальная

кг 3,0 2,5 - - 2,3 - -

ГОСТ 5009-75 2,5 - - 2,5 - - 2,0 - -
Сурик свинцовый Л 81 0Н9-573-66 кг 3,3 2,0 2,0 2,7 1,6 1,6 2,5 1,5 1,5
Паста "Герметик" ТУ6-10-1010-7С кг 0,7 - - 0,5 - 0,5 - -

Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 
Графит кристаллический

кг 1,0 1,0 1,0 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

ГОСТ 5279-74
Бязь хлопчатобумажная отбеленна

кг
я

0,8 0,3 0,3 0,6 0,2 0,2 0,6 0,2 0,2

арт. 200 ГОСТ 11680-76 
Салфетки обтирочные технические

м 6,0 - — 5,0 - - 4,5 -

ТУ РСФСР 108-66 шт. 8 5 5 7 1 4 4 6 4 4



с т р ,  7 6  г а - 06- 1- г Продолжение таблицы 4
Едини- 8423/30 1! 6ЧСП23/30 1I__6433/30Наименование да из- Вия МММка__материала мерзим Т.Р. 1 0.Р.1 K.f. 1i Т.Р. 11 С.Р.1 К.Р. 11 Т.Р, 1 R.P,Расход матеоаадаю I ХВЯ1ахелз»

Ветошь обтирочная 625 ГОСТ 5354-74 КГ 17 8 8 16 7 7 15 6 6
НА ИСПЫТАНИЯ И СДАЧУ 
(комплекс 7)
Ветошь обтирочная 625 
ГОСТ 5354-74 КГ 6,5 8,5 II.0 6,0 7,5 10,0 5,0 6,5 9,0



nm=Q6rI-2 Стг. 77 
Таблица 5

Нормативы расхода материалов на консервацию, расконсервацию
Едини- 8423/30 1 6ЧСП23/30 Г ~ “ 6423/30

Наименование да из- Вал ремонта
материала ме рения Т , ? , С . р , 1 к , р , T t P f 1 С.Р. ! к . р . ! т . р . 1 С.Р,Г к . р .Радам тпр а д е л а на I лсвигатель

КОНСЕРВАЦИЯ
Млело коноармдяониое 
ГОЙ 12338-77

(Мряя ЯГ-203-А кг 20 20 2 0 18 18 18 16 16 16
марта Н М О З - В да 40 40 40 36 36 36 32 32 32
комоервациомжое K-I7 ГОСТ 10877-76 кг 0,5 0,5 0,5 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4

Смазка пластинная ПНК 
ГОСТ 19537-74 кг 1,5 1.5 1,5 1,2 1,2 1,2 1,0 1,0 1.0Картон прокладочный Б 
лист 1,5-2,5 ГОСТ 9347-74 кг 1,8 1,8 1,8 1,5 1,5 1,5 1.2 1,2 1,2
Бензин авиационный Б-70 
ГОСТ 1012-72 л 5,5 5,5 5,5 4,5 4,5 4,5 4,0 4.0 4,0
Салфетки обтирочные техяичео! 
ТУ РСФСР 108-66

сие шт. 6 с 6 5 5 5 4 4 4
Ветошь обтирочная 625 
ГОСТ 5354-74 кг 5,0 5,0 5,0 4,0 4,0 4,0 « 3,5 3,5 3,5



Стр. 78 УКН-06-1-2
Продолжение таблицы 5

Наименование Едини- 8423/30 1 6ЧСП23/30 6423/30
да из- Вид ремонтаматериала ме рения Т.Р. 1 С.Р. 1 К.Р. 1 Т.Р. 1 С .Р . :1 К .Р .j1 т .р ,! с .р . 1 KtPt

Расход материала на I зшягатель
Топливо дизельное 
ГОСТ 4749-73 л 6 6 6 5 5 5 4 4 4
Силикагель гранулированный 
КСМГ ГОСТ 3956-76 кг 4 4 4 3 3 3 3 3 3
Еязь хлопчатобумажная отбелен­
ная арт. 200 ГОСТ 11680-76 м 4,0 4,0 4,0 3,5 3,5 3,5 3,0 3,0 3,С
Шкурка шлифовальная 
ГОСТ 5009-75 0,8 0,8 0,8 0,7 0,7 0,7 0,6 0,6 0,6
Пергамин ГОСТ 2697-75 кг 0,7 0,7 0,7 0,6 0,6 0,6 0,5 0,5 0,5
Бумага парафинированная 
ГОСТ 9569-65 кг 0,4 0,4 0,4 0,3 0,3 0,3 0,2 0,2 0,2
Лента полиэтиленовая с липким 
слоем ГОСТ 20477-75 кг 0,20 0,20 0,20 0,15 0,15 0,15 0,10 0,10 0,10

РАСКОНСЕРВАЦИЯ
Топливо дизельное ГОСТ 4749-73 л 28 28 28 22 22 22 20 20 20
Салфетки обтирочные техничес­
кие ТУ РСФСР 108-66 шт. 10 10 10 8 8 8 7 7 7
Ветошь обтирочная 625 
ГОСТ 5354-74 кг 8 8 8 6 6 6 5 5 5



У К Н - 0 6 - 1 - 2  С т р ,  7 9

П Е Р Е Ч Е Н Ь  П О С Т А В О К  ( Д Л Я  Р Е М О Н Т А )

Т а б л и ц а  6

Н а и м е н о в а н и е  с м е н н ы х  ч а с т е й ,  

о б о з н а ч е н и е  ч е р т е ж е й

Е д н - 8 4 2 3 / 3 0 6 Ч С П 2 3 / 3 0 6 4 2 3 / 3 0
н я ц а
и з м е ­
р е н и я

B b j l . р е м о н т а

Т . Р . С . Р . I К . Р . Т . Р . С . Р . К . Р . 1 Т . Р . С . Р . 1 К . Р .

Р а с ч е т н о е к о л и ч е с т в о  с м е н н ы х  ч а с т е й н а  I д в и г а т е л ь

Ф У Н Д А М Е Н Т Н А Я  Р А М А

Ф и л ь т р  п о д д о н а  в  с б о р е

ч е р т .  2 I - I I I 7 шт. - - I - -  ■ I « I

А Н К Е Р Н А Я  С В Я З Ь

Б о л т  а н к е р н ы й  ч е р т .  2 I - I 3 0 0 0 9 - I ш т . - 5 9 - 4 7 - 4 7

Г а й к а  в е р х н я я  ч е р т .  2 1 - 1 3 0 0 4 8 ш т . - 5 9 - 4 7 - 4 7

Г а й к а  н и ж н я я  ч е р т *  2 I - I I 0 0 I 0 - I ш т . - 5 9 - 4 7 - 4 7

Ш а й б а  з а м о ч н а я  ч е р т .  2 1 - I I О О Н ш т » - 5 9 - 4 7 - 4 7

Ш а й б а  ч е р т .  2 I - I 3 0 0 I 2

Р А М О В Ы Е  п о д ш и п н и к и

ш т . 5 9 4 7 — 4 7

Н и ж н и й  в к л а д ы ш  о п о р н о г о  п о д ш и п ­

н и к а  ч е р т .  2 I - I I 0 4  

В е р х н и й  в к л а д ы ш  о п о р н о г о  п о д ­

ш т . — 8 8 — 6 6 - 6 6

ш и п н и к а  ч е р т .  2 I - I I 0 5 ш т /  1 - 8 8 - 6 6 - 6 6



Сгр, 80  УКН-06-1-2

П р о д о л ж е н и е  т а б л и ц у  6

Н а и м е н о в а н и е  с м е н н ы х  ч а с т е й »

о б о з н а ч е н и е  ч е р т е ж е й

Е д и - 8 4 2 3 / 3 0 Г ” ^ 6 Ч С П 2 3 / 3 0 I 6 4 2 3 / 3 0 _____
н х ц а В и д  п е м о н т а

р е н и я Т . Р . С . Р . К . Р . Т . Р . С , р , 1 К . Р . Т . Р . С . Р , К . Р .

Р а с * гетное к о л и ч е с т в о  с м е н н ы х  ч а с т е й н а  I jпвигат(

П р о к л а д к а  ч е р т .  2 I - I I 0 0 0 5 шт . * 16 1 6 - 1 2 1 2 1 2 1 2

Н и ж н и й  в к л а д ы ш  у п о р н о г о  п о д ­

ш и п н и к а  ч е р т .  2 1 - I I 0 7 ш т . I I _ I I _ I I

В е р х н и й  в щ э д н ш  у п о р н о г о  п о д ­

ш и п н и к а  ч е р т .  2 I - I I Q 8 шт * *» 1 I ж I I т I X

П о д у к с щ з д е  у п о р н о е  

ч е р т ,  С - 1 - П 0 1 0 3 Ш Т . же 4 4 т 4 4 ш 4 4

П р о к л а д к а  п р а в а я  ч е р т . 2 1 - 1 1 0 1 0 4 Ш Т. - I X X X I I

П р о к л а д к а  л е в а я  ч е р т .  2 I - I I 0 I 0 5 Ш Т . - I I - I I - I I

К О Л Е Н Ч А Т Ы Й  В А Л

Ш е с т е р н я  р а з ъ е в ш а я  к о л е н ч а т о г о  

в а л а  ч е р т .  2 0 - 2 0 0 0 0 2 - 1 ш т. I I I

Д е м п ф е р н а я  п р у ж и н а  ( п а к е т )  

ч е р т .  2 0 - 2 0 0 1 0 5 - 1 ш т. 8 8 8 8 8 8

Х о м у т  р а з ъ е м н о й  ш е с т е р н и  

ч е р т .  0 1 - 2 0 0 0 0 3 ш т. I I _ I

Б о л т  х о м у т а  ч е р т .  С 1 - 2 0 0 0 0 7 ш т. - - 2 - - 2 - - 2

Г а й к а  ч е р т .  С 1 - 2 0 0 0 0 8 ш т. - - 2 - - 2 - - 2



УКН-06-1-2 Gtp. 8Т 
Продолжение таблица 6

Едини- 8423/30 6ЧСП23/30 6423/30Наименование сменных частей, д а  из- Ви д ремонта
обозначение чертежей мереняя Т.Р. С.Р. К.Р. 1 Т.Р. ■ ■С.Е. К.Р. Т.Р. с.р.:1 К.Р.

Расчетное количество сменных частей на I двиг,атель
МАХОВИК

Колодка бу ферная черт Л-200503 шт. . 16 16 1 . 16 16 16 16
ШОК ЦИЛИНДРОВ

Втулка цилиндра черт.21-130002 шт. 8 8 6 6 6 6
Прокладка под крышку цилиндров 
черт. CI-I30003-A шт. 8 8 8 6 6 6 6 6 6
Кольцо уплотнительное резиновое 
втулки цилиндров черт.СI-I30004 шт. 16 16 16 12 12 12 12 12 12

КРЫШКА ЦИЛИНДРА
Крышка цилиндра в сборе 
черт. 21-1400 шт. 4 3 3
Втулка направляющая клапана 
черт. I-I40G07 шт. 8 16 16 6 12 12 6 12 12
Клапан впускной, выпускной 
черт. 21-140003 шт. 8 16 16 6 12 12 6 12 12Пружина клапана внутренняя 
черт. СI-140018 шт. 8 16 16 6 12 12 6 12 12



Сто.82 УКН-06-1-2
Продолжение таблицы 6

Наименование сменных частей, Едини- 8423/30
1--------
1 _ _ 6ЧСП23/30 6423/30

д а  из- В и д  Т>емонтаобозначение чертежей ме рения Т . Р т С.Р, К.Р. Т.Р. С,Р, К.Р. Т.Р. С.Р. К.Р.

Расчетное вгаличество смеИНЫХ Vгас те й на I де(игатель
Пружина клапана наружная 
черт. CI-I400I9 шт. 8 16 16 6 12 12 6 12 12

Прокладка черт. CI-I4002I-I шт. 8 8 4 6 6 3 6 6 3
Прокладка черт. I-140025 шт. 16 16 8 12 12 6 1 12 12 6
Кольцо уплотнительное 
черт. 21-130036 шт. 8 8 4 6 6 3 6 6 3
Тарелка пружины черт.С1-140С16 шт. 8 16 16 6 12 12 6 12 12

Замок клапана черт. CI-I4G0I3 шт. 8 16 16 6 12 12 6 12 12
ПОЙШИЬ С Ш Ш Б О М

Поршень с шатуном в сборе 
черт. 21-2100 к-т 2 8

!1
2 6 2 6

Поршень черт. 2I-2I000I-I шт. - 6 - - 4 - - 4 -
Кольцо компрессионное 
черт. I-210005 шт. 24 24 24 18 18 18 18 18 18
Кольцо компрессионное верхнее 
черт. I-2I0006 шт. 16 16 16 12 12 12 12 12 12
Кольцо маслосъемное 
черт- I-2I0C04 шт. 16 16 16 12 12 12 12 12 12



УКН-06-1-2 Сто. 83 

Продолжение таблицы 6

Наименование сменных частей, 
обозначение чертежей

Едини­
ца из­
мерения

84 23 /3 0 I 6Ч СП 23 /3 0 6423/30
Вил ремонта

Т.Р. С.Р. К.Р. 1 Т.Р. С.Р* i к . р . Т.Р. С.Р. 1 К.Р.
Расчетное количество сменных частей на I двигав[’е ль

Палец поршневой 1черт. 21-210002 шт. - 6 - - 4
1

- 4 -
Втулка верхней головки шатуна
черт. CI-2I0I03-I шт. 2 6 - 2 4 - 2 4 -

Вкладыш шатуна нижний
черт. 21*2102 шт. 2 6 - 4 * 2 4

Вкладыш шатуна верхний 1 ~

черт. 21-2103 шт. 2 6 -  ; 2 4 - 2 4 -

Болт шатунный черт. 2I-2I0I06 шт. - 4 - 2 - - 2 -

Гайка шатунного болта
черт. 21-210107 ш т. .. - 4 - - 2 - - 2 -

РАСПРЕДЕЖ'ГЕЛЬНЫЕ ВАЛЫ
Кулачок топливный
черт. CI-330IG8 шт. - 4 6 - <j 6 * 3 6
Гайка топливного кулачка
черт. CI-330I09-A шт. - 2 4 - 1 3 - I 3
Гайка топливного кулачка
черт. CI-330II0 шт. - 4 8 - 3 6 - 3 В



Сто. 84 УКН-06-1-2
Продолжение таблицы £

Наименование сменных частей, 
обозначение чертежей

Едини- 8423/30 6ЧСП23/30 6423/30

ца из- Вид оемонта
ме рения Т.Р. С.Р. К.Р. Т.Р. ■ С.Р, К.Р. Т.Р. С.Р. К.Р.

Расчетное! количество сменных частей на I двигатель

ПШВОД РАСПРЩЩЖГЕЛЬНЫХ ВАЛОВ
Редуктор дередачи 
черт. 20-3000-1 шт. I I I
Комплект шестерен 
черт. 20-300I-I к-т I I _ I
Комплект шестерен 
черт. 20-3002-1 к-т I I I _

Шестерня промежуточная 
черт. 21-3202 шт. 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Ось промежуточной шестерни 
черт. I8-320I0I-I шт. 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Втулка черт. 18-320103 шт. 4 4 4 4 4 4 4 4 4

ПРИВОД КЛАПАНОВ
Штанга толкателя 
черт. 21-3303 шт. 8 16 6 12 6 12
Пружина толкателя 
черт. 21-330205 шт. 8 16 6 12 6 12
Опора коромысла черт.С1-140105 шт. - 8 16 - 6 12 - 6 12



УКН-06-1-2 Cm. 85 
Продолжение таблицы 6

Наименование сменных частей,
Едини- 8423/30 1 6ЧСП23/30 6423/30
ца из- Вин тэемонта

обозначение чертежей мерення Т.Р. С.Р. К.Р. Т.Р. [С^Р, К.Р. Т.Р. С.Р. К.Р.
Расчетное количество сменных чаете:й на I двигатель

СИСТЕМА ВОЗДУШНОГО ПУСКА
Клапан декомпрессионно-инди­
каторный черт, 29-1405 шт. 4 3 3
Клапан пусковой черт. CI-I404 шт. - - 4 - - 3 - - 3
Пружина пускового клапана 
черт. CI-I40406 шт. _ 4 4 — 3 3 _ 3 3
РЕГУЛЯТОР ЧИСЛА ОБОРОТОВ
Регулятор числа оборотов в сбо] 
черт. 29-5200-1

ре
шт. I I I

Шестреня регулятора 
черт. 18-520104-2 шт. I I I
Ось груза черт. 18-520203 шт. 2 2 - 2 2 - 2 2 —

Ролик черт. С2-520403-А шт. 2 2 - 2 2 - 2 2
Втулка черт. 18-520402 шт. 4 4 - 4 4 - 4 4 -

ФОРСУНКИ
Форсунка в сборе черт.21-1407 шт. 2 8 I 6 I 6
Пружина форсунки черт.21-140709 шт. 8 6 - 6 5 - 6 5 -



ртр, 8$ У Н К Н С - З

Продолжение таблицы б

Наименование сменных частей, Едини- 8423/30 1 6ЧСП23/30 1 6423/30
обозначение чертежей ца ив- Вил цемента

мереная Т.Р. 1 C,pt 1 4t?t 11 Т .Р .11 С.Р. 11 К.Р. Т.Р. 1| С.Р. |Ljlp^
Рас;четное № О Н W О 0 1 чаете]В на I двигатель

Распылитель черт. I-I4I3-I 
Прокладка 10x16x1

шт. 8 в 6 5 - 6 5

черт. HA-I04 шт. 32 24 - 24 20 - 24 20 -

Толкатель черт. CI-I4I0-I
НАСОС ТОПЛИВОПОДКАЧИВШЦИЙ

шт. 8 6 — 6 5 6 5

Насос топливоподкачивающий
ФИЛЬТР ТОПЛИВНЫЙ ТОНКОЙ 

ОЧИСТКИ

шт* I I I

Фильртувдий элемент черт Л-550: 
НАСОС ТОПЛИВНЫЙ 

Насос топливный в сборе

3 шт. 2 2 2 2 2 2 2 2 2

черт. 21-5000 шт. - - 4 - - 3 - - 3
Пружина черт. CI-500007 шт. 4 8 - 3 6 - 3 6 -
Прокладка черт. CI-5000II шт. 8 8 - 6 6 - 6 6 -
Пружина черт. CI-5000I5-A 
Прокладка 8x14x2

шт. 4 S - 3 6 3 6 —

черт. HA-I04 шт. 14 14 - 12 12 - 12 12 -



У К Н - 0 6 - 1 - 2  Ст р . 87 
Пр од ол же ни е таблицы 6

На им енование сменных частей, Ед и н и - 8423 /3 0 6ЧСП23/30 6423/30
обозначение чертежей ц а  аз- Вип ремонта

мерения Т.Р. С .Р. К.Р. Т.Р. ,1 С.Р. 1 К.Р. 1 Т.Р. С.Р. S1 К.Р.
Расчетное количество сменных частей на_1.]гвигатель

Прокладка 24x30x2
11

п г
черт* H A-I04-I 
Пара плунжер-втулка

шт. 4 4 — 3 3 3
3

1 —

черт. 1-5002 к -т 8 8 - 6 6 - 6 6 i "*
Пара седло-клапан черт Л -5003 

МАСЛЯНЫЙ НАСОС С ПРИВОДОМ

Насос масляный черт.21-6000~1 
с приводной шестерней

к -т 8 8 6 6

i

6

11
!

s
! j
1
!

черт. 18-740009-2

ФИЛЬТР ГРУБОЙ ОЧИСТКИ 
МАСЛА

к -т I I
|
i
| I

Элемент фильтрующий
черт. 166-6204 шт. 60 60 60 60 60 60 60 60 60
Прокладка 8x14x2 черт.НА-104

ФИЛЬТР ТОНКОЙ ОЧИСТКИ 
МАСЛА

шт. 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Элемент фильтрующий
черт. С1-6202 11 шт. 2 2 2 2 2 2 2 2



Стр. 88 УКН-06-1-2
Продолжение таблицы 6

Наименование сменных частей, 
обозначение чертежей

Едини- 
да из- 
мерения

8423/30 6ЧСП23/30 6423/30
Вил ремонта

Т.Р. С.Р. К.Р. Т.Р. -С.Р, 1 К.Р. Т.Р. С.Р. К.Р.
Расчетное количество сменных частей на I двигатель

Фильтр масляный тонкой очистки
черт. 18-6200 шт. - - I - - I - - I

МАСЛЯНЫЙ ТЕРМОСТАТ
Термочувствительный элемент
черт. 5-7612 шт. - 2 2 - 2 2 - 2 2

НАСОС ПРЕСНОЙ вода
Насос в сборе черт. 18-7400-2
(или черт. 7-74002) шт. - - I - - I - - I
Рабочее колесо черт.7-740003-2
(или черт. 7-740005-2) шт. - I - - I - - I -
Кольцо уплотнительное
черт. I66-I407I6-I шт. I I - I I - I I -
Пружина черт. 2I-7400I7-I шт. - I - - I - - I -
Пята черт. 5-740020-1 шт. - I - - I - - I -
Шайба замочная черт.5-740024-1 шт. I I - I I - I I -
Подпятник в сборе черт.21-7401 шт. - I - - I - - I -



УКН-06-1-2 Сто. 89 
Продолжение таблицы 6

Наименование сменных частей, Едини- 8423/30 6ЧСП23/30 Г 6423/30
обозначение чертежей ца из- Вид оемонта

мерения Т.Р. С.Р. К.Р. Т.Р. С.Р. К.Р. Т.Р. С.Р. К.Р.
Расчетное количество сменных частей на I двигатель

НАСОС ЗАБОРТНОЙ ВОДЫ
Насос в сборе черт. 13-7400 
(или черт. 5-7400-6) шт. I I I
Крыльчатка черт. 5-740005-А 
Кольцо уплотнительное

шт. - I - “ I — — I -

черт, 5-74002I-A шт. I I - I I - I I
Пружина черт. 2I-7400I7-I шт. - I - - I - - I -

Пята черт. 5-740020-1 шт. - I - - I - - I -

Шайба замочная черт.5-740024-1 шт. I I - I I - I I -

Подпятник в сборе черт.21-7401 шт. - I - - I “ - I -
ВОДЯНОЙ ТЕРМОСТАТ

Термочувствительный элемент 
черт. 2I-95I0-2 шт. I I I I _ I I

ХОЛОДИЛЬНИК ВОДЫ И МАСЛА
Элемент трубный водяной 
черт. 22-7601 шт. I I I
Элемент трубный масляный 
черт. 22-7603 шт. _ I I I



Сто. 90 УКН-06-1-2
Продолжение таблицы 6

Наименование сменных частей, Едини- 8423/30 1 64СП23/30 6423/30
обозначение чертежей да из- Вид демонта

мерения Т.Р. 1 С.Р. 1 К.Р. 1 Т.Р. С.Р. К.Р. Т.Р. 1С.Р. 11 К.Р.
Расчетное количество сменных частей на I двигатель

Элемент трубный масляный 
черт. 5-7610-2 шт. I
Протектор стержневой 
черт. 5-760016 шт. 2 4 4 2 4 4 2 4 4

ТЕШШРОВОД ТОПЛИВНЫЙ
Топливопровод высокого давлена 
черт. I-92I9-I (или 
черт. I -9219-01)

*

шт. I 2 4 I 3 I 3
Топливопровод высокого давление 
черт. 1-9220-2 (или 
черт. 1-9220-02)

I

шт. I 2 4 I 3 I 3
КОЛЛЕКТОР ВЫПУСКНОЙ

Коллектор выпускной в сборе 
черт. 229100-01 шт. I I
Коллектор выпускной в сборе 
черт. 21-9100-01 шт. I I . I I
Прокладка под выпускной кол­
лектор черт. CI-I4Q6 шт. 8 8 8 6 6 6 6 6 6



Ш -О С -1 -2  Сто. 91 
Продолженае таблицы б

Наименование сменных частей, Едини- 8423/30 6ЧСП23/30 6423/30
обозначение чертежей ца и з- Вил оемонта

мерения Т.Р. С.Р. К.Р. Т.Р. 1 С.Р. К.Р. Т.Р. С.Р. К.Р.
Расчетное количество сменных частей на I двигатель

Сальник уплотнения выхлопной 
трубы черт. 18-9120 шт. I I I I I I I I I

РЕВШРС-РЕДПСГОР

Вал-шестерня редуктора 
черт. 5P-26000I (или 
черт, 5P-26G0I0) шт.

1

1 - I
1

Вал редуктора ведомый 
черт. 5-II0005-A шт. 1 _ I —

1
[

Вал торсионный черт.5Р-240001 шт. - - - - * I i ~ j1
Шестерня редуктора ведомая 
черт. 5P-IIQ0Q6 (или 
черт. 5P -II00I8) шт. I |

; 1, |

Шестерня черт. 5P-II050I шт. - - - -  ^ - I - - -
Шестерня ведущая 
черт. 5Р-240702-А шт. _ _ I
Шестерня привода насоса 
черт. 5Р-240703 шт. I
Шестерня-сателлит длинная 
черт. 5P-25020I шт. _ _ _ 3



Наименование сменных частей, 
обозначение чертежей

Ддини- 
да и з- 
мерения

Шестерня-сателлит короткая
черт, 5P-25030I шт.
Ось шестерни черт.5Р~250001 шт.
Шестерня ведомая
черт. 5Р-260002-6 шт.
Барабан наружный' черт.5Р-240601 шт.
Барабан внутренний
черт.. 5P-24040I (ш т
черт. 5P-24040X-OI) шт.
Конус правый черт. 5Р-2402 шт.
Конус левый черт. 5P-24Q3 шт.
Конус нажимной черт, 5P-2406Q2 шт.
Полу муфта кулачковая
черт, 5P-24080I (или
черт. 5P-24080I-0) шт.
Накладка фрикционная конусная
черт. 5Р-240202 шт.
Накладка фрикционная
черт, 5P-270I06 шт.

Продолжение таблицы 6

8423/30 64СД23/30 6423/30
______ ш д  ремонта

тГр Г Г сТрЛ  к . р . 1 т . р . Г с л Р Т к . р , т Х П Г р Т к Гр Г

Расчетное количество сменных частей на I двигатель

- 3

6

- - -

- »

-

I

I - -

» -

-

I

I

I

I

I -

- -

- - - I I - -  I -

~ - 1 2 1 2 12 - - -

1 2 1 2 12



Продолжение таблицы 6

Наименование сменных частей, 
обозначение чертежей

Едини­
ца из­
мерения

8423/30 64СП23/301 6423/30
Вид ремонта

Т.Р. С.Р. К.Р. Т.Р. 1 К тр. Т.Р. С.Р. К.Р.
Расчетное количество сменных частей на I двигатель

Лента тормзная черт.5Р-2701~А шт. - - - - I I - - -
Фискатор черт. 5Р-240802 шт. - “ - 3 3 3 ” - -
Пружина фрикциона черт.5Р-240403 шт. - - - - 10 30 - - -
Пружина отжимная черт.5Р-240408 шт. - » - 6 6 6 - - -
Пружина стопорная черт.5Р-2404. :4 шт. - - - - - 6 - - -
Пружина каретки черт.5Р-240706 шт. - - - 3 3 3 - - -
Пружина черт. 5P-240803-I шт. - - - - 3 3 - - -
Пружина отжимная черт.5Р-27010<3 шт. - - - 4 4 4 - - -
Пружина тарельчатая
черт. 5Р-27О0О2 шт. “ * 2 4 8 - - -
Кольцо пружинное
черт. 5Р-240906-А шт. - - - 2 2 2 - - -
Манжетное уплотнение
черт. 5P-24I0 шт. - - I I I - - -
Манжетное уплотнение
черт. 5Р-3603 шт. - -- - 2 2 2 - - -
Фильтр черт. 5P-II23 шт. - - - - - I - -

Насос масляный черт.5Р-6000-В шт. - - - - - I - - -
Сервомотор черт.5Р«3600-А шт. , - - - - - I - - -
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