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Содержание альбома

Обозначение Наименование С/7ТР

Облаяло
Титульный ласт 1
Содержание альбома г

1468. 00. 00. 000 ТУ Перемеи/иват ель. Технические
усладил. Ласт 1-3 3 _

"mss. оо. оо. оооту Перемешидотель. Технические
условия. Лист 4-7 4

ГО 58. оо. ОО. ООО С6 Перемешавагель. Сборочный vepiem
1458- ОО. ОО. ООО-ОГСЗ ПеремешиВаглель. Сборочный чертеж б

1458- 00- ОО- 000 ЛеремешаВатель. Спецификация
fi/58 0000- 000-01 Леренешидатель. Спецификация.
1458- Of- 00.000 Привад Спецификация 6

1458- 01 ОО ООО С 6 Привад
Сборочный чертеж. Лист / 7

1458- ОТ- О О. ООО Сб Привод ;
Сборочный чертеж- Лис m 2 в

1468- 01. О О. 0О1 Вал
~М68- от. оо. ооъ Крышка 9

~~̂ц58- ОТ- ОО- ОО? Прокладка
Ш58- ОТ- ОО. 003 Попчколаацо

"ш8. 01 ОО. 003 Крышка /О
—

~~̂ 58. ОТ. 01 000 Рама. С лецйфйкоцйЯ
'ШвЯ. ОТ- 02. 000 Стоика. Спе цифи кациО
<gg ОТ 03. 000 Коробка. СпецисрикациЯ Т1

oi or оаосо Рама. Сборочный чертеж /2

Of- 03. ОООСб Стойка. Сборочный чертеж
ШЯ8. ОТ 03. ОООСб Коровка. Сборочный чертеж

01. ОЧ ООО Корпус. Специяяикаш/О ГЗ

~^б8. or. ОО. ОООСб Корпус. Сборочный чертеж ту

0 1 . оо. бог Втчлко
01 ОО. 002 Втулка Т5

~^ri&01. 04.003 фланец
'^68-01 00.006 Упор
'^Тя.01. 00.006-01 Упор

оо. oos-ог Упор
~~pjS8.01. 00. 000 Лоток
" ^ 5 В- 01 00. 005 Доныц/ко 16

/45В. 01. Об. 000 Стакан. Спецификация
1458- 0Т 03- ОООСб Стакан. Сборочный чертеж
~1Ч58- 01. Об. 001 Втулка

58 02.01. 002 Плита /7

145802. 00. 000 Подпятник. Спецификация
~М58- 02. 01. 000 Корпус. Спецификация
1458 02. 00. ОООСб Подпятник

Сборочный чертеж /в
~

"и то г. at. 0 0 1 Стакан
1458. 02 00. 002 Стакан
~14 5 В. 02. ОО. 003 Прокладка 19

1458. 02. 01. ОООСб корпус
Сборочный чертеж

1458- 02. О О. ОО/ Крышка
1458. 03 ОО. ООО Мешал ко. Спецификация Лис г/
1458- 03. ОО. 000-01 Мешалка. Спецификация Лист 1 20

1468. 03. 00.000 Мешалка. Спецификации. Лисг2
1458. 08. 00. ООО- 01 Мешалка. Спецификация. Лисг2
1458. 03. ОТ ООО Вол. Спецификация
ШбВ. Oi. 02 ОООСб Крыло. Сборочный чертеж.
1458- 03. 02.000-01С6 Кра/ло. Сборочный чертеж 2/

~№6 03.00 ОООСБ Мешалка. Сборочный чертеж
1468. оз. 00 000-01С6 Мешалка. Сборочный чертеж 22

1458. 03 01. ОООСб вал
Сварочный чертеж

1458 01 00. 002 По лум  Уф т а 23

1458. ОТ. 00 001 Втулка
1458. 03. 00. 003 Растяжка
/458. 03. 00.003-0/ Растя ж ка
1458- 03. ОО. 002 Полукомут
1458■ 03. 01 ОО/ Цопсра 24

7058- 000 Крыло, спецификация
/458- 03. 02 000-0/ Крыло. СпецисаикаииЯ
1458 03. ОТ 002 Фланец
/458- 03. ОТ 003 П ли та 25

1458. 00 00 0008С Перемешидотель
ведомость спецификаций.

1468 00- 00. 000-0/8С Переме ши боте ль
Ведомость спецификаций

1458-00.00. 000 80 перемешидотель
ведомость покупных изделий

1458- 00 00. 000-01ВП Перемешидотель
Ведомость покупных изделий 25

4g /og^-os 3
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Леремешиботель

Технические услодия 
№ 8  ОО. оа ООО г у
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Н а стоящ и е технические условия роспространя- 
homcS на пер еме ши В а  т е л  и  (диаметром 2 ,2  и 4.2 м.
Переме шиВсгтель предназначен для перемешивания 
известкового молока с целью поддержания взвешен
ных ч а сти ц  в суспендированном состоянии.

i  Технические требования
1.1. Перемешав о т  ели должны соответство

вать требованиям настоящих технических условий 
и комплекту конструкт орех ой документации 
to58.00.00. 000 и 1458. ОО 00000-01.

1-2. Основные параметры и размеры переме- 
шивателей должны соотдетство в а т  в приведенным 
на чертеже 1458. ОО. ОО. ООО и1458. 00. ОО. ООО- 01

12. X арактеристики
1.2.1. Швы сворных соединений не должны 

иметь прожогов, трещин, непроваров, в вирные 
шва/ должны бы ть очищены о т  и/лака и брызг. 
Переход о т  основного м еталла к наплавленному 
должен бь/mb плавным, без подрезов и наплыбов. 
Ширина и вы сота швов должны бь/тд равномер
ными. Конструктивны е элементы сварных ш вов 
должны соответствова ть требованиям ГОСТ5254-до 
и чертежей.

1. 2.2. Ш ероховатость поверхностей деталей 
после механической обработки должно с о о тв е тс т
вовать требованиям чертежей и ГОСГ2789-73.

1458 00. 00. 000  Г У
НэмЛИСТ NA0K4M. Поля. Дитя

’ РпЭРЯб- будя иксе я О е р е м е ш и в й т е л о  

Те х н и ч е с к и е  у с л о в н а

Лиг лист Листов
Пров. Кремнев 1 1 1 7Г2-------

Ц Н И И Э П  инт. 
ОБОРУДовпниЯ

Н. КОНТР- хромидиня ~шгр a-if,
УтВ. Шипков

ФОРМАТ ВЧ

1.2.3. Резьба должно быть полной не иметь 
искаженного профиля, забоин, дых битов. С беги, 
неборезш, проточки и фоски должны бьттб выпол
нены в  соответствии с гос г 10549-80; резьба в  соот
ветствии С ГОСТ 9150-81, 8724- 81 24705’ 61.

1.2. У. Основной применяемый м а те р и а л  
Cm. в ГОСТ 380- 71.

1. 2. 5. Обработанные поберхности не долж
ны иметь забоин, заусенцев, задир о в и других л?ела- 
нических повреждений. Острые хромки должны  
бы ть притуплены .

1-2.6. да  все м еталлические поверхности 
деталей и узлов, кроме покупных изделий и т р у 
щихся поверхностей, должно бь/mb нанесено покры
тие-эмаль XВ- 7100, серая, ГОСТ 6993’ 79 по грунту  
/С 010 гост9355'81 Подшипники в  опорном стакане 
смазать пресс- солидолом ж гост 1033- 79.

12.1. Срок службы перемешивав?еля опре
деляется сроком службы комплектующих изделий.

/• 3. Маркировка
13.1. Па корпусе перемешибателя должна 

бь/mb установлено табличка с понесенной па 
ней маркировкой.

13.2. Табличка должно быть изготовлена 
в соответствии с ГОСТ 12969-57; размерь/ таблички 
должны соответствовать гост 12971-67.

133- Табличка должна содержать сле
дующие данные:

наименование министерства, которому повчинен 
завод- изготовитель;
товарный унак или товарный знак и наименование 
предприятия- изготовителя ;  
ga yyупование и ти п  изделия;

НзИЛист Пола- &OTF ЛЧ58- 00. 00. 0 0 0  ТУ
»ОР1ИЯТ: ДА

АИСТ
2

заводской номер изделия; 
год выпуска; 
клеймо ПГК;

1.4. Упаковка
14.1. все поверхности перемешибателя, 

не имеющие анти коррозийных покры тий должны 
вы ть покрыты консервирующей смазкой ПвК  
ГОСТ19537-84

1-42. Д е та ли  перемешибателя должны 
быть упакованы в ящики, изготовленные по черте
жом предприятия- и зго то в и те ля .

2. Правило приемки
2 . 1  Перемешиватель должен прейти об

катку в течение 50 мин. на предприптиа - 
из го т а  в urn еле.

2.2. Потребитель имеет право произво
дить контрольную проверку механизмов но соответствие 
требованиям настоящих технических условий

3  М етоды  контроля

31 Проверку размеров производить ' линейкой 
ГОСТ427-75 и р у л е тк о й  ГОСТ 7502-80.

3.2. Контроль качества сварных швов и 
чх конструктивных элементов должен производить
ся внешним осмотром и измерениями по Г  вег3342-79 
до нанесения лакокрасочных покрытий.

3.3. Шероховатость овроботь/доемых по
верхностей проверить по образцом шероховатос
ти  ГОСТ9378-75.

3. 4. вйответстви £ применяемых материа
лов техническим условиям и стандартам  проверять

ИЗ* Лист Подо. Дятя 1М58. 00. 00. 0 0 0  ТУ АИСТ
Ъ



по сертисрикатам  качества и па спортом  п о с та в 
щиков-

3. 5 . Качество резьбы определяется внеш
н и м  о см о тр о м  и  измерениями ш тангенциркулем  
ГОСТ 166' 80. калибром ГО С Г  24907- 8г.

3.6. В неш ниО  в о д  перемешав ап? ел я, качест
во лакокрасочных покры тий, маркировка и упаковка 
ко н тр о ли р ую тся осм отром .

•4с Транспортирование и хранение
М 1. Транспортирование перемешибателей долж

но производиться транспортам всех видов 8 кры ты х транс
портны х средствах в  со о тве тстви и  с правилами, дейст
вующими н о  тр а нспор те  донного вида.

4. 2. Хранение и  транспортирование перемеши- 
ва те ле й  в  ч а с т и  воздей стви я клим атических тракто
р о в  внеш ней среды долж ны  с о о тв е тс тв о в а ть  требо
ваниям ПУСТ 75150- 69, группа Ж 2.

5 • Указа ни я по э к с п л у а та ц и и
Э к сп луа та ц и ю  п е р е м е ш и ва те ле и  произво

д и ть  в  с о о тв е тс тв и и  с  и н с т р у к ц и е й  по  э к с п луа 
т а ц и и  п р е д п р и я ти я - и з г о т о в и т е л я  и  пр е дп р и я
т и я  ком плектую щ их изделии.

6. Гарантии поставщика
6.1. Перем е ш и в а те л ь  долж ен бы ть п р и н я т  

те хн и ч е ск и м  ко н тр о ле м  п р е д п р и я ти я -и з го то в и те 
ля. и з го то в и те ль  га р а н ти р у е т  с о о тв е тс тв и е  п е - 
рем еш ивателя тр е б о ва н и ям  настоящ их техничес
ких условий при соблю дении п о тр е б и те л е м  усло
вий э к с п луа та ц и и , тр а н с п о р ти р о в а н и я  и кране -  
мая, ус та н о в ле н н ы х  те х н и ч е с к и м и  условиям и.

,6 .2 . Срок г а р а н т и и  у с т а н а в л и в а е т с я  
п р е д п р и я ти е м  -  и з го то в и те л е м ..

1458- 00. 00. 0 0 0 Т У
лист

4Ш АИСТ N*A0K4M. Подп. ДЯТР
Ф ОРМ АТ; ЯЧ

м ж
Прилож ение 1.

Перечень
доку мен mod, на которые даны ссы лки в  ТУ.

ГОСТ380-11

ГОСТ 1033-19 

ГОСТ2789-73 

гост вече- 79

ГУС Т 5 2 6 4 -6 0

ГОСТ6993-79 
ГОСТ 8724- 81

ГОСТ 9 / 5 0 -8 !

ГОСТ/ 0 5 4 9 -8 0

ГОСТ /2969' 67

ГОСТ 19971- 67

ГОСТ 14192-77 
ГОСТ 19537- 74

ГОСТ 24705-81

С та ль углеродистая обыкновенного 
качество. Марка и  общие технические 
требования.
Смазка, солидол жировой. Техничес
кие условия.
Ш ероховатость поверхности. Пара
м етры  и х о р а к тв р а с ти  ки  
Швы сворных соединений. М е то ды  
к о н тр о ля  качества.
Швь/ сварных соединений. Ручная  
электродуговая сворка. Основные т и 
пы и  конструктивные элем ента/. 
Эмали х 8-1100. Технические условия. 
Основные нормы взаимозаменяемости. 
Резьбо метрическая. Диаметры и шаги 
Основные нормы взаимозаменяемости. 
Резьба метрическая. Про<риль. 
выход резьбы. Сбеги, недорезы, про -  
та ч к и  а/риски.
Таблички для  м аш ина приборов Тех
нические требования.
Габлички прямоугольные для м аш ин  
и приборов. Размерь/.
Маркировка грузов.

Смазка пластичная ЛвК. Техническое 
условия.
Основные нормы взаимозаменяемос

ти . Резьбо метрическая. Основные раз
меры.

т ш к ш т в т ш т ш 1458. 0 0 . 0 0 .  0 0 0 Т У
ЛИСТ

Ф о р м  й т -. Я Ч

Прилож ение <2

Перечень
оборудования, приборов, необходимых 

для контроля пр о дук ц и й .

Наименование
оборудования

Штангенциркуль
ГОСТ766-80

Линейка измерительная
ГО С Т 4 2 7 -7 5

Р у л е тк а  измерительное 
ГОСТ 7602-80.

Образцы ш ероховатос
т и  поверхности  

п о с т  У З  78 -  7S

/Салибры  д л я  м е тр и ч е с 
к о й  р е зь б ы , ГОСТ 24997-81

Количест
во

комплект.

комплект,

К ра тка я характе
р и с ти к а

Пределы измерения 
о т  Обо 750. цена 
веления 1мм. 
Пределы измерения 
о т  о  во юоо мм. Цена 
веления 1мм.
Пределы измерения 
о т  О до гооо мм. Цена 
веления 1мм.

Набор Н1.

(S fiCiil I J - t - i f f i l  ЬШ И  Й2Ё 1458. 00 . 00. 0 0 0  ТУ
лист

изм.

Раст регистрации изменений
Номера яисгоВ(страниц)

изменен Заменен
ныл ныл новых изъятых

всего
листов’страниц
идокум.

Ц&т Лист Я Док ум, подп. Д е т

По
doxyM.

Входящий 
Ы° сопроВо 
Вигелыюч 
Во л ум. 
и Вата.

их -  ~
r/z f/oahuciДота

1458 00- 00. 000 ТУ л и с т

g  _  Ф о Р м я т Г я ч



осэо

техническая характеристика

1 Частота вращения бола мешалки мин * 1$2
2  Д В и готель ЧЯН2МЯ6УЗ

мощность, квг 3
частота Вращения, мин * W00

Ъ Редактор 4 /60-03-51-3
передаточное отношение ВЗ

технические требования 
I Размеры для справок

2. Покрытие метоллоконструкции/ кроме по
купных изделии а трущихся поверхностей -  
эмаль ХВЧЮО, серая, ГОСТ0993- 79 по гр у н ту  
ХС-О/О ГОСТ9355' 81 

3. *  Уточнить при привязке.
9. Остальные технические геезозоние- HQ 

4458. Ой, 00. 000 ту.

О бозначение 4 ¥М
1458- 00.00. 0 00 чгоо

-Of 2200
f e d  Л и ст
РйЗРйб
П РОВ-
г. к  в и т р и н

н д о к ч м .
6ЧДЯНК08С
КРЕМНЕ В

ГРЙФСКИИ
Н- КОНТРУтв (Сяхярбнко

Пода

S S S jr
•Й7

Дйт(

1458. 00. 0 0 . ' 00  0 Сб
]Лит.

П Б Р Е М Е Ш И В  A T E A D  
Сборочны й  чертеж

КОПИРО&ЙЛ: Я н ТИ П О В П

масса масшгя{
—  1:15

Мег \ ЛИ его в Y

ЦНИИЭП инж.
ОБОРУДОВАНИЯ

ejoSQ-os- g Формат я г
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Обозначение На именование_ 1
Приме
чоние I 4 Обозначение Наименование 4 Лриме-

чонче

Документация Д о к ум е н та ц и я

J

L_
E Pi58: OQ. OO. ООО C6 Сборочный чертеж ъ 1458. о/ ОО. ООО С5 Сборочный чертеж

№ 145%. oo. oo. oao вс Ведомость спеучФчеоццй
(3 MSB 00.00.000 BO Ведомость покупных изделие Сборочные единица/

a 1У58.О0. 00. 00.ТУ Технические условия
~L_ Сбоооиные единицы Ъ. 7 1458. 01. 01. 000 Рамо

ЙЧ_ 2 1458. 01 02 000 С то й к о J L
ffv ’ "5 1458. Of. 00. 000 Привод ~ т 81 3 1458. 01. 03. 000 Коробко __1_
fv ra? 1458. 02. 00.000 П о д п я тн и к 1 ЙН_ 4 /458. 01. 04. 000 /Г Орпус /

8h. 5_ 1458. Of 05. 000 С та к а н -J L
Г " 1 Переменные данные для исполнении

У
1458. ОО. ОО. ООО Д е т а л и

—

Сболочнь/е единице/ I 93_ J 1458. О/ ОО. ОО7 Вол ~ Т
КЗ 9_ /458- 0/. ОО. 003 Полумус&то 7

to l 1458. 03. 00. 000 Мешалка /
j ё 10 /458 О/. ОО. ООЗ Крышка 1

КЗ 11 1458. 01 ПО. 004 Крышка 1
Ш 8. 60. ОО. ООО-О/ i W 12 /459. О/. ОО. 005 ПО ЛУКОЛбШ? Р

т 13 /458. 0/ ОО. 006 Упор 1АII

яч 11 1458■ 0/. 00. 006- 0/ Упор г
R4 15 /458- 01. ОО'006- 03 Упор г

p 3 1458.03. 00. 000- Of м еш а лка ~ т ЯЧ 16_ /458. 0/. ОО. 007 Прокладка г

.
i j

< 458. 0 0 . 0 0 ;  000 if j
. —  Л■— ___ L ___ 3I

1458. 01. 0 0 . 0 0 0  jГ __

г

5 лист JlftOKVM. Поап. Цйтй ig 1Ш51ШЗГ ьвд л гш\Р̂В»Р_Й6. Бапямков! л т .
П е р е м е ш и в п т е л ь

Jm. Аист. Листов Рязрйб. БУДЯНК08Я (Ьило
Привод

Лит. Лист ЛистовДров. Кремнев П Х I t Ц Пров. КРЕМНЕ в т т ~, * ЦНИИЭП инж. 
оборудования j ЦНИИЭП ИНЖ.

ОБОРУДОВАНИЯН. КОНТР АРОМНХИШ fWL/toS/
Ш Ш 1 Г Ш П Ш 1  1К22ЯСЯ Утб. иитгов дкн-ьу .

-b-------—--------— — ______ ____ _______________________________ ____ ____ i. 5

—1 

L

II p
%
* Обозначение Наименование

\— Приме
чание

1
Щ

5
Обозначение Наименование 4

приме
чание

1
Стандартные изделия шпон ко го еггзз6О- 78

„ 37 18x11x90
k . болт ГОСТ 7798'70 38_ 18 x71л 125

_ A 1 \ МР'брхЗЗ. 5# п г
_ £ 9 М10-6р Г 40. 58 4 и Кольцо 7Р85

k- л 1 мга~6& г $0. 5$ 8 ГОСТ 13940-68 /
c . л •г М 76” 6р к 50. 58 ~ Т •
— _ ] 5J мго- 6$ л  до. 58 8 г Манжета Г0СГВ752- 79
k . ~40 I -  70x95-3 1
k̂ J гайка го с тз т-/о HI 1-85x110-3 1

l i 5 MW- 6Н. 5 13 м 1 - 100 х 125-3
k-. II5 М16-6Н. 5 8
L_ l i 7 м го- он. 5 8 HL Масленка 2.2.45

ГОСТ 19853-74 ~2
& Гайка ем 80x2-6» ~п Муфто упругая втулоч-

ГОСТ 11871- 80 г ctt-к43
datоc

“ 1 но-пальцевая ГОстятчыц
Тч 250'32-1. / -  40-Л 1. УЗ ~ т

шайба гостбчог-ю Hi 2000-53-11- 70-Ц. 143 ± _
— “ d0 8. 65Г 12

-V 10. 65Г 12 TШ
3««rжТЕ«Сс3
*
5«о
сь»ег«<X
d
I

~Ч6_ Подшчпни к 317 .
»_ £ /6. 65Г 8 ГОСТ 8338-75
k_ %Й га. ssr 8
*- 47\ £III

1 ГОСТ 19523-81 т

l i Гу Шайба 16.01.5 --------------------- ---------------------- 1
Прочие изделия

ГОСТ /0906-78 8
1

48 Редуктор 4-/6 а  63513
II*5 шайба 60.01 05 барышский редук-

ГОСТ /1876* 80 г , торный завод /‘ - • :! 1
0ет.фг3

_ --------------------------- р - Г

Г _____ ;
I ,1 4 5 8 .0 1 . 0 0 . 0 0 0

Лист 1 1 — I— I1--------------- ----------------------------------------- Аиста__ г Е Ш 1 \ I 1458. 01. 00. 000шт L T .Z * .,Е И L Z 2 ““ 1 1 г н 3 г
------------------ ■ ---------------- - ..** »••* ..,* *___ ___---------_ — ....Мшшт#» - ■4BmmrnM>*... ĵ&oe*.HQS 7 уо р м я т:
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1. Разn еры  д л я  справок.
г. Ла д цп/л па ка  качения с к а з а т ь  пресс 'солидолом 

7»- го с т /озз'79.

Г О ш
ТТЩ
ГО ТО
НОЙТЕ
то
ш ш й

т а к т
щ Ж Е

ДР0МИХНН4
Ш ншВ~
Ш - А О Г Ш в Т

т а г

1Ш7
М м М '
Ш И j

ш

ТГ&

та .т  оо.ооосб
П р и в о д .

Сборочный чертеж

ш т к
525

А^сУ 1 |АНСГ

/;5
т т

ЦНИИЗП нн*. 
о ш ш ш и я
ш та т- и.л тк :£ & ...
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1
$•3 1 Обозначение Наименобание 1

приме
чание

Документация

Я2 /450. О/ Оt ООО С б Сборочный чертеж

Л е т а л и

64 / /450. Of. О/. ОО/ Г/ереклодима
Гбо ГОСТ$г 40-72

тш €рСпЗсп‘][- ГОС/535'%

L -5 5 0 h  /4 4 8.4 кг
64 2 /458.0/ 0/. 002 балка

т ч .. .. ,  №а ГОСТ82ЧО-Т2
ШЗшФст.Зегн2-Г0СТ535-79
L  -997 А 79 2 /4.4КГ

ГУ 3 /458.0/ 01003 Планка
sox5dxS-6-/meso&

* СлгЗсп-Д-ГОС/535'79

L - 40 О h/4 0 /.5кг
■М ч /458. О/ О/. 004 ПланкаJ

Urn пп *50х50x5-6Т0СГ#509-Ъ
илокст. kn-M~ Г0СГ535-79

1 -3 0 0 h /4 4 /./Зкг

> 5 /458.0/. О/ 005 П ластина
Лист SS ГОСТ79903-79

j Cm. 3 Г ОС/ГЧб37-79
40 h/4x340 h/4 4 й 45кг

J, ы шРйЬРВБ
пров

идец**-.БЧйЯНКОВЯ
ш/инер

Подп. Ааи
1Ц58.01. 01.. 000

ЖЮШШШЯШЗШШШйЯЖЗ
ШВШШ!ПШШШВ1ЯЯй

Лит. лист ЛИСТОВ
р н м й

I I 1 □ 2
ЦНИИЭП инм. 
аборудобпния

Ф О РМ АТ: ЯЧ

I 1 Обозначение Наименование $
Приме
чание

Документация

R3 т е . от. оз. ооо ев Сборочные/ чертеж

Д е та л и

64 Г 1Ч5в. от. оз. оат Перекладина
Чгслох fO O ^O  Ох 8 5  ГОСТ8509-Т г
VV/!°K Cm. 3 c n -  Y- rOCT5ZS 79

Д* /80 h /ч 2 2.2кг
64 2 ТЧ58. 01. 03. 003 Стойко

^ Л0*СЪЗспйГОСГ535-79

L=5SOhT9 2 6.7кг __
3 /458. 01. 03. ОПЗ Накладка

ц б-тзгасг79903-74
JU/CmCm. 3 ГОСТN637-79

О 70 h 14 4 0.45КГ
64 4 тч 58 ОТ. 03. 009 Оснодоние*

Т..г б’/ОГОСТ79903’74
Cm. 3 ГОСТ /4637-79

/20h/4x 400 h/4 / 3,8 кг _

Иып Лист
РДЗРйВ-
ПроВ-
N. КОНТР.

ЫДОКУМ.
Вчдпнком
КремнЕВ

хромнхиня
ШИПКОВ

ПОДП ДИТЯ 1458. 01- 02. 000

С т о й к и
лит- Лист- листов
I I ' 1 _

ЦНИИЭП имж.
ОБОРУДОВАНИЯ

.______ У ормят

I 1
**> Обозначение //оименодоние 1

-------- -а-Ц
приме
чание

б.\ б '958-01 01. 006 Пластина
С 6-/0 ГОСТ/9903'7Ч
J/ucr Cm. ЗГОСГ/4637-79
/66 h 74x260h/4 / 3.8 кг

64 7 1458. О/ 01. 00/ Пластина
a.r~.S:/orocT!9goi-79

Ст.з ГОСТ74637-79
720h 14х 400h/ч 2 3.8 кг

Jfeflf Лист НТДОКУМ. ПОДП. дягя 1458- 01. 01 000
Лист

"2
Уормяг- дч

т с

1I *■>
§

О б о зн а ч е н и е Наим енование 1 Приме
ч а н и е

Д о к у м е н та ц и я

ЯЧ 1458. О/, оз. ООО С6 сборочны й ч е р те ж

Д е т а л и

64 / 7458. 01 ОЗ. ОО/ П л а с т и н а

П .. --  3-70 ГОС Г79903-74
-/асгл Cm. 3 П7СГ1Ч637- 79

2 6 8 h / 4 х 2 7 0 h / у 2 5 .6 к г
S4 2 1458. О/ 03. 0 0 2 П л а с т и н а

l -Ю ГОСТ/9903-74
л и с т  cm 3 ГС7СГ7Ч637-79

185 h  14л2 6 8  h  74 2 3.8  к г
64 3 7958. ОТ. ОЗ. ООЗ П л а с т и н а

* ----- Б~ 73 СОСТ79903-79
С т .З  ГОСГГ4637-79

7 8 5 0 7 4 x 2 9 0 h / 4 2 4 .9  кг

К}* ЛИСТ м д о к у м . Подп. доте
РЯЭРрб- 5УЯЯН1С08Я5Щ < г Ч
ПРОВ. Кр е м н е в <г *” ■"
Н- КОНТР ЛРОМИХИИА • т м a .is
Ж Е ! Шипков A C j u l 3

1458. 01. 03. 000

Ко р о б к  R

Ко п и р о в а л : Д н ти п п в я  ^ / д г У - O S  7 2

Лиг. Лист. Листов
1 1 1

Ц Н И И Э П  1
OBOpunORAi

инж.
НИД i

Ф & г т л т  Я и  ■



4*

2QQtj
Г0СТ$г€У-бО'Н1Ъ5

И  1 " 1 --------------------! y i l

2eв*
#=

S i S i f

ЭЧ1*

1Г"

70Ж

3 5 C .

A ~  А  лобернуто
т.-г

ss/j*

Б - Б
м 1:2

S 3  * 0 . 5

B - B  лобернуто. 
П 1:2

v ;;/ 7 7 .

S>

£ :
id to, $

fdHfS
4/jastr

/  * Размерь/ для слр&Рок.
2 Ш ерехоёатость о/презяъ/х ло&ерхнос/леи 

д е т а л е й

Р Ш Т
Ш Г

Еияп
Щ -
ш и

а ®
Ш Ш Е

Ж т
ЧВ&1

к р и Ш д р г Ш !
тпг

{458 01.01. 000 Сб

Ра м а
сборочный чертеж

ЕЕ мДСс Д

ТОТ

МД^ШГД!

«:5
т ш щ

ЦИИНЭП них
О Б О Р Ч Д О в Д Н Н Й

гюач-о$ ФОРМАТ: м



9 Ш 0 Ш 0  8 С М

rocTserwo-Tf - Кг

* Размерь/ для слродон. I -

5М Ш
т т
7ПТЛ5Г
к т г

и КОНТР
Цт г ~

ЕШШКш ит ойргшгпг

т ш т
1 Р Ш Г

щ т Ш

Щ Л \и sr|
х л т л

(N58 01 03 000 С Б

К  0 Р 0 б  к  Д
СБОРОЧКЬМГ ЧЕР ТЕ*

лш'шяш.мтшлтш
55 г ч

d r  ' i листе ВМ —
анниэп « « *  1
ОБОРЧДС^А« Ц1lHrf им. IV- 1 II ^

1 1 Обозначение //а (/менад а//ое 1
Opa/re-
0(7//ие

/7 он отенгацоя

/058. о/. о</. ООО С5 Сборочнь/д чертеж.

Дет оно

/ /058.0/00.00/ 3/77(00но Г
03 г те. o/.oY.ooe 3трлно /
03 3 /050. О/. 00.003 флонец /
Jh V /05О- Oi. OV. 0(70 Датой /
0*/ S /050. О/. O0.OOS Доне/и/но J
59 6 /0/0. О/О0ОО6. Стона//

тп„(/*&9"ел>аапг-я
‘ ^  6/ОГОСГ873С70
1:290 Л /0 / к 90?

«сV-
« «=с
■S*

«о
■эь
=х
X

з:о30
i—
=ЕCS ( N 5 8  01 0 4  0 0 0HJP ш т т т т д х р г т г ДДгд

^ р Н т - | ш т т г  

1 1 Н И И Э П  тхo s o m o B i u u *

осг
7-

РДЗРАБ 1Ш к Ш
К о р п у с

- - - - - - - -- - - р/0&'л°5- - 7$. .

7 Ш П Г ~  ТiPimrr
[ г т а г р к д а п г ш 7ГТТt r e  т т т п п т е 3 Un КС вт тгЩ И г T F T O 7



щ

§

сь>

Вид А

В •  f 
м

* Размеры для enPAtot.

~

H’ down. ш г Ш&
Б Ц Л т т
КрЁмНЕВ;

l l
ИЯ1Ш1 ((TTTWW Ш2*2Я И З  
FTiiTTli Г'ТТПТГШ W/4MJL ts s

1058. 01. ОН. ООО Сб

Корпус

Usamituit черпеж

WiWJnM 1лШ1Ж iiiHwffi

37 f : |
Ji нсш I лнапов~~1

m b . Mtemm

Ц НИИЗП mm. 
т ш и м и л  же

i



ZOO 'hO 70 'PM V  (V)

2 Z Ш
S0- U 7

m s- o . n

20*  O .S Z
S tm l. M S -S O

I. Ox OS’

O O t  O .S Z

Р а з м е т  l  скобках паске сборки.

1k5&. 01 0<i. OOZ

Ш Ш Ш Ы Ш Й Ш Ш Я Ш Е  
а н и д  но т 111 n i |r i ' i —  
тш я1ш ш т*^2яш ш

JOHTp.

В Ш П А К  A

FilMMttfflZilfjjyiWi
5.52 v.Z

P Щ Й Ш Ж
Ш . UIHHOB

<1 i  s
3 E

C m 3 , n o rm  3 SO - 7 /

Л и ст  I h H c m o i i
Ц Н И И З П  п и т .
ОБОРУДОВАНИЯ

^ v - o s  v s  popмAm iZ



£00 hO 7 0 ' M «
V t / i

йЗййБmJLMWi

ш ц

E G iH $ i
т я " ...1 2 |

д а »

ш м
шкал

П К

ttyat- UJf

ш .

/ Ш .  01. Oil. 003

Фа
я ш т к п т к я т т

п н е й

Лист 6 is рост 19905 - 7 »  
с тз  рост М637- 73

11 | СЧ 

л ис т  ' \k H c m o R  i
ЦНШЗП шин.
ОБОРУДОВАНИЯ

Ф П Р М А Ш  II

т ад 70 ш \
V  \ /

Щ - i.ss

/
m i

'прм,
S

1 ж _

Е ш Е ББ щйкш
[ршщ

ЕЛщ Ш тхШШипкой
1йУл*1- ч ъ<;

ш

1!<58. 01. Ok 00k

Лапок.
VШ . ШссТМасшшб

0.54 Г-4
лист 1 л игг10В 1

Трцс л Ы папспгич-к 
'Г*011 Д рдел <733 - 74

ЦНИИЭП ниш.
ОБОРЗДШкиЯ

ШРМАЯ Н

900 00 70 8SV
И Й

j g ‘ i3a '

*4

О б о зн а ч ен и е А й , d н
Масса,

КГ
I4 5 S .0 1 .0 0 . 0 0 5 95 eg % *а.нс 72 Н1ц 7- о.яз 0.1

-01 H lt J 51 + ш 8 7 ™ 8-В.ЧЗ а .19

- 0Z n s t j 114*™ m f l * 8 -Ш 0. IG

ШАш
'JipflL.
Пращ. 
г  контр

контр.
Ш

н-докнм.
ЬШША.Щмш_

Ы ё ММА.Ы.ШВ-

Поди. ДАла

1kS8. 01. 00. 006
шцш  м и м  m

Упор

О т .  3  го е  г  зоо-ц

■ ■ см. ■ ■

ш
тайл.

Аист \Аистов i
ЦНИИЗП ИНШ.
ОБОРУДОВАНИЯ

фОРМА Ю ~

500 '00 Ю 9SU

/I125-1.51

[ам.Ммсг
s u m
S i

M lL

.jjLAMU*- Ба ш и  s  A
&ШШ.

Я- кш р. %щтнА.
1Ш  кал

Ш

и*?

1k58. Н  01 005

Д о н ы ш к о
ШШШШШЕЛШШЕШ

J 0. 025 | / : /
чисто& I

hem Стз. ГОСТ IS513 -70
Ц Н И И З П  инш. 
0В0РЗД0ВАНИ9

вю вч-o s  i7 Форша т и





Sl- Д Г1
S s  я Н а зн а ч е н и е НаименйЬание Приме

чание

Локиментпиия

13 1Ш . QZ. Ш  QUO СБ иБОРочный чортеш

Сборочные един и и н

В  i MS Я. 01. Н  SOI К т я л 1

А т а л и

ПН 1 ш , т  to . о т Крышки <
И  !# ' м м .  о2 .ов. т Стакан 1
Й _ * _ Ш5%. П .  90. №  \ Прокладка 1

i
Стандартные изделия

6 Сайка м м -GH.k. 0 2  9
рост S3 is -70 3il

7 Шпилька *1 1 0 -6 (3 *2 $. so. 023
РОСТ 21033-76 ~ т

*
Кольцостза-60 -го
РОСТ Z8S-7Z 4

*

/ Ш .  01 00.. ODD
 ̂Б м Ы Ь 0 окум. Па&письШм.i f f i i > « Ш Ш  А

Подпятникщ щ ~ К р Е М Ш ■ ■ ■ ■ ш а в и ш
ц н и и з п  ш м н .
OBOPSAOBQHU* 1к. конгр, ш л №Зтъ. Н Е

S3 too st it ssh

S uS A

РйШ ГЫ  Зля СПРАВОК.

ларде.
Пртр.

■ Еркш

t
ш и ш .

m ji
KpiMHEB

ш ш щ

Н58, 02. to. 000 ОБ

НоЗпятник
В б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

111 л I ш
Лист \nucmoi t -

UJJJL----НЕ/Цпкрв— I
цниизп urn.
тр щ ш и # „__



m t n t n r s s v

w

fejL iftfT й< Шум. Падп. t< w
ЙЗМБ. / н и и о и
Прож. '.pitiHiK <
Т^штр. 1 '

1  ШТР. ХРОМШНА ~ Ч №
Ш И ДИШ. J t ± d U

1458. 02. 01. 001 .

С т а к а н
тш . Пасса Манатов

5 П

Ba.3 HIT 380-7/ ЦННИЭП им. 
ОБОРУДОВАНИЯ. 

fO P M A m : АЗ

ш  и  ' a  m
m

5c FS?
| ш в д
Й ш ц .

и г
/4 5 5 . 0 2 . 00. 0 0 2

Стакан
IviiM ОЙЗЗЯ1

0.77 | 1:1 
yiiicro ' u urging 1

ПТ7ТТ7 * гхлтггп е т  и з 3 W /П 380-71 ЦНИИЭП
трмоваш

анш. 
оЬо р и л ш н и я

Ш  TJ0 10 Щ 1

ЗМ Диет n? Вокам. Подп. A w
m s - ё д ш к о м
[PPBijL К рсмибв
• Ц Ц Ь ' "

j m f ,
/л я ЩмМНАШ м пк па.

7TF
З Г7

1̂158. ОН. 00. 003

Прокладка

Пластина г, шст.тмкщ- 
-С-3 ПОСТ 7335-77

1=2
и̂ся |ДшвиТ~
ц н т т г ш г
оЬйРмшёния



ш
go 000 VO 3 0  '8SHV

115 r

т

а:
СП §© .

\ //л

ГОСТ 5261.

M1Q

С0СТ5гЫ Г8О- С5

Размеры бля справок.

ш M I N докчм. Подл. fine
Рй5РЙ б.
Пров. f i r
Т. к о н т р .L_ 1L_
ГТ1Ш73 ЕДЯДЦШ:! ВnVWk ЕЯИ
ш ш  ш ш хш 1  wises* sjq

№58. 02. 01. 000  СО

К орпус

Сборочный чертеж
ЛИСТ

я. б 1:2
1 Листов 1

ЦНИИЗП инж.
ОБОРУДОВАНИЯ

100 *00 г о  8SHI

з*.

г "

ш

Ю-азв

__ 1
—
HawЛист идоку/уь Пода ДИТЯ
РЯЗРЯБ-
Пров.

будвнкщ 
Кремне в Wt КОНТР- - .

ш ш И М !
m iTTa i

1
1 3211

sa i

1458. 02. 00. 001

К р ц ц ж в

Cm. 3 ГОСТ 380-71

лит, глвссв Мйсшм

1,5 Ь2
Лист Гли сто в  1 
циииэп инж.
ОБОРУДОВАН И Я

Ф о Р М й Т :  R Ч

Формат-. ИЗ

03

ЯЧ
П

ЙЦ

Обозначение

1058. оз. оо. ооосб

1058. 03. ОО. 001
1058. 03. ОО. 002

Наименование

Аялументоаия

Сборочные/ чертеж

Л е т а л и

втулка
Полухом чт

Стандартные изделий

болт М2  О-6# х6558. €29
ГОСТ 7798- 70

Гайко М20-6Н. О. 029
ГОСТ 5915-70

Шадбо 20.65 Г. 029
ГОСТ 6002- 70 8

Переменные данные для исполнении

8 1458. 03. 01. 000

tew Лист Н ДОКУМ. Подл. П»тп
PfliPBB- 5У ДО Н КО в F
ПРОВ- КРЕМПЕ»:

н. КОНТР К РОМИХИШ " w M L i r
Щипков ш .

1058. 03. ОО. ООО

Сборочные едина и  о/

Вал

Приме
чание

1458. 03. 00  0 0 0

МЕШПЛК R

К о п и р о в а л : А и г н п о в й  2 iO S 4 -  0 5  21

-Агат . ЛИСТ Листов
- L L 1 ~ —
ЦНИИЗП инш-ОБОРУДОВАНИЯ

Фор мят



I t sS 3  § Обозначение Наименование 3
приме
чание

jy g 1458. 03. 02. 000 Крыло г

й  е т а л и

84 W 1458.03. 00. ООЗ Р астр w ко 2

1458. 03.00 000-01

Сборочные единицы

W 8 1458. 03. 01. 000-01 Вал 1
яч 9 1458. 03. 02. 000 -Ot Крыло 2

Л е т а л и

VY Ю 1458. 03. OO. 003-01 Растрм ка 2

*»

\.

К ДОкум. ПОД1 M i 1458. 05. 00. 000
Ф О Р М  Я Г : Н Ц

S3

6Л

64

лист к° д о к а м ,
РИ5РИБ-
ПРОВ.

Н.К0НТР-
Ут В .

Обозначение

1058. 03.01. 0 0 0  СВ

№ 8.03. 01 001
№ 8. 03. 01 002
1458. 03. 01. 001
1458. 03. 01 000

1458. 03 01. 005

1458. 03. 01. 005

б¥ДВНК08Я
Кремнев

ХРОМИДИИЙ
Шипков

подо.

1 § Щ

Д«15

Ноаме мода миг

й  ок ум ен т а и и Р

Сборочный цертем

Л е т а л и

Цапфа
Ф ланец
О лит а
Ребро

п______WX50-6-ГОСТ/03-76
ПОЛОС°  СВ.3-2 - ГОСТS3ST9

L - 400/7/4
Ребро

10x50- б- ГОСТ /03-76 
noneca-Cm 3-3 -retrs3S-7A

L  *4 о h 14
П а тр убок

89кб ГОСТ8732-70 
Г В Cm. 3 ГОСТ8731- 74

— IT
Приме
чание

1.56 кг

О./5 Кг
Д/шну
угочпигь л/н/
л р и б я з /и

14 58. 05.01. 0 0 0

Вял
Лит.
I I

Лист Л ИСТО!

ЦНИИЭП инж.
О БО РУДОВЯНИя

Ф о р м а т :  ЯЧ

Размеры В мм

Обозначение L е <?/ П Масса,
КГ

/V58. оз. аг. ооо 2030h 14 /400 15W±2 4 24
•01 1030h 14 350 85011 1 12

1. * Размеры длр справок.
2. Шере ко ба т о  с mb отрезных поверхностей. «?5 ^
д е т а л е й

___ 1
г
Г
[

Юм лист. Нв ДОКУМ. п о д а Дат»
РйВРЯб- будянковя
проб. КрЕМНЕВ <
Г. ко н тр

■ ш п гяв  ш т а т а *  WEhi, 1 ? J ! I

,1 4 5 8 . 0 5 .0 2 .  0 0 0  С б

К р ы л о

Сб о ро чн ы й  ч е р т е ж

Лит- М И С С R МЯСШГА1

Л ист

С м .
ТЯ бЛ . f : 5

листов 1
ЦМ1ШЭП инж

ОВОРУДОВВНЙЯ
ЯнтиповЯ 21084-OS <?3 Фо Р « й т :  ИЗ



ш и

9 ПО

Я -R

то _ год, кю. 70

Б - Б
м Ь 2

мм
Обозначение L е

/458. 03. ОО. ООО 4200 3280
-0 1 2200 то

1. Размеры ёла справок 
2* Уточнить при привозке.

fe

I
М ЬЧ

с г П Е з

Юм лист N ДОКУМ. Подп. Дятй
РИЗРВБ- ТУАПНКОВП Йгйё*,.
ПРОВ. КРЕМНЕВ*
Т. КОНТР

Н- КОНТР ХРомихиня H i
У т8 . Шипков J i m .

1458- 03. 00. 0 0 0  СБ
М е ш д л к  й 

Сборочный чертеж

Лит. М ВССЯ ИШШТЯБ

— I: Ю
лист |листов 1
ЦНИИЗП И « ж .

об орудования

К опировал'. Антипова г -ю з ч - o s  г з Формат* Я2
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1 * Размеры для справок.
2?* Уточнить при привязке.

/УСТ 5 2 6 * 8 Р - Л - Ь Ь

ГОСТ526Ч~80-У7~Ь 5
ИЗЙЛИСТ _ 
РйЗРЯБ Б
П ро в .

контр

N покуй
>ЧДЯНК0»1
щ м ни

П од о. ави

Щ58. 03. 01. 000 Сб

Вял
Сборочный чертеж

1ЖГПШ1'ШШ :1 ШЕ!Ш ГУТА
Р Г Я Ш Г ш гггга г А д я а и

Л И Г. М Я С С Й  МЯСШТЯЕ

43.8 и Ц
л и с т I л и с т  )

Ц И И И З П .  н и « .
О БО РУДО ВЯ М ИЯ

Ф о р М Я Т :  Ьз

2 0  0 0 0  *Ю 8 5 ^

35+***

ботВ. фгрячз

femMiCT
РйЗРЯб-
Г1 РОВ

НОЙ тр.

Н ДО КУ М
Бвпйнковй
КРЕМНЕВ

Н. КРИТ р|(Р01ИИЛ И И Н| Wl%>4
Ш и п к о в

П о ц п . ш

145& 01 00 . 0 0 2

ПОЛЧМУФТЯ
л и т . ttlftCCR тй с ш тй б

1 1 1 .4 М2

C m 3  Г О С Т  38 0-7 1
Ц Н Н И Э П  инж.

ОБОРУДОВЯНИР



ю о  о о  9 0  a s h » asV

нэм Лист ндокам

Пров
Г. КОНТР

н. коптя 
■д?пГ

Рйзря б. Бчмнковя
КРЕМ пев,

хромикмн*
ШНПКОВ

145 8. 03. 00. 0Q1

б т у л к  в 0,45 ы

C m . 3 ГОСТ380-11
III I И И Г П  ГПГ
ЦНИМЗП инж.
ОбОРУДОВВИИЯ

<Ро р м й Т -  Я Ч -

3 0 0  0 0  90 89h|
v V )

2 5 }

С\к 1 с К %
К.) к 5?

1

-  nnto.5
СО
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■ ■ 1 Н В В В ! в д
— РЯВ S M

н я в я я я я я И В 1 шш
ш т ШЯШШШЛшшш ■ M ilSBSii

т е 1 и а 1 1 и 1 ш ж 1 1 ш з я ™ |  
1 г^Ш 1 1 П Ш !Т Т Г Ш -В  Т̂ 1 М

1458- 03. 00. 0 0 2

П о л у х о м  У m
inpOBTTKpENWEB
Я Ш

и я т п и  г» )i ,т<«< п т ш п т

0,94 I 1:2

лист ' | Листов 1

д ш н я а т т в в а т
Р Е М Е  Ш Е П Н И F C iS iS iC

Лист ГЙГ
-10 ГОСТ 19905-14

Ъ ГОСТ 1ЧЬЭ 1- «У
Ц Щ 4 3 П  ИНЖ.

ОБОРУДОВАН Я 
".—гг  Ф О Р ^ Й Т : R.4I

£00 оо ЯО 8QW Я Н

V ( V j

ф 35+о£5

2x4 5 °

Обозначение Масса,
КГ

т в .  оз. оо. ооз 2420*2 5,0
-01 W0t2 48

Изм Лип 
РйЗРЯБ
ПРОВ 
Т. КОНТР

И-контр.
Утбт

А-ДОКУМ
Будйнбовр
КремнЕВ

ХРОМИЛИНЙ
Ш и п ко в

~%Чл£
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1 4 5 8 .  0 3 .  0 0 .  0 0 3

Р я с т я ж к в

т К р у г
с т . з - ц -  гист 5 3 5 -7 9

1:2 |
С м.
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—----- J 5 0 - / «22аэаски'
—  РПП-1 *е?

ton ЛИСТ N Д0КУМ подл Дртц
^Рйб. бЧПйНКОВ!

ПРОВ. КРЕМНЕЙ
т. контр **

Н.КОНТР- Аромидиш!щ л г
!У т В .  \ Ш и п ко в

КОН И PORT НТИП1

1458. 03. 01. 001

Ц п п ф в
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Е ш

■аШ л и п т -ь я -и п ы л ц /:

ЛИСТ__________________

ЦННИЭП инж.
ОБОРУДОВАНИЯ



I t щ Обозначение Наименование 1
Приме
чание

Но кумен т а и  и Я
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Детамм...
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I 4 1 Обозначение Нои мен оба ни е 1
приме
чание
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I I Наименование Код
ОКП

Обозначение документа 
на поставку Поставщик Кол. НО ОСПОЛН. 145Я /7/7 /7/7 ООО- Орите-

чонае— 9 L
/
г Двигатель 4 a ti2  мябяз 33 2215 1000 ГОСТ 19523-8} /
3
4 Be доктор 4-760-63-51-3 416141 1510 ТУ 2- 056 -178-79 Редукторный завод
$ г барыш 1 7
6 Мусрто упругой Втулочно- '—-
7 пальце дол
8 250-32-1 1-40-11 УЗ 41 7119 0000 ГОСТ 21424- 75 1 /
9 2000-63-11- 70. Ц1 УЗ 41 7119 0000 ГОСТ 21424- 75 1 1

— .

to
fl Подшипник 317 46 1200 0000 ГОСТ 8338-75 2 2
12
13 Масленка 2.2. 45 ГОСТ 19853- 79 2 2
14 -------— ■
15 Манжета 1- 70*95 ’3 25 3131 а 000 ГОСТ 8752- 79 1 /

. 16 Манжета I ’ 85 х по-З 25 3731 0000 ГОСТ 8752- 79 1 1
17 Манжета I  ~ 7 0 0 * гг5 ~3 25313! 0000 ГОСТ 8752 - 79 1 1

_

18 — —— —

» * 1
«7 —-— ~

21
22
23

* 24
25
26

‘  21

ют Лип
Pt>S рйб
ПР06-
н. WHIP
j ia L

Н Аокум.
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ХРОМИХИИЙ
Uingyp-L

ПоОп. АШ
1458. 00. 0 0. 000 ВП

ПЕРШЕШИБЙТЕЛЬ
Ведомост ь  п о к у п н ы х

И5ДЕЛИЙ

И д и д  к п ц 1  ftnal»U
-LJL J_L

ЦНИНЭП инт.
^ДБОРУДОВПНИЯ
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