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Наименование Обозначение, Оац Наимеяобание- Обозначение

р г
О т

Содержание 2-у Колпак М692 -01. 002 52
Установка для электрокоагу Крышка М692 -0/■ 003 яг

ляционной очистки сточных Штырь. Сборочный черте# № 92-0/ 97ОС Б 52о* * ! С та к а н M692-0/.3/Z 52
исполнении непрерывного Ось M69Z-01.0/3 53
действия М69В-00. 000 5.6 Шайба M69Z -07-076 53

Ф ланги, M69Z -00.00/ 6 Прокладка № 92-0/. 0/7 S3
В тулк а M69Z-00002 6 Втулка М692-0/. 3/9 S3Фланец М692-00-005 6 Шпилька М692-0/.005 54
Установка для электоокоаги- Стекло Мб92-0/. 009 54

ляционной очистки сточных Шина М692 -0/-00/
'-г7

S#
бод 6 комплектно -блочном В ту лк а Мб92 -0 /  006 55исполнении непреры бного В тулк а М692 -  0/-007 SS
действия. Строчный черт ер. M69Z-00.000СБ 7-/6 /Кольцо М692-0/.0/У 5SчI§1§

Кольио М692-0/-0/5 55
шионнои очистки сточных Хоспис. Сборочный ч е рте# М692-0/./00СБ 56
боа в комплектно- дл очном Фланец Мб 92.-0/./02 57
исполнении непрерывного Кольцо Мб92-0/.703 57
действия. Ведомость спецификаций' M69Z-00.000ВС 17 Цилиндр M69Z -  0/. 10/ 57
Блок емкостей, ведомость Конус-' M69Z-0/. 709 57
спецификаций. M69Z-02 ОООВС 17 Блок электродный М692 -  0/. Z00 55
Установка для электрокоагу- Ано M69Z-0/.300 55
ляционной очистки сточных С та к а н M69Z -  0/. 900 58
вод в комплектно - ёлочном блок электродный.
исполнении непрерывного дей- Сборочный и ер т е  Нс M692-0/.Z00C6 59
ствия. Ведомость покупных Шайба М692 -0/. Z03 55
изделий- Мб9г-оо.ооовп 18-21 Шайба M69Z-0/-20Q 60
Установка для электрокоагу- Шпилька M69Z-0/.Z05 60
ляционной очистки сточных Втулка MS9Z-0/207 60
вод в комплектно-блочном ис- В ту лк а M692-0/Z07 6/
пол нении непрерывного действия Шайба торцовая M69Z -0/. 209 6У
Технические требования M69Z-OO.OOOA 2Ж Ось M69Z-0/.Z06 6/
Схема электрическая ч & 1 Мб92-0/. гое 67
принципиальная M69Z-00.00093 3033 Л  Но. Сборочный чертеже M69Z-0/. ЗООСБ
Схема электрическая Патрубок М692- 0/301 65
соединений М692-00. ОООЭЧ т 5 Кольцо М692- 0/303 65
Схема электрическая Труба M69Z-0/309 65
подключений M69Z-00.00035 36 Л  иск M69Z-0/.306 65

Электрооборудование и проборки М692-ОО.ОООЭ6 37-39 Кольцо M69Z-0/907 ее
Кольцо M69Z-00.006_ 40 Фланец М692-0/. ООв 66
Колыцо M69Z-00.004 40 Сопло М692-0/.309 66
Фланец M69Z-0Q003 90 Перегородка М692-0/3/7 66
Фланец M69Z-00 007 90 Фланги, M69Z-0/901 67
Кольцо М692.-00. 006 97 флангц M692-0/.3ZZ 67
Фланец Мб92-00 009 А/ г  Кольцо M69Z-0/-3/6 67
Кольцо M69Z-00.0/7 97 Фланец М692-0/./О7 67
Фланец М692-00.0/3 А/ Стакан. Сборочный черте# M69Z -  0/ 900СВ 68
Аппарат колонного типа М692-0/. 000 92 я I I $ н М692-0/.500СБ 69
Корпус М692-0/. ЮО 92 Днище М692-0/. 307 69
Аппарат колонного типа Конус М692-0/ 502 69
Сборочный чертеже М692-0/ 000СБ т Крышка M69Z-0/500 70
Аппарат колонного типа. Эжектор М692-0/ 600 70
Ведомость спецификаций M69Z-0/BC 50 Корпус М 692-0/. 6/0 70
Втулко М692-01 ОН 50 Ш туцер M69Z-0/6Z0 70
Шино М692-0/ о/г 50 Конус М692 -0/. 6/5 77
Аппарат колонного типа. Конус М692-0/ 6/5 7/
Ведомость покупных изделий М692-0/ВП 57 Цилиндр 2 3 0 4 6 -02 M69Z -0/■ 6/2 77~
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Нацмена ваниш Обозначение Стр
Г а й к а
Фланец
Штуц ер Сборочный черте#
Корпус-Сборочный иертео/с
Труба
Сопло
Шайбе,
Камера смешения

б л о к  элект родный
Комера
блок , эл ект родн ы й .
Оборонный чертеус
Электрод
Электрод
Камера. Сборочный черте#.
Крыш ка . НВаррцтш черте#
Шайба
Кольцо
К ол ьцо
В ту лк а
С т упица
Штырь
Штырь
Кольцо
Патрубок
П ат рубок
Патрубок
Фланец
Накладка
Фланец
(Ц и л ин др
Конио

Цилиндр
Втулка
Ребро

N692-07.677
М б92-0/. 616
N 6 9 2 -О/. 62DC5
M69Z-07- 6ЮС6
М692-01627
M 69 Z-0 7. 6г г
M69Z-01 бог
N692-07. 67Ц
M692-Q7. 700
N 692-07  600

N692-07. 700СБ
N692-07.109
М692-07. 70/
М692-07. SOOC6
М69В- О/. 900СВ
N692-07. 70V
М б92,-07. 70S
М б  92 -  Of. 5 0{
N692-07. 703

MS92-Of. 10Z
N692-07. 707
N692-07. 706
N692-07 70S
N 692-07 672
M69Z-07. 673
М 692-07.(06
N692-07.607
N692-07. 674
М 692-07 676
N 692-07■ 60Z
N692-07- 603
М692 -07. 605
N 692-07 .607

Корпус
Крышка
Штырь
Забикритель
Раструб
Ребро
Кольцо
Скоба
Шайба
Блок емкостей. Ведомость
покупных изделий.
Блок емкостей
Ф л а н ец
Блок емкостей.
Сборочный чертеж
Заглушка
Крышка
Прокладка
Пробка

Секция верхняя
Секция ниЖ няя 
Секция Верхняя.

N692 -07. 60S
N 692-07 606

7/
71
72
72
75
73

73
74
74

7676

77
77

78-87
67
82
82
82
82
83

85
84
84
84

85
85
85
85
86
86
86

86

М 692 -  07.900
N692-07.970
N692-07. 677
N692-07.679
N 692-07627
М692 -07  623
N692-07. 676
М 692-07.622

М 692-02.00061
N692-02. 000
M692-0D. 074

N69Z- 02. ОООСБ 97-95
М692-02.002

N692-02.007
N692 -02.004
N692-02.003
N 692-02.700
М692 -02.200

89

90

96

96

Н а и м е н о в а н и е Обозначение
---
Cmp.

) Оборочный чертеж M69Z-02700C6 98-Юй
х Фланец N692-02.726 707

Уголок М692-02.772 707
Уголок N692-02-706 707
Уголок М692-02 707 707
Секция нц#няя.
Сборочный черт еж M69Z-02-200CS 702-704
А н о М692 -02. 726 705
Пат рубок N69Z-Q2.724 705
А н о M69Z -02.206 705
У гол ок N692-02-709 705
Шпилька М692 -02. /27 706
Стакан N692-02.237 706
фланец в  сборе. Сборочный
черте# м б92-о г .гю сБ /Об~
Фланец 3 сборе М692-02.210 706
Стенка М 692-02.277 m
J u c m N 692-02.274 707
Стенка N692-02. Z09 707
Стенка N 692-02.272 707

Лист М692 -02. /23 708
фланец в  сборе- Сборочный
чертеж М 692-02.7ЮС6 m
ф т нец в сборе N692-02.(70 708"

j Тройник М 692-02.230 m
1 Тройник .Сборочный чертеж N692-02.230СБ 709'
j Ьт вод N692-02.215 709̂

Стенка М692-02.213 709
Стенка M69Z-Q2.Zte 709
Крышка люка М692-02.400 770
Уголок N 692-02.402 770-
Устройство маслосборное N 692-02.300 770
Устройство маслос&орное
Сборочный черте# N692-02.300С6 777-/72
Цилиндр М692-02.307 773
Труба N 692-02.302 773
Кольцо N692-02.303 773
Крышка N692-02.304 773

. Ребро N 692-02.305 774
Полоса М 692-02.306 774
Ребрю N692-02.307 774
Полоса Л7692-02.306 774
Труба перфорированная N692 -02.504 7/5
Аиск N692-02.407 7/5

; Крышка люка. Сборочный
' черте# N692-02. Ч00С6 775

Ниппель N692-07-007 776
Барботер N692-02.500 776
Труба N692-02. 503 776
Заглушка М692-02. 505 //б
Ш туц ер N 692-02.507 777
Кольцо N692-02.502 777
Бйрботер. Сборочный чертеж N692-02. 500СВ 777
Металлоконструкция N 692-03-000 //8
М  еталло конструкция
05оръчный чёрте ус Мб92 -03.000 С б 4802
П ли та  опорная лнт/-п 2 N692-03. ZOO /23
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Hа и менование Обозначение Отр.
Опора___________
П ли та___________
Лестница_________
Косоур_____________________

Ребро____________
Лестница. Сборочный черте# 
Стойка. Сборочный чертеже
Уголок____________
Отойка___________
Ребро ___________
Косынка__________
Ребро____________
Ребро____________

Ребро____________
П ли та___________
Л и с т___________
Л и ст_________
Ш пилька________ _
Косынка__________
Плита опорная. Сборочный
черте#.___________
Плита. Сборочный чертеж 
Опора- Сборочный чертеЖ
Установка мерника.___
Отойка___________
Прокладка____ ____
Установка мерника. Сбороч
ный чертеж________

Me9s.-o3.uoo 
M69S-D3. 300 
мш-оз.юо
M69z-03.m  
N692-03-001 
М692-03./00 СБ 
N692-06-000 ОБ 
N1692-03. 007 
М 692-06.000 
М692-03-006 
М692- 03.002 
М692-СВ-003 
М692-03-005 
М692-03.004 
М692-03. 204 
М 692-03.30/ 
М692-03.00/
М692-03.202 
N692-03.006

/£3_
Й Г
~лл£_
~т~
При

~&5
~/25

~Я6

_т _

~К?7_
-ML
M L
/28

M692 -03.200СБ 
М692-ОЗ.ЗООСБ 
M692-03. Ч00СБ 
M692-04. OOP 
N692- 04. 100 
M69Z-04. 001

ML.
ML.
ML
ML
ML
/29

M692-04.000C6 /30
Установка мерника.
(Марочный чертеж ___
Отойка. (Уборочный чертеж
Ребро___________
Ребро____________
П л и та______;_____
Кольцо__________
Опора______
Патрубок____________
Патрчбок. Сборочный
чела теле_________

Плита__________

М 692-04.000СВ 
М 692-04. /00Сб 
М692-04. 101 
М 692-04. W2 
N692-04: W3 
М692-04 104 
М692-0Ч 200 
М 692-04. 300

М692-04. ЗООСд 
N692-04. 201

Опора. Сборочный чертеж
Й бро____________
Уголок___________
Уго л о к ______________________

Уголок___________
Штуцер. Сборочный черте#
-Фланщ ..________ _
Ш туцер________
Патрубок_________
Патрубок.Сборочный черте#
Ш т у ц е р _____
1Фланер___________
вталка.__________
Штииер. Сборочный чертеж
Ф л а н е р __________
Втулка___________
Патрубок______

М692-04. гоосв
М692-0Ч. 202 
М692- 04. 20S 
М 692-04. 204 
М692-04. 203 
М692-0Ч. ЧООСВ 
М692-04. 401 
М692-04.400 
М692-0Ч. 500 
М692-ОЧ.600СБ 
М692-04. 600 
М692-04. 601 
М692-0 4 602 
М692-04.600С5 
М692-04. 503 
N692-04-504 
M69S-04 505

/3/ 
/ 3 /  

/32 
/32 
/32 
/32 
1.33 
/33

/33
/33
/34
/35
/35
/35
/35
/36
/36
/36
/36
/37
/37
/37
/37
/36
/38
/38
/38

т
Начтено ёоние Обозначение Стр.

Корпус Мб92-05. 000 /39
Кроны те й н М692-06- 000 /39
Ш туцер Мб92-07-000 /39
Корпус. Сборочный чертеж M69ZOS.OOOC6 т
Фланец N692-05■ 00 { /4/
Кольцо N692- 05.002 /4/
Кольцо N692-05.003 /4/
Л и с т М692 -06.004 /4/
Ребро N1692-05.006 /42
Труба М692-05006 /42

-Л н о М692-05. 007 /42
Кольцо N1692 -05.006 /42

Кронштейн. Сборочный
черте# N692-06. ОООС5 /43
Тр у So М692-06. 007 /43
Труба N692-06.002 /43
Л и с т  ' М692 -06.003 /44
У  ш о к  __ М692-06.004 /44

. Уголок М692-06.005 /44

%11§1
N692-07-00006 /44

Емкость для кислоты. М692-09-000 /45! 1 1
Лертеф. М692-09. ОООС6 /45
Емкость для кислоты.
Уборочный чертеж N692-09.000 05 /46
Крышка N1692 -09.00/ /47
Пробка N692-09.004 /47
.. Ш туцер_______________ !М69242.000 /47
М ш и н д р ____________ __ N 692-09. /01 /47
Корпи с М692-09 /00 /48

Корпус. Сбсюочный чертеж N692-09./0006 /48
Короче-Сборочный чертеЖ N692-09/00 СБ /49
Обечайка N692-09. /02 /50
Обечайка М692-09. /03 /50
Крышка N692-09. /04 /50
Штчиер N 692 -09. /05 /50
втулка М692-09./06 /5/

Мшнец_________ М692-00.0/2 /5/
Бонка N1692-09. /06 /5/
Фланели N1692-09.//5 /5/
в тулк е N692 -09.1/6 /52
Бонка N1692-09. //7 /52
П а тр у б о к N1692 -09. //в /52

А н о_________________ _ М692-09-//9 /52
Ш туцер- Сборочный черте# N692-12.00006 /53
Кольцо М692-12.001 /53
Фланеи 3 сборе. N1692-13.000 /53
Фланеи 8 сборе. Сборочный
чертеже N1692-13 000 СБ /53

£<20/7.02
I
I
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приме
чание

k M692-OQ. OGOCb Сборочный чертеж
45 М б э г-о о .о о о е с ведомость елецороно» $
43 n e a z -o o .o o o B n Ведомость покдпнык

изделий
42 м е э г-о о .о о о А технические

требования
ч /4632-00.00093 Схема электрическая

примчи пааль ная
At /1692-00 00094 Схема электрическая

соединений
4 .... /1632-00 00095 Схеме электрическая

подключений
й М692-00.00096 Электрооборудование

и проводки

С&Ьронные единицы

4чЫ 1 М692-01 ООО Аппарат колонною
типа 2

4чи  i? М692-02 000 блок ёмкостей 1
м52 а1 М692-03.000 Металлоконструкция t
44яг i,1 М692-04.000 Устаноёка мерника {
44ms’  M692-OS.OOO Корпус 1
и MU /1692-06.000 Кронштейн {

M63Z-oaoQo
Установке для злектротъ® тонной очисткисточнык $ комплектно-блочном 

мнений непрерыёногодейсг-

1ГитТШШШШ  
з-ZKK&bpJl

\boS B ^ S S S & w\

¥:
1

$ w
3J 1 Обозначение Наименование 1

Приме
чание

ГОСТ 107/3-13 г_
ш '6 ЛпяивоВйНкЫ& нлектро-

насосный агрегат
на s.s 4оо//бЛ 1з
ОСТ 26-06-206 JL

Вентили муфтоёые
ISShSf ГОСТ 9036-74

S i £ Ду is JL
Шё7 Ду 2S 7
ыг$Я Ai 50 j£_1[
Г '
г~

flpowe изделия \

MSУ Агрегат злектшасосный
AT/o)4o-es-teo XL

Вентили диоФрегмвйые \
эмалиРоВетние ФмтлВые

Мб1 т93эм . Ли 25 JL
MSf .... 1бчб4зм , Ду 2_

ЗадВиаеки клиновые
снеВыддитшм шпинделем
Фланнгдые 60ч Ч1бр2

—I S
т

г Да 50 ________ z •
..Аз во.

a s
Mg

ш я ш ш ш т Ду/оо
Г ■ ....... Вентиль прям сточный

Фланцевый /бсл31?
Ду 25 ТУ6-0S -323- 73 z

ИйS Вентиль проходной
Г« -------, .Г.,. ....\ дискрраеноёыо /иуф □ z n

1зм Jog ндок'/м. у!одп. М 692-00. 000
Лисп
т

ФоракггДЧ

------- :---  . 1Д
1 Обозначение Но именование I

Примечание
%м: /4692-07-000 Щпуцер г
AhMisS /4692-03.000 Стойка 20
ThFI M692-09.000 Ем кость для кислоты 1
to* меЗг-/2.000 Штуцер JLmMlГ  М6Э2-13.000 Фланец Д сборе

Летали

Тц №691-0000! Фланец г
44 №92-00-002 Втулка г
44 M 692-00-003 Фланец г
44 M6<32<X>.Ook Кольцо г
t t M6SZ-OO.OOS Фланец 8

14691-00006 Кольцо 8

i

11 /4692-00007 Фланец г
4v_ 1 N69200-008 Кольцо 2
U М692-00.009 фланец 2
4J / M69ZOQOU Кольцо 2
Ач 2 № 92-00.012 Фланец 1

i
i
I
1

1
i

i

Ач M69Z-00.013 Фланец 2
44 M69Z-00.01H Фланец 2

Стандартные изделия

Бйлты пост П93-70

-

IS Мб * 30. 58 40
2SS
13
?L.. . М/ОХ 25.56 4
ш в в в в ш Mmy4o.se iz

E3
m

М /Ох so.se ц
М 12x35.58 Z

siгшя М 12x4556 /е
—H pHн M692.-00.000

щ г
Шhe/oiNttOKYM ПГ

__ ФОРматач.
1|J| Обозначение Цаименоёаы/e j

Приме
чание

BK3:/ М12Х60-56 ц&
№3.г М/6x50.56 JLМ3е М 16x60.56 ЖI i 3 (4 1416x70.56 32 -
М 3 15 Винт М6*50.5&

г о с т -  /491-60 Z
Гайки ГОСТ5915-% !

i зБ М6-5 1Г
М37 М6-5 Jto
titsв /410.5 JfO
в и з§ М12.5 108.Hi0 Mies 1/6,_ Шайбы ГОСТ П371-76
У 10.01 le j

m г 12.01 3L
■I —iii3 /6.0/

i
I

и11I

Щ £ 6.65Г z
i s  45 6.65Г 4o
w 4 6 Ю.65Г 92

—.!

1
I
I
i

1

-

—Д|о Ц7 12.65Г /084 I6.es г JJL—ml3 Шайюа Н6.01
_—- ГОСТ №906- 78 ~Q~
L_ ФланиыВагдспггоспят0_{Si£ I-SO-Z3 8
fii7 1-30-2.5 4
52 — 1-100-25 JL|_Afiй I |

— крановый 1б'?/*/хл-6_ ГОСТ/з4б7-73 2
_ 1̂ JiC/7-02 1Тидооииклон ГЦ~ 1S0K

-
— 1р-н [ М692.-00. 000
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Обозначение Наименование /7рО»Ю<?мм

Б Вход технической воды £5
У Вход сжатого воздуха 20
в Выход осадка из Рг 80
в* Выход осадка из Рл so
Вг Выход масла из Рв 40
Зз _ выход пены из Р£ So
У, Выход бхЬрово BaMiMOO е/*ьt го

технологией завода- изготовителя.
Z. Металлоконструкцию паЗ.Ъ заземлить $ соответ
ствии с /7У&

3 Антикоррозионную защиту стальных трубо
проводов и металлоконструкции см. Указания т 
антикоррозионной защите черт. M69ZOQ.QOQA 
k Установку чувствительною элемента ДМ-5м произвести по 
месту в соответствии с паспортом завода-изготовителя 
5. Размеры воя справок

Техническая характеристика, 
i ^означение -  очистка сточных вод

содержащих СО^с - —
2. Производительностьf кд/сут -д о 5
3 ХЬ&актер истока сточных вод подава
емых на очистку:

ЗУ Эмульгированные масла, мв/л -2000.20000
йг рн -д о  1 0

33 ХОК, Ml о/л £000... 60000
Взвешенные вещества, ме/л -зооо  

3.5. Сухой остаток мг/л — zsooo
If Характеристика очищенных Вод 

k l Эмульгированные масла, мг/л —  7... 18 

к г  pH -е в ...  г г

id  ХПК мго/л - зоо
к к Взвешенные Вещества, мг/л — 2 0  

к5  Сухой остаток, мг/л -д о  1300

s Установленная мощ ность s кВт - 6.2
в Состав блока емкостей: объем. кА кол•

61 Отстойник смеситель 2.5 2
6.2 Сборник м асла 0.5 1

J ^ T Z 63 Сборник осадка 1 1
6. к дикость промежуточная -Р4 1 /

6.5 Сборник пены 0.25 2
7 Габариты, мм

длина  __ 6800

ширина __ 2628

высота __ S/30

8 Погрузочная масса, кг т о

Технические требования 

i  С ва т стальных трубопроводов производить по 

РОСТ 1603Э-80, пластмассовых по ГОС? 183/ОдО В
соответствии со стандартом на сварку а

2 3 0 1 7 -0 2 __
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Наименование Код Обозначение документа

Поставщик
Куда Входит Количество г ~1 Tint /л

-Ж / 1

i i
окп на постаёку (обозначение) на из

делие
в  КОМ/
лекгы

паре-
сулир. Всегс чание

i f c
4-80-8.5 
f - 100-2 S M692-OO.QOO 4 ~4~

з_ Ш тиль ПРвкоднод fa'еговекгай
М632-00.000 4 — — - Л -

Jl диофрагмовый m<$- QO0//7W/t>/</ зава б —
. 5 mo Bud ВЛД-Ц 316210/007 Лш Ирама в го/чагс/хт " /И 692- OD. ООП г 2
’ i . Вентили мчФто-
f 2. Вые 45б 16р ГОСТ 9086-14ё JLм т 571г 111003 М 692-00.000 7 7
? 9 М Ш __________ 3112121005 М692-00. ООО <5 ; -■ _L—

5
* 10 м т 5713131006 М692гОО.ООО 2 '■ “ Л

ТидооиЬтш rU-tSOK ГОСТ 107/в ' 73 М692-00.000 г
—

6
л &варо&>ашя>злет>а ”

?J3 наносный агрегат
? i i HA2.54ooJ/6£/4A 363221009/ ОСТ86-06-ZOO М692-00.000 ~ 2 ~ ------- —

2 " ~~
-f i ] Сборник СЭНВ г €̂Dff£?Scx6J l~

i£ о.о4о-1ог-ог(с4г) 361511914 Ю1 з- думало г?ос с/Эсг " М692-ОО. ООО 1 "
Гi2ПивВмораспреде- 4/5/530003 ГОСТ /8467-73 М692-00. 000 2 ■“—---- |--L—! 2i i Литель коаноВьи) - ;—™“

т - г т л - ь _ — . ■ ■ и"
20 Агрегат электро- _—~——
2 насосныОЛх(о)Ьш0363/549031 Завод „/Wear </м /wers " М692-00.000 2 Г ~~ 222- Ш ти ли  диафрагме- Г“"~“ ■
£3•~rВне эмалиро ван- I ~ м '■

чи€ фланцевые г./Трелей еа Счнасад од л. "
{5 ч S3 эм 7̂  z§ 31 гг iг чозг по Лйматч/>аетро*шл М 632-00. ООО 4 — 426 MS32- 04. 000 { /

s . 5 ! 5"
u . 154 94змЛУ 40 3722/3 4023 г»й ЯрлэатаАослнюбж/р М S32 00. 000 &

_
z23_ Ш ти ль п р я м о - '

-30 точный фланце-
_  i i

. I I Миа
.- I .... M6S2 - пп ппобп« wUu «

-------- -------— — — -------------------------------------------- ----------  ~ ' формат ЯЗ
1

Наименование
Код Обозначение документа Куда входит 

( обозначение)

Тсшяестбо П Приме- j 
чание

J t
ОКП на постаВку Поставщик Но us- 

с9елие>
бкоип 
гты

маре*
гулир. Всего

i быд 15ВПЗП 3*25 3162211005 T96-OSS83- 70 М692-00.000 — ~~Г_
2 Задвижки клановы г. Сема пала гаме*
3 С неВидвихным шпон Арматурный s-д
± делен ФланигВые f ...~
s 30 ч klSpZ
6 Ън so 3721121023 М692-00.000 Z Z5Z
1 $У&0 5721121024 М 632-00.000 2 2
& J)y loo 3721121025 М 692-00.000 Z j 2
s_ {Ср ан пробковый
£ проходной натяж •
i t ной гозоёыд НУФ-
1Z тоВыа НчЗдк1н2£ 572221005 ГОСТ 9086-74

— -------------
М 642-00- 000 Т ~

1±
_£

ts. М692-0/.00оеп I Ведомость по кип ных ызбелс/О пАппарат колонног&типа*<6 I Входящая В настоящий проект I | _ I
fi. /4692-ог.ооаеп Ведомость гюкхлных изделий.. Вло/t емкостей "входящая в  настоящий
i t проект
£_
Ш.
Ш.'gg
Ш
s i“2$.26272|

-g?gj
-------1 I т I I щ. I I I ___] МЙРР-ПП ПППАП-*— 1

pODMCfT /н£
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ftQUMZHOb&Hwz Код
ОКП

Обозначение Зокиминта 
-нс постаЬку

r 1 

Поставщик | 

-------- 1

Куда входит?
( обозначение)

1 Количество
р  ш

Приме- 
Чаиие

a

1
на из
делие

6 комп
лекты

т ре* 
г л̂нр- Всего

1 Ьыпммитеяьный
— !

2 бгоегдт TEP1 - 4oo/m - о ТУ (6- 7 г э . з « -  в 1 Рассшза6ский^а1н541 M69Z- 00.000. С5 2 2
3

т
5

Щмгп сил обои (lie 
1РТ50-<30

ТУ16-536-024-'75 Оитябрьсиий зоЬоЗ Иfi92-00. QP0.CR 4 1
по черт. М 692-10.000 50 н&д

б
7 Щйт кпнюоояя ОСТ -3 6 .13-7fi . З а Ь с З ы ___ ^ И 692 - 00 000 СБ 1 Т ~
д па черт. М692-11.000.60 |У{цндсттош а̂ЫитлкиJL.
з ш и-г-ьмааз+ боо)

А
Л
12

Мошшпр показы- 
бающий. сигдализига- 
кшщи о замыканзшям

ТУ 25- 0234-75 Томский дкзкомегп- И 692 - 00.00fl.C6 ~1Г
poSb/й за&од

44 датеш там шкала

J 5 04- 16 к ге/емг

J6 ЭКМ- 1У
47
М Мсшиешр технический ГОСТ 2405 - 72 томский мшамгтрон M 6S2-0n .00O .C 6 г
<9 общего назначения Ьы1 за&од
20
24

Шш 0*25 Krc/CMZ
С6МН00&L

22
23 UfWrtjTffWHhlM ЗаЬод * Манометр ’ ! М 692 - 00 000. Сб 2 _2__
pi РМ53<9 г  Моск&б

-25
26 Манометр т^гниуес* ГОСШ 2405-72_______ . томский манамет- М 692- ОО ООО С б 2 2

21 кий общего назначения РоЬый sakjd
Ж
2£

"30

Шкала 0 -f 6 tinAfif
О6ИМО0

1____ _ 1___
------------------ : п

+ + ____ 1 Н  M fi92 о о .о о о .в п
Лксд
5ЯВ35ВШИЯШШ*И1®2 —

— - -------------------- — ------ — ......................—  - ФОрм т лз

г а
в

_ _ _ — | 

Ясш мгнобдаие |
Wft
£ЖП

Обозначение докутта 
на поетобиу

ПаатгаЬ|ик
Куда б с ад и т

( обозначение)

[ Ксиичестбо 1 приме
чание«а  из- 

ЗеШ
6 комп
лекты

норе*
шир. бсего

±_ ЙооБнемер Забой „Сшлрорус прибор" М 692- 00-000 Сб

р акустический ЭХ0*3 i ______ ____Аи
X

____
4 Сигнализатор ^робня ■ ШеялпприОЬр* M g 0 9 - и. 000. СБ _ 1

3 СУ(ИЗ-ПП-о4~ом-2 r-ftawb________ __ : , . ____

т Длина (ищшаемоц
л части тгрЬ. пресбрл- __ ———

5 зАтяА*о,4м-2т ____ ____

"51
<12-ОООООСБ Н

____ ____

1 5 Ряшпм/»тп> Предприятие^ 6*5205 4 __ __ •/

Л
£.У»|Ц rKfifrr--------------

РМ-4огиз г Лпеамас -------- i — —
12]
Л Датчик Белтоны pH Забой измерительных Mfiqp-лп.поо сб Т ~ т~
14 с естественный приборов г. Гамель _____ _____ __ _____
JX.
15 быупйнММ CUZHQAOMтЖ-

i i СО стеклянным
<7 Эжгкгтпэсбт эсл-04 -
15 •М<5,5) - ««0 __ __
JsL
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г пребгл измерения О+з /и п/яГ-4243 пЛьбо!)
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S бь/сгпродейабие 5с

1
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Установка фгяэлектро*оа&* 
jomhqO очистки сточныгбод w комплектно- блочном испои. нении непрерывном веиствия 
Технические требования

Союмологаналниитечкх* хаРрко̂ слсикГ ! 
Воаокамалпроскт г 

Ф о р м а тА 4

i  Введение
Настоящие технические требования4рас

пространяю тся на  „ Установку для  элекпро- 
Коагуляционной очистки сточных бод\ со
держащих смазочна- охлаждаю щ ие жидкос
т и  (С О Ж ) пр о и зводи тельн остью  до  б м 3 
в С у тк и  & ком плектно  - блочном  исполне
нии непрерывного де й стви я  

Рабочая докум ентация разработано на  
основании плана типового проектирования 
ТЬсстроя СССР на i9B7r разд. 8  п. Г. 85. 1 

Эксплуатационные документы в со о тв е т
с тв и и  С ГО С Т 3 .6 0 / ' В 8  разрабаты ваю т
ся Заводом - и зго то в и те ле м  при уча сти и  
// Хорь кобского водоканал проекта иВНИИ ЗОйТЕО 

В  рабочей докум ентации установки при
тенены авторские свидетельства  •

v А ппарат для электрохимической очистки 
сточны х вод л/644136.

„ Способ очистки  сточных вод- N 842038 
»Аппарат для электрохимической очистки 

сточных вод" - заявка но изобретение 
#3987609/26 на которую  29 05.87 получено 

положительное реш ение.

i  в  дальнейшем по тексту именуются г. г
**$В дальнейшем по те к сту  именуется установка .

Технические решения, разрабэтанно/е б доку
ментации обладают патентной чистотой в 
отношении СССР по состоянию н а /5. Н.87г.

I
, ]Ж 040 issL

М 6 9 2 -0 0 .00/7Д
Ани
г

2. Назначение
Установка предназначена для очистки  

сточных вод содержащих СОМ, составленном 
на основе эмульсий Э-З/б/Э-i/А), Э-2(е), нгл-го5, 
применяемых в различных областях промышлен
н о сти  п р и  м еталлообработке.

К атегория помещения, в  котором  у с т а 
навливается Уста н о в к а  -J 2 , тем пература  
окруж аю щ ей среды -о т * 5  С до +ЪО°С .

3. Техническая характеристика
3.1 Производительность,м 3/ с у т  -д о  б
3.2 Характеристика сточных бод подобае

мых н а  о ч и с тк у  •
Эмульгированные масла,

мг/л- 2000±20000  
PH  -  д о /О

УП К  , м г о/л -6000^60000
Взвешенные в е щ е ств а ,

м г/л -  3 0 0 0
Сухой о с т а т о к , мг/л -2 5 0 0 0  

Ъ.ъУарактеристика очищ енных вод  
Эмульгированные м осла, 

мг/л -  7 -/8
P H  -6 ,8 + 7 2

Х П К  м г о/л~ 300
Взвешенные б е ш е с тв а , 

м г/л -2 0
Сухой о с т а то к , м г/л -  до 1300 
Установленная мощность, квт — 17,95 
/одарить/ длина, Мм -  6800

34
35

ЪАлнсАмдокхЛях)/*. Укт

2Э01Г-02
М 6 9 2 -0 0 . О О О Д

/На
3

K-onva. rroOcw&fkP .



$  а

ширина,
Высота,

Нагрузочная мосса,

мм -  2300 
мм * 5200

кг

4- С о с т а в  и з д е л и я .

4-1 Установка с о с то и т  (см рис 1, приложение 1) 
4. 1 1 блок ем костей , ш т  -  /
4.12. Установка мерника , ш т  -  /
4 / 3 Аппарат колонного ти п а , ш т-2  
4 <4. Элекпронососныи а гр е га т, ш т-2  
4.1.5. Емкость д л я  кислоты  , ш т  —/
4  /.£„ М еталлоконструкция, ш т  -  /
4 17 контрольно - измерительные при&оро/ 

компл. -  /
4  / 8. Ограждение ш т —1
4.19. Электротехническое оборудование 

компл. — /
4  НО. Дозировочный электроносасмый 

а гр е га т , ш т  ~ £
- г4.1.11'. Ги др ои и клО н, ш т

L

5, Устройство и ра бота  Установки.
5. /. Сточны е воды, содержащие СОЖ, подают 

с я  электронасосом ГНОМ -10'10 поочередно 6 
один из отстойников -  см есителей Ра  ( Рв)* 
через откры ты й проем, расположенный в верх
ней его зоне.

3  течение 2~ часов в заполненной емкости

* В  дальнейшем  
Ра  или  Р в

по т е к с т у  им ею тся емкости

ЛИ £3 РЖАТяа Тт.ъзмъхг. М 6 9 2 -О О .О О О Д
Аист

" ~Г .... : \м

Ра (Рз)  происходит отстаивание сточных вод, 
выпадение и удаление осадка в  нижней его части 
в сборник осадка Р*. З атем  в емкость Ра (PeJ из 
установки мерника подается техническая соля
ная кислота и сточные воды подкисляются 
до  p H  5  5,5, подается сж аты й воздух и 
происходит б а р б о та ж  в  тече н ие 5  мин.

Подкисленные сточные боды о тс та и в а ю тс я  
9  ...Ю час.

Всплывшее за время о тста и в а н и я  масло, 
о тв о д и тс я  с помощью у с тр о й с тв о  мослосбор
ного в  сборник масла Рв*(

З а те м  сточны е воды электронасосны м  
а гр ега том  А Х 4 0  -3 5  -  160 п о да ю тся  в  ап
п а р а т колонного ти п а , где происходит их 
электрохимическая обработка в р е зульта те  
к о то р о й  сточны е вода/ ра зде ляю тся н а  ос
в е тле н н у ю  в о д у , пену и  бодородово з д у ш - 
нунэ смесь.

Пена и  водородовоздуш ная смесь уда ля 
ю тс я  из верхней ча сти  а ппарата  эжектором 
и направляю тся в гидроииклон, где происходит 
разделение пены и водородовоздушной смеси.

Водородовоздушная смесь удаляется из циклона 
вы тяж ной Системой в атм осф еру, а  пена тран
сп о р ти р уе тся  в  пен о сборник, размещенный 
под верхним ярусом м еталлоконструкции, 
где оно о тс та и в а е тс я  и подается б  перед
виж ную  ем кость.
* В  дальнейшем по те к с ту  именуется емкость 
Р л  .

б  дальнейшем по тексту именуется ем кость Ре.

№/1иаН?СЮГУПподп. dam М 6 3 2 - 0 0 . 0 0 0 Д
Акт
5

В промежуточную емкость Рд подается те х 
ническая Вода и из установки мерника до
бавляется техническая соляная к и с ло та .

Вышеописанная технологическая операция 
производится одноразово для  первоначального 
Запуска а п п а р а та  коллонного ти п а  и запуска 
после опорожнения Установки Сдля рем онта  
осм отра, промывки и т .д .)

Дозировочным электронасосным агрегатом  
Н Д  2 ,5  4 0 0 /1 5  электролит подается в патрубок 
В ( оис. 2 ) аппарата колонного типа .

Через 25. - * 3 0  сек. с помощью электронососногс 
а грега та , А У 4О -25~160 подкисленные сточные 
Воды подаю тся из блока емкостей б аппарат 
Колонного ти п а  через па трубок 7 /рис. 2).

8 р е з уль та те  электрохимической обработки 
В аппарате колонного ти па  происходит р а с
слоение загрязненной жидкости но слои пены, 
Водовоздушной смеси и очищенной жидкости 

/Тена и водородовоздушная смесь с помощью 
эж ектора по трубопроводу транспортируется  
б пеносборник Ре * через гидроииклон.

О тсто я в ш а яся  в пеносборнике ж идкость 
подается в передвиж ную  емкость .

Водородовоздушная смесь вьтбрасывается 
в  а тм осф еру. (Условия выброса см. Выпуск о ) 

Очищенная в  аппарате колонного ти п а  жид
кость через па трубок /5 (рис. 2 ) п о  т р у б о 
проводу подается в емкость Р д , о тк у д а  частич
но она с помощью дозировочного злектрона- 
сосного а гр е га та  Н Д  2/5 400/?€ через п а тр у
бок пода е тся 6 аппарат колонного ти п а , о

шммиЫ лн&о<&/*Ьо&>. М 6 9 2 -0 0 . О О О Д 6

остальная сливается 8 канализацию.

* В  дальнейшем по те к с ту  именуется емкость В.
** Вдальнешем по те к сту именуется емкость Ре .

Полученный б результате электрохимической 
обработки в аппарате колонного типа осадок 
через па трубки 16 и /7(рис.2 по трубопроводу/ 
направляется в емкость Рг.

Удаление мосла из ем кости Рв и осадка 
из ем кости Рг производится в передвижно/е 
ем кости

6  Устройство  блока емкостей.
6.1. б ло к  емкостей предназначен для первично

го  о тста и в а н и я  сточны х в о д, выделения и 
сбора м а с ла , а  та кж е вы деления и  сбора 
осадка.

6 2. блок емкостей вклю чает б себя следую
щие основнь/е узлы.

6.2.1. О тс то й н и к  смеситель Ра  ( Р>в )-С ш т
6 .2 . 2  Устройство мослосборное - 1 и чт
6.2.3. Сборник масла Рв -  1 ш т
6  2А . С б о р ни к о с а д ка  Р г - 1 ш т
6-2.5. Б арботер ~2 ш т
6. з. Конструктивно блок ем костей вь/полнен 

из двух секций  : верхней и ниж ней.
6.31. Верхняя секция п р е д с та в ля е т собой 

прямоугольную  м ета ллическую  емкость с 
каркасом, выполненным цз уго лк а  и  обшитым 
листовой с та л ь ю .

6  5.1.1 Верхняя секция в н у тр и  конструктив
но ра зде лен а  вертикальными и наклонными

М 6 3 2 -
№ i ЛНС1N?dOK2M. Подп. йот

Копил- Мо<J<.-*■*>&*ко

АЧет 
7



перегородками б результа те  чего образуются 
две емкости в биде четы регуголо чых призм 
fy и  Рв нижняя часть которых заканчивается 
усеченными четырехугольными пирамидами с 
откры ты ми проемами и одна емкость Рв, 
представляю щ ая содой пересечение горизон
та ль н о  располож енны х двух взаимно пере- 
секию щ игся тр е уго льн ы х призм  - 

S-6.2. НижнЯЯ секция вн утри  разделена наклон
ными перегородками, горизонтальными листами; 
нижние/ ли с т -  сплошной,являющийся дном и 
верхний ли с т  ~ с двумя четырехугольными про
емами.

конструкция нижней секции л&ляется про- 
волнением  нижней части  верхней секции.

6.3.3л. Ем кость расположенная между двумя 
усеченными четырехугольными пирамидами 
нижней секции п р е дста в ля е т содой горизон
та ль н о  располож енны х двух взаимно Пересе- 
кающихся четырехугольных (трапецеидальных 
призм) и  служ и т сдорником осадка.

6.4 В  верхней ча сти  верхней секции разме
щ ено у с тр о й с тв о  маслосборное, представ -  
Лрнхцее содой д а лк у  н а  к о то р о й  зафикси
рованы  две цилиндрические ем кости, обра
щенные дном к  верху 

В  дне ка ж до й  цилиндрической емкости рас
положены два о тв е р сти я , служащие соответ
ственно  : меньшее - д ля  подвода сж атого воз
духа, О  б о л ь ш е е -д л я  о т в о д а  масла.

6 .4 1  Работа устройства мослосборного 
заклю чается 6  следующ ем:

т Шг Побп. А т М 6 9 2 - ОО. О О О Д 8

I

I

— ш

6.4.1.1 Сточные боды поступаю т в  о тсто й н и к-, 
смеситель Ра (Р в ) и соответственно заполняют 
цилиндрическую емкость устр о й ств о  мослосбср. 
ного, в  котором  подводящ ий па тр уб о к  сжато
го воздуха сообщ ен с  атм осф ерой через 
воздуш ны й к р а н

6 4.1.3 . Д ля  обеспечения слива м асла с 
пом ощ ью  воздуш ного крана/ откры вается  
п о д  суча с ж а то го  воздуха) в  цилиндрическую  
емкость и  одноврем енно о тк лю ч а е тс я  со
общ ение в н утр е н н е й  п о ло сти  ем кости с 
отлгос сферой.

6.4. /. з. Заполненный сточными водами объем 
цилиндрической ем кости передавливается из 
нее в  ем кость Р л (Р в ), б  р е з у л ь т а т е  чего 
уровень сточных вод емкости Рл(Рз)увеличиваепхз 
и  всплывшее масло через большее отверсти е  
цилиндрической емкости направляется по трубо
проводу б  сборник м асла  Рз.

6 .5 . в  ем кости  Р л (° з ) разм ещ ен бйрлнпер, 
предстаблящ ий собой пластм ассовой п а тр у 
бок п р е дста вляю щ и й  собой пластмассовый 
па трубок с перф орацией  ? н а  наклонном  
у ч а с т к е , 6  к о то р ы й  п о д а е тс я  сж а ты й  
в о з д у х .

6.5. 1. В а р б о те р  предназначен для и н те н 
сивного перемешивания сточны х вод с  
технической со ля н о й  к и с л о то й ■

6 6. Уда лен и е масла из емкости РУ с с у - 
щ е с тв ля е т с я  через сливной п а тр уб о к  с 
Краном в  передвиж ную  ем кость.

Ю* От жЗоют. Уо&> torn M 6 9 2 -Q O . О О О Д
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7 Устройство установки мерника
7.1 Установка мерника предназначена для 

накопления и  порционной выдачи технической 
СдлЯной кислоты  6 ем кости в* ,Рз и  при 
первоначальном запуске Установки одноразо
во 6 емкость Рд.

73. Установка мерника с о с то и т из сборника 
ста льного эмалированного С дне. 0,040-1-0202, 
установленного н а  поворотном  кронштейне 
с то й к и .

7.3. Перекачивание технической соляной кис
ло ты  в  сборник осущ ествляется с помощью  
сж а то го  воздуха из ем кости для кислоты.

74. На стойке установлен узел управления 
сжатым воздухом, предназначенный для

предназначен 
для  электрохимической обработки подкислен
ных сточны х вод и  вклю чает в себя еле-, 
дую щ ие основные узлы ( см рис 2 ):

3f. 1  О тс то й н и к  1 с кольцевой вертикальной  
перегородкой 3, циркуляционную  т р у б у  в, 
состоящ ую  из секций. В ю ж ннло секцию  
циркуляционной тр у б е /3  перпендикулярно  
ей, вм онтирована цилиндрическая камера4 
С вертикальными растворим ы м и электрода 
ми 5, выполненными в в о д е  п ло ск и х дисков.

Цилиндрическая камера 4  сообщ а ется с 
циркуляционной тр у б о й  3  , коллектором  6, 
совд/неннь/м с тр убопроводом  подачи за г
рязненной ж и д к о с ти  7- 

П од ра створим ы м и э ле к тр о д а м и  S

втлт/еббпт. Ьоёмлт м б э г -о о -  о о о д
Лист
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вм отриробан тр уб о п р о в о д подачи электр о  
л и т а  8.

М еж ду циркуляционной тр у б о й  3  и  верти
кальной перегородкой 2  н а  р а с с то я н и и  
0,7... 7 ,0 м. о т  верха перегородки горизон
та л ь н о  размещ ены нерастворим ы е элек
тр о д ы  9  > закрепленны е н а  внеш ней поверх
н о с т и  ц и р к уля ц и о н н о й  т р у б ы  3.

Н ера створим ы е э ле к тр о д ы  9  Выполнены 
в виде перф орированны х Л/сков.

П р о с тр а н с тв о , ограниченное внеш ней  
поверхностью циркуляционной тр уб ы  в и 
вертикальной перегородкой 2  с н е р а ств о 
рим ы м и э л е к тр о д а м и  9  п р е д с та в л я е т  
собой кам еру о б р а б о тк и  за гр язн ен н ой  
ж и дкости  70

Н а д  кам ерой 70 разм ещ ен конусообраз
ный пенозаборник 77 с  Э ж е к то р о м  12 и  
пенопроводом  /3. j

3  верхней ч а с ти  о тсто й н и к а  1 вм онтиро
ван л о т о к  /4  с отводящ им  п а т р у  бком  
очищ енной водь/ 76.

В  ниж ней ч а с ти  циркуляционной трубы З  
располож ен па тр уб о к  для  опорожнения 16 
п а тр уб о к  д л я  вывода о са дк а  /7.

82. А п п а р а т р а б о т а е т  следую щ им  обра
зом: пе ред о б р а б о тк о й  за гр я зн е н н о й  
ж и д к о сти  че рез тр у б о п р о в о д е  полость 
циркуляционной тр у б ы  3  и  О тс то й н и к а  7 
за п о лн я ю т чисты м  э л е к тр о л и то м  {те хн и 
ческой водой, содерж ащ ей небольш ие до 
бавки И С  в) после чего н а  вертикальны е л

юн Акт По&п. дет М 6 9 2 -0 0 . О О О Д
Акт
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растворимые электроды 5  повоют напряжение и 
через 2 5 .. 50сен включают подачу загрязненной 
жидкости в аппарат через трубопровод 7 ч 
Коллектор Б Ж идкость из коллектора 6  
поступа ет & полость циркуляционной  
тр уб ы  3> и равномерно распределяется по 
Всему объему э то й  трубы  

В Верхней части циркуляционной трубы  3 
Происходит /Осслоение загрязненной ж ид
кости

Частично очищенная ж идкость по верхней 
части циркуляционной тр у б ы  3  поступа ет 
8  камеру 1О С нерастворимыми электрода
м и 9, еде происходит Ф ло та ц и я  агрега
т о в  ч а сти ц  пузырьками е а з а , Выделяю
щ им ися н о  н ерастворим ы х электрода у g .

О ч и щ е н н а я  Ж и д к о с ть  д в и ж е тс я  через 
П е р ф о р и р о в а н н ы е  д и с к и  н е р а ств о р и м ы х  
Э л е к тр о д о в  9  ё  н а п р а в ле н и и  с в е р х у -в н и з .

8  3. 3  нижней конической ч а сти  о т с т о й  
HutQ прои сходи т осаждение некоторого  
к о ли ч е ств а  оставш ихся в очищ енной жид
к о с ти  ч а с ти ц  и  осветленная ж идкость  
через кольцевой за зо р  образованны й  
сте н к а м и  о т с т о й н и к а  /  и к о льц е во й  
п е р е го р о дко й  2  , подним ается и  равномер
но с те к а е т  б л о т о к  14. и далее & о т в о 
д я щ и й  п а тр у б о к  очищ енной боды  16 

Пена через пенозаборник 11 п о д  дей
с тв и е м  э ж е к то р а  /3 н а г н е т а е т с я  во 
Внутреннею  по ло сть  nenon/ooSodo *3.

В дальнейш ем  $ т о т  пенны й конденсат

т ВИЬ Подп. (кзк M 6 9 Z - 0 0 . 0 0 0  Л
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12
-$орпятАЬ..

иг

г

I -

Электрических, бьтрям и те лей .
На верхнем ярусе размещены: установка 

м ерника г аппараты  колонного ти п а  и 
гидроциклоны.

Ш2. П о краям  верхний Ярус опирается  
НО четы ре стой ки  , а  в  центре  - на  
блок емкостей.

io.3. Нижний ярус выполнен из ш веллеров. 
и о б ш и т сверху листовой рифлемной спкзлыо.

104- Верхний Ярус выполнен аналогично ниж
нему Я русу из ш веллеров, уголков и листо
вой риф лОнной ста ли .

10-5. JC верхнему ярусу подвешен блок 
ем костей > со сто я щ и й  из двух пеносборни- 
к дв  Рс и  пром еж уточной ем кости Рд .

fQ.6. М еж ду нижним и  верхним яру су ми 
установлено лестнииа , изготовленная из 
/истовой и  полосовой ста ли .

11 Контрольно-изм ерительны е приборы.
11.1. Установка уком плектована следую

щими приборами:
11.11. Первичные преобразователи сигнала-

Заторюб уровня, сит. —2
11.12. Чувствительный элемент ДП/ ~4М, turn — f
И 1.3 Чувствительный элемент ДМ  '  5М, шт -/

12 У с тр о й с тв о  ограж дения,
12.1 Ограждение выполнено из металлических 

тр уб ч а ты х с т о е к , через которы е в  два 
ряда по вертикали пропущены ограждающие

ffmВт АЛЗокЭм. Подп. Ною М 6 9 2 -0 0 . 0 0 0 Д
'фсрм&п

.....................  — - .... — .. и*
о тс та и в а е тс я  б пр о м е ж уто ч н о й  емкости 8k 
( Рис. 1 ).

Накопивш ийся 6  о тсто й н и к е  1 осадок  
уда ля е тся  через п а тр у б о к  17.

& if. Гидроциклон предназначен для разде
ления ж и дкости  , полученной п р и  транспср.. 
тироба н ии эж ектором  пены б трубопро
воде из а п п а р а та  колонного т и п а  б  
пеносборник.

9. Устройство ем кости для  кислоты . 
Ем кость для кислоты  предназначено для  
хранения и  передав ли б а н и я  из нее б 

у с та н о в к у  м ерника технической соляной 
к и с ло ты  и  с о с то и т из сварного цилин
дрического п ла стм а ссо в о го  корпуса > за -  
глуш енного с то р ц о в  двум я заглуш кам и.

В  верхней заглуш ке бварены па тр уб к и  
д л я  технической со ля н о й  к и с л о ты , по д
в о да  с ж а то го  воздуха и  транспортиро
вания технической со ля н о й  кислоты .

Н а  боковой цилиндрической поверхности 
Корпуса вварен п а тр уб о к  д ля  слива оста* 
ков кислоты  и слива пром ы вной боды .

Ю. У с тр о й с тв о  м е та лло к о н с тр у к ц и и .
10.1. М е таллокон струкц и я выполнена б  два яруса. 
Нижний ярус предназначен для разм ещ е
ния н а  нем блока е м к о с те й , дв ух электро 
насосных а гр е га то в  АХ-4 0 - 2 5 - 1 6 0  , двух ~ 
дозировочных электро насосны х а гр е га то в  
Н Д  2 ,5  4 0 0 / 1 6 , емкости д л я  кислоты, шкафов

ИГЛ Ансп лЛЭокчп подп. ФзП) М 692-00. О О О Д
Лист
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трубки.
12.2 Крепление сто е к  ограждения по пери

м е тр у  верхнего яруса  предусм отрено дол- 
гпобыми соединениями

12.3. Нижние ча сти  сто е к  ограждения по 
перим етру верхнего я р уса  обрамлены полосой.

13. Р а б о та  электрической схемы 
установки.

Д ля  питания п о тр е б и те ле й  электроэнергии 
установки напряжением 380/220в , q  та кж е  для 
аварийной сигнализации используется силовой 
щ и т Сщс).

Д ля  питания аппаратов колонного типа  
постоянным током  ЗООА напряжением 6+12 в 
приняты  выпрямительные агрегаты  TEP1~4QO/l2r 
(1-ВА,г-ВА).

контроль и  управление работой установки 
осуществляется со щ ита контроля и управления 
( ЩКУ), н а  котором  расположены необходимье 
приборы и  а п п а р а ту р а  управления.

/доходное полож ение -  установка не ра б о та 
е т  , при эпсом отключен автом атический  
Выключатель 0 1  н а  щ и те  силовом f ЩС), 
н а  щ и те  Щ К У пе р е к лю ча те ли  4~SA... 7-SA, 
тум б ле р  S 1 поставлены  в  полож ение „атм* 
переклю чатель S A C 1 -6  полож ение „ О ".

Включение уста н о в к и  осущ ествляется 
Вручную , при этом  необходимо:

включить автом атический выключателе Q1 
на щ и те  СЦС, переключатель SAC1 поставить

__________&****£

Ю л flrta ллдотм. Подп. Осло М 6 9 2 - ОО. О О О Д
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& положение 1 и ли  2 , 6 зависим ости о т  того,
6 каком о тс то й н и к е  - см есителе стоки  го то 
вы к  обработке.

Переклю чателем 4-SA и ли  5 S A  вклю чить элек
тр о д в и га те л ь  М П и ли  М  5  насоса подачи  
э л е к т р о л и т а  ( очищ енной с то ч н о й  боде/) S  
а п п а р а т  колонного т и п а

При э то м  з а г о р а е т с я  лам почка H L 1 и  ли  ИL2 
Н а  щ и т е  Щ к у .

П е р е к лю ч а те ле м  6 -S A  и л и  7 -S A  В к лю ч и ть  
э л е к тр о д в и га те л ь  М Б  и ли  M l насоса пода
чи с то ч н ы х  бод из о тс то й н и к а  - см есителя  
6 а п п а р а ты  колонно го  т и п а -

При э то м , вклю чение э ле к тр о д в и га те ля  
М б  и л и  м у  возм ож но то л ь к о  п р и  р а б о 
та ю щ е м  э л е к тр о д в и га т е л е  М П  и л и  м б  
( к о н т а к т ы  р е л е  /-/К В / и л и  2 -/КВ1 8  це
пях 6 " 2 , 6~3 и л и  7-2, 7~3 д а ю т  р а зр е ш е 
н и е  н а  вклю чение).

При вклю чении эле ктр одви гате ля за гор ается  
ла м почка H L 3 и ли  h l H н а  щ и т е  Щ/ку.

Тумблер S /  п о ста в и ть  в  полож ение ,, вкл", 
при э то м  о тк р ы в а е тся  в е н ти ль  У 1 н а  тр у б о 
проводе п о да ч и  с ж а т о го  в оздуха  6 эж екто
р а  а п п а р а то в  колонного г  ю па .

В клю чи ть а в то м а ты  в в о да  н а  выпрями -  
те ль н ь /у  а гр е га т а х  i -B A , 2 -& А  При э то м  
П и та н и е  вы прям ительны х а гр е га т о в  , а , 
с л е д о в а те л ь н о , и напряж ение н а  шинах 
п о с то я н н о го  т о к а  а п п а р а то в  колонного 
т и п а  возм ож но то ль к о  п р и  н а ли ч и и  давления

ZS LIZ Sttv/iTiigfl Е2Д Оспе М 6 9 2 -  О О . О О О  Л
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и  Э ле к тр и ч е ск и х п о дв о до в ,  располож енны х  
H Q  верхнем  я р у с е  м е та л л о к о н с тр у к ц и и .

fH-2-H. В нутр енню ю  поверхность ниж него  
Ярусе1  м е та л л о к о н с тр у к ц и и , необииитую  

риФ ленной ли с то в о й  с т а л ь ю  в  зоне электро- 
насоснык а гр е га то в  за п о лн и ть , бетоном  
м а р к и  /30.

14.2 $. Произвести подключение подводимых 
К  ус та н о в к е  ком м уникаций.

ТВ. М а р к и р о в к а , у п а к о в к а Т 
т р а н с п о р т и р о в а н и е  и  хр а н е н и е .

/б. 1. Сбособы хранения , упаковки и  транспор
ти р о ва ни е  у з л о в  и  д е та ле й  у с та н о в к и  
долж ны  б ы ть  выбраны заводом  -  из го то в а  — 
т е л  ем. Э т и  способы  до лж ны  обеспечивать  
сохр ане ни е  к а ч е с т в а , к о л и ч е с тв а  и то в а р 
н о го  в и д а  у з л о в -

/3.2. С о п р о в о д и те ль н ы е  и  эксплуатац ио н
ные до к ум е н ты  должны  б ы ть  за ве р нуты  6  
водонепроницаем ую  уп а к о в к у  и  укреплены  
6  основном  уп а к о в о ч н о м  ящ и ке.

/3-3. М а р к и р о в к а  ящ и к о в  должно содержать 
номер за к а за , индекс и з д е ли я , наименование 
о тп р а в и те л я , м ассу , б р у т т о  f а д р е с  гр узо
п о л у ч а т е л я  у порядковы й ном ер ящ ика> пре
д у п р е д и те ль н ы е  на дпи си , у к а за н и я  о поло
ж е н и и  ц е н т р а  т я ж е с т и , у к а з а н и я  для  
п о д в е д е н и я  с тр о п о в .

Тб. П р а в и ла  п р и е м к и .
—I З а в о д -и з г о т о в и т е л ь  должен подтвердить

ии 4*СТ АКдоюш. ПоЗп. А т
М - 6 9 2 -  О О . О О О Д  ~

_________________________ фОРНСжгЪА If.

~ ........~~~~~ ......................................................;_______-________ Щ .

3 труб опр оводах сж а того  воздуха к эж екто
р а м  а п п а р а т о в  к о ло н н о го  т и п а . контак
т ы  р е л е  -  п о в т о р и т е л е й . н а ли ч и я  давления
1 -  K L 1  и  £ - K L  1 в це пях 1~Т , Т -2  и
2 -  1 , 2 -2  д а ю т  р а з р е ш е н и е  н а  вклю че 
н и е  в ы п р я м и те ль н ы х  а г р е г а т о в  1~вА и  
2 -В А

Н а  вы прям ительны х а г р е г а т а х  у с т а н о 
в и т ь  тр е б у е м у ю  вели чи н у т о к а  и нап
р я ж е н и я .

14. Разм ещ ение и  м о н та ж
/А./. Разм ещ ение у с та н о в к и  описано в  

и У к а за н и ях по прим енению  и  п о д б о р у  
у с т а н о в к и  "■ М а те р и а лы  д л я  п р о е к ти р о 
в а н и я  . в ы п уск  О .

14.2. М о н т а ж  у с та н о в к и  пр о и зво ди тся  
следую щ и м  образом  .

/У. 2.1 Н а  п о д го то в ле н н ы й  Ф у н д а м е н т  
с м о н ти р о в а ть  блок /  у с та н о в к и  , с о о тв е т 
с т в у ю щ и й  тр а н с п о р тн о м у  исполнению  
(См . р и с .З ).

1У.22. П р о и з в е с ти  р а ск о н се р в а ц и ю  блока2, 
с о о тв е тс т в у ю щ е го  тр а н с п о р тн о м у  испол
нению  Ссм. р и с . 3J и  с о с то я щ е го  и з  верхних 
ч а с т е й  а п п а р а т о в  к о ло н н о го  т и п а  ~2ш/т?} 
ги др  оциклонов -2 и и т , у с та н о в к и  мерники — 7шт

14.2 3. Произвести м о н та ж  содерж им ого 
б ло ка 2  н а  верхнем яр усе  металлоконструк
ции в  с о о тв е тс тв и и  с чертеж ом  М692-00.ОООСЗ.

1П2.5. Произвести подклю чение трубопроводов

to* 4ИС7 /Лдемпн**. П о Э п. О а т
М 6 9 2 -О О .О О О Д
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с в и д е те ль с тв о м  о  прием ке со о тв е тств и и  
ус та н о в к и  требованиям  к о н с тр у к то р с к о й  
д о к ум е н та ц и и  и действую щ им  с та н д а р та м .

11. М е то д ы  к о н т р о л я  
и  и сп ы та н и я .

/7.1. С о о т в е т с т в и е  м а те р и а л о в  предъяв
ленным тр е б о в а н и я м  долж но по дтв е р ж да ть - 
ся с е р ти ф и к а та м и  организаций - по ста вщ и 
ков > а  пр и  о т с у т с т в и и  с е р ти ф и к а та  - да н 
ными ла б о р а то р н ы х  исследований.

17-2. П окупны е и зд е ли я  ( им ею щ ие с о о т 
в е т с т в у ю щ и е  д о к у м е н ты , п о д тв е р ж д а ю 
щ и е  с/х к а ч е с тв о ) п р о в е р я ю т с я  внеси— 
ни м  о с м о тр о м  , а  э ле к тр о о б о р удо в а н и е  -  
- опробованием  его д о  м о н т а ж а .

17 3. П р и го дн о сть  с та ль н о го  п р о к а та  и  
т р у б , а  та к ж е  з а го то в о к  и  д е т а л е й  
из н и х  п р о в е р я ю тся  внешним осм отром  <✓ 
с о о тв е тс т с тв у ю щ и м и  изм ерениями ( р а з -  
м еров , о тк ло н е н и я  р а спо ло ж е ни я поверх
н о с т е й  и  т . п )

/7. А  к о н тр о ль  к а ч е с тв а  сварны х швов 
долж ен о с у щ е с тв л я ть с я  внеш ним  о см о т
ром  и измерениями , а  та к ж е  при необхо
ди м о с ти  м е то да м и  к о н т р о л я , указанны ми  
в  ГО С Т 32П2 -  19.

175 к о н тр о ль  к а ч е ств а  м еханической об
р а б о тк и  о с ущ е с тв ля е тс я  м е т о д а м и , изло
ж енны м и в  с о о тв е тс тв ую щ и х  с та н д а р та х  
( г о с т  9. 872- 73 и  9 р .)

/7 6. Е м к о с ти  у с та н о в к и  испытываются
:_______________ 2 3 0 / 7 -6 2
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наливом боды и выдерживаете я 4  часа до 
начала осм отра с обету/сиванаем сворных 
ш вов молотком. Допускается в  отдельны* 
случа ях испытания проводить см ачива
нием керосина сварны х швовfTOCT3242-79).

17. 7 Внешним осмотром устанавливается  
готовность изделия 6  целом и с о о тв е т
ствие сборки и м онтаж а требованиям  кон
стр уктор ской  документации.

18 Требования к  сборке
18- 1. Д е та ли , п о ступ а ю щ и е  н а  сборку 

должны бы ть очищ ены о т  загрязнении; 
смазочные канавки прочищ ены , подвижные 
ч а с ти  Смазаны  по  специальным указа
ниям рабочих чертилке й  , при о т с у т 
с тв и и  т а к и х  ука за ний смазывать у н и 
версальное/ смазкой УС  с по ГОСТ 4366 - 76 
или  УСс по ГО СТ /033-79. М асленки и  сма
зочные канавки за п о лн я ть  э т о й  же смазкой.

48.2. все вращ аю щ ие я д е та ли  должны 
проворачиваться н а  своих опорах без зае
даний.

18.3. Вибрации и ш ум  н е  должны превы
ш а ть  санитарны х норм.

184. Сборка подвижных соединений должно 
обеспечивать плавное перемещение с о 
прягаемых д е та ле й  . без рыбков, за е да 
н и й  и  т .п .  . После и х смазки.

18. S. Все болты  , шпильки и гайки должны 
бы ть надеж но и равномерно з а тя н у ты  без 
перекосов и деформации сопрягаемы* деталей.

=FF
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/9 Общие требования к материалам

19.1. М атериалы, предназначенные для изго
товления установки, но своим качественный 
параметрам должны удовлетворять требо
ваниям соответствую щ их ста нда р тов, ТУ 
указанных на чертежах или спецификациях.

19.2. На поверхности м е та лла , предназ
наченного для изготовления деталей путем 
механической обработки, не допускаются 
трещ ины , плены ,шлоковЬхе включения на  
глубину более припуска на механическую 
Обработку.

/93. Требования к сварочным материалам,
19.31. При сварке углеродисты х с та ле й  

рекомендуется применять электроды  942, 
Э 4 6  Г О С Т  9 4 6 7 -7 5 .

19.4. Требования к стальном у п р о к а ту  и 
тр уб а м .

19.4.1. Местная и общ ая кривизна, скручи
вание вокруг продольной оси , бохнистость 
на кромках ( для холоднотянуты х профилей),
Коробобатосте> и ёолокистость стольны х лис
то в , ребровая кривизна f  для полосовой ста ли ) 
должны быть в  пределах со о тв е тств ую щ и х  
с т а н д а р то в .

19-4.2 Н а  поверхности сортового Фасон
ного ли с то в о го  п р о к а та , т р у б  трещ ины , 
п ле н ы , включения и закаты  не допускаются.

19- 5. Требования к заготовкам  и деталям  из 
сортового, расанного, листового проката и труб.

19.5.1. Заготовки и д е та ли  из сортового 
фасонного, л и с т о в о г о  проката и  т р у б  должны

Лист
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1

быть очищены о т  загрязнений, окалины, кор
розии , за усен це в, наплывов м е та лла ( после 
газовой р езки ) любым Способом не ухудш аю 
щим с т р у к т у р у  м е та лла  и  не понижаю
щ им  е го  п р о ч н о сть .

19.5.2. Заготовки, не удовлетворяю щ ие  
требованиям  п. 194.1 должны бы ть выправ
лены и ли  отрихтованы  , а  острые кромки -  
притуплены .

19-5 3. Гн уты е  д е та л и  не должны иметь 
трещ ины , надрывы и коробления.

19.6. Требование к  резиновым де та лям .
19-6.1. Поверхность резиновых д е та ле й  дол

ж на быть без заусенцев, раковин, тр ещ и н , 
пузы рей и  посторонних включений.

19 7. Требование к  покупным изделиям.
19- 7-1. Покупные изделия, используемые для  

изготовления устан овки (эле к тр о дв и га те ли , 
хрепеженые изделия и т .  п ) должны с о о т 
в е тс тв о в а ть  требова н иям , утверж денны е  
в  установленном  порядке технических ус
ло в и и  п р е д п р и я ти й  -  поставщ иков, а  с та н - 
дартизиробанны е изделия  -  с та н д а р та м  
(государственны м  , отра слевы м  , р е с п у б 
ликанским ).

19.72. Покупные изделия, для  ком плектации 
уста н о в к и  допускаю тся то ль к о  п о с ле  
входного к о н тр о ля  п р е д п р и я ти е - и зго то 
в и те л я .

20. Требование к  сварным соединениям  и 
Х О н струки и ям .

201. Д е та л и  из со р то в о го , Ф асонного,

М 6 9 2 - ОО. О О О Д.
Лист
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Л и с т о в о г о  и д р у г о г о  пр о к а та  , подаваемые на 
с в а р к у , д о л ж н ы  б ы т ь  а ) выправлены или о т — 
р и х т о в а н ы  ё  с о о т в е т с т в и и  с  требованиями 
19.4-1 н а с т о я щ и е  т . т .

6 ) очищ енны е о т  м а с л а , грязи, ржавчины 
и влаги; к р о м к и  д е т а л е й , о тр е з а  иные нож
ницам и  # не д о л ж н ы  им еть з а у с е н ц е в ; крон- 
Хи д е та л е й  после газовой р езки  должнь/ 
быть зачищ ены  до  шероховат т о с т  и *г\?, если 
н е т особых указаний В  рабочих чертежах

20.2. конструктивны е э ле м е н ты  ш вов  
сварны х соединений должны с о о тв е тс тв о 
в а ть  с та н д а р та м  у указанны м  в  условных 
Обозначениях ш вов н а  рабочих ч е р те ж а х  
Сварных к о н стр ук ц и й  и ли  в  технических 
тр е б о в а н и ях н а  т е х  же чертеж ах.

20.3 . Наплывы, пр о ж о ги , незаверенны е  
к р а те р ы , нееллавление кром ок, наруж ны е  
тр е щ и н ы  ш в а  о к о ло ш о в н о й  зоны, выпле
ски , непровары  корня ш в а  не допускаю т
ся. Допускаю тся подрезы д о  0 ,6  мм при 
то л щ и н е  свариваемых м е та л л о в  до/Омм  
и до  1мм. при то лщ и н е  свариваемого ме
т а л л а  б о ле е  г  О мм.

20.4. Предельные о тк ло н е н и я  сварных кон
с тр у к ц и й  долж ны  б ы ть  н е  ниже:

Внутренних разм ер ов-И 14, наружных -h  14, 
остальны х — -Ц г , з а  исключением случ а е в , 
к о гда  в  че рте ж а х предусм отрены  более  
высокие классы  то ч н о с ти .

20. S. Дефектные у ч а с т и  ш вов должнь/ 
бы ть удалены  , заварены  и вновь проберены 

____________ ____

нз*Лиа/А&ЖУМ.f/odn. dbrg М 6 9 2 -0 0  ООО
копи/О. нск*с/пл>ь#ео форь+ОЛ>А4



У д а л е н и е  д е ф е к т и в н ы *  ш & с в  п о  т е х н о л о г и и  
П редприятия - и зго то в и те ля  сварной хонструк
ци и ,

20.6. М е та лли ческую  конструкцию , элемен 
ты которой и з -з а  к сробпений вынесены  
301 пределы  уста н о в ле н н ы х чертеж ом  тр е 
бование/ допускается править безударным  
Способом (бинтовы м и приспособлениями и т .д )

21 Т р е б о в а н и я  к  механической 
о б р а б о т к е .

21.1. О бработан?/& е п о в е р хн о сти  н е  д о л
жно/ и м е ть  механических повреж дении  
Остры е углы  и р е б р а  долж но? бо/ть при- 
ту п ле н ы .

212. Неуказанные предельны е о тклон е ни я  
угловы х р а зм е р о в  по /О  степени то ч н о с ти  
ГО СТ 6 9 0 8 -3 1

21.3. При о тс у тс тв и и  m g  ч е р те ж а х у к а 
зании о предельны х о тк ло н е н и ях формы 
цилиндрических поверхностей э ти  о тк л о 
нения н а д л е ж и т о гр а н и ч и в а ть  полем  
допуска н а  ди а м е тр ; п р и  о т с у т с т в и и  на 
Чертежах ук а за н и и  предельных отклоне
нии О т  /ю р а л л  е ль н о а ти  э т и  о т к л о н е 
ния п о д л е ж и т о гр а н и ч и в а ть  полем  
допуска н а  р а с с то я н и е  между поверхно
стям и; их осями и л и  плоскостям и  сим
м етрии; другие отклонения формы и р ас
полож ения поверхности , е с ли  н е т  спе
циальных ука за ни и  н а  чертеж е - не кон
тр о ли р ую тс я .

узп1иаг. КРбасун notf/i. iam М 6 3 2 - 0 0 . 0 0 0 Д
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Ра  и Рб В блоке емкостей и  в н у т р е н н и х  
поверхностей с та ль н о й  части аппа р а то в  
колонного /пипа, имеющих в  процессе эк
с п л у а та ц и и  к о н т а к т  с  подкисленны м и со
ляной к и сло то й  до  Р р  5 ,5 , сточными во
дам и , содерж ащ ими СОЖ f  состав сто к о в  
см о тр и  Выпуск О), проектом  предусм от
рено применение хам  - ,  м асло, -  бодо-  
бензостойкого лакокрасочного покры тия из 
Эпоксидной ш па тле вк и  5/7-ООЮ/VC710277-76 *■ 
б  5 с ло е в  с  последую щ им  перекры тием  
двум я Слоям и Эпоксидной ш патлевки  
3 (1 - 0 0 1 0  красно -коричневого ц в д та  с* 
лаком  Х З  - 7 5 4  ГОСТ 7313 - 76* в  со о тн о  -  
и/Внии /:/.

82.8. П ром еж уточная емкость со сборни
ком пень/, предназначенные п о д  н а лц в  
технической бодь/ и сбора пены, Р н  среды 
7 + 8  , ок р а ш и в а ю тся в н утр и  эпоксидной 
ш п а тл е в к о й  5/7 -  00/0 б  4  слоя.

22.9. 3  блоке е м косте й  м а с л о с б о р н и к  
Р з  и сборник осадка Р г , имеющие кон
т а к т  с н е й тр а льн ы м и  м аслам и и 
зам асленны м  осадком , окраске не п о д 
л е ж а т .

2210. Н аруж ная поверхность оборудова
ния  у м е та л ло к о н с тр у к и и Я  и  стальны е  
тр уб о п р о в о ды  О кр аш и ваю тся хим стой- 
Кими сополим ера -  винилхларидными лако
красочными м а те р и а ла м и  ■ 2 слоя гр ун то в 
ки ХС - 06 8  красно-  к о р и ч н е в о го  ц в е та

5? AffdOK/м̂ роЗл. \даД № 6 3 2
гл

е ю . С С О Д
ф орм ат  А 4
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т т

[ 2/4*. М етрическая резьба элем ентов деталей
j с наруж ной резьбой долж на бы ть выполнена 
I п о  к ла с с у  . 'очноапи -  8 q , а  м етрическая резь- 
\0Q о т в е р с т и я  -7  И  РОСТ 160ЭЗ'70

22. У к а з а н и я  п о  а н ти к о р р о з и о н н о й
защ ите.

22■ 1. С та ль н о е  оборудова ни е и  м е та лло 
к о н с тр ук ц и и  , подле ж а щ и е  окраске, не дол
жны и м е ть  за усе нц е в, о с тр ы х  кромок 7 сва
рочны х бры зг , наплы вов , п р о ж о го в , о с т а т 
ков ф лю с а , раковин, тр е щ и н , механическик 
з а гр я з н е н и й  и жиров.

22 2. П одготовку поверхностей стального обо
рудования и  м е та лло к о н стр ук ц и й  п о д окраску 
производить химическим и л и  механическим 
способом п о  те хн о ло ги и  завода-изготовителя.

22.3. С тепень о ч и с тк и  м еталлических поверх
н о с те й , подлеж ащ их окраске, п о  ГОСТ9.402-80- 
- в то р а я .

2 2.4. Сваро чные р а б о ты  в н у т р и  и  снаружи 
м е та лли ч е с к и х  а п п а р а то в  д о лж н ы  бы те 
закончены  д о  н а ч а л а  окрасочны х р а б о т .

22.5. П о дготовле нн ое  к  окраске оборудова
ние долж но быть испы тано на  герметичность 
и  высушено-

22.6. При окраске лакокрасочны е материаль/, 
за щ и щ а е м ся поверхность и  те м п е р а тур а  ок
р уж а ю щ е го  во здуха  н е  долж ны  бд/ть ниже
/ 5 °  Г .

22 7- Д л я  антикоррозионной з а щ и т ы  в н у т 
р е н н е й  поверхности отстойников-см есителей

тп Аист К>докым. Подл. Оат М 6 9 2 -0 0 . О О О Д
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ГО С Т 7373 ~ 75* 1 с л о й  п а к а  У З '784.,
22.11. Пластмассовые трубопроводы  и вс.н 

ни П л аст о в а я  ем кость д л я  ки сло ты  
окраске не  п о д л е ж а т .
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М3 Электродвигатель специальный Т
-зеов. и  Kir, зооо об/мин.То*г,чя

ЧЧ, М5 Электрами гать ЦйхбОАЧ Y
-360В, 1,1 кбг, /500 °*[мин,I&*ZJ!6B

46, Ml Электродвигатель 4A90LZ а!-3606, 3,0x6т, 3000of/мин, Тсг*6,<Д

-

7-Р1 Манометр показывающий, сигналили- т \
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Ь-М Блок ипрабления Б0Э5Н2-2474-24 \L-ггег9€а-------- -присоединенияк-ММ БЛОК ЧПравления БОЭ 5(72-2574-25 t t на cfoa

! присоединения

L— :____
Ь г  1 1 1 1 MPQ9- пп ЛЛП 2

гаФормат Яч"
Пощ.
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©150 @Е
J j  з Щ з й й р

РЪ

« ш * 5 6  7

Ш Ш

i e Y i s )  f o Y m У г з

Л П

Щ ит  конт роля и управления (Щ К У )  Секция 2

Импульсная ттбка для 
тёо/т очищ, стоков\

ХЯк*
б б<м *о<5$Ц»м*

г к
S i l l

И*кабеля
(труби)

ПроВод Скобель) Олина Ф ПроВод (кабель) Длина
Марки Кол-Во 

X сечение Трассы Всеео кабеля
(трубы) Марка кол- во 

ж сечение Трассы Всеео

1 йпв 4(1* г. 5) 7 28 14 ЯПВ 2(1*25) 10 го
г йпв 4(1*г,5) 11 44 15 ЙПВ 3 (1*25) 13 39
yen КГ 1(4*10) 18 ЯПВ 3 (1*2,5) 10 30
4 йпв 4(1*25) 10 40 17 я* МКшЭ 1(7*0,55)
5 ЙПВ 4(1*25) 6 24 18 ЯПВ 3(1*25) 6 18
6 ЙПВ 4(1*25) 8 32 19 ЯПВ 3(1*25) 5 15
7 ЙПВ 4(1*25) S го 20 лк-юсу 

-7-Ю 10 10
8 ЙПВ 8(1*2,5) 7 14 21 ЯПВ 1 (1x2,5) 10 10
9 ЙПВ 2(1*25) 11 22 22 РК-ЮО-

-7 -« г — 6 6
10 ЙПВ 24(1*25) 5 120 гъ ЙПВ 1(1*25) 6 6
Н ЙПВ 19(1*2.5) 5 95 84 ЙПВ 2(1*25) 5 10
12 ЙПВ 2(1*25) 2,5 5 25 ЙПВ 2(1*2,5) 5 10
13 ЙПВ 2(1*25) 2.5 5

Y*

ftodn.

Ж -  поставляется комплектно с 
прибором Р10

Олина кабелей б и 17 определяется 
при размещении установки
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Обшачение Назначение Ъювныщ
ход, мм Ми.

A t Люк QfSO 2
Аг /нж Ф820 2
6 г Вход эмульсии 50 1
6 2 вход электролита 25 1
«л вход сжатою воздуха 25 1

Уг диход газов и пени 1

в Опорожнение 20 ___ X

п до/ход шлама 50___ х

к выход осодхд 80____ х

м Вь/ход очищенноО води 1
6

Si3z поомюуение злектподни* олокоб

Техническая характеристике?
/  Назначение-очистка сточных бод, загрязненных сок.
2Производительность -  м3/с у т, 2 ,5
d Кислотность ср едь/- р н )

6 камере Электрокоагуляции, 5 .5  
6 камере реакции, 5 ,5
6  камере осветления, 5 ,5~6. 5  
ёо вторичном отстойнике, 6 ,5 'Z S  

4. Напряж ение н а  элекпродны х дю ках  -  в  6 -к г 
5 Л ло тн о о ть  то к а  -  Я/м2 fOO/zs

Технические требования.
1. Носке сборки аппарат проверить на герм етичность .

2. Смещение токоподводов электродного дюка поз. 7 
относительно клемм корпуса поз 8 не долее f°

d  Токоподвод к  hppacm8opuMb/M электродам условно по
вернут н а  50°

4.Размерь/ д л я  справок_________________________________ 0 2

М 6 9 2 - О /  О О О С б
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I Наименование to d
ОКП

Обознснение досумен- 
т а  но поставку

Поставщик
Куда входит 
(обозначение)

Ко/к/ч&ст во
\ j .

Приме
чание

На из
делие

в комп
лекты

наре-
гулир. Всего

/ ГОСТ 77.9<9- 70

ч Мв*?Ч5809 М 6 9 2 -0 1 0 0 0 16 16

4 МЮ*60 5809 М 6 9 2 -0 1  0 0 0 30 30
8 M16x60.58.Q9 М 6 9 2 -0 /0 0 0 8 8
в б о т  7002-0662 т е г  16729-69 М 6 9 2 -0 1 8 0 0 24 24
7В и нт МЮ*20.58 ГОСТ 17 9 7 5 -ВО М 692-0 1 2 0 0 4 4 с та  ль

(2*18Н10Т

8 8 и н т MS *30.58 ГО СТ 1991 -  72 М 692-01- 700 24 24 С
1Z*i8H1Qr

9
ю Гоики ГОСТ 5 9 1 5 -7 0
11 М 6 5 М 692-01. 700 24 24

с та л ь '
W18M0T

12 М8. 5 М 692-01.700 4 4
сталь

12Х18НЮТ

13 М 8.509 М 692- 01.000 36 3 6
14 М10.509 М 692-01. 00 0 24 24
15 МЮ.6-09 М692- 01.000 8 8
16 M20.S М692-01.200 8 8

СтС/ЛЬ
18НЮТ

17 Гайка М20- 5 ПОСТ 5 9 2 9 -7 0 М69201.000 12, 12
18 Гайко М39л£5.5 ГОСТ 11871- 80 M 6 9 2 Q 1 6 0 0 1 1
19
20 Шайбы ГОСТ 11371-78
21 6. гг М 692-01.700 98 4в
22 6.12 М 692-01-700 2 г
23 812 П 6 9 2 -0 1  ООО 5 0 5 0
24 5 2 52
25 S 1 _

L M 6 9 2  - 0 1 В П

Аппарат тонного 
типа

beaoMOortb покупок издешО.
Лот \4utm [/истой

&Т Т
. Г О С С Т Р О Й  С С С Р  

»̂ОАШ|НСИНИИПРр«» 
Х « н »  ы = о  6 С  »с И иаойосднд л просит

-Фааеишлз

1
ч

Наименование
Агод 

О КП
Обозначение документе 

на поставку Поставщик
Куда входи/И 

(  обозначение)
Количество

На из
делие

вкот 
лекть

i Паре i гул up всего чание

1 Шайбы ГОСТ 11377-78
2 8 М 6 9 2 -0 1 .0 0 0 в 6 столь"женю
3 Ю -12 м  6 9 z-Q i да о 24 \ г 4
4 16.12 M 69Z-0 1 0 0 0 ~ t Y 8
5 го . гг М 6927 01.000 16 16
6 М 692 -01.200 Ю /О
7
6 Шайба 6 6 5 г ГОСТ6402-70 : М692-ОГ. 700 24 г 4
9
Ю Ш плинт 2*12-001 ГОСТ397-79 _ М 692-01.000 4 4
11
12 фланцы ГОС Г 12820-80
13 1-25-2$встзспг I0) 1 1
14 1-50-2.8бстЗсп2 М 692-01.610 1 1
16 1Ю0'2.5-вСт5сп2 _ М692~ 01.800 1 1
16 1-200-2,5-вСгЗсп2 ' . А 1692-01.800 1 1
Г?
16 Ъанец юобветзепг ГОСТ 12822-80 81692-01.500 / 1
1Э
20
21
22
23
24
25
26
27
28 ---- --- -------

29
X

F F
В5 stfifi га̂>ЛВЯД М 6 9 2 - 0 / 8 / 7

Къпу/о. маОстренко

Аи с т

2
__Ф  о&мсгг А 3
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I
Обозначение Наименования

[ £

приме* 
чание

п

Докум ентация !____

м М692-0/. 200CS Сборочный чернен:

Л е т а л и

to 1 М 692- Of. 20f в тулк а  \2 \
44 г Мбэг-Of. 202 Э ле ктр од 9_
т . 3 M692-0f.203 Ш айба Г6_
64 ч M692~Ol 204 Точбка/С1вх2

ГОСТ5996-78Р ffSt£ У
Ж ” 5 М692-ОГ. 205 Ш пилька г
Ж “ б M 692-0/206 Ось г
Ж ~ 7 M692-0/207 в ту лк а 7
м_"  8 M 692-Of. 206 Ш айба 4
м ~9_ М692-Of. 209 Шайба торцовая 4_

Ьондсртнье изделия

“ 7 7 винт МЮхЗО. 58
Г0СП7У75-8О Т стило__ахтнют

~1г Ш к ггж SmS9f5-TO К И
~13 Ы я7баЯ.!2гоату-78 ю_~ ~~i

'AM вист //СЛОКУМ. п о д л . Ш о
ujrtoQ Q
PpQ8t faowagOzK
Г9К.ПО. РООиловСХиб
it -ОмГР. ЯЭ&Об.
Уть. т

м е э г -с н г о о

Блок электродный

~%т ЛистЛистов_Ц_ f

BOCLOKOfHQ/VnPOeicr
Формат AW

Й«.
т

4 3

64

№
Н ^ у|

I Сбазноч&ме Наименование

MS3Z-CM ЗООСб

%О

н
гг

й&Юочна/О черте*

/11692-01.30*
№ 92-(Н . 105
М692-0/303
М692-0/.304
M692-.Of.fQ7
М692-01306

винипласт 8 9 -1 3

М692-0/307
М692-01. ЗОв
№92-01309
М692-0/.3/1

М692 -  O f 312
М 692-Of.313

ШЯгЛио Ндокущ. noon дащ
°ОЗРО<?Ъ&шлеон f c rпроб Ъпцловош %П/К.ГЙ. йхмовсмЛ
Чконтр.Козлов
У т в г

Лакиментоиия

Летали

Потрубос
ЮолшЬ
tCOAbUQ
грубо
Фланец
Ребро

РОСТ9639-71
32-г л  f3S~f
А н а ш е
Лоск
Сопло
Реб/оо

О/мме.
чамие

винипласт вн- ГS
ГОСТ9639-7*
/35-г к 337-1
Стакан
П олоса
винипласт вН-fS
Л0СТ9639-7/
90 ±**334- Г

Щ

А2*3

ог
0.9
0.2

га
7,5

О./кг
tar
as
г.г

0.9*
4*5

0,6кг

М 6 9 2 -0 /5 0 0

Дно

I
I 1 Обозначение : Наименование I

Приме
чание

64 45 М 692-O f. 3 f t Ребро
Винипласт BH-15
ГОСТ9639-71
145-1X180-1 4 О .бкг

64 п M 6 9 z-O f.3 fS Ребро
винипласт вн-*5
Г0СГ9639-71
145-1x210-1 8 0,7кг

64 45 М 692-0/.316 П ли та
винипласт в Н -г5
ГОСГ9639-71
2 /0 -ix3 0 0 tf 4 1,3кг

М 16 M 692-Of. 3f7 Перегородка 1 0.3
№ 47 M 692-01. 3/8 Рольио 1 OS
т 46 M692-Of. 319 В тулк а г 0.02
64 49 M692-Of .321. П а тр убок

Грубо ЛвХ-fOO Т63
Т96-/9-99-78ЛЬхниче-
СКОЯ* L~fO O ±f * QlKr ~

№ 20 M692-Of. 322 Фланец * 4.3
ШВ1 21 M 692-0/323 Понка L  —*5

Оерхень Винипласта-
8ыО30Т96-05-/573-77 8 оа гя г

64 22 M 692-01.329  IПолоса
винипласт вн- /5
1VCT9639-71
80*1*338-1 8 О.бкг'

lgQ7C М 6 9 2 -0 /3 0 0 Жк?
7Г

1 | < g  Обозначение Наименование Ьх. Приме-
чоние

■

Д.ОК именткуссиЯ

4 М692- Of.400CS Сборочный чертеж

Л е та ли

М 1 М 692-Of. 401 Кольцо
61 г! M692.-Of.4a2 Ц илиндр

Винипласт вн~8
ГП Х Т  9639-71

9707)14x21991)14 Г 22.4кг
61 11 М 692-01.403 ОбеуаОка

винипласт в/*-8
ГОСГ9639-71
40f)f4x2249f)f4 f /кг

44 1 М 6 9 2 -0 /0 0 8 Фланец *
Л Р
> / >

________830/7-02

М 692-01.400

Стокам
лит. листЛастов

М д М С Ш Ю С н * *

. вшъЯХ&ВР*feoflPKqHCMnPOgfcTФорма -Г А и
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яог to-год w
V(yj

S4*

Размер Злг -  правок.

I
I£
II

300 10S691M
Ш .

У м

— I— ]
j

V
.%

I- - - - - - - - - S i

Ф11Н14

t o  м и
7 Г -

* Размер для справок

Ж

4 S if Г

2.5x4$
2сроскСГ

4 $ "

2 0 0  t f

3.2У

Размер для спраёок

Шмиисл
Шов
Т. КО игр.

ИГ&ГУЛТ
Р азооб ШнштеОм mZL~ЛГГЗ“  TrZ~L,Ml--  -«i ff?йхшавс/сш

втлабскиь
Козлов

подп. Wtq

Щ .

М 692-01-205

LUn OSlbKQ
. —

W  3-Ю СТ2550-71

o,61 Pf
jfucm \Jucmo6

18U8H!0rOCT5949-75

_ ПЬССТАОЙ СССР 
С0К»ВОй<ЖС1наАНИИПРОвКТ 
_  JrqPiofcoecicHti’
■ В о о .о к о н а лп р о < гк т

Ю г ю г в э м

* Размер для спраёок.

!mJkjci 
Разриб
пооё

ш

ыдокум. доел
иозеншШи
Ьщлсбскик

Г. контр, бромактии

к о н т р . Ш Ш Г Щ .

jkrrd

2 3 0 7 7 -0 2

М 692-01.201

fimyyrkq О Ш  2 :1

т -В  ГОСТ2590-71 
tey*?r/W0mr$949-75

«каммаднадниипроост  
В о  й о < а Кж §А m opg  с-г

ф о р м д т Л 4 - Копия PfcOc/nptHfo ф о р м а т AU





/с
у/ /

суи
о/«

~ 
м 

с/
tv С

/. 
с_ 

сг/̂
с/ 

я ̂
 Ч

иь
 "



/ С
//

ЛЛ
10

/С
 

ло
, /

 w/
 ' 

.

л - л  j u c m f
M i ' 5

г ^ О / 7 -O S
/tenлM  6 9 2 - O f 3 0 0  C 5fm find J/9dOKXM nodn. dan 2

формат AZ

s'jooeро-геян



M
6

9
Z

-0
f.

3
0

0
C

6







uU
.*. 

и и
он

 ни

ю е -ю -г в д ь /
¥ ls / )

ГОСТ52&Ч- 8 0 - CP

Р а зв е р н ута я  дли на  -  1 8 5 1  мм

МШ-О1.901

Ф /1 0 Н 8 Ц
т т ш ш ш ш

\4>5\ 1 5

> ^ S S ¥ S S S ^
Ж /cm \Листов 

*сс5?
sm asS S W * 1

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 7
^  Г О С С Т Р О Й  СССРСьедвоюяна/
Водокдналпродкт

Формат ДА.

9/£/0-869Ы

V ( V )

Ф2 2 2 Н1 2

Ф г ю т г Г
-  Ф Р Р .О М 4

“Размер для спро6<ж.

М 6 9 2 - 0 1 .  з / g

SEMSESsasaBssais
К о л ь ц о

В и н и п л а с т в н -7$
ГОСТ9&39-11

Л/т. МассаМасштаб

0 ,5 1 2 .5

_ Го с с т р о й  СССР С̂юз«ойоканаАНИипроаст _ харьковский Ьоаокдналородкт
Формат А«

I .

г г е  р о  8 6 9 W
ZHZ

^  (V/

ввтв.ф 18М2

Размер для спрабор

М 692-01. 322

“  Ф ла н е ц
яШиШ УЦИЗЗ/Л

т е ™  Г 5 Г О С Т Г 9 9 0 3 -7 4  

Л с т  &ЗПКГГ4637-Т9

И;3 /- 5-

* Г О С С Т Р О Й  с е  с  .ОноэвсдоюналниипровктХОРЫеовС1си«1Р>ойоканд/\пРОСкт
Ф орм ат А 4

ш ю - г в э н
У ( у ;

РОСТ5269-80 С?

бЗ) 24отв.фчгН1г

Развернутая длина -  2960±1ММ

fiQJJOOQ.
Шов
f-KOWfi,
к*о#щ Штв~ijmS.

ОК5М W L Wtq

J$L

£ 3 0 /7 -0 2

м  692-01.107

ф л а н е ц
ЩШлЩ ̂ uiir4 'к*1 Тй1пядЫ>Г*к

7 .5 1 1 Ю
Цист' ицс/пов/ --------- -г р & й с с ^ "

Уволок 4Q*№ ^:B~rBl??509~& годвододналн̂ пеоекг 
\р<ОЛОК С/Т)3-7]Г-/'ДСТ535-79 -  харьковский 

“Одвоюедналнг—  х а о ь к о в с к
КОПУО Мг*}гп*)» **0

ао&окандлт



Г0 С Ш З Ю -8 0 -С 2

Поз 3
Mf-2

Ч Ы )

■* Размеры для справок.

I  \
I _________L _ l 1

/---------- ----

> ^  Ф716Н&
Ф132*

Ш
йЗ£й

тйсг /rtdOKVM

конто

Ч.КОНГР.

ощтейь

Рома&

Подл
W

ш

ж

* З О /7 -0 £
М б 92-01 400С б

4Ц!Гк fiocct7у*кштк.'
С та к а н

Сборочный черте*
3.0 15

Jifcm \ж/сто&
ГЪССТГОК СССР СалзвоАоеджхлниипроекг. ДГвР»1«0(5С1Сиа 

в о ш э к а  н а л  п р о е к т

л&шеизШжжш~ ..,£gg,cr.cy.rd&..

м
бз

г-
 o

t 4
00

С
Б

 И





U
b

ио
//

щ̂
 /

яз

т
т
т
PV

Обозначение

М692- СИ, 5 0 0 С б  Сборочного чеомеж

№ 92-01, 50/
М В92-0/. /05
М 69 2 -0 / 50 2
Мб 92- О/- 503

ТЬябоПвх- ЮО T/1 Q

Н о и  'V}tr'4Q f&  ■ ^ \ §

Документ а  f*

М етола

Кольцо
Кольцо
Конус
Патрубок

ТУ£~/П-99~78
4 -/ 0 0  б /4

Стандартные изделия

%анвц fOO'SeCrSc/i
гослгегг-во

Ирине- 
чание

О, Зге

Лит. Уасут) /ост ов
J J  Г Г

Сон}зв̂мкан<йн
Х а р ь к о в 'воаокана/

тпкахт
СКИИШРОСХТФоюмат а»

I IОГЭ
гО
ё Обозначена* Наименование

i
приме
чание

докум ента ци я

Аъ М692-01. e to c c Сборочный чертеж

Д е та л и

■ Ы 1 М 692-01611 fatten г
М 2 М692-СН. 612 Uu/tundp 1
м . 3 М692~ 01.613 Конус 1
(И ц M 69Z-01.614 Камера смешения t
ш 3 М692-01.615 Конус 1
44 в М 692-01.616 Фланец 1

Опанда&пные изделия

7 ' Фланец 1-50-г5всгЗспг
ГОСТ (2620-80 /

М 692-01610

К о р п у с

Л и т. \Лист
и

-  ГОССТРОЙ СССРСоюзвоао1саналн»(илровахарьковскийВоаокамалпро̂ кт
<рорг*татА4

l

ТтП

|| §t l Обозначение Наименование £
Приме- 
чание

|
; , \ Докум ентация
J “1™
I42 [ М 6 9 2 - 0 1 . б о о се Сборочный чертеж*i I1—4—? 1 Сборочные единицы* Lг
ъ
м

: 1 Г 592- Of. 6Ю Корпус 1
1 7 л? $92- 01.620 Ш туц е р 1

Л е т а л и

8 i 3 М б92-01. 601 Прокладка
Ъюсгчна£,лисг.0М6-М-5
РОСТ7338-77 1

Ф 6 5 /0 4 О f
т 4 M692-01.S02 Ш а й б а /

1
\Стсндортные изделия
i

5 \ГЫ)ко МЗЭ*/, 5 5
| го с т И 8 ?1 -  8 0 Г’ ~ \ ' ... -

------ •---- ---- —----------- j_
!

— ------------- — г- ■ »
Мбзг-G f боо

Э ж о к то /э
Ц-КОНТР. Ч о зло б

Уот. lAjemj
rrk

I -

i
ьёtoОс Обозначение

<?><

Наим енование

>РМ<

i

Ah
Приме
чание

Докум ента и и я

М M 69Z-01.620C 6 Сборочный чертеж

Та 1 М 692~ 01.621 Г р у б а 1
та г М 6 9 2 - Of. 622 Сопло г

13I

3 Фжтец 1?5-23-8СгЗсп2
ГОСТ 12820-80 1

63017-02

М 6 9 2 -С И  6 2 0  1и*/ост)vdoKXflf Оодп (t<mРаздел? кЪенштеснЩ р
Ш т у ц е р

ли т. /lucm ЛистовПООв 1Роила&хт w r " ГГ"Рук. гП. Ухщювсх*
Нхонтр. Шлов № СбкШЗркадодииАРОЮ _ харьковскийВоаока иемпроак!Ума. V

К о п  ЦД ?АТ<У <> tm /O & M K O О о р п а т А А







й
т^

1
,1

Ш
ч

а
«т

Г
^

т
.

1
 м

у
м

м
й

м
] 

; 
ж

т
ш

ш
ш

ы
^

м
м

,1
1

^
Ш

Ц
ги

п
о

^
е

м
с

гп
^

а
о

у
.С

е
ги

^
.г





/ u
no

So
/е

 
ко

нс
т

ру
кц

ии
. 

Се
ри

я 
5.

40
6-

М
6

9
2

-0
1

1
0

0
С

В



Ъ
т

Ы
Ш

 к
ом

ет
ру

кц
ии

. С
ер

ия
 5

.4
о

б
-£

т

пит  /
т г

№
92

-0
1 

ТО
О С

В



ЦЕНТРАЛЬНЫЙ и н с ти ту т  типового ПРОЕКТИРОВАНИЯ 

ГОССТРОЙ СССР 
К И Е В С К И Й  Ф И Л И А Л

г Ким 57 ул. Эжена Потье На 12

’ и - .  N . гът-ог Т и р а ж  гго
Сдано •  печать 3 0 - ^  • 198 ^  Цена ____

S fr
3м м  На

Цена

Серия 5.406-2

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293842/4293842763.htm

