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Обозначение
Содержание альбома

т г

УоименоВание Мстр. Обозначение боименобание к°
с/пр.

БМ2.2.1. Ю.000 Трубопровод
Блок мазутный оеииркиляиионный бмрп-2х450-за 5М2.2.1. Ю.ОООСБ 23

БМ2.2.1.00.000 БЛОК БМРП-2х450-3.6 3 БМ2.2.1.11. 000 С Б Трубопровод

24
6М2.2.1.00.000С6 БЛОК БМРЛ-2х 450 -36 4 БМ2.2.1.11001 Труба
БМ2.2.1.00.000ГЗ Блок 6МРЛ-2x450-3а Схема S БМ2.2.1.12.000 Трубопровод

принципиальной. 6М2.2.1.12.000СБ Трубопровод
БМ2.2.1.01.000 Рама 6 БМ2.2.113.000 Трубопровод

25БМ2.2.1.01. 000 СБ Рама 7 БМ2.2.113. ОООСБ Трубопровод
БМ2.2.1.01.001 Труба

8
БМВ.2.114. 000 Трубопровод

БМ2.2.1.01.002 Труба БМ2.2.1.14000СБ Трубопровод 26БМ2.Ш0.001 Хомут Б М2.2.1.15. 000 Трубопровод
26. W.00.000 фильтр грубой очисткимазугоВцВ. БМ2.2.1.15. ОООСБ Трубопровод

2?26АО.ОО.ООО СБ Филыпр грубой очисткимазтМо. 9 БМ2.2.1.16000 Трубопровод
26.40.01. 000 СБ Ворпус БМ2.2.1.16.ОООСБ Трубопровод
26.40.01.000 Корпус

Ю

БМ2.2.1.17.000 Трубопровод
2826.20.01001 Кожух БМ2.2.1.17. ОООСБ Трубопровод

26.20.01.002 ! § 1 Установка лриболоб контроля и автоматики блокаБМРпт-з,б
26.20.01003 Днище БМ2.2.2.00.000 Блок БМРП-2х4̂0-3,5. Установка

23
26.40.02.000 Крышка

н

приборюё контроля и автоматики.
26.40.02.000СБ Крышка БМ2.2.2.00.000 СО БлокБмпР-ЩО-з,8.Скемаавтатот 29
26.20.02.aai Скоба БМ2.2.2.00.000 СБ Блок БМРП-2х45р-зр. Установка 3026.20.02.002 Крышка приборов контроля и автоматики.
2620.03.000 Сетка

12

БМ 1.2.2.01. 000 Устройство отборное
3126.20.03.000СБ Сетка 5М 2.12.01100 Бачок разделительный

26.20.03.001 Сетка БМ2.1.2.00.001 Хомут
26.20.03.002 Донышко БМ12.2.01000СБ Устройство отборное 32
26.20.03-003 Ручка

/3

6М2.1.2.01.100СБ Бачок разделительный
3326.20.03.004 Бортик БМ2.1.2.01.101 Корпус

26.20.03.005 СВязь БМ2.1.2.01.102 Дно
БМ2.2.102.000 ТруБопробод БМ2.2.2.00.001 Стойка

346М2.2.т.000СБ ТРУдопраВод
«

БМ2.2.2.00.002 Стойко
БМ2.11.03. 000 Трубопровод БМ2.12.02.000 Устройство отборное
Б М2.11.03. ОООСБ ТрчбопроВод БМ2.12.02.000 СБ Устройство отборное 35
БМ2.2.103.000СБ ТШболроВод

15
БМ2.2.2.01.000 Устройство отборное

36БМ2.2.103.000 Трубопровод БМ2.2.2.02. ООО Стойка
БМ 2.2.104. 000 Трубопровод БМ2.2.2..02.,ОООСБ Стойка
БМ2.2.1-04.000СБ Трубопровод 16 БМ22.2.01. ОООСБ Устройство отборное 37
БМ2.2АЛ4.000 ТрудопроВод

17

I1 II 1 1 I 1 ! 1 £ i __
БМ2.2.105.000 Трубопровод 5М2.2.3.00.000 Блок БМРП-2х45р-з,Б. Установка

38БМ2.2,1.06.000 Трубопровод электрооборудования
БМ2.2.1.05.000СБ ! 1 16

5М2.2.3.00.000СБ Блокбмрп-2х45,0-з.в. Установка
БМ2.2. Ю6.000СБ Трубопровод электрооборудования.
Б М2.2.107. 000 СБ Трубопра8ад

/9
БМ2.2.3.01. 000 Стойко

39БМ2.2ШООО ТрудопроВод БМ2.2.3.01 ОООСБ Стойка
БМ2.2.1.08.000 ТрцбопроВод БМ2.2.3.02.000 Стойка
БМ2.2.1.06.ОООСБ ТрудопроВод 20 БМ2.2.3.02.000СБ Стойка
БМ2.2.106000 Трубопровод

21

БМ2.2.3.03.000 Стойка
40БМ2.2Ш001 Труба__________________ . БМ2.2.3.03.000СБ Стойка

БМ2.2.108.002 Труба БМ2.2.3.04.000 Стяжка
БМ2.2.106.003 Труба Б М2.2.3.04. ОООСБ Стяжка
БМ2,2.108.004 Труба
БМ2.2.109.000 Трубопровод
БМ2.2.1.09.000СБ Трубопровод
БМ22.Ш.ПП0 Тп.чбопроВод

Теплоизоляция блока Бмрп-?шп-з.в

22
Б М2.2. 4. 00.000 ТИ

БМ2.2ЛОО.ОООВМ
БМ2.2Л 00. 000 ВО

Блок БМРП-гхЦ 5,0-зв. Ведомость
теплоизоляционных материалоб. Ц42

43
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т - T L 5 /4 2 .2 //9  000 Ш бапроВод /
Домумвнт аиия & _-СО 5 /42 .2 ././5 . 000 Трубопровод / Г

_2/_ ■о/ Трубопровод /
Hk БМ2.24.00.00006 1 7 Г 22 5M 2.2U 6.000 Трубопровод /
ЙЗ 5/42.2400.00063

111

23 5/4 2.2 ././7 . 000 Трубопровод 9_
A 5/42.0.0.00000ДТ Унозанияло применению вб/луим

и изготовлению Ъд
Д ет али

J Уборочные единицы
h 25 5(42U . 00.00/ Хомут 2
Sk 5M 2.24.0m 0 Рамо ~т
a 26MOOOOD Фильтр грубой очистки

мазута Му /50 ~2 Птондаотные изделия
S i 5(42.2/.02ODD Трубопаодод 2
A Б //2. / /03.000 Трубопродод 2 Болты T0CT7798-7O
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28 М/6-5596 29
7k / Б/42.2./02.000 /рубопроВод / 29 М/6 '6 5 .96  ' 59
Й± _ ] 6/42.2./05.000 ТоубопроВод / 30 М 80' 70.96 02

у -0 / Трубопровод / 3 / /429'80.95 _ 8 _

ж_ к 5/42.2./.06.ODD /рубопроВод Г Гайки ТОРГ59(5-70
_ ь -0 / Трубопровод / 32 М /2.5 ж .

й _ /с 6/42.2/07.000 Трубопровод / 33 ///6 5 88
A А БМ2.24.08.600 Трубопровод / 39 //2 0 .5 //2
й . 6(42.2/09.000 Трубопровод 2 35 //2 9 5 _ 8 _
й / у 5/42 .2 / /0.000 Трубопровод 2 Гайки ГОСТ9069-75
ё h 6 /4 2 .2 ///ООО Трубопровод 2 36 AM /6.25 Ж
а _  / Б/42 .2/./2 . 000 Трубопровод / 37 AM 20.25 /28
й Л 5 /4 2 .2 //3 0 0 0 Трубопровод J _ 38 Шла соединительная 32

д М 2 .2 .1 0 0 .0 0 0  \
Ж 8959-75 Т1 1_________________ ____________ ________

ж Хш Д№1Ш!е Ш Ш ЁХ1(шь 39 Контргадтзвтост8Уб/75± _

1
1

я я Блок мазутныйреиирку
ШШ/0/ШЫй6/4РП2«95Д-3.8.

лит. \/шлгта/ш ртов

С1
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Прок нашей I 1 1 /  I i.
Л А Т  Г И П Р 0 П Р С 1 М

1_I I 1
ОТ/2 .2 .1 0 0 .0 0 0

Ят\
Т 1

Нтт. Полней ш *1 1 1 | 1
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Шайбы ГАРТ//3 7 /- 78 -62_ МогревшпельшзутаШШб
7 /ООО 77 ШШП№‘ %ШШа/611тЛ&

9/ 2902 8 ОРТ/А8.05Р. /26-78 JL
«0 Ш 60/265ГЖ 69Р2-70 8

_ 9 3 Шайба/РР2 ГАРТЮ9Р6-7Р ±_ Плочие изделия
Шодбы ж 9065-75

~ 9 7 /620 7L
_ к 9 20.20 /22 163 НветШ-6'/М‘/гл/ф$4/ч1 '

Ш пильни ГПСТ9066-75 М ЯШ оШ ^М е элетло-
_ 9 5 AM/6-90 ~8 ШотемЛЯЛШ622:Н--/7нВт
_ 9 7 AM20-/20 &L beasâ umr. /426-06-/323-8/ _£

бпоры ГОСТ/99 //-82
~_л8 0062-57 ~т_
_ 9 9 0052- /08 _2_
_ 5 0 0062-/59 _2_

4S _  5У Щ/ш1/шбетз7оег/28гт _5_

I
i

Оронлодни г
I

1

1
Sl
|г

ГОСТ/5/80-70
_ 3 2 А -50 -/6 ~6~ 1
_  53 А-8046 8

i
i
i

i

i

i

1

_

_ 5 9 А /50-/6 /9
_ 5 5 А-/00-90 _9_
_ 5 6 6-20-69 2
_  57 6-80-69 ± _

Задвижки зосу/нж
ГОеТ/О/99-78

8 Ру /Б ; Ду 50 2
_ 5 9 Ру /6 : Ду 80

0 Ру /6; Ду /50 _5_
/ //лапан обратный

надземный /За /Знж
Ру96.ДуШ0/АРТ2П770-75~2

1 I 1__ I

ГЪ X 8 1

Яш
3

1 1 1

0 /4 9 .2 .1 0 0 .0 0 0
1/66/

\гж

1 I 1 4 KL 1 | 1 1
ш< Ш Г / 6°00«4Н\ffndn. Я  им шИffl/ C n iЧ°донум.\ШдТГ\Дт

_________Копшюйал:Ф.4г____________ Ф ормат  ЛЬ
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Выход мазута
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— С Х Ь -

З Д8
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Д

ПД1 8MS
------------------Х Ъ - " Г

Аг*? от
ф

SH7
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А
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■-Т----- Ч Х -------

А-/

I

YBHff

S  л ини ю  хол од н ой  
р е ц и р к у л я ц и и А

B H Z
------- [ Х Н -

ЗД5

- О -
вне

— С Х -------------------
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В Н &  В х о д  п а р а

] н а  п р о д у б к и

(р?
А

I- - - - - -

Вход по.

I
— f - + -

«  -
• Выход 

ВДВ /\ЗД7 (дренажа 
п т  ^  продс/Вки

В И Ц

-------{X --------- т---------

■^7<? 7\ЗД9

I
мазута

\-------------

плг

Вход мазута ^ B H IZ

В ы х о д ___
к о н д е н с а т а

% и т

■ X

п а р а

Доз.
обозна

чение
Наименование Кол. П рим ечание

ВН1...ВНН Вентиль /5с27нжЗ Р Д н 2 0 ; Р н б л
ВН5 BHG Вентиль /Вс 21нжЗ 2 Ду  25; Ру 6Н
BH7...BHIZ Вентиль /5с 27нжЗ 6 Ду 32; P u s h

ВН13.ВНШ Вентиль /5 с 22 нж Z Ду  50: Ру  ДО
ж - ш ЗадВижка ВО с Д/нж м Л  у SO: Р.у/8
ЗД5...3ПЭ Задёажка 30с Д/нж 5 Ду /50; Ру  /я
ЗШ№« ЗадВажка ЗОсМнж 2 М у  SO. Ру /р

K01.K0Z Клапан обратный подъемный Z Ду /ПО; Ру  40

K1.K Z КонденсатоотВодчик Д5с /Знж Z Л  у  32: Ру ДО

Поз.
об о зн а

чение
Н а и м е н о в а н и е Кол. П р и м е ч а н и е

rrnmz П о д о гр е В а т е л ь  м о ы /т а  П М Р -6П-/5 Z О г Ч г К с :Р *б .т ь

С Ы .Ф2 ф и л ь т р  г р у б о й  о ч и с т к и  м а з у т а

26. U0 00.000 2 Д у  /50

H i H Z Н а с о с  Н н к э - s x j
а - - я5% .м т п о

й т
Ош
TKL

Ш тВт.

щшХолм
Зедпщ

\олмец

Холмец 1Ш .

вкг.гл оо.ооо гз
Влок мазутный рециркуля
ционны й 5М Р П-2 *45,0-3.8. 
С хем а пр и нц и п и ал ьн ая

КПлиОпКлл АЫ ~ 23523 - О 7 6

Л ист  i  Л и ст ай  /

ЛАТГИПРОПРОМ
ebon м от  А 2
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as БМ2.£. 707000 [£ Ш р о т/О  9ррте/з

Дош ло

M / БМ 2.2/07 00/ Tpy/fa 9
M 2 БМ22.70/. 002 Tpi/tfa /
64 3 BUSS. 101M В о т

& т т в -%
“  *“*  ВСяЗиЗГО/ТВЗВРО 8 ВВ/м

64 9 EM2.2.7.D7.SB/ Д о т

/2 -еогто2 /о - 7£
Ш *■№вСтзп м # 7 т .?/ 8 /3,70

1

1

64 6 БМ 2.2.70/006 Д аш

л -ж п в ю -я
w£l'" P Д М м З / тЖ -7 9

Ь -Ш Д -м  0 0 8 /о,///-
64 6 БМ 2.2./.0/. 000 Д т я

1
1

1

!
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/о-еоег0 2 /0 - 7 2

wte/ufy р С /п 2 Ш тГШ '7 Д

1*7007*/,В6 мм 8 / д м
Ь4 7 БМ2.2.7.07.007 Д дш

/ 0 -т г т а -7 в
£ С тЗ тЗ тШ -7 В

L* /ВВО* 7. SB мм / /3 , 2 0

б № .р .ш т
4ih4m* //tym rt Шшгь

1
•Si

Paioaoг Ш & Ж т щ :

Рам а

Р?т 9ж/Я Уяг/яяЗ
PdoB. f i 'Фл'~ Т Г /

ЛАТГИПРОПРОМHmmi.7 #М Ш Ш р
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Л/ЬтюВолЖ- ЛдаммЗО
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!

SS

8
1

1 % s> Мотчте ДштЗже 9т
6f 16 6M22J.0I.0/7 Дашж

В/вег/Ж-77
'"',Л ВГтЗ //2///9/9/37-70 9 2М

6t /; БМ22Ш01В /2Ш02
/дж т/тз -ж

'"'"zв/тЗ //2сеег/тз-70 / ДДДрг
St № 6M2.2./0/0/2 # т / т

а,._ з ео/г/ввез -ее
"""" ВСтЗ/я2/ОСТ/Ш7-7В 3 2,790

St /9 В М2.2/ 0/02/ Дашша
л_ /о гост/ввоз-9/
^  ДШм2ЖГ/т?'72 У 2,390

6ч 2D BMS.2J.B7. ess Яашма
/и- в ГОСТ/ввез -70
' ОСл>3/я2С0СГ//639-90 /9 2,290

1
1

1
i
%

I
а

Ь4 2/ BMs.s./.e/.es3 Ддзгтж
/о еоег/ввоз-99
ВСтЗ/л2С0СГ//639-90

72BA везв "720А О/ЗВММ /Д 2,720
04 22 6M2.2.77/7.02? Дзастм

А,_ /В 7ЖГ /ввез-7/
ВГ/пЗ//200/9/9/39-90

/20* 0,/ЗВ*/ВО*0,Вмм 2 /,2Д0
6i SB 6/78.8. /3/223 9 ж тт

„ /е/е/г /ввез-?е
'ши)) 22/пЗ9922237033779

!
1
1

Iч
1

/ее* о,/зв*2,оо*о.в9Вмм 2 Шва
64 ?9 £№.2/0/026 Д/Шстж

/2 ГДГГ/Ж-7Д
im'v вСтЗ//2РОСт39-90
/2 о* от*2/о*оввмм 2 2.930

£/■/£.&/./7/.Ж4ihОтv 2°9шрм/. Шпивь
9Ъ т / р о З ш ____________ ___ ______fajDMomJW

1 В

> 1 \Ч Momvewe 9 ш ш 9 ж е А Дояме-
7Ш£>

1
64 9 БМ2.2. /. 0/. ВОВ 9 з т

% /,^Т1 49- /2/Т9292-72
^ " ^ Г2 Ш грЗ /Д /Ш '7 9
Ь~ 4999./.в> ш / Д М

64 9 5M 2.2.19U09 9 о т

/0-/0/700/0-72
ш2£,Ь'&  З Ш  m 3/9/ГЗЗЗ-79

М2/7* 0,37В ММ 9 2 ,М
64 19 EMS2. /М ОИ 9м я

......70-/ВГГ/2/0-72
З М  м 379/Г93399

1
L--227±0,S7B ММ 9 /ОВ/г

64 1/ bM e.e.i.oi.tii2 2 т а

1 шПппппг, 0 /9 ГТ  9299-72
§ 2СтЗм ЗЖ ВЗВ-70

1=226±2,37600 2 /,930

1
64 12 ЬМ2.е./.0/.В73 ЗШ П)Ш2

/,»*, /0 /Вег/ВВОЗ-70

1 3 2 т 3 0 2 /Д /Т /тт

1 В/77* № 0*3/0* 0,7ММ / /9,90
64 /3 ЬМ 2.2./.0/.077 З т т т

\ ,  /о ееет/овез-7/
ВС/пЗм 2/0/77/037- 70

\ /30*0,770*300*0,7ММ / //,30

1 64 /4 БМ2В. /в/, е/в /7Ж/П992

I ,  /о еоег/ввоз-в/
зе тЗ м 2 ге /тз7 -7 0

1 BBS* ОВ7Вмм*2ВО *0В7Вмм 2 /Д М
64 13 Б77ё.е. I.BI.OIS Зм м ж

1 л .. /В /В/Г/ВВОЗ-70
Jm'v В Гл!3/я2Г0етв37-70 2 /Д,790

14S
о /  п / ппп О

4ihМист /VD9wuri. Ш ть Дят 4?
2 тт£ м Ж - dknfij'/?/яА9

С\, 1 1л Ш ш тщ р 9м0/рт£амир 9м tsr
64 26 БМ2.2.7.07.027 Tpt/i/a

| 7В*ЗеоеГ/070/-7В
З'ЗСтЗм222Т/2723'92

7,40/2*7,3 мм / 3,790
64 26 БМ2 е./м оее Вр/Ва

„  „ 96*3/0/7/В70/-7В
fW da3-Я2тЗм222Г/2723'92
/--2370 *22 мм 2 /2Д 0

64 27 БМ 2.2.1Р/.023 ГррВа

я - 7в*з еоег//во/-96
' 0-детЗсяГ069709ВВ-00

§ 7, *0/9*7,/В ММ 2 6J3/c
64 29 6М2 2.7.01037 Tpi/faЙ Т л г 76*3 ГОСТ/670/-76

'^ “З-ВСт Змтт/07В6-Ве
/,*2/6*/ММ 2 7,/В/г164 29 67/2.2.707.032 Jpj/tfa
„ /77В*/ев/Г /070/-767>/ rfo

i ™ В-ВСтЗепГОСТ/07ВВ-00
1/ -299 0 0 2 2,269/'164 39 6М2.2 7.07033 Тр/Ва

% ^  ^  /99*9 Д2Г?/2729' 72
3-ЗШ т92ГТ/2723'92

/ *300 0 0 2 3,990

*1
1
1
в% form
% D/78.8. Ш / Ж р14ш /}Ш А4*9о#т 0 Д о т ф?т

23523-07 7 /Ш /*т?39
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famjpoScM C p o p /n a m W

зоо ю 7 г 'зия
12

vW

*“
$•*1

122

ЗП6

122

560

12,3/

У 13 
" вогпё.

1072

1 *  Размеры Зля слраёок.
+Ш£2 •2.

Им Лист

ПтТкаконтр

ШЕ

Х°0ОКУМ .

ШТУ£№

tLaoHip, Нвл м е ц

7Шш :

ьмг. г. / 01 оог

Труба

Ъ*ЗШ £ ! £ & |A A T rm P D n P D M
ярпироёалаМааС̂ "

Маа:<*
5 ,7 9 140

Л ист  ХЛисгпоё f

срорматЯч

CV]

АСЮ'00 7 T3UJ9 V(V)

К )

§

I
&

1
Г

/  * Размер Зля спраёон
о ь / тг * г .

£ /10 докум
ёлмс/нис.
П икт ет .

гШлмщ.

БМ2. /. /  00.00i

Хомут

%= т-гоставзо-п

Ль* т Массе/ Масштаб

0,42 1=2
Лист Шс/тгов 1

a a - s - r o c T - io s o -  74
Нонироёал

ЛАТГИПРОПРОМ
Ф орм атЛч

АЗ

АП

АП
АП

1

1

Обозначение

26.Ч О .О О .О О О  С б С б о р о ч н ы д  ч е р т ё ж

26. ПО. 01. 000
26. ПО. 02. 000
2 6 .2 0 .0 3 .0 0 0

и Лип

Ш

РзраЗ. Никишине
Мошви.

Я нонтр Иолмеа

Мн. Патя

Маименоёание Иоа

Лондмент паииЯ

С борочны е еЗ и н ац ы

Н о р п у с
И р ы ш н а

С е т н а

С т а н З а р т н ы е  из Зелия

Б о л т  м 24x90.46
Г О С Т  7798- 10*

/Ына меч. 5
Г О С Т  5915 - 70*

Р р о н л а З н а  / / -300-16
Г О С Т  /5180-70

чание

/2

/2

2Б.ШОО.ООО
ЛШ П \J7ucrn\/7utФ и лЬ тр  еру бод 

о ч и  c m  н и  м а з у т е /

4  150
*я оппплап/т Ли

Л А Т Г И П Р О П Р О М

Ф орм атЛч
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VJ
H6

. 4
‘п

од
АП

оЗ
л. 

и
 5

ат
а\

Вз
ан

м
5Ж

 ш
№

.

х

1 i i Обозлаче/ше Наименование Нол.

|1

Документация

из se.4o.ot.ooo с б Еборочныд чертёж

Л е т а м

to / SB.SO.Ot.OOt Кожух /
to г ге. so. oi. oos Патрубок 6
to 3 гв. so. а . ооз Дниице /
&i * £6.40.01.004 Патрубок

■p»,Sa 57*35ГОСТW704-75
' J ВСтЗс/г5ГОС707Ше
L ~ 100± 0,5мм / 0,47мг

Й 5 гв. 40.oi oos Рефо
Sxso-rmm-76

'ш са8ШШШП7Ш9
L -550i 0,875/п/у 2 0,7кг

С/панЗартные с/зЛвлия

фланцы ГОСТ №820-80

6 1-150 -10 Cm3 2
7 1-300-16 Cm3 1

1
1-i
!-

1“>о

ЯонУпПодл, йат
гв .bool ооо

Ш в ? .  З м е а Ш с
ОЩ.
И.НОНТр
ШЕ.

Чошец
Иорпус

ЛЧ/77 ЛЛЛ/77 rfi/C/nOL'

Полировал (XJtes&C
ЛАТГИПРОПРПМ

Срррмс?/Т7 КД



I йТ
Обозначение Наименование Кол.

/7/мме-
гание

Документация

м ге ш ш о сБ ! 1 I1

Детали

м 1 ге го .а гт Скоба /
и г гегоагоог Коышка /
И. 3 ге. ио.огао/ Датоубох

r„,f„ зв*г гост тм-76РУии Встзсп5Госттоз-зс

1=/771 a s  мм 1 O.ZSk z

%
I

Штй
M
ЛЩ_

Ш

%отец
ЛфтШ

Жор.

г в. т 02. ооо

Крышка 5
листов

ЛАтгнпрапром
Ф о р м а т  А  Ц

Я о т В .Ф В б *

I * Размеры для спраВок.

г. Обработка поверхностей рева детали В У&

Ш
7Ш
ш
Н.конт
ПШ

IШ ш
Колмец

Ко л  м ед t& h j.

&№■ Крышка

Z6.P0.0Z 000 СВ

ЛАТГИПРОПРОМ
Копировал JCpf ,  Ф о р м а т  А  К

МассаУ^осш/not

3 0 ns
ласт  I листоВ 1

Z0070 О? Sг
C4JI
<\1 c t --------------------1-----------------------: = □ —

^ f 4  ®  t> 37030.1 4

Ч / )

i- Размерь; для cnpaSox
L +~d

4?гЬппмпт AU



<*а fii

й
S> й

й
Ск
l l

1

*1
1

Обазначвние

25.тштсБ

26.mD3.DP/
26.2D.D3. DP2
26.2003003
26.2D.Q3.D0k
26.20.03.005

//оиывноданив и У@Щкол. mut

Монум&нтаиио

Сборочный чвртв>к

Лшполи

Овтно
Монь/шно
Сочна
Бортин
Сбязь

26.2003. ODD

Потна
МЛЛОроЯП/Г: 0>f

ушюушав
ЛАТГИПРОПРПМ

. Формат 60
/ОО £006 93

2S
V (J>

Вид /9 
мо/

0 * 0

Ф5'У227230т8

Ш
О-

5Ь*6*320
/5

/ Размерь/ для справок.

Ч/Ш

МШL

М'ДЛНУМ Ж
№№£tLШ Г WWV№6 Ъ<1

26.20.03.00/

Потна
ЩФвШ0№ТШШЬ

/•5

л ,» - 5т г №03-70
~V'4r

ЛАТГИПРОПРОМ
Z&QDMom 7V

<Q

80*
T

%

k*
7 ' t

Г  m*

A // /

i
I 1LZẐ гпrm гш i.wmm w/лшYaT/U*Wi, ИШТПТ̂Пк ШША ШШ

I
/ров.ffl/KUTVBHKL
мантр.
нмт I *1mj.
зШ1L ___ scm3rnrm/m7-79

rnn/inn/tn/)- (7̂ 23523-07 <3 чноьмптнб
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*
I 1

< 0 ^

%
g,

i
N\I
4r

1
1

|
1
1
%
§

1

ЛАТГИПРППРОМ
срорма/п/М

SOO '£0 '02 '92 \/(vj
2 0 *

S9*

ф— fO*0,18

*  Размеры для cop a  £ ом.

M°obXi/M. '/70ЙГ7.

H P Молмеи

m

26.30.03.005

СВязЬ

npnprg 8 * го -тстт-%

копировал QJ£a*C?m
ВСтЗспЗГ0СТ53С-79

Л//77.
0,11

Л и ст

Tl
1kernel Л

Л А Т Г И П Р О П Р О М
Ф ормат  89

Г 7 Г

кппироёал QMBUQ
AATmnPDnPDM|

ерорм ат 8 9

3

|
! h
* *

j  Обозначение //аименобание Нол.
Приме-
намие

Донум ентация

43 БМШ.ОВ.ОООСБ & i i f *

Л е т а м

64 1' БМШ .02.001 Tpt/5a
№ tsivcm m -76

™ оиМ & гйттС Г0т-8С 1 9,76 не
64 l 6MS.3.t. os. oos Tpyfa

_  / S9xf/PCrti>m
WoaB-B Ст}тГ0Ш7П5-80 1 9,18мг

64 5 Б М Я .Ш .О О З Труба
T-..JZ. tS9*SГОСТ tom-76
гЬ ии&-ВОлЗслГ0СГЮ7О5-8С / 1,7 мг

Стандартные изделия

4’f Отёод 90° 159*9.5
ГОСТ 17375 -83 /

tГ Tpot/fiuM 159*9,5
ГОСТ 17376-83 1

L фланец 1-/50-16
В Cm3 ГОСТ12821-80 3

Прочие изделия
7 У с т  а моё на штуцера1/?

389-98-70 1

шш.

ninth.
Проб,- Ы итеш

кслмщ.

ТШГ
m t
ШЕ

Ш .

Ш7.

БМ2.2.1.02.000

Тру^опроёод
ЛигпуГ1/сгту}ис/т4

AATmflPQflPDM
колировалоЛса^а 2 3 5 2 3 - 0 7  U аоорма/7789

т



$Vi

д т о 'зо гд 'зн д
ш.

M U *
в и д  А
77775”

8 о т В .

Поз/
У  (У) Б - Б

М1-5

J. Р̂азмеры д л я  справок
s. -  ш к -

569

/У- k2n XJO‘о

Ф22* /f\

я  Обработка поверхностей резо деталей БЧ&# .
Л. Сварные и/Вы 0 4  по ГОСТ 5269-80, Р ° 2  0°3 по ГОСТ/6037-80

В0/2.2. / 02. 000 ОБ

Трубопровод
Hum. ТШШд

68.2 1-Ю

ЛАТГИПРОПРОМ
Формат Лз~

1

$

I14Обозначение 1 1 ! бол.
/7рте-
чанов

Монумвнгттии я

щ 602././.ШОВОБ Сбоаочный чертеж

Лвтпли

/ Б М2//03.00/ Трубо
Г -  /59* 5ГШ /0709-76
(Рт й-В0тМпГжтШ6
L 400X0.935мм /<9кг

Отандиртныв издвлио

2 /7еоеход/!/59*95-89*35
COOT/7378 S3 /

3 Флонви /'T5D-T6
ВСтЗГООТ /282/-80 /
Прочив издвлия

9 Установка штуцвра
х/г"-50 309-98-70 /

%
колмеи Ж С Т

б и 2 . и  03. ODD
¥Ш1иЖ W/fTffiii ¥/ШиМ>.

Трубопровод
копировал: V? Л*- ~

JLI I
Л А Т Г И П Р О П Р О М  

Формат 69

g jo o a  ?я//д№

8отВ,Ф22*

Ф29В*

/*  Размеры для справок 
г ± Шх
з. Обработка поверхностей реев деталей бЧ3̂  
Л Сборные швы по ГОСТ /6037-80.

зроО.

У тВ

У т я т  u L

ш м ви

Трубопровод

б М2. /. 103.000ОБ 
<0000

/.2 | /чо

Л АТГИ П РО ПРОМ
23523 -07 (5 Флаипт КО



9 J 0 0 0 W T 3 3 B /9
ж

Бмо.г./.оъ.ооосв БМ2.2. /03.000-О/Сб-гальное отражение. 
1льное ем

БМ2.2/оз.ооосб

Поз. /
М Ь5 <Т « !

г$ ........
_ ж

ФЗРММ 2 0 2

312

Поз.2 Г о

А-А

?
i|

ж

А70

m b s  V (V0
j?  ф22'°П

<1

MIS

Ф38
Г/-К2

Б-Б
M i-5

I*Размеры для епраВон
$ ±Щ к_

3- Обробатыо поверхност ей резо деталей б  9  г$  

к СВарные шВы НЧпоГОСТ52В4-80.№ 2.3-поГССТ/бОЗШ.

'шар,

'ГШШ.

Нтнтр. Лолмви

Ш

б  М2, г  103 .0 0 0 0 6
\//Um.

Трудопродод

мпирокплТОрр

/9
7шт

/■/0

Л А Т Г И П Р О П Р О М
ЛюрмагтГЯ*

1 к
* Обозначение Наименование Шл. It

Лониментоиия

& 0М22/03000СО I I 1 к
.

Л е та ли

69 / БМ 2.21 ОЗ.ОО/ Труба
тг.Кп /08* к/ЛОГ/0704-76
гШШ/пЗмЖ/07Д5’80 / 39 кг

й 2. ВЫ22/. 03 002 грубо
ШаЛа т^{0РГ/070Ч-7В

/ //73#г
68 3 БЫ2.2. /.03.003 Груба

ТмЛаШ'ВГСеГ'0 т -76sPynaHmwnrmmff5-8D / Ш9мг

Отндортные изделия

4 Отвод 90°/59* ко
/ОПТ /7375-83 /

5 Переход/08*4-55*35
ГОСТ/7378-83 \ /

о Фланец /-/00-ВО
ВСтЗспТООТ/282/-80 /

Прочив изделия
7

$SIя11

ЗМ4-к8-7д /

>№йШ&ШYm rvm оЖ
71 КОЛМ&Ц МиЛ

5M2.2M.0B. 000
улет у ость

Трубопровод
X/?/?UDDtfDO: & Р

ЛАТГИПРОПРОМ
Ф о р м а т Ж

1
л’ ВВозначение Наименование кол.

Приме
чание

Документация

№ БМ2.2. / 04. ООО С Б 1 & I т

Лета ли

вк / ВЫ 22/. ОЧ.ОО/ Труба
Tnt.xh Ю8*6ГО0Т/0704-76
б̂-ве/пзелгееол7Л5-80 / /77кг

54 2 б М2.2/04002 Тлубо
Тй!*- 68-5/007/0704-76
№“а8-в№№Ж/т5Л0 / 49кг

51 3 БМ2.2/. ОЧ.ООЗ Труба
КИМ т*5 Г08Т/0704-76
Рт ШтЗтЖ//77/75Л0
/*=/44* 06 мм / /48«г

Вк к 64/00/04.004 Труба
Тп„е„ /08*5Г00Т/0704-76
гУМггшмшшлшбшг
L --26/i6.6S ш / 2Д8нг

Ьк 5 602.2/04.005 Труба
Тя1Й1/08*5 тег /0704-76
^Н тзслгм ттб М
L =666 - 0.875 мм / 6?0*г

ш ш ш

MsL

т * ж
т

Т Ш

б и 2.2М М  ООО
ц(ц. у т у т т

ТруОооробод
Л А Т Г И П Р О П Р П М

к'опиро&о/г: 00 Z 3 5 Z 3  -01 16 Фоьмат ЯМ
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С*
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-2

1«

1
1
1
1|

|

1
1

Ч

ь - ь
Mrs

гг- кг.

Вид Б повернуто

П — ,__1_
J

I * Размеры дня справок.
2. ± . , 2 5 /
3. Обработка лаверхностед реоа детаяеа 64 <У.
4. Сварные швы /6/, 0*2 по ГОСТ 46037щ  

№  ПО ГОСТ5264-60-

ТШ.
Ш у м .

2 2 2 4 *2

БМ2.2.1.04. 000 06

Трубопровод

,̂ д_гз5гз:07~

vaoco wacumti
ft9,6 /■■/о

лист \/}(/с/Ьо$ /

л а т ™ ™
п а тлат я2



I'О

_____________ 1 17 J

i Я 1
Обозначение Наименование Нол Приме

чание * 1
1 S  Обозначение Наименование далг Гриме- 

' чание
Bh 6 6М2. 2. /. 04. 006 Труба <\i

T ...s a  /OgxS/ССГ/0754-76 § “ Прочие изделия
™ В-ВОлЗагШтрА
L *887 ± /,/5 мм / 91 нг ^  _ /7 Вен/пшб /5С27МЗ

БЧ 7 вме, г. /.04. оо7 Труба Ру 64 Д ц£5
ТУ26-07-/22/-79

'п^-ЗОнЗгяЛ7СГШ5-А
L = S O t0,435 м„ / 0,92нг

БЧ 8 вмг. г. 1 04. оо8 Тоаба

§

1.Яг

ъ,,У~ 32Х2Г0СТ/0704-76 ? ! ~7 ь В'ВСтЗспГОСТММЪ $
L * /3510,435 мм г О,/7мг

Ч  —

1 “Стандартные из дели/,

f5s

9_ 0/тгёод 45° /03X4

\

\ 
i!

ГОСТ/7375 S3 3 110 ОтЁоН 90е 108x1/ 5»(S
ГОСТ /7375-83 г 1

Г

I j

н Переход3/59*4.5-/08x4 1 “
ГОСТ /7378 -83 г 1 —

й. Переход9/08x4-89x3,5 |

c

г

гй:
§

ГОСТ /7378 -83 2
13 ТроПник 159 х1/,s 1 “

ГОСТ/7376 -83 / 1 —
/4 Трок ним 108 хс/ 1 — -----

ГОСТ/7376 -83 г ) -----
£

фланцы ВСтЗГОСП&еш Ь -----

15 1-80-16 2 1 i ;
й /-/0 0 -4 0 2

%
f i t

ЛП П J Пh П Л Л Лист I I I  . . _ 1/7игЛ
1 1 — 1 у ч г . 2 .  1. 04. 0 0 0  f j j■| ОН!С. С. 1. UH. UUU г

1 1 t d  £m ¥/Ш 1М?ШШ УёПтЛШ ЪЪГ' § WmI quct\ tf* ЗомУл.пПодп L7amпопировал ФорматнУ Попировал Ыч**<2̂  Форматно

*<\i

1
*Q

1*>
ч

1

i
Я

t
Обозначение Наименование Нол Приме

чание
I f

g l i
|  ^  Обозна4ение Наименование Нал. Приме

чание̂
С1 Документация Дончментаиия

7з_ БМ8.2./. 05.000 СБ Сборочный черте* i : БМ2.2. / 06.000 СБ Сборочные/ чертёж

Д е та л и Д е та л и

Ж 7 Б М2, г. 1 05.00/ Труба S i- / БМ2.2./.06.00/ Труба
Т-..Г.. 89Х4ГОСГ/0704-76 Oj т . . . р .  89Х4Г0СГ/07/74-76
р7°аВ-ВСтЗГОСГ/О7О5-80 ------ гб̂ бЗСтЗГПСПиГРС-ёО
1 = 4/8 4 0,775 мм~Т_ 3,1пг L=  2671 0,65 ммТ Т97нг

Ж 7 БМ2.2. /. 05.002 Трцба ------
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5 П Е Р Е Х О Д  К  5 7 x 4 -3 2 * 2

ГО С Т  17373 - 3 3 4

из* пип
РЯЗРЯБ.
ПРО в.

НКОНТР.
УТВ.

С локум.
пьлввнка
HHKHT4BHKL

к а лм е ц

ПОДП- ИВ™
Л^г—

Б М 9.2. 4 .4 0 .0 0 0

Т Р У Б О П Р О В О Д

л и т . \ л н с т \л н с т о в

ЛАТГИПРОПРОМ
2 3 5 2 3 - 0 7  2 3  к о п и р о в а л  <№ - Ф о р м а т  я н



— __________ ____ _____________ — ________________________________________ ! 23 1Р 1 Обозначение Паименобание Кол. Ярим*
чание с\11

«МS
см>■41
§
а

I1 Обозначение Наименование Кол. приме
чание

а Прочие азделир Д окуменгсгиия

S i

§
1§

6_ КонденсатоотВодчик 44 бмг г  iff. ooo cs Сборочный чертеж
— _ __ О s  с /3 н  ж

- ~
I

— Ре 1/о Ас/лг Л е т а л и
т у  гб -0 7 -//зе -7 б т

4У T_ б М2.2.1. 14. 001 Груба 1
- — а г_ БМ2. 2. 1. /1 002 Груба

— _ — т-..е-25к2Г0СТЮ70и- 7й 
'нУаи8-ВСтЗСП ГОСТ <070380 / 0.1кг— _ __ _

— _ _ _
— _ _
— _ __ Прочие из дел и я
_ __ __

1
*>!S3

S

— _ — со 3_ 1IN<\]11

1
5а

1
1

§

I§

1
1

-

л  л  20 Г у  6 Н
___ Г У  20 -о т - 1221- ТЗ ± _

— — — ___
— _ _

1
1 _ I —

I1
_ _ __
_ _ __

_ _1I _ _ __
__ J
_ _ и F P н Б М 2.2.1. 11. 0 0 01I ТЛи/ИШЛхЗлШлИЛкИ ! шиА
_ Г” —

1
*1

Розааб. /{Кдеенко
Трубопровод

j/LHT̂  y/ucmy/t/cmoB
Ш пТ h'икотеbki1 1

Б  Н 2  2.1. 10. 0 0 0
’Р______ о » ъ______ ■■■■

1 т ___
Л А ТГИ П Р О П Р О МШШт /1°с?омм. 1ШШАш г_ tf.KOljjnp jЧолмец —

-------------------------------------------- -
'̂ г/иаоызл ,  формат А Н  
---------------------------------------------------------------------------------

1— Копировал Ж ' формат АН |

<Nl

I
so ooo оптгы 9

nos.1

■$/У)

\ \ \ !

1. * Размеры для справок.
+ _ГГЖ

L - z
3. Обработка поверхностей реза деталей БЧ v
4. Сборные швы по ГОСТ / €037-80.

Б М2, г. 1. 10. 000 СБ

Wax
П

ВоКУМ.
Наш.

Трубопровод
Дот., м асса Масштб

S .3 1Н0

Л ист  I  Л и ст а #  1

H.KDMTD.
ШЕГ

Колмец ААТГИПРОПРОМ
Копировал л е я  гэ э гз -о ч



90 DDD bb b e '3 N 9

2 3 5 Ф25*

-*
$5u

M 4 - 5

9 2

v ( \ / )
95

У РРЗМ ЕРЫ  Д ЛЯ  СП PR ВПК. 

+ 17ЧЧ
*  -  e  -
3. П Б Р Р Б О ТК Р  ПОВЕРХНОСТЕЙ P E3FJ Д Е Т П Л Е Й  Б Ч  2v<

4. С В О Р Н Ы Е  Ш ВЫ  ПП ГО С Т 4 Б О З ?- во.

ИЭМ ПИСТ
РЯЗРЯБ.
ПРОВ.
Т  КОНТР.

н. КОНТР.
НТВ.

lJ-ДПКУМ.
я в п в е н к о

чнкнтяенка

калм ви

пплп. анта

Б М  2. 2.1 Н О  п а  С Б

т р у б о п р о в о д

\лнт. 1т -п ъ ш тлтп т:

Г 1В, Б 4йа

1 лист 1 ЛИСТОВ 1

ЛАТГИПРОПРПМ
к п п н р а в н л  Фо р  м я т  я ч

ьаа ьь ь & е  н ч
24

У :

Ф25*

ЧЧ9

3 1 4

4 *

9 . *

р р з м е р ы  д л я  с п р п в о к .

/ Г 4 9

изм пне
РРЭРНБ

т. КОНТР.

Н. КОНТР.
НТВ.

Ч9дакум.
явдевнка

п р о в . ннкнтнвна.

КОДМРЦ

пять

ШП.

Б  И  £ . 2 . 4 .  44. П О И

WJfhM Т2ЬШЛ Ш:)ШТ&

ТР УБ Я

ТРУБЯ. 2 5 * 2  ГО СТ1 0 7 0 4 - ?Б
в -в с т з  c n r o c T iD ? D 5 -e a

П.БЯ У  -5

Л н с т  I л и с т а в !

ЛАТГИПРСГПРОМ
к а п н р о в н л  J U -  ф р р м ят я  у

БЧ

R4

П Б П З Р Р  У Р И Н Е

Б М 2 .2 .4 .4 2 . 0 0 0  С Б

Б  М 2 .  2. 4. 42. 0 0 4

излЛИП И9ДОКУ м. подо. пяти
РЯЗРЯБ. ЯВПВЕНКО т с
ПРОВ. чикитчвнка

Н. КОНТР. к а л м в и
у т в .

H R H M E H O B R H H E

Д О К У М Е Н Т П и Н Я

С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч ЕРТЕЖ

Д Е Т Р Л И

ТР УБ Я

ТРУБЯ 25 *2  ГОСТИ070У  -7Б
З-бСТЗ СП ГОСТ 10705 -ВО

L =820± 4<15 М М

С Т Я Н Д П Р Т Н Ы Е  И ЗДЕЛИ Я

ФЛЯНЕЦ 2 - 2 0 - Б Ч

В  с т з  СП ГОСТ 42524- в о

П Р О Ч И Е  И З Д Е Л И Я

В Е Н ТИ Л Ь  45 С 2 ?  HlfC 3

Р У  Б Ч  Д у  2 0

ТУ2Б-Р? - 1221-79

к а л
п р и м е -
ч п н и е

а  вз к г

Б М 2 . 2. У. Й2. ООП

т р у б о п р о в о д

Л И Т ■ ЛИСТ \ЛИСТОВ
I I L J ____

ЛАТГИПРОПРОМ
К О П И Р О В  Я Л ф О Р М Я Т Я Ч

9 0  0 0 0  з ь ь з з м в

У * Р Р ЗМ Е Р Ы  д л я  с п р й в о к .

2 . ±
1Т1Ч

3. П Б Р Р Б П ТК Р  ПОВЕРХНОСТЕЙ РЕВЯ Д Е Т  ЯЛ Е Й  Б Ч  2\ /

4. с в р р н ы е  ш вы  п а  го с т  1воз? -во .

чзм пн а
РЯЗРЯБ
ПРОВ.

ТК П Н ТР.

И. КОНТР
УТв.

№дакум.
ЯВПРРНКО
НИ КИТЧ PHК1

K O JM ELL

44-

BBJ3L

Б Ы  В. 2 1  4 2 .0 0 0  Сб

ТРУБОПРОВОД

Z 3 5 Z 3 -0 T  2 5  копира В Я Л J & -

лит• мясся MHCUITRL

17.2 4-40

лнст I листав 4

А А Т Г И П Р О П Р О М

Ф О РМ ЯТЯЧ



t * Размеры для спраВox.

с , г
з. Обработка поверхностей реза деталей

64 г̂ .
9. Сборные шВы по го ст 46037-80.

з м г. г. 1.45. ооо с 6

Трубопровод
т. контр.

Л и т1 масса масштаь

т Г -40

ли с т \ласm o8i

ЛАТГипрапром
rh n r> M /y m  Л  2

1I 1
Обозначение Наименование КОЛ./Триме

чание

М оку менташя

АЗ 6М2.2. i  iu. ooocs Сбооочныи venmew

Ле та ли

еь 4 6 М2.2 i  16.001 Груба
гпиЛг! 38*2 ГОСТ4070U-T6
РУ0О&ВСтЗсп гост/07058L
2 - 13 Ю ± f, 55 мм 4 2.39кг

64 2 Б М2.2. 4. М П02 Тоибо
тг . .fr-рб *2 ГОСТ1070У- 76

icfB-BCm3cn ГОСТ/070330
L *80?0.31 мм 2 О.Шг

Стандаотнь/е изделия

3 Заглушка 38 *2
ГОСТ 17373-33 /

Поочие изделия

4 Вентиль /БСгтюкз
Ру  S3 Лн  32____
ТУ 26-07- 1224-73 Z

I11 Обозначение Наименование Зол.

II

Л окн м е н та ц и я

43 Б М 2 21.13.000 С6 1f1

.Л е т а л и

SH 1 б м г.г. 1 13 о о 1 Груба
т-~..сЛ5*2 ГОСТ10706-76
'н у ^в -в с тзс п го с тто т

L  - 1026? 1.3 мм 4 Т.46нг

С тандар тны ? изделия

2 Ф ла н еи  2 -2 0 -6 Р
ЗСтЗсп ГОСТ1283М 0 1

П оочие изделии

3 В ентиль 16С27НЖЗ
Р у 66  Му  2 0

Т У  26 -0 7 -1 2 2 1 -7 9 1

0 / 7 6 .  L. /. /J. U U U
шиуЩ йш .ПодписьШ . ffxtm и/fpffifiш н Шеенко

титченю. 'К - I и  ~ 6 Т —\ 1

Ш 15(олмец ► ЛАТГИПРОПРОМ
Л //

№м.ш У°0ОМЧ Подписьш .
Рояоаб. Шеент
Ппп% Никитчеяа

к,
Нкпнтр. Хммеи
ут к: '

Б п г . г . и ч о о о
лит, yiucm ̂ c/cmoh

Трубопровод
[ЛАТГипрапром

К о л и р о ё с г л гвсЬппмггтАЛ



\н
нв

№
 па

дл
. {

по
дп

ис
ь 

и 
пя

тя
 \

вз
ям

. н
ив

. М
ин

а 
Ч*

д
уб

М
 п

од
пи

сь
 и

 д
р

т я

/

26

{ I

{ 1

9 3  0 0 0  h f ' У  & <ЗН9

поз. 4

( V )

Wf'cu

4340

4ПО 44401
33

поз. 9 
М 4 :5 ( V )

/

у.
2.

Р Я З М Е Р Ы  Д Л Я  С П Р И В О К  
t  / Т 4 4  

9

3. О Б Р Я Б О Т К Й  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  р е з и  д е т п л е й  ь ч  8% /

4. С В П Р Н Ы Е  Ш ВЫ  П О  Г О С Т  4БОЗ?-вО.

БМ  9. 9. у. 44. ООО С Б

Ш1ШТ9. IR f'M M fl Wihhhl Щ//
рязряб  авдвенко
ПРОВ. чякитчвнл %
т. КОНТР

И. КОНТР.
УТВ.
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|  Обозначение Наименование Мол.Прит

чание

Дох.иментаиия

н е БМ12.2.01.000СБ Сборочный чертёж

Сборочные единица/

нч BM2.is.ouoo Бачох разделительные, /

Детали

64 БМ1.2.2.01001 Молено
Трц6а15*3,2 Г0СГ32В2-75
Lsas. -507±2. rm 1 0,59мг

64 ’ БМ 1.2.2.01.002 Прохладна
ПаронитПОН-ВГОСТШЮ 1 Q O O S mc

Стандартные, изделия

L i Монтргаёха15ГОСШ№78 /
i Мцсрта15ГОСТ8В66 - 75 2
6 Сгон 15 ГОСТ i960-/5 1

7 Вентиль/5нч18п) Ду/5
Рц 16 МПа ( Ё #г с/см 2)
ГОСТ/8/61- 72 1

ШЩ.
f3jDOS 1

ш
ШШШЕ.по&п. 7т

Холмец

БМ 1.2.2.01.000

Устродст&о
отборное

МопироЁил асака.

ЖЕЕ ш

ЛАТГИПР0ПРС1М
Формат 90

■г

1 1 4 Обозначение Наименование Мол. Приме
чание

~ Прочие изделия

8 Вентиль 15т 6 Sч; Дц 15
Рц 2.5МПа ( ?5мгс/снР)
ТУВ6-07-971-go ' 1

9 Соединитель СНП'№0*$1
ТУ36. 023-83 1

БМ 1.2.2М 000 1̂ 2
--------------------------------------------LL.Ufaлист /ШшЕ.7ЩГш

I '

i 1 с |  Обозначение Наименование Мол.дримв-
чание

Дохументаиия

Й5 БМ2.1.2.01 100 СБ I11

Д е та ли

М 1 БМВ. 12.01. 101 Норпцс 1
ДО 2 БМВ. 12- 01.102 Дно 1

5 -01 Д//0 1
54 t’/ ВМ2.12.01. 103 Прохладна§j

ГОСТ 981-30 1 0,008*.

Прочие изделия

Пробка П-М20* 1,5
т у  зе. т е . -  is 1

t Цстано&ка штуцерам-СО
380-08-70 1

г7 Штуцер */г "~50
ЗНУ-ЗУ- 70 в

ШШ£Ш

Ш

Ценношгтт
Но&Я.Жй:

3fc2

БМВ. 1.2.01 ЮО

S avon
разделит ельные/

Ж

ХотуооЁпнг ОукЛыГ*

'ДТ.у1/СТуидг2&.

А А Т Г И П Р О П Р О М
сспомат А и

___________ SOviaiH-i-WCmpT?
235Z3-07 32"ОапийоКал//Жя*г> П П п п л ^ г у г г т  Д 1 Г
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Размер
А мм Масса мг

Б м г.г.г.оо. ооt м о т 09

-01 т т , ™ и

1 * Размер для справок.
л +МЖг 1 £
3 Обработка поверхностейре за деталей БЧ2̂ .

щшPm
шщ

ШШШ.

К*еонум.
Ллманис
KmwmJp.

Рллмеи. ЖФр

Б М 2 .2 2.00.001

CmodiHQ
Л и т Масса МаштЬ

та б л. /•9

■ 38*3 ПЕТ10704- 79
В ‘ВСгпЗслГОСТФ 7D5S0 

Нопироёал Q/Uc^L

r f/jr /7 7  ХЛист оВ /

Д А Т Г И П Р Л П Р П И
ф рр м ат л ч

<vi

I•о

3 0 0 W 3 3 S N 9
JJV

Чагпб. 49

1 * Размеры для спраёок.
+ тч г ± 2~

3 Обработка поёерхностей реза деталей БЧ~\/.

шШа
Лип У0 Во мум.

H.fiOfiTO.
Уфб

Км пей, ■

Мп.

БМ2.2.2. 00.002

Стодна
л и т ' Масса Масшга.

0,4 12

л ш п р о п р о м

I 1 3 Обозначение Раименоёание Чол. Приме-
чание

Вентиль 15м 18',
Д у  15i Р у  16 МПа(1£кгф$)

Г О С Т  18161-72 1

Прочие изделия

8 Вентиль 15нм 6бк-;
Д у  15Рч2>5МПй(25нгс1сД)
ТУ26-07-271-80

9 Соединитель
снп-мгохб <Jz
ТУ ЗБ. 1123-74 1

1

БМВ.1.2.02.000№ Лист , 1 1 rtcdn. ш

I
I

I1
S L

111 Обозначение Наименование Кал
Приме
чание

Документация

Ж? БМ21.2.02. 000СБ

\11
Сборочнь/е единицы

W 1 £т1.2.01.100 Бачок разделительный 1

Д етали

64 £ БМ2.1.2. 02.001 T ptjtfa i
Трцба 15*3, £
ГОСТ 3262-75 1 о, т к

БН 3 БМ2.1.2.02.002 Прокладка
Паронит ПОН~2
ГОСТ 481-80 1 0 ,005м гII

4 ИонтеаЧка 15
ГПСТ8968-75 /

S Мисрта15Г0СТ8966- 75 £
6 Сгон 15 ГОСТ8969-15 /

БМ2.1. 2. OS. ООО
lb Лип !10 Кон УМ . l7 o ffa .W*\Разоаб аЬ м а н и с

У с тр о д с тВ о
о тб о р н о е

Л и т  Лист  Л ист ок
т г \ ЧШ менйс Т 1 '  1 г
Н.хснТй /Ы м е ц УЫ>, Л А Т Г И М П Р О М
Urns: .
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тж

Поз. 2  Vf\/)

l * Размерь/ Poo capaSop. 
л 4 m t.P - £
3 Пттеаое резыГь/ яремЗема pepmoa 
Ш Г У  М-<Р/ (opo?J//-/OPP/'M 

У. ПраазЗест /афат ьш т  
Р-Щ/УРа (Р,Рргс/гм*/3  р?е</ерре /Рмоо. 
7ei/b ае Рещтежр.

ЗМ Р./.РРР.т  33

\
Ш :

ВтдоастЗг?
офорте

Рт. ЛР&4 /7&/W?70d
3/7 /Р

ЛАТГИГШЛРПМ
Z 3 5 Z 3 - 0 1  3 6

!

1



4 £ *»$ И Обозначение НаименоВ ание Нол. Приме
чание

Документация

БМ9. S. 2.Of- ОООСБ Сборочнь/i/ чертёж

1 I к $ 1

т i БЮ2.12.01.Ю0 Бачок раз<?Елигг7&7бти /

Д е тя м

54 г Бмг.г.г. of. oof Молена
Триба /5x3,2
ГОСТ3262-75 / 0,7кг

64 3 бм£. г. г. я. оог

1I

Ларонит ЛЛЛ~£
ro c T W -w i W2*i

Стандартные из Селия

т Нонтргадка /5
ГОСТ8966-73 1

5 Мцсрта/5ГОСТ896С 76 2
6 Сгон fSTVCT8969-/S /

изм\Л/п
Разрад. Элмаиис

Никитшл Уч
УцМ/jTO. КаМьи ihb-J

У с тр о д с т ё о
о то о р н о е

БМ 2 .2 .2 .0 1 . 0 0 0

НппироБсм (Weasn
Л А Т Г И П Р О П Р О М
формат Я Г

”  ш

I 1 % Обозначение Наименование Пол.Ирине’
чинив

> Вентилб /5м /8'я;
Дч/5} Ру/, 6МПег//8мгс/с£)
ГОСТ 18161-7£ /

Прочие изделия

& Зентилб /ДнжбТк;
Дч €Ру95МПа(25хгс/с£,)
ГУ£6-07-£71'80 1

9 Соединитель
CHn-MSO-6<k
ТУ 36, Н23 - 74 f
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Обозначение Наименование Кол. Приме

чание

Документация

М БМё.г.9.02.000СБ 1 i •ь 1 *

Д етали

64 / Бмг. г.г.ог.осн Труба
згхггостгоу-п

,py°Qв-ЗСтЗсг?Г0СТМ7П5-8с
L = 490 i 0,779мм 1 0,84мг.

64 2 БМ9.2. S. 09.009 Триба
г ~Гг1, 32х2ГиСГ/070Ч-76
1РУоаВ’БСтЗспГОСТтое-8С

L *f50tO,SMM 1 0,28кг
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1 *  Р а в м е р б /  б л я  с п р а ё о к .

о +ЛЖs ~ г
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Л ит Масса

И2 /’2
Лист ХЛистоё У
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л?' Обозначение \ 1 Мт
Приме
чание

Документация

ff3 6U22.3.00.00066 I ч

М 6И 2.0.0.00. 000ДТ Указания по применении Выпуск
и изготовлению 2-D

! 1 1 1

щ / . Б У  2.2.5.01 000 Стойка 9
ё 2 5У2.2.502.000 Стойка /
щ 3 6M2.2.3.03.OOD Стойко /
ё 4 6U2.23.0k 000 Стяж ка /

Д е та л и

64 S БU2.2.30D.DD1 Труба
Трубо26*25 ГОСТ3262- 75 2 fxQSKr

5V В 6U2.2.3.00002 Труба
Труба 25‘2&Г0етзгБ2-75 / к78кг

64 7 БU2.2.3. ОО.ООЪ Триба
Труба25*28Г0СГ3262-75 / 9 /8 кг

64 8 6U2.2.3.00.000 Плоатина
5ГОСТ/9903-7/

&ШмгГЛРТМ37- 79 2 0.47кг

СлЮнВлотныр НзЛел/ю

9 Винт96x25.58 ГОЛТ т г  79 6

камеи

БМ & АЪЖ ООО
бЛОК рециркуляционный 
мазута ВМРП-2*Ч5.оз.8

Л ит  I Л ивп\ Л иеп

, Л АТГИПРОПРОМ

1i
£
J Обозначение Ноименабание Хил.

Приме
чание

__ !C TaOkaUSSГОСТ59/6-70 б_----- -
— _ JL Сонтогойка 2D —----
___ ГОСТ8968-75 т —
_ /2 Шой6а5.02 ГССГН37/-78 6_ -
___
____ ■
___ J3114j

_
/6 О о т  /?//£222-243. ЗА"

_ ТУ /Б. Б42006-83 2
__ Хомутики ТУ36-/Ш-77
__ /± 643792 _ 2_

'
_ /5 О 438 У2 _р_
_ Втулки ТУ 3d' /899-80

~
__ ~a В22 ЧУ/12 _2_
___a В 28 УХ Л2 2 ■

/8 Гибкий ВВоО К/086УЗ
__: /436-/684-8/ т
_ j

- -
-

-
_ гп

б И2.2.Ъ. DO. ODD ИtZti  -----—w'4 v/m w.wmrn w/тлл vm i 1

--------------------------------------------------------r-----— / -------------- —
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• v |см1
_______ ) L
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_

УШШаШ Е Ш Ш 1/Л Г/Л Ж Ш к

Ёнингр
Р М .Килмеи /Ш :—

Шнгр. Климе// Ш й,
MmL.

1am\ масса ш ш

~7кmm
20 
1 ЛН/П

ТС С
7,пК /

ЛАТГИПРОПРОМ
а .У Ч - г з $ г з - 0 7  у о ш а т  Л З
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1
4 1 ОСошчеш/е ГооненоВаное Гоа Громе-

тое

Дощметоцил

M b h s .s j .02.ooo сь СЗЬрошш vepmep/

Летом

ВЧ / BM2.2.3 0 3 M О ла т
...... 0*00-ГОСТ /00-70

PtmSM/BCTSSO-ft / ГРОМ
S4 2 BHS.S.3.03JOS Tp//fa

7.L .г 25*2 ГОСТ /Г70Г -7S
^  В-ВСтЗи го с т/т -м
L -3 ГО* 0,30мм / № лг

Монтр.

БМ2.2Ш.000

С то и т
Гот. Гост Гост оЗ
м /

ЛАТГИПРОПРОМ

1
1

чщ1 O fo zm m e Г/оом т Л ож Лаг

Д о го м ет о и о л

ИГ B H S .S J.O ll. 0 0 0 СВ О Р о р о т /о  еерт ел/

Л ет о м

й / bhs&jovoo/ Лл о р р о

г * *

в -в ы т л е г / л т -м 2 0 ,/2М

Ъч 2 B H S .S .S .O V . 0 0 S ЛррЛо

Тгшь sf-srorr/m-rs™ 3-ВШп /лет /л/лл-лл

L s Г 7 3 * 0 6  м м / 0 ,2 м

З/Шашс
Mm 6/12.2.3. ОС ООО

Cm mm
M/n.
n
ЛАТГИПРОПРОМ

>
fc
I 1

*4 ;

I

g jm  я о ъ ъ ъ н д

гост me -ffl'Ti’ ho

i *  Р а зм е р ь / P o p  e rp o S o r.

t. * p p ~

ooSepxoocroeP раза ЛетолеР S P  S\ I.

6№£3.D3.m PS

ГтоШ
Моего

//

ЛАТГИПРОПРОМ

3>
I
I

ffj 000to Y00H9

ГОСТ 7Н>ВИ -S O '77- t\S

/ * Р а зм е р ы  Олт/  

2 ±. /гш

2. O/fpotfomm лоберхоосжв резв Ствол// 60 ss/

fori, km
A> > ,

f r

. rppuj,

БМ8.2Ш000 СБ

Р/ПРШД
Marc/?

//

ЛАТГИПРОПРОМ
~23523-0 7  V / PP
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ИВозмочемо/ 
изолируемом 
одорш оат  
и  т рубо
провода

Н аименование изолируем ого  
аборубаВ ания, т р уб оп ро вод а

Мол

6 о

Р азм ерь/ t
шелле
носи
теля

°0

Т еплоизоляционная н о н о т рун ии я Ибъем
пепла
излля-
т т
т л я

/Л3

Лиот
оелоВногс
комплекта
обазначе-
ииеооб/-
лот/хи/ш
фшлтлн/ш
ШнентоВ

Приме
чание

Н а/т ь
ш мец.

или
размерь
сечение

мм

'Я ш
HQ
или
был
то
м

Раппо
пож е
н и в

Назна

чение
Н оименоВание оиноВных 

эл е м е н т о в

Гол-
ШОП&

нм

ИоВер
хлас/ь

л / 2

/ 2 3 У 5 6 7 8 9 то / / /2 /3 /9

О б о р уд о в а н и е

пол. 2

1§111$st

аггетл Изделия минеролоВат ные с
Me /5 0 ' 2 0 5 2 5 766 Вертим. /2 0 потерь глФлилпВ/ннпйеглутроиЛЛШ 70 0 /7 4 797363/62■ Г г  Г --------------------- г --------г=-------------------

Ил/омимие/Ьезашитное покрытие 7,5 8 /6 7963.92/36
Пптрубми шильтро грубой очист ки ОттеллоИзделия минелалоВвтные с
мазут а Р у /5 0 4 0 /5 0 б /З гпоиз. /2 0 потерь гт вш оЦ т ойт т т Ш М Ш 66 7,622 7М 93Ш

Лжшлирблемшитлеллнрытие ИВ Ц5 ?№ W JS
Патрубок фильтра грубой очистки оттеплл УллтоплпшиВное полотно
м азут а M e ts o 2 0 5 7 П / Вертим. /2 0 потерь Х /Ш -Т-5 W И002 rm w /p

ИлшиниеВиезпи/итлоелеш/п/е ИЗ ППУ8 ж м & х
Иа/ппубомтильтоо глибоптнотми оттепллХллтллпл/шВное лолотно
м азет а М у /5 0 2 Ф 38 7 /5 Вертим. /2 0 потерь ХПП-Т-5 ЧО 0.004? m p -j//0

НлюминиеВаешитнаеллт/тие 7,3 0 /2 ? m s */x% 1 П> 1 1 1 ! оттелло- ИзделиямилералоВатные с
м азет а M e /5 /7 __________________ __ 2 Ф 4 2 б /2 0 потерь т т аВжиист укт аб 2ИТВ-/ИВ. 76 о.т 7Ж 9-зт

длюминиеВпезашитнае покрытие 7В 8,3 70Ш /-35
поз. 6 3 ffoM oroe/fam m  мазет а M M P-S4-/5 2 Ф 4 гб 5 0 /6 5 оттепло Изделия минеролодотные а

потерь ги/ррили&тниитуктти26Г6-/б6 м 2,4 7Ж 9-.1Ш
ИлшиниеВЬезмштое покрытие 75 2 6 Ж Ш 3 5

ГоубопоаВ оды

поз 3  4 Трубопровод а /5 9 3 ,3 3 гплизш /ом оттеплп-ИзделияминеролиВлтнь/е с
потерь птмлодитойструктуры} 26ГВ-/В5 60 7 /77 77336-3/68

Ч1111

73 3 /7 796362/-3S
поз. 5 ,6 Трубопровод Ф /П8 6Г8 ГШШТ /2 0 оттеплп Изделия мимералоВитные с

потерь тлтВмноЛеглутлаП2//Гб- /по 66 6.24 7B6JB3.m
дшшлиеВоезашигние покрытие ИЗ 455 7Ш9-г/-35

лоз. 5 6 Трубопровод Ф /08 736 Вертим. 120 оттелло Изделия минелалоВлтнб/е с
потерь тлорилпВаннийструктура/)26Г6/ВО 66 /07/5 7М 70Ш

Ил/омшиеВлезли/ителлт/гие 6t3 0 2 8 7Ш62/-36
п о з 8 ,9 ТрубопооВ од Ф 89 4 2 тпоиз. /2 0 птгепял- И/нур теллиозоляиоонный из

лагерь шмеролблои Воты марки 2ИИ 66 О Ш 7Ш 92//3
длтиниеВсе защитное покрытие 6,3 6 /5 79/HQ-P/JA

П О З.89/6// ТЬубопроВод Ф 89 /$ 7 Вертим. /РО оттеллоШкур теплоизоляционный из
потерь минеральной Ваты мирки 206 66 6638 76636-2/ft

ВлтшниеВие зашитое покрытие 6,3 Ц99 796362/36
поз. / 3 ;  /4 ; Трубопровод Ф 57 9,24 TPPU3. /2 6 оттелло ХолетопрошиВмое полотно
2 0 :2 /:2 2 потерь х о о -г -5 46 В // 796363//6

Вл/ом/ноеВое зашитое покрытие б/> 4,52 766362/35
ПОЗ. 2 0 : 2 / Трубопровод Ф 5 7 /S 3 Вертим. /2 6 оттеплп-ХолетлпрошоВноэ полотно

потерь Х П 6-Т-5 40 6.62 70/HQ-J//6
ВлтилиеВлезпи/итноепикрьпие 6,3 6 ,9 79636-2/3/П 03.5 ;б ;/б 7руболаоВ од Ф 38~ 7 /7 Вертим. /2 0 оттепло- ХолеотрошВное полотно

лагерь X 0P -T -S 46 7768 7СЛЗЯЭ/-Л)
/лтмимиеВлезтштное/шРбпие 63 63 2

s.y(/o.j u./ re/ 
70/770. o f rjc

лоз. / 5 ;/д 1Ъ удопооВ од Ф 38 у15Р лприз. /п п ХллетолрлшоВное полотно
/УбЦУ-2/36

/g v V/ 1 (./(//(/'
XПИ т -5 46 Л/77С 7Ш0-?/.М
Вл/лмимиеВоезлн/итиелот/тие

1/.иООл
70070.0/. rr

поз. /3 Трубот юВЬд Ф 3 2  t967 гориз. /2 0 оттелло ХЛЛЛТОпрошоВное полотно
UJ /.7ffJ.7Te.7jb

Щ ерь ХбИ-Т-5 30 ООО//7№ W M
Вл/омилиеВлезсшитное плкрбпие О0_ 6.87 ж .9-г/-з&

Гехнцуеоние т р е б о В а н и я  ом. В ы пуск 2 -0  
,.О казания  п о  п р и м е н е н и ю  и  изгот овлению *.

БМё^мтаю ги
Ш бкШ Ш Ш И ,
ципнный Ш Р П -2А  

Ведомост ь 
т еплоизоляционны х

Т//7ТЛШ Т/0Мп\¥//7ШЪ,\

ЛАТГИПРОПРОМ
конат еукиий .

КПППГипНп/Х: Ф Л ~ 2 3 5 2  22 3 5 2 3 -О Т  42 H to b M n m  /7 2



тлуруемсгс 
оборудова
ния и 
нт̂ уВолро-

//ринтеноВанае аз опираемого 
оборудования а 
трубопровода

Мм-
So

Нору ж-1 
т й  диа
метр о ли 
оозмерь, 
сечения 

мм

Дли
на
али
Sim
та
м

Распо
ложена

тепле
носи
теля

°С

Назна

чение

7/аименоВоние 

осноВных злементод

Тол
щине

мм -
^

 % 
*

тепле 
i изоля 
■, цист 
го ело у 

м3

г осноВногс 
'■ комплекта 
9 Обозначе
нное СС6/Л0
Ж яЩ ьеомментгн

0
г приме

чание
н

j  ро з . 7/73 7рубопроВод Ф 32 72 Вер/лик. 720 оттелм ЛолстопрошиВнае полотно
атерА ХПС-Т'5 55 6,607 7.903.9-3.1-/7?

АлнтминиеВое зоштное паноытш? аз 0,И2 7.97Т39-2/-ЗЬ^  " 
<003./3; 73 ТрубоппоВод p z s 553 гориз._ 120 от теть УолстоллошиВное полотно

ао/лепб ХПС-Т-5 Ш - 6,013 7.9039-3.1/0
Q АлюминиеВое защитное покрытие Q3 0,79 7.9039-2133

поз /3:73 Тпубопробод d Z S W Вертик. J& 2_ ш т ш ЛолстопрошаВное полотно

П
Г

оотеа X77C-T-S 50 0.023 7.9D3.S-31-1C

II&j

Q3 7,91 7.9039-21-36
поз. 3 О т Вод 90° 2 6 /5 9 от теп- Изделия минеполоВатные сяоаЬ-

лопотепь рипоВаннои структурой 2Иг с- /ПО £0_ 6.0У8 7.90?S-Jf-0.8
АтпминиеВое защитное 03 0,676 ГРОЗ:/1 03
штампоВанное покрытие

поз 7/3:3 П тйоВ  9 0 ° А - ф № <го от тепле .Изделия минеослоВатные сгоФпи.
потерь ооВаннои структурой 2ЫГС-100 60 0683 7  903.93.t-0S

АлюминиеВое защитное
штампоВанное понрь/тие 6,3 0,68 3903-7103

003. 3; 9: /0 О тЗоЗЯР i2L <pS3 .tZCL .Ш тепло-Щур теплоизоляционные!/ из
11; 72 потерь минеральной Ваты мае/си 200 60 6.05У 1903.9-21-13

АлтминиеВое защитное
штампоВанное покрытие 05 08 З.ЗОЗ-1103

поз. Й/20/27 0/пВод 90 ° 6 <& $7 аго от теп- КолстоппошиВное полотно
тотеоь ХЛС-Т-5 «о 6,0/1 7.9029-З.Ый

АлюминиеВое защитное
штампоВанное покоА/тие оз аз$ 1903'Н. 03

поз. 7 ОтВод 7/5° 3 Ф № Ш _ от тепло.Изделия минералоьотнь/е с
/ютерь ?офоилоВаннои структурой гигс-юо со 6015 7.903.9-31-98

АлтминиеВое защитное
штампоВанное покрь/тс/е аз 6,28 3.903-7103

поз. 2Z Арматура муфтоВаъ Z fly SO J20__ Шур теплоизоляционный с 7903.9-
металлическим зашитнь/м 50 0,008 ■г. г- Of
покрытием 0 .3 о.гк 7.9039-РШ

поз 7; /Я/Я Арматура муФтоВая 70 1 у32 120 Шнур теплоизоляционнь/и с
23 металлическим яашитнь/лг но Я Ш 7.9039-22-61

покрб/тием. 0,3 0J9H 7.9039-2.1-38
m fc tt/S Арматура муфтоВая о 2у 25 /го Шнур теплоизолярионнь /и с

металлическим зашит на//и 30 0.00387.903.9-22-01
покрытием 0,3 о(гц 7902.9-2.135

поз. 60 Арматура фланиебая S 27у 750 /20 Матрацы из стеклянного
штапельного Волокна. 60 0,5У5 197239-22-06
АлюминиеВое защитное локпылше 1,0 73 7.9723922-/1 И
Отделка торцоВ гофрироВаннымо
диафрагмами 7.903.9-22-3/f

поз 59 Ап м от ура фланиеВая п fly 90 720 Уатоаиы из стеклянного
штапельного Волокна. 50 0.288 7.903922-06
АлюминиеВое защитное покрытие. 10 79019-22-/112
Ттделка /гюоиоВ гоФрироВаннь/ми
диафрагмами. 7.9019-22-30

ПОЗ. 58 Арматура Фланце Вая г flu 50 120 Матрицы из стеклянного—  Г —п —
штапельного Волокно 50 0,121/ 7.903.9-22-08
АлтминиеВое защитное покрытие. 1,0 7,76 W2.9-2.im
7/пделко тооиоВ гоФоиоо Ванны-
•ли диафрагмами 7.903.9-22-М

паз. 61 Арматура ФланцеВая г  .fly 700 Ш _ . матрицы из стеклянного
/«лапан обратный стапельного Волокна. 60 оггп 79039-22-08

ШминиеВое защитное покрьлие W 1/56 Ш.9-22М
7/пделка то  d u o  В готпипоВанны-
!w  диасЬрсимс'т.____________ m m * * .

ш .

ч

I

fcs
FT т
7<7la \Ш)а ЛШнВаШа У/ШИк уШл

б  м г. г. к оо. ооо ти
K O m j Q O f i r r / r .  2 3 5 2 3 - 0 7  » J  Ф О О М О /Т) A Z
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