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С о д е р ж а н и е

--------- LJi

Обозначение И аим енова нне Стр. Обозначение Наименование ,СТР.

С о д е р ж а н и е 2,3 A 2 4 B 1 2 1 .n o  СБ Оп о р а 2 8

А 2 Ч В 1 2 2 0 0 0 А БЛОКИ РАСТВОРА СИЛИКАТА 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 4 6

А 2 4 В 127.150СБ 
А 24В127.160С Б

Оп о р а

О п о р а 2 9

А 2 Ч В 1 2 7  OO j т р у б а
А24В127. 180 Оп о р а

А 2 4 В  /27. 002. Х о м у т
О А 24 В 121. 190 Оп о р а 7 Л

А24В127. ОООСТ Б л о к  ПРИГОТОВЛЕНИЯ РАСТВОРА А 2 4 В 127. 2 1 0 ОТВОД
■&(/

С И ЛИ К А ТА  Н А ТРИ Я  В С -3 6 А  2 4 В 127. 2 2 0 О т в о д

Те х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а А  2 4В  127.180СБ Оп о р а

А 24 В  <27.000 БЛОК ПРИ ГО ТО ВЛЕНИ Я РАСТВОР/ А 24 В 12 7.190С Б Оп о р а 5 1
СИЛИКАТА Н А Т Р И Я  Б С -Ъ

7 А 2 4 В  127.210 СБ О тв о д

А 2 4 В <27. 010 РАМ А 7,8 А 2 4 В 1 2 3 .2 0 0 М Е Ш А Л К А
3 2

А 2 0  В  /27 0 2 0 О С Н О В А Н И Е О А 2 4 В 1 2 7 .2 3 0 О т в о д

А24В127. 0 3 0 П Л О Щ А Д К А
о

А 2 4 В Ш 2 0 0 С Б М е ш а л к а 3 3

А 2 4 В  <27. ОООСБ БЛОК ПРИГО ТО ВЛЕНИЯ РАСТВОРА 
СИЛИКАТА Н А ТР И Я  Б С -Ъ

9Н 2 .
А 24 В 12 7.2 0 1  
А24В127. 2 0 2

Пл а с т и н а

П л а с т и н а
3 4

A2QB127. 0/0 СБ Р А М А 13,14. А  2 4  В 127.204 ТРУБ А

А2ЧВ127. 0 2 0 СБ Ос н о в а  н и е 15 А 2 4 В 127.211 Ф Л А Н Е Ц

А2ЧВ127.0 3 0 СБ П л о щ а д к а 16 А 2 4 В 127. 2 2 1 ПАТРУБ О К

А 2 4 В <27. 0 3 5 ПО РУЧ ЕН Ь А  2 4 В 127.220СБ О т в о д
3 5

А2ЧВ127. 037 Л Е Е Р 17 А24В127.230СБ О тв о д
А 2 4 В 127. 038 С т о й к а А24В127. 240СБ О тв о д

A2QB < 2 7 .0 0 5 П р о к л а д к а А 2 4 В 1 2 7 .2 4 0 О тв о д

А24В  127 О Н УГОЛОК 18
А24В127. 2 8 0 Ф и л ь т р  Ф О Б - 1,0-0,6 3 6

А 2 4 В 1 2 7  0 4 0 Тр а п А 2 4 В 1 2 7 .2 9 0 Тро йн ик

А24В127. 0 5 0 О п о р а А 2 4 В 1 2 7 .3 0 0 КОЛЛЕКТОР

А 24В <27. 0,51  
А 24 В <27. 052

А 24 В 12 7.280С Б Ф и л ь  ТР <РОВ -7 ,0 -0 ,6 37

Т Е Т И В А 19 А24В127. 3 0 2 Тр у б а

А24В127.04ОСБ Тр а п А 2 4 В 127. 290СБ т р о й н и к 3 8

А2ЧВ127. 0 3 6  
А2ЧВ127. 0 3 9

П о р у ч е н ь

О г р а ж д е н и е

А 2 4 В 127 3 0 0 СБ КОЛЛЕКТОР

2 0
А 2 4 В 1 2 7 .3 3 0 О б в я з к а  н а с о с а

А 2 4 В  <27. 04< Р е б р о А 2 4 В 1 2 7 .3 4 0 К о л е н о 3 9

А24&127. 0 4 2 П л а с т и н а А24В <27.330 С Б Об в я з к а  н а  c o c a

А24В127. 0 2 9 П А А  С ТИ Н А А 2 4 В  127.350 к о л е н о

А 2 4 В 127. 03< П л а с т и н а 21 А24В/27. 4 0 0 К о л е н о 40
А24В127. 0 6 0 О п о р а А 24 В 127. 410 К о л е н о

ДОЦй  / 0 7  П 7 0 О  ПОРА А 2 4 В <27. 4 2 0 ТРУБ А

А 2 4 В  <27. 0 8 0 О п о р а 2 2
А 2 4 В < 2 1 3 0 < П а т р у б о к

А 2 4 В  < 2 7 .0 9 0 О п о р а А  24В  127.340СБ К о л е н о
41

А 2 4 В  <27.ТОО О п о р а А24В  <27.400СБ Ко л е н о

А 24В 127.050С Б О п о р а

Оп о р а

А24В<27.4<ОС6 К о л е н о

А 2 4 В <27.060СБ 23 А24В127. 4 3 0 Т р у б о п р о в о д

42А2.4В127.030СБ Оп о р а А 2 4 В  <27. 4 4 0 Тр у б о п р о в о д

А 24В <27. <00 СБ О п о р а А  2 4 В <27. 450 Т р у б о п р о в о д

А 24В 127.070СБ О п о р а 2 4
А 2 4 В  <27.350С Б К о л е н о 43

А 2 4 В  <27.090СБ О п о р а А24В127. 430СБ Тр у б о п р о в о д

А 2 4 В 1 2 7 .Н 0 О п о р а
А24В127. 4 6 0 К о л е н о

А 24В <27. <20 О п о р а 26 А24В127. 470 Ко л л е к т о р 44
А 2 4 В 1 2 7 . <30 о п о р а А 2 4 В  < 2 7 .4 8 0 К о л л е к т о р

А 2 4 В  <27. Н О С Б  
А 2 4 В <27. <20 СБ

flnftDA /)/Г А  2 4  В 127. 4 9 0 Тр у б о п р о в о дUi/Ur'ri
О п о р а

£:0
А24В127. 440СБ Тр у б о п р о в о д

А 2 4 В 1 2 7 .1 4 0 О п о р а
А 2 4 В  127.460СБ К о л е н о 4 5

А 24  В 127. 150 
А 2 4  В 127. 160

H n n D A 27
А 2 4 В <27.470С6 Тр о й н и кU * 'U  г*М

О п о р а А 2 4  В  < 2 7 .4 8 4 Тр у б а
46А 24В 127.170 О п о р а А 24В  <27.521 Н а к л а д к а

А24В127. 130СБ 

А 2 4 В  127.140СЬ
О п о р а

О п о р а
28

А 2 4  В 127.450СБ Т р у б о п р о в о д

А 24 В <27- 480С6 К о л л е к т о р 47



r s

П р о л о л ж е н и в

Обозначение Наименование Сур.

А 2 4 В  128. Н О ТРУБО ПРО В О Д
В БА 2 4  В 128. Н О  СВ ТРЧ Б О П  РО& ОА

А 2 Ч 5 128.422 ш в е л л е р

А 2 4 В  128.120 р а с п о р к а 6 6
А 24&  128.120СВ р а с п о р к а

А 24 8128 .1 30
С и с т е м а  т р у б о п р о в о д о в  к

Н А С О С А М -  Д О З А ТО Р А М

А 2 4 8 1 28.130СБ С и с т е м а  т р у б о п р о в о д о в  к

Н А С О С А М -  ДО ЗАТО РАМ
6 7

А 2 4 В 1 2 8  -1 4 0 Ф л а н е ц  с т р у б о й

А 2 4  В 128. № п а т р у б о к

А  24 В  128.150 Т р у б о п р о в о д
6 8А 2 4 В 1 2 8 . IS O О т в о д

А  24 В 128.160СБ о т в о д

А 2 4 8 1 2 8 . 0 2 1 Ф Л А Н Е Ц
А  2 4  В 128.141 Ф л а н е ц

69
А 2 4 8 4 2 8 .1 5 1 Тр  4 6  А
А 2 4 8  128.161 О т в о д

А 2 4 8  128.171 О ТВ О Д

А 2 Ч В 128. П О Тр У Б О П Р О В О Т О Г
НАСОСОВ- Д О З А ТО Р О В 70

А 2 4 8 128.170С Б ТРУБОПРОВОД О Т
Н А с а  сов - д о з а  т о р о в

А 2 4 В 128. 181 С т е н к а
А 2 4 В  128. 1 8 0 р а с  ш и р и  те ль

71А 2 4 В  128.180С Б Р а с ш и р и т е л ь

А 2 4 В  128 .1 90 Б а к

А 2 4 8 1 2 8 . /9 0 С Б б а к 72
А 2 4 В  1 2 8 .2 0 1 Р Е Б Р О

А 2 4  В  1 2 8 .2 0 2 Пя т а
73А 2 4 8  128.200 О п о р а

А 2 4 В 128.200С Б О п о р а

А 2 4  В 128.210 П а т р у б о к
74А 2 4 В  128.210 Сб П А Т Р У Б О К

А  2 4  В 128. 2 2 0 Р а м а

А  2 4 В 1 2 8 .2 4 0 С т о й к а 75
А  2 4  В 128 .2 40С Б С т о й к а

А 2 4 В  128.220СБ Р А М А 76
А 2 4 В 128. 221 О п о р а

А  2 4 В  128. 2 2 2 с  ТЯЖ КА 77
А 2 4 В  1 2 8 .2 2 3 Ре б р о

А 2 4  В 128 .2 5 0 С т о й к а

А  24 В 128- 2 6 0 С т о й к а 7 8
А 2 4  В 128.260СБ с т о й к а

А 2.4 В  128.261 П о д с т а в к а

А 2 4  В 1 2 8 .2 7 0 С т о й к а
7 9

А 2 4  В  128.270Сб С ТО Й К А
А 2 4  8128- 2 8 0 О п о р а

А 2 4  В 1 2 8 .2 8 О СВ О п о р а

А 2 4 В  128. 290 К р о н ш т е й н 8 0
А 2 4 8  128. 290СБ К р о н ш т е й н

А 2 4 В  1 2 8 .2 9 1 У го ло к
А 2 4 8  1 2 8 .2 9 2 У г о л о к 8 1
А 2 4 8 1 2 8 . 121 А и с т  П О Д К Л А А О Ч Н Ь /Й

О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Стр.

А 2 4 В 1 2 7 .4 9 0 С Б Тр у б о п р о в о д 4 7

А 2 Ч В  127. 0 0 3 Х о м у т
Д 2 4 В 1 2 7 .0 0 4 Л И А С Р Р А Г М А их/
Д 2 4 В 1 2 7 .5 0 0 К о л л е к т о р
А 2 4 В 127 .5 1 0 Т р у б о п р о в о д

А 2 4 В  1 2 7 .3 5 2 П а  т р у  б о к

А24В127. 4 4 1 П а  т р у б о к 49
А 2 4 В  127.500СБ К О Л Л Е К Т О Р

А 2 4  В 127.501 Па т р у б о к
А 2 4 В 1 2 7 . 5 0 2 П а т р у б о к

А 2 4 В 1 2 7 . 420CB Тр у б а
s o

А 2 4 В 1 2 7 .5 1 0 С Б т р у б о п р о в о д

А 2 4 В 127. 436 Тр у б а

А 2 4 В  1 2 7 .5 2 2 Ш в е л л е р

А  2 4 В 1 2 7 .5 2 0 б а л к а
51

А 2 4  В 127. 5 2 0 С Б б а л к а

Б л о к  ДОЗИРОВАНИИ СИЛИКАТА
А 2 4 В 1 2 8 .0 0 0 С Т н а т р и я 6  С-4. 52.

ТВ  К ИОЛ О Г  И I/ЕС КАЯ С К Е М  А

А 24 В  128.000 б л о к  Д о з и р о в а н и я

СИ ЛИ  К  А ТА НА ТРИЯ Ч 64
А 2 4  В 128 .0 0 1 Ск о б а  ' ~
А 2 4 В 1 2 8 .0 Д 2 П р о к л а д к а 5 4

А 2 4 В 128.000 С Б Б л о к  Д О ЗИ РО В А Н И Я
О И Л И  К  А  ТА Н А  т р и п  6  С - f Ч з б

А 2 4 В 1 2 8 .0 1 0 Т р у б о п р о в о д  —
А 2 4 8  128. ОЮ  С Б Т р у б о п р о в о д

А 2 4 8 1 2 8 .0 3 0 Тр у б о п р о в о д 5 7
А 2 4 8 1 2 8 .0 3 0 С Б Тр у б о п р о в о д

А 2 4 В  128 .0 2 0 Тр у б о п р о в о д

А 2 4 В  128-020С Б Тр у б о п р о в о д 5 8

А 2 4 В  1 2 8 .0 4 0 Тр у б о п р о в о д

А 2 Ч В  128.0 4 0 С Б Т р у б о п р о в о д 5 9
А 2 .4 В  128.051 Па т р у б о к  ~~~—
А 2 4 8 1 2 8 .0 5 0 Т р у б о п р о в о д

А 2 4 8 1 2 8 .0 5 0 С Б Тр у б о п р о в о д 6 0

А 2 4  В 1 2 8 .0 6 0 Тр у б о п р о в о д

А  2 4  В 128 .0 6 0 С Б Т р у б о п р о в о д 61

А 2 4 В 1 2 8 : 0 7 0 Т р у б о п р о в о д
А 2 4 8  128.070СБ Тр у б о п р о в о д 6 2

А 2 4 8  1 2 8 .0 8 0 Т р у б о п р о в о д  '
А  2 4 В  128.080СБ Т р у б о п р о в о д

А 2 4 В 128. 0 9 0 п е р е х о д 63
А 2 4  В 128 0 9 0 СБ п е р е х о д

А 2 4 В 1 2 8 .Ю 0 Т р у б о п р о в о д  ~~
А 2 4 8  128 100СБ Т р у б о п р о в о д 64
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/. 6/10КИ РАСТВОРА СИЛИКАТА, ВКЛЮЧАЮЩИЕ В 
СЕБЯ БЛОК ПРИГОТОВЛЕНИЯ РАСТВОРА СИЛИКАТА 
НАТРИЯ И  БЛОК ДОЗИРОВАНИЯ СИЛИКАТА 

НАТРИЯ, ДОЛЖНЫ ИЗГОТАВЛИВАТЬСЯ В СООТ
ВЕТСТВИИ С РАБОЧИМИ ЧЕРТЕЖАМИ И 

НАСТОЯЩИМИ ТЕХНИЧЕСКИМИ ТРЕБОВАНИЯМИ.

2. Блок ПРИГОТОВЛЕНИЯ РАСТВОРА СИЛИКАТА, 
ПРЕДНАЗНАЧЕННЫЙ ДЛЯ ОСВЕТЛЕНИЯ РАСТВОРА 

ЖИДКОГО НАТРИЕВОГО СТЕКЛА (СИЛИКАТА) И 

ПЕРЕМЕШИВАНИЯ ЕГО С ХОЗЯЙСТВЕННО- ПИТЬЕВОМ 
ВОДОЙ, ДОЛЖЕН СОСТОЯТЬ ИЗ О С BE ГАНТЕЛЬНОГО 
ФИЛЬТРА Z P O B -lO -ffS , ДВУХ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ 

МЕШЛЛОК ТИПА М 7 К -1 , ЦЕНТРОБЕЖНОГО 

НАСОСА ТИПА К, ТРУБОПРОВОДОВ И АРМАТУРЫ, 
СМОНТИРОВАННЫХ НА МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ РАМЕ.
3. БЛОК ДОЗИРОВАНИЯ СИЛИКАТА НТГГРИЯ,
ПРЕДНАЗНАЧЕННЫ Й Д ЛЯ  ПОДАЧИ РАСТВОРА 

СИЛИКАТА НА ОСВЕТЛЕНИЕ И ПЕРЕМЕШИВАНИЕ, 
ДОЛЖЕН СОСТОЯТЬ ИЗ ДВУХ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ 

БАКОВ, ЦЕНТРОБЕЖНОГО НАСОСА ТИПА К,
ДВУХ ДОЗИРОВОЧНЫХ ЗЛЕКТРОНАСОСНЫХ АГРЕГАТОВ 

ТИПА H Q  ТРУБОПРОВОДОВ и  АРМАТУРЫ, 
СМОНТИРОВАННЫХ НА МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ РАМЕ.
9. К а ч е с т в о  м а т е р и а л о в  и  и х  с о о тв е тс тв и е  

СТАН ДАРТАМ  И ТЕХНИЧЕСКИМ ЧСЛОВИЯМ 

ДОЛЖНЫ ПОДТВЕРЖДАТЬСЯ СЕРТИФИКАТАМИ 
ЗАВОДОВ- ПОСТАВЩИКОВ.

5. В с е  п о к у п н ы е  и здели я , п о с т у п а ю щ и е  н а

ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ БЛОКА, ДОЛЖНЫ ПРИНИМАТЬСЯ 

ТЕХНИЧЕСКИМ КОНТРОЛЕМ НА СООТВЕТСТВИЕ
д о к у м е н та м , п а  к о то р ы м  п р о и з в о д и т с я

ИХ П О С Т А В К А .

Б- Д е т а л и  и  узлы ,  в ы п о лн ен н ы е  из  л и с то 

вой  с т а л и ,  н е  д о л ж н ы  и м е т ь  п о гн у т о с ти ,

ВМЯТИН, ПЕРЕКОСОВ, ЗАБОИН И ДРУГИХ ДЕФЕКТОВ, 

ВЛИЯЮЩИХ НА ПРОЧНОСТЬ И ТОВАРНЫЙ ВИД БЛОКА.
7- М е с та , п о д л е ж а щ и е  с в а р к е , д о л ж н ы  б ы т ь  
ОЧИЩЕНЫ ОТ ГРЯЗИ, ОКАЛИНЫ, м а с л а ,
РЖАВЧИНЫ И Т. /7

8. В  МЕСТАХ с в а р к и  НЕ ДОЛЖНО БЫТЬ ПРОЖО
ГОВ, ТРЕЩИН, ПОДРЕЗОВ, НЕПРОВАРА. М ЕТАЛЛИ
ЧЕСКИЕ БРЫЗГИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ УДАЛЕНЫ, ШВЫ 
ОЧИЩЕНЫ ОТ ШЛАКА И  ОКАЛИНЫ

9. Изготовление и  сборку металлоконструкции

ПРОИЗВОДИТЬ в  СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ

СН и Л  Ж ~23г-81. С т а л ь н ы е  к о н с т р у к ц и и " 
и  С Н  и Л Щ — 1 8 -7 5 "  М е т а л л и ч е с к и е  к о н с тр у к ц и и "

10. Ра б о ты  п о  с б о р к е  м  м о н т а ж у  б л о к о в  

о с у щ е с т в л я т ь  с о гл а с н о  т р е б о в а н и я м

СН и П  3 .0 5 -0 5 -8 9 „  Т е х н о л о г и ч е с к о е

ИзмЛИС1 M&AOKVtS ПОАПдата
Разраб. Ямпольская£ 5 7Проб. Комиссаров
PVK. ГР- Литвас
Н- контр. Фрадкин
Vt в Спивак

А2ЧВ121. ОООД
~*йт- ли с т ЛИСТОВ 

БЛОКИ РАСТВОРА £ИЛИ№АШ-±Л  / J

Технические требование, ЪАУПЕХПРОЕНТ

СРормаТ: АЗ
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0Б0РУД0ВАНИЕ И ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ТРУБОПРОВОДЫ"
11. Работы  по у с т а н о в к е  и  м о н т а ж у  приборов

И СРЕДСТВ АВТОМАТИЗАЦИИ ПРОИЗВОДИТЬ В
с о о т в е т с т в и и  с СН и П 5 .05.07-85.
„ Си с те м ы  а в т о м а т и з а ц и и

12. Ра б о ты  по  у с т а н о в к е  и  м о н т а ж у

Э Л  E K T P  о  т е х н и ч е с к и х  у с  т р о  й  с т в  П Р О И З В О Л  и  т ь  

В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Т Р Е Б О В А Н И Я М И

СН и Г7 5.05. 0 6 -8 5  „ Э л е к т р о т е х н и ч е с к и е  

у с т р о й с т в а ",

13. А н ти к о р р о з и й н о е  п о к р ы т и е  б ло к о в  о с у щ е 
с т в л я т ь  по  п р о е к т у  с т а н ц и и  водоподготовки

К О Т Е Л Ь Н О Й .

1Ц. Г и д р а в л и ч е с к и е  испы тания  блока  долж ны  

производиться в со о тв етс тв и и  ' с п р а в и л а м и  
Го с го р т е х н а д з о р а  СССР- 
15. П ри  и з го то в л е н и и  блоков д о л ж н ы  

п р о в е р я ть с я ; с о о т в е т с т в и е  комплектую щ их 

ИЗДЕЛИЙ СТА ИДА РТА М и ТЕХНИЧЕСКИМ 
УСЛОВИЯМ,, НАДЕЖНОСТЬ КРЕПЛЕНИЯ ОБОРУДО- 

ВАНИЯ И ТРУБОПРОВОДОВ К МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЯМ, 
ПРАВИЛЬНОСТЬ НАНЕСЕНИЯ МАРКИРОВКИ НА 
ИЗДЕЛИЯ, НАЛИЧИЕ ПАСПОРТНЫХ ТАБЛИЧЕК 

НА ОБОРУДОВАНИИ. ПОРЯДОК ПРОВЕРКИ,
ФОРМА КЛЕЙМА, МЕСТО КЛЕЙМЕНИЯ НА УЗЛАХ 
И ДЕТАЛЯХ ОПРЕДЕЛЯЮТСЯ ЗАВОДСКОЙ ИНСТРУКЦИЕЙ.

16- Последовательность сборки блоков должна

Б Ы Т Ь  С Л Е Д У  К) Щ Е Й : П О Л У Ч Е Н И Е  О Б О Р У Д О В А  Н И Я

и  п р о в е р к а  его  с о с т о я н и я ;  и з ГОТОВЛЕНИЕ 

Э а е  м ентов  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  ;  из го т о в а е н и е  
УЗЛОВ ТРУБОПРОВОДОВ', и з го то в л е н и е  рам ы  бло к аJ 

у с т а н о в к а  и  з а  к р е п л е н и е  о б о руд о в а н и я  на 
р а м е ;  у с т а н о в к а  и  з а к р е п л е н и е  уз л о в  т р у 

бопроводов: п р о м ы в к а  и  ги д р а в л и ч е с к о е  испы
т а н и е  БЛОКА; АНТИ КОРРОЗИЙ НнО& ПОКРЫТИЕ

Б Л О К А .

17. Блоки н а п р а в л я ю т с я  з а к а з ч и к у  без у п а к о в к и  

С ЗАГЛУШЕННЫМИ п р и с о е д и н и т е л ь н ы м и  КОНЦАМИ 

трубо прово до в . Концы  с т а л ь н ы х  т р у б  закры 
в а ю тс я  ПЛОСКИМИ ЗАГЛУШКАМИ из ЛИСТОВОЙ 

СТАЛИ ТОЛЩИНОЙ Змм, А КОНЦЫ ПЛАСТМАС
СОВЫХ ТРУБ-  ЗАГЛУШКАМИ и з  АИСТОВОГО
полиэтилена толщиной 3 мм. Крепление .

З А Г Л У Ш Е К  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  П Р И Х В А Т К О Й .

18. П риборы  к о н тр о л я  и  а в т о м а т и з а ц и и  с  

о тб о р н ы м и  у с т р о й  с тв а м и  и э л е к т р о т е х н и 
ческое ОБОРУДОВАНИЕ УПАКОВЫВАЮТСЯ В ЯЩИКИ 

и о т п р а в л я ю т с я  з а к а з н и к у  в м е с те  с БЛОКОМ„ 

Штуцеры и бобышки Д ля приборов  на

ПЕРИОД ТРАНСПОРТИРОВКИ И ХРАНЕНИЯ БЛОКОВ 
ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАКРЫТЫ ПРОБКАМИ ИЛИ ЗАГЛУШКАМИ.

-------- ! д л / i n  J Г)~7 П П П  А АНС7
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19. С тр о п о в к у  б ло к о в  осущ ествлять  з а  кр ю к и ,  

п р и в а р е н н ы е  к  ф и л ь т р у  и ра с п о рк а м , п р е д у 

с м о тр е н н ы м  МЕЖДУ МЕШАЛКАМИ ( в  БЛОКЕ П Р И 

ГОТОВЛЕНИЯ РАСТВОРА с и л и к а т а )  , и ли  к  

БАКАМ (  В БЛОКЕ ДОЗИРОВАНИЯ СИЛИКАТА).
20. На в рем я  погрузки, т р а н с п о р т и р о в а н и я  и

МОНТАЖА МЕЖДУ ЁМКОСТЯМИ ПРЕДУСМОТРЕТЬ 
ПРИВАРИВАЮЩИЕСЯ К НИМ РАСПОРКИ ИЗ 

УГЛОВОЙ СТАЛИ, КОТОРЫЕ ПОСЛЕ УСТА
НОВКИ Б А О К О В  НА ПЛО Щ АДКЕ ДОЛЖНЫ

БЫТЬ у д а л е н ы .
21. К р е п л е н и е  б л о к о в  п р и  т р а н с п о р т и 
р о в к е  ДОЛЖНО ОБЕСПЕЧИВАТЬ ПРЕДОХРАНЕНИЕ 

ОТДЕЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ И БЛОКОВ В ЦЕЛОМ 
ОТ МЕХАНИЧЕСКИХ ПОВРЕЖДЕНИЙ и

Д  ЕФОРМ АЦИЙ.
22. К р е п л е н и е  б л о к о в  к  с и л о в о м у  п о л у

КОТЕЛЬНОЙ ВЫПОЛНЯТЬ В СООТВЕТСТВИИ с  

ПОМОЩЬЮ САМОАНКЕРУЮЩИХСЯ БОЛТОВ 

ИЛИ ПУТЁМ ПРИВАРКИ К ЗАКЛАДНЫМ 

Д ЕТАЛЯ М .
2 3 .  П р и б о р ы \ СРЕДСТВА а в т о м а т и з а ц и и  

И ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИЕ УСТРОЙСТВА 
ЗАКАЗЫВАЮТСЯ п о  ЗАКАЗНЫМ СПЕЦИФИ

КАЦИЯМ СООТВЕТСТВУЮЩИХ РАЗДЕЛОВ.

-------------------— — ____________________________________ _________________________ i s

Р А Б О Ч Е Г О  П Р О Е К Т А  К О Т Е Л Ь Н О Й .

2.Ц. Т ехн и ч еск и е  ус л о в и я  на и з го то в ле н и е

БЛОКОВ ДОЛЖНЫ РАЗРАБАТЫВАТЬСЯ И 
УТВЕРЖДАТЬСЯ ПРЕДПРИЯТИЯМИ С УЧЕТОМ 

НАСТОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ ТРЕБОВАНИЙ.

НзмЛист И°докум. ПОДП. Дата
А2ПВ121. ООО А Лист

Ф о р м а т: А5

юо m atizv

Н е у к а з а н н ы е  п р е д е л ь н ы е  откло н ен ия  р а з м е р о в :  -  ~4г~

А2ЧВ127 001

Т р у б а

Труба  ОНА 50с
ТЕХНИЧЕСКАЯ ГОСТf2 59 9-83

Лит. Масса Масштаб

И 1,0 V 1 0

Лист \листо в 1

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

zoo'Lzmzy
6v V >

/■ размер д л я  справок

2 .  Н 1 Ч ; ±

И зй Л ио
Разраб
Проа,
рук-ГР

Н.КОНИ
У т в .

fte докчм
Ям иольска
Ко ми сед РЩ

Г пи вас

Л итваг

A2QB127. 0 0 2

Х о м у т

Лист В 1 'Ц ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 4  
ЧАУ-ВСт-З rOCmS23-7C

Ли т. Масса

0,05

Масштаб

f :  f

Лист I Ли стов-t

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
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Поз. Наименование Кол. Прим

1 Фильтр осветлительный, вертикальный Ф ОВ-1,0-0,6 /
2 Мешалка гидравлическая М г/с-1 2
3 Насос центробежный консольный K8/1Sс А вс/ram емЦА80А2 1

Ч Вентиль запорный №<ртоеый 1£кц18п2. 2>у15 1
5 Клапан обратный подъемный 16ч Зр J>ySO 1
5 Вентиль запорный Фланцевый 1бч9р2 2>убО 6

7 Задвижка 30ч ббр J)y5 0 3 1 Ы
Щ8 Зад вижка 30ч ббр Т>у80 2

9 Вентиль запорный Фланцевый 15кц16п DVSO 1

10 Вентиль запорный фланцевый 15ч 1 Убр D y80 Ч

11 А  россель д Р 1,5кг/см2 (%=22мЗ/час 1

Наименование трубопровода Обозначение
Т р у б о п р о в о д  с ж а т о г о  

в о з д у х а А 16

Т р у б о п р о в о д  р а с т в о р а

С И Л И К А Т А  Н А Т Р И Я 631

Т р у б о п р о в о д  х о з я й с т в е н н о -  

-  П И Т Ь Е В О Й  в о д ы В1

T  Р  У Б О П  P O  ВОД Д Р Е  Н А Ж  Н Ы Й / 

П Е Р Е Л И В О В э С Л И В О В В19

из**: Лист ^JLAOK VM .ino& n.
Р а з р а б . Ко м и сс ар о ф ?* < } — atSJ
ПРОБ. Л и т а а г

-Р З * Л Р Л и т в а » :  JOVy4—
Г л .с п е и Г р а н о в с к и з З ^  ^
Н- к о н т р Ф р а д к и н !

V t b . С П И В а к Ы ^ * *

А2ЧВ 12.7. 000 С Г

6  Л  OK ПРИГОТОВЛЕНИЯ  
РАСТВОРА СИЛИКАТА НАТРИЯ

6С~Ъ
Тех п о л о ги е  PC к а я  с х е м а

Л и т . М а с с а М эсш тзс

- -

Л И С Т I Л и с т о з 1

САНТЕХПРОЕКТ
с р о о л / ,а т :Л  2

А
24

В
12

7.
00
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I 1«О 4
О б о з н ач ен и е Н я и п е н о в я н я е 1 ЛрИр?Е-чянне

Д о к у м е н т я ц и я

Я2 A ik  В 127. 000 С Б Сборочный ч ертеж

Л2 A i k  В 117. О О О СТ Технол о гическяя  схема

# № 8 1 1 7 . ооо a Бл о к и  р я с т в о р я

С И П И К Я ГЯ
Технические требовяннч

С то ч н ы е  е д и н и ц ы

Ак У А 1 2 В  090. 000 Ст я г и  в  С г 2 1
М Z А 118 037. 000 С т о и к я 1
А4 3 А11В 100. 000 Устяновкн МЯНОМЕТРН БЫЛ.

МП О-0X1 1 94
Ah 4 А12В101. 000 ИстRНОВКR МАНОМЕТРА

/ У / 7 4 -У Х / 1

АЬ 5" Aik В127. 010 Рямя 1
/4 б Aik В 127 200 П е ш я л к п г
Л 4 7 А1кВ1П. гео Ф и л ь т р  Ф 0В -1.0-06 1
Л4 б А1кВ1гг 330 Об в я з к а  н  я со  с я 1
Ak 9 А1кВ127. кОО М о л е н о 1
Ак ю А г к В Ш к Ю К о л е н о 1
М 11 А1кВ1П к 20 Тр у б я /
А4 п Агквткъо Тр уб о п р о в о д /
А4 /3 А2кВ1ПккО Тр у б о п р о в о д /
Л4 /4 А2кВ127. кЗО Тр у б о п р о в о д 1
Л4 * 5 А 2 к В  127 к 6 0 Мо л е н о 1

S

*

* Щ Лист Я дакШ Г Подо, k m
РПЗРЙБ. Компссяров
Про&. лнтвяг г с г ^
Р ж  Гр. л итвяк
hi. ш п р фрпдкин \If**~*-
Итв. СПИВАК ШЬ=и

А 24В /27 000

i .

Блок приготовления
рЯСТВОРЯ силнкягд 

натрия БС-3
« Г Г

ИТ- АИСТ ЛИСТОВ

еянтвш иипроЕкт

ТГапЯРШГПГШЯПТГ ТрОрПЯТ М

1 |
0-

<пос: Обозначение НЯИМЕНОВЯНИЕ «с
5

Арам е -
ЧЯННЕ

Гяй к и  ГОСТ5 9 1 5 -7 0
ко М б . к 9
к1 М3, к 4а
кг М Ш к к б
кЗ М12.к к
кк М Ш к Щ
к5 Оп о рп  0ПБ2-57

ГОСТ1А91Г82 Б
кб Опоря 0 П Б 1 -8 3

ГОСТ Тк9 1 1 -8 2 к
47 В е н т и л ь  15к ч  1бп

Ду50 ГОСТ 18163-72 4
к8 В е н ти л ь  15ч М е р

й д 8 0 ГОСТ 18711- 73 2
к9 Се р ь гя  з -  г-г/гва -зспО

ГОСТ 13716- 73 2
50 KhRlWli обратный подъемный

16чЗр4чЕ0 ГОСТ13ВОО- 74 У
ПРОЧИЕ ИЗДЕЛИЯ

51 Ввод ГИБКИЙ К 108133
ТУ36 -1 68А-81 4

М я т е р н и л ы

5Z Тпаео 25x1,6 ГОСТ0 73A-7S
typjtsn--------------------------------- -

Д ГО С Т0 7 3 3 -7к 4м

S3 ... . Провод ТИП ПОРТО 3*75
- г о с т г а з г О 'Б О гом

5к РУКПБ ГИБКИЙ ИЕТЯЛ-
- 1ИЧЕСКИЙ РЗ-Ц-Х-11Н5

Т У г г - 3 3 8 8 -7 7 Юн

лист
А 2 к В 1 2 7 .0 0 0  з

.
ШНАПС7 ИЗЛОМИМ. пода. Жйп

ЛелпнАяппя • О / . .  . J . -------------— * А

I
е.

SО
СО

о
С: О б о з н а ч е н и е НЯИМЕНОВЯНИЕ

<
£

Приме
чание

М 1& A U B 117 к 60 -01 К о л е н о 1

W 17 А 1 к В  117. к 70 Тр о й н и к 1
М 18 A U B 1 1 7  к 80 К о л л е к т о р 4

Ак 19 А Ш Ш . к Э О Тр у б о п р о в о д 4

Ак го А 1к В 117.500 К о л л е к т о р 4

Ак и A Z 4  В 117.510 Тр у б о п р о в о д 2

Ак гг А 1к В 127.510 Б я л к я 4

23 - 0 1 Б п л к я 4

П е т я  л и

м 25 А 2 к  В 127.001 Т р у б я 4

Ак 1G A i k B m o a z Х о м у т 1

А к г 7 A ik  В 117.003 Х о м у т 4

28 -0 4 X о м у т 20
19 -  о г Х о м у т 23

Ак 30 А 245/27. ООк Д и я ф р я г м я 1

Ак 31 А 2 4 5  117. 005 П р о к л я д к я 42
32 ~ 01 П р о к л и д к я 15

Стя ш п р ти ы е  ИЗДЕЛИЯ

Болты го с т  77S8-70
35 М Б *  20.36 S
3G м е х  20.36 40
37 М  10X35.36 46
ЗБ М  12X60.36 к
39 4746X70.36 106

Ш\на\ндокум. Подо. №R
А24В127 000

Копировал: Я<г4~*л- формат АЦ

ЛИСТ
г

к

I о:хоГО
соо
с;

ОБОЛНЯЧЕНИЕ НЯИМЕНОВЯНИЕ <оУС
ЯРИНЕ-
ЧЯННЕ

Яо к н м е н г я ц н я

KL А1кВ127. О Ю С Б СТРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

Сборочные е д и н и ц ы

Ак 4 А 2 к В  127.020 РСНОВЯНИЕ 4

Ак 1 A Z k B  127. 030 П л а щ я д к я 1

Ак ъ А 2 к В Ш  ОАО Т р н п 1

Ак к A2A В 127050 О п о р я 1
5 -  - 8 1 Оп о р п 1
в - 0 2 Опоре 1

Ак 7 М к В 127 0 6 0 О п о р я 1
8 - 0 4 Опора 1
9 - 0 1 О поря Z

40 - о з 0  я  оря 3

Ц н А 1 к В 127. 070 О п о р я 1
12 - 0 4 О п о р я 1
13 - 0 2 Оп о р я 1

Ак 1к А 245/27 .0 8 0 О п о ря 1
Ак 45 А 2 к В  117. 0 90 Опора 1
Ак is A  I k  В127. 100 Опора 1

■Ак 11 А 245 /27 110 О п о р п 1
кк 48 A U B 1 1 7 .  120 Оп о р я 1

19 -0 1 Опора 1
20 -0 2 Оп о р я У

НзпЫа

Проз-
РЖ-гп. 
И. к: гяр

Н*дакчп.
КОГШССДРОЗ
ЛИТ8ЯК
Литая к
ФРАДКИН
С ПИЙ я  я

ПОДп. Шта

Г/2̂—
|U-A----  .

t e l ?

A ik B m  ow

P  Я М  я

Ант- АИСТ листов«1 I I '
АГкпиапбоя • ̂ ГгтЛчоА #

СЯНГЕХНИНПРОВКТ

с о п о м д г А Ь



п>
5 о.
6

$о
ГО 3с

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
С
о П р и м е 

ч а н и е

АЧ 21 А 2 4 В  127. 1 3 0 О п о р а 1
А4 22 А  2 4 &  121.11/0 О п о р а 1
Ак 23 А  2 4 8 ,1 2 7 . IS O О п о о а 1
АЦ 24 А  2 4  8 1 2 7 .1 6 0 O n O D Q 1
АЧ 25 А 2 4  В 127 170 О п о о а 1
АН 26 А 2 4 8  1 2 7 .1 8 0 О п о р а /

АЧ 21 А  2 4  В  1 2 7 .1 9 0 о п о р а /

Л Е Т А Л И

А4 28 А 2 4 8 127.011 У г о л о к /

29 - 0 1 У г о л о к /
30 - 0 2 у г о л о к 1
31 - 0 3 Уг о л о к 1

32 - 0 4 Уг о л о к 1

ЕЦ 53 А 2 4 В 1 2 7 .0 1 2 Н А  К Л А Л  к а

ь ,гт В  ГОСТ19905-74
ВСъЗГ0СТ1Ш7-79

50-1*110-1 1 0,26к г

А 2 4 В 127.010  * 2
H3WЛИ)и ДОд о к у м П одл. Дат^

Ф О р м а т ;А Ч

I 8
1
1 К>

*9о
с О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

<Оас
п р и м е 
ч а н и е

А о к у м е н т а ц и я

KL А 2 4 8 1 2 7 . 0 2 0 С Б С б о р о ч н ы и  чертеж

Л е т а л и

Ш в е л л е р

Мп ем тр16Г0СТ8240-72
ВСтЗ-1ТОСТS35~7i

Ш L А 2 4 В 1 2 7 . 0 1 3 L = 3 7 5 -1 ,5 2 5 ,9  6  к г
54 2 А  2 4 В 127 0 1 4 L -  6 7 0 -2 .0 1 9,517к г

64 3 А 2 4 В 127. 0 1 5 L  = 7 9 8 -2 0 1 1 1 .3 3 к г

54 Ц А 2 4 В 1 2 7 .П 1 6 L  -  1636-3.1 ц 21,8 к г

64 5 А  2 4 В 127.017 L  =21 24-4 .0 1 31,0 к г

54 6 А 2 4 В 1 2 7 .0 1 8 L  =  2 2 7 2 -4 .0 2 32.26кг
64 7 А  2 4 В  127.019 i  = 5 4 7 2 -9 5 1 7 1 7 к г
БЦ 8 А  2 4 В 127 .0 21 L  - 5 6 0 0 -9 ,8 2 7 9 ,5 к г

Ш в е л л е р

U /s ru rr  ЮГОСТ8240-72
BtT.3-JTOCT53S-79

Ш 9 А 2 4 В 1 2 7  0 2 2 L = 2 8 6 -1 3 1 2 ,4 £ к г
64 10 А  2 4 В  1 2 7 .0 2 3 L= 8 2 6 -2 3 1 7 ,0 к г

я

раз Раб.
Пров.

Ру к , г р .
Н. КОНТР

м тв.

TJ9 А окум  Пп/^п
flMnoAWjaL ^ T i  
Ком иссарсЫ ^^ 
Аитяак
-ФР.здктЛ*ЛА

j

1
3
Я

,
о
е

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е i
П р и м е 
ч а н и е

У г о л о к

. . . .  4о * м м - в т п т н '
V  B C t3 - l r 0C T53S -7Q

Ш 11 А 24 В 127. 0 2 4 1= 674 - 2.0 1 1, 63К Г

в 12 А  2 4 В  127.  0 2 5 t =  798- 2.0 1 1,93 к г

ш В А 2 4 В 127 . 0 2 6 L=  8 8 0 -гл 1 2. 13к гJ

64 Щ A 2 4 R 127.  0 2 7 А и с т

b ! C T  Б 6.0Г0С Т т 03-74

В С т З Г О С Т14637-79

130- 1x 460 - 1.5 1 2. 76к г

64 15 А 2 4 В 127. 0 2 8 Н а к л а д к а

Л.,с7 Б  6.0 Г О С Т19903- %

В С т-3 Г 0С Т14637-79

50 - 0.62x 110  - 0,87 1 0 ,26к г

*ч 16 А 2Ч В 127.029  _ П л а с т а н а 3

1
S
С<о
с

м 11 А 2 4 В 127.031 П л а с т и н а б

64 18 А 2 4 В  127.032 П л а с т а н а

1 и с т  Б Ю . Г 0С Т199О З -74

B C T .3 T O C T14637-79
сиз
5
о»
'ЗЕ
СО
X
S

300 - 1.3 x 515 - 1.7 1 12. 1к г

64 19 A 24B 127. Q 3 3 Ли с т  р о м б  -Р Б С т З с п

&
X
X

iа
Г О С Т В 558-77

7 5 0 - 2.0Х  1155-  2 к 1 36 . 5 к г

П
о

дл
. 

И 
д

ат
а!

64 t
20 A 2 4 R 127.034 Ш в е л л е р

Шсг и г г /0г0СТ*т ~72
В Ш  В С Т З -1 Г0СТ555- 7С,

е =  5 0 0 - ? 1 4  к г

iс

£fi
13М

A 2 Q B  127.020  ~
(Z,51 И уйсл до кум П оди. Дате

С п и в а к 1(&~̂ -£

Дата А2.ЦЪ 127.020

О с н о в а н и е
й п

Листов

САНТЕХПРОЕКТ
«рормаплч

гв
г
#

1йз I О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е <Озс
П р и м е 

ч а н и е

Л О К У М Е Н ТА  и  И Я

А2 А 2 4 В 1 2 7 . 0 3 0 С Б Сборочны й ч ертеж

Л е т а л и

АЧ 1 А24В127. 0 3 5 П о р у ч е н ь 1
АЦ 2 А 2 4 В  1 2 7 .0 3 6 П о р уч е н ь 1

АН 3 А  2 4  В  1 2 7 .0 3 7 Л е е р 1

М Ц А 2 7 В 1 2 7 . 0 3 8 С то  а  к о 3
5 ~ 0 1 С то  б  к о 5

АЦ 6 А 2 7 В 127. 0 3 5 О  гр о м 'А  е н а е 1
АЦ 7 А  2 7  8 1 2 7 . 0 4 1 Ребро 3
АЦ 8 А 2 7 В 1 2 7 . 0 4 2 П л а с т а н о 1
54 9 А 2 7 В 127. 0 4 3 П л а с т а н а

л..гт  6 6 0 Г0СТ199ОЗ-74
В Ш Г0СТ14637-79
5 0 - о б  у  6 0 -  п. г> 1 0,002кг

Ш в е л л е р

о т » ,, . --  10ГОСТ62//0-72ШоСЛЛСГ------------- ------------ —
ВСТ.3-1ГОСТ535-79

10 А 2 4 В 1 2 7 .0 .4 4 L=3 2 0 0 -5 5 2 27,5кг
ьц 11 А 2 4 В 1 2 7 .0 4 5 С = 8 7 5 -2 А 6 7,52кг
64 12 А 2 4 8 1 2 7 .0 4 6 L  -  708 -г.о 2 6,08кг
64 13 А 2 4 В 1 2 7 .0 4 7 Аи с т . Ро м б -4 Б С т:з с п

Г0С Т8 5 6 8 -7 7
768-2x3168-6 f 8 0 к г

J
НзИ|A«d № A o k vm I Подл. Дат*
раз раб. ямпольска̂
Поов
РУК-Гр. Л и тв а  к jd W v.
Н. контр Ф р а д к и н ! -^  -*>

Ч тв . С п и в а к

А 24 В f27.030
Лит. |Дист.1листмГ

ПлощААКА ВС J L

САНТЕХПРОЕКТ
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ВидИ
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1

Г0СГ51М-80‘П К г

листЗ
^ r m s i s k - 8 0 - к ь г

28
36
М ге 1

м ы
лист!

Ihii Аист tfaoksM. Попп. Пятя
А2ЦВЮ.ОООСБ
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!
В и а 5  д и е т  1

1UL

.Вид К AmTj
М 1:5

В ИД Л  лист1 
м ш о

В и д З
М  1 4 0

Л И С Т 1

26

!  АШ& 121. owes Лист
Нзм лист № лакчтл. Полп. &зтз! 2.

ГПпп 1«зт- Л О

яо о
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I
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СЧ1
4

B-B
M I ' S

r - r
M r s

Б-Б
M r s

II

ill
M I'S Вил Л

T
мпо

A-A
MILS.

M I 'S

/ 20'

C - |f

32
100

r

\ $ fB 
щ / г о т в .

f. Размеры  д л я  справок.

3. К о н с тр у к ц и я  сварная. Sa p  я  г  6 сплошнь/м швом по 
КОНТУРУ ПРИЛЕГАНИЯ ДЕТАЛЕН. СВАРНЫЕ WOOI ПО fSCTS2Sfy~Sp.

т м ш
PA3PAS.
Пров.
Ру к  гр.
'f3i.com .
Ш Ш л т
У т

Н 2Д 0 К Ш
Я я п с гж ъ
Комиссия*
ЛНТВАХ
Грановские
ФРАДКИН

[СПИВАК

П Щ . ДАП

(JUM----
cSzZL^r -

Si.l9

А 248 12 7 020 СБ

ОСН О В А Н Н Е

л я г МАССА W/fOU/ЯЩ

и S S £  | f .Z S

Л И С Т И к с  г о и /

ПАНТЕХПРОЕКТ

л  ^  л «  л л ч '  A tJ  .П  i t  »  Л AM a л  яг si г- • АО
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A zA_
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Вид к

— г - ч -

т 13S0

m i ------------------"

8 0 0

1Ш
Ш£

3 X 8 0 0 = 2 4 0 0

□ О

± Ж

S3

jv i

c q

Cvj

г - г
М f ' i

Б - Б
М1‘2 1. Размеры для с прав о я.

2- ± ¥ .
3.Конструкция сварная. Швы У 10'?У 17 по ГОСТ 16307~00.
Ос та л ь н о е  варить  сплошным швом ло лоитури  п ри леган и я  
д е та л е й , по ГОСТ5264-00.

Н2ЩИС7

Пров.
Ру к , г р .
/л солги 
Н.контр. 
~3тв.

н в д о к у м .
Pazpas . Ямпаяьсяя

Комиссаров
лягвах
РРаиошк*
ФРААХЯЯ
CfiHSAA

г
ь .

дата
n.i$

A2U127.030CB

П л о щ а д и  а
лиг. МАССА WAC&T/A

н Z IP M S
Л И С Т  \ДН£Т08 f

САНТЕХПРОЕКФ
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К о п и р о в а л а  К р а н л н н а Ф о р м а  г :  А З _________ _

s e o iz im v
^ ( v / )

Рис.1 Рис. 2
О СТАЛЬНОЕ-см. Рис.1

<5.
ъ ф М

20

Об о з н а ч е н и е Рис. Д  мм
Масса,

к г

A2U 8127.038 1 son 1,28
1 01 2 m o 1,9

Неуказанны е предельные отклонения  размеров:

Щ Ш
разка к.
Ва м

рек , г р .

S3 £0КЕМ.
70MC~J:

Ксмасслмл
ЛИТВА К

ti-КОЕГ * фрддкме
От в. \pktiBAK

Вот

&У и г ,.

шM-t9

A 2k В 12 7.028

С той на

7ш £/Д хЗО-В РОСТ 103- 7S
7 7  А л  _ fjftВС/я.3-7 ГО ОТ225-79

| | & |  -

A  Н О Т W/fC7bs f

СЛНТЁХПРОЕКТ

L S Ol Z I Sb Z V
v t y )

3f30

\Я170

Неуказанны е ПРЕДЕЛЬНЫЕ о ткло н ен и я  РАЗМЕРОВ : ± izfe

H3MJU№
Ра ш е
Про в .
РЕК ГР

/1 В ДО КЕН. ПОДЛ.
ЗМЛЭЛЬСХА.
КОМИССАРЫ
ЗНТЗАК

Ix E U ft i

ЫТА
*Ud

A 2UB 127.057
ЪШШк Ш^£(МвМ^ЗгЩ

Л е е р

Т р и  в  а  1&х2,$ 
ГОСТ 32S2- 7о

и 2,0 1=10
Лист \л/;сгев 1

САНТЕХПРОЕКТ
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*
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3

ч
*

I

§

§5Q

1£L| 1 Обозначение Наименование 4 Приме
чание

Документация

w 824 В127. 040C5 Сборочный чертеж

Детали

wiA Zb В127. 0S1 Тетива 2
w 2 AZbB 127.352 Ступень 4
ГУ 3 AZbB 127.0S3 Планка

ц1!СГ ВJT 0ГОСТ19303-74
4-/V-B Ст.ЗПСТ1652У10
20-os XSS0-/.7 4 0.26кг

Ьм.WC1 /НА ОН УМ. Подл. ({m
РА2РАК. Ямпелиш C’Kf*f( « • t f .

Пров.. Комиссаров■УОУ~
Рви. гр. Лнгвак i s
Н.ШТР. Фраднин
У ТВ. СПИВАК wsi*l

М Ш 2 Ш 0

Т р а п

Колировал: Аранл/ш '

ЛИТ. ЛИСТ Листов
k L L i

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

Формат:АЬ

<N
ч>

*

!

S O O 'L Z l 8*iZV

S t e w 1 <SM ^W n

3 )

0 B03HAЧЕНИЕ £,pw d9MM Масса,кг
A 24 В 127.0 OS 102-f S3*1 0,027

-01 133., 90*1C,Q3S
-02 70., 31« 0,01S
-03 80; 38HMIL

A Ik  В 127. О 05-

П р о к л а д к а

ПкАсгННА I, ЛИСТ 
ТМКЩ-М-3 -36 ГВСТ7338-77

ЛИТ. МАССА Масштаб

см.
ТАЯЛ.

—
ЛИСТ ХЛНСТОВ /

с а н т е /проект

к

I 1*■» 4 Обозначение Наименование 4
1 18

Приме
чание

Д окумента кни

ш А24В 127. OSOCS СВ0Р0ЧН6/И ЧЕРТЕЖ

Переменные _да/,/ше яля исполнений:

А 24В127. 0S0
Детали

Уголок
1/тп»к40хШ4’ВП1СТ®Ш6

ВС/пМ/VCTS3S- 7$
ГУ 1 А24В 127.0S4 /,=156-60 / 0.36кг
ГУ 2 А 24 В 1Z7.0SS &*ItN* 1 0,42кг

А246127. 050-61
Дета ли

Уголок

р \ я $ 4
.

В Cm.3-j.ncr535-73
ГУ 1 А 24В127.064 5 1 1 6,36кг
5У 2 А 248127.0SS L=175-f.o 1 0,42кг

* А 24 В127 050-02
Детали

Уголок
’/„..JOxM-BnCTBSBS-BS1 ТОЛОК _ _8 Cm.3rl ГОСТ535-73

5У 1 А 24 В127 066 Ь = 230-60 1 ОДВкг
ГУ 2 А 248 127. 057 L =215.0 1 7,52кг

m т е г //ш х у н . поло. ф7А
РАЗ РА В. 7МПОЛЬСКАЯ
Пров. ХОМКССЛРОО т Г 0" * —
рук.гр. ЛНТВАК
Ч .ттр . Фрадки н
Утл. 1 СПИВАК Д — /

A Zb В 127.0 SO

0/> О РА E L E

копировал:ИРА НЛИИ/Г

Л/ГТ. W/CZ листов

САНТЕХПРОЕКФ

Фс р н а гАЬ

u o iz tm v

Обоз иа чеиие
Размеры,мм Масса,

КГL L L1 d
А 24 В127. 011 190 32 126 12 0,46

-01 ПО 5S SO 10 0,41
п02 200

27 126 12
0,48

-оз 240 O.SS
-04 390 0,35

Неуказанные предельные отклонения размеров:Hfyhftp^jr

ШЛ1ст\ Н & лш н .
гРЛРАБ.

РУК. ГА
1ШНГР.УТВ,

________.. Леу*4'
Пров. Комкссдротё^ з—

ЯМЛСПМКЯ}

ЛЯТВАК

ФРАДКИН
ОЦИИАК

SATA

Д ~

'U5

AZbB 127.011

Уголок
ЛИТ. МАССАМАСШТАБ
И

СМ.
ТАЕН. —

ЛИСТ {ЛИСТОВ 1
, 4 о х Ш - т Ш № - р $  
'  8  Cs>3-I-ncT5 3 5 -7 9

САНФЕХПРПЕКТ
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*
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B£Q‘L Zl SkZ If
M M

/. Размер д л я  справок

2.hlk-±f-

т о т
PA3PA0.
Пров.
*у к . гр .

Н .т пр.

НШКУМ.
ЯППОЛВСХА*
Комиссаров
л и г в а к

ФРАДКИН
У т в . х с л н в а к  U — /

подл.

ЬнУГ..

№А
оЫч

A2kB 127.039

Ограждение

Уоллса
ым-вгостт- 7S
BCfn.B-1-rOCTttS-ld

лит. МАССАМасштаб

и 26,6 1:]В
ЛИСТ КЛнсгов 1

САНТЕХПРПЕКТ

Ф о р м а т :  М

У
• о

$
I

§

й

s s r m m i
М М

ЗЕ

/ s b

я  по

Неуказанные пае дельные отклонения размеров: — г̂

т п л и а
Pas pa s .
Пров.
Рик. гр.
1Гкоятр.НТВ.

ИвдЬкум. подл.
Яппсмшя
Комиссаров
Литвак
Фр а д к и н
Сп и в а к

.UHccf

7if-—l*P

ПАТА
М у

A 2k В 127.036

Поручень
Лиг. МАССАМАСШТАБ

и 42,3 но
лист \лнего 8 1 ^

Тр и  б а 32 хз.2 
ГОСТ 3262- 7S САНТЕХПРПЕКТ

z k o i z i s m
М у)

Неуказанные лредельные отклонения размеров: h

№ Ш Я
РАЗ РА В.

РНК. ГР.

Н. КОНТР.
НТВ.

ИВ ДОЛЯМ. ПОЛЛ. 
я м л т с к А я Л Ы

Пр ов . Комиссаров
л и т в  а к

Фрадкин
СПИВАК  Ы ^ > /

(П*«-  *

ПАТА
ff.fi.

A2kB f27.0к 2

Пластина

„.. В6.0 ГОСТ19303- % 
тсГВСя.ЗГ0СТПб37- 73

Копировал: /краплина

ЛИТ. МАССАМАСШТАВ

ит 0,23 N
ЛИСТ I ЛИСТОВ 1

САНТЕХПРПЕКТ

Формат: А 4

м и п ш

Неуказанные предельные отклонения размеров: Ь Щ -

S i
РАЗДАВ.
Пров.
РНК, г а

Н М Ш Ж
и м в т т и
,Комиссаров
Л  Н Т В  а  и

Н.Шнтр.
Т п Г Ш й Ш

Фрадкин

Подл.

7 ^

Ш
°4-$)

А2кВ121.0к1

P e s p o

7ол$$а
6x70-3 ПЕГ№3-76 
6СЛ1&2-ГВСГШ- 73

ЛИГ. МАССА МАСЩГА&

2,2 1‘2
лявг \hhstqs /

САНТЕХПРПЕКТ
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Тч

1 1*ь 1
Обозначение Наим ено вание 4 flPHME-

ЧАНИЕ

Л о К У М Е И ГА Ш т

« А 24 В 12 7. 0 6 0 С В Сборо чны й  ч е р т е ж

П е р е м е н н ы е  л а н н ы е  л ПЯ ИСПОЛНЕНИИ•

А 2 4 В 1 2 7 .0 6 0

Л е т а л и

У го ло к
а___ и Ш ш ь -в п с т ш б7/иДОЛ' ■ " ■

ВСт.И-гоетвзб-73
ГУ 1 А 2 4 0 /2 7 . 061 0 = 2 6 6 - и 1 0.04кг

ГУ 2 А  24  В 127.002 L  = 2 6 6 - и 1 0.02кг

А 24  В 127. 0 6 0 -0 1
Л е т а л и

У г о л о к
,1 п 1 П ш о х ш т б О №

ВСм.З-1~Г0СТВЗВ- 73
ГУ 1 А 2 4 В 127. 061 Ь =  206-1.3 1 0.64кг

■ГУ 2 А 24 В 12 7.063 6 s  63S-2.0 1 1 Л 4 лг

— г ~ ~1
ш Ш1СГ МАОКВММЮДЯ. НАГА
°АЗРАЕ. ЯМПОЛЬШИ t&„J QS 1т.
ПРОВ.

ш11 ''zP4r—
ш ж ЛИ ТВ АК
Н.кош ФРАДКИН
Иго. Ш ВАК \ k - A

A  2 4 В  1 2 1 0 6 0

О п о р а
йгт

КОПИРОВАЛ: КРА/МНА~

ЛЯГ. /7//СГ \Ш 70В

ОАНТЕХПРОЕКТ

Форм ат;  а ¥

I 1 1
Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е 4

ПРИМЕ
ЧАНИЕ

А 248127. 0 6 0 -0 2
Л е т а л и

Уго ло к II1■*»

J

В Ст.2-2'ГОСТ636-73
ГУ 1 А 2 4 В 127. 064 В  =400-1.4 1 0 .9 7 к г
ГУ 2 А 248127. 0 6 6 L  = 746-2.0 1 /,8 /к г

А248127. 0 6 0 - 0 J
Л е т а л и

У го л о к
tu .. .  М х Ш 4 -в л х т в т бЗЛ/ДУп _ __

8  Ст.З'Тгост635-7$
ГУ / А 2 4 В 127. 0 6 6 А = 3 2 0 -М / 0,77кг
ГУ 2 А 2 4 0 /2 7 . 0 6 7 А  = 2 / 0 -/ ,1 1 0 ,6 к г

■ Л  •

ш ш й ш ш ж л  ОДП. ПАТА
' А Ш 121060

Коп п ровал: Кран  дина Форматам

Яна
2

m iz t r w
V (S)

Неуказан н ы епред ель н ы ео тк ло н ен и и  размеров:  Н И )А П ', - 1*2 /2

А248127.031
л я г  м асса  vacum

П л а с т и н а

6/0 ГОСТ13303-% 
* В Cm3 ГОСТ14637-70

и 4,62 1=2,6

л и о ' { Л и т е  /

«НТЕХПРПбКТ
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§ § Обозначение Н а и м е н о в а н и е 1

Прим е 
чание

Л о н и  ме н  та  а и й

1 3 А 248 1 2 7 . 0 7 0  С В Сварочный ч е р т о в

П е р е м е н н ы е  е д и н ы е д л и  яслм н е н и и :  _

А 2 4 8 1 2 7 .0 7 0
Л е т а л и

Уголок
, г. . . . м х Ш Ш с т т бУГОЛОК--------------------------- ~

8 Cm. 3-1 ГОСТ S3S- 79
ГУ 1 А 2 4 В  1 2 7 .0 7 1 L - m - f j 1 0.42а г

Г У 1 А  24 В  1 2 7 .0 72 L  -7 B B -Z 0 1 1,83кг
А 2 4 В 127. 0 7 0 -0 1

Д е т а л и

У г о л о к

.  4 0 * Ш 4 -В 1 т ш т
^  BCm.3-l/VCTS3S-79

ГУ f А 2 4 В 127. 0 7 3 4=610-1.7 1 \№ ж _
ГУ г А 2 4 В 1 2 7 .0 7 4 4 - 2 2 S - U 1 О.В4кг

А 2 4 В 1 2 7 .0 7 0 -0 2
Л е т а л и

У г о л о к

1,Г , „ „ М х 4 Ш т т тУГОЛОК  ̂ _
8Cm .3-im nS3S-73

5У 1 4 4 2 4 8 1 2 7 .0 7 В 2 /= 2 8 0 -кз 1 О Д Вкг
Г У 1 А 2 4 В 127. 0 7 В i t  =210-1,1 1 0,51кг

ч

«г
4

т и п ы И Г Ш уй . подл. f\A7A
Ра ш е . Ямпотти ,pfVrf Н‘!9.
Пров. ктншрвв
РОК. ГР- Л  И ТБ АП
Н.контр. Фрадкин
~ЗтЙ. СПИВАК

A2U8 (27.070

Копировал: КраплннТ

ЛИТ. ЛИСТ ЛИСТОВ_

0  л  0 Р А
Й Г Г 1

ЕАЧТЕХПРОЕКТ

Форм а у  Ak

I 1 ОеазиАЧЕиие Наименование
*5 Приме

чание

Д о к у м е н т а ц и я

Ml А 24 В 127. 080СВ Сварочный ЧЕРТЕЖ

ДЕТАЛИ

Уголок
Ur,nriS 40Мх4-ВП)СТ№№иголок---------- -------------8 Ст.3-1 ГССТВЗВ-П

5У 1 А24В127. 0В1 L = 1B0-U 1 0,36кг
ГУ 2 А24 В127. 082 lt=1S0-f.i 1 0.46кг
ГУ 3 А 24В127. 083 4=836-^3 1 2г6кг

лис) Н2А0КУМ. лодл. ц/m.
Р/ЛРАБ. 'iMnmcxd ж ? Ot-Bj
ПРОБ. Комиссаров
РНК. ГР. ЛИТВАк
И.КОИТР. ФРАДКИН Л с . ^
НТВ. Сп и в а к I E Z

A24 8 121.080

О п о р а

ЛИТ. ЛИСТ ЛИСТОВ
_Lj 1

копировал: КРАЙ ЛИНД
тантехпрпекг

ФОРМАТ. A f
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§
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I I 1 Деозначение Наименование |1Приме
чание

Д о к у м е н т а ц и я

43 А24В127. 090 СВ Сварочный Ч ЕРТЕЖ

Д е т а л и

Уголок
и-„„...40г.ШШ05ГХд№Jf UJWKВ0Ш.З-2-ПСГ63В-79

ГУ / А24В127. 091 It = 32S—1.0 1 0.8кг
ГУ 2 А 24В127. 092 L = 240-1.1 2 0.68кг
ГУ 3 А24В127. 093 L = 12В- /А 1 ОД кг
ГУ 4 А 24В127. 094 А *1690-3.7 { 4.67кг

' т в щ ИЗДОХНИ. Ш Ел. Ж
mpAs.
/IPOS.

ямлвлюсп.
'КОКИССАРЗс

tX.Ulf-j4 H4L

РЕК. ГР- ЛИТВАК l & y v - '
РГШйм Фрадкин
НТВ. СЛНВР.К - 4г— /

№ В  121030

О п о р а
сантехпроект

I

5

$ 1 Об о з н а ч е н и е Наименование 4

WI
I

Д о к у м е н т а  п н я

Ш А 2 4 В 127. 1 00  С В Сваро чн ы й ЧЕРТЕТХ

Д е т а л и

У г о л о к
rtrn г г г 40уМ г&ВГ0СТ$кШ &

BCm.3-l-T0DTS3S-79
Г У / А 2 4  В 127. 101 4  =110- o n / 0.27кг

Г У 2 А 2 4 В 127. 102 4  = 225-1.1 / 0.64кг

5 У 3 А  2 4 8  127. 103 L  =  3 3 5 -0 , 1 0 .78кг

т о т  юо

Оп о р а

лиг. лист ЛИСТОВ
ЙГГ
ОАНФЕХПРПЕКФ
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м
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________- __
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' Ряс. 2
О СТА ЛЬ МОЕ- см. РИС. 1

1 Е Е З Е Е ! )

0 В ОЗНАЧЕНИЕ Рнс.
Размеры, мм Масса

КГL Ы I t d  | h *
А 24 В127.060 1 61 78

160
10 176 0.8-01 66 70 12

-02 2 87 126 230. 216

1. *Размеры д ля  справок.
2. ///4; ± | f
3. Сварные швы ло ГОСТ526Ь-80.

ш и т
РАЗРАЕ
ПРОВ.
РУ К. ГР.
га . с л е й
Н .контр.

У гв .

№  ДО КУМ.
ЯНПОЛЬСК/A d ^ JКомиссаров
литвак
ГРАНОВСКИМ
Фрадкин
слива к

Ш £
ы
Ж ;

a m
М ) .

А 24 В1 27.0 SO СБ
ЛИТ. \MACCA WACWM

О п о р а

Копировал:Е ра и л  и на

см.
ГАМ .

ЛИСТ \//исто8 /

□АНТЕХПРОЕКТ

Ф о р м а т: Ak

2отз. Ф /0
7  2 6

— 2отв.Ф12
-126

2S

± r z .
V ---------<>' —

7 f \ Tf-bJt

л
к
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Ш
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1. Размеры  д ля  справок.
2 .  Н й ;  +  §*■

3. Сварны е a/вы ло ГОСТ 6264-80

А24В 127. 080СБ

__ \рдзрмпимпея2<шягь*м
\ Л Ш Г т ч я с с / ю к \ Р ^
РШ.ГР. \ПИ78АК
'Н.КОИТ&ФРДДКЯН 
U r s .  ( СПИВАК

О п о р а

J l/ fr . Ш С С А Ш ш г м

И 2,83 1‘4

Л И С Т  lв л е т е л  f

САНТЕХПРаЕКФ

1 23

90090’LZl SHV

2 6
/ - J

Аt z ГЕЗ)------------------

T B . d
0 1

060ЗНАЧЕНИЕ
Р азмеры , мм Масса,

КГL * L 1 L Z h * d
А24В 127.060

266
78 170 2SS

10

1,26
-01

90 161 636 2,2
4)2 400 291 748 2,8
-03 320 126 173 210 12 1,28

1. * Размеры  д л я  справок.
2. Н14) — ^ г
3. Сварны е швы по ГОСТ 5264-80.

ШМа HS ЛОКУМ. Лоди. ДМРАЗРАБ.
Пров.

ЯМПОЛЬСГА
Kon/jeemi

ъ,х*~лОШ
рук. ГР. ЛИТВАК
Пт. СЛЕШГранобоки;)
Н.контр.Фрадкин “К,---=■-
Угв. СПИВАК

А24В127. ОБО СБ

О п о р а

wjи * Ж  ТДягУЯМ Ч Ш Ш Ь

СМ.\
ТАМ.

ЛИСТ' \ff//CTQ8i

Копировал: Ш илина

ПАНТЕХПРОЕКФ

Фо рм а т: а 4

S3001 LZI91ZV
T f - K 2

С2
Ш

* Tf-Ы  Z2

ф\ 2 от в. Ф13

I
I 1

*
V»<м

1

1 1

!
1

2 6
г *
I

Z
IZ

1

2  0Т1

ёг

1.ф12

Л

Г -

I

I
I
1

% ----------- к
" \ С 2\

.7 0 2
. 1 1 0 *

1.  Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .
2 . H 1 4 - , ± f
3. Сварны е швы по ГОСТ3264-80.

Язь ^ Ж д Ш г Г ПОЛИ.
РАЗРАБ Я м л т с к ъ )j& ~ S
ПРОВ. îOHHCCAPCt '
Р У  К. ГР. Л И ТВ А К
Г л ш ц . fpA/m m /L
Н.контр Фр а  %,к и и
~3тв . Си  у  в а к  J

A2kB 127 100CS

Опора
Л И Т . МАССА MACUfTAL

и
1 ,6 1 :4

Л И С Т {ЛИСТОВ f

о ан ф ехп р пекф
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Обоз на чем he

Размеры, mm Масса,
MrL * L i L2 h * d

AZhB 121.070 170 n e 32 750 12 2,25
-01 510 100 338 225 13 f,*
-02 280 126 133 210 12 1,2

1. Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .
2. H14-,±f.
3. Сварные швы по ГОСТ 5204-80.

АШШ.070СБ
Ш Ш Ш Щ Щ Щ ж Ш Ш
РА Ш Е . £ г1Г.№ С Щ гк < * р

PER. ГР.
fc. CP.EtL
ЙШ т
Sfs.

Kcmiccffoi
Л  и ге  AR
TfAHSB& m
Ф / И
ОПИРАЯ

W

*£.Ct
Ш

MIA
U i3 Оп о р а

Л И Т . МАССА М л с ш т

и см.
Т А Б Л .

—

л и с т Ш 'С Т & З  f

САНТЕХПРаЕКФ

/>> л .



i ь Об о з н я ч е н и е НЯИПЕНОВЯННБ | fa m e -
V/MHE

Докзментяинй

№ № ВЮ . КО СБ Сборочный чертеж

Дбтяаи

Иголок
Чгп^т т ш от вои. Г

8СтЗ-1Г0СТВ35-7Э
БУ 1 824В /27. 114 i= 130-t.o 1 0,3/нг
£Y * №48 127. К2 1  = 235- U 2 0,57 кг
64 №48 127. КЗ L= 265-7./ / 0.59 кг
БЧ I А 248 П7. К4 L= 1888.3.7 / 4 , 7 к г

1
1

1
*
I

I
*

!
I

1
1
I

!
!

1*
1

К 2 4 В  1 2 7 . 1 1 0bnЛист №Докуп- Т о т Шя

!
*

РЙЗРЙБ. ЯМПОПЬСКП? т з

Опоря
лит. Лист ЛИСТОВ

Пров. КогМССЯРОЗ 0П /РВИ. ГР. ш в а х
СЯНТЕХПРОЕКТИ. КОНТРфрядкйй

№ . СПН8ЯК *-/
Копировал: Цаб**- ФОРМИ7  Яh

£
45

г
!?
§

1
1* **£ £ *: Обознячение Няименовяние i

ПРИМЕ'
ЧЯИНЕ

hl4B 127. 120-oz
Де т я л н

Уголок Ifl$l1

ВСтЗ-ГГОСТ 535-79
БЧ 1г 824В127. 125 1= 240-j,o 1 0,58 кг
БЧ 2: А 24В127. 126 L~ 1Ь0-1,1 1 0,ЗЬкг
5У •5 №48127. 127 L - 848-2J 1 7 ,0  кг

%
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s
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i
1
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i
£

5

1
йчч2t
*3

с
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с

Л Ш 1 2 1 1 2 0  * f
— —:-----~— ------ r-f—■*п$к Аист .кМдюук. Лот- Яптп

-------- I 25

I %х><*>1 Обознячение НПИМЕНОВ RIME I Приме-
ЧПНИЕ

ДокнмЕнтяа ия

Й1 Л24В 127. 120 СБ Сборочный чертеж

Перепённые дянные д ля исполнений:

А 248127. 120
Д е т я л н

У голок
4r^ K4mo*4-srsmsm6

ВСтЗ-Т-Гоа535-79
БЧ L 8248127. 12У 1=260-7.3 / 0,63 Hr
БЧ 2 8 248  127. 122 L = 28 0 -7гЗ / 0,68 нг
$ч 3 8248 127. 123 L= 768-2.0 1 4.86 кг

А24В 127. ПО -01
ДЕТИ ЛИ

Уголок
Чт пЛМШГеС7850Ж

BCr3-Tf0CT53S-79
БЧ 1 8248127. 12У 1= 260-/3 f 0,63 нг
БЧ 2 А 24 В 127. 122 L = 280-73 / 0,66кг
БЧ Ъ А 24 В 127. 124 L= 648-zo 1 1,£7кг

fo r , ЛИСТ Н ° й а к т пода УТГА
РЯЗРЯБ. ^ПОЛЬСКИЙ с£и*г/
ПРОВ. Комиссаров

Ъ к . г р . Ъ п ш
И.К0Н7Р.
З Й .

ФРЯДКИН
С п и вак

№  В Ю. 120

О поря
Ш иров л к  я<г& ^

М _
ш .

\ИТ‘ Аист Аистов
г

сянтех проект

фоРПЙТАЬ

I 11 Обознячение ЯЯИМЕНОВПНИЕ М
Приме
нение

ДокчмЕНтяаия

м 824В127.130СЕ Сборочный чертеж

Ле т  я л и

БЧ 1 А248127. 131 Стоная 1=648-2.0
Швеллер 18 гост 8iuo- 72

'В СтЗ-1-ГОСТ535-Я С, 6 кг
Уголок
и™, „ж хшшестезот

'вСтЗ-Т-ГОСТ535-73
64 2 824В 127. 432 L=7L70-/5S 2 0,65кг
БЧ Ъ 824В  127. 1ЪЪ L - 224-7,3 й 0,5b кг

AZ4B127. 130
лиг. ЛИСТ Листов

Н\ I 1 _
С ПИ ТЕКПРОЕКТ

О поря

t-'лт, >ш . < 7 ^ /  /  .
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да
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та

в э о г ш м т

Обознячение
РЯЗМЕРЫ, ММ Масел,

КГL* L * 1 if Lt H h* hi d
Ш в п г  п о 180 160 133 116 15i 768 HO 558

a U
-01 648 385 163 2,9
- 01 НО гка ъо 90 m 848 748 too 10 г,os

сг ■ Lt

25

Щ -

90 2  атв. Ф10

I  *РЯЗМ£РЫ ДАЙ СПР Я ВОК.
1 .  Н 1 к ; * \
3 .  С в а р н ы е  ш в ы  п о  Г О С Т 5 2 6 4 - 8 0 .

1 “

M k B m . n o  С Б
1

Опора
АН Г- Нясся МЯСШГЛбf/i. П i UMiukTua ЧтЫ Лмшя  

fU:k /7.7Д  Уу/hhl, bfETEl Т&МТ\ -II с м .
ТЯ6А.

—
Пров . \Когшсслроо
р у к  г р . Антвпк Ф+*__ 7 ^1 л и с т  \Анстов /
ГЛ.СП5Ц Голнсоскнн

СЯНТЕХЛРОЕКГйкоптр. (pvm m u
'drв. Сп и о й к  ■£ 1 /

К оп иров ал : ______________ ф о р м я г -А З



I
1о 1 0 бЪЗНЯЧЕНИЕ НйИМБНОВЯНИЕ 1

flpWE-чтме

ДоКУПЕНГЩНЯ

в Ш З /27. ibOCS Сборочный чертеж

Д е т я м

Уголок
Ог~.„М*ШШ0СТШ&
«//t//lvn ■

В0гЗ-1-Г0СТ535~7Э
£У 1 А248127. /41 1=200-// ОМкг
5V 2 A ik  В 117. 1k2 1= ЗОН- КЗ 2 0,73кг
Ы 3 A ik  В /27 /k3 Ls 768-2.0 1 /,86кг

Jfcrt Лнсг

рук. гр-
Н.коигр.
Утв.

№домм-рязряв- рмлольскяя
Цров- Ш иссйров

Ш вяк
Фр р д к и »
Спивак

Лодп. Jan

w

d Z Z 7

M w m w

Опора

Копировал:

Ш ±
Лит- Аист лиегав

СЯНТЕХПРОЕКТ

(рорпятйД

I

I

яз

Обознячение

h ik e  127. 160СБ

A 2 k B m j 6 1
№ в  m  i 6 z
A ik  в и г  m
A i k  в  m .  m

НяИМЕНОВЯНИЕ

Д акум Е нгпиия

Сборочны й  ч е р т е ж

Д е т я л и

В гол о к
У г о л о к Ш М Ш Ш Ш

ВСтЗ-1-ГОСТИ35~7Э
L* 180-/.О
L= Z7S-/.3
L- 365-/1,
L* 168-2.0

ДРНМЕ-
ЧМИЕ

оМ кг
0,66 кг
0,88 кг
188 кг

ШВ Л И С Т А/0 ДОКУЙ- П оля. йШ
Рязрпв. ЯиПСЛЬСКГ.! iiUj.
Пров. К ом иссаров
РУК ГР. Литвин.
Н.штр. ФРЯАШ
Ут&. Спивак- A - w /

A Z 4B W . 160

Опара Ж .
Лит■ Лист Щегол

СЯНТЕХПРОЕКТ

5
§
I

I

!

1
I 2

С; ОБОЗНЯЧЕНИЕ НЯНПЕНОВЯНМЕ 1
_____LS2
fiptittE-
ЧЯННЕ

Д О К М Е Н Т Я Ц И Я

ю AZkB 117 в. 150 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р те ж

Д е т я л и

У г о л о к

4",m ko*koiWoa8som
ВСтЗ-1-Г0СГ535-73

5У 1 Aik В f 17 В. 15/ i s  2 0 0 -/ 3 / 0,63кг
5У Z A2kB /2 7В. 152 i =  2 0 0 -/3 / 0,68кг
W 3 A ik  В127В. 153 L s 5 2 0 -/ 7 1 /,26кг
64 ь A2kB 127.8.15k is  62/8-?/) 1 /,57кг

I
S

ШШясг

РУК ГР
Н-контр-
Утв.

Н° ДОК УМ-
РЙ2РЯБ. ЯШАЬСКМ
Пров. Комиссаров

Антеях
Фр ЯДКИН
Спнвяк

ЩйО Уятя

Ш

AUB1Z7B, 150

Опора Ш ±

Коп И РОВНА: #а41»С

лит- ЛИСТ ЛИСТОВ

СЯНТЕХПРОЕКТ

формят АГ

А /.
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з з о з г ш т ч

I а з

Вид А
М 1 - 2

&1. Разм еры  для справок.
2 .  H i U - } ± %

J . С в а р н ы е  швы по ГОСТ S2 64-20.

ш Л № ш Ш Ш ПОДИ., ДАТА
РАЗраб
Пров .

ЯМПОЛЬСКАЯ
Комиссаров

01- 29

Слопец. rpAHoscm.
РЖ  ГР- Л  Н ТВ  А К
Н.ш т р . ФРАДКИН
Утв. Спивав —/

А 24 В 111. ISOСБ

О п о р а

Л И Г . М а с с а МАСШТАБ

и 3,9 14
ЛИСТ W JC TO fll

САНТЕХПРСЗЕКТ

К о п и р о в а л :  А р а  и  л  и  н а Ф о р м а  г :  А З

soosmtsnv
А - А

1. Размеры для  справок.
2 - Н / 4 ; ± ^ -

3. Св а р н ы е  ш в ы  по ГОСТS2&4-SO.
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1 %% Обозначение Илнмеяовлняе Лр/ше-ЧАННЕ

Д О К ИМЕНТА ПНЯ

W А 24 В127. 180СВ Сборочный чер7бри

Детали

Уголок
и-_Мх40х4-ВПСГ8Ш67/ШШЛ .- ..8C/n.3-I-mrS3S-7£

БЧ 1 A 2k В127. 181 L -223-и / 0.8kкг
64 2 A2kB!27. 182 L-kso-is / 1Млг
64 3 A2k8127. /83 l  =440-t,s 1 1.06кг

Шпт NS АО ПУМ.ЛОРЛWTA
РАЗРАВГ. Яров. РИА. ГР.

Ямпольская Комиссаров Битв а к
от

Н. контрФрадкин IU&S-7У гв. СПИВАК d^7

A24B127J80
ляг. ЛИСТ РЯСТОВ

и I 1 1
ОЛОРА СДНТЕХПРОЕКТ

КОПИРОВАЛ: КРАЯЛЯЯА Формат:  л Т "

I 1 1
Обозначение Наименование tЧ

Лрнме
ЧАННЕ

. Л окдментлння

13 й U B 127. 190 С8 Сборочный чертеж

Де т а л и

Втолок

Г 1 1

8 Ст.З-1-Г0СТ838-79
69 / A2UB127. 131 L= 178-1.0 / 0,42кг
64 2 А Ш  127.192 L -208-1.1 1 0,8кг
69 3 A2k В127. /93 L=460-1,8 / 1,1кг
69 k А 24В 12719k L =878-23 1 2,1кг

ш ЛИС• ИВ долямподл. ЦГАРа зрак.ЯМп ОМСКА. ]P7fJ>
Пров. КомиссаровРУК* ГР. Л И ТВ а кН. ко ИГР.ФрадкинУтв. олива к

A2kB 121.190

Опора

К о п и р о в а л :  Кр а н л и н а

лят.ЛИСТЛИСТОВ
и! 1 1
ОАИТЕХПРОСКТ

%

Ч>

«

ч ы

I й

а

и

1

=5:

I

Обозначение

А2АВ 127. 210СБ

А 24 8127. 211

техн нчесхаяГ0СТ1868Б83

А24В 127. 212
А 24 В 12 7. 213

Наименование

Домпента аия

Сборочный чертеж

М е г а  и и

Фланец
Труба ПНЛ 05с

[=200-1.1
L - I S O - f , o

ОгАНДАРТИЫЕ НЗДБЩ

Втул к а  под ф ланец
об л бз с оств-ошт

У г о л ь н и к  О8Л  6 3  с
OCT6-OS- 367- 74

Фланец f-fO-fO
ГОСТ/2820-80

(Заготовка лля
А248/27. 2//)

0,1кг

Дряме-ЧАННЕ

О.йкг

НЗРШПК
РАЗ&Р.[Пел.£чк[р
ШШкггУПК

Н 2А 0 ЛЩ ЛШ . &лп
ЙЯП9А&ЗЩ,&д&У(£%
КСРУИССЛЩФ }̂—т ш п ^ г
Ф Р А д т щ к и ^СЛИВА К feW

A2bB.127.210

Or во д
Лит. Шсг Хлтдв
ж: г

СДНТЕХПРОЕКТ

64

ПН

Об о значение

A 2k В 121. 220  CS

A2kB127. 2И
A 2kВ 127. 221
A 2kBf27. 222

ТЕХНЮЕахляГОСГ'ШЗ-ВЗ

На и м е н о в а н и е

До к нм£нга имя

Сборочный чертеж

Детали

Флан ео .
Л АТ PH БОК
Триба ЛНД взс

L  ~ 2 9 !)-1.3

СТАНДАРТНЫЕ ИЗЛЕЙ/В

ВТНЛКАПО Л Ф ЛАНЕР
ОВД S3 о 0Cmr-367-7k
У rust НИ к  ЛВД S3 с

0СГ6-OS'-3 6 7 - 74
Фланео, 1-80-10
ГОСТ 42820-80

(Зато трека лля
A2kВ127. 2 И")

Приме
чание

0.2кг

\43N\-JiHCiЧ Ш Ш Щ Щ Т , Щ№
Ра з а м . ЧМЛСЛгЛКЩ,Д(^\ Ш э
Пров .
оукгр. Л  И ТРАК

;Ш итр.\Ф рАДКЯЯХ^й^
у Г тв . СЛУ8ДК  {2Ь-С^

A 2k В 127.220

Отвод
лит. ЛИСТ Листву
ИГГ 1
СДНТЕХПРОЕКТ
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1 4 ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование I

Приме
чание

-
Документа аня

A2kВ 127. 200 СВ Сборочный чертеж

Свор очные единицы

W 1 А24В 127 210 ОТВОА 2
W г A 2k В (27. ПО 0т$ о д 1
/Ю 3 A2kB /27 230 Отвод (

* -0( Отвод (
/И Б A2k В (27. 2k0 0 г  в о д /

Л  £  ГА ЛИ

М 6 A2kВ (27.00S Прохладна е
7 -01 Пр она а да а 2

ЛУ В A 2k8 (27. 20/ Пластина (
ач 3 A 2kВ 127. го2 Пластина 2

10 -01 Пластина 4
64 11 A2kB(27 203 Иголок

.... ЛохШ'ьвгоспгот
у row 'gctuzjncrm - 73

e = m o -z 1 3,13кг

м 11 A 2k В 127 20k Триба 1

А 24 В 121.200

М еша л  к а 

койировал'.Краирнна'

Л ат, лист листов 
HI I I 1 I

САНТЕХЛРОЕКТ

формаг>а 4

ш
I

ч
ч> 1 Обозначение Наименование 4 При м е

чание

Стандартные изделия

13 Волг 1416x70.36
• ГОСТ 77ЭВ-70 32

Vt Гайка MfS.krvcTSSiS-70 32
16 Отвод 30'83x3. В

ГОСТ (737В-83 2
16 Фланец 1-S0-1Q

ГОСТ 12S21-80 2
17 Вентиль 1Sz Sp  23)^30

ГОСТ18722-73 3
18 Вентиль fSzttfy Яу86

ГОСТ 18722 -73 1
13 Мешали а гидравлическая

МГК-1 0СТ108М0. (0-8k 1

Прочие изделии

20 Установка 13/14-118-74 2

—

А 24В127. 200 П//С7

2№ML?7 НЗ АО НИМ.ноли. КАТА

*N

к

I I «*> Обозначение Наименование а Прим е
ч а н и е

До НИ МЕН ТАННЯ

ш A2kB/27. 2 3 0 СВ Сборочный чертеж

Де та л и

м ( A 2kВ 127. 21 ( Фланец 2

СТА/ШРГНЬ/Е ИЗДЕЛИЯ

2 3 TJ/ЛИ А НОД ФЛАНЕН
ПВДБЗс 0CTB-0S-367- 7k 2

3 Угольник ППД S3 с
0CTB-0B-3S7- 74 1

— Фланец 1-S0-10
ГОСТ 12820-80

(Заготовка для
А24В 127. 2 ( 0

Переменные ланнь/е  для исполнений:

A24В 127. 230
Детали

74 k A 2k В 12 7. 231 Труба ПНД S3 с
техническая Г00718538*83

L =29S./_3 1 0,2кг

A 2k В 121.220
лит. У ист 1 1

ШАЛ1 2
САНТЕКПРОЕКТ

3

к

1 1
■ 5? Обозначение Н аим енование I

Приме
чание

БЧ Б А 2 4 В 127. 2 3 2 Тр и б а  П Н Д  6 3  с
ТЕХНИЧЕСКАЯ ГО CT18SBЯ-83

4=6 51-1 .7 / 0.38кг

А 2 4 В 127. 2 3 0 -6 /

Д е т а л и

вч 4 A 2 k В 127. 2 3 3 Г р и б а  П Н Д  6 3  с
ТЕХНИЧЕСКАЯ ГПСТ1338П-83

4 = 4 2 0 -1 .8 / 0.28кг

Р/ S А 24В 127. 2 3 4 Тр и б а  П Н Д  6 3 с

ТЕХНИЧЕСКАЯ ГОСТfSSBS-SS
4  = 1 7 8 -1 0 / 0,12кг

--------------

ш Ш1 ШШЕШиШШк ш
A2kB1272Z0 № Г

.2 ;
tft/tutor, н е  /г' (Га а  А/ h u v a
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VfV)

i t
Н еЗКПЗПННЫЕ ПРЕДЕЛЬНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ РЯЗПЕР08: Н/4 ; h ~ Z.

Ш 1i нет
рязряб-
Пров.
Рж гр .

Й.коитр.
Ш .

ДОДОКУК
мпольекяя

КОМНГСЯРО!
А и т ш _

Фржкнн
Описях

подо:

ш

Пятя
out#

A Zb в  121 2 0 1

П л й с ти н я

Лист Б$0ГОСТ19303-74
4-/У-8<тЗГУСТ1652370

К 9 П  ПРОНЯЛ: Я а £ * ^ .

ЛИТ. Мясся Мясшт.

И 0,56

ЛИСТ \ЛИСТОВ /

СЯНТЕХПРОЕКТ

срорпят: А 4

z o iL i im v
154

V (V )

Обознйчение Н.мм h,MM
TJecoh,

КГ

AZ4B/27. ZOZ m 74 0,2
-0 / /87 /49 а,46

6z
Иезкпзпнные ПРЕДЕЛЬНЫЕ отклонения рдзмерув: НМ; 4 /4 ;-  г .

ш АистИ 9ДО КУМ. Попп. qm
РЯЗРЯБ. УтоАьскня lM oUg
ПРОВ. Кожеяров ¥г^~ -

РЖГР. Аигвяк А —

И. контр. ФРЯДКИН
У тв. Спивяк

Alb B in  202

П л я с т и ы н

Аист ЫОгостf3903-74 
4-1У-БСтЗГ0СТ/652 3-70

К о п и р о в m : Я < * € «и .

ЛНТ- \МЯССЯ У1ЯШТЯБ

И
сп -

ГНБЛ.

лист Iлистов 7

СЯН7БХПРОЕКТ

срорпяг: АП

U Z 'L Z im V

щ м
----1----

i  ̂ u*sS
- d

О бозндчсние З аготовки d ,n n
Мдеед,

кг

A U B W . Z И
Фл я н е ц  i-50 -10  

ГОСТ/2820-80 85+ i 2,0

-O f Фл я н е ц  1 - 6 0 - ю  
ГОСТ/2820-80 № * ’ 3,0

AU в и н и

Ф л я н е ц

Лит. Мясся Мясшт-

И
см*
ТЯБА. ~

АИСТ \AffCTC3 /

С м ■ Т Я б Л И Ц З СЯНТЕХПРОЕКТ

n o zizm zv
V ( V )

*  Р а з м е р  д л я  с п р я в о к .

A l b B / 2 7 .  2 0 b

Т р З Б Д

ЛИТ. МЯССЯ кясшт-
!ШАна\Я* да КУМ. Поля. Пятя

И 2,3Р/73РЯВ. ЯнпольскА Oijp
Пров. Ко/Ысшзз
РЖГР. Анш х Аист \ ЛИСТОВ Г

Н, контр ФРЯШШ \
Л

Л4~. r  83X2.8 ГОСТ/0704-76 17ДЯГЕХПРПЕХТb4.il fzsjjru,
$ге. спивяк / м ы  д  ГО С Т /0705 - s o

„ . <*f У» /  J' ----------— . А Л
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тш

нГ
йщ

тш
 »1

аг
а в

зА
мш̂

нГ̂
л.н̂

ал
л̂

-ш
ш Вид А

Ф/25*

Обозначение Ь,мм h, мм
Масса,

кг

А2Ш 27.230 590 334 4,95
-ОТ 217 459 4,75

!■* Размеры д л я  справок.
г . ± %

В: Сварные швы по госПбЗЮ-во.

Нзг Лист
Раш,Прове».
Рук.гр.
fl.CPEUL

№ АПК УМ1 МП ОМСКА*
ОМИССАРО&

(Ш ак.
Г т о ш ш ^ -9РЛА.КИИ
СПИВАК

щ щ Акта

Ш

№ В Ш 2 3 0 С б

Ош а
ЛИК \flACCA \Масшт.

см.
ТАБЛ.

Л и с т  I Л и ст  /

[АНГЕХНИИПРОЕКТ
Формат: АЧ

Вид к  
2240' Вид б

у0гВ.Ф/8

/. Разм еры  д л я  справок.

2. Сварные швы по гост/6037-80.

А2ПВ127.2МС6
Лит. Масса \Масшг.

Отв о д 7 4 //4

Л И С Т \ ЛИ С ТО В  /

[АНТЕХНИИПРПЕКТ
-taPM SLiAH-

1. Размеры д ля  справок.
2.  ± %
3. Сварные швы по гост16310-80.

А 1 Ч В 1 2 7 2 2 0 С Б

Отвод

Лит. Масса Масилг.
в 4,9 1:4

[АНТЕХНИИПРПЕКТ
&г,ш&г»йЦ

*25

/ с п и ш у

l " Ра з м е р  д л я  с п р а в о к .

Ш Audi'f/SfiOKSM.ПОЛЯЛагарАЗРЯ 5. $ПП0Х&СХй4
ГйНЖСАРО£

j.yfTJПРОВЕР.Рък.г?. A urftflK
ЛЛ кот?.РРАЛКИН 44,*-?Ут. Спивак

А24В127.22/

Па т р о в о к

Триер, п н д взс  
техническая roCTWSSS-83

Лит. Масса \Масшт
О М  л 4

Л и с т  I л и с т о в /

[ А Н Т Е Х Н И И П Р П Е К Т

ФеРмлтАП



-- __________  __ t 5 5
§ fO 
o. ^

g
п Обозначение Наименование <’оас

Приме
чание

re2со
о-

R3£ S3с Обозначение Наименование < Приме
чание

А окум ентация А окум ент ланя

АЧ А24В127 2 4 0 С6 Сборочный чертеж Л2 А2НВ127 280СБ Сборочный чертеж

Стандартные /наели* Сборочные ЕА инииь

1 Ф ланец 1-60-ТО Ak j( А24&127 290 тройник /
ГОСТ12821-80 1 Ak il A 24 В127.300 К о л л е к т о р /

2 Ф ланец  А 8 0 4 0
ГОСТ12821-80 1 Л етал и

3 Отвал 9 0 °89x3,s .
ГОСТ 11315-83 1 АЬ JJ A24B127.0 05 П рокладка 3

4 ПерехоА К£9x3.5-57*3 f - o r п р о к ла д к а 3
ГОСТ17378 -8 3 1

Г

Стана артные изаелия

s<0<X
<о1=
<■IQ
В4s
tdXS
4ccriXX
2<d«0CQ

§
<X
T=
sc

Я<0<X
с<ос
5
<
■Г
ойXX

9 Болт М75*70ЛБГ0СГ77№-7Г< 24
<9 Гайка М 7CQ Г0СТ5№-7й 24
7 заАважкаЗОчббрЗ>ч5о Поставлю

- ' ГОСТ £437-75 3 н?тся в
1 ЗадвижкаЗОц SffpDygO Ком ПЛЕН

Г0СТВ437-75 2 СФИЛЬТРО

I

i

j

St(АXX
5to
3
8
S
X
с<ос

J9 УWКО3 -2-2-S 50
9СтЗеп£Г0СТ13716 - 73 /

/0 Фчль тр *РОВ-10-О, б
ОСТ 708.030. /0-84 1

А 2 Ч В 1 2 7 .2 И О А 24В 127.280ЙЗМЛИnr М°локчм Подп; Дат; Из». Ли a rfoaokYMподп Ьдъ
1co'•ZCDXs

разра6. ЯМПОЛЬСК tm
От bo a

ЛИТ- у1исг Листов IсOIX
СОXX

раз раб КомиссараU^v WJ
Ф ильтр Ф03-1.0-0,6

Лиг. У\ист Листов
Пров Ко ми ccap'n Я| 1 i ПРОВ. Литвзк и1_1 1 ^
рчк-tfк Литва с (JUw

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
PVX- Г Р . Литвак (Л+р***

С А Н Т Е Х П Р О Е К ТИконгр. Ф рал ким Нконтр Фралким
Vtb Спивак Чтв опивак &>=}

• Формат; A 4 Формат: AU

%
*>

*N}

к

j§ ID
is о Обозначение Наименование сОк?

Приме
чание

to
£о
е-

I EO rcQ c
)
: Обозначение Наименование оVq Приме

чание

А о к ч м е н т а ц _и я _ А о к ч м е н т а ц и я

Л4 А 2 4 В  121. 2 9 0  СБ Сборочные} чертеж ДЗ А24В12 7.5ПО СБ Сборочный чертеж

С т а н д а р т н ы е  в з а е м 7 Л е т а л и

1 Ф ланец 1-50-10 АЬ i1 А24В 121.301 Патрчбок J .
ГОСТ12821-80 / 5 -0 1 Патрубок 1

2 Ф ланеи i-SO -iO 44 3' А 2 4 В 127. 302. патрубок 1
гост 12821-80 1 Патрубок

3 Троинак £9x3.5-57x3,0 57*25ШМ74-76
ГОСТ 11376 -83 1

’иЧОгЛ " * " ' * "
А ТОСТ10705-80

64 -9 А 2 4 В 127. 5 0 8 L- 400-/.5 1 1.46кг
в*1 - А 24В 127.504 L =595-/. 7 / 2.0кг

ff
5X
c
sc=

£п<а

с
«чи
<10•г
с
3
с

1

S
«X
с
dа

D
!

СТАНАЛ РТНЫЕ ШЕЛИЯ

<5 Фланец 1-50-10
Г0СТ12821-80 3

5?■<01■X.
CDXa:■iи
X
2
Я«

i
С
1

7t Ф ланец 4 -8 0  - Ю
ГОСТ 12821-80 2

$? Отвал 90 ”57^3
ГОСТ11375-83 2

1 Отвол 9 0 ” 89x35
ГОСТ 173 75-83 S.

it7 Тройник 57*1
Sflj<X
£оc:

ГОСТ 17376-83 1

-------------------— г ~ A 2 Q B  1 2 1 .2 9 0 A 2 Q B 1 2 7 .5 0 0
изм. лист  ?/з aokvi/J ПоАп.|дата {зг-аЛкс1ИЗ. Л ОКУ?.: ПОЛО. лата

gX
о»■x
соXX

Газраб. Ямпольский .fW/JH-ft

Т р о й н и к

Лит. Аист IЛистов с
Яс 01 •гг 
«  X X

?адраб.
Пров.

Ямпольсг.од .i^ /  
Ком и

C-U9

К о л л е к т о р

Лит. лист Листов
Пр о в . Комиссггс!,-̂ 1̂1 Й Г Г П -------- И1 1 1-

U-KOHTI
Vt b

Л и то ак
?. Фрадкин \Л Л г-А  

С п и в а в  & k ^ f \
С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

jРУК- ГР- Литлак
С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

“.*г • Л Li

J1Ш Ш В 
Vt b  .

Ф р а д к и н
С и я в а с
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№

Обозначение

А24В127. 330 СВ

л м в т . ы ю
А 24 В 127.350

А24В127.005-02
- 0 3

Наименование

А О К У М Е Н Т А иия

СборочныО чертеж

Сборочны е  еЛ иницы

Ко л е н о
Колено

Л е т а л и

П рока лака
Прока а л к а

Стана артные изаелит.

Бо л т  М12*503б
ГОСТ 7798-70

Гайка М12.4
ГОСТ59 1S-70

Прочие  и з А е л и я

На со с  К8/1В S/2
ГУ26-ОБ-.076 - 7 7

в

8

Приме
чание

Hit* Лист ЧО Л Р К Ч М П а л п . Л а т г

разраб Я м п о л ь с г , 0U9
П р о в . К о м и с с а р

р ч к . ГР- Л и т в а с (h p L .
Н -к о н т р Ф р а д к и н

Ч т в .  . С п и в а к t b z j -

А 2 Ц В  1 2 7 .5 5 0
Лит. ЛИСТ ЛИСТОВ

ОБВЯЗКА НАСОСА
и| | 1

СЛНТЕХПРОЕКТ
<ро рмат: А ц

го
1
Z

<0о<0 3с Обозначение Наименование <Оis Приме
чание

А ОКУМЕИТАиИЯ

44 А24В127. 340 СБ Сборочный ЧЕРТЕЖ
. А етали

5Ь 1 А 24В  127.341 Патрубок
т р у п  s7*sssrocrfflm t

' л  ГОСТ/0703-80
L -  127-1 1 0,43кг

Ста на артные из а ем я

2 Фланец  i - 5 2 - б
ГОСТ12821- 8 0 1

3 ФЛАНЕЦ 1-S0-10
ГОСТ12821- 80 1

4 Отвол 90°37x3
ГОСТ173 75-83 1

S I I | I

ГОСТ 173 78-83 1

Прочие и заеаи я

6 Установка штуи ера
3 K 4 - 4 S - 7 6 1

I

Из гЛ Лист 40 AOKVMl полп. Латч
Раз раб ЯМПОЛЬСТЙЯ ж
пров К о миссарЛ
PVK. ГР- Литвак \<М -
Н.контр Фралкин
STB. Спивак

А 2 Ч Ы 2 7 .3 Ч О
Лит. Лист Листов

К о л е н о
н ! I Л

С Л Н Т Е Х П Р О Е К Т

Формат: Л Ц
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по
ял

.н
ая

тв
 1

1
&

% «1о
С; ОБОЗНЯЧЕНИЕ И я н м е н о в я н и б < ПрИМЕ'

ЧЯНИЕ

- -
Д о к у п е н г я ц н я

в AZ4B 427. 350CS С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Л е т я  л  и

67 1 A lkB  117.351 П о т р и  бо к

Точен  89*2,8 ГОСТW704-76
Д  ГО СТ 70705-80

С = 150-1.0 / 0.9 к г
лл г А1к В 121. 352 П я тр у б о к 4

Стяндяртные изделия

3 ф л я н е ц  4 - к  0 -6
ГОСТ12821- 80 /

к Ф л я н е ц  1 -8 0 -Ю
ГО С Т 7Z  8 2 Г  8 0 i

5 О тв о д  9 0 а к 5 *2Д
ГОСТ17375S3 /

6 Переход К  89x33-45*25
Г О С Т И  3 7 8 -8 3 1

7 Ве н ти ль  75 к ч  18 п 2
- - 0 У 15 ГОСТ 18161-72 1

П р о ч и е  и з д е л и я
8 УСТЯНОВКЯ Ш7УЦЕРЯ

ЗКЧ- kS-16 1

AlkB 117. 350

Колено
Лит- Лист Листав

Е Й /

СЯНТЕХПРОЕКТ

I I 1

----------------------  г\ unnyvi

Об о з н я ч е н и е НЯИМЕИОВЯНИЕ

’ОРМ,

1

ЧГАЧ
Приме
уяиие

Д о к у м е н тн ц и я

№ А 2 4 В 1 1 1  4 4 0 Г Б Сборочный ЧЕРТЕЖ

Д е г я л и

Тр у б я

Трыпа 57Х25ГЧС770704-76
Д  ГОСТ10705-80

5V / А 24В 127. Ij44 L -  175-7.0 / 0,59 кг
SV 2 A lk B  i l T T n 1=595-1,7 / 2,0 кг

Стяндяртные изделия

3 Ф л д н е ц  4 -5 0 -1 0
ГОСТ 1 1 8 2 Г8 0 /

h Отвод 90° 57X3
ГОСТ 17375-83 /

~

*

A2A В127. ШО

Колено
лит- ЛИСТ листов

Ш ~ г / _

с я н г е х п р о е к г

--- ----  а а

I5
1 Об о з н я ч е н и е И я и н е н о о я н и е 1

_____LJ&J&.
TJpmiE'
ЧЯНИЕ

Документяния

м А2кВ 127. кОО СВ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Л е т я  л и

та 1 А2кВ 127. 211 Ф л я н е ц 4
Тр у б я  ПНР 63 с

БЧ
таННЧЕСтГОСГ/0599-83

2 A lk B  117. к01 L- /00 -а,07 i 0,07кг
3 AlkB 117. 402 L= 106-1,7 1 0,4k кг

ЯУ к А2кВ 127. кОЗ С= 7597-3.7 f /,06кг

Стяндяртные изделия

5 Втулкя под <РЛЯНЕЦ
ПВД 63с 0СТ6-05567-74 1

6 Игольник ПВД-63с
0СГ6-05-367-74 z

- Флянец 1-50- ю
ГОСТ 12820-80 /
(Зяготовкя для

A lk B  127. 214)

A2k31Z7. к 00Wn Лист ьНдакнн. птп. ЙЙТГ,
РЙЪРЙБ.
Пров.

Ямпольскяя
Комнссйров

Jut*oH <&./р

К о л е н о

ЛИТ Лист Листов
ж ~ г /

&JL£Pl ЛИТВйК
СЯНТЕХПРОЕКТН. контр. 

~Wb.
СРРДАКНН
Спивйк

К опировпл: _____________формат Alt

I 1 I О б о з н я ч е н и е Н я и п е н о в я н и е I
Пр и м е ■
ЧЯНИЕ

Д о к у м е н т  я ц и я

м А2кВ427. к  2 0  С Б Сборочны й  ч е р т е ж

Д е т я л н

Ьк
5У

/ А 2к В 12 7. 2 1 1 -0 4 Ф л я н е ц 1

2 . A l k B  117. П 1 Тр у б я  П Н Д э о с

ГОСТ1 8 5 9 9 -8 3
L -1 k 8 2 -x . i / 2.04 к г

Стя н д я р тн ы е  изделия

J —
В т у л к я  п о д  ф л я н е ц

1

1

П В Д  9 0 с  ОС Тб 5535 7-74 1
- Ф л я н е ц  4 -8 0 -7 0

Г О С Т 1 2 8 2 0 - 8 0

(З я г о т о в к я  д л я
Л Ш Ц 7 .  241-01)

I
I

I

1

I
*

* A Z k B  1 1 1 1 / 1 0ИзИЛист АМДОКЭН. Поля.Щйт;г

I

и.

Pmpf.s fj Нрав. X[К/70МСКЯ-ТМИССЙРОВc j w ОШ.

Т р у б я

Лиг Лист \Лнсгов
и П ------------- П г  -

РЖГР- iЛятвйк
СЯИТШРЭЕКГН конур С Уг&. iГп'ивяк ф з





[ ta

Ц

! i Обозначение Н а и м е н о в а н и е 1
Приме-
чиние

‘
f tо. I

*чГ
о ОВОЗЯЯЧЕНИЕ Наим енование

г"О Приме-
чйние

“ и Тройник П В Д  9 0 с .

Д о к у м е н т а ц и я 0СГ6- 0 3 -3 6 7 - 74 /

и Угольник ПВД 30с _

ъ А 2 4 В  /27. 4 3 0 С Б Сборочны й  ч е р т е ж
ОСТ6 -  0 3 '3 6 7 -  74 2_ _______

— ___
” — Д е т я м _____; Ф л я н е ц  4 -5 0 -/О _
— — __ ; ГОСТ /2 0 2 0  - ВО ___

7k
—

7 А 2 4 В /2 7 . 2 Н Ф л я н е ц X
(З я го то в к я  ДЛЯ ___:

—
z - 0 / Ф л я н е ц / A Z 4 B / 2 7 .Z / / ) ___

£y 3 A Z 4 B /27. 4 3 / Тру в  Я  П Н Д  6 3 с
ТЕХНИЧЕСКИJlC0CT/8SSS83 __ Ф л я н е ц  1 -B 0 -W ___

— L = /4 6 0 -3 j т /.О нг ГО С Т / 2 8 2 0 -8 0 ___
“ “ ТрявяПН Д SO  с i j(З я го то в к я  Д Л Я ___

ТЕХНИЧЕСКИЙ Г0СТ/05ЭЭ-83 А 2 4 В  /27. 2 / / -0 / 1 _

5У~ J № 8 / 2 7 .  432 ~1Ч 49-ло ~ т 0.2кг ___

S4 5 А 2 4 В /2 7 . 433 1 = 8 0 4 -2 3 " 1 /,// к г ___

ft Sh 6 А24В/27. 424 L - /052-2.5 J _ /, kS к г ** ___

бч
—

7 А 2 4 В  /27. 4 2 5 L -  355 2-66 /  \ 4,9 к г 1 ___

1$ 7k
—

в А 2 4 3  /27. 43В Тр у б а / I
*
*51 ___

1 I — — — —

i
- - —

Стандартные и з д е л и я
—

I
— — —

1 T Вт у л к е  поя ф л я н е ц
1 i— — — — —

>
i

- -
w

ОВД63с 0СГ6-О5-367- 74 
В т у л к и  п о д  ф л я н е ц

7 ~ >
1

— 1
L_

;—
1

ПВД 30с OCT6-OS-367-74 ~Т_ | ___
5 __ ” §? __
£ £**
*

£

t£ %1 Л  J П /0*7 f. ~Ч/■» | — н
*5

Щ мет и ч о ш г Подл. ЦЯ7Я
«СV

P№R5- Яипальст 
Кот/сслpot, \

Лит- !
U\ I

Л ист ов
2

— — 1 ■ ” * ____ ____c>
рук. rp. Антяп/г $ s £ " Т р ч е п п п п п п п

п\ \ \L.— §
*S — г ~ Г -------------------------------------1 О  /. О i4 * 7  i .  *7/1 Мег

«0* И. контр ФРП&КНН СЯНТЕХПРОЕКГ 1 ■ ■ ■ А 2 ч В / 2 7  н З О
T J=rSt

=
9rt. Стшпйк «

— I .. . j
Копировал: 4?Q #vA „ 1--------- фОРМЯТАЪ

1 ■

к

I ! ■<*> с
3 Обозначение Наименование 1 Приме-

ЧАНИБ

Д окументация

ЛЗ А24В/27.430СБ __ Сборочный чертеж

Д етали ._____

м 1( А24В/27. 2 / / -0 / Ф лянец 3
Трубя ПНД 30с
ТЕХНИЧЕСКЯЯГШ!8599-83

БЧ /1 А 24В /27 .45 / L* 3W-T.4 2 0,44 кг
БЧ 3' A24B/27.4SZ L-380-i.b 2 ЦБЗкг
БЧ 4г А24В/27. 453 L =7/0-26 j L /,56 кг
ЕЧ 6’ А 24 В /27. 454 L=/604-3.7 / 2,11кг

Стяндяртные ИЗДЕЛИЯ

§

1

I
I
1
1

I
1

6 Втулке вод флянец
ПЁДЗОс 0CT6-0S-367-74 3

1Г Тройник ПВО 8 ос
ОСТА- 05-367- 74 1

&1 Угольник ПВД 90 с
ОСТ6-05-367-74 3

Флянец  C80-IQ
ГОСТ /2820 -80

(Зяготовкя для
А248 /27. 2 //-0 /)

л г ь в  m wш листИГРОКУ и. пом Цтя

1
3

РйЗРЯь. 11 t in

Три Em
лиг. лист Аистгз

Проз. кшсств \\ \ / ~Рук. ГР. Лиг в як. litsA 1 ОПТ//7 Л
СЯНТЕХПРОЕКГИ. к о н т р .

ш
ФШШ
Спивак

*
»о
Ч

н

1
41

!
!*>1 Обознячение Няименовяние 1

ПРИМЕ'
ЧЯНИЕ

Документы ц ия

/13 А24В/27.440С6 Сборочный чертеж

Д етн ли

All / А14В127. 2 / / Фля н ец 4
Alt 2 А 24В /27. 4 4 / Пятрубок /

Тр уб я  ПНД 63С
ТЕХНИЧЕСКИЙ tOCT18533-8i

БЧ 3 А24ВП7. 442 L - /OO-t.o / 0Т07кг
БЧ 4 А 24В /27. 443 L=800-ip 2 0.43 кг
БЧ 5 Aik В /27.444 Ы497-■3J_

’ЗА
/
/

7,0 кг
БЧ 6 А24В /27. 445 L-/632- 7.1 кг

1
5

I

1
3

I
I

1
*

1

Стандартные изделия

7 Втулки под флянец
ПВД 63с ИСТ6-05-367-74 4

8 Тройник ПВД 63с
0СТ6- 03-367-74 2

3 Угольник л  БД 63с
ОСТ 6 -O S-367-74 /

*"• Флянец /-5(7-/о
ГОСТ/2820-80

(Зяготовкя ДЛЯ
А24В/27. 211)

а ш ш  k k o’4змАист >Ч9деизм. Подл. Шя

!
I

Рямяв. Ф 
Проз. &чвельеш

muccms
Трубопровод

h ill. Аист hums
ж т /Ру к, г р . А 

11 к о н т р . Ч
НТВ ПК 
'РЯДкии

(L 1
САИТЕХПРЗтЪг8. СУ/пвпк f

Ь'лпичплг,.*. _,Л ^ тлатНЯТВ/.
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Обозначение

Л2ЧВ121. У60СБ

А24В127. 211-01

теттскАяГ0СТ18£99-83
А 24В 127. 461
А 24 В 127. 462
А 24 В 127. 465

РАЗЛИ Ч И Я ИСПОЛНЕНИИ
А 2 4 В  127. 4 6 0 -0 1

Наименование

Лок УМЕНТА и ИЯ

Сборочный чеоте/н

Л е т а л и

< Р л о н е и
Труба ПНА 2 0 с

L - 170 - to
( .= 3 5 0 -гм
( = 5 9 5 -1 .7

Ст а  н а  а  р т н ы е  и м е л и  1

Рт у  л  ТА пой ф л а н е ц

ПВА 9 0 с  0C7G-0S-367-74
Угольник ПВА 90 с

0 0 5 - 0 5 -3 6 7 -7 4

Фланец 1-80-70
ГОСТ 12820-80

(Заготовкл л а я
A2VB127. 277-O f)

А 24В127.460 и
ПО СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖ\'

0 ,2 4  к г

Приме
ч а н и е

0 ,5к г
0,85 к г

разрдб-
п р о в .

Ы*-.ГЕ.
Н-КОНТР

№ АО КУМ.
ЯМПОЛЬСК-
Комиссаре

(\h*— -

АШ12.1. 460

Ко л е н о

лит. 1 л и с т  Л и с то я  
И< I i I 1

С Л Н Т Е Х П Р О Е К Т

Я > о р м а т  АЦ

&
о«? з’с. Обозначение Наименование i Приме

чание

А окументаций

A h А 24В 127. 470СБ Сборочный чертеж

СТАНЛАРТНЫЕ ИЗАЕЛИ1,Г

1 Фланец 1-80-10
ГОСТ 72827 -80 3

2 Тройник 89x5,5
ГОСТ77376-83 1

ЛИСТ tfPAOKVM Прдп. Дат?
Раз раб ямпальглаг t i l i n g о 1 . ц

ПРОЙ. Комисса рог _
Рчк- Гр. Л и тв а к Ж Е Г
Н-контр Ф р а д к и н
мт«ч. ■ Д Д А и ак .

А243121. 470

ТР О Й Н И К
лит.SEE

лист листов
X

САНТЯХЛРОЕКТ
срормат-АЧ

§

i

1
1i«ооCZ Обозначение Наименование оас

Приме- ч ание

ЛОКУМЕНТАЦИЯ

ЛЗ А24В127. 480СБ Сборочный ЧЕРТЕЖ

Л е т а л и

44 1 А248127. 211-01 ФААНЕЦ 1
Tpvea ПИ А 90 с
тех№ЧЕСКАяГ0СТ18599'83

54 2 А 24В 127 481 L = 180ч.1 1 0,26кг
БЦ 3 А 24В 727. 482, L = 560-1 .7 1 0.78кг
60 4 А 24В 727. 483 L =1600-3.7 1 2,22кг
44 5 А 24В 727. 484 Тр у б а 1

СТАНЛАРТНЫЕ ШЕАИЯ

б BrVAKA ПОА ФЛАНЕЦ
ПВА 90сОСТб05867-П 1

7 Тройник 71В А 9053с П
OCT6-OS-367-74 2

8 Уголь ник ПВА 90 с
О CT6-0S-367-74 1

— Флонеи 4-80-Ю _
ГОСТ12820-80

( Заготовка л а я
А 24В 127. 271-011

3
раз
Псч

\
А 2 Ч В 127.4601 ЛОКЧМ По АП. Дате

раб. Я(МПОЛЬСГ̂я НЦ.
К о л л е к т о р

ЛИ т. Лист листов?s. КРММССЗРС1 нГГ 1
Рук.ГВ- 1гитвак

СЛНТЕХПРОЕКТ»,KCHTpjg 
VTB. f

ррадкин
:пивак

АЦ

Ш
$ц
ВЦ
ВЦ

53

АЗ

ВЦ

ю

Обозначение

А 20В 127. 0 9 0  С Б

А2ПВ127. 2Н-01

А24В127. 451
А24В127. 492
А24В127. 493,
А24В 127. 494
А 24В 127. 495
А 2 4 В  127. 4 9 6

лиЫ нелекчм.[Подо. !Лаг:
Еазра6.)ЯМП0ЛЬСК-& Si«,J 
Прок [Комиссара

SUL
рчк.гр. I литвак icU^~
И ■ KovjTpjcppaAKjiM 

чтв. [спивак.

Наименование

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Л е та ли

Ф л а н е ц

Т р у б а  П Н А  9 Р с

техниУЕскля гост ш п а к -
L= 2 9 Q -i.3
L =  106 8-е .к
L  = 1 8 9 - ц
L= 1375--z i
L = 385-1 .h

L - 2004 i

Ста на а ртные изаеаия

В т у л к а  п о л  ф л а н е ц

ПВА 90с 0СТб-05-7,Г,ПЬ
Тр о й н о е  П В А  9 0  г

0 C T S -Q S -3 6 7 -7 4

Угольник ПВА 9Пг
О С Т Б -0 5 -3 6 7 -7 4

Ф л а н е ц  1 -8 0 - т о

ГО С Т1 2 8 2 0 -2 0

(Заготовка лля
А24В127.2Н-П1)

Приме
чание

ОМ/кг
Ш кг
0,27 к г
1,85 к г
0,55кг
0,28к г

424В 122 490

Трубопровоа
АитТЛдист
ЙЕГ

Листов

С Л Н Т Е Х П Р О Е К Т
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s o o s i j ' L u a n v

A I k  В  i l l .  к б О - изображено. 
h t k B i l l  k 6 Q -01-зеркйаьное отраженна

5  /  4

t  * Размеры для справон.
,  +  U -  
2 -  z -
3. Сварные ш/зы по ГОСТ 16310-80

ШЛ лист
РЯЗРЯБ-
ПРОВ.

Pi К.ГР.
ГЛ.СПБЦ
Н.ш тр
Угв-

Tfijjonm
Яппмьскйя,
Катеров
hHTBRK . 
fpRHOBcmn
фрядкии
Спи ВПК

Подп.

| § £
А т

■лА-гт"

A Vi В 111. Я60СБ

КолEHO

Лит• пасся ПпсштпБ

U 9,6 ш
АИСТ 1 Аистов /

СЯНТЕХПРОЕКТ

ФОРМЯТ: AM

а м п г п м т
1 //5

^ г-
J u

c s s

гео

в

Bud Б B u d s BudA

коте. <6/e i

1. Размеры для справок, кроме отмеченных знаком*.
2 .  Сварные швы по ГОСТ/6037-80.

Ш  Лиа
РЯЗРЙВ ЯнПОАЬСКрА
[}p0bm ■-.....—  '
рж  гр.
Гьхпы

Утв .

ыадоюм.

Коптвров
Ш в я к

Тряиовскии
Н. KOHtf <ррядкии

СПИВЙК

Подп. ПЯТЯ

ъ ш .

ПЛ9

A U B i V . h l O C B

Т р о й н и к

Лит- Мясся ПйСШТЯб

и /2 Л Г 5

К опиров  я  и:  Н аХ »* *-

СЯНГ£ХПРОЕКТ

Ф орпяг: АД
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Н е УКЯЗЯНИЫЕ ПРЕДЕЛЬНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ РЯЗМЕРОВ:h lk ;* ^ 2

ШР.Лисг
.В и ш ь.

J1M L
Рук. ГР.

Ш з ш
JT B .

М°ДОММ.
Я ш ш т тlimit СП?Gi ’
Швпк
ФРМЮМ
Спизйн

Рс,Ш
ш

ш

IАчА-̂ j.

о т

л ш ъ п т . ь в ц

Т р у б я

Тр у б я  П НД 9 0 с
ТЕХНИЧЕСКОЕ Г0СГ185ЭЭ-83

Лит. rhecn WecuiT-

И М m
АИСТ | листов /

СЯНТЕХПРОЕКГ

форпят' A Q

n s L i m i v
\чь

У ы )

Н еукязянн ы е  п р е д е л ь н ы е  ОТКЛОНЕНИЯ РРЗМЕРОВ: h il l ; - J

Ш Лне1Я°ДОКУМ. Пода p m
РЯЗР-75

1U1

Пров. Комяссярсс } г- у \ -
Рук. ГР Ш в е и

г
И. ко игр (ррППКШ!

Угв.

1I

Яг— Ч

Ш В П 7 . 5 2 1

Няклядкя

<[ ,f— Б8,0 ГОСТ 19903-7//
8  СгЗ ГОСТ 11/637-79

иг-
и
Л и с т

М и ш МйСШГ-

1 5 Р2
IАистов ~7

С Я Н ТЕ Х П Р О Е К Г

Копиров ял: #S3U. формят: All

9 3 0 S r L U № V

т в т  ь в о с в

Т р у б о п р о в о д

ЛИГ- М ят ей МйСШТЯВ
dsn ш т П'ДОПУП. Пади. т в

И 12.6 iMOРЯЗРПб.янаем еш •JULtttj Oij'i
П ров. К д и н сст в
Рук ГР. Л иг в як ЛИСТ {ЛИСТОВ 1
Гпхпец

й

-

С П М ГЕХ П Р О ЕК ТЖк&пр ерряААМ % Sk^
Mrs. С ПНАйХ
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4. Размеры  дар  справок.
п  +  И -1. -  z .
3. Сварны е ш вы  по  ГОСТ 16310-80.

М к В Ш к Э О С Б

Т рубопровод

Лит. мясся Мясшг-
Щ листподокон. ПОДО. ЩТЯ

И 13,5 1-10РЯЗРЯБ. Умпольст 0).ty
Пров. Ноннсспров
Рок. гр. Литвяк А НСТ \ АИСТОВ 1Гл.спеиГряновскм

САНТЕХПРОЕКТН. ко игр.фр ПИКНУ
Огв. Спивяк Зъг~{.

К о п и р о в а л :  ф о р м а т :  А З



ш
ш

ш
ш

Т Г

§ 3
§

(1№НАЧЕНИ£ На и м е н о в а н и е Кол. ПРИМЕ
ЧАНИ Е

Д окументация

из А2бВ 127.500С Б Сварочный чертеж

Л етали

м / A24R 127.211 Фланец 2
ЛУ г А 2 №127.505 Патрубок 1
М 3 А 2 6 В 127.502 Патрубок 1

Труба ПНАБЗе
ТЕХНИЧЕСКАЯ ГОСГ18593-83

S4 If Ш 8127 .5 03 L =475-1.5 1 0.33кг
54 5 А24В127.50б L = 5 Q 0 -a 1 О.ЗЬкГ

СТАНААРТНЫЕ /ШЕЛИЯ
1*

1
1

S

*

1

1S

6 Втулка пол Фланец
ИВА 63с ОСТБ-05-357-74 Z

7 Тройник  п ш з с
ОСТ Б -05-367-76 1

8 Игольник ПВАБЗс

ПСТ6-05-367-76 2
- Фланец 1-50-10

ГОСТ12820-80
(Заготовка АЛЯ
А 26В 127.211)

а  ш т . т(?Ав&М. (I0A0. Д л г /jL ипшекхя 
'ОпИССАШ lumte__
т т ш

*w.
Коллектор

Лиг. ЛИСТ ЛИСТОВ

m m s
И\ /

САНТЕХНИИПРОЕКТ
Й 5. сРит  ^

-
и

ш- *
§ «5
I s Обозначение Наименование Кол. ПРИМЕ-УД)!tie.

Д о к у м е н т а ц и я

4У Л2Ш 27.510С Б Сборочны й  ч е р т е ж

Д е т а л и

4У / А 26 В 127.211 Фла н ец 1
АУ 2 А26В127.501 -0 1 Патрубок 1
ЕЧ 3 А26В127.511 Трупа  ПН± 63с

ТЁКничвасАя Г0СТ18599-п5
L=600-f.5 1 0.27кг

ОГЛНЛЛРТНЫЕ Ш Е Л И Я

4 Втулка п о л  Фл а н е ц

П8А 63с асгБ-05357- 74 1
5 Игольник пВАВЗе

0СТ6-05-367-74 1

- Фл а н е ц  1-50-10
ГОСТ 12В2В-ВО
( Заготовка д л я

А 268127. 211)

ш Лист м и а ы м . й Ш г ЬДТА
Ра ъ р а б . <*//
П Р № Р -

Н .М Н Т Р .
У т и .

А 2 Ш 2 7 5 1 0

Трубопровод

КОД И РАШ КШБАкИНА .

Диг- Лист Анетол

САНТЕХНИИПРОЕКТ
Формат а Ц

г
Л\I

2 m . d

!и Н - . 4 -
*

6  в

Обозн ач ен и е
Ра з м е р ы , м м М асса,

В 61 бв Л h d к Г

А 26 В127.003 И 78 100 26 25 to 0,1
-О/ /О 30 110 33 32 в, И
-02 12 126 150 67 65 12 0,13

1*Размер для справок. 
Z.H 14;*р

AZ45127.003
Мп. МассаМлешт-

Хомут И
см.ТАВА. -

*,trr 6 \М т г т з - ' Л
/ ,и ы  U.N-&&.3№18525-70

Лист М ИСТО S’/

САНТЕХНИИПРОЕКТ
Формат А И



5
.Р

&
3

-/
&

 
&

£
-<

Р
 

\Ш
1В

.№
п(

щ
\П

сш
ги

сь
н

л
а

та
Ш

а
м

.ш
з

/А
 И

н8
.гР

а
ш

\П
од

пи
сь

 п
л

а
та



I "

l o s ' L z m z y

Обозначение Lf мм ht мм
Масса,

/сг
А2Ш27Ш 320 №3 ш

-01 565 10Ь5 1,1

, ^2
Не у к а з а н н ы е  п ре д ель н ы е  отклонения  Ра з м е р о в : £ y ~

А2Ш27.501

Па т р у б о к

Труба лндбЗс
ТЕХНИЧЕСКАЯ ГОСТ/8333-85

1 ЦТ. МАССА Масшт.

и см.
ТАБЛ. —

ЛИСТ \ЛИСТОВ 1

ЕАНТЕХНИИПРОЕКТ
Формат: А Ц

т г т т

а ж

Неук азан н ы е  преаельны е  о тк л о н е н и я  разм еро в-М-лЧт
А2ЧВ127.502

Патрубок

Труба пндбзс
ТЕХНИЧЕСКАЯ Г0СТ18593-83

/)|tf. Масса Масшт.

и 3,0 1:10
Лист I Листов 1

САНТЕХНИИПРПЕКТ

%

i

g

1

m z n z m z v

ГОСТ16310-80-HI \
M 5 ± t№

Пи А к

Ф № *

■бат.Фгя*

* Ра з м е р ы  а л я  с прав о к .

ш Аистn S j l q k u m . Палп. ШАГА
& 1 Ж Б .
m m

Ямпсаьсш
KQMCCA938

ШУ

Ь ш . ЛНТВАКГллт.
И. > :с т Т

f t m s c x u i rФРААКИНуС̂рГР-—
1щ . r j n m x  с

А1Ш 2.7М0С6
Тр у б а

лиг. . МАССА Масш т.

а 5,3 1:5
Лнгг \ Листе С i

С А Н Т Е Х Н И И П Р П Е К Т

н д в т т ы ч

Вид Б
т

I* Р а з м е р ы  / л я  с п р а в о к .

2- ± j I L
3. Сварные швы по гост/бз/о -во.

AZB В/27 510 СБ

tpySOOPOBOA

AiЦТ МАССА М асш т.

У 3,7 4:10

Аист 1 листов 1

ЕАНТЕХНИИПРОЕКТ



s

I
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9M Zdim \!

ФБЗ
n b 4

Неук азан н ы е  предельные отклонение размеров;  h l U ; - - ^.+tz

Ш анс)
Шт&
SMEL
ШГА
Й. Ко игр.
Ж ,

1 ЫЕлоКХМ.
ш т ь с т

ЛИТЩ

Фраакин
Спш .к..

ПОАП'ШГА

КонисмрбА'ь^

М у

оЬ49.

№ В 1 2 7 . №

Труба

Лиг. Масса МАСШГ

И 4 * Н Е

т р ш  пнд ЭОС 
ТЕХНИЧЕСКАЯ ГВСТ18599-83

ЛИСТ I Листов1

С А Н Т Е Х Н И И П Р Ш Т

Формат АН

I 1
Обозначение Наниеношие

1
ПРИМЕЧАНИЕ

А о к ум ен га н и я

ш л г Ш Ш я а с Б  \Сварочный чертеж

Д етали

« 1 AZ4B 127.521 Наклаака Z

Переменные аанные аля  исполнении:

А т т . т
ДЕТАЛИ

ЗУ г я т т ж г Швеллер 1

А Ж  В127.520- 01
Л етали

4У 2 А24В (27.522-Я1 Швеллер /

Ж A n d Ы Еа о к н м . ПОДО. ш
Ра ъ р а в .
Пр о п е р .
Рж г р .

^ П О Л Ь Ш А

Ар г в а к_ W k
Q_ H L

Н.КОНТР-

i1

У т ь Сп и в а к Т = ц

А20В127.520

Валка

Копировал Кчлшкииа

Л иг. Ли с т  Л и с т  
Hi I I 1 1 1—

С АН ТЕХН ИИП РП ЕКТ

Формат АН

z t s i z i g m

$
I

Щ

v j

Li i l .

i X
L

Овознлчение

Размеры; мм Масса,
к гL U Lz

А24В127522 585 20 545 5,0
-01 910 45 820 7.8

Не у к а з а н н ы е  п ред ель ны е  отклонения р аз м еро в : h i 4 ; t ^ .

№ 5 1 2 7 .5 2 2

Ш в е л л е р

шрс,,гр W гесг$2Но-7Я 
Ш Ш 1  ВСг.З-1-fOCT 539-79

лиг. МассаМасо/г.
и СМ.

ГАБА. —

Аист I Листов {
САНТЕХНИИПРПЕКТ

Формат ли

Щ
ч

11

%
1

5
з=5>

|
а 1

1 /

9 D D Z S W S W
I

±  Ч
*

1
}

\

\
I Г0СТМ34-75-Т2

Об о з н а ч е н и е В, Мм 4  ММ
Масса

к р

A24B127S20 45 545 8,0
-01 32 820 ща

i ? Ра з м е р ы  д л я  с п ра в о к . 
о + ± г  

2.

ТШ Ati ctI NSaokhm. ИРМ. АЩ
ШРАГ»
ffpasm KmuccAPoi ж

им.

Рж. гр. А ИГ ВАК
п ш т ,
L komf-

c m m m i
ФРАЛКИИ

Z__
^3J3. , т й к . ^

№ 3 1 2 7 .5 2 0  СБ

Валка

А ит./Пасса 1Млоиг.
И т.

ТА&Л. -
лист {Лисп?#/
САНТЕХНИИПРПЕКТ

Формат а Ц
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ш и

П о з . Н а и м е н о в а н и е Кол. П р и м е ч а н и я

1 Б а к  V -T m - * 2

2
насос центробежный консольнш. 
K8f18 с А в и га тел ем ЦА80А9. 1

3
Насос- дозатор НД2,510/юоА 
С  Д В И Г А Т Е Л Е М  ЦА АБЗАЦ 2

В Вентиль з а п о р н ы е  ф л а н ц е в ы д  

f 5 n 9 p 2 . J > v 3 2 ;  Р у / В ;
2

5 Вентиль запорные/ фланцевые) 
15ц9р2 Ру5 О; Ру 16 8

6

К л а п а н  о б р а т н ы й  п о д ъ е м н ы е  

) б ч З р  2 > у 6 0 ;  Pt/ Ю
1

7
В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  

f S u 8 p D y t f ; P y 7 0
1

8 Вентиль з а п о р н ы й  м у ф т о -  

в ы д  1 5 ц  8 р 2  J > y / S ;  Р у  В  Б 4

9 |
Вентиль запорный с 
рукояткой 3>у Ю;688-10-0 2

Обозначение Наименование

Б31 Трубопровод растворе? сили
ката натрия

-8/ Трубопровод хозяйствен
но- питьевой воды

Ы9 Трубопровод дренажей, 
переливов и сливов

797 Трубопровод атмосферный

№ АИСТС л о к у м  
Меднова 
франки м

Д щ
ш м .Раз раб 

п р о б .
PVK. ГР. Фралким
Гл.спеи 
Ч. контр

Грановские
т ш т вак

- ЧТВ, 1г .п и в а с 5

А 2 4 В 128 .000С1
Блок А 0 3 И Р 0 8 Л Н М

С И Л И К А Т А  Н А Т Р И Я  В C -k  

ТЕХ Н О Л О ГИ Ч ЕСКА Я С Х ЕМ А Л и с т  I ЛИГ-ТПЯ )

САНТЕХПРОЕКТ

А 
24

 6
12

8.
00

0С
Т



I s rO*ОC Обозначение Наименование <Оъс Приме
чание 1

1
S ,о • го с

J Обозначение Наименование i
T~ ~ jL i

Приме
чание

44 /.5 А24В 128.090 Переход ц
А О КУМ ЕНГА Ц ИЯ AL /4 А24В 128.100 Трубопровод 1

М /5 А24В128-Н О _______ Трубопровод 1
A24Б 128. 0 0 0  СБ Сборочные/ чертеж 1Ъ -01 Трубопровод 1
A24& 128-000CT Технологическая All 17 А24В128.120 РАСПОРКА 1

схем  о 44 18 А24В128. 130 Система групп-

I

ft A24B 127. ОООЛ Блоке/ раствора ПРОВОДОВ к илсо-

сс/лак а  та. Технс/- САМ- ДОЗАТОРАМ 1
ческае требования 44 19 А248128.170 Трубопровод от

НАСОСОВ- ДОЗАТОРОВ 1
Сборочрь/г  единиц У т 2'0 А24В 128.190 Бак 1

2>1 -01 БАК 1
w f A12B 092 .000 С тати  в  С т. Ц 1 Л Щ 2'2 А 24В128.220 Рам а 1
К 9 A12B 097.000 Стойки 3 / ли 23 А 24В 128.280 Опора 2
Ц Л A 12 В 100-000 Vстанов к о  м а- v w ~ 2ц -01 Опора 2

нометро мп4-4х1 3 № 2S А24В128290 Кронштейн 1
£5
<X
c<0 c—rCto
2 at 'z 
& Xrs:
aX

1£fl
10 K to < s
c
2c

4 -O f Ц ет ановка м а - 1
J5
3X
с
3с

?В - 0 / Кронштейн 1
номе тр(7 МП4-Ух 4 1 1—

L 6 A24B. 128.010 Трубопровод 1
—■ L\L в A 24В 128.020 Трубопровод 1

КЦ 7 A248128.030 Трубопровод 1
isУ<О*X
(0XS

Л ета  а  и
l\L 8 A248 128.040 Трубопровод 2 —
4L 9 A24B128.0S0 Трубопровод 1 27 A9.4R 128. 001 Скоба 2
/Ц 10 A24B 128.060 Трубопровод 1 §саXX

5гого
со

Р
<X
с
<?сг

23 - 0 1 Скоба 6
Ц и A24B 128.070 Трубопровод 1 29 - 0 2 СКОБА 3
% 12 A 24В 128.080 Трубопровол 1 3и -  03 СКОБА 6

5Ц А 24В128.002 Проклаа к а S
3:2 - 0 1 Прокааака 1
33 — 0 2 Прокладка s o

A OUR 10Й ППП
H*»■ A1S2 - tfe Аокуг-ДДДП;.

ic04■z£DXs

PазраВ Меднова Aluf-otp М-89 Лит. Аист ЛИСГОБ 1с2 
tfl X X

Трое. Т>ралким Блок Аозировинт И| I 1 S
Fhjk. гр cРоалкнн

С А Н Т Е Х П Р О Е К ] A2UВ 12 8 .0 0 0 Лист
2VI.K0H7P Литва* СИЛИКАТА НАТРИЙNTB Спи вас Нзг/ Лист СЛОКУМ ПОАП. дате

формат.А^ Формат.* А Ч

' *
f)
4i

*
§

if s
V ">

3C Обозначение Наименование «со Приме
чание

2
o’е-

2 з 
S с Обозначение Наименование <

§
Приме
чание

Стана ар  тныеизаеаия Вентили запорные
фл аниевы е /S hSdP

Болты Г0с Т7798~7О Г0СТ18722-73
37 М8*14.38 32 5<S 3>Ч32: Pv 15 2

• 58 M10X3S.38 8 59 D v 50; Рч 16 8
i 39 M 12X6S.38 8 6С Клапан обратный

4Q М 12x9 0.38 4 под ъ е мнб/с/ /64Зр

SL М 15x40.3 8 6 DvSO: Ру 10
i Q2 М 16x95.38 т ГОС Т19SOO-7 4 1

Гайко ГОСТ5915-70
45 М 8 4 32 Прочие изаеаи п
46 М10.4 8
41 М12 4 & 61 НАСОС UEHТРОССЖ-

s
3X
c
§П
cIDУ<t
?!кXS
idXX
2(0wID

S
3X
c
3c
1cOl•ZaXs

48 М 16.4 щ Р
3X
1С
<10У<
2
03XX
1XX
5 го
3
рго<
X
1с
лс
26 X X

нь/и консольны й
К8/18 С Л ВИГА ТЕ-
ЛЕМ4А80А2

Шайбы rocrm n-7R Т 426-06-976-77 1
49 8.01 3Z 6У. Насос- дозлтор
so 12.01 12 НА 2 .5 10/100А С
51 16.01 щ АвиглтЕЛЕМ 9ААБЗАЦ 2

Шайбы гост ш -72 а3 Отборное устройство
52 10.01 8 TK4-31S3-70 1
S3 16.01_____________ 6 в4 Установка 19С9-4

ТМ4-122-74 2

Опоры Г0СТ149/1-82 Материалы
55 0ПБ2- 18 2
sc 01I6Z -S7 2. 6ъ -r^JW,6T0CT10704-76

Тршм ш т д 5 -8 о ~ - 6 . М
J — ___________

А 2 Ч В  Ш О О О АИСТ
3

I1 1.... А 2У В 128. 0 0 0
б Э п п м я т: & U

ЛИСТ

ц
! I 1

Mf3■ИЛнН WsAokw. ПолтПдатЗ = ЛИГ»1 M ?AGKV^ ПОАП. i&BTc
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ЁШ
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Й№
Ш
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90
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6.
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£ 
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Ял
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Ра
^н

тк
Л1

иМ
^з

тА
тм

^Ш
ш

к»
кд

^
т

1
5
£

»
§ Овозмчвше На и м ен о в а н и е КОА. I

t *п
1 __

_L
i

6? г»..., 25*7.6Т0СТЮ70Ш
,PJMA ГОСТW70S-80 2,5 м

66 Про в о д  а п р т о  3*2 .5
ГОСТ2 0 5 2 0 -8 0 5 м

69 Р у к а в  г и б к и й

М ЕТАЛЛИ ЧЕСКИ Й
P 3 -U .-W
ТН2 2 -3 3 8 6 -7 7 5 м

70 В в о д  ГИБКИЙ
К1081 УЗ
ТУ 3 8 -7 6 3 4 -3 7 7 м

-
_

л п о  п  t n  О п п п  Лиа

ш ш Ш Ш Е Ш Прип лата
$(МИВ08АЛ КИЛЬЕАКИИА... Ф ормат АЧ^

1

w o r n  т у

Об о з н а ч е н и е
Ра з м е р и л и М асса}

к г
Л 4

А 2 0 В 7 2 8 .О О 2 . 7 5 3 2 0.0025

-0 1 8 0 й о 0 .0 0 2 6

- 0 1 702 5 0 0,0043

Неуказанные предельные отклонений размеров:НМ ;М Ч.

tfiri Alter

m m .
Ш т

HS АО КУР-.
Ш м т _

Фрадки н
Х спйп Грлтсюп 
н - ш щ т ш

СтМАк

Ш В  1 2 8 . 0 0 2

П РО К ЛА Д К А

/МП Масса МАсшт.

И см.
ТАБЛ. -

ПЛАСТИНА!,ЛИСТ, ТМЩ-М-34,1
ГОСТ 7338-77

Копировал к ш б а к н и а

ЛИСТ I л и ст о в  1

С АН ТЕХН Н И П РО ЕК Т
. Ф о р м а т  а Т

ю о ' в г м м $ 4 v *

Обозначение
Размеры. ММ Масса,

А a a f L Н Г КГ

№ 5 / 2 8 .0 0 / 7Q 10 22.5 30 5 5 2/ 0.0Б5

-0 /
30 75 20,5 н о

6 7
33

0,07

-0 2 /25 0.11

- 0 3 702 70 22 722 73 33 0.08

I.*Р а з м е р  a m  с п р а в о к .

2 М ;  « * ; * £

Л Ш Ш О О !
ЛЖ. Масса ПЛСШТ.

И
СМ.

ТАБЛ. -

С А К Г Е Х Н И Н П Р О Е К Г
~Формат а  З
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3
. 

3
~

J?
15 5

A i _
ЛИСТ 2

J . A

1 3

Л 6

16 6

1 Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к # к р о м е  у к а з а н н ы х  

ЗНАКОМ * .

ь о _ г . * Ч .

ш .
3 . С в я р н ы е Ш В Ы  Н { П О  ГОСТ5266-80,

5 0

О С Т А Л Ь Н Ы Е швы С 2 п о  ГОСТ/6037-80.

№г.АистИ сДОНИН. ПОДП. S,mnРязрЛБ-И Швея ЩЦГу-ъ?Пров. Фрйдкии ■ЛСг'РЗК.ГР.фрядкияГК СП5k §
'S1л

И. контр.питая кУте. СиТШДХ '

№ № 1 2 8 . 0 0 0 С  Б

$

1
<*>

с о
<1*
см
<ас

Б л о к  д о з и р о в а н и я  

с и л и к а т а  Н А Т Р И Я  БС~*{.

t ? n n u h r > r f f S ! \  :  5$V-/C Л .

Ант- Аясся х1йСШТй$

и /4/5 1-/S
Мет !  \ А ИСТО В 2

СЯНТЕХПРОЕКТ

ГЗПЛМ&Т А 2
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Ж
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лист! и  лист2

42
й Т м

Ш щ  ш .

В и З В  а и с т !MV5

50 CL

£m ^ - h
27

¥ i
1> М

АИСТ1

m m i
М1:5

лист/ m -ч
f-M- — — ТпптП _1

) n Hf 1

\ w  1 1 —
— М Г /  Jcz '

Вид Ж
м щ

АИСТ1

И - И

и 1 -г

fen АНСГ ц°ваюн. Псдп. f#TP.

Mill лист/
M I 'S ///

МкВ 118.000 СВ Аист
~ т

ш
ш

о
о

о
с

б



n r
3

i
ое-

2ого
м'о
С Обозначение Наименование

<оу: Приме
чание

Д о к у м е н т а ц и я

и А20В128.030СБ Сборочный чертеж

Л е т а л и

М 1 А2ЧВ12С.021 Фл а н е ц 3
ВЦ г А 2ВВ 128.031 Патр уб о к

Труба пна 63с
техническая
ГОСТ18599-83
L=926-2.3 1 О, ВЦ КГ

Стандартные имелип

- $tI56-

. ГОСТ12820-80
(ЗАГОТОВКА ЛАЯ
А 20В 128.021) 3

ПРОЧИЕ ИЗДЕЛИЯ

3 I 1 1 1 §1

TV6-19-213-83 3
4_ Тройник ПНА. 63с

т-19-213-83 1

Ш У Ц З Ш Я  Ш 1 Г Я

Пров. Ф р з л к и н 4 V
РУ К. ГР. Фрадкин Аг-ЯV»
Н-контр ДИТВЭ1Г
Мтв. С пивав

A2QB 128.030
Аит- Лист Л и сто в
И 1

Т р у б о п р о в о д
С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

«Рормат.-ЛЧ

Д 5 7

93Q£09dmZV\
вид А

Цотв <р!8*

/ *  Размеры  А ля  с п р а в о к
я  + t &
£ ~ 2 .
5. Св а р н ы е  швы  п о  г о с т f6 3 W -8 0

изиМист Н^Аокугл
Ра в раб.
лров.
рцк-гр.
Гдслеи
Н- контр.

Чтв>

М едн о ва
Фрадкин
Ф р а д к и н
ГpaHOBcKpJq^wt- Литвак |/Ду/̂
С пивак<

Подо.

//чХ/

Aatf

А 2 №  1 2 8 .0 3 0 С Б

Лит. Масса Масштаб

ТРУБОП РОВОД И 9,1 1 :Ю
Лист 1 Лист 4

С А Н ТЕ Х П Р О Е К Т

Формат: Alt

*I

к

§
1

2а«7 8'с О бозначени е Н а и м е н о в а н и е •К.Ок:
приме
чание

Д о к у м е н т а ц и я

ш А 2 0 В  1 2 8 .0 1  О С Б Сборочный ЧЕРТЕЖ

Л е т а л и  i

ш ± A 2 0 B .1 2 8 .0 1 0 П АТРУБОК
t v . , - .  Бкзгосгто'ж
РШ А  ГОСТ/0705-ЯО
L-- 127-7 .0 1 0 ,5 2 к г

Стандартные имели 1

РЛАНЦЫ ГОСТ72821-80
2 1 -3 2 -Ь 1
3 1 -5 0 -1 0 1
о ПеяЕхал К-57хЧ-з2х2

ТОСТ1 7 3 7 8 -8 3 1
s Отвой 9 № £ 7 * з

Г 0С Т 17375 -83 1

Прочие и з ле ли я

6 Установка штуцера
М 2 0 x 7 .5 -5 0

3  КО- 0 5 - 7 5 1_

йзм Лист л о к у м Подп. Датг
разрэ-5 М е д н о в а VH-2f
Пров. Ф р ад ки н

Ру к .гр . Ф р а д к и н
Н -коитр Л и т в а к {jk*-

МТБ. С п и в а в Р р т

А2 Ив  т о ю

Т р у б о п р о в о д

Л ит. Л ист Л истов
и М 1______ !

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

900Ю‘9319Ш

3  5  / Вид А

/* РАЗМЕРЫ ДЛЯ СПРАВОК
2 H 1 Q f ± %

3. Св арны е  ш в ы  по  Г0СТ16037-80

Из* ЛЯС71 Н9 ДОКЧИ.
Разраб
П ро в.
Ру к - г р .
Га- спец
И. КОНТР
Sts.

М е дн о в а
Фрадкин

Дитвак

П одо.

S=~s2

Aaxg
<Шъ9

А24В128.010 СВ

Трубопровод

Л и т- М а сса Масштаг

и £jS5 1-5
Л и с т  1 ЛИСТОВ 1

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

—  ^ . А It
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Н5
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 гт

од
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П
о а

п
. к

 д
ат

а 
1В

за
м

.и
нв

.я
|и

яв
.н

дд
уБ

Л
.Г

по
дп

. 
ид

ат
^

{=го2аоО

гаXо
to

го'
о
С Обозначение Наименование iv:

П р и м е 
чание

Д о к у м ен тац и я

АЗ А20В 128.020С к Сборочный чертеж

Л е т а л и

м / А2ПВ 128.021 Фл а н е ц з
ВЦ 2 А2ЧВ 128.022 Па тр у б о к

2 1 1 л &

техническая
ГОСТ 18599-83
1=983-2. *> 2 0,7кг
Патрубок
Труба ПИЛ 75с
техническая
ГОСТ18599-83

ьч 3 A20J3 128.023 L~225-1.15 2 0,22кг
ы± 9 А2ЧВ 128.020 1 - 900-2 .5 2 0,9КГ

Стандартные излели\ Г

— ФЛАНЕ/J f-50-76
ТОСТ 12820-80
(ЗАГОТОВКА АЛЯ
А 2ПВ 128.021) 3

изм. Лист ДОАОкчм Подп. дата
р а зр з& М е д н о в а W/4?
Пров. Ф р а д к и н
Рчк- гр. Ф р а д к и н
Н* контр Л и тв а » : Ылл—

Ч Т В . С п и в а к

А 2 Ч В 1 2 8 .0 2 0
Л ит. Л и с т Л истов

Трубопровод
и М _ 2
С А Н ТЕ Х П Р О Е К Т

Я>ормат АЧ

шго2о.ов-
Ш
о*0

•о'оп О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
с . 
О Приме

чание

Прочие изделия

5 Втулка пол фланец
ПИЛ 63с
T96-19-213- 83 3
Угольник 90°ПИА 63с
TV 6-19-213-83 2

7 Тройник ПНЛ 75Т
ТУб-/9 -2 /3 -8 3 3

8 П ереход ПИЛ 75/63г
T9 6~ 19-213-83 3

А 2 Ц В 1 2 8 .0 2 0  yHsw/\И1:г #J9 Докчм. Подп. Лата
ф о р м а т: А ц

Я 9 0 г о ' 8 3 1 Я 1 j Z V

750*

^РТ--------- )(----------1

375

~ ] -------------- г >[ Г ------- г ?
\ \ j L __1 J  L . ------- 1

*  ^ И Г У х

1350* ^ л Xm *

А V
о

Вил А 
м м

я>125*

i f  от в, <pftF

т
M i - ч

1*РАЗМЕРЫ ЛАЯ СПРАВОК
О  +  &
*•“  2  •

3. Сварные ш вы  по Г  ОСТf5510-80.

♦

Й»Л Лист докчм Подп. Латй
^азраб,
Пров. Фрадкин 'МОкг

Ш ?

РЧК. ГР. еррад кму- 5»
ГЛ.СПРП Грэнозски

-В-КОНТГ
Чтв.

•-Аитваз^.!
С п и в а я И з

А 2 №  1 2 8 .0 2 0 С Б

Трубопровод,
Лит. Масса Масштаг

13,8 Ш

Диет I Листов 1

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

V------- - £ •»
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Сч

1
£

£ 1 Обозначение Наименование А
ПРИМЕЧАНИЕ

Аокументаш4Я

ЙЗ ш вш поосб Сборочный ЧЕРТЕЖ

Л етали

W / 8248128.021 Фланец 3
г -Q1 Фланец /

Тот пнлбзс
ТЕХНИЧЕСКАЯ
ГОСИ8539-83

ВТ 3 А2ЙВ 128.04/ 1=127-1 / 0.1кг
Б? 4 А2ЙВ128 042 1 = 201-1.3 / О.Йпг

СТАНДЛРТНд/Е ИЗДЕЛИЯ

~ Фланец /-30-/8
ПСТ12820-81>
(Заготовка лая
А 20В129.021) 3

- Фланец квадратный
1-30-/В

ГОСТ12820-80
(Заготовка аля
А 248128.021-01) 1

1
a ,
5

ш Am HBJW&M. РОДП,__ ЛАГА
Разраб. /Иванова Ш'Ъ4

Ру к т р .
Фр,ц к и н
ФРА АКИН

Ш ит?- ЛИТПАК (3*л—._
СПИВАК

м ш г т о

TpummoA
К опировал К т ъ т ш

САНТЕХНИИПРПЕКТ
Формата1/

£5

£ 5 (
l£| S

к Обозначение
S

Наименозав/е 1
ftteMB-YAHHE

-
Iг . . . _ Угольник SO”

ДВАШ____________
T98-10-213-83 /

I Тройник ПНАбЗс
ТУ В-19-213-83 2

7г Вилка поа шнец
ПНАбЗс
796-19-213-83 4

Vx̂ AfieArt̂ AQKStsL к г ч в т о ы
Копнропал кильваша Формата*/

т т г ш у

S 4 4 *

В И А  А

Вал Б  

1 1ютв.ФЮ‘А

г а
Ф125*

(. Размеры а л я  с п р а в о к .

+ j pгг  г.
З . С б А Р Н Ы Е  Ш 8 Ы  П О  Г О С Т 1 6 3 1 0 - 8 0 .

ш

ш
РР1

Аист

Ш .

Н2Д0КУМ-
М З А Н О В А
ФРАЛКИИ
ФрА.ОЗСИН

ПРАВ.

J iA r
1 1

С и т ь
H-toutr.

шI
I

urn. ш в ы О — }

А 2 Ч В Ш 0 Ч 0 С 6

Т р то р о з в А

/ И Г , П А С С А М л с и з г .

Й 1 1 , 8 1 : 9

л и с т  1 Л И  с т о  3  1

С А Н Т Е Х Н И Н П Р Ш

Фо р м а т  А З —КйПИМРАА /СИЛЬВАЫНА



<8

r

ТС
?
f?

5$ Обозначен и б Наименование Кал.
Приме
чание

А окументапмя __

45 А 24В128Д50СБ Сборочный черг&х

Л етали

ш. 1 А 2ЬВ )28 .0.51 Пагру5ок /
54 2 А  24В123.052 ТРУбА

т-- _ .  57x3 Г0СТЮ7ОР -76
ТР№ д Г0СТЮ7О5-8О

L=75-ojtf 1 OjjsC^-

СТАИА&РГНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

Флашш Г0СГ/232/-ЗО
3 1 -4 о -б 1
4 1-50-10 /
5 ПЕРЕХОА К57*4-45*2.5

ГОСТ17378 -83 /
6 Вентиль запорным ш ф  -

товый (5ч8р5у15-Ру10 _
ГОСТ /8722-73 /

ЛР-РШ  ИЗАЕЛИЯ

7 Установка штуцера
M204555KY-45-75 1

ш лш. Н9АЯКЗМ. пом. МА

Пров. Фрллкии
шм

Руаг.гр.*(рРААКИН Л(к^
Н.контр. ДНТ8АК-.
У ТВ. Спивак

A M № .0 5 0

T u m m tu
Копировал Ктилкинл

^ит. лист Аистова

САНТЕХННИПРОЕКТ 
Форматам_____________

/SO ЫЯЬдУ
I во

V M

Неуказанные предельные отклонения размеров:' 2 ,

3SC
§
Щ _____
В — М з ш щ

ш

BML
Ш м
БШЩ.
Н. ИСТА
am*

HSA6-K4M.

y w w .
m w i

n>Ai:mim
ЛптШ
Спивак

Воан. Ш

L

Ш Ы 2 8 .0 5 1

Пат pusок

Тр уп а  15*2,8 госгз252-75
КотвПАЛ f&AbSAMHA

лит. МАССА МАСШТ.

И 0,5 1:2
Аист \ Л истом

САНТЕХННИПРОЕКТ
-ОаРМАГАУ-

k

s o o s o m n m

г?
■as

5

Б - Б
М 1:{

S

1*Размеры для справок.
г М ' г т .

3. Сварные швы по Г0СТ16О37-8О.

A M  В / 2 8 . 0 5 0 С б

ТрИВВПРиПОА
Лиг МАССА МАшг.

5,7 1:2,5
Аист I ЛистШ

С А Н Т Е Х Н И И П Р Ш

Henna яяаа KiiAenAifaa Ф пО т ллт  А А
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TZ
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£ Обозначение Наименование Нол. 11

Аокуменгация

43 A2QB128 ОВОС Б Сборочньш чертеж

А егааи

4У 1 AZ0B128.O2/ Фланец Z
2 -02 Фланец 1

Патрввок
Трвбапнабзс
ТЕХНИЧЕСКАЯ
rocT/afss-83

54 3 A20BI28.O61 1-177.л с 1 О./Зкг
БЧ tf A2.tfBt28.QS2 L= 193-1.3 { 0 КГ

Стандартна/е нзделрt/t

- Фланец t-50-tS
ГОСТ12820-80
(ЗАГОТОВКА АЛЯ
А Ш 128.021) 2

— Фланец 1-50-10
ГОСТ1282085
(Заготовка аля
A2tf8123.021-02) 1

ш лист А2АО КУМ Палп. ААТА
Ра ш е .
ПРОВЕР.

ШМООА_  
Фрадкин

jJ&u& Ш-Ъ9

Рх&лп,
Ш&ш.

Фрадкин
ЛИГВАК v -

Уга. Спивак

№ 5 1 2 8 .0 6 0

Трубопровод

К о п и р о в а л К у л ь б л х н н л

Лит.
K L

Лист Аистов_
/ \ 2 Z Z

САНТЕХНИИПРПЕКТ

.Формата k

Тек
1$ 1̂ 1 Обозн ачен и е Наим ен о вани е А 1

1 1?

-
Пр о ч и е  и з д е л и я

J Втулка пол Фланец.
ПНА63С
Т36-19-213-83 3

6 Уго л ь н и к  9 0 °
пн.д 63 е
ТН6-19-213-83 /

7 Тр о й н и к  п н д б з с
ТУ6 ■ 19-2(3-83 1

ШЛиет Н?АОКШ Па АО. МЫ А 2 Ш 2 8 .0 Б 0
Копирош КШЕАКИНА

Лист
2

Формата Н

Формат А 3



Котш&аЯбл i'VAixstrussa ФОРМАТ А.Ч
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5 1 Обозначение Наименование Юн Приме
чание

Аркумента имя

м А2ЧВ (28.0R8CS Сточный ЧЕРТЕЖ

Детали

/ А2Ч 8 228.022 Фланец 2
Патрубок
Трупа пнаВЗс
ТЕХНИЧЕСКАЯ

ГОСТ 18892-83
54 Z Я248128.08/ 1=121-1.0 Z 0.0$КГ
а 3 AZ4B128.082 730 -го 1 0.31кг
а 4 8243128-083 1=868-2.3 Z 0.6кг

Детали

- Фланеи 1-3/0-76
ГОСТ/2820-80
(Заготовка лая
А 248128.021) 2

/ Втулка пол Фланец
ПИЛ S3 с
Т2В-/9-213-83 Z

8 Тройник пн А 63с
ТУ8-/9-213-83 Z

A 2W 28.080m1 Лист /ЧЕдокум. Рода. ДАТА
РАЗРАБ. /IШпора \I1hlf

Трубопровод
Лит. 1 Аист Листов(1Р0ВЕР. <iЬрлакив и т Г " ~  /Рук. гр. <Ррракии

САНТЕХНИИПРПЕКГИ. tco ИГР- у\ ИТ ПАКУгв. iСпивак i.— /
Копировал Кшьбакина Форматах

4 1 1 Обозначение Наименование J
Приме
чание

—Документация

4? №48128.090СВ Сборочный чертеж

С т/А А Р ГН Ы Е  ИЗАЕАИЯ

Ч\1

1 1-32-18 /
Z 1-80-16 1
3 Пёрехоа

KS7*tt~38*2
ГОСТ17378-83 /

т ЛкСГ ИЕЛЯКУМ. Нрло. А.Щ
Е л т & -
(М т ь .
ЁХарПк.

МШРЗА
PPAAkim
ФРАЫСНЯ

Щ<чгЬ

в д ш ь
№•

М ей м l _
Спирлк

А2ПВ 128.090

П е р е х о д

Лиг. Аист Аистов 
7 7 Г Г  1 7

С А Й Т Е Х Н Н И П Р О Е К Т
ГПпп*-----Л

3

99000 8Z/9W
\бэ

231*

129*

/.*Размеры для справок.

2 * ~
2 - 2 .

3. Сварные швы по гост16310-80.

ШАНСТ
РАЗРАБ.
Провер.

нсаокум.
MsmsL.
фРААШ

Рж. гр. Фр/\ории

Спивак

Пош &АТА

2 Х Г

А 2 Ш 2 8 .0 8 0 С Б

Трубопровод

КОПШВАЛ Кшшнил

/1ur Масса Млсат

и Z8 5 1:8
Лист \ЛистоВ1

[A h T E X H M flP D E K T
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155к

1
1

i
О т Н А Ш Н Е Наименование

1

Пр и м е 
чан и е

1 « 1 щ Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
1

Пр и м е 
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я Б В т у л к а  п а л Ф л а н г и

П Н Л 6 3 С

АЗ А 24В 128. Н О С Е Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж Т Н В -1 9 -2 1 3 -8 Л
7 У г о л ь н и к  9 0 е

. Д е т а л и  _ П Н А  63 с
Т Н 6 -/9 -2 1 3 -П З *

44 / А  24 В  /2 8 .0 2 1 Фл а н щ _____________________ 4 8 Т й а н н и к  П Н Л б З с

Па т р у б о к Т Б  6  4 9 -2 1 3 -8 3 Z

Тр у б а  п н  до з  с ___________

ТЕХНИЧЕСКАЯ
ГОСТ IB S 93- 83

БЧ 2 A Z48128.111 1 = 2 7 .0 .5 2 / 0.01мг
БЧ 3 А24 В 128.112 L = 5 Z - o. t4 / о.о4кг Ра з л и ч и я  и с п о л н е н и и А  2 4 В  1 2 8 .1 1 0 и
БЧ 4 А 24В 128.И З L ~  82 -0 .8 7 1 0.06кг А  2 4 В 1 2 8 .1 1 0 -0 1  по СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ

SA Г А2ЧВ 128.114 L =  1 2 4 -t.o 1 QД О  к г

I

1

1

1
3

1

I

!

С.ТАНААРТНЫЕ ИЗАЕЛйЯ

1

i

3

$

1

1

5

<3

1

Фл а н е ц  f - f 0 - f 6

T0CTI2 82O -8O
(З а го то в к а  л а я

A Z 4 B 1 2 8 .0 2 1 ) 4

Пр о ч и е  ИЗАЕЛИЯ

,

h 2k B i 28 . n o
Й £ ш и 2Д0КЯМ. ролл. д а т а

1
I

Раздан. Л
т т л 'ра'дк и н

V/Ш

Тр у б о п р о в о д

Лит. л И СТ А ист ой

I

щ / 2
РУК.ГР. Ф

С А Н Т Е Х Н И И П Р П Е К Т A 2 k B i 2 8 . H 0  7
Н.КОНТР. литвак
Утв. 1"ЛИВАК S'— s Узн ЛиОНВАОКУМ. Палп. ДАТА

Ко/шрозал Кш в а ш а  Формат ач Коп и роп ал Кнльбакина Формат АЧ

aoow szim v

%

%

k

ч>

A 2 k B  1 2 8 .i1 0 ~ 0 f Зеркальное отражение 

Остальное- cm. A 2 k B i2 8 .H 0

/.*Размеры  д л я  справок.
п +  i - i  

~  1 .

з. Сварные швы по гаст юзю-во.

m Лист ЯЕдокнм. П оди. \АТА
PA3PAS.
ПРОЙЕР.

М едн о ва

Фр а д к и н IИиЛ/у*
41(rjj

Рж р р .
с ш ж
И. На и гр . 

S t s .

ФёШИИ—
Св а и ж к щ ц

Антк___
Сп и в а к

&-—

А  2 4 В 128. Н О  С Б

Тр у б о п р о в о д

Я * л п и г ,л а л  *  {•>•.««/ t - л  t > n t i  i

Лиг. Масса Ма с ш г .

и П.1 1:5
Лист 1 листа z 1

С А Н Т Е Х Н И И П Р П Е С Т
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УБ
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|п
од

п.
 и

 д
а

та
я а о г г в г м ш I 6 0  >

1. Ра з м е р ы  а а я  с п р а в о к ,  к р о м е  у к а з а н 

н ы х  з н а к о м * .  

о ± iE
К , 2

3 . С в а р н ы е  ш в ы  п о  Г О С Т 5 2 6 4 - 8 0

HsJ.Аист tfP АОКУМ подп. Д а т
Разраб. М едновз ~Jb}uU
Пр о в . Ф радки н
Рук. гр. Ф р а д к и н *CU2—
гд-спеиГранозоа Л
Н. КОНТР . л и т в а с CU\^.
У т в . С п и в а к

А 2 Ч В 1 2 8 .1 2 0 СБ

Ра с п о р к а

лит, м асса  масштас

9 М 1-5
л и с т  I л и с т о в )

САНТЕХПРОЕКТ

1* Размер дал справки
i p

2 . h n ; t - t

ИЗ*' А НС»

Пр>У\

Ъ ы ь

ijo ДОКУМ
Меднова
Фрадкин
Фрадкин

Р.сда^1ваиоесш 
Щ ш ш  ли таяг 

с пн в а с

Подп. Дата

| 4 & z

Qywt»-

ш

А 2 Ч В 1 2 8 .1 2 2
l Лит. Масса, Масштаб

111 ВЕЛ  А Е Р И 5,Ц /••5

Л и с т  I л и с т о в

Я1ШАЕР8-ГОСТ 8Z40-12
ВСТ- 3-1-ГОСТ553-791

САНТЕХПРОЕКТ

Ф о р м а т :  А З

Т2
1

гоП0
гоос= О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е iX П р и м е 

ч а н и е

AOKVM ВИТАНИЯ

АЗ А 24В /28/20 С Б СбОРОУНЫИ VЕР ТЕ ж

Л ета а  и

4 / А  24В 128.121 Аист ПОЛКААДОЦНЫИ 2
*н 2 А 24В128.122 Ш ВЕА ЛЕР 2
ВЦ 3 А24В128.123 Швеллер

...B-rOCJ82W-72
Ш м & в  cr.3-IrO C rs36-7s 1
L -2 7 6 -1 ,3 1 1,2кг

1
1

изчлнст Ч? A okvm .Гполп. Лапа
Р азэа З едновя & W !» ЯШ-Ц
П ров. Ф р а д к и н

РУК. ГР. Ф р а д к и н
Н-КОНТР Л и т в а * j ^ r r i

VTB. Спивак

A 2 Q B 1 2 8 .1 2 0

Распорка
л и т . Л И С Т Л И С Т О В

А\ I i
С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

Фпмияат* Л М
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/. Размеры для спраВок- 
iz 
2.2  + - &

ИЗКйИб
РАЗРАБ

Ндакум.
Т Ш ш

По йп.
lCx.î L

сйтд

проа. 9РР.йккн
РУК.ГР. 9РА6КИН
Гл . с п ец грим аски^ рё?
Н. к о н тр1/1НТВЯК p \~ r^ U ~

a w B T i ю пи аи к с ir^ i

А2̂ (В I28.13DC5
[Лит. IwflccBiMgrmr.

Си с те м а

тр у б о й poeotPoK к  
насоснм-дозаторам «и

Ш,3 <:5
с г  Гл и сто в  I

С А Н Т Е Х Н И И П Р В Е Ш
А п о м п г  п*а
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О З Г д & Ш У

РАЗМЕРЫ ДЛЯ СПРАВОК

ИЗМ.1ЛИС1
Разраб.
Пров.
Рчк. ГР.
Гл. спец

Ч т в .

О б о з н а ч е н и е

А 2 у в  т .  Ш ~ 0 /
г А 243 128 15f

tf° Д О К У М
Меднова
Фрадкин
Фрадкин
Г р а н о в с к у

Н- к о н т р  Л и т в а к

ПОДП
/■JpfUgS,

\М-Л—у
\'4— з

. ( W

Дата

Н аи м е но ва ни е

Л е т а л и

п а т р у б о к
Труба /

примечание

A2QВ 128.150

Трубопровод

Лит. Масса Мзсипз

И з д 1-S
Лист I Л И С Т О В 1

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

Формат: АЧ

1

1ever
е-

птасо
to

«
Орг

О б о зн ач ен и е Н а и м е н о в а н и е <
О

Приме
чания

А окум ен тап и я

АЦ А2ПВ 7 2 8 .7 6 0 СБ \Сборочный чертеж

Л е та л и

AU 1 А 2Ч В 128.161 О твоа 1
Bi £ А2УВ 728 .162 Тр у б а

Trvn./M.6r0CTfO7O0-76
Jp UrOCT1O7OS-S0
L-70-0.7H / О.ОЗЗкг

Прочие н заел и я

3 Установка uitvuepa
M 20H 5-S0 /
3КП- 8 5 -7 6

ИЗМ Лист tls  ДОКУМ Подп. Дат-т
Разраб М еднова т щ г \нШ
Пр о в  . ф р а л к и к
Рчк. гр- Ф ра дки н
Н-контр Ли твак d h —
V ТВ. С п и в а к . 2 = 1

Ш В  1 2 8 . 1 6 0

Отвоа

ли т-1  л и с т Листов
»\ ГГ__ ________ .

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

Ф о р м а т . Д  Ц

д о о 9 Г 8 г ; я ш

1.* РАЗМЕРЫ АЛЯ СПРАВОК

о  + i L
к  -  Z

3- Св а р н ы е  ш в ы  п о  Г О С Т - / 6 0 3 7 - 8 0

А 2 №  128. Г6 0  С Б
л и т . М а с с а М а с ш т з?

От в о а н Q72 1:5
Л И С Т | А И С Т О В ?

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
-------- ---- -----;---

д Ь Г Ш Ш У

Рис.1 Рис. 2

О б о з н а ч е н и е Рис L,мм.
Масса, 

к г

А 2 Ц В 1 2 8 М 1 5П 0 ,0 7

- 0 1 2 76 0,095

i sНеуказанные преаеаьные отклонения размеров: ЛМ*-т>

Нзм1лист| М А Р К У М
Раз раб
П р о б ,

М е д н о в а
Ф радкин

Подо. Лат;
ш-&9

№ № № . №

П а т р у б о к

лит. Масса масштзг;

и
СМ.
табл. —

Лист 1 Листов!
ТРУБА 15*2,8Г0СТ3262-75 САНТЕХПРОЕКТ
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ш ш я ш

a>f#

_______ и

1 -  
*

%
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19
.22

| ь

у  Х ~\ [ ф ^ 5 ~ |

i sНеуказанные лрелельные огклоненоя розмержШЧ/МЧ̂ -̂

Изм ЛИСТ «е д о  кум. Подп. Дат^
Радааб. М еднова W f

П р о в . Ф р а д к и н М ы
Ру к . г р - Ф р а дк и н
.Рьлаца Грамовскк
Н. контр Аитвак,

-М тв . С п и в а к — f

А 2 4 В 1 2 8 . 1 Щ

Ф л а н е ц

А Б25 ГОСТ№903-7и
в СГ-3 Г0СГШ37~ 79

Л и т . Масса масштаб

2,25 1-2,5
Л и с т  I Л и с т о в "?

САНТЕХПРОЕКТ
Ф о р м а т :  АЦ

1 9 Г 8 д Г Ш У
v V ;

А - А

[д  м 1 : <

4?Н е у к а з а н н ы е  п р е л  ель н ы е  отклонения ра зм еро в -НЙЯОртз

Из# Лист
Р а л п .^  

Про»  
РЧК. Ур.
Гл. спец 
Н. кшТтр. 

УТЛ.

tffl ДОКЧМ.
Меднова
Ф р а дк и н
Ф р а д к и н
Гранов c&sfficixZ;
д и т в ак
спир-ак

Подп. 1ДЗХ£

Ь г̂У.
чш

A2QВ 128.161

О т  в о л

Тр у б а  1£*2,8Г0СТ3262-75

Л и т. М асса Маг,mat

К 0,45 Р 2
А и с т  I Л и с т о в  1

САНТЕХПРОЕКТ
Л П Л п г .л  о т -  Л И

Ш д д Г Я М У
ш

V ( V )

1* Размер Л ая справок

2 . Н Ю )  ± $ Я

]tev Лист
Разааб
П р о б .
Ру к , гр .
Гл.стеи
И-контр

ЧТВ

Иедокуг/
М еднова
Ф р а д к и н
Ф р а дк и н
Грановскит
Л и т в а к
С п и в а к

П одп
7

Дат?
№9

А2Ч В 128.151

Тр у б а

ли т. М асса Масштаб

И 3 , 6 i - 5

Л и с т  | Ли стов 1

Труба 1 5 * 2 ,8  Г0С Т3262-75, С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

ф о р м а т -- Д Ц

i d o m v t i z v

<р80

ь >

ь .

Ф125*

Ф 1 8 *
Н о т е .

О б о з н а ч е н и е
З а г о т о в к а -ф л а н е ц  

ГОСТ1 2 8 2 0 - 8 0

М а с с а ,

к г

А  2 0 В  1 2 8 . 0 2 1 1 - 5 0 - 1 6 2 ,0 9

- 0 1 к в а а р а т н ы н  13Q-15 2 ,0 9

- 0 2 1 -5 0 -1 0 1 ,1

1* РАЗМЕРЫ ЛАЯ  СПРАВОК

2. ИЩ

1ШЗЙ15Ш131ЖШЕ1 Дата
Разраб
П р о в .

Меднова
Ф радкин

Рчк. гр . Ф ра дки н
Гл-cnstt. Гсанозски*. s h ^
Н. КОНТР. Л и тр а  к

ч т в . . С п и в а к ш ш

А 2 Ц В  1 2 8 .0 2 1

Ф л а н е ц

Л и т. масса Масштзй

И
см.
табл. —

Л и с т  | Л И С Т О Е  1

СМ. ТА Б Л И Ц У С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

C D r .n i '  д а т :  Д U
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Обозначение Н а и м е н о в а н и е с'о2£
Приме

чание

Аакчментдиия

43 A9UB 128 ПО С Б Сборочный чертеж

СБОРОЧНЫЕ ЕЛИ НИНЫ

41 i А2.ЧВ 128.180 РАСШИРИТЕЛЬ 1
\2~

Л е т а л и

?. A2URl28.nl Отвод 2

54 3 A2UB 128.172 тп,г . m/,mcrww-76
'4  Г0СТ/0705-Я0

Lr 50-0,62 а 0025кг
Труба 16 х г
ОСТ/08.320.102-78

№ ч А2ЧВ 128.172, L -100-0.87 2 0.07КГ
54 5 A2UB 128.17U L- 770-2,0 1 О. 5 КГ
Ъ 6 A2U8128.175 L -1830-3.7 1 ЪЗкг

Про ч и е  изаелия

7 Вентиль запорны й
с р у к о я т к о й  2)10
588-10-0
ТУ 108984- 80 2

A2ifB128.nO№'Лист U° A O K V M П О А П. ASг?
разраб М еднова 1Н1 Л И Т. Л И С Т Л И С ТО В
П Р О В - Ф р а дк и н Трубопровод о т

НА СОСО В -  АОЗА ТОРОВ
ЮГ 1

РЧЙ. ГР . сррадкии

С А Н Т Е Х П Р О Е К ТН- конт! Л и тв а !: 4-4
Ч т в . С п и в а к

Ф орм ат: АЦ

8 Ш

Ч ' / )

t 2Неуказанные гтреа ельные отклонения размеров-

Ий! Лист
разраб
Пров.

рчк. Гр.
Гл.спец
Н -к о и тр

Чтв.

Ы9А О К Ч М
Меднова
Фрадкин
Фрадкин
грановскш

^ — У
Л и т в а к
Спивак.

Д рап

& № »дциди
Д§Н
Ш 1

, A 2 f f B l 2 8 . n l

Отвал,

Т р у б а  16*2. 
0СГ108.320.102-78

л и т . масса

о, 22

Macuml

i - i

Лист II Л и с то в  1

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

< р о р м а т :А  Ц
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it 1 5?с: Обоэипчение НяИМЕНОВПНИЕ I
ПРИМЕ’
ЧЯНИЕ

йОКУМЕНТЯЦИЯ

М RUB Ив. 180 СБ Сборочный ЧЕРТЕЖ

Д етяаи

Ш / А14В/28.181 Стенкя 1
БЧ 2 R23 В 128.182 Трубя

Тачка 57ХЗГОСГ1070Р-76
Д  ГОСТ10705-80

L - 400-0.87 4 0,bkr

Прочие изделия

3 Устяновкя 5
5КЧ-53-7Б 1

fan Аист И Вопим. По Ап Цягл
РЯЗРЯБ МЕАНОВЯ Шьш1*
Пров. ФРЯДКИН
Рук. ГР. Я>Р ЯДКИН Л\Д̂ ГЯ>
У. контр. 
Чтв.

Л иг в як  
СЯЯВЯК

А 24  В 1 2 8 .1 8 0
JLш* ЛИСТ ЛИСТОВ
Й i

С Я Н 7 Е Х П Р 0 Е К Т
РЯСШИРИТЕЛ Ь

К о п и р  О o n  А г ФорпНтАк

!■8t.'82 isn\f
У м

7 7 7 ? ' / / У
---------1--------- 7 У ~ / /  /  J>А
1

Ф20

Фб5

Н бУКЯЗЯИИыЕ ПРЕДЕЛЬНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ РБЗМЕРОВ: И1Й; h U .

А 14В 128. 181

Стенкя н

А . -  ВЗ,ОГОСГ1УЗ/7В-7/,
, ж т п - ш ш ш т ш т о

ант* \ tm m  foams

0,07 18
Л и с т  i М /сгсО  /

сянтехпроёкг

/ъ\ллеш* р / А

%
1 1

**»о
с: Обознячение НпИМЕНОВЯНИЕ 1

П р и м е -
ЧИННЕ

Документеция

hi т в  128. 190 СБ Сборочный чертеж

Сборочные едишшы

м / ШВ128. 200 Споря 3
м 2 №кВ 128. 210 Патрубок 4

3 -04 Пятрубок 1
к - 01 Пятрубок 1

СТЯИДПРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

5 Крюк 1-1-2-533
8СтЗ СП5
Г0СТ43746 - 73 г

6 БякЫОп}!]--то-. h--isoo
ОСТ3 If Ь 2-060- 82 /

Прочие изделия

7 Устяновкя 1
ЗКк-118- 7 к г

Рявлнчия ИСПОЛНЕНИИ А2А8128.130 и AZk В118. 19(7-01
ПО СБОРОЧНОМУ ЧЕРЩЖУ

А 24  81 28 .1 30

Б я к

Ант - А и ст  А и ст о в

ш

СЯНГЕХпроект
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Рис.1

3
I
$
OQ

А - А

Вил Б повернуто

Цргв. ф 18 455

Ф125*

Обозначение Рис

А2ЦВ 128.190 1
-0 1 2

/* Размеры аля  справок

2 .  н щ  т  ±  J 5

3. Сварные швы У20 по РОС Г/6037-80, 
остальны е  швы по ГОСТ5260-%0.

—

ИЗУ Лист № докчыъ ПОД п. Аат^
Разраб. Меднова Ikp-CV' Я -iy
П р о в . фрадкнн
Рчк.гр. Фрадкин
Гл.спец Граковски'S f c - J
Ч-контр Л и тв а к fJV'wJj/
Ч ТВ - Сп иеагс

А 2 Ч В 1 2 8 .1 9 0  СБ

БАК
Лит. Масса hAazium

И 21в,5 н о
Лист [ Листов 1

САНТЕХПРОЕКТ



д з о о г ш з т

4 * Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .

г±Ч

ш Лист Н°домм. Попп. П я тя
РЯЗРП6.
Пров. Иедяовя

9РЯДКИН
YffW

РЦК. Г Р - Фр пикни
Гл.спшГрпновскни
н.коитрЛнтввкУтв. Спивяк

A U B / 2 &  1 0 0  С Б

Опора и

К опнрорял :

Лит- \tlnccff Пясш т

лист хлнстое
* 5

Т

СЯНТЕХПРОЕ/ГГ

ф о р м я гА Т Г

I
§

1 обозначение Наименование 1
ПРИМЕЧАНИЕ

ЛокзмЕНТяиия

Л h AtkBl28.200. СБ Сборочный чертеж

Д е т я л и

Mr / A2hB 128.121-01 Аист подклндочный Л
Ah Z A 2 48128. 201 Ребро 2
Ah 3 A24B/28. 202 Пятя /

hi Лг/q- И*ДОКУН. пот. Цпгп
РЯЗРЯБ. Мввноая №#¥
ПРОВ- Фрядкни
РНК. ГР. ср ряд кии
H.kqhtp-Аигвяк
Утв. Спивяк

Ш  В 118.200

Опора

Лиг. Лист Метод
2 L L

Копировал: #<*&**$ ~

СЯН7ЕХПРОЕКГ

фОрМЯТАд

10Z '8Z l9m V
У Ы )

К 886

НЕУКАЗАННЫЕ ПРЕДЕЛЬНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ РАЗМЕРОВ: Л 14; £  И .

AlipВ 128. 202

Пятя

л„гг 58,0 ГОСТ 13203-74 
1 СГ 8 СтЗГОСТ!4 037-79

/\нг. Мясся Ия СМЯВ

и oth6 мд
лнс~ ХАнсгаз

с т г е х п р о Е к т



1 1 1 О б о з н й ч е н и е И НИМ ЕНОВЯ НИ Е i<
Прим е•
УРИМЕ

Д о к у м е н т а  г/.ня

Й5 Ш в /2 8 . Н О  СБ Сб оро чны й  ч е р т е ж

П е р е м е н н ы е  д я н н ы е ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ

№ 8  128. НО

Д е т я л и

5Y / B2li В 128. 211 Тр уб я

w 7 57хЪ ГОСТ10704-76
Д  ГОСТ10705'80

L= 80-0,74 / 0.32нг

СгтДЯРГНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

Z <РЛЯНЕЦ 1-50-16
ГОСТ12821-80 1

№8128.210-01

Д е т я л и

5

t/змЛИС! НОДОКУМ. ПРДЯ. Ортя
Раз ряб-Медновя
Пров. Фрядкин
Рук. ГР- Утки н Л я--?
k КОНТР. Л итв я к
УтВ. Спивян 4 ~ -f

M i t B n e . n o

Лиг- Лист Листов

Пятрубок
WlT 4 2

СПНТЕХПРОЕКТ
Копировал- ________формат A 4

I 1*►» I ' Обознйчение Н я и м е н о в я н и в 1 II М

БН г № 8 1 2 8 .  212 Тр у б я

Тпчко 57x3П7СГ10704-76
Д ГО С Т10705-80

1=120-0,07 / 0,43 к г

СгШ ЯЯГНЫ Е ИЗДЕЛИЯ^

1 Ф л я н е ц  м о -/ 6
Г О С Т У 2 8 2 1 -8 0 1

А 2 к 8 128. 2 1 0 -0 2

Д Е Т Я Л И

5У г А Н / В 128. 2 1 3 Тр у б я

r . , . „  80Х2.8Г0СТШ04-76f/v oft
Д Т О С Т / 0 7 0 5 -8 0

1 * 3 8 0 -/ ,4 / 2 ,2 6 к г

СгяндЯРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

г Ф л я н е ц  У - 8 0 -6
ГО С Т 1 2 8 2 1 -8 0 /

%
*

I
Jt

§«5

*=
4

JIJh Аист ц°докум. noffa йятл Ш  В 128.210
Лист
2

Копировал: ЯабиЛ - < р ор п ат А  к

aooizmenv

О б о з н й ч е н и е

РЯЗПЕРЫ, М И Мясся,

К Г3 L

A U B 1 2 8 .  210
125

128 2 ,6

- 0 1 /68 2,8

~ 0 2 150 k Z O 5,01

Р й З П Е Р Ы  Д Л И  СПРЯ80К.

A lb В118.210 СБ

ЯяТРУБОН

А ИТ. Мясся Мяавтяв
ШкАИСТНвА9КУМ. Пот й т

и
см-
ГЕБА. —РЯЗРЙБ-Мвенввя vntip

Пров. 9РР.ПКЯЗ J&-*.
РУ к. ГР 9 m m Аист I листов /

W ix m ГряяевекяЯ
СЯНТЕХПРОСКТH.kowp.

$r$.
М Ш £ _
Спнвяк

" — .... - -  ------ л ?’
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Ос Обозначение наименование <

О2£
Приме
чание

•
AOKVMEHTAU ИЯ

4? А 2 4 В 1 2 8 .2 2 0 С Б Сборочный чертеж

СБОРОЧНЫЕ ЕЛИНИЦЬ

М / А 24В 128 .240 Г.ТОЙКА 2
£ -0 1 СТОЙКА 2

№ 5 А24В. 128.250 Сто й ка 2
АЦ 4 A 2QB 128.260 СТОЙКА 1

5 -0 1 Стойка 1
АЦ 5 А 24В 128.270 С ГОНКА 1

Л е т а л и

м 7 А 24В 128.221 Опора 4
АЗ 8 А24В 128.222 Стя ж к а 5

9 -0 1 СТЯЖКА 5
/О - 0 2 Стя ж к а 4

АЦ и А248 128.225 ребро 4
БЦ 18 А24В 128.224 Плита

. Б5. ГОСТ12805-74
пиств  СТ 3 ГОСТ/4637-79
260-18*590-1.75 1 6.02кг

<

Из.*.' Лист H9AOKVM Полп. Дат;
Кэ=(раб. Мел нова Щ !
ПрОВ. фралкин
PVK- Гр. Фралкин
Н. KOHTf .Л и гв а с
Ч гв . С п и в а к

А 2 Ч В  1 2 8 .2 2 0

рама
й г т т т
Лит. Л и ст Лисгое

САНТЕХПРОЕКТ

ф о р м а т: АЦ

____
«2схо!в*

ё 8с Обо значение Наименование i
приме
чзние

St} /3 A 24B 128.22S  1ПоАста&ко
ш  8-Г0СТ8240-72
Ш т ВсТ3-ТГОСТБ35'19
L= 700-2. 2 49Чкг
Швеллер
пт.....  20-r0CT8240zZ$
m £M ^ecr3irocrs3fZ9

ВЦ 11/ А29В 128.226 Z.= 750-f 2 2 76 К г

SU 15 А 24В 128 .227 L= 200-7.15 q 3 ,68кг
6и 16 А24В 128.228 L -475- 7.55 2 8 ,7*/кг
ВЦ 11 А 24В 129 .229 L -2000-5.4 2 56г8 кг

*

измлист нг докуц Пода. А&хэ
A2A В 1 2 8 .2 2 0

Лист

ф о р м а т: Л Ц

к
2о.о9-

2
О«3

3с Обозначение Наименование <о*
приме
чание

A okvm ehtau  ИЯ

Atf А 2 4 В /2 8 .2 4 0 ОБ Сборочный чертеж

Л е т а л и

Уголок
. S0*S0*5-B-MCI8S09-8b
ПОЛОКв  ст.З-1~Г0СГ535-79

БЦ 1 А24В128.241 1=170-1 1 0.64кг
щ 1 А24В 128.242 L=295-7.5 1 1,1кг

РАЗЛИЧИЯ ИСПОЛНЕНИ4 А 24В  128. 2 4 0 IL .
А24В 128 .240-01  по СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕ)p L

*

4s

I
•о-

<
г

£X
г
SЛ я

2

ИЗМ Лист N9 ДОКЧМ Полп. Аат«?
Р азр зб . М е д н о в а thonJt W4f
ПРОВ. 9 о а л к м и

РЧК- ГР- Ф р а д к и н
И. контр. Л и т е з к

ч т в . ... С п и т а к /

A 2A  В 1 2 8 .2 0 0

Стойка

лит. Лист Листов
й Г Г 1
с а н те !х п р о е к т

g o o h z m s h z v

А 2 Ш 2 8 .2 Ц О

{. Н/4; M4;t I s

2. Сварные швы  по РОСТ5264-80

А 20В. 128.200СБ
Лит. Масса Масштаб

и W 1:5

Ф о р м а т :  A U
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I* Р азмер д л я  справок

2 . И 1 4 } М Ч ) ±  Ц - ;

из п  лист
Раз раб
Пров.
Рук. ГР-
Гл.спеи
Н. контр
Уте.

Н° д о к у м
М е д н о в а
Фрадкин
Ф р а д к и н
Грановсш
Литвак
Спивак

подо
71(9pW.‘

С

Дат*
W 4j

А2ЧВ 128.221

Опора

Пип В2Г0СТ19903-74 
4- W-UC1.5 ГОСТ/6523-70

Л ит, масса Масштаб

0,15 1-2,5
Лист I л истов 1

САНТЕХПРОЕКТ

формат А Ц

Неуказанные предельные отклонения размеров 5Щ ±-^

H3N Лист If 9 докум
Разраб
П р о в .
р у к , г р .
Гл.спеи

У тв .

М е д н о в а
Ф р а д к и н
<ррал кии
Грановским

Н-контр  л и т в а к
С п и в а к  У ’̂ -f

Подо Д а  Те

W-&

А  28В 128.223

Р Е В Р О

Лист Б 5 ГОСТ199073-74
В СТ.ЗГОСТ14537-79

Лит-

0,1 1-4
Лист I Листов7

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

формат: АЧ

Z Z Z S Z I Z h Z V

Рис1

О б о з н а ч е н и е Р и с . 1,ММ. Масса, кг

А2Ч В 128 .222 / 528 9,7

-0 1
2

610 11,2

- 0 2 2685 ЩЦ

Рис. 2
ОСТАЛЬНОЕ-СМ. РИС-1

_,* 1

(

■ V

L
г~

Неуказанные предельные отклонения 

размеров : МЦ) ± 4р

!Ш Ш Т|Я Д Я Я 5 Я Ц__ ________Подл.
Раз раб-{Мели оса 
Пров, (фрадхин 

Рук гр. [фрадкии
гл.спеи |граиойсктг,;т̂ п.~г̂  
Н.контм Литва к 1 
V t s . р с п и в а к

Ш И
УЯ1

А2Ч& 128.222

С Т Я Ж К А

ш ш л е р Ш Ш Ш п Ж .
В СТЗ-1ГОСТ S3S-74

Лит. Масса Мзсшвр
СМ.

И табл.
Лист I Листов Л

САНТЕХПРОЕКТ
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m s z L m z v

V t v ,
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С

“ ^ 7 1

so

0БОЗНЯЧЕНИЕ Рязты,мн Мясся,

В Н КГ

A ik  В 118.161 До а 0,08

-0 1 80 18 о,/д

Н&КЯЗИИНЫЕ ПРЕДЕЛЬНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ РЯЗМЕРОВ! Ш ;~ ^ 2

УзШЯСТ
РЯЗРЯБ
Шов.
рук.гр.
Гл.спвц
И. контр.Ш7

tjyotcm
Щ н Ш
9РЩШ_
Ъряакнн
грпясвскии
АНТВЯК
спивяк

Родя.

ш
Ш я
ЧШ-И

A I M  128. 261

Подстявкя

л Б-ЗГОСТ /9903-74
ЛИСГ •̂1У‘8»СтЗГ0СП6523'70
Коп яров ft а: ‘

Ант. МДССЯ VlfiQi/ТЯБ
СМ’

ТЯБА.
ЛИСТ I листов у

СЯНТБХПРОЕКТ

ФОРМЯТАЦ

aooLzmmv
А - А

Та
1. *Р язмеры ДЛЯ СПРЯВОК.
2. Н!й; htt;± f
3. Свяриые швы по ГОСТ526k'80.

НаДСКУИ. п т - Щ87Я
РБ?.рЯ5

Эе.
Ме ш в я Щ\ЬЩ
ГФРВДХИН

РУК ГР. Ф Ш Ш
га.ami/рлм&Ш
Н.К6ЖР АНТ РСК £̂ -Л— _
Ш . Славян

А24В/28. TW C B

Стойки

елнтЕкароЕпг

I 73

I
§. 1 sr Обозничбние НЯИМЕИОЗЯНМЕ 1

Приме-
чяниб

МоКУМЕНТПЦИЯ

м Ш 8Ш 170СБ  _ Сборочный чертеж

Л е т е л и

л 1 Л2ДВ128261-01 П одстябкя 1
У голок

г ? Si &

" ' 803-1-ГОСТ535-73
ш 2 МД В 128. 271 L -  Д20-!,55 1 /,6кг
5У 3 А2ДВШ. 272 1L= 780-2.0 1 Зкг

ШпШег
РЯЗРЯБ
Пров.
рук . ГР.
М .ш п

н ° ло к т
медновя
уряакнн
еррядкнн
Ант в я к

ПОДП. Шш

б ^ —>

в

ш в ш  тле

Стой К Я
ш

Лнг-\Лнсг АИСТОВ

СЯНТБХПРОЕКТ

КОПИРОБЯЛ: /Гс̂ > <рорнЯТ A*i

1 1 $с: Обознячение НянмЕнавнниЕ i
РрИПЕ-ЧИННЕ

Докнментнция

ЧД А2ДВ 118.280СБ Сборочный чертеж

Дет дли

hh / А2Д8118.121-02 Аист подкляаочный 1

Переменные дянные ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ

ГА2ДВ128.280

ДЕТДЛИ

■БЧ 2 А2ДВ128. 281 Уголок '
о... JotsoasmaoEom
Г Ш 'В С гЗ -1 -Ш 515-79

L-19H/S f ОПВкг

А2ДВ 128.180-01

ДЕТИ ЛИ

5Y 2 Л1Д8118.28Z Уголок
и..... foms-s-mesom
™m 8CT3-I.nCfS3S-73

331-1,к 1 1,25кг

Z E Z
J __ТШИст № ДСКУ и. поди цяпРЯЗРЯВ. ИСДНСВЯ m-bfПрев. фрядкяя
РУК. ГР. ФРЯДШ

Шопщ Антвяк 6 р - .' :
У  ТВ. Спивяк 5 Ь г /

А г и в т . г в о

О  п о р я

АНТ- АНсг АИСТОВ
I I 4

СЯНГБХ ПрПБИТ
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