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L ОБЩАЯ ЧАСТЬ
• Рабочие чертежи блоков насосов рабочей Вебы а 
I теплообменников (ЗНРЗТ) разработаны мстит и/пом„ бот го- 

|1 лропром'соеласно плана типового проектирования Росстроя 
;; СССР на Шгод. Темы Г, 7.3. /. <5 и 7.7.3 /. 26 
|| Разработаны рабочие чертежа следующих блоков
I насосов рабочей бобы а т е  ллао вмениинов ■■
II Выпуск 6-0. Указана# ло применению и изготовлению;
| Выпуск6-/. 5М№Г-2*5060 - J152;

Вь/пуск 6-2.5ИРЗГ-2хб0~50 -fO,2;
I  ЗылуСХ 6-3. BBPSr-ZxSO-SQ -77,67;
I; Вь/луск б-v. бирзт -гхзго-я-ч у

Bb/луск6S. 6HPBr-2xfOO-S0-W, V.
Комплектрабочей документации £м*& Включает 

б себя разбелы: теллаъеханический; контроль о а в то 
матика, злектротехническио.

блоки насосов рабочей бобы и  теплообменников 
(6НРЗГ) предназначены для обеспечения необходимого 
расхода бобы через бодоотуины е зжектора.

Блоки насособ рабочей боды и теплообменников 
определены из следующих услобий:

-один насос 6 блоке является резервным;
- производительность насосов рабочей водь/ поддерм-

Z. НАЗНАЧЕНИЕ И ОПИСАНИЕ КОНСТРУКЦИИ
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Зае/лсл настоянной £  /печение coco;
-расход рабочей Зады устанаЗлиЗаетсн Зручнун? 

про meat/не 3 заЗисимости ап баку ума 3 деаэраторе.
5сом о  насосоЗ рабочей Зады состаЗлены аз насо- 

соЗ рабочей Зады о охладителя. Охлаждение рабочей Зады 
3 т е  ало обметано аозЗалат напраЗить ее т е п л о т у  срам 
нательной а экономить рсехола/ниЗающую Зоду.

Габаритные чертежи и принципиальные схемы 
Зло на3 прилагается ниже.

э. р е к о м е н д а ц и и  для п о д б о р а

выбор д/юнаЗ насосов рабочей Зады произЗодится 
3 зависимости ал? та ла  устиваЗлибаемых Зануумных 
деаэраторов согласна лгаблицы;

блок насосав 
рабочей воды

деаэратор дюн зженторсЗ*'

Тил
//юизЗоди
тельнаелзьл?с/ч

Тил с̂сгсЗ&3а/
Н3/Ч

ffi&4/e-лгыС'ш?орА>ЛСГ
5HP37-Zx50-5Q-3,52 4В-3

ДВ-/5
1.5.. .8
45.. . 18

БЭВ -10 /О 0,23

34PB7-Zx50-50-I0,2 M -zs
МЗ-50

5.5.. . 50
15.. . SO

53В-30 30 0,55

БНРЗТ-г*50-Б0-П67 Я3-75
м -м о

гг... so 
за... т 6S&-80 so 0,3/

бЦрЗТ-2я IQQSO-Wft1 ЛВЫЛО 45... 180 633-100 но 022
6HP87-ZxS£0$0-W

■
дв-зао
М -ров

30.. . 380
120.. . 480Б э в -гго 230 0,32

6№ $r-$xm -s0-pf/ М -зоо ' гтЛво 638 -ЗУО 300 0,85
LrfiWSi/ W l/irt- wF/ * V  W  Wt

десо щ  £  т аб лиц е п р и в ед ен ы  для алр аЗ а н . Р а б о чи е черт ям и 
бло ко в во д о ст р у й н ы х з/н ен т о р о З см . а т у ек '%?... .7 -6

б К б Л О Ш О О О Д Т  f j
гШГГ-ы 7 "дт/Зр?Ш__"брЦроШ?
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.̂ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНЕПОРТИРйВКЕ
6.1 Блок отправляется заказчику без упаковки с 

заглушенными лросоединительно/ми концами трубопро
водов. Брепление заглушек из лисп?овод стали тол
щиной Б*/мм осуществляется на прихватке.

Штуцера а бсдыи/ха на периодтранспортировки 
и хранения Б7оков дол/кнь/ Бь/ть закрыты проБками 
и заглушками

ЛраБоры контроля а автоматики с ол?Борными 
устройствами излектротхнаиеское оборудование ула- 
кобыЗаютср 8ящики а отправляются с Блоками.

62. врепленив Блоков при перевозке должно оБесле- 
лив о т  ь предохранение ох тдел&на/х зяементов л if ло
ха 8 целом о т  деформаций итханииеских повреждений 

6.3. Габариты и массы блоков допускают ах транс- 
портировку ло железное/ Боре ееJ а глакМ'е с помощью 
трейлеров низкой yiосадки грузоподъемностью до /8л 

68. Л  о груз к а Блоков на транспортные средства 
осуществляется с помощью монтажных эксплуата
ционных кранов грузоподъемностью f6r25m. Лрозтом 
строповку Блоков веете/ с использованием петель, 
предусмотренных в раме Блока, а  также с примене
нием траверсы.

Sh

£ Щьмд/пП/ „
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s  твовАния к т т ш н и ®  и материалам
$.{ Оборудование, входящее /  состав блока, должно 

соответствовать требованиям норматс/вно-техничесхой 
документации о иметь паспорта. качество материалов отех- 
т/сскар характеристика готовых изделии, применяемых для 
изготовления блоков, должны быть подтверждены лредпрш- 
лтиямо-изготоЖителями соответствующими документами

S.2 Проворы и средства автоматизации а контроля, 
входящие в блоки, должны удовлетворять требованиям 
технической документации на них и дебет дующим 
стандартам.

S3. Конструктивнь/е изменения, возникающие впроцес
се изготовлены? блоков, должны быть согласованы вустанов
ленном порядке Изменения, связаннь/е с применением матери
алов, не ухудшающих технические характеристики блоков, 
ресианотся изготовителями блоков самостоятельно.

6. ТРЕБОВАНИЯ К СБОРКЕ БЛОКА

6J. Рабочая документация позволяет вести сборку 
блоков индустриальным методом с организацией раздель
ного поточного изготовления узлов трубопроводов и 
металлоконструкции.

о.2. При изготовлении и монтаже элементов трубопро
водов сварку производить, руководствуясь требовани
ями пост (6G37-S0, с максимальным применением автомати
ческих и полуавтоматических режимов, обеспечивающих вы
соте качество сварных соединений труб.

63. Сборку стыков труб под сварку осуществлять 
с использованием инвентарных центровочных приспособле
ний, обеспечивающих соосность сть/куемь/х труб.

=т БК6.0.0.00.000ДТ
K~624ost-6Ljr_

яр
:ЩттЖ.
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йР. Весь комплекс работ по организации сварки тр у- | 
Бопроводов блока о контроля качества сварных ооедине- |
ний проводить, руководствуясь указаниямиff Руководящих тех- ! 
нических материалов но сварке при монтаже оборудования | 
тепловых электростанций"(РГМ -ic -S f) А1инзнерго ссср, |
правилами Госгортехнадзора CCCPt а такж е требованиями I 
рабочих чертежи) б/юка. I

66 Сварку элементов металлоконструкции блока j
выполнять в  соответствии с требованиями Toersesu-so. j 
Место, подлежащие сворке должныбыть очищена/ о т  
грязи, окалины, масла, ржавчины и т.п . Сварной шов должен ! 
быть ровным и полным. 8  местах сварки не должно 6ms j 
прожогов, трещин, подрезов, непровара. Металлические |
брызги должны быть удалены, и/вы зачищены о т  шлака ! 
и окалина/. j

6.6. Изготовление и сборку металлоконструкции бло- j 
ко осущ ествлять согласно требованиям С//иШ -/в-7в 
* Металлические конструкции.* При сборке блока руковод
ствоваться указаниями СРиРз. OS Од -  8ИР Гехнологичес -  
кое оборудование и технологические трубопровода/?

6.7. В процессе сборки б тко в  должно проверяться со- 
! __ ответствие комплектующих изделийг надежность кргп- 
" ; пения оборудования и трубопроводов к металлоконструк

ции, правильность нанесения маркировки на изделия, 
наличие паспортных табличек на оборудование, наличие 
кпейм сварщиков на сварных соединениях (при необходимости).

6.6. Гидравлические испытания блока проводить в  
соответствии с требованиямиt'„Уравил устройства и безо*

' лас ной зксллоатации трубопроводов пора и горячей воды)
утвержденных Госгортехнадзором СССР.

6.3. 8  качестве коррозионно-защитного покрытия 
блока применять грунтовку Гф-020 гостdies-73, змаль 

. -  РФ-133TVC7326-S2U битумный пак 6T-S77 ГОСТ563/-73.

г ~ Г ”.. ------------ - —

ъ i i - j Ышвз,&
(ро/п
вБ  К 6.0 .0.0 0 .0 0 0 Д Т
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6M  Оснащение блока прс'бсрами (/средствам и а в то 
м атизации производить согласно сбсрочнолх/ чертежу 

 ̂, Установка приборов контроля а автом атизации 'блока /]ро 
^ производстве работ поустановке указанных приборов руко

водствоваться требованиями СбиЯЗ, 0S. 0У-£5Н Системы ав
том атизации?

&Н Изделия, изготавливаемые по типовым монтаж
ным чертежам ТМ, отраслевым нормалям и типовым канет- 
/унциям Щ а также закладным конструкциям ЗЯ поставля
ю тся швмантажавтомстихой МинмантсЖ спец строя СССР 

№ . Привары контроля и средств автоматизации зака
зываются по заказной спецификации (спецификации обо
рудования) раздела авталатизации рабочего проекта к о - 
тельной ^

дУЗ. Работы по установке электротехническихуст
ройств производить согласно сварочному чертену„Ус
тановка электрооборудования*блока, а также, руковод
ствуясь требованиями СHi/fi3MSM“SS/ff Электротехни
ческие устройства?

&Щ. Электротехническое оборудование заказывается 
по заказной спецификации (спецификации оборудований 
электротехнической части рабочего проекта котельной.

&f5. Теплошоляционные работы рекомендуется выпол
нять т  месте изготовления блока. При этом с целые 
предотвращения деформаций теплоизоляции при транс
портировке блока к месту монтажа, необходимо преду
смотреть усиление крепления конструкций изоляции 
за счел?установки опорных колец на горизонтальных 
участках и разгружающих устройств на вертикаль ~ 
ных участках трубопроводов, о также применение

в и в п о т  овод;  \*f
~Щ (&тгшкг-тг7? '^р Ш гб Г:
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Конструкция блока допускает выполнение изоляции 

после его м онташ
636. Работы по изоляции прямолинейных участка8 

трубопроводов фланцевых соединенид осуществлять 
р соотёетс m3 и и  с /лиловыми сериями 7.9033-Я и79039-3 
Узоляцию криволинейных и фасонных участков трубопрово
дов и узлов оборудования вести согласно серии3.303-77.

Монтажная ведомость на изоляции блока; ведомос
т и  объемов работ материалов прилагается к комплекту 
рабочих чертежей блока.

6/7 Технические условия на изготовление блока 
должны быть разработаны предприятием-изготовителем 
с учетом настоящих техныяекш требовании.

5М При изготовлении деталей металлической кон
струкции блока возможна замена сортамента черных 
металлов т  стали С/лЗ на  сталь в/лЗли 7У 7У-7~зоезео.
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