
ТИПОВАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ НА КОНСТРУКЦИИ 
ИЗДЕЛИЯ К УЗДЫ ЗДАНИИ N СООРУЖ ЕНИЙ.

СЕРИЯ 5 1 9 0 4 *4 4

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ
НЕСТАКДАРТИЗИРОВАНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 

И МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ ДЛЯ  
АВТОМАТИЗИРОВАННЫХ КОМПРЕССОРНЫХ 

СТАНЦИЙ
МОЩНОСТЬЮ ОТ 40 ДО 2000 КУ6.М. в М ИНУТУ 

ВОЗДУХА

ВЫПУСК 5  
МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ 

Й1Б0ЧИЕ Ч ЕРТЕЖ И

купить манжеты

http://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnoj-vorotnik.html


ТИПОВАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ НА КОНСТРУКЦИИ, 
ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЯ- 5.S04-44

ТЕХНОЛОГИЧЕСКО Е 
НЕСТДНДАРТИЗИРОВАННОЕ ©

И МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦ 
ШШРЕССОРНЫХ а в т о м а т и :

м о щ н о с т ь ю  о т  4 0  д о  з о о о

ВЫ П УСК 5
МЕТАЛЛОКОМСТРУКЦШ

РАЗРАБОТАНЫ
ГИПРОСТРОЙАОРМАШ ЕМ
Главный ш ж р р ^ нститута 

/̂ ^йд.Тютюннмкоа
ГЛАВНЙШШЖЕКЕР ПРОЕКТА

^ а д к с ш

УТВЕРЖДЕНЫ
МИНСТРОЙДОРМАШЕМ СССР 
ПРИКАЗ НЖот|а07.Ш6г
ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ

ПРИКАЗ ЫМ т Ш т ?
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У, Jos,у*. venue РаменоВаж* *1

Приме-
VCHVF

-г Документация

.
At 1 ОП 00. 000 СБ Сборочный чертёж

. . .  ____  - ............  -

Сборочные единицы

4з 4 о п ы т Ооорц 4
м г опогооо РорытО /

Детали

Перекладина
ци,«г*-£*зьзгоашт

6Ст&кГ0СГ535‘79
Sr * onoooot £•//50 г ш

5 опоасюг С‘Яео 2 /А

o n  00.000

Опора лад масоодеаш.
КопироС&л: Ксутьки c&c/xssi!

Рит. Пост OuempP

ГИПРОСТРОЙДОРМАШ 
г  flomot-на-До*формат A4

4

\
1

m o o  n o у  \/

Ц &320

Н аим енование А
Вйесц
ед.кг

ОЯ02.00* /030 *27
0002000-0/ 620 2.7В

/%£&дьнз/е а/яшшетя размеров: 
&1/юв -в/4 

аорта/гш/л- -

fbapof.
*^ТГ

Нсонтр.
ШГ

Ifc ёокум. 
SoCrveMKQй/сгсь
/риеорья*

7Я5Г
Ш

Дат
Щ*к>
M L

Оп02.004

Стемна

f 6-/#0/VCrf&03-7« 
6Ст.2пс Г0СТтЪ7-79

Ка/тысу cSepe/a:

см.math
/hem } /facmoC7

ГИПРОСТРОЙДОПШ 
г. Пос/поб- на-Дом;/

осою I/O

25

11—  

1
V '

%

50*
/00*

1 \ 1 Обозначение Наименование- i Приме**лгмие

Детали
ST / ооо/.оо/ Пластина

j  5’WSГОСТ/9903-7*
1и<т 6Ст.2яс/Шт57-Т9 1 0,39

/ООк/ООSr г 00 О/. 002 Стойка
и___S-£0*SO*SfOCrt50$-8i

5См2яс ГООГ535-73
/-225 / з.//

Ь*Ч

сэС МГо

$

5
/

/. * Размеры доя справок.
г. ttfepoxоЗотос/ль поверхностей деталей без чертежа; 

обрабатываемых- V, неодровать/ваемь/х- V- 
з./7ределбНб/е ожпотш размеров: валов-ДРрст/гь#ых-2-б%б 
9. Сварке/ прос/зводшз ло контуру лре/лееания деталей 

ПО ГОСТ 5224-20.

ДисЯ/У̂ЗоАЦМ. /?<&*. Ав*ы
/&зра?. Suaveмез /г7с*Н-~ПрсД. &/ес&.Рук. /р. (рогорьян ,/Шсл.
МкомзрШСицкоя t̂ogrfe iL Григориям M L

0ГИН.000

Chapa
С дор о/ ш д  ч ер т ёср .

Коньку с Пером ;

Дат.
И £ 5  лг

Диет 1 rfi/c jrio o  /

Г й Я Р З т О й Д О Р М А Ш

г. Рос/пао-на-Доиу
формат АЗ



g jo o o w u o
~ ~  m

6SO*

/*Размщоы для с  право*:. 
гРред&г&ные отклонения разм еров: 

бал ов -4/4, ост альны х- i  Щё 
3. П редельные отклонения угловых разм еров- 

no в  ст еп ен и  т очност и п о  r o c r s o o s - s l 
Ф. Сварку производит ь по контуру прилегания 

дет алей по COCTS2&-SO-
5./7окрытие: грунтовка гФ -Offff /слой, дмаль PP-PS 

сер о-гол убая в ою я  n e/ i-y y  ^ m j5

ОП00.000 Сб

Спора под маслобаки- 
Сворся/ный черт ёус.

вит. Mecca

И S 3 P S

/Густ ] rft/cm c о / !
пласта дзр»

<?, Ростов- но- Mow)
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iI Обозначение. Наименование Ь ‘faji.-te-

Метали
Of / OH 00.604 фокласка Ф&н/Ф&ю —

Заронит т/2
nx*rW-№ 2 ом

z бИОО.002 Фланецг Л  _ гмз/тегттъ
2~М'-"'8Cm2ncrocm657'7$ №

Слюндаптнб/е
---изделия

долл? Af£0-CfrxMSH
Г0СГ779Я-70 г о,гяз

5 /аила М£0- он 5
/ОСГ 59/5-70 8 0,0вS

6 /&реходк2/9х6-/ом
2/ОСГ/737Я "S3 2,9

7 Нооклодна А - 2 00 - /о
7roarfsrso-se 0,007

S фланец /-/оо-/оеще
Г0СТ122М-ЯР 2 з/е

Ррочие изделия
/0 /лапан нагнета/пелши

mrzoo~/€ /

i  Сварку производит ь по Контуру прш езания 
свариваемых дет алей по гоег/еоз7-2о.

£. Уеуназаннб/е предельные ж т онет я разм еров- ~ 
з. Ш ероховатость оврабатываемб/х поверх ност ей  

дет ал ей  в ез и ерт е^ са  
% /Ъхрытие внут ри и  снаруж и; пан &Р 777 с  

алюминиевое? п удрой  2 слоя у/.ухли

оу ооооо

Овратньш шпан>  
Сворочтш черт'ёяс.

-nr j-
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4 г\ к 1 Обозначение Яаименованс/е А шме

i 1
1 Документация

i t
\

г4~  _г/Ф оаооосб Сворочнъ/й ue/ume'ofc

J J __________________ , Детали

я r
]

/Т ПФоаоо/ Стенка £
т \г! ПФоаоо/-о/ Стенка г
т
а

1з 1 пфоо.оог воловина г
|̂ 1 Пф00.002-0/ воловина

г —

А !̂ 1 ПФоаооз Ярокладла
А е\ -о/ Ярокладла г

J _______ _______ IiL -1 ............- _ Стандаотнме
11 изделия

1
7] £олт m0-6#x30,S$

ГОСТ 77Э8-Ю ~00 см
s\ Гайха м о- еи.$J ГОСТ S3/S-70 60 орт

1
I
|Г
1
j
( I

&*)Лх9а*у1 с'якум. \f7vPaTld 
“ fbsp*&t£oMc/ie%ct

ПФоаооо
flptoi $ L'Jtt ' pbaaafr \/lampgSoK для присое

динения воздушного 
фильтра ГЙПРОСТ>З̂ГМАШ г. Ростов~ив-/1з/*У

еооооФ и УЫ)
ах a s -в

Б /25

. j!___  . c l
7

)1 -р *{
А Z— . /

тотё.ф/2

Обозначение А В п в т V ’
п<р00.003 /733 07 /5 /625 027

-о / 2Р07 56 /5 OTS /5 032

Яредельные отклонения разм еров: 
отверстии-н/о 
валов - в  /4 
остальных-

г— Г Г Т Т -
......... j 1..

Цр̂Лаюд'2 сЬтиг-;-.11 РоЭя. l̂ trtv
ВгЗраВ£рм* • сби |̂ ŝasMПроб. W<u<--> \ШэиА5 jj о. 1Щксытр\ U l }Уяв. \/7>ла'-ьяы 1

ПФ оо. о оз

/tpoK/ra&XQ

воронит nOHZrOCTW-M
kafibKf/ cStejn/л:

/Я аг». Srestf МсХЗОТаР

•
C*r.

уг(Сюб% f i t

fhrcm |  ЛгяелтоН f
ш м с т р с й д о р м а ш  

г. Ростов-т-Д о/у

еОт&Фв*

1*Р(В№ры для справок.
г.Рокршие;грдют&га/<Р-ояэ /слой. Змаль -лф//5 

сер о- голубая 2опоя в.ухлч.
3. Рредем ш е отклонения разм еров: балов-4/4, 

остальных- 2 sâ .
4. Сварку производить по контуру прилегания 

свариваемых дет алей по rocrssff4 -so.

tig
4Ц-

п<р оо.ооо е в

,...,ли-л.: "^ м  ijjra>Pampq5bxЫпрцсеЗине- Г f  7  " 
-л Л — 'Нил тдушнеео ф ильтра. \ 11 | ~0 ,i | '

h t-i/it;'-.4 " ■ '  J
Ш Т^Ш ^гЧ^к— S

j Сборочный уертёнс.

Лаугьсу eSipv/u
14г Растоу-ча-Дояу Г~

Копиров ар формат АЗ



Iч>

ЮО'ОЗФИ

Обозначение A Масса,far
ПФОО.ОО/ 4659 9.38

-Of 1004 44.34

t  Шерохс£ат ост б обработыбаемб/х поверхност ей 
- V ,  неоЗрабат б/боем ь/х -  V . 
г.бредельнь/е о/пхлонения разм еров- 4/4.

ШШ5иШи22Щ
Лр»Г.

ПсИн. Д*г*

tf.Jk<»rndi?£g{/i{fc_cif
¥ъ». уригэрьАм

Vl*w

ш

ПФОО.О(Н

Стенка
5-гМ-з госгтсз -74

-W

zitj/n. Afore*1AfoctufoS

H
CM,
тсгТа. 4;5

Рост | ДисмоД /
ПШР0СТР9ПД0РМАФ 

г.Рсс}ггс£-на- Дану-

i 4 бОозна venue pQUMe»OpQAUC Лд/г.маг /fame-т »̂*ьеOf

Документация

At OH00.000 cs CSo/ючнш черте*

Сбо/эочнне едт/46/

At 4 ОНО/. ООО Родион / 4

j Me темн

Ak 2 ОМ 60004 /7/TQcmuHGt 47 к
$ 3 ом оо. оог Опора 9 к
5k 9 ОМ 00003 Реренладина

\ ™*Sih2acfVcrS3S-7$

i ... €*л?оо 2 2 4.7$ I
*1 Ростяжки t
j UL_ 65&3&зтств9&— j—__——
i ™ OKBQn?ncroCT£3S’73

W
64

5
6

OHOQM е=/200 к к 4.75
омоаооо в*/530 Z 2 гзг

Стоики

ш ь * ™ гтй-К
\ Is у&п*Ф£а»2пс/те)mws

& i?И  ом СО. 006 /-3030 к ££.03
M j 7 ом00.006-0/ е - гт к 23,82
Ггп *

ом оа ооо

Оно/за
н ов м йспаоак

zzrzzizzz

<Ьгч/̂ >оАл- Лнньку cff&ptuTf
Г«11РССТР0«Й0?ЙДШс. Ростов- На- Данд 

фурмою А/Г

*0

I

I

I

то о т

В /25

\к»

А

тотб.Ф/2

Обозначение А Б П в /гу

0Ф00.4Ю2 173$ 57 43 4625 4к 3,1$

•04 2 т 58 45 4875 46 3.67

4,*Двзмерм для слрабох.
2./feyxa$aw Qp а/ерохобгяг7осл7Ь сбра5а/т /боем ш  

-  &&/
лоберхност ей  -  v f  нео5рабал?б/багм ш  -  V .

З.бредепьные от понения разм ера#; 
от верст ий -р/А

%
ос/лсм ьнш - -

furm
Jbupaf.
ГТроХ

НВдокум,
'■рмо/ioga
Шась

Ho£tn(Kajr
Чтё. 7рггср*яч~

fh?n.

РЬ/ц/fioSa/f.

ПФ00.002

Б  о  к а б и н а

Уголок 6'to*4o*5mcT85o9-$e
SCmtnc ro cr535-73

#*/тьку cXepu/is

‘‘рогачу' yyfcftarâCat.
я  matin.

/fc&rt
4-2

\/7aemoX
ш ро стр ойам ш

c.fbzmoS- нй--Mona
~ формат A U

4

i

s

!

\ I <! Обозначение //ааменоОаяие фете-*ft**t$e- Of

Стандартнее
изделия

8 г 1 1 Й
Г0СГ7798-70 4 к а***

9 44/тльха мя-б»*т58
ПОСТ22032-76 к к 0.358

£ ! 1

Ю М 46-68$ 8 8 0.033
н М/8-6Н5 к к О.Ок7

фидЬ/ ГОСГЯ37Ш
42 16-005 к к аом
13 48-005 к к

\
!

------------------------ j 1
.....  Г г \

t 1_
-------- ? 55 ! 1 \

форма nr A// |/Cartbfi



93 00000НО
Bud A

Обозначение А М асса

ОМ 00. 000 3050 2/5,3
ОМ 00. ООО-O i 2700 SOS. 7

1*Размер*/ для справок.
2. Сборку производить /уо лалтррс/ прилегания сва

риваемых деталей ло roerseso-oo.
3. Покрытие-- грунт овка ГФ -0Я91аю й, Эмаль Л Ф -H S  

серо-ш уЯая вслоя. пер-ун.
4 Предельные отклонения размеров!• 

отверстий -ЯН/, 
балов- в/Л,
остальных- * ,г27

S в/ерохабатость обрабатываемых поверхностей 
деталей-вез УертеЖе)У% обрабатываемых V. ,ems/5

ОН00.000 СВ /}(лу\ А̂у-ссл\Аваштсввлора под маслобак.
Сварочный чертёж И l/wftf!

гати Щ -___тъшх&шт ?, farfТе»Д Mg* fow
$>0300-05- /0
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П р ед ел ьн ы е о т к л он ен и я  р а з м е р о в :  
о т в е р ст и й  -И fit 
б о н о в -  в  fit

+ Ш §оо/псльных - - т г

1
m m Х£Зояум. ЛоРп. far*
f*x?paf. £pwnofa ш£реЩ'-
ЦтоГ. Ut*e* \Цзт—р
----- 1
л - ! Г, 1 —/L*cxvrpi/bSuti*:<t(i Ife*\Zpt/S0Pb9M ____

ОМ00.001

Пластина

then Б’М-ЮГООТ13Э05-74
& Cm2 ПС Г00ТЦ6$7-7Э

Кс*ть*У сВ»Ааяг

Hum. Mate* hharmdt
И 0,37 i'Z

Ifacrn ' ) fluemo f l
ш л р о с т р о Яд о р м а и  
г. Ростов-на-Дояу

Формат АЧ

|

m o o  т
V  Ы)

is o

(
4 7 —

Д Ягзго

П редел ьн ь/ е о т к л о н ен и я  р а з м е р о в :  
о т в е р с т и й -  Hfa 
б а л о в -  б  ft* jrr/5
о ст а л ь н ы х  --  Z

/&*, Лися»
PQipaS.
Проб,

ЛС&ску/р
£pMO/to£* 7С5гк

УХ7!ЯТ% ШШТПЖШЪТтк 
ШШЮШШШЖЯ1ШШ.

ОМ 00.002

Опора

6 -м -з nx ra& i-V t
‘iiy-iCmiiKfOCTieSti-TO

Копировал' Кетьху cg&fH/m

Hunt. Mercs*МЬеиЛягУ
И г,ft f-4
Лист | Листов /

ГИПРОСТРОЙДОРМАИ
?. Pocmog-и а - Лону
*чpm от AH

НЮ WHO V (V)

предельные, отклонения размеров.- 
отверстй-Щ валов- в№> остальных ~

j о м у л е м

J w

Лит j Mecca \МасшгЛ

И  \$0,74 у .-/5

Лист 1 Листо$1
П ..^ Б -т -3  ГОСТ 15903-74 

fHVSQ*2nc Г0СГ16513-70
ГМЛРОСГРОЯ̂ ОРМДШ 

г Ростов -на-Лону
АЪтяу cSepua: фортит АУ

«О

1

I

т т ю V  Ы )

Ь зы

0Sа значение А Масса,кг
ОН 0100* 1№ 5,7*
ОМ Ш. 00*-01 1550 *,01

Предельные от клонения р а з м е р о в  -  б  tty.

/У£ Золи/ah yjoSn.

ОН 01.00*

П р о в .

с> л
ЧТ.ПоатР. N eS unK U g W
Ж /р и с о р ь я *

M l .

fare
£ сж о $ и н а

j? f’U/n р>АтСса j WcfCar/fK-S 
1 \CAf \ “i
i a  w  !
»---- 1-,--2----  !
I d*SCftl \rfucn.>£ f

/Гост S-/W *nxriS9Q3-74
t -а ч сх о »  r o cm sz i-m
ЯчгИЬЛУ cS&ptM;

n m cm w p M u
г. Pacm ai -н а - Лану

ф армат
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f/S
dyS

t I П
об/

к/c
j i/

Pa'
/na

rl
ООО'ЮНО

6-6

8ni I’:
п и

Н

<о

I

I
I

*N

БЦ

I\ % РЗознауенс/е Рсшмено&шое J.
ф&лие-v&A'i/e

Аеталц

49 1 OM 01.001 J/ю /
В Z OM 01.001 РатруЗок

TpySa So*3,5госгзтъ
£*200 ✓ ш

& 3 OM 01003 Pa тру Зон
7ps£q /S0*4P/V&r32£2'75'

€*гов 4 5/3
49 f омш.от So/соЗана 2
М s омшт-м SoxoSe/на 2

Слпандал/пт/е
t/зделс/я

s Фланец 1-65-2,5
r0Cr/2S20-SO 2 4,39

9 Рро&щдка А  - 65-2,5
ГООГ f5/20 Аб 1 0,024

10 tt/пшаха м(2-врх30.5В
ГОСГ22032-70 б 0,033

ft ГаОха м<г-S//.5
ГОСТ 59f5-70 4 0,015

12 ШОбй {2-005
пост37f- 72 4 0.006

1*Размерь/ Зля cnpaSox.
Z. Рредепьше o/m/io/ww размере̂  - / 44.
3. ti/epoxo6an?ocnu> oSpaSams/tfaemix поверхностей Ое- 

талей 5ез vqpmejfcQ неоЗрабать/Роемых- 
З.Сбарху простЗоЗе/тз по контуру лрс/пеганш с$ари- 

Зает/х Зе/палей по rocrszet-so, ла/пруЗков -
по гост /6037-т

for farm/Лдолум. ПоЭп, fanгfivzpaf. Ёрмш!* ар-ц-
проб* шаа ti/яшс
Ък&_ /Ышрш Jjtfaв яШтыLш

ОМ 01000 

Лоддол
C cto p o w m  ч е р т ё ж

ачтф

/fu n , MeCtt) \Merf«H**$

и 33 ,4 7  / / S
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