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I. Общая часть

Рабочие чертежи панелей с утеплителем из минераловатных шит 
серии 1.232.5-9 "Стековые панели из цементностружечных шшт для 
общественных зданий" состоят из следующих выпусков: 
выпуск 0 "Материалы для проектирования"; 
выпуск 2 " Панели толщиной 114 и 164 мм на деревянном каркасе

с утеплителем из минераловатных плит .Рабочие чертежи; 
выпуск 2. "Изделия соединительные стальные . Рабочие чертежи;' 
выпуск з "Карты технического уровня и качества продукции".

Настоящий альбом содержит указания по применению стеновых па
нелей из цементностружечных плит с утеплителем из шнераяоватшх 
шшт.

2. Область применения

Цементностружечные панели предназначены для применения при 
проектировании и строительстве общественных зданий (предприятий 
торговли, общественного питания, бытового обслуживания, школ), а 
также административно-бытовых зданий, гостиниц и др* зданий.

Панели разработаны для зданий с каркасом по серии I.020-1/83 
при высоте этажей 2,8 м; 3,3 м; 3,6 м; 4,2 м, а также применимы для 
любой системы опорных конструкций с модулем кратным 1,2 м 
по длине.

Панели предназначены для строительства в I - ГУ районах СССР 
по скоростному напору ветра в соответствии с главой СНиП Л-6-74, 
при сухой и нормальной зонах влажности;с условиями эксплуатаций 
А и Б по главе СНиП П-3-79.

Предел огнестойкости панелей составляет 0,5 часа, предел 
распространения огня менее 40 см.

Панели предназначены для зданий с неагрессивной средой.
' Sq-'- для панелей толщиной 114 мм - 1,8 м^*ч*°С/ккал.

Eq - для панелей толщиной 164 мм - 2,63 м^»ч*°С/ккал.

Масса конструкции панелей: 45 кг/м^ (для панелей толщиной 114 мм),
55 кг/м^ (для панелей толщиной 164 мм).
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Эксплуатационные характеристики панелей

Таблица X

Толщина
панелей,

Остекление Максимально допустимая 
отрицательная темпера
тура наружного воздуха

Максимальная гори
зонтальная нагруз
ка (ветровая),

Г мм °С кгс/м^

XI4 двойное -4 0 45

164 тройное - 50 55

Максимальный расчетный прогиб панели стены от воздействия горизон
тальной ветровой нагрузки - Х/400.

3. Маркировка панелей

Изделия маркируются по буквенно-цифровой системе. Марка пане
лей состоит из обозначения типа изделия и буквенно-цифровых ин
дексов, разделенных дефисом.

Буквенный индекс, расположенный в левой части марки, обозна
чает тип панелей:

"ПР" - панели рядовые?
"ЦЦ" - панели доборные?
"ПП" - панели парапетные;
"ВУЯ ~ панели угловые?
"ППУ" - панели парапетные угловые.
Цифра, следующая непосредственно за буквенной частью марки, 

обозначает: "X" - глухая панель? "2" - панель с оконным блоком?
*3* - панель е даерным блоком.

Цифрами следующей части марки обозначаются номинальные размеры 
изделий. Например, в марке ПР1-12.33.12 группа цифр 12.33.12 обоз
начает округленно в дм : "12" - ширина панели, разная XI80 мм?
*33" - высота панели, равная 3280 мм? ®Х2" - округленная толщина 
панели в см, равная ХХ4 мм. <жомЕ9

Последняя цифра марки обозначает размёрупроема, принятого 
в панели: "I" - 900x1500 мм; "2" - 900 х 1800 мм? "3" - 900x2X00 мм? 
в панелях с дверным блоком-проем 984 х 2080 мм<вез индекса).

В угловых панелях буквенные индексы в конце марки обозначают:
"ЕР - наружный угол;
"В" - внутренний угол.

Пример: ППУ-10.39Д2-Н - панель парапетная угловая, шириной 970 мм,

высотой 3880 мм, толщиной 1X4 мм для наружного угла. $
Панели марок ПР2 и ИРЗ выполняются с заполнением оконных и  двер

ных проемов столярными изделиями в заводских условиях. Тип остекления 
(двойное или тройное) принимается в соответствии со СНяД П-3-79 в за
висимости от расчетных зимних температур и. назначения здания.

В конкретном проекте должны быть разработаны спецификации и сбо
рочные чертежи этих панелей по типу примера, приведенного на чертеже 
докум. X.232.5-9.0-17. При этом в конце марки панели прибавляется до
полнительный буквенный индекс. Например: ЛР2-12„33„12-1а.

4. Монтаж, транспортировка и хранение панелей

Монтаж панелей производится в следующей последовательности: 
к закладным деталям ригелей (см. узел I, докум. 1.232.5-9.0-06), сог
ласно проектной разметке, приварить монтажный столик МО-I, поз. 2; 
установить соединительную деталь МО-6, поз. 3 и закрепить ее гайкой 
фиксирующего штыря? '
после контрольной проверки положения соединительных деталей приварить 
их к монтажным столикам;
установить нижнюю панель в проектное положение при помощи соединитель
ной детали МС-4, доз. X я зафиксировать гайкой, поз. 6? 
установить верхнюю панель и зафиксировать болтом, поз. 5.

Все сварочные работы выполнять по ГОСТ 5264-80.
Мероприятия по антикоррозийной залщте закладных я йпйдттигтйл^тгг 

деталей должны выполняться в соответствии со СНяП 11-28-73**.
Установку горизонтальных и вертикальных нащелышков производить 

в процессе монтажа, панелей. Работы по установке вертикальных алши- 
ниевых раскладок производить с внешнего монтажного оборудования, 
работы до уплотнению стыков производить с перекрытий.

Хранение и транспортировку панелей производить в соответствии 
с требованиями ГОСТ X8I28-82.
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Номенклатура изделий
Таблица 2

Марка
изделия

ПИ-12.28.12
ПИ-12.33.12
ПИ-12.36.12
ПИ-12.42.12
ЦДХ-10.28.12
ВДГ-Ю.ЗЗД2
ЦД1-10.36.12
Щ Ц -Ю .42.12
ШП-12. 6.12
ШН-12.39.12
JIH-IO,
ЛП1-10,

6.12
39.12

Эскиз
Размер!» ]ш Масса

изде-
L В Н ЛИЯ»

кг
XI80 с ХХ4 2780 147,0
XI80 114 3280 Х70,0

XI80 1X4 3580 184,0

1180 114 4180 218,0
950 1X4 2780 121,0
950 ХХ4 3280 Х4Х,0
950 XI4 3580 154,0
950 1X4 4180 180,0
XI80 114 580 35,0
XI80 1X4 3880 203,0
950 114 580 _3!*Р_
950 114 3880 167,0
XI80 1X4 2780 147,0
1180 114 3280 174,0

JLI8JL_ 189,0
1180 114 4X80 219,0
1180 1X4 3880 202,0
1180 1X4 3280 173,0
1180 114 3580 189,0
1180 1X4 4180 218,0

1180 114 2780 126,0

1180 114 3280 150,0

1180 114 3580/ 165,0

1180 114 4180 196,0

HP2-I2.28.I2-I
HP2-I2.33.I2-2

ПР2-12.42.12-2
ПП2-12.39Л2-2
HP2-I2.33.I2-3
ПР2-12.36.12-3
ПР2-12.42.12-3

ПРЗ-12.28.12

ПРЗ-12.33.12

HP3- I 2.36.12

ПРЗ-12.42.12

т

4

Продолжение

Марка
изделия

Эскиз
Размеры» мм Масса

изде-
Ъ В Н

ЛИЯ»
кг

ПУ- 9.28.12-й 870 1X4 2780 218,0
ПУ- 9.33.I2-H к  . ^ 870 114 3280 254,0
ПУ- 9.36.I2-H i

ь

870 ХХ4 3580 277,0
ПУ- 9.42.I2-H 870 114 4X80 326,0
ПУ-Х0.28.Х2-Н 920 XI4 2780 230,0
ПУ-Х0.33.Х2-Н 1

11 f
К  \

920 1X4 3280 268,0
ПУ-Х0.36.Х2-Н 920 1X4 3580 291,0
ПУ-Ю.42.12-Н

. Ъ
920 114 4180 343,0

ППУ-9.39.12-Й 870 114 3880 303,0

ППУ-Ю .39.12-H 970 .114 , 3880 320.0
ППУ-9.6.Т2-Н 870 114 580 55,0
ППУ-Х0.6.Х2-Н 920 1X4 580 56,0

ПУ -3.28.I2-B

S 1 S

370 1X4 2780 1X1,0
ПУ- 3.33.I2-B 370 114 3280 Х29.0
ПУ- 3.36.I2-B 370 114 3580 140,0
ПУ- 3.42.I2-B

*

т

X

> 370 1X4 4180 163,0

ПУ- 4.28.I2-B
1

420 Ш 2780 120,0

ЮГ- 4.33.I2-B 420 ХХ4 3280 I4I.0
ПУ- 4.36.I2-B 420 114 3580 153,0

ПУ-4. 42.I2-B 420 114 4180 180,0

ППУ-3.39.Х2-В 370 1X4 3880 154,0

ППУ-4.39.12-В г1
420 114 3880 167,0

ППУ-3. 6.I2-B 370 114 580 28,3
ППУ-4. 6.12—В 420 XI4 580 30,2

1 . 2 5 2 . 5 - Э . О - О О П Ь
Диез
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Продолжение

Марка
изделия Эскиз

Размеры, мм Массаизде-
L В Н
ХХ80 Х64 2780 181,0
1180 Х64 3280 208,0
ХХ80 Х64 3580 226,4
1180 164 4180 267,0

950 Х64 2780 150,0
950
950

Х64 3280 174,4
Х64 3580 Х90,0

950 Х64 4X80 223,0
. XI80 Х64 580 44,3
ХХ80 164 3880 250,0
950 Х64 580 37,7

207,0950 164 3880
ХХ80 164 2780 Х99,0
XI80 164 3280 229,0
XI80 164 3580 247,0
XI80 ; 
1180

264 4180 282,0
Х64 3880_264,0

XI80 Х64 3280 232,0
XI80 Х64 3580 248,0
XI80 Х64 4X80 285,0

ХХ80 Х64 2780 163,0

XI80 Х64 3280 193,0

1X80 Х64 j 3580 209,0

ХХ80 Х64
_;__

4X8Q 248,0

ПР1-12.28.Х7
П?Х~Х2оЗЗЛ7
m-X2.36.X7
SPI-X2.42.X7
ЦП-10.28.17
ЩХ-Х0.33Л7
ЦДХ-20.36.Х7
,ЩЦ-Х0.42Л7
ПЯХ-ХЗс 6.Х7
ШЕ-Х2.39Л7
ШХ-20. 6Л7
Ш-Х0.39Л7

3 ^

ПР2-22.28Л7-Х
ПР2-Х2оЗЗД?~2
ПР2-Х2.36Л7-2
ПР2-Х2о42,Х7-2
Ш 2-Х2.39Л7-2
ПР2-22.33Л7-3
ПР2-12.36.Х7-3
ДР2-Х2.42Л7-3

ПРЗ-Х2.28Л7

SP3-X2.33.X7

ПРЗ-Х2.36Л7

UP3-X2.42.X7
к:5̂

Продолжение

Марка
изделия Эскиз

Размеры, мм Массаизде-лия,кгL В Н
ПУ- 9.28Л7-Н 920 164 2780 281,0
ПУ- 9.33Л7-Н Ч

N

920 164 3280 326,0
ПУ- 9.36.17-й 920 164 3580 355,0
ПУ- 9.42.Х7тй 920 164 4180 419,0
ПУ-10.28Л7-Е 970 164 2780 294,0
ПУ-10.33.Х7-Н 970 164 3280 343,0
ПУ-20.36Л7-Н 970 164 3580 372.0
ПУ-10.42.17-Н 970 164 4180 439,0
ППУ-9.39.Х7-Н 920 164 3880 392,0
ЕШУ-Х0.39Л7-Н 970 164 3880 408,0
ППУ-9.6Л7-Н 920 164 580 68,5
ШУ-Х0.6Л7-Н 970 164 580 71,7
ПУ -3.28Л7-В 370 164 2780 138,0
ПУ -3.33.I7-B

УУ 370 164 3280 160,0
ПУ- 3.36.I7-B 370 164 3580 Х74,0
ПУ- 3.42Л7-В

3=

"N

^  < 370 164 4180 206,0
ПУ- 4.28.I7-B 420 Х64 2780 150,0
ПУ- 4.33.I7-B 420 164 3280 175,0
ПУ- 4.36Л7-В 420 164 3580 190,0
ПУ- 4.42.Х7-В 420 164 4180 223,0
ШУ-3.39.Х7-В 370 164 3880 192,0
ШЗУ-4.39Л7-В 420 Х64 3880 209,0
ППУ-Зо 6.I7-B 370 Х64 580 34,0
ШЗУ-4. 6.Х7-В 420 164 580 38,0

1.232.5-Э.0-00ПЗ Ш
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Стадия Лист Листов
P 1

цнииэп
ТОРПОВО'€ЫТО&ЫХ ЗДАНИИ 
и ТУРИСТСКИ* КОМПЛЕКСОВ
fO f МАТ



#.

,  7 0  j  Л00

Сварные швы по ГОСТ 5264*80 ь4. 
СПЕЦИФИКАЦИЮ СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 
НА У З Л Ы  с м .  Д О К У  М И . 2 3 2 .  . 5 - 9 . C M S  , Л К С Т Z

4

а
Нач.отд Юдицкий
Нхонтр. Педыгихина(/ M b , !
гип Лыков rw>v
Архитек Никитина itu 4 <

1 . 2 3 2 . 5 - 9 . 0 - 0 7

Узлы 1 ,  Ж

21965 -Qj 13

Стадия |Лист Листов
р 1 л

ц н и и э п
ТОРГОВО-БЫТОВЫХ ЗДАНИЙ И ТУРИСТСКИХ КОМПЛЕКСОВ

Ф о р м а т а м



С е р н ы е  швы по ГОСТ 5 2 6 4 - 8 0  .
Сп е ц и ф и ка ц и ю  соединительны х элементов
НА УЗЕЛ СМ. ДОКУМ. '1. 2 3 2 . 5 - 9 . 0 -  1G , ЛИСТ 3

4.232.5*9.0-09

Узел jv
Стадия! Лист л истое

НАЧ-ОТДЮЕИИК.ИЙ .P i___ __
Н.КОНТР.Пельтихи«Щ а м - t цлииэптсргово-бытовых манииИ ТУРИСТСКИХ К0М1ШСС0Вгип Лыков
ш т ы . Никитина

2 1 3 6 5 - 0 1  а ^ОРМАГ А 5



!%.■

Сварные-швы по ГОСТ 5264--60 ь 4-.
СПЕЦИФИКАЦИЮ СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 
НА УЗЕЛ СМ-ДОКУМ- 1 .2 3 2 .5 -9  .0 -1 6 , ЛИСТ 3

г--------- 1.232.5-9.0-09

У з е л  1

Стация} Лист Листов
ЮЛИЦК&я ? 4

Н.хонтр.ПеЛЬТИХИН̂-W a t% 11НИИЭП
ТОРГОВО-БЫТОВЫХ ЗДАНИЙ 
к ТУРИСТСКИХ КОМПЛсКССЕ

ТИП Л ы к о ? У ^
|fi РЖ ИТЕ КНИКИТИНА

^ О Ж А Т  КЪ

)

\

»)

1
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?O
t

/б

V
0

Qo

± ± _

l

Сварные швы по ГОСГ 5264 "80 ь 4. 
Спа^ияриклцию соединительные ЭЛЕМЕНТОВ 
НА УЗЕЛ СМ.ДСЖУМ. 1 .2 3 2 .5 -9 .0 -1C ,ЛМСТ 5

1.232.5- 9.0-11

Узел Vyi
СТАДИЯЛист (Листов

Нач.отп■ЮдииКИЯ ~ т ~ _ 1..т .....
Н, КОНТР.Пе'льтихина цнииэпТОРГОВ0-5ЫТОВЫХ ЗДАНИИ

и туристские комплексов
ГИП ЛЫКОВ
АрхитькрНИКИТИНА'

Формат К Ь  j

= = = А



as W
 8s

&

w

Сварные швы ю  ГОСТ 5254 - ВО ь4.
С П Е Ц И Я ’ И М Ц -И Ю  С О ЕД И Н И ТЕЛ Ь Н Ы Х  Э Л Е М ЕН Т О В
НА УЗЕЛ СМ- ДСЖУМ. 1 .2 ’5 2 .5 -9 .0 -1 в ', 'лист в

ИЗЯЕЗИЁ??ИЦКИЙ 
Н.кот?.\УЕХЪШМ
ГИЛ Лыков______^ _______  SggEАЮиТОЛШИКИТИНА. Ь7&/А

4.232.5-Э.ОН2

УзЕЛ

СТАДИЯ Л и с т  1 Л  истов
Р __J Z i_  -
ЦНИИЭП[ГСГГОВО%ЬЛОВЬ1Х ЗДАНИИ И ТУРИСТСКИХ коигояеком

Zf96S-01 ($ Ф о р м а т  а Ъ



-1

С т е н о в а я
П А Н Е Л Ь

Sj мм

I f o l O H H b l  С Е Ч Е Н И Е М  
3 0 0 X 3 0 0 ;  4 0 0 X 4 0 0

А

1 1 4 7 4 0

1 6 4 7 4 0

Сйарные швы по ГОСТ 5264 "ВО ь4. 
Спецификацию соединительных элементов
НА У З Е Л  С М .  Д О К У М  1 . 2 3 2 . 5 - 9 . 0 - 1 6 ,  Л И С Т  С

НАЧ.ОГД
Н . К О Н Т Р .
г и  п

ЮДИЦКИЙ
Пельтихик*
Л Ы К  g g p y* * ;'

.р и к и т и н Л Ж ^ Г

1232.5-10-13

Устройство температурного 
Ш8А. Узел £

СТАВИЛ Лист листов
р 1

цнииэп
ТОРГОВО-БЫТОВЫХЗДАНИЙ И ТУРИСТСКИХ КОМПЛЕКСОВ

21%5-М 19 Ф о р м а т  Л  3





С П Ё^иф И КА^Ю  МАТЕРИАЛОВ. НА УЗЛЫ ом, 
йркум. 1232.5-9.0-46 , лист г,з

п
На ч .о г л . Ю Д И Ц К И Й ■
Н -КОНТР. 'Пе д ь т к х и н а c/jpu
г и п Д Ы К 0  в

Ар х и т е к . Н и к и т и н у 7 % ^ L____ ..

1 2 3 2 . 5 - 9 . 0 - 4 5

Узлы
Щдйя Лист | Листов

ХШ ,Х]У
р

цнииэп
ТОРГОВО-БЫТОВЫХ ЗДАНИИ 
И ТУРИСТСКИХ комплексов

ф о р м а т кЪ$6 5-01 z - f



т о м ;
п о з О б о з н а ч е н и е Н A U M EH 0 5 A  H U t ы Масса

Е Л - К Г
ПРИМЕ
ЧАНИЕ

У з е М

С Б О Р О Ч Н Ы Е  E A U H U U b I

1 1 . 2 3 2 . 5 - 9 . 2 - 0 4 ЦЗАЕАУЕ СОа^НРШЬНОЕМС-^ ч 0,5?
2 Т . 2 3 2 . 5 - 9 . 2 - 0 1 И з А Ш Е С о и и н и Т Ш М М Н { 0 , 7 4

1 Е Т А Л Ц

3 4 . 2 3 2 . 5  - Э . 2 - 0 & Из д елие соединительное МС-6 1 {*>к
к 1 . 2 . 3 2 .  5 - 9 . £ - 4 1 Ш и м 5 о #о з з

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и е

5 БОЛТ Р Ш  £ *4 0  мм
ГОСТ 7 7 9 6 - 7 0 * 2 0 , 0 5 5

6 г л и  а  п п  г о с т ь я м - Ж 3 0 , 0 1 5

У з е л !

С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е д и н и ц ы

7 1 . 2 3 2 , 5 - 9 . 2 - 0 5 Ц з а ш £ с о ц ш ш м ю е М С ' 5 2 0,39
2 1 . 2  3 2 - 5 - 9 . 2 - 0 1 Ц З А Ш Е С О Ц Ш Т Е Л Ш М С Т 1 0*71

А е т а л м

k 1 . 2 3 2 . 5 - 9 . 2 - 1 1 b i A U E A 5 0 , 0 3 3

Ъ 1 . 2 3 2 . 5 - 9 . 2 - 0 6 ЦЗДЕАНЕ С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н О Е  М С - 6 1 ilk

1 2 3 2 . 5 - a . 0 - 1 6

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  Н А  

М О Н Т А Ж Н Ы Е  У З Л Ы

Ш Х Ш л Ц С Т  ! АИСТОВ
1 Ш Ю л Л Ш Ш Р  1  1 ю
Я к о н тр П [ Ш ш Щ Т Т Ш л ц н м ы з п

Т 0 Р Г 0 5 0 - Б М Т 0 В Ы Ш Н Ш
Ы Т У М С Т С Ш 1 Ю Й Ш С 0 8 |

гц п л ы ш  <
1 Ш Е Н & т ш г

Ф о р м а т  А 4
|Ш
#п
оА
Шо
1п
ис
ьШ
тЖ
зА
м!
»н
ьл
Н

М а р к а ,
п о з .

О б О З Н А Ч Е Н и  Е H a u m e h o m h u e К о л
М а с с а

ЕА..КГ

--------LZ_
П р н р г е -
ЧЛНИЕ

СТАНДАРТНЫЕ и З А Ш Л
5 5оАТ М41 Г 4 0  мм

Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 ' а 0,055
6 fAUKA М 1 2  Г О С Т 5 9 1 5 - 7 0 * 3 0,045

УЗЕА Ш

Сб ор о чн ые  Единицы
2 1 . 2 3 2 . 5 - 9 . 2 - 0 1 ИЗДЕЛИЕ С О Щ Ш Т Е Л Ш Ш i 0,71

Л е т а  а  к

a 1 . 2 3 2 . 5 - 9 . 2 - 0 6 ИЗДЕЛИЕ COEJLUH ТГТЕАЬНОЕ МС-6 1 4 , 4  А

4 1 . 2 3 2 . 5 - 9 . 2 - 1 1 У А Ш 3 0,033

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

5 Б о л т  M i a  Г-40 мм
Г О С Т  7 7 8 8 - 7 0 * а 0,053

6 Г д и ' К А  М 4 2 ,  Г 0 С Т 5 9 1 5 - 7 О ’ 4 0,015

У З Е А Б Г

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

{ 1 . 2 3 2 . 5 - 9 . 2 - 0 4 И зделие с о е д и н и т е л ь н о е  Ш 2 0 , 5 7

2 1 . 2 3 2 . 5 - 9 - 2 - 0 1 И з а е л н е с о ц н н н т ш н о е Ш 1 0,74
8 1 . 2 3 2 . 5 - 9 - 2 - 1 0 И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е  Ш о 1 а , a

A e t a a u

3 1 . 2 3 2 . 5 - 9 . 2 - О С И ш и е с о щ ш н т е .ш о е М С - 6 1 1 ( 1 4

Формат М



М а р к а ,поз. 0 5 O 3 I U 4 E H U E t 1 * . U M E  H 0 6 A H U E Ко*. М а с с а
е д .к г

П р и м е 
ч а н и е

М 4.232.5-9.2-41 IdAUSA 7 0 , 0 3 3

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

5 ГоатМИ 1 ^ 0 т ~
Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 * к 0 , 0 5 3

6 Г а й к а  М  42

Г О С Т  5 9 4 5 - 7 0 * 3 0 , 0 1 5

9 Г&ОЗДЬ 3 . 5 * 9 0

Г О С Т  4 0 2 6 - 6 3 * а 0 , 0 0 7

У з е л !

О б о р о н н ы е  е д и н и ц ы

i 1.232.5-9.2-04 И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е

ЙГТ ~ а 0 , 5 7

Л е т а  а  и

' У 4.232.5-9.2-06 И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е

МС-6 4 1,14
*1' 4.232.5-9.2-44 Ш а й б а 5 0 , 0 3 3

■ 4 0 Шт ы р ь  М  42. 1--ко м м i 0 ,0 3 6

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

; 5 Б о л т  М 4 2  l--kо м м .

Г О С Т  7 7 9 5  - 7 0 * 2 ода
4.232.5- 9 . 0 - 1 6  AU5CT

Ф о р м а т  кк

М а р к а
поз ' Обозначение Н а и м е н о в а н и е

Р к а  М 4 2

vrJt М а с с а
КСлЕД..ХГ

ПРИМЕ
Ч А Н И Е

Г О С Т  5 9 4 5 - 7 0 * 0,045

У З Е Л Ж

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

4.232.5-9.2-05 И З Д Е Л И Е  С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н О Е

МС-5 0 , 3 9

А е т а л и

1.252.5-9.2-06 И З Д Е Л И Е  С О Ц Н Ш Ш Ь -

Н О Е  М С - 5 Ш
1 . 2 3 2 . 5 - 9 . 2 -  14 Ш а й б а 0033

40 Ш т ы р ь  М 4 2  о  мм 0,036

С т а н д а р т н ы е  и з а е а н з

Болт М42 С=Ао
ГОСТ 7 7 9 8  - 7 0 ' 0^53
Гайка М4й
ГОСТ 5945-70* 0,045

4.232.5-9.0-16

21%5-QI Zb
Ф о р м а т  к к



М а р к а ,

п о з . О с о з н а н н о е П а н м е н о ь а н н е Кол. М а с с а

Е Д . Д
П р и м е -
4 A H U E

У з е л  Ш

Л е т а л  и

3 1.0.32.5-9.2- 0 6 1 4 3 А Е А и Е Ш Н Н М Т Ш Н О Е М С - 6 1

н 1 . 2 3 2 . 5 - 9 .2-А1 Ш AM РА 3 0,033

1 0 Ш т ы р ь  М 1 2  i*ho мм 1 0, 036

С т а н д а р т н ы е  l b a e a u *

5 Б о л т  Ж 2 .  Is А0 м м

Г О С Т  7 7 9 6 - 7 0 * й 0̂  0 5 3
е Га |ш А Ш Г О С Т 5 Э 1 5 - 7 0 * 1 : 0, 045

У з е а Ж

A f  т а  л и

и 1.252. 5 - 9 . 2  - 0 8 ЦЗАЕАМЕ СОЕДЙНиТЕАЬНОЕМС-б 1 0 ,9 9

н 1 2 3 2 . 5 - 9 . 2 -  11 ШД ЦЛ А Q 0,033

С т а н д а р т н ы е  и з д Е л и л
с 1 > о л т  М 1 2  1 = 4 о м м

Г О С Т  7 7 9 8  - 7 0 * а 0 , 0 5 3

У з е а Ж  ,

С т р о ч н ы е  Е д и н и ц ы

1 1.230,5-<3.2 ~ 0 4 L i 3 1 t A U E  С0ЦЦ?1ЦТЕА!)Н0ЕИС*4 2 0 , 57

8 1 2 3 2 . 5 - 9 . 2 - Ю Ц Щ А Ц Е  СОЕДиниТЕЛЬНОЕМСУб { 2 , 2

!
1232.5-9.0-16

Ф ормат kk

23
Марка,
ПО}. ОНЗЗНАЧЕННЕ Наименование Кол Масса,

ЦКГ
ПР1Ш-
Ч А Н Н Е

i Aetaau

2) 1232.5-9.2- 06 Изделие соцшштноЕМС-6 Г 1,14
А 1232.5-9.2- 41 ШАШ 7 0,033
10 Ш ТЫ Р Ь М Ю  1*к0мм i 0,036

Ст а н д а р т н ы е  м з а е л м л

5 5олт Мта о-л омм
Г0СТ7798-7О* 4 0,053

I 6 Г а  WK а  МГ2 ГОСТ 5915-70* 3 0,015
3 ГВОЗДЬ 3.5*90

Г0СТ402б'63‘ 2 0,007

У з е л  I

С50Р0.ЧНЫЕ EAUHUUM

{ 1Z32.5-9 .2 -  04 ЦЗДЕ A U Е СОЕДиН ШТШОЕМЙ 2 0,57
, 1 2 1232.5-9.2*02 УЗДЕАНЕ СОЕДиниТЕАЬНОЕ

М С-2 ( д м  ш о н н 4 о о * 4 о о ) С 0,76
1п
зе:-t
Ю
ейft
<ГС
73
сг-4.о
с=

3
сг
S:сб
JZП

12 1232.5-9.2*03 Уздше с о ш ш ш е

мс-зшлтонн 300*300) 2 0,93

Л е т а  л и

4 1232.5-9.2 -11 Ыам БД 6 0,033
.13 1232.5-9.2-0? И з д е л и е  с о е д ц н ц т е а ь н о е НС*? 2 0,52

Стандартные издЕдш!
5. Б о л т  М12 (*4о мм

ГОСТ 7 796-70"" а 0,053
1232.5-5.0-16 Щ7

S
21315-01 Z4 Ф ормат Ц



M m * .
поз. О Г О З Н А У Е Н Н Е И а н м е н о б а н м е Код. Масс*

Е А . К Г
П р и м е 
ч а н и е

6 Г Х и к А М 1 2  Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 " 4 0 ,0 1 5

Узлы ТГ .Ж

А л я  п а н е л е ц T O A U i U H O M  11 4 мм Н А 1 П М

М а т е р и а л ы

14 0РИЗОВ АЯ ЛОСКА 150*50*30 0,006 М*
15 Ц и н к о в а н н о е  ^ е п е з о

сГ= 0,5 мм ДАННА РАЗЬЕРТкц-
3 2 0  м м  Г О С Т  1 9 9 0 4 - 7 ^ 1Д5 кг

С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  ИЗДЕЛИЯ

16 ГВОЗДИ 2,5 * 5 0

Г О С Т  4 0 2 8 - 6 3 * 6 0г0 О 2
9 Гвозлп 3.5*90

Г О С Т - 4 0 2 8 - 6 3 " 3 0 , 0 0 7

Д л и  п а н е а е м Т  0 A Id. М H O W  1 6 4  ММ н а 1 пм

- М а т е  р н  Адр|

14 Ф р Н  З О В А ^  Л О С К А 2 0 0 Х 5 0 Ж3 0 0 0 0 6 М5
*  15 О ц и н к о в а н н о е  ш е з о ^ оз

А л и н а  р а з в е р т к у  3 7 0 мм

Г О С Т  1 9 9 0 4 - 7 4 * 1 , 4 4 КГ

.

I

1 2 3 2 . 5 - 9 . 0 -  1 6  Л^СТ

Ф о р м а т  А 4

tmм • м vcgIvivtm qои иуощШ^ ян п!

М а р к а ,
п о з . О б о з н а ч е н и е

--------------------------------------------- г
Н д и М Е Н О б А Н И с

-,
к о * Нке сл

Ц . К Г
П р и м е 
ч а н и е  !

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

16 Г в О З А и  2.5 * 5 0
Г О С Т  * 0 2 8 - 6 3 * 6 0 ,0 0 1

9 Г в о з д и '3.5 * 9 0

Г О С Т 4 0 2 8 - 6 3 * 3 0^007

У З Е Д Ж

Д л я  П А Н Е Л Е Й ТОЛЫ .ИНОМ  114 мм н л 1  пм

С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы

1 7 1 . 2 3 2 . 5 - 9 . 2 - 1 2 . Н а ш ь н и к 1 пм

М а т е р и а л ы

18 Г Е Р Н и Т 0 3 О Г О С Т Ш 7 7 - 8 < 0,24 К Г

19 Ва т а  м и н е р а л ь н а я

Г О С Т * 6 4 0 - 8 4 О/ХМ М>

1 и  П А Н Е Л Е Й т о л щ и н о й  1 6 4 м м

С б о р о ч н ы е  Е д и н и ц ы
1 7 1 . 2 5 2 . 5 - 9 . 2 - 1 2 И А Щ Е Л Ь М И К { пм

М Л Т Е Р Ц  А Л Ы

18 Ге р н и  т 0  30 Г О С Ш 7 7 - 6 1 0,14 КГ
- 13 Ва т а  м и н е р а л ь н а я

Г 0 С Т 4 6 4 0 - 8 Ч Ц 0 2 м *

ims-oi 15 Ф о рм ат  А 4



Ма р к а ,
поз. О Г О З Н А Ч Е Н Н Е H A M M E H 0 6 A H U E . ы . МАССАЦ..КГ Пр и м е 

ч а н и е

У з е л  Ш

Ш  П А Н Е Л Е Й т о л щ и н о й  1 й  нм Н А Й М

М А Т Е Р И А Л Ы

20 А е Р Е Ш Ш  РЕНКДЛбЧй 1 ПМ

21 Пр о ф и л ь  А -200 Во р о н е ж -
ск о го  ЗСАК 0,05 к г

18 ГЕРНЦТ03О ГОСТ 19177-51 0,24 к г
i s Ва т а  м и н е р а л ь н а я

ГОСТ46АО-8Н о/хи м3
22 ШЕМЕНТНОСТРЗЖЕЧНАЯ ПОЛОСА

10 *78ммГОСТ2684&-8б qoB м2

Ст а  h a a p t h n e  й з а е а и я

гъ Ш у р у п ы  Г 3*30
Г О С Т И Й -8 0" 3 0,0015

V S Шу р у п ы  А 5 й 5
Г О С Т  1 Й 5 - 8 0 * 6 0,0053

J U *  п а н е л е й Г О Л Д И Н О Й  464 «Н НА 1 ПМ

М А Т Е Р И А Л Ы

20 А е р е м н н а я  РЕЙКА46Иа 1 ПМ

21 П рофиль А-000 В о р о - !

н е в с к о г о  ЗСАК 0,65 кг

Ф о р м а т  Й

Ма р к а ,
поз. О е о з н а ч е н и е N a u m e h o &a h u e ы . Масса

ЕА.КГ

------- 1__ ,
Пр и м е -,
У А Н И Е .

1 8 Г е р н ш - 0  3 0  Г О С Т  1 9 4 7 7 - 8 1 одг КГ
13 В а т а  м и н е р а л ь н а я

г о с Т А б ч о - а ч 0,002 М 3
22 Ц е м е н т н о с т к ш н а я  п о л о с а

Ч0 “?8 мм Г 0 С Ш 1 6 - 8 6 0 ,0 ?д м2-

С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  И З Д Е Л И Я

2 3 Ш у р у п ы  б з *30
Г О С Т И Й - 6 0 * ъ 0,0045

2 4 Ш у р у п ы  А 5 *45

Г О С Т  « 4 5 - 6 0 * 6 0,0053

И965-01 Z6 Формат А 4



Па н е л ь  Л Р2-12.33.12- la ,

г1

I

■J?
I

i

Щ
1 <

Д 1 Обозначение Наименование Кем. ПриМЕЧАН.

Документация

A3 1 2 3 2 . 5 - 9 0 0 . oo УзлыI- У  ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ <М14мМ

Сбо ро ч н ы е  ЕДИНИЦЫ

A3 1 1.232.5 -9.1-02.00-01 Панель ПР2-12.33.12-1 1
A3 2 1236-6. В -1-3000 ОКОННЫЙ БЛОК 0С18-9В 1
A3 3 ТУ 66-010-86 Подоконная доска

П Д Ц Ю Н 5 1

Материалы

4 Слив, СТАЛЬ КРОВЕЛЬНАЯ
ГОСТ 17715 -72 0,15 М2

1.232.5-9.0-17
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