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ТИПОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫ Е КО Н С ТРУКЦ И И , И ЗД ЕЛ И Я  И УЗЛЫ

С Е Р И Я  3.900.1-10

НОНСТРУНЦИИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПРЯМОУГОЛЬНЫХ
ЕМНОСТНЫХ СООРУЖЕНИЙ 

М Я  ВОДОСНАБЖЕНИЯ И КАНАЛИЗАЦИИ

в ы п у с к  1 -2

ПАНЕЛИ СТЕНОВЫЕ ПЛОСКИЕ.

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ. РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ.
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Ст  НАУЧ СОТРУДНИКба^о^С И. Докудовский

у т в е р ж д е н ы :
Плавным управлением
ОРГАНИЗАЦИИ ПРОЕКТИРОВАНИЯ

Госстроя  с с с р  
письмо mm*w№ s/s-m  

Введены в действие 
с оио.9оцниипром ЗДАНИЙ 
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Обознааенае Nau/tOm/ame С/вр

ЗЖ/-/0. /-2 -03 /7ояснотереная занасна 2
ззоо./- /о./ -2 / Сдтна 0/ 9
з9оо./-/о./-г-г Сгтт 02. сз 8
3M./-/0./-2-3 Сетна СУ. С8 6__
38001 /0/-8-У Оетм 03J 07. 08 7
з т  /-/о./-2-з 00070а 00.0/0 8
3930./. -/0./-2-О Сетна су, о/£ 8
3.900. /'/0/-2-7 Сетна С/3. е/о 70
3.900. / -/О./-2-0 Амана с/а* с/8,с/7 У
зт/-/о./-2-9 Уарнас НР/ /8
З.Ш/-/0./-2/0 #0000С 2Р2 /3
3-900./  т/ -£ '/ / Уарнас HPdj пру Й
ЗШ/-/0./-2-/2 Парное УР8 /8
3.900/-/0/-2-/3 С/Здеоае занродное МУ/ 18
з.ж  /-/я/-г-/о //300000 300000000 /702... M0S 18
з ш / -М / -2-/3 Мурлхус 00/, 002 77
з.т /-ю ./-2 -/о tf/prae 0Р0, 0Р7 /9

!

I

3.900. /-/о . /- 2

Содержа мае p /  /

£

1 Маетпеящии дыауенрн cepau 3jooj»/o сЩа~ 
жат роЗоаае ае/тежа арматурных а уаняядмых ездем/У 
доя ттооенах стенодб/х аат/ереа /утмауеооттых сооружена//

1.1 Соосная арматурные еетна лраняты но roew/7885 
а унараиаредано7 но wary ародаяст/х стержнем, *о- 
торб/а ооетпадояет £СОмм р ло м/арано сетон> 
радиол 2980, 2880 л £800 мм. Драма сото* не 
лре£>ыа/ает 8080мм, Шаг лелереоных стержнеа£ООл 
800 а 000 мм.

1- СЛрматурные ее/лна залроентароданб/ аз стерж 
яедт арматуры ноасса дао ло MCT878f82 диамет
ром от 6 до 28мм а аз арматурном яробооона няаст ВрТ 
ай Г0СТ8787-80 диаметром 8 мм

б еяунаях, аредуема/премных рабоаими аертгжама 
НОШтрунуш сменобых линенеи* (до/лусн/11 ло наста я - 
щам рабоаам о̂ ол/ежам арматурных се/лан могут 
изготаабеибатдсе еетна аз стержнедеи арматуры 
ноасеа J-/7 ло 8008878/88

/Л Роя загробных издехаа лраменена горяаена- 
татя роетодая старо ло recr/9903-W* марон 8т. 3, 
7У/У-/-3023-86. фа расуетнои температуре дездуха 
не ниже минус Зб°е лист /лорш анса до 8мм долус- 
нается лра//ама/вь /го РОСТ380- 7/ *

/О Доя изготодяения сетон с лродовонб7ми 
стержнями диаметром до /8 мм а гааяом лолереанз/х



I
1

i$

смежней додддмм рехомендуется старшая машина 
МТт- /60, a для сдорхи сетох с продолоно/ми стержня
ми диаметром до £8мм а шагом оопереуншх стерхл- 
W  600мм- машина MPM-J£ Рсхидсхоеа задода тя
желого злехтрсебароуноео одорудодания.

*3. Рлосхие арматурные хорхасо/ дР сдоридо/от- 
ся хонтохмна- тошной сдархои на етанхох типа МТУ 
ши Мд л/аЗод мархи. Зридарху анхщони/х стержней 
к пластинам дтадр осущестдля/оп/ одтаматиуеахаи 
/33?-££&//, палуаЗтоматиуеехоЗ/модернизироЗанно/е стан- 
хи типа МРУ или Мд/ или рутой сдархои по# слоем 
фл/оео, о зависимости от иметщехиоя на предприятии 
одорудодания

/дирно/е соединения анхернш стержней с плас
тинами должно/ до/полнямося олехтродати 3-ддУ 
или д-дд /  соотдететдии с требованиями 
[Ни 33- Од. 01-Я

1.6. Сдорху и сдарху пластин с плосхими армо- 
турншми хорхосоти следует произдодито д хон- 
духторах, ооеопеуидон/щих проехтнае положение плас
тин. Зто одуслодлено тем, ума хархооо/ фихсирун/тся 
д формах посредстдом имен/и/ихся 3 пластинах отня
тии и при неоодл/одении тоуноео расстояния между 
омдерстиями не могут до/то установлено/ д’форму 

Зроетронстденно/е порхало/ дд должно/ соЗиратб- 
ся оз лпоехих хорхасад ЗР тахже 6 хондухморох, 
одеооеуида/ощих их проехтно/е размера/ и необходимое 
положение д ооалудоуно/х формах.

/3- Захладно/е детали №£.„ мнд изготадлидо/отся 
по проехту с применением мехонизироданнии сдорхи

под /рл/ооом /тип соединения и гпооод сдорхи Р/-МФ 
по т ?т -зз/.

Ш Зри наличии соомдетемдунщ/его оЗорудодо- 
ния оозможно придорхо анхернш стержней 
арматуре/ х пластине по до/штотподанному рвом 
е/ру /соединение Р3-Р?ж) и допусхоетсе соединение 
р£-Рф ̂ поРОСР/дпуд-до. /духоЗая уоууная сдорха 
с малой механизацией под /рл/осом- на стонхох, 
иэгомодоенно/х сипами предприятия/.

Щ - Зридарха анхернш шаЗЗ у захладно/х 
деталей мУ/ и /8УЗ ориехтом предусмотрено с 
помоуо/о дупадад руунои сдархи ЗалихоЗо/ми 
шдами § раззеуходаннае отЗеретие /соединение 
Р/£-Рз по РУСЛftpyP-df/ Зри полосой еоотЗет- 
стдутщего одарудоЗония Зозможно/ следун/уие ЗодЖ 
соединений: ТЗ-Pfs и 33-Рв /рууноя дуеодая и меха- 
низиреЗанноя сдарха д среде углепислохо саза 
8 ов/штимподанное отдерртие/ и Р/0-Щ Р//-Р/р 
/дупиЗоя механизирадонная сЗарха 3 среде ухле- 
хислопо соза 3 орямое и цехоЗаннее отЗер- 
етия).

U  УеоЗетонируемо/е захлодно/е изделия 
МУЗ, МУ 8 должно/ итето цинходое или ал/оми-̂  
ниедпе ттоллизационуое жхро/тие толуинои

ЗтР/8./-£-Зд £
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11 Саз. М омеоо&ме m
/Vaeca
e£,*r

/9CCC£7eemv,
—3 /

1 Ф9#Ж. . {- /m 73 3,39 0,47
С4-40.04-0 е Щ 1. £-£400 £ 933

/ Ф Ш , £-4700 43 9,39
44,0004- 40. £ 4 -0 е m i. £-£400 0 0.30

/ Ф00Ж, £‘ № 0 0 0,40 pa
С 4-£Ш -6 £ m z _ £•£400 7 0,30 v$ 3

/ Ф00Ж, £-£000 73 0/4 4£9£С 4-£4.£4-0 £ m i, £-£400 7 9.33
7 ф60£. £-£000 0 00£ 9,36г̂— С 4-£4.£4-6 £ m i £=£400 £ 933

i 7 Ф Ш , £=£000 /3 0,93
44,09С 4-£4.£4-0 £ m i . £-£400 £ 0,30

1 7 Ф400Ж, £-£000 /0 Ш £793к
1 04-£4. £4- /£ £ m i , £-£400 £ 030

С/-£7. £ 4 -0
7 Ф00Ж. £-£000 /3 939

1 £ 03al, £-£400 9 933" 40M
1

04-£7£4- £
7 Ф Ш . £-£000 73 4,00

1 £ m i. £-£400 9 0 3 0 ' 46.0
| и -я . 6 4 - а

7 Ф400Ж. £-£000 /3 4,04
4 4 7£ £-£400 9 9J9

ш
$ярка~сети 003. ttauwewfawe 0OA Масса 

00., КГ
МассаССЯ7Щ/Г *

C4-30.£4-6
4 Ф00Ж. £-0900 73 0,SS

11,95& 0001. t - £400 79 -0,30

04-30. £4-0
/ Ф00Ж. {-S000 73 7,77

40,74s. m i  {-£400 70 933

04-30£4-40
i Ф40ЯЖ. { -  £000 73 7.9£ £7,19£ 00al £-£400 10 333

C4- 33. £4 -6
7 Ф60Ж. {-3£00 73 0.7£ 43, £ /£ 00ol £ - £4S0 H 0,30

C4- 33. £4-0
7 Ф00Ж £-3£00 73 4,££

£0,49£ 0BoI. £=£000 77 933

C4- 33 £4-40
7 Ф400Ж. £=3£00 43 £04 £9,90£ 08ol. £ -£ Ш 77 0,30

04-36. £4-0
7 Ф30Ж. £-3000 73 77 88,4£ 00al. £-£400 7£ 0,00

04- 36.S4-40
4 Ф40Ш. £ - 3000 73 £40 0£,67£ 03o l £-£400 4£ 933

C4-39. £4-40
4 Ф400Ж £-3000 73 £00 00,49£ 03dI. £ - £400 73 $39

ffpmamypa класса 0р1по0ОСГ07£7-00, шссаШлоГ00Г07£4-££.

0900. /- Ш 4-£-4

Сетка С 4
ц т т ш д т и

Мттшштт^у..
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 г/Я
г/я

Аш
ам

Ш
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%
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1
1 \лМ

* й 2800 I f f

Март сета Сел Раит/сРаше tod
Мша 
e$, кг

/Я0СС0
отщКГ

С£-£4.£е-р
/ ФОРШ. /= £900 // а 9з

/8,0$г 93о1\ _ {-- 0Р00 £ 0.PP~\

С£-£4,£0-/0
/ Ф/РРЖ. /•£ .U P /4 t#3
& РЯяГ, {--£000 p PJP £3J4

0£-£7.£0-/0
/ Ф/0РЖ. {*£000 /4 i£4

P6JP/ fBcI^ {•£000 9 ЦЗГ
/ Ф/0РЖ. {--PP00 /4 Ш

С£-ЗО.£0- /0 £ fSal, {•£000 /9 PJP £PJP

. С£-РР.£$-/0
/ Ф/0РЖ. {•S£00 /4 £0/

P£J££ 08с1. {•£000 // 0JP
/ Ф/РРЖ. {•9000 /4 £ /P

P0J£с£-з$.£$- /о £ РЗрТ, {•£000 /£ P J P '
f Ф/РРЖ. {•4 /0 0 /4 &PP

4/,/ffС£ -4££$ -/0 £ Р8о1. {•£000 /4 PJP '
/ $/0РЖ, {•4 /0 0 /4 PJP

4 /,/с£-4Р.£& -/о £ -Ш Ж - {•£690 /£ 0.PP
/ Ф/РРЖ. {•9J90 /4 P.P

' C S -M W -0 £ _ Ш М - {•£690 Ж PJP 33,04

/ М М — 2’p m M PJP
CS-S0.P5-M £ PPCZ. {•£660 £9 PJP pppp

f
Plapxa cema Pea. Paac/eaaPaaae moca~ p£, кг

Mpccg
Mr

J3-3JP-P
/ oPffW /• PSP f3 934 PJP£ 66/гГ. {•РРбО 3 0J*

C3-/PJP-P
/Ф PPM. {•//00 f3 P,4p PJP£ PBoT. {=£PBP 4 0.4/ '

СЗ-/0.ЖР-/0
/Ф /РРЖ. A /400 /0 0.P9 /0.4£ 0PaT. A £000--a\-0.4/

P3-/PJP-/P
/ Ф/PPW. {• MPP /3 /PJS£ P3/fT. A £000 6 -M L-

PPS/JP-/P
/Ф/0РЖ. {•£0P0 /3 /.£$
£ PSal. PJPPP 4 0.4/

C3-P4.PP-/P
/Ф/0РЖ. {*£000 /3 /40 £0,03£ PBoT. {*£000 0 0.4/

Ормалура класса Sp-I по Р00Г$7£7-Р£ класса Рл/торсгргры#
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/£

Mty/c# ее/та 044 m
/486/0'
60,66 ЖтжAT*

0 /0 - 0 0 . г  6 -/а
/ Ф/8АШ, #=2000 /< 4,44

20,64Я /0А H , 0=2660 r /,64

6/0-00. 26 -  20
/ Ф20АШ, 6=2060 /6 7,2/

Щ44Я /0АШ, 6=2660 7 <44

8/0-42.26-20
/ Ф20АШ, 6=4/60 # /0.20 /4<44я /0АШ, 6=26S0 S /,64

8/0-42. 26-22
/ Ф 22 A 6/, 6=4/00 /4 /AM /04,4/2 /2А&, 6=2600 4 ZJ4

ff/S-Ж  2S-/2
/ ф /2 AH. 6=0000 /4 S.ZS т<гa 6 A w, 6=2060 /2 <44

2/4-62.26-/2
/ Ф/2АН, 6=//60 /4 /,02

/0,02я 6А Ш, 6=2060 4 </J

2/4-/2.2 6-/2
< Ф/4АЙ 6=7/60 1/£ <44 26,0/я 8AH. 6=2060 4 //0

2/4- /2.22-/0
/ ф /6 AH, 6=//60 /4 /0 / 04,/0z ffl/UOL £ -я ш 4 2/4

0/2-/6.20-/2
/ Ф /2 А Ж. 6=//60 /£ <44 20,0z 86M . 6=2660 4 </4

Map/UL /ж /г/ 003. Мгття&ш/ m.
/favor
M9zr szmsi

ЛГ

0/4 ~ /8. 20 ~/4
/ Ф /4 A $L, 6=/764 Лr 2,/0
z iQAm, & /,/0

0 /4 - /0 2 0 -/0
/ Ф/0АЖ, 6=/764 /£ M

s< jz /0АЖ, 6=2004 s <7/

6 /4 - /0.20 -20
/ Ф20АШ, 6=/704 & 4,SZ

7A<z /0А Ж. 6=2000 £ <rs

6/4-/0.20 ~2Z
/ 022A H, 6= //00 /£ £2Z

00.46z 6  А Ш., 6=2064 s Z,SS

0/4-24.28 -  /0
/ ф/0АН, 6=2444 Kf 4,7

0/042 /0АН, 6=2004 s <7/

6/4 -2 4  20-20
/ Ф20АШ, 6=2060 /f f j

97J7Z /0АШ. 6=2000 s <7/

0/4 -24. 20-22
/ Ф 22 AH, 6=2360 /£ 7M

/20,00z /2АН, 6=2000 s 2,00

8/4 -0 0 .2 0 -/0
/ Ф/8АИ.. 6=2060 ffss

Щ /7z /0АШ, 6=2060 7 <7S

6/4 -4 0  28-22
/ ф 22 A H, 6=2060 /Л 0.00

/4% 7/z /2 AH, 6=2060 7 2,60

Л//т?гг у%7 /УУ’Л£'7£/-<?Л

/кт £ Штша 
ш гж  / ш Д  
fptfe/ ЛМ ггШ

S/(ff//№ Уерттз M l

d m &  /~ /г 2 /~  2  -  Г

& т ла  #Л?9£ /4
ш щ ,,

АА2ЧЪ9Ч-03





£
/Готагк&лтА х//009

УС̂
Г№М0984С.Т/-Л0180 .03/-Ma.tfa.f0a*Jfa

\т .№ -№ , m  /88

Марка ФА //тммо&гте ем
Мм##'
00, А£Г

№ - №

J Ф/04/4. 4-em £ Ш
Кг

088

£ 84/4. 0=0/o в 008
3 SBpL £* £03 в 0ОЭ__
4 4t/cm/00x8, 8̂ 800 г 6/3

m-/£a / 0/84$, 8=0880 £ £.08

m -/£ S
£ 84/7/, £-.8/0 8 008
s S8pT, £-000 $ 003 8,0/
4 Лист /00*8, £=0oo г /43

#Pi-№
/ ф/44/ff, £=0880 £ 448

--

£ 84$, £=8/0 8 0,03

w -m s J 804L £=000 /3 003
/ Р/Ж/Л /£0xffi, £=300 £ 0/3
r 0/84$, £=4880 £ 8.04

£P/-/6a г 84///, £=4/ff 8 \0,03
3 8£pL £=800 /3 0,03 /£37
4 Р0СЛ? /£0X0, £=300 £ 6/3

шряа Ж Ш/мелсФмщ* Л04
Ш№
еО, кг

ЪШаетпт*

£/>/- /8а 

£0/- /8$

/ 0/84/0, 4=0080 £ £70

*0.70
г 844/, £=4/0 3 0.08
3 88рТ, £= 400 /Э 0.03
3 4i/m/£0xS> £=400 £ /,/з

< Jtflw om ypa м а сса  А 'Ш  no ГОСТ 37S /-S 2.

класс# З/э-I  по ГОСТ672.7-So
Z. Лисп? /?о ГОСТ JMM-7V* /ЗС*?3 roj/j j л л

'  у Г 3026-80

щ ср*«
гчаэм-о

 ̂ л т
ЛХ$т $яжтР

^ ш т т т я я /

05 13



/3

1
I
1

MpAV 00. //ЬтмяАгмзе Mo*.
Мжа 
ей, хг

/¥2ШМ0ШЦ

W-T&a

/ 0/00/7/, 0-0880 2 7,78

7,37
£ 80/0, 0:8/0 в воя
3 S0pj; 0:040 /3 0.03
9 Jam /09* S, 0:040 2 /,/з
5 Jt/em 30*0/ 0:00 2 2./3

MP£- 70S

7 p/00/77, 0:0860 г 0.38

3,93
2 0:0/0 8 0.08
3 ЗЗрГ* 0=000 /3 2.83
2 J0W /00*0) 0:090 г /,/Э
3 Jc/сл/ 22x8* £-20 3 2/3
/ Ф/2/7/3* 0=0030 г 3,78

2Р2 -Wa £ XPJJ 0:0/9 8 0.08
0P0 - (У g 3 ЗврЛ 2=<ZW /3 0,23 /0,772 Л/Слг /P0xffj £=203 2 /,/3

5 J//C/79 30*0, £:00 м 0/3

77/9000 #03. ///Я/ММЗ&Гм/З* 2о/г.
M0CC0, 
еЗ, л>г

М ж а
хархшХГ "

MP2-76S

/ 0/80/0, 0*0880 0 3,32

/2J3
г 800/, 0 -- 0/0 8 0.08
3 83/2* 2=378 /3 2,83
7 М т  388*8, 27 £00 2 /./3
5 Ji/c/77 32*8, 2=28 2 0./3

/Мрма/пура At/rat&r M-/J7 oo 7V0rS787- 80 
wrtrear 0p-I ла 0О/78707- 80.

2.77г/сяг/юГосГ№07- 7V * 8tmjr7777-7- 3023-00

Ш Ш C8W2® Z/Oсдаб**
4%атм /-Zw.v?ma/fi~m Г
ф м т ТШШ/зШ

3900.7-/0.7- О '70
V/mn/aA ât/» \0ж/т*7

MejatW М М
щ т /ш щ т /м
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/0
т т м ~85-#/-#г

Марго 783 //ооммаМалог MM. Шма
20 w

Mm?ea
eapiwa

m -8
7 Фвлё, 2*8880 £ 1,1V

6.66£ вор/, 2*звв /7 0,06
3 600/77 £00x6, £=/£0 £ <39

MP3- /0
7 Ф Ш /f/, P=<em £ 1.13

6,8Vг 5врТ. 2 -зов / 7 0.06
3 Ш /ff £00x6, £=/£0 £ 6/6

MP3-/2
{ ФШ/2. 2*8880 £ 2.88

8,VOг BPpI, S--&F 77 PM
3 Ж/7 200x0; £-/£0 £ 3/3

№ 3'M
/ Ф т м , p -ля## в 3M

30,£0£ SBp 'f. 2 *ssb 17 0.06
3 Ж/М £00X0, £=/£0 £ 7,/3

4Л[рм#/л£/рсг лг/гмсв! J /0  00 60075787' 8£  

#£60С0 £/>-! /м 600Т67£7- 80 

2. ж/Ш  60877003-70* £00?ЗГ00-/-30£3'8О

М ф £0 f?03 /ЗЗШ8//26/ХМ/8 лШ
030080 
80,МГ

3/0880
ешхтя

V

M PV 8
7 08РШ , 2*2880 £ /./V

6,73/ 38pZ, 8 : m 37 ВО?
/ лист 200x6, S -f io £ 7,73

M P V -/0
/ Ф Ш 0 . 2 *2 8 0 0 £ /,7 8

7.0/£ fs p j.; p - v p p /7 0,07
3 £08/0 £00x6, £ '/£ 0 е 7.03

m  - / /
/ ф /рр/р. 2 *2 880 £ £.66

8,57£ 8 3 р г,£ ?£ £ 6 77 009
0 ж т  £00x6, £=/£0 £ /,73

M P //-/V
/ ф /V O /p , 2*2880 £ 3.V8

т£ З вр Г , 2 *2 0 6 /7 0,07
3 £00/77 £0£x0t £ :/£ £ £ /./3

M P V -16
7 Ф /6 2 € , 2*2880 £ V.BV

16.80£ 62  § .  В  *863 77 0,70
3 №0ЛГ £00X0, £*/£0 £ 7,67

PPM -/ 8
/ ф /8 2 $ , 2 -2 8 8 0 £ 5,76

18,82£ р р ё , о *  ш /7 8.1Р
8 J08/77 £00x8, £ -/£ 0 £ 767

M PV -2 0
/ ф£0£/£, £=£880 £ 7.70

т8 т 7/, о * ш 37 4/3
3 М т  £70x8, £ -/£0 £ 7,6/

fym BL £00060
ЛШ ш Л

Сюео>8*

0£0№Р беттхз

s m s - / & / '< ? - / /

АЗцолчгя £ 6 3  j  £ P //

£е/ш £шжЗ
/

ц ш ш р т зд л ш у

2 Ч 5 9 Ч 0 3  'fS



Лрматура масса До-Тм /02*6727-00

Марха

m - г

№ 5-2.5

№ 5-3,5

РР5-О .0

#05-5,5
Щт IО'ШЖа* &>co&ti

К
~foP5E_СШШ Z~

.Ш ш УРлюшя

//е/амеооЗохае

Ф50оТ, 2**859
5врГ, 5*290
ф58рТ, 2=2250
5BPL 2=290 

Ф58РГ, 5*5050
50рТ, 2=530

Ф53рТ. 2=2050
50рТ, e -i  

Ф5£рГ, 2=2050
5врГ, 2=590

M/0,
s~
/3
3
/5
3

#3,422*
Мишуifcmecm
л?/9

JZp2_
000 Ш

~0P0~ Ш

&3/5* 0.00
3
/s

0У/
3 0 /Z 22й

3
/3

00/
000 200

3300/ -/0/ -2-/2

Afopxac РР5 ~ZL

/5

/js s

э
Зрматрра лмхгса&Р/х/ 

/w/57e/-e2

Мароо
М О/-/О
МО/-/2
M X/-///
м м -t fa

_мх/-/55
J4 Q /-/6 a

M X/- 90a
M M - M S
M M - 22a

3
MM

2/0
m
220
200
230
290
20

290

P
MM

0
0
0
0
0

00

2
MM

0/0
0/0

500
000
9/0

Mnpxa т з ОаомехоЗахое 2ох
M H /-/0 Ф/0Л-5 2=000 / 052
M M -/2 Ф/2А-Ж, 24/00 / №
MM/-/9 ф/ОлЖ 24JO0 / /.57

N0/460, N O /-/65 Ф /М £  2-/050 / z /з
m o p /8a, m o m 5 ФШгМ 24*50 / лз
M O/-200, M O/-205 Ф20PM 2=/700 / 0.(2
MO/-22a, MX/-225 Ф егМ  2=2050 /

3 W  /- /0 /- 2 - /3

Ш 02М2 00X003X00 
МШ

2Ч39Ч-03 -fG
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Са
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Ос

О/
аа

а&
т

аЛ
вз

ам
дл

м о~г т -з

М а р т т МсюмемоВаоое т .
мат
80., *Г

масса&юющ
/гг

MHZ’ 8
/ 0SJ/M Р - т 0 009

е.зг2 Растооохо, 8=/зо 1 80S

М М -8
1 Ф8Р/Т/, Р-8М 5 000

£.0/г Раст 800x8, £-030 1 1.05

м но-м
/ Ф/90/п г?гс0 8 0,£9

9.902 Рает000х/£ 0*000 1 533
/ РаствОх/2; 0:80 0 050

мио-/6

/ ФШ//1 0*800 0 038

/0002 Рост 080x12, 2=122 1 6,33
3 Л и ст 80хЦ  В - 80 0 080

МН9-/8

1 Ф/e p i, t* m 0 0,08

12.112 Раст т *м  8=008 1 %38
8 Раст 88*/0, 0 :0 0 0 070

мт~м
1 Ф20РМ, 2-000 0 089

10832 Р о т  020x15, 2=122 1 8,00
3 Раст 80X/8 0:80 0 080

iBpMami/pa масса Р-/2 /7 0  РОСТ5781-82,
д 2ист Р92Г/Ш З-79* В2м ЗШ0-1-ЗО23-82

У
МО5-10-ФМ
М05-15-Ф2Р

к mas-/о-Ф809
М//5-22-0С6

Марна /703. Нтме/юВомое 200.
Macctt
еЗ,гл

Мааса
?амааа,

ХЛ

МИ5-/9

/ Ф<0а§, 2= £02 5 029

/0.792 Р ост /188x12, 2*122 1 8,33
3 Раст 80 х/г, £ - во / 2,50

МИ 5 - /8
1 Ф/вР/а, 8*000 5 0.38

//.£32 Рост 080x12, 2=200 1 5,33
3 р о ст 60x12, 2* 00 5 0.80

МИ5-08

1 Ф/вР/а, £*800 5 0.08
/3,882 Рост 08ОхМ 2=102 1 7,38

3 Рос/Р 80x10, 2=52 5 0,70
/ Ф00Р/а, £*800 5 2.59

МН5-20 г Раст 080x08, £--/00 1 8.00 /8,0£
3 Р о ст 52х /5, 2 S82 5 0,80

ЩоаЗ
Остах

(Шмохом
Impe&W I f З . М / - / 8 / - / - / 0

'фоЩ . РосаВл Сю<&£<

1/30ерие замааРаое
\2ma2mja m рш ш /

Р ~ Т ~

МНР ... м и в х ц нш л/нш ян и й
Ж Ш т

I
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,, tso

Март /703. Mrme#o&woe £00. О&оззаоезае
Зозрмезта

Ше*а
**р/ж*

H/7/-S./0
1 Марте МРЗ-9 / 390O/-/O./-2-//

Ц78
г МРЗ-а? / “//
3 JucmSOxs, f*6S,o.4%r 4 Аез 0opa7.
4 0 m i.£ --w ; арррг г 5*3 mpm.

M/7/-9/S

/ Марте £P3 -3 / 3000.7-/00-2-1/

/SJ2
г £P3-/£ / -if
3 JmnPP*££:/m O.P9fr 4 Зез еер/я.
2 Ф/орм, / *  e.psrr £ See pep/a.

M/7/-/0/Q
/ Марте PP3-/0 / 39О0./-/О/-2-Н

mm
2 Mpj'/e / -//
3 Jam0*6,p.-/sS; &n*r 4 5*3 **/>W.
9 Ф/др/р.мт, opsm 2 5*з ю/7/я.

m-/t>.t£
/ Марте/ФЗ-/0 / 3900 /-/0/-£ -//

/7,22
г MP3-/£ / -/ /
3 Pecmsoxs, Mess, e«7rr 9 5*з **/>**.
9 Фт&, fcw, о. грхг £ 5*3 **pm.

££//£/£
i Марте MP3-/£ / 3.9O0./-/0/-2-//

/9/9
2 г р з -/г ____ / -/ /
3 Mm 30X3. 0-/SS, O07rr 4 5еэ «ерт.
9 ф/00m ,0:000, 0.£5*r £ See vgm.

Март № //am*//*&rme Ш. 38аз/#у£/*//г/е
$?л'£/ме///77а

AWrcarq/orm.АРГ

W -/P./4

t Марта MPJ/£ / 3900. /-/0./-£-//

2(22
£ MP3 -/4 / -//
3 00cmS0r3M/33 007m 4 5*3 4Ppsn
4 Ф/0Р/£,£-■000, 0£3m 2 5*3 4t°pw

MM/-/4./4

/ Марте MP3- /0 / 3900/-/0./-2-M

22,32
£ MP3-/4 / -//
J J0cmS0x£,£:/dff,0e№r 5 5*3 4£*р/л
4 Ф/ОРМ, £=409, 0.&W £ д*з **рм

Ш7//0./0

/ Марте MP0-/0 / 3900.7-/0/-£■//

/7 ,з г
£ MP4-/0 / -//
J Poem  30x3>£:033. 07S#r 4 5*з *epw
4 Ф/ОР§, м-000, 0.23мг £ 5*3 #*p/n̂

M£-f9,/£

/ Марте MP0 - / 0 / 3900/-/О /-2 - //

/9,49
2 MP0-/£ / -/ /
3 P00/nS0xS,£;£ffS,075*r 4 See oepp7
4 Ф/0Р/0,0-000,0. earn £ 5ёз урр/я.

M/7M/0./4

/ MppP#* ЛРУ-/0 / 3900/-/0 /-£-//
£0/£2 MP4-/0 / -//

3 Poem 00x3, Ps£6S, 07i*r 7 5*3 **pw
4 Ф/0Р0/. £-000, 023m £ 5*3 mm.

M/7£-/£/£

/ Марте MP4-/£ / 5POO./-/0/-£■//
£964£ MP4-4? / -//

3 Mm  30x3,0.-£ 6 3 ,075л- 4 5*3 **p/7?
4 Ф/ОРМ. 0:000, 0£5т £ 5*3 vep/т?.

07S-/£./4

/ Марте APo-/£ / 3,900/ -/0 /-£-//
££/6

£ 0 P 0 -/0 / - / /
3 Poem 30x3,6-£66,075tr 4 5*3 №D/ff
4 Ф/0РМ, 0:000, eesm £ 5*3 mow

39O0./-/0./-£-/5

Марте М/7/, млг

2 Ч Э 9 Ч -0 3 >18



А/ерее № //оемередЬше Pm
ОЬозаоиете
дщметв

JMeeâ
ег

4 0 2 -/2 / 8

/ 4'а&юе 6PO-/2 / Ъ'9ОО./-/0./-2-Н

66,07
s 6P4-/6 / 41
3 лист шб.б=ао, о./б** 0 дез еерег
4 Фтр/Т/.Р-т, &&*r 4 дез еерт

6/72-/4/2

/ бароас 0 P0 - / 0 / 3900/-Ш-2-Н

660
г 400-/2 / -//
3 Роем 60x6 6=266,OTSirr 4 дез ее0Л7

JL 0Ш4/. & M * (Z 25*r г дез еер/77

602-/0 /0

/ Abpjeoe MP4-/4 / з9оа/-/о/-гн/

20.32
г 6P0-/O / 41
3 Jt/№ S0*& £=£SS,p 7S*r 4 дез еерт
4 Ф/ол. Ът .а& яг г Тез 0брм

кяг-мм

/ tfao/ae MPJ/-/4 / 3 ЗООР/0/-2 - н

217/
г 6P4-/5 / Ч (
3 Рвем 60x6. 6=690, 0 7 5 *r 4 дез 4900/
4 ф/OPffl. 4*404, 0.29/er 2 дез 4000/

602-/0/8

J _ Mappcrc 4P4- /4 / з.9О0./-/о./-г-н

30,/3
2 MP4- /0 / ч /
3 Pam 60x6.6=6so, o.76*r 4 дез 400/77
4 0/№/0,4*400* 0,&5*0 0 дез 400/77.

602-/020

/ //apptfc 404-/4 / 3900/-/О./-2-Н

цзз
2. PP4- 2i / ч /
3 Pum£0x6,6=6S0, 0,75xr 4 Тез ееа»
4 Ф/ОРР, P-PO0. 0,25er 4 дез 400/77

мг-fStf

/ Морем 4P4- /s / 39007-60/-2 -Н

25,07
г 6P4- /2 / -//
3 Раем 60x6.6=66% 0  75xr 4 дез ее/т0 /
4 Ф/орр. f--m. o.66rr / дез мм

602-/6/0
/ Mooeoc 4P4- /0 / А900/ -/о / -г -И

2?7/АЛ 0P4-/4 / ч /
3 Раем 60хр2=ет075*г 4 дез 4300/-
4 0ШЖ 0=444, 0.?frr г дез 40р07

Мужа Раз М а ем ен одЬ м /е его.
Одезтяемш
деермер/т/тг

\4>

Мормае 404-/s / 3900/чо/-г-У/

м г-1 6 /6
[г M P4-/6 /
3 Mem 60*3 £=£32, 074ег 4 дез юрт 3(/0
4 Ф/Ш/0, д=4т  аеЗРг г деЗ 400/77
/ /агрл/ао УРО -/6 / 3900/-/о ./-г н 7

/6ПИ6./8
2 40440 / 4 /
J //«т  бох&р*ргг,0.7&г 4 дез 4ррт Щ£6
4 Ф Ш /дМ *Ш > P£Ser г деЗ 40/7/77

/ Уароаа //Рано / 3900. /-/О /-2 - /6
г РРЧ'/Ч / 4 /

№ -///4 3 Лаем 60x6 6= pop, 0.7/tr 4 дез 4PJ7/77. 50/3

4 0/097/16=400. 026** £ дез 40/т
/ А'о'.оРОС 6 Р 4 -/6 / ЗдОО./"/0 4 -2 4 /
2 6РО -/6 / V /

60 2 -/8 /8 Э Раем 60*бб=а2Р75*г 4 дез 4Ррт £3,9/
4 Ф/001.6-006. 0.26** £ дез 4е&/77.
1 Уароае р Р Ч -го / 3.900/-/О  / 4 -/ /

4172 Щ /4
£ У Р 4 -/4 / 4 /
$ Раем 60x66= ш  076м деЗ 40/7/77 82,63
4 Ф/6Р1. 6=000. 0.65*г г дез 4ер/77.
/ Уарбяе 4Р0-2О / 3,9004-/04-24/

м гго /8
г 6Р4-/8 / 4 /
3 Раем69/6. 6=666,О760г 4 дез 4ертт7 38,50
4 Ф/0РШ. 6=000. 460*/’ £ дез #/0/77,
/ Уар*0 е 6Р0-2О / 3 9 0 0  / -  /О  /-2 4 1

///726020
г 6Р4-20 / 4 /
3 Раем60*6.6=66£. о.75Уг 4 деЗ 403/77 4(34

,4 Ф/0Р 16=000. 0.25*г 2 дез #ерт

1 3 .№ /-/0 /-2 -/6
\Petm
Г У

2 Ч 3 9 Ч - 0 3 49
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Март Ш. М ш ем /ам « 00Л
/ t e
SO.#/’

масса
ea/waea.04*

m -m

/ Ф/04/77, 4=8880 z /,78

e,07B 84/Г/, 4=//0 8 000
3 88pl, 0=800 /3 283
4 40ст/40хб, 0*/S0 £ 090

4Р8-/£а

i ФШ 0, 0 =0 8 / 0 £ 0,08

7,87
e 840, 0=//0 8 0,04
3 ЗврТ, £=880 /3 0.03
4 400/77 /80X0,0-/00 e 7.Ж

4PB-/0S

f Ф/44/Г/, 4*0880 2 0,38

S,tf
z 8J//7, 4*e/0 8 OJS
/ 5врТ, 4x000 /3 403
4 400/0 /40X0, 4*/00 г Ш

№ - №

/ 6/4403, 4*8880 г 3.48

$7/
г 84/0, 0=40 8 0.04
3 8врГ. 0.-000 /3 0,03
4 40С/л /80x8,4*/80 £ Ш

m -m

1 Ф/44/0. 8=8880 £ 3.03

/0,03
2 84 § , 4=0/0 s 0.08
3 88pT, 0=000 /3 0,03
4 4000)/00x0, 8=/80 4 Ш

p/ffpea 023 //аамрноРЬшр £ffc
mem
cO.sa

1ШЖ
egaecm

A*r

4P7-/4S

/ ф/44/4, e= 0 8 8 0 £ £88

S/77
£ 84/0, 4=0/4 £ 0,03
3 58pl. 4*000 73 003

4 400/7? /00X0, 0*/00 £ /,ог
5 4/m  80x8,4*00 0 0/3

ft 'фмтдр# AMCca j07£ 00 ЛЯ€7£/£/Щ 
МОСС# £/>-Z P0 /00Г67£?-#0

Z  Л и с т m rm 03~7*/* £€/0.3 Г Ш -7-3023-SO

'2-*3Gjs>Q ^

’W % ^L з .т ./ -м / -£ -/£

j/аркае /ГР8, MP7
н ж т з и ^

P  I .... I ._z
циш /т м }0ш

24394- 0Ъ
Серия 3.900.1-10
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