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Обозначение Наименование Огр.

1.494.2-42.0-0ПЗ Пояснительная записка 2

I.494.2-420-1 Схемы установки прямоугольной незацува-

емой шахты на кровле 3

1.494.2-42.0-2 Прямоугольные незацуваемые шахты

Типоразмеры 4

1.494.2-42.0-3 Прямоугольная незацуваемая шахта

ПНШ 2000

Общий вид. Разрезы 5

1.494.2-42.0-4 Прямоугольная незалуваемая шахта

П Ш  3000

Общий вид. Разрезы 6

1.494.2-42.0-5 Прямоугольная незацуваемая шахта

ПНШ 4000

Общий вид. Разрезы 7

1.494.2-42.0-6 Прямоугольная незалуваемая шахта________
ПНШ 6000

Общий вид. Разрезы 8,S

1.494.2-42.0-7 Узлы 1,2,3

Разрезы 6-6; 7-7; 10-10 W
1.494.2-42.0-8 Узлы 5,6,7

Разрезы 8-8; 9-9 и

1.494.2-42.0-9 Узлы 8,9,10
Разрезы 13-13, 25-25; 27-27, 28-28 iZ

1.494.2-42.10 Узел II

Разрезы 26-26, 29-29, 30-30, 31-31,32-32 /3

I.ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

1.1. Техническая документация на прямоугольные незацуваемые 

шахты включает:

Выпуск 0. Материалы для проектирования.
Выпуск I. Механизмы открывания прямоугольной незадуваемой 

шахты. Рабочие чертежи.

1.2. Конструкция незадуваемой шахты защищена авторским сви­
детельством СССР за f 1322027.

2. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

2.1. Прямоугольные незацуваемые шахты предназначены для уда­
ления воздуха в системах вентиляции промышленных зданий с избыточ­
ными тепловыделениями и с естественным побуждением.

2.2. Прямоугольные незацуваемые шахты разработаны для приме­
нения:

- в районах с любыми сочетаниями снеговых и ветровых нагру-. 
зок, предусмотренных СНиП П-6-74;

- районов с сейсмичностью до б баллов включительно;

- при расчетной температуре наружного воздуха до минус 40°С 
включительно;

- для неагрессивной среды.

2.3. Незацуваемые шахты могут быть совмещены с устройствами 
по утилизации тепла, размещенными на кровле.

2.4. Выбор типоразмера прямоугольных незадуваемых шахт опре­
деляется расчетом по требуемому расходу воздуха и располагаемому 
давлению.

3. ОПИСАНИЕ КОНСТРУКЦИИ

3.1. Конструктивно шахта вместе с ветроотбойными устройства­
ми решена в виде единой самонесущей оболочки, элементы которой вы­
полняют функции несущей и технологической конструкции. Выпуклая 
форма боковых ветроотбойных щитов и кровли вместе с торцевыми стен­
ками позволяет отказаться от дополнительных ребер для обеспечения

жесткости.

3.2. Для использования ветрового давления шахты между низом 
поворотных щитов и шейкой шахты конструктивно предусмотрена 
щель. При направлении ветра поперек шахты воздушный поток с на­
ветренной стороны, попадая в щель, создает разряжение, способ­
ствующее усилению тяги в шахте.

3.3. Торцевые стенки шахты обеспечивают ее незадуваемость 
при направлениях ветра, близких к продольному.

3.4. Для улучшения аэродинамических свойств в конструкции 
шахты предусмотрены верхние и нижние выпуклые направляющие из

листа В = 2  мм. Верхние направляющие, кроме того, служат кровлей, 
препятствующей попаданию в помещение косого дождя или снега.

Нижние направляющие,установленные на поворотных щитах, вы­
полняют также роль противовесов.

3.5. Для обеспечения герметичности шахты, по периметру про­
емов, закрываемых поворотными щитами, приклеены резиновые уплот­
нения.

3.6. Управление поворотными щитами выполняется с помощью двух, 
а для ПНШ 6000 четырех, электромеханических приводов типа
ПВМ 600х400-П.

3.7. Для обеспечения обслуживания приводов в торце шахты 
предусмотрена пристройка.

3.8. Незацуваемая шахта может устанавливаться на коньке или 
скатах кровельного покрытия. Крепление шахты к конструкциям кро­
вельного покрытия может варьироваться в зависимости,от конструк­
тивного решения здания. При установке шахты на железобетонный 
стакан, она приваривается к закладным по периметру шейки. При ус­
тановке на металлический стакан-приваривается непосредственно к
металлоконструкциям кровли.

______________ ____ __________ Ц
4. УКАЗАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ 

И МОНТАЖУ

4.1. Все работы по изготовлению и монтажу прямоугольных не­
задуваемых шахт выполнять в соответствии с требованиями следующих 
нормативных документов:

- СНиП Ш-4-80 "Техника безопасности в строительстве";
- СНиП 3.03.01-87 "Несущие и ограждающие конструкции";

- СНиП Ш-18-75 "Металлические конструкции.
Правила производства и приемки работ";

- СНиП 2.03.11-85 "Защита строительных конструкции от кор­
розии" .

4.2. Сварка. Материалы, рекомендуемые для сварки, принимать 
по табл.55 приложения2 СНиП П-23-81. Сварные швы выполнять по 
ГОСТ 5264-80, кроме указанных особо.

Электроды типа Э42 ГОСТ 9467-75.

Сварные швы зачистить.

4.3. Во время монтажа окончательное закрепление основных 
элементов конструкций производить только после их тщательной 
выверки и рихтовки.

4.4. В целях предотвращения увлажнения и выветривания утеп­
лителя минераловатная плита защищается с внутренней стороны полиэ­
тиленовой пленкой с оберткой всех граней, с наружной - слоем 
пергамина кровельного ГОСТ 2697-83.

4.5. Для обеспечения соосности валов поворотных щитов их 
сварку производить в кондукторах.

4.6. Окончательное закрепление рычага, соединяющего привод 
П Ш  с системой валов поворотных щитов, произвести после провер­
ки поворотных щитов на свободу вращения и плотное прилегание.

4.7. Регулировку угла поворота и точности прилегания щитов 
к проему производить при помощи раздвижного рычага и прокладок 
под подшипники. Прокладки изготовить при необходимости.

4.8. При необходимости исключения возможных люфтов в системе 
валов поворотных щитов упругие втулочно-пальцевые муфты могут 
быть заменены на жесткие.

4.9. Все стальные конструкции должны быть огрунтованы и 
окрашены в соответствии с указаниями СНиП 2.03Л 1-85 "Защита 
строительных конструкций от коррозии". Качество лакокрасочного 
покрытия должно соответствовать У классу по ГОСТ 9.032-74. Ок­
раску производить в соответствии с п.5.20 СНиП 2.03Л1-85 в 
зависимости от степени агрессивного воздействия среды.

Нач.отд. Шапеё
Н.контр. Ц&анс&а • f ? , -

V
Гл.констр. СидороВ
Зав.гр. Сморгонсти
Вед.кнж. МолочаеВа
Инженер ДнищьнкоВа,C&CUM4

/.494.2-42.0 - О П З

Содержание
Пояснительная

записка

л  ад и я Лист Листов

Л Е Н И Н ГР А Д С К И Й  
П Р О М С Т Р О Й П Р О Е К Т  

fi 2 . "гч%сч-<и 5 Ф орм ат



И
нг

 
Hi

 п
од

л!
 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 

|В
за

м.
 и

нв
.Н

;

'к а ш азе ты на кроВле с применением

coopных и монолитных железобетонных плит

3

УстаноВна шахты на кроВле с применением

стального профилированного настила

3760

< . 4 9 4 . 2 - 4 2 . 0  - /
Нач.отд. Кд6але€
Н.контр. и&аноба У

Гл.констр. Сидоров Схемы установки 
прямоугольной незадуёае- 
мой ш ахт ы  на 

кроёле

Стадия Лист Листов

Зае.гр. Очоргонскиа Р /
Вед.мнж. М олочаева ' ГОССТРОЙ СССР 

ЛЕНИНГРАДСКИЙ 
ПРОМСТРОЙПРОЕКТ

Инженер Аниш,енкоъ4. QLumû
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Обозначение
Тип

приВода

Общая
мощности

кВт

ПНШ 2000 П&М600*400’11 5

ПНШ 3000 ПВМ SDO'400-Ж 5
ПНШ 4000 ПВМ 600*400'1 5
ПНШ 6000 ПВМ 600*400-11 Ю

............ ~~т
--------------11,1

1 .... 1 .

i1!i
----------------------------------------------------------L

■,.----- -----Н..—...... .

/  Установку прямоугольную незаду$аемых 
шахт на яров л в см, 1Л94. 2-42.0- / .

2. Масса ш а х т  дона с учетом массы  

прибодоб.
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N
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а □ Тр 8 0 * 4 Б ез рС/С 4 e m a ВСтЗпсб 282

S с Гм. 60*40*4 /1 II 150

§ с Гм. 60*26* 4 »» и 8 0

г L 4 0 *4 0 *4 Ч И 76

д L 8 0 *6 0 *6 * И 4

е — S 3 п It 372

УС — S 3 и Р 8 4 0

и — S 6 // ь 8 9

е —
S / 0 if м 28

*л О Тр. 67 *4 ft II 24

м о Тр. 30*2 ff II Ю

И -П ш Г Л . С 18- /000-0,8 Ч II 7

п _ г \ _ г \ _ № 4000-0.8 и н 9 0

р h = t >
Сетке/

P 2 0 -2 S h * 6

с — Рисря. 64 и II 18

Т 6 6 * Резина 6

У S3 h Н 2.5

Ф SSO и
Плит а 
мим. баги 3 3 .8

ос ■ Е £ 3 S 8 0 !• II 81 7

Umoao 2200

Разрезы 6 -6 , 7- 7, Ю -Ю  см. 1494.2 -4 2 .0 - 7 

8 -8 , 9 - 9  см. lU 9U.2 -42.0 ~i

Узлы /, 2 , 3  см IU 9 U.2 -U2 .0 ~ 7
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тс.м

N
тс Qтс

а . □ Тр. 80*4 без раса ета ЕСтЗпсв 280

1 5 с Гн.80*40*4 Ч 180

8 с Гн.50*25* 4 II Ь 168
2 |_ 40*40*4 II и 180

д L 80*60*6 И п 7

е
— 62 II и 530
— S3 19 II 896

и — S6 99 •I 120
к

— S10 II h 36
л О Тр 57*4 и н 34

м о Тр. 30*2 и и 15
И у л ^ и се-юоо-оз и II 7

п СШООО-0,8 II N 187

р
Сетка 

Ы 20-2,5 И Н 6
с — Рисрл. S4 99 19 18

г ]fszszz4 S5 Ч Резина 5

У jasras} S3 91 и 1

ф ш ш $50 И
Плита 
мин. дот. 55

X $80 1» 99 127

U m o s O  3 8 5 7

Н а з р е з ы  6 - 6 ,  7 -  7 ,  1 0 - 1 0  с м . 1 1 9 4 . 2 - 4 2 . 0  - 7  

8 - 8 ,  9 - 9  с м . 1 1 9 4 . 2 - 4 2 . 0 - 8

У з л ы  1 , 2 , 3  с м .  1 1 9 4 . 2 - 4 2 . 0 - 7

1 . 4 9 4 . 2 - 4 2 . 0  - 5Нач.отд. KoidflC6 ''Я з е *. 4 -
Н.контр. Ибонова
Гл.констр. Сидоров w j'h Прямоугольная неза днб а ем а я 

шахта ПНШ 4000 
Общие/ Вид 

Разрезы

Стадия Лист Листов
Зав.гр. Сморгомский Ш и п * Р /
Вед.инж. М о л о ч а е в ^ Ж ш ГОССТРОЙ СССР 

Л ЕН И Н ГРА Д С КИ Й  
П Р О М С ТР О Й П Р О ЕК Т

Инженер Аншценкоъл fj

г чич-01 8 "г
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ПНШ 6000
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В Е Д О М О С Т Ь  Э Л Е М Е Н Т О В  .

Марка
Саманна Опорные усилия

T “
5 ?т Э

И
Марка
металла Примечание

Эскиз Поз. Состав М
тс.м

N
тс Qте

а □ Тр. 80*4 Без f.асие та ВйпЗпсб 550

S С Гн.80*40*4 п « 420

8 с Гн.50*35*4 1) * /80

г L 40* 40х 4 и м 121

д L 80*80*6 h 9> 55

е ~ S3 и II 1051

ж — S3 II II юз/

и — S6 II 91 /40

к — S/0 h 19 38

л © Тр.57*4 * It 68

м © Тр. 30*2 * It гг
н :<84000'0,8 // // 16
п т-Фоо-од и It 400

р
Сетка 

N го -8,5 и Н 18

с — Рисрл. S4 Н и 36

Т S5 » Резина 7.6
У 7777Щ S3 It Ь 2,4

ф S50 h Плита 
мин. 5ат 189

ос 680 n II 350
Цтого 4359

Разрезы 7-7, /О-/О см. lU94.9-42.o- в
8-8, 9-9 см. 1.494.2-42.0-9

Нач.отд. Кабал её
Н.контр. иёаноёа
Гд.констр. Сйдороё
Зав.гр. Снореанскид
Вед.инж. Молочаева ШФ\
Инженер Лнищенкоъа

1.49«.2-42.0 -6
Прямоугольная незаЗуЁаемоя 

шахта ПНШ 6000. 
Общий 5 ид. 
Разрезы

Стадия Лист Листов
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М 1:5

ГОСТ 10621-30 
ш аг 200
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м 1:5 М/--5
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I Вырезы В конструкции дло проссода рычага на 

разрезе 6-6 и узле 6  сделать при установке

Болт Мб*25.53.016 
ГОСТ 7796-70, шаг 200 
Гайка Мб. 5. 016 
ГОСТ 5915'70 

Ш айба 2.6.02.0/6
ГОСТ //37/^76

механизма открывании.

2. Разрезы 30-30, 32-32 см. JA9U, 2-^20-40.
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Разрезы 6-6, 7-7,10-10 ГОССТРОЙ СССР 
Л Е Н И Н ГР А Д С К И Й  

П Р О М С Т Р О Й П Р О Е К Т

Инженер Аницеккоъ*
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M i-.5 M15

Винт M6*25-0I6 
ГОСТ Ю62Г80 шаг POO

9-9
Mt:S

Разрез 2 5 -2 5  см. IU 9U.2 -U 2 .0 - $  

26 -26  см. IU 9U.2 -U2.0 - <0 

Узлы 8 ,9,10 см. 1A 9U.2 -U2 .0 - 9  

И  см. 1.U9U.2 -U 2 .O -10

Нач.отд. Ko&weG J r -
Н.контр. и ё а н о ё а jg L r
Гл.констр. С и д о р о ё
Заа.гр. С н о р е с н с щ . 7 7 Т # Г

Щ п р
Вед.инж. М о л о ч а е в а
Инженер Анищенсега

*

1.494.2-42.0 - 8

У з л ы  5,6,7. 
Р а з р е з ы  8-8, 9-9

Копировал гЧиЧ-<И 12, ***""**

Стадия Лист Листов
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