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Железобетонные многопустотные плиты перекрытий настоя
щего выпуска предназначены для общественных зданий и зда
ний административно-бытового назначения со  стенами из кир
пича или крупных блоков из местных материалов, возводимых в 
обычных условиях строительства.

Плиты следует применять в  условиях отсутствия воздейст
вия агрессивной среды на них.

Предел огнестойкости плит равен 0 ,9 5 . . .1 ,0 8  ч а са , что 
соответствует  требованиям СЛИП 2 .0 1 .0 2 -8 5  для зданий 1,П сте 
пени огнестойкости .

I .  МШСИ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕШ

I . I .  Маркировка конструкций принята по ГОСТ 23009-78. 
Марки плит состоя т  из буквенно-цифровых групп.

Первая группа содержит обозначение типа конструкции 
(П -  плита о круглыми пустотами ) и габаритные размеры 
(длина и -ширина) в  дециметрах ( с  округлением до целого чис
л а ).

'Вторая группа включает цифровые обозначения расчётной 
равномерно распределенной нагрузки (бе з  учёта собственного 
веса ) в кПа и класс напрягаемой арматуры.

Третья группа отражает конструктивные особенности плит 
(усиление открытых торцов плит бетонными вкладышами) и обоз
начается цифрой " I " .

Пример маркировки: П 66.12-бАШ в-1 -  плита перекрытия 
длиной 6580 мм, шириной 1190 мм под расчётную равномер
но распределенную нагрузку (без  учёта собственного веса ) ~ 
5 ,9 0  кПа (600 к го /м 2) с  напрягаемой арматурой класса А-Шв, 
изготовляемая из тяжелого бетона с  усиленным торцом.
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1 .2 .  Основные размеры плит: длина 6580 мм, ширина 990 , 
1190 и 1490 мм, высота 220 мм.

Номенклатура плит представлена на листе 10 .
Плиты шириной 990 мм применять как доборные.

2 .  ШНШЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И РАСЧЁТНЫЕ ДАННЫЕ

2 .1 .  Плиты изготовлять в соответствии с  требованиями 
ГОСТ 9561-76* по агрегатно-поточной или конвейерной техноло
гиям.

2 .2 .  Изготовление плит предусмотрено с  открытыми тор
цами и с усилением открытых торцов плит (заделка пустот) 
бетонными вкладышами.

Торцы плит с выходным отверстием малого диаметра, об
разуемым при формовании, укладываются на стен у , несущую 
большую нагрузку.

Применение плит о открытым торцом допускается в тех 
случаях, когда величина напряжений на уровне верхней плос
кости плит не превышает 1 ,65  МПа (17 к г с /с м 2 ) .

При больших напряжениях открытые торцы усиливаются в 
заводских условиях заделкой бетонными вкладышами.

Заделку пустот производить непосредственно после из
влечения пуансонов, до  пропаривания плит, обеспечив плот
ное примыкание вкладышей.

Бетонные вкладыши диаметром 158 мм длиной 130 мм 
должны быть изготовлены из бетона того  же класса , что 
и плиты.

Допускаемые напряжения от нагрузок на опорные торцы 
могут быть приняты: при глубине опирания 10 см не более 
4 ,9  МПа (50  к г с /с м 2 ) ;  при глубине опирания 25 ом не брлее 
3 ,4  МПа (35 к г с /с м 2 ) .

При промежуточных значениях глубины опирания плит ве
личины напряжений принимаются по интерполяции.

Армирование плит с  усиленными торцами принять то  же? 
что и для плит, изготовляемых без вкладышей.
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2 .3 .  Плиты запроектированы на четыре значения равно
мерно распределенной нагрузки, приложенной к изделию.

Состав нагрузок без учёта собственного веса приведен 
в  таблице:

Ввд Величина нагрузки в кПа (кгс/м 2 ) для плит
нагрузки.............. П-<.-г-4.,5.АШВ . . n ...-r -бАШв. . . . П...-8АШВ. .П..Л2,5АШ в

Расчётная 4 ,4 0  (450) 5 ,9 0  (600) 7 ,8 5  (800) 12 ,25(1250)
Норматив
ная 3 ,70  (375) 4 ,9 0  (500) 6 ,6 0  (670) 10 ,30(1050)

Длительно-дей
ствующая часть 
нормативной 
нагрузки 2 ,5 5  (260) 3 ,80  (385) 5 ,4 0  (555) 9 ,20  ( 935)

Собственный в ес  плит шириной 990 и 1190 мм: 
расчётный -  3 ,3  кПа (335 к г с /м 2 ) . 
нормативный -  3 ,0  кПа (305 к г с /м 2 ) .

Собственный вес плит шириной 1490 мм: 
расчётный -  3 ,45  кПа (350 к г с /м 2 ) . 
нормативный -  3 ,1  кПа (320 к г с /м 2 ) .

2 .4 .  Расчёт плит произведен в соответствии с требо
ваниями СНйП 2 .0 3 .0 1 -8 4 *  , как однопролётных свободно опёртых 
балок на равномерно распределённую нагрузку, приложенную к 
изделию.

2 . 5 .  Плиты запроектированы по 3-ей категории требова
ний, предъявляемых к трещиностойкости конструкций.

I .241-1.44-Т О АШТ
3
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2 . 6 .  Плиты изготовлять из тяжелого бетона класса по проч
ности на сжатие BI5 под нагрузки 4 ,4 0  кПа (450 к г с /м 2 ) , 5 ,9 0  
кПа (600 к гс /м 2 ) и 7 ,8 5  кПа (800  к гс /м 2 ) и В25 под нагрузку
12 .25  кПа (1250 к г с /м 2 ) .

Передаточную прочность бетона к моменту отпуска натяже
ния арматуры принять равной 70& от  принятого класса бетон а .

Отпускную прочность бетона на сжатие принять по ГОСТ 
I 3 0 I 5 .0 -8 3 .

2 . 7 .  В качестве напрягаемой арматуры принять термически 
упрочненную сталь периодического профиля класса А-Шв с контро
лем удлинения и напряжения.

2 . 8 .  Предварительное напряжение арматуры осуществлять 
электротермическим натяжением стержней д о  бетонирования о 
передачей усилий на упоры формы.

2 . 9 .  Значение начального предварительного напряжения
принять : 343 МПа (3500 к г с /см 2 ) для плит под нагрузки'
4 ,4 0  кПа (450 к г с /м 2 ) ,  5 ,9 0  кПа (600  к гс /м 2 ) и =402 МПа,
(4100 к г с /см 2 ) для плит под нагрузки 7 ,8 5  кПа (800 к г с /м 2 ) и
1 2 .25  кПа (1250 к г с /м 2 ) .

Допустимое отклонение значения предварительного напряжения 
равно 85 МПа (865 к г с /с м 2 ) .

Величина предварительного напряжения перед бетонированием 
( с  учётом потерь от релаксации) -  333 МПа (3395 к г с /с м 2 ) ,  для 
плит под нагрузки 4 ,4 0  кПа (450 к г с /м 2 ) ,  5 ,9 0  кПа (600 к гс /м 2 ) 
и 390 МПа (3975 к гс /е м 2 ) для плит под нагрузку 7 ,8 5  кПа (800 
к гс /м 2 ) и 12 ,25  кПа (1250 к г о /м 2 ) .

Максимальная величина температуры электронагрева не долж
на превышать 4 0 0 °с .
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2 .1 0 .  Заготовку арматуры производить в соответстви и  с 
"Руководством по технологии изготовления предварительно напря
женных железобетонных конструкций" (М осква, Стройиздат, 1975 г . ) .

2 . 11.  Длина натягиваемых стержней на рабочих чертежах 
показана равной длине плит 8ез учёта длины выпусков для захват
ных приспособлений, применяемых на заводе .

2 .1 2 .  Концы напрягаемой арматуры не должны выступать за 
торцевые поверхности плиты более чем наб мм и должны быть защи
щены слоем раствора или битумным лаком или лакокрасочными ма
териалами для защиты стальных конструкций от коррозий, стойкими 
на открытом воздухе (атмосферостойкими, т . е .  принимать материа
лы марок с индексом "а ” ) .  Выбор этих материалов производить в 
соответстви и  с табл . 29 и справочным приложением 15 СНиП
2 .0 3 .1 1 -8 5 .

2 .1 3 .  На опорных участках плит утановлены корытообразные 
опорные сетки для восприятия местных напряжений в зоне заанке- 
ривания напрягаемых стержней.

2 .1 4 . По всей длине верхней зоны плит установлена сварная 
сетк а .

2 .1 5 .  Плоские каркасы и сварные сетки выполнять из арма
турной проволоки периодического профиля класса Вр- I  (ГОСТ 
6 7 2 7 -8 0 * ).

2 .1 6 .  Арматурные изделия запроектированы из условия 
изготовления их на автоматических линиях. Сварку сеток  и кар
к асов  производить с нормируемой прочностью в соответстви и  с 
требованиями ГОСТ 10922-75 и ГОСТ 14098 -85 , тип сварного с о 
единения и сп особ  сварки К1-Кт.

2 .1 7 .  Подъемные петли выполнять из стали класса A -I  
(ГОСТ 5781-82*) марок ВСтЗсп2 и ВСтЗпс2 (ГОСТ 3 8 0 -7 1 * ) . В 
случае монтажа плит при температуре минус 40°С запрещается 
применять сталь марок ВСтЗпс2.

I .2 4 I - I .4 4 -T 0
АИСТ

Z4859 5 Ф о р м а т  А Ч



Ш
м

 (
«

I 
ПО

ДП
. И

 Д
АТ

А 
IB

3M
1,U

tiB
.fi

2 .1 8 .  Глубина онирания плит должна быть не менее 100мм 
по всей ширине плиты.

2 .1 9 .  Швы между-плитами заделать беконом класса BI5 или 
цементным раствором  марки 200 .

2 .2 0 .  Нижняя потолочная поверхность плит должна быть 
гладкая, подготовленная под окраску.

3 . ПРАВШИ. ПРИЕМКИ

3 .1 .  Приёмку и паспортизацию плит производить в с о о т -  • 
ветствии о требованиями ГОСТ 9561-76* , ГОСТ I 3 0 I 5 .I -8 I  и
ГОСТ 13 0 1 5 .3 -8 1 * .

3 .2 .  Отклонение размеров толщины защитного слоя бето 
на , отклонения от проектных разм еров, а также внешний вид
и качество  поверхностей плит должны соотв етств ов а ть  требова
ниям ГОСТ 9561-76* и ГОСТ 1 3 0 1 5 .0 -8 2 .

4 .  МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

4 .1 .  Маркировку плит производить в  соответстви и  с тре
бованиями ГОСТ I 3 0 I 5 .2 -8 I .

4 .2 .  Хранение и транспортирование плит производить в  
соответстви и  с  требованиями ГОСТ 9561-76* и ГОСТ I3 0 I5 .4 -8 4 ,

4 .3 .  Подъем плит при транспортировании и монтаже осу 
ществлять с помощью самобалансирующихся траверс за 4 петли.

4 . 4 .  Места опирания плит при складировании и транспор
тировании принимаются на расстоянии 350 мм от торцов по
всей ширине плиты,

'5 . ИСПЫТАНШ

5 .1 .  Испытания плит по прочности, трещиностойкости и 
ж ёсткости выполнять по данным таблиц 1 ,2  и 3  (листы 7 ,8 ,  и 9)
И ГОСТ 8 8 2 9 -8 5 .

I . 2 4 I - I .44-ТО

Ф о р м а т  М

5

24859 6



ИН
В.

М
 п

од
а!

 П
ол

п.
 Н

 Д
АТ

А 
|в

за
н

.и
н

в
,н

б
Сх е м а  о п и р а й с я  и з а г р у ж е н а

ПРИ ИСПЫТАНИИ

I A i I

:П Р И  п р о в е д е н и и  и о п ы т а ц м м  с л е д у е т  
„ р у к о в о д с т в о в а т ь с я  УКАЗАНИЯМ И ГО С Т 8 Ш  - 8 5I' .

Т а б л и ц а  -I

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

Ма р к а
плиты

П л о щ а д ь
з а г р у ж е н и я

ПРИ
ИСПЫТАНИИ

СМхСМ

ВИД РАЗ РУШ ЕН И Я  И ВЕЛИЧИНА КОЭФ Ф ИЦИЕНТА „ G "

Т е к у ч е с т ь  с т а л и  п р о д о л ь н о й  р а с т я 
н у т о й  АРМАТУРЫ В НОРМАЛЬНОМ 
СЕЧЕНИИ ДО НД0Т9ПАЕНИЯ РАЗДРОБ
ЛЕНИЯ б е т о н а  с ж а т о й  з о н ы ,. 
G * U 5

ТЕКУЧЕСТЬ СТАЛИ РАСТЯНУТОМ ПРОДОЛЬНОЙ 
И ПОП ЕРЕЧ НОЙ АРМАТУРЫ 
В НАКЛОННОМ СЕЧЕНИИ ДО НАСТУПЛЕНИЯ 
РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ 
НАД НАКЛОННОЙ ТРЕЩИНОЙ, 0 = 1 ,4

Ра з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы
И РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ 
В НОРМАЛЬНОМ И НАКЛОННОМ СЕЧЕНИИ 
ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУЧЕСТИ СТАЛИ.

а=1 ,б

Ве л и ч и н а  разрушающ ей нагрузки Ш (кгс/пг) Величин а  разрушающей н агруз к и  кПа(кгс/мг) Вел и ч ин а  р а з р уш аю щ ей  нагрузки кПсЦкГС/м1)
При к о т о р о й  и з д е л и я  
признаю тся годными 

(ПРЙЛ0Ж .З,П.1)

При которой  т р е 
буются ПОВТОРНЫЕ 
ИСПЫТАНИй(1|.б.1.Й)

При к о т о р о й  и з д е л и я
ПРИЗНАЮТСЯ ГОДНЫМИ 

(ПРИЛОЖ.З.П.1)

При к о т о р о й  треН
БУЮТСЯ ПОВТОРНЫЕ
испытания (п.64.2d)

При к о т о р о й  и з д ел и я  
ПРИЗНАЮТСЯ годными 

(ПРИЛОЖ.З.П.1)

При ко то ро й  т р е 
бую тся ПОВТОРНЫЕ 
ИСПЫТАНИЯ (п.6.1.20

С УЧЕТОМ СОБ
СТВЕННОГО ВЕ
СА ИЗДЕЛИЯ

За вы четом
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За в ы ч ето м  соб
ственного ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ

G учетом соб
ственного ВЕ- 
GA ИЗДЕЛИЯ

За вычетом
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За ВЫЧЕТОМ СОБ
СТВЕННОГО ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ

G УЧЕТОМ СОБ
СТВЕННОГО ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За вычетом с о б 
с тв ен н о го  ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ

!Ш.10-Ч,5А1йв 645x96 9,63(930) 6,64(615) 5,98(610) 10,19(1100) 1,80(195) 1,0(115) 12,33(1255) 9,34(950) -с 9,34(950)
П66.10-БА©в 645x96 11,41 (1110) ‘ 8,48(865) 1,63(180) 12,85(1310) 9,86(1005) 8,81(905) 14,68(1495) 11,69(1190) <11,69 (1190)
ПББЧО-БАШв 645x96 13,97(1415) 10,98(1120) 9,88(1010) 15,65(1595) 12,66(1290) 11,39(1160) 11,89(1825) 14,89(1520) <14,89(1520)
П 66.40-4?,5А171в 645x96 19,56(1995) 16,51(1690) 14,92(1520) 21,91(2235) 18,92(1930) 11,03(1135) 25,04(2555) 22,05(2250) <  22,05(2250)
П б6.42-Ч,5А1?1в 645x446 9,63 (9*0) 6,64(615) 5,98(610) 10,19(1100) 1,80(195) 1,0(115) 12,33(1255) 9,34(950) •< 9,34(950)
П 65.12-бАбв БЧ5Х446 11,41(1110) 8,48(865) 1,63(180) 12,85(1310) 9,86(1005) 8,81(905) 14,68(1495) 11,69(1190) •<11,69(1190)
ПШ 2-8АШ В 645x446 13,91(1425) 10,98(1120) 9,88(1010) 15,65(1595) 12,66(1290) 11,39(1160) , 17,89(1825) 14,89(1520) •<14,89(1520)
П ббЯЧШ вв 645 x 446 19,56(1995) 16,51(1690) 14,92(1520) 21,91(2235) 18,92(1930) 11,03(1135) 25,04(2555) 22,05(2250) <  22,05(2250)
П66.45-Ч,5Абв 545x446 *9,83(1000) 6,10(680) 6,03(615) 11,02(1125) 1,88(805) 1,09(125) 12,59(1285) 9,45(965) •<9,45(965)
П 6645-Б Айв 645x446 11,61(1190) 8,53(810) 1,68(185) 13,01(1335) 9,94(1010) 8,94(910) 14,94(1525) 11,80(1205) <11,80(4205)
П66Ч5-&А&В 645x446 14,18(1445) 11,04(1125) 9,93(1010) 15,88(1620) 12,14(1300) 11,45(1110) 18,14(1850) 15,00(1530) с  45,00(1530)
П66.15-1Ш0В 645x^46 19,11(2015) 16,63(1695) 14,91(1525) 22,14(2255) 19,00(1935) 11,1011145) 25,30(2580) 22,16(2260) <22,16(2260)

Чдш -  -1.44-то АИСТ

%
гч85$ 7 Фо р м а т  АЗ



Ц
НМ

 П
0&

П.1
 П

ОД
Л.

 И
 Д

АТ
А 

|В
ЗА

М
.Й

НО
Г

%

Т а б л и ц а  2
П р о в е р к а  т р ь ^ и н о б т о  U костм П р о в е р к а Ж ЕСТКОСТИ

Ма р к а

ПЛИТЫ

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  в ы ч е т о н  
с о б с т в е н н о г о  b e g  а ИЗДЕЛИЯ КПй 
Д г с / мй/  д л я  с л у ч а й  и с п ы т а н и я
В ВОЗРАСТЕ (П Р И Л 0 Ж .З .П .5 )

Контрольная  ш ирин а  
раскры тия ТРЕЩИН 
ПРИ которой изд елие
ПРИЗНАЕТСЯ ГОДНЫМ

еГг, мм

Ко н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а : в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ КПЙ 
/КГС/ Ма/ АЛЯ СЛУЧАЯ ИСПЫ ТАНИЯ 
В В О З Р А С ТЕ (П РИЛ ОЖ .ЗП.П .2',5)

Контрольный п р о г и б  от к о н т р о л ь 
н о й  н а г р у з к и

f K *  мм
ДЛЯ СЛУЧАЙ ИСПЫ ТАНИЯ В ВОЗРАСТЕ

( п р и л о ж . З п . п .2 ;5 )

44
СУТОК

18
суток

400
СУТОК (пРИЛОЖ'ЗП.6)

44
СУТОК

28
соток

400
СУТОК

44
СУТОК

28
СУТОК

400
С УТ О К

П 66.10-Ч,5А@В 4,11(485) 4,38(445) 3,68(315) 3,45(350) 3,43(320) 2,55(260) 1 ,4 2 6,84 5,80

П ББ.40-БА®В 6,24(635) 5,18(590) 4,91(500) 4,92(500) 4,52(460) 3,18(385) 9,15 9,04 1 ,1 4

П 66.10- 8 А § & T,94(S4 О) 1,46(160) 6,51(610) 6,65(680) 6,22(635) 5,44(555) 9,11 9,08 1,95

П ББЛО -  42,5А0В 42,49(4245) 44,52(4415) 40,30(1050) 40,90(4140) 40,29(4050) 9,41(935) ; 44,30 13,54 42,44

П 66.42.- 4,5А©в 4,16 (485) 4,38(445) 3,68(315) 3,45(350) 3,43(320) 2,55(260) 1,05 6,50 5,50

П 65.42 -  6А1ИВ 6,22(635) 5,16(585) 4,91(500) ^ 0 ,2 5 4,91(500) 4,51(460) 3,18(385) 12 ,10 11,88 40,36

П 66.42-8 А®В 1,03(340) 1,45(160) 6,51(610) 6,64(680) 6,22(635) 5,44(555) 9,66 9,05 1,9 2

П 66.42-42,5А@В 42,19(4245) 41,52(1115) 40,30(1050) 10,90(1110) 40,29(4050) 9,11(935) 44,29 43,53 12,14

П6Б.45-Ч,5А@В 4,80(490) Ч,40(450) 3,68(315) 3,49(355) 3,15(320) , 2-|55(2Б0) 6,33 5,18 4,81

П ББ45-БАШВ 6,26(64 D) 5,18(590) 4,91(500) 4,94(505) 4,53(460) 3,18(385) 9,91 9,24 1,91

П Ш 5 - Щ 1 6 1,94(840) 1,46(160) 6,51(610) 6,65(680) 6,22(635) 5,44(555) 11,43 10,15 9,49

П 6645-42,5 Айв 42,20(4245) 14,53(4115) 40,30(4050) 40,92(4440) 40,30(4050) 9,41(555) 44,51 13,13 42,31

^ К о н т р о л ь н ы й  п р о г и б  J k  з а м е р я е т с я  о т  н и ж н е и  г р а н и  п л и т ы  с м о м е н т а  н а ч а л а

З А Г Р У Ж Е Н ^  Е Е  НА И С П Ы Т А Т Е Л Ь Н О М  С Т Е Н Д Е  К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К О Й »

4. 2 4 1 -  4 .4 4 - 1 0
Лмст

8
29859 8 Фо р м а т  А З
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Ма р к а
п а к т ы

......  П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

j- ПРОЕКТ.
 ̂ПРЕД.

ДЛЯ СЛ УЧАЯ ИСПЫТАНИЯ 
Б В О З Р А С Т Е

(п .5.2.1)

Ве л и ч и н а  ф а к т и ч е с к о г о  п р о г и б а  / м м / л а я  с л у ч а я  и с п ы т а н и я  в в о з р а с т е  
(П .П .6 .2 .2 ;6 .2 .3 )

П р и  к о т о р о м  и з д е л и е  п р и з н а е т с я  
годным

П р и  к о т о р о м  т р е б у е т с я  п 
и с п ы т а н и е

O B TQ P H O E

J H
с у т о к

28
С У Т О К '

100
СУТОК

14
СУТОК

28
■ ш о к

400
. С У Т О К

14
С УТО К

28
С У Т О К

400
С УТО К

П 66/10-4,5 А 0в 0,10 0,61 0,61 =6 8,9 « 8 ,2 « 1 ,0 >8,9 „НО « 9 ,6 >8,2, НО « 8,9 > 1 ,0 ,НО « 1 ,5

П Б6.10-БАШв 0,18 0,14 0,66 « 1 1 ,1 — 40,S « 9 ,3 > 11,1, НО « 1 2 ,1 >10 ,8,НО « 1 1 ,8 >9,3, НО «4 0 ,1

П66.10-8АШ В 0,64 0,61 0,56 « 1 1 ,6 « 1 0 ,9 « 9 ,5 >11,6 , Н 0 « 12,6 >10,9, НО « 1 1 ,8 > 9 ,5 ,НО « 10,3

пбб.ю-адшв 0,93 0,89 0,81 *=•15,1 « 1 4 ,9 . «14 ,6 >15,1, НО « 16 ,4 >14,9, НО «15 ,6 > 14,6 , НО «15,8

П ЬБ.42. -  Ч, 5 A (Jl В 0,69 0,65 0,59 ^  &,5 « 1 ,8 « 6 ,6 .>8,5, НО £ 9,2 > 1 , 8 , НО « 8 ,5 >6,6, НО « 1 ,1

П 66.42- Б A Iji б 4,1 4,01 0,91 «14 ,0 « 1 3 ,1 « 1 1 ,4 > 14 ,0 ,Н 0 «14 ,6 > 13 ,1, НО «13,1 > 11 ,4 ,НО « 1 1 9

П 66.12- Б А Й  В 0,65 0,62 0,51 « 1 1 ,6 « 10 ,9 « 9 ,5 >11,6 , НО «1 2 ,6 >10,9, НО « 1 1 ,8 ^ 9,5,НО ~  10,3

ПБ6/12-125А0В 0,92 0,88 0,80 « 1 5 ,1 « 14 ,9 « 1 4 ,6 >45,1, НО « 1 6 ,4 > 14 ,9 ,НО «15,6 >14,б,НО«15,8

П 66.15- 4,5 А0 В 0,66 0,63 0,51 «1,6 « 6 ,9 « 5 ,8 > 1 , 6 , НО « 8 ,2 >6,9, НО « 1 , 5 > 5 ,8 ,НО « 6 ,2

П 66.15 -  6 А 0 в 0,80 0,16 0 ,6 8 «42,0 £  41,1 « 9 ,5 > 18 ,0 , НО «4 2 ,9 > П ,1 ,Н О « 1 2 ,0 > 9 , 5 ,  НО « 1 0 , 3

П 6 6 .15 -8 А 0 В 0,82 0,18 0,12 «13,1 « 1 2 ,9 « 1 1 ,4 > 1 3 ,1 , НО «14 ,9 > 12 ,9 ,НО «14,0 > 11,4 , НО «12 ,3

П 66.15 -12,5Л@В 0,93 0,89- 0,81 « 1 6 ,0 « 1 5 ,1 « 1 4 ,8 >16,0, НО ^46,1 > 15 ,1 , НО «45,8 >14,8,Н0 «16 ,0

1 1 4 4 - 1 4 4 - 1 0  "g 

гч859 9  Фо р м а т  А З



НОМЕНКЛАТУРА ПАИТ

Эскиз Ма р к а

РАЗМЕР

ММ

Приве
денная
толнина
БЕТОНА,

см

Класс
БЕТОНА

РАСХОД МАТЕРИАЛОВ

Масса,

т

БЕТОН;
Ст а л ь , к г

Всего п р и в е д е н н а я  к
СТАЛИ Щ С Ш - 1

НА
ИЗДЕЛИЕ

на1м4
ИЗДЕЛИЯ

НА
ИЗДЕЛИЕ

Н А 4 м г
ИЗДЕЛИЯ

И 66.10-4,5А® в

990 12,00 615 0,14

33,00 5,16 45,92 1,18

4,92П 66.10- БАШ6 41,60 6,50 58,52 9,14
П 66.10 -  ЕА Ш В 54,48 8,51 11 ,0 1 42,04
П 66.40 -  42,5А©в В 25 68,55 10,11 91,31 15,20
П 66,42 -Ч,5А® В

1190 12,05 В15 0,93

40,94 5,31 51,08 1,40

2,32П 66.12“  6А0В 41,02 6,10 65,18 8,53
П 66.12-8А®В 63,02 8,11 88,19 11,52
П 66.42 -  4 2,5 А® В :В25 ВО, 10 10,39 113,32 14.Т0
П 66.15- 4,5А® в

1490 12,15 В15 1,23

52,93 5,47 14,28 1,61
3,09П 66.15- 6А0В 61,20 6,32 86.12 8,90

П 66.15 -  8 А® В 13,11 7,55 ЮЗ,31 10,61
П 66.15 -11,5 А ©В В2.5 100,54 10*39 142,70 14,14
П 66.10 -Ч,5А®в-4

990 12,20 В15 0,18

33.00 5,16 45,92 1,18

4,95П 66.10 -  Б А 0 В -1 41.60 6,50 58,52 9,14
п 66.10 -  s А ® а - 1 54,48 8,51 17,07 12,04
П 66.10 -  12,506 -1 В 25 68,55 10,11 97,31 15,20
П 66 .12-4 ,506-1

1190 12,24 В15 _.0,9Ч
40,94 5,31 57,08 1,40

2,36П 66.12 -  6А0В-1 41,02 6,10 65,78 8,53
П 66.12 -  2А0В -1 63,02 8,17 88,79 11,52
П 66.12 -  12,5А0В-1 В25 20,10 10,39 113,32 14,10
П 66.15- Ч,5А06-1

1490 12,93 ,В15 1,25

52*93 5,41 14,28 1,61

3,13
П 66.15 -  6А0В-4 61,20 6,32 86,12 8,90
П 66.15 -  8А0В-1 13,11 1,55 103,31 10361
П 66.15 -  12,50 В-1 В25 100,54 10,33 , i42,i;o 14,14

4. 244 -  144 “ТО 
~Ws59 W
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40
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П о з . ^ Н а и м е н о в а н и е
К о л .  Н А  П Л М Т У  П 6 6 . 1 0 - О б о з н а ч е н и е

Д О К У М Е Н Т А- Ч , 5 А 0 в - Б А 1 П в - 8 А 0 В -12,5 AM в

1 К а р к а с  К Р 1 S 8 1 . 2 4 1 - 1 . 4 4  - Ч

К Р 2 2 1 . 2 4 1  - 1 . 4 4  - Ч

К Р З 8 Ш 1 - 1 . 4 4  - 5

Л G e t k a  G 1 1 1 . 2 4 1  - 1 . 4 4 - 6

с з 1 1 . 2 Ч 1 - 1 . 4 4  -  Б

G 5 1 1 . 2 4 1  - 1 . 4 4 - 1

_ G 6 ) 1 . 2 4 1  - 1 . 4 4 - 8

3 G 1 3 1 1 . 2 4 1  - 1 . 4 4 - 1 4

ч G 1 6 2 2 2 1 , 2 4 1  - 1 . 4 4 - 1 5

G U 2 1 , 2 4 1  - 1 . 4 4  - 1 5

5 П е т л я  о т р о п о в о ч н а я Ч 4 Ц Ч 1 . 2 4 1 - 1 . 4 4 - 1 6

G T E P ) K E H b  Н А П Р Я Г А Е М Ы Й

Z -  6 5 8 0

6 0 1 Z A  tl> в ;  5 » 8 Ч Ч Б Е З  Ч Е Р Т .

1 0 1 4  А © в ;  Т . Э 5 к г Ч Б Е З  Ч Е Р Т .

8 0 1  Б Д Ш в ;  1 0 3 8  к г Ч Б Е З *  Ч Е Р Т .

g 0 1 8  А  © В ,  1 3 , 1 5  К Г  ' ч Б Е З  Ч Е Р Т .

Б Е Т О Н  К Л А С С А  В 1 5 , М 3 0 , 1 1 0 , 1 1 0 , 1 1

В 2 5 ,  и 3 0 , 1 1

'

1 . 1 4 - 1  -  1 . 4 4 , -  1
ЛИСТ

2
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1 - Г
Pw c .Z ,  О с т а л ь н о е  с м -Рн б Л

| © © ’© © © ~ ' © 1  Ч&_ _ _ _ _ 1 __  t_____
\  \  \  \  \  \  6 ,1 ,8  _

Поз. Н а и м е н о в а н и е
Кол. н а  плита п 6 6Л 1- ОБОЗНАЧЕНИЕ

Д О К У М Е Н Т А-Ч,5А1й в - 8  А б в - 8 А Р Н2,5А0В
1 Ка р к а с  КР4 8 8 « « н - ш  - ч

КР2. 8 Ш 1 - 1 . 4 4 - Ч
КРЗ 8 1 1 4 4 - 1 4 4 - 5

1 С ЕТК А G 1 1 4 . 1 4 4 - 1 4 4 - 5
СЧ { 1 2 4 4 - 4 . 4 4  - 5
И 1 ог>11■к*

С8 1 4.ВД4 - 1 4 4  Н О
3 т 1 Ш 1  - 1 4 4  -1 4
ч С *18 г 1 2 1 Ш  - 1 . 4 4 - 1 5
5 ПЕТАЯ С Т Р О ПОКОЙНАЯ п е ч Ч ч Ч Ш 1  - 1 4 4 - 1 5

Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й

Ь = 6580
8 ф\П 0 6 ’, 5 ,? Ч к г 5 е Бе з  ч е р т .
1 0 < Ч А 1 В В ‘, 1 ,9 5 К Г 6 Бе з  ч е р т .
8 j M 6 A lj ) B ’,  40,38КГ 6 Бе з  ч е р т .

Бе т о н  к л а с с а  1И5, м 3 0,93 0,93 0,93
В 15, м3 0,93

1

1 1 4 1 - 1 4 4 - 1 AUOT
1

Фо р м а т а м
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PUC.2. ОСТАЛЬНОЕ GM.PMG.1

|  ©  ©  ©  ©  ©  ©  ©  i_______ « ___________ i_____ t _______ <______/ / / / / / СП

г - 2 .
Рис.з. Ос т а л ь н о е  ом.Рц&л

f  © © © © © © ©  (
\_9___________ 9________ 9_____ 9___________9_____ 9____ 9 , '

/ / / / / / / СП

Поз. На и м е н о в а н и е
Кол. н а  плита п 66.15- Об о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а-Ч,5А|в -б АЙВ -8АЙВ -ЮДО0В
1 К а р к а с  КР1 10 10 1,241-144 - Ч

КР2 10 1.241 - 1 4 4  - Ч
КРЗ 10 1.241-1.44 - 5

1 G e t  к а сз 1 1,241 -1 .4 4  -11
G4Q 1 1.241 -1 .44 -11
он 1 1.241 - 1 .4 4  -12
G12 1 1.244 - 1 4 4  -13

3 G15 1 4.241-4,44 -14
■ ч С19 2 2 2 1,2 4 1-1 .4 4 -15

ого 2 1.2~Ч 1 - 1 .4 4 - 4 5
5 Петля с т р о п о в о ч н а я  п г ч Ч Ч Ч 4.241 -  1.44-16

ОТЕРЖЕНЬ НАПРЯГАЕМЫЙ
^ -6 5 8 0 '

6 <гНЧА0в; 4,95 кг 5 6 1 Бе з  ч е р т .
3 0 18А1Лв; 43,15 КГ Б БЕЗ ЧЕРТ.

Бе т о н , к л а с с а  в 1! , м 3 1,23 1,23 1,23
в  г ;U 3 1,23

1,241 - 1 4 4 - 3 Л и с т  

2  •

гч85д /з Фо р м а т  АЧ
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5 Й 2 Й 2 !
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М А Р К А
КАРКАСА

nos. Н а и м е н о в а н и е Кол.
M A C G A

ЕД.,КГ

М А С С А ,

КГ

КР1 1 фЪЫ, £  = 1150 2 0,0В 0,24г 03Вр4, 1 = 20.5 12 0,01
КР2 4 0ЧВР1, г =1150 2 0,11 0,46г 04Вр1, £ = 205 12 0,02

А р м а т у р а  к л а с с а  & р - 1  по Г О С Т  Б Т 2 Т - 8 0

4
H R 4 .0 TA , Ш о Ш

О Ш Ш 1 Ш В Д Я Ш Ш
гл. инж. П Е Т Р О В  hliû r
З А В .Г Р . М А Д О Я Н  ftit'Cih т—
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1 1 4 1 - 1 4 4 - 4
ста дня лист АИСТОВ
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М И Э 1 Л
ЙЫ Х З А А Ц Ц Н

К а .р  к  а  с  КР  
( К Р 1 Д Р 2 )

Формат АЧ

П о з .
i

Н а и м е н о в а н и е К о л .
МАССА, 

Е й . ,  КГ

МАССА,

К Г

1 0 Ч В р 1 ,  £ = 1 Б 5 0 2 0 ,1 5
0,64

2 0 Ч В р 1 ,  1  -  20 5 1 1  . 0 ,0 2

з :<=с<г>с о

•=1

А р м а т у р а  к л а с с а  Вр-4 по ГОСТ 612T - S0*

<=*о

п /
НАЧ.0ТА. Ш А Х О В А ^ Vtcco#
Н.КВНТР, м д л а я  н 7 ..-
Г Л .Й Н Ж - П Е Т Р О В  <JttUiLhК
ЗАВ. ГР. М А Д О Я Н йМ*&\
т е х й .т ш . Ш И Ш К И Н А

1 2 . 4 1  - 1 . 4 4 - 5

К а р к а с К р з

Ст а д и я ЛИСТ |AU CT0 Б
Р I \

ц н
У Ч Е Б

И И Э Г 1
И Ы Х  З Д А Н И И
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Н

МАРКА
С ЕТ  КМ Поз, Н а и м е н о в а н и е Кол. Ма с с а ,

е а . , к г
MAGGA,

КГ

G1
4 0 3 В р 4 , Ь-  6520 6 0,34 3,441 0 3 В р 4 , К/ -  940 28 0,05

с г
4 0 3 В р 4 , Ь =652.0 f 0,34

4,061 ( Й З Б р ^ Ь =  1140 28 Qi06

сз 4 0 Ч В р 4 , 1 =  6520 6 0,60 5,002 0 3 В р 4 , г =  9чо 28 0,05
сч \ Ф щ \, Ь =  6520 1 0,60 5,88

2 . 0 3 В р 4 , Ь =  1140 28 0,06

А р М А т а р л  к д а о о а  В р - 1  по Г О С Т  6 4 H - S O * 1

Ш 1 - 4 . 4 4 - 6

1!У М > Т И 1Я |!Ш Л Ж «В Ш В
И Н Н З Ш И И Я Й Е Ш

T I
С е т к а  с 
( G 4 .. .G 4 )

сгддия |АмТ>Т j ЛИСТОВ

Ц Н Н ' И З П
УЧЕБНЫЕ ЗДАНИИ

Га, и н ж . П Е Т Р О В  1
З а в . г р , м а л о г о
ТШК4Т. Ши ш к и н а

Фо р м а т  А й

2 . - 2 j 2/ ж Ж  уА~
l

CDсч «---- f
CDVO

CD=rcn
\  3 \  1 т /

4—  ШАГ 200 ^
_ /  A

CDun
\ L s *----- г

4 5 , ,30 ,90 , ,45
6520

Поз. ПАЙ МЕН0ВАНИЕ Кол.
МАССА,
ЕД.,КГ

Масса,
кг

\ 03Bp1, £ = 6520 6 0,34
3,602 03Вр4,£ = 940 28 0,05

3 0ЧВр1,£ = 'Ч5О 4 0,04

Арматура класса В р  по ГОСТ 6 Ш - 80*
2С

Е= /
ИАЧ.0ТД. Ш А Х О В А Л
Н. КОНТР М А Ш И т з щ
Гл.инж. П Е Т Р О В ' JitUuu
ЗАВ.ГР. M A A D 9 H a ic S
ТШ.ТКАТ. ШИШКИНА u itiu ii

1.141 -4 .44 -7
ьтддияцист

С е т к а  G 5
листов

1

ц н н н з п
И Ч Е Б Н Ы *  З АД НИ Й

Фо р м а т  АЧZ48S9 /б
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\ 0 4 М Д = Б 5 2 О 6 0 ,6 0
5 ,241 0 3 В р 4 ,  £  = 9 4 0 28 0 ,0 5

3 0 4 & р 1 ,  1  =  4 5 0 6 0,04

А р м а т я р а  К Л А С С А  В р ч  ПО Г О С Т  6 1 2 Т  -  so
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А р м а т о р а  к л а с с а  B p - i  по г о с т б ш - 8 о г
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>1- 0 Ч В Р 1 ,  Ь  =  652 0 1 0,60
i 0 3 В р 1 ,  £  =  И 4 0 28 0,06 6,20
3 0 Ч В р 1 ,  1  =  450 S 0,04
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н . к о н т р М ААОЯН (зШ ь$
Гл.инж. П Е Т Р О В  <
З А В . ГР. М А Л Q Я Н и щ
Т ш .Ш . шишкина т ш

U 4 1 - 1 . 4 4 - 1 0
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I 4 H W W 3 C 1
УЧЕБНЫХ ЗДАНИИ
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09
1 0 3 В р 1 ,  ^  »  6 5 2 0 8 0,34
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1 0 3 В р 1 ,  > 6 = 1 4 4 0 п 0 , 0 /

М О
1 0 4 В р 1 ,  Ь -  6 5 2 0 8 0,60

6,16
2 0 3 В р 1 ,  % = 1 4 4 0 28 0 ,0 1
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НАЧ.ОТА. ш д хов л ссйаш'к

ГЛ.ВНЖ, П Е Т Р О В  ЧШеи/
З А Ь .Г Р . М А А О Я Н
ТШ 1КАТ, Ш И Ш К И Н А 1Щим!А

С е т к а  С 
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U ' 4 1 - 1 . 4 4 - 4 1
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МАССА,
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1 03ВР1, £ = 6520 S 0,34
5,00г 03Вр4, Ь = 1440 п о,от

3 04ВИ, Ь -  450 S 0,04

А р м а т о р а  к л а с с а  B p - -! п о  T 0 G T  6 1 2 Т - 8 0 *

- 1
НАЧ.ОТД. Шахова^
Н. КОНТР. НАДОЯИ 0Ш ^>и
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Злв,гр. МАДОЯН щ л
TTXHIKAT. Шишкина Ш си/А

ш ы - и - и

С е т к а  G44

Ст а д и я Лист ЛИСТОВ

Ц Н И И З С 1
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4 8

2 г . ц X
У  ША Г 2.50 у  ш а г  200 \

2
CDeJ

оо »

\  3 з /
Ш А Г 200

1 с=>
CD

CD
=Г=г

3 3
Г  X<z£ох /

4 5 . ,30 , 9 0 . , 4 5 ™
*------^

65 20 “7

Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол. М а с ц

ЕД.,КГ
Ма с с а ,

кг
\ 04Вр4, Ь = 6520 8 0,60

3,322 03Вр4, £ = *ЧЧ0 28 0,0*
3 0ЧВр4, Ь  = 450 44 0,04

Арматура класса Вр - 4  по гост б ш - 80*"

/
Н А Ч . О Т Д . Ш А Х О В А ^ ш а ж \
И .  К О Н Т Р . М А Д О Я Н <u f ?
Г л . И Н Ж . П Е Т Р О В
З А В . Г Р . М А Д О Я Н €Шь~Ч
Te x h .i k a t Ш И Ш К И Н А Ш имк

С е т к а  G 4 2

и ч ч - 1 . 4 4 -  13

Ст ад и я ЛИСТ 1 Аистов
Р 1 4

ц н
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CDCDDr
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.3 5 ^

CDтг«ЭР
ООч•с<t

CD ‘eotos
<£

t 600 гг-СЭ* ос
5

М а р к а

GETKrt П о з . . Н а и м е н о в а н и е КОЛ.
М а с с а ,

Е А ..К Г

М а с с а ,

к г

C 1 3
1 0 4  Bp 4 , 4 = 6 0 0 5 0 ,0 5

0 ,61г 0 4 B p 1  4  =  9 0 0 4 0 ,0 9

C 1 4
\ ф  4 B p 4 , 4  =  6 0 0 6 0 ,0 5

0 ,1 Цi < z H B p 4 , 4 = 4 4 « 0 4 (М 4

0 4 5
4 ( H B p I ,  -0 =  6 0 0 2 0 ,0 5

0 ,9 4
г ^  4 B p 4 , J& *  4ЧЧ0 k 0,13

Арматура kaacga Bp -4  по ГОСТ 6 Ш -8 0 *

H A 4 . Q T A Ш А Х О В А  d Щ щ й )
И .  КО Н ТР . М  А Д О Я  Ч
г л . и н ж . П Е Т Р О В  <
З Л В . Г Р . М А Д В Ч Н ->

T t X H l K A T * и и ш к и к д ш и т

С е т к а  С 
(0 13 . . .  045)

U 4 4  -  1 4 4 - 1 4

| 1 Ш 4 ! Е 1 Г Е И » П Т Ш Е 1 1
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A
tt
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B
j

45 |  305 ' »
• 305 J

.45 “ Г — *
4340 ' .АЛЯ С 46,41
.4540 , АЛЯ 048
4840 .АЛЯ 049,40

40

4 4
г  г

940
4440
4ЧЧ0

10

для G46.fi-
Ш Ы 1

А Л Я  049,40
П а р к а

с е т к и
Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол. Ма с с а ,

е а . , к г
Ма с с а ,

КГ

G46
4 0 3 В р 4 ,  0 = 3 0 0 5 о , о г

0,10
4 < Й В р 4, 4 = 4 3 4 0 5 0,44

„ С И 4 0 3 В р 4 ,  4  = 300 5 0,04
4,05

4 0 5 М ,  4  =  4340 5 0,49

G48
4 0'3B p4 f 4 = 3 0 0 6 0,02

0,84
4 ( Й В р 4 , 4  = 45Ч0 5 0,44

049
4 0 3 В р 4 ,  4  = 300 1 0,04

0,99
4 0 Ч В р 4 ? 4  = 1840 5 0,41

С 40
4 0 3 В р 4 ,  4  = 3 0 0 1 0,04 4 М
4 0 5 В р 4 ,  - $ 0,46

А р м а т у р а  к л а с с а  Вр-4 по гост 6 1 4 1 -8 0 *

. /
Н А Ч . О Т А . Ш А Х О В А ^ ' т ш :
Н . К О НТР . М А Д О Я Н Ш ( * л .
г и д а . П Е Т Р О В Q i l i t t e
З А В . Г Р . М А Д О Я Н Ш & Л > >
T E X H . I M T . Ш Ш й К и  Н А U l j M L

1 4 4 1  -  1 4 4 -  15,
Л и с т  I ли о т  о в

С е т к а  С 
(C 4 6 ...G 4 0 )

ОТДШ
•I

2 4 8 5 9  2 0

Ц Н И Н З П
У Ч Е Б Н Ы Х  З Д А Н И И
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