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"Ведомственные нормы технологического проектирования свекло­
сахарных заводов" разработаны Гипросахпромом под руководством 
Ю.Азрилевича ответственными исполнителями: Н.Н.Паламарь,
Б.И.Ступой, И.Б.Соморовым, А.О.Поповым, Л.Д.Сиваковой, 
Б.Д.Садьгревым, Н.Ю.Карамьпвевой, М, В. Ильиной, Е.П.Ишенко, 
Т.Н.Прудовской, И.Б.Шпизом, Н.А.Седовой.

В "Нормах" учтены замечания и предложения Ггзапгяпросах- 
прома и Росгипросахагропрома.

"Ведомственные нормы технологического проектирования свек­
лосахарных заводов" согласованы:

-  НПО "Сахар" БНШСП
(письмо №* 12-12-1065 от 06.12.90)

-  ГУПО МВД СССР
(письмо № 7/6/661 от 18.06.91)

-  Правлением федерации профсоюзов Агропромышленного
комплекса СССР
(письмо № 7-286 от 04.06.91)

-  Минздравом СССР
(письмо № 931/193 от 04.09.91)

Нормы состоят из двух томов:
том 1-й -  текстовые нормативные материалы»
том 2-й -  приложения.



Ведомственный нормы Фпхноло- 
гического прооктиронинни 
свеклосахарных аонодоп

Шифр ВНТП 0^-91___________
взамен "Ведомственных норм 
технологического проектиро- 
вания свеклосахарных 
заводов" 
оНТП 03-85

I. tO'UJHfciE ГПЛОЛЗ ,!Д

I . I .  Настоящие "Ведомственные нормы технологического проек­
тирования свеклосахарных заводов" устанавливают комплекс основ­
ных норм» правил, положений и требований, обязательных при раз­
работке продпроектных материалов, проектировании, инженерных 
изысканиях строительства новых, расширения, реконструкции и 
технического перевооружения действующих свеклосахарных заводов.

1 .2 . Настоящие Нормы обязательны для всех организаций, раз­
рабатывавших проекты строительства (расширения, реконструкции, 
технического перевооружения) свеклосахарных заводов, утверждаю­
щих проектно-сметную документацию* организаций, осуществляющих 
строительство, а  также заказчика. В случае невозможности соблю­
дении отдельных положений настоящих Норм при разработке проек­
тов расширении, реконструкции и технического перевооружения до­
пускается отступление от них по разрешению заказчика и инстан­
ций, утверждавших Проект, а также организаций, в соответствии 
со СНиП 1 .02.01-85,

Внесены институтом 
"Гипросахпром"

Утбеождены 
МинсеЛьхоэ- 
поодом СССР 
C9.C9.9I

Срок введений 
в действие 
01 января 1992 г.



Т.Н, Проектирование свеклосахарных заводоз производить с 
*>гцш'тлышм соблюдением действующих норм и правил (СНиП.СК и 
Щ).) I относящихся к проектирований и строительству промышленных 
прпдЦриитий, правил по технике безопасности, пожарной безопасно­
сти и производственной санитарии, соответствующих ГОСТов системы 
стандартов безогасности труда, а также .ведомственных м отрасле­
вых норм, правил, инструкций, регламентов производства и требо­
ваний отраслевых НИИ, министерств, ведомств, органов государст­
венного надзора и инспекций, в зависимости от оаздела проекта и 
сооружения, утвержденных в установленном порядке.х

1*4. Проектиоование свеклосахарных заводов производить с 
применением прогрессивных технологий, оборудования, материалов и 
конструкций, передовых методов организации производства, тру"а и 
управления, обеспечивающих ко времени ввода в действие объектов 
соответствие их новейшим достижениям науки и техники.

1 .5 . Новое строительство свеклосахарных заводов проектиро­
вать преимущественно в составе группы предприятий с общими объ­
ектами вспомогательных производств и хозяйств, инженерными то -  
оружениями.

1 .6 . Свеклосахарные заводы размещать преимущественно в 
центре сырьевых зо^, определенных «в основании агрр-технико- 
зкономииесКйХ расчетов, с учетом обесценения доставки макси­
мального количества свеклы автомобильным транспортом, близкого 
расположения к источникам энерго- и водоснабжения, автомобиль­
ным дорогам, жалезнодорожным станциям обшей сети, а также с уче­
том возможности строительства жилых поселков в непосредственной 
близости от промышленных площадок.

Примечание, х /  Все используемые при проектировании инструкции, 
правила, регламенты производства и прочие норма­
тивные документы должны быть утверждены в уста­

новленном порядке и действующими на момент проектирования. В 
дальнейшем в тексте Норм ссылка на утверждение не приводится; 
перечень утвержденных, действующих, на 01.09.91 нормативных 
отраслевых документов приведен в приложении 49.



1.7 . Технические решения при ирппкщпшкшт цнлрнп преду** 
сматривать возможность дальнейшего ркимиииипл мшидц, необходи­
мость которого МОЖ®Т ВОЗНИКНУТЬ при ЦИреиадЧ'ИИНОН УЦбЛИЧОНИИ 
площадей посева свеклы, роете урожайности п оои-тиито^рнно объе­
мов закупки сырья, повышения сахаристости шшдц»

1.8. При выполнении проектов расширении» |кшиотрукции про­
ектные работы, как правило, выполнять комплексно яо »<$му за»о- 
ду о целью вывода предприятия на современный Уровень всем по­
казателям основного н вспомогательного производств*.

1.9. Состав проектируемого свеклосахарного ое&оде принимать 
согласно перечню отделений, здании и сооружений приведенному в 
рекомендуемом приложении I

Перечень здании и сссрукеНР Я зависимости от коннеетных 
условий проекФируемояо завода должен уточняться»

2. Мощность Предприятия и режим работы

2.1 . Мощность проектируемого предлоиятия обосновывать тех­
нико-экономическим расчетом, исходя йз ресурсов сырья» опреде­
ляемых заказчиком, и длительности сокодобывания.

Длительность сокодобывания устанавливать технико^экономи- 
ческим расчетом из условий, обеспечивавших переработку рвеклы с 
наибольшей вффективностью, с соблюдением оптимально сроков кол­
ки, хранения- свеклы и окончания переработки свеклы во втором по­
лугодии. Расчетная длительность сокодобывания должна быть не 
менее 90-95 суток.

Расчетную мощность окоуглятъ до блИжайшеГ унифицированно Г 
мощности*

2 .2 . Оптимальные унифицированные мощность свекл о сахарах 
•вводов принимать равными 3 , 0 ; 4 ,5 ; 6 ,0  тыс.т переработки свек­
лы В СУТКИ.

Отооительетво (расииоение, реконструкция) заводов другой 
мощности должно бы~ъ обосновано техникр-екокомическнм расчетом.
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2.3» Мощность «юмосудильного к *омогранулвии0НИ0Г0 отделе­
ний определяется заданием на проектирование.

2.4. Мощность, режим и длительность работ»» в года ваарасо- 
вочного о v делен и ч свхапв-^йона. определяется заданиям На прОеи*и.
гойечие.

2.5. Мощность отделения ремонта и стирки мешкотары и филь - 
ровальных тканей рассчитывается из уояойиЯ стирки 76 % от общего 
количества мещкотаоы, требуемой На сезон Производства, количест­
во подлежащих стирке фильтровальных тканей определяете» регламен­
том работы станции фильтрации.

2.5» Режим работы рабочих и машин отекдьлахвржяч>»адода 
£ Течение пеонов» переработки свеклы принимать а проекте* жпоб­
рывным в 3 смен г с фондом' времени 24 чае* в сутки креме

- упаковочного отделения, расфасовочного отце пения склада 
отжатого жоМв- (выдача жома поставщикам) -» раоотв а 2 смены или 
в соответствии с- заданием на провктиоование;

- отделение подачи известняка и угля х извевтково-гаэовым 
печам - работа в 2 смены;

- механической мастерской, складов вспомогательных мате­
риалов , химоеактивоа, запасных чаотей, мешкотары, мелассы, от­
деления ремонта и стирки мешкотары и фильтровальных тканей - 
работа в I смену.

* / уеочадетоя заданны Да ороехтяроваш.
2.-7. При ггооектированик коэффициент использования ГофО- 

сТк основного технодсгичодкпго обрпудррани» в период ягОрпш."- 
, '1'ва поинима^ь реыс-"1 1. 0.

3. Расходы, требования к параметрам и качеству 
Гйгрвай Продукции, сырья, ОСНОВНЫХ И вспомо­
гательных материалов, топлива, вода, электро- 
еноргии, дара

3»|. Те)£НМчвшо решение, принимаемые в проектах,долмы 
гарантировать Иидучбиие сахаов-песКа-отакдартного качеств* при
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условии применения сырья, основных и попомогательных материалов, 
качество и параметры котСрых соответствуют действующим норматив­
ным документам.

3 .2 . Нормы расхода сырья, Промежуточных продуктов, выпус­
каемой продукции, основных и вспомогательных материалов в тех­
нологических расчетах (количества продуктов, оборудования,тру­
бопроводов) принимать по действующим на момент проектирования 
инструкциям и технологическим регламентам производства.

3.3. Для экономических расчетов и определения площади 
складских помещений удельные нормы расходов основных и вспомога­
тельных материалов принимать в соответствии с "Инструкцией по 
нормировании? расхода вспомогательных материалов в свеклосахарном 
производстве" и "Инструкцией по нормированию расхода тароупако- 
вочнмк материалов, бумаги, картона для фасовки и упаковки саха­
ра".

3.4. Удельный расход сахарной свеклы на производство I т 
сахара определять расчетом, исходи из содержания сахара в поини- 
маемой свекле, нормативных потерь сахара при хранении свеклы, 
транспортировке, в производстве и содержания сахара в мелассе.

3 .5 . Содержание сахаоа в свекле при приемке И доброкачест­
венность Нормального сока для вновь проектируемого завода прини­
мать по средним за П полугодие показателям переработки свеклы 
района, в котором намечается строительство завода, или сахарных 
заводов соседних сырьевых зон за последние 5 лет,

3.6. Содержание сахара в свекле при приемке и доброкаче­
ственность нормального сока для реконструируемого и расширяе­
мого завода принимать средними за П полугодие по фактическим 
показателям этого завода за последние 5 лет.

3.7. Выход мелассы и содержание сахара в ней принимать 
средними за П полугодие последних б лет по фактическим или 
опытным данным переработки свеклы района реконструкции или на­
мечаемого строительства сахарного завода, с учетом принятых



прогрессивных схвм и оборудований, снижающих выход мелассы и 
содержание сахара в ней*

3 .6 . При определении средний показателей оодеожания сахара 
в свекле (при приемкО и мелассе за Последние б лет допускается 
исключение одного-двух нехарактерных сезонов (засуха,цветуха, 
ранние заморозки и т . п . ) с юс заменой на предшествующие этому 
пятилетию соответственно один-*два года.

3 .9 . Нормы потерь свекломассы и сахара в производстве, ме­
лассе, а  также при Хоанении и транспортировке определять по "Ме­
тодическим указаниям по нормированию потерь свекломассы,сахара 
и содержания сахара в мелассе В свеклосахарном производстве" и 
"Предельно допустимом величинам потеоь свекломассы, сахара и 
содержаний сахара а  мелассе й свеклосахарном производстве".

3*10. Обобщенные удельные энерГоза а ха на переработку 
сахарной овеклы, выраженные в эквивалентном расходе условного 
топлива в процентах к масое свеКлы, определять расчетом соглас­
но "Инструкции к составлению отчетов об использовании сыоья л 
выработке сахара".

Обобщенные удельные энергозатраты рассчитывать исходя из 
Удельных расходов тепловой и эле^тйическо энеогии На переоа- 
ботку Свеклы, удельных расходов условие го готлива на отпуск 
тепловой и электрической энергии из ТЭЦ сахзавода и полученных 
со стороны и удельного расхода Условного тошг'ва на производст­
во извести для технологических нужд*

3*11* Удельные расходы олектрической и тепловой энергии, 
топлива определясь расчетом с учетом качества сыоья, принятых 
технологических и тейловых схем, теплотехнического режима на 
станциях Завода, схем водоснабжения и характеристик применяе­
мого оборудования, в соответствии с действующими инструктивна 
ми мемориалами»

3.12. В расход тепловоз энеогии на переработку сахарной
свеклы пклмчмтп:
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-  расход* тепловой энергии на технологические нужды ЩИ1 

переработке сахарной свеклы, с учетом неизбежных потерь «моргни 
при работе оборудования;

-  потери тепловой анергии в тепловых сетях;

-  расход тепла&ой анергии на санитарно-техкичбслшо нужно 
(отопление, вентиляций и горячее водоснабжение рраиййодстиоипых, 
служебных и бытовых помещений завода;.

3.13. Удельный расход ацентрической энергии на технологи­
ческие нувды определять расчетом исходя из состава Нррм, опре­
деленных "Инструкцией по нормированию расхода электрической 
энергии в сахарной промышленности".

3.14. Удельный расход уеловного топлива для обжига извест­
няка на технологические Ч/жш определять расчетом согласно "Ин­
струкции по ноомиаованию оасхада топлива на получений иэвеоти 
для технологических и строительных нужд в сахаэном производстве", 
в зависимости от вида топлива влажности известняка, конструктив­
ных особенностей печи* аппаратурного решения охемы приготовления 
известкового молока.

3.15, Удельный расход условного топлива на получение I т 
чистого оксида кальция <СаО) не должен превышать 170 к г /т  СаО.

3.16, Удельный расход условного топлива на Отпуск тепловой 
анергии ив ТЭЦ оахэавода не должен превышать 43 хр/ГДж
(180 кг/Гкал}.

При получении тепловой энергии со стороны эквивалентный 
расход условного топлива принимать по данным энергосистемы райо­
на строительства вывода.

3.17* Удельный расход условного топлива на отцугк элект­
рической энергии из ТЭЦ сахааврда не должен превышать 160 к г /
1000 кЭг.ч.

При получении электроэнергии у э энергосистемы эквивалент­
ный расход условного топлива принимать 180 кг/1000 кВт.ч.
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ИЛИ» Удильный расход пара на технологические нужды на 
мийпднк (* плтикорлусной выпарной установкой с повышенным гем- 
иирмурпим режимом и работой продуктового отделения с тремя 
1фиитдллиг1нциями но должен превышать:

.'J.ly.I* На заводах с наклонными диффузионными апласатамк 
(с томмиратуроИ очбпоа^мого на производство сока 30 еС>:

« при концентрации сиропа из выпарно! установки 70 % СВ 
40-41 55 к массе свеклы;

-  при использовании утфельного пара для нагрева диффузион* 
ного сока (применяется термокомпреосорнал установка для сжатия 
вторичного пара выпарной установки) -  38-39 % к массе свеклы;

-  при концентрации сиропа из выпарной установки 65 % СВ 
41+43 % к массе свеклы.

З Л 8 Ч£. На заводах о колонными и ротационными диффузионны­
ми аппаратами (с температурой отбираемого на производство сока 
45-60 °С ):

прй схеме очистки о Горячей преддефекацией - 4 5  % к 
массе свеклы;

~ npv схеме очиотки с прогрессивной йредцефекацией и при­
менением для фильтрования* сока I сатурации фильтровгегустите- 
ле8 -  41 ,5  % к массе свеклы.

ЗЛ 9 . Удельный расход известняка на переработку 100 ■; 
свеклы к на очистку сока, транейортеона-моечшх вод» лаьерн^х 
вод, на кагатное поле и с учетом потерь при транспоотироьке, 
спжиге, гашении и очистке) определять- расчетом, исходя и о ко- 
честна перерабатываемого Сырья, принятых технологических схе1:,

3.20, Количество сбр^сываемьт ечниюгних "оои.?т о-'4?^rt. г  * 
сточных вод в приводимо вбдоомы не долкп, псепышать :
массе свекли Д"я вновь строящихся и комплексно-оекгнс.оч/р.о- 
мых заводов и 170 °о к массе свеклы для заводов, где ппоизводит­
ся только >порлдоченис водного хозяйства.
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3.21. Потребление свежей йодН <№ммииволптпеинме нуждй не 
должно превышать 80 % к маоов свеклы дл<1 ином птролшш и кот- 
лвксн(иреконотруируемнх оаводбв й Шо % к мавов орвкяы для заво­
дов, где проивводитоя только упоргагочвнио иоДОйРо коекиотпа.

3.22. Требования к качеству потребляемой гроДЫ и очистке 
СТОЧНЫХ ВОД Принимать 00гласно "УййВаНИП ПО ВОДНОМУ 5СОВЯЯОФ0У 
сахарны* заводов", "Инструкции по вксплуатацни водного хозяйст­
ва сахарны* заводов" и приложений I7-I8 к настоящей Инструкции.

3.23. Количество транспортерно-моечного осадка определять 
расчетом а зависимости от загрязненности свеклы в района строи­
тельства:

-  для расчета сооружений I-й ступени- механической чистки 
траиспортерно-мченной воды - по средней из дву* максимальных за 
последние 8 лет;

- для определения площади отвала транспортерночмоачного 
ооадна - по средней за последние 5 лет.

Решения об использовании обезвоженного транспортерко-моеч- 
ного к фильтрационного осадков, ила из скотам биологической очи­
стки сточных вод, а таю» земли, поступающей с сахарной свеклой, 
долям йнгв согласованы о заинтересованными ̂  Организациями 
стадии дошюсектмнх работ и оговорены заданием «а пооехтиоова 
Нйе.

4. Схемы, технологический режим и 
оборудование основного производства

4.1. Производственные схемы, технологический, теплотехни­
ческий режим и оборудование свеклосахарного завода Принимать по 
действующим инструкциям, правилам и регламентам по производству 
сахара-песка из свеклы, разработанным Всесоюзным научно-исследо­
вательским институтом сахарной ПООУШЛ̂ НН'-СТИ.
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4*2 Технологическую схему проектировать согласно "Инструк­
ции по ведения дежнелогамеского пооцеооа свеклосахарного произ­
водства 4 учетом модах-раараооток^научно-исоледователъшсих ин­
ститутов м ofl раооты отечественной и Зарубежной промышленно­
сти, а также согласно типовым "Фехнодогичепким решениям отдель­
ных yoaqTKDBiW дехов сахарных заводов мощно от ма 8,0*» 4 ,5  тыс. г  
переработки сВеклн-в сутки".

4*3. Тепловую схему проектировал! с п ятякорпусной-выпарной 
установкой с повышенным температурным режимом.

4.4. GxSMy водоснабжения и-водоотВвДвнИЯ Проектировать в 
соответствии о "ЯйтадичеокйМй рекометщачиййи со ахеме водоснаб­
жения к канализация о минимальным -раокодом исходной вода и коли­
чеством сточных вод для новых и хвипяекс»ю.#рехонотруируемых са­
харных заводов*'* в также другими нормативными отраслевыми доку* 
ментами по водному хозяйству.

4.5* Расчет технической производительности технологическо­
го оборудования проиеводить ие условия переработки свеклы пои 
непрерывное рабом еааода щ течение 24 часьв нормативно» каче­
стве V  Количества ПООтупавДИХг-и отводимых про цуктоВ, оптималь­
ном) режиме рдпо гы <--Обеспечивавшей оорлияаиие установленных тех* 
нико-$кономичвских показателей работы оборудования. Резервное 
оборудование при расчете мощности «не учитывать.

4. б( Расчет и выбор количества технологического и тепло- 
обменного оборудования производить по паспортным данным заводов- 
изготовителей, нормативам, методикам и формулам приведение! в 
инструкциях, рекомендациях, пособиях.

4 .7 , Количество устанавливаемого оезеовного оборудования 
принимать по обязательному поиложению 20.

4.0. Предусматривать установку ртделыюх типов* оборудова­
ния М!й корйуоа завода на открытых-площадках по перечни,приве­
денному в обязательном приложении 19.
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4.9» Для подъема и перемещения itpyiiiiorAntjiiiniiuw и тяжело* 
■веоного оборудования во время эксплуатации * мшплша и ремонта 
предусматривать установку подъемно тр&ноиортинл унчшКсгв (при* 
ложение 27).

4.10. Ширину и высоту проходов монаду сооруди паяном, площа­
док обслуживания и лестниц принимать̂  По обязательному приложе­
нию 21.

•4.11. Номенклатуру и количество оборудования производст­
венных «имика*технологических лабораторий Принимать:

-  для со*арнего завода 3 соответствии с "Инструкцией, до хи- 
мико-техническому контоолю и учету сахарного-производства", 
"Типовой инструкцией по орвамиеации санитарНО-микрооиолОГИческо- 
го контроля сахарного ПРСШ вИодства**, "Положением- о- микробиологи­
ческом отделении (каоинвте при прсизводственией-химико-техноло- 
гической лаборатории аехаоигоо завода";

* для свекл одунхто* в соответствии' е "Инетпуншей ПО Прием­
ке, хранению и удету оахарцон овеша " и технологическому регла­
менту "Приемка И хранение сахарной свеклы".

4.12. Классификацию оборудования По характеру динамическо­
го воздействия принимать По обязательному приложению 24.

4.13. Классификацию оборудования по характерной поодолжи- 
тельности динамической нагрузки принимать по Обязательному при­
ложению 23.

4.14. КваасМфикаЦИЮ Оборудования по динамичности принима ь 
по обяяатадьноцу приложению 25.

4ЛБ. Классификацию оборудования по чувствительности к 
колебаниям принимать по Обязательному приложению 26.

-4.16. Проектирование теплово изоляции оборудования .трубо­
проводов, фланцевых соединений и арматуры выполнять в соответ­
ствии с требованиями ШиП 2.04.14-99.
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Тепловую изоляцию оборудования и трубопроводов в отделени­
ях фил^траиин сиропа, продуктовом, еахаросущильном, упаковочномт 
расфасовочном, окладе бестарного хранения сахара и пункте бес­
тарной отгрузки Сахара проектировать в соответствии с требова­
ниями г .2 .1 3  СРиП 2.04,1^*88,

Ь остальных отдаления* свеклосахарного ппоизводо-ва выпол­
нение втего пункта нс требуется.

4.17. Расчет тепло»- » влаговыдедениИ. производить в соответ­
ствии о тепловым режимом процесса производства, среднем темпера­
турой среды в аппарате и рекомендациями приложения 22.

4 .18, Проектные решения по антикоррозионной защите техно­
логических трубопроводов принимать в соответствии с СН 527-80.

4,1$, Потребность в технических Средствах охраны и сред­
ствах пожаротушения для охраняемых объектов должна быть опре­
делена межведомственной комиссией, состоящей из представителей 
вневедомственной охрани при органах внутренних дел, государст­
венного надзора и администоации ей сапного завода или заказчика.

5. Выбор и методика расчета технической 
производительности технологического 
оборудования

Основное технологическое оборудование

5 .1 Л . Перечень оборудования, техническая производитель­
ность которого опоеделлэдеа по-паспортным, дамнш оадодов-изро- 
Ти&нтслчй:

БотвосОлОМО̂ оВУШки
Камнелопушки
Гидропневматичобки* Под! омники 
Свекломойки вбех тиров 
Водоотделители 
Свекл оопсласккиАТОЛи
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Линия для улавливания и классификации свекломассы
йСелезоотделители
Свеклорезки
Весы конвейерные для свекловичной стружки 
Zi:irt!'rwOHHwe установки ьсех рипов 
/омовыо прбдсы наклонные и вертикальные 
Гравитационные щелевые {дуговые) сита для ясомолрессовои 

воды и вод свекломоечного отделении

Песколовушки (мезгоулавливатели) для диффузионного сока 
Аппараты предцефекации
Аппараты основной дефекации и дефекации перед П сатурацией
Аппараты сатурации
Установки для сульфитации
Фильтры листовые самсраогружаюшиеся
Филь^р-ирегсы автоматические
Фильтры с фиксированным слоем осадка и пульсационнбй 

регенерацией

Установки термокомпрессионные 
Вакуум-аппараты непрерывнодеиствуюшие 
Центрифуги непрерывно действующие 

Конденсаторы
Кристаллизаторы вертикального типа
Весы для мелассы
Установка для сортировки сахара
Весы для расфасовки в мешки сахара-песка из бункеров
Машина для зашивания мешков
Весы для учета сахара, передаваемого на бестаоное хранение 

и забираемого из силосоя

Вибросита известкового молока 
Газопоомыватели »'лаверы)
Линия для гранулирования жома 
Линия фасовки и упаковки сахара-песка 
Манипулятор для упаковки сахара-песка з ^"яневые че*якг< 
Комплект оборудования для укладки полиэтиленовых оклад: глоЯ 

в тканевые мешки и ^ерчосваоивания вкладышей после заполнения 
медкэп*
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Линия для фасовки сахара-песка в бумажные пакеты 

Установка для пакетирования тканевых мешков с сахаоом 

Автоматический дозатор сахара-песка.

5.1.2. D случае необходимости выполнения проверочных сасче- 

гов технической производительности оборудования, пеоечисленнсго 

в п.5.1.1 и оборудования старых моделей, эксплуатиоуемых на сах- 

заводах, методики расчета которых в настоящих Ноомах не приведе­

ны, рекомендуется пользоваться методиками, приведенными э Ноомах 

проектирования Выпусков 1985, 1977 годов, или справочной ли^еоа- 

турой.

5.2. Автомобильные весь1

Число автомобильных весов для взвешивания свеклы, ш т . :

Од . ( 100—а) , Kj . Kg # 2 д
N ------- -—  -----ч— *— ~ * ~ * — *

~  1 4 4 0 .1 0 0 . z 1 * Q

где Q3 -  м асса свеклы , Заготавливаемой свеклоприемным
Пунктом, т;

Kg -  коэффициент, учитывающий загрязненность свеклы;

а - количество свеклы железнйдооожнои доставки,

% к массе заготавливаемой свеклы;

Kj - коэффициент неравномеоности поступления свеклы, 

т.е. отношение максимального поступления свекл:i 

за час к среднему часовому поступлению свеклы н 

течение суток;

2 ^  - продолжительность взвешивания и тариоования од­

ного автомобиля, мин;

Zj - длительность возки свеклы автомобильным "'санс- 

портом, сутки;

Q - средняя грузоподъемность автотранспортных 

единиц, т.
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Здесь м далее: 24, 1440, 86И00 « к о п М и и и п щ р  |*о|иин)Ц«# 
соответственно, часов, минут или секунд п п у т и ;  (00 коэффи­
циент перевода процентов в единицы массы.

Нормативы*

Kj-« &,2; 0 « 6,0; Zg « 2 мин. \ К/> « 1,1В

5.3* Подъемники свеклы (свеклонасосы)

.Техническая производительность свевдонасосов, т /су т .:
А -

а

где Р -  производительность рабочих насосов, м З/ч,
{принимать по паспортным данным) ;

а -  количество перекачиваемой свекловодянс 
смеси, % к массе свеклы;

9  -  обминая мдсса свекловодянои Смеси, т /  м3, 
(бдесь и далее приложение б ).

Нормативы.
а « 1000 #.

5.4* Порционные весь для свеклы

Техническая производительность весов, т/сут;
А % 1400 • М ,  п,

где И-*- масса одной порции свеклы, взвешиваемой на весах 
(грузоподъемность), т ;

л ^ максимально возмоямая частота отвесов, производи*, 
мая весами, мин.~^ (принимать по паспооткчм дач­
ным).
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5.Б-. Бункера для сдекЛы над свеклорезками

Полная вместимость бункеров* мй*
v = £-----

1440, У

где А -  техническая ррешзеодительность завода,т/сУт »
f  -  насьидад плотность свеклы р оункеро, «АЗ 

(здесь и далее приложение 9^;
2 -  длительность пребывания свеклы в бункере, мин.

Ноэма̂ ивы.
2 е 25 мин.

Примечание. Полезная вместимость бункера рассчитывается с уче­
том геометрии расположения свеклы в бункере.
В полезную вместимость бункера не входит объем 
образующихся над резервными евеклорозками "местных" 
3Q». .

5*6. Моэ̂ Олббуйки
Техническая цроиз&Одитвльность ротационных меэголовушек,

т/сут:
А _ I440.TOrt.fin - У # иД К <*•**•«-.----------------***> -----

где * -1 рбШдя «лошадь bkthbhq фидьедурце» попсгжнос- -
С̂И'Г; м8{

и - скорости фильтрования Я0ОДУНТ& , 1*3 Д:'2 . С ;
j> •• rnici ijoc.Vb Продукта, ''мЗ;
п •* КОЛИЧ*Н'ТОЧ nporviW'a< к насос cftoir-.

Норма’1 игМ..
Для ДИ4ФУ8Ц1М11»1‘0 Сика и> О.ОД мЗ/(»«3 , о ' ;
Для КПМОП'г|(К'С()П'»И )ЮДЦ ^ * О.ООПЗ м3/(м2 . С).



Техническая проявродительностъ ототойников, с /сут: 
а  .  U №S !k l-A -J L ~  ,

a . a

гдр v - полная вместимость о*стбКниКа, м3;
f  -  здотнооть коадопресоовой Вдшы, f /мЗ,; 
z -  продолжительность отстаивания* *№н* 
а -  количество жомопрессовой водь!, % к массе сеоклы.

Нормативы
г * 15 мин.

5.8. Лрввдефека'горы х

Техническая характеристика пр&цдвфекаторов, т/сут:

а .2

где V - полная вместимость преддефекатора, м3;
^  -  коэффициент заполнения;
А -  количество преддефекованного сока с учетом воз­

вращаемой сгущенной суспензии сока взкфой сату­
рации и нефильтрованного сока первой сатура­
ции; % к массе свеклы;

р -  плотность преддефекованного сока, т/мЗ;
Z -  длительность преддефекации, мин.

х Примечание Расчет поелдефекаторов, десЬекаТорОв и сатураторов 
приведен для случаев использования при реконструк­
циях заводов старых действующих аппаратов.
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Нормативы#

Наименование

Таблица I

Горизонтально Вертикальны0 

холодная теплая теплая гооячая

Температура процесса, °С 40-50 50-60 50-60 более 60

Количесф$о Возврата, 
% к масое свеклы: 
спущенная суспензий 
сок I  сатурации

6-ТО
100

6-10
100

6-10
100 100

Длительность процесса 
продцефбкаЦии, мин. ( Z ) 30 15 15 7

Для аппаратов производительностью;
- до 3 тыс.т свеклы в сутки включительно ^  « 0,7
-  свШе 3 тыс.т свеклы в сутки У * 0,85

5.9. Дефекаторы I и П ступени основной дефекации 

Техническая, производительность дефекаторву т/сут:

а . t

где у “ полная вместимость дефекатора* м3;
•* коэффициент заполнения;

а - количество дефекованного сока (с учетом возвратов 
!Ш продцофэкатор , а к массе сввклы;

Р •* плотность дофвкованного сока, т/мЗ;
% м Продолжительность дефекации, мин.



19

Нормативы.

Для аппаратов производительностью:
-  до 3 тыс. г свеклы $ сутки включительно
-  свыше 3 ,0  тыо. т свеклы в сутки

Ч> и 0,7 
У5 » 0,11b.

Для всех яройвводмедъиастей:
I  ступень : при холодном Процессе 2 и 30 мин. 

2 » 20 мин»при теплом процессе

П ступав» (горячая) 2 * 10 мин.

5.10. Дефекаторы Перед П сатурацией

Техническая производительность дефекаторов, т/сут.:

if -  коэффициент заполнения;
а -  количество дефекованного соха (равно сумме коли­

чества фильтрованного сока первой сатурации и 
иавесткового молока на дефекацию), % к массе 
свеклы;

$ -  плотность дСфааоеаяногб сока, т/мЗ;
2 -  продолжительность дефекации, мин.

а . г

где v -  полная вместимость дефекатора, м3;

Нормативы.

Для аппаратов с проиаврдительнестью:
До 3,0 тыс.т свеклы а сутки включительно 
«■Ире 3,0 тыс. т свеклы в сутки 9 • 0,85,

t « S  МИН.
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И, II. I'«t,viittfnfw сока I сатурации

ЛН'МИ’МОММ ЩЮиаводитвльнооть сатураторов» т /с у т ,:

д и т - Ш л - ц 4л * х - ,
а ’»г

рдо v -  вместимость сатуратора, м3,
у  * кРШиииен» заполнения;
а р количество сатурированного сока (без учета сока 

РЕЦИРКУЛЯЦИИ а аппарате» но с учетом возвратов 
на прВддефекацию и смывов с фильтров второй сату­
рации) , % к массе свеклы;

9 -  плотность нефильтрованного сатурированного сока,
т А З ;

2 -  продол»*7*.1ьнэс7ь га"урач»и, мин.
Нормативы.

Для аппаратов производительностью:
-  до 3,0 тыс.т свеклы в сутки включительно у  = 0,3;
-  свыше 3,0 тыс.т свеклы в сутки У “ 0,4.

г * 10 мин.

5.12. Сатураторы сока П сатурации 
Техническая производительность сатураторов, т/сут: 

а 1440.100. V . у  . р

где v - полная вмеетицоотв сатуоатооа, м3;
У -  коэффициен заполнения;
а -  количество сатурированного еака.З» к маосе свеклы; 

_р -  плотность нефильтровеиного Сатурированного сока, 
т/мЗ;

z -  длительность сатурации, мин.
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Нормативы.
Для аппаратов производительностью;
-  до 3,0 тыс.т свеклы в сутки включительно Ч> и0>4;
- свыше 3,0 тыс.т свеклы в сутки i/э и(),ы$,

а -  10 мин.

5.13. Вакуум-фильтры сгущенного осадка 
ооке первой сатурации

Техническая производительность фильтров, т /сут .:
А » 1440 Л00. ХОО- 50» г . и . У . 9 

(а-2С) • М~

где * -  обиая площадь поверхности фильтрования рабочих 
фильтров, м2;

\f -  коэффициент использования поверхности фильтро­
вания (отношение угла эоны фильтрования к 360°);

и -  скорость активного фильтрования, м3/ (м2 . с);
а -  количество нефильтрованного сока I сатурации 

(с учетом возвратов на преддефекацию и смывов о 
фильтров второй сатурации) ,% к массе свеклы;

С - количество извести, направляемое нй очистку сока, 
% к массе свеклы;

М - количество отделяемого на фильтрах сока, % к 
общему количеству жидкой фазы нефильтрованного 
сока первой сатурации;

$ -  плотность жидкой фазы нефильтрованного сока, т/мЗ*

Нормативы.
V » 0,3; М =. 20 %

ддл вакуум-фильтров со сходящим плотном 
а « 3,0ЛСГ4 мЗ/(м2 . с ) ,
для вакуум-фильтров с фиксиоованным полотном 
и .  2,5ЛСГ4 мЗ/(м2 . с).
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5.14. Baicyyw-сборники для вакууьь-фильтровальной 
установки

К установке принимать сборники, поставляемые комплектно с 
вакуум-фйльтрвми, SO I на группу -фильтров, ооеспечиващуя произ­
водительность до 3 тыс. т свеклы в сутки включительно.

5.15. Дисковые фильтры

Дисковые фильтры допускается:
а) устанавливать вновь для фильтрования: 

сульфитированного сока; 
сульфитировакного сиропа с клеровкой;

б) сохранять на эавсдах действующей базы мощностью д о - 
2 ,0  тыс,т переработки свеклы в сутки для фильтрования сока

П сатурации.
Техническая производительность фильтров, т /с у т .:
А ,  1440.100 .60 . , У . Ц . 9

а *

где * -  общая площадь поверхности фильтрования рабочих
фильтров, м2 ;

9 -  плотность жидкой фазы сока (сиропа), т/мЗ; 
а -  количество фильтрованного оиропа к-ли сока,

% к массе свеклы;

и -  средняя скорость фильтрования, м3/  (м2 > с).

Нормативы.

Для- сульфитированного сока, 
оока.П оатурации (контрольное фильтрование) 

u -  1,3x1 СГ4 м3/ (м2 . с)

для оиропа о клеровкой 
и -  З.ЗхИГ6 мЗ/(м2 * с ) .



5.16. Вакуум-аппарат.

Техническая проиеводимльность периодически действующих 
вакуум-аппаратов, т/сут;

А .  144СЛ00» М

дде U -  масса одной вари утф? ля ->сех аппаратов данного
Продукта, т;

а  - выход сваренного утфеля данного продукта, % к 
массе свеклы;

Z -  длительность одного полного оборота аппарата 
дднноро продукта, мин.: г • Z1+ Zg ;
шштёлвноотм ввВСморательшх операций, мин.; 

Z2-  длительность активной работы аппарата, мин.

Нормативы*
Таблица 2

Доброка­ -  ъг МИН. Z2t МИН.
чествен

без
цирку­
лятора

Вакуум-аппараты ность 
уваривае­
мых про­
дуктов

с цир­
кулято­
ром

J г __ 3_ _ 4 _ б

При трехкристаялизацион- 
моО схеме
Утфеля 1 хриетажяиаации 94 и выше 145 130 15

92-93 160 145 15
90*91 195 175 15
69-90 210 190 26

Утфеля П кристалливапии 65-87 275 235 25
63-84 305 260 25
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Продолжение таблицы 2

X 2 3 4 5

Утфеля 111 криоталли рации 78-77 376 285 45
76-75 565 420 45

Ори двухкристаллизаци- 
оннок схеме

74 и ник 795 600 55

Утфеля I  кристаллизации 92-93 
И выше

176 160 15

90-91 2Ю 190 15
88 260 225 15

Утфеля П кристаллизации 78-77 370 315 46
76-76 566 475 46

6,17, Утфадемешалки.

Полная вместимость утфелемеоалки, м3:
V - 1,2 . V

где v£ -  полевкая вместимость наибольшего вакуум- 
аппарата соответствующего утфеля, м3.

Б .18. Кристаллизаторы Горизонтального типа.

Техническая Производительность кристаллизаторов горизон­
тального типа, т/бут. :

а . *

гае v *• общая полная вместимость всех кристаллизаторов,м3;
\f » коэффициент заполнения;
j> -  -Плотность утфеля при температуре кристаллизации,

т/мЗ;
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а -  количество утфелл, % к массе евоклщ  
2 -  общая длительность кристаллизации ( озпш циш т и 

подогрев), ч.

Ноомативы.
* 0 ,9

при ^рохкристаллизаиионной схеме 2 « (М;
при цвухкриеталлиэационно!* схеме % » 28.

Площадь поверхности теплообмена для горизонтальных кристал­
лизаторов с дисковой поверхностью теплообмена принимать из рас­
чета 1,65 м2 на I  м3 емкости кристаллизатора.

5 .19 . Утфелеоаспределителк

Техническую характеристику утфелераспределителзй принимать 
по паспортным данным с учетом гаоарита фронта центрифуг данной 
группы (с резервом) и из условия:

V « (1 ,5  -  2 ,0 ) ,  Vy

где V -  полная вместимость утфелеоаспределителя, м3 ;
vy - объем разовой загрузки утфеля в ротор центрифуг 

данной группы (с резервной).

5 .20 . Аффинаторы и клеровочные аппараты

Техническая производительность аффинаторов и клеровочных 
аппаратов, м /с у т ,:

А 1440.100 • V , so * 9А » ------------------- ---------------------- ,
а • z

где v -  полная вместимость аппарата, м3;
¥  -  коэффициент заполнения;
1 -  количество продукта, % к массе свсклы;
* *• плотность продукта, ?/м З; 
z -  длительность процесса* мин.
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Нормативы:
Ч> * 0 ,9; для аффинатора

для клеровочнога аппарата
Z -  20 мин. 
£ » 15 мин.

5.21. Центрифуги.

К установке принимать;
для утфелвй I  кристаллизации -  автоматизированные быстро­

ходные центрифуги периодического действии с программным управ­
лением ;

для утфелей промежуточной и последней кристаллизации, а 
также аффинационного -  центрифуги непрерывного действия или авто­
матизированные быстроходные центрифуги периодического действия с 
программным управлением.

5 .2 L I .  Техническая производительность центрифуг периоди­
ческого действия, т/сут

А » 1440.100, м 7___
а •  Z

где М -  разовая загрузка роторов всех центпифуг данного
утфеля без учета резервных, принимать по паспо?': 
ным данным, т;

а -  количество утфеля данной кристаллизации, % к 
массе свеклы;

7 -  эксш^атационНый коэффициент;
2 —длительность одного цикла работы центрифуги,мин.

Нормативы:

Для утфеля I  кристаллизации

при 1450 об/мин. 2 я 3,5 мин.
при 1000 об/мин. 2 а 4 ,0  мин.
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Для утфеля промежуточно? кристаллизации 
и аффинационного утфеля
Для утфеля последней кристаллизации 

при 1450 об/мин. 
при 2-х кристаллизациях 
при 3-х кристаллизациях

Для утфеля I и промежуточной кристаллизаций 
Для утфеля последнеР кристаллизации

г " 0 мин.

г 1 I*'. ми]|, 
г ° 16 мни. 
*) * 0,9
ff ■ 0,8

На заводах действующей базы, при отсутствии паспоотных 
данных, загрузка утфеля в ротор центрифуг с плоским дном.т:

М - h .л X . ,

где Д -  внутренний дй*мет|: фильтруашего сит#
оотора, м (по паспортным данным); 

а *• диаметр загр\сочного проема ротора* м; 
h -  высота ротора, м;
Э -  плотность утфеля, т/мЗ*

Нормативы,
Для утфелей всех кристаллизаций j> - 1,45,

5.21,2. Техническая производительность центрифуг непрерыв­
ного действия, т /с у т ,:

А .  а4>1Р0» U 9 
а 9

где а -  количество утфеля данной кристаллизации,
% к массе свеклы;

Ы -  часовая производительность всех центрифуг дан­
ного утфеля, бее учета Резервных, принимать по 
паспоттным данным, тА' с.
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)»у>шсра д ля белого сахара.

Чигш» fS^HKOpOD принимать в зависимости от количества эаО" 

M'VUi m m i»* ф р а к ц и й  и у с л о в и и  компоновки, кс не менее тпех.

Чччная м меггимоотъ б у ф е р о в ,  м3:

*>*•1 00 ,

ЗЕ'ДО ft » тех н и ч е с к а я  п р о и з в о д и т е л ь н о с ть  завода, t /c v t . *,

насыпная плотность сахара, т / м 3; (лрклоггсенме 9; 

а - вых о д  сахара, % к массе свеклы (принимать по 

рас ч е т у  продуктов, но не менее 15 % к массе 

с в е к л ы ) ;

Z - д л и т е л ь н о с т ь  пребывание сахара в бункере, час.

П олезная в м е с т и м о с т ь  б у нкера рассч и т ы в а е т с я  с у ч е т о м  рас-г 

Положения сахара в бункере.

Н о р м а т и в
2 * 16 часов,

5.23. И з в е с т к о в о - г а з о в ые  печи,

К  у с тановке п р и н и м а т ь  п ечи шахтного типа со скиповым 

подъемником.

Т е х н и ч е с к у ю  п р о и з в о д и т е л ь н о с ть  ггоинимать по паспортным 

данным.

П р о в е р к у  т е х н ической производительности, т СаЭ/сут. ,псо:'&- 

водить по виоаженн'г:

А * Z2 x § a l j L j L .
.'{.С

где С  - суммарны.** оагхпц извести, % к массе- гво*лы сас-

считывать по прило ж е н и ю  5 ;

К  -  коэффициент, учитывающий потери извести пои 

о б жига, гашении и очистке; 

а  -  удельны, съем извести с I м2 поперечного сече­

ния печи в сутки, т С а 0 / ( м 2 . с у т . ) ,поннимать по 

т а б л и ц е  3;
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Д -  внутренний дна етр шахты печи, м, принимать ни 
паспортным данным.

Диаметр шахты для печей с конической шахтой принимать пн 
диаметру на уровне 4,(М ,5 м над уровнем пыС'РУЗКИ иншнтк 
Нормативы.

К» 1,1

"Гпйлиьи И

Тип печи ый оъом ианооти, 
(м2 , с у т .)

1. Печи НИП-100 и Ш-ШИ-100
2. Печи зарубежной поставки

3. Существующие печи сахарных 
заводов (кроме указанных в 
п.1  и 2 )

4. Печи на мазуте

не менее. 11, 1 .

принимать по паспортным 
данным, а при их отсутст­
вии -  Ю

7 -  10 

до 16

•а»**

5.24. Известегасильные аппараты
Техническая производительность аппаратов, т/сут:

K.5C.Z

где С -  суммарный расход извести, % к массе свеклы
(приложение 5 );

Z -  длительность гашения, мин;
у - коэффициент заполнения аппарата, принимается по 

паспортным данным аппаратов, в среднем 0,25;

V - полныП оСГоем аппаратов;
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У -  платность известкового молока, т/м З;
К ~ коэффициент, учитывающий потери извести при обжиге, 

гашении и очистке.

Нормативы.
2 * 15 м и н .; К » 1 ,2 .

5.25* Гидроциклоны известкового молока.

Техническая производительность гидроциклонов,т/сут.:
л ж 2 4 .100. Р. S  

~К .5Й

где Р -  обшая производительность рабочих гидроцгклоноэ
(без резервных), м З/ч; производительность одно­
го гидроциклона поинимать по паспортным данным;

9 -  плотность известкового молока, ~/мЗ;
С -  суммарный расход извести , % к массе свеклы 

( приложение 5 ) ;

К -  коэффициент,учитывающий потери извести при 
очистке.

Нормативы.
К * 1,1.

5 .26 . Жомосушлъные аппараты

5 .2 6 ,1 . Техническая производительность аппаратов (по суше--
ному жому), т /с у т :

А * (JOCyic)
G* 1000 , ah c B c *

где Асж -  техническая производительность жомосушидьных
аппаоатов по сушеному жому, т /с у т ;

V -  общий объем жомосушидьных аппаратов, м3;
W -  влагонапряжение единицы объема аппаратов, 

к г / (м 3 .ч ) ;



31

СВпж -  содержание сухих веществ в прессованном жоме, 
направляемое на сушку, % к массе прессованно** 
го жома;

СВсж -  содержание сухих веществ в сушеном жоме,
% к массе сушеного жома;

Пс -  потери сухих веществ при сушении,
% к сухим веществам прессованного жома;

о У -  количество воды, испаряемой при сушении жома, 
% к массе прессованного жома:

_ ^  СВсж -  СВпжbtr *
СБсж

;>^ативы.
Для жомосувильных аппаратов: 
диаметром 2,4 м 
диаметром 3,0 м 
диаметром 3,5 м 
диаметром 4,0 м 
Пе •  3 % CBCJt*88!l

5,26.2. Топки жомосутпильных аппаратов

Температуру газов на входе в сушильный аппарат принимать 
tuXUSOO °С.

Температуру уходящих газов после аппарата принимать:
120 °С -  при работе на твердом топливе;
140 °С -  при работе на мазуте и газе.
При Сжигании твердого топлива напряжение зеркала горения 

принимать в соответствии с техническими данным:* решеток,* также 
рекомендациями дня топочных устройств котлоагрегатов.

Видимое напряжение топочной камеры принимать около - 
U77 ЦЦжАмЗ.ч).

Пои сжигании природного гааа или мазута видимое напряжение 
'ппочно? камеры принимать, в зависимости от конструкции топки и 
*• режима работы, в тепелах 837-1048 ЦЦжАмЗ.ч',.

W » Г70 кг/(мЗ. ч); 
W * 160 кг/(мЗ. ч ) ; 
9 • 150 кг/(мЗ. ч); 
t  * 140 кг/(м 3.ч);
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Гдо'хмчияшщнин продуктов сгорания топлива до температуры 
MII(M)IW) "I! )цi»'дУсматривать за счет подачи расхолаживающего воэ- 
иулп ими дммиинх rftUOB ТЭЦ.

трасоы для расчетов дымососов ориентировочно 
принимать 1У№Л(Ю мм. Для определения точной величины сопротив­
лении няоЛдпдимо произвести поверочный оаечет трассы.

Расчет высоты дымовой труб» для выброса дымовых газов жомо- 
сушильного аппарата выполнять аналогично расчету дымовых труб 
котельных.

Общезаводское оборудование

5.27 . Расчет транспортного оборудования (шнеков, виброкон- 
вейеров-, ленточных конве»еров, злеваторов -и прочего) производить 
с учетом возможной неравномерности подачи продукта в транспортное 
устройство предшествующим технологическим оборудованием (свекло­
резками, диффузионными установкам*, фильтрующим оборудованием, 
центрифугами периодического действия и прочим).

Коэффициент неравномерности подачи продукта принимать в 
пределах 1 ,1 5 -1 ,3  в  зависимости от типа оборудования, количе­
ства единиц однотипного оборудования, производительности его и 
принятой компоновки.

5.26. Элеваторы

Техническая производительнооть слеватороа, т /сут :

а * s s m m j L ^ j L x _________
a* s

где v -  полная вместимость кагмана, м?;
* -  коэффициент заполнения капмана (таблица 4 ';
У -  насыпная плотность материала, :/мЗ; 
u - скорость движения каоманов, м/с (таблица 4);
S -  шаг карданов, м (по паспортном данным); 
а - количество -ранспортируемого материала*

% к массе свеклы*



Нормативы.
Таблица 4

MNIIIWUIHFiM h M i w h w h K — — и

Элеватор

Максимально
допустимая
скорости
движения
карданов,

Ч1 *'•/с

J

Для свеклы* на ролико-втульчных 
цепях

0,8

Для свеклы» на корабельных цепях 0,65
Для хвоетйков и боя свеклы 0,8
Для стружки 1,0
Для свежего и предварительно 
отжатого жома 0,8

Для отжатого жома 1,0
Для сушеного*жома 1,5
Для недосушнного жома 1,5
Для гранулированного жома 1,5
Для сахара, на ленточной тяге 2 ,0

Для сахара, на цепной тяге 1.5
Для сахара наклонный,на цепной 
тяге 1,5
Для кизельгура или перлита 1 ,0

Отходы моечного и известкового 
отделения

0 ,6

Коэффициент
заполнения

У3

0,6

0,6

0,6

0 ,?

0,7
0,5
0,7
0,7
0,7
0,75
0,75

0,75

0,7
0,7
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£>,29. Конвейеры грабельные

Техническая производительность конвейеров, т /с у т .:

А * 86406, 100. В . h ,, ц W | K , у  J  
а

где 8 -  общая ширина желооов конвейеров, м;
ь -  высота слоя продукта в келобе, м, принимать 

по высоте желоба, но не более 0 ,2  м;

u * скорость движения грабель, м /с;
У -  насыпная плотность продукта, т/мЗ; 
vp -  коэффициент заполнения желоба; 
а  -  количество продукта, % к массе свеклы;
К -  коэффициент, зависящий от угла наклона конвейера.

Нормативы.

не более 0 ,8  м /сек; 0 ,6

при угле 0-10° К * I
при угле 20° К * 0,85
при угле 30° К -  0,75
при угле 35° К » 0,6
при угле 40° К » 0,5
При угле 45° К -  0 ,4

5.30. Конвейеры винтовые (дпнеки)

I).30,1, Техническая мощность конвейеров, т /с у т .:

а

14дч Д -  диаметр винта, м;
S -  вдп винта, м (при отсутствии данных псинимать 

0,8 Д );
У -  коэффициент заполнения корпуса конвейера; 
f  ~ насыпная плотность транспортируемого материала, 

Т/мЗ;
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л - настота вращения винта, мин.- (таблица 5); 
в - количество транспортируемого матеоиала,

% к массе свеклы;
К - коэффициент, зависящий от угла наклона конвейера.

Нормативы
При угле 0° 
Пои угле 5° 
При угле 10° 
При угле 15° 
При угле 20° 
При угле 25°

К ■ 
К - 
К •
к « 
к * 
к -

I
0 ,9
0,8
0 .?
0,65
0,6

При отсутствии внутренних подшипников V <■ 0,5-0,6; 
при Наличии внутренних подшипников- iр принимать по таблице 6.

Таблица 5

Диаметр
винта,
МУ

сухо!5 кивельгур. 
Перлит

МеотжатьР г  отжа­
тый жом,хвостики, 
филь^рационны'

___________________

желтый и аффиниро­
ван *^  сахар, 
комки сахара

"=Г
рекомен- макси- 
дуемая мальная

рекомен­
дуемая

макси­
мальная

рекомен­
дуемая

макси­
мальная

I 2 3 _  А 5 6 7

200 30-35 140 35-40 100 40-45 70
250 30-35 125 35-40 90 35-40 60
300 26-30 НО 30-35 90 25-30 00

400 25-30 100 20-30 70 26-30 50
500 25-30 90 20-30 60 25-30 40

600 25-30 80 20-30 60 25-30 40

700

5СМ 75 20-30 55 2 0 2 5 35



36

Таблица 6

,И " 1 --Г-

Конвейео ип ви^ка Коэффиииен'
заполнении

— -*Z — -------------- ___ 1_________ • £

Для свежего жома ленточны/. 0,2е,
Для отжатого жома СПЛОШНОЙ 0,22
Для сушеного жома сплошной 0,22
Для cf\ чь^рационного 
осадка

ленточный 0,15

Для желтого и аффинирован­
ного сахара

Ленточный 0 ,2 0

^ ;я  легких Примесей а 
моечном отделении

оплошкой 0 ,2 0

Для свекловичных 
хвостиков

сплошной 0,22

Для комков сахара СПЛОШНОЙ 0,15
Для кизельгура или
перлита

сплошной 0 ,2 0

5 .30 ,2 . Потребная мощность на конвейер, :

A.t (u,. M «).Kj.lfe
N ■ __ *

I Ой 24.36?

Где Ь -  длина рабочей части конв<? e ra , м;
Н -  высота подъема материала к о н в ^ е р о м , м; 

и»>- коэффициент сопротивления перемещению г р у за ;  
Kj * коэффициент, учитывающий потери на трение в 

подшипниках;

Kg -  коэффициент, учигываюши.' сопротивление при про­
ходе материала ми:,«о внутренних подшипников.



37

Нормативы.
— IJ85

Для сахаров и фильтрационного ненцкн и) ~ 4 
Для кизельгура и перлита ц$ « Р
Для хвостиков и бол свеклы, кома ш> * 3

5.31. Конвейеры ленточные
5.31.1. Техническая производительность конвейеров с насып­

ным грувом, т/сут:

А „ 24.100.Kj .K2.B2. . у
а

где Kj -  козффициент, зависящий от формы ленты;
3 -  Ширина ленты, м;
$ -  насыпная плотность транспортируемого 

материала, т/мЗ;
u - скорость двикения ленты, м/с (таблица?);
а - количество' транспортируемого материала,

% к массе свеклы;
Kg -  коэффициент, зависящий от угла наклона 

конвейера.

Нормативы.
При угле 0-10°
При угле 11-13°
При угле 14-16°
При угле 17-20°
При угле 21-24°
При угле 25-28°
Для желобчатой ленты 
Для -плоской ленты

«2 -
4 -
K g .

к Г
5 ;
к2Kj -  
К 1 ■

1
0,95
0,9
0,85
0,8
0,75
270
150
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Таблица 7

Конвейер
Максимально
допустимая
скорость
движения
ленты,

м/с

Максимально 
допустимы 
угол наклона 

конвейера,

гр ад  с

■ - 1 _____  г_г— ..... ... - .3  .

Для свеклы 1,6 12
Для отружки 2,0 13
Для отходов легких примесей 1,6 25
Для отжатого жома 1,6 25
Для сухого сахара 1,6 18
Для влажного сахара 1,6 1ь
Для грейдированного жома 1.6 16
Для известняка 2,0 18

При установке на конвейере разгружателеП (сбрасывателей) 
скорбеть ленты не должна превышать, м /с:

при барабанном разгружателе 2

при плужковом раэгружателе:
для мелкозернистых материалов 1,6
для кусковых материалов I ,25

5.31.2* Техническая производительность конвейеров леч'оч­
ных для штучных грузов, т /су т ,:

.  f if iU S S J* .
1000. х .

где М •  масса единицы груза, кг;
и - скорбеть движении л ен т , м/с;
1 - расстояние мекде штучными грузами; 
а -количество транспортируемого материала, 
% к массе свеклы.
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Нормативы.
Таблица 8

Г р у з

Скорост-ь 
движения 
лекть), мак­
симально- 
323У£2ШЗ§2 
рекомен­
дуемая^ 
м/сек

Наибольший допустимый 
угол наклона конвейе­
ра с у7ентоь
Гладко/1, рифлено^, 
гоадусов градусов

I

________ 4

Пшики: деревянные 1 , 0/ 0 ,б 15-Г7 20
металлические 1 , 0 /0 ,5 12-15 -

Пробки картонные 1 , 0/ 0,5 15 25

Мошки:
пьндные и джутовые 1 ,6/ 0,8 18-20 30-32
бумажные 1 , 0/ 0,8 15-17 30

5.31.3. Потребная мощность на валу приводного барабана 
ленточного конвейера, кВт:

» I * (“4- « - I  jqq^24 * ° ’ ° “ 6 i o o ! i  ‘- W

*0 , 1. l j  + Я 2

где Ь - длина конвейера, м;
Н -  высота подъема материала конвейером, м;
Кд- коэффициент, зависящий от ширины ленты;
Kg- коэффициент, зависящий от длины конвейера;
К§- Коэффициент, зависящий от типа оаЗгрукателя;

- длина направляющих бортов, я;
Hg -  мощность, потребляемая гшужковыми сбрасывателями, 

кВ-;
м2 ««о,4Л ,
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Л - количества плужкоеых сбрасывателей;
А - техническая мощность свеклосахарного завода,т/сут; 

а- количество транспортируемого продукта,
% к массе свеклы.

Нормативы.
Коэффициент К4

При ширине ленты 400 мм 
500 мм 
650 мм 
800 мм 

1000 мм 
1200 мм 
1400 мм 
IS0Q мм 
2000 мм

Коэффициент
При длине конвейера 

до 10 м 
10-15 м 
15-25 м 
25-35 м 
35-45 м 

более 45 м

Коэффициент Kg
Разгрузка через головной барабан
Барабанный разгружатель с ручным
передвижением или стационарный
Барабанный разгружатель с меха­
ническим передвижением
Плужковый раВгружатель

К4  -  0,009
К4 -  0,011
к4 -  0,021
к4 -  0,024. 
к4 -  0,03  
Kjj я 0,035 
к4 .  0,04 
К4 -  0,045 
{(4 -  0,055

1% -  2 
I t  « 1,75 
Kg -  1,5 
5% « 1,25 
1% -  1,12 
Kg -  1,0

K6 -  1,22
K g * 1,28

K g . Г,О
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При горизонтальном fpeimiiiumfinumumi ннличина

O,0G26 исключоотсн, a ириг т|ош<'и!>|1Т1фМ)»гшии матеоиала
100x24

по уклону вниз - это слагаемое HfwmtMwjhw <№ знакам минус. 
Установочная мойтостъ элоктриМииптиш, кЬт;
К * 1,3, Н j  4.0,7

5.32. Виброконвейеру для сахара

Техническая производительность коььойороо для белого саха­
ра под центрифугами, т /сут . :

А .  I44G J00.60. u ,B,„h , 9 
а

где Р -  плотность сахара, т/мЗ;
В -  ширина желоба конвейера, м; 
а  -  количество сахара* % к массе свёклы (принимать 

по расчету продуктов, но не менее 1б£ );
Ь -  средняя толщина слоя сахара в желобе» м; 
ч -  скорость движения сахара, м /с ;

» « 0,21  . а * * . tg(/. t  ,

r  -  радиус кривошипа, м;
* -  коэффициент трения скольжения сахара о желоб; 
а и частота вращения кривошипа, мин* ;
d  -  угол наклона пружин к вертикали, градусы.'

Нормативы.
*  » 0,05 ы; t * 0,2.

Б .33. Центробежные насосы.

Центробежные насосы выбирать по характеристическим кривым 
расхода (Q) и полного капора (Н). Полны? напор рассчитывать 
с учетом высоты подъема продукта и всех солоотивлениГ трассы, 
включая сопротивления, создаваемые арматурой и датчиками сис- 
тем автомвтжаацхи. Для трасс, оснаоекных автоматическими



где А -  мощность завода , ? свсклц е у  к *.
а -  коли^еС *во псрекй'Ч'вас :г с  " • 'э г у г а ,

% к мае с* свеклы;
.Р -  плотность продукта, т/м З ;
К -  коэффициент неравномерности потока продукта.

Нормативы.
К = 1,15,

При выборе центробежного н асоса соблюдать следующие 
требования:

-  насос должен работать Ь оптимальном режиме, т .е ^  значе­
ния Q и Н следует выбирать такими, при котооых к*п.д.максималь­
ный;

-  расчетная вакуумметриНеская высота всасывания не должна 
превышать допустимую (по каталогу) для данного типа и типораз­
мера насоса.

5 .3 4 . Шестеренчатые насосы.

Техническая производительность насосов, с /с у

А .  2 1 Л 0й
а - К

где К -  коэффициент неравномерности;
а -  количество перекачиваемого продукта,

% к м а с ^  свекл.* t 
f  - плиг-гсть поодуу~а, '■/м3,

9 -  плдвча насоса м З/ч , поннт а ь гг  пегп 
насосе или определять расчете*-:

Q т l .У*-.* А . §2^ ,
4
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где Д - наружный диаметр necfopoir, М;
4 - диаметр «падин тестером, м;
в -  дадща шестерни (вуба), м;
в -  частота вращения шестерок, миИ.
i/> «*• коэффициент заполнения f ixtottiiiMll к.и.д.) шишка,

Hj ма i*dj .
К -  1,1 у> -  0,0

5.3S. Роторные насосы.
Техническая производительность насосов, т/сут.:

А -
а. К

i те К -  коэффициент неравномерности;
а -  количество перекачиваемого продукта, % к маосе 

овбклы;
у -  плотнооть перекачиваемого продукта, т/мЗ;
О -  подача насоса, мЗ/ч принимать по паспорту 

насооа или определять по формуле, мЗ/ч;

О -  2,60. v . в ,

где V -  объем заполнения насоса, м3;
д -  частота вращения ротора, мин."1.

Нормативы,
К - 1,2.

5.36. Вакуум-насосы для конденсатора выпарной 
установки и вакуум-аппаратов.

К установке принимать ротационные водокольцевые вакуум- 
насосы.

Техническая производительность насосов,т/сут. •

А о ,Ш 0
10 . Vo
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Q -  количество отсасываемого насосом воздуха, мЗ/мин, 
принимать по паспортным данным; 
удельный об&ей отсасываемого Насосом воздуха ,ыЗ 
на IQ0 кг свеклы*.

v
о 760-Ро

где t e -  температура воздуха, поступающего в насос,град;
Ро -  раэоежение у насоса, мм.рт. ст; 
а -  количество пара, поступающего в конденсатор,

% к массе свеклы;
К -  коэффициент неравномерности отбора-пара.

Нормативы.
*©■ 25 °С; Ро *670 мы р т .с т .; К * 1,2

Количество пара от периодически действующих вакуум-аппа­
ратов ;

утфеЛЯ I кристаллизации а  * 14,2 %
утфеля П кристаллизации а » 3,3 %

утфеля Ш кристаллизации а •* 1 ,8£

5.37. Вакуум-насосы для конденсатора 
вакуум-фильтров

К установка принимать ротационные видокольцевые вакуум* 
насосы.

Производительность вакуум-насоса, ыЗ/мии :

9 * * . ve ,

где V - Рбшая фильтрующая поверхность рабочих вакуум*
фильтров, м2;

V, -  удолмМ) рйеход воздуха на L м2 фильтрующем 
иопорзшости вакуум-фильтров, мЗ/(ыин»м2 ).



4b

Нормативы,

Для вакуум-фильтров малого погружения: 
v 0 * 0,6Б мЗ/(м2 .мин.).

5-38. Компрессоры для вакуум-фильтров.

К установке принимать ротационные водокольцевые компрессоры 
или турбокомпрессоры.

Подача компрессоров, мЗ/мин:

Q « Р . V0 ,

где ? -общая фильтрующая поверхность рабочих, фильтров,м2 ;

v6- удельный расход воздуха
на 1м2 фильтрующей поверхности фильтров, 
мЗ/(мин, м2 ).

Нормативы.

Для вакуум-фильтра» малого догружения 

т# * 0*12 мЗ/(мян.м2 ).

5.39. КомДреосеоы для йатуращонного газа*
if установке принимать ротационные Или поршневые компрес­

соры.
Техническая производительное*! компрессоров, т/су" : 

К .С Л щ .

•*до р -  объемная подача газа рабочих компрессооов
(без резервных), мЗ/мин.;

К ~ коеффициент, учитывающий, потери извести при 
обжиге, гашении, очистке;

С — суммарный расход извести всеми потребителями 
(приложение 5 ) , % к массе свеклы;
удельный объем печных газов (при 20 °С и 
давлении 1013 кПа) на I т Саб* м3.
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Норматины.
* J8IOO м3 К -  1,2.

5.40. Трубопроводы.

Техничеекая производительность всасывеюших и нагнетательных 
трубопроводов, т/сут.:

где Д -  диаметр трубопроводов, к  (для известкового
молок» не менее 0,06);

а - количество-перекачиваемого продукта, % к массе 
свеклы;

и -  скорость движения продуктов в трубопроводе, 
м/с (таблица 9);

9  - плотнеете перекачиваемого продукта, г / м3;
К * коэффициент неравномерности поступления среды.

Норматив».
Для трубопроводов сока, сиропа  ̂ известкового молока, отте­

ков, воды К*Х,0иГ,15;
для магисгрдл.вных руоопрсьодов Греющего папа и конден- 

eete Bwyyja-дппапатоВ пршдвух-работаюаих вакуум-аппаратах 
К«2.0-3,3;

* то *ег при трех ряеотаяшик аппаратах КЛ ,8-2,0,
■ То же-, при четыре w более оаботаюших вакуум-аппаратах 

К*1

" Для трубопроводов паря к подогревателям продуктов
К-1,26;

* дня Трубопроводов пера к випйрчой стаадт у i/p̂ .  пл:- 
выми двумя (тремя) корцувами;

* При двух работающих вакуум-аппаратах JU2,0-2,3;
*■ «PH ТреЗс К«1 ,8-2,0;
” При четырех и более К»1,5 -1 ,6 ;

“ АЛЛ трубопроводов к остальным корпусам выпарной уста-
M *W  К*1,28,
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Таблица 9

Наименование -продукта
9$222 SUuSSSESW&aJ.$1$_____
во всасывающем 
трубопроводе

"“ £ * *

в нагнетательнок 
трубопроводе

3 "

Икдкоотй
Свекловрдянрд домерь 
Соке струшивай -ОМеоь 
Сок, проной• Вбда 
ЛоМОйрдЯН&Я смэбь 
Сгущенная чрусчтензпя 
О-ироп * клеровна 
Оттеки 
Меласоа
ИавесРгтое молоко 
Аффинированная м $ш  
Конденсат * направляемые
в ТЭЦ

АМмиачннВ КОНдОМпаты

Газы
Газы иэ изв&Ътново»тчк&&йОй 
пйчи
Смесь пара и цекондансирухн 
щихсл гаеоа от аак:ум^бор- 
i.'kc в конденсаторам
Го wa, от иакуу|'г*фкл$>тров 
к вакуум-сборникам

1 о яда, от рыпаомо?! уаед*
нойки и вак/ум-̂ пперетов 
к конденсатору

о ,6-0,8 0 ,8 -1 ,6
0,8-1,2 2 ,0 -* ,5
0 ,7 -1 ,0 1 ,2-Х ,5
0,8-Х ,2 1 ,5
0,6-0,7 0 ,8-1 ,2
0 ,6-0 ,7 0 ,8 -1 ,0
о/З 0,6
0,3 0,4

0,&-0,6 0.В-0,8
0,1 0,2

0 ,6 0,8

0,4 0,6

1Ы0 20-25

20-25 -

20-25 -

4С-50
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Продолжение таблицы 9

I 2 1
Воздух <?т конденсатора «
вакуум-насосу 30-40

Воздух от компрессора к
вакуум-фильтрам * 15

Ожатуй воздух от комдрес-
сора (6-8 Кг/см2) - 20-30

Сернистый газ - 5,0

П а р
Острый перегретый 30-40
Редуцированный и отрабо­
танный пар с гурбины 
перегретый 25

насыщенный 20 -
Вторичный t корпуса SO -
Вторичный И корпуса 35 *
Вторичный Щ,1У и У корнуоов 40 -

Проводить гидравлический расчет трубопроводов, на кото­
рых устанавливаются механизированные регулирующие органы с 
цйлвто определения перепада давления на регулирующих органах.

Диаметры самотечных трубопроводов значительной протяженно­
сти определять специальным раочетом.

Скорости соковук паров при значительной протяженности 
паропроводов необходимо «роверать на депрессию.

При разводке грубРГ[рОВОдов, на которых устанавливаются 
средства автоматизаций* обязательно соблюдение монтажно-экс- 
плуатаИионных требований заводов-изГотовителОй этих средств.
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5*41. Сборники и меоддКи
Евкниевекав проивродитдаомнтт). untu'inim»», т/оут>*:

А - I

где v n -  ободя поломан тм ти м о и ть  сборников, м3 (объем
на 300 мм иижв uopxmvo кроя сборников сока, 
сиропа, промок, поды, кочдоисата и на 400 мм 
для сборникои оттоком и мелассы),

9  -  плотность продукта, Т/мЗ;
а  -  -количество продукта, % к массе свеклы;
z -  расчетная длительность пребывания продукта в 

сборнике, мин.(принимать по приложении 15).

Техническая производительность мешалки, т /су * .: 

a. Z

где v -  полная вместимость мешалки, м3;
V -  ковйющгаят заполнения мешалки; 
а  * количества продукта, % к массе свеклы:

для мешалок известкового молока а *  5.% * 
для мешалки фильтрационного осадка*»  20 (Сg*b)

Cj -  суммарный расход извести, % » маосе 
свеклы (приложение 9 );

Ь -  расход фильтрозального порошка на все группы 
фильтров, % к массе свеклы (приложение 5);

С*> -  расход извести на очистку сока, % к массе 
свеклы;

2 -  расчетная длительность пребывания продукта в 
мешалке, мин.(принимать по псилотенип 15 );

У -  плотность продуете, т/мЗ.



50

Нормативы.
ДЛЯ мешалок иакротковвг» ИОЛРХ0 ДО и после ГидроцйИЛонов и 

пере; авшаоатами ДОеткР К ДДЯвтвутат клбро-
вочны» мецшлоК V> а 0^9.

Для ш г щ и  фильтрационного осадка * 0 ,8 ,
Расход мощности1 не плосколопвещую мешалkj бея чбнтолопа*- 

стей# кВт*

V *  0,00022  .  ftV n* . h . л  . г  ,

где В -  радиус окружности г описываемой краем лопасти *м;
принимать на бй-150 мм меньше радиуса мешалки;

а  -  частота вращения метательного-устроГ'етва,мин.~*;

а ^  высота *лпасжк, м (при наг лонных лопастях яри-* 
нимдеъ высоту проекции лопасти на вертикальную 
плоское;?*);

щ -  число радиальных лопастей;
р  -  плотное л продукта, т/МЭ,

5*42. Уклрны к  горизонту желобов, трубопроводов 
и стенок бункеров

О 42 I .  Желоба и бункера для свеклы и примесей

Зйуюбадл* свеклы в моечном и све «лоперерабв^ваздем стде*- 
лекии (Кроме желоба от элеватора, аде есть начальная скорость): 

прямолинейные * ЗГй 
криволинейные * 40°

ЙеЯбб* для сброса камней м песка кз* камноловутек и-псско- 
ловуиок -  55°.

Сплавной желоб для продувки- камней и пес но ловушек корич­
ных моек (на всас свеклонасоса) -  40*60 мм/м*

Ь1елоб от элеватора к автоматическим весам -25-35° vмень­
шое значение для короткого желоба).

Бункеп для свеклы над свек/орезкой -  не менее 4СР,
Желоба для хвостиков и обломков свеклы -  50й.
Бункер для легких примесей (ботва, трава и д р .) -  не 

моное 600.
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6.42»2> Желоба для свекловичной стружки.
С п у д а *  «Ыкоб* И конусы 4» свеклорезок К конвейеру отру*, 

m  - не ненов ВО®,
Загрузочные «вдова от конвейере* отругай в дИффреионныа 

аппараты - не менее 50°.

5.42.3. Желооа и Втер» дан «вне.
Жадоба для наотмюоге жми подо в * *  «шов длЙ&уоИондех 

установок-- не менее ВО®.
Желоб* к бункера дня отжатого к прессованного «ома не-* 

менее-60®*
Жадоба для суюеяого (негрлнулирояанаого) «она -  не «юнее 60®.
желобе дне гранулированного кома-* 80-36°.
Желоба для гранулированного анидного «ома -  не менее 60°,
Эункер для гранулированного «ома-- 40®.
Бункер для гранулированного амидного кома -  не менее 6С®,
Желоба и бункера для карбамида я обеофторенного фосфата 

не моим 60®,

5,42.4. ШШй для утфехей - 60*70 так на I и.

5.42. S, Желобе и бункера для сахаре-пе ока.
Сцуоккм» «лоб! и конуса из-под центрифуг - не менее б О®.
желоба для влажного сахаре * 58-60°.
жалоба для слоеного сахара -  45-50®.
бункера для оакар* в упало войной -  не менее 50®.
желоба для кокков сахара -  не менее 35°.
Желоба для 'лакованного сахара-песка: 
в ".кановнх мейлах -  85-40® 
в бумажны* мешках -  30®

5.42.6. Жалоба для оттеков,
£адоба Длл 1 я П оттеков после центрифуг -  20 мм на I м. 
Гйбобв Для мелаооы я яромоя си~ центрифуг* 30 »«< на I м.
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5.42.?. %нкера Для известняка.
УгДм наклона станок Докеров 
железобетонные -  55-609
металюиеойв! * 60-55?

5.42.0. Велоо» дав «авестковбЛ молока -  20 им на i  м.
Яевбба и трубопровода для огутени?{ фавн со еле гидроми* 

лонов -  не маню 40 ми на I и.

5.42.9. &яоба для обояжвннвй «ввести -  не менее 50Р.
Стенки бункеров обожженной навести -  46-5QP.

5.42.10. ймйба и трубопровода для 
фильтрационного осадка.

Бункера, авяоба дан осадка о содержанием сухих веществ 
40-50% - не менее 5(Я.

Сплавные желоба для разбавленного фильтрационного осадк) 
с содержанием сухих веществ Ю % -1 2м м на1м .

Трубопровода для спутанной суспензии сока I :атурации и 
сока П сатурации -  не менее 20-25 мм на I и.

5.42.11. Подаемадв труоопроводы в пределах 
производственного корпуса завода.

Трубопровода для «ода, незагрязненной вевепенннми части­
цами - 5 мм на I  м.

Трубопровода для транспортерно-моечных вод -  нв менее 
12 мм на I м.

Трубопроводы для авдеих раалкзов ж сборнику - не менее 
10 мм на I м.

5.42.12. Нидавмниэ трубопровода в производственном 
корпусе завода.

ТрубоЛроиода для жидкостей (вода, сов* сиооп, оттеки и 
лр.) - 2 мм на I м в сторону опорожнения,
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Трубопроводы для паре и воздуха -  3 мм rta I м в сторону 
движения.

S.42.I3-. ЗНелоба й трубопооводы промплошадки.

Трубопровода для мелассы -  не менее Б мм rift X м. 
Трубопровода для оиррла, выводимого на хпанение -  не менее 

б мм на I м.

5.43. Требования к проектированию некоторых 
участков производства.

5 .43Л . Предусматривать сброс- содержимого продувки камне- 
и пеоколов-ушек коры-тных свекломое ■< в глдротрансаордер пеоед 

свеклоподъемниками * при условии, что-раеотояние между свекло­
мойками и станцией подъема свеклы не превышает 60 м.

В-последнем случае удаление сброса от камне и пеоко­
ло вуаек свекломоек предусматривать механическим способом.

£.43.2. Водоотделители, устанавливаемые до и после свекло­
мойки, должны быть оснащены оистемой многоступенчатого струйно­
го сгмыва, согласно "Рекомендациям по дооснашению моечных отде­
лений сахарных заводов многоступенчатым струйным отмсванием 
овеклы" ВНИЙСПа.

Количество ступеней струйной отмывки принимать по таблице 1C

Таблица 10

Т»я свекломойки Количество ступеней 
Рабочих . оеэерзных

Кулачковые одноуровневые 6 2
Дичковые двухуровневые
а барабанные 4 2

Давление вода на сопхоаппараты 0 ,8Л  ,0  МПа.
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5.43*3# Установку железоотделитодйй предусматривать кед лен­
точным» конвейерами для свеклы, свекловичной стружки, сушеного 
жоме, (перед прессами для гранулирован#* *оиа), сушеного сяхаоа -  
-песка.

5 .4 3 .4 . Наклонные диффузионные установки оснащать насосами 
стружечно-водяной смеси для аварийного опорожнения диффузионных 
аппаратов в шнек-водоотделитель для жома.

5 .4 3 .5 . Количество зашивочных машин поинимать равным количе­
ству весов душ расфасовки в мешки сахара-песка из бункеров.

б. 0. Выбор и расчет технической производительности 
технологического теплотехнического 
оборудования

6 .1 . Расходы тепла л пара.

Расхода тепла и пара на технологические и прочие нужда 
свеклосахарного завода определяются расчетами, выполненными по 
нормативам, рекомендациям и методике "Инструкции по теплотехни­
ческому режиму и тепловому контролю свеклосахарного производства", 
"Методическим рекомендаи'/ям по тепловой схеме с пятикорпусной 
выпарной установкой без концентратора с повышенным температурным 
режимом".



6Л.1* Расчет расходов тепла и пара
Таблиц II

Потреб$г^ели пара Формулы для расчета удельного расхода тепла, Рапсод цара, 
кДх на 100 кг свеклы кг/[<0 кг евекль

I г  з

Диффузионные установки 
непрерывного действия

^диф.”®©*^** с* Sr®** ^*~астр. ’®стр. • * стр.~ д *  9аЛ. 
*а»а*^жв* t  хв^са'^св* t  св+ 2280

Подогреваю’О' и 
т е гшоаС*4фв*шк«
-  поверхноежые W 1- ® - * - "  * a ' V  * ’  f e o
-  барботерв^е (ь откры­

тых сбор«И£ а̂х) ,царо-
контакттс.ю змее вико­
вые <а сч'орняках) фюд = *йв^  ^ 2  ™ *1  ̂ ^  * *

Вакуум- аппараты w _ ат СВ -CBj СВ -CBg
* “ aI *----- i  t a p  L  ^ +.......... *

CDy ^ Gfiy.

* ч  a L a . t I w . v- M -  •
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ггзтребктеяи:

-  клзрзаочние аппараты
-  cyffis^bHo-oxs^srej^mff 

усташ вхя для сахара:
при хранении упакованного 
сахара
при хранении неупакован­
ного сахара

-  центрифуги (пропарка и 
нагрев воды)

-  пропарка вакуум-аппаратов.

Установка для сунет и 
гранулирования кома

Подогреватели воздушных 
душей

Продолжение таблицы II

3
Нормативный 

всход пара
0*3

0,5

1,0 СПо»

0,2

1,5

0,2

0,2



Примечание.

х /  Для укрупненных расчетов допускается расход тепла на 
диффузионные установки определять по формуле:

Фдиф “ (ас 'Со* *с 4V е» ' *ж ~ астр'Сстр ' *стр-ажв'Сжв'*жв~

‘асв '^ с в ‘ ^св^ 1 ,1

где индексы в формулах: с 
ж
стр
жв
СВ

-  сок;
-  жом;
-  стружка;
-  жомопрессовая вода;
-  сульфитированная вода;

9 -  удельный расход тепла, необходимый для нагрева 
соответствующего продукта, кДж/100  кг свеклы;

Д -  расход пара, необходимый для нагрева соответст­
вующего продукта, кг/1 0 0  кг свеклы;

a v количество соответствующего продукта.кгДОО кг евеклы;
С 1- теплоемкость соответствующего продукта, 

кДжДкг.град*), (приложение IX);
* -  энтальпия гревшего пара, кДж/кг;

t  -  температура соответствующего продукта, град.
(таблица 12, 13);

*1 -  начальная температура продукта,град.(таблица 12,13);
*2 “ конечная температура продукта, град, (таблица 12 ,13);

оятаЛьдня конденсата гревшего пара при конечной 
температуре продукта, кДж/кг;

^барб." количество сконденсированного при барбофировании
пара при подогреве продуктов в сборниках у вакуум-ап* 

ч паратов, кг/100  кг свеклы;

* -  количество выпаренной в вакуум-аппаратах воды,
кг/1 0 0  кг свеклы;

СВ, -  содержание сухих веществ в угфеле;
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СВт о n -  содержание сухих веществ в увариваемых 
'  '  проектах ;

qaH -  Потери тепла во внешнюю среду,кДк/1 0 0  кг свеклы:

а) для диффузионных установок наклонного типа

q V ? 4 ?  • ( t  CTrt в о зд .) . ;
Pi,

б) для диффузионных установок колонного типа:

« V  2 [ У -Ok < * ст- ~ * В°ЭД* ) * “ jjj J  '•

в) для диффузионных установок ротационного типа:

Ч т . ^ о ш п . )Сошп.А* c+ ,**2(t СТг '‘ B03̂ ) ‘ 
2 4 . .

АЛО ’

1%е -  коэффициент теплоотдачи от стенки аппарата к
воздуху В т/(м 2.град);

Т -  плошадь наружной поверхности диффузионного
аппарата, м2 (принимать по паспортным данным);

А -  производительность диффузионного аппарата,т/сут. 
(принимать по паспортным данным);

A t  с -  снижение температуры сока в системе:
циркуляционной сборник - насос - предоапариватель- 
- оапариватель, град.

Индексы в формулах: ошп, -  сок на ошпариватедь
песо. -  сок на лредоапаривзтель 

ст. -  стенке
воэд. -  воздух



Нормативы.

Для всех диффузионных установок непрерывного действия

аб«р т IQi> % к массе -св.
« « *-  10 °°

- 40 та же t „  « 74 °С 
жв

а̂  -80  то же X * $

о
О

а^ * -60 то же ♦од * *  ° с

«до» на производство * 120 % к мАССв сэеклы;

Для диффузионных установок наклонного типа: 

сок на производство t ■ 30 °С

Для диффузионных установок колонного типа:

сок на производство t  « 45 °С
сок на пеногашение а*120%> к массе св. t» 72 °С 
сок башенный а«420 то же t  » 78 °С
сок циркуляционный*'а*425 то же t  * 78 °С

Для диффузионных установок ротационного типа:
сок на предошпаривателъ а»135 Ч> к массе св. t  -  71 °С
циркуляционный сок на ошпарива -ель

а«390 « к массе св. * ■ 80 °С

Примечание: *■/ В колонных диффузионных аппаратах, где
нет деления сока на башенный и поперечный 
потоки.
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Распределение Греющих паров и пределы нагрева 
продуктов в айподе При ТИПОВОЙ схеме очистки 
сода о прогрессивней Преддэфбнацией и Комбини­
рованной холодно-горячей основной дефекацией

Таблица 12

Наименование потребите­
лей тепла

Пределы
шш*.
ОТ

«0,
До

Источник тепла, 
пара (корпус 
выпарной уста­
новки)

I 3 . 4

I. При ьаклонных диффузи­
онных установках

I . Паровые камеры диффузи­
онного аппарата 72 ш

2. Подогреватели диффузи­
онного сока перед 
ПрвддефеКатором 30 утфельный пар

3. Подогреватели (тепло­
обменники) преддефе- 
кованного сока:
I  груш»
П группа

4 7 * )
es2)

652)
7 5

конденсат
У

1 группа 75 90 Г У

4. Подогреватели фильт­
рованного бока 
I  сатурации:
I группа 82 87 1 У
п группа 87 92 ш

П. Пои колонных диффуеи- 
онных установках

I. Подогреватели цирку­
лирующего «ока 7 3 80 1 У

2, Подогреватели (тепло­
обменники) щюддсфе ко­
ванного (чжп:



Продолжение таблицы 12

I 2 .3 . 4

I  группа 
П группа 
Щ-труппа

45
6 5 ^
30

65I}
80
90

конденсат
У

1У

3. Подогреватели фильт­
рованного сока 
I  сатурации:
I  группа 
П группа

82/В43)
87/383)

87/883)
92

1У
пг

Ш. При ротационных диффу­
зионных установках

I .  Подогреватели цирку- 
лируюяего сока 72 80 1У

2. Подогреватели (тепло­
обменники) преддефе- 
кованного сока:

6515
80
90

I группа 
П группа 
1 группа

55
65Х)
30

конденсат
У

1У

3. Подогреватели фильт­
рованного сока 
I сатурации:
I группа 

Л труппа
82/В43)
8? /883)

07/883) 
92

1У
Ш

1У. При всех диффузионных 
установках

I .  Пароконтактные подогре­
ватели барометрической 
воды (в виде исключения 
при недостатке конден­
сатов- для питания диффу- 
аиокных аппаратов) 45 70 У

2 . Лароконтахтные подогре­
ватели «омопрессовой 
воды (с регенеративным 
циклом) 60 85 1У

3, Подогреватели сока 
перед выпарной установ­
кой:



tk
Продолжение Та vJIr.Li **с

т 2 а 4 . .

I группа 
П группа 
Ш группа 

1У группа

88
100

НО
120

100

п о
120

129

П
I

отработайте

4* Сборники сиропа перед 
вакуум-аппаратами 7$ 85 П

5. Вакуум-аппараты 
I* 1Г* Ш продуктов _ - П5>

б. Сборники оттеков 65 85 отработанный

7. Клеровочные мешалки - - отработанный
1б)

8 . Пропарка вакуум- 
аппаратов _ П

0. Сушилки сахара - отработ|нный

10, Прочие потребители 
(центрифуги -  пропар­
ка и нагрев воде,уста­
новка для сушки и гря-

- ~ атработанный
I ,  п6)

Кулирования жома,подог­
реватели воздушных 
душей)

Примечания:
1) Уточняемся по балансу тепла продуктов преддефекатора.

2 ) УМоиняатся по баланс/ тепла с конденсатор поступавшим 
в теплообменник.



3) Указанные температуры даны при схеме с отстойниками.
В этом случае также нагревается в подогревателе перед 
отстойниками нефильтрованный сок I  сатурации от 85 °С 
до 90 °С.

4) При деаэраторах атмосферного типа использовать для 
осогрева конденсат отработав него пара, возвращаемый 
для питания паровых котлов.

в) При применении вакуум-аппаратов с принудительной цирку­
ляцией возможно использовать пар Ш корпуса.

б) Принимается один из указанных rpeotmtx паров с учетом 
местных условий и данных паспорта зевода-изготовителя.
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Распродолоши» грпюших паров и пределы нагрева 
продуктом д (шподо при схеме очистки сока с 
горячей продцофокацией и пятикорпусной выпарной 
установкой

Таблица 13

Наименование потребите» 
лей тепла

Пределы
нагрева,
от

°С
до

Источники тепла, 
пара (корпус вы­
парной установки)

I 2 3 4
I. При наклонных диффузи­

онных установках
I. Камеры диффузионного 

аппарата 72 Ш
2. Подогреватели диффузи­

онного Сока х группы 30 47 утфедвный пар
3. Подогреватели (тепло­

обменники) диффузион­
ного сока
П группа 47 65Х> конденсат
Ш группа 651) 80 У

1У группа 80 90 1У
4, Подогреватели сока 

перед I  фильтрованием 82 90 1У

П. При колонных диффузи­
онных установках

I . Подогреватели цирку­
лирующего сока 73 80 1У

2 . Подогреватели (тепло­
обменники) диффузион­
ного оо ка
I группа 45 65Х) конденсат
П группа 651* 80 У
Ш группа 80 90 1У
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Продолжение таблицы 13

I 2 ...3_____ 4

3. Подогреватели сока 
1-и сатурации перед 
I  фильтрованием

1. При ротационных диф­
фузионных установках

82 90 1У

I , Подогреватели цирку- 
лирувшего сока 72 80 1У

2. Подогреватели (тепло­
обменники) диффузион­
ного сока

65!)
80
90

I группа 
П груша 
Шгруппа

50,
б51}
80

конденсат
У

1У
Подогреватели сока 
перед I  фильтрацией

V* При все* типах диффу- 
виондах установок

82 9 а 1У

I Пароконтактные подогре­
ватели барометрической 
вода (в виде исключения 
при недостатке конден­
сатов для питания диффу­
зионных аппаратов) 45 70 У

2. Пароконтакткые подогре­
ватели жомопрессовой 
вода (с регенератив­
ным циклом) 68 85 1У

3. Подогреватели сока 
перед П сатурированием
I  группа 
П группа

85
90

90
95

1У
ш

3. Подогреватели сока 
перед выпарной уста­
новкой:

I  груша 90 100 щ2 )
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Продолжение таблицы 13

_ J ___ 2 з А

П группа 
ill группа 

1У группа

100

ПО
120

НО
120

129

П
1

отработанны.

4. Сборники сиропа перед 
вакуум-аппаратом 75 85 П

5. Вадаумк-аппараты 
I ,  и, Я продуктов - - П3)

6. Сборники оттеков 55 85 отработанный

7. КЛеровочная мешалка «а - отработанный
Г>

9. Пропарка вакуум- 
аппаратов * _ п

9. Сушилки сахара - — отработанный 
I ,  ^

10< Прочие потребители 
(центрифуги -  пропар­
ка и подогрев воды: 
установка для сушки и 
гранулирования жома, 
подогреватели воздуш­
ных душей)

отработанный
I, п*>

Примечания;
1, Уточняется по балансу епла с конденсатов, Постулашим в 

1 РПЛОобмекчпк.

2. При Деаэраторах атмосферного типа использсаать для обогнав 
конденсат отработанного пера, возвращаемый для питание п а е ­
вых котлов.

3# При применении вакуум-аппаратов с принудительной циркуллцие 
возможно Использовать пар ф корпуса.

4, Принимается один из указанных гоеадих fiapou, с учетом
МЕСТНЫХ УСЛОВИЯ.



б?

Приведенные в таблицах 12 и 13 температурные режимы явля*
«I ся ориентировочными и уточняются при проектировании тепловой 
|*емы по принятому для данного завода технологическому регла- 
(инту и составу оборудования*

6 .1 .2 . Расход пара на технологические нувды определяется, 
ж к сумма расходов отработанного пара на I  корпус выпарной 
остановки и расходов на другие потребители завода с коэфрици** 
шток, учитывающим потери тепла в паропроводах 1 , 03.

6.2* Подогреватели и теплообменники.

Методические указания и рекомендации по расчету и выбору 
чкционнах подогревателей и теплообменников приведены в при­
лги 13.

6.3. Выпарная установка.

6*3.1. В проектах принимать пятикорпусную выпарную уста­
новку без концентратора с повышенным температурным режимом.
(1 целью снижения расхода пара по заводу, в том числе и при 
переменных нагрузках выпарной установки по выпаренной водо, 
применять термокомпрессию вторичного пара I -го  (или Я-го) 
корпуса выпарной установки.

6 .3 .2 . К установке принимать выпари п тп тр л ш  и ннут 
|ч)нней циркуляционной трубой С Гревшими труб НИМИ ЦИНМНГН'М 
33x1,5 мм.

6 .3 .3 . Рекомендуемый температурный рчжим мынм̂ нмМ уч'ннин 
приведен в таблице 14.
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Рекомендуемый температурный режим 
пятикорпусной выпарной установки

Таблица 14

Наименование Обоэна- Размер-
параметров чение ность I П Ш 1У У

I 2 3 4 5 6 7 8

Температура 
греющего пара Т °С 136 127,5 119 ПО 99

Абсолютное дав­
ление греющего 
пара Р 1 МПа 0,322 0,251 0,192 0,143 0,096

Полезная разность 
температур A t °С 7 6,5 7 8 8,5

Температура 
кипения сока *0

°С 129 121 112 102 90,5

Снижение темпе­
ратуры от деп­
рессии ч °С 0,5 I I 2 4

Температура 
сокового пара *сп °С 128,5 120 да 100 86,5

Абсолютное дав­
ление сокового 
пара Р 2 МПа 0,258 0.IB8 0,148 0,101 0,061

Снижение темпе­
ратуры в паро­
проводах tш °С I I I I I

Температура
конденсата *к °С 134 125,5 1Г7 108 96

Энтальпия грею­
щего пара 1 » кДж/ кг 2729 2717 2706 2692 2675

Энтальпия соко­
вого пара

П
1 кДж/кг 2719 2707 2693 2876 2654

Эпта.-нг"'ч ко::— 
дэнсьга гэершего 
пара (пои Г по 
линии насыщения) 1 кДж/кг 572 535,6 499,5 461,3 414,8



6.3.4. Количество сиропа, поступающего на уваривание (при 
схеме с межкорпусной сульфитацией):

асир. в а сок“ аоок ' *'
. . . . .  СВ кл

СВсис кл кл СВ кл

гда а сох -  количество сока* поступающего на выпарную
установку, % к массе свеклы;

а кл -  количество клеровки, поступавшей на сульй'итаци] 
и далее в У корпус, % к массе свеклы;

СВсок -  концентрация сока, поступающего на выпарную 
установку;

I и
СВХЛ СЗ м  -  соответственно начальная и конечная концент- 

‘ ’ раиия клеровки.

Нормативы.

СБ^ -  65*; СВ^ -  70*

6.3.5. Количество воды, выпариваемой из сока и клеровки на 
выпарной установке, * ч массе свеклы:

СВ СВ*

сир СВ кл

Здесь обозначения, как в п .б ,3.4.

5 .2 ,6 . В соответствии с расчетными расходами пара, опреде­
ленными ь таблице I I ,  составляется таблица распределения греющих 
парок по технологическим установкам и определяются количества от­
работанного (Ер) и соковых (%, E jt Е4 и Eg) паров из каждого

корпуса выпарной установки, t  к массе свеклы, для обогрева теп- 
лопотребителей.
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6 .3 .7 . Для определения количества воды, выпариваемо, 
каждом иэ норцуоов выпарной установки, предварительно принимают­
ся ориентировочные количеству*паров еамоиепарения иэ каждой кон­
денсатной Я о л р н к и , поступавших в- корпуса выпарись установки 
( e j ,  eg , eg , 64 и eg ) ,  % к массе свеклы.

6*3*8. Фактические пароотйоры иэ корпусов выпарной установки 
с учетом паров самоиспарения составляют, % К маесе свеклы:

•  Бг  e j  ; % 4 “ Б4 "  ®4»

V  * V  е2 ; Еф5 * %  " е5

V "  V  * 3  ;

6 .3 .9 .  Количество воды, выпариваемой из сока в  каждом 
корпусе, % к массе свеклы,

» 5
w

4
W

W
3

2
w

* Ф5;

*5 + ^ф4*

*4 + V
+ Е •3 ф2 »

* 2  + т •
d l ’

6 . ?. 10, Обаее ко лкчество води, выпариваемой из сока на 
m-парной установке, % к массе свеклы;

^ * WI  + w2 + w2* w4+ * 5 /

6 . 3 . I L  Если количество выпариваемой воды, рассчитанное по 
концентрациям (с м .п .6 .3 .5 )  больше, чем определенное по перо* 
отборам (п .6 ,3 .1 0 ) -  разность д »  распределяется по всем ксспу- 
t*ftM попарной установки. В этом случае выход папа на конденсатор

к а аW A JI
~ 5

% к массе сведдн.
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Количества воды» нниириваамоР в корпусах выпарной установки 
(п. б. 3.9) увеличивачтол:

w’l  "* I + V

**г *w 2 f %
®'з *  з + %

*’4 -* 4 * »вд

* 'в  •* б + »кд

6.3.12. В тех случаях, корда количество воды, рассчитанное
по п .6. 3. 5 , меньше определенного по п .6 . 3. Ю на 10 и более % к массе 
свеклы, производится перераспределение греющих паров, принимаются 
другие количества паров с&моиспарения (п .6. 3.6  и п .6 .3 .7 ) и рас­
чет производится повторно (п .6. 3 .8 , п .6.3 .9  и п .6 .ЗЛО)

6.3.13. В соответствии с тепловой схемой производится рас­
пределение конденсатов от корпусов выпарной установки и других 
теплопотребитвлей по конденсатным колонкам или сборникам, с груп­
пированием по принципу равных температур и определяется общее ко­
личество конденсатов, поступающее в каждую колонку, % к массе 
свеклы. При атом количество конденсата ( & к) принимается равным 
количеству воды* выпариваемой в соответствующем корпусе выпарно? 
установки (f  j ,  w 2* w 3’ W 4 » w 5 ) > или количеству пара (Д), 
поступающего в соответствующий теплообменный аппарат. Одновремен­
но определяется средняя температура конденсата в каждой колонке t£n

6.3.14, Коэффициенты самоисйарения конденсата в колонках:

»  .  i L k i Z a i L i i L ,
* п*П 1 rt+I

Где t  -  средняя температуоа конденсата в колонке,град\



72

Тп+1 ~ WMnepelPype оттяжки (пара» обогревающего
следующий корпус выпарной установки,в кото­
рый поступает пар оамоиспарения из данной 
колонки), град;

-  энтальпия пава» обогревавшего корцуо- выпарной 
установки, в который поступает пар самоиспаре- 
ния, кйж/кг;

ijj+j  -  энтальпия конденсата, пара оттяжки, кДж/кг.

6 .3 .15 . Количество даров оамоиспарения для каждой колонки:

еп " *

где Еп -  коэффициент самоиопаоения конденсата в колонке;

о количество конденсата в данной колонке,КП
% к маоое свеклы.

6 .3 .1 6 . Если величины ей , рассчитанные по п. 6 .3 .1 5  -  не 
совпадают со значениями принятыми до  п. 6 .3 .7  -  производится 
повторный расчет, начиная с п .6 .3 ;7  при новых значениях еп»

6 .3 .17 . Концентрация раотаора по корпусам выпарной установки 
рассчитывается по формуле:

СВп .  ,
ап Л

'Де аоок -  количество сока, поступавшего на выпарную
установку, % к массе свеклы;

СВсок -  концентрация оока, %\
ajj -  количество раствора, поступающего в соответ­

ствующий корпус, % к  массе свеклы; 
wn -  количество воды, выпаоиваемой в этом корпусе,

% к массе свеклы.
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€ .3 .1 8 . Для расчета концентрации сиропа, выходящего из 
У «ордусв выверивй установки предварительно определяется концент­
рация суявфяФироа^шиаИ и фильтрованной смеси оцропа с клеров ко Г., 
поступавшей в У корпус

с е с и  р | «  так - (  wr  а 2 т  %r  W4 >j GB4  ♦ 8ц1 . CBKJ[ ^

&еок“ < 91* * 2+ * 3* *4* + а'кл

где а сок — количество сока, поступавшего на. выпарную
установку, % к массе свеклы;

* 1 ,2 ,3 ,4  -  количество воды, выпариваемой соответственно 
в 1,П ,й к ХУ корпусах, % к массе свеклы,

а 0  -  количество клеровки, присоединяемой к сиропу, 
% к массе свеклы;

CBg -  концентрация раствора в 1У корпуса, %\
СВдо -  хондектраЦия клеровки, поступавшей на сулъфи- 

m ttm , %

6.3.19. Концентрация раствора У корпуса, %:

~  1 « со к -( * Г  V  V  *4 М ^ и л -  ^ к л  ^
*сок“ ( * Г  *2* "зг*’ *4Ч V *  *хл

*g т количество коды, выпариваемой в У корпусе,
% к массе свеклы;

При необходимости ото количество возрастает на величин ffKa 
( выход пара на конденсатор -  см. п. 6 .3 . I I ).

6 .3 .2 0 . Массовые напряге кия поверхностей нагрева по корпу­
сам выпарной установки принимать в следупвих пределах:

UTl * 22-32 кг/(и2.час)
0>2 •  12-14
U H  *  8 -1 6

•  6»Х2
•  3 - ю
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6.3*21. Для нахождения течений кассовых напряжений поверх­
ности нагрева каждого корпуса выпасно установки принимается 3-4 
значения их в рекомендуемых л. 6.3.20 пределах и по этим величи­
нам по номограммам рис.1, 2 и 4 опоеделяются:

-  коэффициент теплоотдачи ft j  от пара к стенке трубок (s 
зависимости от температуры конденсата { к, длины 1 кипятильных 
трубок выпарного аппарата и напряжения поаеохности нагрева и г ) 
для каждого корпуса выпарной установки, Вт/(м2.град);

-  коэффициент теплоотдачи^ от стенки трубок к раствору 
(в -зависимости от температуры кипения сока i COK, концентрация 
раствора СВ и напряжения поверхности нагрева и? ) дал каждого кор­
пуса выпарной установки, Вт/(м2, град);

- коэффициент использования поверхности нагрева у>, учиты­
вавший влияние накипи и других экс плуатаииолаяс к конструктнжных 
факторе» плифиой установки.

6.3.22. Эксплуатационные коэффициенты теплопередачи для 
выпарных аипрагсв, Йг/(м2.град) :

Чп-
* J L
<х2п

«

где -  коеффициент теплопередачи для о корпусе
выпарной установки, Вт А м2, тред);

(fn -  коэффициент использования ломрхкоети нагрева
к о р то в ;

ofjr -  коэффициент теплоотдачи от пара к стейке 
трубок корпуса, Вт/(м2.град); 

j<2n * коэффициент теплоо-дачи о- стенки тругох г 
раствору *п корпуса, Вт/(м2.град!;

S г -  толокна стенки тоубок п коргс‘са;м;
п » коэффициент теплопроводности материала 

стенки трубок, БтДм.ррад).



Нормативы.
Для стали XI8HI0T Л* 17,5 Вт/(м. град).

6.3.23. Потребная поясок** разность температур, °С:

a  t п *1jJ U L .  , 
б - «п

г п я теплота парообразопания пара, обогревающего 
п - корпус, чДа/кг;

(tyn - принятые массовые напряжения поверхности нагрева, 
п - корпуса, кг/(м2.ч);

Кц -  коэффициент теплопередачи и корпуса при принятом 
массовом напряжении поверхности нагрева,8т/(м2.°С).

6.3.24. По принятый в п. 6.3.21 значениям массового напряже­
ния поверхности нагрева и вычисленным потребным полезным разно­
стям температур строим нагрузочные характеристикид* П- t(u?)
По нагрузочным характеристикам и полезным разностям температур 
рекомендуемого температурного режима выпарной установки (табл. 14) 
определяем jpacHemie массовые напряжения поверхности нагрева кор­
пусов ( иУ п),

6.3.26. Площадь поверхности нагрева корпусов выпарной уста* 
новки, м2:

У « ,
n 24tfP

где А - мощность завода, тонн свеклы в сутки;
- количество воды, соответственно выпариваемой е 

корпусах установки (по го.6.3.10 и 6.3.12),
5 к массе ор9ш г ,

- расчетное массовое напряжение поверхности 
нагрева корпусов по п. 6.?. 24, кг/(м2. ч).
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6.3.36. К установке принимать ближайшие большие по площади 
поверхности нагрева типоразмеры выпускаемых выпарных аппаратов.

6.3.27. По Примятым к установке площадям поверхности натре— 
вл корпусов определить фактически полученные полезные разности 
температур и температурный решим на выпарной станции.

6.4. Конденсатоотводчюси.
К установке принимать аатоыапмсонденовтоотводчики с закры­

тым поплавком.
Техническую мощность конденсвтоотводчинов принимать по пас­

портным данным.

6.5. Конденсатные колонки

К установка (фипшать конденсатные колонки с внешним цирку­
ляционным контуром. Техническую мощность колонок принимать по 
паспортным данным.

Г

Номограмма для опрвдарения спецне- 
эгсоплуат анионных коэффициентов 
использования поверхности нагрева f.
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•(л 6tfl»*<y>a9j CB%

Рис.4. Номээдаяйв дяя определения коэффодзиеата теплоотдача е<* от стенка,к кйшзщвадг соку.
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7, Автоматизация производственных процессов.
7.1, Системы автоматизации гехнологиадсниг процессов явдл- 

мтвя чиптью обвей системы управления сахарным, заводом.
Прошит систем автоматизации тежояопкчзокяь процессов дол­

жен Лить увяйцн в проектом системы управления заводом, которым 
опредедяетсй-отепень централизации управления, вида управления, 
овиви, передачи информации и другие вопросы оснащения рабочего 
Мвотш оператора» о учетом обеспечения минимальных затрат труда 
на переработку свеклы.

7.2, 8 проектах на строительство (расширение, реконструкция* 
технической перевооружение) захарныж заводов предусматривать:

-  автоматизация производственных процессов в объеме тип\>- 
вой функциональной схемы автоматизаций СА-65,

- автоматиаировагт-ше системы управления технологическими 
процессами (АСУЩ) либо организационно-технологически» автома­
тизированные системы управления (СТАСУ) свеклооахарного произ­
водства, ори условии технико-экономической целесообразности и 
в соответствии с заданием на проэхтировани»;

-  автоматизированную систему учета свеклы и расчетов с по­
ставщиками на базе АСУТП "Свекла" (разработка УССР) в соответ­
ствии с заданием на проектирование.

7.3, Для отдельных единиц или групп оборудования, постав­
ляемых комплектно со средствами автоматизации, обеспечивавшим* 
их комплексную автоматизация (датчики, приборы, регулирувокл 
арматура, опту, пульты управления), объем автоматизации прими­
нается в соответствии с паспортом оборудования завод^-кагстовк- 
теля и подтвержденной фактической комплектностья поставки.

7.4, Степень автоматизации производствен»!* процессов 
свеклооахарного производства з проектах строительства -новых, 
расширяемых и комплексно реконструируемых заводов должна быть 
не ниже 96 %.

Степень автоматизации определять по "Методическим реко­
мендациям по учету объема степени внедрения автоматизации 
Процессов свеклосахарного производства'* (ВНИИСП) в объеме СА-85.



8 . 0. Связь и сигнализация.

8 Л . На свеклосахарных заводах предусматривать:
- оперативксьгроизрэдетвеш^ю связь;
-  промышленную громкоговорящую связь;
- документальную1 связь (телетайпную);
-  местную t внутреннюю) автом&тичевную телефот^ю связь;
-  Екесиюю (городскую) телефонную связь;
-  сигнализацию времени;

-  радиойиаают производства и служебных помещений и сеть 
громкогово^ шьго оповещения с? заводского радиоузла; о возмож­
ность» ее использования для оповещения людей о пожаре;

-  опера?явное*промтелевидение на отдельных участках произ­
водства, с целью сокращения затрат труда на переработку свеклы;

-  пожарную автоматическую сигнализацию;
-  охранную автоматическую аигиалиэацию.

8 .2 . Объем и структурную схему связи и сигнализации при­
нимать в соответствии с решениями типовой структурной схемы уп­
равления технологическими процессами, приведенной в рекоменда­
циях СА-85.

8 .3 . Документальная связь должно обеспечивать передачу
и регистрацию основных технологических показателей и параметров 
из химической лаборатории завода на посты управления основных 
отделвниг завода.

8 .4 . Необходимость проектирования связи завода с отрасле­
вой автоматизированной системой управления должна быть сгово­
рена заданием на проектирование.

8 .5 . На свеклосахарном заводе предусматривать АТС.
Внешняя телефонная связь предусматривается для подключения

определенной группы абонентов предприятия через городскую теле­
фонную сеть и междугороднюю телефонную станцию н единой автома­
тизированно системе связи страны.
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9. О* Механизация погрузочно-разгрузочны х 
и транепортно^екладских работ.
Склады и вспомогательные сооружения.

9 .1 .  Уровень механизации ПРТС работ на вновь строящихся 
и комплексно реконструируемых сахарных заводах должен не 
менее 96 Ж.

9 .2 .  Степень механизации "руда на проектируемых сахарных 
заводах должна быть не менее 65 %,

9 .3 .  Склады и сооружения для свеклы.

9 ,3 .1 .  Для осмотра принимаемой свеклы в транспортной еди­
нице (автомашине, прицепе) до взвешивания, с целью установления 
соответствия техническим требованиям ГОСТ I7 4 2 I-8 2 *  и определе­
ния, в соответствии с ее качеством , м еста выгрузки, предусмат­
ривать пункты контроля кач ества  свеклы. Для контролеров преду­
см атривать помещения для обогрева.

9 * 3 .2 . Для взвешивания свеклы, отжатого жома, мелассы и 
других грузов предусматривать весы с дистанционной регистрацией:

-  автомобильные грузоподъем ностью ^ л 60 т ;
-  железнодорожные грузоподъемностью I50u200 ?.

9 .3 .3 .  Число автомобильных весов принимать:

-  для взвешивания свеклы -  по расчету , в зависимости от 
массы заготавливаемой свеклы, длительности возки свеклы, ее за"'- 
ряеиенности, коэффициента нераяномернос-Ч1 исступления, пгг.цог- 
Житедъности взвешивания, средней грузоподъемности автотранспорт­
ных единиц (расчет производить по утвержденным инструпчнч.. ме­
тодикам, пособиям ),

** для в-з&вшивання отжатого жома: 
для заводов до 6 тыс, т свеклы в сутки -  I  ют. 
для заводов 6 ты с.т свеклы в сутки -  2 пгг.

-  ДЛЯ взвешивания мелассы и других грузов -  I  ют.
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9.3 .4 . Число железнодорожных весов принимать -  I  ЮТ.

9 .3 .5 . Автомобильные веоы для взвешивания свеклы размен 
шать в двух б яо т:>  один для взвешивания автомобилей со свек­
лой -  «есы брутто, другой для вввешвания пустых автомобилей* 
весы тара.

Допускается весы для взвешивания отжатопо жома раамешать 
в одном блоке с весами для взвешивания свеклы.

Сырьевые лаборатории.

9 .3 .6 . На всех призаводоких свеклоприемных пунктах и же­
лезнодорожных периферийных свеклопунктах, принимавших за сезон 
50 и более тыс.т свеклы, предусматривать оырьевые лаборатории. 
На железнодорожных овеклопунктах меньшей мощности предусматри­
вать отделения заводской сырьевой лаборатории.

9 .3 .7 . Сырьевые лаборатории приоаводских и крупных желез­
нодорожных свеклоприемных пунктов должны быть оборудованы меха­
низированными установками для отбора проб и автоматизированными 
линиями определения обшей загрязнеинобти и сахаристости свахлЫу 
а также оборудованием для проведения химико-фитопатолстееких 
анализов. Прй сырьевой лаборатории предусматривать метеороло­
гический пункт,

Сырьевая лаборатория призаводского свеклопункта должна 
иметь помещения в соответствии с таблицей 20. Количество проб 
свеклы, отбираемых из автомобилей, определять расчетом в соот­
ветствии с "Инструкцией по приемке, хранений и учету сахарной 
свеклы".

9 .3 .8 . Общее количество проб свеклы из железнодорожных 
вагонов за период возки свеклы железнодорожным транспортом 
определять из условия с ‘ она лцной ппоС'ч из 40 т массы са&кяы 
в вагонах..
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Призаиодокои склад свеклы.

9.3.8» ДйЯ-ориютеи* хранения и передачи в производство 
свеклы автчщЯЙШЬНй** доставки предусматривать призааодской 
склад, СОСТОЯЩИЙ йй двум участковс комгагахено-мешиаированного 
и кагчимэл» * к ш . Чйаччшэ бетонированного, с оперативным уча­
стком.

Соотношение между количеством свеклы укладываемой на хра­
нение на каждом из участков* рассчитывать в зависимости от ме­
стных условий с учетом укладки свекла по трем категориям каче­
ства. Минимальную вместимость комплеквно-механиаированнс^о 
склада определять в соответствии с п. 9 .3 . I I .

9»3.10, Количество -овеклЫ, укладываемой на хранение, т:

G -  Qs . *™“e -  A .(* i - 5 ) -  Jg A -§  .( 2  _Ю)too ioo. z2

где 0 а -  масса заготавливаемой свеклы, т ;
А ■* мощйооТЬ сахарного завода, т Переработки 

свеклы з  сутки;

-  длительдооть вооки свеклы автомобильным 
TpOKCftOpTCM* Сут. ;

^2  -  длительность возки свеклы железнодорожным 
транспортом* с у т .;

а  •* количество свеклы железнодорожной доставки*
% к массе заготавливаемой свеклы.

9*3.И . Минимальная вместимость комплексно-механизирован* 
ного участка составляет* т :

Е м  . а . 2 , .(I- - J l j ,

А -  мощность оахарного завода, т переработки 
адвилы а сутки;

а  * количество свеклы железнодорожной доставки»
% к кассе заготавливаемой свеклы;
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21 -  длительность возки свеклы автомобильным 
транспортом, е у т .;

2 -  длительность производственного сезона, сут.

9.3*12. Комплексно-механизированный участок должен вклю­
чать секции, оборудованные сетью гидротранспортеров, высоко­
производительными фронтальными буртоукладчиками и передвижными 
гидромониторными устансвками, а также стационарными устройства­
ми По приемке, укладке и хранению свеклы Спо мере разработки и 
освоения оборудсвания),

9.3*13. Участок «агатного поля проектировать, как правило, 
оборудованным полевыми и сборными гидравлическими транспорте­
рами в бетонированными откосами на всю высоту.

Не оборудованные гидравлическими транспортерами участки 
оклада допускаются только при особых местных условиях с соот­
ветствующим техникоч-экономичееким обоснованием.

9 .3 .1 4 . Размеры и размещение кагатов определять в соответ­
ствии с "Инструкцией по приемке, хранению и учету сахарной 
свеклы."

9 .3 .1 5 . Приэаводской склад свеклы реконструируемых (тех­
нически перевооружаемых) заводов должен иметь полностью бето­
нированный участок склада многократного оборота для свеклы ав­
томобильной доставки.

Минимальная вместимость участка 2-е  суток производства 
завода. Участок должен быть оборудован системами активного вен­
тилирования.

Для подачи свеклы в производство участок должен быть обо­
рудован гидравлическим транспортером и гидромониторными уста­
новками.

9 .3 .16 . Склады оснашать окружной автомобильной дорогой и 
дорогами вдоль кагатов с твердым покрытием, допускающими рабо­
ту На них механизмов на гусеничном Ходу с грунтозацепами.
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вклады осн&щать дорогами на I0CR, с твердым покрытием, проло- 
«йККЫМИ ( учетом схемы расположения кагатов и обеспечивающими 
<й адеребойНое складирование и подачу свеклы в завод. Количест­
во дорог вдоль кагатов в зависимости от климатических, грунто­
вых и ДРУГИХ местных условий может быть уменьшено до 50 %. 
Ширину про^ЗЖей части дорог вдоль-кагатов при использовании 
разпруаочно-укладочных машин принимать не 'Менее 7 м.

9 .3 .1 7 . Для хранения укрывочных материалов и инвентарных 
укрытий предусматривать спланированный участок с твердым по­
крытием, Площадь участка принимать из расчета 2 м2 на 100 т 
укладываемой на хранение свеклы.

9 .3 .18 , Предусматривать склады для хранения химических 
препаратов. Склады оснашать оборудованием для приготовления 
рабочих составов.

Вместимость складов определять расчетом в зависимости от 
количества, качества и длительности хранения свеклы средних и 
длительных сроков хранения и корм расхода химических препара­
тов.

9 .4 .1 9 . Выбор и определение необходимого числа машин для 
механизации ПРТС работ на складах свеклы производить по табли­
це 15.

Таблица 15

Наименование м§зин Назначение машин _Чиздо^на I завод
Z Z i l Z Z Z Z Z Z I X Z Z Z Z Z ____J 2____z _

1 . Машина бурто- 
v кладочная

Разгрузка свекли 
из автотранспор­
та , очистка ее от 
земли, укладка 
свеклы в кагаты

По ор.счст> в зави­
симости от пеоизБг,- 
дителъности и се?о*~ 
ной нормы вь'раб^ки 
и с учетом укладки 
свеклы по трем кате­
гориям качества,
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II Mill"' ~ ’ I-f~* 3 .... *. --inn rt*rn(flft tnr

Сезонная норма выра* 
ботки при длителвно- 
сти во atm свеклы ав­
томобильным транспор­
том 50 суток для машин 
свеклоукладочных: 
мобильных -25тыс.тх 
фронтальных -75тыс. т

2 . Погруачмк 
тракторный

Погрузка свеклы По рдочету в эависимо-
в автосамоовалы сти от производитель­

ности «определяемой 
емкостью ковша и про­
должительностью цикла

3. Погруачик то ае
фронтальный

то же

4. Кран-екскаватор на 
гусеничном ходу со 
свекловичным грей­
фером

Подача свеклы на 
гидравлические 
транспортеры и 
погрузка свеклы 
в автосамосвалы

По расчету в зависимо­
сти от производитель­
ности, определяемой 
емкостью грейфера и 
продолжительностью 
цикла

5. Свеклоггодаватель Подача свеклы в 
на базе грейферно- гидравлические 
го крана-екокава- транспортеры 
тора

Бульдозер Подача свеклы в 
гидравлические

I

I  -  на гусеничном 
тракторе

11мэчание4 х / При меньшей длительности возки свеклы автомобиль­
ным транспортом сезонная норма выработки соответ­
ственно уменьшается.
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........I -г... |Г̂  а________
транспортеры и 
подборка свеклы

I  -  на пневмоколесном 
тракторе

7 . Автосамосвал Подача свеклы со 
склада в перера­
ботку яря отсут­
ствии гидравличе­
ских транспорте­
ров;
транспортировка 
отходов от фрон­
тальной б/ртоук- 
ладочноЛ машины

По расчету в зависи­
мости от грузоподъем­
ности и продолжитель­
ности рейса;

По количеству фрон­
тальных разгрузочно­
укладочных машин

8 . Опрыскиватель Опрыскивание боко­
вых поверхностей 
кагатов

2

9. Автомобиль 
поливо-моечный

Орошение боковых 
поверхностей кага­
тов, грунтовых до­
рог и подкагатных 
плооадок

I

10. Кран
автомобильный

Укрывка я раскрыв- 
ка кагатов

По расчету в зависи­
мости от продолжи­
тельности цикла

I I ,  СнегбочиСти- 
тель-аиеко-
роторный

Укрывка кагатов 
свеклы снегом, 
содержание дорог 
и территории 
склада свеклы

I  в зависимости от 
климатических усло­
вий
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I 2 3 ...........................

12. Автогрейдер Содержание дорог 
и территории 
склада свеклы

I

13. Прицеп-самосвал 
тракторный двух­
осный

Транспортировка 
отходов от раз­
грузочно-укла­
дочных машин

По количеству раз­
грузочно-укладочных 
машин и количеству 
транспортных тракто­
ров по п.14 настоящей 
таблицы

14. Трактор Транспортировка 
прицепов-само­
свалов и опрыс­
кивателей

По расчету в зависи­
мости от дальности 
перевозок

15. Очиститель свек­
ловичных отходов

Сортировка отхо­
дов очистки 
свеклы

I  на 250 тыс.т заго­
тавливаемой свеклы

Х6 . Подбораик-укрыв- 
шик сахарной 
свеклы

Укрывка свеклы 
инвентарными ук­
рытиями, закладка 
сеточных проб, 
подборка россыпей 
свеклы и другие 
операции

I  на 200 тыс. т заго­
тавливаемой свеклы

37. КДтоа для укатки Содержание терри­
тории склада свек-

I

ж
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’—  I 2 3

18. Уборочная 
машина

Уборка примесей, 
отделяемых при 
приемке свеклы

I

19. Телескопическая 
вышка на авто­
мобильном ходу

Обслуживание ка­
гатов, оборудова­
ния, освещения и 
систем сигнализа­
ции кагатного по­
ля и промплошадки

I

9 .3 .20 , Для поддержания необходимого температурко-влажност­
ного режима в кагатах применять активное вентилирование свеклы 
с увлажнением подаваемого воздуха. Количество систем вентиляции 
принимать из расчета вентилирования 35 % свеклы, укладываемой 
на кагатном поле и 100 56- на комплексно-механизированном складе.

9.3*21. Для приемки свеклы железнодорожной доставки пре­
дусматривать эстакадную бурачную на всех строящихся и реконст­
руируемых заводах имеющих железнодорожный путь колеи 1520(1524).

9.3*22. Для подачи свеклы из бурачной в гидравлический 
транспортер устанавливать беэреактивкые водобои и дистанционно­
управляемые гидромониторы. Для районов с низкими отрицательными 
температурами в сезон железнодорожных перевозок свеклы дополни­
тельно к водобоям предусматривать устройство для механической 
подачи ее в переработку.

9.3 .23. Предусматривать устройства для механической вы­
грузки свеклы из вагонов.

9 .3 .24 . Протяженность эстакад бурачной определять в зави­
симости от грузооборота в соответствии с требованиями устава 
железных дорог.
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9.3 .25. Минимальная вместимость бурачной, т:

Е * Gg а.Кп
100. Т

где Gf3 -  масса заготавливаемой свеклы, .т;
а -  количество свеклы железнодорожной доставки, 

% к массе заготавливаемой свеклы;

Кп -  коэффициент сгущения перевозок свеклы по 
железной дороге, устанавливаемый с учетом 
местных условий перевозок;

2 2 " длительность возки свеклы железнодорожным 
транспортом, сутки.

Примечание. Минимальная емкость бурачной должна быть не менее 
суточной потребности завода в свекле.

9.3.26. Предусматривать механизацию вспомогательных опе­
раций: зачистку остатков груза в полувагонах и закрывание кры­
шек люков полувагонов.

9.3.27. Выбор и определение необходимого числа машин для 
механизации ПРГС работ на бурачной производить по табл. 16.

Таблица 16

Наименование машин Назначение машин Число на 
I  завод

I 2 3

I .  Кран-экскаватор на 
гусеничном ходу со 
свекловичными грей­
ферами, козловый 
кран

Разгрузка свеклы 
из полувагонов

I

!. Вагоноопрокидыватель то же I
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Продолжение таблицы 16

X 2 3

3. Бульдозер Подача свеклы в
гидравлические
транспортеры

I

4. Вибратор накладной 
вагонный х /

Зачистка остатков 
свеклы & полуваго­
нах

I

5. Люкоподъемники Закрывание крышек 
люков полувагонов

2 комплекта на 
каждый железно­
дорожный пут*

Примечание, х /  Для установки накладного вибратора предусматри­
вать соответствующие паспорту грузоподъемные 
средства.

9.3 .28. Дополнительно к бурачной предусматривать гидравли­
ческую разгрузку свеклы железнодорожной доставки.

Примечание. Применение гидрораэгруэки допускается при наличии 
согласования с Управлением железной дороги.

9 .3 .29 . Гидроразгрузку свеклы иа автомобилей проектировать 
на 2-3  поста с учетом возможности разгрузки седельных полупри­
цепов грузоподъемностью до 40 т.

Гидравлические транспортеры.

9 .3 .30 . Главный гидравлический транспортер предусматривать 
минимальной протяженностью с размещением его в зависимости от
местных условий: открыто в земле, на эстакадах или галереях В 
особых условиях, при соответствующем обосновании, допускается 
прокладка гидротранспортера в тоннеле.
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9.3*31. На главном гидравлическом транспортере для улав­
ливания и удаления тяжелых примесей устанавливать перед насос­
ной станцией свеклы не менее одной ловушки тяжелых приме Се Г;, 
после насосной станции свеклы -  не менее 2 шт На надземном 
участке главнога гидравлического транспортера ловушки тяжелых 
примесей устанавливать после ботвосоломоловушек. Расстояние 
между ловушками принимать не менее 5 м.
Примечание. В случае невозможности установки ловушки тяжелых 

примесей перед насосной станцией свеклы устанавли­
вать последовательно не менее трех ловушек после 
насосной станции свеклы.

9.3*32. На главном гидравлическом транспортере для улавли­
вания и удаления легких примесей устанавливать после насосной 
станции свеклы не менее двух ботвосоломоловушек. Расстояние от 
начала гидравлического транспортера до первой ботвосодомоло$ушк 
принимать не менее 15 м; расстояние между ботвосоломоловушками 
принимать не менее 5 м.

9 .3 .33 . Для регулирования потока свеклы а главном гидрав­
лическом транспортере предусматривать пульсирующие шиберьико- 
торые следует устанавливать в начале главного гидравлического 
транспортера и перед насосной станцией свеклы. В зависимости от 
конкретных условий компоновки тракта подачи свеклы допускается 
установка дополнительных пульсирующих шиберов.

9 .3 .34 . Перед пульсирующим шиоером на гидротранспортере 
устанавливать горизонтальную решетку, дли.^ которой принимать 
от 5 до 15 м. Высоту установки горизонтальной решетки от дна 
гидротранспортера принимать равной максимальной высоте подъема 
ааслонки пульсирующего шибера, но не менее 450 мм. Над горизон­
тальной решеткой у торца, противоположного шиберу, предусматри­
вать установку наклонной под углом 20-25° к вертикали загради­
тельной решетки (для гидравлических транспортеров, расположен­
ных открыто) и вертикально? решетки* перекрывающей все сечение 
тоннеля (для гидравлических транспортеров, расположенных в тон­
неле). Ка подвесном гидравлическом транспортере перед пульсирую­
щим шибером устанавливать на высоте 0^5-0,4 высоты желоба
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горизонтальную решетку, длину котор^ с учетом
полного размещения под решеткой свекль , находящейся на длине 
тракта методу пульсирующими шиберами, установленными перед 
свекломойкой и свеклонасОсами.

ЛульспсуюшК шиО^г* регулирующий эагоузку свекломойки, 
устанавливать от све сломо$»кк на расстояни. не более 45

С.3*35. На надземном участке главного гидравли*эгкого 
транспортера предусматривать аварийный сброс транспортерно­
моечной воды в приямок перед свеклонасосами.

9 .3 .3 6 . Полевые и главный гидравлический транспортеры 
предусматривать открытого типа с бетонированными откосами.

9 .3 .3 7 . Размеры поперечного сечения лотков полевых,сбор­
ных и главного гидравлического транспортеров принимать:

fe y s f x s .  «°=>.о »•" 6-°
Ширина лотка, мм 500 600 700 800

Высота лотка, мм 800 9 00 1 000 1200

Высоту лотка главного гидравлического транспортера на 

эстакаде и галереях увеличивать на 0 ,3  м.

9 .3 ,3 3 . Уклоны, мм на I  м гидравлических транспортеро?, 
принимать: на прямых участках, не менее:

для бетонных лотков -  15
для металлических лотков -  10

на закругленных участках (кроме быстротоков), 
для бетонных лотков -  16-^20
для металлических лотков -  12-15

в отдельных случаях допускаются быстротоки с уклоном нс более 
500 мм на I  м. Протяженность уыастка быстротока не должна пре­
вышать 5 м.
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9 .3 .3 9 . В местах соединения полевых гидравлических транс­
портеров со сборными предусматривать быстротоки высотой 300 мм 
с уклоном дна не более 500 мм на I м. Сопряжения полевых гидрав­
лических транспортеров выполнять по касательной к сборному.

3 .? .Л0. Радиус закругления Гидравлических транспортеров не 
(енй^ 5 л

9 .3 .4 1 . Для подачи свеклы в гидравлический транспортер,рас­
положенный на эстакаде или галерее, предусматривать насосную 
станцию свехлы.

Допускается, при соответствующем технико-экономичеоком об­
основании, применять другие способы подъема свеклы на эотакаду 
или в моечное отделение.

9 .3  €< Перед насосной станцией свеклы предусматривать 
установку- решетчатых шиберов для возможности прекращения поступ­
ления свеклы в свеклонасосы.

9 .3 .4 3 . На коммуникации от гидравлического транспортера к 
свеклонасосу предусматривать установку задвижки диаметром не 
менее 500 мм.

9 .3 .4 4 . Для откачки разливов из насосной станции свеклы 
предусматривать насос производительностью не менее 50 мЗ/ч,

9 .4 . Склад известняка и твердого топлива 
для известково-газовых печей

9 .4 .1 . Для приемки и складирования известняка и твердого 
топлива для известково-газовых печей предусматривать склад.

9 .4 .2 . Емкость склада раосчитывать с учетом хранения
70 % сезонной потоебности в дробленом и соп^иоозанном иззест- 
чя'-а и 100 1 сезонно'’ потоебнос-и в твердом топливе.

Пои реконструкции сахарных заводов емкость склада извест- 
нял-а может быть уменьшена до 5ОЙ яри соответствующем обосновании
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9 . 4*3 * Высоту укладки штабелей принимать с учетом ir/v® - 
няемых -машин (таблица I ?) , но не ниже 6 м*

9 . 4 . 4 . При складе Предусматривать железнодорожную разгру­
зочную эстакаду с  Приемными траншеями,, узел механизированного 
дробления и -сортировки известняка с отсевом мелочи.Узел поиго- 
товления щихты иа известняка и твердого топлива располагато воз­
ле известкозо-*газовых печей.

9 .4 .5 .  Предусматривать механизацию вспомогательных опеэа- 
ций: зачистку остатков груза в полувагонах и закрывание крышек 
люков полувагона.

9*4*6* Вдоль разгрузочной еотакады предусматривать твердое 
покрытие? допускающее работу на нем механизмов на гусеничном 
ходу с грунтозацепами. Ширину покрытий Принимать до 6 м.

9*4*7. Выбор и определение необходимого количества машин 
для механизации ПРТС работ на складах известняка и твердого 
топлива в зависимости от схемы механизации и местных условий 
производить По таблице 17.

Таблица 17

Наименование Назначение машин Число на 
I  зазод

J L  _ М . . . 2 3

I .  Краны грейферные 
(козловые, мостовые*, 
оамохбдные на гусе­
ничном ходу)

Разгрузка ̂ табели­
рование, подача в 
приемные бункера, 
погрузка в авто- 
самосвалы

По расчету в 
зависимости от 
емкости грейфе­
ра и продолжи­
тельнее'1''/ *^кла

2. Погрузчик
тракторный

Погрузка в авто-* 
самосвалы

I
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I 2 . .3 ..  ______

3 . бульдозер Зачистка железно* 
дорожного габарита, 
штабелирование

I

4. Автосдмосвал Транспортировка в 
Приемные бункера

По расчету в 
зависимости от 
грузоподъемности 
и дальности 
перевозок

Транспортировка 
отходов известняка

I

6 . Комплект оборудова­
ния ло Подготовке и 
подаче пихтовых 
материалов

Подготовка и пода­
ча в известково- 
газовую печь

I

6 . Вибратор накладной, 
вагонный хх./

Зачистка остатков 
груза в полувагонах

I

7 . Лвкоподьемники Закрывание крышек 
люкоа полувагонов

Я Комплекта

Примечание;

х/ Применение мостовых кранов (поз.1) допускается при 
поставке оборудования склада по импорту.

х х / Для установки накладного вибратора поеду сматривать 
соответствующие паспорту грузоподъемные средства.
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9 .4 .8 , Вместимость буккеров известняка и топлива у кзь 
етново газовых печей принимать из расчета не менее 16-часо- 
вой потребности.

9 ,6 . Склад отжатого жома.

9 .6 ,1 . Вывод* отжатого жоме ks производственного корпуса осуфоошять конвейерами.
9*6fc2r Для краткосрочного хранения отжатого жома предус­

матривать раздаточную ялощад?су с твердым покрытием. Юность пло­
щадки принимать ив расчета хранения однск-двухсуточной выраоотки 
жома.

9.5*3. Для длительного хранения отжатого жома предусматри­
вать открытый склад (хранилище) с дренажными лотками и твердым 
покрытием* обеспечивавшим Проезд автомобилей и работу машин на 
фееничйом ходу.

9 .6  4. Вместимость склада Принимать ид расчета 50 % сезон­
ной выдачи отжатого жома поставщикам свеклы.

Для нужд межколхозного скотобткорма по заданию не проекти­
рование предусматривать хранение жома по специальной технологии.

Объемы хранения жома определяются заданием на проектирова­
ние.

В капитальных затратах на Строительство храни лихо должно 
учитываться долевое участие районных сельскохозяйственных орга­
низаций.

9.&.$* Для отгрузки жома в автомобильный транспорт не­
посредственно с конвейера гшедусматривать специальное устрой­
ство, Для отгрузки жома С оаапетечйой площадки и из хранилища 
предусматривать грейферный* кра^зкекайатор на гусеничном ход)'.

Число кранов определять расчетом из условия отгрузки су­
точной выработки отжатого жома за 14 час. Отгрузку основной 
массы жома осуществлять без заезде машин и механизмов в
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хранилище. Для передвижения грейферного крана на валу жомовопо 
хранилища предусматривать дорогу. Предусматривать возможность 
въезда в хранилище грейферного крамаокекаваторе или других 
механизмов для окончательной зачистки.

Примечание: Отгрузка жома в железнодорожный транспорт допуоквг- 
ется по согласованию с Управлением железной дороги.

9.6. Склад неупакованного сахара-песка 
силосного типа и пункт отгрузки 
неупакованного сахара.

9 .6 .1 . Количество сахара, подлежащего хранению в неупако­
ванном виде принимать по заданию на проектирование с учетом 
мощности, режима работы расфасовочного отделения и объемов бес­
тарной отгрузки сахара.

При круглогодичном режиме работы расфасовочного отделения 
строительство склада неупакованного сахара обязательно.

9 .6 .2 . Склад оборудовать системой кондиционирования,обес­
печивающей внутри хранилища следующий режим: 

температура +2013 °С
относительная влажность 60+5 %
кратность воздухообмена в 
межкристальном объеме 4
избыточное давление 6 мм вод.ст.

9.6.3. Склад оборудовать системой аспирации, обеспечиваю­
щей очистку отсасываемого воздуха до взрывобезопасной концент­
рации сахарной пыли.

9 .6 .4 . Для отгрузки неупакованного сахара в автомобиль­
ный и железнодорожный транспорт предусматривать пункт отгрузки 
неупакованного сахаба.
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9 .7 . Прочие склада*

9 .7 ,1 . Расчет емкости складов, выбор и определение необ­
ходимого числа машин и -механизмов для механизации ПРТС работ 
в них производить по таблице 18.



Таблица 18

Наименование складов Йякость складов Машины и механизмы 
и их число

Специальные
требования

I 2 3 4

1. Склада упакованного, 
неупакованного саха­
ра и склад-экспеди­
ция расфасованного 
сахара

Ьщость складов рас- 
считывать исходя из 
равномерной отгрузки 
сахара в течение года, 
длительности производ­
ственного сезона, ре­
жима и длительности 
работы расфасовочного 
огдалеяий (хранение в 
силосвх всего количе­
ства сахара, подлежа- 
иего расфасовке во 
внепроизводстЬенный 
период).

Емкость садада-экспе-
диции расфасованного 
сахара принимать из 
расчета хранения 
7 дневной

а) Склад упакованно­
го сахара: стационар­
ные и передвижные 
ленточные конвейеры, 
штабелеукладчики ,ук- 
ладочно-раэборочные 
агрегаты, вагонопог- 
рузчики, установка 
для обработки строп- 
пакетов. х
Число по расчету в 
соответствии со схе­
мой ПРТС работ,

б) Склад расфасован­
ного сахара гаккуму- 
ляторнйе электропог­
рузчики, пакет оформи-
ругаие машины»

Пол складов упако- 
вакиого и расфасован­
ного сахара предусмат­
ривать на уровне пола 
железнодорожного ваго­
на.
Для передвижки желез­
нодорожных вагонов На 
погрузочном фронте пре­
дусматривать маневровое 
устройство.
х/Строп-пакетный метод 

отгрузки предусмат­
ривать по заданию 
на проектирование
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Склад мешкотары

выработка.
Ддя укрупненных расчетов 
нагрузку на I  м2  обшей 
площади склада принимать:

а ) склад упакованного 
сахара -  3 ,5  т  при высоте 
укладки 8  м ;

б) склад расфасованного 
сахара - 1 т  при высоте 
укладки 2 ,5  м.

Емкость склада принимать 
из расчета хранения пус­
тых мешков в количестве 
70 % от потребности их 
на сезон на сахар ,под­
лежащий упаковке в мешки. 
Для укрупненных расчетов 
нагрузку на I  м2  обшей 
площади склада принимать 
0 ,8  т при высоте штабеля 
3 ,5 -4  и

Продолжение таолицы 18

J 3 _______________________А
Число по расчету в 
соответствии со 
схемой ПРТС работ

Аккумуляторные пог­
рузчики.
Число -  по расчету  -

Пол предусматривать на 
уровне пола железнодо­
рожного вагона. 
Количество мешков 
П категории принимать 
равным 75  % от общего 
количества



Продолжение таблицы 18

I 2 3 4

3. Склад бумаги я  м ате- ёмкость склада принимать Аккумуляторные Пол предусматривать
риалов для упаковки иэ расчета хранения электропогрузчики. на уровне пола желе­
сахара (проектиро­
вать  при наличии рас­
фасовочного отделе­
ния)

ЗО-дневной потребности 
бумаги и материалов для 
упаковки расфасованного 
сахара-песка.
Для укрупненных расче­
тов нагрузку на I  м2 
общей площади склада 
принимать 0 ,8  т  при вы­
соте штабеля 3»5-4 м

Число по расчету знодорожного вагона

•-Ч
S

4. Склад гранулирован­ Ёмкость склада принимать Стационарные пере­ Доя хранения амидо­
ного жома иэ расчета хранения 306 

сезонной выработки гра­
нулированного жома*
Для укруш ецш х расчетов 
нагрузку на I  м2 обшей 
плошади склада принимать 
2 ,4  т при укладке насыпью 
высотой 12 м

движные ленточные 
конвейеры, авто­
погрузчики и дру­
гие механизмы.
Число -в  зависимо­
сти от местных усло­
вий и фронта погруз­
ки

минерального жома в 
складе выделять 
отдельное помещение.
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5. Склад мелассы Емкость резервуаров при­
нимать исходе из равно­
мерной отправки мелассы 
в течение 300  дней.
Число резервуаров -  не 
менее 2 »

6. Склад химикатов Емкость склада принимать 
из расчета 50% годовой 
потребности завода в 
химикатах

7. Склад производствен­
ных материалов и за­
пасных частей.

Площадь склада принимать 
не менее £00 м2 незави­
симо от мощности завода

В. Склад свекловичных 
семкн

Ёмкость склада принимать 
из расчета 35% потребно­
сти в семенах необходи­
мых для посева свеклы в 
зоне ее доставки автомо­
бильным транспортом.

Продолжение таблицы IB

3____________________ 4_____________________

При складе предусматри­
вать насосную станцию и 
раздаточный бак емкостью 
100 т ,  для выдачи мелас­
сы в автомобильный и желе­
знодорожный транспорт

Аккумуляторные злек - Пол предусматривать на 
тропогрузчики и уровне пола железнодорож-
другие механизмы, него вагона

То же, и дежурный Пол предусматривать на 
бортовой автомобиль уровне пола желеэнодорож-
I  ш-г. кого вагона

Аккумуляторные елект- То же
ропогрузчики и дру­
гие механизмы.
Число -  по расчету.

104
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9. Склад твердого топ­
лива для ТЭЦ или 
котельных

Для укрупненных расчетов 
нагрузку на I  м2 обшей 
площади склада принимать 
0,4т

Емкость склада принимать 
из расчета I0QS потреб­
ности на производствен­
ный сезон

10 Склад жидкого
топлива

Емкость склада принимать 
из расчета двухмесячной 
потребности в производ­
ственный период с отоп­
лением (основное топли­
во) и одномесячной 
потребности в производ­
ственный период с

Продолжение таблицы 18

3 4

Склад выполнять открытым 
в соответствии со СНиП 
П-58-75 "Электростанции 
тепловые. Нормы проекти­
рования" и СНиП П-35-7 6 

"Котельные установки. 
Нормы проектирования.**

В состав склада вклю­
чить установку по 
вводу жидкой присад­
ки в мазут.циркуля­
ционный разогрев и 
установку по очист­
ке замазученных 
ливневых вод
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I I .  Склад горюче 
смазочных м ате­
риалов

отоплением (р езе р в н о е  
топливо).
Д опускается при рекон­
струкции за в о д а  в с т е с ­
ненных условиях  ем кость 
склада основного топли­
ва принимать по со гл ас о ­
ванию с заказч и к о м , но 
не менее одномесячной 
потребности в производ­
ственный период с  отоп­
лением.
Резервуары -  назем ны е, 
м еталлические

Ьлкость р езер ву ар о в  для 
нефтепродуктов принимать 
из расчета д еся ти с^ то ч ­
ной потребности (при 
получении от местной 
неф теб азы ). При получении

Продолжение таблицы 18

А втом обиль-топливо­
заправщик -  I  шт. 
(при получении го ­
рючего от м естной 
неф тебазы )

Склад проектировать в со­
ответствии  со СНиП 
П-106-79 .
Склад о боруд о!ать  топли­
возаправочными колонками 
(н е менее 2  ш т .) .
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12, Огвалы-отстойнжси 
фильтрационного и 
о твалы- отстойники 
т рАнспортерно- 
м о е ч т го  осадка

нефтепродуктов по желез­
ной дороге, ёмкость ре­
зервуаров должна обеспе­
чивать слив железнодорож­
ной цистерны.
Факость резервуаров для 
смазочных материалов при- 
шосать из расчета месяч­
ной потребности

Ёмкость отвалов принимать 
по зададим ЭД проектиро­
вание (из расчета хране­
ния осадка, получаемого 
за 1 -2  сезона производст­
ва , в зависимости от мес­
т а х  и климатических ус­
ловий, а  также условий 
договора по срокам вывоз­
ки осадка).
Высоту валов отвалов при­
нимать в соответствии с 
топографией местности по 
типовым решениям

3

Продолжение таблицы 18

____ 4________________________

Число резервуаров принимать 
по номенклатуре смазочных 
материалов с учетом возвра­
та их нефтебазе на ре­
генерацию,но не менее 8  шт.

Грейферный кран- 
экскаватор с драг­
лайном ,бульдозером 
и автосамосвалы. 
Число-по расчету

Исходя из местных условий* 
в случае необходимости, 
отвалы оборудуются дорога­
ми с твердым покрытием
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ГЗ. Склад кислородных 
и ацетиленовых 
баллонов

14. Склад хлора щ ж- 
рельсовый рас­
ходный

15. Склад «цдкого сер­
нистого ангидрида 
прирааасовый рас­
ходный

16. Склад гашеной 
извести

17. Склад длиной ки­
слоты прирельсовый 
расходный

До 40 беЯжядов ло 
кислороду и ло 
шдетилезу

До 100 т

До 100 т

До 300 м&

Вялость резервуаров 
должна обеспечивать 
слив железнодорожной 
цистерны

Продолжение таблицы 18

8
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18. Склзд формалина 

прирельсовый рас­
ходный

В уосость резервуаров 
должна обеспечить слив 
железнодорожной ц и с т е р -  
яы

19. Площадка для сбора
и отгрузки лежа 
черных металлов

200 м2

20. Площадка для сбора 
и отгрузки огне­
упорного лома

200 м2

21. Склад огнеупоров до 300 т

Продолжение таблицы 1В

4

С твердым покрытием

С твердом покрытием
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9.8* Пункт технического обслуживания 
медин.

9.8*1* Для проведения периодических технических осмотров и 
текущего ремонта раэгру&0чнр*уХладочных машин, тракторных пог­
рузчиков, бульдозеров и других машин на лризаводском складе 
свеклы предусматривать пункт технического обслуживания машин, 
включающий в- себя ремонтную мастерскую, площадку для хранения 
машин, открытую мойку с грязеотстойником и навес для хранения 
передвижных средств технического ухода.

9.8.2* В ремонтной мастерской предусматривать следующие 
помещения и производственные участки: участок текущих ремонтов 
и технические осмотров; агрегатно-механический участок; тепло­
вой учаотон* участок обслуживания электрооборудования; участок 
обслуживания систем смазки, питания, гидравлики; склад,площадку 
с Навесом и утепленным боксом для регулирования тракторов и про­
изводства сварочных работ; кабинет заведующего мастерской; каби­
нет нормировщика*

В зависимости от мощности завода возможно объединение 
участког ремонтной мастерской.

9 .8 .3 . Для ремонта машин на железнодорожных свеклоприем­
ных пунктах предусматривать одну передвижную авторемонтную 
мастерскую.

9 .8 .4 . Площадку для хранения машин принимать открытой с 
твердым покрытием. Размеры площадки должны' обеспечивать возмож­
ность размещения всех механизмов, обслуживающих вспомогательные 
и складские сооружения.
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9.9. Механическая мастерская.

9 .9 .1 . В механической мастерской предусматривать оледую- 
шие помещения и производственные учаотки площадью не болоо м2 :

слесарно-токарный цех -  750
электромеханический цех -  250
столярно-модельный цех -  220
котельно-сварочный цех -  260
кузнечный цех -  100
инструментальный цех -  80
весовой цех -  40
двор с навесом 
зарядную станцию для 
электропогрузчиков

9 .9 .2 . В приложении 28 приведены справочные материалы по 
оснащению механической и других мастерских завода станочным 
оборудованием,

10.0, Энергоснабжение.

10, Т. Схема энергоснабжения сахоааода должна проектировать­
ся комбинированной, при которой теплоснабжение осуществляется от 
собственной или районной ТЭЦ, а электроснабжение -  от ТЭЦ сах- 
завода и частично от энергосистемы, или раздельной, при которой 
электроснабжение осуществляется от энергосистемы, а теплоснаб­
жение -  от районной или заводской промышленной котельной.

10.2 , При выборе схемы энергоснабжения учитывать специфи­
ческие условия работа) энергетических установок на сахарных 
заводах:

-  режим работы, определяемый двумя периодами: производст­
венным к непронэводетвекным;

-  воаможноать виоаботки электроэнергии турбоагрегатами с 
противодавлением С использованием отработанного пара на тепло- 
потреблеНМ технологического процесса производства сахара;
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- возможность кооперирования по энергоснабжению о другими 
предприятиями* в связи с обкрашенной длительность® производст­
венного периода работы сахарного завода.

Теплоснабжение.

10.3. Количество установленных котлов в котельных отделе- 
киях ТЭЦ и ПрОМКотельных должно определяться в соответствии с 
действующими СНиП.

10.4. При проектировании ТЭЦ или промкотелышх расход 
пара на технологические нужды принимать для выбора оборудова­
ния о учетом коэффициента неравномерности в теплопотреблении 
1,18 от номинального, полученного по расчету.

При расчете потребного количества топлива данный коэффи­
циент не учитывается.

10.6. Расход пара ка собственные нужд» ГВЦ, на отопление, 
вентиляцию, горячее водоснабжение и нужцы других потребителей 
определять раочетом а каждом отдельном случае.

10.9. Выработка елзктреенергии производится на стабиль­
ном тепловом потреблении пара* компенсация колебаний в паро- 
потреблекии обеспечивается РОУ, работящей параллельно с тур­
биной, термокомпреооором.

10.7. Производительность водоподготовительной установки 
для свеклооахаркого завода без кооперации раосчитывать с уче­
том 50 % номинальной паропроиаводитеяьности котлов. При нали­
чии кооперируемых предприятий производительность водоподгото­
вительной установки принимать с учетом нужд этих потребителей 
и восполнения потерь конденсата.

Z0.8. Схему водоподгбтовительной установки предусматри­
вать в зависимости от характера источника водоснабжения и 
химического состава неходкой воды.



Из возможных вариантов предпочтение отдавать схеме сов­
местного аммониЯ-катриЯ-катионирования. Эту схему нельзя при­
менять в случае:«использования воды или пара на горячее водо­
снабжение с открытым водораабором;

-  опасности аммиачной коррозии (в присутствии кислорода) 
обогудования, изготовленного из латуни и других медных сплавов.

10.9. При нормальном режиме работы свеклосахарного завода 
питание Паровых котлов осуществлять- конденсатами первичных и 
вторичных'- (аммиачных) паров выпарной станции.

В одучае недопустимости иопольаования пара, содержащего 
аммиак (при оообых требованиях, предъявляемых к качеству пара 
сторонними потребителями), вопрос о сбросе аммиачных конденса­
тов, а также применения схемы глубокого обессоливания или уста­
новки испарителей для указанных предприятий определяется тех­
нико-экономическими расчетами.

10.10. Вне помещения ТЭЦ устанавливать металлические ре­
зервуары запаса питательной воды. Суммарная емкость резервуа­
ров должна составлять для заводов мощностью:

-  до 3,0 тыс.т переработки свеклы в сутки
включительно 400-700 м3
свыше 3,0 тыс.т 1000 м3

Ю .II. Число устанавливаемых деаэраторов должно быть не 
менее двух, на которых один -  резервный.

Электроснабжение.

10.12. ТЭЦ сахарных ааводов должна иметь связь с сетями 
•нергосистемы для возможности передачи избытка злектрознергии 
в систему в производственны? период, и покрытия дефицита 
электроэнергии иэ системы в непроизводственны? период или при 
аварки турбоагрегата ТЭЦ.
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10.13. Схема связи с энергосистемой должка выбираться с 
учетом требования технических условий энергосистемы зоны распо­
ложения завода, необходимости обеспечения требуемой надежности 
электроснабжения потребителей сахарного завода и пропускной 
способности в нормальном и аварийном режимах согласно СН 174-75.

10.14. Распределение электроэнергии на сахарном заводе, 
как правило, осуществлять на генераторном напряжении, по маги­
стральной схеме. Применение радиальных схем распределения 
электроэнергии в каждом конкретном случае обосновать технико- 
экономическим расчетом.

10.15. Проектирование электроснабжения и выбор электро­
оборудования должно отвечать требованиям "Правил устройств 
электроустановок" "Правил технической эксплуатации" и других 
действующих общесоюзных и ведомственных нормативных документов.

10.16. Питание электроэнергией систем КИП и А должно от­
вечать требованиям "Указаний по проектированию электроустановок 
систем автоматизации производственных процессов" Минмонтажслец- 
строя СССР.

Степень надежности электроснабжения систем КИП и А должна 
быть не нижа надежности электроснабжения автоматизируемого 
объекта.

10.17. Категории характерных групп электроприемников са­
харного завода цр степени обеспечения надежности электроснаб­
жения принимать » соответствии с перечнем обязательного прило­
жения 33.

10.16. Канализацию электроэнергии внутри производствен­
ных пондоний осуществлять кабельными линиями, прокладываемыми, 
как правило, открыто по строительным элементам зданий и конст­
рукций.



10.19. Расчет электрических нагрузок, как правило, про­
изводить по методу "коэффициента использования", для каадого 
узла (силовой шкаф* питающая линия, магистраль, секция шита, 
трансформаторная подстанция и т .п . ) распределительной сети» 
Расчетные коэффициенты для характерных групп электропрйемников 
в узлах нагрузки принимать на основании данных, полученных в 
результате обследования действующих предприятий. При отсутствии 
таких данных, впредь до проведения работ по их определению,рас- 
четные коэффициенты допускается определять графоаналитическим 
методом, пользуясь "Указаниями по определению электрических на­
грузок в промышленных установках" института ТПЭП.

10. 20. Компенсацию реактивной мощности, как правило, осу­
ществлять путем установки комплектных конденсаторных устройств 
на стороне 0,4 кВ цеховых трансформаторных подстанций и под­
станций собственных нужд ТЭЦ 6ч10/0 ,4  кВ. Выбор мощности уст­
ройств компенсации должен производиться исходя из следующих, 
характерных для сахарных заводов, условий;

-  для заводов, на которых все потребители обеспечиваются 
электроэнергией в производственный период от турбогенераторов 
ТЭЦ сахэавода -  с доведением средневзвешенного коэффициента 
мощности ( Оо• </> ) на шинах генераторного напряжения до номи* 
нального значения Сову турбогенераторов;

-  для заводов, на которых более 50 % потребителей обеспе­
чиваются электроэнергией в производственный период от сетей 
энергосистемы и имеющих режим параллельной работы собственных 
турбогенераторов с системой - с доведением средневзвешенного 
коэффициента мощности ( Сову) на шинах генераторного напряже­
ния до величины* требуемой по техническим условиям энергосисте­
мы;

-  для других сочетаний электроэнергии, вырабатываемой в 
производственный период собственными источниками и потребляе­
мой из сети энергосистемы с режимом параллельно;, работы -  с 
доведением средневзвешенного коэффициента мощности на шинах 
генераторного напряжения до величины, обеспечивающей минималь­
ный переток реактивно* мощности из сети (в сеть) энергосистемы;
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- для непроизводственного периода работы еахаоных заводов, 
с потреблением электроэнергии только из сети энергосистемы, 
необходимо предусматривай мероприятия для снижения мощности 
конденсаторных установок путем отключения части конденсаторов 
батарей, подключенных к шинам 0,4 кВ цэховык подстанций, ис­
ходя из условия требований энергосистемы.

10.21. В целях обеспечения требуемой надежности электро­
снабжения потребителей сахарного завода оекомендуется:

-  применение электромагнитных приводов выключателей в 
распределительной сети 6-Ю кВ,

-  применение системы выпрямленного оперативного тока для 
элементов управления, защиты и сигнализации линейных, присое­
динений в распределительной сети 6ч10 кВ;

-  централизованное управление с ГЩУ -  линейных присое­
динений генераторов, линий связи с системой, секционных выклю­
чателей и трансформаторов собственных нужд ТЭЦ;

- автоматическое включение резервного питания в РУ-0,4 кВ 
подстанций собственных НУЖД ТЭЦ;

-  отключение потребителей очередями при авариях с образо­
ванием дефицита моинооти, генерируемой собственными источника­
ми;

-  ограничение группового оамозалуска неответственных 
электродвигателей 6чГ0 кВ при кратковременных посадках или 
исчезновения напряжения;

-  недопущение загрубления уставок делительных зашит на 
линиях связи с энергосистемой, которые могут приводить к несе- 
лективному делению при внешних повреждениях в сетях энерго­
системы ;

-  определять допустимый, по условиям динамической и ста­
тической устойчивости, период качаний в режиме параллельног 
работы турбогенераторов ТЭЦ и системы при внешних повреждени­
ях и вводить соответствующую выдержку времени на действие 
делительноГ защиты обратной последовательности;
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-  осуществлять учет электрической энергии с применением 
автоматизированных систем.

10.22. В схемах управления механизмами поточно-транспорт­
ных систем предусматривать противозавальные блокировки.

10.23. При проектировании систем электроосвещения производ­
ственных помещений, в целях экономии материальных и энергетиче­
ских ресурсов в осветительных установках, применять комбиниро­
ванную систему электроосвещения с рациональным размещением све­
тильников местного и общего равномерного освещения с преимуще­
ственным использованием газоразрядных ламп, в соответствии со 
СНиП П-4-79, ПУЭ и инструкций энергонадзора.

Предусматривать автоматическое включение и отключение на­
ружного освещения территории лромплошадки,

10.24. При проектировании заземляющих устройств, как пра­
вило, предусматривать использование арматуры железобетонных 
элементов строительных конструкций зданий и сооружений в каче­
стве естественных Заэемлителей.

10.25. Канализация электроэнергии на площадке сахаоного 
аавода мбкэт Осуществляться:

-  кабельными линиями, прокладываемыми в Земле в траншеях;
-  кабельными линиями н а  специальных кабельных или совме­

щенных технологических эстакадах и галереях;
-  кабельными линиями в непроходных кабельных каналах.
Принятый способ канализации в каждом конкретном случае

обосновать технико-экономическим расчетом.

10.26. Канализация электроэнергии внутри производствен­
ных помещений осуществлять кабельными линиями* прокладываемы­
ми, как правило, открыто по строительным элементам зданий и 
конструкций.



10.27. Выбориэлектрооборудования сахарных заводов (электро­
двигателей, осветительных сетей, приборов, щитов, пультов и п р .) 
Производить с учетом наличия в производственных помещениях опас­
ных и вредных производственных факторов (температуры, влажности, 
запыленности, газов , возможных аварийных разливов продуктов про­
изводства и п р .) в соответствии с требованиями ОСТ 18-384-81 и 
ОСТ 18-383-81, "Правил по технике безопасности и производствен­
ной санитарии в сахарной промышленности" "Инструкции по пожар­
ной безопасности предприятий сахарной промышленности" и ПУЭ.

Во здухоснабжение.

10*28. Снабжение сжатым воздухом технологического оборудо­
вание , средств и систем автоматизации и КИП осуществлять от 
компрессорной станции сжатого воздуха.

10.29. Выбор технической мощности компрессорной станции 
осуществлять по средней расчетной потребности в сжатом воздухе 
всех потребителей с учетом потерь.

10.30. Определение числа установленных компрессоров сле­
дует производить с учетом:

в) обеспечения 100 % резерва при выходе из строя одного 
компрессора;

б) предпочтительности равенства единичных производитель­
ностей установленных компрессоров.

10.31. Расход сжатого воздуха на отдельные потребители 
определять расчетом по паспортным данным оборудования, режи­
мам его работы и технологическому регламенту.

10.32. Параметры сжатого воздуха, используемого для ра­
боты средств и систем КИП и А, должны соответствовать требова­
ниям монтажио-эксплуатационных инструкций на пневматические 
приборы.
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Для отделений масла и удаления влаги «а сжатого «О вдула 
используемого для систем КИП и А, предусматривать установки для 
осушки и очистки воедуха»

IX» 0. Требования строительного проектирования

I I Л .  Генеральный план и транспорт

I I Л  Л . Территория свеклосахарного завода должна соотвв*-» 
ствовать требованиям корм проектирования генпланов промышленных 
предприятий.

I I Л .  2 . Генеральные планы овеклосахарных заводов проект» 
ровать с максимально целееообрааной блокировкой зданий и соо­
ружений.

При компоновке на генплане производственных корпусов,скл«- 
дов и других сооружений предусматривать резервирование участков 
для перспективного развития зданий с наименьшими капитальными 
затратами и с соблюдением архитектурно-планировочных требований*

Площадки перспективного развития зданий не занимать назем­
ными сооружениями и подземными сетями. Резервирование участков 
для расширения зданий и сооружений основного производства,ТЭЦ, 
складов, должны обеспечивать увеличение мощности завода не ме­
нее, чем в два раза.

Отделение гранулирования сушеного жома и склад гранулиро­
ванного жома проектировать, как правило, в блоке с жомесушиль- 
шм отделением.

11.1.3. Предприятия сахарной промышленности следует про­
ектировать с подъездными железнодорожными и автомобильными 
дорогами.

11 .1.4. Здания и сооружения по хранению и отгрузке отжа­
того жома, склад известняка и твеодого топлива, отвалы-отстой­
ники транспортерно-моечного и фильтрационного осадка, зело- 
шлакоотвалы и комплексы сооружений по очистке загрязненных 
оборотных и сточных вод свеклосахарного завода, как правило.
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располагать о подветренной стороны (ветров преобладающего нап­
равления), по отношению к основным производственным -зданиям 
предприятий.

11.1.6. Здания и сооружения по хранению отжатого жома, 
отвалы*отстойники транспортернй-моечного и фильтрационного осад­
ка, комплекс сооружений по очистке загрязнению! оборотных и 
сточных еод свеклосахарного завода, расходные склада сильно 
действующих ядовитых веществ (серниотого ангидрида, соляной ки­
слоты , хлора и п р .) должны размешаться с соблюдением занитарно- 
зашитных зон, обусловленных санитарными нормами.

Размйшанме сооружений бнояотичйсжой очистки, отаааоь- 
отстойников транспортерно-моечного и фильтрационного осадков 
должно быть максимально приближено к промышленной площадке за­
вода. Размещение этих сооружений на удалении более 3 км требу­
ет специального обоснования.

11.1.6. Резервуары для хранения мелассы должны быть обва­
лованы или иметь бетонное ограждение, КМкость котлована обва- 
ловки не должна быть меньше ёмкости наибольшего резервуара.

11.1.7. Габариты проездов и разрывов между сооружениями 
следует выбирать с учетом противопожарных требований и возмож­
ности прохождения строительно-монтажных машин и механиамов,пе­
ремещения крупногабаритного оборудования, установки и работы 
кранов (башенных и самоходных).

Ш .8 . На территории завода предусматривать участки для 
размещения ремонтно-строительно." базы завода. Размеры площадки, 
перечень сооружений, их характеристики и оснащение оборудовани­
ем, механизмами принимать по заданию заказчика на проектирование.

I I . 1.9. Все здания и сооружения,за исключением складов 
свеклыf отжатого жома, отвалов-отсто ников транспортерно-моеч­
ного и фильтрационного осадков, должны иметь общее железобетон­
ное решетчатое ограждение еысотой 2 ,0  м. Со стороны основных



т

магистралей и предэаводских площадей ограждение должно быть ре» 
шетчатым железобетонным или из стальной сетки высотой 2 ,0  м.

I I . 1 . 10. Территория промшгсшадки между 1 и П корпусами 
с&хэ&вода и административно-бытовым корпусом должна иметь твер­
дое покрытие,

I I Л . I I .  При размещении свеклосахарного завода вне норма­
тивного радиуса действия существующих в районе строительства 
пожарных депо необходимо предусматривать строительство пожар­
ного депо.
Примечание. Количество пожарных автомобилей в пожарных депо

устанавливается заказчиком по согласованию с заин­
тересованными организациями.

I I . I . I 2 .  Для рабочих, занятых на наружных работах, преду­
сматривать помещения для обогрева в специальных зданиях или в 
зданвях, расположенных вблизи рабочих мест.

11 ,2 . Архитектурно-строительная часть,
объемно-планировочные и конструктивные 
решения.

П . 2 .1 . Класс ответственности зданий и сооружений свекло­
сахарного производства принимать по обязательному приложению 2 .

Производственное здания.

I I . 2 . 2. Производственные здания предприятий сахарной про­
мышленности проектировать, как правило, многоэтажными. Сетку 
колонн на патвзи, птс чеку: очном и втором втажах применять не 
менее 6x6 ; от? м, на верхних этажах и площадках 6x6 ; 6x9;
6x12 м.
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I I .  2*3* Нагрузки на I  м2 площади перекрытия и несущие стр 
ительные конструкции принимать:

-  в производственных помещениях в зависимости от устанав­
ливаемого технологического оборудования с учетом возможных вре­
менных нагрузок в период строительства и ремонта завода и вре­
менных эксплуатационных нагрузок; во вспомогательных и склад­
ских помещениях -  по технологическим данным.

Классификацию технологического оборудования по характеру 
динамических воздействий принимать по приложениям 23-26,

1 1 .2 .4 . В основных производственных зданиях, независимо 
от их ширины, над зонами размещения сокоочистительного отделе­
ния, выпарной станции, станции очистки сиропа и продуктового 
отделения, а также ТЭЦ в связи с высокой теплоналряженностыо и 
необходимостью активной аэрации, следует предусматривать све­
то-аэрационные фонари»

Аэрационные фонари должны быть оборудованы по всему наруж­
ному периметру- ветроотбойными щитами и площадкой шириной не 
менее 0 ,5  м.

1 1 .2 .5 . Для размещения оборудования, которое возможно ус- 
танавли!ать открыто, предусматривать открытые площадки к конст­
рукции. Перечень оборудования, устанавливаемого чр скрытых пло 
шадках, приведен в обязательном приложении 19.

При проектировании основных зданий новых сахарных заводов 
и вновь возводимых производственных зданий реконструируемых 
предприятий сахарной промышленности следует учитывать тресо- 
вания дальнейшей замены и модернизации технологического оборудо­
вания и расширения предприятия. В связи с этим, объемно-планиро­
вочные решения должны предусматривать возможность демонтажа обо­
рудования и установку нового более совершенного, для этого долж­
ны предусматриваться необходимые проезды, монтажные проемы.

1 1 .2 .6 . Все производственные здания преалаиятиг сахарной 
промышленности долгом проектироваться с естественным и искусст­
венным освещением. Для инженерно-бытовых корпусов площадь све­
товых проемов должка приниматься с учетом коэффициенте естест­
венной освещенности в соответствии со СНиП П-4-79 и приложен

чмс 27.
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Для помещений с избыточным тепловыделением и влажным или 
мокрым режимом светопрозрачные конструкции должны составлять не 
более 2& %.

I I .  2 .7 , Часть наружных отражавших конструкций сахаро-суши­
льного и сахароупаковочного отделений и пункта отгрузки неупако­
ванного сахара с вэоыво-пожароопаскым производством категории Б 
должна проектироваться легкосбрасыааемой, принимаемой в соответ­
ствии ^Инструкцией по определению площади легкосбраоываемых 
конструкций? а при отсутствии расчетных данных площадь легкосбра- 
сываемых конструкций необходимо принимать 0 ,Ш  м2 (не менее 
0,03 м2 ) на I м3 объёма взрывопожароопасного помещения,

11.2 .8 . Сахаросушильное и сахароупаковочное отделения с 
категорией производства по взрыве-пожарной опасности Б , жомо- 
сушильное и комогрануляционное отделения с категорией производ­
ства по пожарной опасности В, должны быть отделены от других 
производственных отделений противопожарными пылегазонепроницае­
мыми перегородками 1-го типа.

Проем в противопожарной стене между сахароупакавочным от­
делением и складом упакованного сахара* служащий для передачи 
готовой продукции, должен быть защитен быстродействующим огне- 
задерживаюшм клапаном с автоматическим и ручным приводом.

В местах примыкания галерей к производственным корпусам с 
категорией производств по пожарной опасности В необходимо преду­
сматривать противопожарные перегородки 1-го  типа.

11.2 .9 . Проектные решения по антикоррозионной защите 
строительных конструкций свеклосахарных заводов (полов, стен, 
колонн, стоек) принимать р соответствии со СНиП 2. 03. П -85  "За­
щита строительных констру ий от коррозии", с учетом условий 
эксплуатации зданий и сооружений проектируемого свеклосахарного 
завода, регламента пооизводства и требований санитарных норм.

Характеристика сред продуктов производства и степень их 
агрессивного воздействия на строительные конструкции приведена 
в приложениях 41, 42, 43.
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II* 2*10, Конструкция пода должна обеспечивать возможность 
машинной уборки производственных корцуеож.

11*2,И . Кровля производственных помещений должна иметь 
водостоки в соответствии со СНиП 2.09*02.35*

Основные производственные корпуса, ТЭЦ, инженерноадминист­
ративный корпус, здания бытовых помещений, центральный коппус 
биологической очистки предусматривать с внутренним отводом воды 
с кровель.

Склады сахара и другие одноэтажные неотапливаемые склад­
ские помещения и здания проектировать с наружным неорганизованным 
отводом воды с покрытия.

Складские здания.

11 .2 .12 . Склада упакованного сахара и гранулированного жома 
следует проектировать без оконных проемов, или с ограниченном 
площадью оконных и дверных проемов, обеспеченных соответствующей 
герметизацией*

В указанных помещениях без оконных проемов необходимо пре­
дусматривать вентиляционные шахты для удаления дыма по 
СНиП 2.04 .05-86 .

11 .2.13. Склады неупакованного сахара проектировать силос­
ного типа с герметическими хранилищами, для которых следует 
предусматривать необходимые мероприятия* исходя из отнесения их 
к категории опасных по взрыву сахарной пыли,

11.2*14. Учитывая специфику хранимых материалов, склады 
хранения сахара, свеклосемян и сухого жома оборудовать сухо­
трубной системой внутреннего противопожарного водопровода с 
установкой электрозадвижек вне складов.
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Вспомогательные здания и помещения

11.2.15. На предприятиях сахарной. промышленности санитарно- 
бытовые и вспомогательные помещений должны размешаться с  соблю­
дением наименьших возможных расстояний от бытовых до рабочих 
мест с соблюдением требований СНкП 2.09.04-87. Данные помещения 
для рабочих основных производственных отделений следует разме­
щать в отдельном инженерно-административном корпусе, соединен­
ном переходной частью с главным производственным зданием завода.

На реконструируемых заводах, в соответствии с местными ус -  
ловиями возможно размещение санитарно-бытовых и вспомогательных 
помещений в пристройках к производственным зданиям, с соблюдени­
ем требований СНиП 2.09.04-87.

Санитарно-бытовые и вспомогательные- помещения для работаю­
щих нв наружных работах (склады свеклы, известняка, отжатого 
жома, сооружения оборотного водоснабжения, объекты транспортно­
го хоаяйотва и др .) должны быть сгруппированы и размещены в 
зданиях подсобного произдодственноге и обслуживающего- назначения 
расположенных вблизи рабочих мест.

11.2.16. Санитарйь*битовые помещения для работающих в ос~ 
нввных производственных и  вспомогательных цехах и отделениях 
сахарных предприятий должны- проектироваться Ъ соответствии с 
санитарными характеристиками лроизвюлственНыХ процессов по груп­
пам, согласно СНиП 2.09*04-89 приведенным в приложений 34.

Помещения здравоохранения н а предприятиях сахарной промыш­
ленности должны отвечать требованиям СНиП 2.09.04-87.

П .2 .Г 7 . Химикотехнологическая лаборатория свекДО&хврного 
аавода должка «меть помещения площадью в соответствии е 
таблицей 19.
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Таблица 19

№  Наименование производственных Нхооаць пометки г, к2
оп отделении и вспомогательных ддя заводов цошностьв

помеоениГ WC.T переработки
т м ё л .я ш__
вше 3-х до 3-х 

включи'.

I ___________  Л^-п - -  ____г , __ 1Г 3 ^ 4

I. Подготовительное отделение 72 36
2. Операционное* отделение 1ов 72
а» Мищроблолодоесхое отдаление 96 24
4. Поляриметрическая 12 6
я. Комната хранения реактивов 12 12
6. Склад приборов хв 1В

И .2 .IB. Ct-pbeea* лаборатория приааводского евехховункта 
доддка иметь поведения площадью в соответствии о таблицей 20.

1М«ачв го

*» ЦмшеиовШ* «ровацошпветых пл отделений и вспомогательных
д о ш м н и Е ________________

U .___ _— ------------------------------------------ 1 ________ ____
1. Помещение отбора проб к отделение Й1ред«ля*тсл вря кон- 

определекия. загрязненности свеклы кретном проектировании
в зависимости от по­
ставляемого оборудо­
вания



W
Продолжение таблицы 2 0

I _________ -2 _____,.......... . ,___а . - *  ...........

2 . Помещение установки для опреде­
ления сахариотосч свеклы, а  
также К, Jta , Ы. -  амминного 
азота

54

3. Микробиологическвв аналитическая 
лаборатория

54

4. Поляриметрическая 6-9

5. Склад материалов 9-12

6 . Склад хранения химических 
реактивов 9-12

7. Помещение насосов-повысителей 36

8 . бытовые помещения по санитарным нормам

11,3. Водоснабжение и канализация

11.3 .1 . Проекты водоснабжения и канализации свеклосахарно­
го завода должны соответствовать требованиям СНиП 2.04.01- 96,
СНиП 2 .04 .02-84, СНиП 2 .04 .03-86, СИйП 2 .09 .03-65 , ГОСТ 2874-02.

11.3 .2 . Системы промышленного водоснабжения свеклооехарно- 
го аааода (включая оборотное) по надежности подачи воды относят­
ся ко ll-ой категории.

П.3.3. Насосные станции промышленного оборотного водоснаб­
жения по надежности действия относятся ко П-й категории.



128

И .3.4. Принимать для строящихся и комплексно-сечэнструи- 
руемых сахарных заводов схему водоснабжения и канализации с ко­
личеством производственных сточных вод Ш категории не более 
50-75 % к массе свеклй, а зависимости от типа применяемого обо­
рудования, качества сырья и климатологической зоны завода, а 
при упорядочении водного хозяйства завода не более 170 % к мас­
се свеклы.

I I . 3.5, Воды систем оборотного водоснабжения незагрязнен­
ных производственных сточных вод (I категории) главного корпу­
са, ТЭЦ, компрессорной подвергать охлаждению, аэрации, обезза­
раживанию. Дозу хлорагента принимать по СНиП 2.04. СВ-84. При 
проектировании рассматривать вариант размещения насосно-сило­
вого оборудования систем водоснабжения в зданиях главного кор­
пуса, ТЭЦ, компрессорной и склада неупакованного сахара.

II . 3. б. Системы оборотного водоснабжения транспортерно­
моечных вод (П категории) проектировать без вывода избыточной 
воды в производственную канализацию. Б оборотной системе тран­
спортерно-моечных вод предусматривать установку пеногашения.

Вторично осветленные транспортерно-моечные воды возвращать 
на свекломойки и другим потребителям с содержанием взвешенных 
веществ «е более 300 мг/я. Осадок из отстойников откачивать на 
специальные механизированные отвалы с возвратом отстоенной во­
ды на гидротранспорт свеклы.

Количество свекловодякоА смеси, мЗ/с:

где Кэ -  коэффициент, учитывающий потерю части энергии 
потока, расходуемой на трение свеклы друг о 
друга, о стенки лотка и на вращение све-:лы

У -  Плошадь поперечного сечения свекловодяного 
потока, м2;



129

С -  ковффициент Шези: С * — . r
п

п -  коэффициент шероховатости. Для железобетонных 
лотков я*0,ОГ7# для металлических П*0>0П;

r  -  гидравлический радиус, м: R* ;

Л -  смоченный периметр , м: )  * в+2 ь ;
в

h

1

ширина гидротранепортера, м;
глубина свекловодяного потока, м; Ь . I  
но не менее 0,25 м; ^
уклон дна гидротранспортера, м/м: 
для железобетонных лотков Ог015 
для металлических лотков i*  0; 010

Скорость свекловодяной смеси должна быть не менее 
1,5*1,6 м/сек*

П .3 .7 , Оборотные воды П категории после очистки подвер­
гать обезаараживанио газообразным хлором или електролиткческим 
гипохлоритом натрия,

Доаы хлорагента для обеззараживания рассчитывать исходя из 
степени* аагряэнения вода» выраженной через ХПК:

D „ -  4 t90*(CVDOI7, ХПК) мг/л ох2
Обоваараживание оборотных вод производить после осветле­

ния в отстойниках (первично осветленная вода) периодически 
2-4 рааа в сутки, иди перед свекломойкой ( вторично осветленная 
вода) * непрерывно.

11*3.6, Оборотную систему гидравлического удаления фильт­
рационного осадка проектировать с возвратом отстоенной воды для 
повторного использования.
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II* 3 .9 . Оборотную систему водоснабжения газопромывателей 
(лаверов) сатурадаонного газа проектировать с одноступенчатой 
механической очисткой и охлаждением воды.

Температуру сатурационного газа  на выходе из известково- 
пазовой печи для расчета обороткой системы принимать по паспорт­
ным данным эавода^изготовителя печи, а при их отсутствии прини­
мать равной 300 °С.

П .З .Ю . Системы очистки загрязненных производственных и 
хозбытовых сточных вод Ш категории предусматривать искусствен­
ными и естественными методами по согласованию соответствующих 
органов в установленном порядке.

1 1 .3 .11. Для сбора аварийных сбросов загрязненного конден­
сата и аммиачной воды проектировать отдельную систему.

11 .3.12. В технически* и экономически обоснованных случаях 
применять в системах водоснабжения и канализации железобетонные, 
керамические и пластмассовые трубы.

П .& Х &  Расходы воды для каждого конкретного завода под­
лежат расчету ь  зависимости от мощности завода, вида установ­
ленного бббцудовадия, климатических условий, качества использу­
емого сырья, схем: тепловых, технологических, водопотребления и 
водоотведения Расходы воды по видам оборудования должны быть 
Примете до паспортным данным завода^изготовителя соответствую­
щего ОбюрШОДННя, В приложении 16 приводятся справочные данные 
по расходам воды по отдельным потребителям.

H -3 .J4 *  Качество и состав потребляемых и сбрасываемых вед 
приВ<.Деяв е рекомендуемых приложениях 17, 18.

I I . 4* Отепление, вентиляция.

I I . 4.1* Проекты отопления, вентиляции, аспирации, кондици­
онирования производственных и вспомогательных зданий и сооруже­
на" должны отвечать требованиям СН 245-71, ОСТ 1Б-384-81,



ОСТ 18*383-81, ТЗр&вил ао технике бввопаоиости и производствен* 
ной санитарии 9 сахарной промышленности", СНиП 2.04.05-86 и 
ГОСТ К  Л . 006-08.

П .4 .2%  Отошлодьно-ввятиляциоимые системы производствен­
ных помещений должна обеспечивать оанитарно-гигивничвакив тре­
бования к вовдушной среде в рабочей золе» согласно требований 
метеорологических условий ГОСТ 22.1.006*68, а содержание гаеов, 
паров и пыли в рабочей зоне проиаводотвеинах помещений не превы­
шать предельно допустимые величины, приведенные а приложениях 
35 , 36.

11.4.3 . В отделениях производственного корпуса должно, 
как правило, пртаняться воздушное отопление.

В помещениях с выделением пыли - в известковом, сахаро­
сушильном, упаковочном, расфасовочном, жомогрануляционном, в 
складе неупакованного сахара следует применять воздушное, во­
дяное или паровое отопление низкого давления. Нагревательные 
приборы должны иметь гладкую поверхность без оребрения, допус­
кающую легкую очистку пыли.

IL 4 .4 . Все производственные помещения (в  том числе и по­
мещения с наличием избыточного тепла в период производства) 
долга* бить оборудованы отоплением для поддержания температуры 
в ремонтный период не ниже 13 °С .

П .4 .5 . В производственных помещениях, объемом на I  рабо­
тающего менее 20 м3, должен быть предусмотрен воздухообмен, 
обеспечивающий подачу наружного воздуха в количестве не менее 
30 мЗ/ч на 1 работающего; а в помещениях, объемом на Z рабо­
тающего от 20 до 40 м3 - не менее 20 мЗ/ч на I  работающего.
При атом должны быть соблюдены нормы метеорологических парамет­
ров вовдушной среды (приложения 35 , 36).

П .4 .6 . В проиаводствекюх корпусах, при наличии окон и 
фонарей и при отсутствии выделений вредных газов, паров, пыли, 
необходимо предусматривать естественную вентиляцию, если при
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этом обеспечивается ообййваяние -норм метеорологических параметров 
воздушной среды.

I I .  4 .7 . Удаление- нагретого воздуха из помещений с тепло- 
избытками датою производиться через фонари, шахты, верхние 
фрамуги окон или крышкам вентиляторами. Подача наружного возду­
ха для ассимиляции тепла - через открываемые фрамуги окон, в 
теплый период года - в рабочую зону, в холодный период года- 
не ниав 4 м от пола.

I I .  4 .8 . В  местах обслуживания технологического оборудова­
ния, где ооадакие нормахивниг санитарных условий за счет обшв- 
обмаииой вентиляции невозможно (площадки све хлоре вок, диффузи­
онное отделение, площадки обслуживания фильтров в сокоочисти- 
тельяом отдалении, випариая установка, стажем дефекосатурации, 
сульфитации, площадки вакуум-аппаратов, кристаллизаторов, цент­
рифуг и д р.) ,  должна предусматриваться местная приточная венти­
ляция.

I I . 4 .9 . Приточно-вытятаую вентиляцию с механическим побуж­
дением предусматривать в :

моечном, диффузионном, жомосушильном, известковом, соко­
очистительном, продуктовом, оазаросушияьномотдеяаииях, в поме- 
эзнии склада бестарного трютищ ' сапра-аеска, сзекпязвмля, s 
помещении шита управления.

IX . 4.10. В складских помещениях тарного хранения сахара 
песка, мешкотары предусматривать естественную приточяо-вытя*- 
цую вентиляцию.

I I .  4. П . Температуру приточного воздуха в холодный и пере­
ходный периоды года для помещений с теплоизбытками принимать на 
5-8 °С  никое расчетной температуры воздуха в рабочей зоне.

И . 4.12. Воздух, подаваемый системами с механическим побую- 
дениен, должен забираться снаружи из наименее загрязненной зо­
ны, учитывая при этом ветры преимущественных направлений.
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В сдучае невоамояшости по местным условиям обеспечить за­
бор воздуха иа незагрязненной зоны, приточный воздух должен 
подвергаться предварительной очистке и не содержать более 3QS 
нормируемого количестве предельно-допустимых концентраций пыли 
и газов, указанных в приложении 36.

И .4 .13. Во всех производственных помещениях независимо от 
наличия вентиляционных устройств в окондах проемах предусматри­
вать поворотные фрамуги, съемные шиты или жалюзи для проветри­
вания.

Плошадь открывающихся проемов устанавливать расчетом на 
аврацию.

П .4 Л 4 , Для втираванк» и закрывания- фра>^т окон и фонарей 
предусматривать дистанционное управление.

П .4 .Х 5 . В помещениях с выделением сахарной, яшмовой или 
известковой пыли ( сахаросушмянюе, сяоырсупаховочное, галереи 
конвейеров и пересыпные пункты неупакованного сахара,помещения 
склада неупакованного сахара силосного типа - подсилосный этаж, 
надсилосная галерея, элеваторная б а т я , пункт отгрузки неупако­
ванного сахара, жомосушльное я комограцупяциониое отделение., 
склад гранулированного «ома, галерея конвейера гранулированного 
жома, помещения выгрузки извести из известково-газовых печей, 
места расположения линий транспорта обожженного известкового 
камня к невестегасильным аппаратам и линии отвода излишней из­
вести , приготовления известкового молока) предусматривать си­
стемы аспирации от укрытий технологического оборудования, мест 
перегрузки пылящих материалов и бункеров.

U .4 .X 6 . Применять аспирационные установки с механическим 
побуждением я  очисткой от пыли выбрасываемого в атмосферу 
воздух».

П .4 .1 7 . Аспирационные системы,, как правило,проектировать 
децентрализованными, раздельными для каждой технологической



134

линии с минимальной протяженностью воздуховодов.
Количества местных отсосов, объединенных одной децентрали­

зованной установкой принимать наименьшим, исходя из необходимо­
сти вертикал ьиой прокладки воздуховодов или наклонной под утлом 
к горизонтали не меныпим угла естественного откоса осевшей пыли 
Примечание, В исключительных случаях допускается прокладка уча­

стков воздуховодов под меньшими углами к горизонта­
ли при протяженности их не более 15 м, с быстро- 
разъемными герметичными соединениями и при условии 
поддержания на атих участках скоростей движения воа 
духа не менее 25 м /сек.

При невозможности по местным условиям проектирования деце­
нтрализованных аспирационных установок с верфикадьно^канлокной 
трассировкой воздуховодов (оклады бестарного хранения сахара- 
пеона) рекомендуется применение централизованных установок с 
коллекторами, имевшими устройства для удаления осаэдшогаейся в 
них т л и .

П .4 Л 8 *  Объединение в одну установку местных отсосов, 
удаляющих воздух е различными ведами сдои, не допускается.

11 .4 .1 9 . Производительность аспирационных установок при­
нимать по расчетному объему отсасываемого от укрытий воздуха 
с учетом подсосов;

а) в пылеуловителях -  по паспортным данным заводов-изго- 
товителей;

б) в неплотностях системы воздуховодов -  в соответствии 
со СНйП 2. (К »06*86.

Производительность* вентиляторов и пылеуловителей рассчи­
тывать ид уолоадя одновременной работы всех присоединенных к 
да иной установка местный отсосов* кроме отсосов ко резервного 
оборудования.

11 .4 .20 . Запыленность отсасываемого воздуха (местные 
отсосы) принимать:
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для сахара 
для жома 
для известняка

-  800 мг/мЗ
-  900 мг/мЗ
-  900 мг/мЗ

I I . 4.21. Скорости движения воздуха принимать, м /с : 
-  в местах присоединения аспирационных 

воронок к укрытиям шнеков, транспор­
теров и другого оборудования, где
всасывающий факел может существенно 
увеличить унос материала до 1 ,3

-  для бункеров и емких укрытий, где 
всасывающий факел не может существен­
но увеличить унос материала до 2 ,0

-  в воздуховодах запыленного воздуха; 

а) на вертикальных участках 8 -1 2

б) на участках с углом наклона к гори­
зонтали большим угла естественного 
откоса осевшей пыли 0 -1 2

в) то же, с углом меньшим угла есте­
ственного откоса осевшей пыли не менее 15

-  в коллекторах запыленного воздуха:

а) горизонтальных
б) вертикальных

до 8 

до 5

-  в воздуховодах после пылеуловителей 8 -1 2

11.4.22. Присоединение воздуховодов к аспирационным во­
ронкам следует осуществлять вертикально или под углом не менее 
60° к горизонтали.

11 .4.23. Для очистки удаляемого аспирационными установками 
воздуха от сахаоной пыли применять мокрые пылеуловители.
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Подачу воды к мокрым пылеуловителям аспирационных систем 
следует производить через бачки, обеспечивающие постоянное 
давление воды. Давление и расход воды принимать по паспортным 
данным пылеуловителей. Воду, содержащую сахар, после мокрых пы­
леуловителей возвращать в производство. При невозможности осу­
ществления мокрой очистки аспнрируемого воздуха от сахарной пы­
ли (склад бестарного хранения еахаов-песка) следует применять 
сухую очистку.

Пыль., уловленную сухим пылеуловителем, а  также пыль из 
горизонтальных и вертикальных коллекторов направлять в техноло­
гических процесс.

П . 4 .24 . Для очистки воздуха от хамовой и известковой пы­
ли применять сухие пылеуловители,

I I .  4 .25 . Воздуховоды аспирационных установок в местах про­
хода через неотапливаемые помещения необходимо теплоизолировать.

Воздуховоды аспирациоюшх установок следует применять круг­
лого сечения, сварными из листовой стали толщиной 1 -2  мм в зави­
симости от абразивности пыли, с фланцевыми соединениями звеньев.

Фланцы на воздуховодах следует устанавливать в местах сое­
динений с аспирационными воронками, фасонными частями и венти­
ляционным оборудованием. Количество фланцев должно быть мини­
мальным. Фланцы следует применять приварные, усиленной конструк­
ции,прокладки резиновые.

На участках аспирационных систем воздуховодов, имеющих угол 
наклона к горизонтали менее угла естественного откоса осевшей 
пыли, следует устанавливать герметичные боковые лючки для прочи­
стки.

Лючок следует располагать из расчета возможности осыпания 
пыли из этих участков в вертикальные участки воздуховодов с 
помощью скребков. Для удобного осуществления прочистки воздухо­
водов следует предусматривать необходимые устройства.
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12.0. Требования техники безопасности,
охраны труда, пожарной безопасности 
и производственной санитарии.

12Л . Промплоседка свеклосахарного завода, проекты генпла­
нов, зданий, сооружений и помещений основного производства.вспо­
могательных сооружений, общепромышленных объектов энергетики, 
водного1 хозяйства, сантехнических сооружений, транспорта должны 
отвечать требованиям техники безопасности и охраны труда обще­
союзных строительных норм, ГОСТов системы стандартов безопасно­
сти труде и соответствующих ведомственных (но всей специально­
стям) норм и правил по безопасности труд а к производственно Я 
санитарии, противопожарных требований норм проектирования, а 
также отраслевых стандартов, норм, правил, инструкций,
XT 18-383-81, XT 27-31-429-79, X T  18-384-81, ГОСТ 12Л. OOV85, 
СНиП 2 .СИ.02-85, а также:

Типовых правив пожарной безопасности дня промышленных пред­
приятий;

Правил по технике безопасности к производственной санитарии 
в сахарной премимежости;

Ийструноддтго пожарной безопасности лрапярияакй сахарной 
промышленности;

Санитарных нормпроектирования проявленных предприятий;
Указаний по бадвпаомол акоюдездий сушмьюег отделений и 

окладов бестарного хранения саода-гжскв;
Инструкциям» Цбаовазмаи вхщщудашйй жемосувшанпх отде­

лений ̂
Каталога средств* зашиты работающих в сахарной ^рошлален* 

«ости я  Прочтя дейстдувших документов.

22.2. Категории производства по взрадопиарно опасности' 
а классы помещений (ж соответствии а правилами устроившие 
влвктроустановой - ПУЗ) по взрывопоодньй и пожарнаЛ опасности, 
по влажности, температуре, пылеобразованию и в отношении пора­
жения алахтркческны током принимать согласно "ИНструнний по
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пожарноГ безопасности предприятий сахарной промышленности" и в 
соответствии с ^Классификацией зданий и помещений сахарной 
промышленности- во степени вэрыво»по«арной и пожарной опасности1, 
(обязательное приложение 30).

12.3» Размещение оборудования производственных цехов,про­
ходы и расстояния между оборудованием должны отвечать требова­
ниям ОСТ IB»38JM iI и обязательному приложении 2 L

12.4. Выбор, разработка,. коаюоиовна технологического обо­
рудования и конструкций для его обслуживания должны выполнять­
ся согласно требований ГОСТ 12.2.003-74, ГОСТ 12.2.022-80,
ГОСТ 12*2»<49*80, ГОСТ 21763*76, ГОСТ 226X3*77, ГОСТ 226X4.77, 
ГОСТ 226RWJ7, ОСТ 16*383-81, ОСТ 18*364*81, ОСТ 26291*84,
ГОСТ 12JZ 032*78, ГОСТ 12.2.036*78 и "Иоппию технологических 
требований и проектированию промывавших аредовим* Ипмоапан 
спететроя СССР.

12.5. Выбор конструкции и рееыеовние конвейеров для пвре- 
мвшенмя грузом должны производиться а соответствии с требова­
ниями ГОСТ 12.2» 022-80.

12.6. Цмоюлогичеекое оборудование о пнжвмделемяями 
должно быть оборудовано системой аспирации, обеспечивающей сни­
жение Запыленности воздуха в помещении до значений, указанных в 
ГОСТ 12 1.0СМ 8 ОСТ 18*384-81 н ОСТ Х&4ВЗДХ.

t2.7. Вентиляция и отопление проектируемых, производственных 
И м ттавд&ЯН П Н  помещений должны отвечать требованиям 
СЙ М Г2;0М Ь«8 (ЗИ *5*74, ГОСТ 12.4.021*75, ОСТ 18*383*81,
ОбГ 18-384 81 в обеспечивать в Обслуживаемых помете киях и оабо- 
нИХ аоналчоптимапЫФе температуру. влажность» подвижность вве­
ду ка & датдолквии с ГОСТ 12.1 .006-80.

ЁябйЧИйгЦКота- у  аппаратов со значительными тепловыделени­
ями (вакуум апяавмы, цвитрйфуги» выпарные аппараты, жомосу- 
шилвиые аппараты и пр.) должны быть оборудованы средствами ааши- 
ТЫ рааотвюшид от перегревания (экраны, душирование охлажденным 
воздухом и прочее).
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Допустимые метеорологические параметры воздушной среды в 
рабочей зон» приведен» в приложениях 35, 30.

12.8. Уровни звукового давления на оабочих местах проекти­
руемых предприятий в  третьоктавных полосах частот не долин» пре­
вышать значений» установленных ГОСТ 12,1.003-76.

12.9. Уровни вибраций на рабочих местах не должны поддавать 
значений* допустимых ГОСТ 12. Z. 012-78<

Поры зашиты от цума и вибраций принимать в соответствии о 
ОСТ ХВ-384*вХ я "Рекомендациями по снижение производственного 
цума я вибраций на сахарных заводах'' ВНИЙСПа и СНиП II-I2 -77 .

12.10. Все эяектроустано вки всех напряжений должны проек­
тироваться в соответствии с "Правилами устройства олектроуста- 
ново*", "Давидами техники безопасности и эксплуатации електро- 
установок потребителей" и "Правилами технической эксплуатации 
электроустановок потребителей", ОН 387-77.

Z2.II. Освещенность рабочих мест должна отвечать требова­
ниям ОСТ 18-384-81, СНиП IM -79.

Коэффициенты естественной освещенности рабочих мест при­
нимать согласно рааряду выполняемых работ в соответствии с при­
ложениями-37, 39, 40.

Нормы искусственной оовеиеинооти производственных помеще­
ний и отдельных участков принимать по приложениям 38, 39.

X2.-Z2, Проектирование металлических конструкций, каркаоов, 
установок оборудования и аппаратуры, продуктопроаодов, конвейе­
ров, металлических конструкций кровель, бункеров, сливных баков 
горпчих жидкоотей, цистерн и трубопроводов, всех помещений и 
оборудования склада бестарного хранения оахара-песка и прочих 
установок, где может происходить накопление статического 
электричества, производить в соответствии с требованиями "Пра­
вил зашиты от статического электричества в сахарной промышлен­
ности".
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12.13. Здания и сооружения или их части в зависимости от 
назначения, интенсивности грозовой деятельности а районе строи­
тельства являю б«*в звладаны ® соответствии с категориями уст­
ройства «олниеаааиты и типом зон» аащиты, приведенными в "Инст­
рукции по устройству моянивеедита зданий И сооружений^ ."Прави­
лами по технике безопасности и производственной санитарии в 
сахарной промышленности".

12.14. Проектирование автоматической пекарной и охранной
сигнализации а таща автоматических установок пожаротушения 
оротяодгге оролаоно 04* 09^84, "Рекомендаций по выбору
и применение технических аредбгв пожарной и охранно-пожарной 
сигнализации ШИЩС МВД 35СР "Перечня зданий и помещение 
агропромышленного комплексе» подлежащих оборудованию автомати­
ческой пожарной сигнализацией и автоматическими установками 
пожаротушения*' (1990 г .) и "Перечня предприятий, зданий и поме­
щений Гооагроттрома лодлСшпих оборудованию.автоматической
охранной сигнализацией".

Оборудование автоматической пожарной сигнализацией ипожа- 
ротушением общепромышленных объектов (ТЭЦ, компрессорные, за­
рядные станции и т.п. > производить по соответствующим нормам 
и правилам Проектирование охраны оахаеммс заводов производить 
согласно требованиям заключения межведомотвенней комиссии, 
состоящей из представителей заказчика и вневедомственной охра­
ны 1фи органах внутренних дед, определяю™» в*щ охраны, ее 
численность и потребность в техгаческих средствах.

12.16» Производственные и вейомогатедьные помещения долж­
ны быть оборудован» первичными средствами пожаротушения в со­
ответствии о "Типовыми правилами пожарной безопасности для про­
мышленных предприятий" и "Инструкцией по пожарной безопасности 
для предприятий сахарной промышленности".

12.16. Потребность в технических средствах охраны и 
средствах пожаротушения для охраняемых объектов должна быть 
определена межведомственной комиссией, состоящей из предста­
вителей вневедомстпонной охраны при органах внутренних дел, 
государственного надзора и администрации сахарного завода или 
заказчика.
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13. Требования охраны о кружащей 
природной среды.

13.1. Проект охраны окружающей природной среды должен со­
ответствовать требованиям СНиП 1 .02. 01-85, "Пособия к СНиП
I.ОЙ. СП-85 по составлению раздела проекта (рабочего проекта), 
"Охрана окружающей природной среды" и "Временной инструкции 
о порядке проведения оценки воздействия на окружающую среду при 
разработке технико-экономических обоснований (расчетов) и проек­
тов строительства народнохозяйственных объектов и комплексов

Проект должен состоять из:
-  решений по охране атмосферного воздуха от загрязнения; 

охране поверхностных и подземных вод от загрязнения и истощения; 
восстановлению (рекультивации) земельного участка, использованию 
плодородного слоя почвы;

-  раздела "Оценка воздействия на окружающую среду объекта 
строительства (расширения, реконструкции)";

-  экологического паспорта промышленного предприятия 
(ГОСТ 17,0. 0.04-90).

13.2. Удельные показатели выбросов загрязняющих веществ в 
атмосферу от свеклосахарного предприятия принимать по "Сборни­
ку удельных показателей выбросов загрязняющих веществ в атмо­
сферу от предприятий перерабатывающей промышленности агропро­
мышленного комплекса" раздел "Сахарная промышленность", согла­
сованному и утвержденному в установленном порядке. Извлечения 
из Сборника приведены в приложениях 43 , 41, 42.

13.3. Примерные физические свойства и химический состав 
потребляемых и сбрасываемых свеклосахарным заводом вод приве­
дена в приложениях 17 и 18.
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14.0. Требования научной организации труда, 
производства и управления.

14.1. Проектные решения по организации труда, производст­
ва и управления должны соответствовать указаниям "Межотрасле­
вых требований по научной организации труда, производства и 
управления" и требованиям системы нормативных материалов по 
организации труда, производства и управления для применения 
при разработке проектов на строительство новых, расширение, 
реконструкцию, техническое перевооружение предприятии,“Типовым 
проектам организации труда рабочих по отанциям, отделениям и 
службам сахарного завода" и "Методическим рекомендациям по при­
менению подрядной формы организации и оплаты труда на основе 
хозрасчета в сахарной промышленности* ГОСТ К .  2.032-78,
ГОСТ 12.2.033-78, ОСТ 18-333-81.

14.2. Принципиальная схема административного управления 
свеклосахарным заводом приведена в приложении 48.

14.3. В целях экономии материальных и енергетичесхих ресур­
сов и возможности применения хозрасчетной формы организации и 
стимулирования труда, а также с учетом требований статистической 
отчетности в проектах предусматривать:

-  раздельные каналы поступления сырья, основных материалов, 
тепловых и енергетичесхих ресурсов, воды и выхода готовой про­
дукции и полупродуктов по зданиям, сооружениям, цехам и отделе­
ниям;

-  раздельные линии электроснабжения по зданиям, сооружени­
ям, цехам, отделениям, с разделением по освеоению, силовому 
оборудованию и санитарно-техническим нуждам;

-  весоизмерительные установки и контрольно-измерительные 
приборы для посменного учете расходов сырья, материалов, топли­
ва, полупродуктов, готовой продукции, воды, тепловой и злектри- 
ческой энергии раздельно по зданиям, сооружениям, цехам и отде­
лениям.
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15.0. Нормы численности работающих.

15.1. Численность рабочих принимать по "Типовым нормативам 
численности рабочих сахарных заводов на период переработки свек­
лы", "Типовым нормативам времени, численности и нормам обслужи­
вания оборудования рабочими сахарных заводов" с учетом передо­
вых технических решений, мощности и компоновки оборудования и 
станций завода» а также решений по организации производства с 
учетом хозрасчетных форм организации и стимулирования труда» 
совмещения профессий, многоагрегатного обслуживания,структуры
и централизации управления производством, но не выше типовых 
нормативов.

Численность рабочих для обслуживания нового оборудования, 
не имеющего утвержденных нормативов определять по техническим 
паспортам оборудования с учетом результатов межведомственных 
испытаний,

15.2. Численность рабочих, занятых на ремонтных работах, 
определять по "Типовым укрупненным нормам времени на работы по 
ремонту оборудования сахарных заводов”.

15.3. Численность личного состава пожарного депо устанав­
ливается заказчиком по согласованию с заинтересованными орга­
низациями.

15.4. Численность инженерно-технических работников и слу­
жащих принимать согласно действующего на момент разработки нор­
мативного документа с перечнем должностей по функциям управле­
ния, структурных подразделений и численностью персонала сах- 
завода (прил.47).

15.5. Затраты рабочей силы, относящиеся непосредственно на 
переработку свеклы, определять согласно "Инструкции по заполне­
нию показателей о затратах рабочей силы по форме 6-АПК(сахар) 
"Отчет об использовании сырья и выработке сахара" (месячная и 
годовая).

15.6. Тарифные разряды принимать в соответствии с "Извле­
чениями из единого тарифно-квалификационного справочника работ 
и профессий рабочих для сахарной промышленности".
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