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Область применения,

Изделия серии предназначены для применения при строительс
тве общественных зданий, производственных я вспомогательных зда
ний промышленных предприятий.

При расчете изделий и соединений учитывались нагрузки со
ответствующие 1-1У районам СССР по скоростному напору ветра по 
СНиЛ I1-6-74,

Конструкция стен может применяться как в обычных условиях 
строительства,так и в районах с сейсмичноотью 7-9 баллов.

Указания по применению стен в различных районах строитель
ства цриведены в выпусках 0-1; 0-2; 0-3.

Наружные стеновые панели предназначены для эксплуатации в 
сухой, нормальной и влажной зонах влажности о условиями эксплу
атации А и В согласно СНиП I1-3-79.

Панели из легких бетонов предназначены для эксплуатации 
при влажности внутреннего воздуха помещений до 75JC, из ячеис
тых бетонов - до 60%,

При применении панелей для помещений с агрессивной средой 
в зависимости от материала панелей и степени воздействия агрес
сивной среды необходимо в каждом конкретном случае предусмот
реть способы антикоррозийной защиты в соответствии о таблицей I, 
согласно требованиям главы СНиП 11-28-73* Таблица I

Относи
тельная 
влажность 
воздуха 
помещений 

в i

Ipynna
газов

Степень агрес
сивности воздей
ствия сред

способы защиты я облаоть 
применения

панелей из 
легких бето
нов на порис
тых заполните

лях

панелей из 
ячеистых 
бетонов по
С Н 277-80

60

А неагрессивная без защиты защитное по
крытие арма

туры
Б неагрессивная без защиты защитное по

крытие арма
туры

В слабоагреоскв-
ная

фактурный слой 
из тяжелого бе
тона 8 =20мм. За
щитное покрыта* 

II группы

защитное по
крытие арма
туры и защит
ное покрытие
поверхности 
ОетонаШ группы

Продолжение табл.1

-4-4
3

Относи
тельная

группа
газов

Степень агрес
сивного воздей

способы защиты и область приме
нения

влажность
воздуха
помещений

ствия сред панелей из легких 
бетонов на порис
тых заполнителях

панелей Я8
ячеистых
бетонов

60 Г среднеагрес
сивная

фактурный слой из 
тяжелого бетона 8 =20мм.Защитное 
покрытие 1У группы

А неагрессивная без зашиты не

61 ♦ 75

Б слабоагрессив
ная

фактурный слой из 
тяжелого бетона 8 -20ш. Защитное 
покрытие III группъ

применя
ется

В среднеагрессив
ная

Г сильноагрессив
ная не применяется

2, Конструкция панельных стен.

Номенклатура стеновых панелей состоит из рядовых панелей, ря
довых панелей внутренних углов, простеночных, угловых панелей для 
наружных углов, простеночных панелей для внутренних углов, карниз- 
вых рядовых и карнизных панелей для наружных и внутренних углов 
вданий, цокольных типа ПСЦ и БЦ.

Панели настоящей серия предназначены для оамонесущих ж навесных 
стен каркасных зданий.

Панели стеновые запроектированы для вата колонн 3,0; 6,0; 7,2; 
9,0л и толщиной 200; 250; 300; 350 и 400 мм. Панели толщиной 200мм 
предназначены только для промздаяий при ваге колонн или стоек фах
верка 3.0 и 6.0 м. Цокольные панели типа ПСЦ я БЦ разработаны дли
ной 3.0; 3.6 и 6.0 м, карнизные панели - 3.0 м( 6.0 м-ДЛЯ ПрОМЗДаний)

Цокольные панели типа ПСЦ применяются для решения стен подва
лов (технического подполья), цокольные паиеля тина БЦ используются
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в зданиях о полами первого этажа по грунту.
Панели запроектированы из следующих материалов:
- легких бетонов на пористых заполнителях (керамзитобетонов, 

шунгизитобетон,перлитобетои,аглопоритобетон.керамзитобетон на 
перлитовом вспученном песке) плотного строения со средней плот
ностью в сухом состоянии от 900 до 1200 кг/м3.

Допускается поризация пеной легких бетонов,предназначенных 
для стен зданий с относительной влажностью внутреннего воздуха 
помещений до Q0% при шаге колонн 6,0м;

- автоклавных ячеистых бетонов средней плотностью в сухом 
состоянии у  = 700 - 800 кг/м3.

Панели марок ПСЦ и БЦ изготавливаются только из керамзито- 
бетона,шунгизитобетона и аглопоритобетона.

Расчетные характеристики бетонов приведены в таблице 2.
Таблица 2

ОД
пп

Расчетные характеристики ячеистый
бетон

легкий
бетон

I Проектная марка бетона М35 М50

2 Сжатие осевое(кгс/см2) 15 23

3 Растяжение осевое(кгс/см3) 1,4 2,8

4 Начальный модуль упругости 
бетона при сжатии и растя
жении Eg 25000

45000 - 
75000

Начальные модули упругости приняты по СНиП II-2I-75 в за
висимости от средней плотности бетона,взятой с учетом его эксплу
атационной влажности по СНиП II-3-79s,

При применении бетонов,не указанных в настоящей серии,тре
буется согласование с институтом НИИЕБ Госстроя СССР.

Панели из легких бетонов имеют наружный и внутренний фак
турные слои толщиной соответственно 20 и 16 мм. Слои выполняют
ся из цементно-песч|ного раствора со средней плотностью

У" в 1800 кг/м , наружный - из раствора марки MI00, внутрен
ний - из марки М50.

При применении панелей в помещениях с агрессивной средой в 
проекте должны быть учтены указания по антикоррозийной защите кон

струкций, приведенные в таблице I данного документа, при этом внутренний 
слой должен выполняться толщиной 20 мм из цементно-песчаного раствора 
марки MI0Q.

В панелях марки ПСЦ наружный фактурный слой выполняется толщиной 
30 мм из раствора марки MIQQ.

Проектная марка бетона и раствора фактурных слоев по морозостойкос
ти назначается проектной организацией согласно требованиям главы СНиП 
II-2I-75.

Указания по применению изделий серии приведены в выпусках 0-1, 0-2, 
0-3. Принцип маркировки панелей см.выпуски 0-1, I-I.

3. Выбор толщины панелей.

Толщина панелей определяется в зависимости от температурно-влаж
ностного режима помещений и условий строительства по таблицам 3 + 9.

В конкретных проектах принятая конструкция наружных стеновых пане
лей должна отвечать экономически целесообразному сопротивлению теплопе
редаче Ro .определяемому исходя из условия обеспечения наименьших при
веденных затрат в соответствии с п.2.15 главы СНиП 11-3-79^.

4. Указания по отделке.

Для защиты стен от атмосферного увлажнения и придания игл декора
тивного вида на наружные поверхности панели в заводских условиях нано
сятся отделочные и защитно-отделочные слои и покрытия в соответствии с 
рекомендациями,приведенными в таблицах 10 и II.

При изготовлении панелей с наружными отделочными слоями следует 
руководствоваться: "Инструкцией по заводской отделке фасадных поверхнос
тей железобетонных наружных стеновых панелей" (ИЖБ ШЕ-68,ВШИжелезобе- 
тон,Москва, 1969г.); "Указания по заводской отделке керамической плиткой 
железобетонных и бетонных наружных стеновых панелей и блоков" (СИ 389-68) 
Госстроя СССР; "Временной инструкцией по заводской отделке и защите фа
садных поверхностей стеновых панелей и блоков из ячеистых бетонов" 
(РСН-29-68) Госстроя СССР; "Временной инструкцией по заводской отделке 
стеновых панелей и блоков стеклянной плиткой" (И-30-69) Госстроя СССР; 
"Инструкцией по технологии отделки панелей декораттвно-отделочными по
крытиями пневматическим способом (ЦНИИШ жилища,1969г.).
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14.

ф е н о м е н  д л е м ы е  З и & ы  н а р у ж н ы *  о т д е л о к  ^ ^ ^ ст еи оё ыу пане леи из я инистых
Таблиц# iO f}, 

Be т о м о б

У
п/п

b u d  о т д е л к и
Процент 
заполнен. 
роЬеруности 
изделия

Толщ, ина 
Защитно - 
отделочного 
слоя или 
покрытия 

не Волге, мм

Период 
отделки, 
панелей

Примечет иие

i
цветные поризобонные растВоры объёмным бесом 
1200 ч - т о  кгс/ М* миром 50,15,100 с гладкой или 
рельефно*} побейхностью

100 15

В процессе 
формоба- 

нил

Получение релье рнои поверхности достигаете*  
укладкой па дно прормы нельефнь/y м атРин  или 
релье рооВрозующи/ материалов > либо после абто - 
кло&ноЧ оВнетВотки механической оорадо/пкоб поверхности

В
каменные днодле ные материалы Франции до IQSOmm и неглазурс&сн> 

ные мерами чесни е плитки размером гт*&1мм, *б*Чбмм по ячеистому 
вето ру с последзншеЧ з и про ро база и чей чпемнииорганическо и нсчдкостыс 
гкчс-уц. Размел шовб дз* плитки 21»В fмм-6мм. длл плитки 46*4$ -15мм

по
10
5

Без проме мой точного поризоВанного слоя неглазуро- 
Ваннунз керамическую плитку молено применять 
только по ячеистому бетону на газообогреВаге лях

5 Каменные дробленные материалы Франции Во 20мм и неглазуроо&н 
ные керамические материалы по цВетномя поризоВонному паст Вору 
объемным Весом 1 3 0 0+ M0Q кгс/м*̂  манки 75-100

50 В5-&0

Н Прикатка „гопбуши "с гладкой или Рельефной no Веек костью ЮО ВО
Прикатанная поберхность мозеет быть рсльсф -  
ной> цЗетнои и присыпанной на менны ми
материалами

5 йсноратиВная каменная крошка на полимерных оВязятщих т В

После
распалубки

Стирол Вита due ноВая красна (скс~б5), ко мен -  
на я крошка тракции 0,3-2,5мм . СостоВ /гз 
наносится пнеоматичеокдМ способом

$ Полимер це мен т  но е п о к ры  т  не 100 г

Для получения шероховатой поВерхности 
В состав красок сое Вдет В Во Вить напол
нитель фракцией Во £ мм

7 Помрь/гае полимерной красной А Не В  ска я * 100 в

$ Красна стирол 3 у т а  дне ноВые К П -113 100 в

3 Краски поли Винил а ц е т а т н ы е  ВВЧ7 100 г

1'0 Краски по ли Вини л а ц с т а т н ы е  f!8/Ui 100 в

11 Красны цементио -пврхлорВинилоВые 11ПК& 100 в

is Краски на осно$е хл о р  саль рироВанноео полиэтилена ХСПЗ

1.030.1-1 о-о 1 п з
Лист

ю

199£/г /з срормкт
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D _ р „ ТаЗлидо' 11
реки м ер  дуемы е Ьиды но рушены* о тд ел о к  для люоип ‘ ^ р \ 

----------------------— ------------------------------------lm— -------------------- — ____с/оеоооь/х па  не л ей о 5 легких  дето//о о

У
п/п Ь и д  о т д е л к и

Тс ЯШ, и ни 
зищитно- 
отделанного 
слоя или ПОКРЫ
ТИЯ , мм

Период
отделки
кипели д р а м  e w a u a tg  \

а

1
ОЪлнцоЗка керамической гяазхроЗанной и не глазлясданноо плитной  
Размером Si* 2f  м*> к ts *HS мм, зкладыоаемой на о о З е т  л лающ ий слои 
чешрюно - пес чииого р  а отбора не миксе марки SO о и/н миной 
шъоЬ мехе ЗУ плитками соотбстотоенно не лен&г 4 мм

_ £ ____

не мене?. 20
В процессе
роРМоЗония

По яслоЗи#м трещ иностоикости Оля панелей^
толщиной з.оомм отделка керамической и  
стеклянной плит ко и н£ применять

г ОдлицоЬка стеклянной плиткой размером 21 *21 нм^ уклады За е м  ар 
на по дети  лающ и д  сард цемент* о -песчаного Роотдона „ марка 
не н и ж е  200 о a  u p  мной ш&об меяедл п л и т к а м и  не м енее Я мм

ОдЛицобку опое к  ля и н о й  плиткой  разре - 

ш е ста я  приме*ять то л ь к о  S зданиях q
с длим и нормальны м пеней ко м  помещений

3
Дроблеными каменными: е с т  е с т  6оннь,ми и искуестЗеннь/ми 
Материалами фракцией Ю-go мм с подстилам? щ ам  РдстЗсРом 
марки не ниаое 75

9 Одразокан ие декор am uSно и отделки пн т е м  докрытом заполни
т е л я  декор am и В ново детона распыленной струей Зады |

$
!
1

Рельефная поёеру ность цементно- п еска  но го р астЗор а> 
п о м и н а е м а я  у к л а д к о й  на дно формы . р г м е р н ы х  мат риц

!

' § Д екоративна  я  кам ен н ая  крош ка на полимерных связующ их 2
доело 

распали ока
С т ироМ лггадйеноШ и краска йене ~£$) камекиаА 
кромка фракции С,3+2 ,9  им ,
C o o ru S  f.‘ j  н а ко с и т с я  пнеЗи с /т ^ и е с к и мспособом

7 fio ли  м ер ц е  м е н т  мое п о к р ы т и е
' ' "■ 

**

I

!
После

р а с п а л у д к и

а Покрытие полимерной краской 0 Кедок&я * \

Д л я  п о л учен и я  шерохо  Sam oa п о ё е р ж н о с т А
3  с о с т о й  красок следует  ЗЗоаитё
наполнитель ф р а к ц и е й  р мм9 Окраска ц е м е н т  но - п е р х  jop ё ч н и л о  З ы м и  красками UMX&

Ш
О к р а с к а  г л а д к о й  и л и  р е л ь е < р н о и  поёерхиосаш  с т и р о л 3>у/ра
д и  о к о д ы м и  к р а о н а м и  К  У - 11 £

м 0 к р а с к &  п о л и  ё  и  н а л  а  ц  е т а т н ы м и  красками  В Р -1 7

12 Р е л ь е  р  на я  п о ё е р х н о с т ь ,  п о л у ч а е м а я  и З р а д о т к о и  е е  межа- 
нииески м и  и н с тр у м е н та м и  ,  с я с а г ы м  оозду/ом с  пе с  к о м

— —

V030.-1-1

/991/Р S4

0 - 0  t n s
d

^ О Р М Л Т  hi



эскиз

+■

п а р к а обозначение
Габаритные 
размеры, мм

М Рчсс к U2>2wEKUS ,Т
из оетона на пористых заполнителя х

ПР-U П\О1ПН0С«пи &UHQHQb, ЛГ/Ма
L н в 900 4000 1400 4200

ПС 30. 5.2, 5- 6. Л- 1.039.1-1.1-1 01 150 0,54 0,58 0.63 0,67
ПС 30, 6.3,0- Б. А- -01 585 300 0,6$ 0.69 0,74 0,79
ПС 30.6.3,5“ 6.А- - 02 350 0,73 0,79 0,86 0,92
ПС.30. 6.4,0- 6.Л- -01 400 ом 0,80 0,98 1,04
ПС 30. 9. 2,0 - Б.Л' -04 200 0,66 0,71 0,76 0.92
ПС 30. 9. 2,5- 6. Л- -05 250 0,80 0,87 0,94 1,01
ПС 30. 9.3,0 -6.Л- - 06 888 300 0,94 1,03 1,11 4,20
ПС 30. 9.3,5 - 6.Л- - 07 35D 1.10 1.20 4,30 4,38
ПС 30. 9.4,0- 6.Л- -08 2980 400 1,24 1.36 1,46 4,57
ПС. 30.12.2,0-S.А- -0§ 200 0,87 0,94 4,04 1,10
ПС 30.42.2,5- 6. А“ - 10 250 1,06 1,15 4,25 4,39
ПС 30.12.3,0- 6.А- -11 4485 300 4,25 1,37 1.48 1.60
ПС 30,12.3,5 - 6.А- - 12 350 1,45 4.S9 1J2 1,86
ПС 30.12.4,0 -6.А- -13 400 1,65 1,80 1 ,9 6 2,40
ПС 30.13.2,5- & А- 1 030.4*1.1-4 02 250 4}15 1ЛВ 1.34 1,46
ПС 30.13.3,0 "6.А- -04 1285 зоо 4,3 В 4,46 4,6о 4,73
ПС Ш З Д 5 -  6. А" -02 350 {,57 (.72 1,86 2.04
ПС 30. <5.4,0 -6. А- “ 03 2980 400 и в 1,95 1,42 2.28
ПС за 15.2,5 - 6. А- 1.030. И - 1-1 03 250 4.33 1,44 1,55 1,69

ПС Ш Ш  "6.А- -04 1465 300 4,56 4,7 { (,В5 2,04

ПС 30,15.3,5 - 6 А- -02 2980 350 1,84 т 2 ,iS 2,32

ПС 30.15.4.0 - 6. А- -03 400 2 .0 5 2 ,as 2.44 2М
ПС 30.1R2.0-6.A- -04 1785 200 4,30 1,42 4,52 4.65

Йан. wa.bOAblHCKUUI
Й. КОНТР Леонтьева
Глдонстр. Шац, А
ТТГп Шттт W M <
ГГровернА! Кочан
Тадаг ШшШШ ж ~
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э с к и з м а р к а о б о зн а че н и е

га б а р и тн ы е
р а зм е р ы , т

м ̂ ск U5.LEK иЯ,Т
из 0СТОН0 8  на пористых заполнителяхпт*и пкошносши Ь«Ш0440в, КР/М*

i и В 900 1000 1100 1200
ПС 30 18. 2,5 -6J- 4 030 1-1. Н  03 -05 250 1,60 1.74 1,87 2,0Ь
ПС 30.18. 3,0 - 6.Л- -06 1785 300 1,89 2,05 2.22 2,41
ПС 30. (8. 3,5 - 6.А- -07 350 2,17 2,37 2,97 2,79
ПС 30. 18. 4,0 * 6.Д- -08 400 2/(7 1,70 2,93 3,17
ПС 30. 21. 2,5 - и - -09 2980 250 1,87 2.03 2,19 2,36
ПС 30. 21. 3,0 -6J- чо 2085 300 2,20 2,39 2,59 2,81
ПС 30. 21. 35 - 6.А- -11 350 2,53 2,76 3,00 3,26
ПС 30.21. 4,0 - 6.А- -12 400 2.гг 3,15 3,42 3,69
ПС 60. 6. 2,5 - 6.Д- 1. 030. 1- 1.1-1 Р4 250 1,0В 1,17 4,27 1,М
ПС 60. 6. 3,0 - 6.4- -01 300 U7 1.39 1,50 1,59
ПС 60. 6. 3,5 - 6,А- -02 315 350 1,46 1,60 1.73 1.34

СМ. Л1СТ 1 ПС 60. б. 4,0 - 4. Л- -03 400 1.86 1.91 1.97 2,09
ПС 60. 6. 4,0 - 6.А' -04 1.67 1,82 № 2,Ю

ПС 60. 9. 2,0 - и- -05 1.31 1.42 1,52 Ш

ПС 60. 9. 2,0 -4.А- -06 200 Ш 1,44 1,54 1,35
ПС 60. 9. 2,0 - 6.А- -07 1.54 1,4S 1,55 1,6>7
ПС 60. 9. 2,5- 2.А- -08 1,60 1,74 1.87 2,02
ПС 60. 9. 2,5 - 4J- -09 885 250 1.М 1,75 1,88 2,03
ПСВО. 9. 2,5 - 614- -10 5980 1,62 1JG 1.99 2,04
ПС ВО. 9.3.0 -G.A- -11 300 1,91 2,07 2,24 2,44
ПС 60L 9. 3,5 - 6.А- -12 350 2,19 2,39 2,59 2,76
ПС 60. 1 4,0-б.Д- -13 400 2,48 2,71 2,94 3,16
ПС 60. 12. 2,0- 2iA - 1.030. 1- 1 1-1. 05 5980 1185 2 00 А№ 1,89 2,62. 2,20
лево. 12. 2,0 • 4.А - -01 1J6 1,90 2,04 2,21

I. 030. Ы .  0-01НИ
ш

2
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габаритные
размеры, мн

М^сск VlAAtNUSX ,т

3 с К и 3 марка обозначение
diTOHOB Ha порцсгШааподн и те д fixП»»и ПАОПМООПи БС ГГТОбАОЬ , КГ̂  W V

L н В 900 1000 И00 1200
ПС 60. И. 2.0- 6.А- 1.030. 14. 14 05 “02 200 1,75 192 2,06 2,23
ПС 60. is. 2.5 -и- \2лг 2,31 2,99 2,71
ПС 60. п.  2,5-5.А- -04 250 2.42k 2,32 2,SO 2,71

ПС 60. (2. 2.5- 6,А- -05 2.1S 2,34 2,52 2.73
ПС 60.12. 3,0-3.А- -06 1Ш

300
2,51 2,73 2.96 3.21

ПС 60.12. 3,0 -6.А- -0/ 2,52 2,74 2,98 3,21
ПС 60.12. 3,5- U - -08 350 2,90 3,18 3,94 3,72
ПС 60.12. 4,0-6.А- 400 3,29 5.60 3,<И 4.22
ПС 60. 13. 2.5- 2.А- "10 2,30 2,So 2,70 2,93
ПС SO. 13. 2.5 - 5.А- 41 250 2,31 2,51 2,71 2,94

см. диет { ПС 60. 13. 2,8 -6.Л- -II 2,13. 2,53 2,73 2,95
ПС 60.13. 3,0 -З.А- -и 5380 1215 300

2,71 2,96 3,20 3,48
ПС 60. 13, 3,0 -6.А- 44 2,72 2,98 3,22 3,49
ПС 60. 13. 3,5 - 6.А- - 15 350 3,15 3,44 3,73 •4.03

ПС 60. 13. 4,0 ~ 6!Л- “ 16 400 3,56 3,90 4,23 4.57
ПС 60. 15. 2,0- и - 1. 030. И . 1-1 06 2,17 235 2,52 2,76
ПС 60. 15. 2,0-З.А- “ 01

200
2,19 2,37 2,54 2,77

ПС 60. 15. 2,0-4.А- 2,20 238 2,55 2,78
ПС 60. 15. 2,0- 6.3- -03 2,25 2 Mb 2,6о 2,82
ПС 60. 15. 2,5“ М~ - 04 3880 14 85 2,66 2,89 3,12 3.59
ПС 60. 15. 2,5- 5.А- “ 05 250 2.67 2,90 5.1* 5,41
ПС 6 0. 15. 2,5-6.А-” 1 “ 06 2,69 2,92 3,15 4.01
ПС 60, 15. 3.0-1А- -07

300
3,М 3,70 4,01

ПС 60.15. 3,0* 6.А - -08 3,15 ъ,чъ 3,71 4.02

f, 030. И .  0-0 1 ни Аист
н г
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э с к и з п а р к а о бо зна чени е

габари тны е  
размеры; мм

масса изде*ияд
из бетонов на пористыхзаполните* ях
п*и пАотиостцБЕШОНОЬ, КГ/МЪ

L Н 8 900 1000 1100 1200

см. лист 1

ПС 60. 15. 3,5 - 6.Л' 1. 0 3 0. 1-1. И  0 6 -03 

“ 10

59 80 1485 3S0 3,С5 3,96 4,30 4,66

ПС 6 0. 15. 4,0-6.*- 400 4,10 4,49 4.8В 5,29

ПС 60.18. 2,0 - U - 1.030 (- 1. М  07

-01 

-02 

-03 
-04 

- 05 

-06 

-07 

-08 

-09
- ю

“ 11

-12

4 3

4 4  
“ 15 

4 6  

-17 

“ IS 

” 19

5980

1785

200

2,61 2,82 3,03 3.S2

ПС 60. 18. 2,0-3.*- г & г 2,ЪЪ 3.04 з.зз

ПС 6 0. 18. 20 -4.А- Z M 2,2.5 3,06 3,34

ПС 60. 18. 2.0-5.Л- 2,67 2,88 3,09 3,36

ПС 60. 18. 2,0 -6.*- 2,69 2,90 5,11 3.36

ПС 60. 18, 2,5 - Ы ~
250

3,19 3,46 3,74 4,07

ПС 60. 18. 2,5- 4.А- 3.21 3,48 3,76 4.09

ПС 60. (8.2,5- 6.*- 3,23 3,50 5,78 4,<0

ПС 60. 18. 3,0 - и -
300

3,76 4,10 4,44 4,83

ПС 60.18. 3,0 - 6.*- 3,78 4,12 4,46 4,94

ПС 60. 18. 3,5 - 6.*- 350 4,35 4, 76 5,16 5,6о

ПС 60,18. 4,0- 6.Л- 400 <4,93 5,39 5.86 6,66

ПС 60. 21 2,5 - Ц -

2085

250

3,72 404 4,36 4,75

ПС 60. 21.2.5-4.*- 3,73 4,05 4,37 4,76

ПС 60. 21. 2.5- в л - 3,75 4,07 4.39 4,7$

ПС 60. 21.3,0- и -
300

4,2.9 4,79 5,15 5,64

ПС 60. 21. 3,0-5*- 4,41 4.91 5,20 5,65

ПС 60. 21. 3,0- 6.*- 4,45 4,83 5,22 5,<Ь?

ПС 60. 21. 3,5-6.*- 350 5,08 5,55 б.йг 6,54

ПС 60. 21. 4,0-6.*- 4 0 0 5,75 6,29 6 . 8 4 7,42

ПС 72. 9. 2,5- 4.*- 1.0 30.1-1. 1-1 0!

-01
7 1 8 0 885 250

1,95 2,10 2,26 2,44

ПС 72. 9. 2,5 - 5.*- 1,95 2,12 2,28 2,46

I. 030. 1 - 1. o-fl 1 НИ
ш
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э с к и з МАРКА 0 6 03 НАЧГНИЕ

ГАБАРИТНЫЕ 
Р АЗМЕРЫ, ММ

М ДССА издглИЯ ,  т
ИЗ БЕТОНОВ НА ПОРИСТЫХ 

ЗАПОЛНИТЕЛЯ Xп*>и платности кг/м*
L Н В 900 1000 **00 1200

ПС 72. 9. 2,5 -  6л- 1. 030. 1-1. U  08 -02 250 1,97 2,14 2,30 2,47

ПС 72. 9. 3.0- 5к - -03 885 2,29 2,49 2,69 ~ 2 W

ПС 72. 9. 3,0 - 6.Л~ -ОЦ 300 2,30 2 ,SO 2,70 2,91

ПС 72. 9. 3,5 -  6.А- -05 350 Ш 2,83 3,12 3,36

ПС 72. 9. *1.0- М - -06 4 00 299 3,27 3,84 3,80

ПС 72. 12. 2,5- ЗА- -07 7180 2,57 2,78 З.оо 3,25

ПС 72. 12. 2,5- 4 л - -08 2,59 2,80 ь,ог 3,27

ПС 72. <2. 2,5- ЗА- -09 250 2,61 2,81 3,04 3,28

ПС 72. 12. 2,5- W- -*0 2,63 2,84 3,06 3,30

ПС 72, <2. 3|0- -** 3,02 3,29 3,56 3.S6

см. диет !
ПС 72, 12. 3.0 -  6.А - -12 *<85 300 3,0*1 3,31 3,58 1,87

ПС 72. 12. 3,5- 4А - -13 3,48 3,80 4,13 4,46

ПС 72. 12. 3,5- 6.А- -Й 350 3,50 3,82. 4,15 4,47

ПС 72. «2. -*5 3,94 4.31 4,69 5,06

ПС 72, 12. 4,0 -  М~ ~*Б 4 оо 3,96 4.33 4,71 S.oe
ПС 72. <3*2.5- 1А- (.030. Ы .  И  09 2,77 3,00 3.24 3,52

ПС 72. И , 2,5- ЗА- -01 2,78 3,01 3.25 1,51
ПС 72. <3, 2,5- 4.А- -02 250 2,ВО 3,03 3,17 3,51

ПС 72. 13. 2,5- 5А - -03 2,81 3.05 3,29 3,56

ПС 72, <3. 2.5- 6.А- -0*1 2,84 3,07 3,11 3,57

ПС 72. 13. 3,0- А.Д- -05 7*80 *285 3,27 3,57 3,86 4,19
ПС 72. 13. 3,0- 5^- -06 300 3.29 3,59 3.88 4,2о

ПС 72. 13, 3 ,0 - 6А- -07 з,и з.м 3.90 4 .2 2

ПС 72. 13. 3,5- S.A- -ОБ 350 5,77 4,11 4 ,4 7 4 ,84

f .  о з о .  и .  о - о  т

аист

5
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га tfa puTHbie 
размеры,ми

масса изделия/

3CKU3 м а р к а обозначении
№ оетонов на пористыхзаполните* ях

П8»и пАотиостц ЬЕТПО+ЮЬ, кг/м*
L И в 900 1000 1100 1200

ПС 71. <3. 3.5 - 6.Д- 1 030.1-1.1-1 09- 0 9 1285
350 3,79 4,14 4,49 4.85

ПС 72- 13. 4.0 - 5> -10 4,28 4.55 5.0& 5,49
ПС 72. 13. 4.0 - 6.Л- -11 400 4,29 4.69 5,09 5,5о

ПС 72. 15- 5.5- 2.Д- “12 3,19 3,46 3,74 4.06
ПС 72. 15. 2.5 '  З.А- '13 3,21 3,48 3,78 4,07
ПС 72. 1S. 2.5- 4.А- -14 250 3,23 3,50 З.Зо 4,09
ПС 72. 15. 2,5 - 5.А- -15 3,25 3,52 3,82 4,11
ПС 72. 15. 2,5 - 6.А- 4 6 3,28 3,55 3.85 4.13
ПС 72. 15. 3,0- 2.А- -17 7180 1485 3,76 4,10 4,44 4,ва

см. лист < ПС 72. 15. 3,0 - 4.А- 4 8 3,78 4,12 4,46 4,83
ПС 72. 15. 3,0 - 5.А~ -13 300 3.80 4,14 4,48 4,85
ПС 72. 15- 3,0 -6.Л- -20 Ъ.гг 4,16 4,50 4.87
ПС 72. 15. 3,5 - 6.»- -71

350
А.Ь 5 4,76 5,16 5,59

ПС 72. 15- 3,5 - У - -22 4.37 4.78 5,18 5.60

ПС 72. 15- 4,0 - 6JI- -23 А 00 4,94 5,4о 5,87 £.35
ПС 72. 18. 2,5 - 1.А- 1.030.1-1 1-1 <о 39 3 4,16 4,49 4,88
ПС 72- 18. 2,5 - и - -01 3,85 4,18 4.S1 4,89
ПС 72. 18. 2,5 -4.А- “ 02 250 3,87 4,2о 4,58 4,91
ПС 72. 18. 2,5 -  5А - - 03 3.89 4,га 4,55 4,94
ПС 72.18. 2,5 -  КД - “ 04 3,93 4,26 4,59 4,96
ПС 72. 18. 3,0 -  Ц - -05 7180 1785 4,52. 4.92 5,33 5.79
ПС 72. 18. 3,0 - 4.Д- -06 4.S4 4,94 5,85 5,81
ПС 72. 18. 3,0 - 5.Д * -  07 300 4,56 4,96 5,67 5,82
ПС 72.18, 3,0 -  ЬА- - 08 4.59 4,99 5,40 5,85

i. озо. i - i .  o-o (ни Ж
6
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эски з марк а обозначение
габаритные 
размеры, ми

массаЛйдЕПГяд
из бетонов напористы* ____заполнителях____ПР*и ЛКбГ 
BE ШОНОЬ

r\ WOC.TOпг/ьлX
L Н 6 900 1000 1100 то

ПС 72. <8. 3.S - ал- 1030.1-4.И 10-09 350
5,22 5,7< 6J9 6,72

ПС 72. 18. 3.5 -6.Д- НО 5,24 5,73 6,21 6,74
ПС 72. 18. 4,0-б.Л- -н 400 5,91 6,47 7,03 Z&
ПС 72. 21. 2,5 - 1J - -12 4,46 484 5,23 5,71
ПС 72. 21. 2,5-З.Л- -13 4,48 4,86 5,25 5,73

ПС 72. 21. 2.S-4.A- -14 250 4,51 4,89 5,28 5,75

ПС 72. 2*. 2,s-М- -15 9,59 4,92 5,31 5,77

ПС 72. 21. 15 -6.А- -16 4.S8 А,96 4.35 5,80
ПС 72. 21. 3,0 -2А- -17 7180 2085 5,27 SJS 6,22 6,76

ПС 72. 21. 3,0 -4.1- -18 5.29 5,77 6,24 6,79
СИ. AUCT 1 ПС 72. 21. 3,0 - 5.1 - -19 300 5.3А 5,79 6,26 6,81

ПС 72. 21. 3,0 -54- -20 5,35 5,88 6,30 6,89
ПС 72. 21. 3,5 -4.А- -21 75П 6,10 6,66 7,22 7,85
ПС 72- 21. 3,5-6.4- -22 6,1 ь 6,69 7,25 7,87

ПС 72. 21, 4,0 - 5.4- -23 400 6.90 7,55 9; 20 9,91
ПС 72. 21. 4,0-6.4- -24 6,93 758 8,28 9,93

ПС 90. 12- 2,5- 2.4- 1.030 1-1. М 11 3,25 3,52 3,80 4,11
ПС 90- 12. 2,5 -3.4- -01 3,28 3,55 3,83 4%М
ПС 90. 12. 2,5- 4.4- -02 250 3,32 3,59 3,87 4,16
ПС 90- 12. 2,5 - 5.4- -03 3.40 3,67 5,95 4,23
ПС 90. 12. 3,0- 4.4- -04 8980 1185 3,83 4,17 4,51 4,86
ПС до. 12. 3,0 -5.4- -05 300 3,86 4,20 4,54 4,88
ПС 90. 12. 3.0- £А~ -06 3,89 4,23 4,57 4,91
ПС 90- 12. 3,5 - 64- -07 350 4,43 4,84 5,24 5,64

I. 0 3 d  ! - Г  0 - 0  1НИ
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э с к и з м а р к а об означение
га б а р и тн ы е  
р а зм е р ы , мм

МКССК иъКЕМи ,Т
MidgTOHOB на tfopuerbixзаполнителяхпч»и пкощыости

S. С. tnCH*0*4 , ПГ / м %
L Н 8 S00 1000 1100 1200

пс §0. 12. 4,0 -6.4- 1 .030 .1 -1 .и  н - о а 1185 400 5,01 5,47 5,94 6,40
и 90. 15. 2,5 - 2.4- -0 9 4,03 4,37 4,74 5,12
и 90. <5. 2,5 - ЗА- “ 10 250 4,^0 4,44 4,78 5,47
ПС 90. 15. 2,5 - 1 4 - “ 11 A M 4,48 4,82 5 71
ПС 90. 15. 2,5 - 5.4- “ 12 4,2 4 4,58 4,92 5,29
ПС 90. 15. 3,0 -  З.А- -1 3 1,75 5,18 5,60 6,06
ПС 90 15. 3,0- 4.А- - м 300 4,7В 5,21 5,63 6,09

ПС 90. 15. 3.0- 5.3- -15 4,81 5,24 5,66 6,11
ПС 90. 15. 3,0 - 6.А- -16 8910 1485 4,85 5,28 5,70 6,45
ПС 90 15. 3,5 - 4.4- -17 * ЙЛ 5,47 5,97 6,47 7,01

см. л и с т  i НС 90. <5. 3,5 - 6.4- -18 и «Ш 5,50 6,00 6,50 7,04
пс до. 15. 4.0 - 4.4- -19

400
6,20 6,78 7,36 7,96

ПС 90. 15. 4 ,0 - 6,4- -20 6,22 6; 80 /, за 7,98
ПС 90. 18. 2,5 * 2 А - 1 .0 3 0 .1 -1 .И  12 4,84 5,25 5,66 6,16
ПС до. 18. 2 .5 -3 .4 - -01 4,92 5,33 5,74 М 2
ПС 90. 18. 2 ,5 -1 4 - -02 250 5,02 5,43 5,4 6,50
ПС 90, 18. 2 ,5 -5 4 - -о з 5,08 5,49 5,90 6,55
ПС 90. 18. 3.0 - 34 - - 0 4 5,70 6,20 671 7,29
ПС 90. .18, 3,0 -  4.4- -0 5 8980 1785 300 5,74 6,24 6,75 7,52
ПС 90 18. 3,0 -  5.А- -0 6 5,78 6,28 6,79 735
ПС 90. 18. *0  -  6.А- -0 7 5,82 6,32 6,83 7,39
пе 90. 18. 3 ,5 -1 4 - -0 8 350 6,57 7,47 7,77 8,43
пс 90.18. 3,5 -6 А - -0 9 6,61 7,24 7,81 8,46

ПС 90. 18. 4 ,0 - 5.А- - ю 7,44 8,43 8,85 9 ,5 /

f. 030. 1 - 1  0 - 0  1 ни Щ  I 
8
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э с к и з м а р к а о б о з н а ч е н и е
г а б а р и т н ы е  
р а з м е р ы , м м

МХСС N и ъ ь л м и  ,1
из т о н о в  на порТ стых заполнитед ах 

при  плотностиЬЕПЗОНОЬ, кг/мз

L н в 900 1000 1100 12 00

см. ли ст  4

ПС. 9 0 . 1 8 .  4 .0 -  6 .4 - 1. 0 3 0 .  М .  1-1 1 2 - И 8980 1785 400 7,47 8,16 8.86 9,60

ПС 90. 21. 2.5- и- 1. 0 3 0 .  1- 1.'1-1 13
-0 1  
- 0 2  
- о з  
- 0 4  
*0 5  

-ОБ  
-07 
‘ 0 8 
- 0 9  
- 1 0

- «г

8980 2085

250

5,64 6,11 6 , 5 9 7,48

ПС 90. 21. 2 , 5 - 3 . 4 - 5,73 6 ,20 6,6S 7,25

ПС 90. 21. 2 . 5 Ч Ь 5,84 6,31 6,78 7,35

ПС 90. 21. 2,5 - 5 .4 - 5,91 6,Э& 6,86 7,41
ПС 90. 21. 3 ,0 - 3 .4 -

300
6 ,6 5 7,24 7,83 8.51

ПС 90. 21. 3,0 - 4 . 4 - 6,69 7,28 7,87 8,54
ПС 90. 21. 3 . 0 - 5 . 4 - 6,73 7/32. 7/94 e ;s&

ПС 90. 21. 3 ,0 - 6 . 4 - 6,79 т , з а 7,97 &,ez

ПС 90, 21. 3 ,5 -4 .4 -
350

Т,66 <5,36 9/07 9,&5

ПС 90. 21. 3,5- 5.4- Т ДО 8ИО 9,11 V,88

ПС 90. 21 3 . 5 - М - 7,74 8 ,4« 9,45 9,92.
ПС 90. 21 4 . 0 Ч Л -  
ПС 90. 21. 4 . 0 - 0 4 -

400
&,6Т 9,4* 40,33 44,47
8,7* 9,5 * 40,37 44,24

ПС 60. 6. 2 , 5 - 8 4 - 1 0 3 0 . 1 - 1 . 1 - 1  14 
- 0 1  
- 0 2  
- 0 3 598G 585

250 4,4Ь 4,212. 4, 32. 4,39

ПС 60, 6. 3 , 0 - 8 4 - 300 <,Ы 143 4, 54 162

ПС 60. 6. 3 , 5 - 8 4 - 350 4, SO 1 М 4.77 U 7

ПС 60. 6. 4 , 0 - 8 4 - 400 170 4,8S 2,04 2,42

ПС 62,5 9. 2.0 -2.4-1. 1 О З О . М .  Ы  15
- 0 1
- 0 2
- 0 3
-04
- 0 5

5230

885

200

137 i / 8 4,S& 1,74

ПС 52,5 9, 2 ,0 - 4 .Д-1 
ПС 62,5 9. 2 , 0 - 6 . 4 4

139 IS O 4,60 4,73
i40 ! S i 4,64 174

ПС 6 2 ,5 1 2 ,  2 , 0 -  84-1
1185

1*1 4,96 2,41 2,30

ПС 6 2 ,5  12. 2 ,0 -44-1 . l a i 199 2,4-4 2,32
ПС 62,5 1 2 .  2,0-6.4-1. 18S 2,00 2,45 2.,33

1.030. И  . 0-0 1 ни
Каст
3
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габаритные 
размеры,мм

МЬХСК U3A.EMIS Д

э с к и з м а р к а обозначение
иЗ оетонов на {гористых заполнителяхnt»u п ко т«осгпц ьстсжое», кг/м»

L н в 900 1000 1100 1200
ОС 62,5 .48. 2,0-1. И. 1 030.И . И . 15 -об 2,тг 2,94 3,46 3,4S
ПС 62,5.18. 2,0*3. Л-1. *07 6230 1785 200 2,74 2,96 3,48 3,46
ПС 62,5. 18 ДО-4. Л-1. -08 2,76 2,98 3,20 3.48
ПС 62,5. 18. 2,0-5. Л-1, -09 2. 7& 3,00 3,22 3,50
ПС 62,5.48. 2,0 - 6. Л-1. -10 2,84 3, оз 3,25 3.52
ПС 63. 9. 2,5-2.1-1. 4.030.1-1 1-4 16 1,68 Н,&2 1,97 2,12
ПС 63. 9. 5,5 Ч И . -01 885 1,70 ■1,84 1,99 2,1Ъ
ПС. 63. 9. 2.5-6.А-1. -02 1, 71 4,85 2,00 2,14
ПС 63. 12.2,5-3.1-1. -03 2.23 2,42 2,61 2.84

см. дисгi ПС 63. 12 2,5 - 5.1 -04 1185 2,24 2,43 2.62 2, as
ПС 63. 12. 2,5-6.14 -05 6280 250 2, 26 2,45 2,64 2.86
ПС 63. 18. 2.5-SU4 "06 3,35 3,63 3 92 4,2&
ПС 63. 18, 2,5-4.1-4. -07 1785 3.65 3,94 4,29
ПС 63. 18. 2,5-6.1-4. *08 3,39 3,67 5,96 4.30
ПС 63,5. 9. 3,0-6.1-4. f 0 30. ы .  1-1 17 885 2,00 2,18 2,36 2,54
ПС 63,5. 42. 3,0-3.1-1, -01

1185
2,66 2,903,14 3,43

ПС 63,5. 12. 3,0-61-1. -02 2, 67 2,91 3,-15 3,44
ПС 63,5. 48. 3.0-2.1-1. '03

1785
Ъ, 99 4,Ъ5 4,70 5,^2

ПС 63,5. 18, 3,0-6.1-1. -04 6330 300 4, ОО 4,71 5,43
ПС 64. 9. 3,5-6.1-1. 4. 030. И .  М  18 885 2,ЪЪ 2,54 2,75 2, 96
ПС 64. 12.3,5-6.1-1. -01 6380 1185 350 3, 40 3,39 3,67 3, 96
ПС 61 18. 3,5-б.ЛЧ -02 1785 4,64 5,07 5,50 %97
ПС 65. 9. 2,0-2.1-1. 1.030. 1-4. И  49 6450 885 200

f,42 1,53 4,65 4,79
ПС 65. 9. 2.0-4.1-1- -04 1,44 1, 55 1,67 4,&0

I. 030. М .  0*0 a h w
ML
10

Y99Ve гг/ Ф о р м а т



габаритные 
размеры,мм

м ксск U5>KEKUft (Т

э с к и з м а р к а о б о з н а ч е н и е
из о е т о н а  н а  пористых  

з а п о л н и т е л я х
пр»и п ч о т  и о с т ньстоно», , Кг / м Ь

L н 8 900 1000 1100 1800

ПС 65. Q. 2,0- 6.Л-1. 1. 030.1-1. И . 19 -02 885 4,56 4,68 4,И

ПС 65. 12. 2,0- 2.Л-1. “ 0 3 64 80 1,8? 2,04 2, 49 2,38

ПС 65. 12. 2,0-4.Л-1. -<ч 1185 1,92. 2,07 2,22 2,40

ПС 65. 12. 2, 0 -  6.Л-1. “ 05 1, 94 2, 09 2,24 2,4-1

ПС 65. 18. 2,0- U-1. *06 т 2,83 3,0$ 3,28 3,5?

ПС 65. 18. 2,0- J.A-1. -07 2, 85 3,08 3,30 3,60

ПС 65.1 2,0- 4. А-1. “08 1785 2, 87 з ч о 3,32 3,62

ПС 65. 18. 2,0- 5.Д-1. -09 2,3? 3 4 2 3,34 3, 64

см. л и с п
ПС 65.18. 2,0- 6.А-1. - ю 2,?2 3,HS 3,37 3/ 66

ПС 65.5.9. 2,5- 2.Л-1. 1.030.1-1. 1-1 20 «,Т4 4,3? 2 , 0 А2,U
ПС 65,5.9. 2,5- А Л-1. -о< 885 4 ,76 4,94 2 ,0 6 2, 23

ПС 65,5.9. 2.5- 6.Л-1. -09 \ .7  8 4.93 2.08 2.24

ПС 65,5.12. 2,5 - З.Л-1. -03 2,32 г, 52. 2,72. 2,95

ПС 65,5.12. 2,5-5.А-1. - 0 4 6530 1(85 250 2,34 2.34 2/74 2,96

ПС 65,5.42.2,5 - 6.Л-1. *05 2,35 2,55 2,75 2,? 7

ПС 65,5.18.2,5 - 2Д-1. -06 3,4? 3,79 4,08 4,44

ПС 65.5.18,2,5 - 4.А-4. -07 1785 3,50 3,80 4,0? 4,45

ПС 6 5 , 5 . 1  аД5-Б.АЧ -08 з , е д 4,-И 4,47

ПС 66,9. 3.0- 6.Л-1 f 030.1-1. 1-4 21 Б В 5 г ,  о& 2 , 2 7 2 , 4  S 2 , 6 <

ПС 66,12.8,0- З.ЛЧ “ 01
<185

2,7 7 3,06 3,26 3,^2

ПС 66. (2. 3,0- 6.А-1. *02 2 ,7  & 3,02 3,27 3,54

ПС 66. 18. 3,0- 2.А-1. - 0 3 1785
А.4Л 4, 52 4,39 5,32

ПС 66.18. 3,0-6.А-1 “ 04 6580 300 А, -15 4,55 4,?0 S,33

ПС 66,5. 9, 3,5-6.А-1 1 0 3 0. 1-1.1-1 22 6630 885 350 2 , 4 2 . 2,64 2,86 3,08

1 030. 1 Ч .  0 -0  1НИ
1991/2 2 5  К о п и р о & а /ч Ф о р м а т  КЪ



Эскиз М арка Обоз начение
Габаритные 
размеры, мм

М АСС А ИЗДЕЛИЯ , Т
ИЗ БЕТОНОВ НА пористыхЗАП9АМИТЕЛЯХп»»и nNomHocmuЬЕШО+ЮЬ, Кг/мз

L Н В 9 00 1000 1100 1200

ем. диет \

ПС 6 6, 5. JI. 5,5-6.Л-1. 1.0 30.1-1. 1-1 22 - 01 
- 02

6830 1185 350 3,52 3,81 4.13
ПС 65, 5. 11. 3,5-б.ЛЧ 1785 4, 82 5,27 5,Т1 6ДО

ПС 62.5. 9. 2,0-2. Л-2. 1.030. 1- 1. 1 -1 23
- 01 
-02 
- 03

6230 885 200
1,37 1,4& 1,5& 1,71

ПС 52,5. 9. 2,0- 4. Л-2. 4,^9 1,50 1,60 1,73

ПС 62,5. 9. 2,0-6.Л-2. 1,40 1, 51 1,61 1,74

ПС 52, 5. <2. 2,0-2,Л-2. 1185 А, 81 4,96 г  и 2,30
ПС 6!.5.18.2.0- 0.Л-2. 1.030.1 -1.1-1 23- 04 

-05 
-06 
-07 
-08 
-09
-ю

6230

1185

200

4,ЪА 1,99 2,14 2,32
ПС 52,5.12.2,0-6.л-2. 1,&5 2,00 2,15 2,33

ПС 62,5.18. 2,0 - 1.Л-2.

1785

2,72 2,94 3,16 3,45
ПС 62,5. 18. 2,0-3.Л-2, 2, ГА 2,96 3,18 *3,46
ПС 62, 5. 18. 2,0-Ч.А-г. 2,7 б 2,95 3, 20 3,48
ПС 62,5. 18. 2.0*5. А-2. 2,7& 3,00 3, 22 3,50

ПС 62,5. 18.2.0-6.А-2. 2,81 3,05 3, 25 3,52
ПС 63, 9. 2,5-2. Л-2. 1.030.1-1.1-1 гч

-01
-02 
-03 
-04 
-05 
- 08 
-07 
-08

6280

885

250

1, еа 1,82 1, 97 2,12
пс 63.5. a.s-4. л-г. 1,70 1.84 1,99 2,1 Ъ
ПС 6 3, 9. 2,5-6. Л-2. 1,71 1,85 2,00 2,14

ПС 63. 12.2,5-3.Л-2.
1185

2,23 2,43 К** 2,84

ПС 63. 12. 2.5-5.Л-2. 2,24 2,43 2,62 2,85

пс бз, и .г .s-е.л-а. 2, 26 2,45 2, 64 2,86
ПС 68. 18. г,5-2.Л-2.

1785

3,35 3,63 3,92 4,23
ПС 63. 18. 2,5-4. А-2. 3,37 3 ,6 S 3,94 4, 29
ПС 63,18. 2.5-6.Л-2. 3,39 3,67 *,96 4,30
ПС 63,5.9. 3,0-6.Л-2. 1.030.1-1.1-1 !5 

- 01
6330 8 В 5 300

2,0 0 2,13 2,36 2,54
ПС 63,5. 11. 3.0-8. Л-2. 1185 2,66 2,90 3,14 3,43

i. 0 3 0. 1 4 . 0 - 0
Лин

Ш  {2

/994^<? ге Коаироькк Яр'о'РУЛАТ hb



Э с ки з М а р к а 0 603МАЧЕНМЕ

ГА БА РИ ТНЫ Е 
Р A3M EPM .M M

М асса и з д е л и я , т
IH БЕТОНОВ ИД ПОДМСТЫХ 

} ДПОАИиТбЛЯХ
nv»u nkomuocmw Бешеной. , кг/м%

L н 8 800 1000 1100 1800

см. л и с т  \

ПС (3 ,5 .1 2 .  3 .0 -6 . Д-2. 1 .030. 1 - 1. 1- 1 25 - 02 

-03  

-оЧ
6330

1185
300

2,67 2,94 3,45 3,44

ПС (3 , 5 .18, 3 ,0 * 2 .Л-2.
И  85

3,99 4 ,35 4 70 5,42

ПС (9 ,5 .1 8 . 3 ,0 * 6 .Л-2. 4,00 4,36 4,74 5,43

ПС СИ, 9 . 3 ,5 -С . Д-2. 1 .030. 1- 1. 1 - 1 26

-01

-0 2

6380

885

350

2,54 2,75 2,96

ПС 6 4 ,1 2 . 3,5~6. Л-2. 1185 3 ,1 0 ^39 3,67 3,96

ПС 6 4 .1 8 .3 .5 - 6 .А-2. 1785 4, €4 5,07 5,50 5*97

ПС 6 5 . 9 .2 ,0 - 2 .A - 2 . 1 .030 . 1- 1. 1 - 1 27

-01

-02

-03

-04

-05

-06

-07

-08

-09

-10

6480

885

200

1,42 4, 53 А, 65 4,79

ПС 65. 9. 2 ,0 -4 .  Д-2. 1,44 4,55 4,67 4, 30

ПС 65, 9. 2 ,0 -6 . Д-2. 4,45 4.56 4,68 4,«4

ПС 6 5 ,1 2 . 2 .0 -2 . А-2,
1185

4, «9 2,04 2,49 2,38

пс « 5 . и . г . о - ' . А - г . 4.92 2,07 2,22 2,40

ПС 6 5 .1 2 . 2 .0 -6 . Д -2. 4,94 2,09 2,24 2,44

пс и . и . г , о - ) . а-2 .

1785

2,53 3,06 3,28 3,59
ПС 6 5 ,1 8 .2 ,0 - 3 .А-2, 2, £5 3,08 з , з о 3 ,60

ПС 8 5 .1 8 .2 .0 -4 .  а-2 . 2 ,6 7 3,40 3,32 3,6 2
ПС 8 5 , ( 8 .2 .0 -5 .  А-2. 2, 8 9 3,42 3,34 3,64
ПС 6 5 ,1 8 .2 .0 - 6 .А -2. 2 , 9 2 3,45 3,37 3, 66

ПС 65, 5. 9 .2 ,5 -2 . А-2. 1. 030. 1- 1. 1 -1 28 

-01 

-02 

-03 
-04  

-05 

-06

6530 885 250

4,74 4,89 2,04 2,24
ПС 6 5 ,5 .9 . 2 .5 -4 .  А-2. 4,76 4.9 4 2,06 2,23

ПС 6 5 ,5 .9 .  2 ,5 -6 .А-2. 4,7 8 4,93 2,08 2,24
ПС 6 5 ,5 .1 2 .2 ,5 -3 .  Л-2.

1185

2,32 2,52 2,72 2,95

ПС 6 5 .5 .1 2 .2 ,5 -5 . А-2. 2 ,54 2,54 2,74 2,96

ПС 65, 5 .1 2 .2 ,5 -6 .А-2, 2,35 2,55 2,75 2,97

ПС 6 5 ,5 .1 8 . 2 .5 -2 .А-2. 1785 3,49 3,79 4,08 4.44

ш
1.030.Ы . 0-0 Н НИ

» i
KomTpo^Mv )дд£/г e.7 Ф о р м а т  А Ъ



Эскиз Марка Обозначение
Габаритные 
размеры , мм

Масса ИЗДЕЛИЯ,Т
из 5Ионоэ мд перистых J ЙПОАНиПАЯХпри nKomuQcmu ЬЫПО«ОЬ, кг/мг

L и 8 900 1000 1100 1200

си. лист 1

ПС 65,5-18.2.5-4.Л-2 1.030. м . м  26- 07 
- 01 6530 1785 250 3. во ъ.зо 4,09 4.4S

ПС 65. 5.18. 2. 5-6.л~2 3.S2. ъ.ы 4,И 4,47
ПС 66,9. 5.0-6.л-2 1.050.1-1.1-1 29

- 01 
- 02
- 03
- 04

6580

885

300

1,08 1,17 1.4S

ПС 86.12. 3.0-3. А-2 1185 1,77 Ъ,0\ Ъ,16 Ъ,5̂
ПС 66.12,3.0-6. Л-2, 2,7 3 3, 02. 7>,п 3,̂ 4
ПС 66,16. 3,0-2. Л-2

1785
4,14 4.S2 4,39

ПС 66.18.3,0-6. Л-2, 4,53 4.90 5,ЗЪ
ПС 68,5.9.1,5-6.Л-2. 1.030. 1-1. 1-1 30

- 01 
- 02

6630
885

350
1,41 2, И 1,3 6 3,08

ПС 66, 5.12.3,5-6.Л-2. 1185 3, 11 Ъ,Ы *5,<М 4.4Ъ
ПС 66. 5.18. 3.5-6.Л-2. 1785 4,30. 5,27 5,ту 6,10
1пс г 1.6. г.5-6. л-i. 1.030. 1 - 1. 1 -1 31 250 0,47 О, Si o,s s 0,58
1 ПС 27.6. 3,0-6.л-1. • 01 кос 300 O.S5 о,60 0,6 5 0,63

1 1ПС 27. С. J. 5-6. Л-(. - 01 7 С 9 350 0,*3 0,70 0,16 0,79
1
1 73С 1 ПС 27. 6. 4,0-6.Л-1. - 03 400 0,7 0 0,77 0,83 0,83
!| 1Л С 27. J. 2.5-6. Л-(. - 04 250 0.70 0,76 о,а г 0,88

I1 1 |
1ПС 27. 9. 3,0-6.л-1. - 05 {ОС 300 0 , 8  2 0,90 0,9б 1,03

•1!------ --------iГ f ПС 27. 9. 3,5-M 'i. • 06 0 1 ) 350 0,94 4,02 4,4' 1,13
(ПС S 7. 9. Ч.0-6.Л-). -07 2700 400 1,06 1.14 1.2S 1,33

<£г~ ...  I з : 1 ПС 27. 12. 2,5-6. Л-1. - 08 250 0,94 1.01 1,09 1,16
1 ПС 27. 12.3,0-6.Л-1. • 09 1185 300 4,09 4,13 1,28 1.3&
1-ПС 27. 12. 3.5-6. Л-1. -10 350 1,гц 4,ЪЬ 1,47 1,58
1 ПС 27.12.4,0-6.л-1. - 11 400 4,Ъ9 1.52 1,65 4,78

1 ПС 27.13. 2. 5-6. Л-7. - 12 1285 250 4, СЧ •U 0 1 . 1 8 4,17

1 ПС 27.13.3,0-6,л-1. - 13 300 4,\% 1,29 1 , 3 9 1.SO

Ли»
(.030.(4.0-0 1НИ (4
199чг га Фо р м а х  АЪ



[У
нэ

.Н
*п

ад
л 

|/
10

An
im

 и 
la

ta
 I

Bi
a

h
.ii

h
m

iI

Э скиз М а рка ОбОЗНАЧЕНИЕ

Г а 6 а р ити ы е
РАЗМЕРЫ, ММ

МАССА иЗАЕАИЯ, Т
ИЭ &Етонов НА nopumix 

) АП 0 А Н UTi. АОX
пз»и пкотностмБСШОМОЗь , КГ / м Ъ

L н В 900 1000 1100 1200

см. а и е m 14

с пс г и з .  s.5 -6 . а-( (.030. (-( . (-(  3( - и  

- 15
2700 1285

350 1,35 1.48 1.60 1.72

me n .ts .M .o -e .A - i 400 1,52 1 , ьь 1,8о 1,94

1 ПС 27. 15. 2 .5 -6 .А-1. 1 .0 3 0 .М .М  32

-0 ! 

- 02

- 05
- 04
- 05

- 06
- 07

* 08
- 09

- 10 
- Н

2700

(185

250 Мб 1.27 1,36 1.47

1 ПС 17. 15. 3,0-6. А-1. 300 13Ь 4,49 160 4.73

1 ПС 27 ,15 .3 .5 -6 . А-1. 350 <,56 1,7 0 1 S5 199

1 ПС 27.15. 4.О- S .Л-1. 400 <.15 1.91 2,08 2,23

1 ПС 27.11.2,5-8.1-1.

1785

250 1,40 4.52 164 177

1 ПС ! 7 . 18.3.0-с.АН. 300 <.64 1.79 1,93 2,08

1ПС 27,18. 3 .5 -6 .Л-1. 350 1.87 2,04 2,21 2,39
)п с з7 .(В Л о -е .д -| . 400 2.09 2.29 2,48 2,69

1 ПС 27, 21. 2.5-6. Л-1.

2065

250 1,63 1.77 19 2 2,07

1ПС 27.21.3,0-6 .Л-1 300 1,91 2,06 2,26 2,42

1 ПС 27.21.3.5-С. АН. 350 2.49 239 2,59 2,78

1 ПС 27. 21.4.0-6.Л-1. 400 2,45 2.67 2,91 3.14
1 ПС 27 .5 .6 .2 .5 -6 .Л-1. 1.030.1-1.1-1 33

- 01 
- 02 

-03

- 04

- 05
- 06
- 07 

-08

- 09

27SO

585

250 о.4 а 0.52 0,57 0.6 о

1 ПС 27 .5 .6 .1 .0 -6 .Л-1. 300 с,5б 0.61 0,66 О,7о

2 ПС 27. 5.3. 3.5-3. А-Г 350 0,64 0,7 0 0,76 0,80

(ПС 27. 5.3.11.0-3. А-(. 400 0.72 0,73 о, as 0,91

1 ПС 27,5.3. 2,5-8. АН.
885

250 0,71 0,7 2 0,2,4 0,69

1 ПС 27,5.9.3,0-6. А-1. 100 0.83 0,91 0,9Й (.05

(ПС 27.5 .9 .3 .5-3 .А-(. 350 0,96 4,04 1,13 1.21

(ПС 27,5.9.11,0-3. А—(, 400 1.07 1.16 1.26 1,36

1ПС 27. 5.12.2.5-6. А-1.

1165

250 0,04 1.03 1.11 120

1Л С 27.5.12. 3.0-6.Д-1. 300 1,11 4.22 1 ,ы 14о

Г 030. Ы. 0-0 1НМ
1ШТ
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Эскиз

си. «ист 14

М арка Обо значение
Г абаритные
РАЗМЕРЫ* ММ

М АССА ИЗДЕЛИЯ ,Т
U3 БЕТОНОВ НА ПОРИСТЫХ 

ЗАПОЛНИТЕ АЯХ
п*»и nNomwocmw ьетоуюь, к г/м*

L H В 900 J000 JJOO 1200
1ПС27.5. J2. 5.5-6. АН. 1.030. J-J. 14 33 - JO

1185
350 1, 28 1,39 4,51 4,62.

1ПС 27,5. 12. IJ.O-6.AH. - л 400 4.43 1.56 U 9 4,82
1ПС 27.5. 13.2,5-6. АН. - IS 2750 250 1,03 4,42 1,21 130
1 ПС 27.5.63: 3,0-6. АН. -13 1215

300 <,20 1,32 1,42 4,52
<ПС 27, 5. 13.3,5-6.ЛИ. ■44 350 U  Ь 1,52 1,64 4,75
J ПС 27,5.13. JJ.0-6.A-J. “ J5 400 19? 1,70 1,84 4,97
1 ПС 27,5. J5. 2,5-6.АН. 1.050.1-1. (-( Э4 НО 6, <9 4,29. 4,38 4,60
1ПС 27,5. J5. 3,0-6. A-J. - OJ U»5 300 <(з& J.S1 4,63 1,76
JПС 27,5. J5. 3, 5~6. ЛИ. - 01 350 1,59 1.74 1.А& 2,02
1ПС 27,5. J5. 4,0-6. АН. - 03 400 1,78 1,95 2,12 2,2d
(ПС !7.5.1С.!,5*(.Л-1. - 04 250 1,43 1,54 4,67 181
П К 27. 5.18.3,0-е. ЛИ. - 05 2750 J785 300 1.Ь7 < ,в г 1,97 2,14
1 ПС 27, 5.18.3,5-6. ЛИ. - 06 350 1,90 2,08 2,25 2,Ак

1ПС 27, 5.18. Ц.0-6.ЛИ. - 07 400 2,14 2,5-1 2.54 2,73
1ПС 27,5. 21. 2,5- 6. A-J. - 08 250 1, 67 4,8 0 1,9$ 2,40

2ПС 27.5.26.3,0-6.A-J. - 09 2085 300 1,94 2,12 2,38 2,47

( ПС !1.5.24. 5,5-6. Л-1. - JO 350 2,23 2,44 2,64 г.ъА
1 ПС S I.5. !(. 4,0-6. A-l. - JJ 400 .2,50 2,73 2,97 3,2о
jnc 57. 6. 2,5-6. A-J. J. 030. J-J. J-J 35 250 1,02 1.U 4,49 4,26
JHC 57.6. 3,0-6. A-J. - Q{ 300 1,49 4,30 4,41 4,49
jnt 57.6. 3,5-6. A-J. - 01 5700 350 4,36 1,49 4,61 4,74
6ПС 57.6. 4,0-Jj. A-l. - 03 585 400 4.S7 1,68 1.%2 4,93
Jnc 57.6.4.0-6.A-J. - 04 4,$4 4,68 4.83 1,94
6ПС 57. 9. 2,5-2. A-J. 1.030. J-J. J-J 36 5700 885 250 1,50 4,63 1,7 6 1,89

<.030. <4. 0-0 1 ни Аист

IS

1 вщ г зо  К о п и р о ва л Фотдт АЗ
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Эскиз Н  АРКА 0 $ ОЗНАЧЕНИЕ
Г А5АРКТНЫЕ 
РАЗМЕРЫ,ММ

Масса и З Д Е Л и Я / 1

US 1 ETQ нов н а  п о р и с т ы х
ЗАПОЛНИТ ЕЛЯХ

и п к о т м о с т н
т с т а и о к  , к г / м  4

L Н В §00 (0 00 4 4 00 ( 2 0 0

f ПС 5 7.9. 8.5- Ч. А-4. 6. 0 30.6-6. 4-4 36 *01 2 5 0 1 ,5 1 -1,64 1,77 ( .9 0

1 ПС 57. 9. 2.5-в. АН. *01 1, S3 1 , 5 5 А Л 8 1,91

1 ПС 57. 9. 3.0-6. A-i. * 0 3 885 3 0 0 1,78 1,94 2,10 2.25
1 ПС 57. 9. 3.5-С.Л-«. - § ч 3 IQ 2,04 2,25 2,А2 2.S9
5 П С 57. 9. If,0-6. Л-1 - o s 4(00 2/52 2,59 2,75 2.92
«ПС 57.19.2,5-2. А-«. *06 2,00 2,16 2,ЗА 2,S3
1 ПС 57.51.9,5-».*-!. *07 5 7 0 0 448 5 250 2,00 2,1 Г 2,35 2,54
«ПС 57.19.2.5-8.А-«. “ 08 2,01 2,48 2,36 2,55

см. лист 14 4 ПС 57.12. З.О-З.А-i. - 0 9 3 0 0 2  ,3 4 2,54 2,76 2,99
« ПС 57. «9.5,0-9. Л-«. “ 40 1 0 0 2,35 2,57 2,77 3 ,0 0

«ПС 57. «2. 3.5-С.А-«. “44 350 2,70 2,95 3,19 3,45
«ПС 57.12.ll.0-t.i-t . -42 800 ъ, он 3 ,3 2 3 ,6 4 3 ,9 о

«ПС 57. «5. 2 ,5-2 .i-«. «.030. « - « .  « -«  37 2,16 2,34 2 ,5 3 2,74
«ПС 57.«3.2.5-5.i-«. - 0 ! 250 2,1? 2,35 2,54 2 ,7S

« ПС 57.«3.2,5-t. i-«. “ 02 2,(8 2,ЗА 2,55 2 ,7 6

1 ПС 57.53.3,0-3.А-«. “03 4111
30 0

2,54 2,77 2,99 3,24
«ПС 57. «3.3.0 "t.A-«. “ ОЧ 2,55 2,78 300 3,25
«ПС 57.13. 3,5-5. А-«. *05 5700 350 2,92 3,20 3,46 3,75
«ПС 57.53.4,0-в.А-«. -06 40 0 3,33 3,65 3,95 4,23
«ПС 57. «5. 2.5-2. А-«. *07 2,50 2,72 2,92 3 ,17

«ПС 57.15.2.5-5.А-«. -os 250 2,51 2,73 2,93 3 ,18

«ПС57.«5. 2.5-в. А—«• -09 «025 2,52 2.7А 2,94 3 ,19

«ПС 57.15.3.0-З.А-1. “40 КПП
2,93 3,20 3,46 3,74

«ПС 57.15.3.0-0.А-1. '44
эии 2,94 3,21 3,47 3,75

i .  озо. м .  о-о 1ни лмет 
47

3/ КОПИеОЪДД АЗ



171

Эскиз М арка 0 5 0 3HA4EUUE
ГА&АРМТНЫЕ
РАЗМЕРЫ,ММ

МАССА НЗАЕЛиЯ , Т
иэ ИТОНОВ на пористых?АПОАННТбАЯХ
п пкотмостц&K.mo4ios, кг/м*

L Н В 900 юоо 1100 (200

1 ПС 57.15. В,5- S. А-|. i.OIO. м .  {-{ 37 - 12 350 3,38 ЗДО 4,00 4,12.
f ПС 17,15. 21,0*8. Л-{. - 13 5700 1 Ш 1100 3,80 ЗДТ 4,54 4.98
1пе 5 7 ,  IS. 2,5*2. Л-1. {.030.1-1. {-{ 38 2,99 3,25 3,51 3,61
1 ПС 57.18.2.М.Л-1 - 01 2 50 3(00 3 ,2 6 3,52 5,92
{ПС57.{|.2,5-6.Л-{. - 02 3,02 3,28 3.54 3,94
I ПС 57.1М.0-2.Л-1. - 03 {785 300 3,51 3.83 4,15 4,so
111 £ 5 7 ,  II. 3 , 0  * 8 .  Л * 1. - Oil 5,53 3,85 4ДТ 4,si
т е  51,11.1.1 -8 . лч. -05 350 4,05 4,42 9,79 5,2о

см. лист 14 т е  5 7 , it .M - S .A - 1 - 08 5700 >100 4^6 5,00 5,42 5,6)7
1 ПС 57. 2 i. 2,5 “2. А-{> - 0 7 3,50 ъ т 9,10 4,45
1 ПС 57,21.2,5-4. А-1, - 01 250 3,51 3,80 4,11 9,97
т е  57. 21. 2.5-8. л-i. - 0 9 3 , 5 3 3,82 4 Д 5 A fib
l n t 5 7 . S I .  м - г . л - ь - 10 2885 4 , 1 0 4,47 4.83 5,26

т е  57,21. 3,0- 5.Л-1. - I I
300

А . 1 1 4,48 4.86 5 , 2 7

{ПС 57.2{,3,0-8.А-{. “ 12 4ДЗ 4,50 4,86 5 , 2 9

{ П С  l f . i l .  5,5-8.л-1. - 11 350 4,?2 5,16 5,68 6,06

т е  s i ,  2 1 .  М ‘ « .  л - { . - 1 4 4 о о 5,39 5,82 6,33 6 , 6 6

1 П С  5*1. 5.6.2,5-е.ЛЧ. 1. 0Э О .  1 - 1 .  { - {  1 8 250 1.2.7
{ПС 57,5. 8.3.0-е. Л-1. -  т 300 9,20 1,31 1,42 { , 5 0

{ПС n 5 | . i .  1 , 5-5.Л-1. * 0 2 5750 350 1,3? 1,50 1,63 1,73
1П £ if 7. 5 Й. Ц.О • Ч. А-1. «03 585 400 1,55 1Д0 184 w
1ПС 57, 5. 8. iO-i.AH. -0 4 1,46 1J1 1,85 1 , 9 5

|ПС 57, 5.9.2,5*2. А*{, {.озо.м . I “{ 4о 115 4,51 1,64 9,78 1,90
т с н . 6 а-1. -01 2 50- 1,52 1,65 1,79 1.9{

030. Ы . 0-0 1 нм
{994г  за Фо рм ат кЪ



Эскиз Марка Обозначение

ГЛвАПШИМЕ  
РАЗМЕРЫ.ММ

М А С е А U ЗА Е А ИЯ ,Т
иг тонов на пористых5АП0АНМТ1АЯХпт»и пкоттшостн ьс.тоиов, К Г / М  k

1 н В 900 1000 1100 1200
ЛП« 51. 5.1.а.5-1. А-1. 10304-144 «0 -01 250 -1,55 1,ьб 1,80 М 2
т с  51. 5. 9. 3 .0 -6 . л-1. -03 885 300 1 ,8 0 1,96 2,12 2,27
т с  57,5.9.3,5-8.АН. - ОЙ 350 2,06 2,25 2,44 2,61
1ПС 51, 5.9.ч.о-в.лч. - 05 м оо 2.32 2,S3 2,74 2,94
me 57,542.8.5-Е.ЛЧ. - ов 2,01 2,19 2,56 2,55
1ПС 57,542.2,5-4.АН. - 07 250 2 ,02 2,20 2,57 2,56
т с  51,5. (2 .2 ,1 -1 . А-|- - 08 5750 1115 2,03 2,21 2,38 2,5 7

1 ПС 51.5.12- 3 ,0 -1 . АН- - 01 9ПА 2,36 2,58 2,78 3,02
см. лист Н т с  51.5.12.9,0 - в. А-С. -10

9 У U
2,3? 2,59 2,?9 3,02

1ПС 57.5.12.3,S-C. АН. - 11 350 2,?2 2,98 3,23 3,49
СПС57,5-12. 4,0-8.АН. - 11 «100 3,0? 3,35 3,65 3,93
т с  51,5.13.2,5-2. АН. 1.030.1 -1. 1- 1 01 2,18 236 2,Ь5 2,77

т с  51,5.13.2,5-5. АН. - 01 150 2,19 2,3? 2,56 2,78

1ПС 51,5.13.2.5 *8. Л-1. - 01 2,20 2.38 2,57 2,79

<ПС 57,5.13. 3,0-3. АН. - 03 1285 9П(1 2,56 2,80 5,02 3,26

т с  51,543. 3 ,0 -5 .АН. - 0Й
9UU

2,3? 2,81 3,03 3,27
1 ПС 5 7 ,5 .13. 3 ,5 -8 . АН. - 05 350 2,95 3,23 3,49 3,77
1ПС 51,543.А,О-в.АН. - Ов 5 7 S 0 400 3 .3 4 3*5 3,36 4.27
1ПС 57, 5 .15. 2, 5-2. АН. - 07 2,52 2,ТА 2.96 3,20
те  51.545- 2.5 -5. АН. -0 1 250 2,53 2,?5 2,9? 3,21
т с  57,545. 2,5-в.АН. - 09 й м 2,76 2.98 3,2Z
т е п , 545.3,0-3.АН. -10 1485

300
2,96 3,23 3,49 3,77

|ПС 57,5.15. 3.0-в. А-1. - И 2,9? 3,24 3,50 3,78
4ПС 57,545. 3,5-1. АН. -12 350 ъ м 1 Д 2 4,03 4,36

{.030. Ы .  0-0 1 ИИ
Лив*
19

{9942 ^3 ^ о р м л т ЛЬ



Э о к. и-з Н И М И О во зи п-чеи^ е
Г Ш Ш п и ы е
р х ы т ы ,

5 B m I
и H 9 m o ] 1000 IIOO I I 00

Cin. mem Hi

I0QS1. S .IS ,4 0 -6 .M . Ш 0 . М . М  i f l - й № 400 J ^ i ! 4,20 4.56 4,93

1115 S l.S . 18. Ш . М . Ш М -t. 1-1 111
•0 1  
‘ 01 
-0 3  
-  оЦ 
-o s  
- 0 6  
-0 1  
-0 8  
-O') 
-10  
- H  
- I I  
-13
- m

S1SO

IT4S

ISO
3,00 3,25 3,50 3,8.5

i n C S l .S J U iS ^ H . 3, 00 3,26 3,51 3, 86

П Щ Щ н й 3,01 5,28 5, 55 3,87

т с я , 5 . № д о - г .и . 300 "зТзГ 3,82 4 M 4 ,5 3

" Ж Щ Г Ш К И 3,S3 3,84 4,16 4 ,5 5

1 Щ Щ Ш 3S0 4,05 4,42  4,79 5,24

\ m \ s .  \ ь \ о-в. н . w 4,56 5.00 5 ,42 S,93

1n5s1 s .1u . s - u 4

108$

ISO
3,50 3,80  4,10 4,49

» n c s V .s .U iys -ii.M . 3,50 3, 80 4,11 4 ,50

i m s n . s . u i s - s . u ъ, ы 3 ,8 2  1,13 4 ,5 2
U 1 0 S 1 ,S .U 3 ,0 -U -I.

300
4,10 1,17  4 ,93 5,3<

m o s i .S .U  3 ,0 'S .H V iT 4 ,4 8  4 ,84 5,32.

IH C S 1 ,S .U 3 .0 -G .H V 3 4,50 4 ,86 5,33

|P,CSXS.nJ .3 ,S -6 .H . 3S0 4,71 5,16 5,Sg 6,-ie
IHCS1.S, 1!.Ч,0-бЛ-1. ж 5,33 5,82 6,33 6,93
{П О Я  6 , l , S - 8 > | j m o .  i - i  м  43 

-0 1  
'0 1  
-0 3
-04
-os
-0 6
-0 1

$700

57S0
5&S

ISO 1, 06 1,15 1,23 4,30
in c s l .  6 . > 0 - 8 . U  
mo s i.  б . з , $ - а . м '

300 1,22 1,33 1 ,44 4,51
3S0 1/39 1,52 1,65 1,74

most S.4.0-8.W- 400 1,54 1,71 1 ,85 1.9*
1 Щ Щ Щ 1 ISO 1,07 1,16 1 ,2 4 1,3<

in o s i.s . O . O - U - t  
in o s i ,s .6 .y s -B ,M .

300 1,23 1 ,3 4  1 ,45 4 ,5 2
3S0 1 ,3 9 1 ,5 3  1, 66 i,7S

I« 5 S 1 ,S .6 A 0 -8 .H . 4oo 1 ,51 1,72 1 ,86 i.97

1 Ш . И .  0-0 т
/999г 3lf АЗ



3C K .u i IA IM U Q Боъидче.нц&
Г т н и п ш  
тщ н ы , г(\(л

| МАССА U'AALAUI, m |
ш ш з нГ npw пкотпцост (58 m«Hoi , КГ/Мt

и И 5 qoo 1000 KOO ItOO
{по п , БЛ5-б.1.-а {. 030. М .М  ИП iso 0,17 0,51 0,55 o, s&

<по п. 6 .з,о-бд-г,. -0{ S8S 300 0,55 0,60 0,65 0,68
{ПОП. 6. г,S-б.А-2». -ог 3S0 0,63 0,70 0,75 0,79

{non. 6. 9,0-бл-г,. •03 W 0,70 0,77 0,63 0,88
rincn, q. is t t z , -09 т ж 0,70 0,7b 0,52 0 ,«

I non, q .3 ,o -m . -0S 300 0,42 0,90 0,9* 4,08

{ПОП. 9 .J.S-S.U. -0S гт 885 3S0 0,9 A 4, 07 4, 4 1 МЛ

1 tn e n .q .U -S J -* -от 9оо 4,06 4,14 1,25 4,33
I
!

л
{non. la J .s - s u *08 ISO 0,94 1,01 4,09 4, IS

j, tnon. идо-и -г,. -09 300 4, 09 4,19 4,28 4,bS
г IЖ г п г щ д л : -!0 {{8S 3S0 4, 2ч 4,36 4,47 4,58

{ПОП. liU 'tK .W . -и w 4,39 4,52 4,65 4,78
I - ............. - . > Inon .iV  IS -бДЛ -1г ISO 4,01 4,4 0 4,18 4,27

{ПОП. 13. 3.0-S.A-1. -13 he с 300 4,48 1, 29 4, 39 4, 50
1 {псп. в .з,5-и-а -19 ЦоЬ *$0 4,35 4,18 4,60 4, 72

men. в л о - и - г . -IS ТоГ 4.52 4,6b 4,80 4,94
(ПСП. IS.O.S-S.K {.о зо ы .м  us ISO 4,46 4, 27 4, 36 4,47
1П0Н. !$.3,Q-6.A-l. - 0 {

1985
300 4,36 4,49 4,6 0 4,73

{ПОН. !S.3,$-S.A-2, -ог 3S0 1,5b 4,70 J,85 4,99
(ПОП. fS.9,0-U-l. -оь 900 4, 75 1,91 2,OS 2,25

ТпогГЖ и-бд -г,. -о9 2700 ISO 1,52 4,64 1.77
Чпогт Ю ,о -и -3 . -QS

<185
300 4,64 A, 79 1,93 2,08

Т Щ Л Ц Ш ^ -Об 3S0 1,87 2,04 2,21 2,39
fncn. 48.4.0-вд-г, -01 w 2,09 2,29 2,48 2,69

1. ого. И. 0-0 1НИ
1вдг/г 35 <$>09М*Т КЪ



| 35

Э с и з ttf И М O som ukiit
Гптишкые
PWly\CPW,lMA

M РчСС К 1ДЗАЕЛЦ ft,T
w i f f i l i FП*»И nNOtn̂ OemM -БСШОНОЬ КГ / M*

и k & 900 I000 II00 1100

С», лист 2,1

lllCU 21, 2.S-S.A-3. 1.030.1-1. И lis- 0&

■ 10 
- и

2700
2C8S

aso 7,63 1,77. 1,92 2, ОТ

1ПСТ1. 21. 3,0-б.А-З. ът 1,91 2,05 2,гь 2,42
1ПС11. 2!. 3.S-6.A-1. 3S0 2,49 2,39 2,59 2,78
men. nm.o-6.A-2. i«so 2,45 2, 67 2,91 3,14
tnen,s.6.i,s-6.Ar2. 1.030. и. 1-06- 

-01 
-02. 
-03 
-ol| 
-os 
-06 
-01 
-08 
-o* 
-10 
-1!
- IS 
-13 
-14 
-IS

2750

S8S

ISO 0,48 0,52 0,5? 0,60
|ncU,ST.3,0-6.A-2>. 300 0,56 0,61 0,66 0,70
tnell.S. 6.3.S-6. A-2. 3S0 0,64 0,?0 0,?6 о,so
inenS. 6. ,̂0*6.A'2 Too" 0,?2 0,?9 0,85 0,91
inen.s. a.i,s-s.A-2,.

88S

iso 0,?1 0,?8 0,84 O.S9
incn,S.3.3,0-S.A-2. 300 0,83 0,91 0,98 1,05
Ine U;5.3,3,S'5.A-2.
tnm.s.'UO-u-z..
lllCUS.I2,l1S-6.A-2.

3S0 0,96 1,04 1,13 1,27
Uoo 4,0? 1,16 1,26 1,36

II8S

iso 0,94 1,03 1,11 i, 20
|ncU,S.I23,0-6.A-̂  
mni.S, U.i.S-S.^

300 1/И 1,22 1,31 1,40
3S0 1,28 1,39 151 1,62.

ItlC U,s. 12.1),0-6.A-2. Ж ”1,43 1,56 1,79 1,9.2-
IП0 n.S. li 2.S-6.A-2,1

I28S

ISO 1, 03 1,12 1,21 1,30
incus. 13.3,0-6. A-3 
Inou.s. IV3.S-6.AA

300 ■ 1,20 1,32 1,42 1, S2
2>SQ 1,38 1,32 1,64 1,75

incUS. 13.4,0-6. A-3. Too" 1,35 1 ,то 1,84 1,97
inCU.S. IS.1,S-6.A-V 
|nCU,S. IS .3,0-6. AA. 
InCCl.S. IS.3.S-6. a-2>.

l.obo.l-1. w U
-oi
-02
-02

2750 mss

ISO 1,19 1,29 1,39 1,50
300 1,38 1,51 1,63 1,7*
3S0 1,59 1,74 4,88 2,02

incus. isT,o-6.a.a . 1(00 <,?а 1,95 2,12 2,23

■i. 0 3 0 .1 - 0-0 1HW 11
Ш

KOCtUPO /9 9 1 /г  3 6 ФОР*мАПТ A3



|Ь
к
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Р
м
ц
т
^
о
,ш
тш

пн
1г

а

3 0 К U i iM PM О&ОЗкШШ
Гишшкые 
Р031ШЫ , ГМ

moon кътцзд
« " т ы м и г ’ni*u ПКОШМОСШМ-бкшокоь кг/мь

и b 000 юоо 1100 1Ш
uim.s.18. o.s- ш 1.030. i - l . l - i  in - ok ISO 1,43 1,54 1,6? л,&\
mon.s. !8.з,о-бд-г> -os I78S 300 1,6 г 1,82 1,97 2,Н
! ne t i,s . I8.3,s-s>a -os 3S0 1, 90 2,08 2,25 2,4 А
mon,S.(6.k,C-S.U -07 2750 w 2,14 2,34 2,54 2,75

|ПСН,5. 'll. 2.W.H -08 ISO1M i l 1.80 1,95 2 ДО
7 п ш л то л о -ш . "09 208S 300 4,94 2,12 2,58 2,47

1 Щ ,5 , U3,S-6A-1 -10 3S0 2ДЗ 2,44 2,64 2 ,М

Т Е Щ О О Я И • N w а до 2Д5 2,97 3,20

ft lu 1 li л fn ft 1 most 6л .s-s.R-г. UiO.M. И  k8 ISO 1,02 \\Л 1,49 А, гв
Сф, Д Uvul 4l in e s i6 /b ,o -u - i - oi 5700 S8S 300 1,19 1,30 1,41 149

Н Ш . бДД-бД-г. -o i 3S0 1,36 4.49 1,61 4,71
1 nCSt. 6.4,0-к.Ш -03 1,58 1,68 182 193»
in e si 6. k ,0 -6 .U -ok koo щ 1,69 1,85 i,9A

l l e f T C v T H 1.030. M . M  Ik 1,50 1*1 1Д6 Н,&9
most u . s - U i . -01 ISO 1,5f 1,64 1,77 1 9 0

most. w -ьл-ь -08 1,53 1,65 1,78 191

most, < u o -6 .u - 0 3 BBS 300 1,78 1,94 2,10 Zj2S
inesi 4.3(s -6 .u . -ok 3S0 2,04 2,23 2,42 2,59

me s i  q.k.o-s.M,. •OS 5700 koo 2,32 2,54 2,75 г , 92.

me я  ii. i.s - i.M .. - OS 2,00 2,16 2,54 2,53»

Inc я .  12 л ,$-ч.н . -07 ISO 2,00 2,17 2,35 2,54

Tim si. IM .S-6 .H . -08 2,04 2,18 2,36 2 ,55

ini! 51 ЙДО-АД-Е -ok II8S 300
2,34 2,54 2,76 2 ,9 9

и ш п г т ь ; ( г - г и ] - io 2,35 2,57 2,7 ? 3,00

UftO М Л - 0  ш
199*/г 3 7  KcmueofcNK ЯРормкт kb



Э с к и з п ш м О ш и ш ш
r» 6«p« m nb te  
Р Ш Е Ш , !M

1 [ л и с п  и а д е п и я .  m|

м т п м
П Н Г П А О Ш Ц О С Щ  [ u m o u o a . ,  к г /m j

w

H H 3 m\iOOO «00 ftOO

in c  S l i a ^ S - G T - a 1,030, t - U - M l < H i ii8S 350 2,?0 2,95 5,19 ■5,45

т о  s i .  ia A o -6 .A -a - i a T o T 3p4 3,32 3 ,61 3,90

1 ПС S I  (3.a,S-2.A-&. 4.030. i - U - iS O г,\£ | 2,59 2,55 £,74

i n c s i  i3 . is - s . A - a -Q i 2S0 2,1? 2,55 2,59 2 ,T 5

T n c  S I. l3 . lS - 6 .A - a 1 -o a 2,18 2,59 2,55 Z,~rc
i n c s i  l3.3.Q-3.A-a. -Q 3

300
2,54 2,77 2,99 3>,24

T n c  s i .  i3 3,Q-5. A -a -0 4 1285 JW 2,78 3,00 3,2S

i n c s i  13.3, s -6 . a - a - o s 5100 3S0 2,02 3,20 3,96 3,75

In c  s i .  1 3 .4 ,0 -6 .A - i - o s 4oo 5,53 i 3,65 3,35 4,23

I t l C S l i S . U - I . A - l 1 -0 1 2^0~ 2,72 1Ж 3,17

G.W.. л и с т а » in  о  s i  t s . i > s . A - a ' -0 8 ISO 2,51 2,73 2,93 3,1&

i n c s i  is . i s - s . A - a . - 0 0 2,52 2,79 2,99 3,19

Т п Ш Т Щ Ш ^ -10 (1(85, Э Л Л 2,05 3,20 3,96 3,74

in e s i is . 3 , o - 6 . A - a . - n
jUU

2,94 3,21 5,97 3,75

(HOST. IS. 3 ,5 -6 .A -k - i a 3S0 5,58 3,70 9,00 4,32

“ m e  s i  t s . l o - s . A - a -1 3 T o T 5,80 3,1? 4,54 A,88»
i n c s i  i8 . is - a .A - 2 ! 1.030. и .  i - i s i 2 (99 5,25 3,51 3,51

i n c s i  i8 . is * i ) .A - a . -01 2S0 5 ,o o 5,26 5,52 3,52

me s i  t 8 . is - 6 .A - a . - o a 5,02 3,28 3,59 3,54

in c s i  18.3 .0 -2 . A-a. -  Q3 H8S
300

5,51 5,83 4,15 4. SO

i n c s i  18 .3 .0 -S .A -a . -0> i 5100 5,53 5.85 9,17 4,51

i n c s i  !8 .3 ,s -s . A-a. - o s 3S0 ■4,05 9,92 9,79 5,2.0

i n c s i  i b .4 ,0 -6 . A-a. -0 6 4oo 4,56 5,00 5,92 5-57

in c s i  i t ,  i s - i . A - a . •o n 2Q8S z s o 3,50 3,19 4,40 4.45
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н и ш а
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И и к - Ш ш  11

4ПС5П. W . l . S - ' l .  K-Z. 1 .0 1 0 . М . Ы  S I -  08  
- 0 9
- t o  
- II 
• \ l  

- l b  
- l » l

5 1 0 0 Ш 5

j

IS O 1 В, 51 5 ,60 4 ,1 1 л м

i n c s i .  Ч !Л ,5 -б .Л -2 » . I 5 fS5 5 ,8 2 4 /1 5 4,48

т с з г и д о - г . А - г .
50  Q

4,10 4,4? 4 ,8 5 5,26
| n C 5 H U , 0 - S . U 4 ,11 4 ,4 8 4 ,8 6 5,22

1 ПО $1.11. 3 .0 - 5 л - г . 4ДВ 4 ,5 0 4 ,8 6 5 ,2 9

In c  s i l l . i . s - ш . T s o 4 4 Л 5 ,1 6 5 ,6 8 6,06
л л ш д т л Ж ш : w А *зд 5 ,8 2 8 ,5 5 6 ,8 6

i n c s T s . s . i s - u - i . 1 .0 1 0 . M .  M S L
- O f
- 0 8 ,
- Q b
- Q l l

51 SO m

i s o 1,27

m e  s ' i . s . е .ъ .о -б д -г . 1 0 0 1 ,2 0 Т д Г 1 ,4 2  | 1,50
I f l C S l A S . b . S - S . H . IS O \ ,ы 1 ,5 0 1 ,6 5  i 1,78

ItlC S I S . U . O - U A Uoo
1,55 1 ,7 0 1 ,8 4 1,95

т п щ ш м н ; 1 ,4 6 1,71 1 ,S 5 1,95

1 ПС S l . S . U . S - m 1 1 .0 1 0 .1 -1 . M S b
- 0 1  
- 0 1  
-  0 1
-  ok  
- o s  
- 0 6  
- 0 1  
- 0 8  
- 0 9  
- 1 0
- II 
-1 2 ,

57SQ

8 8 S

IS O
1,5 1 1,64 1 ,T 8 1,90

\ w % \ s . 4 \ z < h i 1 ,5 2 1 ,6 5 1 ,7 9 1,91

Г П Г с Я 8 . 3 Л 15 * 8 .* г Й 1 ,5 5 1 ,8 6 1 ,8 0 1,92

! П С Я 5 . 3 Д 0 - 6 > 1 w 1 ,6 0 1 ,9 6 2 ,1 2 2 ,27

i i i c s i 1 s s . l 1S - 6 . H IS O 2 ,о е 2 ,2 5 2 ,44 2,61

w s T X r a r a r Цоо~ 2 ,5 2 £ ,5 5 2 ,7 4 2,94
1 1 Щ Э Д Ш
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IS O

2,01 2 ,1 9 2 ,5 6 2 ,5 5

In c  S’! ,S . I U , S - U - l . 2 ,0 2 2 ,2 0 2 ,5 7 2,56

t n c s i . s .  i u , m - a гр ъ 2 ,2 1 2 ,5 8 2 ,5 7

~ №
2 ,3 6 2 ,5 8 2 ,7 8 3,01

1 Ш 1 3 Д Й 2.VT J J 4 2 ,7 9 3,02
т п ш ^ п г о т а w 2 ,1 2 2 ,9 8 5 ,2 3 3.49

m c s i . s . i a .  h.O'S.a- v 1 Qoo 5 ,0 7 5 ,5 5 5 ,6 5 3,93
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Г nt»u пкотиостм1 БС.|поцоВг , кг/ц(3 i

b u 5 qoo IOOO UOO im
incsi.s АЪЛ.%А.к-Ь. 7.050. M. M Sit 2,18 2,56 2,55 2,7 7
т$.\$,\ъл,ч>~&.к-г. -oi ISO 2,19 2,57 2,56 2,78
tnOSl.S.li.l.S-U-fc. ’  02) 2,20 2,58 2,5? 2,79
in e y ,s 1ь.г,о-ьл-г -Ob ll&S 500

2,56 2,80 5,02 3,26
1 ПС S1,£.153,0-6.1.4.. -ок 2,6? 2,81 5,05 3.2-7
lHC£l,S.!53,S-m. -os 3SO 2,95 5,25 3,46 3,77
)Пт,5,15Л0-6Д4. -os 5150 Ж Г 5,34 3,65 3,66 4.27
t ПО $1,5, IS3,S43-L. -o i 2,52 2,74 2,66 3.20

1 Щ Ш Д Н -08 ISO 2,55 2,?S 2,6? Д21
inCSl.SAl.S-S.U. -oq 1,54 2,76 2,88 3,22

Г ж ^ ш о м н : -10 148S
300

4,96 5,25 5,68 3,77
(U. ш т  2,1 mesi.s.is.b.o-s.H -it 2.97 3,24 5,50 3,78

(ПО S1,S.IS3,&-6.M„ -IL iSO ъм ЗД2 6,05 4,36
mo si.s. is.m.o-6. N-i. -lb w 5.84 4,20 456 6,43
me $i,s. i8.i,s-U4. f.QSO.M. t-l S$ 5,00 з;5 5,50 5,95
me sis. I8.is-iu-i. -01 aso 3,00 5,26 3,51 i3,86

Tnc si's, i 8 W . u . -ог, 5,01 5,28 5,53 ! 3,87

UCSXS. 183,0434. -оь 5*1 SO I18S
800

5;$1 5.82 4,14 4,53
mosi.s. 183.0-6 3 4 ; -oq 4,16 4,55
ItlCSU. \ъ.\$-Ил. -os ISO 4,05 4,42 4,?8 5,24
lriOS1,S. 18Д1Н.Л4. -os w 4,56 5,00 5,42. 5,93

-01 5f 50 5,80 4,10 4,49
ino$ i,s .iu .s-u4 . -08 M S ISO 3,50 380J 4,11 4,50
tnesi.s. u u - s .w , -oq __ I35L 5,82 4,15 4,52
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4 И 9 900 1000 1100 nog

Ins. л и с т  11

< ПС S1,S. 10,04. А-1. {,030. M. M 5S - 10 
-11 -13 
-13 -III

S1S0 108S

300

A, to 4.47 4,83 5,31
'ino 5П,5.11,3,0-5,А-2,. 4.11 4. 84 5,32
1 ПС S11S.1U0-S.A4. 4.15 4.5 0 4,86 5,32.

fn 0 S 4 ,S .H .5 ,S -6 .A 4 . 3S0 4,72 5,1b5, 5g 6,12

InOSU.H. U.O'S.A-l. 400 5,335,82. 6, 33£,9S
lllCSl. S.l.S-8.A'l. 1,030. M. M ss 1 

-ai 
-03 
-03-oil
-os
-os
-on

$700 S8S

ISO 1,07 1,16 1,24 1,3o
IRC S I. 6.5,0-8. A-l. 300 1,24 1,35 1,46 1,51

4ncSl, 6.3,S'8.A-1. 3S0 1,42 1,55 1,68 1,74

IRC Si. 6 №'&.*-!. ino S1,S.5.1,S-5.A~2. 
<n0Sl,S.6.3,Q-8.A-l.

1)00 1,6o 1,75 1,9 0 1,96

si so
ISO 1,08 1,17 1,25 1,51
300 1,25 1,56 1.47 1,S2

1 (I0 S U .6 .3 ,S -8 .A -1 . ssd 1,42 i,S6 1.69 1,75

incsn.si.ii, 0-8, A4. ко 1,60 1,76 1,91 1,97

U. л и с т  18

тез. in,s-a- 1,030. M. M sn
-0!-01
- 0 3-oil
-os
- OS 

-0 1  

- 0 8  

-0<S 
-1 0

180

113S
ISO 0,11 0.11 0,12 O.IS

l n e b .  12,.3,0-A- 300 0,12 0И4 0,15 0,15
mob. ii.vs-a- bSQ 0,14 0.16 0,17 0,18
U O i .  < 1 .4 .0 -A- 1(00 0,16 0,18 0,19 0,20
тез. is,i,s-a-

Ш

ISO 0,13 0,14 0,15 0,15
1 П С З . Is.3 ,0 -A - 300 0,16 0,17 0,18 0,191ПСЗ. IS.S.S-A- 1 3S0 0,1g 0,20 0,21 0,21
тез. isao-a- w 0,20 0,22 0,24 0,25
knci. is i,s-a-

I18S
ISO 0,16 0,17 0,19 0,19

m c b .  18. з .о -л - 300 0,iq 0,20 0,22 0,23
1ПСЗ. 18. 3.S-A- bSQ 0,22 0,24 0,26 0,26
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и И 3 300 I000 UOQ UOQ

ш ь .  ts. 4.0-л- (030.1-1. М SV  1| I486 400 0,24 0,2 7 0,29 0,Зо
1П05. 1!Л ,5-Л- *12, ISO 0,19 0,20 0,22 0,23
г  no's. 11.3,0-л- *13 080 300 0,22 0,24 0,26 0,26
т а .  ц  i ,s -a- -и 008S 3 so 0,25 0,27 0,30 0,3<
ш а .  t i .  к,о-л- 1 *15 400 ‘ 0,29 0,51 0,34 0,34

' г п о 6. № .г,о-л. (030, М .Н  S5 000 ом о, 19 0,20 0,21
гп о в. 1?.. v s -л- *01 OSO 0,21 0,23 0,25 0,26
г. по б. it. з,о-л - *02, 300 0,25 0,27 0,29 0,31
1П0 6. 12..ъ,S -Л- '03 1185 bSQ 0,29 0,31 0,34 0,36
гос?. i&.w - a- -04 (ЯЛ 4оо 0,23 0,36 0,39 0,40

лг
in c б. IS.O.S-Л- -QS iso 0,26 0,29 0.31 0,32
U 0  6. IS. 3,0-А- *05 i486 300 0,ы 0,34 0,37 0,39
Ш 6 .  IS.3.S-A- -04 ъ$о оде 0,39 0,95 0,4s

И - Н \ г  по б. is. ц.о-л- -08 4оо 0,41 0,45 0,48 O.SI
U 0 S .  18.0,0-Л- (030.1- 1. И  S') 1QQ 0,26 0.29 0.30 0.32

1 1 - a t 2.ПС б. 18.0,6'Л- -Of ISO 0,32 0,34 0,57 0,59
г  ПО 6. 18.3,0-Л- -0 3 H8S 300 0,37 0,41 0,44 0,46
гпоб. H.3.S-A- -о з 2>S0 0,43 0,47 0,51 0,54
гпсб. 1 8  ч.о-л- -оН 400 0,49 0,5Ь 0,58 0,62
гпсб. и г , s -л- -0 S S8Q ISO 0,37 0,40 0,43 0,46
2.П06. 01.3.0-Л- ’ Q6 00&S 300 о М 0,47 0,51 Q,5S
ОПС6. 01.3,S -Л- -04 bSQ 0,50 0,55 0,60 0,63
апеб. 01.4,0-л- '08 400 0,57 0,62 0,68 0,72
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fOiQ. М. 0-0 1НИ
щ
ад

<99//г 4г ФОРМАТ АЗ



Зск.иь

ILnl лисщ lb

NUMU О в о ъ и т т
Гпвттцыь m m Ш П И 7

При пюшиоепц bSmoMob, Kf/V1
L Н b 300 1000 \ш two

Ъ ПО 5Лк 1.S-A- I.Q5Q.M.4 S3 ' 10 S80 T38S НО 0,42 0,44 о, 49 o, sz
1 ГГО 6. Ik. 3,0-/1- >11 500 о, so 0,S4 o,s9 0,63
Ш  18. H.1,0-A- im i- i .w  6o гоо 0,34 0,37 0,40 0.43
г no ia. tai.s-K- -oi ISO 0,4 2 0,44 0.49 0,S3
гпо 1г. 12,.3.0-л- -ог (185 500 0/ SO 0, S4 0,S9 0,65
гпо ia. ia.ys-А- '01 ISO 0,S7 0,65 o,6a 0.75
гпо la, ia.ii,Q-A- -ок IfOO 0.6S 0,74 0,77 о,аь
гпо ia. !$,г,$-А- -QS ISO 0.5b 0,57 0,62 0,66
me ia, is.3,q-a- "QS 1180 ikes 300 0,62 0,64 0,75 0,79
mo to, is,3,s-a* ■от 3S0 0,72. o,7a o,as 0,94
гпо ia. i$i ,o-a- *08 loo1O.M o,a 9 0,97 4.04
гпо ia. 18,0,0-a- J.03O.M. W (I гоо 0.S2. O.S6 0,60 0,65
гпо ia, I&.0.S-A- '01 1180 П85 TSO 0,65 0,69 0,74 0,79
гпо ia. <&, 3,o-a- -ог 300 0,7S o,a4 o,as 0,94
гпо \i. i8,3,s-A- •08 3S0 0,S6 0.94 4.02 4.44
гпо to, t8.4,o-A- -оч I18Sw 0,9a 07 4.46 4,25
гПО (1.01.0,5‘A- -0S TSO 0.74 o,ao 0,56 0,94
гпо ia.n.3,0'A- '05 300 0,87 0,95 4.05 4,44
гпо <a,n.3,s-A- •от 10 8S bSQ 4,00 4 JO 4,49 4,27
гпо ia .uw -A- -08 koo 4,44 4,2Ъ 4,55 4.47
гпо 1глч.г,о-л- -04 гоо 0,49 0,7 S o.ao 0.&7
гпо 1а.гч.г,5-А- -10 138S ISO 0,«4 0,94 0,99 4,07
гпо (глч.з.о-А* Ml 100 Q.99 4.oa 4,47 4.га
гпо is. ia. г,о-А- 1030. И. М 51 1480 «83 гоо 0.45 0,47 0,50 O.SS
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г т ш п н ы е
P ftilW tP b l, Г М
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Ч Ж И ! *
п р у  п кр тп ц о стыKemoMOcL, к г / м *

и 4 8 400 io o o 1100 n o o

C m . m e m  8 8

m e  is .  i t .  a, s -л- 1 .0 3 О .И .И  B t  -01  
• 03 
-Q  Ъ  

-  O') 
-O S
- o s

- 0 1

- 0 8

- o q

-10

- H

|l|80

1185
ISO 0 ,5 5 0 ,S 7 0 ,6 2 0,66

m e . i s .  it .3 ,0 - 1 1 - 300 0,62. 0 .6 & 0 ,7 b 0,79

m e  I S .  i t .  з , s - л - 350 a ,7 2 0,7<5 Q ,6S 0,91

Ы 1 С  IS. 1 8 .1 ,0 -Л -

I18S

m 0, 6S 0 ,7 0 0 ,7 S 0 .8 2

m e  i s .  i b a s - x - ISO 0 ,7 9 0 ,6 6 0 ,9 b 4,01

m e  i s .  i s , 3 , 0 - л - 300 0 ,9 5 1,02 1,10 1,20

m e  i s .  1 8 .3 , s - a - 3S0 A O & 4,1& 4 ,2& 4 ,3 7

m e  i s .  т . о - л -

1365

100 G ,5 6 0 ,9 b 1 ,00 4 ,09

t n e i s .  г ч .  i ,s - a - I S O i . o 's 4,14 1,24 4 ,3 4

m e  is .  M . 3 . 0 - A - 300 4,24 1,b6 1 ,4 7 1 ,60

2 .n e  15, W . 3 . S - A - 3 50 4 ,4 3 4 ,S 7 4,70 1 ,5 S

г п е з о л ч . М - л - 1.030. M . M  S3
-0 1

- 0 8
- 0 3 W 8 0 ,1385

l o o 1 ,72 . 1,<$6 2 ,0 0 2,20

m e  s o .  14, i , s - b ISO 2 ,1 0 2 ,2 9 2 ,4 7 2 .71

т е з о . 1 4 . з , о - д - 3 00 2 .49 2 .1 1 2 ,94 5 ,2 2

m e  s o .  1 4 .3 , s - л - 3 S 0 2 ,5 7 3,14 5 ,4 0 3 ,7 5

г п о  в .  1 1 л , о - л - 1 .0 3 0 . И .  и  64
- 0 |
-01
- 0 3
- 0 4
- o s

- 0 6
-01
- 0 8

8 3 0
I I 8 S

100
0 ,2 b 0 ,2 5 0,27 0, b 1

m e  8 . 18Л , 0 - А - m s 0 ,3 4 0 ,57 0 ,40 0 ,4 6

m c 8 .  14. 1 ,0 - A - 1 3 8 S 0 ,4  6 0 ,50 0, S b 0,61

i n e q ,  n . i . s - A -

8 8 0

H 8 S

I S O

0 ,5 2 0,54 0 ,3 7 0 ,4 0

т е з .  18 .1 , s - л - П 8 5 0 ,4 7 0 ,51 O .S6 0 .S 9

m 0  A. 1 4 .1 ,S -Л - 1 3 5 S 0 ,6 3 О Д 9 0,74 Q,79

m e  4 , 3 . «1. з ,о - л -

430
I I 8 S

3 00

0,*39 0 .4 Z 0 .46 O.SO

т е 9 , з .  I & . 3 , о - л - П 8 5 0 .S 5 0 .65 0 ,65 0 ,7 5

2 n c q , 3 . l 4 . 3 , 0 - A - 1 3 8 S 0 ,7 7 0 .54 0,91 0 ,99

U30. I-1- 0-0 -i нм ЗШ
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Э 0 К » 5 ! Ш М О т к т м г
Га-Fft pitmu ые
РП-ilUPbl, MIA

М А С С А  H5.K.fcKtfa(T

В « » Ш » Ип»»и п ко ш м о сти  
БЕШОНОЬ «Г/М1

Ь н В 900 ЮОО моо нос

С м .лист 28

т  ю л д б - а- Т Ж Т Т Т Т б Т П Ж

- «
980

И&5
3SQ

0.98 0,52 0.S7 0,62
гпс  (q. ib . i . s- a- ТППГ 0,72 0,78 0,35 0,ЗЛ
епс ю .г1). 5,5- а- 1385 0,96 1,05 1,13 , 1.23
гп с  и. й д о - а - Ш О .М .М  Б5

• 01 
-о г
-  03
- о*
-  0S 
* 05
-о т
-05
-оо
-10
-М

1080
H8S

500
0,9,2 0,39 0,37 0,39

г.пс н. 18. г.о-А- П85 0,97 0,51 0,55 0,ьэ
гп с  н. 1 1 1 ,0- а- 138S 0,63 0,68 0,73 0,79
гпс  н.ъ .»a.?.s-A-

иго
«85

ISO
0,90 0,93 0,97 0,51

гпс ид»8л,5-А- <18$ O.S9 0,65 0,70 0,77
гп с  ш и .5-а- Ш 0,79 0,86 0,93 1,02
гпс  1г. №. 3.0-А-

И80-
И 85

300
0,5о 0,59 0,Б9 0,61

гпс и . <8.з, о- а- m s 0,75 0,81 а 08 0,95
гп с  )г. гчд о -л - 138S 0,99 1,08 1,17 1,27
гпс 1гд12.Д5-д-

иго
«85

3S0
O.S9 0,69 0,7 0 0,76

гпс ia.i.i8.3.s-A- 
гпс  а.гдчДБ-А-

IT8S 0,8Й> 0,96 1,05 1,15
1585 i,i& 1,29 \,Чо1.S3

гпс  п .1г.г.о-А- Ш О .М .1-П Р8
*01
-о г
-ог
■oil
-os
-0G
•от
•08

пго
<I5S

100
о м 0.S3 0,57 0,69

гпс п. 18. 1 ,0 -а- I18S 0,7 Ъ 0,79 0,85 0,%
гпс п. гчл .о-л- 1S8S 0,% 1,06 1,13 1,27
гпс  18. 1 г .и -л -
гПС 18. 18Д.Б-А-
гпс is. w.i.s-n-

П80
II8S

ISO
0,02 0,68 0,73 0.81

IT8S 0,94 1,02 1,10 1,21
158S 1,25 1,36 1,47 1М

гпс ш г . \ с к -
1880

H8S
300

0,75 О,0( 0,88 0,99
гпс  1 8 ,т д о - А - -П85 1,12 1,22 1,32 ш
гпс 185.гчдо-А- li&S \ ,м 1,63 1J6 1,<37.
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.а £ и  п л о т  н ос т мБЕтоноь «Г/М»

Ь к 8 900 (ООО IIQO (100

Сил ш т  1&

г пи 19. (ЗДб-л- 1.030.1-1. М SS-04 
-10 
-11

1880
1185

3S0
0.88 0.94 1.03 1,16

т о  19. 18 .3,54- П85 126 1.56 143 1,75
т о  19 г1|. s.s-x- 1385 1.62 1.79 196 2,35
г по 1о. Ил'о-ь изо. 1-1.1 - т -  1 

-01 
-01 
-03
—ок 
-os 
-06 
-ОТ
-оа
-04
-10
-11

1060
1185

т о
0,57 0.62. 0,67 0,73

n o  id. 1бло-л- П85 0.86 0,95 1,00 1,10
т с  ю. 14.1,0-л- 1385 1.15 1,24 1.34 1,46
гпс т,з, 11,1,5-а-

1030
1185

ISO
0.71 0,77 0,84 0,91

юс год&.ю-л- П85 1.07 1.16 1,25 137
mo w,3.i4.i(s4- 1385 1,42 1,55 1,67 1,84
ЮС 11. 11.3,0-Л-

1080
1185

2>OQ
0,87 0,95 1,03 1,12

т о  11, 18. з.о-л- 1T8S 1.81 1,92 1,54 1,68
гпс к. 14. з.о-л- 138S 1.74 1,90 2,06 2,24
гпс 11,3.11,3,54-

ИЗО
H8S

bSQ

1.02 1,11 121 1,32
т о  и д  18.3,5-л- П85 ■(,53 1,67 1,81 1,99
т о  юз. 14.3,s-л- 13 8S 2.04 2.23 2,42 2 ,6 5

Сил. ш т  i3

M IC 111. 40.10-Л- 1.030.1-1.1-1 68- 
-01 
-01 
-оз 
-08 
"09 
-10 
-11 
- й

4(0

88S

100

0.13 0,14 0.16 0.17
ЪПС 41. 110.104- 1185 0.18 0,19 0.21 0,23
ЗПС 41. 150.104- 1485 0,22 0.24 0.26 0,29
3RC 41. I8Q.104- П85 0,27 0,29 0.31 0,34
ЗПС 41. 60. IS4- S8S

iso

0.10 0,11 0,12 0,13
ЗПС 41. ЯО. 1S-A- 885 0,15 0,96 0,18 0,19
ЗПС 41. 110. 154- 1(85 0,20 0.22 0.22» 0,26
ЗПС 41. 130.15-Л- 1185 0.22 0.24 0,25 0,29
ЗПС 41. 1S0.1S4- 1485 0,25 0,27 0 ,2 9 0,32

i № . H. btl \ m mi
Ж

/0 9 # 2  if6  Копигоьлл Ф о р м а т  КЪ
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h 43H
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»yo
Uo

N‘9
H
H

эскиз МАРКА 0 Б03НАЧЕНИ £
ГАБАРИТНЫЕ 
РАЗМЕРЫ, ММ

M /ЧСС/Ч
ИЗ БТТОНОБ ЗАП0А HНА ПОРИСТЫХ И Т £Г А Я X

п*»и пАотиостиbtROKQb, КГ/М*
L H В 900 1000 моо 4200

ЗПС Ы. 180. 25- A- (. 030. (-(. (•( 68-(3
L i n

(785
250

0,30 0,33 0,35 0,39
ЗПС «Н. 2(0. 25-A-

liU 2085 0,35 0,38 0,41 0,45
ЗПС 1)6. 60. 25-A- (. 030. (•(. И 69 585 О М 0,13 0,14 0,16
3ПС l|6. 90. 25-A- -01 885 0,18 0,19 0,21 0,23
ЗПС Й6. (20. 25-A- -02 lias 0,24 0,26 0,28 0,31
ЗПС 1(6. (30. 25-A- -03

*(60
(285

250
0.2S 0,28 0,30 0,33

т ЗПС 1(6. (50. 25-Л- -ol) Й85 0.29 0,32 0,34 0,38
ЗПС l|6 (80. 25-A- -05 1785 0,2,5 0,55 0,41 0,46

— ЗПС 1(6. 210. 25-A- -06 2085 о м 0,45 0,48 0.S3
L ВПС 46. 60. 30-A- -!l< 585 0,13 0,44 0,(6 0,17

Зое 46. 90. 30-A- -15 885 0,19 0,21 0,23 0,25
ЗПС 46. -120. 3>0-A- -16 460 1185 0,26 0.28 0,30 0,33
ЗПС A6. -BO- 30- A- - M 1285 300 0,28 0,30 0,33 0,36
ЗПС 46. (50. 30- A- -18 |((85 0,32 0,3В 0,38 0,42
ЗПС 46. 480. 30-A- 49 1785 0,39 0,42 0,46 O.SO

h— ЗПС 96. 210. 30-A- -20 2085 0,4S о,49 0,53 0.S8

| 5ПС 5(. 60-30-A- (.030.1 1. (-1 70 585 0,1В 0,16 0,(8 0,19
,JL f ЗПС 5(. 90 . 30-A- -0| 885 олг 0,24 0,26 0,29

ЗПС 51. 120. 30-A- -02 ((85 0,30 0,33 0,35 0,39
ЗПС 5|. (30. 30 -A- -03 510 1285 300 0,32. 0,35 0Л8 0,42
ЗПС 5(. (SO. 30-A- -ok |1|85 0,37 0,41 0,44 0,49
ЗПС 51. (80.30-A- -05 4785 0,45 9,49 0,53 0,58
ЗПС 5|. 210.30-A- -06 2085 0,52 0,57 0,62 0,68
ЗПС 51 60. 35 -A- I 585 350 0,16 0,48 0,49 0,2о

< 030  M .  0*0 1НИ

КОПИРОВАЛ  № 942 9 7 Ф о р м а т  А З



э с к и з М а р к а 0 БОЗНАЧЕНИЕ
ГАБАРИТНЫЕ 
РАЗМГРЫ,ММ

м а с с а . иьАьлия, т
ИЗ БСТОИОВ НА ПОРИСТЫХ ЗА ПОЛНИТЕ ЛЯХ

т\т*и плотности&C.W10MQB» КГ/fcP*
JL И В 900 <000 «00 <200

зп с 51-90 35-л- 1. 030. М . М  -70-15 885 0,26 0.29 0,31
5 ПС 51.120. 35-Л - -16 Н85 0,32 Q3S 0,35 0,42
ЗПС 51.130. 35-Л- ” 17 <285 0.3S 038 0,41 0,45
ЗПС 51. <50, 35-Л - -16 510 <985 350 о,4о Q М 0,48 0,62
зпс 51 160 35-Л- -<9 1785 Q48 0,53 0,67 0,63
зпс 51.210 35-Л - -20 2085 0,56 0,61 0,67 0,73
ЗПС 56. 60 35-Л - J. 030. и .  м  71 585 0.20 0,22 а24

СМ. АИСТ 33
зпс 35. 90. 35-Л- -о< 885 0.20 0.30 0,33 0,36
ЗПС 56. <20. 35-Л- “ 02 «85 О.Ъ7 0,4 о 0,44 0,48
ЗПС 56. <30. 35-Л- "03 <285 350 0,40 0.44 0,47 0,51
зпс 56 150. 35-Л - -Ql| <985 0,46 0.S0 0.5S 0,61
зпс 56 <80. 35-Л - -05 1785 0,55 0,60 0.65 0,73
зпс 56. 210 35-Л - -06 2085 0.69 0,70 0,76 0.84

_зпс_ 56,_60j(< 4 - -07 500 585 0,18 0,20 0.22 0,25
зпс 56 90 90-Л - -08 885 0,29 0,32 0.35 0,38
зпс 56 <20 9о-Л - -09 И 85 0,39 0.93 0,96 0,51
зпс 56 <30 9о-Л - -10 <285 900 0,42 0,46 0.50 0,56
зпс 56. <50 9(М - -« (98S 0,49 0,53 0.58 0,69
зпс 56 <80 90-Л - -12 <785 0,59 0,69 0,70 0,77

зпс 56. 210 90-Л - -15 ~2085~ 0,68 0,75 0,81 0,89
зпс 61. 60 90-Л- 1. 030.1-4. М  72 585 0.22 0,29 0,26 0,28
зпс 61. 90 90-Л- “ 01 885 о.ъз 0,37 0.9 о 0,44
зпс 6(. 120 9о-л - -02 «85 о м 0,49 0.53 0.S8
зпс 61. <30 9о-л- -03 6<0 <285 9оо 0,48 0,53 0,57 0,63

I. 0 3 0  М .  0 - 0  ^ н и

Я?»ф***т1991/2 9S ЛОЛ*?ОЪАА



И8

Г а б а р и т н ы е  

р а з м е р ы , мм

м KCC.N УЪАЕХиЛ ,Т

МАРКА О Б О З Н А Ч Е Н И Е

ИЗ БАТОНОВ НАПОРИСТЫХзаполните ах
ЭСКИЗ п̂ и пмэтмости ы.то+дов>. кг/м»

1 Н В 900 (ООО ноо 4200
ЗПС.6 1 , (50. Ао-Д- 1. 030. 1-1. 1 -1 72 -оА 11(85

Аоо
0,56 0,61 0,66 0,72

с м. А И С Т 33 ЗПС 61. 180. АО-Д- -05 610 1785 0,Ь1 0,73 о,79 0,88

3ПС Б|. 210. 1|0-Л- -Об 2 0 8 5 0,78 0 ,8 5 0 ,9 3 1,02

fine 67. 120. 25-А- 1.030, 4-4 4-1 73 250 0  ,ъъ 0,42 0 ,45 0 ,48

4ПС 67. 120. 30-Л- -0 ? 300 0 ,43 0,47 0,51 0 ,5 5

А ПС 67. 120. 35-Л- -  02 1185 550 0,47 0,52 0.S6 0,61

*1 ПС 67. 120. АО-Д- - 0 3 1(00 0,51 0,56 0,61 0 ,66

А ПС 67. 150. 25-Д- - 0*1 250 0,48 0 ,5 2  ; 0 ,5 6 0,61
ж А ПС 67. 150. 30-Д- - 05 300 0,54 0,59 0 ,64 0,7о

*1 ПС 67. 150. 35-А- -ОБ 670 |1(85 350 O.S9 0,65 0 ,7о 0,77

1) ПС 67. 150. 1(0-Д- -0 7 Аоо 0,64 0,70 0,76 0 ,8 3

А ПС 67 180. 25-Д- - 0 8 250 0 ,57 0 ,6 1 0 ,6 7 0,73

L <1 ПС 67. 180. 30-А- -0 9 300 0,65 0,71 0,76 0,84
А ПС 67. 180. 35-Д- -40 1785 350 0,71 0,78 0,84 0,42

1( ПС 67. 180. 1(0 -Д- -41 4400 0,76 0,84 0,91 0,99

СО 1| ПС 67. 210. 25-Д- - 42 250 0,Ь7 0,73 0,79 0,86

4 ПС 67. 210. 30-Д- -4 3 300 0,75 0 ,8 1 0 ,8 9 0,98

<1 ПС 67. 210. 35-Д- -4(1 2085 350 0,83 0,91 0 ,9 8 4,07

Ц ПС 67. 210. 1(0-Л- -4 5 Чоо 0,В9 0,98 4,06 1,15

5
>1 ПС 72. 120. 25-Д- 4. 0 3 0 . 4-4. 4-4 7Ц - 250 0,42 0,45 0,49 0 ,5 3

к ПС 72. 120, 30-Д- - 01 300 0,47 0,51 O.Sfo 0,60'? " у
<1 ПС 72. 120. 35-Д- - 0 2 720 Н85 350 0 ,5 1 0.S7 0 ,6 1 0,67

к  ПС 72. 120. 1д0 -Д- - 03 Аоо 0 ,5 6 0 ,6 2 0.67 0 ,73

А ПС 72. 150. 25-Л- - 0*4 1А85 250 0,52 0 ,5 7 0,61 0,67

А И С Т

1 . 0 3 Q . M .  0 - 0  1 НИ Э5

КОПИРОВАЛ Ф о р м а т  Д3



I

эскиз МАРКА 0Б03НАЦГНИС
Г А 6АРИТНЫГ 
Р А З М Г Ы , MM

МАССА ИЗДГЛИЯ ,T 
ИЗ БЕТОНОЬ НА ПОРИСТЫХЗАПОЛНИТЕЛЯХn»»u пАошм<кти ьстояоь, кг/ч«»

L И В 900 (ООО (100 I200

CM АИСТ 35

АПС 72. (50. 30-Л- 1 030. H . И  7lf -05 
-06 
-07 
-08 
-09 
-10
-«
-12
-13
-(A
-15

720

(A85
300 0,59 0,69 0,7о 0.76

АПС 72. 150. 35-Л- 350 0.6S 0,71 0,77 о,ЪН
АПС 72. 150. А0-Л- 400 0,70 0,77 0.89 0,91

AllC 72. (80 . 25-Л-

(785

2085

250 о.ьз 0,68 0,72. 0,80

(|ПС 72. (80. 30-Л- ЗОЙ 0,71 0,77 0,84 0,91

(|ПС 72 180 35-Л- 350
Aoo_
250

0,78
0&S

0,85 0,93 1,00

1(ПС 72. 180. A(M- 0,93 1,01 1,10
((ПС 72. 2(0 254- 
AtlC 72. 210 30-A-

0,78 0,79 0,86 0,94
300 0,03 0,90 0,98 1.06

1,18АПС 72. 210 35-Л- 350 0,91 1.00 1,08
AnC- 72. 2 1 0 . A0-A- Aoo 0,99 1,08 1.17 1,27

ПСЦ 30. 24. 2.5-Л- ( 030. !-(.(-( 75^
-02
-03

2980
2070 250 - - - 2.3*

Щ  30. 2|. 3.5-A- 350 - - - З.Зо

ПСЦ 30.33- 2.5-A' 3270 250 - - - V  9

ПСЦ 30. 33. 3.5-A- 350 - - - 5,23
nct| 36. 21. 2.5-A- 1030. Ы . M 76

-04
-02
-03

3580

2070 250 - - - 2,В8
ЭС ПСЦ 36. 21. 3,5-A - 350 - - — 2<%

ПСЦ 36. 33. 2,5-A - 3270 250 - - — 9.59
L L I ПСЦ 36. 33. 3,5-A - 350 - - - 6.28
i
i
i l1 ПСЦ 60. 2(. 2,5-A- (.030. M . 4  77-04

-02

~03L________ ,______________

5980 2070 250 - - - А, 79
ь — ..................1' -H - ПСЦ 60. 21. 3.5-A- 350 - - - 6,62

ПСЦ 61 33. 2.5-A"
3270

250 - - - 7.62
ПСЦ 60.33. 3.5-A- 350 - - - 10,48

[АИСТ
1. 030. 1-1. 0-0 1НИ т

Копиговла /9942 50 ♦•РМАТ АЗ



JJ)U

3 с к и з М АРКА 0 БОЗНАМЕНИГ
Г А БАРИТНЫЕ 
РАЗМЕРЫ, ММ

М ь с с к
ИЗ БЕТОНОВ НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ

nv»u пкотп И00.*11 UB.C.WQ»AOB , к г  1*\Ъ
L И В 900 1000 <100 1200

БЦ 30.5. 2,5 -  А - 1. 030. Ы  М  78 250 - - - 0,52
ж БЦ 30 5. 3,5 ^ А - 01 2980 35Q - - - 0,73

1 БЦ 36.5. 2,5 -А  - 02
3580

250 - - - 0,62h‘--------- ------------------- 7с- БЦ 36.5. 3 ,5 - Д - 03 чбО
350 - - - 0,87

11----------------------- ----- l ^ a t БЦ 60.5. 2 .5 - Л - ш 250 - - - 1,04
БЦ 60.5. 3 ,5 - Л - 05 5480 350 - - - \А 7

030. И .  0 -0  1НИ

копировал тг/г 5/
« о р м л ш  А Ъ



I "
я

Э с м ь W И  M O & o s u m m
Ш т т н ы е
рп ы н рЬ1,гм

МАчССК
«г зчеисти* и-етпоиоъ
пр>и пкогиоам вегаомо*. ст/м*

и Н 5 700 аоо

псзо. s. i, 5-6.9- МЬО.М. М  01 -04 ей с ISO 0,40 0,44

пего, б.г.о-б.а- -0S wO о
300 0,48 0,53

пего. 9Л 0- 6.Я- -06 100 0,48 0,53

м го .а л $ -б д - -от 8SS ISO 0,60 0,67

п сголг,о -б .9 - “ 08
1980

300 0,72- 0,80

ncio.iu.o-6.si- -09 100 о м 0,72

noio.ii.i,s-6,9- -10 II8S ISO 0,80 0,90
a: пего, и л  о-6.9- -II 300 0,96 <,07

n c io . i i .u -6 .a - - I t
lias ISO 0,86 Q 97

l пего. 1г.г,о-б.а- -13 300 Ш 1,16
f---------------------;t пего. is. 5.S-S.9- 1. о г о .м .ы о г - 1г

1986
ISO 0,99 1.42

пего. is. г,o*s.9- -IH гоо \,{9 <,Ь4
i—— :-------:— i jalr пего. is. i .q-6.9 - -IS 1980 100 0,06 1,о7

пего. I8 .i,s -6.9- -16 nas ISO <,20 \ М
пего, is. г, 0-6.9- N1 300 1,94 Ш
ПС60. 6.1.S-6.9- m o .  м . м  oh- ih sss m 0,82 0,90
пебо .б ,г,о -б .9 - -IS гоо 0,08 <,08
пебо .о .г,о-е .9 - -16 0,97 1,08

п е б о л г .о -  ц.a - -п 100 0,99 1,09

псбо.ад. 0 *6 .9 - -18 S980 1,00 <;4<
n c e o .a . i .s - i .s - -19 88S 1,20 <,54

ПС 60.S. l.S- 9 * -10 ISO <,24 <,35

ПС60.9. 1,5*6.9 - -11 1,22 <;36

i « m m r a i igsai 
i!iHm iiirn « rn r a a i 
1ПШеШ1:Г— Е Ш 1! 
Д И И Ш [ ШЖИЕ^>'1 
\ т т атяшитзш 
1ЯШ11жши*еяа1

иго. м. о-о а.цц-
Н О М е Н Ш Г П Ш

ПАНЕЛЕЙ I t !
з ч т т ь и  gam oHO b,

IH'uK 1Щ- IM4iifM4i7il.w
P I 1 19

{999a sa ФОРМАТ A3



Э о ниь JM РМ OBOiHHCUUE
Гш р ш н ы е  
т ш ы ,  пил

MAC CAHJ.AeA.U'Jl. m уз »чеишт_gcrnOHObПри ПМ)««ОСП»и tcmowob.ir/M1

и К 3 700 qoo

Cm. лист 1

пс бо. <5.з,о-б.а- 1.030.1-1. м 04- 11 S980 885 300 M6 1,6 2
ПС 60.11.1,0 -1.9- 1.030.1-1.1-1 05 - П 

- 18 
-19 
-20 
- 11 
- гг
-23
-г5
- is  
-26 
“ 21 
-28 
-29

5980

H8S
100

1,28 w
ПС 60. 11.1,0 -к.9 - № Ш
ПС 60. 11.1,0-6.9- 1,52 w
ПО 60. 11.1,5-5.9- ISO

1.6o 1,79
по 60.11.1,5-5.9- 1,61 1,80
ПС 60.11.1.S-6.9 - 1,65 1,82
ПС 60.11.5,0-5.9- 300 1,91 2,15
ПС 60. 11.3,0-6.9- 1,<3l 2,16
ПС 60.13.2,5-29 - 
ПС 60.13.1,5-5.9-

1185
ISO

1,73 1,94
m 1,95

ПС 60.13,1.5-69- 1,76 1,96

ПС 60.13.3,0-3.9- 
ПС 60.13.3,0-69- 300 2,07 2,21

2,08 2.33
ПС 60. IS, 1,0-1.9- 1.030. Ч. И 06 -Н 

- 11 
“ 13
чк
- IS 
- 16 
-п  
“ 18 
-19 
-20

S980 ik&s

200

1,60 1,8o
ПС60. IS. 1,0-39- 1,62. i,ei
ПС60,15.1,0-П.9- f,65 <,№
ПС 60.15.1.0-59- 1,65 1.84
ПС 60. 15,1,0-6.9- 1,68 1,86
ПШ. 15.1,5-2.9-

ISO
2,00 2,25

ПС 60.15.2,S-59- 2,01 2,26
ПО 60.15.2,$-6.9- 2,05 2,27

ПС 60. IS.3,0-39- 300 2,гч 2,6<9
ПС60.15,3,0-69- 2f4o 2,7o

1. 050.1- 1.0-0 2 НЦ
Щгп
г

т^г 5з ФОРМАТ АЗ



Э екца М А р к а О т к т н т
Г т т т н ь и  

р й ь ш ы , мт.

МЛчССА т
уз» ячеистых 

Бетонов» п*м плотности 
ветоноь.кг1*ъ

k Н ь 7 0 0 ftOO

Ни. лист 1

ПС 50, 18.1,0-1.9- m o.i-f.i-t от - го 
-11

-85
-19
- i s
-16
- п
-18
-19

5980 1185

100

1,89 2,16
ПО 50. 18.1,0-5.9- 1,90 2,18
ПО 60. 18.1.0-4.9- 1,91 2,19
ПС 60. 18,1,0-5.9- 
ПО 60, 18.1.1-69-

1,93 2,21
(,95 2,24

ПС 60, 18.1,5-19-
ISO

2,36 2,76
ПС SO. 18.1.5-1)9- 2,38) 2,72
ПО 60. 18.1,S-5.S- 2,40 2,74
П060. 18.5,0-19- 300 J2.es 3.25
ПО 60. 18.8,0-6.9- 2,96 3.27
ПС 6 0 .S .1 .S -8 .9 - 1.050. М . 1-1 10-09 

-0 5 5980 585 ISO 0,87 0,95
ПО 60. 6. Ъ,0 -8 .9- 500 1,01 1,11

ПО 61,S.9-1,0-1.9-1 1.050,1-1.1-1 15-И  
-11 
-15 
-19 
-15 
-15 
-П  
-18 
-19 
-10  
-11

6150

885

100

1,0 0 1,12.
ПО 81,5.9,1,0-4.9-1 1,02. <ИЪ
ПС 61,5.9.1,0-5.9-1 1.03 1,14
ПС 61, S. 11.1,0-1.9-1

1185
1.35 1,50

ПС61,5.11.1,0-4.9-1 1,36 1,52
ПС 61,S. 11.1,0-5.9-1 1.V (.53
ПО 61,5.18.1,04 9-1

118.S

2,00 2,25
ПС 61, S. 18.1,0-5.9-1 
ПС61,5.18.1,0-09-1

2,02 2.27
2,ОН2,28

nC61,S. 18.1,0-5,9-1 
nC6l,S. 18.1,0-6.9-!

2,0€> 2,Зо
2,09 2,ЪЬ

ПС6Ъ. 3 .1 ,5 -1 .9 -1 т о .  м . м  1б-о9 6180 885 ISO 1.26 1,40

1. ОМ).I - I. 6-0 2HU Кит
Т

/99Чг 59 ФОРМАТ АЗ.



З е к .  H i IA И М О б ш т ш
ГЛБПНЛНЫС 
Pfraimbi, лл

МРЧССК
V4 5» 9кмеистих
п*и пкопиот* ветаоно*,

и н Ь 700 аоо

пебз, 9 .1 ,5 4 ,9 -1. т о . h i - М б * ю 8 8 5 1,28 М2
ПС 6b. 3 . 1 , 5 - 6 . 9 4 - И т ш

Т е Ш Щ Ж - 11 U7 18а
ПО 6 b . 11, 1 . S - S . 9 - I . - 1 3 5180 1185 IS O т 1,89
ПС бЪ. 1 1 .1 ,5 - 6 .9 - 1 - -щ i j o 1,90
ПС 6 b . 1 8 .1 ,5 - 1 .9 - 1 . - I S 2,51 2,S3
П С 6Ъ . l 8 , l , S - 4 , 9 - l . - 1 6 П 8 5 2<Sb 2,8̂
П С 6Ъ . 1 8 . 1 , 5 ' 6 . 9 4 - п 2.BS 2,86

ПО 6 3 , 5 . 9 3 , 0 - 6 . 9 - 1 . I.ObO. I - U - I  I V  0 S W (.55 1,71
П С 6 Ь .5 . 1 1 Л 0 - 3 .5 И . - 0 6 1185

2,05 2,27

Giyv. т о л  i ПС 6 3 ,5 .1 1 ,3 ,0 - 6 .9 -1 . - О Т 6330 3 0 0 2,04 2,28

ПС 6 Ъ ,5 .1 8 .3 ,0 -1 .9 -1 . - 0 8 1185
3,04 6,42.

n C 6 b ,S .  1 8 .3 ,0 - 6 .9 4 -09 3,05 3,46
n c $ s . a ,  0 ,0 - 1 , а - i . т о .  н . м  ю -и т 1,17
ПС 6 S -9 -  1 , 0 - 4 . 9 4 . - 1 1 8 8 S 1,06 1,18
ПС 6 S . S . 1 , 0 - 6 . 9 - 1 . - 1 3 1,07 1,19
ПС 6S . 1 1 . 1 , 0 - 0 . 9 - » . - 1 4

бЬо
139 1,56

ПС 6 S . 1 1 . 0 , 0 - к . 9 -» . - I S 1185 100 ш 1,58
ПС 6 5 . 1 1 , 1 , 0 - 6 . 9 - 1 . - 1 6 \м 1(<оО
ПС 6 S . 1 6 . 1 , 0 - 1 . 9 4 - п 2,08 2,Ь4
ПС 6 5 , 1 8 . 1 , 0 - 3 . 9 - 1 . - 1 8 2,10 2,Ъ5
ПС 6 S . 1 8 .1 ,0 -  4 . 9 - 1 - 1 3 П В 5 2,<2. 2 ,Ы

ПС 6 5 . 1 8 . 1 , 0 - 8 . 9 - 1 . - 1 0 2,14 239
ПС 6 S .  1 8 .0 ,0 - 6 .9 - 1 . - 1 1 2,18 2,4 2

1 .0 3 0 . 4 .  0-0 гни
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Э с к и з г т м O & o iu tm m
Г т т т к ы е  
н ь т о ы ,  пик

МАССА мълски<ц. mиь «чеискшх CtntOUORпри плотноопи ъстоиоь.сr/w*
l H b

700 еоо
ПС 6$,5. 3 .1 ,5 -1 ,9 4 изо, м. i-t го- oq i  г< W
ПС 6S ,S .9.2 ,5 4 .9 4 - 10 ass 1,33 1,49
nC6S,S.S, 2 ,$ -6 .9 4 - t f Ub" 1,50
ПО S S .S .IU ,5 * 3 . * 4 - a 1,74 1,96
nc 6s,s. a . i,s -s .3 - i. 45 6510 118S ISO 1,76 1,97
no 65,5.11,1,5*6.94 -10 1,77 1,98
nC6S,S,f8.2,S-2.94l - is 2,62 2,94
ПС 65,5. 18.1,5*4.9*1. -16 П85 2,6$ 2,96

~nC6S,S4B.2,S-6.94 - n 2,65 2,98
П С 6 6 .9 Д 0 -6 . * 4 т о .  И . И  21 - OS 885 1,59 1,78

Ед. л и с т  1 no 6S. Г1 3 ,0 -3 . 9-T - OS ficftn jiac %f\n 2, и 2.36
no 6 6 4 1 .3 .0 -6 . 9-1 -on WwQU llOo <JUU г м 2.37
п сб б . is . 3 ,0 -a.9-i. - 0 8 J4RC 3,16 $.56
no 6G. №.3 .0 -6 .9 4 -09 1 lOd 3,17 3.57
TIC 61,S .9 .1 .0 *1 .9 4 1.010. M . 1-1,28* It 1,00 1,(2.
ПС 61 ,5 .9 .2 .0 -4 .9 -2 - 12 885 1,01 1.13
nC 61,S .3.2,0-6.9*a - \ ъ 1.0$ ,1,14
n C 6 8 ,S .I2 ,.2 ,0 - l.H -14 1,3$ 1,60
nc6c,s.ia.iM9-a - is 6110 H8S 200 U6 1,52
nc 61.S, 11.1,0-5.9*1, - is 1,$7 1,5$

n0 61 ,s . 18.1,0-1.9-1 - П 2,00 2.25
no61,S. 18,1,0-3,9-1 -18 2,01 2,27
ПО 61, S. 18.2,0-0.9-2 ” 13 H8S 2,0 Ц 2Д8
ПС 61, S 48.2,0*5.9-1 -2 0 2,06 2,$о

1. Ш . Ы . В - 0  2нн
s$9tye £ 6  ФОРМАТ АЗ



э  е н и а л м р м О & о з н т ш
ru F U P u m u b ie

P C W P b l . lM

V kC C k я ъ -к е ки я , ж[
иъ aseucrcwvx сегаоиоь
ПРи пкото^оса»
Setnouofc.tx/iA4

L н TOO s o o

о с  62. s . м . и - ш 1.030.М . и  ' i s -  г \ т П85 ICO 2,0  9 2,гъ
ПС 63.9. i ,  5 - 3 .9 -1 1030. М . М  24 - оч 1,26 l,4o

ПС 63.0. y ,S - li.9 -2 . -  10 885 4,2a 1,42

ПС 6 3 .9 .1 , 5 - 6 . Ч Л . -  и 6180 ISO 1,29 f,43

ПС 63 .1 1 .1 ,0 *3 .8 -11 - 1 2 1,67 1,88
ПС 6 3 .1 1 .1 5 -5 .3 - г. -  13 н  a s 1,6g 1,£9
ПС 63. И. 1 ,5 -6 .3 -1 -  14 1,70 1,90

ПС S3. 18 .2 ,S -2 .9*1. -  1S 2,51 2,83
и ш о т - 1 6 nas 2,53 2,84

п с  б з. 1 & . и - б , п -  п 2,55 2,86

N .  л и с т  L пс 63. s .o .3 ,o -s .a -i 1.030.М .  М  is -  QS I B S 1,53 1,71

ПС 63 .5 .11 .3 ,0 -3 .9 -1 -  06 1186 2,05 2,27

ПС 63 .5 .11 .3 .0 -6 .34 . - 01 6330 3 0 0 2.04 2,28

no 6 i . s . ! 8 3 ,o * i . a - i -  08 1186 3,04 3,4a
ПС6Ь. S. 18.3,0-6.34 - 0 < ) 3.05 3,43

ПС 6 5 .3 .1 ,0 - 1 .3 - 3 . 1.030. м .  м и -  н 1,04 1,17

п с  6 5 . 9 . 1 ,0 -ч .а -г . -  12, 88S 1,06 U 8

Л С 6 5 .9 . С,0 -6 ,9 -2 . -  13
A w

1,07 1.19
no 6 S .K .1 .0 -1 .3 - г ,1 - 1 4 100 1,39 \,S6

ПС 6S. Н Л О -1 1 .3 4 -  IS 1186 K M 1,58

ПС 6571171,0 -6 ,3 -г ' - 16 1,44 1,60

пс 6 8 . 1 8 . 1 ,0 - 1. з - а - п 2,08 2,31

ПС 5 5 7 1 5 7 * 3 ^ * 8 -  18 2,10 2,35

ПС 66 . 18.1,0-113-Ь -  13 1186 2,12 2,37

изо. 1-1. 0-0 ш



VI K e e k
Г « т т н Ы г

* ъ А .е к и я , щ 
иъ 9Heuc,mw\x

Э с к и з №  и м и O m u m m
Р Ш \ № , m

Б ето и о ъ
UPU nMjm*oca« 
KemoMOb.icr/w?

Jo H Ъ
TOO 600

ПС 6 S . I 8 . 1 0 - S . 9 4 . <.030. M .  м  t f l  - 10
s lis o I1 8 S 200

2M 2,59

№ 8 8 . 1 8 . 1 , 0 - 6 . 9 4 . -  Ы 2 ,\Ъ 2,42.

(10 6 5 , 5 . 9 . 1 5 - 1 . 9 4 1.030. M . M  W -  09 i tb\ H.A7

n c  6 s , s i  1,5-0.94 - to 8 8 S \,ъъ

ПС B S . S . < U , S - 6 . 9 4 - H 1.35 l.so

n c  б $ д в д - з . 9 - г - 12 4.7-4 1,96

n c 6 s . s , i u s - s . 9 - i -  13 6S20 H 8 S IS O 1,76 m

ft Ьд 1 II Я m 1 n C 6 S . S . ! U . S r 6 . n - Ik 1.77
А ч Ш  1

n c 6 S , S . I 8 . l . S - m - IS 2,62 2,99

№ 6 5 . 5 . 1 8 . 1 . 5 - 0 . 9 4 - 1 6 I1 8 S 2,63 2,96

n o S S . S . I U S - 6 . 9 4 -  n 2 ,65 2,98

П С 6 5 Л  3 , 0 - 6 .  9-2., I .O S O .M .  1-12 9 *  O S 8 8 S f,59 1,78

n c  6 6 .1 1 .3 ,0 - 3 .9 - 2 , . - 06
1185

2M 2,56

ПС 6 6 . 1 1 .3 .0 - 6 ,9 - 2 . - 01 6SOO 300 2 ,12. 2,Ъ7

ПО 6 6 .1 8 .3 ,0 - 2 .9 - 2 , . *  0 8 I1 8 S
3,16 3,56

“ П С Ж . 1 8 . 3 .0 - 6 .9 - 2 ,. - 09 3,17 3,57

№  V I .  6. I S - 6 .9- 1 . m o .  m . m  s i  - is 2 S 0 0,36 0 л ь

т п .  6 .3 ,0 - 6 .9 - 1 - - n 300 o № 0,46

f П С П .  Э. 1 , 5 - 6 . 9 4 - <5
2 70 0 8 8 S

2 S 0 q S A 0,58

Ы .  л и с т  & 1 П 0 Ц  3 . 3 , 0 - 6 . 9 4 -  IS 3 0 0 0 ,6 5 0,70

-  г о J l f i e I S O 0,72 0,79

m c t i .  a .  3 0 - 6.9-t- - 21
11Q4

2 0 0 0,8$ 0,42

m e n .  й . и - б * - ! . - 22
128 S

w 0,81 o.es
m e n .  f t . 3 , o - 6 .9 - i. - 2 3 3 0 0 0,94 1,00

030. 1-1. Q-Q гм ШШ
/99 ̂ /а 5S ФОРМАТ А3>



Э с к и з М И М О б о з н а ч е н и е

Г ц б т т н ы *

P A i r f ^ P b i ,  №№

МАССА
m

У2> я ч е и с т и  
кеш онов

TUU пюпHoqnu ^стомоь.рг/м?

lo H 9
700 q o o

m n . ! S A , S - 6.94 1.030. н . н  г е -  i t
- 13 
-14
- I S

0700
ik a s

190 ” e 0,97
l n c m s . 3,0 - 6.9 4 . 300 \>оъ М б

1П0П . 18А ,5-6.5Н 178$ a s o 1,05 1,18
i n c a i  18.3,0' S . a - i . 300 1,27 1,69
H i m ,  5.6.1,9-6.94. I .Q J0. M .  M  33- IS

- n

- 18
-<9
- г о

- i l  

- г г

-  г з

Ш

S 8S
IS O 0,2)60,59

I I I C W ,  S .6A 0-6.94 300 0,42 0,47
m e n ,  s . a . i , S '6.9-i. 88S

7S 0 0,54 0,601
1

J _______________________
-

I H C l l  3.3.3,0-6.94 300 ом 0,71
m e w ,  5 . 11.1,5-6.94 .

I I8S
I S O 0,7< 0,80

l. Щ Щ Ш a w 0,65 0,95
1 ПО 115.13.1,5-6.9-1. U B S T s o 0,77 0,86
1ПС 11, S .  l3.3,Q -6,9-l. A W 0,92 1,02

---------------------- ;I s L I n c  n , S . <5.2,5-6.941.030. м . м  з ч -  11
m a s

IS O 0,-69 1,00
m c i i s , i s .3;o-6.9-i. - 13 rt*!t л 300 <,05 1,19
i n c  115. 18.1,5-6.94 - и

L lOU
I78S

I S O <,07 1.20
1ПС W ,  s .  18.3,0-6.94 - I S 300 1,27 1,41
I n c  s n .  $ Д $ - 6.94. М О .  14 14 35- Q S 5700 s s s

I S O 0,77 0,« S

i n C S I .  6. 3,0-6.94- - 06 300 0,91 1,00
« П С S I .  9. 1,5-1,941.030, M .  M  36- 13 1,12 1.25
m e  91 9.1,5- 4.9- l J - \4 88S I S O 1.1Ь 1,26
If IC  91 9. г ,9- 6.94. - I S 1,14 1,27
m e 91 B .  3,0-6.94. ■ 16 S70Q 3Q0 1.2,6 1,51
i n e S l l l A , S - 1.94. - n

H 8 S 1,51 1,68
m e  91 11.1,5- 4.94 - 18 I S O 1,51 1,69

i 010.1-1.0*0 гни
1999S 59 ФОРМАТ АЗ



IS

9CK.U-3 ff m  a О Ш Н А П Ш
Г Ш Н т н ы ь  
Р n-S^SPbl, IV\NV

MACC.K u\ke.xu9. mиз» Ачеисшщ ъ-едпоиоъ
n*u nikorwoow Бегеойох. ict/m*

Jo к 5 700 soo

incsi. n.is-s.w. т ж к г т г т г ISO 1.52 1,70
Inc si 11.3,0-3.9-1. -г о 57001185 300 1,79 2,01
1 no SI ft.3,0-6..9-f 41 t,&0 2,02

UC 51 I3.1S-I.SM. то .и .и  м-14 1,62. 1,02
me si i3.is -s.sh. - i s ISO 1,63 4,03

me SI. I3.1S-6.9-I. •16 1185 1,64 1,34
S nc SI. 13.3,0-3.9-1. - л 300 \M 2,17
lift S I G.3,0-6.9-1. -18 S700 1,95 2,18
incSl IS.1S-I9-I. -14 1,07 2,10
Tn C SlTfS Л, S-S. 9-1. -го

itas
ISO 1.88 2,11

U .  m m  & inCSl. IS.15-6.9-r - к 1,90 2,12
Inc SI IS3.0-3.9-I. - г г 300 2,23 2,51
Incsi. IS.3,0-6.9-1. - г з 2.24 2,52.
1 nc SI. 18.1,5-19-1. 1.030.1-1. 1-138 • IS 2.24 2,53
i nc s i i&:i ,s-h.9-i: * IS ISO 2,25 2,54
1 nc SI. I8.1S-6.9H. - п S7001155 2,27 2,55
1 nc Si. 18.3,0-1.9-1. - 18 300 2,67 3,02
incsi №.3,0-6.9-1. -14 2,69 3.03
1ПС 5l,S, 6.1,S-6.9-l. I.QiQ.t-t, М 14 - QS S1SOS5S ISO 0,77 0,85
1ПС SI,5. 63.0-6.9П. -  06 300 0 ,9 2 4,22

|nCSlS.3.1,S-1.9-l. 1.030. М.М 40-13 4,13 4,^7

1ПС SI, S. 9.1,5-19-1. - 14 ISO 1,14 1,27

Inc Si’,5.9.15-6.94 - IS S150 88S 1,15 (.2 8

me 51,5.13,0-6̂ 1 - 16 300” 1,37 1 ,ъ З

\. №. M. o-o m
1999г eo Формат A3



JU2JL

Э т а f M m 0 s o b u u u m
ГйбИРИШШ 
РИЫШЫ, №M

МАССА m.yj3> ячеистых кс.тоцоь
fltomnocmu 

ъстоио&,c/wi

и к * 7 0 0 tbOQ

1 ПС SI.S.U. 2,5-2.94 1.030. M. 1-1 40-П 88$ зоо 1.56 1.fe9

ino s i ,s ,11.1,54.9-1. -18 1*52. 1,70
Т Щ Щ Ш -19 S1S0 1185 ISO 1,53 1.71

т о  SJ.S.H .3.0-3.H -10 1 ,85 2 ,0 2

т е  $1,5.11до-б.9-1. -11 300 Ш 2 ,0 5

т с  $ i , s . i 3 . i . s - m 1.030.1-1.1-1 41-14 1,64 1,63

1П0 S1,S.13.1.S-S,94 - i s ISO
1,65 1,84

ШС S1.S. I3.1.S-6.94 -16 1.66 1 .8S

m c$i,s.t$3 ,o-$ .M . - n 1185
300

1 .95 2 ,2 0

inCSl,S.I3.3.0-6.H -18 1 .96 2 ,2 0

m e n  8 in0S1,S.!S.15-L9-l. -19 S15Q m 2,12

moS1,S.l$.r$-S.9-l. -10 ISO 1 ,9 0 2,13

m csi,$.is.i,$-6.9-i. -It Ы t,<}i 2 ,1 5

mc$i,s.is.3,o-3.9-i. - г г
300

2 ,2 5 2 ,5 4

inesi.s.i$3,o-6,9-i. -13 2 ,2 6 2 ,5  5

ln o s i .5 .18.1,5-2.9-1. 1.03O. l- l.l-t 4t-IS 2,24 2 ,5 5

1 no $1,$.18.1,5-4.9-1. -16
ISO

2 ,2 5 2 ,S6

ICOSI.S. 18.1,$-6.9-1. -n
S150 1185

2,27 2 .5 6

inCSI.S. 18.2,0-1.9-1. -18 2 ,6 8 3.04

lOOiliS. 18.3,0-6.94 -19
OUVJ

2 ,69 3.05

m o 51, 6. l ,S -8 .9-1. 1.030.1-1.1-1 45-08 S700 ISO 0,81 0 ,8 9

tn o s l. 6. 3 ,0-8 .94 -09 $85 300 0,95 1.03

mo S1.S.6.1,5-8 .94 -10
$150 ISO 0,81 0,89

1П0 $1,5.6.3,0-8.94 -H 300 0 ,9 5 1.04

I. ого. i - 1. o -o 2ИИ
"Ш
<0

/99^г  е / ФОРМАТ АЬ



э т з M U U О п з н ш т
Г т н г с к ы г

P H iiu m .rA w

V  A C C K  АЬА.еиЯ , Щ
дъ sneuonux 

Kewouob1PU nKQmviocav
vemoMO e>, w/m?

Jj h b
TOO SO O

1ПС 11.6 .1 ,5 -5 .3 -2 ,. 1,030. M .M  ЧЧ -16
• n

-IS
-Ik

*10

-21

-2 2
-2 3

1700

s a s ISO 0,36 0,38
W T I .  6 .3 ,0 -8 .9 -й 300 0,44 0,46
т о п .  a. i . s - 6 . 9 -а aas

ISO 0,54. 0,5ft
1  final. 9 .3 ,0 -5 .9 -2 , 300 o,6s 0,70
1 ПС IT  l2 .1 ,S -6 .9 -2 ,

Has
ISO o j  г 0,79

X
Г
1
1

m e n .  12. 3,0- 5.9-2. 300 0,86 0,92.
m e n ,  t3 ,i,s -6 ,9 -2 UBS

ISO 0,81 0,85
L i he IT. в л о - б . з - а 300 0,94 1,00

щ е г т  ts .T s -G .a -г,. 1.030. M . M  kS -12  
-13  

-Ik  

- IS

ИОО
lk8S

ISO 0,83 0.97

ч1
1

i пегт. i s .3 ,o -e .v a 300 (.03 1,16
■ ° Х 1 Ш П Щ Ш

m s
ISO 1,05 U 8

г
m e n . 15.3,0- g .t i : 300 1Д7 1,39
m e n , s .6 .2,s -6.a-2 f .o jo .M .M  ke -ts

- n
-IS

-Ik
-г о
-21
- г г

- г з

И М

sas
ISO 0,36 ь.ьч

< n m s .G .3 ,o -6 .a -2 , 300 0,42 0,47
m a T s .T T s - G . a - a

s s s
ISO 0,54 0,60

in cn .s . Tb.Q -b.a-C ). 300 0,64 0,71
m e n .s . ia .2 ,s -s .9 -2 itas ISO 0,71 0,80
Inctt.S. 11.3,0-5.9-2 300 0,$5 0,95
т о п ,5 .1 3 .г > б .9 -2

UBS
ISO 0,77 0,86

me 11,5.13.3,0-5.9-2 300 0,92. 1,02

4.030.1-1. 0 0 2Н И
Jm
И

/991/г 62 Ф О Р М А Т  А З
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Э а к д з 1 Ш М 0 & о з « т « ц г
ГНПРДШЦ1n

m

МАССА д.ъА.екип, wt
иь useucrew\x 

Кегаодоь
pPr ъ т 1РЫ, 1 1PU пкотиосш 

Бе.тоцоь,Ег/ыР

L H г TOO soo

in a i.s . is.i,s-s.9-2. 1.050.M.I-I 111-ft № s
ISO 0.89 100

U cn.S.fS.S.O -fi.M ' -15 aiso 3QQ 1,05 119
Ш П ,5 . 18.1,5-6.9-2, -14 I18S

ISO 107 1,20
Incn.S. 18.3,0-6.9-* -IS 500 1,27 141
in c s i 6 Л 5 -6 .9 -* I.05Q.M.M \b  - OS' S700 S8S ISO 0,77 0,85

) ПС SI. 6. 5,0-6.9-2.. '0 6 500 Q91 100

Inc S I  < U .S -t9 -2 , 1.050. l-I.H  1)3-13 110. 125
1ПС$1. <).l,S-4,9-a. -It! ISO US 126
in c s i a . u - s . M . -IS a s s 1<4 127
in c s i  а. 5,0 - 6 .9-г. -IS S700 500 12>6 151

Bin. лист 11 Inc ST 11.1,5-1.9-2, - n 151 168
Ш Ш М П -15 ISO 151 169
me S I  11.1,5*6.9-2. -to 1155 1S2 170
Inc S l. 115,0-5 .9-г1 -£G ЬОО 1.79 2,01
IIIC SI. 11.3,0-6.9-2,. - i i 180 2,02
fnc SI 15. l .S - 1 9 -г. T O M .R  I-I SO -10 1,62 1,82
(n o n . 13.9,S-S . 9-2, -IS ISO 1;63 183
in c s i .  15. I S - 6.9-2.. -IS 1155 164 184
Inc SI. 13.5,0-3. Sl-i. - П

500
194 2,17

inCSl. 15.5,0-5.9-2,. -15 S700 1;9S 2,18
Iltcsn. IS. V S-*.9-2,. -to 1,87 2,<0
in c s i  IS.VS-S.9-3. - г о ISO 1,882,11
ЮСЫ. IS.l,S-6,9-2>. -21 №s <t9o 2,12
inCSl. IS. 5,0-1.9-2. -22 500 2,252,51

{ m i-i о-в гни
/9мг S3 Формат AS

т
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Э С К . » Ь N U m О п з п и т

Г т и т н ы г
H b l H V U ,  Ш

_... У5Д£М1Я im
ц з  >чеистмх 

ц е т о ц о *
n * u  гиоимоски 
сепюмок. кгIm?

и N b 700 | a o o

I t l O S l .  15. 3,0- 6.9-3 { . с ъ о . и . м  s o  • г з S700 I k & s *00 2,242,52
i n c  s i  1в л м . 9- г [ m o .  t - f ,  м  s i  -  i s 2,24 2,55
ш е я .  16. l , S - t | .9- L -16 i s o 2,25 2.S4

тпс s T . i & .  « ,5- в : « - n S 700 I18S 2,27 2,55
Т Й Ш 710М Н -15 300 2,67 3>02
" ( п й  $ т .  i а  л ,  o - s . э - г , . - w 2,69 2,05

| П С  S1, S ,6, l , S -6,9- b , m o . i - u - i  s i - o s м е л S8S
I S O 0,77 0,65

m e  s n . s .  в . ^ о - б . а - г . -06 0 iOVI 300 0,92 122
! n0S T S .3. i , S - U ' i { . о ь о . н . м  s i - i b M S 1,27

T n O S i ; S . < ) . l1V H . 9-2, -{4 I S O 1,14 127
С г * .  Д Ц С №  - И t n c s T s . a . z . , s -6.9- i - i s 855 1,15 1,26

t n C S T S . S . V O - S . ^ '16 300 1*7 1,S3>
1П С S I , S . t t . Z ,5- 2.9- г . - n

S1S O
156 169

i n e s i . s . f c . l w . M , -15 152 1,70
1ПС S T S .  l i . l i f r t H - I S i s o 155 171
т с я ^ л г . з . о - з . и -20 H 8S 1,55 2,02

м с 51л . 1г д о - б . н -21 300 1,2>1 2,03
m c s i s .  i3. i . s - i .9-2, Т Ш Т П Т Т Г П Г 164 1.63
i n o S T S . I i . l . S - S . ^ - I S I S O 1,65 164
1 C O S T S .  15.2.5- 6.9-2, -16 1165 1,66 1.65
{ c o s t s . { Ъ . ъ . о - ь . а - ^ - n s n o 30 0

1.95 2,2o

{ C O S T S .  13.3,0- 6.9-2,. -15 1,96 2.2o

i n c  s t , s . г е . г . г - г я - а . - i s
I k S S

1,99 2,12
m e  S l . S .  I S .  2. S - S . H '20 i s o 1,90 2,15

U 3 0 .U  I. В -D 2HU
/999г 69 ФОРМАТ АЗ



Эскиз |Л ИРИ. В, О ти ч ш и
Гйбв ритные
Р851ПРЫ, ГЛ ГА

МАССА MiAe*u<a. m Vi ячеистых.Бетонок При n̂jnmoqnuъ«тоиоь,Р7ма
ь к 1 700 j QOO

Cia. лист 11

ШС 5 Т ,5 .!5 Л ,5 -6 .П . 
т с  sxs.ts.i,o*b.5-b. 
in C S t S .  15.3,0-6.9-2,

|,оъо.м.1-1 sk -11 
-гг 
-чъ

S4SQlk8S
ISO w\ 2,<5
300

2,252,54
2,262,55

тс sis. I8.?,s-i.9-a 
1 ПС Sts. 18,й-Ч.9-й 
inOSl, 5.18.1,5-6.9-2.

1.030. Н.Н SS - 1S 
-16 
-  п 
-18 
-19

S13Q П86
eso

2.24 2,55
2,25 2,56
2,27 2,58

inCStS. 18.3,0-191,
mcsts. is. з,0-6.9-г, 300 2,63 3.04

2.69 5,05
me si. 8. г,s-83-г. 
{nest 6.3.0-8.9-2,

I.Q3Q.M.M SS '08 
-09 
- 10 
-И

5700
S8S

8SQ 0,81 Q89
зоо 0,95 1.03

■tncsi.5 Б.и-8.9-Ь. 5750 ISO 0&\ 0,69
mests.$.3,o-m. 300 0,95 1.04
гпеб. m.a-9- {.0Ъ0.1-и-1 S8 -09

-ю
-И
чг,
-13

580
II&S

10 Q 0,1b 0,14
ш б. nts-9- ISO 0,16 0,18
г.псв. и.з.о-9- зоо 0,19 0,20

L
X
-1

гпеб. isi,$-9- H8S ISO 0,20 0,21
Ш 6. IS.3,0-9 300 0,24 0,26
Ш 6. 18. J., 0-9 1.030. Ч.М 59 -12.

-15
- 1к
-IS
-16
-п
-18

580

I78S
100 0,19 0,21

Ш 6. 18.1S-9- 1 
гпеб. 18.3.0-9-

ISO 0,24 0,26
F==]1 300 0,2B 0,32

гас6. U 9..S-9-
ш%

ISO 0,28 о,го
гпеб. и.з.а-9- 300 0,2.5 0,11

щсб. 1кл.0'9-
138S

100 0.25 0,28
гпеб. гч. г,$-9- ISO о,ъг 0,35

1.03С. I - I ,  О-D 2ни "Ш
ik

(99>*г 65 ФОРМАТ А$



э с к и з марна о б о з н а ч е н и е

г а б а р и т н ы е  
р а з м е р ы ,  и м

и АССК,mиъ ячеистых Б«а:ПЮЦОЬ
При пмзтиосаи
Бе!п<)мое.1кг/*л51

L н в ТОО SOO

я—и»ГЭССс.»

1ПС 6. 24. З . о -  Й- 1.030. И .  И  5 9 - 1 8 580 2385 300 о.ъе 0,42.

2 П С 12 12. 2.0 -  Я- 1 0 3 0 . 1 -  1.1 1 60 09
- 1 0  
-  и  
- 1 2  
- 1 3

1 1 8 0 1185

200 0,25 0,28
2ПС 12 12. 2 , 5 - Я - 250 0,52 0 .3S
2 ПС 12.12. 3 .0 -  Я- 300 0,5$ 0,43
2 ПС 12.15. 2 , 5 - Я- 25 0 0,59 0,44
2 ПС 1 2 . 1 5 J . 0 - f l - 300 0,47 0,S3
2 ПС 1 2 . 1 8 . 2 . 0 -  Я- 1.830.1-1.  И  61 - 1 2  

-13
- 1 4  
- 1 5  
4 6  
- 1 7  
- 1 8  
- 19

1180

1785
20Q 0,55 0,44

2 П И  2.18 . 2.5-  Я- 250 0,47 0,54
2 П С 1 2 . 18. 3 . 0 - Я- 3 0 0 O.S7 0,64
2 ПС 12. Л .  2 .5 -  Я-

20 S5
250 O.SS 0t62

2 ПС 12.21. 3 . 0 - Я - 300 0,6  6 0,74
2 ПС 12. 2 4 . 2 . 0 - Я -

2385
20 0 0 ,50 0,57

2ПС 12. 2 4 . 2 . 5 - Я - 250 0,65 0,72
2 ПС 12. 24. 3 . 0 - Я- 300 0,76 0,86

2 П П 5 .  12. 2 .0 - Я- 1 .03 0 .  И .  и  6 2 - 1 2  
-1 3  
- 1 4  
-1 5  
-1 6  
- 1 7  
- 1 8  
- 1 8  
- 2 0

14 80

1185
200 0,12 0 3 5

2ПС 15. 12. 2 . 5 -  Я- 250 0 3 9 0,44

2 ПС 1 5 .1 2 .3 .0  - Я - 300 0 ,47 0,53

Ш  15.18. 2,0 - Я-
1785

200 0,47 0,53
2ПС 15 .18.  2 . 5 - Я - 2*5 0 0,59 0.67

Ш  15. 1 8 . 3 , 0 - Я - 300 0,74 0,79

2 ПС 15. 24. 2 . 0 - Я -
2385

200 0,63 0,72

2ПС 15. 24 2 . 5 - Я - 2 5 0 0,79 0,89

2 ПС 15. 24. 3.0- Я - 300 0,95 1,07

2 ПС 30. 2 4 . 2 , 0 - Я - 1. О Зй  И .  И  63 - 0 4 2S80 2385 20 0 1.26 1,43

I. о 3D. i - i  о - о  т
19942 66 Формат АЗ



э ски з м арка обозначение
га бзритные 
размеры, мм

МАССК. mиг» Bscucmvu — iwnouobп*и ruorRoara Белон©*, кг/**
L Н в 700 аоо

СИ. 3ист \к

2ПС 30. 24. 2,5-Я- 4. 030. И . 4-4 63 - 05
-06

2980 2385 250 1.58 1.79
2 ПС 30. 24. 3,0-Я- 300 Ш 2.15
2 ПС В. <2. Ю-Я- 4.030. 4-1. 1-1 64 - 12

-13
-44 
-15 
-46 
-17 
-48 
-49 
- 20

830
1185

200
0.17 0,19

2 ПС В. 18. 2,0-Я- 1785 0.2S 0.29
2 ПС 8. 24. 2,0-Я - 2385 о,34 0,4о
2 ПС 9. 42. 2,5-Я-

880
4185

250
0,24 0,27

2 ПС 9. 48. 2,5-Я- 1785 0,Ъ5 0,29
2 ПС 9. 24. 2,5-Я- 2385 о,т 0,53
2 ПС 9, 3.12.3,0-Я-

930
1185

3 00
0,29 0,35

2 ПС 9,3.18.3,0-Я- 1785 0,44 0,5о
2 ПС 9,3. 24. 3,0-Я- 2385 0,59 0,67
2 ПС 41. 12. 2,0-Я- 1.030. 1-1. 1-4 65 -42

-13
-14
-45
-46
-17
-18
-49
-20

1080
44 85

200
0.23 0,27

2ПС 11.4|. 9,0-Я- 1785 0.3S 0,39
2ПС 11. 24. 2.0-Я- 2385 0,46 0.S2
2 И С 11,3.12. 2.5-Я-

1430
4185

250
0 ,Ъо 0,34

2 ПС 11,3.48. 25-Й- 1785 0,44 0,51
2ПС 11.3. 24.2.5-Я- 2385 0,59 0,68
2ПС 12. 12. 3,Ь-Я-

44 80
4185

300
о.ьв ом

2 ПС 12. 18. 3,0-Я- 1785 0,57 0/Z4
2 ПС 12. 24.3,0-Я- 2385 0,76 0,86
2 ПС 17. 12. 2,0-Я- 1.030. 1-4. И  66 -12 

-13 
-44 
-15

1730
44 85

200
о,ъе> 0,42

2 ПС 17. 18. 2,0-Я- 4785 0,54 0,62
2 ПС 17. £4. 2,0-Я- 2385 0,71 0,83
2ПС1й. 12.2,5-Я- 1780 4185 250 0,-47 0,53

I. 030. 1 -1 .  0 -0  2 Н И
15ст

46
/ 9 9 * / г  6 7 90РМ АГ А З



ш

э с к и з м а р к а о б о з н а ч е н и е
г а б а р и т н ы е  

р а з м е р ы ,  м м

и ч к р л и *  m
иг» » м е и с т и х

п * и  пкогиости 
ъел о и о * . |сг/»а*

L Н 8 700 ао о

с и .  д и е т  ^

7 ПС <8 .18 . 2 , 5 - я - 1.030. Н . Н  66 -1 6
- 1 7
-1 8
- 1 9
- 2 0

1780 1785 250 0,70 0,9(
2 ПС 1 8.24, 2 . 5 - Я* 23 8 5 0,95 1,07
г  ПС 18.3.12. з . о - я -

183Q
1185

300
O.S7 О.Ьб

2ПС 18Д18. 3 . 0 - Я - 1785 0,95 о,9&
2 ПС 1 8 .5 .24 .3 ,0 -Я - 2385 и г > U2
2ПС 20. 12. 2 . 0 - я - 1.030. Н .  И  5 7  - 1 2  

- и  
-1 4  

-1 5  
- 1 6  
- 1 7  
- 1 8  
- 1 9  
-  20

1980
1185

200

0,42 0,48
2ПС 2 0 .1 8 .  2 , 0 - я - 1785 0,ЬЪ о ,и
2 ПС 20. 24 .  2.0 - Я - 2385 о м 0,94
2 ПС 20,3.12. 2 . 5 - Я-

2030
Н  85

250

0,5 Ъ О М
2 ПС 20.3.18. 2 ,5 - Я - 1785 0,80 0,98
2 ПС 20,3. 24. 2,5 - Я - 2385 1,07 1,22
2ПС 21. 12 .  3.0-Я-

2080
1185

300

0,66 0,75

2ПС 21. 18. 3 . 0 - Я- 1785 0,99 1,12

2 0 С 21. 24. 3 . 0 - Я - 2385 132. 1,50
ЗПС 41. 90. 20 - Я - 1.0 за .  1- 1. 1-1 6 8 -04 8 8 5 0,Ю 0,12
ЗПС 41 .120.  2 0 - Я - -0 5 1185 0,1Ъ 0,15
ЗПС 41 .1 50 .  2 0 - Я - - 9 6 14 85 200 0,16 0,19
ЗПС 4 1 . 1 8 0 . 2 0 - Я - - 0 7 1785 0,20 0,25

см. д и е т З П С  4 1 . 6 0 .  2 5 -Я - -1 5 58 5 0,07 0,09
ЗПС 4 1 . 9 0 .  2 5 -Я - -1 6 410 885 0,11 0,1*
ЗПС 4 1.120. 2 5 -Я - - 1 7 1185

250 0,15 0,18
ЗПС 4 1. 130. 23 - Я - - 1 8 1285 0,16 0,19

ЗПС 4 1 .1 5 0 .  2 5 - Я - - 1 9 1485 0,19 0,22
ЗОС 4 1 .1 8 0 .  2 5 - Я - - 2 0 1785 0,22 0,25

Jucr1.030. И .  0-0 2НИ 17
/ 9 9 4 г  6 8 ФОРМАТ АЬ
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э с к и з

- М -

р

+

м а р к а о б о з н а ч е н и е
г а б а р и гн  не  
р а зм е р ы ,м м

и  КССКяъА-екия, щиъ ячеисгоСи ьегчоцоь
HPU пмзтяости ьеспоцое.,»

L Н 6 ТОО SO O

3 ГТС 41. 110. * 5 - я - 1.030. И .1 -1 , 68 -2 1 410 2085 250 0.26 О.ЪО
3 n t 46. 60. 2 5 - Я- 1.030.1-1. И  69 -0 7 585 0,09 0,10
ЗПС 46. 90. 2 5 - я - -08 885 ОИЪ 0,15
3 ПС 46. 120. 2 5 - я - -0 9 1185 0,1В 0,20
3 (1C 4 6.130. 25-Я - -10 1285 250 0,19 0,22
ЗЛЕ 46. (50. 25 -Я - /485 0,22 0,2S
ЗЛС 46 180. 25- Я- -12 1785 0,2Ь 0,30
ЗПС 46. 210. 25 -Я - -13 2085 0,31 OtlS
ЗПС 46. 60. 3 0 - я- -21 460 585 300 о ,ю 0/12-
ЗПС 46. 90. 30 - Я- -2 2 885 0,15 0,17
ЗПС 46.120. 30- Я- -23 1185 0,20 0,28
ЗПС 46. 130. 3 0 '8 ’ •2 4 1285 0,21 0,24
ЗПС 46, 150. 3 0 - Я- -25 1485 0,24 0,28
ЗПС 46. 180. 30 - я - -26 1785 0,29 о,34
ЗПС 46. 210. 3 0 - я - -27 2085 о,ъч О.Ъ9
ЗПС 51. 60. 30 - я - 1.030.1-1.Н  7 0 -0 7 585 0,11 0,1Ъ
ЗПС 51. 90. 3 0 -4 - -0 8 885 0>17 0,19
ЗПС 51. 120. 3 0 -Я - -0 9

510
1185 inn 0,2 Ъ 0,17

ЗПС 51. 130. 30 - я - - ю 1285 JUU 0,25 0,28
ЗПС 81. 150. 30 - Я' -11 1485 0,28 о,ъъ
ЗПС 51. 180. 30- я - -12 1785 о,ъц 0,Ъ9
ЗПС 51, 210. 30 - Я- -13 2085 0,40 0,4S
4 ПС 67. (20. 2 5 -Я - 1030. И .  И  73 -16

€70 1185
250 0,29 о л г

4 ПС 67 120. 3 0 -Я- -17 3 00 0,58СМ.  А И С Т  1 9

Мнёт
18U 3 0 .  М -  0 - 0  2 Н И

/99ьг 69 Ф О Р М А Т  * 3



1 6 9

и н и з п а р н а о б о з н а ч е н и е

г а б а р и т н ы е

р а з м е р ы ,  п п

М«ЧСС*ч 
у ^ с к и ч . ITT
м2» нчеичпы* 

ьегпоиое»
flKÔ HCXjnU

i II 8
7 0 0 QOQ

4  ПС 67. 1 5 0  2 5  - Я - 1 . 0 3 0 .  1 - 1 .  1 - 1 . * ТЗ  -  18
1 4 8 5

2 5 0 0,36 0 , 4 0

4 ПС 6 7 . 1 5 0 .  3 0  - Я - “ 19 3 0 0 0 , 41 0,46

4 ПС.6 7 . 1 8 0 .  2 5 - Я - - 2 0
6 7 0 4 7 0 С 2 5 0 0,43 0 , 4 9

4 ПС 6 7  1 8 0  3 0 -  Я - - 2 1
1 ( 0 j

3 0 0 0,49 0,56
* 4 П С 67.  2 1 0  2 5  - Я - “ 2 2

2 0 8 5
2 5 0 O » s o 0,56

4 ПС 67.  210 .  3 0 - Й  - - 2 3 3 0 0 0,57 0,65

4 ПС 72.  1 2 0  2 5  - Я - 1 . 0 3 0 .  « - « . И .  7 4  - 1 6 J 4 gc 2 5 0 О ,Ы O . b S

*
4 ПС 7 2  ( 2 0 .  3 0  - Я - - 1 7

11 о а
3 0 0 0,36 0,40

К L
4 ОС 7 2 . 1 5 0.  2 5 - Я - - 1 8

<485
2 5 0 0,39 0 , 4 4

0Q
4 ПС 7 2 .  1 5 0  З О - Я - - I S

? ? 0
3 0  0 0.4S O.S1

4 П С 7 2 .  1 8 0 .  2 5 -  Я- “ 20
1785

2 5 0 0 , 4 7 0 , 5 4
ш !

4 П С 7 2 .  1 8 0 .  3 0 -  Я- “ I I 3 0 0 0,47 0,61

4  ПС 7 2 ,  210.  2 5 - Я - " 2 2
2 0 8 5

2 5 0 0.62. 0,66

к - 4 П С 72.  210 .  2 0 - 8 - - 2 3 3 0 0 0 , 6 6 0,71

д а
I ОЗб. « - 1 . 0 - 0  г н и 19

j9 9 fye 7o Ф о р м а т  AS
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Н лонт? . Е г о р о в .
ГА.КОНОТР. Ш Mi, К Т * * / * __
п т Н н к о а к е ь к к и

1

РЛЪРЛЕ. fcOHOfcMOfc*
flPOREPU* \OPOUmMJBAW tМ С т Н М Л к ч г о ь к а .

ъ  H U

Н О М Е Н К Л А Т У Р А  
КАРНИЗНЫ Х ПАНЕЛЕЙ

и*ьш *ц*т лчето*
р i г

т х
. -. п в wlob2i\ОН яшиивм пмгкс|
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т

Э с к и з М а р к а О б о з н а ч е н и е .
Масса,

т

#

п П К  60.6,5 - Л 1.030.1-I.2-I 6.0 0.0 4*
5930 ■ К м Ц  Ю Д

s f  f u _..-..' ц . "1 Я

1 5980 |rt|jjoo

П К  60 .7*  л 1.030. н . г - 1  aoo.o-oi

sf~~ IН  1

5980 1/00

П К  6 0 .7 ,5 - л 1.030.1-1.2-1 6.000-02 И

Ml

i f

5980 | » | и

л к е о . е - / | 1.030. »*1.2-/ 6.00.0-03 45

Аист
1 .0 3 0 -1 -1 . 0 -0  з м и

£

/99£/г (т&) Ф ормат Аз

Серия 1.030.1-1

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293845/4293845946.htm

