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Укрупненные нормативы временя на работы по ремонту тяго­

дутьевых машин (дымососы, вентиляторы)

Укрупненные нормативы времени утверждены постановлением 

Министерства труда Российской Федерации от о п р о л я Ю и о д  Ь7 

и рекомендованы д л я  применения на промышленных предприятиях 

и в организациях, независимо от ведомственной подчиненности, форм 

собственности и хозяйствования.

Укрупненные нормативы времени разработаны Центральным бюро 

нормативов по труду совместно о йхиым филиалом "ЦОТэнерго".

Укрупненные нормативы времени предназначены для нормирова­

ния и проектирования организации труда рабочих, занятых на ремон­

те вентиляторов и дымососов при сдельной оплате труда, а также 

для расчета комплексных норм при внедрении коллективных форм ор­

ганизации труда, определении стоимости ремонта и расчета объем­

ных показателей производства.

Укрупненные нормативы времени могут использоваться при пе­

реводе предприятий на арендные и кооперативные отношения»

Укрупненные нормативы времени разработаны для применения 

в условиях ремонтно-механических цехов, участков предприятий, 

мастерских, а также д л я  ремонта непосредственно на меотах уста­

новки вентиляторов и дымососов, еоли обеспечивается возможность 

.цюводения ремонтных работ при у словили соблюдения техники безо- 

паонооти и противопожарной безопасности.
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ОЕЩАЯ ЧАСТЬ

1. Укрупненные нс рмативы времени к а  ремонт тягодутьевых 
машин рекомендуется для применения в условиях ремонтно-механи- 
чвеких цехов, участков предприятий и мастерских всех отраслей 
народного хозяйства независимо от их ведомственной подчиненности.

Нормативы времени предназначены для нормирования труда 
слесарей-ремонтников, занятых на ремонте вентиляторов и дымососов 
ори сдельной оплате труда и установления нормированных заданий 
при повременной оплате труда.

Укрупненные нормативы времени могут быть использованы для 
расчета комплексных норм при внедрении бригадной формы организации 
труда в соответствии о "Методическими рекомендациями по нормиро­
ванию труда рабочих в условиях коллективных ф орм его организации 
и стимулирования".- М . ,Экономика, 1987г.

Нормативы времени разработаны на капитальный, текущий 
ремонты и техническое обслуживание вентиляторов и дымососов.

2. В  основу разработки укрупненных нормативов времени поло­
жены с л е д у щ и е  данные:

-  технология ремонта вентиляторов и  дымососов, разработан­
ная и утвержденная Министерством энергетики СССР;

-  технология ремонта вентиляторов, разработанная и утвер­
жденная Мкинефтехимпромом СССР;

- данные фотохронометражных наблюдении, проведенных норма­
тивно-исследовательскими организациями н а  предприятиях, а также 
отраслевые и общемашносдроительные нормативы времени;

-результаты анализа организации труда и  организационно­
технических мероприятий по ее совершенствованию;

-  методические рекомендации "Разработка нормативных мате­
риалов для нормирования гауда рабочих” , М., НИИ труда, 1983г.;

-  Положение об организации нормирования труда в народном
хозяйстве, утвержденное постановлением Госкомтруда СССР и 
Президиума ВЦСПС от 19 июня 1986г. В  226/П-6 с учетом изменений 
от J0.09.87r. й  548/П-9 и от 15.08.89г. 271/П-8;

- Методические основы нормирования труда рабочих в народ­
ном хозяйстве, М . , Экономика, 1987г.

3. Величина укрупненных нормативов времени установлена в 
человеко-часах н а  единицу объема работы и рассчитана по формуле:
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Нвр = Топ х ( X I aft̂ c ,а°тД ) где;

Нвр - укрупненный норматив времени на данную операцию,
чел,-ч.;

Топ - оперативное время, чел.-ч.;

апа - подготовительно-заключительное время в процентах 
11 а от оперативного времени;

а.^.- время на обслуживание рабочего меота в процентах 
ии^ от оперативного времени;

а. „л- время на отдых и личные потребности в процентах 
01л от оперативного времени.

В  сборнике , при расчете нормативов, время на подготови­

тельно-заключительные работы и обслуживание рабочего меота 

принято 1%, на отдых и личные потребности - 1056 от оператив­

ного времени

4. Нормативами времени оборника учтено время, затраченное 

на доставку (перемещение) материалов, деталей и узлов на рас­

стояние до 40м.

5. Наименование профеооий и разряды работы в настоящем 

сборнике указаны в соответствии с Единым тарифно-квалификационны* 

справочником работ и профеооий рабочих (выпуски I и 2), утвер­

жденные постановлениями Государственного вомитета СССР по труду

и ооциальным вопросам от 16 января 1985г. HI7/2-54 и от 31 ян­

варя 1985г. it 31/9-30. При внеоении изменений в тарифно-квалифике 
ционные справочник! наименование профеооий и разряды работ,ука­
занные в данном оборнике,должны соответственно изменяться.
В  ооответотвии о постановлением Министерства труда Российской Фе­
дерации Л  15а от 12 мая 1992г. действующий ЕТКС применяется на 
преприятиях и  в организациях Российской Федерации.

б. Выполнение работ рабочими не тех разрядов, которые

указаны в тарифно-квалификационном справочнике, а также недос­

татки в организации труда и производства не могут служить 

минованием для каких-либо изменений нормативов времени.
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Нормативы времени на ремонт вентиляторов и дымососов 

установлены для наиболее распространенных условий выполнения 

работ.

В  случаях, не позволяющих выполнять работы в нормальных 

условиях разрешается применять следующие поправочные коэффи­

циенты:

- при работе, выполняемой на выооте, в углублениях,внутр 

агрегата, в стесненном и неудобном положении, ограничивающем 

движения исполнителя, до 1,1;

- при работе, выполняемой о применением предохранительно 

пояса, до 1,2;

-  при работе, выполняемой в противогазе, до 1,3;

-  для оборудования, работающего в условиях агрессивной 

и особо агрессивной среды, соответственно до 1,1 и до 1,2.

7. Н а  работы, не предусмотренные сборником, устанавливаю 

местные, технически обоснованные нормы времени.

8. До введения укрупненных нормативов времени необходимо 

привести организационно-технические условиях в ремонтно-меха­

нических цехах, на производственных участках и  в мастерских в 

соответствие о запроектированными в сборнике и  проинструктиро­

вать рабочих.

9. При Внедрении н а  предприятиях более совершенных, чем 

это предусмотрено настоящими нормативами организации производ­

ства и  труда, технологии, оборудования, оснастки и  т.п., 

повышающих производительность труда рабочих, следует разраба­

тывать более прогрессивные местные нормативы времени.



7

ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕНЯЕМОГО ОБОРУДОВАНИЯ

ЛК :Наименование и  краткая техническая:Тип, марка, ГОСТ, ТУ, 
пп : характеристика оборудования :номер чертежа.

: :Завод-изготовитель

-Дм'—  — —
I. Мостовой электричеокий кран, 

грузоподъемность 100/20 т
ТУ 34-222-74

2. Мостовой электрический кран, 
грузоподъемность 5 т; 8 т; 12,5 т 
выоота подъема 6 м; 12 м; 18 м

ГОСТ 7890-84Е

3. Козловой электрический кран, 
грузоподъемность 3,2 т

ГОСТ 7352-88

4. Кран козловой, грузоподъемность 
2 *

КК-2
ТУ 34-42-247-78

5. Таль электрическая, 
грузоподъемность 5 т

ТВ-504, ТЭ5-981

6. Таль ручная червячная, 
грузоподъемность I т

ГОСТ 1107-85

7. Лебедка унифицированная, 
грузоподъемность 3 т

УД-ЗМ
Волжское ПОТО "Энерго- 
техмаш"

8. Лебедка унифицированная, 
грузоподъемность 5 т

УП-5М
Волжское ЛОТО "Энерго- 
техмаш"

9. Преобразователь тока сварочный ПД-302. ПС0-300. 
ПСТ-5О0, ПСМ-IQOO 
Калининградский завод 
"Электросварка"

10. Реостат балластный РБ-300, РБ-301, РБ-200 
Калининградский завод 
"Электросварка”

XI, Трансформатор сварочный для 
дуговой сварки

СТЭ-34У, ТС-300, 
ТД-500, СТМ-500 
Калининградский завод 
"Электросварка"

12. Приспособление для снятия рабо­
чих колес с вала Срио.1;

Чертеж » 018-26 
ПРП "Пермьэнергоре- 
монт"
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Jt_____________________ 2 __________________:_____________ 3__________

13. Приспособление для снятия Чертеж М д-558
(выпресоонки) подшипников ю т е -  ПРЙ "Свердловэнерго-
ния (рис.2) ремонт"

14. Приспособление для снятия полу- 
муфт (рио.З)

15. Приспособление для вырезки
прокладок на сверлильном станке 
(рис.47

Чертеж Л д-554
ПРП "Свердловзнерго-
ремонт"

Чертеж Л  7120 
Союэзнергоремтрест

16. Приспособление для проверки цент­
ровки роторов (рис.5?

17. Кондуктор для установки и при­
варки лопаток к  обечайке рабо­
чего колеса

18. Приспособление для проворота ва­
лов роторов дымососов и  дутьевых 
вентиляторов

19. Верстах слесарный

20* Стеллаж для хранения деталей и 
протирочного материала

21. Ванна для промывки деталей

22. стеллаж для сборки узлов и  агре­
гатов

PBT-800-IIQ 
Харьковский филиал 
ЦКБ "Союззнергоремонт

I80-C-II80 
Калужский турбинный 
завод

Чертеж J* КЭ 202020001 
Предприятие "Днепро- 
энергоремонт"

Проект разработан 
Львовоким филиалом 
ЦКБ "Главзнергоремонт

СД 370I-07A 

С 3722-32

ПМ-0402

Нестандартное

23. Телеика для перемещения грузов

24. Козлы для укладки валов

25. Сумка о набором инструмента

26. Электрокар, грузоподъемностью 
2 т

27. Напильники

28. Развертки машинные цельные

То же 

—

МИ-64
Дмитровский электро­
механический завод

ЭК-2

ГОСТ 1465-80 

ГОСТ 1672-80
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29. Развертки ручные цилиндрические гост 7722-77

30. Сверла гост
гост

4010-77
10902-77

31. Зенковки конические гост I4953-8QE

32. Ключи гаечные гост
гост

2839-80
2841-80

33. Ключи для круглых шлицевых гаек гост 16984-79

34. Ключи шарнирные для круглых 
шлицевых гаек

гост 16985-79

35. Ключи гаечные разводные гост 7275-75

36. Отвертки гост I7I99-88E

37. Молоток гост 2310-77

38. Плоскогубцы гост 7236-86

39. Плоскогубцы комбинированные гост 5547-86Е

40. Круглогубцы гост 7283-86Е

41. Острогубцы (кусачки) гост 28037-89Е

42. Клещи продольно-поперечные 
плоские

гост 11384-75

43. Ло м  монтажный гост 1405-83

44. Зубило слесарное гост 72II-86E

45. Кернеры гост 7213-72

46. Призмы гост 12195-66

47. Машины ручные сверлильные 
пневматические

гост 10212-80

48. Штангенциркули гост 166-89

49. Пробки гладкие гост
гост

14810-69
14807-69

50. Резьбовые пробки гост
гост
гост

17756-72
18922-73
18932-73

51. Нутромеры микрометрические гост 8.408-80



Рио. I. Приспособление для снятия рабочих колее:
I - захваты; 2 - болт; 3 - корпус; 4 - упор; 5 - втулка; 6 - бол

5 -  нажимной винт:



Рис. 3. Приспособление для снятия полумуфт: 
вал; 2 - полумуфта; 3 - шпилька; 4 - траверса; 5 - нажимной винт

Рио. 4. Приспособление для вырезки прокладок на 
сверлильном станке:

траверса; 2 - оправка (конуо Mopse); 3 - болт; 4 - ножи; 

5 - болты



I - центровочная скоба, 2 -  центровочная скоба, 3 - контргайка, 4 -  винт установочный, 
5 -  болт стяжной с тайкой, 6 - ротор мактродвигателя, 7 - ротор вентилятора
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ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА

Работы по ремонту вентиляторов и  дымооосов осуществляют­
ся олесарями ремонтниками в условиях ремонтно-механичеохих 
цехов, учаотков предприятий, маотерских, а также непосредст­
венно на меотах установки вентиляторов и дымооооов, если обес­
печивается возможность проведения ремонтных работ без ущерба 
для качеотва и в соответствии о требованиями техники безопас­
ности и противопожарной безопаонооти.

В  зависимости от трудоемкости и сложности выполняемых 
работ может применяться индивидуальная или бригадная органи­
зация труда слеоарей-ремонтнихов. В  последнем случае состав 
бригады устанавливается на основании трудоемкости работ по 
ремонту вентиляторов и дымососов, предусматриваемой месячны­
ми или годовыми производственными планами.

Организация рабочего места слесарей-ремонтяиков опреде­
ляется наличием необходимого оборудования, приспособлений и  
инструмента, рациональным их размещением и  расположением ре­
монтируемых вентиляторов и дымососов, х  которым должны быть 
удобные подходы при ремонте и  обеспечено нормальное, без зат­
руднений, использование технологической оснастки (съемников, 
онедтележех, передвижных верстаков, металличеоких козел, кран- 
балки о подвесными тельферами и  т.д.).

Д л я  проведения разборочно-оборочных работ при ремонте 
у илов и  механизмов применяется как специализированное обору- 
долание, так и универсальное: стенды, универсальные верстаки, 
хтлла ж и ,  подставки для корпусных деталей, стол для промывки 
hi пушки деталей. Кроме того, на рабочем меоте должны быть: 
шинфц (для хранения инструмента, приспособлений и материалов), 
«мподлинной кран (при выполнении разборочно-оборочных работ 

т  мооте установки крупных вентиляторов и дымососов), свер- 

,ии»мшй станок и другое оборудование, в зависимости от им е в ­
шийся площади рабочего места.

Каждый слесарь-ремонтник должен иметь на рабочем месте 

мидипидуальный набор инструмента, за исключением съемников
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и  мерительного инструмента (индикаторы и  т.п.), которые хра­
нятся в инструментальной кладовой. Д л я  промывки и  протирки 

деталей слесари обеспечиваются промывочными жидкоотями и об­
тирочным материалом.

Организация труда на рабочих местах должна удовлетворять 
требованиям охраны труда и  техники безопасности, правил про­
мышленной санитарии и  гигиены, а  такие противопожарной безо­
пасности.

Пр и  перемещении или погрузке тяжелых деталей (узлов) 
вентиляторов и  дымососов в  помощь слесарям-ремонтнихам выде­
ляется бригада такелажников, труд которых нормируется по дру­
гим нормативным материалам.

Перед началом работы выдается наряд или нормированное 
задание н а  работу, в  соответствии о которым подготавливается 
рабочее место иди проверяют его готовность: доставляют необ­
ходимый инструмент, приспособления, детали и  материалы, по­
лучают указания мастера и  проверяют отелень подготовки вен­
тиляторов и  дымососов к  ремонту.

Н а  основе предварительно составляемых дефектных ведомос­
тей,до остановки вентиляторов для ремонта ведется технологи­
ческая подготовка ремонтных работ (получение запасных увлов я 
деталей, обеспечение ремонта необходимыми инструментами н  
приспособлениями).

Ответственность за подготовку вентиляторов и дымососов 
для ремонта возлагается н а  начальников цехов, мастеров участк! 
или старших производственных мастеров, сдающих вентиляторы и 
дымососы в  ремонт.

Слесарь-ремонтник, приступая к  разборке вентилятора или 
дымососа н а  месте установки, должен проверить, все ли токо­
приемники вентилятора отключены от линии напряжения, если 

вентилятор был остановлен ранее. В  процессе разборки и  сбор­
ки необходимо соблюдать чиототу и  не допускать загрязнений 
деталей, а  также внимательно осматривать вое узлы и  детали 
для определения их годности, возможности поправления или за­
мены и уточнения дефектной ведомости или наряда (нормирован­
ного задания).
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Укладка снятых узлов или деталей должна производиться 
так, чтобы не повредить их ударом или падением. Пользоваться 
оледует лишь определенным инструментом: соответствующими клю­

чами, медными или овинцовыми выколодками и  т.д.

При ремонте каждую деталь необходимо тщательно промыть, 
протереть или обдуть сжатым воздухом, внимательно осмотреть 
и окончательно уточнить необходимость проведения ремонта или 
замены.

Дл я  сокращения сроков производства ремонта тяго-дутье­
вых машин важно иметь заранее подобранные чертежи, разрабо­
танные технические условия н а  ремонт отдельных узлов и  дета­
лей, документацию по технологии ремонта, изготовлению я  вос­
становлению отдельных деталей, специальные приспособления 

для механизации ручных работ и  необходимые контрольно-изме­
рительные приспособления и  инструменты.

В  целях исключения повторных работ при оборке тяго-дутье- 

вых машин воем деталям и  узлам необходимо проходить предвари­
тельный контроль в  части соответствия Т У  размеров, хлаооа 
обработки и  качества материала.

Перед оборкой детали должны быть обязательно смазаны.

Д л я  освещения отдельных узлов, агрегатов н деталей при­
меняют различные ручные переносные поворотные светильники на 
кронштейнах.

Межотраслевые укрупненные нормы времени на ремонт тяго­
дутьевых машин предусматривают соблюдение рабочими должност­
ных инструкций, правил, положений н  других документов но ох­
ране труда, пожарной безопасности, а  также применению средств 
индивидуальной и  коллективной защиты, обеспечивающих безопас- 
нмм выполнение работ по воем операциям технологичеокого про-



I. Подготовительные работа

М
пп Содержание работы

•.Единица :Раа 
:объема гработы 
; работы :

Норма времени на единицу объема работы

Диаметр рабочего колеса, мм, до ___

50oTlOOO il20oTl550:.2200:2500:2850:3200:4£00:4300

I* Наружный осмотр вентилятора (ди-
мососа) до его остановки в  ремонт 
с отметкой мест пиления, утечки 
масла из подшипников и  неплотнос­
тей системы охлаждения, измерение 
вибрации подшипнихов Вентилятор 5 1.0 1,3 2,4 2,6 3,0

Дымосос 5 - 1,5 2,6 2,8 3,4

2. Подготовка такелажных приспособ­
лений, ремонтной оснастки, инст­
румента, материалов и  запасных 
частей Вентилятор 3 2,2 3,0 3,8 4.1 4,3

Дымосос 3 - 3,3 4,0 4,4 5,2

3. Уборка такелажных приспособле­
ний, оснастки, инструмента, ме­
таллолома Вентилятор 3 3,2 3,5 3,6 3,9 4,2

Дымосос 3 -  - 3,7 3,8 4,0 4,3

3,6 3,8 4,5 -
3,8 4,0 4,7 5.0 5,3

5,2 8,6 10,0 -
6,5 12,0 15,4 16,0 18,0

4,3 4,4 4,5 -
6,0 10,0 13,0 15,0 17,0



2. Нормативная часть

§ I. Осевые вентиляторы Ц А Г И  типа МЦ, ОБМ, ОНА, Д и  НДЦ, ВТД

т Наименование операций и  содержание Раз р я д Номера вентиляторов
п п  : работы ; объема ;работы: 

: работы ; : 3-4 : 5-6 : 7  : 8 : 10 ; 12 -
♦ * « • Н о р м а  времени н а  единицу объема работы

1 
1 

1 
1 

1 
1 

1 
1 

1 
1 

1 
| 

1 
1 

1 
1 

1 
\

А
\

1 
I 

1 
I 

i 
1

1 
1

! 
1 

••

н

______3 _  j l . 4 : 5 : 7 : 8 : , _ 9 _  1 . Л 2 -

Разборка

I. Снять ограждение вентилятора Ограждение 2 0,13 0,14 0,17 0,18 0,19 0,20

2 , Снять р емни Комплект 2 0,07 0,07 0,08 0,08 0,10 0,12

3. Открепить и  снять вентилятор с фунда­
мента

Вентилятор 2 0,18 0,21 0,25 0,27 0,29 0,30

4. Спрессовать рабочее колесо Рабочее
колесо

3 0,17 0,19 0,27 0,31 0,33 0,35

5. Снять шкив с вала Шкив 3 0,12 0,14 0,18 0,23 0,28 0,30

6. Открепить и  снять крышки подшипников 2 крышки 2 0,13 0,13 0,16 0,19 0,21 0,23

7. Открепить и  снять крышку корпуса вен- 
тилятора

Крышка 2 0,26 0,27 0,36 0,39 0,42 0,45

8. Спрессовать подшипники с шейки вала и 2  подшипника 3 0,12 0,12 0,13 0,14 0,15 0,17
снять внутренние крышку подшипника



JL:___________________ Z ____________________:_____ 3

Ремонт

9. Очистить, промыть, протереть детали Вентилятор

10* Произвести дефектовку деталей То же

II* Выправить погнутую лопасть рабочего 
колеса

Лопасть

12* Зачистить вал и шпоночные канавки 
н а  валу, рабочем колесе, на шкиву и 
подогнать новую шпонку по канавкам

Вентилятор

13. Заменить ступицу рабочего колеса Ступица

14. Вырубить прокладки для крышек под- 
шинников

2 прокладки

15. Заменить лопатки рабочего колеса Лопатка

16. Подогнать новое рабочее колесо но 
валу и  шпонке

Рабочее
колесо

17. Отбалансировать рабочее колесо То же

18. Вырубить прокладку для подмоторной 
рамы с определением толщины проклад-

Прокладка

ки

4 : 5 : . _ 7_  1 . - 9  £ JCQ

2 0 .2 0 0 ,2 7 0 ,3 5 0 ,4 1 0 ,4 6 0 ,5 0

4 0 ,1 9 0 ,2 7 0 ,3 3 0 ,3 9 0 ,4 5 0 ,4 9

3 0 ,1 0 0 ,1 4 0 ,1 6 0 ,2 0 0 ,2 5 0 ,31

4 о,ео 0,75 0 ,7 5 0 ,8 0 0 ,9 0 1 ,25

4 0 ,8 0 1 ,0 0 1 ,1 0 1 ,2 5 1 ,3 0 1 ,5 0

3 0 ,3 5 0 ,3 5 0 ,3 8 0 ,3 8 0 ,4 0 0 ,45

3 0 ,3 5 0 ,4 0 0 ,4 0 0 ,5 0 0 ,5 0 0 ,60

4 0 ,3 0 0 ,3 0 0 ,3 0 0 ,3 2 0 ,3 5 0 ,40

4 1 .П 1 ,2 5 1 ,3 7 1 ,4 8 1 ,5 2 1 ,61

2 0 ,2 0 0 ,2 5 0 ,3 0 0 ,4 5 0 ,5 0 0 ,8 0

CD
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Сборка

Д

19. Смазать внутреннюю крышку и  под­
шипник, одеть крышку н а  шейку ва- 
л а  и  напрессовать подшипники

20. Установить и  закрепить крышку 
корпуса вентилятора с уплотнением 
разъема шнуром асбестовым

21. Установить и  закрепить крышки под­
шипников н а  н о в ы х  прокладках

22. Напрессовать рабочее колесо н а  
в ал и  закрепить стопорным болтом

23. Установить прокладку и  отрегулиро­
вать зазор м е ж д у  рабочим колесом
и  корпусом

24. Установить вентилятор н а  фундамент, 
закрепить и  отцентровать

25. Напрессовать ш к и в  в а  в а л  рабочего 
колеса. Установить приводные ремни

26. Установить ограждение вентилятора 
и  закрепить

27. Испытать вентилятор и  сдать в  
эксплуатацию

Комплект

Крышка

2 крышки

“Рабочее
колесо

Вентилятор

То же

— п —

Ограждение

Вентилятор

. - А - . _ 5 _  1 7  : _  8 _ 9 _  J. I G -

4 0 Д 1 0,12 0,14 0,15 0,15 0,16

3 0,15 0,20 0,22 0,26 0,28 0,31

3 0,12 0,13 0,13 0,14 0 , 1 5 0,15

3 0,10 0,13 0,20 0,25 0,2 8 0,30

4 0,80 0,85 0,90 0,90 1 Д 4 1,16

3 0,34 0,43 0,69 0,73 0, 8 0 0,91

3 0,17 0,22 0,25 0,30 0,32 0,40

2 0,14 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21

5 0,29 0,31 0,32 0,34 0,36 0,39

«о



§ 2. Осевой вентилятор типа 06-300, В 2 ,3-130, В-06-290

М
ш

Наименование one] 
содержание ра<

iipri и Единица .'Разряд 
объема '.работы 
работа :

Номера вентиляторов

5 ~ Г  " У "  7  ~  7 f a f l b l  ill-12,5

Норма времени на единицу объема работа

W ♦* 1 1 1 1 1 1 1 ll
o 1 1 1 1 t 1 1 . 6 : ..А. г . 1 0 . 1 Л  _

Разборка

I. Отсоединить и  снять нриемнуп 
сетку

Сетка 2 0,20 0,21 0,23 0,24 0,29 0,30 0,35

2. Отсоединить и  снять патрубок Патрубок 2 0,16 0,16 0,17 0,17 0,17 0,17 0,18

3. Отсоединить и  снять диффузор Диффузор 2 0,17 0,17 0,17 0,17 0,18 0,18 0,18

4. Спрессовать рабочее колесо, 
снять шпонку

Рабочее
колесо

4 0,18 0,19 0,24 0,27 0,31 0,33 0,35

5. Открепить и  снять электродви­
гатель

Электро-
двигатель

2 0,50 0,50 0,50 0,50 0,80 0,80 0,80

6. Открепить и  снять кожух Кожух 2 0,28 0,32 0,38 0,43 0,75 0,77 0,80

Ремонт

7. Очистить, промыть, протереть 
детали

Вентилятор 2 0,40 0,45 0,60 0,66 0,70 0,75 0,80



2 :_  _  3

8. Произвести дефектовку деталей Вентилятор

9. Выправить прогнутую лопасть 
рабочего колеса

Лопасть

10. Зачистить вал и шпоночную ка­
навку на валу, рабочем колесе 
и  подогнать новую шпонку по 
канавкам

Вентилятор

II. Заменить ступицу рабочего ко­
леса

Ступица

12. Заменить лопатку рабочего ко­
леса

Лопатка

13. Подогнать новое рабочее коле­
со по валу и  шпонке

Рабочее
колесо

14. Отбалансировать статически 
рабочее колесо

То же

Сборка

15. Установить и закрепить кожух Кожух

16. Установить и  закрепить электро­
двигатель

Электро­
двигатель

4 : £ _ ;.

4 0,20

3 0,25

4 0,70

4 0,80

3 0,35

4 0,30

4 1,50

2 0,32

3 0,60

- 6 - 1 - 2  -• 

0,20 0,21 

0,32 0,38

0,75 0,75

1,00 1,10

0,40 0,40

0,30 0,30

1,80 1,80

0,32 0,34

0,60 0,60

_ 8 _  1  _  9 

0,24 0,26

0,42 0,50

0,82 0,85

1,25 1,35

0,40 0,50

0,30 0.32

2 ,2 0  2 ,2 0

0,34 0,40

0,60 1,00

I P L  : -II

0,30 0,40

0,55 0,60

0,90 1,25

1,40 1,60

0,50 0,6С

0,35 0.4С

2,90 3,2С

0,55 0,67

1,00 I.0C

го
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17. Напрессовать рабочее колесо 
на вал и  установить шпонку

Рабочее 4 
колесо

18. Установить и  закрепить д и ф ­
фузор

Диффузор з

19. Установить и  закрепить пат­
рубок

Патрубок 3

20. Установить и  закрепить прием- Сетка 3
ну ю  сетку.

21. Испытать вентилятор и сдать Вентилятор 
в  эксплуатацию

5

0,10

0,24

0,15

0,24

0,5 0

_6_ 1

0,10

0,24

0,15

0,26

0,56

. 2

0,20

0,24

0,16

0,28

0,60

_8_ 1 

0,25

0,24

0,16

0,30

0,75

0,30

0,30

0,17

0,30

0,84

0,45

0,38

0,20

0,40

1,00

Ю _ 1

0,35

0,32

0,17

0,35

0,90



М  : Еянхенэзание операций г  содержание 
н п  : работы

1 Ед и н и ц а  
: о бъема

Р а з р я д
работы

Номера вентиляторов 
• • •

: р а б о т ы  
*

: 4 i 5  : 6 : 7  : 8

.норма времени на единицу ооъвма рыииты

J L J - ______ ____________ ________________________ _  _ 4 _  _ 5 6 7 *•_. 8 . _ 9 _  _

Разборка

I. Отсоединить и  снять приемную сетку Сетка 2 0,21 0,27 0,29 0,37 0,40

2. Отсоединить отвод от корпуса вентиля­ О т в о д 2 0,33 0,44 0,57 0,66 0,71
тора вытяжной трубы

3. Открепить и  снять электродвигатель Электро­
двигатель

2 0,30 0,31 0,36 0,4 0 0,50

4. Спрессовать рабочее колесо Р а бочее
колесо

3 0,47 0,52 0,58 0,61 0,63

Ремонт

5. Очистить, промыть, протереть детали В е нтилятор 2 0,50 0,60 0,65 0,67 0.70

6. Произвести дефектовку деталей Т о  же 4 0,23 0,25 0,30 0,31 0,34

7. Зачистить ва л  и  шпоночную канавку на 4 0,60 0,60 0,65 0,6 5 0,68
валу, рабочем колесе г  подогнать новую 
шпонку по канавке



3.J U _______________ 2.
8. Подогнать новое рабочее колесо но валу Рабочее 

и  шпонке колесо

9. Заменить лопатку рабочего колеса Лопатка

10. Заменить ступицу рабочего колеса

11. Отбалансировать статически рабочее 
колесо

Сборка

Ступица

Рабочее
колесо

12. Напрессовать рабочее колесо на вал То яв
13. Установить и  закрепить електродвига- Электро-

тель двигатель

14. Установить отвод  к  корпусу вентилятора Отвод 
и  вытяжной трубе

15. Установить приемную сетку Сетка

16. Испытать вентилятор и  сдать в  экс­
плуатацию

Вентилятор

.4 : 5 6 : . 8 : . J L

4 0,30 0,30 0,30 0,30 0,34

3 0,35 С,40 0,40 0,40 0,50

4 0,80 1,00 I,IQ 1,25 1,35

5 0,64 0,76 0,81 0,85 1,07

3 0,30 0,35 0,42 0,53 0,62

3 0,40 0,44 0,52 0,54 0,60

3 0,68 0,72 0,88 0,93 1,14

3 0,27 0,33 0,40 0,42 0,46

5 0,50 0,56 0,62 0,74 0,84



§ 4 .  Радиальные крышные вентиляторы типа КЦ-4-84, КЦ-3-90, ВКР

Я* : Наименование операций и  содержание 
ш  : работы

* К д и к щ а  
: объема 
: работы

Разряд
работы

Номера вентиляторов 

_4_ J J 5 4 5 . 3  : 8  Г  н Г  Т  и Г  ~  

Норма времени н а  единицу объема работы

J U ----------------------- 2 ___________________ _  _ 4 _

Разборка

I. Снять крышку (колпак) и  приводные рем­
н и

Вентилятор 2 о , ю 0,15 0,19 0,26 0,32

2. Снять злектро двигатель с рамы Электро-
двигатель

2 0,50 0,50 0,50 0,80 0,90

3. Снять поддон в  клапан Поддон
Клапан

2 0,35 0,40 0,42 0,43 0,46

4. Снять диффузор диффузор 2 0,30 0,36 0,40 0,50 0,60

5. Выпрессовать рабочее колесо, снять 
шпонку

Рабочее
колесо

3 0,15 0,20 0,23 0,26 0,28

6. Открепить и  снять крышки подшипников 2 крышки 2 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23

7. Снять вал Вал 3 0,44 0,54 0,64 0,68 0,70

8* Выпрессовать шкив, снять шпонку Ш кив 3 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25



j l :________________ г _______________
9. Спрессовать подшипники с вала

10. Снять кожух вентилятора

Ремонт

11. Очистить, промыть, протереть детали

12. Произвести дефектовку деталей

13. Зачистить в а л  и  шпоночные канавки 
н а  валу, рабочем колесе, шкиве и  
подогнать новый шпонки по канавкам

14. Подогнать новое рабочее колесо по 
валу и  шпонке

15. Заменить ступицу рабочего колеса

16. Выправить погнутую лопатку рабочего 
колеса

17. Заменить лопатку рабочего колеса

18. Отбалансировать статически рабочее 
колесо

19. В ырубить црокладки д л я  крышки под- 
ш ш н и х о в

_______3 _______

2 подшипника 

К о ж у х

Вентилятор 

Т о  же

Рабочее
колесо

Ступица

Ло п а т к а

Т о  же

Рабочее
колесо

2 п р о к ладки

4 _ : 5 : . 6  : . _ 7 _ . _ 8 . _ 9

3 0,10 0,10 0,13 0,14 0,16

2 0 ,20 0,28 0,30 0,36 0,48

2 0,40 0,45 0,50 0 , 6 0 0,67

4 0 , 2 0 0.20 0,21 0,23 0,30

4 0,70 0,75 0,82 0,90 1,25

4 0,30 0,30 0,30 0,35 0,40

4 1,00 1,12 1,30 1,40 1,80

3 0,22 0,25 0,25 0,33 0,38

3 0,35 0,45 0,45 0,50 0,60

4 1,50 1,80 2,20 2,85 3,20

2 0,30 0,35 0,35 0,40 0,45



_  _ д _ .

Сборка

3

20. Установить кожух

21. напрессовать подпшпники н а  вал

22. Установить шпонку и  запрессовать шкив

23. Установить вал

24. Установить и  закрепить крышки подшип­
ник о в  н а  нов ы х  прокладках

25. Установить шпонку, запрессовать рабо­
чее колесо

26. Установить диффузор, ввернуть болты

27. Установить клапан и  поддон

28. Установить и  закрепить электродвига­
тель

29. Установить ремни, установить крышку 
(колпак), ввернуть болты

30. Отбалансировать динамически ротор

31. Испытать вентилятор и  сдать в  эксплуа­
тацию

Кожух

2 п одшипника

Ш к и в

В а л

2  крышки

Рабочее
колесо

диффузор

Клапан
Поддон

Электро­
двигатель

Комплект

Р отор

Вентилятор

4 : 5 . _ 6 _  _

2 0,27 0,30

3 0,14 0,18

3 0,12 0,16

4 0,10 0,17

3 0,17 0,22

3 0,18 0,25

3 0,30 0,32

3 0,40 0,46

3 0,60 0,60

2 0,18 0,20

5 2,00 2,80

5 0,25 0,30

7  _ 8 _  _ 9

0,32 0,40 0,50

0,20 0,22 0,23

0,19 0,22 0,26

0,20 0,25 0,30

0,24 0,26 0,29

0,29 0,32 0,36

0,37 0,42 0.46

0,50 0 , 5 0 0,51

1,00 1,00 1,50

0,23 0,30 0,40

3,00 3,2 0 3,40

0,32 0,36 0,40

55



§ 5. Осевые крывшие вентиляторы ЦЗ-04, ВКО

Ж
т

Наименование операций и  содержание 
работы

Единица
объема
работы

Разряд
работы

Номера вентиляторов

4 : 5 : б.з : 8 в  : 12в : вко 
: : : : : 12,5

Норма времени на единицу объема работе

_______________________г_____________________ _____ 2 - - _  _ 5 _  i _ 7 _ i _  _ 9 _  1 - Ю _

РаэЗорка

X. Открепить и  снять колпак Колпак 2 0,16 0,16 0,20 0,30 0,42 -

2. Открепить и  снять диффузор диффузор 3 0,30 0,30 0,40 0,60 0,80 -

3. Открепить и  снять самооткрывапцийся 
клапан

Клапан 3 0,20 0,20 0,20 0,30 0,40 -

4. Открепить и  снять двухстворчатый 
клапан лепесткового типа

То не 3 - - - - - 1,16

5. Открепить и  снять рабочее колесо Рабочее
колесо

3 0,50 0,50 0,70 0,80 0,90 1,10

6. Открепить и  снять электродвигатель Электро-
д и к т а т а ®

3 0,30 0,31 0,36 0,50 0,60 0,90

7. Открепить и  снять корпус Корпус 3 0,30 0,32 0,38 0,45 0,50 0,80

8. Открепить я  снять входной коллектор Коллектор 2 0,10 0,15 0,20 0,20 0,30 0,40



Ремонт

9. Очистить, промыть и  протереть детали Вентилятор

10. Произвести дефектовку деталей То же

II. Вырубить резиновую т ю к л а д к у  для 
входного коллектора

Прокладка

12. Зачистить вал, шпоночную канавку на 
валу, рабочем колесе и  подогнать 
новую шпонку

Вентилятор

13. Подогнать новое рабочее колесо по 
валу г  шпонке

Рабочее
колесо

14. Выправить погнутую лопасть рабочего 
колеса

Лопасть

15. Заменить лопатки рабочего колеса Лопатка

16* Заменить ступицу рабочего колеса Ступица

17. Отбалансировать статически рабочее 
колесо

Рабочее
колесо

Сборка

18. Установить входной коллектор на но­
вой прокладке и  закрепить

Коллектор

2 0,40 0,45 0,50 0,60 0,70 0,90

4 0,20 0,20 0,20 0,40 0,50 0,55

3 0,70 0,75 0,82 0,90 1,00 1,10

3 0,60 0,65 0,75 0,84 1,14 1,25

4 0,30 0,30 0,30 0,35 0,40 0,40

3 0,22 0,25 0,25 0,33 0,40 0,40

3 0,35 0,45 0,45 0,45 0,60 0,60

4 1,00 1,12 1,30 1,40 1,70 1,80

5 1,50 1,80 2,20 2,85 3,00 3,20

3 0,18 0,20 0,30 0,38 0,40 0,50



2 :______ 3

Корпус

J L ’-.

19. У становить и  з а к р епить ко р п у с  вен­
тилятора

20. Установить и  закрепить электродви­
г а т е л ь

21. Н а п рессовать рабочее ко л е с о  н а  в а л  
и  закрепить

22. Установить д в у х с т в о р ч а т ы й  к л апан 
лепесткового тип а  в  к орпус и  закре­
п и т ь

23. Установить самооткр ы в а в д и й с я  к л а п а н

с„п^оверкой плавности хода в корпус

24. Установить и  закрепить д и ф ф у з о р  н а  
мя г к о й  вставке и з  прорезиненной 
ткани

25. Установить и  закрепить к о л п а к

26. Восстановить р а д и а л ь н ы й  зазор м е ж д у  
рабочим ко л е с о м  и  к орпусом

27. Испытать в е н т и л я т о р  и  сдать в  экс­
плуатацию

Электро­
двигатель

Рабочее
колесо

Клапан 

То  же

Диффузор

Колп а к

Вентилятор

То  же

4 ; 5 : J ? _  1 -  а . ’• - J Q -

3 0,35 0 , 3 5 0 , 4 2 0 , 5 0 0 , 7 0 0 , 7 0

3 0,60 0 , 6 0 0 ,80 1 , 0 0 1,50 1,50

4 0,40 0 , 4 0 0 , 5 0 0 , 8 0 1,00 1,20

3 1,30

3 0,40 0 , 4 0 0,45 0,60 0,80 -

3 0,30 0 ,32 0,37 0 ,42 0,60 -

2 0,20 0 , 2 0 0,20 0 , 3 0 0,48 -

5 1 ,30 1 , 3 0 1,70 1 , 8 0 2 ,00 2 , 1 0

5 0 ,25 0 , 3 0 0,40 0 , 5 0 0,60 0,60



г-т*55*5 t k e s  Э и г , д ^ З -5 0 , д 9—5 5 , ц б -4 о  (исполнение I )

! Наименование операций и  содернание работа
: Единица 
; объема 

работа

^Разряд 
:работы

Номера вентиляторов 

2 : 3-4 ! 5-6
••• Норма времени на единицу 

объема работа

:___________________ а ____________________ 1 ______3 _  _ : 4 -
Разборка

Открепить и  снять патрубки воздуховодов 2 патрубка 2 0,40 0,43 0,47

Открепить и  снять диффузор Диффузор 2 0,35 0,38 0.42

Выпрессовать рабочее колесо с вала Рабочее
колесо

3 0,11 0,13 0,14

Открепить и снять кокух вентилятора Кожух 2 0,51 0,56 0,60

Открепить и снять электродвигатель Электро­
двигатель

2 0,50 0,50 0,80

Ремонт

Очистить, промыть и  протереть детали Вентилятор 2 0,20 0,20 0,27

Произвести дефектовку деталей То же 4 0,10 0,10 0,15

, Зачистить вал и  шпоночную канавку н е. валу, рабо—
чем колесе и  подогнать новую зпншву по канавкам

4 0,50 0,70 0,75



JU__________ 2_________
9. П о д о г н а т ь  новое рабочее колесо но в а л у  к  шпонке

10. Заменить л о п а т к у  рабочего колеса

11. В ы п р авить п о г н у т у ю  лопасть рабочего к о л е с а

12. Заменить ст у п и ц у  рабочего колеса

13. Отбал а н с и р о в а т ь  статически рабочее к о л е с о

Сборка

14. Устан о в и т ь  и  закрепить электродвигатель

15. Устан о в и т ь  и  закрепить к ожух

16. Н а п р е с с о в а т ь  рабочее колесо н а  в а л

17. Устано в и т ь  и  закрепить диффузор

18. Устан о в и т ь  и  закрепить патрубки

19. Ис п ы т а т ь  в е н т и л я т о р  и  сдать в  э к с п л уатацию

: 3 : 4 : - 5

Рабочее
коле с о

4 0,20 0 , 3 0 0,30

Л о п а т к а 3 0,28 0 ,35 0,45

Л о п а с т ь 3 0,20 0 , 2 0 0,30

С т у п и ц а 4 0 , 8 0 1 ,00 1,15

.Рабоч ее 
колесо

5 1.40 1 , 4 5 1,60

Элек т р о ­
д в игатель

3 0 ,60 0 , 6 0 1,00

К о ж у х 3 0,65 0,71 0,80

Р а б о ч е е
колесо

3 0,20 0,21 0,25

Д и ф ф у з о р 3 0 ,38 0 , 4 0 0,50

2  п а т р у б к а 3 0,47 0 , 6 8 0,70

В е н т и л я т о р 5 0,24 0 ,28 0,40



§ 7. Радиальные вентиляторы тина Ц9-55, Ц9-57, ЕР, ВРН, ВРС (исполнение 5)

№
н а

операций, и  содержание 
работы

Ifrn m p m
объема
работы

Раз р я д
работы

3-4

Номера вентиляторов 

5-6 ‘ Г  ~ 8 ~  ~ Г  ”*10 12

Нор м а  времени на единицу объема работы

Р а з б о р к а

____ з _ _ ± _ 4 _ -  _ 5 _ _ 6 _ _ 7 _ _ 8 _ _9_ _

I. Открепить и  снять ограждение Ограждение 2 0,10 0,10 0,12 0,13 0,14

2. Открепить и  с н ять р е м н и 4 ремня 2 0,08 0,08 0,11 0,11 0,11

3. Снять электродвигатель Электро­
двигатель

2 0,50 0,50 0.80 0,8 0 1,30

4. Открепить н  снять патру б к и 2  патрубка 2 0,23 0,26 0,30 0 , 3 0 0,32

5. Открепить и  снять д и ф ф у з о р Д и ф ф у з о р 2 0,21 0,21 0,22 0,22 0,24

6. Выпрессовать рабочее колесо с вала Рабочее
колесо

3 0,28 0,30 0,35 0,4 0 0,45

7. Слить масло. О ткрепить и  снять крышки
ПОДШИПНИКОВ

2  крышки 

В а л

3 0,90 1,00 1,20 1,35 1,46

8. Снять вал с п одшипниками и  шкивом 3 0,40 0,54 0,62 0,68 0,70

9. Выпрессовать п о д ш ипники с вала 2 подшипника 3 0,11 0,12 0,13 0,15 0,16



2 2JU.
10. В ы п р е с с о в а т ь  шк и в  с вала

11. О т к р е п и т ь  и  снять кожух

Ремонт

12. Очистить, п р омыть и  протереть д е т а л и

13.. П р о и з в е с т и  дефектовку деталей

14. З а ч и с т и т ь  в а л  и  шпоночную канавку н а  
валу, р а бочем колесе, шкиве и  подо г н а т ь  
н о в ы е  шпонки п о  канавкам

15. П о д о г н а т ь  новое рабочее колесо п о и в а л у  
и  шпонке

16. З а м енить с тупиц у  рабочего колеса

17. В ы п р а в и т ь  п о г нутую л о патку р абочего 
к о л е с а

18. З а м енить л о п а т к у  рабочего колеса

19. Отбал а н с и р о в а т ь  статически рабочее 
к о л е с о

. В ы р у б и т ь  прокладки д л я  кр ы ш к и  подш и п ­
н и к о в

Ш к и в

К о ж у х

В е н т и л я т о р  

Т о  же 

— .

Р а б о ч е е
к о л е с о

С т у п и ц а

Л о п а т к а

Т о  же

Р а б о ч е е
к о л е с о

20 2  п р о к л а д к и

. 5  : 6 : . _ 7 _ . _ 8 _ . 9 _  _

2 0 , 1 0 0,10 0,20 0,20 0,20

2 0,51 0,52 0,56 0,56 0,60

2 0 ,48 0,50 0,50 0 ,50 0,50

4 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20

4 0,70 0,75 0 , 8 5 0,90 1,25

4 0,40 0,40 0 ,50 0,55 0,60

4 1,00 1,12 1 , 3 0 1,40 1,80

3 0,18 0,23 0 ,42 0,47 0,50

3 0 ,35 0,45 0 , 4 5 0,50 0,60

4 1,46 1,84 2,24 2,85 3,26

2 0 , 3 0 0,35 0,35 0,40 0,45



J L * ________________________ 2 _________________________ . 5  : 6  : . _ 7 . _ 8 _

Сборка

21. Установить к о жух и  закрепить К о ж у х 2 0,58 0,64 0,71 0,74 0,77

22. Запрессовать подшипники п а  вал 2  подшипника 3 0,19 0,21 0,23 0,23 0,25

23. Запрессовать носив н а  ва л Щ ю т 3 0,16 0,18 0,18 0,18 0,19

24. Установить в а л  с  подшипниками и  шкивом В а л 3 0,15 0,17 0,20 0,25 0,30

25. Установить и  закрепить крышки подтип ни- 2  крыш к и 3 1,25 1,38 1,40 1,59 1,65
ков. Залить масло

26. Запрессовать рабочее колесо и  закрепить Рабочее 3 0,35 0,37 0,40 0,40 0,45
колесо

27. Установить и  закрепить патрубки 2  п атрубка 3 0,54 0,63 0,65 0,69 0,72

28. Установить и  закрепить диффузор ! ? § § узор 3 0,22 0,23 0,26 0,28 0,30

29. Восстановить зазоры между рабочий к з д э - З с Н Т КЗВИЮр 5 2,20 2,40 2,80 3 , 5 0 3,70
соы и  диффузором

30. Установить и  закрепить аге^_ ■> 3 0,60 0,60 1,00 1 ,00 1,50
^ а г ж е е д ь

31. Установить и  закрепить ре к ч и 4  р Е Ш 2 0,35 0,37 0,40 0 , 4 0 0 ,50

32. Установить и  закрепить '"тз а ж г у н Е Гг^£зс;вннв 2 0,11 0 , П 0,11 0,22 0,22

33. Отбалансировать даваггччзкл * з г т З Е Н ^СЕНТОр 5 2,00 2,80 3,00 3 ,20 3,60

34. Испытать вентилятор z Ti s 5 о.зз 0,35 0,62 0,62 0,62
тацию



§ 8. Радиальные вентиляторы типа Ц6-45, Ц9-55, Ц9-57, CTJI-57 (исполнение 3)

«К
ш Наименование операций и содержание работы Вдинитуобъемаработы

Раа Номера вентиляторов
_5-б_: 7-е : ю  ^

Норма времени на единицу объема рабом

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 I 1 1 -1»:.
Разборка

I» Открепить и снять ограждение Ограждение 2 0,11 0,13 0,19 0,23
2. Разобрать полумуфтн Комплект 3 0,20 0,30 0,40 0,50
3. Открепить и снять электродвигатель Электро­двигатель 4 0,50 0,50 0,80 0,80
4. Вьшрессовать рабочее колесо с вала Рабочееколесо 3 0,15 0,17 0,20 0,23
5* Открепить и снять крышки подшипников 2 крышки 2 0,13 0,13 0,15 0,16
6. Открепить и снять патрубки воздуховода 2 патрубка 2 0,44 0,48 0,50 0,62
7* Открепить и снять диффузор Диффузор 2 0,23 0,23 0,24 0,24
8. Снять вал с подшипниками и полумуфтой Вал 3 0,54 0,62 0,68 0,70
9. Вшхрессовать полумуфту с вала Полумуфта 3 0,12 0,12 0,30 0,40



10. Выпрессовать подшипники с вала

11. Открепить и  снять кохух вентилятора

Ремонт

12. Очистить, промыть и  протереть детали

13. Произвести дефектовку деталей

14. Выправить погнутую лопасть рабочего колеса

15. Отбалансировать статически рабочее к ш э е о

16. Зачистить вал, шпоночные канавки н а  залу, 
рабочем колесе, соединительной цуЬзб, п о ­
гонка шпонок по канавкам

17.

18.

19.

20.

Заменить ступицу рабочего колеса 

Заменить лопатки рабочего ксгеса

Изготовить прокладки д л я  
ников

Подгонка новой полумуфсн z r  чалу i

21.Подгонка рабочего колеса zi чалу ж

3 4 .6. а2 - 1

2 п о д д ш ш я к а 3 0,16 0,18 0,20 0,22

К окух 2 0,66 0,86 0,90 1,00

Вентилятор 2 0,50 0,50 0,50 0,50

То же 4 0,15 0,15 0,15 0,20

1 о пасть 3 0,26 0,37 0,78 0,82

Рабочее
колесо

5 1,86 2,23 2,85 3,23

Вентилятор 3 1,30 1,60 1,70 1,80

Зтупица 4 1,00 1,10 1,20 1,30

ZjgaTKa 3 0,40 0,50 0,50 0,60

Е^йглект 3 0,50 0,60 0,67 0,75

Zzjrpgj&m 3 0,50 0,50 0,60 0,60

4 0,40 0,50 0,60 0,70
Э

СО
<2



3 1  _  i 2  _  1  _  ЛJ U __________________________ -

Сборка

22. Установить и  закрепить кожух вентилятора К о ж у х 3 0,85 1,00 1,10 1,30

23. Запрессовать подшипники на вал 2  подшипника 3 0,27 0,30 0,30 0,35

24. Запрессовать полумуфту на вал П о л умуфта 3 0,20 0,22 0,26 0,30

25. Установить вал с подщиптаками и  нолумуфтой Вал 3 1,10 1,30 1,70 3,30

26. Установить и  закрепить крышки подшипников 2 крыш к и 3 0,17 0,18 0,20 0,25

27. Запрессовать рабочее колесо н а  в а л  и  
закрепить

Рабочее
колесо

3 0,50 0,80 1,20 1,80

28. Установить в  закрепить патрубки воздуховода 2  патрубка 3 0,60 1,00 1,50 1,90

29. Установить и  закрепить диффузор Диффу з о р 3 0,23 0,26 0,28 0,30

30. Восстановить зазоры между рабочим колесом 
и  диффузором

Вентилятор 5 2,50 3,00 3,60 4,00

31. Установить и  закрепить электродвигатель Электро­
двигатель

3 0,60 0,60 1,00 1,50

32. Отцентровать подумуфты Комплект 4 0,53 0,54 0,60 0,64
33. Собрать подумуфты Т о  же 3 0,13 0,15 0,20 0,22

34. Закрепить электродвигатель Эл.двигатель 4 0,20 0,25 0,50 0,60

35. Отбалансировать д инамически р о т о р Вентилятор 5 2,80 3,40 4,00 4,50

36. Испытать вентилятор и  сдать в  эксплуатацию Т о  же 5 0,40 0,45 0,50 0,60



§ S. Радиальные вентиляторы типа ДВА, Ц4-70, В-Ц4-70, В-Щ4-46

^  ! Наименование операций н  содержание 
пн ; работа

1 Единица 
; объема 
; работы

Разряд
работа

2,5-3 :

Номера вентиляторов 

4-5 } 6,5 : 7-8 : 10

Норма времени на единицу объема работа

J-
i «* ко , _ 7 _ 8 _9 _  _

Разборка

I. Открепить фланец от входного патрубка 
н  снять его

Фланец 2 0,70 1,00 1,20 1,40 1,60

2. Открепить и  снять фланец н  диффузор Вентилятор 2 0,30 0,40 0,50 0,55 0,60

3. Спрессовать с вала рабочее колесо Рабочее
колесо

3 0,27 0,31 0,37 0,41 0,84

4. Открепить и снять со стойки электро- 
J^ETSS6J!b

Вентилятор 4 0,40 0,50 0,50 0,50 0,80

5. Открепить н  снять с жесткого кольца» 
приваренного к стойке, корпус вентиля­
тора

Корпус 3 0,80 1,00 1,20 1,60 1,80

Ремонт

6. Очистить, промыть я  протереть детали Вентилятор 2 0,27 0,32 0,32 0,32 0,80



7. Произвести дефектовку деталей Вентилятор

8. Зачистить вал и. шпоночную канавку 
н а  валу, рабочем колесе и  подогнать 
шпонку по канавкам

В а л

9. Подогнать новое рабочее колесо по ва­
л у  и  шпонке

Рабочее
колесо

10. Выправить погнутую лопатку раоочего 
колеса

Л о патка

II. Заменить лопатки рабочего колеса Т о  же

12. Заменить ступицу рабочего колеса Ступица

13. Отбалансировать статически рабочее 
колесо

Рабочее
колесо

Сборка

14. Установить и  закрепить корпус венти­
лятора на жестком кольце

Корпус

15. Установить и  закрепить электродвига­
тель н а  стойке, ввернуть болты, кре­
пящие выходной патрубок

Вентилятор

_4 : 5 : 6 : 7 _8_  : 9

4 0,20 0,23 0,24 0,24 0,40

3 0,30 0,35 0,40 0,50 0,60

3 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50

3 0,19 0,25 0,37 0,42 0,78

3 0,30 0,40 0,40 0,50 0,90

4 0,50 0,60 0,80 1,10 1,20

5 0,66 0,80 0,90 1,50 2,30

3 1,00 1,30 1,50 1,80 2,00

4 0,50 0,60 0,60 0,60 1,00



16. Установить и  закрепить рабочее колесо 
н а  валу с подгонкой н о в о й  шпонки

17. Установить и  закрепить диффузор с 
фланцем н а  одном креплении, восстано­
вив нормальные зазоры меж д у  рабочим 
колесом и  диффузором

18. Присоединить и  закрепить входной пат­
рубок к  фланцу

Рабочее
колесо

дифф у з о р

Патрубок

19. Испытать вентилятор я  сдать в  эксплуа- Вентилятор 
тацию

: _4____5_ _б 1___: _8____9

3 0,70 0,80 1, 0 0 1,00 1,20

3 1,50 1,80 2,10 2,40 2,80

3 1,43 1,54 1,60 1,75 1,90

5 0,43 0,46 0,50 0,53 0,90



Л  10. Радиальные вентиляторы типа ЦП7-40, Ц6-46, 
ВЦП6-46 (исполнение 6)

М
ш

Наименование операци! 
и содержание работы

:Равряд:Номера вентиле 
*работы:ров

Г б "Г 6 ~Г
*т0 ^  тт*тт тФ щт*ш*

•Норма времени 
; единицу объеме 
:работы

111г

ч
1I11

J~1 fi .S

Разборка

I. открепить и онять ог­
раждение

Ограждение 2 0,12 0,15

л. Снять ремни 5 ремней 2 0,10 0,16

3. Снять злектродвига-
Тб ЛЬ

Электро­
двигатель

4 0,50 0,50

4. Открепить и  онять 
патрубки воздуховода

2 патрубка 2 0,43 0,49

б. Отдрепить и онять диф- Диффузор
ФУ30Р

2 0,39 0,42

6. Внпреооовать рабочее 
колеоо о вала

Рабочее
колеоо

3 0,60 0,60

7. Слить маоло. Откре­
пить и  онять крышки 
подшипников

2 крышки 2 0,20 0,30

8. Снять вал о подшипни­
ками и  шкивом

Вал 3 0,40 0,50

9. Внпреооовать шкив о 
вала

Шкив 3 0,25 0,26

10. Внпреооовать подтип-
ут ей о рала

2 подшип­
ника

3 0,13 0,15

II. Открепить и онять ко­
жух вентилятора

Кожух 2 0,84 0,85

Ремонт

12. Очиотить, промыть н 
протереть детали

Вентилятор 2 0,21 0,26
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JL*___ ____ J
13. Произвести дефектовку 

деталей
14. Выправить погнутую 

лопасть рабочего ко- 
леоа

16. Отбаланоировать рабо­
чее колеоо

16. Зачистить наждачной 
бумагой вал и  шпоноч­
ные канавки на валу, 
рабочем колесе, шкиве, 
подогнать шпонки по 
канавкам

17. Изготовление прокла­
док для крышек под­
шипников

18. Подогнать новое рабо­
чее колеоо по валу и 
шпонке

19. Заменить лопатки ра­
бочего колеса

20. Заменить ступицу ра­
бочего колеса

21. Собрать ротор для 
проверки на токарном 
станке и  после про­
верки или шлифовки 
его разборка

Сборка

22. Уотанввить и закре­
пить кожух вентиля­
тора

33. Запрессовать подшип­
ники на вал

24. Запрессовать шкив на 
вал и  закрепить

_____3______

Вентилятор

Лолаоть

Рабочее
колеоо

Вентилятор

2 проклад­
ки

рабочее
колесо

Лопатка

Ступица

ротор

Кожух

2 подшип­
ника

Шкив

1

4 0,24

3 0,30

5 1,85

3 0,50

2 0,30

4 0,38

3 0,35

4 1,00

4 2,00

2 0,97

4 0,17

3 0,36

0,24 0,30 

0,32 0,37

1,85 2,22 

0,50 0,60

0,40 0,50

0,54 0,63

0,40 0,40 

1,00 1,00 

2,50 2,90

0,99 1,06

0,17 0,17 

0,36 0.37



3.
пн„ У т т т т ъ вал о под- Вал 

м й и ш т ш к

26. Установить крышки под- 2 крышки 
шинников и  закрепить.
Залить масло

27. Запресоовать рабочее Рабочее
колеоо на вал и зак- колеоо
репить

28. Установить и закрепить Диффузор 
диффузор

29. Установить и закрепить 2 патрубка 
патрубки воздуховода

30. Установить злектро- Электро­
двигатель двигатель

31. Установить ремни на 5 ремней
шкивы

32. Отбалансировать дина- Вентилятор 
мически ротор

33. Установить и закрепить Ограждение 
ограждение

34. Испытать вентилятор и Вентилятор 
сдать в эксплуатацию

4 . J -  5. - f i  J
4 1,00 1,20

3 0,16 0,18

3 0,23 0,23

3 0,44 0,50

3 0,50 0,55

3 0,60 0,60

2 0,41 0,41

5 2,50 2,80

2 0,50 0,60

5 0,80 1,00



zsi>pa305SZvH ,xHHG С р вД Н вГ О  Д ВВЛ 6Н И Я  Ч ' Ш й И

В-Ц5-35, В-Ц5-45, В-Ц5-50

m  ; Номера вентиляторов
m  ; Наименование операций и  содержание работа объема :р 

работа :
аботы

3 9

Норма времени на единицу объема 
работа

- и -------------------- - а . _______________________

Разборка

I. Открепить и  снять патрубки воздуховода 2 патрубка 2 0,40 0,40 0,70 0,78

2. Открепить в  снять диффузор Диффузор 2 0,30 0,45 0,58 0,64

3. Выпрессовать рабочее колесо с вала Рабочее
колесо

3 0,27 0,31 0,41 0,42

4. Открепить и  снять кожух вентилятора Ko:qrx 2 0,80 1,00 1,60 1,74
5. Открепить и  снять электродвигатель Электро­

двигатель
2 0,40 0,50 0,50 0,56

Ремонт

6. Очистить, промыть и протереть детали Вентилятор 2 0,21 0,21 0,26 0,30

7. Произвести дефектовку деталей То же 4 0,14 0,14 0,22 0,25



8. Выправить по гну ту р лопасть рабочего колеса

9. Зачистить вал, шпоночные канавки н а  валу, 
рабочем колесе и  подогнать новую шпонку 
по канавкам

10. Подогнать новое рабочее колесо по валу и  
шпонке

11. Заменить ступицу рабочего колеса

12. Заменить лопатку рабочего колеса

13. Отбалансировать статически рабочее колесо

14. Произвести ремон т  р езьбовых соединений, 
изготовить уплотнительные прокладки

Сборка

15. Установить и  закрепить электродвигатель

16. Установить и  закрепить к ожух

:____3 _ 4 : 1 . __6 : 7 : _ 8

Лопасть 3 0,15 0,15 0,36 0,36

Вентилятор 3 0,30 0,35 0,50 0,54

Рабочее
колесо

4 0,20 0,25 0,67 0,70

Ступица 0 0,50 0,50 1,10 1,16

Лопатка 3 0,30 0,40 0,50 0,50

Рабочее
колесо

5 1,45 1,46 1,87 1,94

Комплект 3 1,00 1,00 1,50 1,50

Электро-
двигатель

3 0,50 0 , 6 0 0,60 0,67

К о ж у х 3 1,00 1,10 1,80 1,88



2 .3JU.
17. Н а п р е с с о в а т ь  рабочее колесо н а  в а л  и  

закрепить у п о р н о й  шайб о й

18. Устан о в и т ь  и  закрепить диффузор с восста­
н о в л е н и е м  за з о р а  м е ж д у  рабочим колесом и  
д и ф фузором

19. У с т а н о в и т ь  п а т р у б к и  воздуховода н а  н о в ы х  
п р о к л а д к а х  с  у п л отнением разъема асбесто­
вы м  щ у р о м  и  закрепить

20. И с п ы т а т ь  в е н т и л я т о р  и  сдать в  эксплуатацию

Р а б о ч е е
к о л е с о

д и ф ф у з о р  

2  п а т р у б к а  

В е н т и л я т о р

4 _

4

- 5 - 2 .

0.70

_ _6__ 

0 , 7 7

- 2 - 2 .

1 ,00

_ _ 8  -  

1,14

4 1,30 1 , 4 0 2,30 2,50

3 1 , 1 5 1 , 2 6 1 , 8 0 1,85

4 0,28 0 , 3 0 0,44 0,52

>*>•
-о



§ 12. Радиальные вентиляторы среднего давления типа Ц4-70-Н, Ц4-76-1СК

о д  :
n n  j Наименование операций и  содержание работы

: Единица ‘.Разряд 
: объема :работы 
: работы :

Номера вентиляторов

Н о р м а  времени н а  единицу объема 
работы

111111I1111
CNJJ111I«1J1111
**!
Ч

J. _  _3____J. _ —  £ _ i ___ _  2  _  i _  £ ____

Разборка

I. Открепить и  снять ограждение привода Ограждение 2 0,07 0,08 0,08 0,08

2. Снять ремни, проверить целосность Комплект 2 0,10 0,13 0,15 0,18

3. Открепить и снять патрубки 2 патрубка 3 2, 5 0 3,00 3,20 3,60

4. Открепить и  снять диффузор Диффузор 3 0,6 0 0,80 0,90 1,00

5. Открепить упорную шайбу и  спрессовать рабо­
чее колесо

Рабочее
колесо

3 0,40 0,50 0,58 0,80

6. Слить масло, снять боковые крышки подшипников 2  крышки 2 1.34 1,38 1,52 1,90

7. Снять вял с  подшипниками и  шкивом В а л 3 0,34 0,48 0,60 0,90

8* Выпрессовать шкив, снять шпонку Ш к и в 3 0,3 0 0,50 0,80 1,00

9. Спрессовать с вала подшипники 2  подшил—  
ника

3 0,20 0,35 0,35 0,50



_ _  2 _  

Ремонт

10. Очистить, промыть и  протереть детали

11. Произвести дефектовку деталей

12. Выправить погнутую лопасть рабочего ко­
леса

13. Подогнать повое рабочее колесо по валу 
Ж  Ш 0НК8

14. Вырубить прокладки для крышек подшипни­
ков

15. Зачистить вал, шпоночные канавки на ва­
лу, рабочем колесе, шкиве. Подогнать 
шпонку по канавкам

16. Заменить ступицу рабочего колеса

17. Заменить лопатки рабочего колеса

18. Отбалансировать статически рабочее 
колесо

Сборка

19. Запрессовать подшипники н а  вал

: 3 : JL . 6 : _ 8

Вентилятор 2 0.4U 0,40 0,42 0,43

То же 4 0,24 0,24 0,25 0,25

Лопасть 3 0,37 0,38 0,38 0,70

Рабочее 4 0,30 0,60 0,74 0,96

Комплект 3 0,90 1,00 1,20 1,30

Вентилятор 3 1,00 1,15 1,30 1,50

Ступица 4 1,00 1,20 1,50 2,00

Лопатка 3 0,40 0,50 0,60 0,70

Рабочее
колесо

5 2,24 2,85 3,25 4,00

Вентилятор 3 0,50 0,70 1,00 1,10



- J _ : _  _____________________2.------------------------ 3 : 4  : _  й  _  1 . 6 : 1  1 . Я

20. Запрессовать ш к и в  н а  ва л  с подгонкой 
шпонки по м е с т у

Ш к и в 3 0,30 0,5 0 0,70 0,80

21. Установить в а л  в  корпус ходовой части 
с подшипниками и  шкивом

Б а л 4 0,80 0,88 1,16 1,40

22. Установить и закрепить боковые крышки 
п о д ш и п н и к о е  н а  нов ы х  уплотняющих 
пр о к л а д к а х

2 крышки 3 0,21 0, 3 0 0,35 0,50

23. Залить масло в  корпус ходовой части вентилятор 2 1,40 1,4 0 1,40 1,50

24. Запрессовать рабочее колесо н а  вал с 
подгонкой ш п о н к и  п о  м е с т у  и  закреплением 
упорной шайбой

Рабочее
колесо

3 0,80 1,00 1,60 2,90

25. Установить диффузор и  восстановить нор­
мальные газоры м е ж д у  диффузором и  рабо­
ч и м  колесом

Диффузор 3 2,80 3,00 4,10 5,20

2$. Установить патрубки воздуховода 2  патрубка 3 1,50 1,80 2,40 2,90

27. Установить и  закрепить электродвигатель 
н а  стойке

Электро­
двигатель

3 0,60 1,00 1,00 1,50

28. Установить р емни Комплект 2 0,30 0,40 0,80 1,00

29. Установить ограждение привода Ограждение 2 0,90 1,20 1,50 1,80

30. Отбалансировать динамически ротор Р о т о р 5 3,50 4,00 4,50 5,00

31. Испытать вентилятор и  сдать в  эксплуата- Вентилятор 5 0,41 0,44 0,47 0,50
В Д В
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§ 13. Радиальные вентиляторы тина Ц4-76, в-Ц-4-70

J W
Ш

Наименование опера 
ций и содержание 
работы

J  Единица :Разряд 
: объема :работы 
: работы :

Номера вентиляторов 

18 1 2 0
• *
• • Норма времени на  

единицу объема

J L

Разборка

I. Открепить и  онять 
ограждение привода

Ограждение 2 0,34 0,66

2. Снять приводные рем­
ни, проверить их 
целоснооть

Комплект 2 0,14 0,16

3. Открепить и  снять 
электродвигатель

Электро­
двигатель

3 1,30 1,80

4. Снять шкив о вала 
рабочего колеса

Шкив 3 0,70 0,83

5. Открепить и  онять 
входящий патрубок

Патрубок 3 0,80 1,00

6. Открепить и  онять 
выходящий патрубок

То же 3 0,60 0,80

7. Открепить н  онять 
Д В Д У З о р

Диффузор 3 0,60 0,80

8. Спрессовать рабочее 
колесо с вала

Колесо 4 1,00 1,60

9. <Открепить и  снять 
сетырехсекционный 
спиральный кожух

4 секции 
кожуха

3 3,00 4,50

10. Слить маоло, откр. 
тр-ы охл. воды

11. Открепить и  снять 
доковые крышки под­
шипников ходовой 
части вентилятора

Вентилятор 

2 крышки

2

3

1,40

1,90

1,60

2,10

12. Снять вал о подшип­
никами

В ал 3 0,80 1,16
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13. Открепить к снять кор­
пус ходовой части

Корпуо 3 3,40 4,80

14. Спресоовать подшипни­
ки с вала

2 подшип­
ника

3 1,00 1,70

Ремонт

15. Очистить, промыть и 
протереть детали вен­
тилятора

Вентилятор 2 2,80 3,80

16. Произвести дефектовку 
деталей

То же 4 1,70 2,20

17. Отремонтировать резь­
бовые соединения, из­
готовить уплотнитель­
ные прокладки

j i . 2 2,40 3,00

]8. Зачистить посадочное 
место на валу под шкив, 
исправить паз под шпон­
ку, подогнать шпонку

3 0,70 0,86

19. Зачиотить посадочное 
место на валу под ра­
бочее колеоо, попра­
вить паз под шпонку, 
подогнать шпонку

3 1,17 1,30

20. Выправить лопатку ра­
бочего колеса

Лопатка 4 1,80 2,00

21. Заменить ступицу ра­
бочего колеса

Ступица 4 2,10 2,50

22. Отбалансировать стати­
чески рабочее колеоо

Колесо 5 3,10 3,40

23. Заменить лопатки рабо­
чего колеса

Лопатка 3 0,90 1,10

Сборка

24. Установить и  закрепить 
четырехоехционныи спи­
ральный кожух

4 секции 
кожуха

3 3,60 4,20

25. Напрессовать подшипники 2 подшип- 
на вал ника

3 1,30 1,70
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2fi. Установить и  закрепить 
корлуо ходовой части

Корпус 3 3,90 4,60

27. Установить вал в кор- 
пуо ходовой чаоти

Вал 3 4,90 6,40

28. Установить и  закрепить 
боковые крышки подшип­
ников ходовой чаоти. 
Залить маоло

2 крышки 3 4,30 5,00

29. Установить и  закрепить 
рабочее колеоо

Колеоо 3 3,10 4,30

30. Установить и закрепить 
диффузор

Диффузор 3 3,00 4,10

31. Вооотаковить нормаль­
ные зазоры между рабо­
чим колеоом и диффузо­
ром

Вентилятор 4 4,80 5,40

32. Установить и закрепить 
входящий патрубок

Патрубок 3 1,80 2,10

33. Установить и  закрепить 
выходящий патрубок

То же 3 1,00 1,20

34. Напрессовать шкив на 
вал

Шкив 4 0,74 1,12

35. Установить и  закрепить 
электродвигатель

Электро­
двигатель

4 1,50 2,30

36. Установить приводные 
ремни

Комплект 3 0,15 0,23

37, Установить и закрепить 
ограждение привода

Ограждение 2 0,30 0,45

38. Отбалансировать дина­
мически ротор

Ротор 5 5,40 5,80

39. Испытать вентилятор 
и  сдать в  эксплуатацию

Вентилятор 5 4,00 4,00



§ 1 4 .  Радиальный вентилятор высокого давления 
типа В-Ц12-49-8

JW* : Наименование операций и  Е д и н и ц а  ,*Разряд .'Норма прем 
пл I содержание работ :объема :работ :ни на един

:  .‘ р а б о т  :  : ц у  о б ъ е м а— «.*— — — — — —  — ..«, «»•«.»
_Х— :____________ 2. -  -  _  -  _  A  .  JSL „  «а . .А. _  „б. _

1. Снять ограждение о сое­
динительной муфты

2. Разобрать полумуфту. 
Проверить радиальное и 
осевое биение яолумуфт, 
осмотреть и  проверить 
их пооадку на вал

3. Открепить електродвига- 
тель, овятв его, раз­
вернуть и  отнести в 
сторону

4. Открепить и  снять пат­
рубки воздуховода

5. Открепить и  снять диф­
фузор

6. Открепить и снять крыш­
ки подшипников

7. Спрессовать рабочее ко­
лесо с вала

8. Спрессовать полумуфту 
о вала

9. Вынуть вал из корпуоа 
ходовой части с подшип­
никами. Снять корпус 
ходовой чаоти

10. Спрессовать подшипники 
с вала

Ремонт

II. Очистить, промыть и 
протереть детали

Ограждение 2 0,25

Полумуфта 4 1,40

Электро­
двигатель

3 0,80

2 патрубка 2 1,80

Дйффузор 2 0,80

2 КРЫШКИ 2 0,28

Рабочее
кодеоо

3 0,56

Полумуфта 2 0,25

Вал
Корпус

3 1,18

2 подшип­
ника

3 0,16

Вентиля­
тор

2 0,40
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12. Произвести дефектовку 
деталей

Вентилятор 4 0,24

13. Выправить погнутую ло­
пасть рабочего колеоа

Лопаоть 3 0,37

14. Зачиотить вал, шпоноч­
ные канавки на валу, 
рабочем колесе, соеди­
нительной муфте и по­
догнать новые шпонки 
по канавкам

Вентилятор 3 1,52

15. Изготовить прокладки 
для крышек подшипников

2 проклад­
ки

3 0,60

16. Изготовить амортизато­
ры под пальцы соедини­
тельной муфты

Комплект 3 0,87

17. Подогнать новую полу- 
муфту по валу и шпонке

Полумуфта 3 0,60

18. Подогнать шейки нового 
вала под подшипники

Вал 4 0,45

19. Подогнать новое рабо­
чее колеоо по валу и 
шпонке

Рабочее
колеоо

4 0,70

20. Заменить лопатки рабо­
чего колеса

Лопатка 3 0,40

21. Заменить ступицу рабо­
чего колеса

Ступица 4 1,00

22. Отбалансировать отати- 
чеоки рабочее колесо

Вентилятор 5 2,20

Сборка

23. Напрессовать подшипни­
ки на вал

2 подшипни­
ка

3 0,30

24. Установить вал в кор­
пус ходовой части. Ус­
тановить и закрепить 
кррпуо ходовой части

Вал
Корпус

4 1,50

25. Напрессовать полумуфту 
н а  вал и  закрепить

Полумуфта 3 0,38
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Йапреосовать рабочее 
колесо на вал и закре­
пить стопорной шайбой 
от осевого одвига. 
Проверить радиальное и 
осевое биение колеса

27. Установить диффузор о 
калибровкой резьбовых 
соединений и уплотне­
нием разъема асбестовым 
шнуром

28. Установить патрубки 
воздуховода, очиотить 
патрубки от отарых уп­
лотнений. Закрепить пат­
рубки болтами о уплот­
нением фланцев аобеото- 
вым шнуром

29. Установить электродви­
гатель

30. Установить ограждение 
муфты привода

31. Отбалансировать динами­
чески ротор

32. Испытать вентилятор и 
сдать в эксплуатацию

Рабочее
колесо

4 1 Д 0

Диффузор 4 4,00

2 патрубка 4 3,80

Электро­
двигатель

3 1,00

Ограждение 4 0,20

Ротор 5 3,50

Вентилятор б 0,46



§ 1 5  ̂ Радиальны й в ен ти л ято р  вы сокого д авл ен и я ти п а БВД

М
Ш

Наименование операций и содержание работы Единицаобъема
работы 4

Норма

Номера вентиляторов 
5-6 I ~8 Г 9-10*"

на единицу объема работы
JW-.__________ _2_____________

Разборка
___ 3 : . 4 _ 5 : . _6_ 7 : . _8_ _9_ _

I. Отсоединить и снять ограждение при­вода Ограждение 2 0,09 О.П 0,13 0,19 0,23

2. Разобрать полумуфту. Проверить ра­диальное и осевое биение полумуфт, их целосность и посадку на вал
Полумуфта 4 0,80 0,90 1,00 1,20 1,60

3. Снять ремни, проверить их целосность Комплект 2 0,18 0,20 0,30 0,32 -
4. Снять электродвигатель Электро­двигатель 2 0,40 0,50 0,50 0,60 0,80

5. Открепить и снять патрубки воздухо­вода 2 патрубка 2 0,24 0,34 0,47 0,54 0,60

6. Открепить и снять верхнюю пасть ко­жуха Кожух 2 - - - - 1,60

7. Отсоединить трубопроводы охлаас̂ ххрй воды и слить масло ЗЕКТЕЗГТОр 2 0,68 0,82 0,90 1,00 1,10

сл
-о



8. Открепить и  снять крышки подшипников

9. Спрессовать полумуфту с  вала

10. Спрессовать шкив с вала

11. Спрессовать подшипники с  вала

12. Вынуть в а л  и в  корпуса улитки вместе 
с рабочим колесом

13. Спрессовать рабочее колесо с вал а

14. Открепить и  снять няхнхю часть ко­
жуха

Ремонт

15. Очистить, промыть и  протереть детали

16. Произвести д е ф е к т о в ^  деталей

17. Выправить погнутую лопасть рабочего 
колеса

18. Зачистить вал, шпоночные канавки н а  
валу, рабо ч е м  колесе, соединительной 
муфте и  подогнать новые шпонки по  
канавкам

2 крышки

Полумуфта

Ш к и в

2  подшип­
н и к а

в а л

Рабочее
колесо

К о ж у х

Вентилятор 

Т о  же 

Л о пасть

Вентилятор

.4- 6

2 0,18 0,20

3 0,18 0,2 2

2 0,23 0,26

3 0,12 0,16

4 0,72 0,84

3 0,28 0,37

2 0,66 0,86

2 0,40 0,50

4 0,70 1,30

3 0,18 0,33

3 1,10 1,3 0

,7____8 _  9

0,20 0,25 0,28

0,25 0,28 0,31

0,28 0,30 -

0,16 0,20 0,23

1,00 1,20 2,10

0,54 0,76 0,80

1 . И 1,23 1,70

0,76 0,88 1,20

2,00 2,20 2,90

0,38 0,42 0,48

1,60 1, 7 0 1,80
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19. Изготовить прокладки д л я  крышек
подшипников

Комплект

20. Изготовить амортизаторы под пальцы 
соединительной муфты

То же

21. Подогнать новую полумуфту по валу 
и  шпонке

Полумуфта

22. Заменить ступицу рабочего колеса

23. Заменить лопатки рабочего колеса

Ступица

Лопатка

24. Подогнать шейки нового вала под 
подшипники

Вал

25. Подогнать новое рабочее колесо по 
валу и  шпонке

Рабочее
колесо

26. Отбалансировать статически рабочее 
колесо

Сборка

То же

27. Установить нижнюю часть кожуха вен­
тилятора и  закрепить

Кожух

28. Напрессовать рабочее колесо на вал 
и  закрепить

Рабочее
колесо

.4_ 5 _ 6

3 0,40 0,50

3 0,70 0,78

3 0,50 0,50

4 0,80 1,00

3 0,35 0,40

4 0,35 0,35

4 0,50 0,60

5 1,45 1,80

3 0,85 1,20

4 0,16 0,18

-  J - _ 8 _ . _9_ _

0,60 0,80 1,00

0,87 1,14 1,26

0,60 0,74 0,81

1,00 1,10 1,20

0,40 0,50 0,60

0,45 0,58 0,65

0,65 0,80 0,9С

2,20 2,85 2,85

1,40 1,80 2,20

0,20 0,23 0,30

сл
tO
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29. Напрессовать п о д ш ип н ик и

30. Напрессовать п о д у муфту и  з а крепить

31. Напрессовать ш к и в

32. Установить ве р х н ю ю  ч а с т ь  к о ж у х а

33. Установить вал

24. Установить п а т р у б к и  и  закрепить

35. Установить к р а т к и  подшип н и к о в  н а  
н о в ы х  пр окладках и  закрепить. 
Залить масло

36. Установить электродвигатель и  
закрепить

37. Собрать п о д у муфту и  закрепить

38. Установить приводные р е м н и

39. Установить ограждение и  закрепить

40. Отбалансировать динам и ч е с к и  р о т о р

41. Испытать в ентилятор и  с д а т ь  в  
эксплуатацию

______ 3______ :

2  п о д  шипника

П о л у м у ф т а

Ш к и в

К о ж у х

В а л

2  п а т р у б к а  

2  к р ы ш к и

Электро­
д в и г а т е л ь

П о л у м у ф т а

К о м п л е к т

Ограждение

Ротор

В е н т и л я т о р

4 : 5 _ б  ; 7 : 8  : . 9

3 0,20 0,24 0 ,30 0 , 3 4 0,38

3 0,25 0 , 3 0 0,32 0 , 3 8 0,40

3 0,32 0 ,36 0,37 0 , 4 0 -

2 - - - - 1,80

2 1,15 1 , 2 0 1 ,50 1,56 1,62

3 0 ,34 0,38 0,45 0 , 9 0 1,60

3 0,80 0,86 1,00 1 , 3 4 1,50

3 0,50 0 , 6 0 0,68 0 , 7 6 1,00

3 0,20 0 , 2 0 0,24 0 , 2 6 0,29

2 0,07 0,09 0,10 0 , 1 4 -

2 0,13 0 , 1 7 0 , 2 0 0 , 2 4 0,28

5 2,30 2 ,80 3 , 5 0 4 , 2 0 4 ,80

5 0 , 2 8 0 , 3 2 0,46 0 , 4 9 0 ,74
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§ 16. Радиальный вентилятор типа БРВ 80/70

т Наименование операций и : Единица 1
пп содержание работы : объема :

; работы

- Г .

Разряд:норма време- 
работы:ни на едини- 

:цу объема 
.’работы

Разборка

I. Открепить и  оиять ограж­
дение муфты о проверкой 
радиального и  ооевого бие­
ния полумуфт, их целовкос­
ти и  посадки н а  вал

Ограждение 2 0,65

2. Разъединить муфту привода 2 полумуф- 
ты

2 0,60

3. Открепить и  снять элек­
тродвигатель

Электро­
двигатель

3 1,30

4. Спреооовать полумуфту с 
вала рабочего колеса

Полумуфта 3 0,80

5. Открепить и  снять воаоы- 
ваодий патрубок

Патрубок 3 1,10

6. открепить и  снять нагне­
тающий патрубок

То же 3 1,00

7. Открепить и  снять коллек­
тор

Коллектор 3 0,60

8. Открепить и  онять люк 
очистки вентилятора

Люк 2 0,70

9. открепить и снять напор­
ную часть корпуса венти­
лятора <Пр. или Л. 90°)

Корпуо 3 3,20

Спрессовать рабочее коле­
со с вала

Колеоо 4 2,00

И .  Открепить и  снять крышки 
подшипников ходовой части

2 крышки 2 2,20

12. Вынуть вал из корпуса хо­
довой части

Вал 3 1,20



62

J U _____________ 2 ______________

13. спрессовать подшипники о 
вала

2 подшип­
ника

3 0,86

14. Открепить и снять вторую 
половину корпуса вентиля­
тора Ш р . и л и  Л. 90°)

I половина 
корпуоа

3 4,00

15. Открепить и снять корпус 
ходовой чаоти

Корпуо 3 2,50

Ремонт

16. Очистить, промыть и про­
тереть детали вентилято­
ра

Вентилятор 2 1,25

17. Произвести дефектовку 
деталей

То же 4 1,00

18. Произвести ремонт резьбо­
вых соединений, изгото­
вить уплотнительные про­
кладки

Комплект 3 2,40

19. Зачистить посадочное мес­
то на валу под полумуфту, 
исправить паз и подогнать 
шпонки

Полумуфта 3 1,20

20. Зачистить посадочное мес­
то на валу под рабочее 
колесо и  подшипники, исп­
равить шпоночный паз И 
подогнать шпонку

В ал 3 1,90

21. Произвести правку лопаток 
рабочего колеса вентиля­
тора

Колесо 4 1,80

22. Отбалансировать отатичес- 
ки рабочее колесо

То же 5 3,10

Сборка

23. Напрессовать шарикопод­
шипники на вал

2 подшипни­
ка

4 1,30

24. Установить вал1 в корпус 
ходовой части вентилятора

Вал 4 1,70
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25. Установить и  закрепить кор­
пус ходовой части вентиля­
тора о проверкой и установ­
кой радиального положения 
ротора

Корпуо 3 4,20

26. Установить и закрепить крыш­
ки подшипников, набить омаэ- 
ку

’ Вентилятор 3 1,10

27* Установить и закрепить кор­
пус вентилятора, предвари­
тельно установив уплотнение 
по разъему

Корпуо 3 3,60

28. Установить и  закрепить ра­
бочее колеоо на валу

Колеоо 4 3,10

29. Устранить осевое и радиаль­
ное биения на рабочем коле- 
ое после его замены или 
снятия

То же 5 6,50

30. Установить и  закрепить кол­
лектор

Коллектор Я и,яо

31. Восстановить нормальные за­
зоры между рабочим колеоом 
и диффузором с изготовле­
нием и приваркой обечаек

В о и т ю й ш р и 4, мл

32. Налреооовать полумуфту на 
вал рабочего колеса

Полумуфта а П..И1

33. Установить и закрепить 
электродвигатель

Электро­
двигатель

3

34. Произвести центровку элек­
тродвигателя с валом рабо­
чего колеса

Вентилятор 5 5,51

35. Соединить полумуфты, уста­
новить ограждение привода

Муфта 3 2,60

36. Установить и  закрепить вса- 
оывающий патрубок

Патрубок 3 1,00

37. Установить и закрепить люк 
очистки вентилятора

Люк 2 1,30

38. Установить и закрепить наг­
нетающий патрубок

Патрубок 3 1,50

39. Отбалансировать динамически 
ротор

Ротор 5 5,40

40. Испытать вентилятор и сдать Вентилятор 5 4,00
в эксплуатацию



§ 17. Мельничные вентиляторы типа ВМ, ВВСМ

т
пп

Наименование on 
к  содержание ъема

работы-

Ра; Норма времени н а  ед иницу объема 
работы

.ВМ-40/750 1Б 
SM-40/750 ПБ ;ввсм-1

.ооо :ш -75/: ш-1ооДооо:вм-100,
“ 1-15 IBBCM-2 

IBBCM-3

Ш -160/850:ВМ -18С^1180  
Ш -20А. :

1. снять ограждение сое- Вентилятор 
динительной муфты,
снять палыэд с их 
маркировкой. Проверить 
радиальное и  осевое 
биения полумуфт, их 
целосность и  посадку 
на вал

2. Открепить и  развернуть Электро-
электродвигатель двигатель

о. Открепить и  снять Вентилятор
смотровой и  выгребной 
лючки улитки вентиля­
тора

3 1,10 1,20 1,40 1,70 2,10

4 1,30 1,50 1.80 2,60 3,00

2 А , 16 0,23 0,27 0,33 0,50



J U ________________ .2_______________

4. Снять всасывашщй патрубок

5. Снять торцевую крышку улитки

6* Измерить радиальное и  осевое 
биения рабочего колеса.
Снять рабочее колесо

7. Спустить масло из корпуса 
подшипников. Отсоединить 
трубопровода охлаждающей 
вода

8 . Снять верхнею крышку корпуса 
подшипников. Снять вал с
подшипниками

Ремонт

9. Промыть н проверить подшип­
ники с определением степени 
и х  износа и  измерить з а з о ш .  
Заменить сальниковые уплот­
нения и прокладки с их изго­
товлением. Проверить указа­
тели уровня масла

10. Провести гидравличЕгкзе п -  
пытание змеевика ^худт^т-дл

_____ а . .

Патрубок

Крышка

Рабочее
колесо

Вентилятор 

То хе

З В Е З К

5 _  _  : ._ _6_ _ J..__7 : _ _8 _  ± 9 _

0,80 1,00 1,20 1,50 2,30

2,90 3,30 3,80 4,30 6,40

5,10 5,50 5,90 7,80 9,90

0,80 0,90 0,90 1,00 1,10

1,30 1,60 2,20 3,30 4,50

2,50 3,10 4,00 4,80 5,93

2,20 2,60 3,40 4,50 6,20

©



J L s _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 2_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ : _ _ _ _ 3 _ _ _ _
II. П р о в е р и т ь  с о с т о я н и е  р а б о ч е г о  

колеса, брони, д и ф ф у з о р о в
В е н т и л я т о р 4

12. З а м е н и т ь  д е ф е к т н ы е  у ч а с т к и  
б р о н и  у л и т к и

I V? 4

13. У п л о т н и т ь  у л и т к у  в е н т и л я т о р а  
п р и  п р и л е г а ю щ и х  в о з д у х о в о д а х  
п р о в а р к о й  д е ф е к т н ы х  ш в о в  
э л е к т р о с в а р к о й

I м  ш в а 3

14. С н я т ь  и  у с т а н о в и т ь  н о л у м у ф -  
ту. З а ч и с т и т ь  в а л  и  п а з  п о д  
ш п о н к у  и  п о д о г н а т ь  н о в у ю
innnmty

П о л у м у ф т а 2

15. П о д о г н а т ь  р о л и к о в ы е  п о д ш и п ­
ники, п р о в е р и т ь  п о с а д о ч н о е  
м е с т о  вала, о п р е д е л и т ь  н а ­
тяг, н а г р е т ь  в  м а с л я н о й  в а н ­
н е  и  п о с а д и т ь  н а  в а л

П о д ш и п н и к 4

16. В о с с т а н о в и т ь  п л о с к о с т и  
р а з ъ е м а  у л и т к и  и  т о р ц е в о й  
к р ы ш к и  н а п л а в к о й

I м 8 4

17. З а м е н и т ь  р а с п о р к и  в  п е р е ­
м ы ч к е  у л и т к и

Р а с п о р к а 4

18. О ч и с т и т ь  и  п р о в е р и т ь  п л о с ­
к о с т и  р а з ъ е м а  у л и т к и  и  т о р ­
ц е в о й  к р ы ш к и

В е н т и л я т о р 2

_ _ 2_
1 , 3 0 1 , 6 0 2 ,0 0 2 , 5 0 3 , 1 0

3 , 5 0 3 , 5 0 3 , 5 0 3 , 5 0 3 , 5 6

0 , 6 0 0 , 6 0 0 , 6 0 0 , 6 0 0 , 6 0

2 , 3 0 2. 8 0 3 , 4 0 4 , 2 0 4 , 5 0

1 , 5 0 1 , 5 0 1 , 6 0 1 , 8 0 2 ,0 0

4 , 2 0 4 , 2 0 4 , 2 0 4 , 2 0 4 , 2 0

1 , 3 0 1, 3 0 1 , 3 0 1 , 3 0 1 , 3 0

1 , 3 0 1 , 5 0 1 , 8 0 2 ,2 0 2 , 7 0

o>съ



_ J _ : ____________________g _____________________ :_______ 3 _______ :____ 4

1 9 .  З а м е н и т ь  р а б о ч е е  к о л е с о  с о  
с н я т и е м  с о  с т у п и ц ы ,  п о д г о н -  
к о й  н о в о г о  к о л е с а  к  с т у п и ц е  
и  п р и к л е п ы в а н и е м

Р а б о ч е е
к о л е с о

4

2 0 .  З а м е н и т ь  л о п а т к и  р а б о ч е г о  
к о л е с а

Л о п а т к а 3

2 1 .  О т б а л а н с и р о в а т ь  с т а т и ч е с к и  
р а б о ч е е  к о л е с о

Р а б о ч е е
к о л е с о

5

2 2 .  З а м е н и т ь  у л и т к у  ( ф л а н ц е в у ю ) В е н т и л я т о р 4

С б о р к а

2 3 .  У с т а н о в и т ь  в а л  с  п о д ш и п н и - В а л 4
к а м и  н а  н и ж н ш  п о л о в и н у  к о р ­
п у с а .  В ы в е р и т ь  в а л .  У с т а н о ­
в и т ь  н  з а к р е п и т ь  в е р х н ю ю  п о ­
л о в и н у  к о р п у с а  п о д л и н н и к о в .
У п л о т н и т ь  в а л  в  м е с т е  п р о х о ­
д а  ч е р е з  б о к о в у ю  с т е н к у  
у л и т к и

2 4 .  У с т а н о в и т ь  н а  в а л  р а б о ч е е  Р а б о ч е е  4
к о л е с о  и  з а к р е п и т ь  с п е ц и а л ь ­
н о й  г а й к о й ,  п р о в е р и т ь  р а д и ­
а л ь н о е  и  о с е в о е  б и е н и я  р а б о ­
ч е г о  к о л е с а

1 5 , 0 0

_ _ _

1 9 , 0 0

. 2 - - : -

2 3 , 2 0 2 9 , 2 0

. _ 2 -

3 4 , 0 0

1 , 8 0 1 , 8 0 1 , 8 0 2 , 4 0 3 , 3 0

2 , 6 0 3 , 2 0 3 , 8 0 4 , 8 0 5 , 6 0

1 7 , 1 0 1 9 , 9 0 2 2 , 8 0 2 8 , 5 0 3 0 , 0 0

1 , 8 0 2 , 1 0 3 , 1 0 3 , 7 0 4 , 9 С

5 , 9 0 6 , 2 0 8 , 4 0 1 0 , 3 0 1 2 , 3 0

5



_I_:________________2.________________ :______,3______:___ 4_

2 5 « Установить» уплотнить и  зак- вентилятор 4 
репить торцевую крышку улит­
ки. Выверить положения под­
шипников и  рабочего колеса

26* Установить, уплотнить и  sax- Патрубок 3  
репить всаснваиций патрубок

27. Установить н а  новых прохлад- Вентилятор 2  
как смотровой  и  выгребной
лпки улитки

28. Установить или развернуть Электро- 4
электродвигатель. Отцентро- двигатель
вать электродвигатель по по- 
лумуфтам и  закрепить гайками

29. Соединить полумуфты электро- Вентилятор 3
двигателя и  вентилятора
пальпамя. Установить ограж­
дения полумуфт

30. Проверить систему водяного То яе 3
охлаждения

31. Залить масло в  кориус под- -"- 2
пятников. Присоединять тру­
бопроводы охладгемщэй вода

32. Отбалансировать динамически Ротор 5
ротор

33. Опробовать вентилятор Вентилятор 5

J.

6,70

___ 6___ J..

7,80

- 2 ___

8,60 10,80 13,20

1,70 2.00 2,40 2,80 3,20

0,34 0,50 0,60 0,70 1,00

1,50 2,00 2,30 3,00 3,60

1,60 1,70 2,00 2,30 2,50

1,00 1,30 1,70 2,20 3,10

1,60 1,70 1,90 2,00 2,20

5,40 6,00 7,20 8,90 10,70

4,00 4,00 5,00 6,70 8,00



§ 18. Вентиляторы горячего дутья типа ВПД

:
ш  : Наименование операций и  с о д е р ж а н т  работы

Г Кдиницн 
: объема 
: работа

:Разряд 
Гработа

. норма времени на единицу 
: объема работа

:Ы1-1 3 , 5  у :в в д -15,5 у :е щ -2о  у

J - 1 _________________________2 _________________________ 1 ___ 5___ _  _ 6_  _  1 . 7___

Разборка

I. Отсоединить вентилятор от воздуховода Вентилятор 2 1.73 1,82 2,25

2. Снять ограждение муфты Ограждение 2 1,05 1,15 1,33

3. Разъединить муфту Муфта 3 0,25 0,27 0,38

4. Снять электродвигатель с рамы Электро­
двигатель

4 1,05 1,26 1,42

5. Снять приемный патрубок с сеткой Патрубок 2 0,70 0,73 1,02

6 . Снять направляющий аппарат Аппарат 2 3,20 3,40 3,74

7. Слить масло Вентилятор 2 1,30 1,40 1,50

8. Отсоединить систему водяного охлаждения от 
корпусов подшипников

Комплект 2 0,70 0,80 1,10

9. Застрогать и  снять съемный сектор улитки Съемный
сектор

3 1,27 1,42 1,60



J L s ___________________________ 2.-------------------------

10. С н я т ь  к р ы ш к у  к о р п у с а  п о д шипника

11. В ы н у т ь  в а л  в  сборе с  ра б о ч и м  колесом, м а л о й  
к р и ь ч а т к о й  н  п о д ш и п н и к а м и

12. С н я т ь  м а л у ю  к р ы л ь ч а т к у

13. С н я т ь  ра б о ч е е  к о л е с о

14. Спрес с о в а т ь  п о д ш и п н и к и  о  в а л а

Р е м о н т

15. очистить, п р о м ы т ь  я  пр о т е р е т ь  д е т а л и

16. П р о и з в е с т и  д а ф е к т о в к у  д е т а л е й

17. Заменить л о п а т к и  ра б о ч е г о  колеса

18. Отрем о н т и р о в а т ь  н а п р а в л я ю щ и й  аппарат с  
п р о в е р к о й  р а б о т а  п о в о р о т н ы х  к о л е ц  и  у с т ­
ра н е н и е м  м е л к и х  д е ф е к т о в

19. З а м енить с т у п и ц у  р а б очего колеса

20. Отрем о н т и р о в а т ь  у л и т к у

21. Заменить прокладки, сал ь н и к и

,______ 3______ 1  _ .

К р ы ш к а 2 0,21 0,30 0,40

К о м п л е к т 4 2 ,10 2,52 3,03

крыльчатка 2 0,14 0 .20 0,23

Р а б о ч е е
к о л е с о

3 2 ,60 4 , 2 0 5,80

К о м п л е к т 3 1,93 2 ,04 2,32

В е н т и л я т о р 2 3,00 3 , 2 0 4 ,13

Т о  аве 4 1,74 1 , 8 0 2,00

Л о п а т к а 3 1,30 1 , 4 0 1,50

А п п а р а т 4 7,90 8 , 7 0 11,50

С т у п и ц а 4 1,50 2 ,0 0 2 ,90

У л и т к а 3 6,24 7 , 2 0 9,74

К о м п л е к т 2 4,26 5 ,44 7,38



2_ Д _ :.

22. О т р е м о н т и р о в а т ь  с и с т е м у  о х л а ж д е н и я  п о д а ш ш и -  
к о в  с  г и д р а в л и ч е с к и м  и с п ы т а н и е м  зме е в и к а

23. За ч и с т и т ь  п о с а д о ч н ы е  м е с т а  н а  в а л у  п о д  р а б о ­
чее к о л е с о  и  п о д ш и п н и к и, и с п р а в и т ь  п а з  п о д  
шпонку, с  п о д г о н к о й  н о в о й  ш п о н к и

24. З а ч и с т и т ь  п о с а д о ч н о е  м е с т о  н а  в а л у  п о д  п о л у -  
муфту, и с п р а в и т ь  п а з  п о д  ш п о н к у  и  п о д о г н а т ь  
н о в у ю  ш п о н к у

25. О т б а л а н с и р о в а т ь  с т а т и ч е с к и  рабо ч е е  к о лесо

С б о р к а

26. Н а п р е с с о в а т ь  п о д ш и п н и к и  н а  в а л

27. У с т а н о в и т ь  р а б о ч е е  к о л е с о  н а  в а д

28. У с т а н о в и т ь  м а л у ю  к р ы л ь ч а т к у

29. У с т а н о в и т ь  в а л  в  с б о р е  с подшипниками, р а б о ­
ч и м  к о л е с о м  и  м а л о й  к р ы л ь ч а т к о й

30. У с т а н о в и т ь  к р ы ш к у  п о д ш и п н и к о в

31. У с т а н о в и т ь  с ъ е м н ы й  с е к т о р  у л и т к и

:______ 3 _ _  : 4  : . _  2  _

В е н т и л я т о р 3 2,50 3 , 2 0 4 , 1 0

В е н т и л я т о р 4 2,20 2 , 6 0 3 , 0 0

Т о  же 4 0,80 1 ,0 0 1 , 4 0

Р а б о ч е е
к о л е с о

5 7,28 8 , 3 0 1 1 , 3 0

К о м п л е к т 4 3,90 4 , 1 0 4 , 6 С

Р а б о ч е е
к о л е с о

4 1,30 3 , 1 0 4 , Х

К р ы л ь ч а т к а 3 0,30 0 , 4 0 С, 5 3

В а л 4 4,15 5, 0 4 6 , 3 4

К р ы ш к а 3 0,42 0 , 6 0 0 , 8 3

С е к т о р 3 2,25 2 , 8 4 3 , 1 5



32. Присоединить систему охлаждения х корпусу подшипников
33. Заменить масло в картере ходовой пасти
34. Установить направляющий аппарат
35 Установить нормальные зазоры между рабочим колесом и диффузором
36. Установить приемный патрубок с сеткой
37. Установить электродвигатель на раму
38. Соединить муфту
39. Установить ограждение муфты
40. Присоединить вентилятор к воздуховоду
41. Отбалансировать динамически ротор
42. Испытать вентилятор и сдать в эксплуатацию

___3 _
Комплект 3 1,33 1,46 2,11
Вентилятор 2 1,30 1,40 1,50
Аппарат 4 6,40 6,80 7,50
Вентилятор 5 4*70 5.00 5,60
Патрубок 3 1,40 1,50 2,04
Электро­двигатель 3 2,10 2,24 2,66
МУфга 3 0,50 0,60 0,76
Ограждение 2 2,10 2,24 2,66
Вентилятор 2 3,46 3,64 5,10
Ротор 5 5,40 5,80 6,30
Вентилятор 5 6,55 7,55 10,90



§ 19, Вентиляторы одностороннего всасывания типа ВД, Ц Щ

тЕЛ Наименование операций и  содержание 
работы 5ма- 

работы

Раз
pad )ты:-

Норма времени на единицу объема работы

5.-6, :вд-15,5‘: щ - 1 8 , : ш - 2 4 , : в л з - 2 б ,
:вд-8 , : щ - 1 3 , 5 :  : щ - 2 0  :вдв-25 дан-28,
:вд-10 : : : : :вдз-зг

_ 1  ••_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ Л _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 3  : - 4 . • ц  * . 9  : ..Ж-
Разборка

I, Сня т ь  ограждение соединительной 
щ ф т . Проверить радиальное и  осе­
вое биения полумуфт, ид целосность 
и  посадку н а  вал

Вентилятор 4 1,60 2,00 2,10 2,30 2,50 2,70

2. Открепить и  снять осевой направляю­
щ и  аппарат

Аппарат 3 - 4,50 4,90 5,60 5,90 6,20

3. Слить масло из корпуса подшипни­
ков. Отсоединить трубопроводы ох­
л аждающей воды

Вентилятор 2 1,20 1,30 1,40 1,50 1,60 1,70

4. Открепить и  снять верхнюю крышку 
корпуса подшипников. Разобрать 
сальниковое уплотнение в  месте про­
х о д а  вала через стенку улитки.
Снять вал вентилятора:

а) совместно с рабочим колесом В а л 4 18,00 19,50 20,20 22,40 23,60 25,80

улитки
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б) без рабочего колеса, с уста­
новкой и  приваркой внутри 
улитки распорных балок для 
фиксации рабочего колеса

Вал

5. Снять н  установить полумуфту для 
ремонта или замены

Полумуфта

6. Открепить и  снять с вала рабочее 
колесе со стунипе?

Колесо

Ремонт

7. Очистить, промыть и  протереть де­
тали

Вентилятор

8 . Произвести дефектовку деталей То же

9. Выправить лопасть крыльчатки Лопасть

10. Произвести ремонт осевого направ­
ляющего аппарата с проверкой рабо­
ты поворотных колец, выявлением 
повреждений, устранением дефектов 
и  заменой детален

Аппарат

II. Проверить подшипники ротора с и х  
промывкой, измерением зазоров, за­
меной сальниковых уплотнений и  
прокладок, гидравлически испита-

Вентилятор

наем змеевика охлаждения и  провер­
кой указателей уровня масла

: 5 : - 7 - 1 _ 9_ : _ I Q _

4 10,20 11,00 11,50 12,80 13,40 14,80

3 2,80 3,00 3,10 3,50 3,60 3,80

4 1,80 2,80 4,60 5,80 7,10 8,40

2 2,10 2,50 3,10 3,40 3,70 4,00

4 0,80 1,00 1,02 1,13 1,24 1,49

3 - 0,28 0,30 0,33 0,37

4 - 8,50 9,70 10,80 11,40 12,00

2,00 2,80 3,40 4,30 5,60 7,505



J L : ________________________2_______________________ i______ 3 _  _  :

12. Восстановить нормальные зазоре между Вентилятор 
рабочим колесом и  диффузором с изготов­
лением и  приваркой обечаек

13. Проверить крепление лопаток рабочего 
колеса с устранением дефектов. Прове­
рить крепления рабочего колеса к  сту­
пице и  ступицы к  валу

Т о  же

14. Проверить шейки вала н а  конусность, 
эллипсность и  выявить другие дефекты 
(для вала с  подшипником- скольнения)

В а л

15. Проверить гильзы термопар для контроля 
температуры подшипников

Комплект

16. Заменить рабочее колесо с резкой голо­
во к  заклепок, выбивкой заклепок, сня­
тием со ступицы, установкой и клепкой

Рабочее
колесо

17. Заменить ступицу рабочего колеса Ступица

18. Отбалансировать статически рабочее 
колесо

Рабочее
колесо

19. Заменить тяги рабочего колеса Тяга

20. Заменить крыльчатку рабочего колеса 
п ри выведенном роторе из кожуха улитки:

а) крепление н а  болтах 
М  14-16 -  16 шт.

Крыльчатка

. _ 7 _  : . 9 : J & -

4,50 4,70 5,00 5,6 0 6,00 6,40

3,60 3,70 4,10 4 , 7 0 5,10 5,30

1,10 1,30 1,50 1,7 0 2,10 2,50

0,50 0,50 0,50 0, 5 0 0,50 0,50

6,20 6,50 6,80 7,6 0 8,10 8,70

1,40 1,80 2,30 2 , 7 0 3,50 4,50

1,80 2,40 3,10 3 , 7 0 4;70 6,00

0,50 0,70 0,90 1,00 1,30 1,80

6,40 7,10 7,70 8,5 0 9,40 10,603
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б )  к р е п л е н и е  н а  з а к л е п к а х  К р ы л ь ч а т к а  
0  1 4 - 1 6  ш  -  2 4  ш т .

3 7 , 2 0 7 , 8 0 8 , 6 0 9 , 5 0 1 0 , 6 0 1 1 , 9 0

2 1 .  З а м е н и т ь  д е ф е к т н ы е  л о п а т к и  р а б о ­
ч е г о  к о л е с а  п р и  в ы в е д а н н о м  р а б о ­
ч е м  к о л е с е  и з  н а п о р н о й  у л и т к и :

а )  н а  з а к л е п к а х  Л о п а т к а 4 0 , 5 0 0 , 6 0 0 , 7 0 0 , 8 0 0 , 9 0 1 , 1 0

б )  н а  с в а р к е  Т о  х е С л . З  р . - 1  0 , 1 0  
Г / с в . 4  р . - Т  0 , 2 0  
Э / е в . 4  р . - 1  0 , 3 0

0 , 2 0
0 , 2 0
0 , 3 0

0 , 2 0
0 , 3 0
0 , 4 0

0 , 3 0
0 , 3 0
0 , 5 0

0 , 3 0
0 , 4 0
0 , 5 0

0 , 3 0
0 , 4 0
0 , 6 0

2 2 .  З а м е н и т ь  д е ф е к т н ы е  л о п а т к и  р а б о ­
ч е г о  к о л е с а  п р и  н е в ы в е д а н н о м  р а -  
б о ч е м  к о л е с е  и з  в а л о р н о й  у л и т к и :

а )  н а  з а к л е п к а х  - " - 4 0 , 8 0 0 , 9 0 1 , 0 0 1 , 2 0 1 , 3 0 1 , 6 0

б )  н а  с в а р к е  - " - С л . З  р ,  
Г / с в . 4  
Э / с в . 4

. - I  0 , 2 0  
р . - 1  0 , 3 0  
р . - 1  0 , 5 0

0 , 3 0
0 , 3 0
0 , 5 0

0 , 3 0
0 , 5 0
0 , 6 0

0 , 3 0
0 , 5 0
0 , 8 0

0 , 3 0
0 , 5 0
0 , 8 0

0 , 3 0
0 , 5 0
0 , 9 0

С б о р к а

2 3 .  У с т а н о в и т ь  р а б о ч е е  к о л е с о  с о  с т у -  Р а б о ч е е 4 2 , 7 0 3 , 9 0 6 , 4 0 8 , 0 0 9 , 7 0 1 1 , 6 0
п и ц е й  н а  в а л  и  з а к р е п и т ь  е г о  н а  к о л е с о  
в а л у

2 4 .  У с т а н о в и т ь  в а л  в е н т и л я т о р а .  С о б ­
р а т ь  с а л ь н ш с о в о к  у п л о т н е н и е  в  
м е с т е  п р о х о д а  в а т а  ч е р е з  с т е н к у  
у л и т к и .  У с т а н о в и т ь  и  з а к р е п и т ь  
в е р х н и е  к р ы ш к у  к о р п у с а  п о д ш и п н и к о в :
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а) установить вал, снятый сов­

местно с рабочим колесом, с 
установкой и  закреплением 
с&емного участка улитки

В ал

б) установить вал, снятый без 
рабочего колеса, с удалением 
из улитки распорных балок, 
установленных д ля фиксации 
рабочего колеса

Т о  ке

23. Устранить осевое и радиальное бие­
ния н а  рабочем колесе после его 
замены

Рабочее
колесо

26. Установить и  выверить, закрепить 
осевой направляющий аппарат

Аппарат

2 Х, Проверить пальцы полумуфт с прогон­
кой резьбы я  заменой эластичных 
втулок

Комплект

2f. Соединить полуыуфты и  установить 
ограждение

Вентилятор

29. Залить масло в корпус подшипников, 
присоединить трубопроводы охлаж­
дающей воды

То же

30. Отбалансировать динамически ротор Ротор

i f  . Испытать вентилятор и сдать в 
эксплуатацию

Вентилятор

7 : 9 :

4 19,60 21,00 23,20 25.80 26,50 28,60

4 13,20 14,00 15,00 16,60 18,30 19,20

5 5,20 6,00 6,50 7,60 9,00 10,80

5 - 6,30 6,90 7,70 8,50 9,00

3 1,50 1,60 1,70 1,80 1,90 2,00

4 2,00 2,30 2,60 2,80 3,30 3,60

2 1,40 1,50 1,50 1,50 1,70 1,90

5 5,10 5,40 5,80 6,30 6,80 7,30

5 8,00 8,00 8,00 12,00 12,00 16,00

Примечание. В  п.17 при креплении крыльчатки болтами (или заклепками) диаметром М  20-24 норма времени
применять с fc=I,3. При увеличении числа болтов (или заклепок) от 26 до 32 шт. норм; времени 
применять с 10=1,3, при числе болтов (или заклепок).от 36 до 48 шт. -  К=1,5.



§ 20. Вентиляторы двухстороннего всасывания 

типа ВДН-24Х2, ВДН-25Х2

Л К  Н а и м е н о в а н и е  операций и  
п п  : содержание работы

: Е д инила 
: объема 
: работы 
•

Р а з р я д
работы

: Н о р м а  време- 
:ни н а  едини* 
:пу объема 
^работы

J U ______________2.____________

Разборка

Z. Снять ограждение соеди­
нительной муфты. Снять 
соединительные пальцы* 
Проверить радиальное и  осевое биения полумуфт, 
и х  делоонооть и  посадку 
н а  вал

Вентилятор 4 2,70

2. снять лазы. Отсоединить 
и  снять съемные уясотки 
улитки и воасывавдах 
карманов

Т о  же 2 12,50

3. Разобрать подшипники ва­
л а  вентилятора:

а) подшипник качения о 4 8,00
откреплением и  сня­
тием торцевых и  верх­
н и х  крышек, открепле­
нием корпуоов подшип­
ников

б) подшипник сколькения 4 13,26
со сливом масла, из­
мерением зазоров, про­
веркой у г л а  касания
вдлм с нижним вклады»» 
шем, горизонтальности 
вала по шейкам и тол­
щины щ ю к д а д о к  в 
разъемах вкладышей

4. Снять ротор и уложить 
его н а  козлы;

а) совместно с рабочим 
колесом

Р о т о р 4 4,70

б) выемка в а л а  без ра­
бочего колесе

То же 4 14,50
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5. Снять и установить полумуфту. Полумуфта 3 3,10
Зачистить посадочные места 
на валу и  заменить шпонки

Ремонт

6 . Проверить шейки вала на ко- Вал 5 2,10
нуснооть, эллипснооть и 
выявить другие дефекты (для 
вала о подшипниками скольже­
ния)

7. Проверить состояние корпуоа Вентилятор 3 6,70
улитки, воаоываадих карма­
нов, диффузоров, уплотнений 
корпуоа в меотах прохода ва­
ла, лазов, шиберов и приво­
дов к  ним

8 . Очиотить, промыть и проте­
реть детали

То же 2 4,67

9. Произвести дефектовку дета­
лей

И 6 2,16

10. Произвести ремонт осевого 
направляющего аппарата о 
проверкой работы поворотных 
колец, выявлением поврежде­
ний, устранением выявленных 
дефектов и заменой деталей

Аппарат 4 12,50

II. Заменить рабочее колесо со 
снятием о вала вместе со 
ступицей и отремонтировать 
отупицу

Рабочее
колесо

4 26,00

12. Отбалансировать статически 
рабочее колесо

То же 5 3,20

13. Устранить осевое и  радиаль- 
ноео биения на рабочем коле­
се после его замены

it 5 6,40

14. Проверить и собрать подшип­
ники вала вентилятора]
а) подшипники качения о 

измерением зазоров
Вентилятор 5 13,00

б) подшипники скольжения То же 5 26,70
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it). Проморить холодильники ох­
лаждения масла подшипников 
о очисткой и  гидравлическим 
испытанием змеевиков. Про­
верить указатели уровня 
масла

Подшипник

17. Произвести ремонт оистемы 
охлаждения о проверкой вен­
тилей и заменой дефектных 
участков труб

Вентилятор

18. Заменить ступицу рабочего 
колеса

Ступица

19. Заменить тяги рабочего ко­
леса

Тяга

20. Заменить о х л а ж д а щ и е  рубаю- 
ки »о в о а о ы в а щ и х  карманах

Рубашка

21. Изготовить о х л а ж д а щ и е  ру­
башки во в о а о ы в а щ и х  кар­
манах

То же

22. Заменить лопатки рабочего 
колеса при выведенном рабо­
чем колеое из напорной 
улитки:
а) на заклепка* Лопатка

б) на оварке То же

23. Заменить лопатки рабочего 
колеоа при невыведенном 
рабочем колесе из напор­
ной улитки:

а) на заклепках

б) на оварке «
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24» Заменить крыльчатку рабочего 
колеса п р и  выведенном рото­
ре из напор н о й  части улитки:
а) Крепление н а  заклепках 

ИГ 16 м м  -  14 шт.
Комплект 4 14,30

б) крепление н а  болтах 
м 1 4  -  1 6  шт.

То же 4 11,50

Сборка

, Установить нижние вкладыши 
в корпус подшипника (под­
шипники скольжения). Уста­
новить р о т о р

Ротор 4 6,50

Уотановить оьемные чаоти 
улитки и  воаоываедих кар­
манов» з а к р е п и т ь  оваркои, 
Уотановить л а з ы

Вентилятор 4 13,0

Проверить п а л ь ц ы  полумуфт 
о п р о гонкой р е з ь б ы  и заме­
ной э л а с т и ч н ы х  втулок

Комплект 3 2,00

Соединить п о л у муфты элек­
тродвигателя и  вентилятора. 
Уотановить ограждение по­
лумуфт

Вентилятор 4 3,00

Отба л а н о и р о в а т ь  динамически 
ротор

Ротор 5 6,40

Ибпытать в е н т и л я т о р  и одать 
в э к с п л у а т а ц и ю

Вентилятор 5 12,00

Примечание. В  п . 2 4  п р и  креплении крыльчатки болтами (или
з а к л е п к а м и )  диаметром М  20-24 нормы времени при­
м е н я т ь  о  К р 1,3. При увеличении числа болтов (или 
з а к л е п о к )  от 26 до 32 шт. норму времени применять 
о 10=1,3 , при числе болтов (или заклепок) от 36 
д о  4 8  ш т .  - № 1 , 5 .



§ 21. Радиальный вентилятор типа С Щ -17

т
ПП

Наименование операций 
и  содержание работы

J , Л .

: Единица :Ра§ряд Ш о р м а  вре1
: объема ;работы ;ни на едал
: работа : :цу объема
: : :работы

—  Д. .
i  -  .  &  -  -  i  - 1  - 1  -  -  а  - .

Разборка

Открепить и снять ог­
раждение муфты

Ограждение 2 0,10

Разъединить полумтфты 2 полумуфты 2 0,14

Открепить и  снять элек­
тродвигатель

Электро­
двигатель

2 0,24

Спрессовать полумуфту 
с вала

Полумуфта 3 0,09

Открепить и снять крыш­
ку улитки

Крышка 2 0,22

Спресоовать рабочее ко­
лесо

Рабочее
колеоо

3 0,20

Открепить и снять боко­
вые крышки лабиринтов 
и верхние крышки под­
шипников

Комплект 2 0,43

Открепить и  опять крыш- 
ку бугелей

Крышка 2 0,18

Открепить и  снять буге­
ля и корпус подшипника

Комплект 3 0,44

Выбить шплинты, снять 
лабиринтовые уплотнения, 
распорные кольца, опрео- 
совать подшипники

То же 2 0,64

Реме ят

Очистить, промыть и 
протереть детали

Вентилятор 2 0,70

Произвести дефектовку 
деталей

То же 4 0,45
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13. Изготовить ограждение 
полумуфт

Ограждение 2 0,61

14. Изготовить прокладки Комплект 3 0,14

15. Отбалансировать стати­
чески рабочее колесо

Рабочее
колеоо

4 0,34

Сборка

16. Напреооовать подшипники 
на вал, установить рас­
порные кольца, лабиринт­
ные уплотнения и  закрепить

Комплект 3 1,52

17. Набить подшипники таво- То же 3 0,84
том* установить и  вакре~ 
пить крышки и  корлуоа 
подшипников* лабиринтные 
уплотнения

18. Установить крышки бугеля 
и  соединить их о корпусом

e llw 3 0,22

19. Напрессовать полумуфту 
на вал и  закрепить шпон­
кой

Полумуфта 4 0,24

20. Установить вал на раму 
вентилятора, отцентровать 
и  закрепить

Вал 3 0,46

21. Напрессовать рабочее ко­
леоо на вал

Рабочее
колесо

3 0,38

22. Установить и  закрепить 
крышку улитки

Крышка 3 1,20

23. Установить электродвига­
тель, отцентровать о ва­
лом вентилятора и  закре­
пить

Электро­
двигатель

2 1,66

24. Установить и закрепить
ограждение

Ограждение 2 0,20

25. Испытать вентилятор и 
одать в эксплуатацию

Вентилятор 4



§ 22. Радиальный вентилятор типа ВЦ-284

т  : Наименование операций 
и содержание работы ! о^ъемаГ

:Разряд:Норма врем
хш :

: работы
:рабош:ни на един 
: ;пу объема

* ; |работы

-1-5, Х . 1 ______«L _

Раэборка

1. Открепить я онять ограж­
дение муфты

2, Разъединить иолумуфты

3. Открепить и онять элек­
тродвигатель

4. Спрессовать полумуфту о

5. Раэобрать оиотему водя­
ного охлаждения

6. Открепить и опять боно­
вые крышки подшипников

7» Открепить и онять верх­
нюю крышку подшипников

8. Открепить и онять крышку 
улитки

9. Открепить стопорную гай­
ку % опресоовать о вала 
рабочее колеоо

10. Открепить и онять корпус 
пбдшипника

11. Спреооовать подшипники

12. Спреооовать лабиринтные 
уплотнения

Ремонт

13. Очистить, промыть в 
протереть детали

14. Произвести дефектовку 
деталей

Ограждение 2 0,06

2 полумуф- 
ты

2 0Д 1

Электро­
двигатель

2 0,15

Полумуфта 3 0,08

Комплект 3 0,13

2 крышки 2 0,16

Крышка 2 О Д б

То же 2 0,30

Рабочее
колесо

2 0,23

Корпуо 2 0,06

Комплект 3 0,31

То же 3 0,01

Вентилятор 2 0,45

То же 4 0,11
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15. Отшлифовать шейку вала

16. Изготовить прокладки

17. Изготовить шпонку

18. Изготовить новое ограждение

19. Отбаланоировать статически 
рабочее колесо

Вал

Комплект

Шпонка

Ограждение

Рабочее 
коле оо

Сборка

А

2

2

2

2

4

20. Напреооовать подшипники на 
вал, установить лабиринто­
вые уплотнения и закрепить

Комплект 3

21. Уотановить вал в корпуо под­
шипников, верхние крышки 
подшипников и закрепить

То же 3

22. Напреооовать полумуфту на 
вал

Полумуфта 3

23. Уложить вал в корпус венти­
лятора и  закрепить

Вал 3

24. Уотановить и  закрепить боко­
вые КРЫШКИ подшипников

Комплект 3

25. Напреооовать рабочее колесо 
на вал и закрепить

Рабочее
колеоо

3

26. Установить и закрепить 
крышку улитки

Крышка 3

27. Уотановить электродвигатель, 
отцентровать о валом венти­
лятора и закрепить

Вентилятор 3

28. Соединить полумуфты 2 полумуфты 3

29. Собрать систему водяного 
охлаждения

Комплект 3

30. Уотановить и  закрепить ог­
раждение

Ограждение 2

31. Ввернуть масленку Масленка 2
32. Испытать вентилятор и  сдать 

в эксплуатацию
Вентилятор 4

. й _

0,52

0,16

0,35

0,22
0,33

0,44

0,56

0,12

0,11

0,35

0,32

0,76

1,25

0,20
0,40

0,16

0,07
0,52



§ 28. Вентилятор тина 2ВГ-47

№  : Наименование операций и ; Единица :Равряд:Норма време 
юл : содержание работы ; объема :работн:ви на едини

: : работы : :цу объема
: : : ’.работы

—  — ~  ~  ДГ«. <* ** w  
лХт’т» .-«>.мш.«.&.«.-.»-.«..-4.м. «Дм. «. «.*«• мАм JL «  «,&«.«.

Разборка

Z. Отвернуть гайки оо шпиль», 
ками и оцять 2 сухарика 
и лопасти вентилятора

Комплект 2 3,90

2. Отвернуть гайки на крес­
товине

Гайки 2 0,26

3. Спреооовать креотовияу, 
еаотропить, поднять и 
опуотить на землю

Крестовина 2 0,92

4. Отвернуть болты на крыш­
ке редуктора, еаотропить 
крышку и опуотить на землю

Крышка 2 0,68

5. Отвернуть болты на крыш­
ке полумуфты и снять 
крышку

То же 2 0,10

б. Отвернуть гайки на огра­
дительном щите полумуфты 
и снять щит

Щит 2 0,27

7. Освободить промежуточный 
вал о полумуфтой сцепле­
ния и снять

Вал 2 0,11

8. Открепить хонтрогайху и 
снять полумуфту

Полумуфта 2 0,09

9. Отвернуть болты крепления 
вала промежуточной шес­
терни

Комплект 2 0,15

Ш .  Отвернуть болты на крышке 
подшипника передаточного 
вала, снять крышку и  коль­
цо

Крышка 2 0,17

II. Вынуть вал с рабочим ко­
лесом и положить на пол

Вал 2 0,09



J U ---------------- a
12. Сцресоовать корпуо подшипника, Камичмда 

о корпуса редуктора и  опять 
вместе о передаточным валом

н вмц

13. Отвернуть болты на фильтрую­
щей оетке и  снять сетку

Сотка И»!*!

Ремонт

14. Очистить, промыть и проте­
реть детали

П о и т и л ю м р М 2 . Ш

15. Произвести дефектовку деталей То жо 4 1,00

Сборка

16. Установить и  закрепить филь­
трующую оетку

Сетка 3 0,50

17. Установить вал рабочего ко- 
леоа

Вал 3 0,11

18. Установить вал промежуточ­
ной шестерни и закрепить

То же 3 0,29

19. Установить крышку подшипника 
вала промежуточной шеотерни 
и закрепить

Крышка 3 0,20

20. Запреооовать корпуо подшип­
ника о передаточным валом в 
корпуо редуктора

Корпус 3 0,07

21. Установить кольца и крышки 
корпуса подшипника переда­
точного вала и закрепить

Комплект 3 0,30

22. Установить полумуфту, за­
вернуть гайкой и закрепить

Полумуфта 3 0,10

23. Установить крышку редуктора 
и  закрепить

Крышка 3 0,70

24. Заотропить крестовину, под­
нять и  установить н а  место

Крестовина 3 0,74

25. Завернуть гайку М55 и закре­
пить крестовину шпильками

То же 3 1,50

26. Установить лопасти, 2 суха­
рика и  закрепить

Комплект 3 3,68

27. Испытать вентилятор и сдать 
в эксплуатацию

Вентилятор 4 1,00



§ 2 4 .  Вентилятор типа 1НГ-47

т
хш

Еаименование операций 
и содержание работы

'ртгииидц
объема
работы

Разряд:Норма врем 
работы:ни на един 

;ду объема 
.’работыт» «т А  *т •* т i «ж «—

1111»11111J

Разборка

I. Снять верхний и  нижний 
кожухи креотовины

2 кожуха 2 1,60

2. Отсоединить и сеять че­
тыре допаоти вентилятора

Комплект 2 1,84

3. Отвернуть гайку и  снять 
креотовину о вала

Креотоаина 2 1,02

4. Отсоединить вентилятор 
от электродвигателя и 
снять 2 мягких соедине­
ния и опору сферического 
центра

Вентилятор 2 1,28

5. Открепить и  опять крышку 
редуктора и  смотровой люк

Комплект 2 1,00

6. Разъединить и  снять хвоо- 
товик

Хвоотовик 2 0,45

7» Вынуть 2 вертикальных 
вала ив редуктора

Комплект 2 0,70

8 . Сдять сетку редуктора, 
слить масло

Сетка 2 0,60

9. Разобрать вал рабочего 
колеса

Вал 3 2,36

10. Разобрать промежуточный 
вал

То же 3 4,05

И .  Разобрать масловаоос Маслонасос 3 1,15

12. Разобрать хвостовик Хвостовик 2 3,10

Ремонт

13. Очистить, промыть и про- Вентилятор 2 0,62
тереть детали



г 1 1 1 I 1 1 ю i i i i i i i ♦ ч л
14* Произвести дефектовку деталей Вентилятор 4 II,4М

15. Вырубить прокладку из картона 
под крышку редуктора

Прокладка 2 (),!()

16. Залить масло в редуктор Редуктор 2 0,90

17. Выправить промежуточный вал Вал 2 0,34

18. Изготовить новую шпонку и 
подогнать шестерни по валу

Комплект 2 0,93

Сборка

19. Собрать промежуточный вал Вал 3 3,12

20. Собрать вал рабочего колеоа То же 3 0,90

21. Собрать хвоотовик, отрегули­
ровать зазор подшипников

Хвоотовик 3 3,49

22. Собрать маолонаооо Маолонаооо 4 1,50

23. Уотановить оетху в редуктор, 
залить маоло

Сетка 3 0,85

24. Уотановить два вертикальных 
вала в редуктор

Комплект 3 I.I7

25. Подооедикить хвоотовик, от­
регулировать зазор между 
зубьями и шестерней

Хвостовик 3 1,50

26. Закрепить крышку редуктора 
и  омотровой люк

Комплект 3 0,90

27. Присоединить вентилятор к 
электродвигателю и  редуктору 
о установкой двух мягких сое­
динений и опоры сферического 
центра

Вентилятор 3 1,70

28. Установить крестовину на вал 
и закрепить гайкой

Крестовина 3 1,25

29. Уотановить и закрепить 4 ло- 
паоти вентилятора

Комплект 3 1,90

30. Установить и  закрепить верх­
ний и  нижний кожухи крестовины

2 кояуха 3 2,00

31. Отцентровать вентилятор с 
электродвигателем

Вентилятор 3 2,50

32. Испытать вентилятор и  сдать 
в эксплуатацию

То же 5 0,55



§ 2 5 .  Вентилятор типа ВГ-70

— — — — — — т — — —
Ш : Наименование операций и  : Единица :Разряд .'Норма врв! 
пп : содержание работы : объема :работы:ни на е д ш

: : работы : :цу объема
: : : ^работы

~ т* ш. т, ш, т£— — — _ ш, •» _  2, — — тАтф JL — .. «Да.
Раэборка

1. Перекрыть секцию

2. Открепить вентилятор о 
рамы

3. Отсоединить водяное охлаж­
дение

4. Снять вентилятор о градир­
ни и установить на под- 
отавки

5. Открепить фланец на валу 
электродвигателя

6 . Спреооовать ступицу о ло- 
паотями при помощи съем­
ника и установить на дод- 
отавки

7. Открепить крышку подшип­
ника

8 . Выпреоорвать верхние (ро­
ликовые) подшипники

9. Снять стопорное кольцо и 
опорное кольцо

10. Отвернуть отопор и выпрео- 
совать гайку оъемником

11. Выпресоовать шариковый 
подшипник оъемником

12. Поднять ротор кран-балкой 
и установить на стол

13. Спрессовать нижний шари­
ковый подшипник

14. Разъединить сальниковую 
крышку

Секция 2 0,55

Вентилятор 2 2,80

Комплект 2 1,10

Вентилятор 2 1,65

Фланец 2 0,13

Ступица 2 3,35

Крышка 2 1 , И

Комплект 2 1,73

То же 2 0,20

Гайка 2 1,10

Подшипник 2 1,00

Ротор 2 0,60

Подшипник 2 1,30

Крышка 2 0,22



V- t г 1 1 1 1 t 1 It
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I 1 1 1 1 t ______3______

15. Вынуть маслоотражательное 
кольцо

Кольцо 2 U, 2И

16. выпреооовать корпуо поддшп- 
ника съемником

Корпуо 2 2,80

17. Поднять и  установить отатор 
на отол кран-балкой

Статор 3 0,35

18. Разъединить нижнюю крышку 
подшипника

Крышка 3 0,16

Ремонт

19. Очистить, промыть и проте­
реть детали

Вентилятор 2 1,90

20. Произвести дефектовку дета­
л ей

То же 4 1,00

21. Отбаланоировать крестовину 
в  оборе о лопаотями

Комплект 3 9,80

22. Заменить обшивку диффузора Диффузор 2 11,05

23. Зачиотить вал Вал 2 0,18

Сборка

24. Установить и  закрепить н и ж ­
нюю крышку подшипника

Крышка 3 0,34

25. Напрессовать нижний шарико­
подшипник, набить смазку

Подшипник 3 0,84

26. Поднять и установить отатор 
на стол при помощи кран-бал­
ки

Статор 3 0,58

27. Установить ротор в статор Ротор 3 1,55

28. Закрепить сальниковую крыш­
ку

Крышка 2 0,20

29. Напрессовать корпус подшип­
ника

Корпус 3 1,70

30. Установить маслоотражатель­
ное кольцо

Кольцо 2 0,13



31, Вапреооовать шариковые под- 
ш и х ш ш ш

Комплект 3 1,1

32, Закрепить гайку корпуса 
подшипника

Корпуо 3 1,4

33. Уотановить опорное кольцо 
и отопорное кольцо

Комплект 2 0,2

34, Вапреооовать роликовые под- 
ш и ш ш х и

То же 3 1,2

35* Закрепить верхнюю крышку 
подвшшика

Крышка 3 0,6

36. Поднять д уотановить ступи­
цу о лопаотями на вентиля­
тор при помощи подъемного 
крана

Ступица 3 о л

37. Вапреооовать о супину вруч­
ную

То же 3 1.3

38. Уотановить вентилятор на 
градирню подъемным краном 
и отцентровать

Вентилятор 2 3,2

39. Закрепить вентилятор на 
раме

То же 2 i,a

40. Подвести водяное охлаждение Комплект 3 3,(3

41. Уотановить угод атаки лопао- 
тей вентилятора

Вентилятор 3 5,(1

42. Попытать вентилятор и одать То же 5 I,В ЭКОЛЛУ̂̂ Д̂ИЮ



§ 2 6 .  Дымососы одностороннего всасывания типа Д, ДЕЕ

Д№
ш

Наименование операций в  содержание 
р а б о т

КдШ1ИЦа
объема
работы

Разряд ГНорма времени н а  единицу объема 
работы : работы

ГД-8 ГД-12 ГД-13,5 :д—18
: д - ю  : :д-15,5 гд-20 
гдп-9 г :
: д н - ю  : : :

J L ________г_____________ ___ _____ 3 _ - _ 4 _ - : 5 : . 6 _ 7 _  _ 8_

Разборка

I. Сн я т ь  ограждение соединительной муфты, снять 
пальцы. Проверить радиальное и  осевое биение 
полумуфт, их целосность и посадку н а  вал

Дымосос 4 2,40 2,60 2,80

2. Открепить и снять осевой каправдявцг! azza- 
рат

Аппарат 4 5,20 6,00 6 ,6С - д:

3. Слить масло из корпуса подшипников. Снсэе- 
динить трубопроводы охлаждащей воды

Дымосос 2 1,00 1,20 I.SZ

4. Открепить и снять верхнюю крыгзу 
подшипников

Хрышка 3 6,00 6,30

5. Разболтать и снять съемную в е с с ъ  у.-/■ --./ z  
ротора

Дымосос 3 2,90 3,7С

6 . Открепить и снять с вала рабзчв® вгдвзс з з Рабочее 4 6,80 7,2:



.I_:____________________________a ______________________

7. Сеять вал дымососа
8 . С н я т ь  и  у с т а н о в и т ь  п о л у м у ф т у  д л я  р е м о н т а  

и л и  з а мены

Р е м о н т

9. П р о в е р и т ь  под ш и п н и к и  р о т о р а  с и х  п р о м ы в к о й ,  
и з м е р е н и е м  зазоров, заме н о й  с а л ь н и к о в о г о  
у п л о т н е н и я  и  п р о к л а д о к ,  г и д р а в л и ч е с к и м  и с ­
п ы т а н и е м  а м е е в и к а  о х л а ж д е н и я  и  п р о в е р к о й  
у к а з а т е л е й  у р о в н я  м а с л а

10. В о с с т а н о в и т ь  н о р м а л ь н ы е  зазоры м е ж д у  р а б о ­
ч и м  к о л е с о м  и  д и ф ф у з о р о м  с и з г о т о в л е н и е м  и  
п р и в а р к о й  о б е ч а е к

11. П р о в е р и т ь  к р е п л е н и е  л о п а т о к  р а б о ч е г о  к о л е ­
с а  с у с т р а н е н и е м  в м я т и н  и  р а з рывов. П р о в е ­
р и т ь  к р е п л е н и е  р а б о ч е г о  к о л е с а  к  с т у п и ц е

12. П р о и з в е с т и  р е м о н т  о с е в о г о  н а п р а в о я п ц е г о  а п ­
п а р а т а  с  п р о в е р к о й  р а б о т а  п о в о р о т н ы х  к о лец, 
в ы я в л е н и е м  п о в р е ж д е н и й  с  у с т р а н е н и е м  д е ф е к ­
т о в  и  з а м е н о й  д е т а л е й

13. З а м е н и т ь  р а б о ч е е  к о л е с о  с р е з к о й  г о л о в о к  
заклепок, в ы б и в к о й  заклепок, с н я т и е м  с т у ­
пицы, у с т а н о в к о й  и  к л е п к о й

1
**|1

со!11
• *■ _ 4 _ *• _ 5 _ . 6 : . _ 7 _

В а л 4 1 ,1 0 1 ,2 0 2 ,1 0 4 , 0 0

П о л у м у ф т а - 3 3 . 8 Q 4 , 0 0 4 , 4 0 4 . 8 0

Д ы и о с о с 5 5, 8 0 6 ,0 0 7 , 0 0 8 , Ш

Т о  же 5 4 , 5 0 6 ,0 0 6 , 8 0 7 , 5 0

3 3 , 6 0 5 , 0 0 5 , 6 0 6 ,2 0

А п п а р а т 4 - 1 1 , 5 0 1 3 , 0 0 1 4 , 5 0

Р а б о ч е е 4 4 , 5 0 4 , 7 0 6 ,0 0 7 , 0 0
к о л е с о



-г.*__________________________ г________________________
14. Заменить дефектные лопатки рабочего колеса 

при выведенном рабочем колесе из напорной 
части улитки

а) на сварке

б) на заклепках

Х5. Заменить дефектные лопатки рабочего колеса 
при невыведенном рабочем колесе из напорной 
части улитки

а) на сварке

б) на заклепках

16. Измерить и устранить осевое и радиальное 
биения рабочего колеса

17. Отбалансировать статически рабочее колесо

18. Заменить ступицу рабочего колеса

19. Заменить тяги рабочего колеса

20. Заменить крыльчатку рабочего колеса при выве­
денном роторе из корпуса улитки

______3 _  _ : 4 _5_ _ _6_ 7 : . - 8  .

Лопатка 4 0,10 0,30 0,30 0,50

То хе 4 0,50 0,50 0,60 0,80

4 0,50 0,50 0,50 0,80
и 4 1,20 1,30 1,50 2,00

Рабочее
колесо

5 7,00 7,50 8,60 9,80

То же 5 4,00 4,80 5,40 6,00

Ступица 3 1,40 1,80 2,30 2,70

Тяга 2 0,50 0,70 0,90 1,00



_ Х_:________  ________ - _______________________ 3 _ 4 : 5 - -6-  -г.- _ 7 _ 8

а) крепление н а  болтах И  14-16 -  16 пи. Рабочее
колесо

3 6,40 7,10 7,70 8,50

б) крепление на заклепках 0  14-16 ш  -  
24 шт.

То же 3 7,20 7,90 8,60 9.50

Сборка

21. Установить рабочее колесо со ступицей на 
вал и  закрепить его

4 9,50 10,00 11,00 12,00

22. Усгаяоанть ротор в  улитку, проверить и  вос­
становить нормальные зазоры между рабочим 
колесом и  торцевой стеной улитки

Ротор 4 6,80 7,00 9,00 10,80

23. Установить и  закрепить съемные участки улит­
ки

Дымосос 3 5,20 5,40 6,00 6.40

24. Установить и закрепить в е р х и ®  крышку корпу- 
са подшипников

Крышка 4 6,40 6,60 7,10 7,40

25. Установить и  выверить, закрепить осевой 
нащравляпций аппарат

Аппарат 4 - 6,60 7,40 8,40

26. Проверить пальцы полумуфт с прогонкой резь­
бы и  заменой еаастичннх втулок

Комплект 3 1,10 1,20 1,60 1,80

27. Соединить полумуфтн и  установить ограждение Дымосос 4 2,60 3,00 3,40 3,80



_I_:___________________________ £ ________________________

28. Залить масло в  корпус подшипников, присое­
динить трубопровода охлаж д а щ е й  вода

29. Отбалансировать динамически ротор

30. Испытать дымосос и  сдать в эксплуатацию

3 _ _4 5_ . : 7 8

Дымосос 2 1,40 1,60 1,60 1,80

Ротор 5 Ь , Ю 5,20 5,90 6,50

Дымосос 5 4,00 8,00 8,00 12,00



§ 2 7 .  Д ы м о с о с ы  д в у х с т о р о н н е г о  всасывания типа д  д а

т
ш

операции х  
работа

Единица
объема

Разряд
работа

работа

Н о р м а  в р е м е н и  н а  ед и н и ц у  объема 
р а б о т ы

Д-18х2
ДН-18Х2А
5-21,5x2
Ш-21Т2А.
£ 20x2
Ш - 2 2 х 2 -
0,65

:да-24х2-
:о ,62

ДН-26х2А

___

Разборка

i . — А

!• Снять ограждение соединительной муфты, 
снять соединительные пальцы» Проверить 
радиальное я  осевое биение полуыуфт, 
их целосность и  посадку на вал

Дымосос 4 2,70 3,00 3,80 4,00

2« Отсоединить водяное охлаздание подшил—  
ников

То  ив 2 0,60 0,80 1,00 1,40

3* Снять лазы* Отсоединить и  снять съем- 3 8,00 8,60 12,30 13.40
вне участки улитки и  всаснвапцих кар­
манов

7,40 9,504* Разобрать подшипник качения, откре- 2  Подшипника 
вить корпус подшипника

3 6 ,1 0 1 0 ,2 0



3j u ----------------—  a _____________________

5. Слить масло, разобрать подшипник сколь­
жения

6 . Открепить я  снять охладдаддив рубашки 
вала

7. Снять ротор и  уложить его на козлы

а) совместно с рабочим колесом

б) без рабочего колеса, с установкой 
и  приваркой внутри улитки распор­
ны х  балок

Ремонт

8 . Проверить шейки вала н а  конусность, зл- 
л ш с н о с т ь  и  выявить другие дефекта (для 
вала с подшипниками скольжения)

9. Проверить состояние корпуса улитки вса­
сывающих карманов, брони, диффузоров, 
охлаждахнпих рубашек валя, 'уплотнений, 
корпуса в  местах проходав вала, лазов, 
шиберов и  проходов к  ним

10. Заменить рабочее колесо со снятием с 
вала вместе со ступицей и  ремонтом сту-
mnpj

^Подшипника

В а л

Ротор 

Т о  же

В а л

Дымосос

Рабочее
колесо

.4 : 

2 10,40 13,50 18,50 22,50

3 1,50 1,80 2,30 2,80

4

4

3,30

11,50

3,70

12,80

4,90

14,00

5,70

14,80

5 1,50 1,70 2,20 2,50

4 4,60 5,50 6,90 7,30

4 18,50 22,00 29,00 33,00

«о
«о



11. Заменить рабочее колесо без снятия сту- Рабочее
тгцм с вала со срубкой заклепок колесо

12. Заменить лопатки рабочего колеса при вы­
веденном рабочем колесе из корпуса улитки

а) на заклепках Лопатка

б) з а  сварке То хе

13. Заменить лопатки рабочего колеса при невы- 
ведейном рабочем колесе из корпуса улитки

а) н а  заклепках

б) на сварке - я-

14. Заменить охлаждаодие рубашки вала Рубашка

15. Изготовить охлаждающие рубашки вала То хе

16. Заменить ступицу рабочего колеса Ступица

17* Отбалансировать статически рабочее Рабочее
колесо колесо

_ 4 _ -*•__ £ ___ i . _ -А . - 1 - 1 _  J3___

4 9,00 10,90 14,00 14,80

4 1,40 1,50 1,80 2,00

4 0,30 0,30 0,50 0,60

4 2,00 2,60 3,00 3,50

4 0,50 0,50 0,60 0,80

3 2,90 3,50 4,60 4,80

2 3,60 4,00 4,50 4,60

3 2,00 2,90 3,50 3,70

5 4,10 4,40 5,80 6,30



3JC. J2.
18. Заменить т я г е  рабочего колеса Тяга

19. Заменить крнльчатку рабочего колеса при 
выведенном роторе из напорной части улитки

а) крепление на болтах 16 шт. MI4-I6 Комплект

б) крепление на заклепках 24 шт. 014-16 То же

20. Устранить осевое и  радиальное биения на Рабочее
рабочем колесе после его замены колесо

21. Отремонтировать систему охлаждения под- Дымосос 
шинников с проверкой вентилей и заменой 
дефектных участков труб

22. Снять полуыуфту с вала для ремонта или Полумуфта 
замены. Зачистить посадочные места вала, 
подогнать и  заменить шпонку. Установить 
полумуфту на вал

Сборка

23. Установить нижние вкладыши в корпус под- Р отор 
шинников, установить ротор, закрыть крыш­
ку и  закрепить

24. Напрессовать подшипник на вал в  горячем Подшипник 
состоянии

со со

___ 5. 1

0,80

-
1,20

. - 2 - 1

1,40

8

1,90

8,80
11,00

8,00

10,80
13,30

10,00

11,50
14,30

12,00

12,00
15,20

12,80

6,00 6,50 7,00 7,50

3,90 4,20 5,40 6,00

5,50 6,60 8,80 9,20

1,40 1,80 2,30 2,50

о



_I_:___________ ____________Z___________________  . 3 : 4 : 6 : 8

25. Проверить холодильники охлаждения м асла 
подшипников с счисткой и  гидравлическим 
испытанием змеевиков. Проверить указате­
л и  уровня м асла

Ды м о с о с 3 г, то 3,20 4,10 4.30

26. Проверить осевое и  радиальное биения 
рабочего колеса и  зазоры между рабочим 
колесом и  диффузорами

Т о  же 5 8,00 10,00 12,00 12,80

27. Установить н а  в а л  охлаждающие рубашки 4 2,30 2,70 3,50 3,80

28. Установить съемные части улитки и  вса­
сывающих карманов и  закрепить сваркой. 
Установить лаз ы

4 12,80 14,10 18.90 19,50

29. Проверить п а льцы полумуфт с прогонкой 
резьбы и  заменой эластичных втулок

Комп л е к т 3 1,60 1,80 2 ,20 2,50

30. Соединить полумуфты электродвигателя и  
дымососа, установка ограждения полумуфт

Ды м о с о с 4 2,30 2.50 2,80 3,40

31. Отбалансировать динамически ротор Т о  же 5 5,60 6,30 7,40 8,60

32. Заменить уплотнения на валу в  местах 
прохода чер е з  стенки всасов

Уплотнение 3 2,00 2,30 2,60 3,00

33. Испытать дымосос и  сдать в  эксплуатацию Ды м о с о с 5 8,00 12,00 12,00 12,00



§ 2 8 . Осевые дымососы типа ДОД

:
пп : Наименование операций и содержание работы

1 Единица 
: объема

:Разряд! 
:работы:

Норма времени на единицу объема 
работы

I работы * *•
: :дод-28,5:дод-31,5: дод-41 ГДОД-43I 

1 1

1 
1 111

Н

111111111

3

1 _  _3 6 : . _7 _ _8_  _

Разборка

I. Снять ограждение и  разъединить муфту. Проверить Дымосос 4 6.50 7,50 16,00 22,00
радиальное и осевое биения муфты, целосность и 
посадку на вал

2. Установить заглушку на газоходе всаса Заглушка 3 2.00 2,40 3,00 3,60

3. Открепить и снять -электродвигатель Электро- 4 4,70 5,00 5,40 6,00

4. Открыть лазы

двигатель 

Дымосос 3 1,80 2,00 3,00 3,50

5. Открепить и  снять крышку корпуса дымососа То же 3 8,00 12,00 13.00 14,00

6. Открепить и снять всасывавший карман Карман 4 14,00 15,30 16,00 18,00

7. Разобрать упорно-опорный подлинник Подшипник 4 28,00 30,00 33,00 35,00

8. Разобрать опорный подшипник То же 4 10,00 11,70 12,00 15,00

9. Разобрать опорный подшипник ротора электро- 4 12,00 13,00 15,00 17,00
двигателя
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10. Сня т ь  краном ротор я  верхнее часть обтекателя 

дымососа

Ремонт

11. Заменить лопатки рабочего колеса

12. Заменить лопатки направляющего ила спрямляю- 
щего аппарата

13. Прове р и т ь  состояние корпуса, брони, диффузо—  
ров, уплотнений корпуса в  местах прохода в а л а  
н аправляющих аппаратов и  и х  приводов

14. З а м енить распорки во всасывающем кармане с  и х  
изготовлением

15. Заменить ребра, крепящие обтекатель в  кону с е  
диффузора

16. Проверить и отремонтировать механизм управле­
н ия лопатками направляющего и  спрямляющего 
аппаратов

17. Прове р и т ь  и  отремонтировать вентилятор охлаж­
д е н и я  опорного подшипника с балансировкой

18. И з г о товить из листовой стали ребра, крепящие 
обтекатель в конусе диффузора

_  3______ : 4 _ 5 _  : _ _6_ _ _7 _ 8_

Р о т о р 4 16,00 18,00 20,00 22,50

Л о патка 5 9,20 9,70 10,30 10,90

Т о  а» 4 2,50 2,60 6.50 6,80

Дымосос 4 3,60 4,00 5,30 5,50

Распорка 3 3,20 3,50 3,80 4,00

Распо р к а 3 1,50 1,60 1,60 1,70

Комплект 4 8,20 9,80 13,00 14,00

Вентилятор 4 5,40 6,00 6,30 8,00

Ребро 3 1,60 1,70 1,90 2,10



*•______ ___________________ г __________________________:; з 4 -*•____5 - J L . 8

26. Установить лазы Д ы мосос 3 2,30 2,5 0 3,00 3,00

27. Установить электродвигатель с помощью к р а н а Электро­
двигатель

4 5,60 6 ,00 6 ,00 6,50

28. Отцентровать электродвигатель по получуф- 
там

Т о  кв 6 15,00 17,70 22,00 22,00

29. Соединить зубчатые полуыуфты электродви­
г а т е л и  и  дымососа. Вабить смазку, устано­
вить ограждение

М у ф т а 4 5,80 7,00 7,80 8,10

30. Отбалансировать динамически ротор Р отор 6 7,50 8 ,20 12,50 15,00

31. Снять заглушки с газохода всасывания Заглушка 4 1,80 2,20 2,80 3,30

32. Проверить хготремонтировать маслонасосную 
станцию. Слить мас л о  из масдосистемы. 
Разобрать, промыть, устранить дефекты и  
собрать маслоохладители с  гидравлическим 
испытанием. Очистить н  промыть маслофильт­
ры, м а сляный коллектор, бак и  маслопроводы. 
Залить мас л о  в  систему

Комплект н а  
д в а  дымососа

5 53,00 53,00 53,00 53,00

33. Испытать дымосос и  сдать в  эксплуатацию Дымосос 6 9,00 9,40 9,80 10,30

о
о*



j:_:______ ___________________2________________________ :: 3  : _4_ . -  2  _  1 _  _8_

26. Установить лазы Дымосос 3 2,30 2,50 3,00 3,00

27. Установить электродвигатель с помощью крана Электро­
двигатель

4 5,60 6,00 6,00 6,50

28. Отцентровать электродвигатель по полуыуф- 
там

То Ж6 6 15,00 17,70 22,00 22,00

29. Соединить зубчатые полуыуфтн электродви­
гателя и  дымососа. Набить смазку. Устано­
вить ограждение

Муфта 4 5,80 7,00 7,80 8,10

30. Отбалансировать динамически ротор Ротор 6 7,50 8,20 12,50 15,00

31. Снять заглушки с газохода всасывания Заглушка 4 1,80 2,20 2,80 3,30

32. Проверить ь  отремонтировать маслонасосную 
станцию. Слить масло из маслосистемы. 
Разобрать, промыть, устранить дефекты и  
собрать маслоохладители с гидравлическим 
испытанием. Очистить и  промыть маслофильт­
ры, масляный коллектор, бак в  маслопроводы. 
Залить масло в систему

Комплект на 
два дымососа

5 53,00 53,00 53,00 53,00

33. Испытать дымосос и  сдать в эксплуатацию Дымосос 6 9,00 9,40 9,80 10,30



3. СПЕЦИАЛЬНЫЕ РАБОТЫ 

(Вентиляторы и  дымососы всех типов)

3.1. Снятие н  установка электродвигателя 

Норма времени н а  один электродвигатель

Наименование
работ

ГРазряд:
:работы:-• *-• - Чг : о.з *

В е с  электродвигателя в  тоннах 

1 0,5 Г 1 , 0  Г 1,5 Т  2.0 Т  3,0 ' Г 4,0 Т
А,
’ 5И0 6,0

Снятие 4 0,5 0,8 1,3 1,8 2,6 3,0 3,9 4,7 5,4 6,0

Установка 4 0,6 1,0 1,5 2,3 3,0 3,6 4,7 5,6 6,0 6,5

Центрирование 5 1,4 2,3 2,6 3 , 9 4,4 4,6 5,9 7,7 8,7 9,4

ВСЕГО 2,5 4,1 5,4 8 ,0 10,0 11,2 14,5 18,0 20,1 21,9

3.2. Замена подшипников каления вала вентилятора или дымососа

Описание работы

Отвернуть гайки с болтов, крепящих торцевые крышки подшипников  и  снять крышку, снять с вала корпус 

подшипника  н  подшипник. Нагреть новый подшипник в  масле и  установить на вал. Установить н а  вал корпус 

подшипника* Набить подшипник тавотом. Установить н а  в а л  торцевые крышки корпуса подшипника и  закрепить 
болтами.



Н о р м а  в р е м е н и  н а  один веди

Разряд работы В н у т р е н н и й  д и а м е т р  подшипника качения в  ш ,  д о

: во : 90 : п о  : 130 : к о  : 190 ; 200

4 2,1 2,2 2,4 2,7 3,0 3,2 3,6

3.3. Снятие и  у с т а н о в к а  л ю к а  у л и т к и  вентилятора и л и  д ымососа

О п и с а н и е  р а б о т а

С н я т и е . О т в е р н у т ь  гайки, крепящие л ю к  к  у л и т к е  вентилятора, снять л юк со шпилек.

У с т а н о в к а . О ч и с т и т ь  л ю к  от ст а р о й  п р о к л а д к и .  П р о к а л и б р о в а т ь  резьбу шпилек и таек. В ы р е з а т ь  н о вую 

прокладку. Устано в и т ь  л ю к  н а  новой п р о к л а д к е  к  закре п и т ь  тайками.

Н о р м а  в р е м е н и  н а  од и н  л ю к

Наименование работ Разряд!Диаметр 
работа: ш п и л е к  

:или 
:б о л т о в  
:в м м

2

2

1 -2__
ю

12

Тип люка

К р у г л ы й  или прямоугольный п р и  количестве ш п и л е к  (штук)
8 : ю  f i 2 ~: 16 : го : 2 4 ’ : 28 Г 32 *~Гзб ~ Г 40 ~  

- 1 - 1 - 2  2  1 2  2  J.Q _ : _ J 1  J 2 1

0,17 0,20 0,23 0,30
0,19 0,23 0,28 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00

Снятие



___________ I -  . - 2 4  _*•._ 5 . _  £ _ 1 _ 8 _ 2 Ю _ : _  Н _ :.

■ 
V

t 
M
l
 

1 
i _ I 3 _

1 6 0 , 2 3 0 , 2 7 0 , 3 3 0 , 5 0 0 , 6 0 0 , 7 0 0 , 8 0 0 , 9 0 1 , 0 0 1 , 2 0

2 0 0 , 2 6 0 , 3 0 0 , 4 0 0 , 5 5 0 , 7 0 0 , 8 0 0 , 9 0 1 , 0 0 1 , 1 0 1 , 3 0

2 7 - — — 0 , 6 0 0 , 7 5 0 , 9 0 1 , 0 0 1 , 1 0 1 , 3 0 1 , 4 0

3 0 — — — 0 , 7 0 0 , 9 0 1 , 0 0 1 , 1 0 1 , 2 0 1 , 4 0 1 , 6 0

У с т а н о в к а 2 1 0 0 , 3 4 0 , 4 0 0 , 4 7 0 , 7 0 -• — — —

1 2 0 , 4 0 0 , 5 0 0 , 6 0 0 , 8 0 1 , 1 0 1 , 2 0 1 , 4 0 1 , 6 0 1 , 8 0 2 , 0 0

1 6 0 , 5 0 0 , 6 0 0 , 7 0 0 , 9 0 1 , 2 0 1 , 4 0 1 , 6 0 1 , 8 0 2 , 0 0 2 , 3 0

2 0 0 , 6 0 0 , 7 0 0 , 8 0 1 , 0 0 1 , 3 0 1 , 6 0 1 , 8 0 2 , 1 0 2 , 3 0 2 , 5 0

2 7 — — - 1 , 2 0 1 , 4 0 1 , 7 0 2 , 0 0 2 , 3 0 2 , 5 0 2 , 8 0

3 0 — — — 1 , 3 0 1 , 6 0 1 , 9 0 2 , 2 0 2 , 5 0 2 , 8 0 3 , 0 0

о
(О



п о

подшипников окольхания 

Описание работы

Ш и и о й Д О н и и  по м о щ н и к а .  Выплавить отарый баббит ив вкда- 
,цнн1мЛ подшипников. Подготовить подшипник к  заливке, облудить, 

о н ф и г ь  и приспособление дл и  заливки* нагреть подшипник, 
расплавить баббит в ванне. Залить подшипник. После оотывания 
разобрать, подогнать по разъему и  собрать дня раоточки на то­
карном ставке.

Шабровка. Пришабрить под шипник по валу после токарной 
расточки и  вырубить канавки.

Норма времени на одно пере заливку подшипника

Разряд : Длина подшипника 
работ :в мм, “  •

Диаметр шейки вала в  мм, до:

i £ 62 ,J - 2 f £ i 250 { 300 : 350

150 6,6 - .. —
175 6,8 7,0 - -
200 7,0 7,3 7,7 8.2 -
225 7,2 7,5 7,9 8,5 9,2
250 7,4 7,8 8,2 8,7 9,5
275 - 8,0 8,6 9,0 9,8
300 - 8,2 8,9 9,2 10,1
350 - - 9,2 9,6 10,5
400 - - 9,5 9,9 11,0
450 - - - 10,2 11,5
500 - - - - 12,0

4 Р. - I 
2 р. - I



Ill

Норма времени на шабровку одного подшипника

Состав :Длина подшипника : Диаметр шейки вала в мм, до:
звена :в мм, до: •—  -  -  —   --------- -- -

4 р. 
2 р.

-  I 
- 1

до:
: 150 : 200 1 250 : 300 : 350

150 3,8 - - - -

175 4,0 4,7 - - -

200 4,2 4,9 5,7 - -

225 4,5 5,2 6 ,0 7,0 -

250 4,7 5,4 6,3 7,4 8,4
275 - 5,7 6,6 7,8 8,8
300 6,0 6,9 8,2 9,2
350 - - 7,2 8,6 9,6
400 - - 7,5 9,0 10,0
450 - - - 9,4 10,5
500 - - - - 11,0

3.5. Снятие и  установка всасывающего патрубка 
для производства отдельных видов ремонтных 

работ

Опиоание работы

Снятие. Застропить патрубок, отвернуть гайки о болтов, 
крепящих патрубок, или срезать патрубок газовым резаком. Снять 
патрубок о помощью тали, отнеоти в  сторону, улоиить и  расотро- 
пить.

Чиотка и  установка. Очистить патрубок от старых уплотне­
ний. Подогнать торцы нового или отарого патрубка по месту ус­

тановки оо онятием фасок под сварку газовым резаком (при креп­
лении н а  оварке), Застропить патрубок и установить при помощи 

тали н а  место. Закрепить патрубок болтами о уплотнением флан­
цев асбестовым шнуром. При креплении на сварке: установить 
патрубок н а  место, прихватить и сварить швы.



а) Крепление патрубка н а  сварке

Норма времени на один патрубок

Наименование
операций

Разряд Диаметр воаоываицего патрубка z  
толщина отенки в  мм» до:

" * T ^ C ^ ® C * £ C a 
............ и .........

Снятие Сл.З р.-1 
Г/ов.З р.-1 1,6 1,8 2,1 2,6 3,0 3

Уотановка СЛ.З p.-i 
Г/ов.З р.-Х 1,9 3,0 4,0 4,7 5,5 6

ВСЕГО 3,5 4,8 6,1 7,3 8,5 9

Примечание, в  олучае снятия и установки патрубка о 
направляющим аппаратом, к  нормам времени 
него параграфа применять К»1,2 .

б) Крапление патрубка на болтах

Норме времени на один патрубок

Наименование
операций

Соотав
звена

| у < м м у м а е « » м т  «а* м < м м м м « « « 1 1 И ^

:Вид :Диаметр воаоываицего патрубкг 
креп-:в мм, до:
Л6Н2Я,** ш *  тр тт Ш * * р * т т т * т т т * ш * т щ

: 8 o o ^ io o o : i3 0 o : 1 б0 0 £  Х9 0 0 £  2
!Количество болтов на 2- х  фйая 
:штук, до:

28 : 32 : 36 : 40 44

-------1  —  1  — 2—  л  J 3_ j , £ ^ «6_:_ 2
Снятие Сл.З p.-I М-16 0,9 1,1 1,4 1,8 2,2 2

Сл*2 р .-1
Установка Сл„3 р.-1 1,9 2,5 2,9 3,4 4,1 4

Сл.2 р.-1

Снятие Сл.З р.-I М-20 
С д .2 р .-1

1.0 1.3 1.6 2,1 2,5 3

Установка Сл.З р.-1 
Сл.2 р .-1

2,2 2,8 3,5 3,9 4,7 5
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______I_ _  i . -  i  _ 3 _  i  j U _  £  i  _6_ : _  £  a 2 -
Снятие Сл.З р.-I М-24 

Сл.2 р.-Х
1,3 1,7 2,1 2,7 3,2 4,0

Установка Сл.З р .-1 
Сл.2 р.-1

2,8 3,8 4,3 5,1 6,1 7,0

3.6. Снятие и установка диффузора улитки для 
производства отдельных видов ремонтных 

работ или замены его 
(Крепление на сварке)

Снятие. Отсоединить и  онять трубу, отсоединить боковую 
крышку улитки и отнеоти ее о помощью крана или тали в оторону. 
Срезать отарый диффузор газовым резаком от боковой крышки 
улитки или патрубка направляющего аппарата.

УотанонкА. Заииотить меота приварки диффузор» на боковой 
крышке улитки или патрубка направляющего аппарата. Установить 
новый диффузор и приварить к боковой крышке. Установить боко­
вую крышку улитки о диффузором о помощью крана или тали на мес­
то о центровкой уплотняющего кольца по крыльчатке и закрепить 
болтами о уплотнением боковой крышки улитки асбестовым шнуром.

Наименование
операций

Состав : Диаметр диффузора в мм, до:
звена :--------------------.- -  —  -  т  —  -

: 12оо: 1500: 1750; 2000; 2250 ; 2500
I Толщина стенки в мм, до:

4 : 4 : 5-6 : 5-6 : 6-е : 6-8

______I.
Снятие

Установка

Норма времени на один диффузор

СЛ.4 P * —X 
СЛ.2 р.-1 1,8 2,0 2,3 2,5 3,0 3,3

Г/св.4 р.- I 0,5 0,7 0,8 0,9 1,1 1,3

СЛ.4 р.-1 
СЛ.2 р.-1 3,9 4,5 5,2 5,8 7,2 7,9

Э/ов.4р.-1 1,5 1,7 2,0 2,3 2,5 2,9

7,7 8,9 10,3 11,5 13,8 15,4ВСЕГО
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(Крепление н а  болтах)

С писание работы

Снятие. Отсоединить и зиять трубу приооса воздуха. От­
вернуть гайки о болтов отсоединить диффузор от хожу ха, снять 
его с помощью тали и  уложить его на деревянные бруоья.

Установка. Очиотить фланец диффузора от старых уплотне­
ний, установить диффузор на меото о помощью тали или крана. 
Закрепить болтами о уплотнением по фланцу кожуха и центриро­
ванием уплотняющего кольца. Установить трубу приооса вовдуха 
с уплотнением и закреплением болтами.

операций
.‘Вид гдиаметр диффузора в мм, до: 
:креп-:- —  т  —  —  т  "* *■*,*• “■ —
ления:I200JI600:1750J2000 Г2250 12500

Количество болтов, штук

• fie Т го”х ___ .Гг4 : 28 :___ •.*32 ~Гзб__ _„ J_____**
[Норма времени на один диффузор

Снятие Сл.З р.—X 
Сл.2 р.-1

М-16 0,6 0,8 I.I 1.3 1,6 1,9

Установка Сл.З р.—X 
Сл.2 р.-1

3,2 4,3 5,6 6,9 8,4 9,8

Снятие Сл.З р.-1 
Сл.2 р.—X

М-20 0,7 0,9 1.3 1,5 Х ,8 2,2

Установка Сл.З р.-1 3,7 4,9 6»4 7.9 9,6 11,3
Сл.2 р.-Т

Снятие Сл.З р.-Х 
Сл.2 р.-1

М-24 0,8 1,0 1.4 1.9 2,3 2,9

Установка Сл.З р.-1 
Сл.2 р.-1

4,2 5,6 7,3 10.2 12,5 14,7
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3.7. Ремонт улитки и всасывающих карманов

о д  :На Наименование работ iЕдиница : Состав 
измерения: звена

Норма
времени

I* Замена брони улитки и воа- 
оывающих карманов
а) из листовой отели тол- м2 

«иной до 25 мм
Сл.З р. - I 
Г/ов. 4 р.-1 
Э/ов.5 р.-1

Ы

б) из чугунных или сталь­
ных плит толщиной до 
40 мм

т Сл.З р. - I 
Г/ОВ,4 р.-1 
Э/ов.5 р.-1

9,0
2,5

2. Проварка дефектных свар­
ных швов электросваркой

X м шва Сл.З р. - I 
Э/ов.В р.-1

0,2
1,4

3. Наложение заплат на де­
фектные учаотки корпуса 
улитки и всасывающих кар­
манов о их изготовлением

I м2 Сд.4 р. - I 
Г/ов.4 р.-1 
Э/ов.5 р.-Х

2,6
1,1
1,1

3.8. Замена брони улитки и в о а о ы в а щ и х  карманов

*
од : Наименование работ i Единица : Состав 

:измерения: звена
Норма
времени

w U _____________ J2______________ : _  4
I. Разметить, вырезать газо­

вым резаком и онять де­
фектные листы брони улитки 
или всасывающих карманов. 
Подогнать по меоту новые 
лиоты брони, прихватить и 
произвести сварку

а) из листовой стали тол- м 2 
щиной 12-14 мм

Сл.4 р. -  I 
Г/рез.4 р.-1 
Э/св.5 р.-1

4,0
0,4
0,7

б) из листовой стали тол­
щиной 16-25 мм

м 2 Сл.4 р. -  I 
Г/рез.4 р.-1 
Э/св.5 р;-1

4,0
0,5
0,9

в) из чугунных или сталь­
ны х  ПЛИТ ТОЛЩИНОЙ до 
4 0  мм

Т Сд.4 р. -  I 
Г/рез.4 р.-1 
Э/св.5 р.-1

Н ,0

И



3.9. Работы по наплавке износоустойчивыми сплавами

ЛК
пп Наименование операций Единица ; Составизмерения *. звена ;Диаметр рабочего килеса вентилятора или :дымососа в ш, до

•
•
*

• • iooo : 1550 : 1850 : 2200 : 2500 : 3200
I. Наплавка лопаток рабочего ко­леса Лопатка Э/св.5 р.-1 0,7 0,8 0,9 п,э 1,0 1Д
2. Наплавка брони улитки и вса- сываицих карманов I м2 Э/св.5 р.-1 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2

3. наплавка лейки вала. Шейкавала Э/св.5 р.-1 4,8 4,8 4,8 е.о 7,8 7,8

4. Наплавка изношенных мест дис­ка рабочего колеса I м2 Э/св.5 р#—I 4,7 4,7 4,7 4,7 4,7 4.7



4 .  Т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  т я г о —д у т ь е в ы х  м аш ин

* *
ш С о д е р ж а н и е  р а б о т а

Щ ,
О Ш ,
0 В & .

;*6 
0 6 -3 2 0

МЦ.
О Ш .

0 - 12 :
о б - з о о :
0 6 -2 9 0 : 
В - 2 , 3 -  

1 3 0  
Я в —1 2

:з в р  j e - 4 , : 3 B P  * 5 ^ ,  
;Ш -7 0  2 -4 Ш 4 -7 0  * 5 - 7  
Д О -5 7  3 - 4 Щ 9 -5 Т  * 5 - 6  
:Ц 9 -5 5  3 -4 Щ 9 -5 5  * 5 - 6
^ , 3 - 5 0  Г Ц 6 -4 6  * 4 - 7
* 2 - 4 ,  :Щ З -5 0  * 5 - 6
;В Р  * 3 - 4  :Щ З - 9 0  * 5 - 6
: в к р  * з - 4  :в в д  * 5  
:в к о  * 4  : ш - 7 - 4 0  * 6
:Щ З -9 0  * 4 :Ц 6 -4 5  * 5  
:  : в р  * 5 - 6
:  : в к р  * б , з
:  :в к о  * 5 - 6 , 3

1 П Э -5 7  * 8  
3 1 4 -7 0  * 8 - 1 0  
:Ц 4 -7 6  * 1 0

:Д 9 -5 5  Ш-10 
Д 6 - 4 0 * 8,з:кцз-зо *6
: в в д * в - 9  
:Ш - 7 - 4 0  * 8  
Ш 6 -4 6  * 8:врс, вга :*e-io
:КЦ4-84:*е-ю

Щ 4 -8 4  * 1 2  
Ц 4 -7 0  * 1 2  
Ц 4 -7 6  Ш.2 
Ц 9 -5 5  * 1 2  
В В Д  J H I - I 2  

В Р С  * 1 2  
Ш  *12  
B Q 4 -8 4  * 1 2  
В К О -1 2 ,5

S
[4 -7 0  * 1 6  

J 4 - 7 6  * 1 6  
Ц 9 -5 7  * 1 6  
Ц 9 -5 5  * 1 4

ц-

- U _____________2 . ______________ i J 3 _  _ _____ 4 _  i _  _ 5 _  _  i .  _ - - 6 _________ 1 ______2 _______ 1 _ _ 8 ------------- ______а -

I .  В н еш н и е  о с м о т р  
т я г о -д у т ь е в ы х  м а -  
ш и н , в ы я в л е н и е  

д е ф е к т о в

0 ,5 0 0 ,8 0 1 ,0 0 1 ,1 0 1 ,3 0 2 ,0 0 2 ,2 0

2 .  О с м о т р  э л е к т р о д в и ­
г а т е л я ,  о ч и с т к а ,  
з а м е н а  с м а з к и  в  

п о д ш т а к а х  э л е к ­
т р о д в и г а т е л я

0 ,2 0 0 ,3 0 0 ,3 0 0 ,4 0 0 ,5 0 0 ,7 0 0 ,9 0

1 -7 6  * 2 0

ZloZZ
2,50

1,10



- I _____________________________ г _________________________ — 3 -------- :

3 .  З а м е н а  м а с л а  в  с и с т е м е  с м а з к и  п о д -  -  
ш и п н и к о в  с к о л ь ж е н и я  ( с л и в  м а с л а ,  
о ч и с т к а  и  п р о м ы в к а  в с е й  м а с л о с и с -  
т е м ы ,  з а л и в к а  н о в о г о  м а с л а )

4 .  У д а л е н и е  в  п о д ш и п н и к а х  к а ч е н и я  
с м а з к и ,  п р о м ы в к а  н о д а и п н и к о в  к е р о ­
с и н о м ,  с м е н а  с м а з к и

S П р о в е р к а  с о с т о я н и я  д е т а л е й  и  р а б о ­
т ы  н а п р а в л я ю щ е г о  а п п а р а т а

6 .  П р о в е р к а  с о с т о я н и я  с о е д и н и т е л ь н о й  
м у ф т ы

7 .  К о н т р о л ь н а я  о б т я ж к а  б о л т о в ы х  с о е -  0 , 2 5  
д и н е н и й

8 .  О ч и с т к а  в н е ш н и х  ч а с т е й  м а ш и н н ,  о б -  0 , 2 2  
д у в к а  с ж а т ы м  в о з д у х о м

9 .  П р о в е р к а  с и с т е м ы  о х л а ж д е н и я  п о д ­
ш и п н и к о в

1 0 .  Д о л и в к а  м а с л а  н а  х о д у  0 , 0 7
1 1 .  Р е г у л и р о в к а  с и с т е м ы  о х л а ж д е н и я
1 2 .  П р о в е р к а  н а т я ж е н и я  п р и в о д н ы х  р е м н е й .

З а м е н а  р е м н я
.  О п р о б о в а н и е  р а б о т ы  т я г о - д у т ь е в о й  м а -  0 , 3 0  

ш и н ы  ( п у с к ,  н а б л ю д е н и е  з а  р а б о т о й ,  
с д а ч а  в  э к с п л у а т а ц и ю )

1 3

А . _ 5 _  _  

2 , 1 5

1 , 8 0

1 , 5 0  

0 , 6 0  

0 , 3 0  0 , 3 5

0 , 3 0  0 , 4 5

0 , 0 7  0 , 1 1

0 , 4 3  

0 , 5 0

J B _ _ _ : __ 7 __ : _ _ _ 8 .

2 , 3 8 2 , 7 0 З . И 3 , к _

1 , 9 0 2 , 0 0 2 , 8 0 3 , 4 0

1 , 7 0 1 , 8 0 1 , 8 0 2 , 0 0 Г' —& э — w

1 , 1 0 2 , 1 0 2 , 5 0 2 , 7 0 3 , 5 0

0 , 4 0 0 , 4 6 0 , 5 0 0 , 6 0 0 , 8 0

0 , 5 0 0 , 6 0 0 , 7 0 0 , 8 0 1 , 0 0

0 , 7 0 0 , 8 0 1 , 1 0 1 , 5 0 1 , 9 0

0 , 1 8 0 , 3 0 0 , 3 0 0 , 4 0 0 , 4 0
0 , 2 0 0 , 4 0 0 , 5 0 0 , 5 0 0 , 6 0
0 , 5 1 0 , 6 0 1 , 3 0 1 , 5 0 2 , 2 0

0 , 8 0 1 , 5 0 2 , 0 0 2 , 5 0 3 , 0 0

н*-ча »

0 , 3 5



Продолжение таблицы
В Т

ш Содеряание работы
1000 : 1350 : 1550

Диаметр колеса в  мм, 

; 2000 : 2200

l До: 

2500 2800 3200 1 4100

ВД, :ВгМ0/750:Ш50/1000, :ВМ75/1200, :ВМ160/850
с щ ,  :b b c m -i , • » я т / 10о о : в ж ш / 12о о : ш - 2сж,
ВЦ-284:НГД, ВД, :ВМ-15, :ВВСМ-2: 3  :ВГ-70, Д,
д, д н  :д. , :вгд, вд, д.'вгд, ВД, :дв 

:в р в 8 о /7 о : :да, д :

Б М 1 8 0 / 1 1 Щ ы щ »
ш .дод

вдн,
д о д

:дод

___________ 2_  _ п : 12 13 _  1  1 4  15 __ 16 I ?  _ - 1 8 _ i  J £ _

I. Внешний осмотр тя­
го-дутьевых машин, 
выявление дефектов

1,50 2,50 2,60 2,90 3,00 3,60 3,80 4,70 5,00

2 . Осмотр электродви­
гателя, очистка, за­
м е н а  смазки в под- 
птитлгеят электро­
двигателя

1,00 1 ,20 1,30 1,50 1,60 1,80 2 ,00 2,80 3,40

3. Замена смазки в сис*- 3,90 5,10 6,3 0 8,00 9,20 9,80 1 0,60 11,50 13,00
теме смазки подшип­
ников скольжения 
(слив масла, очист­
к а  и  промывка всей 
маслосистемы, залив­
ка нового масла

4. Удаление в п одпитии- 2,00 2,80 3 ,40 4,30 5,10 5,60 6 , 4 0  7,50 9,40
к а х  качения смазки, 
промывка подшипников 
керосином, смена 
смазки



_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 2 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ . 1 1  ^ - 1 2 » . . : _ 1 3  .

5 .  П р о в е р к а  с о с т о я н и я  . д е т а ­
л е й  и  р а б о т ы  н а п р а в л я ю ­
щ е г о  а п п а р а т а

1 , 7 0 1 , 8 0 2 , 0 0

6 .  П р о в е р к а  с о с т о я н и я  с о е д и ­
н и т е л ь н о й  м у ф т ы

0 , 6 0 0 , 6 0 1 , 1 0

7 .  К о н т р о л ь н а я  о б т я ж к а  б о л ­
т о в ы х  с о е д и н е н и й

0 , 5 0 0 , 5 0 0 , 7 0

8 .  О ч и с т к а  в н е ш н и х  ч а с т е й  
м а ш и н ы ,  о б д у в к а  с ж а т ы м  
в о з д у х о м

0 , 7 0 1 , 8 0 0 , 8 0

9 .  П р о в е р к а  с и с т е м ы  о х л а ж -  
д е н и н  п о д ш и п н и к о в

2 , 0 0 2 , 2 0 2 , 5 0

1 0 .  Д о л и н к а  м а с л а  н а  х о д у 6 , 3 0 0 , 4 0 0 , 4 0

I I .  Р е г у л и р о в к а  с и с т е м ы  о х ­
л а ж д е н и я

1 , 1 0 1 , 1 0 1 , 3 0

1 2 .  О п р о б о в а н и е  р а б о т ы  т я г о -  
д у т ь е в о й  м а п г а и н  ( п у с к ,  
н а б л ю д е н и е  з а  р а б о т о й ,  
с д а ч а  в  э к с п л у а т а ц и ю )

3 , 5 0 3 , 5 0 3 , 5 0

I 4 _  I 5 _  I 6 _

2 , 1 0 2 , 3 0 2 , 6 0

1 , 5 0 2 , 1 0 2 , 7 0

1 , 0 0 1 , 2 0 1 , 6 0

1 , 0 0 1 , 2 0 1 , 3 0

2 , 8 0 3 , 1 0 3 , 5 0

0 , 5 0 0 , 6 0 0 , 8 0

1 , 4 0 1 , 5 0 1 , 5 0

4 , 0 0 4 , 0 0 4 , 0 0

2 , 7 0 2 , 8 0 4 , 0 0

3 , 0 0 3 , 5 0 5 , 3 0

1 , 8 0 1 , 9 0 2 , 2 0

1 , 5 0 1 , 8 0 2 , 0 0

3 , 7 0 4 , 0 0 5 , 0 0

1 , 0 0 1 , 2 0 1 , 8 0

1 , 8 0 2 , 0 0 2 , 6 0

4 , 0 0 6 , 0 0 8 , 0 0
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Текущий ремонт

При текущем ремонте производятся операции:

- очистка наружных поверхностей от пыли и  грязи;

- отклонение и частичная разборка тяго-дутьевой машины;

- заделка пробоин и прокоррозированных мест кожухов тя­
го-дутьевой машины;

-  ремонт наружных фланцевых, клепаных, клееных и  свар­
ных соединений;

- полная пере затяжка воех болтовых соединений;

- замене негодных фланцев, болтов, прокладок, гибких 
вотавок, креплений (подвеоок, хомутов, кронштейнов и т.п.);

- замена негодных и недостающих лопаток;

- ремонт вала;

- замена негодных подшипников качения;

- восстановление зазоров между ротором и холухом;

- балансировка ротора;

- замена масла;

- устранение вибрации воздуховодов и  тяго-дутьевых ма­
шин, создаваемого ими шума.

Капитальный ремонт

Пр и  капитальном ремонте производятся вое операции теку­
щего ремонта и  хроме того:

-  полная разборка;

- ремонт и  замена ротора и  вала тяго-дутьевой машины;

- ремонт кожуха вентилятора;

- обязательная замена воех подшипников качения;



- отатичеокая балансировка ротора н а  специальном д р ж ш о  

соблении;

-  п о лный ремонт конструктивных элементов;

- замена не менее 3 0 #  воздуховодов, брони кожуха;

-  оборка оиотемы;

-  опробование отдельных узлов и  оиотемы в  целом;

-  производство иопытаний и наладки.



5. Укрупненные (усредненные) нормы времени 
на ремонт тяго-дутьевых машин

Тип, марка тяго-дутьевых машин
Вид ремонта

текущий : капитальный

Норма в р е м ш ш

I. МЦ, ОВМ, Д и  Щ Щ ,  ВТД Л  3-4 3,80 5т8
Л  5-6 4,5 7,3
Л 7-8 6,0 9,0
Л  10-12 7,0 12,0

2. 06-300, 06-320,В2,3-130,
В-06-290 Л  4 4,8 8,9

Л  5-6 5,9 10,7
Л  7-8 7,3 13,5
Л  10-12,5 8,7 16,0

3. КЦ-4-84, КЦ-3-90, ВКР Л  4 6,5 21,6
Л  5-6,3 7,3 27,6
А  8 8,0 30,0
Л  10-12 10,9 40,5

4. ЭВР, Ц13-50, Ц9-55, Ц6-45
исполнение I Л 2 5,2 15,0

Л  3-4 5,8 16,0
Л  5-6 8,4 20,0

5. Ц9-55, Ц9-57, BP, ВРН, ВРС
исполнение 6 Л  3-4 7,3 22,0

Л  5-6 7,9 26,6
Л  8 9,0 31,8
Л  10-12 10,5 42,0

6 . Ц6-45, Ц9-57 (СДТ-57), Ц9-55
исполнение 3 Л  5-6 8,5 32,0

Л  7-8 9,2 38,0
л 10 21,3 44,0
Л  12 23,0 53,5



£ £------------------ 1 ---------------
7. ДВА, 44-70, ВЦ5-35, ВД5-45, НЦ5-50

И 2,5-4 7,2
Ji 5-6,5 9,1
Л 7-8 11,7
» 10 19,5

8. Ц4-70Н, Ц4-76 наполнение 6
» 8 16,7
Л 10 21,4
N 12 23,8
Л 16 30,4

9. Ц4-76 J* 16 46,5
Л 20 56,8

10. ЦП-7-40, Ц6-46, В4Щ6-45
J* 5-6 9,6
№ 8 10,3

11. ВЕЩ # 4  6,7
» 5-6 8,4
» 8 9,8
» 9-10 XI,6
Л 11-12 13,4

12. ВРВ 80/70 46.2
13. ВМ 40/750 1Б, ВМ 40/750 ПБ, BBCM-I 41,9
14. ВМ 50/I00Q, ВМ 100/1000, BM-I5 48,0
15. ВМ 75/1200, ВМ I0Q/I200, ВВСМ-2, 58,0

ВВСМ-3
16. ВМ 160/850, ВМ-20А 70,8
17. ВМ I80/II8Q 84,4
18. ВД-6, ад-8, ад-10, СВЦ-17, ВЦ-284 45,4

18,9
25,3
28,0
33,0

41,1 
48,0 
60,. О 
77,5

100,5
125,8

30.0
40.0
21.0 
29,6
32.0 
37,3
47.0
1X5,5
104.8
120,0

145,0

177,0
2X1,4
113,5
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______________________ I ________________ ------_  2. -  -
19. ВГД-13,5, ВД-12, ВД-13,5 58,0 145,0

20. БГД-15,5У, БД-15.5 61,5 153,8

21. ВГД-20У, БД-18, ВД-20 70,6 176,4

22. ВГ-70 7 4,0 190,5

23. ВДН-24, ВДН-25 78,0 195,0

24. ВДН-26, ВДН-28, ВДН-32 90,0 225,0

25. В № - 2 4 х 2, ВДН-25х2 87,2 218,0

26. Д-8 , Д-10, да-э, Д Н - Ю 50,6 126,4

27. Д-12, Д-13,5 61,8 154,4

28. Д-15,5 70,7 176,8

29. Д-18, Д-20 81,4 203,5

30. Д-13,5х2У 66,5 166,3

31. Д-15.5Х2 72,0 180,0

32. Д-18Х2, ДН-18Х2А 79,3 198,3

33. Д-21,5x2, ДН-22Х2-0.62 84,0 210,0

34. ДН-24Х2-0.62 98,0 245,0

35. ДН-26Х2 149,0 372,7

36. ДОД-28,5 148,8 372,1

37. ДОД-31,5 164,0 411,1

38. ДОД-41 195,1 487,8

39. Д0Д-43 213,4 533,6

40. 1ВГ-47 62,0 148,8
41. 2ВГ-47 57,0 140,0



6. СКВОЗНЫЕ РАБОТЫ

Сварка отыновых соединений

С2 Стыковое «оадинение без окооа кромок одноотороннее

Положение шва в '.Угол между: Толщина металла, м м
проотранотве ; изделиями -  -

:и гориэон-: 2 : з : 4 : б : 8  
: тальной ш, — - —
:плоокооты>,:Ворма времени н а  I м  шва, мин* 
: град. :

Нижнее вертикаль- 180 7,9 8,6 10,6 12,1 13,9
нов

90 9,3 10,1 12,5 14,2 16,3

Нижнее гориэон- 180 7,9 8 ,6 10,6 12,1 13,9
тальнов

90 10,3 11,2 13,9 15,8 18,2

Потолочное верти­ 180 I I , 6 12,7 15,7 17,9 20,6
кальное

90 9,3 10,1 12,5 14,2 16,3

Потолочное горизон­ 180 11,6 12,7 15,7 17,9 20,6
тальное

90 10,3 11,2 13,9 15,8 18,2

Примечание. Диаметр з л е е д ю д а  0 3 мм. Тип, марка злект) 
да УОНИ-13/45.

Подварка корня шва стыковых соединений 
Глубина подварки 3 мм

№  Ш о д в а р к а  после обра- :Разряд 
tin сботки корня шва, :работы 

:инструментами ;
: *

! Положение шва
Ш о р м а  
:времени 
;на 10 м 
•шва

J L : ___________ Z ____________J L -

I. Зачистка ручным ау- 3 
билом

Нижнее 0,94

2. То же 4 Вертикальное 1,20
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3. Зачистка ручным зуби­
лом

4 Потолочное 1,55

4. Вырубка пневматическим 
рубильным инструментом

3 Нижнее 0,80

5. То же 4 Вертикальное 1,05

6 . - ”- 4 Потолочное и гори­
зонтальное

1,30

7. Вырезка газовым резаком 3 Нижнее 1,35

8 . То же 4 Вертикальное 1,75

9. 4 Потолочное и гори­
зонтальное

2,20

Ручная резка 

Состав работы

Подготовка баллонов к работе о присоединением к  ним шлан­
гов. Опробование (регулировка) резака. Резка металла. Переходы 
в процеоое работы о переноской шлангов в пределах рабочей зоны. 
Отключение шлангов от баллонов и уборка их после окончания ра­
боты.

т
-у

пп Наименование горючего

1. Ацетилен

2. Бензин, керосин, про- 
пан-бутаковая смесь

Толщина листовой стали, мм

_____ 5 _______ ; 10 ”

Норма времени на Ю  м  реза

0,62 0,68

0,70 0,74
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Масляная окраска тяго-дутьевых машин готовыми 
соотавами

Состав работы

Очистка от загрязнений:. Расчистка отстающей краски. 
Проолифив расчищенных мест и выбоин. Подмазка свищей и греб­
ней, Шлифовка подмазанных меот. Первая окраока. Вторая окраска

Соотав 8вена: маляр 3 р. - I

№»
пп

Площадь ок­
рашиваемой

' Споооб покрытия 
•

поверхности,
м2

квотою :пиотолетом-раопшште- 
: лем

Группа оложнооти деталей, узлов

I [ П ! ш  I I : *п Ш

Норма времени

I. 0,30 0,11 0,17 0,21 0,06 0»р8 0,13
2. 0,40 0,13 0,18 0,26 0,07 0,09 0,14
3. 0,50 0,16 0,21 0,30 0,08 0 , И 0,18
4. 0,60 0,17 0,24 0,34 0,09 0,12 0,17
б. 0,80 0,21 0,29 0,42 0,10 0,16 0,21
6. 1,00 0,24 0,35 0,49 0,12 0,17 0,24
7. 2,00 0,49 0,70 0,98 0,24 0,34 0,48
8. 3,00 0,74 1,04 1,48 0,36 0,51 0,73
9. 4,00 0,98 1,40 1,97 0,48 0,68 0,97

10. 5,00 1,23 1,75 2,46 0,61 0,85 1,22

Характеристика групп сложности

Первая группа. Детали, узды и изделия простые по конфи­
гурации о плавными переходами на изгибах, впадинах и выотупах 
о отверстиями, не затрудняющими работу. Места обработки доо- 
тупны. Движение инструментов в работе не затруднено.



129

Вторая г руппа. Детали, узлы и изделия более сложной кон­
фигурации о пересечениями плоскостей прямолинейного и  криво­
линейного контура о выотупами, углублениями, окнами и  отверс­
тиями, затрудняющими работу. Отдельные меота мало доступны 
для свободной работы. Движение инструментов ограничено.

Третья гр у п п а . Детали, узлы и  изделия сложной конфигура­
ции о большим количеством пересечений криволинейных и  сфери- 
чеоких поверхностей, многочисленными отверстиями, карманами 
и ребрами, усложняющими работу в значительной отепени. Боль­
шинство меот обработки малодоступны. Движение инструмента 
веоьма ограничено.

Установка и  снятие цепных талей

Состав звена

Црофеооия и тарифный разряд При грузоподъемности тали, т 

до 3,0 |от 3,1 до 5,0

Такелажник или олеоарь 3-го I I
разряда

Т6 же; 2-го разряда I 2

Состав работы

Подвесить таль в пределах рабочего мес­
та, перекинуть вспомогательный канат через балку, привязать 

его свободный конец к  тали, поднять таль при помощи каната 
и  подвязать ее трооом к  подъемному приспособлению, заправить 
цепи в таль и  смазать цепи и  таль маслом.

Пои снятии. Привязать перекинутый через балку вспомога­
тельный конец каната к  подвешенной тали, отвязать таль и  опус­
тить ее н а  пол при помощи каната.
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Наименование работ
: При грузоподъемности тали, т

\ до 0,2 : до о,з : до 5,о

! Норма времени на одну таль

Установка талей 0,85 1,00 1,70

Снятие талей о,60 0,70 1,20

Примечание, Нормы предусматривают выооту подвеоки талей 
до Ю м ,  При высоте подвеоки Ю и х  нормам времени таблицы 
применять К=1,15.

Правка погнутооти валов, шатунов под 
винтовым лреооом

Содержание работы

Взять деталь и положить под преоо. Править деталь о кан­
товкой, передвижением и  проверкой по линейке. Снять и  отложить 
вал, шатун.

Соотав звена: сяеоарь 4 р. - I.

ДО : длина :

: , мм,: 16 : 
: до > ------

Диаметр детали 0  , 

20 : 32 : 40

ММ, до 
: 63 1 80

Время Т, мин.

I. 200 0,20 0,24 0,36 0,43 0,63 0,77
2. 320 0,27 0,33 0,49 0,59 0,87 1,06
3. 500 0,37 0,45 0,66 0,80 1,17 1,43
4. 800 0,61 0,91 1,09 1,60 1,96
5. 1200 - 1,19 1,44 2,10 2,57
6. 1600 - 1,74 2,55 3,11

Примечание. В  таблице предусмотрено время на правку де­
талей о одним замером. При правке деталей о 
количеством замеров более одного к таблично­

му времени прибавить время:
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JW :применяешй:Коли- :Длина измеряемой поверхности L , мм, до 
ш  : инструмент :чество:- -  т  -  -  т  -  -  —

:заме- : х о о :  з о о :  400: 500: сл о 800 : 1000
:ров,

: Время т , » МИН.

I. Линейке I 0,17 0,20 0,20 0,21 0,22 0,22 0,23
2 . То же 2 - 0,24 0,25 0,25 0,26 0,27 0,28
3. Щуп 4 - 0,29 0,30 0,31 0,32 0,33 0,34
4. То же 6 - 0,34 0,35 0,36 0,37 0,38
5 . 10 - 0,40 0,41 0,42 0,43
6. Индикатор X 0,16 0,25 0,26 0,27 0,27 0,30 0,30

Правка плооких деталей вручную 
(лиотовой прокат, угловой прокат, швеллера, прутки)

Содержание работы

Взять и  положить заготовку или деталь на плиту. Править 
заготовку или деталь молотком с кантовкой, передвижением и  с 
проверкой по линейке. Снять и отложить заготовку или деталь.

» №  i Вид :Сечение :Длина заготовки (детали)/*, см, до:
пп :заготовки .'заготовки,:------>г —  — - - - - -  — ,- —  —  -

: :детали ,: s o  : в о  : i o o  : 150 : 200
• ТТЛ _  —  Лт —  —  — ’ —  —  _2- — _____ * ______________
*• Время Т, МИН.

- U -  -  2  _ «• JL •» —  3. —  « А - i  J 5- i  - 1 _  J 8 _  _

I. Угловой 
прокат

20x20x3 0,19 0,24 0,26 0,32 0,36

2. То же 32x32x4 0,28 0,35 0,39 0,46 0,53
3. 40x40x4 0,34 0,42 0,46 0,56 0,64
4. 50x50x5 0,40 0,50 0,55 0,67 0,76

5. Швеллер 50x32x4,4 0,81 1,04 1,18 1,47 1,71
6. То же 65X36X4,4 0,96 1,23 1,39 1,73 2,02
7. 80x40x4,5 1,09 1,41 1,59 1,98 2,31
8 . 100X46X4,5 1,26 1,63 1,83 2,28 2,67
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1

CV*1

3

_ _ _ _ 3 _ 1 1 1 1 Г J L 1 1
•*1

«4! - 7 . 1 - й -

9. Пруток 6 0,25 0,39 0,48 0,70 0,92
10. То же 8 0,32 0,49 0,60 0,88 1,15
II. 10 0,38 0,58 0,72 1,05 1,37
12. 1 6 0,55 0,84 1,04 1,51 1,96
13. 20 0,65 1,00 1,24 1,80 2,36

Вид Площадь Толщина лиота, мм, до
ш заготовки : Заготовки «

••

**•» тт т» тт

: i,o :
*«м* тт тт JU ХО! 2,0 Т

шт тл Jim

З!
1

1 з,о"
•
*

•* Время Т, мин.

J L •* —  «2—  —  .1 т  —  2  — — 1  - 1  -Б- 1  -  & -7. 1 .  а -
I. Листовой 50 

прокат
0,33 0,35 0,36 0,37 0,38

2. То же 100 0,54 0,57 0,59 0,61 0,63
3. 200 0,90 0,94 0,96 1,01 1,03
4. 300 1,20 1,26 1,31 1,35 1,38
5. 400 1,47 1,55 1,61 1,66 1,70
6. 500 1,73 1,83 1,90 1,95 2,00

Нарезание резьоы в оквозных отверотиях вручную 

Содержание работы

Взять метчик и вороток. Окунуть метчик в масло. Нарезать 
резьбу. Очиотить метчик и отворотив от стружки. Отложить мет­
чик и вороток.
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Нарезание резьбы (комплект из 2-х метчиков)

:Диаметр 
ш  ;резьбы, 

:мм, до 5 : i o  :
Длина нарезания, мм, до

15 : 20 : 25 : . з о  : 40 : s o  : 60 —  _ *_ м  м

: ______ Время, мин.

-  2. i  - 5 . -  & й  2 1  _ Э — 2  i  X Q -:— EL.
I . 6 0,80 1,24 1,61 1,92 2,22 2,49 -
2. 8 - 1,10 1,42 1,70 1,96 2,19 -
3. 10 - 1,00 1,29 1,54 1,78 1,99 -
4. 12 - 1,19 1,43 1,64 1,84 -
5. 14 - - I , I I 1,34 1,54 1,73 2,07 -
6. 16 - - 1,27 1,52 1,75 1,96 2,35 2,70 -
7. 18 - - - 1,72 1,98 2,22 2,66 3,06 -
8. 24 - - - 2,32 2,67 3,00 3,59 4,13 4,64

Нарезание резьбы одним машинным метчиком

9. 6 0,54 0,83 1,07 1,28 1,48 1,66
10. 8 0,73 0,95 1,13 1,30 1,40 - -
II. 10 0,67 0,86 1,03 1,19 1,33 - -
12. 12 0,62 0,79 0,95 1,10 1,23 1,47 -
13. 14 1,09 1,41 1,69 1,94 2,28 2,61 -
14. 16 1,25 1,62 1,94 2,23 2,51 3,00 3,46
15, 18 1,42 1,83 2,20 2,53 2,84 3,40 3,91

Примечание. В  зависимости от материала табличное время брать с 
поправочными коэффициентами:

Материал

до 40

сталь <3ffl кг/мм2 

| 40-60 I 60-80
Чугун
НВ-220

сплавы

медные |алшивиевые

Коэффициент

1,2 0,80,9 1,0 0,7 0,5



Положение
поверхности
обработки

•_*“ ~  7  
В и я  от-: 
верстак

Материал

Сталь (а* ю / m F j ]  

до"*40 Tio-ed”:бсиво”{
Сплавы

мед- :алюми- 
иые ;ниевые

« « 4. —  —  — ’’мм ММ ММ Д»
Время,

«и» мм ап*
мин*

Горизонталь- Сквозное 0,90 1 Д 0 1,20 0,80 0,70 0,50
НО0 Глухое 1,05 1,15 1,40 0,90 0,80 0,60

Вертикальное Сквозное 1,00 1,10 1,30 0,90 0,80 0,55

Глухое Х,15 1,25 1,50 1,05 0,90 0,65

Потолочное Сквозное 1,20 1,30 1,50 1,05 0,90 0,65
иди стес­
ненное Глухое 1,40 1,50 1,80 1,20 1,05 0,75

2. Я р и  выполнении работ в  тисках н а  закрепление 
и открепление детали ко времени но карте при­
бавлять время в зависимости от маооы детали:

Маооа детали, кг, до 5 10

Время мин. 0,3 0,4

20

0,6

3. В  завис smooth от количества отверстий в детали 
время брать о поправочным коэффициентом:

Количество отверотий : 
в детали, до : 7 : 10 : 20 : 30

Коэффициент : * 1,00 : 0,90 : 0,75 : 0,65



Прогонка (калибровка) резьбы в сквозных отверстиях 
вручную

Содержание работы

Ваять метчик и вороток. Окунуть метчик в масло. Прогнать 
(калибровать) резьбу. Очиотить метчик и  отверстие от стружки. 
Отложить метчик и вороток.

т  1
тгп •

Диаметр
резьбы,

мм

Длина калибровки, мм

* j V T l 0 ~ :JU — С1! I 2 0 J J 2 5  Т » j~40 Т  5 0 "Г б 0 ~
• • Время, мин.

I. 6

чоосоо

0 ,59 0,71 0,82 0,92 -
2. 8 - 0,41 0,52 0,63 0,72 0,81 -
3. 1 0 - 0,37 0,48 0,57 0,66 0,74 -
4. 12 - 0,34 0,44 0,53 0,61 0,68 0,82 -
5. 14 - 0,32 0,41 0,49 0,60 0,64 0,77 -
6. 16 - - 0,47 0,56 0,64 0,72 0,85 0,98 -
7. 18 « - -  0,63 0,73 0,81 0,97 1,11 -
8. 24 - - -  0,86 0,98 1,10 1,31 1,50 -
9. 32 - - - 1,33 1,48 1,77 2,03 2,27

Примечания: I. Пр и  измененных условиях работы табличное время 
брать о поправочным коэффициентом:

Положение Ви д  от-: Материал
поверхности
обработки

веротия:- -  -  - 
: сталь <э„ кг/мм2

• ; ® 2 о
Сплавы~ тш тш ——  -г-

:до 40 40-60 60-80 мед­ ;алюми­•
• * ные н и е в ы е

Горизон­ Сквозное 0,90 1,00 1,20 0,80 0,70 0,50
тальное Глухое 1,05 1,15 1,40 0,90 0,80 0,60

Вертикаль­ Сквозное 1,00 1,10 1,30 0,90 0,80 0,55
ное Глухое 1,15 1,25 1,50 1,05 0,90 0,65

Потолочное Сквозное 1,20 1,30 1,50 1,05 0,90 0,65
иди стао- 
ненное Глухое 1,40 1,50 1,80 1,20 1,05 0,75
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2. При дополнении работ в  тисках н а  закрепление и 
открепление детали ко времени по таблице приба­
вить время в завиоимооти от маооы:

Масоа детали, кг, до
••• 5 10 • 20

Время мин.
е** 0,3 0,4 * 0,6

3. В  зависимости от количества отверстий в детали 
время брать о поправочным коэффициентом:

Количество отверотий в  : 
детали, до : 7 : 10 : ♦ 20 : 30

Коэффициент : 
♦ 1,00 ! 0,90 : 

____
0,76 : 0,65

Нарезание резьбы н а  отерхнях плашкой 

Содержание работы

Установить и  закрепить стержень в  тиоках. Взять вороток 
с плашкой и смазать плашку маолом. Нарезать резьбу на отержне. 
Очистить плашку и  стержень от стружки и  отложить. Открепить и 
отложить стержень.

М
пи

:Диаметр ; Длина нарезания,
: стержня,
:мм, до : 5  : ю  : 1 6  : г о  : 25 :

мм, до

3 5  : 4 0 ~  б о ” ~
Время , МИН.

I . 6 0,61 0,98 1,62 1,95 2,36 3,13 3,50 4.22
2. 8 0,97 1,44 1,74 2,10 2,79 3,12 3,76
3. 1 0 0,89 1,32 1,59 1,92 2,55 2,85 3,43
4. 12 - 1,23 1,48 1,79 2,37 2,65 3,20
5 . 14 - 1,15 1,39 1,68 2,23 2,49 3,00
6. 16 - 1,30 1,57 1,89 2,51 2,81 3,39
7. 18 - - 1,73 2,09 2,77 3,10 3,74
8. 20 - - 1,89 2,28 3,02 3,38 4,08
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Примечание. В  зависимости от материала стержня время брать о 
поправочным коэффициентом:

Материал отержня 

Сталь (э!в кг/мм^

ДО~40 “Г 40^60 ~Г ео^во
' М у н
12-22120

Сплавы

медные !алпминиевые

Коэффициент

1 ,2  : 0,80,9 1,0 0,7 : 0,5

Прогонка (калибровка) резьбы на стержнях плашкой 

Содержание работы

Взять, установить и закрепить стержень в тисках. Взять 
вороток с плашкой и  омазать плашку маслом. Прогнать резьбу на 
стержне. Очистить плашку от отружки и отложить. Открепить и 
отложить отержень.

Ш
ПП1

:Диаметр Длина резьбы, мм, до
I  V
:ня,
'UM 7ГП 18 : 22 ::~2б Т  зо” :: 38 : 46 :•_ _  _  _': 54 :[ 66*”| 78 i 90
« ivuyj р

Время,, МИН,

I. в 0,68 0,80 0,92 1,04 1,27 1,49 1,71 2,02 2,32 2,62
2. 8 0,61 0,73 0,84 0,94 1,15 1,35 1,55 1,83 2,11 2,38
3. 10 0,57 0,67 0,78 0,88 1,07 1,25 1,43 1.70 1,95 2,20
4. 12 0,54 0,63 0,73 0,82 1,00 1,18 1,35 1,60 1,84 2,07
5. 16 0,56 0,66 0,76 0,86 1,05 1,23 1,41 1,67 1,92 2,17
6. 18 0,62 0,73 0,84 0,95 1,16 1,36 1,56 1,84 2,12 2,39
7. 24 0,78 0,93 1,07 1,20 1,47 1,72 1,97 2,33 2,68 3,03
8. 32 0,99 1,17 1,35 1,52 1,86 2,18 2,49 2,95 3,40 3,83
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Примечание. в  зависимости от материала стержни-время драть о 
поправочным коэффициентом;

Материал стержня

Сталь <3* кг/мм2

4 0  : 4 0 - 6 0  : 6 0 - в о
Сплавы

медные : алюминиевые

Коэффициент 

0,9 : 1,0 : 1,2 : 0,8 0,7 : 0,5

Изготовление т о н о к  

Содержание работы

Взять заготовку и  закрепить э тиски. Опилить заготовку 
в размер т о н к и  драчевым и  личным напильником. Отложить на­
пильник. Открепить т о н н у  и  отложить.

Щ  .‘Сечение
ПП .'ЛПОНКИ, 1гг i f  jjir ___ Длина т о н к и , мм, до

ш  т т  т т  т

; мм2 ю :: 16 : 28 : 40 Т ~ 7 0  ~ :  i o o : 160

I. 4X4 I >71 2,23

Время, мин. 

3,05 3,73
2. 5X5 I>97 2,56 3>51 4,28 5,86 • -
3. 6x6 - 2>87 3,93 4,79 6,56 -
4. 8x7 - - 4,69 5,73 7,84 9,57 -

5. 10X8 — - 5,39 6.58 9,00 10,99 -

6. 12x8 - - 6,03 7,37 10,08 12,31 16,01
7. 14x9 - - - 8,11 11,05 13,54 17,62
8. 16x10 - - - 8,80 12,05 14,71 19,14
9. 18x11 - - - - 12,96 15,82 20,59

10. 20x12 - - - 13,83 16,89 21,98
II. 22x14 - - - - 14,68 17,92 23,32
12. 25x14 - - - - 15,89 19,40 25,24

Примечание. при опиливании заготовки с припуском более I м м  на 
сторону время брать о коэффициентом К*»1,5.



Пригонка и установка призматической шпонки (посадка напряженная) 
Содержание работы

Зачистить шпоночные пазы вала и контрдетали. Проверить шпонку по пазам штангенциркулем и пупом. 
Пригнать шпонку по пазам вала и контрдетали. Установить шпонку.

Состав эвена: слесарь 2 р. - I.
ПК Сечение шпонки, мм
т шпонки,

мм, до 5X5 : 5x7 ; 10x8 : 14x9 : i6 x io : 18x19: 24x14: 28x16: 32X18: 

Норма времени

40x22: 50x28 : 60x32; 70x36

I . 30 0 ,04 0,06 0,08
2 . 60 0 ,06 0,08 0,09 0 ,10
3 . 80 0,08 0,09 0,10 0,12 0,14 - - - - - - - -

4 . 100 - 0,10 0,12 0,14 0,15 0,20 - - - - - -

5 . 150 - - 0,14 0,15 0 ,2 0 0 ,23 0,26 0,29 - - - -

6 . 200 - - - 0 ,20 0,23 0 ,29 0 ,32 0,37 0,41 0 ,47 - - -

7 . 250 - - - - 0 ,29 0,32 0 ,37 0,41 0,49 0,53 0 ,56 - -

8 . 300 - - - - - 0 ,37 0 ,4 3 0,47 0 ,53 0,56 0 ,5 8 0,64

9 . 350 - - - - - - 0 ,47 0,53 0,56 0 ,58 0 ,64 0 ,70 0,76

10. 400 - - - - - - - 0,56 0,58 0,64 0 ,7 0 0,76 0,82

I I . 450 - - - - - - - - 0,64 0 ,70 0 ,7 6 0.82 0,88

12. 500 0 ,82 0 ,88 0,94 0,99



Примечания: I. При пригонке в  установке шпонки оо скользящей 

посадкой табличное время применять с поправоч­
ным коэффициентом 1,2.

2. Ори пригонке шпонок длиной до 150 м м  табличное 
время рассчитано о учетом опиливания по радиусу 
обоих концов. При опиливании шпонок большей 
длины предусматривается предварительное закруг­
ление н а  станке.

Разметка деталей 

Содержание работы

Взять деталь. Установить деталь н а  плиту. Веять инстру­
мент. Разметить деталь. Отложить инструмент. Отложить деталь 
после разметки.

Состав звена: слесарь 4 р. - I.

JW* :Расположе-: 
пл ;ние ооей :<■ 

;отвероТий :

А,

Разметка осей отверотий 

Количество размечаемых отверотий, шт*

X ~ Т ~ 2 ~Г "V" Т * 6 ”Г ~В~ Т *12 Т *16
т . .  А  т, — т .’ т, т» А. ~  т , «»•-. «. «• А. _  ш. А, — —»

Время, мин.

I. По прямой 0,65 0.99 1,51 1,94 2,31 2,96 3,53

2. По окруж- 0,75 1,14 1,72 2,20 2,61 3,33 3,96ности

Разметка контура при помощи чертилки и  линейки

М  :вид раз­ Располо­
ил : метки жение

ш ю с к о о т и

3. По линей- Горизон- 
ке тальное

Периметр контура

~ 10о Т  5*00:**8 OoTl250I 16О0Т2ООО:250оТз200 

Время, мин, _

1C 11ZCC12 ICC 11 105 I хС
0,15 0,37 0,47 0,61 0,69 0,78 0,89 1,02
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J L : -  J- -  2  -  1  i  £  - J  J L 1  2  _ ^ 8 _  i  2  JtjQ 1 U -
4. Ло ли- Верти- 0,17 0,41 0,52 0,66 0,76 0,86 0,97 1,10 

нейке кальное

5. По шаб- Гориэон- 0,33 0,61 0,73 0,86 0,95 1,03 1,12 1,23 
лону тельное

6. То же $ $ Щ - в 0,42 0,75 0,89 1,04 1,14 1,23 1,34 1,46

Разметка отверотий по шаблону, шт, до

Ш ;Диаметр! Количество отверстий одинакового диаметра, шт. 
пп ютв е р о - : -  —  т —  -  -  «г -  — —  т  —  —  -  <

:тий, : I : 2 : 4 : 6 : 8 : 12 : 16
:мм, до — •<- -  -  *  -  — •- -  -  «*■ -  -  -  - .
: : Время, мин.

7. 8 0,12 0,21 0,38 0,54 0,69 0,97 1,23
8. 10 0,14 0,25 0,45 0,63 0,80 1,12 1,43
9. 12 0,17 0,28 0,50 0,71 0,90 1,26 1,61

10. 16 0,19 0,3* 0,61 0,85 1,09 1,53 1,97
II. 20 0,22 0,39 0,70 0,99 1,26 1,77 2,26

разметка окружности циркулем

Диаметр окружности, мм, до 

80~:~160” ГгкГ:**320 Г 400 Г 50о" 
Время, мин.

12. 1/4 ок- Сталь 0,10
ружности =40-60

13. 1/2 ок- кг/мм^ о,14
РУЖНОСТИ

14. Окружность 0,21

0,14 0,17 0,19 0,22 0,24

0,19 0,23 0,25 0,27 0,30

0,26 0,30 0,32 0,35 0,37

Примечание. В  таблицах предусмотрено время на р а з м е т у  деталей 
из чугуна и стали. При разметке деталей из медных 
и алюминиевых сплавов табличное время брать с 
коэффициентом 0,8.



Р е з к а  л и с т о в о г о  п р о к а т а  р у ч н ы м и  н о ж н и ц а м и

С о д е р ж а н и е  р а б о т ы

В з я т ь  и  п о л о ж и т ь  л и с т  н а  в е р с т а к .  В з я т ь  н о ж н и ц ы .  Р е з а т ь  з а г о т о в к у  п о  р а з м е т к е .  О т л о ж и т ь  н о ж н и ц ы .  

О т л о ж и т ь  з а г о т о в к у  и  о т х о д ы .

л п  : Н а т е р ш а я

1 .  С т а л ь  д о  40  к г / м м ^

2 .  Т о  ж е

3* М е д а н е  ('тпгяум
4 .  Т о  ж е

5 .

7 .  Т о  ж е

8.

К о н т у р  р е з а
г а ,  м м

yrpflMftJF WKft Я~Н

Д л и н а  р е з а ,  м м . д о

50  : ioo : 200 : зоо : 400 : 50 : 100 : 200 : зоо : 400

В р е м я , 1 М И Н *

_3_____ — - 4 _  1 _  J. & _  i _ 9 _ _ Ю - 1 Л  I ? _  i Л _

0 ,5 0 ,2 5 0 ,3 3 0 ,4 3 0 ,5 1 0 ,5 7 0 ,2 8 0 ,3 8 0 ,5 1 0 ,6 0 0 ,6 8

1 .0 0 ,2 7 0 ,3 6 0 ,4 7 0 ,5 5 0 ,6 2 0 ,3 1 0 ,4 2 0 ,5 6 0 ,6 7 0 ,7 6

0 ,5 0 ,2 5 0 ,3 2 0 ,4 1 0 ,4 7 0 ,5 2 0 .2 6 0 ,3 3 0 ,4 2 0 ,4 8 0 ,5 4

1 ,0 0 ,2 7 0 ,3 4 0 .4 4 0 ,5 1 0 ,5 7 0 ,8 0 0 ,3 8 0 ,4 8 0 ,5 5 0 ,6 1

1 ,5 0 ,2 8 0 ,3 6 0 ,4 6 0 ,5 3 0 .5 9 0 ,3 ? 0 ,4 1 0 ,4 8 0 ,6 0 0 ,6 6

0 ,5 0 ,2 3 0 ,2 8 0 ,3 5 0 ,3 9 0 ,4 3 0 ,2 4 0 ,3 0 0 ,3 7 0 ,4 2 0 ,4 6

1 .0 0 ,2 5 0 ,3 1 0 ,3 8 0 ,4 2 0 ,4 6 0 .2 7 0 ,3 4 0 ,4 2 0 ,4 7 0 ,5 2

1 ,5 0 ,2 6 0 ,3 2 0 ,3 9 0 ,4 4 0 ,4 8 0 ,2 9 0 ,3 6 0 ,4 5 0 ,5 1 0 ,5 6

2 ,0 0 ,2 7 0 ,3 3 0 ,4 1 0 ,4 6 0 ,5 0 0 ,3 1 0 ,3 8 0 ,4 7 0 ,5 4 0 ,5 99,



J43

Примечание. В  таблице предусмотрено время на вырезку деталей 
из листа массой до 5 кг. При вырезке деталей из 
листа массой свыше 5 кг время брать о коэффициен­
том 1,2.

Кернение

Содержание работы

Взять деталь. Установить деталь на плиту. Взять керн и  
молоток. Открепить контур детали. Отложить керн и молоток. О т ­
ложить деталь.

Соотав звена: слесарь 3 р. -  I.

Кернение линий контура детали

м :вид окер-.Вид линии Количество точех. шт*
п п Гнивания гконтура

1 1  7 : 13 ^  25 ! 37 : 49 : 55 |  60

Время, мин.

1. П а  размет- Прямая 0,13 0,47 0,71 1,09 1,41 1,70 1,83 1,94 
хе

2. То же Криво- 0,13 0,54 0,85 1,36 1,81 2,23 2,42 2,58
линейная

3. По шаблону Прямая 0,14 0,58 0,91 1,47 1,95 2,40 2,61 2,78
4. То же Криво- 0,14 0,65 1,06 1,78 2,43 3,03 3,32 3,56

линейная

Кернение центров отверстий

М  :количеотво 
пн :отверстий 

:на детали, 
:шт.,до

Диаметр отверстия, мм, до

5 : ю  : is : 20 : 25 ! 30

J 3 . . _ 4 _

Время, мин. 

-  _ 5 _  _ 6 _ _  _ 7 _ . _ 8 _ .
0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,21
0,17 0,20 0,22 0,23 0,25 0,26

JU.
5.
6.

Л ,
1

2
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JL:_ - 2 - _3. JL-*- -А--:- JL_:_ _7_ J3__
7. 3 0,19 0,22 0,25 0,27 0,28 0,29
8. 4 0,21 0,24 0,27 0,29 0,30 0,32
9. 5 0,22 0,26 0,29 0,31 0,33 0,34

10. 6 0,23 0,28 0,30 0,33 0,34 0,36
II. 8 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38 0,39
12. 10 0,27 0,32 0,36 0,38 0,40 0,42
Примечания: I. При кернегага на деталях ив медных сплавов время 

брать о коэффициентом 0,9, алюминиевых оплавов - 
о коэффициентом 0,7, трудно обрабатываемых ота»- 
лей - о коэффициентом 1,6

2. При кернении объемных деталей время брать о 
коэффициентом 1,3.

Сверление сквозных отверстий на вертикально- 
оверлильком станке

Содержание работы

Остановить и закрепить оверло в  сверлильный станок. Вклю­
чить сверлильный станок, сверлить отверстие. Вывеоти оверло 
из отверстия и выключить отанок* Очиотить оверло и  деталь от
стружки.



ш

1 0

1 5

2 0

2 5

3 0

4 0

5 0

6 5

С в е р л е н и е  н а  п л о с к о с т и  ; С в е р ж н и е  н а  ц и л и н д р и ч е с к о й  п о в е р х н о с т и

Д и а м е т р  о т в е р с т и я ,  м м ,  д о

з  : 6  : 1 0  ! 1 3  : 2 0  : 2 5  :  з  :  

В р е м я ,  м и н .

6  ! ю  : 1 3  : го : 2 5

0 , 1 9 0 , 3 3 - — — 0 , 2 5 0 , 4 5 - — — -

0 , 2 3 0 , 4 2 0 , 6 5 0 , 8 1 1 , 1 7 0 , 3 1 0 , 5 5 0 , 8 6 1 , 0 7 1 , 5 5 -

0 , 2 7 0 , 4 9 0 , 7 6 0 , 9 5 1 , 3 7 1 , 6 5 0 , 3 6 0 , 6 4 1 , 0 0 1 , 2 5 1 , 8 1 2 , 1 9

0 , 3 1 0 , 5 5 0 , 8 6 1 , 0 7 1 , 5 4 1 , 8 7 0 , 4 0 0 , 7 3 1 , 1 2 1 , 4 1 2 , 0 3 2 , 4 6

0 , 3 4 0 , 6 1 0 , 9 5 1 , 1 8 1 , 7 1 2 , 0 6 0 , 4 4 0 , 8 0 1 , 2 4 1 , 5 5 2 , 2 4 2 , 7 1

0 , 4 0 0 , 7 2 1 , П 1 , 3 9 2 , 0 0 2 , 4 2 0 , 5 1 0 , 9 3 1 , 4 4 1 , 8 0 2 , 6 1 3 , 1 6

- 0 , 8 1 1 , 2 5 1 , 5 7 2 , 2 6 2 , 7 3 1 , 0 4 1 , 6 2 2 , 0 3 2 , 9 3 3 , 5 5

- 0 , 9 4 1 , 4 5 1 , 8 1 2 , 6 1 3 , 1 6 1 , 2 0 1 , 8 6 2 , 3 3 3 , 3 7 4 , 0 8

сг
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Примочшшя: I. В завиоимооти от количеотва отверотий в детали 
время брать о поправочным коэффициентом:

Количество отверотий : 
в детали, до : 7 : 10

J
20 : 30

Коэффициент : 1,00 : 0,90 \ 0,75 : 0,65
* •

2.. При расоверливаши отверотий время брать о 
коэффициентом 0.8*

3, При измененных условиях работы время брать о 
поправочным коэффициентом:

рТГП
отверотий

материал

Сталь (За кг/мм2, до
40 60 80

28
Сплавы

модные : а л ш и -  
Типовые

Сквозное 0,90 1,00 1,10 0,80 0,70 0,60

Глухое 1,10 1,20 1,30 0,95 0,85 0,70

Гибка полосы вручную в тисках 

Содержание работы

Взять детали и угольник, установить в тиски и закрепить. 
Веять молоток и  гнуть заготовку по угольнику в тисках. Откре­
пить деталь и  угольник, отложить.

Состав звена: слесарь 3 р. -  I.
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Л №  Т о л щ и н а  
пп ,‘полооы, 

:мм, до

Гибка полос (45-90) 

Ширина полооы, мм, до

ю : 20 : зо : 40 ! 55 : во : юо I iso: 200

Время, мин.

I. 1,0 0,23 0,29 0,34

2. 2,0 0,26 0,32 0,37

3. 3,0 0,28 0,35 0,42

0,40 0,47 0,54 0,58 0,64 0,82

0,43 0,50 0,58 0,64 0,76 0,88

0,49 0,56 0,64 0,76 0,88 0,99

Поправочные коэффициенты в зависимости от:

I. Обрабатываемого материалы

Материал :________ 1 1  ______
; до 40 ! 41-60 : 6I-80 : медные ’алюминиевые

— — — — — «А, — — — О ,  — _  — — м  м  м  —  —

Коэффициент 0,8 1,0 1,2 0,7 0,5

2. Количества деталей в партии

Количество деталей 
в партии, шт.

Коэффициент

1-3 : 4-5 6-7 8-10

1,00 0,95 0,90 0,85



7. ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ВЕНТИЛЯТОРОВ 
И  ДЫМОСОСОВ

“ —  —  —  —  —  —  —  *р —  —  —  —  —  —  Т “* “* “ *“
Марка и номера .’Производитель- ’Диаметр 
вентиляторов :нооть, :рабочего

: тыо.м3/^ ;коХ *

Чиоло обо-;Вео вен-
рОТОВ* 1ТИЛЯТО-

:ров»
: кгмин.

-4- -  А ,

Ооевые вентиляторы

щ  л 4 Х,8-3,8;4,0-7,5 400 1500;3000 22
5 2,5-5 0;3,5-8,0 500 Ю 0 0 ; 1 б 0 0 27
6 4-9; 6-14 600 1000;1500 56
7 7*-12; 9-21 700 Ю 0 0 ; Х 5 0 0 64
8 9-2Х; 14-30 800 1000;1500 Х59

10 18-40 1000 1000 265

12 30-65 1200 1000 270

ОВМ, ОВА,
ОВ Л 5 4,0 500 1400 48

8 9,0 800 970 159

Ди ВДГ й 3;4 1,8 300-400 1410 26-38
5 7,5 500 14X0 48
6 14 600 1420 68
7 21 700 1000 81
8 30 800 1410 159

10 40 1000 1410 265

12 65 1200 1410 270

06-300,
06-320 * 4 I ,8-3»0 400 1350-2830 28

5 2,0-5,0 500 930-1440 40

6 0,4-8,0 600 I4I0-I500 83

7 2,3-16,8 700 930-1460 Н О
8А 14,0-17,2 800 930-950 52

Ю А 28,0 1000 950 92

12,5 42,0-52,0 1250 930-970 132
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- 2 - 2 4 : ___ 5

В-06-290-П 55,0 1X00 930 2X1,0

В-2,3-130 8Л 26,5-32,5 800 970-1000 91,4
IOA 42,8-50,5 1000 950-970 151,7
12,5А 74,0-83,0 1250 930-950 220,0

Радиальные крышные вентиляторы

К П 1-84 8 17,5 800 570 311,0
10 28,5 1000 480 422,0
12 40,5 1200 400 603,0

КЦЗ-90 4 3,2 400 920 68,3
5 6,5 500 920 85,5
6,3 13,6 630 950 135,0

ВКР 4 1,68-2,7 400 920-1450 45,0
б 3,4-4,9 500 920-1450 61,0
6,3 7,28-8,9 630 950-950 86,0

Ооевые крышные вентиляторы

ЦЗ-04 4 3,1 400 1370 48,0
5 6,0 500 1370 70,0
6,3 12,6 630 1400 93,0

8в 17,0 800 920 240,0
12в 44,0 1200 720 580,0

ВКО 12,5 80,0 1250 735 1142,0

Радиальные вентиляторы низкого и ореднего давления

ЭВР 2 0,7 200 2850 10-76
3 ,5-2,0 300 930-2900 30-120
4 2 25-4,0 400 930-1440 70-200
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____________ J - - .

5
6

Ц13-50 2
3
4
5
6

Ц9-55 (Ц13-55)
3
4
5
6 
8
10
12

Ц9-57 (СТД-57) 
ЦАГИ 3

4
5
6 
8 
10
11
12

Ц6-45 (ДВА) 3
4
5
6 
8

ЕР 3
4

. 3 -

6,0-8,8 500
5,8-15,0 600

2,2 200
4,0 300
5,0 400

11,0 500
13,2 600

1,2 300
4,6 400
9,6 500

17,8 600
25,0 800
37,2 1000
41,0 1200

2,7 300
3,9 400
5,5 500

11,7 600
22,6 800
50,0 1000

4,0-10,0 700-1200
20,0 1470

3,2 300
3,8 400
4,2 500
5,7 600
9,8 800

2,5 300
5,0 400

1 —  — 4 _  „ 1 .  _

730-1450 100-300 
730-1000 150-500

1500 II
1420 25
930 38
980 61
730 130

1420 42
1450 77
970 127
970 209
730 307
660 740
730 700

1420 38
930 59
940 100
725 149
730 216
960 600-1000

1100 505-1200
1200 1600

1100 154
1200 168
1200 175
1200 280
1200 570

960 30-120
960 70-200
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I

5
6

BPC, BFH 8
10
12

Ц4-70 ЦВА 2,5
3
4
5
6
7
8

10

Ц 4 - 7 Ш 8
10
12
16

Ц4-76-10Ж 10

В-Ц4-70 2,5
3,15
4
5

0,.'l

Ц4-7С

. _  _  £ ___ i. _  — _

9,0 500
19.0 600-650

20.0 800
35.0 1000
49.0 1200

0,45-0.96 250
0,83-1,80 300
1.60- 3,25 400
3.60- 6,50 500
5,30-12,0 600
8,50-19,0 700

16.0 800
25,0 1000

9-37 800
12,6-50,4 1000
23.0- 80,0 1200
23.0- 120,0 1600

43-80 1000

0,82-1,72 250
1,38-3,40 315
1,95-5,80 400
8,8-6,9 500
7,5-11,5 630
84-33 1000
46-92 1600

3-80 1600
125 2000

_5_

960 100-300
960 150-500

950 380
950 558
950 610

1450 14
1450 21
960 49
960 84
960 133
960 201
960 420
960 610

1450 340
1050 480
960 732

300-700 1660

1000 900-930

1450 21,7
1450 31,5
1450 47,7
960 76
960 143
960 419
900 1935

700-900 2880
630 4215
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______3_ 4 _ _

8-Ц5-35 3,55 0,9 355 1450 45
4 1,8 400 1450 62
8 8,4 800 960 279
8,5 9,6 850 960 279

В-Ц5-45 4,25 3,0 425 1450 77
8 11,4 800 960 311
8,5 14,4 850 960 3X7

В-Ц5-50 8 Х6,2 800 630 354
9 24,0 900 630 445

Пылевые вентиляторы

1Ш7-40 5 1,8-11,5 500 2640 176
6 2,2-16,4 600 2260 280
8 4,5-2,9 800 1650 570

Цб-46 4 1-5 400 2400 120
5 2-9 500 2000 180
6 4-13 600 1700 240
7 4-18 700 1350 300
8 6-22 800 1300 580

В-ЦП6-45-8-01 13,5-18,5 800 1000 520-550

Вентиляторы радиальные

иои§о§ш

В-Ц12-49-8 35-52 800 1050 800

в в д 8 14 800 1900 250
9 15 900 1700 368

XX 24 1100 1400 1070

ВРВ 35-90 1600 1485 4050



1ЬЗ

J .________ !______2 .______ ______________________ 1  _  _  £

Мейьничные вентиляторы

ВМ 40/750-ГБ 30,0-40,0 1325-1335 1480-1500 2000-2206
40/750-ПБ 40,0-60,0 1325 1480 2200-2340
50/1000-ХБ 50,0-53,6 1600 1480 2800-2840
50/1000-ПБ 50,0-80,0 1600 1480 2800-2845
75/1200-1Б 75,0-100,0 17X6 Х480 3100

75/1200-ПБ 43,6-60,0 1700 980 4200

ВМ 160/850 У 160 2200 980 6900
I00/1200 / 90 1720 1480 4200
100/1000 У 90 1600 1480 4100

ВВСМ-1У Х2 1200 1460 1900
ВВСМ-2У 33 1800 980 4200
ВВСМ-ЗУ 60 1800 980 4700

Вентиляторы горячего дутья

ВГД-13.6У 60 1350 970 2200
ВГД-15.5У 85 1550 970 2500
Ш - 2 0 У 146 2000 730 4500

Вентиляторы одностороннего всасывания

ВД 6 6,5 600 1450 330
8 10,0 800 970 437
10 20,0 1000 970 933
12 26,0-35,0 1200 970-730 1060
13,5 45-60 1350 970-730 1888
15,5 68,0 1550 730 2122
18,0 50-170 1800 730 3836
20,0 70-200 2000 730 4165
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A - J E L

вда 24 209,0 2400 735 7900

25 204,0-220,0 2500 735 8400

26 240,0 2600 735 8800
32 400,0 3200 730 16297

Вентиляторы двухстороннего воаоываиия

ВДН 23x2-11 318,5 2300 740 I2I00
ВДН 24X2-II 600 0 2400 735 19000

Радиальные вентиляторы высокого давления

СБЦ-17 11,5 785 2900 850
ВЦ-2»± 3,0 660 2900 324
1ВГ-47 130,0 4700 192 1940
2ВГ-47 47С.0 4700 196 2X65
ВГ-70 1100 2100 147 13000

Дымосооы одностороннего воаоывания

Д 10 15 1000 730 1064
12 18 1200 485 1255
13,5 30 1350 485 2135
15,5 58 2550 585 2447
18,0 140 1800 585 4277
20,0 180 2000 585 4786

Дымососы двухстороннего воаоываиня

ДН-18Х2А 240 1800 735 11000
ДН-2ГХ2А з е о 2100 735 14000
ДН-26Х2А 500 2600 735 17000

Осевые дымосооы типа ДОД

ДОД-28,5 585 2800 570 46500

ДОД-31,5 725 3X50 475 50300
ДОД-41,0 1X40 4X00 370 98300
Д0Д-43,0 1335 4300 370 103500

Источник

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4293846/4293846536.htm

