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Предварительно напряженные многопустотные и ребристые панели
ПОД РАСЧЕТНУЮ НАГРУЗКУ 1600 КГс/м4Д ЛИНОЙ 526 И 576см АРМИРОВАННЫЕ 

СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССААт"!.
Мето д ы  натяжения -  электротермическим и механическим.

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ

Разработаны -
иНИИЭП тор го ею бытовых. 

ВДАНШХ U ТЗрЦСТСКЦХ КОМПЛЕКСОВ 
СО Б МЕСТ НО

сНииЖБ Госстрое СССР-

9 тв ер  ж дены

Государственным комитетом по 
гражданскому строительству и 
АРхитЕктуРЕ при Госстрое СССР 
ПРИКАЗ N <9 ОШ 31-го ЯНВАРЯ 1977г.
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Со д е р ж а н и е  в ы п у с к а

ПоЯСНиТЕАЬИ А *  З А ПИС КА

ЙОМЕН К А А Та РА

В е л и ч и н ы  п р е  д в а р и т е л ь н ы х  н а п р я ж е н и й  В АРМА ­
Т У Р Е  Ц П О Т Е Р И  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  Н А П Р Я Ж Е Н Ы * .
ПанельШ6-58.<5.Опалубочный чертеж. Apmupobahue. 
ПанельПШ-53.45. Опалубочный чертеж. Apmupobahue 
ПанельйК46-58.42.0палубочиыц чертеж. Apmupobahue. 
Пан ель ПМБ-53Л2.Опалубочный чертеж Apmupobahue 
Па н ель ПК46-58Д5С Опалубочный чертеж- Apmupobahue. 
Панель ПК46-53.45с.0палубочньш чертёж Apmupobahue. 
Панель ПР46-5&. 15с.Опалубочный чертёж Армирование. 
Панель ПР46-53.45с.0пллубочныи чертёж Apmupobahue. 
Панель ШЬ-Б&ЛБп Опалубочный чертеж Армирование 
Панель ПК48~53.15П Опалубочный чертёж Apmupobahue. 
Опалубочные сечения панелей.
Деталь.Сечehue Н - Деталь установки петац ПЧ
в многопустотной панели.
ЗЗЛьИД.ЦДДе ТААЦ РАСПОЛОЖЕНИЯ АРМАТУРЫ в  
КРАЙНИХ и СРЕДНИХ РЁБРАХ ПАНЕЛЕЙ-

Нзел 3.
Сеткц СЧ, 0-2, 0-3 ц С-Ц.

Аист- Сгр.
2

3*5
4 6

2 7
5 8
к 9
5 <0
б 44
7 42
8 43
9 44
40 45
44 46
42 47
45 48

Й 49

15 20
<6 24
47 22

тк
т С о д е р ж а н и е

Аист. Стр.
Cetku c-5,t~6. С-7ц С-8. 48 25
Снтки С-9,4НО и СЧ4- 49 гч
Сетки С-12,0-43 и СЧЧ. 20 25
Cetku €-45иСЧ6. Каркасы К-4 и К-2- 24 26
Каркасы К-З-г-к-6 22 27
Каркас К-7- Пнтли ПЧ,П~2- 23 28
Данные для испытании панелей по
прочности 14 23
Данные для испытании панелей по

ТРЕЩ.Цнестойкости- 25 30
Данные для испытАнии панелей по
Ж Ё С Т К О С Т и  S 6  54

ы п у с к А.
Тер ц я

ии-оч-ц
Выпуск
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НАСТОЯЩИЙ выпуск РАЗРАБОТАН в РАЗВИТИИ CEPUU UU-04
„Сборные элементы  здании  к а р к а с н о й  конструкции'1!* ПРЕД­
НАЗНАЧЕН ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПРЕДПРИЯТИЯМИ СБОРНОГО ЖЕ­
ЛЕЗОБЕТОНА Ц ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ ПРИ ПРОЕКТЦРОВAHUU U 
СТРОЦТЕАЬСТвЕ ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИИ И ЗДАНИИ АДМИ­
НИСТРАТИВНО -  БЫТОВОГО НАЗНАЧ Е KUSt U ПРОМЫШЛЕННЫХ 
ЗДАНИИ ПРЦ отсутствии АГРЕССИВНОГО ВОЗДЕЙСТВИЯ- 

Б СООТВЕТСТВИИ С НО МЕН К Л АТУ РОЙ, ПРЕД СТАВЛЕН ной 
НА AUCTEi I ПАНЕДЦ ПЕРЕКРЫТИИ 3 АПРОЕКТИРОВАКЫ ТРЕХ 
Типов: <) РЯДОВЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ ПАНЕЛИ;

Z) С В Я З Е В Ы Е  П А Н Е Л И  М НО ГО ПУСТО ТНЫ Е U Р Е Б Р И С Т Ы Е /

УСТ А Н А В Л ИВАЁМЫЕ У КОЛОНН В НАПРАВЛЕНЦЦ ПЕРПЕН­
ДИКУЛЯРНОМ РИГЕЛЯМ РАМ КАРКАСА.
Ре б р и с т ы е  п а н е л и  п р и м е н я ю т с я  в м е с т а х  , гд е  т р е ­

буется  у с т р о й с т в о  о тверстии  д л я  ПРОПУСКА КОММУНИ­
КАЦИИ или ДИАФРАГМ ЖЕСТКОСТИ-

ц  Пр и с т е н н ы е  м н о г о п у с т о т н ы е  п а н е л и , у с т а н а в л и в а ­
емы е  ВДОЛЬ НАРУЖНЫХ СТЕН ЗДАНИЯ- 

АЛЯ ОБРАЗОВАНИЯ ДИСКА ПЕРЕКРЫТИЯ в СВДЗЕВЫХ Ц 
ПРИСТЕННЫХ ПАНЕЛЯХ ПРЕДУСМОТРЕНЫ ВЫПУСКИ АРМАТУ­
РЫ , ВОСП Р U Н И МА КНЦИ Е УСИЛИЯ РАСТЯ ЖЕНИЯ , РАВНЫЕ В 
СВДЗЕВЫХ ПАНЕЛЯХ -  ПО 5т  ЙА КАЖДЫЙ ВЫПУСК ; В ПРИ­
СТЕННЫХ -  ПО JQT.

А ля  ПРОПУСКА КОММУНИКАЦИИ Ц ДИАФРАГМ ЖЕСТКОСТИ 
ДОПУСКАЕТСЯ УСТРОЙСТВО ВДНИ1ЦЕ САНТЕХНИЧЕСКОЙ 
ПАНЕЛИ ОТВЕРСТИИ МАКСИМАЛЬНО ВОЗМОЖНЫХ РАЗМЕРОВ, 
ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ УСТРОЙСТВА ПРОДОЛЬНОГО ОТВЕРСТИЯ НА 

ВСЮ ДЛИНУ ДНИ1ЦА , В КОТОРОМ МАКСИМАЛЬНО ВОЗМОЖНЫЙ 
ВЫЛЕТ КОНСОЛИ В ПОПЕРЕЧНОМ КОРОТКОМ НАПРАВЛЕНИИ 
ДОЛЖЕН БЫТЬ НЕ БОЛЕЕ 0.55м

Пр и  у с т а н о в к е  на  c a h t e x k u m e c k u e  п а н е л и  перего ­
р о д о к  или стен , ТРЕБУЕТСЯ ПРОИЗВОДИТЬ СООТВЕТСТВУЮ­
ЩИЙ КОНТРОЛЬНЫЙ р а с ч е т  прочности  и ж е с т к о с т и  па­
н е л е й , о с л а б л е н н ы х  о т в е р с т и е м  Ра з м е р  о т в е р с т и и  и

РАСПОЛОЖЕНИЕ UX В ДНИ1ДЕ ПАНЕЛИ ОГОЬАРЦв АЮТСД В КОН- L 
КРЕТНОМ ПРОЕКТЕ U УКАЗЫВАЮТСЯ В ЗАКАЗАХ ЗДВОДОМ- 
U3T0T0BUT ЕЛЕМ

Па н е л и  з а п р о е к т и р о в а н ы  под р а с ч е т н у ю  нагрузку

1600Кп/м2 БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОГО ВЕСА-
Собственный вес п ан елей  - ра с ч е т н ы й  -  350 кг</м2 ;

нормативный -310кг^м1!
Каждой п ан ели  п е р е к ры ти я  , в зави си м о сти  от ее  раз­

меров  и в е л и ч и н ы  прилож енной  нагрузки  , ПРИСВОЕНЫ 
МАРКИ , СОСТОЯ 1ЦИЕ ИЗ БУКВ ПК ~ ПАНЕЛЬ С КРУГЛЫМИ ПУС­
ТОТАМИ или ПР-ПАНЕЛЬ РЕБРИСТАЯ, ВЕЛИЧИНЫ РАСЧЕТНОЙ 
НАГРУЗКИ (ОКРУГЛЁННО в СОТНЯХ КГс/м 2) ц РАЗМЕРОВ ПО ДЛИНЕ
и ш и р и н е  ( ок руглён н о  в д ц ).Пр и м е р  м а р к и р о в к и  много­
пустотной ПАНЕЛИ ПРИ расчетной  НАГРУЗКЕ 1600 кп/м2 
длиной  51Б с м ,  ш ириной 1480мм : ПК<6 — S3-<5 Б конце 
м арки  б у к в е н н ы й  ин декс  „ п - п ан е ль  п р и с те н н а я , бук­
венн ы й  ИНДЕКС „ с н~ СВЯЗЕВАЯ ПАНЕЛЬ-

MAPKU пан е ле й  ПРОСТАВЛЯЮТСЯ в СПЕЦИФИКАЦИЯХ 
п р о е к т о в ; ь з а к а з а х  з а в о д а м -ИЗГОТОВИТЕЛЯМ и НА ГОТО­
ВЫХ и з д е л и я х  Вн е с е н и е  и з м е н е н и и  в о б о з н а ч е н и е
МАРОК НЕ Д О П У С К А Е ТС Я -

Ра с ч е т  панелей п р о и з в е д ё н  в с о о тв е тс тв и и  со

СНиП Ж-Ь | -Ы *К А К  КОНСТРУКЦИИ 3 КАТЕГОРИИ ТРЕ1ЦЦ-
ностои кости- Ар м и р о в а н и е  паи еден принято арматурной  
сталью класса At-Х  ( гост <08,64- 71) Ra -  6400 кг/см2.

Коэффициент у с л о в и й  работы т .а д л я  связевых  ребрис­
тых ПАНЕЛЕЙ ПРИНЯТ РАВНЫМ е д и н и ц а ,ДЛЯ РЯДОВЫХ,ПРИ­
СТЕ иных  и с в я з е в ы х  м н огоп устотн ы х  - с у ч ё т о м  поправ­
ки на Дополнительный коэффициент  у с л о в и й  работы  llta, 
ПРИНЯТЫЙ в зави си м о сти  от в е л и ч и н ы  ОТНОСИТЕЛЬНОЙ 
ВЫСОТЫ СЖАТОЙ ЗОНЫ БЕТОНА-

Арматурные стали применять с у ч е т о м  требовании CH3SCH&. 
Стержни предилпРЯжЁнной а р м а т у р ы  класса Ат -£ изго­

товлять  НА ВСЮ ДЛИНУ ЭЛЕМЕНТОВ БЕЗ СВАРНЫХ СТЫКОВ--
Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы  осуществляет­

ся электротермически  м и МЕХАНИЧЕСКИМ МЕТОДОМ НАТЯ­
ЖЕНИЯ СТЕРЖНЕЙ ДО ТВЕРДЕНИЯ БЕТОНА С ПЕРЕДАЧЕЙ 
у с и ли й  на упоры  Фо р м ы - Из го т о в л е н и е  п ан елей  преду­
см атри вается  по поточной и л и  конвейерной т е х н о л о г и я м -

ТК

\ т
П о я с н и т е  л ь н л я Ъ к п и с к к-

СЕРИЯ
ЦU-04-4
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M A K C H M A I b B A A  Т Е М А Е Р Л Т У Р А  З А Е Х Т Р 0 Н А Г Р Е 1 А  А Р М А Т У Р Ы  
I E  Д О Л Ж Н А  I P E O U U I A T b  4 5 1 4 .

I I  l i t n . t  D M I U I I U  I P I I I I U I  I  Ш Ч Е Ш  S I I U I I I  
П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н Ы Х  Н А П Р Я Ж Е Н И И  B A P M A T I P E  1  В Е Л 1 Ч И И Ы  
H I T E  P E  Н Р Е Д В А Р Н Т Е А Ь Н О Г О  В Л А Р Л Ж Е И И И .

U  Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж А Х  « А Р А Д У  CO З И А Ч Е А Н Е М  П Р Е Д в А И Ш Ь -  
Н0Г 1  Х А 1 Р А Ж Е 1 1 Я  В A P N A T 1 P E  S' ,  П Р О В Е Д Е Н А  0 Е « « Ч « А А  
Н Р Е Д В А Р И Т Б О Ь Н О Г О  А А А Р 1  Х Е Ш А  О А Р М А Т У Р Е  П Р Е Д  Б Е Т О Н И ­
Р О В А Н И Е М .  Н А А Н Г А Е М Д А  А Р М А Т У Р А  Н А  Я А А Я А Х  
П А НЕМЕЦ.  У t  А 1 1 N I  N E  « О К А З А Н А .

Д А Н Н А  , Н А Т  А Г Н А А Е М Ы Х  С Т Е Р Ж Н Е Й  Н А Ч Е Р Т Е Ж А Х  ПОКА­
З А Н А  Р А О  Н О Н  Д А Н Н Е  П А Н Е Л Е Й  БЕЗ У Ч Е Т А  Д А Н Н Ы  О ЫН У СКВО
А  а  ж з а х о а т о о .  Д а н н у  з а г о т о в к и  н а т а г н о а е м ы х  с т е р ж н е й

С А Е ДУ Е Т  О О Р Е Д Е А А Т А  С У Ч Е Т О М  З А Х В А Т  Н И Х  П Р И С Н О М  ( Л Е Н И Н ,  
H P H M E H A E N A I X  Н А  З А В О Д А Х .

К о н ц ы  н а а р а т а е м о й  а р м а т у р ы  а о с а е  с н о с к а  н а т а ж е х н а  
д о а х н ы  в ы т ь  з а щ и щ е н ы  с а о е м  р а с т в о р а  н е  м е н е е  5 мм.

Н А  о п о р н ы х  у ч а с т к а х  м н о г о п у с т о т н ы х  п а н в е н а р е д у -
С Н О Т Р Е Н А  У С Т А Н О В К А  „ О П О Р Н Ы Х  С Е Т О К "  Д А Н  0 0 C H P H A T H A  
М Е С Т Н Ы Х  И АП Р J  Ж Е  Н nil О З О Н Е  З А А Н Х Е Р Н  В А Н Н А  П Р Е Д О А Р Н -  

Т Е А Ь Н О  Н А О Р А Ж Е Н Н Ы Х  С Т Е Р Ж Н Е Й .  ,
5 Н И Ж Н Е Й  З О Н Е  М Н О Г О П У С Т О Т Н Ы Х  Н А Н Е А Е Н ,  О С Е Р Е ДИ Н Е  

« Ю 1 Е Т А  Л О С Т А В А Е Н А  „ С Р Е Д И Н А  С Е Т  Х А ” С Л У Ж А Щ А Я  Д А Н  
Р А С В Р Е Д Е А Е Н Н А  В О З М О Ж Н О Й  М Е С Т Н О Й  М О Н Т А Ж Н О Й  Н А Н  

З Х С О А У А Т А Ц Н О Н Н О Н  Н А Г Р У З К А  В П О П Е Р Е Ч Н О М  Н А П Р А В А Е Н Н Н .
П А Н Е Л Ь  С О А З Е В О Й  Р Е О Р Н С Т О Й  ( С А Н Т Е Х Н И Ч Е С К О Й )  П А Н Е Л И  

А Р М Н Р У Е Т С А  С В А Р Н О Й  С Е Т К О Й  ; 3 Т О  Р Ц О В  П А Н  E A U  У С Т И ­
Н А  I А  Н В А Ю Т С Н  „ 0110 P H  Ы Е  С Е Т А  н ’  Д А Н  О О С А Р Н А Т Н А  М Е С Т ­
Н Ы Х  Н А В Р А Ж Е И Н Н  В З О Н Е  З А А Н К Е Р Н В А  Н Н Я  П Р Е Д А А Р и Т Е А Ь Н О -
н а п р а ж Е н н ы х  С Т Е Р Ж Н Е Й .

П Р О Д О Л Ь Н Ы Е  I  П О П Е Р Е Ч Н Ы Е  Р Е Б Р А  С А Н Т Е Х Н И Е Е Ш  П А Н Е Л И  
А Р М  1 Р У  И Т С А  Я А О С Х Н М Н  К П Р К А С А М Н .

C E T K O  I  К А Р К А С Ы  В Ы П О Л Н Я Т Ь  ИЗ С Т А Л Ь Н О Й  И К З Х О У Г А Е -  
Р О Д П С Т О Н  Х В А 0 Д Н 1 Т П Х У Т 0 Й  П Р 0 1 0 А 0 К 1  К Л А С С А  В - 1  ( Г О С Т  
6 1 2 Т  5 3 * )  U С Т Е Р Ж Н Е В О Й  С Т Л А Н  К А А С С А  А  5  ( Г О С Т  5 Т В 1 - 7 5 ) .

18А Р А У  Н С В О Р К У  С Е Т О К  О К А Р К А С О В  П Р О И З В О Д И Т Ь  В 
С О О Т В Е Т С Т В И И  С Т Р Е В В В А Н Н А М Н  N 01 10522-75 Н 
Г О С Т  Й О З В - В В  С И  393* 03.

А р м а т у р н ы е  а з д е а н н  3 a h p o e k t i p o i a h b i  i s  у с а о о н н

К З Г0Т 0В А Е И 1Н Н К  Н А  М R О Г Р Э А Е К Т  PD Д  Н Ы X М А Ш И Н А Х .
К Р О М Е  Т О Г О ,  С В А Р Н Ы Е  С Е Т К А ,  Н М Е М 1Ц К Е  О Е О Э Н А Ч Е Н Н Н  

Н А  Ч Е Р Т Е Ж А Х  ПО Г О С Т  8Й Т8- Б Б ,  З А П Р О Е К Т И Р О В А Н Ы  »3 
У С А О О Н Н  И Х  П О Д У Ч Е Н О !  В Ц Е  Н Т  Р А А130 О А Н Н О М  П О Е З Д ­
К Е  С М Е Т И З Н Ы Х  З А В О Д О В .

П О Д Т Е М Н Ы Е  П Е Т  А О В Ы П О Л Н Я Т Ь  Н З  С Т А М И  К А А С С А  
A - I  ( Г О С Т  51 ГМ-  75 ) М А Р О К  8 07.8 С П2 Н В.  С Т . З  В С2 
( Г О С Т  380- Т 1) .

В С А У Ч А Е  М О Н Т А Ж А  П Л И Е Л Е Й П Р А  Т Е  М А С Р А Т З  Р Е  -  Ч О Ч  
Н Н И Ж Е  З А П Р Е Щ А Е Т С Я  I Р Н M E  Н I Т Ь  С Т А  АЬ М А Р К И  8. C T3 I C2.

У С Л О В Н О Е  0В03Н А Ч Е Н Н Е  А Р М А Т У Р Н Ы Х  С Т А Р Е Й  О 
Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж А Х  О Р Н Н А Т О  I  С О О Т В Е Т С Т В И И  СВ
сн > n Т- в. И г .

П А Н Е Л И  Н З Г О Т О  В А Я Т Ь  А З  Т Я Ж Е Л О М  И Т О Н А  М А Р А Н  Э И .  
K y i H K O B A !  1Р0Ч Н 0С Т0 В Е Т О О А  К М О М Е Н Т У  О Т П У С К А  НА ВР * -  

Ж Е Н Н А  Д О А Ж Н А  Б Ы Т Ь  Н Е  М Е Н Е Е  250 К Г / С М *
В е л и ч и н а  о т п у с к н о й  п р о ч н о с т и  б е т о н а  о  о э д е а а а х  

J C T A H A 0 А Н О А Е Т С Я  П Р Е  Д П Р HA T U  Е М -  03 Г О Т  О В I I Т  Е  А Е М ПО 
С О Г Л А С О В А Н И И )  С П О Т Р Е Б И Т Ь  ЛЕ И II П Р О Е К Т Н О Й  О Р Г А Н И З А ­
Ц И Е Й  С О Г Л А С Н О  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  13015-15
( И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я  „  И н ф о р м а ц и о н н ы й  у к а з а т е л ь
С Т А Н Д А Р Т О В  Н Б  1312 Г )  В З А В И С И М О С Т И  ОТ К Л И М А Т А '  
Ч Е С К А Х  У С Л О В И И  Р А Й О Н А  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  И В Р Е М Е Н И  ГОДА.

П О Д Ь Ё  М П А Н ЕЛ ЕЙ  П Р I  Т Р А И СО О Р Т I Р  О |  К Е  И М О Н Т А Ж Е  
Д О Л Ж Е Н  О С У Щ Е С Т  В А Я Т Ь С Я  С И О М О А Д Ь Ю  Т Р А В Е Р С ,  О В Е С И Е '  
Н Н1А И Щ 1Х  В Е Р Т И К А Л Ь Н О С Т Ь  С Т Р О П  П О Д  Н А Г Р У З К О Й  Н А Н  
З А Х В А Т О В  С У Г Л О М  Н А К Л О Н А  С Т Р О Я  К Г О Р И З О Н Т У  Н Е  
М Е Н Е Е  Б О Г

м е с т а  о п о р а  н и х  п а н е л е й  п р и  с х а а д н р о о а н н н  и

Т Р А Н С П О Р Т И Р О В К Е  П Р И Н И М А Ю Т С Я  Н А  Р А С С Т О Я Н И И  
350 ММ О Т  Т О Р Ц О В  ПО О С Е Й  U1U P I H E  П А Н Е Л Е Й -

IX
1 9 1 Й

Поя И И Т  Е  А Ь 1  А З А П И С К А
С Е Р
I I » -
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ЛАД ОБЕСПЕЧЕИИД СОВМЕСТНОЙ РАБОТЫ СМЕЖНЫХ
ПАНЕАЕй т р е б о в а н и я  звн коизолдции ПЕРЕКРЫТИЯ, 
ШВЫ МЕЖДУ ПАНЕЛЯМИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ТЩАТЕЛЬНО 
ЗАПОЛНЕНЫ БЕТОНОМ MAPKU 150 ЦЛИ ЦЕМЕНТНЫМ 
РАСТВОРОМ МАРК U 150-

ИЗГОТОВЛЕНИЕ, ПРИЁМКУ , ПАСПОРТИЗАЦИЮ, XPAHEHUE Ц 
ТРЛН СПОРТИРО ВАННЕ ПАНЕЛЕЙ ПРОИЗВОДИТЬ В СООТВЕТСТВИИ 
С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ13015-75* f Г0СТ95Б1-ББ С счётом  
ИЗМЕНЕНИИ N1 U Н£ К ДАННОМУ ГОСТ и УКАЗАНИИ ГЛАЗ 
СИЦ П I-B.3-72..

Й РЕДЕЛ ОГНЕСТОЙКОСТИ ПАНЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИИ-4,13  ЧАСА. 
Панели  пред на зн ач ены  длд  применеицд в зда н иях
X -Y  СТЕПЕНИ ОГК ЕСТОЦ кости.

Расчёт п р о и з в е д ё н  е> соответствии с т р ебо в а н и я -  
MU ГЛАВЫ СНиП1-А 5-7Q, ПРИЛОЖЕНИЕ I, поз. 2 3 6  с УЧЁ­
ТОМ ПРиМЕЧАНЦД 8 , d A , R l , 3 .

Пе р е ч е н ь  н о р м а т и в н ы х  д о к у м е н т о в . 
CHu U I -6.4-62 Арматура длд железобетонных конструкции 
СНиП1-Ь.5-62 Железобетонные изделия Obihue указания. 
CUuUI-B5.i-62 Железобетонные изделид длд здании  
СНц Я Д -1И - 6£ *  Бетонные ц железобетонные конструкции.

_  ЙОРМЫ ПРОЕКТЦ РО ВАНЦД-
СНиПЩ-1Б-73* Бетонные и железобетон н ые  конструкции 

с б о р н ы е .
tH 315-65 инструкция по ТЕХНОЛОГИИ из готовлен ил ц 

УСТАНОВКЕ СТАЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ 
В СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ Ц БЕТОННЫХ 
ИЗДЕЛИЯХ-

СИ 382.- 67 Указа ни д по применению униФиццрован-
НЫХ НАГРУЗОК при ПРОЕКТИРОВАНИИ типо­
вых железобетонных конструкции ДЛЯ 
СБОРНЫХ ПЕРЕКРЫТИИ U ПОКРЫТИИ здА- 
ний.

тк

ш

П о Д С Н и Т Е Л Ь Н А Л  ЗАП

Г0СТ882Э-Б6
[Г

МЗАЕЛИД ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ СБОРНЫЕ ------
Методы испытании и оценки прочности, 
ЖЕСТКОСТИ и ТРЕ1ЦИНОСТОЙКОСТи.

ГОСТ 9561- 6 6 * ПАНЕЛЦ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МНОГОПУСТОТ­

ГОСТ 10922-75
НЫЕ Длд ПЕРЕКРЫТИИ ЗДАНИИ.
Арматура и за к л а д н ы е  д е т а л и  с в а р ­
ные ДЛД ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУК­
ЦИИ. Те х н и ч е с к и е  требованид и м е ­
тоды  испытании

ГОСТ 13015 - 7 S  * ЦЗДЕЛИД ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ и б е т о н н ы е .

ГОСТ 1А098-Б8
Обилие т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и д . 
Со е д и н е н и я  сварные  а р м а т у р ы
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИИ U КОНСТРУК­
ЦИИ. Конта ктк ад  и ван над  сварка 
Основные  t u r n  и к о н с т р у к т и в н ы е  
э л е м е н т ы .

ИСКА
Выпуск Д  иет



M s

п . п .

М а р к а

П А Н Е Л И
Э с к и з

Р а з м с р и ,  м м М а с с а П р о е к т *  

М А Р К А  

"ВЕТО К А

Р а с х о д  м а т с р и а л о б

К и с т1 Б h
и зд е л и я

т
Б Е Т О Н А

м *

С Т А Л И ,  КР

Б с е г о
НА ИЗ-ЬЛЛЦЕ

НА 1 М 2 
П А Н Е Л И

ни I m 's 
Б е т о н  л

1 П К 1 6 - 5 8  .  «5 5 7 6 0 1*190

2 2 0

2.710

3 5 0

1.08*1 7 0  3 6 8 . 2 6 4 .3 3

2 П К 16  -  5 Ъ .  15 5 2 6 0 « 9 0 2. *180 0 .9 9 2 5 7 . 7 0 7 . 4 5 8 . 2 8 Ч

Ъ П К 1 6 - 5 8  .  12 5 7 6 0 1 1 9 0 2.0*10 0 . 8 1 5 5 7  81 8 . 4 3 7 0 . 9 3 5

k П К 1 6 - 5 3  .  12 5 2 6 0 1 1 9 0 1 .8 6 5 0 .9 0 0 4 9 . 06 7 . 8 4 5 4 .5 1 6

5 0 К 1 6 -  58 . 15С 5 7 6 0 1*19 0

2 2 0

2 6 1 )5

3 5 0

1 0 5 8 8 6 .9 9 1 0 .1 3 8 2.2 2 7

е П К  1 6 -  5 3 . 1 5 С 5 2 6 0 1*»90 2. *120 0 .9 6 6 7 3 .5 5 9 .3 9 76.1*1 8

7 П Р 1 6 - 5 8 . 1 5 с 5 7 6 0 1*1 9 0

2 2 0

г .б > ) 5

3 5 0

1 . 0 5 8 14 0 .2 6 1 6 3 4 1 3 2 .5 7 3

8 П Р 16 -  5 3 . 15С 5 2 6 0 1*190 г .  *i io 0 . 9 5 8 1 1 9 ,3 1 1 5 , 2 3 12Л .5*1 10

9 П К 1 6 -  5S .  15 П 5 7 6 0 1>)90

2 2 0

2 . 6 6 5

3 S 0

1 . 0 6 6 8 2 . 6 8 9 . 6 3 7 7 . 5 11

10 ПК 1 6 - 5 5 . 1 5 п 5 2 6 0 Й 9 0 г .  1)1)0 0 .9 9 2 6 3 .  т 8 . 8 3 69.75 12

СЕРИЯ
1Ш-0Ч- чТ К

ш
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М й РК А

п А не А и

Предварительное 
Н А 0 Р Я Ж.Е иие 
6 АРМ МУРЕ, 

контролируй мое 
ПРИ НАПРЯЖЕНИИ

ё  0
к гс/ с м 2

Допусти мое
ПОВЫШЕНИЙ 
ВЕЛИЧИНЫ 

ПР Е ДВ А РИТЕ АЬНОРО 
НАПРЯ Ж Е НИЯ 

А (ой 

кг< ? см г

Потери предал рите аьноро

НАПРЯЖЕНИЯ до ОБЖАТИЯ БЕТОНА 

кгс/см1

Предварительное 
напряжение в
АРМ АТУ РЕ 

ПЕРЕД
БЕТОНИРОВАНИЕ М

кгс/см*

Потерн предварительного 
напряжения после ОБЖАТИЯ 

Б1Т0 Н А
крс/ см2

РЕЛАКСАЦИЯ
НАПРЯЖЕНИЙ

СТАЛИ

ДЕФОРМАЦИЯ
ДйКЕров

ДЕФОРМАЦИЯ
Форм

УСАДКА
БЕТОНА

по аэччесть 
вето н л

ПМ6- 58 . 15 1500 900 490 660 8 5*100 4 о о 950

ПК 16 — 53 . 15 6 t4o 960 18? 724 0 5280 4оо 255

ПК 1 6-5 8  . 12 6 900 900 190 660 0 5400 Лоо 565

ПК 16-59  . 12 624а 960 18? 72*1 0 5280 4оо 230

ПК 16 -5Е . 15 С 6500 900 190 660 0 5 4оо 4оо 990
ПК 1 6 -5 9  . 15 С 62^0 960 18? 724 0 5280 4оо 255
Пр 1 6 - 5 8  . 15 С 6500 900 190 660 0 5 4 о о 4 о о 4 9 0

ПР 16 -  5 9  . 15 С 6 2  40 960 1 8 7 724 0 5 2 8 0 4оо 94S
П К  16 -  5 8  . 15 П 6 9 0 0 900 190 660 0 5 4 о о 4оо 9 9 0

П К  1 6 -  5 9  . 15  П 6 2 4 0 960 1 8 7 724 0 5 2 8 0 4 о о 2 5 5

тк
Ве л и ч и н ы  п р ед в а р и тельн ы х  напряжений

X
в А Р М А Т У Р Е  н потери П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  н а п р я ж е н и я

Серия
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Н  И И ^ Л А Д Ы В А Т Ь  Ш А Г О М  С Т е Р Ж -  Л а н и  
■ ^ rm n rirn T p u ^ M  панели—  л R н

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

MftCCA ПАНТЫ

О б ъ ё м  Б е т о н а
Пр и в е д е н н а я  т о м ^ и н а  ш е и  а

Кубиков ая прочность бето­
на к момент» отписка 

н л т я ж е н н я  не менее

Нагрузки 

при л о ж е н , к

и з д е л и ю .

Ho p  m a t  с о в е т е  м а с с а  и з д е л и я

Р а е н е т н а я  с х е м а
П р и м е ч а н и я :

i j n i i i m i i i i i i i i i i i i i i i i_  « . П о в е р х н о с т ь  о т м е ч е н н у ю  з н а к о м  t  п о д г о т о в и т ь  под п о к р а с к у . 
А .  и. е . Л р м л т з р н ы е  и з д е л и я  с м .  л и с т ы  Г М Э Д 4Д2>.
| о „„ , зОпллзБочные сечения и детлли см лиетыв/Ч-
). < - Р » 5 2 0 0

Расход

С Т А Л И

S e e  г с

Н А 1 м г  П Л И Т Ы

НА 1 м3 вето НА

М а р к а  в е т о н л

РАСЧЁТНАЯ

НОРМАТИВНАЯ

норм. длит, действ

Р л с ч е т н ы и  П Р О Г И Б  с 
у ч е т о м  д л и т е л ь н о г о
действия Н О Р М А Т И В Н О Й  

Н А Г Р У З К И _________

кг
м3

см

К Р

%

1
/и*

2̂ 80

0.99С

\2. ьг
57.70

7.4 Монтлжные петли 1
58, 2 8  и
350

250

4600

4350

1200

320

658

С п е ц и ф и к а ц и я .
АРМАТУРНЫХ ИЗАвЛИИ

йрССА 
К Р .(Аименовлние М а р к а

К а р к а с

С е т к и

! А П р я г А е м ы е
стержни

К - 4

С~3
С-6

С 9

02
0 3

Кол-
шт
10

В с его :

8 .0

3.95
0.39

4.94
4.0

34.75
T J7

57.70

В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Диаметр 
армлтч' ь ; 

м м

Длина 

м

(4 Ат у
12At V
i s a  *
3  в I
ч в т

5 В I

26.30

5 .2 6
4Д 8

77.54
28.8

74.06

М а с с а

к г

3 1 . 7 5

4.67
w r t - w

4.0
4.зД
2.9

10.04

г о с т к г /
/ с м

5781-75

«to

6*00

2100

3150

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

7
п о з и ц .

1&илмет»

CTtf*H

м м

К о л е е

т р * и

ш т .

П р е д в л г и т е л ь н о е  
в л п г я ж е н и е в  а р к а - 
т ч р е .ч ч м т ы е л е м о е  
ПРИ  н а з н а ч е н и и  
Д Л И Н Ы  З А Г О Т О В К И

с т е р ж н я
do К г о Г с м Е

Д о п у с т и м е е  
п р е в ы ш е н и е  

в е  л и ч и н ы
п р е д в л р и т е л ь н о г о

н а п р я ж е н и я

Д к г ^ с м2

П р е  д вл ги те л ьн ое  
н я п р я ж е н и е  в 
а р м а т у р е  пер ед 
в е т о н и р о в а н и с м

G e к я / с м *
н е  м е н е е

М е т о аы н л т я ж е н и я  а р м а т у р ы

з л т е г м и ч . м е х л н и ч э т р м м ч . м е х л н н ч . эл тер м мч. м е х  линч.

02 1* Л т у 5 621,0 *5800 968 — 2280 5058
03 12 А т  у 1

*  х о н т р о  л м р у е м о е  при  н А т я ж е н и и

тк
1971, П а н  е л ь  пк 1 6 - 5 3 . 1 5  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж .  А р м и р о в а н и е

Серия
ЦИ-ОЧ-Ч
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C  I O  У К А А А Ш А Т Ь  М А Г О М П л а н

Ф Ш А т Г

О а С Ч Е Т И А Д  С Е Е М А

И 1 1 1 | ?1!1ГТГТТТ Т Г Т Г 7 Т П
ж  ж

_̂____ е »  х я о о  |

л ^ « М 1 Ч А Н  ЙЛ

4. П о в е р х  н о т  о т м е ч е н н у ю  з н а к о м  ♦ , п о д г о н и  и п т ^ п о н А С м
1 .  А Р М А Т У Р Н Ы Е  МЗДЕ А  И А  С М  Л И С Т Ы  1 7 ,(9 ,

5 .0 п А л и о ч н ы е  с е ч е и и д  и д е т А Л и  е м  л и т Н З Д

Хае л сир  ист нмА издеаид

М А С С А  П Л И Т Ы

Q i U M  I f T f H A

П Р И е д С К К А )  Т О А Ц  БЕТОНА

Р а с х о д

С Т А А М

Есего
Н А  I П А Н Т Ы

НА t * 3  БСТОН А

П Р О Е К Т Н А Я  М А Р К А  Б Е Т О Н А  

К у Б И К О В А Я  П Р Н Н И С Т Ь  И Т О Н А  
к  м о м е н т у  О Т П У С К А  
н а т я ж е н и я  н е  м е н е е

ЙАГРУЗКМ

прМАожен. 

к изделию

р а с ч е т н а я

И О Р М А Т И В Н А Д

н о р м , д а  от. деосто

HtPMAT. С IC C T t . М АССА И З Д ЕЛ И Я

Р а с ч е т н ы м  п р о г и б  

с  у ч ё т о м  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О

Д Е И С Т »  ИД  Н О Р М А Т И В  

Н О И  Н А Г Р У З К И

КГ

м*

е м

к г

X

7

J L

£р

2040

0 815

12 0 7

5 7  01

43

70,95
350

2 50

1600

1350

1200

320

5 0 1

С п е ц  и ф is к а  и  и д 
а р м а т у р н ы х  и з д е л и и

Н A U M E H O I A H U C  М а р к а

к а р к а с

Сетки

М о н т а ж  п е т а »

Н а п р я г а е м ы е

с т е р ж н и

к -1

с г
С 16
Т То 

п Г
01
о ч

КОД
« т

в с е г о

М а с с а
к г

Б 4
3 S3

3 2
_4 38 

Ч О
2» 88
18 20

5 7  81
I w h p k a  с т а л и  н а  и з д е л и е

ДИАМЕТР 
АРМАТУРЫ 

мм
I M a t I
16 AT I

*2а 1
3 » 1
*111

511

Д А Й Н А
м

17 28
II 52

4.48
69 8 4
5 .7 6
54.66

Ма с с а  
к г

20 88

18 20
4 О

3 95
2  3 2

8 4 6

ГОСТ

<0884
71

5781-75

R o
КГ/СМ*

6400

2100

3150

К  А Р  A K U P M C T M  К А М A R M Г А Е М О И  а р м а т у р ы

/

П О З

А и м
с ш * .

ММ

К0А80
С ТЕ Р* .
В Т

П р е д в а р и т е л ь н о е
Н А П Р Я Ж Е Н И Е  I A P M A '  
Typef y i « T b H A t M O E
ПРИ Н А З Н А Ч Е Н И И  
ДАИИЫ З А Г Д Т 0 1 К И  .  
СТЕРЖНЯ КГфСМ*

д о п у с т и м о е  о р н ы  
ш е н н с  ве ли чи ны  
ПРЕД» а *  о т е л ь н о г о  
Н А П Р Я Ж Е Н  ИД 

А  «2о к п / с м *

Пр ш а р и т е а ь и о е

№ W M u .
б е т о н и р о в а н н ы  

г о  К1^см2
н е  м е н е е

O f * 4 а т 1 3 * « И А U  К А Т Я  Ж 1 Н И Д  А Р М А Т У Р Ы

04 I 6 A T X 2
З а . т е р м и н м е х а н я ч з а  т е р м и н М Е ХА Н И Ч ЗА ТЕРМ МЕХАНИЧ

630 0 Г  6000 900 — 5400 5 2 7 1

т к

№

и к и н т р о а и р у е м н  п р и  н а т я ж е н и и

П а н  е л ь  П К  1 6 - 5 8  1 2  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж  Д р м м р о в д н н е

- т о н —
ЦЦ-ОЧ-Ч 

?ы!ГТЕГ

29
А «ГГ



4i

X  а р  а ш р и с т и к а  и з  д е  a  ti3i
с я е ^ и Ф  и к а ц и д  

А Р М  А Т У  Р н ы к  н з д е д ц й

М а с с а  п л о т и К Г 1869 Н а н м е н о в а н МАРКА
Кол.
шт

М А С С А
К Г

Ц с о  ш ад £' U T A H  А 0 900О & *  1 М 1рЕ Т О Н А м *
К А Р К А С Ы 8 6 . 4

R P U U A E H H A O  ТОА1% БЕТ ОНА см 12.'Ю С - 7 1 1 . 8 6

Р а с к о л
R e t r o 4 * 0 6 С е т к и С 16 1 0.32

НА J М 2 П А Н Т Ы К г 7 . 8 4 С 10 2 4 3 8
С Т А Л И

НЛ 1 М э Б Е Т О Н А 5 Ч . Я
м о н т а ж , п е т л и I M 4 4 . 0
Нлпрдглем ы е 0 2 г 15.8

ПРО Е КТ НА* М А Р К А  Б Е Т О Н А 390 с т е р ж н и 8 5 г 1 8 .3

Кчеикоелд  ПРОЧНОСТЬ кетон А 7/л ц']
250

8 с е г о 4 9 , 0 6
к m u a c h i  Т 
Н А т я ж е н о о

1 1 П Н К Я
1 н е  м е н е е Вы б о р к а С Т А Л И н а  и з д е л и е

Н А Г Р У З К И Р А С И С Т К А * 1600
д и а м е т р

АРМАТУРЫ
мм

Д А Й Н А М а с с а
го с т

К о

проложен. Н О Р М А Т И В Н А !
КГ/ 1390 M к г кг/см*

К ИЗДЕЛ ИЮ н о р м  длит, деисте. 1200 14 A T I 115 \ъ& вввч-я 6400

16 A T I 1 1 . 9 1 8  3

Н в Р М А Т .  С Ш Т К  МАССА НЗДСЛОА 320 12 A I 4 . 4 8 4 . 0 5181-55 21 00

3 » I 31.28 2 .2 0 с о
3190Г А И 1 1 Р М 1  П Р О ! Й Ь

L
е »

j _
C I A

Ч  § 1 2 3 . 0 2 . 3 &
я

е  ч м ы  v m

д е н е те  но
Д А  И  1 С Л Ь п и Г и

н о  р м А Т н е н о н
9  B I 9 4  6 6 8.46 о>

е г
1

o l d С£р

Н А Г Р У З К И

Xapaktipucthka Н А в е т е м о и  арматуры

Jf

поз.
днлметр

ЕПРЖИ.
мм

Комо

стерж.
шт.

Предкдрнтглькое 
нлорджение е 
а р м а т у  р е  у ч и т м о а - 
е м о е  п р о  н а з н а ч е н и и

«’Ж Г

дояустнмве 
я р е е ы ш е н о е  
в е л и ч и н ы  
п р е д в А Р и т е л ь н о г о  
кАПРДженяд 

а € о  к г с / с м 2

Л Р е д е А Р о т е л ь н в е  
и л я ? д о е н и е  • 
а р м а т у р е  в е р е д  
е е т о н и Р О Б А н о е *  

а . о  и г с / с м *

н е  м е н е е

0 2 14ат1 2 методы h a t h  жен ид арматуры

эл тегмоч. м е л а н и н . эл. термин. мспняч. злтерм мелАн.

05 1 6 A T I 2 6240 * 5800 961 — 5280 5058

* контролируемое при НАтдженми

т к
19 74

П а н е л ь  П К  1 6 - 5 3 . 1 2 .  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж .  А р м u p o b a h и е

" Т Г т -----------
U U - 0

 < 1 JC.

I k im k ■Ш Г
2 9 6



Расчетный прогиб 
с учетом длительного

действия норматив­

ной НАГРУЗКИ

4600 Диаметр Длинл Млссл
ГОСТ

Ra

1350
АРМАТУРЫ

мм м KP
ху
/СМ7

1200
Й Атй *10.3 Т О " isitHi БЬоо

320 12 А I U s *1.0 1Л
г- 2100

8 А ш И.5 k 55 «0 3̂ 00

СП
 I

з
ч
~

10 А М 17Л 10.76 5
ЪЪ 1 82.81 *1. S5 РО, л

3150
581 93.1*8 1*1.33

м *

г-
§

« . П о в е р х н о с т ь  т г м е ч е н н з ю  з н а к о м  ^ п о д г о т о в и т ь  я о д  п о к р а с к у . 
Ж _ s lA p m лтурные и з д е л и я  с м .  л и с т ы  4 7 4 9 , 8 1 , 2 3 *

£р * 5 7 0 0  з Я й а л у м ч н ы е  се ч е н и я  и д е т а л и  с м .  л и ст м В ,I6 *

Х а р а к т е р и с т и к а  и А П Р Я  г  А Е М О Й  А Р  М  А Т у  Р Ы

и

поз.

Ди а м е т р

стержня

м м .

М а м

е т е г ж н

ю т .

П р е  л » А р и т е  л ь н о е  
н а п р я ж е н и е  в а р м а - 

Т Ш ,  У Ч И Т Ы В А Е М О Е  
П Р И  H A S H  Л Ч Е Н М И  д л и ­
ны  з а г о т о в к и  е т е г ж н .

6*0 к г с / с м 2

Д О П У С Т И  М О Е  
П Р Е В Ы Ш Е Н И Е  

В Е Л И Ч И Н Ы  П Р Е Д В А Р И
т е л ь н о г о

Н А П Р 9 Ж С  И М Я

в  € > « * * ф м *

П р е д в л р н т е  л ь н в е 
к л п р я ж е и и е  в 
л г м в т у р е  в е р е д
ь е ю н и р о л л и к е и

6 «  к г е ^ м *  
н е  m e  н е е

M E T 8 J А Ы  Н А Т Я Ж Е Н И Я  А Р М А Т У Р Ы
Э Л  т е р м и н . М Е Х А Н Н У э л т е р м и ч М Е Х А Н И Ч З А Т е г м к ч м е х л н и ч

0 * Л и т 7 6 3 0 0 *  6 0 0 0 9 0 0 - 5 *(00 5 2 7 0
« к о н т р о л и р у е м о е  п р и  к а т я  с и м и

П а н е л ь  л п б - 5 8 . ) 5 с  о п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж .  А р м и р о в а н и е

С Е Р И Я
1 Ш - 0 Ч - Ч

выпуск
29

лист
Т



m
 sh

s

н з п ц ь и т  iapom стержней Ккьщ 
'^о мм к тоТ дам  Панеак н

Д Л Р А К Т Е Р И С Т Н К А  И З Д Е Л И И

MAtCA ПАНТЫ
Объем 5ET0HA

ПРИВЕДЕННАЯ ТВА1Д. 5СТВКА

Расход 
В Т A Aft

в СЕГО
НА 4мг  ПЛИТЫ
H A 4 m *  Б Е Т О Н А

Проекта Aft марка бет ока
НЗБИКОВАА ПРОЧНОСТЬ ВЕТО* 
НА к момента относил 
КАТВЖЕНИ* НЕ МЕНЕЕ

ъ
НАРРЗЗКН РАСЧЕТНАЯ 

ПРИ АО Ж- К 

НЗДЕАНН>

Н О Р М  А Т Н О Н Н Л

н о р м  д о н г  д е й с т в

Нормах совете, масс а
НЗДЕ АН А

f  А С О Е М И Ы И  П Р О  P H I  
С З Ч Е Ш О М  Д А Н Т Е  А Ъ Ч О Р О  
Д Е Й С Т В И Я  Н О Р М А Т И В ’  

Н О Н  Н А Р Р З З Н Н

UP
м *

ем

НР

не
№

2И§

0.966
ад.  8 1

73-55
9 .3 9

79,4*
350

НАПРЯГАЕМЫЕ 
С Т Е Р Ж Н И

Монтажи истиц (ГГ
1 5 0

46 00

435 0

4200

320

J _
858

Сое ни фнкьдня
APMAT9PHIU И З  Д Е  А Н Н

Наименован

Каркасы

Сетки

Ма р к а

к-г
к - 7

е-8

е е
СН4
01
оз

В с е г о :

Ы Масса
нг

40,5
40-08
3,78
0.39

JtM
3 4 .7 5
Д-67
Д-0 

7 3 . 5 5

О М Б О Р К А  С Т А А Н  Н А  И З Д Е Л И Е
дкамщр.
АРМАТУРЫ

М М
Данна

м
Масса

КР
P I C T

Н и

4 2 А т ? 5 . 2 5 Ц 6 7 М18Ч-14
sVee

■ 41» Ат? 25 .30 3 4 7 5
4 2 А ] U 8 Ь - 0 U)г>

•М*«0
г *иэ

2400

8 А Й • . 5 U 5 5 ъ1ш
4 Р А П 1 E . U 40.4Ц

5 1 1 7 5 ,0 4 М 7 м»IA
с*с~
СО

3450
5 8 1 1 9 ,  И I k M

1 а » А  К Т Е Р Н В Т И  ft А Н А П Р А Р А Е М О Н  А Р М А Т  9 В В 4

Пр и м е ч а н и и .*

DaCUETHAA ПЕМА «ПвОЕРХНРСТЬ.ОТМЕЧЕННЛЮ ЗНАКОМ 4 подротрвнть под |\оцрЬРи«
__  2-Дрматуриые изделия ем. Аисты48.49Д4.25- цин;1-

ШЛЩЩИиЦппнШДШ 3.0ПААЗБОЙЦЫЕ сеченна Н AETAAU См-АИСТЬНЗ-45.

-8» «520 0 |

Я
поз.

Диаметр

стерж­
ней
мм

fttA-tO
СТЕР*
НЕЙ
шм

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 
НАПРЯЖЕНИЕ В АРМА 
ТЯРЕ,ЗЧНТЫВАЕМ0Е 
ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДАИ- 
КИ ЗАГОТОВКИ СТЕРЖН 

ёо игфмг

Допустимое
превышение

ВЕЛИЧИНЫ ПРЕД в А- 
РНТЕАЬНОРО 
НАПРВЖЕННЯ 
A do цре/см1-

ПРЕАВАРИТЕАЪМС
напряжение в 
АРМАТ9РЕ ПЕРЕД 
БЕМОНИРОВНННМ 

0окгс/смг 
НЕ МЕНЕЕ

01 4UAty 5 Г Net о а ы йаП 4ЖЕННА АРМАТУРЫ __4

03 42Arl 4 SlWo *5800 958 -  5280 5058
*■ К О Н Я  Р О Т И Р У Е М О  Е  ПР И И А Ш Я Ж Е Н И Й .

т к

т
I U  н I м >  ! Ш 6 -  5 3 . 1 S C .  O t u  U  Б о ч  w Ы »

Ч Е Р Т  Е  % Ь м П М П Я Ч Е



<ч

H m m a  т м >
Прямей  я я я  %:

С Г П 'ГП {' И t Р ' И  Т-ТГТТПТТП 
ч*г JCL

п

1971*

4.ПввЕр\иот,отмснЕня!ЫО знаком ̂ т д т и в Т Б  Щ  M ttttW . 
. « Д в м а т у р ш е  я з д е а н я  * м  а ш ы 2 0 -2 3 * 

l p « S t g P  1 з1ЯАА9Б0Н1ШЕ t m n * S k  « ш ш  вм диямВ-Иб 
______ ____________ *  к о н тр о л .црае м о е  ПРЦ идта ж е нн н

ХАРАКТЕРИСТИКА

M i t t  А Н А К Т  1\ мг n i s Й А И М Е И О В А Н П а р к а
toft-
м м

М а с с а
кг

О б ъ е м Б Е Т А  R А Ц Т f  9 5 8 й - 2 к 5 2 0
I l P t  H К З 4 ч ч).

СМ- \vnIIГ И S t  A t  И H i m  IV H ^ H U H  s t u n * и - 5 г * 5 . 9

I m x u
В С Е Г О 4 Ч Н 6 С с т в  и С 43 4 4 5 . 6 4

И А  4 М1  Н А И Т Ь * к г 4Б.ЗН С 4В 4 И 1
t T M H ягтни н а 4 ч с с

Н А  * М3 Б Е Т  1  К А _ •l
« а . э т Н А П Р Я Г А Е М Ы Е 0 4 4 3 6 4 0

M A I R  A Б ЕТ  В Н А
к г /

55 9 С Т Е Р Ж Н Ц О б 4 4 6  0 8
K 3 F U R 0 8 A I  J I l H H f f C T b ЙТД ЕА.  С Т Е Р Ж Н И ОС 4 Г r £ w r
Б Е Т О Н А  A М О М Е Н Т У  ОТП УС ­ /%& « о В С Е Г О 440 26
К А  Н А Т Я Ж Е Н И Я  H E  M C K E E

_______ i____________________ Вы б о р к а  с т а а м  n a И З Д Е Л И Е

Й А Г Р З З У Н р а с ч е т н а я т о AttftmCTP
AIMAT3M

мм

Да я н а

m

М а с с а
РОСТ

A a
К Г /  .

ПРИЛОЖЕН К Н О Р М А Т И В Н А Я К Г /
Лл 4550

* г / с м 1

Н А Д Е Л Я Ю и р м  длит д с н т
/

4200
46 А т  I 2 3  04 5 6 .4 0 « М Н -

*7 1 I W 0

4 f A I 4 0 3.56 24 00
f l o r a i A T t m u .  МАССА ИЗДЕАНЯ 3 2 1 л и i t e u U  8 571 f 75

з 4 о оT i n 4-8 2 9 8
Р А С Ч Е Т Н Ы Й  И М  Г М  К С

i
i t

±
m

8 A I S 7 5 2 2 8 6727 -
3450З У Б Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О  

Д Е Й С Т В И Я  К О Р М Я Т И В Н О Й  
К А Р Р У З К И

t i l 3 9 4 1 * 8 6 - 5 3
5 0  X 448 9 2 2 9 4
4SAtZ 1 5 0 4 4 6 0 6

5
?

Z
1 6 4 0 0

С Н Е  11 U ф Н А Л  Д Н Я  
А Р М А Т 3 Р И Ь \ Х  U S A E A U H

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы

Й

«05 U IV

ДЯАМЕТР
СТЕРЖНЯ

М М

wift-во
С Т Е Р **

« т .

П р е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ж е н и е  в
А Р М А Т У Р Е , ЭДИТЫ ВА 
E M Q E  П РИ  Н А З Н А Ч Е ­
НИИ ДАННЫ 3APITQ BHR 
С ТЕР Ж Н Я . €?окгс/смт.

Д о п у с т и м о е
п р е в ы ш е н и е
В Е Л И Ч И Н Ы  П РЕД ­
В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  

Н А П Р Я Ж Е Н К А  
а  <о о и гс /с т г

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 
Н А П Р Я Ж Е Н И Е  

В АРМАТУРЕ Я Ш  
6ЕтОАИРВВАНШ 1 

^вКге/см1* 
Н Е  М Е Н Е Е

М е т о д ы  н а т я ж е н и я  а р м а т у р ы

ЗА ТЕРМ ИН м е х а н и к ЗА ТЕРМИН- м е х а н и к ЗАТЕРЩ й ж

0 4 41 Ар 7 4 1 3 0 1 * 6 1 1 0 9 8 0 — б И | 5 2 7 8

0 6 4 6 5 0 0 ^ 6 0 0 0 9 0 0 — м о о 5 2 7 0

П я н е а ь  П Р 1 6 - В 8 Л $ С .  В п а а ^ б м я и л  Ч Е Р Т Е Ж -  А т и и р о в а н и е .
ци-ОЧ-Ч

выпуск
28

Лист
S



Е Е

L « A  85-1 «г

f
- - -\- - - - - — - - 4' л и £ 1 ч \

^  ' .. . . . . f ' ““ 1 П М  ^ J L  1
2 - 2 i” - u  « ±

C H I *

Е2СЯЕ1&1
Ш и ®  - Щ 1 \ д?5(й ) ^ ^ 1

*т  -л -л -jls— *-

ПРИВЛЕКАЙ* Я :

У м д и к * . *  c * £ f t .*  ^ П в в Е Р ш т |1 г т ш ш г с з ш о и 1  иадгатовкть под, паквдскэ.
i A p m a t o w m e  и з д е л и я  с м - л и т у

Ж. Я- з.Оиалобячше сечения и детали см-листый-Ш-
£р=5180 L

-+-------------- ------------------- * -  *  KOWWPO KWPyg МОЕ ПРИ Н ИИ Я НСЕ.ИИИ

Ир и в е д е н и а в  н а ц и и  a  ш в и а

Ц | А К Т Е  Р И С Т И И А  И З Д Е Л И Я

Маи а плиты

0 S % E M  1 Е Т 0 К Д

Pa ia b д

СТАЛИ

всего

ял U 1 я л ит ы

ял I » 5 « п а и л

М И Я А  S E T  I  И Л
к з й й а Ш  п р в ч и о т  
в ш и л  к м о м е н т а  п л ю с к а

И лт а ж  Е Я  И Я  Н Е  М Е Н Е Е

И А Г Р а З н и Р АСИЕТИАЯ

приложеи-Ц н о р м а т и в а  л я

И З Д Е Л И И )

КГ

«5

с м

ЯГ

W
/ м г

п о м п  д л и т  д е й с т в

Д огм ят. С В Ш В Е Н .М Л С С А  ИЗДЕЛИИ

Р А С Ч Е Т А М И  И Г О Р И  Б С 
а ч е т а м  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О  
д е й с т в и я  н о р м Л Т И О ­

Н О Й  и а г р з з к и

2M I Длитеиовя и-

0.958

12 -71

4 i9 ,5 l

15.23

5 5 0

250

1100

т ь

1200
3 2 0

J .
М 5

С О Е Й  И * * * * * * *  
Д Р М А Т И Р И Ы Д  И З Д Е Л И И

Манка

Д а р к а с

Сетки

ВЬж т а ж и п е т а и

1аигягаемьуе 

степи ии

Г г  ДЕ Л С Т Е Р Ж Н И  8 0 1  8

и
к-з

К‘ 8

l\k
C-1S

n*i

92

05

Кол
Ш1И

л

Н е с е т
ЯГ

5 . 1 1
22Д

2АЛК

1КЛЗ

1 . 1 8
3 5 6
2 7 . 6 0
ЗБ-60
2 06

Е Ш 1_______________1 С Е Г 0 :
ВМБВГИД СТИЛИ ИД КОДЕ А НЕ
Ди а м е т р
АРЭДКГЗРЧ

м м

l u u
м

М а с с а

к г
ГО С Т

И и

% *

1 3 .0 2 1 6 0 • o r
S U 0 0

П А Х U -0 3 .S 6
5781-15

2 10 9
8 Д 1 5  Л 5 2 - 2 8 51*00
Ю Л  ж ^ • 8 2 9 6
f l i A l 1 7 . 1 0 2 0 ,6

3 1 5 0и х 3 6 .0 3 - 9 1 1 7 2 7 -
* 5 3

5 » ! « 8 , 0 7 2 1 8

1 6 А т 1 2 Ъ .0 3 6 .6 АоШ-
•н 6 4 0 0

Х А Р А К Т Е Р  И Ь Т И К Д  И Д И  Р Я Р Л Е М 8  А Р М М З П 1

м

поди а,-

Д и л ш г
к е р ш а

м м

Ы т

« г
aim.

Й Р е д в А Р и т е л ь и о Е  
н л п г я ж е и и е  о

А Р М А Т О Р Е ,  ОИИТЬТОД 
Е М О Е  П Р И  Н А З И А Ч Е -  
И Н И  А л и н ы  З А Г О *
m * W V № K №

А а п а с т и м о е
И Г Е Я Ы  Ш Е  R U E  
В Е Л И Ч И  ЯЫ  П Р Е Д  
В А Р И Т Е Д Ь И а Г О  

И А  И Р Я Ж  Е И И Л
л <оо ягс)емг

ИРЕДВАРИТельШ 
НАПРЯЖЕНИЕ 8 
ДРМА13РЕ ВЕРЕД 
БЕтОИИРОВЛИНГМ 

Я окгс/t*»1- 
Я Е  М Е Н Е Е

М е т о д ы  Н А Т Я Ж Е Н И Я  А Р М А Т О Р Ы
ЭЛТЕРМИЧ- М Е Х А  я и ц . ЭЛТЕРМЯИ МЕ ХАН ИЧ. ЭЛ-ТЕРМ. М Ш Й Я Ч

82 Л О г З 4 6 2 Й 0 *  5 8 0  9 9 60 — 5 2 8 0 5 0 5 1
0 5 16 AT v 4 6 2 4 0 * 5 8 0 0 9 6 0 - 5 2 8 0  5 0 5 8

тн

т ь
й и и е л ь П Н в - 5 3  J 5 t .  B i u  m i s  m u i  ч ш е ж  h * » » U H u

С Е Р И Я  
Ц Ц - О Ч - Ч  

Листомиш
L i i _ 10



% т и щ ш ^  * * * * *  ф п ш ч ш  ^  ^ д ц
it

ЮПШШ111Пштщн1 
- s :  ~о

11Л 5700

Ш м т н и я

<.|\оотоооп,о-гш1нта5отм^оохшооотк т  поправку. 
А Р М А Т У Р Н Ы Е  ИЗДЕЛИЯ СМ. А НОТЫ  I7 ftt,2 0 -ft3 . 
З б П А А У В О Ч Н М Е  СЕЧЕНИЯ Н Д Е Т А Л И  ОН. А ЙОТЫ 15Д 1 5 .

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я

Масса панты КГ 2665 На и м е н о в а н . МАРКА 1мл.шт. МАССАК.Г
O t > i n  ( t i m мз 4.066 К а р к а с К' 4 40 Е С
П Р И В Е Д Ш А Я  ТОАШ,.СЕТОНА см 42Л0 Каркас К' 5 4 42.95

Расход
СТАЛИ

В С Е Г О

кг
В2.Б8

С е т к и
г-и 4 U 46
С - 6 4 0.39Н А Ш *  П А Н Т Ы 9.БЗ
0-42 2 4.3Е

* A U S И Т О Н А 7 7 .5 Монтажная петая п ч 4 4.D0
Проектная марка ветона

%
350 На п р я г а е м ы е

с т е р ж н и
04 7 48.8

Кур и ков а  я прочность ie­
toha к моменту ОТПУСКА 
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

250 В С Е Г О 82.68
Вы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

НАГРУЗКИ
ПРИЛОЖЕН.
к и з а е л и ф

Р а с ч е т н а я

М \и
4680 а и л ш р

АРМАШ
мм

ДЛИНА
м

МАССА
КГ Г О П R a

% tНормативная 4350
44Ат¥ 40.3 48.8 6480ЙОРМДШ. ДЕЙСТ. 4200 4Щ1ili

Но р м а х  совете.масса изделия зав 42A-I 4.48 4. о и>г-
1

2100
44АШ 9.02 40.90 3400

Расчетный против
С У Ч ЕТ О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О  
ДЕЙСТВИЯ Н О Р М А ТИ В Н О Й  

Н А Г Р У З К И

{
Ер

4
Ы4

сор-иг»
3BI 82.81 4.55 ео(П

Р*
Е

3450А В I 2 8 .Е 2.9
5B I Т4.48 44.53

С И Е Д О И К А Д И Я
А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й

Х к т т Е ш т т  н а п р я г а е м о й  и м д т у  ? м

i
тщш

04

ДИАМЕТР
с т е р м я

ми

44АтР

Кол-в®
п е р ж и

ПРЕ Д В АР И Т ЕЛ Ь НО Е 
НАПРЯЖЕНИЕ Ъ АРМАТУРЕ, 
У Ч И Т Ы В А Е М О Е  ПРИ 
НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ 
ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ

6 * 0  к рс| е м *

д о п у с т и  м о е  
п р е в ы ш  о н и  Е

ВЕЛИЧИНЫ
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО
Н А П Р Я Ж Е Н И Я
д6*0 xrej ем*

ВРЕДРАРИТЕАИШЕ 
НАПРЯЖЕНИЕ I  
АРМАТУРЕ ПЕРЕА 
О Е Т О Й Й Р О В А Ш  

(jo*rO|CM2 
Н Е  М Е Н Е Е

М Е Т О 1 Ы И А Т Я  Ж Е И Н Я  А Р М А Т У Р И
ЩиЧЭЛТЁРМИЦ.| МЕХДНт.рЛТЕРШ|>№?Ш
6000 900 1 —  5 У 0  5270

ЗЛ.ТЕРМИЧ.

6300

и
m i*

»  м н т т и и Е м о П Н  Ш Т Я Н 1 В Ч Я

В И Н  Е  А  Ь  П Щ 6 - 5 8 . 1 5 п .  О Ш Ш Ч И И Й  Ч Е Р Т Е Ж .  И  М  Н Р О М  «  И Е

СЕРИЯ
UU-Q4-M

ВЫПУСК
29

лист
4Т



t - t t m u w n n  и г а м  с т е п и  н е й  П И к R
50 « м  К Т О М .  A M  И К Е И

t-tt 4 7

U m u m m i  « п е н и я

КШИ 1UHTW
ИПЕ» (И Н Н

» и ш ш  1ХШ
Й Н М Е Ч М И 5 :

4. Ш ш т с п , отмечен™  ЗНШМ 4, ПО̂ГОТПМТТ» пецпограси
нити III rnrniii tim w iM E  » Ш Ш  о». »ШМ ».*-&•
•  сппп , З.О ЯМШ 50ЧИМЕ  С ЕЧ Е НМ Я И Ш Ш  С И « Ц П М 1 5 - 1 5 .Ъ  - 5&Р0 1

ЙРКВЕАЕННАЯ ТОМИ,. БЕТОНА

РАСХОД
т л и

П его

H A l M *  П А И Т М

H A I M *  Б Е Т О Н А

ПРОЕКТНАЯ М А Р К А  Б Е Т О Н А
Ш И К О В А В  п т ш п  Б Е ­
Т О Н А *  М О М Е Н Т О  О Т П И С К А  
Н А Т Я Ж Е Н И Я  Н Е  М Е Н Е Е

АГ
М*

СМ

* Г

7/И

2W4)
ш а

12.7
6019

ьлг
6 0 . 7 5
350

250

I п н и  ф и к ц и я
651АРМАТОРНИХ

НАИ МЕ НОВ АН

К At К А С

t  Е Т  К б

ш ш ш
Н А П Р Я Г А Е М Ы Е

С Т Е Р Ж Н И

МАРКА

14

А-6
С - 5
С -6
С -1 2
1М
02
05 

В с е г о

1 ?
ЛЕНИН

о ш г
*г

10 10

12.22
1 7 8
0.50
иль
ил
3 1 .7 5
**.67

69.19
В Ы Б О Р К А  С Т А  А Н  Н А  К Н Е А И Е

X М ХКТЕР И С Т И К А Н АИР m  ЕМОК АРМАТОРЫ

i
тж щ

М Н Е Т !

стерш ий

мм

Ш  ВВ
СТЕРНЕ

1 Т .

Вр е а в а р и т е а б н о е
Н А П Р Я Ж Е Н И Е  В 
АРМ А ТО Р Е, СЧИТЫВА­
ЕМОЕ ПРИ НАЗНАЧЕНИИ 
ААИНЫ ЗАГОТОВКИ СТЕР* 
цз (5*о k f c J с м 2

АОП 0 Е  Т  Н МОЕ 
П Р Е В Ы Ш Е Н И Е  

В Е А  И Ч И Н Ы  
П Р ЕА В  АРИТЕАБ Н О *
го  н а п р я ж е н и я ! 

A G W c /c m *

OPUBAPHTEAWBE 
НАПРЯЖЕН BE » 
АРМАТОРЕ ПЕРЕА 
БЕТОЙ КРОВАВЛЕН

( > о к г с | ш
Н Е  М Е Н Е Е

02 & А т? 5 М е т о а м  н а т я ж е н и я  А Р  M A T S  Р VI 1
н н ш ш Е н т т ш ш м ш

03 12 Ат? 1 1 6 2 1 *0  I *  5 8 0 0 1 960 1 - 5 2 8 0  6 0 5 8

И

т ь

*  К.ОНВРОАИ РНЕ МОЕ ПРИ НМПЯЖЬНИИ

И i н е и ь п и б - 5 3 • t 5 n .  O i u m n i M i n n ! »  Ь к н т и н
С Е Р *  Я  
ЦЦ-ОЧ-Ч

внадсц а и с т  
29  12





огг



выписки ^

“ ^ 0
ДрМЯТЭрЫ

1 Узел 1
н

1 350

<5 йо
шм

3
п<

7—
СО

150 • /

100 15

Ает д ли тположеиия а р м а т у р ы  
Б крайних и средних ребрах пАнелей

У з е л  Ч У з е л  5

Вы пуски

15 , й о
арматуры

1 $ ,в

■И
100 15

ПеимечАныЗ •

напряжХ _К 1, к з _/ 13^^13 \_С9 - СИ на лист ал. *7. 8
стержни \ 2  НЗБА 2 ЗАМАРКИРОВАН

97.5 [ л к я п лн елей  шириной Й9см 'П р е д в а р и т е л ь н о  на лист ах 44.42.
1щ IГля панелей шириной « «^ряженные стержни

тк
\91k У з е А ь Н Д Д 5  Д е т а л и  р а с п о л о ж е н и я  а р м а т в р ы  в к р а й н и х  и  с р е д н и х  р е б р а х  п а н е л е й

l & i
Выпуск 

29
лист

1 5





| 22

П I 1 3 8 1 1ЧЦ Q 23 0 078 U 2
» и з

1 3 8 1 №д г\ 8 018 f ЕБ !
1 * 1 2 3 * 1 т о 8 0 31 2 51 С 3 2 3 8 1 5200 8 9 286 «  „ Л  3 35 2 29 1

М а р к а if if екчение Д А М К А К О  А И  А С С А Д  Г М А Р К А « г * Сечше Д а й н а КОА М А С С А ,  К Г

ЙЗДКАЙД поз м м ММ т т П 03 1Ц .|| * с е х  |[ М А К А ИЗДСАНА лоз мм мм шт ШЩ || »с м . |U3AtA

< 3 >
X . 5 .

§
ОО

о ол- д* tlO ЯГ
§ ♦ —■
о*
о
|£

о
о

в» 1
AI

Г — —1
о

0 >

2Я  * 22 * WOO

©
я о о В А Р И А Н Т  C t T K t l

з а в о д с к о г о  и з г о т о в л е н и я ф

С  2
1 т Н Ч О 23 0 0 6 2 1 кк

3 63 С - 4
1 3 1 1 ! » Й 0 2 2 0 018 8Л*1

2 3 1 1 5 7 0 0 7 0 31 г t9 2 3 8 1 55 00 Б 8 30 2 4 2 4 16

М а р к а JfjT йчшне Д А М К А К О А м а с с а , к  р М а р к а jfjf Сечекмв Д а й к а Хэ * М  А С С А Д  Г

И З Д Е А И А поз м м мм Ш Т Я О З Й Д  IГ Т Й Г 1 Ь д е д М З Д 1 А М Д поз мм м м Ш Т Л031Ц j всех ]1мздед

т к

1 9 1 4
С  £ Т  К «  С i , С 2 ,  С 3 it С Ц

с с р н д
uu-йч-м

• ы п т с к !  А И С Т  
2 S  М





© -

50

©

4 *
ЛЦЙЦЦ с г и б а

20 200  * S * 1200 200

1700

50

J И
П м м е ч а н и е  

Си ка  с 9 и з г в т т и т с л
ширин ой  ПООмм,

ЛАНКА СЕТКИ 460мм

ИЗО

С-9
1 511 460 9 0.07 0 84

2,472 H I п оо 7 0 2Б 1 83
МАРКА * i Сечение ДАННА КО*. И АСС А , КГ
КЗДЕАНХ ЛОТ мм мм шт познд.|I нсек |нздед

© -

50

©

К  A U H B M  С Г И Б А

200*7  1 (М 00

t5O0

2%

н ч о

« 
1 

« 

М
П

ог»
г >0

J

J .

Ж

П р и м е ч а н и е  
С е т к а  С  ( 0  к з г о т о к л и т с д
ш и р и н о й  150 О м м  
Д А Й Н А  С Е Т К И  4 6 0  ММ

А Н Н U U
СГИБА

1 У Р Е З А Т Ь
НО МЕСТУ

А Н Н И Н

Z4

сгйрХ

9 0 ,

s ? * f , t__  V _

к -
1__1__  t__

----*
, 90

i _ i  ©  \ <  ©
■ -4- ■ - Г ---Jr-р г

1 о 1сч
1
1

— I - -Н

©

\ \ \ \ \ \ \ \

$50 iooi 200 * 5 = $000
] 1
1 1001 150

1
1510

•Г f

<D

2? 25

г1— —1

л' Ч ■ - Я" <L  . J

4 2 0 4 2 0

* 3 3 0

П Р II М  1 4  А  Н  И 1 :
С е т к а  с  н  и з г о т л А с ш  
в й  Р U K O N  15 0 0 м м  
Д А Й Н А  C E T K I  И Б О  м м

С 10
1 511 460 8 0.07 8:57

2-IS
с -и

$ H i ' 460 8 0.07 • 57
2 19

2 5BI 1500 7 0 23 $ 62 2 H i $500 7 0 23 1 62

Марка if if Сечение ДАЙНА m МАССА.КР Марка jfjf Сечен ДАЙНА кол И ЙССА . Кр

нздедид поз ММ ММ шт познд]I «сек ||#здеА. йздели 403 мм ММ шт ШИД все* из* г*

U

1974
С Я  К  Н С 9 , с to  П С И

серо
ци-ач-ч

T u r n e r

29
дни





G>\_______ : tH
* о

1 ***

х т
1

ЛИНН» _

о401
СГ81А -

/  \  

у — н -

1

\ S 
— \----------------- :

CD
»50 [ too ISO

Ч0\b

T 1Г 
C  /___^

2 2 $

a a
20 R 100 « »3 1300

1 4 4 0
H .20

I %

С 15
t 581 Но 2 0 07 0 14

0.57 К-1
1 561 205 16 0 03»5 051

0 SO
г 581 ПО 7 0.061 0 43 2 4 81 1440 2 0 145 0 29

Марка и Сечен Дайна Кол МАССА,КГ Марка jf i Семен Длина ко* МАССА.КГ
изделил поз ММ мм шт поз н и,[ im |издел мздшд ПОЗ мм мм шт позии. 1l ieu |■Ш*.

©

\ ч,

еосм

“

О60

Оо
са

г 300 I,2061( 300 200 , « > 5

Н80 "
^ — ТI

го

n м  и еч л н at

Се т кд  C IS нз г от облдг тс л  
ШОРОНОИ 1180 , ДАЦНА 

С l  Г К и Н о  ММ

1 1

1 у t o o *  13 *  1 3 0 0 50 20
1 1 И Ч 0

C IS
1 n i 460 2 0 07 0 14

032
2 зп 4 00 7 0 061 0 43

М А Р К А I f  i f имен. Д л и н а К О А М А С С А ,  К Г

Н З Д 1 Л И Д поз мм мм шт позиа.1 всех Издел

П Р и М Е Ч А Н и С .  
K P A U H U E  С Т Е Р Ж - H U  В  
К А Р К А С А Х  K - t  U  К - 2  
nPUBAPUTb fTOCAE UX 
иЗГОТОВЛЕНи^.

1 581 205 16 0 0315 0 SI

К  2 2 S 8 I 1440 1 0 22 0 22 1 30
3 8 Affi 1440 f 0 57 0 57

М арка i i f имен ДАННА Кол МАССА,КГ

изделии ПОЗ мм ММ ют позиц, &сех МЗД1А

1 Д

1974

С е т и *  С 15 и С 16 К а ш а с ы  К-1, К-2
с е м и
U U - Q 4-Ч

|ШкГ
29

АИСТ
г\





ь 1500 tsoo

I 1 ~ ~ г ,  § М |
«  is-- «а» ] Мм » s » а ш _____]*»РЖ h j  ( f )
__________________  5220 ..... ............................. 1-

81 №

npH-MtHRHUt 
С Т t  р ж  н и в ег г  п р и в а р и т ь  
СО Г  А Я С Н О  Ч | Р Т 2 Ж «1 к 
е т ж н »  Й * 5  i  З А Е К Т Р в -  
ДУГОВОЙ СВАРКОЙ
b\u S мм 1 10 Я» 5228 ! 5.22 5.22

К* 7 2 IIЯ й 1588 2 ft§25 US
5 SO I 5228 1 0.11», 0.20
k SO I 205 57 ft 8315 117

Мягка »Ы ClMtHДАИНАKB*. MRtCR.KP
изделия ш MM M M № . noiHvvJictx .{мзде a

0 2 # 12 Я Г itoo 1 0.S9 0.19 & 19

мягкя
изделия

КП
883.

CtHtKKi&ЯККЯ
MM.

*8A
ttlT

М ЯСС A . KP

Й03НЦ ВСЕХ «АРА

f H 0 1 2 * 1 1 1 2 0 i 1 0 1 0

I f t O f К Я ji j4 Сечение Д л и н а V o » М А С С А .  K P
изделия « 8 3 м м Ш Т « 0 3 м ц | [ В с е х  |и з д е *

т к

\ т
U R Р К А С К- 7 Петли П-1Л-2.

Серия
ИИ О ** - Ц

SktBtKK » **С7
29 25



2 9
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В и д  р а з р у ш е н и я  н  в е л и ч и н а  к о э ф ф и ц и е н т а  „ С *
Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  и л и  р а з ­

д р о б л е н и я  Б ЕТ О Н А  СШАТ8Н ЗОНЫ О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  X  Т Е К У Ч Е С Т Ь Ю  
П Р О Д О Л Ь Н О Й  Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы  С »  1 , 4 *

Разрыв п р о д о л ь н о й  а р м а т у р ы  и а н  р а з д р о б л е н и е  б е т в н а
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Н У Т О Й  А Р - Р Ы  Х А Р А К Т Е Р И З У Е Т С Я  П Р О Г И Б О М  В 1. 5 И Б О А  Е Е  Р Д З А  
BPE ВЫ Ш Л Ю Щ И М  П Р О Г И Б  ОТ К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К И  ПО П Р О В Е Р К Е

Ж Е С Т К О С Т И ,  С О Д Н О В Р Е М Е Н Н Ы М  Р А С К Р Ы Т И Е М  Т Р Е Щ И  Н ,  Н О Р М  А ЛЬ НЫ Л К О С И  
Э Л Е М Е Н Т А ,  Н А  В Е Л И Ч И Н У  1 М М  И  Б О Л Е Е  / П . 3 . 2 , 1 5  Г О С Т / .

* * Раздробление бетона от сматмя до достижения в растянутой др-ре
П Р Е Д Е Л А  Т Е К У Ч Е С Т И  Х А Р А К Т Е Р И З У Е Т С Я  П Р О Г И Б О М  И З Д Е Л И Я  Н А  В Е Л И Ч И Н У ,  
М Е Н Е Е  Ч Е М  В 1 , 7  Р А З А  П Р Е В Ы Ш А Ю Щ И М  П Р О Г И Б  О Т  К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К И  _) 
НО П Р ОВ ЕР КЕ  М Е С Т Н О С Т И ,  ЙЛН РАСКРЫТИЕМ Т Р Е Щ И Н  Н А  В Е Л И Ч И Н У  МЕНЕЕ 1 М М / п .3 .2 .1 в  ГОСТ/.
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30

М а р к а  

п а и е л и

П р о  к е р к а no P A C K р ы т и ю  TPEI4UH

Ко н т р о л ь н а *  н а г р у з к а  з а  к ы ч е т о м  с о б с тв е н н о й  м ассы

иЗ^ЕЛиа кг/м1 ДА* СЛУЧА* ИСПЫТАННА 8 603PACTE *  /д. 2,3,7 ГОСТ

Контрольна*  
ш U PU НА

PACKPbVrU* ТРЕЩ.ЦН
/п 1,3,8гост /  

мм
ъ

СУТОК
7

СУТОК 14СУТОК
15

с у т о к
400

СУТОК
ПК16 -  5 8 .1S 1549 1517 Й97 Й58 1387 01

ПК46- 53 45 1513 1504 Й 80 \kkl 1387 0.1

п к\б -  з а . 41 1568 1545 1513 (471 1396 01

П Ы 6 -  53. 11 1541 1514 1495 (460 4396 0.1

п к л б -  з а  15с 1549 1517 (497 Й58 1387 01

ПК 1 6 - 53- 15с 1513 1504 1480 №7 1387 0.1

ПР16- 58 15С 1764 17(5 (639 (573 Й17 0*1

ПР16- 53. 45с 1682 4647 1600 4536 4417 01

ПК16- 5 8 .15П 1549 1517 (497 (458 4387 0.1

ПК46-53 15 П 1523 1504 (480 1447 1387 0.1

* R P U  ПРОВЕДЕНЫ!  ЦСПЫТАНШГ В ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ СРОКЦ 

6 E A U 4 U H A  НАГРУЗКИ ОПРЕДЕЛДЕТСД ПО ЦНТЕР ПО АА Ц, U11

ТК

\ т
I А Н Н Ы Е Д.Д Я и с п ы т л к и и ПАНЕЛЕЦ ПО ТРЕ ЩЦНО СТО Ц KOC.TU

Ce p u x
UU-04-4
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ЛРЛИ <1 ( irr/KA* АЛЛ  ̂Vi if * п

Ко н т р о л ь н ы й  прогиб at контроль­
н о й  н а г р у з к н ^ А  ММ л а я

S E A U 4 U H A  И З М Е Р Е Н Н О Г О  П Р О  Г Ц  Б А  (  М М  ) Л Л  А  
С Л У Ч А Л  И С П Ы Т А Н Н А  В В О З Р А С Т Е  ( 1Ь3 ,3 ,4  П .3 ,3 ,2  ГОСТ

П А Н Е д и цепь
г
ПГАНЦ
Т.2 Д Б—*7----
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го с т
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03 РАС 
___ 1
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:Т Е

U C H M 1A H U U
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ь ПРЦ к о т о р о й  и з д е л и я  
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СУТОК суток

44
СУТОК шсуток.

400
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7
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“ 3 ---------
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П М 6 “ 58.<5 f549 15 27 « 9 7 (458 ( 6 8 7 $ 2 .1 0 < 2 .0 7 < 2 .0 4 $2.00 $<•93 $ 2 .3 $ 2 .2 7 $2.24 $ 2 .2 « 2  42 <2.4ко>23 <238ио>227 <235но>/2.24 <23но*£.2 <22но^2Т2
П М 6 - 5 3.<5 1523 <504 <480 (4 4 7 <58 7 « 3 8 « 3 4 « . 3 3 «(•5< $ < .з $<.62 $<■60 $ < 5 7 $<•54 « .7 6 И 0 Х М « .7 5 koM6< «ТЗноМ ВО «7< н о М 5 7 <16ЬнсН54
П Ш - 5 8 - 4 2 1568 <545 1513 <472 (5 9 6 $ 2 .1 5 $ 2 .12 $ 2 .1 $2.05 « ( 9 7 $ 2 3 6 $2.34 $ 2 .3 $ 2 .2 5 $ 2 .<7 <246но>/£Я £2.44ко>23А <24но>23 C13SHO/2.25 С227но>/2.<7
пт-ъълг (5 4 ( <521 <495 <4бо <395 « . 3 8 « - 3 7 «(■56 « (.3 4 $ < 3 « 6 6 $<-65 $ < 6 3 « .6 4 $<-56 < Ш но И6 6 < Ш н о И Б 5 «77но><ВЗ Ш4но>/161 «,е9но>/<.56
п м б - s a . B c 1549 <527 (4 3 7 (4 5 8 <387 « 2 .Ю $ 2 .0 7 « 2 .0 4 $2.00 $<93 $ 2 - 3 $ 2 .2 7 «2.24 < 2 .2 . « 2 .( 2 <2.4но>23 <23ано»2.27 к235ноШ4 <23ио>/22 <12но>/2.12
П К (6 -5 8 .( 5 с (525 (504 № 0 (4 4 7 (5 8 7 « . 3 5 «(•5 4 « . з з $<•31 $ 4 3 $ < .6 2 « 6 4 « . 6 0 « ( 5 7 « { .5 4 <(76|Ш>И61 Ч1$тът <.Шнс>2.24 М.7<да>157 tU6HO»tS4
П Р 16 - 5 8 .1 5 с <359 <359 <359 1359 <359 « ( .М « (.3 1 « 3 1 « 3 1 $<34 « . 5 8 $<•58 $ < 5 8 $<.S8 $<.58 <Шно>/1-58 <№о>/1-58 Ш<но><-58 «7<но>/<-58 а7<но>Л5&
П Р 1 6 -5 3 Л 5 С <359 <359 <359 (659 13 59 < 0 .9 2 <0.92 « 0 .9 2 $С 92 $0.92 $<-<0 $ М 0 $<<0 $ < 10 $ М 0 « 2 н о > < < <<2но» 44 к1.2ноИ-< < 1.2И0Н А \< 1 2 н о Ж
П К (6 -5 8 .( 5 п <549 <527 <497 (458 ( 3 8 7 $2.<0 $ 2 .0 7 « 2 0 4 « . 0 0 ^<•93 $ 2 .3 $ 2 .2 7 « 2 4 « и « М 2 <2.4но*23 <2.38но>/2.27 с2.55но>2.24 <23но>2.2 <£.2но* « 2
П М 6 -5 3 .( 5 п <525 <504 <480 (4 4 7 < 3 8 7 « . 3 6 5 ( 5 4 « 3 3 « . з < «(■ 3 « - 6 2 «■6< « • 6 0 « 5 7 ^ - 5 4 <{.7бноН62 < Ш н о » Ш а.75но^<60 471Н О М 5 7 с<.66ноН54
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