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Обозначение наименование Оте

1.822.1-е|вг.5“ТУ Технические условия г
-1 И,р»»& КП4...КП5 ч
-А НВИЛС КП6 в
-3 Кя?к*о КР1... КР10 Т

Кариес КМ1,КР12 9
-5 Сетке C1 10
- 6 Сет к а 02 10

-Т Сет к л G3 11

-8 Изделие закладное МН1 11

“ 9 Изделие закладное мну t2
НО Изделие злкллднае мнЧ...мнб 12

rrraiWTiifyj'yiiijirag^
шхшашззшзишя — 4.822.4-2|в2.51
1

11!
Задержание 
в ыоя ска

1ТГШ1ИТЯ1 КЕШИ
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1. Выпуск 5 серки А.Ш..1-е.|в1 содержит рабочие черте- 
жи арматурных изделий железобетонных пола* 
РАМ, РАЗ РЯБ QTft иных в выписке Ч НАСТОЯЦеЙ 
серии.

В. Арматурные стержни должны быть очищены от
РЖАВЧИНЫ, МАСЛЯНЫХ. И ДРУГИХ ЗАГРЯЗНЕНИИ И ВЫП
РАВЛЕНЫ .

3. Арматурный и ЗАКПАДНые изделия должны отвечать 
ТРевовАНиям ГОСТ 10922-4$ „Арматурные изделия 
и закладные детали свярные для железобетон
ных конотрукдни.Технические требования и 
методы испытаний*

К Арматурные сетки и каркасы должны изготовлять
ся В КОНДУКТОРАХ ПРИ помощи контакт ной точеч
ной сварки в соответствии С ТРЕБОВАНИЯ ми 
ГОСТ 14098- 85 „ Соединения сварные арматурный 
и закладных изделий железобетонных конструк
ций. Типы ̂ конструкция и раз меры*
Стыкование стержней при вАгптавке арматуры 
следует производить контактной стыковой 
сваркой.
Сварку изделии производить во всех точках 
пересечения стержней. Каждое изделие должно 
иметь бирку с указанием его марки. Результаты 
приёмочного контроля должны быть занесены в 
журнал ВТК.

Состав. ■5=:tipootp. Ахметявя -

| г ш п а Ш И И 1 Е ^ Я

1822Л-2|82.5-ТЗ

Технические
условия » I < 1 3 

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
Копир. Носенковя Ш5о-02. 3 формат АЧ



5. И А чертей ах р а з м с р ы  сеток и к а р к а с о в  дамы  по осям 
и т о р ц а м  с тер ж н ей .

в. Объединение плоских к а р к а с о в  в п р о с т р а н с т вен
ные н е о б х о д и м о  п р о и з в о д и т ь  в кондукторе при 
п о м о г и  ш п и л е к  связкой  всех мест пересече
ния. Ж е с т к о с т ь  п р о с т р а нстве нног о к а р к а с а  

овеспеч и в а с т с я  связями, п р и в а р и в а е м ы м и  д у 
г о в о й  с в а р к о й .
В о з м о ж н о  объединение плоских к а р к а с о в  в 

п р о с т р а н с т в о  иным с пом ощ ью  СКОВ, ПРИВА- 
РивАемых д у г о в о й  с в а р к о й  к поп ереч ны м  
с т е р ж н я м  плоских к а р к а с о в . Д и а м с т р  сков 
и п о п е р е ч н ы х  с т е р ж н е й  п ри  э т о м  д о л ж е н  выть 
не менее  10мм, а д л и н а  о д н о с т о р о н н е го  с в а р 

ного  ш в а  -  60мм.
В этом с л у ч а в  следует в плоских к а р к а с а х  

КР1.. .КР6 поперечные стержни принятые в про
екте ф 6 и ф 8 зАмен ить н а стер Ж н и  ф 10 и 
у с т а н о в и т ь  их с ш а г о м  400 м м по всей длине

КАРКАСА.
7-С в а р к у  в з а к л а д н ы х  изделиях следует произво

дить В соо тветств и и  с Г0СИЧО98- 85 и СН393-78.
В. В з а в и с и м о с т и  от РАсчетной темперлтуры на 

р у ж н о г о  в о з д у х а  НАИволее холодной пятиднев
ки м а р к у  с т а л и  з а к л а д н ы х  изделий ПРИНИМАТЬ 

по тАБлице 1.

1 . т М - 2 | 8 2 . 5 - Т У
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Таблнцл1

Расчетная темпердтурл
НАРУЖНОГО ВОЗДУХА, С* М арка ста км ГОСТ

до МИНУС 30 
включ нтельно ВСт 3 кп2

380-71ннЖе м инус  30 до 
минус АО включительно ВСт 3 пс 6

до минус  50 
включительно

В Ст 3 с п 5 
В Ст 3 гпс5

9. М онтаЖи ы в  петли должны изготовляться из горяч «.ка
т а н о й  г л а д к о й  а р м а т у р н о й  стали  класса A-I м а р о к  
ВСтЗсп2 м ВСтЗпс 2 или из г о р я ч в к а т а и ой а рм атурной  
стали периодического п р о ф и л я  класса At -H марки  10 ГТ 

по ГОСТ 5101- 02.
Ст а л ь  м а р к и  ВСт З п с 2 не допуск  автся применять для изго
товления петель, преднАэнАченных для подъем л и монта
жа полярам  при  темперлтуре ниЖе минус АО*С.

<0.Открытые поверхности з а к л а д н ы х  изделий должны 
быть з а щ и щ е н ы  а н т и к о р р о з и о н н ы м и  п о к р ы т и я м и  сог- 
ЛАСМО ТРЕБОВАНИЯМ ГЛАВЫ СН и П Я. 05.11-05 И УКАЗАНИЯМ, 
приведенным в состдве проект а з д а н и я .

11.При технологической невозможности изготовления на
ДАННОМ ЗАВОде ПЛОСКИХ КАРКАСОВ ПРИНЯТОЙ в РЛБОЧем 
ДОКУМеНТАЦИИ ДЛИНЫ, их МОЖНО СОБИРАТЬ ИЗ ДВУХ
к а р к а с о в  меньшей длины путем соединения продоль
ных стержней к а р к а с о в  в а н н о й  с в а р к о й . В слу чаях , 
к о г д а  с т ф р Ж м н  имеют дидметр менее 20 мм, иеов- 
ходимо и с п о л ь з о в а т ь  переходные стержни, п р и в а - 
ривдемые к о н т а к т н о й  с т ы к о в о й  с в а р к ой  в соответ
ствии с С Н 393-78.
Стык РАЗмещАТЬ в месте переходд верхнего продольно
го стержня на меньшми д и а м е т р .

i8 2 2 .< -2 |8 2 .5 -T 9
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Схвма расположения под. 1Д а КП поз. 10 под, 9

1-1

Пр и в а р и т ь  э л е к т р о 
дом эчеи, Ьи«Чмм 
Бы= Вм м , Вы -  50мм

г - г

Технические условия см. 4 .6 2 2 .1 -2 |б 2 .5 -т а .
Узды 2 и 3 и спе циника дню см. диет 2.
Ня ПЕРИОД ПЕРЕМЕ1ДЕНИЯ КАРКАСА закладные изделия
поз. Ц и 5 , сетки поз. 1 и 3 привязать к карийон вязаль
ной проволокой. Проектное положение изделии поз.ЧиБ 
авеспечить фиксАдиеи их к апйлчвке.
Для овеспечения жесткости пространственного каркаса КП, паз.10 
расположить в соответствии со схемой и приварить к продольным 
стержням дчгаваи сваркой электродом 942R, Ьы®Чмм, &ы~8мн, &ш=5 0 мм.
РвЗРЛБ. Ахметова Л/у

1 . 8 2 2 Т - 2 / 8 2 . 5 - 1
Расечит Ахметова
Испопи. Гзсева
Пров. С д са и к о ф *

К а р к а с  К П 1 . . .К П 5

Стадия Л и ст Л ИСТОВ
Р 1 г

Г И П Р П Н И С Е Л Ь Х О З
Н.коитр. Саьонко

Копир. КьсеккоВА 23150-02 5 ф0рмдт R3
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МАРКА
КАРКАСА ЛОЗ. Нокменовйние Кол. Обозначение

двквмгнтв
МАСС
ПАРКА

КГ
А
ItA,

КП 4

1 Сотка G1 ч 1 .8« .М |вг.5  -5

256,9

2 12 1 - 6
3 СЗ 1 “ 1
Ч Изделие закладное МН1 1 - 8
5 МН2 2 -9
6 0 601 , В-310 ; 0,08 кг 40 -1
1 0 6 0 1  . В=210 ; 0,06 кг 141 -1
8 0  6 АХ . В=1310; 0,30 кг г -1
9 0 12A 1 , 6= 340i 0,30 кг 1 -1
10 0120 Ш, В= 200; 0,18 кг 11 -1
11 0 60 1 ,  С= 500; 0,11 кг 2 БЕЗ черт.
12 Каркас КР1 1 4.822.1-2|82.5 -Ъ
13 КР2 1

кпг

Поз. 1...10 по КП1

322,111 0 8011, 6=500, 0,20 кг 2 вез черт.
12 К А Р НА С КРЗ 1 1.агг.1-г|82.5 -з
13 КРЧ 1 -3

КПЗ

Поз. 1... 10 по КП1

345,411 0 8ОЖ, 6= 500) 0,20кг 2 вез черт.
12 КАРКАС КРЗ 1 4.822.4-2/82.5 -3
13 КР 6 1 - 3

КПЦ

лоа 1... ю по кп1

392,9
11 010 А Ш, 6=500; 0,31кг 2 вез черт.

12 Каркас КРТ 1 4.822.4-2|82.5 -3
13 КР 8 1 - 3

КП 5

ПОЗ. 1... 10 по КП1

409,511 010 0 1 , 500; 0,31 кг 1 вез черт.
12 Каркас КР9 1 1.822.4-2|82.5 -3
13 КРЮ 1 -3

Орматнра класс A R-I и 0 -1  по ГОСТ 5*181-82

1.йП Л -г|82.5-1
Лист
2

Копив. Коееиковй 23150-02 G формат АЗ



L A

Технические условия омЛ&Ш-г|й2.Б~ТВ 
Налы 1,3; сечения 1-1, з-з, 4-4, 1- 1, 
я -  я см. 1 . т . \ - г | я г . 5 - 1 .
Ня период перемещения каркаса 
зйклпдные изделия паз. Ч и 5 , 
сетки поз 1,3 привязйть к киркя-
64 ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКОЙ.
Проектное положение изделии поз.Ч 
и 5 овеспечивпнгг фиксацией их к 
опялувке

Марка 
кЙРИОСА ПОЗ. Код. ОсознАчеиие

документа
МАССА
КАРКАСА,

КГ
1 Сетки G1 Ч 1.тд ~ф 1.5  -5
г 02 1 -6
3 СЗ 1 -1
Ч Изделие эякляднае МН1 1 -8
5 МНЯ 2 -9

КП6 6 0 6 Щ . 8=310, ДОЯ кг 54 -1 ЧЧ6,Ч
1 0 6Й1, 8=210; О.П6кг 121 -1
8 0 6А1, 8=1310; 0,30 кг 2 -1
9 012Я1, е=ЗЧ0; 0,30кг 1 -1
10 012OS, 8=200 ; 0,1Якг 11 -1
11 0 1 0 0 1 , 8=500; Д31кг 2 Без черт.
а Кйркйс КР11 1 1.822.4-21*1.5 -Ч

13 КР12 1 -ч

Лрмятурй клйосй Я-1 и П-Ж па ГОСТ 51Я1-Я2

|РЯЭРАБ. А х н е т  я в а ш ?
рассчит. Ахметова Т Щ Г

|исппдн. Тчсёвя
Свсвико ЫвчГ

____
ш т ш ш ш ш ш ш —

4 .m .w |8 2 .5 -a

К а р к а с  К П 6

Стадия! Л ист I Листов

ГНПРОНИСЕЛЬХОЪ

23f50*02 Ф ормат АЗ
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Мйркд
НЯРКОСО

Рязмгры, мм
а 6

КР1, КРЗ, КР5
50

5890
КР2, RPH, КР6 6090

КР1
60

5890
КР8 6890
КР9

10
5890

KP1Q 6890

поз. 1

ДЛЯ КР1.КРЗ,КР5,КР1.КР9
1 - 1  г- г  з -з

ДЛЯ КР2,КРЧ.КР6.КР8,КР1Р
1 - 1  г -2 з -з

Технические условия см. 1.32l.1-ljS2.5-T4. 
Опецифиняцин! см. диет 2.
Поз. Ни 5 соединить между собой контактной сваркой. 
О варко производить в соответствии с сн 393-*18. 
Армяторя класса fl-щ по ГОСТ 5181-82

РяаенБ. Ахметова M s f
1 . 8 2 2 . 4 - 2 / 8 2 . 5 - 3Ряссчнт Ахметова

Исполи. Г зс е в я
Провес. С я со н ка

Каркас К Р 1 ... KP1Q
СТАДИЯ Лист л и сто в

р 1 1

г и п р а н и с Е л ь х с й
Н. контр. С ясонко d r & G

Копие. Ком 23150-02 8 фоемвт АЗ



Мяркй
КЯРКЯСЯ Паз Наименование Нал.

Мяося
ед.кг

МЯССЯ 
КЯРКЯСЯ 

иг *
1 0  12ЯЖ, 8=1630 1 1,4
2 12ЯЖ., 8=2130 1 2,4

3 ш ,  е=бзго ~ 5,6

4 22ЯЖ, 6=9160 ~ 29,1

5 16ЯЛЕ, 6=6000 П Г 9.5
6 22АЖ, е=8430 1 25,2

КР1
1 1б я ж , е=щ 2зо 1 22,5

109.Н
2 6ЯЖ , 6=530 34 0,12

9 6 Щ ,  8 ОТ 540 ДО 930 22 Q.16

10 6АЖ, 6 ОТ 580 ДО 920 25 0,11

11 БАМ, е=Э50 2 1̂21

12 6ЯЖ, 8=1020 2 0,23

13 6АЖ, 6=1100 2 0£4
14 6АЖ, 6-1100 2 0,26

i
ПОЗ. 1... 3; 6...14 ПО КР1

m т ~ 0 22030,6=10160 1 32,1 и д я

5 (б я т ,е = 5 о о о 1 1,9

1 012АЖ , 6=1630 1 1,4
2 12А Ж, 6=2130 J J г.4

Т ~ п я т .  е=бзго 1 5.6
4 25ЯЖ, e=916B 1 31,5

Б 18 А Ж, 6=6000 1 12,0
*яе
А ~6~ 25 А Ж, 6=8430 1 32,4
Ж
2 КРЗ

1 18 0 Ж., 6=14230 1 28,4
144,1«епсо Т ~ 8 А Ж, 6=530 34~ 0,21

сс 9 8А Ж, 6 ОТ 540 до 930 22 0,29

1 10 8А Ж, 6 ОТ 580ДО 920 ~ZS~ 0,30
ж
а 11 8Л Ж, е=950 2 038
ж
£ 12 8я ж ,  е=ю го 2 ДЦ
ос _ 13 8Я ж ,  е=1100 2 о,Цз
аеС0 14 8Я ж ,  6=1180 2 0,41
С5
*г

НРЦ
ПОЗ 1 ...3 ; 6...14 пп КРЗ

145,9А
зе— ямш ~ 0 25 Л Ж, 6=10160 1 41,3

8
Марка

каркаса
ЛОЗ Наименование Над Масса

ьд. кг
Мяося
КЯРКЯСЯ,

кг 1
5 018Я Ж , 6-5000 1 10,0

KPS

Поз. 1...Ч; 6; 8...14 па КРЗ

153,65 < т я к ,  б=бооо 1 14.8
1 гоо  т ,  е = т з о 1 35,1

КР6

Поз 1...3; 6; 8...14 по КРЗ

154,9
4 0 25 А Ж , 6=10160 1 41,3
5 20АЖ , 6= 5QQQ 1 12,3

1 г в я ж ,  е= т г з о 1 35,1

КРТ

1 01 2А Ж , 6=1630 1 Vi

116̂ 1

2 12АЖ, 6=2130 1 VI
3 12ЯЖ, в= 6320 i 5.6

4 28АЖ, е= 9160 1 41,1

5 20 А Ж , 6= 6000 1 14,8

6 25 Я Ж, е= 8430 1 1 32,4

1 2 0 ЯЖ, 6=14230 1 35,1

8 10 А Ж , 6= 530 34 Ц.ЗЗ
9 1QA Ж , 6 ОТ 540 R0 930 22 Д45

10 100Ж , t i n  500ДО920 25 Д46

11 ЮЯЖ, С = 950 г 0,59
12 Ю АЖ , 6=1020 г 0,63

13 10АШ, 6=1100 2 0̂ 68
14 10АЖ, 6=1188 г 0,13

КР8

ПОЗ. 6 ...14  no КР1

119,14 028 ЯЖ, 8=10160 1 52,0

5 2Q АЖ, 6=5000 1 12.3

КР9
ППЗ. 1...5 ; 1...14 па КР1

185,0
6 028 Я Ж, 6= 8430 1 4Ц1

НРЮ

Паз 1...3; 1...14 ПО КР1

181,4
4 0 28ЯЖ, 6=10160 1 52,0
5 200 Ж } 6 = 5000 1 12,3

6 28# Ж , 8=8430 1 40,1

т г д - г / в г . Б - з
Лист

2
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Поз. Няименовйние Кои МАССА
ед̂ кг

МА С С Асетки,кг
1 0 б л ж э е*5Чо 3 0,12 0,62 0 6 В 1 ,  е - - ) 5 П 9 0,03

Технические условия си. 1.822.4- 2)аг.5-тз.
Арматура класса

РйЗРЯБ. Ахметам
Ряччкт Ахметом
Мспоам. Кмрпткмйй
Провер. Сйсоико ijitc& d

Н.КОИТР. Сисацка

я-ж по r o n m i -аг.

4 .8 2 2 . 1 - 2 ( 8 2 .5 - 5

Г Ш 'Ш 1-ПШ И :Г Ы ‘М

Get к а С1
р i I < 

ГИПРВНИСЕЛЬХОЗ

формат АЧ

Ни
в. 

Н 
W

OU
fl.

l П
 оа

пи
сь

 и
 Д

АТ
А!

 В
эа

м.
 ИИ

В.Н
1

1Q

В И Д  Д

в спгннтом виде

Поз. НянменовАНие КОА.
Масса
ед.кг

Масса
сетки,

кг
1 94 2 Ш  , е= 1ЧЮ 2 1,25

2,9г 0 6ЛЖ , t- 150 12 0,03

Технические у с л о в и я  с м .  1В 22. А - г | 2г . 5 - Т У .

Арматура класса в- щ. по ГОСТ 5*181*82.

размб
РЯССЧИТ.

|яхмтм |g g г -
<.822.1- 2(82.5 -6Исаолк.

Прооер. Оясонка iiTmiP r r i T H i j  п|
.

Сети А С2
Иканта CfltOHKQ :---- гипронисЕльхаз

Z3<50-02. U  формат ВЧ



■Линия Вия Д
в с опт ом виде 

а*»п

ГВВТШт'&5-К1-Кт

Поз. Наименование Коя
Масса
едет

Масса
сопки,кг

1 0 12. А Ж , В-1100 г 1,00 г%г
г 0 6 Д Ж .  е= 150 6 0,03

Технические недавня см. 1.8П.1-г/8*5-тн. 
А р м а т у р а  к д я с с я  А - Ш  п о  гаст 5Ш - 82.

Рязрйв. Яхметовй
Ряссчит. Ахметова
Испалн. КарпичкииА
Праве». Сасонно

Н.кантр. Сйслино .

1 .8 2 2 .4 -2 |8 2 .$ -Т

Сет и# сэ

Стадия Лист Листов
Р 1

ГИПРШМЫЬХОЗ
формят АЧ

11

1 - 1

Поз. Нйименавйние Кол. Масса
ед.,кг

МАССА
изделияЗЙКЛЯДНОП

1 Аист 8*1*10; е=зчо 1 3,6
Ц.82 012АЖ; 6=350 Ч 0,3

Технические нелпвия см. 1.8и.1-г|вг.5-тз.
Я И GT В В А А СТАЛЬ ПО ГОСТ 19 Э03“*1Чэ ВСтЗ КП 2 ГОСТЩбЗТ'Ю. 
Арматура класса я-Ж  па гост 5 Ш - 8 2 .

РЯЭМБ. Яхметовя
*—

Ряссчит. Ахметово *■'
ИСПВЯА. Кмрпмчкмнй и к & р __

Сясоико

И. контр. Сясонко —

1 .8 2 2 .1 -2 /8 2 .5 -8

Изделие зянлядное [ДДТТТЛ ГГТТШ irTYTT^
р 1 П

МН1 ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
23(50-02 12 фоемят АЦ



£40

НяименавАиие Код.
МАССА

изделия
ЗАКЛАДНОГО, КГ

02О Я 1; Ь - 1950 1 м

Технические недавни см. 1 .822.1-2/82.5-т а . 
Ярмйтурй класса Л-1 па TOOT 5101-82.

РйЗМВ.
Ряоьнкт.

И ополи.

Дхметавн
А х м ето в  а
Кирпичники

з
С в с п и к п  Згв*и

1 .8 2 2 .1 -2 /82 .
Про в о р .

Ц.коотр. Сйсонко s f e H —

Изделие закладное
т ъ

5 -9
Р1М1!Г;|УИЧ\Т1ГШТТ?и1

р I t 1
ги п р а н и с Ел ь ха ь

фОРМЙТ АЧ

мнч
ГОСТ 1Ч098-85-Т1-Мф

МН5
гаст 1Чоэо-05-т1 -  м ф

(-? г -а

©

+• +
Ж

с-
с»"'*
«о

и  и
по

35

Г К И Ш Н 5 ^ Зачистить 
заподлицо. 

с ПЛАСТИНОК

г "  з -а

h~Hi ]i«?
ШИЧ 6 9 8 -85-т 11-Ра

5
50°±5*

Марка
изделия
ЗАКЛАДНОГО

Под Наименование КОД Масса 
ДД-, кг

Масса
изделия
ЗАКЛАД
НОГО, КГ

МИЧ
1 Лист  6*80; е- 100 1 0,4

0,52 0 8 Я Ж ,  е = 150 2 0,06

МН5 1 ЛИСТ 6*110; 6=110 1 1,4
1,62 0 & А Ж , 8-150 Ч 0,06

МН6

1 Лист 8 * 1 0 0 , 6 = 150 1 0,9

2.42 Лист 8 *1 0 0 , 6-150 1 0,9
3 0 1 2  Я Ж , 6=110 ч 0,15

Технические Условия см. 1.822.1- 2/82.5-Т8.
Листовая СТА А ь па ГОЬТ 18903-14, ВСтЗ к п 2  Г0ЬТ1Чб31-19. 
Арматора класса Я-Ж па Га ОТ 5181-82.

Разряе. Ахметова
РАССЧНТ. Ахметов А
И СПОЛИ. Кирпичника
Пеосер. Dacqhko

Н.копр. Сасонкл

1.822.1-2/82.5 -10
СтидияТГиет Листав

Р 1

ГИ П Р П Н И С Е Л Ь Х И
Изделие закладное 

МН4...МН6

Копий Косвинова 23150- 02 (/J ) формат ЙЦ
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