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Обозначение Наименование Стр.

1.063.1-4.2-ТО : !Теснич едкое:- записан к е 2
1.063.1-4.2-1ФЧ Ферма типоразмера 1ФТ9.

Опалубочный чертеж 7
1.063.1-4.2-1 Ферма типоразмера 1ФТ9,

Армирование 8
1.063.1-4.2-1РС Ферма типоразмера 1ФТ9 .

Ведомость расхода стали 13
1.063.1-4.2-2 Каркас пространственный КП1-1...КП1-4 14
1.063.1-4.2-3 Каркас пространственный КП2-1 КП2-2 14
1.063.1-4.2-4 Каркас пространственный КПЗ 15
1.063.1-4.2-5 Каркас пространственный КП4-1...КП4-4 15
1.063.1-4.2-6 Каркас КР1-1...КР1-4. КР2-1...КР2-4 . 16
1.063.1-4.2-7 Каркас КРЗ-1 КРЗ-2. КР4-1 КР4-2 17
1.063.1-4.2-8 Каркас КР5. КР6. КР7-1...КР7-4 18
1.063.1-4.2-9 Каркас КР8. КР9 19
1.063.1-4.2-10 Каркас КР10. КР11 19
1.063.1-4.2-СМ' Данные для испытания ферм 20

Н а ч . С К 0 П о л я к М  у,
1.063.1-4.2H.K0HTD. Р е п е н к о

Г И П Р е п е н к о

З а в г о у п . М и л ю т и н а в  д и  Д 5 Я  ДРТДИ
И н ж Л к . К о у г л о в а р 1 1 1Содержание

ПРОМСТРОЙПРОЕКТ—

1. О Б Щ И Е  СВЕДЕНИЯ
11. Настоящий выпуск содержит рабочие чертежи стропильных 

ферм пролетом 9м с ненапрягаемым и напрягаемым нижним поясом и арма­
турных изделий к ним.

Закладные изделия при изготовлении ферм принимать по выпуску 6.
1.2. Область и условия применения ферм в покрытии зданий, номен­

клатура ферм, маркировка расчетные положения, таблицы подбора марок 
ферм по несущей способности, схемы расположения закладных изделий для 
крепления плит покрытия прогонов, подвесного транспорта связей при­
ведены в выпуске 0 настоящей серии.

Z  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
2.1 Фермы следует изготовлять по настоящим рабочим чертежам в 

соответствии с требованиями ГОСТ 20213-89 “Фермы железобетонные. Тех­
нические условия".

2.2. Фермы следует изготовлять из тяжелого бетона, отвечающего
: требованиям ГОСТ 26633-91. Класс бетона по прочности на сжатие указан 
в рабочих чертежах настоящего выпуска

2.3. Марка бетона по морозостойкости назначается в зависимости 
от условий эксплуатации согласно требованиям глав СНиП 2.03.01-84* и 
СНиП Z03.11-85.

2.4. Марка бетона по водонепроницаемости и косвенные показатели 
проницаемости бетона ферм с повышенной коррозионной стойкостью (с ин­
дексом "Н“ или “ГП  должны соответствовать требованиям, приведенным в 
таблице!.

Таблица 1

Индекс в
марке
фермы

Проницае­
мость бе­
тона

Марка бетона 
по водонепро­
ницаемости

Водопоглоще- 
ние по массе. 

%

Водоцемент­
ное отноше­

ние В / Ц  
не более

Н Нормальная В4 ( W4  ) от 4.7 до 5.7 0.6

П Пониженная В6 ( W6  ) от 4.2 до 4.7 0.55
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25. Прочность бетона на сжатие в момент передачи усилий предва­

рительного напряжения (передаточная прочность Rep) принимается не ме­

нее 7 0 %  от класса бетона по прочности на сжатие.

Отпускная прочность бетона в теплый период года должна быть не 

ниже 70%. а в холодный период года характеризуемый согласно 

СНиП 201.01-82 среднемесячной температурой наружного воздуха 0°С и 
ниже, не ниже 9 0 %  от класса бетона по прочности на сжатие.

26. Загружение ферм расчетной нагрузкой допускается только пос­

ле достижения бетоном полной проектной прочности, соответствующей 

классу бетона для данной марки фермы.

27. В качестве напрягаемой арматуры для неагрессивной среды

в нижнем поясе ферм принята стержневая арматура 

классов А-Шв (упрочненная вытяжкой с контролем напряжения и удлине­

ния). A-IY и A-Y по ГОСТ 5781-82» и Ат-IYC, A t-Y и  A t-YCK по 
ГОСТ 10884-81».

Напрягаемая арматура классов A-IY и A-Y может быть заменена тер­
мически упрочненной арматурой классов Ат-IYC и A t-Y (At-YCK) без изме­
нения диаметра стержней.

В слабоагрессивной среде принята стержневая арматура классов 

А-Шв. A-IY. Ат-IYC и  A t-YCK. в  среднеагрессивной среде - стержневая 
арматура классов А-Шв и A-1Y.

В качестве ненапрягаемой рабочей арматуры принята сталь класса 

А-Ill по ГОСТ 5781-82*. в качестве конструктивной - арматурная про­

волока периодического профиля класса Вр-1 по ГОСТ 6727-80» и сталь 

класса А-1 по ГОСТ 5781-82».

Горячекатаная арматурная сталь класса А-Ill марки 35ГС в не­

агрессивной и слабоагрессивной средах может быть заменена упрочнен­
ной арматурой класса Ат-ШС по ГОСТ 10884-81» без изменения диамет- - 
ра стержней.

28. В качестве ненапрягаемой арматуры в фермах допускается при­
менять арматуру класса А-Ill серповидного профиля по ТУ 14-2-635-85 и 

ТУ 14-2-793-88 при условии соблюдения требований, приведенных в "Ре­
комендациях по применению стержневой арматуры серповидного профиля в 

железобетонных конструкциях" ( НИИЖБ, Москва 1990 ).

29. Марки сталей для арматурных и закладных изделий назначают­

ся в проектной документации на конкретное здание соответственно по

приложениям 1 и 2 к СНиП 203.01-84».

210. Арматурные изделия следует изготовлять в соответствии с 

требованиями ГОСТ 14098-9$.

211. Плоские каркасы изготовляют в кондукторах с помощью кон­
тактной точечной сварки. Сварку производить во всех точках пересе­

чения стержней.

212 Объединение плоских каркасов в пространственные следует 

производить в кондукторах с использованием электросварочных клещей. 

Дуговая электросварка не допускается.

213. Открытые поверхности закладных изделий должны быть защи­

щены антикоррозионными покрытиями согласно СНиП 2.03.11-85 и в соот­

ветствии с конкретными условиями эксплуатации, указанными в проект­
ной документации на конкретное здание.

214. Фермы следует изготовлять в горизонтальном положении в 
стальных силовых формах, удовлетворяющих требованиям ГОСТ 25781-83*Е. 
В формах должны быть предусмотрены технологические уклоны с сохране­
нием площади поперечного сечения элемента и специальные приспособле­

ния для выемки готовых ферм.

215. Проектное положение арматурных изделий и величину защитно­

го слоя бетона следует обеспечивать прокладками из плотного цементно­

песчаного раствора или с помощью пластмассовых фиксаторов. Примене­

ние стальных фиксаторов не допускается.

216. Натяжение напрягаемой арматуры производится групповым ме­

ханическим способом на упоры формы Значения принятых в расчетах пре­

дельных величин предварительного напряжения, их допустимых отклонений 

и усилий натяжения напрягаемых стержней приведены в таблице 2 (лист 5 

настоящей записки).
Контроль натяжения напрягаемой арматуры должен осуществляться в 

соответствии с ГОСТ 22362-77.
217. Отпуск натяжения напрягаемой арматуры следует производить 

плавно, применяя предварительный разогрев концевых участков электро­
дугой с постепенным расплавлением металла рабочего стержня на длине 
60-70мм. держа электрод вертикально к стержню. Порядок обрезки стерж­

ней показан на рис. I Стержни не должны выступать за грани фермы бо-
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лее чем на 5мм и должны быть защищены слоем плотного цементно-песча­
ного раствора толщиной 10мм.

218. При извлечении готовой фермы из стальной формы отрыв фермы 

от поддона должен осуществляться с использованием специальных приспо­

соблений. с помощью которых ферма кантуется на высоту, обеспечивающую 

возможность установки между верхним поясом и формой деревянных прокла­

док толщиной 100-150мм с целью строповки через отверстия, предусмот­

ренные в верхнем поясе для подъема фермы.
В случае, если форма не снабжена приспособлениями для беспетлево- 

го начального подъема ферм из формы, необходимо предусмотреть в верх­

нем поясе две строповочные петли, которые после установки деревянных 

прокладок в местах строповки ферм должны быть срезаны.

219. Точность.изготовления по чертежам, соответствие заданным 

геометрическим размерам, качество поверхностей и внешний вид ферм 

должны отвечать требованиям ГОСТ 20213-89.

220. В бетоне ферм трещины не допускаются кроме усадочных и 
других поверхностных технологических трещин, а также трещин в нена- 
прягаемых элементах от усилия предварительного обжатия нижнего поя­

са фермы. Ширина раскрытия указанных трещин в фермах, установленных 

на опоры в вертикальном положении, не должна превышать 0.1мм.

Образование трещин в зоне анкеровки напрягаемой арматуры в 

опорных узлах не допускается

221 Отклонение фактической массы фермы не должно превышать 7 %  

от номинальной массы, указанной в рабочих чертежах.

I

3. ПРИЕМКА

3.1 Приемка ферм производится в соответствии с. требованиями 

ГОСТ 20213-89 "Фермы железобетонные. Технические условия" и рабочими 

чертежами.
3.2 Фермы должны быть приняты ОТК предприятия-изготовителя по­

штучно. Результаты приемочного контроля должны быть зафиксированы в 

журналах QTK или заводской лаборатории.

3.3. При освоении производства ферм, внесении изменений в техно­

логический регламент изготовления и замене материалов необходимо ис­

пытать до разрушения не менее одной фермы при положительном результа­

те. В дальнейшем, при поточном производстве с целью постоянного кон­

троля прочности, жесткости и трещиностойкости ферм необходимо испыты­

вать не менее одной фермы из партии в 100 шт. в соответствии с требо­

ваниями ГОСТ 8829-85.
Схемы приложения нагрузок для испытания и их значения приведены 

в рабочих чертежах ферм.

3.4. Приемка ферм производится партиями. Партия должна состоять 

из ферм, изготовленных по одной технологии из материалов одного вида 

и качества Размер партии не должен превышать 50 шт. Партия ферм оце­

нивается по результатам поштучного приемочного контроля изделий.
35. Потребитель имеет право производить повторный выборочный 

или поштучный контроль качества ферм, применяя при этом порядок и 

правила приемки, установленные в рабочих чертежах ферм.

4. МЕТ О Д Ы  КОНТРОЛЯ И МАРКИРОВКА ФЕРМ

4.1 При изготовлении ферм должен осуществляться систематичес­

кий контроль технологии производства и качества работ на всех постах 

в соответствии с требованиями ГОСТ 20213-89 и настоящих рабочих чер­

тежей.

4.2 При изготовлении ферм контролируются следующие показатели 

качества: класс бетона по прочности на сжатие, отпускная прочность 

бетона марки сталей, армирование и закладные изделия, толщина защит­

ного слоя размеры поперечных сечений элементоа геометрическая пря­

молинейность и масса ферм, наличие антикоррозионной защиты закладных 

изделий, прочность, жесткость и трещиностойкость ферм.

4.3. В  фермах, предназначенных для эксплуатации в условиях пос­

тоянного воздействия агрессивных газообразных сред или на открытом 

воздухе, дополнительно контролируются марка бетона по морозостойкос­
ти. водонепроницаемости.

Марка бетона по морозостойкости должна контролироваться не реже 

одного раза в шесть месяцев в соответствии с ГОСТ 10060-87. Испытание 

бетона на морозостойкость следует производить при каждом изменении 

состава бетона

Контроль марки бетона по водонепроницаемости следует производить 

(не реже одного раза в три месяца) по величине коэффициента фильтра­
ции Кф. определяемого по ГОСТ 12730.5-84*.

4.4. Прочность бетона на сжатие определяется по ГОСТ 10180-90.

1.063.1-4.2-Ш
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Передаточная прочность бетона контролируется неразрушающими методами 

согласно ГОСТ 17625-83 и ГОСТ 22690-88.

Оценку проектного класса бетона по прочности на сжатие, а также 

передаточной и отпускной прочности бетона следует производить по 
ГОСТ 18105-86*.

4.5. Размеры ферм, толщину защитного слоя бетона до арматуры, 

положение закладных изделий, качество поверхностей и внешний вид ферм 

должны соответствовать ГОСТ 13015.0-83*.

4.6. Измерение величины натяжения напрягаемой арматуры произво­

дить по ГОСТ 22362-77.

4.7. Испытание сварных соединений арматурных и закладных изделий, 

оценку их прочности и качества производить по ГОСТ 10922-90.

4.8. На боковой грани опорного узла каждой фермы должны быть 

нанесены несмываемой краской при помощи трафарета или штампов марки­

ровочные знаки: товарный знак предприятия-изготовителя или его крат­

кое наименование, марка фермы, дата изготовления и порядковый номер 

фермы штамп технического контрола масса фермы

4.9. Предприятие-изготовитель должно сопровождать каждую приня­

тую техническим контролем ферму паспортом по ГОСТ 130152-81*. в ко­

тором указываются: наименование и адрес предприятия-изготовитела но­
мер и . дата выдачи паспорта наименование и марка фермы дата изготов-. 

лениа проектный класс бетона, передаточная и отпускная прочность бе­
тона (в процентах от проектного класса), номер серии рабочих чертежей, 

гарантии изготовителя.

Паспорт должен быть подписан лицом, ответственным за технический 

контроль предприятия-изготовителя.

5. ХРАНЕНИЕ НА СКЛАДЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ ФЕРМ
5.1 Хранение ферм на складе следует производить в соответствии 

с требованиями ГОСТ 13015.4-84. Фермы хранят в вертикальном положении 
с опиранием на инвентарные прокладки, размещаемые в пределах опорных 

узлов фермы. Толщина прокладок должна быть не менее 40мм. ширина - не 

менее 150мм. длина - 300мм (рис. 4 ).

При складировании должна быть обеспечена возможность строповки и 

подъема каждой фермы.

5.2. Транспортирование ферм должно производиться в соответствии 
с общими правилами, установленными ГОСТ 13015.4-84*.

При автомобильных перевозках следует учитывать указания, приве­

денные в "Руководстве по перевозке автомобильным транспортом строи­

тельных конструкций" (М. Стройиздат. 1980).
При железнодорожных перевозках следует учитывать указания при­

веденные в "Технических условиях погрузки и крепления грузов", 
глава 1: "Общие требования к размещению и креплению грузов в вагонах" 

(И, Транспорт. 1981).
Фермы должны транспортироваться в вертикальном (рабочем) положе­

нии или с небольшим наклоном (до 10°) и опираться в опорных узлах ниж­

него пояса на инвентарные деревянные или резиновые подкладки.

1.063.1—4.2—1ГО
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Т аблица 2,

Усилия Н А Т Я Ж Е Н И Я  ОДНОГО СТЕРЖНЯ

Напрягаемая
арматура

Механич еский  способ натяжения
НА УПОРЫ  ФОРМЫ ИЛИ СТЕНДА

К ласс Д и а ­
м ет р ,

мм

К о н т р о л и р у е ­
м а я  в е л и ч и н а
ПРЕДВАРИТЕЛЬ­
НОГО Н А Т Я ­
Ж Е Н И Я  (до 
П О Я В Л ЕН И Я  
П О Т Е Р Ь )

6 Г » ,
М П а

Д о п у с т и м о е
О Т К Л О Н ЕН И Е 
ВЕЛИЧИНЫ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬ­
НОГО НАПРЯЙГБ
ния

± р »мПа

У с и л и е
Н А Т Я Ж Е ­

Н И Я ,

кН

48 №
А - 1  в г о 486 г ч , з 453

г г 485
48 435

Л- i f г о 531 г б ,б 467
гг 20Z
46 4 ч г

A - V 48 7 0 7 35,4 480
г о ггг

Рис, 1
Сх е м а  н а т я ж е н и я  н а п рягаем ой  арматуры

4 - 1
К

L Л Ь

Труба

Р и с . 2

Ст р о п о в к а  ф е р м  п р и  к а н т о в а н и и  
( В ы е м к а  и в  ф о р м ы )

F 1

z-z

з-з

60 x3  ГО С Т  8 7 3 2 - 7 8 *  
Т т ^ С П  ГО С Т 8 7 3 1 -8 7  '

К

Р и с .З

Ст р о п о в к а  ф е р м  п р и  п о д ъ е м е  и  м о н т а ж е

Ст р о п о в к а  ь  о т в е р с т и е

Р и д Ц

С х е м а  о п и р а н и я  ф е р м  п р и  х р а н е н и и  

и п е р е в о з к е

4 . В В Е Р Х Н Е М  П О Я С Е Ф ЕР М Ы  УС Т А Н А В Л И В А Ю Т С Я  Д В Е Т Р У Б К И ,  
К О Т О Р Ы Е ПРЕД НАЗНАЧАЮ ТСЯ ДЛЯ УС Т А Н О В К И  СПЕЦИАЛЬНЫ Х 
ПРИСПОСОБЛЕНИЙ ПРИ ПОДЪЕМЕ Ф Е Р М , ПРИ КАНТОВАНИИ И М О И - 
T A M E .

1. В СЛУЧАЕ НЕВОЗМОЖНОСТИ С ПОМОЩЬЮ ТРУБОК ПОДЪЕМА Ф ЕРМ ПРИ 
КАНТОВАНИИ НЕОБХОДИМО ПРЕДУСМОТРЕТЬ Б В ЕРХНЕМ  ПОПСЕ ДВЕ 
МОНТАЖНЫЕ ПЕТЛИ М 4 Ч - 4 5 0  ПО С ЕР И И  З А о О - Т , ЬЫП. 4 / 8 7 ,  
КОТОРЫЕ ВПОСЛЕДСТВИИ ДОЛЖНЫ  БЫТЬ СРЕЗАНЫ . ДАЛЬНЕЙШИЙ 
ПОДЪЕМ Ф ЕРИ ПРОИЗВОДИТЬ ПРИ ПОМОЩИ СПЕЦИАЛЬНЫХ ПРИСПОБ- 
ЛЕНИЙ Ч Е Р Е З  Т Р У Б К И  В В ЕР Х Н ЕМ  П О Я С Е .



т ч 3 4

---------. Р

з о*т•чг

оо«3

, 200 •7. 200 г -120

Ось СИММЕТРИИ

W
!L.60 60 Л*

\  J -  ( / V ) J
v .____/  ч

2230
Л » _  h r  ^

2250
^  \ 3

2250 2230
» ■ ■■■ - ----- -■ Г--ГГ-Т-Т---- -1 1— — г ----ё U

8'?60 --------------- '--- -------------------'-------- 1 L

Т и п о р а з м е р

ф е р м ы

М а с с а ,
т

т я 1 , 8

Р а д и у с  з а к р у г л е н и я  ь  м е с т а х  п р и м ы к а н и я  п о я с о в  и  с т о е к  
К  У З Л А М  Ф Е Р М Ы  П Р И Н Я Т Ь  5 0  м м

Нач.СКО
И контр.
гип
Зав. гр.

Поляк

Репенко
Репенко
Ми л ю т и н а Ж

И Н И Я М Я  Ш Щ Щ
■Про ье р. I Артемьев а

Ш Ъ А - 4.% - : Ф Ч

Ф е р м а  т и п о р а з м е р а

4 Ф Т 9
Оп а л у б о ч н ы й  ч е р т е й

Стадия Лист |Листоь

ШОШРОЙПРПШ

Ц 0 0 0 9 7 - 0 5 в
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и
н

в
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ц
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n
p

ft
ft

.| 
П

О
Д

П
И

С
Ь

 
И

 
ft

ft
Tf

t 
|Ь

З
А

М
.У

№
В

*

Марка
Ф Е Р М Ы

Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол.
О б о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а

4 Ф Т 9  -  г  A l b

4 Ф Т 9  — 2.АП /

Л Ф Т 9 -  2»А 7

1 Ф Т 9 -  2 А Ш

4Ф Т9-ЗАД 6

К а р к а с  п р о с т р а н с т в  К П 4 -4 1 .0 6 3 .1  - ч . г  -  г

кпг- 1 -  з
К П З -  Ц

5 К а р к а с

ю *

12*
13

1 4

13

\ъ

44

К Р 8 -  9
К Р9 - 9

К Р 10 -10
КР11 -10

Из д е л и е  з а к л а д н о е  М З-20 1.400-6/76 л.77

ф 8AI , 6 = Ш  0,11 КГ 38

ВАШ , 6-1340 ;  0,53 КГ
14АШ, е=1*00; 1,9Чкг

СтЕРО|С.ЕНЬ Н А П Р Я Г А Е М Ы Й

ф\ъ А Ш в , 6-8960 ; 17,92 кг

Бетон тяжелый  класса В 20,н3

П о з Л ..З ,5 ...1 г ,1 4  по 1 Ф Т 9 - 2 А Ш В

Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы м

« И 8 А 1 У ,  6 = 8 9 6 0 ; 1 7 , 9 2 к г

П 0 3 .1 Л 5 -И 2 И 4  по 4 Ф Т9 -2А Ш 8

Ст е р я с е н ь  н апря гаем ы й

<й 1 Ь А 5  ,  6 = 8 ? 6 о ;  1 4 ,1 6 к г

П о з Л ..З ,5 ,6 ,Я ..1 2 ,4 4  п о  4 Ф Т 9 - 1A18
Ка р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 4 - 4

По&Л..З,5...43 по 4ФТ9-2Ан)ь
Б е т о н  т я ж е л ы й  к л а с с а  530, м 3

б е з  ч е р т .

БЕЗ ЧЕРТ.

Б Е З  Ч Е Р Т .

1 .0 6 3 / 1 - 4 2  - 5

1 Ф Т 9 - З А ] У

П03.ОД..12 по 4ФГ9-2АШВ

13 Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й

048AIV t 6~8?60 *, 17,92кг Б Е З  Ч Е Р Т .

44 бетон ТЯЖЕЛЫЙ КЛАССА 530,

1ФТ9 - 3 A V

П 0 3 .4 Д 5 ...4 2  по 4 Ф Г 9 - 2 А Ш в

13 Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й

0 1 6 A V , 6 - 8 9 6 0  ;  4 4 ,4 6  к г БЕЗ ЧЕРТ.

14 Бетон  тяж елы й  класса 530,м

п

М а р к а
Ф Е Р М Ы

П о з Н а и м е н о в а н и е  

П о э л .3 ,5 ,6 Д . 1 2  П 0 4 Ф Т 9 - 2 А

Кол. 

В в

О б о з н а ч е н и е  
д о  к ч  м е н т а

4 Ф Т 9  -  3  А Ш Ч К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 4 - 2 4 4.063.4 -  А .2  -  5

44 Бетон т я ж е л ы й  к л л с с а  530,м3

4 Ф Т 9  -  4 А 1 П  b

Т
ilUv« »1 ни IT  | 7 &п *Ц О
К а р к а с  п р о с т р а н с т в . К П 4 -2 г 4 .0 6 3 .4  - 4 . 2  - 2

« * Ф Ы Ш ,  &Ч600 ; 2 ,5 3  к г н

п Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й

0 2 0  А[П В ,  6 = 8 9 6 0 ; 2 2 ,4 3  к г 4 Б ЕЗ  Ч Е Р Т .

1 4 Бе т о н  т я ж е л ы й  к л а с с а  63 0,м3

W 9 -  й А Г 7

П 0 3 .2 Д 5 ...4 1  по К Т О - 2  А т  В

1 К а р к а с  п р о с т р а н с т в .  К П 4 - 2 2 4 . 0 6 3 .1 - 4 .2  - 2

< а * 9*16 A l ,  е = 4 6 0 0  ;  2 ,5 3  к г 4

43 Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й

0 2 0 A S  ,  6 = 1 6 0 0 ;  2 ,5 3 к г 4 вез ч е р т .

44 Бе т о н  т я ж е л ы й  к л а с с а  В30 ,н*

1 Ф Т 9 - 4  7

П о з .2 ,3 ,5 -1 4  по 4 < Р Т 9 - 2 Аш в

1 Ка р к а с  п р о с т р а н с т в .  К П 4 - 2 2 4 . 0 6 3 .4 - 4 .2  -2
12* 0 1 6 А Ш , 6 = 16 0 0  > 2 ,5 3  к г А

43 СтЕРЭЮ ЕНЬ Н А П Р Я ГА ЕМ Ы Й

<Й18А1 ,  е  =  8 ? 6 0 ; 4 7 , 9 2 к г А Б ЕЗ  Ч Е Р Т .

1 4 Б е т о н  т я ж е л ы й  к л а с с а  53 0,J

' № Т 9 - ' 1 А 1

П 0 3 .2 ,З Д 6 ,9 ...4 1  ПО 1 Ф Т 9 - 2 А !» 8
4 К а р к а с  п р о с т р а н с т в , ш -2 2 10Я М  - 4 . 2  -  %
4 К П ^ т-2 4 -  5

« ? * 0 1 6 А Щ  ,  6 = 16 0 0  ;  2 ,5 3  к г А

44 Б е т о н  т я ж е л ы й  к л а с с а  6 3 0 ,м 3

Поз 10,41 и 42 см. лист Б

4 .0 6 3 .4 -4 .2 4 Д и ет

i2^00087-03
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H
H

ft.
N

Sn
OA

Aj
 П

ОД
ПИ

СЬ
 И

 Д
АТ

А 
|&

ЗД
М7

Л4
НЬ

.N
&

Ф Е Р М Ы  '

Т ? г 7 -  л д ж а

< ФГ9 -  Л А Ж  

4 ФТ9 -  2 АТС 
4 ФТ 9 -  2 АШ 
4 Ф Т 9 - 3 АШ6 
4 Ф Т 9 - 3 АЖ 
4 ФТ 9 - 3 АХ 

4 Ф Т 9 -  5 АЖ 

4 ФТ9 -  Ч АЖЬ 
4 ФТ 9 -  Ч АШ 
4 ФТ9 -  Ч АЗГ_  
4 ФТ 9 - Ч  А~Ш~~ 
4 Ф Т 9 -  5 АЗЦЬ 
4 ФТ 9 -  5 АШ 
4 ФТ 9 ~ 5 АЗС 
4 ФТ 9 -  5 АЖ 

4 ФТ 9 -  6 АЖ6 
4 ФТ9 -  6 АЖ 

4 ФТ9 “ 6 АЗС 
4 Ф Т 9 -  6 А Ж

О

КГ

U & п о а р к г и  к  a Из д е л и я АРМ АТУРН Ы Е ИЗДЕДИЯ ЗАКЛАДНЫЕПЛИгл* Я ь п п л  
>П41 А р м а т у р а КЛАССА Прокат

МАРКИ
Арм ату­

ра класса
Общ ий

РАСХОД

п  ГГ11% 1 э П
Г а-i А - Ж ЬР-1 ЬСЕГО С 245 А-Ж Зсего

ГОСТ 5714 - 82 к Г О С Т  5784 - 82*
ГОСТ
6427-80* гост,,

&2. - 70*
ГОСТ *

S7U -I2*

046 JZM8 020 m Итого 0  8 08 040 042 044 016 048 020 022 02  5 Итого 05 г— 8 0 4 1

74,7
74,7 499,7

74,7 24,4
87,4 9,2 448,0 439,7

56,6 56,6 4 84,4

— 55,2. 52£
72,0 — 459,4 — 492,6 202,6

—
74,7

74,7 499,7

74,7 24,4
35,г

87,4 9,2 44 8,0 499,7

56,6 56,6 484,4

— 55, г 85,0 — 476,4 — 209,6 - 243,6

88,5 88,5
403,7 9,2

232,8

88,5 24,4 68,5
■ — 15ч , , 4,8 5,2 40,0 232,8

74,7 74,7 246,0
т ш т

_ _ зз, г 83,0 492,7 — 225,9 235,9

—
88,5

88,5 258,3

88,5 24,4 86,4
429,2 9,2 459,8 258,3

74,7 74,7 244,5

. — 35 ,г
26,4 7,4 9,0

407,4 236,6 — 269,1 273,8

406,8
<06,* 296,8

— 406,8 24, Н 106,6
449,4 9,2 160,0 296,8

<8,5 88,5 • 278,5

— зз.г 439,0 288,4 324,6 334,6

На п р я г а е м а я  а р м а т у р а  к л а с с о в  А“ !Х и A-J[ м о ф е т  б ы т ь

ЗАМЕНЕНА ТЕРМУ1МВСКИ УUPOMНЕННОЙ ДРМАТИРОИ КЛАССОВ 
соотбЕТстьенно Ат-wc и А т -  V (Ат-\?ск) без изменения 
РАСХОДА СТАЛИ. В  РТОМ СЛУЧАЕ. 6 МАРКАХ фбРМ ИНДЕКС.^
A w  и  A V  з а м е н я е т с я  с о о т в е т с т в е н н о  н а  А т 1 У С . и  A * * S  ( A t V c k ) ,

например, 4 ф Т 9 - 2 At 7 ck.

1

НАЧ. ско поляк
Н.К1ШТР. I  Р б П Е К К О

КТТЯЯЯД ИЗТ̂ У?Н>П!!Т!Т̂  В'ЯВРРВЯЕ

ю ш - ч . г -  рс

Ф е р м а  т и п о р а з м е р а

4ФТ9.
Ь е а о м о с т ь  р а с х о д а  с т а д и

Стадия Кист Хистоа

ПРОМСТРОМПРОЕКТ

14Ц00091-85





15

И-
•-..л

цг5
hr
9 х Ш = 4 8 0 0 4 5 0 9x2,00*4800 425

It*— »•

7 * Ш Ы « 0 0

8940

4 4

4 4

35 т 35

- и

590

M flP K A
К А Р К А С А

Поз. Н а и м е н о в а н и е ’ Кол. О б о з н а ч е н и е
Д О К У М Е Н Т А

М а с с а
к а р к а с а ,

к г

К П  4 - 1
4 К а р к а с  К Р 7 - 1  ! 8 1 . 0 6 3 . 1 - 4 2  - 8

8 4 , а
г Ф 8 А Т  ,  6=480*, 0,0? кг п Б ЕЗ  ЧЕРТ.

К П А - 1
4 К а р к а с  К Р 7 - 2 , t 1 .0 6 3 .1  - 4 2 - 8

i t » , г
% * 8 А 1 ,  6=480*, 0 ,0 ? к г п Б ЕЗ  Ч ЕР Т .

К П  к - ъ
4 К а р к а с  К Р  7  -Ъ а 4 . 0 6 3 . 4 - 4 2 - 8

4 4 9 ,8
г Ф 6 А 1 ,  6=180*, 0 ,0 7 к г 7 а Б Е З  Ч Е Р Т .

к п н - ч
4 К м > к и с  К Р 7 - А 2 4 . 0 6 3 . 1 - 4 2 , - 8

4 5 1 ,6г Ф 8 A I ,  0=480 ;  0,0? кг 7 а БЕЗ Ч ЕР Т.S

£
Л
Я

А р м а т о р а  класса А-Т по Г О С Т 5784-82*

На ч . СКО П о л я к
Н. контр. РЕПЕНКО
плп Ре п е н к о
За в . г р . Милютина

Wm s . 1L к. Круглова

П р о в е р и л Фо к и н а

ё
& jl.063.1-4л -5

<0гX

К а р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  

КП4-4... КПЧ-Ч

Стадия Лист Листов

ПРОИСТРОЙЛРООК'

И 00097- о з 1Ь



1-И 4 -1
№  КР1-1. КР4-̂  мя ШЧ..КР2-4

А 3
4 л

2 ____

О
О-

«4
ю
«>*

16

Марка
каркаса Поз. Наименование ПОЛ. Масса 

ЕАм КГ
Масса

КАРКАСА,
КГ

КР1-1
КР2-4

4 0 1 4 М  ,  е-чаоо л 5,81

42,7

2. 44а Ш ,  е=ччоо 1 5,32
3 8 A I  ,  е=220 1 0,09
А ВАШ ,  е=490 6 0,08
5 8 А 1  ,  6=460 1 0,06
6 8 A I  ,  6=140 21 0,06

m-z
крг-г

4 016АШ ,  6= 4800 1 7,68

46,2

г 46 А Ш , 6-4400 1 7,00
3 8АШ ,  6=220 4 0,09
к 8 А Ш,  е=190 2 0,08
5 ВАШ , 6=1^0 4 0,06

6 8AI ,  6=440 21 0,06

КР1-3
т-ъ

1 018 АШ, 6=4800 1 9,60

20,0

2 18аш ■> е=ччоо 4 8,80
Ъ 8АШ ,  е*220 1 0,09
к 8 A I ,  £=190 г 0,08
5 8АШ,  6=160 4 0,06
6 8AI ,  е=140 21 0,06

КР4-4
КР2тЧ

1 02ОАЩ ,  6=4800 1 41,86

24,3

% 60All ,  е=4400 4 10,87
Ъ 1 8 АЙ] ,  6=220 1 0,09
к 8 АЩ ,  6=190 2 0,08
5 8АЩ 7 е=160 1 0,06

6 8AI , 6=440 21 0,06

Арматура классов А~11 А-Ш по ГОСТ 5781~&2*

Нач.СКО Поляк
Н. КОНТР Репенко
ГИП Репенко
Зав. труп Милютинр
ИнясЛк. Круглова
ПРОВЕРИЛ Фомина

4.06*5.1-4.7, —6

Каркас
КР1-1...КР1-4, KP2rL.KPZ-4

Ст а д и я Лист Листов

ПР DMCT Р ПШ1РПЕКТ

ЦООО97-03 /7
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i ir •

№
KP5;KP6 . ГОСТ 4А098-81-С23-Рэ m  KP5 Д Л Я  KP6

4 - 
J ^ S

J L L

f
% 4 -

л
as,. J L , . ,2,5 05 , r

Поз.2.
ПоэЛ Поз. И

>
t

ь ^ 
\  Rbh. A O / 7

r

KPW... КР7-Ч

n / A
t£5

* кJLao для kpvh‘га .20 KP7-2,
2D КР7-3
£5 KP7-4

h 1
ч - ч

1—t#

m
\  % 

44x100=4400 425
r * v48x100=4800 450 48x400=1800 425 . 14x100=4400 •620

89 4 0
----3

18
Марка

КАРКАСА
Пав. Наименование Кол. Масса 

ЕД-, кг

Масса
каркаса,

кг

4 Ф & т  ,  e=980 4 0,39

0 8АЩ , в»-4065 4 о,чг

3 8АЩ ч 6°6Ю 1 о, ач

KP5 4 ВАШ , 6=540 4 0,20

KP6 5 ВАШ , 8 = 080 а 0,44 2,0

6 8 A I  , 6-220 4 0,09

7 8АШ , 0=160 Z 0,06

8 8а1 , е = ю о г 0,04

9 8AI ,  е=аоо г 0,09

4 ф  18АШ , 6 = 8990 Z 49,98

KP?-'! 0 8 A I , 6=42,0 68 0,05 39,В

3 Шайба 20.04.00 ГОСТ41374 -78* ч 0,05

4 0ООАЩ , 6=9000 2 22,2 Ъ

KP7-2, Z в л 1 ,  е ч г о 68 0,05 48,1

3 Шайба 02. о т  ш т ъ - ы * ч 0,05

4 Ф П Ш ,  6=9040 % 16,85

K P M 0 8AI , 6=400 68 0,05 57,4

3 Шайба 04.01.00 Г0СТ11374-78* 4 0,07

4 Ф  05 АЩ  ̂ 6=9020 г 34,7 3

KP?-<( % 8 A I , 6=420 68 0,05 73,3

3 Шайба 2Ш00 ГОСТ № \ -78* 4 0,4

Арматура, кл ас сов Д-Т,А-ш по ГОСТ 5781-82,*

НАЧ.СКО Поляк
Н.контр. Репенко
ГИП Репенко ЗаГ
Зав.гру п.Милютина MmumZZ
Иною! к. Круглова
Проверил Ф окина

4 .0 6 3 .1 -4 .2 .-8

Каркас
КР5, КР6,КРМ...КР?-4

Стадия Лист Листов

ГОШРПШШ

Ц 00097-05 /8
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Марк а

КАРКАСА
Масса

каркаса
кг

'  К Р8
4,45

К Р  9

Марка
каркаса

Поз. Наим енование Кок. Масса

е а . , кг

Масса
заготовки,кг

КР8
(2шт.)

К Р 9  
(2 шт.)

4 ф 8АШ ,  Z =*162,0 г. 0,64

% 9
г 8а !  , емччо и 0,5?

, ъ 8АЩ , е=5Т0 ч 0,2*5
н 8 ЯШ ,  е -590 2 0,2*5

Арматура класса А-Ш. по ГОСТ 5781 -Ъ1*

ПОЛЯК J3L ' •ттт^т
I h . k OhV k Р е п е н к о
[ Г И П Р е п е н к о
19а &. г р . Ми л ю т и н а Миан*
\ т т т ш ш т № ш а

Пр о в е р и л  Ф о к и н а

W M - U - ?

К а р к а с  КР8.КР9

Стадия Диет Д истов
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Линии
С Г И Б *

200 12X450=4800 2оа

2200

250 ?х 450=4550 .250,
1850

Ш  К Р44

А Л Я  KP4Q

Марка

каркаса
Поз. На и м е н о ва н и е Кса. Масса

ед. ,кг
МассаКАРКАСА,кг

КР10 1 0 5 В р 1  , е»<850 2 0,2?
1,0

% 5 В р 1  , е = э *(0 40 0,05

КИ1
0 5 В р 1  , £ = Ш 0 2 0,52

% 5 8 p i , "е»з?о 4Ъ 0,0?

А р м а т у р а  к л а с с а  В р - I  по Г О С Т  G W  - а о "1

НАЧ.СК0 ПОЛЯК Ж “
Н. КОНТР. Репенко
Г И П Репенко
Зав. гр. Милютина

И н з к Е к . Круглова
Проверил Ф о к и н а

4 . о б з . 4 - ч . г - 4 0

Стадия|Диет |листов

Каркас KWQ,KW1
прпнстройпроскт

Ц 0 0 0 8 7 - 0 3 го



.1
Контрольные НАГРУЗКИ , тс

вид ЗАГРУЖЕНИЯ 4 Ф11*9-2* 4 ФТ9 -3 4ФТ9-Ч 4ФТ9 -5 4 ФТ 31-6
Р1 Рг Рэ Рч Pi Рг Рз Рч Pi Рг Рз Рч Pi Рг Рз Рч Рч Р2 Рг Рч

Несимметричное зкгруженне
ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ШИРИНЫ

В-7 ДНЕЙ 4,4 г,г 0,6 4,4 4,4 2,3 0,9 4,8 4,6 3,4 0,8 4,5 ¥ 3,6 4,0 4,9 2,4 4,4 43 2,5
РАСКРЫТИЯ ТРЕЩИН ПРИ И&- гь д н ей г,о 0,5 4,0 4,3 2,3 о,* 4,8 4,5 2,9 0,7 4,4 4,7 3,3 0,9 4,7 2,0 3,9 4,2 2,3
ПЫТАЦИН ФЕРМЫ В ВОЗРАСТЕ 400 ДНЕЙ 0,3 4,3 0,5 0,9 4,2 2,3 0,7 4,4 4,3 2,5 0,6 4,2, 4,5 2,9 0,8 4,5 4,7 3,3 4,0 2,0
Симметричное загруж ен и е для
ОПРЕДЕЛЕНИЯ ШИРИНЫ РАС­
КРЫТИЯ трещин при испы­

В-7 ДНЕЙ 4,4 г,г 4,4 2,г 4,4 2,8 4,4 2,8 4,6 3,4 4,6 3,4 4,8 3,6 4,« 3,6 2,4 4,4 2,4 4,4
гь дней 4,0 2,° 4,0 2,о 4,3 г,6 4,3 2,6 4,5 2,9 4,5 2,9 4,7 3,3 4,7 3,3 2,0 3,9 2,0 3,9

тании ФЕРМЫ в ВОЗРАСТЕ 400 ДНЕЙ 0,3 4,3 0,9 4,3 4,г 2,3 4,2 2,3 4,3 2,5 4,3 2,5 4,5 2,9 4,5 2,9 4,7 3,3 4,7 3,3
С = 4,0 4,4 г,ь 4,4 2,3 4,4 2,8 4,4 2,8 4,6 ъ,г 4,6 3,2 4,8 3,7 4,8 3,7 2,4 4,4 2,4 4,4

Симметричное загруж ен и е С — 4,2.5 ¥ г,» 4,4 2,9 4,3“ 3,3 4,3 3,5 2,0 4,0 2,0 4,0 Z fi 4,6 г,5 4,6 2,6 5,4 2,6 5i<
ДЛЯ ПРОВЕРКИ ПРОЧНОСТИ С = 4,35 <.5 3,4 4,5 3.4 4,9 3,8 4,9 3,8 2,2, 4,4 2,2 4,4 2,5 5,0 2,5 5,0 2,8 5,6 2,8 5,6
ФЕРМ ПРИ КОЭФФИЦИЕНТАХ С = 4,4 ¥ з,г 4,0 3,2 2,0 3,9 &,0 А* 2,3 4,6 2,3 4,6 2,6 5,2 г ,6 5,2 2,9 5,8 2,9 5,8

С - 4,6 4,9 3,3 4,9 2,2 ч,ч 2,2 4,4 2,6 5,2 2,6 5,2 3,0 6,0 3,0 6,0 V 6,7 з.з 6,7

Сх е м а  при ло ж ен и я  к о н т ро л ьн ы х  н а г р у з о к

70,. 4440 <470 -4440 420 420 Щ .  4410 4440 ^ 70

3.
4.
5.

Т а б л и ц а  &
Контрольная ширина раскрытия трещин , мм

Степень агрессив­
ности газообраз-

НОЙ СРЕДЫ

ДЛЯ НЕИАПРЯГАЕМОЙ 
АРМАТУРЫ КЛАССА

ДЛЯ НАПРЯГАЕМОЙ 
АРМАТУРЫ КЛАССА

А -Ж А-Ж» А-Ж Ат-ЖС А-У Ат-г Ат-Гск
Неагрессивная 0,25 0,25 0,25 0,25 0,20 0,20 0,20
Саабоагресснвиая 0,45 0,45 0,45 0,40 — — 0,40

1 Средне агрессивная 0,45 0,40 0,40 — — — —

При испытании ферм ранее чем на 400день после их изготовления
ВЕЛИЧИНЫ КОНТРОЛЬНЫХ НАГРУЗОК ДА* ПРОВЕРКИ ШИРИНЫ PAtKPUTtt* -ГРЕЦИИ 
УВЕЛИЧЕНЫ,Т.К. ПОТЕРН ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТУРЫ ЗА ЭТОТ 
СРОК ПРОЯВЛЯЮТСЯ НЕ ПОЛНОСТЬЮ.
.Ьозраст предварительно напряженных ферм  считать со дня передачи

УСИЛИЯ НАТЯЖЕНИЯ С УПОРОЪ НА БЕТОН,
Ф ермы испытываются в вертикальном положении.

• Ьеаичины контрольных нагрузок даны без учета собственного веса ф е р м . 
Для обеспечения устойчивости верхнего пояса необходимо произвести раз­
вязку его из плоскости фермы б местах приложения нагрузок. Развязка 
не должна препятствовать перемещению фермы в ее  плоскости.
ЗНАЧЕНИЯ КОЭФФИЦИЕНТА »С*~Ь ЗАВИСИМОСТИ ОТ ХАРАКТЕРА РАЗРУШЕНИЯ,
ВИДА АРМАТУРЫ и БЕТОНА (СИ. ГОСТ 8829-85 ПРИЛОЖЕНИЕ 4 , ТАБЛ.4) .
В МАРКАХ ФЕРМ ОПУЩЕНЫ ИНДЕКСЫ, ОБОЗНАЧАЮЩИЕ КААСС НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ.

И л ч . Ш П о л я к

Н .  КОНТР. Р е п е н к о  <

run Р е п е н к о  <

З а л . т р у п М и л ю т и н а Д с и А Л ,

Й Н Ж . Д Е К . К р у г л о в а

П р о в е р к а Ф о к и н а
■J

4.063.4 - 4.2 - СМ

Н З Н Е Е П З а  Ш Ж Ш Ж
Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а ­

н и я  Феям
_£_L J__L
пм ш рш ш т

Ц 0 0 0 9 1 - 0 3

Серия 1.063.1-4

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293847/4293847251.htm

