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1Ш Л Е Н 08ДНЙЕ ЧЕРТЕЖЕЙ
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(^ДЕРЖАНИЕ Е1*СЗ 2*4

ПояснмтелЬ я а л п и ш П1* п* 5*7

ЙОМЕИКЛАТЭРА f 8
Сантехкдбииа СКПлев-  21-2Т.общий вид. Паанс размещением оборудования 2 5
САНТЕХКАСННАС№А»-21-2Т.ОБЦан ВИД.?АЗРЕЗ I - I 3 10
СактехкабмиаСКПаев-21-2Т.общий бцд.Раэрез 2-2 к а
Са н т е х к а &иимСКЯаев-24~2т. Ш ле6-24-2.т. Общи и вид. Разрез У} 5 12
СДЯТЕХ КАБИНА 6КВАЕР-Й-2Т. ОБЩий 8ИД.ПААНСРАЗМ£ЩЕИ||£М0Б0ИД08А1иЯ б 11
СаитехкабинаС Ш е» -21-27 Общий вид. Разрез н 7 1Ц

Сантехкабмиаскваев- еМ т. Общий вид.Разрез 2-2 Ь 15
Сайте х кабина Ш п р -21-2Т Общий вид. План с размещением овоиаошия 3 16
СаитехкабиидС Ш р -  2I -2T- Общий вид Разрез 4-4 ю 17
СантеххабинаСКЛир-2ИТ. Общий вид Разрез 4? и 1Ъ
Сам те х ка6#*ыСк.ппр-2М т. и в п р - г м т .  Общей вид. Разрез 6-6 12 19
Са н т е х к а6йиаСКВяр-24-П . Общин ем .П лан с размещением обондомр* 13 20
Саитех кабина СКВ лр-21-zt. Общий вкд.Раэреэ Ч-Ч 1к 21
СантехкабннАСК8пр-21-2т. Овидий  ̂ ( Разрез 9-9 15 22
СднтЕхкАБИкыСКЛлге-21-2Т,екп пр - й1-2Т , Ш ш - 21- Н .С Ш Р -21-2Т 
Общин вид. монтажные ззды А, 6, В,Г 16 23
САИТЕХКАБМИЫ CKilAE8-2f-2T, СКВ А ЕВ - 21- 2Т, СКЛ ЛР- 2г 2Т, ОКБ ЯР-21- i f
Общий вид .Установка дререй-Зэаы Д.Е 17
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На и м е н о в а н и е  ч е р т е ж е й
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СТР.
с а н т е х к а б й н ы c k iu e b  - г и ^ с к в А Б * - 2 < - г т . о б ъ е м н ы м  блок. аядл^&кА 
Ра з р е з  f * (в 25

С А Н Т 'т Ш Н М  Ш  АЕВ -2l-2f,CKB ЛЕВ -  2 |-П 7  $БЪЕМИЫЙ 6А0К.0ЛАШ БКА
Ра з р е з ь/ 2-2 и > -? 13 26

Са КТЕХКАБМНЫ CKR АЕв 2f2T,CK8AE0 -  24-2Т. ОБЪЕМНЫЙ блог. О П А А 31Б К А 
РАЗРЕЗ Ч-Ч 20 27

СднТЕХХАвИНЫШАЕв- 21 -гТ ,С КВ А Е »-21-2Т-ОБЪЕМНЫЙ БАОК. ОЯАЛЗБКА 
ПЛАН ПОР-? 21 28
Са н т е х ка б и н ы  с кПаев-2<-2т  с кв л е в  -2 1 -2Т. Об ъ е м н ы й  баок. Оя а а з б к а
ПЛАН АО 6-6 22 23

САНТЕХКА6ИНЫСШЕИ-2(-2Т,СК8А£8 -21-2Т. ОБЪЕМИМИ БАвК-ОпААИбКА 
Пл а н  по 1-7 25 30

САНТЕХКАБЯНЫШпР- 24-ZT, СКВПр- 21-2Т. ОБЪЕМНЫЙ БАОК. ОПААЭБКА 
РАЗРЕЗ 8-8 24 31
САН7ЕХКАБННЫШПР-2^2Т,СК8ПР -  2<-2Т. ОБЪЕМНЫМ БЛОК. 0ПЛЛ9БКА
Ра э р е з ы 9 - 9 и 10-10 , .  „

25 32
Са «т е к к а б и н ы с ш А - г И т ,  СКВп р - 24-г г  Об ъ е м н ы й  б а о к . Оя а а з б к а  1 
Ра з р е з  и и 26 33
СА НТЕХКАБйНЫ СКЯПР' 2 f  2Т.СК8ЯР -  21-2Т. ОБЪЕМНЫЙ БАОК- ОПАЛУБКА 
Пл ан  по 4242 27 34
САНТЕХКАБНИЫСКПЛР*21-гТ,СКвПР - 2 i  ZT, 0 6Ъ ЕМНЬ1М БАОК ОлААЗБКГ4 
Пл а н  по <У i j 26 35

САНТЕХКАбМНЫ CKnnP-2f2T.CKBnP-2<-2T. ОБЪЕМНЫМ БАОК. 0ЯААМ6КА 
Плац по 4Ц-44 23 36
с ан техкабы н ы СКПаев -21-2T,CK8a e b - z i- i t . Об ъ е м н ы й  б л о к . Армирование 
Ра з р е з  х-г , п л а н  по 2-2 30 37
Са н т е х к а б и н ы СКЛаев-21-2Т,СКВAES-21-2T.Об ъ е м н ы й  Ба о к .Армирование

J a j p e s  М  _ 31 38
С A HTEX КАБИНЫ СКЯпр -21-2Tt C K8np- 21-2Т. ОБЪЕМНЫЙ БАОК.АРМИРОВАНИЕ 
Ра зр е з  Ч-Ч. Л а а н  по 5-? 32 53

^НЩ КАБННЫ СКПпР-г^-2Т,СКВПР- 2-1-2Т. ОБЪЕМНЫЙ БАОК. ДРМЦРОВАШ 33 40
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N A U М £ И РЬА й в  Е ЧЕРТЕ ЖЕ W — я—ЛИСТА нСТР.
САНТЕХКЛБИКЫСКв ЛЕВ-2ПТ,СКвАЕВ-2Д-2Т,СКЯИР- Z4- IT, СКВПР- i (  ZT.
Об ъ е м н ы й 5аак.0#аазбка.Армиррвание .Уз <м Д2ДЧ 34 4/
САнтЕхкАБи»ыШ*Ев-гт,ШАЕв - г<-2т, с кппр - г<-2.т, с кв п р -  гд-гт. 
Объемный блокОпалубка. Apmupobahue. Узлы 5,6.7.8 35 42
Са и т е х к а б м н ы  СКП л е в -21-27, СКВ ДЕВ - 2 И Г  Д нище . Оп алубка . План 
Ра з р е з ы

36 43

СДНТЕХКАБицыШДЕ8 -21-2Т, СКВ ЛЕВ-21-2Т Д нищ е . Армирование . Ядан РАЗРЕЗЫ 37 44
СантеххабиныШ дев-2<-27| сквдев-2<-2Т.Днвщ е .Опалзбка  АрмированиеУЗЕЛ Н 35 45
САИТЕХКАБИНыСШЕ8-2ИТ,ШАЕв- 2М Т, СКП ПР -  2Д-2Т, СКВ ЛР-21-2Т. 
А нище. Опалубка. Армирование. Узды <2,0,1Ч,<? 59 45
СаН7ЕХКАБМИЬ}СКЯпр- 24-2Т,СК6ЛР- 2I-2.T. Jj И иЩЕ.ОяААЧБКА.ЛЛАН. Разрезы АО 47
£АнтЕХКАБиныСКПрр-2|-2т,СкВпр -2C-2T.Д нмще.Армцрование. План 
РАЗРЕЗЫ 41 45
Сантехкабины Скп«р-2<-2Т, сквпр- 2<-гт. Д нище.Опалубка  Армирование. 
Узе л  <6 42 45

А р м ату рн ы е  с е т к и  С-1. С -2 ,С -3 . 4з 50

АРМЛТ7РНЫЕ сетки С-4.С-5. ОТДЕЛЬНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ A H J H Q .M 'ltA M i.
М' 1 ъ 44 51

Ар м атурн ы е  сетки  с- в, с-7, с-8 . 45 52

Ар м а т у р н ы е  с е т к и  С-9,e-ю. От а е л ь н ы е  с т е р ж м 41 55

ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТААИ М-1, « '2 , АН . 47 S4

Пе тли  п-1, 1И. Закладная деталь м-4. 48 55
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Пояснительная записка

Р « # Ч » Е  ЧЕРТЕЖИ ЧНи^ЦЦЦРОвАИНЫК ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ САН#-
тарио- те хнических  кабин т и п а „Коапа^ ярьдилзнамеккыж д л я
СПАЛЬНЫХ КОРПУСОВ САНАТОРИЕВ И УЧРЕЖДЕНИЙ ОТДЫКА*РАЗРАБО
ТАНЫ В соответствии с з а д а н и е м  Госкомитета  по гра ж дан с ко м у  
СТРОИТЕЛЬСТВУ И АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ СССР ОТ 4? МАРТА 
49ТВ г., с УТВЕРЖДЕННЫМ ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНЫ/»! ПРОЕКТОМ КАБИН И 
ПИСЙМОМ ГОСГРАЖДАНСТРОЯ V C 3 - 4 -/2Ц ОТ 19 АПРКЛЯ 1377Г(ДА 

КАБИНЫ ПРИМЕНЯЮТСЯ ДЛЯ СПАЛЬНЫХ КОРПУСОВ, ОСУЩЕСТВ
ЛЯЕМЫХ В КАРКАСАХ СЕРИИ И И-ОЧ, ИМС-ОЦ И В КИРПИЧНЫХ НЕСУ
ЩИХ СТЕНАХ.

Че р т е ж и  с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к и х  к а б и н  р а зр а б о т а н ыЬ ДВУХ альбомах.
ЬЬЩ 1 -СТРОИТЕЛЬНЫЕ ЧЕРТЕЖИ
ЬЫП 2 -САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ СБОРОЧНЫЕ Ц САНИТАРНО- 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДЕТАЛИР080ЧНЫЕ ЧЕРТЕЖИ 
ЧЕРТЕЖИ ВСЕХ КАБИН РЕШЕНЫв ПРЯМОМ М ЗЕРКАЛЬНОМ 

ВЫПОЛНЕНИИ.
8  А Л Ь Б О М Ы  ВКЛЮЧЕНЫ ЧЕТЫРЕ ТИПА С АНИТ АРНО* ТЕХНИЧЕС

КИХ КАБИН.

<  Со в м е щ е н н а я  с д у ш е в ы м  поддоном левого исполнения 
2. Со в м е щ е н н а я  с д у ш е в ы м  поддоном  правого  исполнения 
У  Со в м е щ е н н а я  с ван н о й  л ево го  и сп о л н ен и я  

ч . С о в м е щ е н н а я  с в а н н о й  п р а в о го  и с п о л н е н и я  

М а р к и р о в к а  к а би н  п р и н я т а  по БУквЕнно-цифровом системе: 

н а п р . :  СКП л е в  -  24-2Т  
СКВ ПР -  Ы -2 Т

Первая буква  за б у к в е н н ы м  и ндексо м  , с к " (с а н к а б и н а ) 

обозначает „ П"- ПОДДОН душевой

„ 8 й-  в а н н а  L
 ̂A6BW- левое положение ванны  или п о д д о н а  ОТ КАНАЛИ

ЗАЦИОННОГО стоя кя
„ПР* -  ПРАВОЕ ПОЛОЖЕНИЕ ВАННЫ ИЛИ ПОДДОНА ОТ КАНА
ЛИЗАЦИОННОГО с т о я к а  ( з е р к а л ь н о е  л е в о м у  положению)  
ЦИФРА „И "-ДЛИ НА, ХАРАКТЕРИЗУЕТ ГАБАРИТЫ КАБИНЫ

ЦИФРА Л '  -  х а р а к т е р и з у е т  в ы с о ту  к а б и н ы  д л я  УЧРЕЖ
ДЕНИИ ОТДЫХА

БУКВА „ Г -Г О В О Р И Т  О НАЛ ДЧII М ТРАПА
Ма р к а  к а б и н ы  м ож ет и м еть  дополнительны й  и н д е к с ,

ЗАВИСЯЩИЙ ОТ ВИДА САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
ЗА ПРЕДЕЛАМИ КАБИНЫ

И А ПР.: НАЛИЧИЕ РЕВИЗИИ НА КАНАЛИЗАЦИОННОМ СТОЯКЕ, 
СПОСОБ ПОДАЧИ ГОРЯЧЕМ ВОДЫ,ДИАМЕТР НАРУЖНЫХ ТРУБ, 
КОТОРЫЕ ЗАВИСЯТ ОТ ЭТАЖНОСТИ ЗДАНИЯ, И Т-А- (СМ- ПРОЕКТ 
САНТЕХНИЧЕСКОЙ MACTu)

К а б и н ы  состоят из объем ных  блоков и д н и щ , соединяе
мы х  НА ЗАВОДЕ СВАРКОЙ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ, ПРЕДУСМОТ
РЕННЫХ В ЭТИХ ЭЛЕМЕНТАХ

Ниши ПОСЛЕ СВАРКИ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕН ЗАДЕЛЫВАЮТСЯ 
ЦЕМЕНТНЫМ РАСТВ^ АРКИ 400.

В ПОТОЛКЕ КАЬь ЛАНЫ ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ ОТВЕРСТЙЯ-ЯРИ- 
СОЕДИНЕНИЕ КАБИН К ВГ.НТИАЯЦМОННЫМ БЛОКАМ ПРЕДУСМА

ТРИВАЕТСЯ ЧЕРЕЗ КОРОВ, ПРИМЫКАЮЩИЙ К ПОВОРОТНОМУ ПАТРУБКУ, 

ЧТО ПОЗВОЛЯЕТ ПРИМЕНЯТЬ РАЗЛИЧНУЮ ОРИЕНТАЦИЮ САИТЕХКАБИИ 
ПО ОТНОШЕНИЮ К ВЕНТИЛЯЦИОННЫМ БЛОКАМ- 

По ТИПУ ПРИСОЕДИНЕНИЯ КАБИН КВЕНТБЛОКЛМ 6 ЖИЛЫХ ДОМЯХ 

(САНТЕХКАБМНЫ.СЕРИЯ 4,488-? ВЫЛ
Все САНТЕХНМЧ.СТОЯКИ МОНТИРУЮТСЯ И ЗАКРЕПАЯЮТСЯ на 

САМОЙ КАБИНЕ ПЕРЕД П0СТА8К0И НА СТРОИТЕ А b НУ Ю ПЛОЩАДКУ.

НА ПЛОЩАДКЕ ПРОХОДИТ ТОЛЬКО СОЕДИНЕН ИЕ СТОЯКОВ ПО

тк
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ВЫСОТЕ ЗДАНИЯ.

ПрМ AU6 ДАЯ ТРАПА В ДНИЩЕ К А БЦ ЖЫ ДОЛЖЕН ПРИ МОНТАЖЕ РАСПОЛА
ГАТЬСЯ В КОРЫТЕ РЕБРИСТОМ ПАКТЫ ПЕРЕКРЫТИЯ ЗДАНИЯ ИЛИ В КОРЫТЕ 
МОНОЛИТНОГО УЧАСТКА ПЕРЕКРЫТИЯ.

У к а з а н и я  по и з г о т о в л е н и и ?
При и з го т о в л е н и и  c a k u t a p h o -т е х н и ч е с к и х  к а б и н  должны  соб

л ю д а т ь с я  ТРЕБОВАНИЯ СКАЗАННЫЕ В СНиЯ <546-73 
ГОСТ 48048-72 , ГОСТ 0 0 5 - 7 5

Те х н о л о г и я  и з го т о в л е н и я  с а н т е х к а б и н  о с н о в а н а  на п р и м е н е

нии МАЛОПОДВИЖНЫХ БЕТОННЫХ СМЕСЕЙ ПРИ ПРЕДЕЛЬНОЙ КРУПНОСТИ 
ЗАПОЛНИТЕЛЯ 40ММ, ФОРМУЕМЫХ В УСТАНОВКАХ РАЗРАБОТЛИНЫХСШ

с т р о й и н д у с т р и и . Д нища и з г о т а в л и в а ю т с я  в  го р и з о н т а л ь н ы х ф о р - 

м а х  с р е б р а м и  о бра щ ен н ы м и  в н и з , к е р а м и ч е с к а я  п л и тк а  на  
поддон  у к л а д ы в а е т с я  до ф о р м о в а н и я  д н и щ а .П ри это м  должен 

БЫТЬ ПРЕДУСМОТРЕН у к л о н  ПОЛА W o К ТРАПУ.
Ф о р м о в о ч н о е  о б о р у д о в а н и е  и т е х н о л о г и я  и з г о т о в л е н и я  

САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКИХ К А Б И Н  ДОЛЖНЫ ОБЕСПЕЧИТЬ ПРОЕКТ
НОЕ ПОЛОЖЕНИЕ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ и ПРОБОК; п р е д у с м о т р е н 

н ы х  ПРОЕКТОМ.

Об ъ е м н ы е  б л о к и  должны  изгота в ли в ат ьс я  и з т я ж е д о г о  ц е м е н 
т н о г о  б е т о н а  ИЛИ КЕРДМ ЗИТОБЕТОНА ПЛОТНОМ СТРУКТУРЫ НА 
п о р и с т ы х  з а п о л н и т е л я х .М а р к а  б е т о н а  по прочности на с к а 
т и  Е -  5 0 кг/см^

Д н и щ а  к а б и н  должны  изготавливаться из тяжелого це м е н т н о г о

БЕТОНА С ПРОЧНОСТЬЮ НА СЖАТИЕ 200КГ/см?

Ма т е р и а л ы  , п р и м е н я е м ы е  д л я  п р и го т о в л еи м я  б ет о н а  кабин, 

ДОЛЖНЫ о б е с п е ч и в а т ь  п о л у ч е н и е  б е т о н а  з а д а н н ы х  свойс ;
УДОВЛЕТВОРЯТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ДЕЙСТВУЮЩИХ СТАНДАРТОВ HA3TU
м а т е р и а л ы .

Сборку объемных арматурных парков выполнять с приме-

П о я с н и т е л ь н а я

п ен и ем  СПЕЦИАЛЬНЫХ КОНДУКТОРОВ.

При сбо рке  а р м а т у р н ы х  э л ем е н т о в  объемном части к а б и н ы  к  
АРМАТУРНЫМ СЕТКАМ ДОЛЖНЫ за к р еп л я т ь с я  МОНТАЖНЫЕ п етдщ зак-  
ЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ и ПРОБКИ ДЛЯ ТУАЛЕТНОЙ ГАРНИТУРЫ.

Арм атурн ы й  блок д л я  днищ а состоит из с е т о к  и прикреплен
н ы х  к ним  з а к л а д н ы х  ДЕТАЛЕЙ.

Со ед и н ен и е  с е т о к  вы по лнять  ко н тактн о й  то ч еч но й  сваркой.

И

ВТЕХ СЛУЧАЯХ КОГДА НЕВОЗМОЖНО ОСУЩЕСТВИТЬ КОНТАКТНУЮ 
ТОЧЕЧНУЮ СВАРКУ ДОПУСКАЕТСЯ ПРИВЯЗКА.

Св а р н а я  а р м а т у р а  и с т а л ь н ы е  з а к л а д н ы е  д ета л и  долж ны  
УДОВЛЕТВОРЯТЬ ТРЕБОВАНИЯ ГОСТ 1 0 9 2 2 '7S И Г0СЦЧ098'68.

Из г о т о в л е н и е  с ето к  и к а р к а с о в  до лж н о  п р о и зво д и тс я  кон
т а к т н о й  т о ч е ч н о й  с в а р к о й  в со о тветс тви и  с требованиям  и 

З а к л а д н ы е  д е т а л и  изго тавливаю тся  в со о тветстви и  сосяз/к б *  

изд49В8г. З а к л а д н ы е  д е т а л и  д о лж н ы  б ы т ь  и зго то влен ы  из 
у го л к о в  и полосовой стали  о т в е ч а ю щ и х  усло ви ям  свари вае

м ости  М А Р О К : В М С т } сп  , В М С т Ъ пс  
Б М С т Н п , ВКСт ? с п  

ВК Ст ?пс , БКСТ ?  кп

Мо н т а ж н ы е  п етли  из кругло й  арм атурн о й  стали  классаAI 

МАРОК ВСт ?сп2 , 8Ст 5 пс-2.

При т е м п е р а т у р е  н и ж е  к о 0 сталь  МАРКИ В С т? п с 2 не при

м е н я т ь .

Вы с т у п а ю щ и е  м е т а л л и ч е с к и е  части Д олжны  б ы т ь  окра

ш е н ы  МАСЛЯНОЙ КРАСКОЙ.

При уста н о вк е  поддонов иди ВАНЯ в  кабину для  предохранения 

от з а т е к а н и я  во ды  должна бы ть  о бес п еч ен а  гер м ети ч н о с ть

ПРИМЫКАНИЯ 50РТ0В ВАНН К СТЕНАМ КАБИНЫ ПРИМЕНЕНИЕМ ПОЛИ

ВИНИЛХЛОРИДНЫХ ПРОКЛАДОК ИАН ДРУГИХ МЕРОПРИЯТИИ.

На р у ж н ы е  поверхности  стен  д о л ж н ы  б ы т ь  гл а д к и м и  и

СЕРИЯ
Ш 8 4

в т ё к )  лист* 
I О Z

З А П И С К А

1 5 1 г ч - 0 1  7
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ПОДГОТОВЛЕННЫМИ ПОД КЛСЕВУЮ ОКРАСКУ МАИ ОКЛЕЙКА ОБО* MIL 
Ст о л я р н ы е  и з д е л и я  о кра ш и ва ю тся  м асляно й  к р а с к о й  
Се ч е н и е  д в е р н ы х  к о р о бо к  п ри нято  Ч 9 * 9 0 м м  в соответствии 

С ПОСТАНОВЛЕНИЕМ ГОССТРОЯ СССР НМОЬ ОТ И АВГУСТА W O r .

ВНУТРЕННИЕ ПОВЕРХНОСТИ KA6UH ДОЛЖНЫ ВЫТЬ ГЛАДКИМИ, ПОДГО

ТОВЛЕННЫМИ ПОД ОТДЕЛАМ МАСЛЯНОЙ КРАСКОЙ ИЛИ ПОД ОБЛИЦОВКУ 
ПЛИТКОЙ. В ПОСЛЕДНЕМ СЛУЧАЕ ТРУБЫ S К У АОЛА КАБИНЫ ДОЛЖНЫ.

БЫТЬ ЗАКРЫТЫ ПРИСТУПКОМ. ХАРАКТЕР ОТДЕЛКИ УКАЗЫВАЕТСЯ 

В ЗАКАЗЕ ЗАВОДУ-ИЗГОТОВИТЕЛЮ. ВЫСОТА ПАНЕЛЕЙ 8 КАБИНЕ 

ДОДЖ и А БЫТЬ НЕ МЕНЕЕ 4600мм ЧчАСТКИ СТЕН ВЫШЕ ПАНЕЛИ 

И ПОТОЛОК ОТДЕЛЫВАЮТСЯ КЛЕЕВЫМИ , ИЗВЕСТКОВЫМИ И ДРУГИ
МИ КРАСКАМИ.

Пост ав ка  ка бин  п о т р е б и т е л ю  п р о и з в о д и т с я  ПО ДОСТИЖЕ
НИЙ БЕТОНОМ ОТПУСКНОМ ПРОЧНОСТИ.

Ве л и ч и н а  отп ус кной  прочности б етона  устанавливается  по 
СОГЛАСОВАНИЮ МЕЖДУ ПРЕДПРИЯТИЕМ-ИЗГОТОВИТЕ ЛЕМ, ПОТРЕБИ
ТЕЛЕМ У ПРОЕКТНОЙ ОРГАНИЗАЦИЕЙ 6 ЗАВИСИМОСТИ ОТ УСЛОВИЙ ТРА«- 
ШРТЙР00АНМЯ Н МОНТАЖА КАБИН,

Яри этом отпускная прочность бетона в ка бм нах  м з т я х е л р г о
БЕТОНА ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ МЕНЕЕ 70% ОТ ПРОЕКТНОЙ МАРКИ ПО ПРОЧНОС
ТИ НА СЖАТИЕ И НЕ НИЖЕ 8 0 %  В КАБИНАХ ИЗ КЕРАМЗИТОБЕТОНА

Откло нение от проектной  толщ ины  защ и тного  слоя бетона до

Ш Ш Р Ы  НЕ ДОЛЖНО ПРЕВЫШАТЬ J ММ
Н а в и н ы  д о л ж н ы  п о с т а в л я т ь с я  с у с т а н о в л е н н ы м  в н и к  о б о 

р у д о в а н и е м  , Т Е  « М Е Т Ь  П О Л Н У Ю  З А В О Д С К У Ю  г о т о в н о с т ь .  
Х р а н е н и е  и т р а н с п о р т и р о в а н и е  

I КАБИНЫ ДОЛЖНЫ ХРАНИТЬСЯ И ТРАНСПОРТИРОВАТЬСЯ I  РАБОЧЕМ
По л о ж е н и и , у с т а н о в л е н н ы м и  п а  д е р е в я н н ы е  в т к и  высотойААИНСй М О м м ,
НЕ М ЕНЕЕ 480м м , УЛОЖЕННЫЕ на п л о т н о е , т щ а т ел ь н о  вырав

н е н н о е  ОСНОВАНИЕ.

бруски УКЛАДЫВАЮТСЯ НА РАССТОЯНИИ ?00мм 
ВДОЛЬ КОРОТКИХ СТОРОН.

ОТ КРАЕВ КАБИНЫ

^ В ы ступ аю щ и е  8ниэ д ета л и  к а н а л и з а ц и о н н ы х  труб  должны
НАХОДИТЬСЯ НА РАССТОЯНИИ НЕ МЕНЕЕ 2см ОТ ПОВЕРХНОСТИ ОСНО
ВАНИЯ, НА КОТОРОМ УСТАНОВЛЕНЫ КАБИНЫ-

>ДЛЯ ЗАЩИТЫ ОТ АТМОСФЕРНЫХ ОСАДКОВ КАБИНЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ 
ПОКРЫТЫ рубероидом, ПЕРГАМИНОМ ИЛИ .Другими ГИДРОИЗОЛЯ
ЦИОННЫМИ МАТЕРИАЛАМИ ПРИКРЕПЛЕННЫМИ ИЛИ П Р Ч Г Ж Ш Ъ т й
к в е р х н е й  п оверхн ости  к а б и н .

**• Погрузочно-р а з г р у з о ч н ы е  р а б о т ы , с к л а д и р о в а н и е  а тран
сп о р ти ро в а н и е  КАБИН должны производиться с соблю дением

МЕР, ИСКЛЮЧАЮЩИХ ВОЗМОЖНОСТЬ ИХ ПОВРЕЖДЕН»*.

9 Пе р е в о з к у  к а б и н  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  на специально 
о б о р у д о в а н н ы х  т р а н с п о р т н ы х  с р е д с т в а х .

в .П о д ъ е м , п о г р у з к а , р а з г р у з к а  и м о н та ж  к а б и н  произ

во ди тся  с использованием  СПЕЦИАЛЬНОЙ ТРАВЕРСЫ ( ТАРА ИТ II* 
РУЮЩ6Й ОДНОВРЕМЕННЫЙ ПОДЪЕМ за  ч е т ы р е  п е т л я .

В СЛУЧАЕ ПРИМЕНЕНИЯ ТЕХНОЛОГИИ ИЗ ГОТОВА ЕН ИЯ, ОТЛИ
ЧАЮЩЕЙСЯ от принятой в с т р о и т е л ь н ы е  ч е р т е ж и  ДОЛЖНЫ 
быть внесены ни. дJ M U E КОРРЕКТИВЫ.

До серийного выпуска сл н и тарн о - т е х н и ч е с к и х  к а б и н  
ДОЛЖНА быть ИЗГОТОВЛЕНА ОПЫТНАЯ ПАРТИЯ, ПОДЛЕЖАЩАЯ 
ПРОВЕРКЕ НА ТЕХНОЛОГИЧНОСТЬ ИЗГОТОВЛЕНИЯ, ИЗВЛЕЧЕНИЯ 
НЗ ФОРМЫ, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И МОНТАЖ-

Завод долж ен  и зго то ви ть  к а б и н ы - э т а л о н ы  по одному
ЭКЗЕМПЛЯРУ КАЖДОЙ МАРКИ,

Приемка кабин ц тпортизАциа должны выполняться 
в соответствий с ГОСТ Ш 48-72 , Кавины с а ш а р н о - те* -  
ничЕСкис, ж е л е з о б е т о н н ы е . Т е х н и ч е с к и е  т р ш в а н ц * *

I L
М«17 я О Я С Н И Т Е Л Ь  НА Я ЗА П И С К А

СЕРИ я1.288ч
ВЫПУСК лист1 ИЗ

1 & 1 Z 4 -0 1  В
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Д и и щ А  ft О Б О И Х  Б А Р И А Й Т А Х  Й З Г О Т А & Л И  Б А Ю Т С Я  ИЗ Т S ЖвЛОГО БвТО НА МАРКИ 200 С О БРОМНОЙ МАССОЙ £ « 2^ 00*Г/И4
М а с с а  к а б и н  ы  с к а з а н а  б п  ч ч е т а  м а с с ы  о к о р н о м  н и я _______________________ _________

< 5 7 7
Номе Н К л А Т У Р А

С е м Г я
1 2 8 8 - 1

ftwnvcxj А не т
1



LL.
Эк с п л и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я , 
ВключАемого ь смета ял 
о б  щ е с т р о и т е м Г н ы е  р а б о г ь Т "
4 П о д л о н  ГОСТ 4046473
2 У м ы в а л ь н и к  ГОСТ 46560 69
3 Ун и т л в  „ Ко м п а к т ” ГОСТ 9156-68 
6. П о л о т е н ц е с у ш и т е л ь  и х

ГАЗОПРОВОДНЫ К ТРУБ
5 Светильник нлстенным 
бШгепсельмдя РозеткА
?Смеситедь плетенный  

д л я  п о д д о н а  с д у ш е в о й  
ГСТКОИ ИА ГИБКОМ ш л л н ге  

ГО<Т 498ПИ ТЦ
8 Смес итель настольный 

ДЛЯ УМЫВАЛЬНИКА ГОСТ 4Э30271<
8. Т р а п  г о с т  1844 -73
Ю &ситмляционная Решегкл ГОСТ 151Ж868

Э к с п л и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я , 
к о м А л е к т у е м о г о  ' з л Ч ч ё ?  
h o  f f *  е 1 Г и  Т е  л Я

44-U1 ТА ИГА СО ШТАНГОДеРЖАТе* 
ЛЯМИ ДЛЯ ЗАИАВеСИ К ПОДДОНУ

42 П л а н к а  с леской д л я  суш .Белья 
45К р о н ш т е й н  д л я  д уш е в о й се ткн  
4(» Ь е р к л л о  600* 500мм 

19.ПО АО ЧКА Т У А Л е Т Н А Я  
46 П о р у ч е н ь  д л я  п о д д о н а

47ВеШААКА ТРвХРОЖКОВДЯ
Т 8 .Б ч М А Г о д е р Ж А те А Ь

Г9К р ю ч к и - в е ш А л  к и
бой 6 н т ил Я Ц ИОИ И ЫИ ПАТРУБОК

ГК
( 9 7 7

С д н т е  Х К А б М Н А  С К П  л е в * < Н * 2 т .  O s u j m m  В И Л .  П л а н  с  Р А З и е ц е н н в м  о в о р у д о  е л  н и  я

С е р и я
1 2 8 8  - 1
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Спецификация металлических изделии
МАРКА кол Расход ста лид ГОСТизделия шт 4 ШТ ОБЩИЙ
БолтМС^ 4*5 0007 0007 7798 ТО*

Т Ш лЖ «»»з 0 003 0 036 *9 1^*70*
Ш а й б а  6 *̂3 0.003 0.0Л£ 6 9*8*60*

Итого 0 068

5 ^ .

(п  еци фи  к  л ц  и я ы е т А А л и ч ё  с * и х

Марка
злемеигд

код
шт

расход, с т а а я  к г Air
диод4ЫТ ОБЩИЙ

М 9 4 *3 4 13 3 39

kk
м ло 4«3 0  39 4.47
М 44 2*3 0.03 018
М<2 4«3 оог 006
М<5 1» 0.0* 020

итого * о

Пр й ме ч д н мс  
4. П л а н  к а б н н ы  см на  а и с т а х  2 , 6  
г.МлркиРоакА р а з р е з а  а а и а  « а а и с т а х  2,6
З.ЭкСП Ай КАЦИЮ см. НА АИСТАХ 2 , 6

ж
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Э к с п л и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я ,
б к л ю ч л е м о г о  *  с м е т а  на
о ы ц е с г р о и т в А Ь и ы е  р а б о т ы

2«. В А Н Н А  ГОСТ Н 5 1* -75*
г.Ямывдити* ГОСТ <АЗ£0'69
З.ЙНИ Т А З ^ О М  ПАК Т * ГО С Т  9456-68

4|. Полотенцесушитель из
Г А З О П Р О В О Д Н Ы Х  Т Р У Б

^Светильник нлстенныи
6. Штвпсельнля розеткд
7 .  С м е с н т е л ь  Ч А с т е н н ы и  

д л я  в а н н ы  с д у ш е в о й  с е т к о й  
Н А  г и б к о м  ш л л н г е  Г О С Т  1 9 8 7 Ц  I k

8 - С м е с и т е л ь  н а с т о л ь н ы й  

для у м ы в а л ь н и к а  fOCT*J9SU2-74 
9 Т р а п  Г О С Т  48 44 - 7 3  

40 Веншяцмоннля Решеш ГОСТ 
Экспл иклция О Б О Р У  л о в а  ния. 
комплектуемого з а  счет 
потребителя

Д  Ш т а н г а  с о  и 1 Т л н г о д е р # А т е -  
а я м и д а я  з л н А в е с м  к  в л н н е

1 2  П а а н к а  с  л е с к о й  ДА9 СУШ.бвДЬЯ

13. К р о н ш те й н  для  душевой сетки

ЗегкАдо бОО̂ ООмм
4£ Полочка туддетнля
4G. Поручень для в а н н ы

4 7. B e  Ш Л А К А  Т Р Е Х  Р О Ж К О В А Я

48. Ь ч м А г о д е Р ж л т е л ь

4 9 . К р ю ч к и *  в е  ш а л  к и  

ЭО.беитиляционным п а т р у б о к

ан тех  * * * * * *  С К В  д е в ' 2 4 * 2 т .  Общи и вид. План с рлзмвцением

С « t и Я
О Б О Р Н Д  О » *  И М Я .

ш&ч
лыпясж

1
ЛИСТ

6

1 5 1 Z 4 -0 1  ?Ч





>
X
-4

г*
X
>
в»
X
X
>

П
x z
с»
Vs
в*

гсэ
н

оСГ)
£
X
X  .

о»
х
*

>
о*
х>
А
t*

Ю

I
I V 3

§

С>
'Л

"Ч

Т

j _ S '»05*0
> J t  

-*-»0
5

объемный блок

П р и м е м А  м н е

4 Пади кабины см на листе б 
г  М а р к и р о в к а  р а з р с з а  д а м а  н а  л н с т е б  

з. Эксп д икдцию см. ил лнстеб
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Э к с п л и к а ц и я  оборуаования. 
вкаюилеыого в смета на
ОЬЩ ССТРОИГбАЬНЫС РАБОТЫ

« . П о а а о м  Г О С Т  4 0 4 G 4 - 7 5  
г  У м ы в а л ь н и к  Г О С Т  Н З £ о - & 9  

3  У  нитАзк К о м п а к т  ГОСТ 9 ) £ Б * $  

i П о л о т е н ц е с у ш и т е л ь  из
ГАЗОПРОВОД,*» ЫХ ТРУБ

5 С в е т и л ь н и к  н А с т е н н ы и  
Б  Ш т е п с е л ь н А я  Р о з е т м  
7. с м е с и т е л ь  н л е г е н н ь / и  

ЛАЯ п о а л о н а  с л а ш е в о и  

с е т к о й  н а  г и б к о м  ш л А н г е  
гост 198 П 1» -7*1 

8 С м е с и т е л ь  н а с т о л ь н ы й  
ЛАЯ УМЫВАЛЬНИКА ГОСТ 19802-7(| 

9. ТРАП ГОСТ 1811-73
Ю. венгиляционнля Решеткл Г0СИЗ&8<8 

Э к с п л и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я ,  
к о м п л е к т у е м о г о  з а  с ч е т  
п о т  p e s  и т е л  я

41 Ш т а н г а  с о  и т т А н г о л е Р Ж А т е *  
Л Я М И  ЛЛ Я з а  н а  веси К П О Л 4ЭН 9

« П ланка с  леской для суш . белья 

«з.КРонштейм жля л и е в о й  сетки  

АЪерк а л о  б о о '^ о о м м

ipflOAО Ч К А  Т У А Л е Т Н А Я

Гб-Поручень Л А Я  П О А А О М А

17. Ее ШЛА КЛ т р е х р о ж к о в д я

18. Б у м А го л е р Ж А т е А Ь  

О .к р ю ч к и  - в е ш  а л км  

эд .Б е  м тидяц но нньж  патрубо к

т к
«97*7

С л н т е х к А Б и к А  С К П п р ' 2 Г 2 т . О б щ и й  в и л . П л а н  с  р л з м е щ е н и е м  о б о р н о м  н и  я

С е р и я
( .2 8 8 -Г

11
выпуск) ЛЦС1

I

1512И-01 17
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(СТ им ж

4о
■Л
—3

— I

Г \
>
г
-4
Л
X
ж
>
ся
ас
х

Г »
т с
г з

ГО

1\Э
ч

О
тг.
со
31
"С
Г\э

ГО
!

О
ел

В
3Z 

SZ .

\КЛНинОйЛ г

л»
о
~о
CD
(У*

»

сг>

•**>
<3*

tV>
О

N•‘ 5

г - п
Cv>№ 
се -в 
Со

. * о

Спецификация метААлииеских мздедин

Ма р к а

изделия
Код
urr

Расход ста  А и кг
ГОСТ

m ОБЦИЙ

Ьо а т М6*25 1*3 0007 0007 7 7 9 8 *7 0 *

Га и к а м ь Ь *  5 0 0 0 5 0036 1 9 1 ?  '70*

Ша й б а  6 5»3 0003 оо<* 6 Э ? 8 * 6 8 *
Итого 0  088

6 - 6

специФикАцйя метААлических изделии НА КАБИНА
М а т к а Кол Расход стали , кг »Г»Г

эдементА шт 1 а т О Б Щ И М АИСТА
М 9 М3 4 13 3 39
м ю М 3 0 39 m
ММ г « з 0 03 018 44
М 12 М 3 од>г 0 0 6
М 13 А 005 020

ИТОГО 5 0

П у м ы  е ч А н н а  

4. П л а н  к а  б и н ы  с м .  н а

2 М а р к и р о в а л  р а з р « з а

3 Эксп А И К А Ц И Ю  СМ- НА

А И С Т А Х  f t  *3
Д А Н А  н а  А И С Т А Х  9 ,  <3 

ЛИСТАХ 9,  О
с о

о
4

с
г

о
£

гг



u
( 9 7 7

С д н щ е х к А Б М н А  С К В п р  2 1  - Q т .  О б щ и й  в и л . П л а н  с  р л ь ч е щ е н и е н  о б о  м а х о в  а  н и  я

Э к с п л и к а ц и я  оборудования. 
включАемого s смети на 
оБЩестроительные работы '

2 1 Е а н н а  Г О С Т  U$b- ' JЬ*  
г.УмывААЬник ГОСТ H 3 6 0 G 9  

у Уни1аъвКомпам'  Гост з >56 es
ЛЯолотенце сашител ь иь 

гаъопроводных. труб

^Светильник плетенный 
6. Штепсельнля розетка
?.смес итель НАстениыи

л. а я  в а н н ы , с  л а ш е в о й  с е т к о й
ИА ГИБКОМ ШААНГ0 ГОО Ш Ч Ц - 7^

ЕСмеситель  н а с т о л ь н ы й  
ЛАЯ УМЫВАЛЬНИКА 
,  Г О С Т  4 9 8 0 3 - 9 1 *

9 . Т р а п  г о с т  - 7 3  
Ю.ВентиляционнАЧ решеткл Г0СШ1ЖШ 

Экспликация  оборудования, 
к о м п л е к т у е м о г о  за с ч ет  
потребителя ,

14 Ш т а н г а  с о  ui т а н  г о л е  р ж д т е -
ляммлая ЗАндвеси к йлнне

12 Пл а н к а  с  леско й  л а я  с у ш . ьелья 

1Ъ.кронш теии  л а я  д уш е в о й  с е т к и  

4G.36PKAAO 600*£0Омм 

Г ^ П о а о ч к а  т а  а л  е т н а я  

Тб.Лоручень лля ВАННЫ

47. ВещАлкд трех, рож ков а я
48. Бумаголоржагп € л ь 

49Крючки - ве шлаки

£G вентиляционный ПАТРУБОК

1ЫПУОГ Лист\ ль
15124-С 1 2 1
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СК дпр~24~2 т. О

б щ и и 
вид..

г U о с к *
ио
-<з

—I
А К - Т  { К А  Й  Й H O S  А * ' Г Т

5 - 5

>>

О*

V n

* •  П л а н  к а б и н ы  с м  н а  а  и с т а  13 
г . М а р к и р о в к а  р лзр в зл  д а н а  н а  д и е те  13 

* Э к с п  а  и  к а ц и ю  с м .  н а  л и с т е  45

оsee



К р е п л е н и е  о б ъ е м н о г о  б л о к а

КАБИНЫ К ДНИ ЩУ
+ ------ЬО-----* -

■ ю

"МАРКИ <0сГ "" ""’ЛЦо1Лч
СВАРКА h а = 5мм

‘ КЮнм

1

оьъемным в до к
' КАБИНЫ

м -а о1л 1
^  CBAPKAhv

---- ё,А'ЮОИ̂ ,

in

чU  1.5
‘ so 1 1 *

10 \  Хнище КАБИНЫ

*0 «о,
+ 4

y y / . v t — г г
у / / / / / .
'У л / У а / 'у  Л/
/ ' • / t / / Т У /\\\\\\

Й 5
М. 1 4 днище КАБИНЫ

ХеУмь^рапАвнид стояков к кдбинд 
(легдль х а н а  а. л я левых кАбиН

А Л Я  ПРА ВЫХ -  5 е Р К А А Ь Н А 7

W 4

, 100
1 to J 60
1

/
'  Л

I
i -бмм

/ е . 50 ММ
т

Z _ _

2 3

9 СТ А И О В КЛ
венти а яционного jTATpabK*

М Ч З  7

м - 9

+ ■  5 (

М * «

ЬОА7
У б ^ 5

1 2 0

ГАМ

м -/ а

Ц И Р К У -
АЯЦИОЧ 

С ТО Й  А

м «*

Ьш«&МН] 
Т щ *  ЮОмм

У \

вентиляциои.

ША̂ Ы Ь П ?И ВАРИТЬ м*!5

ш ай ба  6

ЯОСАв УСТАНОВКИ 
ПАТРУБКА

ьентиляц
j  РАТРЬбОК

шаи* а 6

ГА ИКА М б
ЯримдчдннЕ

Г А Н К А  М б

h !<ц Т е м и  
£ У$0 мм 41, 0

J У з А Ы  ЗАМАРКИРОВАНЫ НА Ч€Р7в

ЖАХ ОБЩеГО &ИДА КАБИН & АИС
ТА 2  по АИСТ 15

а  С в а р к у  з а к л а д н ы х  д е т л л е й  
между собой п р о и з в о д и т ь  з л е к -  
ТР0 Д А М И  3 - 4 2 ,  ГОСТ 9<167*75.

САчтехклБнны СКПлеа * ЭД-Зт.СКПпр* <Н-2т, СКБдев* 21 -2т . СКБпр*1Н‘ 2т. Общин вид. Монтлжные ззлы А.б, 8 , Г
С е р и я
1 2 8 8 - 1

ВЫПУСК АИСТ
» 4 8

Z У



Устан овка  дверного ва рк а  в к а б и н а х  
СКПл « - а 1Л т  и CK%aeb-W-Zt

Установка дверного блока в кабинах 
с к п » » - ц - г т  н скал»-д д -?.т  __ _

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТОЛЯРНЫХ ИЗДЕЛИЙ

М ар ка
ИЗДЕЛИЯ

НАИМЕНОЗА 
НИЕ ИЗДЕЛИЯ

Калич.
ШТ.

РАСХОД
ДРЕБЕСИНЫ

ГА'

Расход плитДРЕВКК-вОМ» 
ТвЕГАВвс м'

L h i- t ,  А.гг1-1л 
(ГОСТ СИЧ -74)

ДВЕРНОЙ
БЛОК 1 0,047Z 1,4%

Наличник титИ 
(ГОСТ Ь1А1-75) Наличник ЗА ям 0,009% —

И т о го : 6.051 г ,4%

П Р И М Е Ч А Н И Е

ДвЕРНМЕ КОРОБКИ ЧСТАНА1ЛИВАПТСЯ 
В 90РМЧ 10 «ЕТОПИЮВАНИА.

ПО ВСЕМЧ ВЕРИ1АЕТРЧ КОРОБКИ ЗАВИТЬ
Гвозди d - з м м , С-ТОми ч е р е з  ISO км.

С ft н тех кабины СКП«а сквм.-г1-1т, скпи-гмт, скв»-и-гт. Свщнй вин. Установка аверей. Узды А,Е
С е р и я
1.289-1

1аил*ск | л * с т '
f м

T$12f-Of Z S



U L J L i i .
/ - ~ A  i

ж ъ

3 5 £
° / _

3 3 -

M r i r u ^ . ^y  I Г -  

^ 0  "  Q S  - ^ - H t- iiL .

/  A.E? КУРСКА / I 
у  AM  КРЕПАЕИМ* 
у  К Р О Н Ш Т Е Й Н А  А Л »  

Г -J ГИБ КО ГО  Ш ЛАНГА

.
E f  ЯГОС АЛА K n n T \ l j

ПОЛИЭТИЛЕН ТЛЧОКИ dm=1QwA
a m  э л е к т г о п г б я о А к м

ШТАн Г О А Е Т А а ТЕЛ Д
.Со.

t Г +

AN А

jLgp ПРОЕНИ 
КГЕОЛСНИА

&Е? ПРОГНИ А NN 

К ?  Е Я  Л Е И  МО ПОЛОН |

t k l E ?  БРОСКА 
' I  КРЕП Л ЕН  MX СЕчЕТМАУИИНЛ

So ГОЗ&КА

ОТЕ d » 15мм 
/ A M , КРЕПЛЕНИЯ

'  ш т ^ п с е Д иом
Р О З ЕТ К И

АЛА
ЗЕРКАЛА

400

г  оо
А.ЕРЕО *ННЫЕ ЯГОВКИ
Д гр  К р Ы п л е п М ЯАМЫ вйЛУИИЛЛ

11

л и

%

J .

1 Ш г ^
1>-тЙ“

V M i i .

W <*« f

• Ш

г/—<

150

М - 1
НЕТАЛЬ ЧСТАНОВИИ ПРОБОК

а  7

CL -C L

Й Р Ш Е Ч А Н И Е

1. П р а в к и  и а г о ч а е а м е а н г г с а  и з  0 .ГЕ - 
ftELW MW  х в о й н и к  п о р о д , а н т и с е п -

Т И Р Ч Ю Т С Л  Ц 4 C T A H A B N V tB N *O T C 0  В  

«ТОРГАХ АО СГЕТаНИРОЕАНИЛ 
Ч. Р А З М Е .Г М »  Г Г О В О К  К Т О М М И Т Н  В  З А 

В И С И М О С Т И  о т  Г А Г Н И Т М Г и  

z VАХРЕЛ ЗАМ АРКИРОВАН НА АИСТЕ 2А 
4  ^ Ь Г Е В Л Н Н М У В  П Р О Б К И  А К *  К Р е П К В -

н ц *  г а р н и т ч р ы  м а г в т  б ы т ь

А А М В Н В Н М  А Ю С Е А Л М И .

№ .

Й Г П
С А Н  ТЕ М'.А&И H W  С К П м п -11- Я т ,  С К В л е я - ^ - ^ т  О Б Ъ Е М Н Ы Й  Б Л О К  Q n А М Б К А  Р а з р е з  1-1

|Б ц п * с к

i 1
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С A  H  T  E  X  К  A  ? M  H Ы С Х П ч » - г 1 - 1 т . .  С К В л г -  ? 1 - П .  О Б Ъ Е М а ь . М  t? h т> л . . ' . л ' г ^ д . Г! А  а й  B S  J " 5
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29
Cb
tu
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ш
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С\
й.
Q-
И
X
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ев
а
х
х
2
<
*

А-р

£  -  £

П р и м е ч а н и е  
1 ? М ? е з ъ 1 1 - М - 1 , 3 - 3 ,  4  

т  кисти <8, 49 
t  П а а *  за м а р ки р о в а н  н а

амсте 48

Т К

. 1 Я П
С А И Т Е Х К А.БИНЫ C K IW .- I1 - 2 .T ,  Ш т - 2 1 - l T .  О БЪ ЕМ Н Ы Й  БЛОК О П А И Б К Л  ПЛАН ПО G-G

C tP H A
Ш 8 - #

S w u m * К и ст
22.

1 5 1 1 4 -0 1  3D





«о

U p  д р о ж а  д л я  ^ ,

КРЕПЛЕНИЯ СВЕТИЛЬНИКА | j

| |

Бо р о з д к а

4 *15 мм 

а л л  к р е п а м и *  
ШТЕПСЕЛЬНОЙ 

РОЗЕТКИ

,  'Д Е Р  ПРОБКА АЛЛ 
КРЕПА. Ш ТАИГаЛЕР*АТЕА*

l50l  .

\ Ж

д е р

И

tmi

.  ____  [ПРОБКИ АЛЛ .
/  КРЕП Л ЕН ** ЗЕРКАЛА

U ____________________________ Ш .

4 0 0
\1ЬТ ПРОБКА 

АЛ* КРЕПЛЕНИЯ 
КРОНШТЕЙНА АЛЯ 
г и б к о г о  ш л а н г а

М *

i E P .  ПРОЕк и  а л я  
КРЕП ЛЕН ИД ПОЛОМКИ-

SSQ

Де р е в я н н ы е  
АЛЯ К Р Е  

Ч М И  В  А Л

ПРОБКИ
ПЛЕНИЯ
W H M K A

5 5 . ____ [ л Ц - Ш

М(

т к

Са й т е

1140

- Ш ъ\

№

ПРИМЕЧАНИЕ

1 . П р о б к и  и з г о т а в л и в а ю т с я  и з  ДРЕ

В Е С И Н Ы  ДВОЙНЫХ ПОРОД, АНТИ С ЕПТИРК- 

НЗТСЯ И ЧСТАНАВАИВАНПСЯ К *0РМЗ 

АС БЕТО Н И РО ВА Н И Я

I  Размеры п р о б о к  у т о ч н и т ь  о  з а в и 

с и м о с т и  о т  г а р н и т з р ы  

}  Р а з р е з  з а м а р к и р о в а н  н а  а и с т е  2 .7  
4  Д Е Р Е В Я Н Н Ы Е .  ПРОБКИ АЛЯ К Р Е П Л Е Н  И % 

Г А Р Н И Т З Р Ы  M O W  б ы т а  з а м е н е н ы  

Н О Б Е Л Я М И .

х к и и н ы  с к п . - 11- t r .  с к в » - « - г т  О б ъ е м н ы й  б л о к . О п а к
Ч Б  К  А .  Р  А З Р Е З  Ъ - %

Се р и я

i . m - i
Ы а ч с к

J___
1$1гч-01 3 2

тгсвг
2 4



/ 5 У 2 У - 3 /  ?
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№
 о

 с
 is

 а
 К

N
П  -  1 1

П р и м е ч а н и е

1 Ра̂ реъ \ см лист 2А
£ РАЗРЕЗЫ l -Ч tOO см ЛИСТ 25 
£ РАЗРЕЗ 4 -4  См ЛИСТ 26 
4 План за м арки ро ван  на 

аисте 2 А
Ч Дв е р н ы е  коровки чстаиавкк- 

B A W T C *  В «Р О Р М *  1 0  Б Е Т О 

Н И Р О В А Н  м я

САНТЕХКАБИНЫ СКПм-21- 1т, СК Вт-21 -2т. ОБЬЕЛЛИЫИ о АО К . ОПАЛУБКА.  П Л А Н  ПО 11-12
';СГИ
1.288

д
-1

&ЫПЧС*. finer
1 27

15124- 01 3 $
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« 4 0■7 ■ ----  ■ ---  ..............— 1 —--------
4C
<0
*

a
2

u

1 4 7 7
СА Н ТЕХК АБИ Н Ы СКПл> - 7 М т .  С К Еп Р' 1 ^ 7 л

Ш

ААЯ ЭЛЕКТРОПРОВОДКИ 
c/bu-20frtM ЗАКРЕПИТЬ 
В ДВУХ МЕСТАХ HA 
ПОВЕРХНОСТИ КОЛПАКА

т »

*
с->
С*
«с
•4
ОО
V

ь
с*«
с *
»
ж

430
а£
<->

«<
◄
О

СО

т

Объемный блок о п мн б к л  план

П Р И М Е М  А Н  Н Е

1.Разрез 1-1 см аист24 
1  Разрезы Я.-! иЗ'^ с» кист2S 
\ Р а з р е з  4 - 4  t *  м * е т  26  
4  П л а н  з а м л р к и г о в а н  н а  

Аисте 24
% Поаиэтинеиоеые трчбки ami

ЭАБКТЮ ПРО ВОДЕН ОСТАНОВИТЬ 
АЛ БЕТОНИРОВАНИЯ.

ПО 14-14 5 ц п « Ш и с Г
_________ i j 2 9

15124-01 3 7
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П Р И М Е Ч А Н ЦЕ
,  О б ъ е м н ы е  б л о к и  к а б и н  ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ %-  ВАРИАНТОВ

л) Иа тяж елого  БЕТОНА МАРКИ 150 С ОБЪЕМНОЙ МАССОН ^ * Щ00 КГ/ М1 
Б) MS КЕРАМЗМТОБЕТОНА МАРКИ 1$0 С ОБЪЕМНОЙ МАССОН ^=1£00КГ^М' 
o t S* lE,TW , И  0ЬазКАЧ^ ния В СКОБКАХ АДКЫ ЛАЯ КАБИНЫ CKB№* - V * lT

'* rABPES 3 * 3  СМ ЛИСТ ЪК

п  О К А З А Т Е Л И  И ЗД Е Л ИЯ

М а р к а

ИЗВЕЛИ %
М А Р К А МАССА ИВАЕ.ЛИЯ 

КГ О б ъ е м

м г

МАССА СТАЛИ
__  к г

Б Е Т О Н А K EP P .M S H T O . 
«ГЕТ О  К А Б Е Т О Н А

HS К ЕР А М З И . 
Т О Б Е Т О Н А АРМАТ

ВАКА.
АЕТ

С КП ляв' Ч 1 - £ т
ОБТЕПЛН БЛОК 1 J O (50 1 & 7 5 Г 1 2 0 0 0 .7 5 I W 1 1 . 0 4

Ч Л -1Т  
О Б Ъ Е М *  Б Л О К

150 1 5 0 *2 .1 5 0 1 3 7 В О .В Б 1 3 . 3 4 11.04

Т К

ЧТГ
С А Н Т Е Х К А В И Н Ы  C . K U

^ ' М т ,  О К О Л Е В - * 1 - Ч Т . О б ъ е м н ы й  б л о к . А р м и р о в а н и е Р а з р е з  1 -1 ,  п л а н  п о
СЕРИЯ
1 2 8 8 -1

выпуск! Лист
1 30

1 5 1 1 4 * 0 1  3 J
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1. Р а з р е з  3 _ 3  н а м а р к и р о в а н  н а  а и с т е ЗО  

t  Расположение  закладных а е т а л е й
tfA. ЧЕРТЕЖИ ОйААЧВ'АМ ОБ&сМИОГО БЛОКА.

С п E IV и я» И К А Ц, И Я 
АР МАТЕРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

М а рка
kkarama

Марк/
э лем

КОАИЧ

шт
м а с с а  кг №

А И С ТА
о ь н о га  
5 Л Е Н Всех

3 > Е М .

с и ^ и - »

С-1 1 *3 * з 4 з
с-4 t 3.3 з .з 4 3
t-3 1 УО З.о 43
С-4 1 * 5 15 44

L ’ 5 1 t.4 U 44
MV 16 А 0.16 0.64 4 6

С Х В ^П -1 Т

С-6 1 11 4.7 4 5
c - l 1 з.з 3.3 43

с -1 t 3 3 3.3 4 5
С-8 1 4.7 г.1 4 5

с-5 1 1,4 № 4 4
ДЗЗ.Ч& 4 0.16 0.64 4 5

г а

С П Е I' НФИКАЦ. ИА 
З А  U U U U  Л  Е Т А А Е

М А Р К А  
ИЗДЕЛИ*

Марка
1ETAN

Кокж
шт

Масса кг «V
AUCTftСАНОК

ЛЕТ
ВСЕХ
ЛЕТ

М-1 ч 164 3.44 4 7

м -г 8 0,61 S.3G 4 7

м - з 4 0,оэ о.ЗС 4 7

К- 1 4 3.41 13,08 4 8
л »

с к з ^ и - г т

В ы б о р к а  с т а к и

МАРКА
ИНДЕМД*

ЛрМАТ^РИАЯ СТАЛЬ Закладные детали

КЛАСС ы м ИТОГО
п ? 0 К А т АШ № ИтогеВсего 

_____ 1СЕЧЕНИЕ ФЗ 4 * 4 ФС 150*3 $* -Со* £-50*С4»Ш f n *8 л£

скл,Е-,м-гт МАССА КГ 11.1 0 .1 1 . 7 4 J 4 3 4 4 ,0 0 4 ,6 6 0 ,3 2 3 3 G 14 .6 8 0 ,4 0 0 . 6 1 44,04 34,98 j

Сй8л«*1'*МАССА КГ 11,6 0 , 1 1 , 7 4 1 3 .8 4 2 ,0 0 4 ,6 6 0 .3 4 33G 1 4 .6 8 0 , 4 0 0 , 6 4 4 4 J Q 4_____ й й 1

о

т к

■ 4 1 7
С АН ТЕХК.АБИ МЫ СКПа» -  41-4Г, С К В ле» -Ч1-2.Т . О БЪ Е ГЛ Н Ы Й БЛОК АРМИРОВАНИЕ.. РАЗРЕЗ 3 ~3

Се ги  я
1 2 8 9 - i

ftw nxck
I

лист
3 4
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Пр 1ПУ1Е Ч А Н И Е
1 О б ъ е м н ы е  б л о к и  к а б и н  ц з г о т  а в л и ь а ю т с я  2*  в а р и а н т о в :
а )  ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТО Н А М А Р К И  150 С ОБЪЕМНОМ МАССОЙ X =2500 КР/ т *  
$) ИЗ КЕРАМЗИТА БЕТО Н А МАРКИ 150 С ОБЪЕМНОЙ МАССОЙ
2. Р а з м е р ы  и  о б о з н а ч е н и я  б  с к о б к а х  д а н ы  л а я  к а б и н ы  СКВ  - 21-2т. 
Ъ. Р а з р е з  6-6 с м ,  л и с т33 г

П  0 K A 3 A T E A U  И З Д Е Л И Я

М А Р К А М  А Р К А _____ М А С С А ^ И З Д Е Л И Я ОБЪЕМ
МАССА СТАЛИГ

и з д е л и я Б Е Т О Н А ■ ч ж ш :.
иьБЕТОНА ИЗ XEPAM3U* ТО БЕТОНА м5 АРМАТ. У 1 £

Ш П|> - И - 2 т
05Т>ЕМН Блок 4 5 0 4 50 4 8 7 5 4 2 0 0 0 . 7 5 <г.94 22.04
Ш пр'24 -2 т
ОБЪЕМН. БЛОК 1 5 0 1 5 0 2 4 50 4 3 7 6 0.8 6 1 3 .8 4 22.04

В А  И Т  Е I  К A  В И Н Ы  С ! ! П „ р - 2 ( - г т ,  С К А „ , - 2 < - 2 т  
,  О 6 1 Е М  Н Ы U В ТЛ О К .

__________ А Р М Ц Р О В А Ц Ц Е ,  Р А З Р Е З  4  ' 4 , П л а н  п о

Се р и я  1.288 - f  
ЬьГплскТ а н с т  \ 32.

1 5 1 2 4 - O f  4 0
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1. Р а з р е з  $-6 з а м а р к и р о в а н  н а  
листе 32

2, Расположение закладных детален 
cm. чертежи опалубки объемного блока

СП £ЦифНКАЦиЯ
АРМАТУРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

МАРКА
ИЗДЕЛИЯ

МАРКА
ЭММ.

10/ИЙ
шт.

МАССА КГ Н
ЛИСТА

ОДНОГО
элем-

ВСЕХ
ЭЛЕМ-

СКП^Ит

С-1 f 2.3 2.3 43
С-6 1 3.3 3.3 43
С-3 1 3.0 3.0 43

сэ ii
]

1 2.5 2.5 44
€-5 1 *.2 1 Л 44
по 3.26 4 0.16 О М 46

«кз̂ -а-й

С-6 1 2.7 2.7 45
с-г 1 3.3 3.3 43
с -7 1 3.3 3.3 45
JLJL 2.7 2.7 45
С-5 1 <.2 1.2 44
поз.26Л и 0.16 0.64 4S '

С П Е ЦифМКАЦИЯ 
ЗАКЛАДНЫХ ЛЕТАЛ Ем

МАРКА
ИЗДЕЛИЯ

МАРКА
ДЕТАЛИ

колот
Шт.

МАСС
одной
ДЕТ.

А КГ 
всеГ
ДЕТ.

ti
ЛИСТА

Шпр-г^г

Ш Пр21-2т

М-1 2 1.62 3.24 47

М-2 д 0.6 7 5.36 47
м-з Ь 0.09 0.36 47
П-1 4 3.27 13.08 48

В ЫБОРКА CTAAU
АЩТ^ИАЯ СТАЛЬ ________ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИМАРКА

ИЗДЕЛИЯ. КЛАСС Ы АТ
ИТОГО ПРОКАТ А§

• f* n u  1*. Д  С  | n t \  1

а !

1

Итого ВСЕГОСЕЧЕНИЕ & 06 ISW *60*6*5о*6010 012 ей 8 04
GKIV'2J>2t 1ПАССА КГ М.1 0.1 1.74 12.9*1 2.00 2.66 0.32 336 12.63 о.4о

r w

0.62 22.0434.98
СКБ„р2Ь2т МАССА КГ 120 0.1 1.7413.84 2.00 2.66 0.32 .33612.6* о.4о 0.6222.0-435$

Т К
| Щ

т А Н 7  Е  X  и  А  $ II И Ь 1  СК П П Р - 2 М г  ,  
.  О б ъ е м н ы й
Л Р И Н  Р И  А Н И Е .  Р

c k b / j p

А З  Р * Е

-г«- гт
$ 0 К «Г -  tf.

СЕРИЯ
Ш 8 - *

выпуск} диет
____г > Гзз
1 S 1 t 4 - O i  4 1
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ТРАП ИТРЭБЫ
ЗАЛОЖИТЬ 6 ОПАЛУБКУ 
пер БД БЕТОН ЯРвШНЕМ

п о к а з а т е л и  и з д е л и я

м л а к л
Ш А Е Д и Я

М АРКА
БЕТОНА

МАССА 
H U E  А. 

КГ
ОБЪЕМ
ВЕТО ИА

МАССА СТАЛИ к?
АРМАТ. Эакл ,

лет.
скп«г ги ?

ДнисцЕ ш 650 о .г ( 9LI 93 i
Шч,и-2т

А «»М Е 200 725 0.29 <8.33 9.76

П р и м е ч а н и е

lilS«3IIJHEJMfJI U РАЗМЕРЫ б СКОБКАХ ДЛЯ КАБИНЫ СКВАЕд21-2т.
2-Уэаы см. на лис tax 38, 39
3.Керамическою ялит 4с*4о/ <5=6 мм Уложить 8 Форму

д о  БЕТОШгРО&АННЯ.

тк

1977

G А В Т Е X К A S X И Ч СИЛ.» - 2 1 - г т, СЙВ«г2<-2т. 
А I  I О В 'А а » Р в а .
л а л й Р а з р е з ы .

С £ Г  •
U 3 8 -)

д ш ж к  лист
I 56

15114-01 44
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С п е ц и ф и к а  ц м я  
а р м а т у р н ы х  э л е м е н т о в

МАРКА
ИЭДГЛ.

гларХа т ~ К0Л№ Г Л А С С А  К Г й
ЗАЕМ.

отд.
позиц. шт. О Д Н О Г О

Э Л Е М
В С Е Х
Э Л Е М ЛИСТА

ь- С - 9 — 1 4 60 4.00 46
25 4 0.34 1.36 4 $

Си 3  -ЭХ - 24 10 0.23 2.30 С
П

CZ 26 О. «6 0.64 46
>си
ь- с - ю - 1 5 60 5.60 46

о»
1 141 _ 25 0.39 1.5 6 46

2 4 11 0.23 2.53 46

26 4 0.16 0 .6 4 46со«сэ

С п е ц и ф и к а ц и я

ЗАКЛАДНЫХ Д Е Т А Л Е Й

МАРКА
ИЗДЕЛИЯ

МАРКА 
ЛЕТА A U

Колиг
ШТ.

Масса кг ri?
АИСТАодном

А Е Т
Ь с е а
А Е Т .

с к п ^ - г т
ДНИЩЕ

сквЛЕВг т
АННЩД

П-2 г 0.53 1.18 48
М-4 а 067 6.96 48
М-1 1 162 1.62 47

Ь ь; БОРКА СТАЛИ

л г у
ч э 7

М А Р К А
И З Д Е Л И Я

А Р М А Т У Р Н А Я  С ТА Л Ь З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И

Всего
КЛАСС в ] A I

Ито га
ПРОКАТ АП1 А1 итогоСЕЧЕ HUE 0 4 фб 170^5*5 -60x10 0 1 0 0 10 0 6

ЙКПл Г 21-2т
АН Ъаи

МАССАКГ 4.80 4.30 9,10 Д52 1.55 3 . 4 4 1.18 0.29 9.76 Й.86
e * W « - i r

АНШЦЕ
МАССА

КГ 5.60 4 .73 Ю .З З 3.52 1.33 3.44 1.18 0.29 9.76 2009

ДЛЯ С К П ^ Ь 2 т  

для CKBj^gW-tT

Примечание

« . О б о з н а ч е н и я  и  р а з м е р ы  в  с к о б к а х  д л я  к а б и н ы  С К Л ле^ 2 < - 2 т .

т к

1977

С я И т  Е  X  К  л Б U V Ы
Д н «  Ш £ .Г  л л

6 К П  -  2 1 - 2 г  
Л II ?  О '8
И .  Р  Л  J  г

. И г » - "
Е  3 Ы .

й I  р ч Я
1.288 -1

йыпзск 
I

л не т
3 7

1 5 1 2 . 4 - 0 4  4 S
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АНТЦСЕОТЦРОВАННАЯ Д ЕРЕВ .ТА 4ТА  200>380ММ

П РИ М £ Ч 4 Н Я£

i  М а р к и р о в к у  у * л о в  с м .  h a  л и с т а х  о п а л у б к и  и  
АРМИРОВАНИЯ АНИ1Р

С'9
с ч о

т к

9 ’П

С А Н Т £ X И A S U И Ы Ш ЛЕ„ - 2 1 - 2 т ,  Ш Л£5 2 )-2 т , СКПпр- 2 < - 2 т ,
днмщ-Е,  О п а л у б к а . А р м и р о в а н и е

а з л ы ig .o .n .is ._____________

С К б ^ - И - г т . с е р  и я
f . 2 8 8 - f
выпав к лист 

I 39
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(AftKEFH. CTtPXHK
•тв гн в ш

06b СТОЯКА

А & Ь Ш

TK
: ' Q ^

J l h L ^ f p

г - г

яЗАТЕЛН ИЗДЕЛИЯ

МАРКА
изделие

МАРКА
БЕТОНА

МАСЬА
И1г -

ОБЪЕМ 
БГГО <АnnV

МАССА СТАЛИ КГ
АРМАТ. зж -

GKnnp-2l^AHMWE 500 650 0.2€ 9J0 9.76
СК»пр'2ь2т
J M L гое 72F 0.8 S <033 9.76

г а

П ри МЕЧА HUE

1. ОБОЗНДЧЕ Н НЯ И РАЗМЕРЫ ft СКОБКАХ ДЛЯ КАБИНЫ C M w « 2 1 - 2 t .
2 .  УЗЛЫ СМ. НА АИСТАХ 3 3 , 4 2 .
3 .  К г Р А М и Ш К 9 №  ПА ЦТ ХУ 4 0 * 4 0 ,  9 Л 0 Ж М П  д <$QPM0

АО 6Е ТОНИ РОБА Н ИЯ.

&At t T£X К Л 5 if V Ы . ЕКП„.-г<-2т(
4 * и. Ijj, Е.

о«впр -г«-гт.
Я Л А

8 Я А Л„ 
Р А З ? \ \ Fl А  .

С е р и я
Ш 8 Ч

3
BWIJSCKj лист 

А О
1 $ 1 2 4 - 0 - f  ч 8



С п е ц и ф и к а ц и я
а р м а т у р н ы х  элементов

ЖАРКА ЖАРКА si келыч МАССА КГ si
ИЩА ЭЛЕМ. отд.

познц. шт. ОДНОГОЭЛЕМ. 6 СЕЛ ЭЛЕМ. ЛИСТА

с - з 1 4.80 4.80 46

<б£ | г * V 0Л4 Ш 46
* s

- 24 10 0.23 2.30 46 !
о.<с 26 3 0.16 0,64 46

=ас«о
C-fO - 1 5.60 S60 46

&  •“ - 2 5 <► 03? 46
J- =*'~  а - 2 4 к 0.23 2,53 46
• . *

л  < 26 4 0.16 0 64 46
£

С п е ц и ф и к а ц и я

МАРКА MAPW КОЛНА МАССА к г i
ИЗДЕЛИЯ ДЕТАЛИ ШТ. ж н S W лисп/

|КЛ„р"21-2г п-г г 0 .59 1.18 48
дни це 

ВКВ„й21-2т.
- А й .ч щ е

м -4 8 0 .87 696 4 8

М -1 1 1,62 1.62 4 7

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И

М А Р К А

Ш Е Л И Я

А Р М А Т У Р Н А Я  СТАЛЬ! З а к а а л н ь /е  Л е т а л и

ВИГО
КЛАСС Ы а !

ИТОГО
ПРОКАТ А»» A i

ИТОГО
СУЧЕНИЕ 0  4 ? 6 L70XV5 -60*10 ^10 010 7*6

Ш пр-21-2т
ДНИЩЕ

МАССА
КГ ш 3 .3 0 9.10 ъ я 155 5.44 1.18 Q29 9-7S ш

С И Пр21-8т
I АЙНЩЕ

МАССА
КГ 5.60 4.93 1055 5.52 f.5 3 3 .44 f .f f l 0.29 9.76 20.09

П р и м е ч а н и е

I .  О б о з н а ч е н и я  и  р а з м е р ы  в  с к о б к а х  д л я  к а б и н ы  6 К В пр* 2 1 * 2 т

м п ? -  ы - t r ,
А Р w tl Р В 3 А 
Р А  3 Р £ 3 Ы

т п Г  2 1 - г т .
С Е Р И Я

1 2 8 8 - 1
ВЫПУСК J А нет

f s n « ~ 0 1
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СП Е Ц И ф и К А Ц и Я  НА О А  НО А Р М А Т У Р Н О Е  И З ДЕ ЛИ Е 5D
№«РМ
М АИ. Э С К И З Л

003.
СЕЧ.
МО)

ДЛИНА
ММ

min
шт.

06ЩАЯ
АЛИНАМ

В Ь» Б О РКА
СЕЧ.мм ипАСед к г

П03Ш1 ОВШ.
4 р581 2120 40 21.2 рш 41.9 и
г *581 080 45 го.7

2.3

5 3̂81 26)0 43 33.9 (*зв! <0.£ 3.3

3.3

3.0

4 рзв] 8220 42 й*.7

4 22  20 10 г  а .2 * Ъ 1 52.4 3.0

5 рзг! 2300 О 29.9

м

I— ©

< э ~

го

1

iU 150*12 = 4800 |J
2120 1<ю

го » 7

с - г

линии — ©ОГИБА g j -
... — —

® с
-- --- ft

151[ гоо»10= 2000
2220 9 я "

&

к

С-3

линия
С Г И Б А - !

©
< т

25
<574 9 26
250 * 9 * 22 50

2500

£
25

4 - 4

• ^ ©

Я>
- U

1  92Й/
" Т  :

т к

<877
Д Р MATTpHblE СЕТКИ Н .И .С 'З .

СЕРИ Я
1 5 8 8 -1

JWBSCKMU8T» I /13
1 * П Ч - 0 1  $ /
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Марка

ш д с л .

С - 6

С п е ц и ф и к а ц и я  н а  о д н о  а р м а т у р н о е  и з д е л и е

Э с к и з

ф -

— © и»
«V

го | | < 5 o «f2 *i«o o  I | го
ИО 2120 Ло

С (7

Н
ПОЗ.

СЕЧ.
мм

Д Л И Н А
мм

т т
шт.

, Общая | 6Ы  Б О Р Н А  1
" Д Л И Н А

м 1 Ssilfel  ГТТТГ̂ТТТТГП Втт4тД5
1 03в1 2 1 2 0 4 2 г?.*! 0}&Т 4 9 . 4 г а

< 7 f  6 0 0 4 5 2 4 . 0

2.7

4 ff5S 1 2220 4 2 2ВЛ фЪ&I S9A 3.3

3.3

4S фЪ з1 2 520 43 | 3 2.8

4 & Ъ \ 2220 40 2 2 . 2 $  я ! 4  9 . 4 2 . 7

2.7

4 9 й>51 2090 43 2 7 . 2

____

51

С - 7

с - а

АИНИ*
СГИБА

<5>
Г Г

н ®

<5
J i 5 i 4- Ш ,

Т Г !

Д А 25-0*9* 2250
2520

45 9 2 //

4
Ч—

® -

(5>

л и н и я
СГИБА

£Г,

1
1
\
J

4
4 9<(1___ ' 5 * 4 ____

АО J - 250* 7 * 47 50 У
”450 2090 <W

т??

20

тк_
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/ PMATYPHbl E СЕТКИ £-6. С-7, с-8
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