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I. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ'

IЛ. Данный выпуск содержит рабочие чертежи многопустотных 

плит перекрытий с высотой сечения 220 мм, длиной 5G50 мм и шириной 

1490 и 1190 мм.

1.2. При изготовлении и применении плит следует руководство

ваться требованиями ГОСТ 9561-89 "Плиты перекрытий железобетонные 

многопустотные. Технические условия".

1.3. Для плит предусмотрено применение тяжелого бетона клао- 

са В22,Ь\

1.4. НапрягаЕная рабочая арматура принята из стали класса К7 

по ГОСТ 13840-68 диаметром 6 мм.

1.5. Значения равномерно распределенных нагрузок, 

величины предварительного напряжения в арматуре приведены в

табл.1 {см.1.041 Л-3.7 ТО Д.2)

1.6. В настоящем выпуске приведены: техническое описание,не

обходимые данные и указания по области применения, основные поло-

s жения по расчету, технические требования и указания по иэготовле-
1
! нию, а также номенклатура плит.

2. УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

2.1. Многопустотные плиты серии I.041.1-3 вып.7 предназначе

ны для использования в перекрытиях общественных и про

изводственных зданий. Они могут быть применены:

- в отапливаемых зданиях в условиях эксплуатации при темпера

туре не выше +50°С;



- в неотапливаемых зданиях и зданиях, эксплуатируемых на от

крытом воздухе при расчетной температуре наружного воздуха до ми

нус 40°С включительно;

- в зданиях, эксплуатируемых в неагрессивной среде.
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2.2. Применение плит в условиях постоянного воздействия тем

пературы выше +50°С, а также в неотапливаемых зданиях, эксплуати

руемых на открытом воздухе при расчетной температуре наружного воз

духа ниже минуо 40°С допускается при соблюдении дополнительных ус

ловий, устанавливаемых в конкретном проекте в соответствии с тре

бованиями СНиП 2.03.01-84*и СНиП 2.03.04-84 и оговариваемых в зака

зе на изготовление плит.

2.3. Предел огнестойкости плит - 0,75 часа.

2.4. При выборе марок плит по несущей способности цри конкрет

ном цроектировании величину расчетных нагрузок на перекрытие в со

ответствии о "Правилами учета степени ответственности зданий и 

сооружений цри проектировании конструкций" (Постановление Госст

роя СССР от 19.03.81 Л41) следует умножать на коэффициент надежно

сти по назначению (0,9;0,95;1,0) в зависимости от клаооа ответст

венности здания или сооружения.

3. МАРКИРОВКА ПЛИТ

3.1. Плиты обозначаются марками, состоящими из буквенно-циф

ровых групп, каждая из которых содержит следующие характеристики;

- первая группа - обозначение вида изделия Ш-шшта); формы 

пустот (К - круглопустотная); длины и ширинц плиты в дециметрах;

- вторая группа - величина условной несущей способности в кПа,

обозначение класса напрягаемой арматуры, вид бетона (для тя

желого бетона обозначение отсутствует);

- в третью группу, цри необходимости внооятоя также другие 

обозначения, характеризующие,цринимаемые в конкретном проекте,от

личия от типовой плиты (дополнительные закладные изделия,мелкие 

вырезки и т.д.).
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Примечание. В марках связевых плит,устанавливаемых по сред
ним рядам колонн, в третью группу добавляется 
индекс "2й.
В марках приотенных плит 
устанавливаемых по крайним рядам колонн, в 
третью группу добавляется индекс "I".

На рис, I показана схема примера обозначения плиты ПК разме

ром 5,65x1,5 м, о условной несущей способностью 8 кПа, с напрягае

мым арматурным канатом класса К7, из тяжелого бетона, устанавлива

емой по средним рядам колонн.

Первая группа

Вторая группа

__________________________ Третья группа

I ПК,, 56,151 Ш Т 1 1

Вид изделия - плита 

круглопустотная

Габариты изделия

Уоловная неоущая 

опоообность

Класс стали напрягаемой 
арматуры

Место расположения плиты 
в перекрытии 

(овязевая)
Рио. I

4. ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ по расчету
i
I

4.1. Расчет и конструирование плит произведены в соответ

ствии о требованиями СНиП 2.03.01-84^ CIMI 2.01.07-85,СНиП 2.03Л 1-85

и СНиП 2.01.07-85 (дополнение, разд.Ю).

4.2. Плиты рассчитаны на равноморно распределенную нагруз

ку как шарнирно-опертые балки двутаврового сечения третьей кате

гории трещиностойкости. Пристенные и связевые (межколонные) пли

ты, кроме того, рассчитаны на восприятие горизонтального знако

переменного усилия в диске перекрытия, равного 980 кН.

4.3. Равномерно распределенная нагрузка от собственного ве

са плит с учетом заливки швов принята для плит из тяжелого 

бетона: шириной 1190 мм - 3,3 кПа при JCj. =1 и 3,7 кПа при

ft = v ;
шириной 1490 мм - 3,1 кПа при =1 и 3,4 кПа при

Примечание. Коэффициент надежности по нагрузке прини
мается для нормативной нагрузки равным I, для 
расчетной - 1,2, для расчетной от собственного 
веса - 1,1.

4.4. Предельно допустимая ширина раскрытия трещинd ctf| ис1С1с 

обеспечивающая сохранность арматуры, принята 0,2 и 0,1 мм.

4.5. В случае применения плит для нагрузок, отличающихоя от 

равноморно распределенных.принятых при расчете, назначение марок 

плит еле чует производить на основе расчетов, используя при этом 

плиты необходимой несущей способности.

4.6. Расчетный пролет ( ^  ) плит принят 5520 мм.

5. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

5.1. Бетон

5Л  Л. Материалы, применяемые для приготовления бетона, должны
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соответствовать действующим стандартам или техническим услови

ям на эти материалы.

5.1.2. Средняя плотность бетона о учетом арматуры принята 

для тяжелого бетона - 2500 кг/м3.

5.1.3, Класс бетона по морозостойкости и водонепроницаемос

ти назначается в конкретном проекте, в соответствии о требовани

ями главы СНиП 2.03.01-8^в зависимости от природно-климатичес

ких условий района строительства и режима эксплуатации.

В конкретном проекте должны быть указаны также дополнитель

ные требования к материалам для приготовления бетона указанных 

классов.

5.2. Арматура

5.2.1. Напрягаемая арматура плит - арматурные канаты диамет

ром 6 мм по ГОСТ 13840-68.

5.2.2. В качестве ненапрягаемой арматуры сварных каркасов и 

оеток применяется стержневая арматура клаоса А-Ш по ГОСТ 5781-82

и арматурная проволока класса Вр-I по ГОСТ 6727-80.

Допускается замена арматуры из стали клаоса А-Ш на арматуру 

из стали клаоса Ат-ШС, без изменения количества и диаметра стерж

ней и арматуру из стали класоа Ат-1УС о перерасчетом диаметров 

арматуры.

5.2.3. В сетках для армирования полок допуокаетоя замена ар

матурных стержней клаооа Вр1 по ГОСТ 6727-80 диаметра 4 мм на ди

аметр 3 мм-(см.I.04I.I-3.4-T0 п.5). При этом несущая способность 

плиты должна быть онижена на 0,15 кПа.

5.3. Изготовление плит.

5.3.1. Рекомендации по технологии изготовления плит приведены 

на д. 5.

5.3.2. Величины предварительного напряжения в арматуре при

ведены ъ таел. 1,

Предельные отклонения величины напряжения должны принимать 

оя в соответствии с указаниями ГОСТ 9561-89.

5.3.3. Передаточная прочность бетона при которой произ

водится отпуск натяжения арматуры, должна быть не менее 70# от 

проектного клаооа тяжелого бетона и не менее величин, указанных

в ГОСТ 9561-89.

5.3. Ц. Для плит, применяемых в неотапливаемых зданиях при

расчетной температуре наружного воздуха ниже минуо 40°С, марки

стали проката должны соответствовать указанным в СНиП 2.03.01-84*

и СНиП П-23-81*.Класо напрягаемой арматуры назначаются в
жсоответствии с требованиями СНиП 2.03.01-84.

5.3.5. Значение действительных геометрических параметров и 

требования к качеству поверхности и внешнему виду должны соответ

ствовать указанным в ГОСТ 9561-89.

5.3.6. Маркировка плит должна осуществляться в соответствии 

о требованиями ГОСТ I30I5.2-8I.

5.ЗД  Дяя обеспечения вертикального положения каркасов КрЗ 

и Кр Ч при изготовлении плит необходимо предусмотреть выемки на 

торцевых бортах металоформы, в которых фиксируются стержни поз.2.

6. Методы испытания и контроля, схемы испытаний, а также пере

чень используемых нормативных документов приведены в соответствующих 

разделах выпуска 0 серии I.041.1-3 (материалы для проектирования).
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РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ

Производство многопустотных плит методом непрерывного арми

рования с помощью арматурно намоточного агрегата (шифр 4049) 

может быть организовано на любом заводе ЖШ, где изготавливаются 

плиты и не зависит от применяемой технологии (конвейерной, полу- 

конвейерной или агрегатно-поточной).

Агрегат работает на полном автоматическом режиме с закреп

лением начала и конца арматуры и его отжига. Принцип действия 

агрегата состоит в том,что сматываемая с бухты гибкая арматур

ная нить, один конец которой закреплен на упоре, проходит после

довательно через подтормаживающее устройство, механизм подачи, 

натяжную станцию, распределительный рабочий орган (пиноль) и 

закрепляется на упоре. В процессе движения рабочего органа по 

заданной траектории происходит напряжение за счет грузового на

тяжения и электронагрева.
Форма должна иметь борта откидные, подъемные или раздвижные.

В этом случав блок пиноли может перемещаться от упора к упору вну

три формы. Арматура наматывается в одной горизонтальной плоскости, 

и опускается до проектной величины по наклонной поверхности упора.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА АГРЕГАТА 4049 

Агрегат бывает двух типов, один для изделий длиной до 6,5м 

шириной 2м, а другой длиной 6,5 м шириной 4,5м.

Большая производительность достигается при изготовлении не

скольких плит на одной форме. Но для этого нужны широкие формы и 

соответствующие габаритам тепловлажноотние камеры.

Метод непрерывного армирования накладывает следующие условия 

при навивке каната на упоры формы:

- начало и конец навивки производится на упорах расположенных 

на одной стороне формы,

- на первом и последнем упоре должно быть нечетное количество 

стержней, а на средних упорах четное,

- если при изготовлении одного изделия и по расчету требуется 

общее количество стержней нечетное, то следует добавить еще один 

стержень на последнем упоре,

- если при изготовлении нескольких изделий в одной форме:

а) крайние плиты следует располагать о нечетным количеством 

стержней, а сроднив с четным,

б) в крайних плитах с четным количеством стержней следует до

бавлять один стержень,

в) в средних плитах с нечетным количеством стержней следует 

добавлять один стержень.

При увеличении и перераспределении арматуры, ее необходимо 

располагать в сечении максимально равномерно.



Таблица 2

Марка
плиты

Контрольные рабномерно 
распределенные на груз-

Контрольные рабномерно распределенные нагрузки „Рпр '6 к Па и контрольные прогиды откраткобре 
меннои нагрузки,, J k S мм для оценки жесткости плит при Возрасте 5етона к моменту испытания 6 сутках

ни для оценки прочности 
плит, к По 1*1 28 100

Рк при Cs1,4 Рк При С= 1,6 Рпр S* Рпр s* 'Уля/ф~' Рпр S* J aa [/]

П К 56 .15 ~ 8К 7 13,51 15,9 7,24 6,3 0,0 V 5,1 0,0 1,24 5,1 0,29

ПН 56.15-Э К 1 15,01 11,64 8,13 6,9 0,0 8,2 5,8 0,0 8,13 5,7 0,31

ПК56.15—12К7 16,72 21,9 10,3*1 8,8 0,0 10,44 1,9 0,0 10,34 8,0 0,41

ПК 56.15 -1 5  КП 22,4 2 6,08 12,53 10,5 0,0 J2 ,66 Э,1 0,0 12,53 9,6 0,48

Л К 5 6 .1 2 -8 К 7 12,94 15,32 6,11 6,3 0,0 6,82 1,3 0,0 6,82 6,2 0,32

Л К 56.12-10К1 15,61 16,66 8,51 7,2 0,0 6,65 6,0 0,0 8,51 8,3 0,48

ПК56.12 -12К7 11,9 21,0 9,19 8,3 0,0 9,19 7,4 0,0 9,79 1,5 0,39

п к 5 б .1 г - \ г м 20,12 2 0,63 11,1 9,3 0,0 11,2 8,4 0,0 11,1 8,5 0,43

ПК 56.12-15 КП 22,06 25,74 12,25 9,9 0,0 12,31 9,1 0,0 12,25 9,2 0,43

Контрольные равномерно распределенные нагрузки при испытании
пристенных и связевых плит принимаются аналогично рядовым
шштам.
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/0 9 0

в « з р

ч Д г ~ 4
я k

\

2 5

fa# ГР/

М Ш

РйрлЛ
хлр/сяся По 5 Нр1/Н£Д0ВЛ*(/£ Кол. tfaeoa,

£0f#r
Масел

КДРКЯСД'
xr

KPi
1 Ф 4&pJ7 В: /090 0 0,/

0,42
2 Ф 98/>_т В-000 Н 0,02

KFZ 1 Ф Чв/>1, В- /590 2 0,f3
0,90

2 Ф /4pJt В= 200 /5 0,02

B p - I  fjo  s v c r  6 7 2 7

A

4

*

POJ vAh
’7pob2/>

t ' —

/■ 0 4 / . /  -  3 . 7  - Д О

— —- . K fip r/ tc s /  K P f ,  K P  2

0Т7Л01/4 ллег j?aero$ 
P f

W H npD fB M iH *  wlp Df'/JMk о



\
i

/
t

f
i

/
 d

vr
/?

h ±

Млрх#
кярхяся Роз. Н#ип*£навлх0£ Рол М леем  

5#f * r
Масс л 
Нярхясл, 

Jtr

К РЗ

1 <t m i ,  f r s s w / A s*
0  25

9 .7 0
2 ф М/П у 0-200 2 ~
3 ф 7Вр1) 2 -5500 / 0.5/

Ф чврт , Я’  /7& 33 2,02
S -2 0 * 2 , 2-730 Z 0.26

PrfipaS 
Пробеp

H mnnp**t

Л л м Ул* c fo p w .
/  003. 5 приварить иг лоз. 2  У  у /о  вой свлрхол с 2  х  спорол ~

Oj/ * g  р/р/} h j/ : 6 W t '
2. Лоз. 2  провяригд /f лоз. / Ууговол cs/гр гш  с  2 х  спорол-

-ВОЯ &C/pff /ги/*6cfcf, £ш *#0/Ч&
3  Я /У  *0 70С7 5 W -  82 В/>'100 ГУСТ 6727-20 - #0*2 по 70СГ № -72

А о гоям
/ 0 4 / ./  - 3 - 7  - Л о

К/?Р/г/>с р р  $
(hn&jg 
' 2

Л0СП_ /7е/С*ГВ_
1х1_

Музы я о



/
г

з
я.

Мяррн
КНрННСНРоз. Н иоменов/? мое Гол

Of ЯСС и
М ,г г

Pfcfcca/
хвркясн

нг
1 Ф/МЙГ 5-5508 2 5,6*/

Ю>4
2 фМА$л 5-200 2\ 5,25
3 ф 78р1) 5-5508 / ~~цТ/ /6,33
ч Ф V8plt 5-~/70 39 ~ll02
5 -80*8, /--/JO 2 0,66

//upHl/JH C00PW.
Поз 5 лривярт * №. Z tom tit сверка/ с2*сторон >/м» Р -ля
/70Л /  евнривннттсо пеж Ру со/он /рерывосп/м том Л /аж "* 6*'i;fur8s*»
с  Ю НГОМ W  ММ, Р ш =8м м „  ̂ ~
/Гол  2  ap t/B /tfw n  к  № . / Р у го во й  сы рное/ с 2 х с т о н - к  *г  и  ая 

Я -/7/ н о / ОсТ578/82, Л ^ 1 ^ Г 0 € Г ^ ц ! % ^ 4 ж ш% Т7б^ ^

Ha ipo/У К'о гол// rL'/n+ /
Про» ip

Н-контр. M m /x o F, <■ 
J & b  i

1- 07//. /  "  3 . 7  -  д  у

К яр* я с /ЗР4
5/ннек/Р Яб/ГЛТ /Гнетов

цниипрогивиний



Mffptc#
С£Г#(/ /70S. HfivMMOBMt/e /face*

A? *r
Macc/r

X

c f i Ф Ш , 8 4S2
*,8J

Z 7>VSpI) B--W 0 /9 4 0

Bp-I  пс ГОСТ 67Z7-SO

Раз pa3 Коглоба Лгт^ С,
Проёср. борановц ■

■1 (Ц. контр. М узы ко

/.047.7 - 3 .7  -MS
Cnvdvfi

Смят*/? C /

Aver rfi/CWfi

ЦНИНПРОМЦШИ



Мер#*
С£Г*(/ ш. Нраивиавл ние f a f l .

Масс* 
Ed, rr

tfcrcc#
C£/f7£Z/t

*r

cz
f ф VBpl̂  <?=5600 8 0,$2

o, a
2 f  OSpf, f: /Ш f9 4 f3

Bp I  пи ГОСТ m i -80

SbrdL
Ш / .  s - э . г - д д

*£ГГ7/та C Z
0Г/Г9//Я v w c r A i/orffS

£ /
H.tcoHrp Музах//



50 2
'W r jw r

fli/Mt/ff Г0СГ /4098 'ЗУУР /Гг

SO
>•

\ ,
1

r__̂  V
1

\
N

' 1
У |

\ ' *1
-“\ "I

2 ! \ & M f*
/ > W

Мяркя
сетки П1). fW / Кол. Масел 

л* , ar
Месс*
С£г/о/)

4ГГ

CS
1 Ф P’sm В М2

6>63
t Ф es/ji & M C /в о,/’

B f > - I  /го ГО С Т  6 7 2 7 -M

JJsfxS
fJfCSEf

УиГ’ГЯ*
№ / . / -  Э .7 -/ Ц / Р

бпмСиЯ мет метол
р Г

Сети/г C 3
4 ifff/Tf /*УЗЬ/#0



Шрхя
С£ГКО ПОЗ. Н01/М£#03Л#(/£ ш .

№сс/? 
£&, хг

face/?&/гнV 
£Г

СЧ
/ ф 1SpIt f-sooo 7 0,52

5,73
/ фОВр!, P--V50 /9 0/f

B p - J  /то ГОСТ 6727-80

РДЗА95 Х0/Т703А
Пвовер. ВлрАмовл г Щ -

V1 ] t
tf-konrp. р /у зш о М

М И  1 -3 .7 - Д Н

С е т/гя  С  4
бп#сй/я Л/сг л&егггА

ригмиздоний



С0

М*/>м
C£TW /723. Л д а ж /7м, Мякл

60, rr
Marc/?
C‘/rr*'/S,

XT

C0 1 Ф w ,  #Sff 3 0,!f 0,33
2 <p 26/>ly 0Z VS0 5 ЯМ

C6 / Ф 88/>j\ e- 7030 3 2, /3 0,05
2 ф 83/>t> e= 8so 6 0,84

Bp-I мг гост 6727-80

I
ТЬзх/гЗ. Abrvs*

S/?p##0a/? /.00/. / -3 7 -Д /2

/?<Л?Т ж/сп?#
P /

цнинпрамдаий
С аткя  C 5  , C6

Hxo#rf>. My3S/M0



Pf/rpx#
СЕП7М /&jr Кол.

Pfnccff
s 3 rr

M/rec/9
СёЛ7Х(/,

xr *

C7
f Ф ‘/В?Т> f - W f f 9 0,11

1,b
/ j>vBf>r> p - m S 0,05

Bp -J по ГОСТ 6727'ва

Рдз? ''
iJPPSiP

А'рпое ?
т/./'З.у-д/з

Сётк я С7

~7fmJpo~ 'tx-L

fmntfuq
Р

J7uerч jn/crrft
f

ЦНИЧПРШ13ДВНИИHxo/trp



\'Ь̂
/х

/£
б 

6/<
?*

л9
 \

&3
Mf

 w
a#

A

Jftippf. АЬ/пол* с-,»/-»,(
ffpeatp" Stppvesp

j__V
Ухомгр /*УЗЬ7Х0 JLH3

C£/rW<J /703, /7nuwe HOe/?Ht/£ fafi. Мясер
£&f rr

/7ясе/Г
с£т#0,

/гг

C8
/ tT8pJ: £ ;/Ш 9 o,te
2 6 0,05

t e - T  n o  f f fC T  6727-

7.774>t Г - 3 . 7 - Д / J /

Ceягкя C8

№cr
2

/?#сгм

РМНПРОПЗДИННН



Парна

сетки fob. ПВимс нова нив ш
Масса 
£#} гг

Масса 
ест ни. 

Вт

f ФМ?1, HHSO 3 О, /3

С9 2 Ф*в/’11 e=$fo ч 0,0Н Ш
3 Ф is  pi, e-svs / О, он

М Фчвд, e=s9# / 0,04

i f -I ю т г  67f7-w

?*Зг у5 Иегов# 7&т*Н
%£&££_Вярднсе#
—

■___
T S

CrA&ctji лист листов
Z Z Z /

‘[ННИПРОПЩРНИИ



*3
 №

/7
0 f

a
 \

30
pT

V
fP

 (
/

fa
r#

 \
ЗЗ

М
#<

УУ
£.

Л'
£

37

/

СИ ЗЕркллше ягряхемЕ SErxv C10

1!=1* Д?3, Нлуменодямр to/r tf/reefl
£&} AT

Pf/tce/r
АГГ

СЮ
CH

f pM/f, f-Wff 8 0,/3
l p tStf, /-Ш 3 0,05
3 p тщ s-sw 3 0,OS
* Ф tfyl, &8M f 0,07

S/> -J srff Г0СТ £727- SO
PfiSffiJ. Ab/wa#
PpC’SSp. S/9f4/H?04 ц т * - з . 7 - д / б

6n/90V0 /Tver JMC7V3
P /

нш прпш ош й



i/ 
ff

s
 

V'
Vd

'W



iг/V
S. Л

О/
7?З

л 1 
г/ 0

*5
77

 j

Вид Я

% /3^
^ je F - - I

« С

*2 , «2?

M Ярхя Раз мер#/, мм ff/tec#;
реФ L су, а* г

ГН /2А7 7773 30 леремея. 22 to?

Л-I /то fvcr 57V- /г

& 7/77PS# Ж ^ Г —

^5 A f/> . f*p*//£>34

Л
O .A W rfi М ул# /* '* i

/.№ /.7-3.7-517#

П /тплЯ  П /

Серия 1.041.1-3

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293847/4293847762.htm

