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Настоящий регламент разработан во исполнение Указа
ния МПС от 09.08.99. № 246 у «О разработке программ технического 
оснащения предприятий» и Рекомендаций по организации выполне
ния Указания МПС «О разработке программ технического оснаще
ния предприятий» от 17.08.99 №ЦГех ПР-5 с целью повышения 
технического уровня и укрепления ремонтной базы предприятий, 
выполняющих средний ремонт маневровых тепловозов ТЭМ2, 
ТЭМ2У, ЧМЭЗ.

Регламент устанавливает требования к оснащенности предпри
ятий основным специализированным нестандартизованным техно
логическим оборудованием и средствами диагностики.

Регламентом следует руководствоваться при оценке техноло
гической оснащенности ремонтных предприятий, а также при вы
полнении проектных работ по реконструкции и новому строительст
ву.

Номенклатура и количество оборудования, приведенные в на
стоящем регламенте, указаны исходя из обеспечения безусловного 
комплексного выполнения технологических операций данного вида 
ремонта и в каждом конкретном случае определяются с учетом про
граммы ремонта, производительности оборудования и особенностей 
организации ремонтного производства.

Регламент откорректирован с учетом дополнения технологиче
ским оборудованием и средствами диагностики, а также в регламент 
добавлено оборудование для ремонта тепловоза ТЭМ 7. В перечне 
основного технологического оборудования, который представляет 
собой таблицу, указаны наименования технологических операций и 
основное оборудование, необходимое для их выполнения. Техноло
гическое оборудование и средства диагностики сгруппированы по 
производственным отделениям и участкам.

Иэм Лист № докум Подп Дата
РД 32 ЦТ 527-2005
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основного технологического оборудования для среднего и текущего ТР-3 ремонтов 
маневровых тепловозов ТЭМ2, ТЭМ2У, ТЭМ7, ЧМЭЗ

Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 ЧМЭЗ

Цех СР, ТР-3 (стойловая часть)
1. Подъем кузова и вы

катка тележек
Установка дом- 
кратная стацио
нарная

УДС-160МА ООО «ТД Росстан- 
коинструмент» г. 
Москва

5,5 1 к-т + + + + Комплект 
состоит из 
4-х домкра
тов и шкафа 
управления

2. Разборка челюстных 
тележек

Позиция разборки 
и сборки тележки

А846.01.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ " 1 к-т + +

3. Разборка и сборка 
тележек тепловозов 
ЧМЭЗ

Место сборки 
(разборки) тележек 
тепловозов ЧМЭЗ

А2035.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 4,35 1 к-т +

4. Мойка рам тележек и 
других крупногаба
ритных деталей

Машина для меха
низированной 
мойки крупногаба
ритных изделий

А3003.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 150,0 1 + + + +

или
Машина моечная

А74.00.00-01 
(ММД-12) ПКБ 
ЦТ

ПКБЦТ 93,0 1 + + +

или
Машина моечная

А74.00.00 
(ММД-8) ПКБ ЦТ

ПКБЦТ 93,0 1 +

•уг

$

ч

Изм Лист №  докум. П оди Дата
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловозаКОЛ.
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

5. Очистка воздуха от 
твердых, сухих час
тиц различных видов 
загрязнений, в том 
числе от сварочного 
дыма (аэрозоля) в 
системе рециркуляр- 
ной вентиляции це
хов

Передвижной
электрический
фильтр

EMK-1600S ЗАО 
«СовПлим», г. 
Санкт-Петербург

ЗАО «СовПлим», 
г. Санкт-Петербург

0,75 10 + + + + Устанавли
ваются в 
цехах и от
делениях 
депо. Коли
чество 
уточняется 
при заказе

Гибкое вытяжное 
устройство

KUA-3,0SLF ЗАО 
«СовПлим», г. 
Санкт-Петербург

ЗАО «СовПлим», 
г. Санкт-Петербург

10 + + + +

Фильтр из активи
рованного угля

ЗАО «СовПлим», 
г. Санкт- 
Петербург

ЗАО «СовПлим», г. 
Санкт-Петербург

20 + + + +

6. Контроль геометри
ческих параметров 
рам тележек

Автоматизирован
ная система кон
троля геометриче
ских параметров 
рам тележек

ЛИС-РТ-3 
ООО НПП 
«Измерон-В» 
г. Воронеж

ООО НПП «Изме- 
рон-В» г. Воронеж

0,35 1 + + + + При заказе 
указывать 
серию теп
ловоза

7. Поворот рам тележек Кантователь ММ 046.00.00.000 
ООО НПП «Ми- 
Макс» г. Кемеро
во

ООО НПП «Ми- 
Макс» г. Кемерово

12,0 1 + + + + При заказе 
указывать 
серию теп
ловоза

8. Восстановление аль
бомных размеров на
плавленных поверх
ностей паза рам те
лежек

Модуль для фрезе
рования наплав
ленных поверхно
стей паза

МФ-024, 
ООО НПП 
«Измерон-В»

ООО НПП 
«Измерон-В» 
г. Воронеж

2,0 1 + При заказе 
указывать 
серию теп
ловоза

9. Сжатие фрикцион
ных аппаратов перед 
установкой на под
вижной состав

Пресс для сжатия 
фрикционных ап
паратов перед ус
тановкой на под
вижной состав

ПГС01-50/70 
Д360.000.00 
ООО «Транс- 
Атом» 
г. Иркутск

ООО «Транс-Атом» 
г. Иркутск

1 + + + +
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча-
Обозначения, Изготовитель,

поставщик

Мощ- Серия тепловоза ние
№ Наименование Наименование ТИП,

разработчик
ность,

кВт

Кол*
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

10. Сжатие фрикцион
ных аппаратов при 
ремонте

Пресс для сжатия 
фрикционных ап
паратов при ре
монте

ПГС02-50/70 
Д365.000.00 
ООО «Транс- 
Атом» 
г. Иркутск

ООО «Транс-Атом» 
г. Иркутск

1 + + + +

11. Снятие и установка 
фрикционных аппа
ратов автосцепки

Домкрат для сня
тия и установки 
фрикционных ап
паратов автосцеп
ки

ПР2452.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + +

Г идропресс для 
сжатия фрикцион
ных аппаратов ав
тосцепок

А2092.900.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + -г

или
Приспособление 
для сжатия фрик
ционного аппарата 
автосцепок

ПФА 30-25 
ООО НПК "Гид- 
равпрофоборудо- 
вание"

ООО НПК "Гидрав- 
профоборудование, 
г. Москва

-

12. Подбор пружин рес
сорного подвешива
ния и буксовых по
водков по характери
стикам

Автоматизирован
ный стенд для 
подбора спираль
ных пружин

А2668.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 5,0 1 + + + +

Стенд автоматизи
рованного контро
ля листовых рес
сор подвески ло
комотива

ПГ 02.00.00 
ООО «Ключ-1» 
г. Томск

ООО «Ключ-1» 
г. Томск

3,5 1 + +

Комплекс для ис
пытания, контроля 
параметров и ре
монта буксовых 
поводков локомо
тивов

СРП 02.00.00 
ООО «Ключ-1» 
г. Томск

ООО «Ключ-1» 
г. Томск

3,5 1 + +

&

РД 32 ЦТ 527-2005
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Технологическая опера
ция

№ Наименование

Основное технологическое оборудование

Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 ЧМЭЗ

Примеча
ние

13. Разборка и сборка
колесно-моторного
блока

Т ехнологический 
комплекс для раз
борки и сборки ко
лесно-моторного 
блока тепловоза

21ДК442353.007 
ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

2 к-та

14. Притирка шестерни к 
валу якоря тягового 
двигателя

Станок для при
тирки шестерни к 
валу якоря тягово
го двигателя локо
мотивов

ММ 197 0 0 0  
НПП «МиМакс» 
г. Кемерово

ООО НПП «Ми- 
Макс» г. Кемерово

2,6 При заказе 
указывать 
тип двига
теля

15. Съем шестерни с ва
ла якоря тягового 
двигателя

Съемник малых 
шестерен тяговых 
двигателей

ДГСМ-265Г/25 
ООО «Транс- 
Атом» г. Иркутск

ООО «Транс-Атом» 
г. Иркутск

3,0 Следует за
казывать 
при отсут
ствии «По
зиции раз
борки 
КМБ»
(п.12). При 
заказе ука
зывать тип 
тягового
двигателя

16. Нагрев шестерен пе
ред насадкой на вал 
якоря

Рабочее место,
оборудованное
высокочастотными
индукционными
нагревателями для
малой шестерни, в
составе:
Установка для вы
сокочастотного на- 
грева деталей
Высокочастотный 
нагревательный 
комплекс для на
грева малой шес
терни___________

25,0 1 к-т

А2463.00.00 
ПКБЦТ

ФГНУ «НИИАЭм» 
г. Томск

ФГНУ «НИИА
Эм» г. Томск

ФГНУ «НИИАЭм» 
г. Томск

При заказе 
указывать 
серию теп
ловоза

Игм Л и ст М» догом . П оли . Дата

РД 32 ЦТ 527-2005 —
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
17. Обкатка колесно

моторных блоков и 
проверка состояния 
подшипников каче- 
ния и зубчатой пере
дачи после ремонта и 
сборки КМБ

Преобразователь 
статический ста
билизированного 
питания

ИПД-30.02 
ООО «Электро
механика» г. 
Иваново

0 0 0 «  Электро
механика» г. Ивано
во

40,0 1 + + + +

Микропроцессор
ный комплекс опе
ративной виброди
агностики под
шипников качения 
и зубчатых пере
дач

Вектор 2000 
АО «ВАСТ», 
г. С.-Петербург

АО«ВАСТ» 
г. С.-Петербург,

0,2 1 + + + +

или
Комплекс опера
тивной вибродиаг
ностики подшип
ников качения и 
зубчатых передач

Прогноз-1 ГУП 
Центр «Транс
порт» г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

18. Диагностика тормоз
ного оборудования

Система испыта
ния пневматиче
ского тормозного 
оборудования ло
комотива

«СИТОЛ-2» 
ЗАО НПП «Тор- 
мо» г. Екатерин
бург

ЗАО НПП «Тормо» 
г. Екатеринбург,

1

+ + + +

19. Очистка и испытание 
воздушных резервуа
ров

Участок очистки и 
испытания воз
душных резервуа
ров

А2423.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 4,2 1 к-т + + +

Стеллаж А2423.10.00 - 2 + + + +
Захват ПР2604.00.00 - 1 + + + +
Тележка для ре
зервуаров

А2423.20.00 " 2 + + + -+~

Зонт вытяжной А2423.30.00 - 1 + + + +
Устройство для 
пропаривания ре
зервуаров

А2423.40.00 1 + + + +

Установка промы
вочная

А2423.50.00
'

1 + + + +

РД 32 ЦТ 527-2005
Изм Лист №  локум. Подп. Дата
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловоза
Кол.
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

Энергоблок управ
ления

А2423.100.00 - 1 •+* + + +

20. Обнаружение по
верхностных трещин 
стальных деталей на 
участках с грубой 
криволинейной по
верхностью

Вихретоковый де
фектоскоп

ВД-12НФП ЗАО МНПО 
"Спектр", г. Москва

1 + + + +

21. Измерение геометри
ческих параметров и 
допусковый контроль 
общего назначения

Комплект средств 
измерения (СИ) и 
средств допуско- 
вого контроля 
(СДК) общего на
значения

ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

1 к-т + + + + Комплекты 
СИ и СДК 
поставляет
ся по согла
сованной с 
изготовите
лем специ
фикации

Участок разборки и сборки дизелей
22. Промывка системы 

смазки
Установка для ме
ханизированной 
промывки системы 
смазки тепловозов

А2107.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 5,5 1 + + + +

23. Опрессовка дизелей 
водой

Установка для оп
рессовки дизелей

А656М.01.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1,5 1 + + + +

24. Опрессовка деталей с 
узлов дизеля

Съемник с усили
ем до 23т для 
спрессовки дета
лей с узлов дизеля

А3019.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + +

25. Поворот коленчатого 
вала

Валоповоротный
механизм

ПР2524.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ - 1 +

26. Контроль геометри
ческих параметров 
блоков дизелей

Автоматизирован
ная система кон
троля геометриче
ских параметров 
блоков дизелей

СКБД-3 
ООО НПП «Из- 
мерон-В» г. Во
ронеж

ООО НПП «Изме- 
рон-В» г. Воронеж

1 + + + + При заказе 
указывать 
тип дизеля

| Лист

I 1 РД 32 ЦТ 527-2005
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
27. Отворачивание и за

ворачивание резьбо
вых соединений ци
линдровых крышек и 
коренных подшип
ников дизелей 
ПД1М, K6S310DR, 
Д49

Комплекс обору
дования для отво
рачивания и заво
рачивания резьбо
вых соединений 
цилиндровых 
крышек и корен
ных подшипников 
дизелей ПД1М, 
K6S310DR, Д49

ООО «Транс- 
Атом», г. Иркутск

ООО «Транс-Атом», 
г. Иркутск

1,5 2к-та + + + + При заказе 
указывать 
тип дизеля

28. Заварка трещин на 
блоке дизеля

Установка для ар
гоно-дуговой свар
ки

УДГУ-351
(DC/AC)

ЗАО НПФ «Инже
нерный технологи
ческий сервис» г. 
Санкт-Петербург

24,0 1 + + + +

Горелка АГНИ-12М (газ 
160/200А)

“ 1 + + + +

29. Центровка дизеля с 
главным генератором

Прибор для вывер
ки соосности валов

или
Лазерный цен- 
тровщик

ТМЕА1 
Компания SKF 
Швеция

ЗАО «Энерпром» 
г.Москва

1 + + + + Может быть 
применен 
так же для 
выверки со
осности ва
лов других 
агрегатов

«КВАНТ-МПС» ПКП "Сибком- 
плект", г. Ангарск

30. Демонтаж дизеля те
пловоза Д49

Приспособление 
для подъема ди
зель-генератора

1А-9Г.181.3спч 
ОАО «КЗ» 
г.Коломна

ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

31. Разборка и сборка 
дизеля 5Д49

Площадка техно
логическая

А 1363.00.00 
ПКБЦТ

Локомотивное депо 1 +

Кантователь дизе
ля 5Д49 (блока)

А 1364.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 +

РД 32 ЦТ 527-2005
Лист
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча-
Обозначения, Изготовитель,

поставщик

Мощ- Кол.
шт.

Серия тепловоза ние
№ Наименование Наименование тип,

разработчик
ность,

кВт ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
Стеллаж для вы
хлопных коллек
торов

А1362.40.00
ПКБЦТ

Локомотивное депо 1 +

Захват для уста
новки коллекторов

А 1362.60.00 
ПКБЦТ

Локомотивное депо 1 +

Кассета для трубо
проводов

А1362.90.00
ПКБЦТ

Локомотивное депо - 1 +

Стеллаж под ко
ленчатый вал

А1362.20.00
ПКБЦТ

То же 1 +

Удлинитель к ва-
лоповоротному
механизму

11Д45.181.9спч ОАО «КЗ» 
г.Коломна

1 +

Стеллаж для обо
рудования рас- 
предмеханизма

А1362.70.00.
ПКБЦТ

Локомотивное депо 1 +

Люлька А1351.01.00
ПКБЦТ

То же 1 +

Приспособление 
для монтажа и де
монтажа верхнего 
вкладыша опорно
го коренного под
шипника:
правого Д49.181.33спч-1 ОАО «КЗ» 

г. Коломна
- 1 +

левого Д49.181.34спч-1 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

- 1 +

выносного корен
ного подшипника

Д49.181.40спч-1 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

- 1 +

РД 32 ЦТ 527-2005
Изм Л и ст №  докум. Подп. Дата
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловоза
КОЛ»
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

Ключ для затяжки 
гаек болтов вы
носного подшип
ника

4Д49.181.1спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Ключ дня гаек 
подвесок

4Д49.181.02 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

“ 1 +

Приспособление 
для затяжки гаек 
болтов подвесок 
(средних)

5Д49.181.30спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для затяжки гаек 
болтов подвесок

5Д49.181.11спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Ключ для горизон
тальных болтов 
подвески

Д49.181.144спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Кпюч-трещетка Д49.181.137спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

- 1 +

Приспособление 
для опускания 
подвесок блока 
цилиндров

Д49.181.128спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для демонтажа 
подвесок блока 
цилиндров

Д49.181.130спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Ключ для затяжки 
боковых стяжек

Д49.181.136спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

- 1 +

Ключ шарнирный Д49.181.157спч-2 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

- 1 +

Ключ для крепле
ния кронштейна к 
блоку

Д49.181.173спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Д49.181.174 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

- 1 +

Изм Лист №  докум. Подп Дата
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча-
Обозначения, Изготовитель,

поставщик

Мощ- Кол.
шт.

Серия тепловоза ние
№ Наименование Наименование Т И П ,

разработчик
ность,

кВт ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
32. Разборка антивибра

тора
Приспособление 
для подъема ком
бинированного ан
тивибратора

40Д.181.43спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для вытаскивания 
штифтов

11ШМС.6.11спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для выпрессовки 
втулок из антивиб
ратора

2Д42.181.17.000 
спч-03

ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

33. Монтаж и демонтаж 
цилиндрового ком
плекта

Приспособление 
для подъема ком
плекта

Д49.181.14спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Ключ для крепле
ния болтов при
цепных шатунов

Д49.181.75-1 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Ключ для гаек 
крышки цилиндра

Д49.181.22спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

“ 1 +

Приспособление 
для крепления 
болтов шатунов

Д49.181.162спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для замера удли
нения

Д49.181.161спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для удержания 
поршня с шатуном 
при выемке ком
плекта

4Д49.181.11
спч-1

ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 -г

Ключ динамомет
рический с голов
ками и специаль
ными ключами в 
футляре:

Д49.181.47спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

РД 32 ЦТ 527-2005
Лист
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
1 .ключ динамиче
ский

Д42.181.128спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

" 1 +

2.ключ для гаек 
крепления крышки 
к втулке цилиндра

6Д49.181.5спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

З.ключ для болта 
крепления колеса 
насоса водяного

14Д40.181.06 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

4.головка к дина
мометрическому 
ключу для крепле
ния оси вертикаль
ных рычагов лотка

Д49.181.36 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1

5.приспособление 
для затяжки шту
цера топливного 
насоса

Д49.181.98спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

б.ключ для про
верки затяжки гаек

6Д49.36.12 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

- 1 +

Приспособление 
для заводки порш
ня с кольцами во 
втулку цилиндра

4Д49.181.14
спч-1

ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для заводки порш
ня с кольцами с 
экспандером во 
втулку цилиндра

Д49.181.140спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Надставок (для 
ключей)

Д43.181.2.3спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

- 1 +

Приспособление 
для опрессовки 
втулки цилиндра

Д49.181.65спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

РД 32 ЦТ 527-2005
Изм Лист №  докум. Подп. Лата
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель»
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловоза
П О Л*

шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
Колесно-токарное отделение

34. Мойка, разборка, де
фектоскопия и сбор
ка колесных пар

Поточная линия 
ремонта колесных 
пар

ПКБЦТ 1 к-т + + + + Документа
ция разра
батывается 
для каждого 
депо инди
видуально, 
исходя из 
местных ус
ловий и 
программы 
ремонта

35. Перемещение колес
ных пар по рабочим 
позициям

Возвышенный
путь

ПКБЦТ Локомотивное депо 1 + + + + Тоже

36. Подъем колесных 
пар на возвышенный 
путь

Механизм подъема 
колесных пар на 
возвышенный путь

А2533.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 0,15 1 + + + + Применяет
ся при не
обходимо
сти

37. Мойка колесных пар Машина для мойки 
колесных пар

A2254M.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 107,0 1 + + + +

38. Разборка колесных 
пар, снятие букс и 
выпрессовка под
шипников

Устройство для 
перемещения ко
лесных пар

A2535.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 0,25 1 + + + + При заказе 
следует ис
полнения 
01,02,03,04 
в зависимо
сти от ко
личества 
накопления 
колесных 
пар 2,4,6,8 
шт.

Позиция поворота 
колесных пар на 
180°

А2536.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 0,25 1 + + + +

РД 32 ЦТ 527-2005
Изм Л и с т №  д о к у м . П о л п . Д а т а



Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

1/Уьг. Серия тепловоза

Ш Т. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
Стенд для демон
тажа букс колес
ных пар и выпрес- 
совки буксовых 
подшипников

21ДК31 8558 1 
040 ГУП Центр 
«Транспорт» г. 
Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

3,0 1 + + +

или
Механизирован
ный комплекс де
монтажа букс теп
ловозов

ММ 129 0 0 0  
НПП «МиМакс» 
г. Кемерово

ООО НПП «Ми
Макс» 
г.Кемерово

При заказе 
указывать 
серию теп
ловоза

Г айковерты элек-
тропневматиче-
ские

КМПЭ-60 ООО 
НПП «МиМакс» 
г. Кемерово

ООО НПП «Ми
Макс» 
г. Кемерово

1,0 2 + + + + При заказе 
указывать 
тип гайко
верта

КМПЭ-115 ООО 
НПП «МиМакс» 
г. Кемерово

ООО НПП «Ми
Макс» 
г. Кемерово

1,0 2 + + + +

КМПЭ-200 ООО 
НПП «МиМакс» 
г. Кемерово

ООО НПП «Ми
Макс» 
г. Кемерово

1,0 2 + + + +

КМПЭ-400 ООО 
НПП «МиМакс» 
г. Кемерово

ООО НПП «Ми
Макс» 
г. Кемерово

1,0 2 + + 1 + +

39. Очистка средней час
ти оси колесной пары 
перед дефектоскопи
ей

Машина сухой 
очистки

МЗБ94.00.00 
ООО М3 
«БАСК», г. Кеме
рово

ООО М3 «БАСК», г. 
Кемерово

7,5 1 + + + + При заказе 
указывать 
серию теп
ловоза

40. Дефектоскопия ко
лесных пар

Стенд для дефек
тоскопии колесных 
пар локомотивов

А1370.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 3,0 1 + + + +

Устройство для 
магнитной дефек
тоскопии зубчатых 
передач

УМДЗ
ПКБ ВНИИЖТ

ПКБ ВНИИЖТ 0,2 1 + + + + При заказе 
следует ука
зывать ко
личество 
зубьев и 
модуль

РД 32 ЦТ 527-2005
Лист
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловоза

шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
Дефектоскоп ульт
развуковой

УД2-102 «Пе
ленг»

ЗАО «АЛТЕК», 
г. Санкт-Петербург

1 + + + +

41. Снятие внутренних 
колец буксовых 
подшипников и ла
биринтных колец

Рабочее место, 
оборудованное вы
сокочастотными 
индукционными 
нагревателями для 
буксового узла, в 
составе:

25,0 1к-т + + + + Если сня
тие, а по
становка 
колец про
изводится 
на большом 
расстоянии 
друг от дру
га, то сле
дует зака
зывать 2 к- 
та Приме
няется при 
необходи
мости

Установка пере
движная для высо
кочастотного на
грева деталей

А2462.00.00
ПКБЦТ

ФГНУ «НИИАЭм» 
г. Томск

Высокочастотный 
нагревательный 
комплекс для на
грева деталей бук
сового узла

ФГНУ «НИИА- 
Эм» г. Томск

ФГНУ «НИИАЭм» 
г. Томск

42. Контроль геометрии 
диаметра шейки оси 
колесной пары

Скоба для замера 
диаметра вала

Модель 4150М 
Фирма «Робокон»

ООО «Инженерно
производственная 
внедренческая фир
ма «Робокон» 
г. Москва,

1 + + + +

или
Прибор для кон
троля наружного 
диаметра шейки 
оси колесной пары

Модель 7491М 
Инженерный 
центр «Измери
тель» г. Челя
бинск

Инженерный центр 
«Измеритель» г. Че
лябинск

РД 32 ЦТ 527-2005
Изм Л ист №  jo icvm . Подп.
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
Автоматизирован
ная установка для 
подбора внутрен
них колец под
шипников

УПК-01 ООО 
«Прибор ЖТ» 
г. Владимир

ООО «Прибор ЖТ» 
г. Владимир

1 + + + +

43. Контроль наружного 
диаметра внутренне
го кольца подшипни
ка на оси колесной 
пары

Прибор для кон
троля наружного 
диаметра внутрен
него кольца под
шипника на оси 
колесной пары

ИЦ704 Инженер
ный центр «Из
меритель» г. Че
лябинск

Инженерный центр 
«Измеритель» г. Че
лябинск

1 + + + +

44. Контроль диаметра 
предступичной части 
оси колесной пары и 
подбор лабиринтных 
колец

Автоматизирован
ная установка для 
подбора лабиринт
ных колец

УПЛК-01 ООО 
«Прибор ЖТ» г. 
Владимир

ООО «Прибор ЖТ» 
г. Владимир

1 + + + +

45. Сжатие буксовых по
водков перед уста
новкой

Устройство для 
сжатия буксовых 
поводков перед ус
тановкой

УСБП-3/1300 
Д380.000.00 
ООО «Транс- 
Атом» г. Иркутск

ООО «Транс-Атом» 
г. Иркутск

1 +

46. Контроль внутренне
го диаметра букс

Автоматизирован
ная установка для 
контроля внутрен
него диаметра букс

У КБ-01 ООО 
«Прибор ЖТ» г. 
Владимир

ООО «Прибор ЖТ» 
г. Владимир

1 + + + +

47. Поворот колесной 
пары на любой гра
дус

Позиция поворота 
колесной пары

А2543.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 2,6 1 + + + Применяет
ся при не
обходимо
сти

48. Контроль натяга 
внутренних колец 
подшипников колес
ных пар

Ультразвуковой 
комплекс контроля 
натяга внутренних 
колец подшипни
ков колесных пар

СГУПС г. Ново
сибирск

СГУПС г. Новоси
бирск

1 + + + +

РД 32 ЦТ 527-2005
Лист
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
49. Мойка деталей и уз

лов экипажа
Машина моечная 
струйная проход
ная

А2346М.00.00 
ПКБ ЦТ

ПКБ ЦТ 23,0 1 + + + + Подача мо
ечного рас
твора и его 
очистка 
производит
ся от «Ма
шины для 
мойки ко
лесных пар» 
(п.34)

50. Мойка буксы Машина мойки 
букс

ООО М3 
«БАСК», г. Кеме
рово

ООО М3 «БАСК», г. 
Кемерово

49,0 1 + + 4* + При заказе 
указывать 
серию теп
ловоза

51. Ремонт букс Круговой транс
портер для восста
новления букс ло
комотивов

А995.01.00 
ПКБ ЦТ

ПКБ ЦТ 1 + +

Г оризонталъно- 
фрезерный станок

FW350R ООО «ТД Росстан- 
коинструмент» г. 
Москва

5,5 1 + +

52. Обточка колесных 
пар

Станок колесото
карный

КЖ1836 ООО «ТД Росстан- 
коинструмент» г. 
Москва

75,0 1 + + + +

53. Измерение геометри
ческих параметров и 
допусковый контроль 
колесных пар

Комплект средств 
измерения (СИ) и 
средств допуско- 
вого контроля 
(СДК) для колес
но-токарного отде
ления

ГУП Центр 
«Транспорт» г. 
Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

1 к-т + + + Комплекты 
СИ и СДК 
поставляет
ся по согла
сованной с 
изготовите
лем специ
фикации

РД 32 ЦТ 527-2005
Лист
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловозаКол.
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

Отделение ремонта роликовых подшипников

54. Ремонт роликовых 
подшипников

Комплекс техноло
гического обору
дования при про
ведении ремонта 1 
и 2 объема под
шипников в усло
виях локомотивно
го депо в составе:

А2451.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 36,5

68,7

1 к-т + + + + Для ремон
та 1 объема

Для ремон
та 2 объема

54.1 Очистка от грязи и 
масла (мойка)

Машина для мойки 
подшипников ка
чения

А931М.00.00 ПКБЦТ 29,2 1 + + + +

54.2 Осмотр подшипни
ков перед разборкой 
и сборка подшипни
ков

Стенд сборки и 
осмотра

А1314.170.00 ПКБЦТ 2 + + + +

54.3 Разборка подшипни
ков

Стенд разборки 
подшипников

А1314.50.00 ПКБЦТ - 1 + + + +

54.4 Зачистка внутренней 
поверхности наруж
ного кольца подшип
ника

Станок зачистки 
колец

А1314.70.00 ПКБЦТ 1 + + + +

54.5 Зачистка цилиндри
ческой поверхности 
роликов

Рабочее место для 
зачистки роликов

А2451.170.00 ПКБЦТ 1 + + + +

54.6 Зачистка торцов ро
ликов

Стенд для зачист
ки торцов роликов

А1314.55.00 ПКБЦТ - 1 + + + +

54.7 Контроль размеров и 
отклонений формы 
поверхностей колец 
и роликов

Рабочее место 
подбора и контро
ля колец

А2451.100.00 ПКБЦТ 2 + + + -г

54.8 Рабочее место 
подбора и контро
ля деталей

A2446.125.00-l ПКБЦТ 2 + + + +

- V
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
54.9 Контроль геометрии 

наружных и внут
ренних колец под
шипников

Установка для из
мерения наружных 
и внутренних ко
лец подшипников

Модель 4165 Л 
Фирма «Робокон» 
г. Москва

ООО «Инженерно
производственная 
внедренческая фир
ма «Робокон» 
г. Москва

1 + + + +

или
Автоматизирован
ная установка для 
подбора внутрен
них колец под
шипников

Модель УПК-01 
ООО ООО «При
бор ЖТ» г. Вла
димир

ООО ООО «Прибор 
ЖТ» г. Владимир

или
Прибор для кон
троля внутреннего 
диаметра внутрен
него кольца под
шипника

Модель 7492М 
Инженерный 
центр «Измери
тель» г. Челя
бинск

Инженерный центр 
«Измеритель» г. Че
лябинск

Прибор для кон
троля наружного 
диаметра наружно
го кольца подшип
ника

Модель ИЦ 709 
Инженерный 
центр «Измери
тель» г. 
Челябинск

Инженерный центр 
«Измеритель» г. Че
лябинск

1 + + + +

54.10 Контроль геометрии 
роликов

Полуавтоматичес
кий универсаль
ный прибор для 
подбора и сорти
ровки роликов

Модель 4155Л 
Фирма «Робокон»

«Инженерно-про
изводственная вне
дренческая фирма 
«Робокон» г. Моск
ва

1 + + + +

или
Автоматизирован
ная установка для 
подбора роликов с 
измерением «бом- 
бины»

УПР-01ЛООО 
«Прибор ЖТ» г. 
Владимир

ООО «Прибор ЖТ» 
г. Владимир

РД 32 ЦТ 527-2005
Изм Л ист №  докум. Подп. Дата



И
н

в
. 

№
 п

од
л.

 I 
П

о
д

п
. 

и
 д

а
та

 
/ 

В
за

м
и

н
в

 Л
» 

И
н

в
. 

№
 д

у
б

л.
 

П
о

д
п

 
и

 д
а

та
 

/j
t’f

Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловозаКил*
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

или
Прибор для кон
троля цилиндриче
ских роликов (по
луавтомат)

7528М Инженер
ный центр «Из
меритель» г. Че
лябинск

Инженерный центр 
«Измеритель» г. Че
лябинск

54.11 Контроль геометрии 
среднего диаметра 
вну тренних колец 
подшипников

Установка для из
мерения среднего 
диаметра внутрен
них колец под
шипников

Модель 4152Л 
Фирма «Робокон» 
г. Москва

ООО «Инженерно
производственная 
внедренческая фир
ма «Робокон» г. 
Москва

1 + + + +

54.12 Измерение радиаль
ного зазора в под
шипниках

Полуавтоматиче
ский универсаль
ный прибор для 
измерения ради
ального зазора в 
подшипниках

Модель 4 164Л 
Фирма «Робокон» 
г. Москва

ООО «Инженерно
производственная 
внедренческая фир
ма «Робокон» г. 
Москва

1 + + + +

или
Автоматизирован
ная установка кон
троля параметров 
подшипников

УКПП-01Л ООО 
«Прибор ЖТ» 
г. Владимир

ООО «Прибор ЖТ» 
г. Владимир

Автоматизирован
ная установка под
бора подшипников

УПП-01Л ООО 
«Прибор ЖТ» 
г. Владимир

ООО «Прибор ЖТ» 
г. Владимир

54.13 Магнитное дефекто- 
скопирование сво
бодных колец под
шипников

Установка для 
магнитного дефек- 
тоскопирования 
свободных колец 
подшипников

9706А.00.00.000
ПКБВНИИЖТ

ПКБВНИИЖТ 1 + + + +

54.14 Автоматизированный 
вихретоковый кон
троль роликов

Вихретоковый де
фектоскоп

ВД-20НФ ПКБВНИИЖТ 1 + + + +

54.15 Клепка сепараторов Место клепки се
параторов

А 1314.550.00 ПКБ ЦТ - 1 + + + -1-

54.16 Сборка подшипников Стенд сборки и 
осмотра

А1314.170.00 ПКБ ЦТ 1 + + + +

РД 32 ЦТ 527-2005
Иэм Л и ст №  докум- Подп. Дата
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ7 чмэз
54.17 Замер зазоров и мар

кировка
Стенд замера зазо
ров и маркировки

А2446.10.00 ПКБЦТ 1 + + + +

54.18 Смазка подшипников Установка смазки 
подшипников

А2451.155.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + +

54.19 Хранение деталей 
подшипников

Стеллаж А2451.140.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ " 1 + + + +

Накопитель А2451.20.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ “ 3 + + + +

Шкаф А2446.150.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + +

Накопитель А2446.230.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 4 + + + +

Накопитель брака А2446.240.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + +

54.20 Транспортные пере
мещения подшипни
ков:

+ + + +

от мойки к разборке Накопитель А1314.30.00 ПКБЦТ - 1 + + + +

по позициям Тележка А2451.120.00 ПКБЦТ - 1 + + + +

54.21 Шкаф распредели
тельный

А2451.50.00 ПКБЦТ 1 + + + +

Дизель-агрегатное отделение
55. Ремонт крышек ци

линдров дизелей
Поточная линия 
ремонта крышек 
цилиндров дизелей 
в составе:

А2052.00.00-01
ПКБЦТ

ПКБЦТ 7,2 1 к-т +

РД 32 ЦТ 527-2005
Лист
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловоза
КОЛ.
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

А2052.00.00-02
ПКБЦТ

ПКБЦТ 7,8 1 к-т +

А2052.00.00-03
ПКБЦТ

ПКБЦТ 7,8 1 к-т + +

55.1 Очистка от нагара 
впускных и выпуск
ных клапанов

Станок для зачист
ки клапанов

А2052.10.00 ПКБЦТ 0,92 1 + +

А2052.10.00-01 ПКБЦТ 0,92 1 + +

55.2 Притирка клапанов к 
седлам

Станок для при
тирки клапанов

А2052М.50.00 ПКБЦТ 5,5 1 +

А2052М.50.00-01 ПКБЦТ 5,5 1 +

А2052.50.00-02 ПКБЦТ 5,5 1 + +

55.3 Исправление дефек
тов притирочных по
верхностей седел 
крышек клапанов

Станок для зачист
ки седел

А2052.100.00-01 ПКБЦТ 1Д 1 +

А2052.100.00-02 ПКБЦТ М 1 +

А2052.100.00-03 ПКБЦТ U + +

55.4 Очистка крышек ци
линдров от грязи, на
гара, накипи

Установка очистки 
крышек

А2052.120.00 ПКБЦТ 1 + + + +

55.5 Выявление трещин в 
корпусе крышек, ре
монт крышек

Стенд опрессовки 
крышек

А2052.160.00 ПКБЦТ 1 +

А2052.180.00-01 ПКБЦТ 1 + +

А2052.180.00-02 ПКБЦТ - 1 +
Приспособление 
для разборки и 
сборки клапанов

Д49.181.15спч ОАО «КЗ» 
г.Коломна

1 +

1 ч/

I
я.

3
Нам Лист №  докум. Подп. Дата
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
Приспособление 
для правки фасок 
под клапаны

Д49.181.72спч ОАО «КЗ» 
г.Коломна

1 +

Приспособление 
для нажатия на 
рычаг клапанов

4Д49.181.9спч ОАО «КЗ» 
г.Коломна

1 +

Приспособление 
для притирки кла
панов

Д42.181.8спч-1 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Съемник стопор
ных колец

30Д.181.42спч-1 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

- 1 +

Приспособление 
для постановки 
пружинного коль
ца (клапана крыш
ки цилиндра)

30Д.181.47спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для затяжки гаек 
крепления крышки 
цилиндра

Д49.181.49спч -2 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для выталкивания 
масла из гидротол
кателя

Д49.181.60спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для проверки бие
ния клапанов

Д49.181.166спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

56. Очистка фильтров Установка ультра
звуковая для очи
стки пластинчато
щелевых фильтров

УМ8-Ф ГУП 
Центр «Транс
порт» г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

0,9 1 + + +

Установка ультра
звуковая для очи
стки чечевичных 
фильтров

УМ8-ЧФ
ГУП Центр 
«Транспорт» г. 
Омск

ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

0,96 1 +

РД 32 ЦТ 527-2005
Изм Лист №  докум. Поди. Лата



Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловозаПОЛ.
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

57. Мойка деталей ша
тунно-поршневой 
группы

Установка ультра
звуковая для очи
стки поршней и 
шатунов

УМ18-ПШ ЧМЭ
ГУП Центр 
«Транспорт» г. 
Омск

ГУП Центр 
«Транспорт» г. 
Омск

0,9 1 +

58. Динамическая балан
сировка ротора тур
бокомпрессора и 
карданных валов

Станок балансиро
вочный (для рото
ра турбокомпрес
сора и карданных 
валов)

ВМ 300 0 0 0  
"Диамех 2000"

ООО "Диамех 
2000", г. Москва

1,1 1 + + + + При заказе 
указывать 
серию теп
ловоза

59. Измерение частоты 
вращения ротора 
турбокомпрессора

Тахометр цифро
вой переносной

ТМИСТ 
ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

1 + + + +

60. Ремонт шатунно
поршневой группы 
дизелей 5Д49

Поточная линия 
ремонта шатунно
поршневой группы 
в составе:

А1337.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 к-т +

60.1 Перемещение ша
тунно-поршневой 
группы к рабочим 
местам

Конвейер А1350.00.00 ПКБЦТ 1,5 1 +

Кантователь А1351.00.00 ПКБЦТ U 1 +
60.2 Определение оваль

ности вкладышей
Стенд для опреде
ления овальности 
вкладышей

А1352.00.00 ПКБЦТ 1 +

60.3 Разборка шатунно
поршневой группы

Стенд для разбор
ки и сборки шату
на и поршня

A1353.00.00 ПКБЦТ 0,5 1 +

60.4 Установка и снятие 
поршневых колец

Приспособление 
для установки и 
снятия поршневых 
колец

Д49.181.17спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

60.5 Разборка поршня Стенд для разбор
ки головки и трой
ка поршня

А1354.00.00 ПКБЦТ 1 +

РД 32 ЦТ 527-2005
Изм Л ист №  AOKVM. Подп. Дата



Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
60.6 Выпрессовка втулок 

шатунов
Стенд для выпрес- 
совки втулок ша
тунов

А1356.00.00 ПКБЦТ 1,5 1 +

60.7 Дефектоскопия трон- 
ков головок поршней 
и шатунов

Установка для де
фектоскопии

А1357.00.00 ПКБЦТ 2,2 1 +

Ключ для гаек 
поршня

6Д49.181.02-1 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

- 1 +

Приспособление 
для контроля зазо
ра в замке у порш
невых колец

Д49.181.108 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

60.8 Сборка поршня Стенд для сборки 
головки и тронка

А1355.00.00 ПКБЦТ " 1 +

61. Ремонт гильз цилин
дров дизелей 5Д49

Поточная линия 
ремонта цилинд
ровых гильз дизеля 
5Д49 в составе:

А1837.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 к-т +

61.1 Очистка рубашек Станок для очист
ки рубашек гильз 
цилиндров

А1837.01.00 ПКБЦТ 1 +

61.2 Опрессовка цилинд
ровых втулок

Стенд для опрес
совки цилиндро
вых гильз

А1842.00.00 ПКБЦТ 0,25 1 +

или
Приспособление 
для опрессовки 
втулки цилиндра

Д49.181.65спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

61.3 Операции по замене 
сорванных шпилек

Стенд для ремонта
цилиндровых
гильз

А2490.00.00 ПКБЦТ 0,25 1 +

61.4 Постановка и снятие 
рубашки втулки ци
линдра

Приспособление 
для постановки и 
снятия рубашки 
втулки цилиндра

Д49.181.57спч-02 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1

■т
'у
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
62. Восстановление ан

тифрикционного по
крытия тронковых 
поверхностей порш
ней и нанесение по
луды на чугунные 
поршни дизелей

Поточная линия по 
нанесению покры
тия ВАП-2 на 
поршни

А1783.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 20,0 1 +

63. Разборка, ремонт и 
сборка турбоком
прессора 6ТК

Приспособление 
для разъема про
ставка турбоком
прессора

11Д45.181.24спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Клин для установ
ки проходного се
чения соплового 
аппарата

Д49.181.165 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для монтажа и де
монтажа охладите
ля надувочного 
воздуха

5Д49.181.31спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для сборки и раз
борки клапанов ре
гулятора наддува

28ДГ. 181.2спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Ключ для гаек 
крепления стоек 
привода топлив
ных насосов (для 
крепления клапана 
к корпусу регуля
тора наддува)

9ДМ.181.147 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Ключ для притир
ки клапана регуля
тора наддува

30Д.181.17спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Изм Л и ст №  докум. Поди. Дата
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча-
Обозначения, Изготовитель,

поставщик

Мощ- Кол.
U1T.

Серия тепловоза ние
№ Наименование Наименование тип,

разработчик
ность,

кВт ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
64. Установка уплотни

тельного кольца
Оправка для уста
новки уплотни
тельного кольца и 
обоймы во фланец 
водяного насоса

Д49.181.178спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

65. Ремонт привода на
сосов

Приспособление 
для подъема при
вода насосов

Д49.181.53спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для демонтажа 
подшипников

Д49.181.66спч
Д49.181.68спч

ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Рым-болты 5Д49.181.13спч
5Д49.181.13спч-
02
5Д49.181.13спч-
04

ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для центровки 
привода насосов с 
коленчатым валом

5Д49.181.27спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для гидроспрес- 
совки полумуфты 
привода насосов

5Д49.181.32спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для проверки зазо
ра в зацеплении 
шестерни

Д49.181.150спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для стопорения 
шестерни

Д49.181.151спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1

Приспособление 
для подачи масла 
при гидронапрес- 
совке и гидросъеме

Д43.181.54спч-1-2 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

РД 32 ЦТ 527-2005
Лист
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
66. Испытание масляных 

насосов
Стенд для испыта
ния масляных на
сосов дизелей Д49, 
10Д100, 14Д40

А2075М.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 53,4 1 +

67. Регулировка клапана 
масляного насоса

Приспособление 
для регулировки 
клапана масляного 
насоса

Д49.181.127спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

68. Операции для про
филактики масляной 
системы

Приспособление 
для промывки 
фильтрующих 
элементов

Д42.181.152спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для выемки ротора 
фильтра масла 
центробежного

Д49.181.106спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

69. Монтаж и демонтаж 
валика предельного 
выключателя

Приспособление 
для монтажа и де
монтажа валика 
предельного вы
ключателя

Д49.181.99спч-02 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

70. Высокочастотный 
нагрев деталей дизе
лей

Рабочее место, 
оборудованное вы
сокочастотными 
нагревателями для 
нагрева деталей 
дизелей, в составе:

30,0 1 к-т

Установка высоко
частотного нагрева 
деталей

А2462.00.00 ПКБ 
ЦТ

ФГНУ «НИИАЭм» 
г. Томск

1
&
VJ

71
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловоза
К О Л .
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

Высокочастотный 
нагревательный 
комплекс для на
грева деталей ди
зеля ПД1М, 
в том числе:
- узла соединения 
шатунно
поршневой груп
пы;
- водяного насоса.

ФГНУ «НИИА-
Эм»
г. Томск

ФГНУ «НИНАЭм» 
г. Томск

+ +

Высокочастотный 
нагревательный 
комплекс для на
грева деталей ди
зеля Д49, 
в том числе:
- узла соединения 
шатунно
поршневой груп
пы;
- водяного насоса.

+

Высокочастотный 
нагревательный 
комплекс для на
грева деталей ди
зеля K6S310DR, 
в том числе:
- узла соединения 
шатунно
поршневой груп
пы;
- водяного насоса.

+

71. Операции по ремонту 
привода распредели
тельного вала дизеля 
Д49

Кантователь при
вода распредели
тельного вала

А 1531.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 2,2 1 +

РД 32 ЦТ 527-2005
Лист
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
72. Операции по ремонту 

лотка с распредели
тельным механизмом

Приспособление 
для замера сум
марного зазора в 
ролике лотка

Д49.181.163спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

73. Регулировка штанг Приспособление 
для регулировки 
штанг

Д49.181.84спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

74. Операции по ремонту 
муфты ДГУ

Приспособление 
для вытаскивания 
штифтов

21М.6.3спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для вытаскивания 
штифтов

Д49.181.152спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для тарировки

40Д.181.38спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

- 1 +

Индикатор со шта
тивом ш-3-8 
ГОСТЮ197-70

ИЧ10кл.1
ГОСТ577-68

ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Индикатор ИЧЮкл.1
ГОСТ577-68

ОАО «КЗ» 
г. Коломна

- 1 +

Шприц рычажно
плунжерный для 
смазки

Ш1-3911010-А ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

75. Операции по ремонту 
лотка с распредели
тельным механизмом

Приспособление 
для выпрессовки 
фиксатора под
шипника распре
делительного вала

Д49.181.104спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для центровки 
привода распреде
лительного вала с 
распределитель
ным валом

Д49.181.63спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

м

Изм Лист № докум. Поди Дата
РД 32 ЦТ 527-2005
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловоза

шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
Съемник шлице
вой втулки приво
да распредели
тельного вала

6Д49.181.11спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Съемник отбойни
ка распредели
тельного вала

6Д49.181.4спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

76. Проверочные, изме
рительные устройст
ва и приспособления, 
прочее

Приспособления 
для замера угла 
опережения пода
чи топлива

Д49.181.73спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособления 
для проверки фаз 
газораспределения

Д49.181.74спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для проверки ди
намометрических 
ключей

40Д.181.34спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для контроля регу
лятора наддува

28ДГ.181.9спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для установки за
зоров на масло в 
гидротолкателях и 
проверки одновре
менности откры
тия клапанов

Д49.181.107спч-1 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Ключ для индика
торного крана

Д49.181.25спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Отделение ремонта топливной аппаратуры
77. Очистка деталей то

пливной аппаратуры
Установка ультра
звуковая для очи
стки распылителей

УМ2-Р ГУП 
Центр «Транс
порт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. 
Омск

0,24 1 + + + +

РД 32 ЦТ 527-2005
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловоза
КОЛ.
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

Установка ультра
звуковая для очи
стки деталей топ
ливной аппарату
ры

УМ4-ТА 
ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

0,48 1 + + + +

или
Рабочее место 
ультразвуковой 
очистки деталей 
локомотивов

УЗВ 4-Н-Т 
ООО «Александ- 
ра-Плюс», г. Во
логда

ООО «Александра- 
Плюс», г. Вологда

1,2

78. Очистка фильтров Установка ультра
звуковая для очи
стки чечевичных 
фильтров

УМ8-ЧФ 
ГУП Центр 
«Транспорт» г. 
Омск

ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

0,96 1 +

79. Разборка и сборка 
топливного насоса

Приспособление 
для разборки и 
сборки топливного 
насоса

Д49.181.59спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для выпрессовки 
седла нагнетатель
ного клапана

Д49.181.11спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

80. Ремонт топливного 
насоса

Трубка для опрес
совки полости низ
кого давления топ
ливного насоса

5Д49.181.19спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Ключ для гаек 
крепления топлив
ного насоса и фор
сунки

Д49.181.35-1 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для замера выхода 
рейки топливного 
насоса

Д49.181.124спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
81. Притирка деталей 

топливной аппарату
ры

Станок для при
тирки деталей топ
ливной аппарату
ры дизелей в со
ставе:

ПР279.28.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1,16 1 + + + +

Приспособления 
для притирки де
талей топливной 
аппаратуры

ПР2312.00.00 ПКБЦТ 1к-т + +

ПР2311.00.00 ПКБЦТ - 1к-т +
ПР2360.00.00 ПКБЦТ - 1к-т +

Приспособления 
для притирки де
талей РЧО

ПР2362.00.00 ПКБЦТ 1к-т + +

ПР2360.00.00 ПКБЦТ - 1к-т +
Приспособление 
для притирки де
талей регулятора 
7РС2

ПР2525.00.00 ПКБЦТ 1к-т +

82. Высадка конусов у 
труб высокого давле
ния дизелей

Пресс для высадки 
конусов у труб вы
сокого давления 
дизелей

А3021.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + +

83. Операции по ремонту 
форсунок

Приспособление 
для проверки и ре
гулировки форсу
нок

30Д.181.61спч-01 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Приспособление 
для установки со
плового наконеч
ника форсунки

Д49.181.119спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Рычаг для выема 
форсунок

Д49.181.83 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

- 1 +

Трубка для опрес
совки полости низ
кого давления 
форсунки

Д49.181.58спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Изк̂ Лист̂ _№>докщ^^
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

1ЛЛ ™ Серия тепловоза
Кил*
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

Колпачок закрытия 
соплового нако
нечника

Д49.181.27 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 -f

Патронник прово
лочный для чистки 
наконечника рас
пылителя соплово
го

40Д.181.32спч ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

84. Испытание форсунок Стенд для испыта
ния форсунок

А106.02.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + + При заказе 
указывать 
тип дизеля. 
Поставляет
ся с ком
плектом 
сменных 
деталей в 
соответст
вии с типом 
дизеля

85. Испытание плунжер
ных пар

Стенд для испыта
ния плунжерных 
пар на плотность

А2383.00.00-01
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + +

А2383.00.00-06
ПКБЦТ

ПКБЦТ - 1 +

А2383.00.00-02
ПКБЦТ

ПКБЦТ - 1 +

86. Испытание топлив
ных насосов высоко
го давления

Стенд для испыта
ния и регулирова
ния топливных на
сосов дизеля 
ПД1М и
K6S310DR с авто
матизированной 
регистрацией па
раметров испыта
ний

A2652.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 7,0 1 + + +

РД 32 ЦТ 527-2005
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловозаКол.
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

Стенд для регули
рования топлив
ных насосов дизе
лей Д49

A2275.00.00 ПКБЦТ 12,0 1 +

87. Испытание топливо
подкачивающих на
сосов

Приспособление 
для выпрессовки 
манжет насоса то
пливоподкачи
вающего

Д42.181.80спч-02 ОАО «КЗ» 
г. Коломна

1 +

Стенд для испыта
ния топливоподка
чивающих насосов

А2349.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 2,0 1 + 4- + 4-

88. Испытание регулято
ров частоты враще
ния дизелей

Стенд для регули
ровки регуляторов 
частоты вращения 
дизелей:
ПД1М.Д49 А2290.00.00

ПКБЦТ
ПКБЦТ 1,5 1 4- + +

K6S310DR А2300.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1,5 1 4-

Отделение ремонта секций холодильников
89. Очистка внутренних 

полостей секций хо
лодильника и про
верка на время про
текания

Стенд для очистки 
и проверки секций 
холодильника на 
время протекания

А 1139.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + 4- 4- 4-

90. Опрессовка секций Стенд для опрес
совки и дефекти- 
ровки секций хо
лодильников

А И 51.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + 4-

РД 32 ЦТ 527-2005
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

1/Ууг. Серия тепловоза

Ш Т. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
91. Ремонт секций Рабочее место для 

подготовки дета
лей секций холо
дильника под 
сварку

А1295.00.00
ПКБЦТ

Локомотивное депо 1 + + +

92. Проверка секций на 
герметичность

Приспособление 
для опрессовки 
секций холодиль
ника (с одним кол
лектором)

ПРЗ 14.04/05.00 
ПКБЦТ

Локомотивное депо 1 + + +

93. Ремонт секций Приспособление 
для припайки 
трубных коробок

ПР2528.00.00
ПКБЦТ

Локомотивное депо 1 + + +

94. Ремонт секций Приспособление 
для припайки кол
лекторов секций 
холодильника

ПР2529.00.00
ПКБЦТ

Локомотивное депо 1 + + +

95. Ремонт секций Станок ленточно
отрезной

Модель КС8525Р ООО «ТД Росстан- 
коинструмент» г. 
Москва

2,2 1 + + +

Отделение ремонта гидравлических демпферов

96. Ремонт гидравличе
ских демпферов

Участок ремонта 
гидравлических 
амортизаторов в 
составе:

А2072.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 16,0 + +

93.1 Т ранспортировка 
демпферов

Тележка А2072.320.00 ПКБЦТ - 1 + +

93.2 Разборка и сборка 
демпферов

Место разборки и 
сборки амортиза
торов

А2072.01.00 ПКБЦТ 1 + +

93.3 Слив масла и обмыв
ка мелких деталей

Мойка А2072.100.00 ПКБЦТ “ 1 + +

Изм Л и ст №  докум. Поди. Дата
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“  38

Лист



И
и

в
 N

n 
п

о
дл

. I
 

П
о

ли
 

и
 д

а
та

 
I 

В
за

м
.и

н
в

. 
.№

• 
/ 

И
н

в
. 

№
 д

у
б

л.
 | 

П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а^

Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловозаКОЛ.
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

или
Рабочее место 
ультразвуковой 
очистки деталей 
локомотивов

УЗВ4-Н-Т ООО 
«Александра- 
Плюс» г. Вологда

ООО «Александра- 
Плюс» г. Вологда

1,2

93.4 Обмывка крупных 
деталей

Машина моечная А2072.110.00 ПКБЦТ - 1 + +

или
Рабочее место 
ультразвуковой 
очистки деталей 
локомотивов

УЗВ4-Н-Т ООО 
«Александра- 
Плюс» г. Вологда

ООО «Александра- 
Плюс» г. Вологда

1,2

93.5 Заправка амортиза
торов маслом

Дозатор А2072.70.00 ПКБЦТ - 1 + +

93.6 Притирка клапанов 
демпферов

Стенд для притир
ки клапанов

А2072.400.00 ПКБЦТ - 1 + +

93.7 Испытание и регули
ровка клапанов

Стенд для испыта
ний и регулировки 
клапанов гидрав
лических аморти
заторов

А2072.350.00 ПКБЦТ 1 + +

93.8 Испытание гидрав
лических демпферов

Стенд для испыта
ния амортизаторов

А2072.170К.00 ПКБЦТ 9/13 1 + +

или
Стенд для испыта
ния гидродемпфе
ров

СИЛ-02 ООО 
"НПЦ - Лада" г. 
Энгельс

ООО "НПЦ - Лада" 
г. Энгельс

15,5

Отделение ремонта компрессоров
97. Снятие и установка 

демонтируемых уз
лов и деталей ком
прессора

Рабочее место ре
монта компрессо
ров

А2401.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 4,2 1 + + + На теплово
зе ТЭМ7 
установлен 
компрессор 
ПК-5,25

98. Расточка вкладышей 
компрессора

Станок для рас
точки вкладышей 
компрессоров КТ-6

А2406.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 0,65 1 + +

%
Ч|
У'
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Технологическая опера
ция

Основное технологическое оборудование
Примеча

ние
№ Наименование Наименование

Обозначения,
тип,

разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловозакол.
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

99. Хонингование ци
линдров компрессо
ров

Станок для хонин
гования цилиндров 
компрессоров

Модель 3K833 ООО «ТД Росстан- 
коинструмент» 
г. Москва

1 + + Заказывать 
только для 
среднего 
ремонта

100. Очистка клапанов 
компрессора

Рабочее место 
ультразвуковой 
очистки деталей 
локомотивов

УЗВ 3-Н-Т ООО 
«Александра- 
Плюс», г. Воло
гда

ООО «Александра- 
Плюс», г. Вологда

1,2 1 + + + +

или
Очистка клапанов 
локомотивных 
компрессоров без 
разборки

УМ1КЛГУП 
Центр «Транс
порт» г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

101. Дефектоскопия дета
лей

Универсальный 
стенд для контроля 
мелких деталей ПС

СМК-12
ПКБВНИИЖТ

ПКБВНИИЖТ 1 + + + +

Дефектоскоп ульт
развуковой

УД2-102 «Пе
ленг»

ЗАО «АЛТЕК» 
г. Санкт-Петербург

1 + + + +

Дефектоскоп МД-12ПШ ПКБВНИИЖТ - 1 + + + +
102. Распрессовка соеди

нений, выполненных 
с натягом

Пресс гидравличе
ский с ходом 
поршня 150мм и 
усилием Ют

А3020.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + +

103. Проверка масляных 
насосов на произво
дительность

Стенд для испыта
ния масляных на
сосов компрессо
ров

А2358.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 0,91 1 + + + +

104. Сушка и нагрев дета
лей перед сборкой в 
узлах с гарантиро
ванным натягом

Шкаф для сушки и 
нагрева

А2522.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 4,0 1 + + + +

105. Обкатка компрессора 
после ремонта

Стенд для обкатки 
компрессоров КТ- 
6, КТ-бЭл, КТ-7, 
ПК-5,25

А25.100.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 22,0 1 + + + + При заказе 
указывать 
тип ком
прессора

Изм Л ист №  дою/м П олл . Лата
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Уъгш Серия тепловоза■IVujI*
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

106. Испытание компрес
сора на производи
тельность

Стенд для испыта
ния компрессора

21ДК 318557 6 
001 ГУП Центр 
«Транспорт» г. 
Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

5,5 1 + + + + При заказе 
указывать 
тип ком
прессора

или
Автоматизирован
ная станция испы
тания компрессора

ООО «Транс- 
Атом» г. Иркутск

ООО «Транс-Атом» 
г. Иркутск

70,0 При заказе 
указывать 
тип ком
прессора

Автотормозное отделение
107. Обдувка и очистка 

деталей и узлов тор
мозного оборудова
ния

Камера обдувочная А2408.50.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + +

108. Разборка, осмотр, 
ремонт и сборка кра
нов машиниста

Рабочее место для 
ремонта кранов 
машиниста

А2408.250.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + +

109. Притирка золотников 
кранов машиниста к 
зеркалу

Станок для при
тирки золотников 
кранов машиниста

А2408.100.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + +

110. Измерение геометри
ческих параметров и 
допусковый контроль 
кранов машиниста

Комплект средств 
измерения (СИ) и 
средств допуско- 
вого контроля 
(СДК) для для ра
бочего места по 
ремонту кранов 
машиниста 
РМКМ-2

ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

1к-т + + + + Комплекты 
СИ и СДК 
поставляет
ся по согла
сованной с 
изготовите
лем специ
фикации

111. Разборка, осмотр, 
ремонт и сборка кон
цевых кранов, обрат
ных клапанов

Верстак для ре
монта кранов, кла
панов и фильтров

А2408.150.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + +

\i

I
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
112. Разборка, осмотр и 

проверка исправно
сти составных частей 
крана. Замена неис
правных деталей. 
Сборка крана

Место рабочее для 
ремонта ЭПК-150

А2408.800.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + +

113. Испытание автотор
мозных приборов

Стенд автоматизи
рованный универ
сальный для испы
тания автотормо
зов в составе:

А1394К.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + +

Главная часть 
стенда для испы
тания автотормо
зов

А1394.01.00 ПКБЦТ 0,25 1 + + + +

Шкаф с резервуа
рами

А 1394.02.00 ПКБЦТ 0,25 1 + + + +

114. Разборка, осмотр, за
мена неисправных 
деталей, сборка со
единительных рука
вов

Стенд для разбор
ки и сборки соеди
нительных рукавов

А2408.450.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + +

или
Стенд ремонта и 
автоматических 
испытаний соеди
нительных рукавов

САЙР
ЗАО «НПП Тор- 
мо» г. Екатерин
бург

ЗАО «НПП Тормо» 
г. Екатеринбург

1,7

115. Испытание на проч
ность и герметич
ность соединитель
ных рукавов

Стенд для испыта
ния соединитель
ных рукавов

А2408.550.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 0,25 1 + + + +

,4
Л1

%
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
116. Измерение геометри

ческих параметров и 
допусковый контроль 
автотормозных при
боров

Комплект средств 
измерения (СИ) и 
средств допуско- 
вого контроля 
(СДК) для авто
тормозного отде
ления

ГУП Центр 
«Транспорт» г. 
Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

1 + + + + Комплекты 
СИ и СДК 
поставляет
ся по согла
сованной с 
изготовите
лем специ
фикации

Отделение термической и химико-термической обработки деталей
117. Нагрев под закалку Соляная электро

ванна
С15
ИФПМ СО РАН 
г. Томск

ИФПМ СО РАН 
г. Томск

15,0 1к-т + + + +

118. Отжиг, отпуск, нор
мализация

Камерная электро
печь

ЭС
ИФПМ СО РАН 
г. Томск

ИФПМ СО РАН 
г. Томск

15,0 1к-т + + + +

119. Цементация Электропечь для 
цементации

Ц20
ИФПМ СО РАН 
г. Томск

ИФПМ СО РАН 
г. Томск

15,0 1к-т + + + +

120. Нагрев для съема- 
посадки деталей, со
прягаемых натягом; 
нагрев перед наплав
кой; пайка; плавка; 
отжиг сварочных со
единений

Индукционный на
гревательный ком
плекс

УИНФГНУ 
«НИИАЭм» г. 
Томск

ФГНУ «НИИАЭм» 
г. Томск

1 + + + Мощность 
нагрева
тельного 
комплекса 
определяет
ся техноло
гической 
операцией

Гальваническое отделение (при заказе указывать вид гальванического покрытия)
121. Цинкование Оборудование ли

нии цинкования
ОАО «НИТИ- 
Тесар», ООО «Те- 
сар-Экогаль» 
г. Саратов

ООО «Тесар-Центр» 
ООО «Тесар- 
Сервис» г. Саратов

1к-т -г + + + В комплект 
оборудова
ния входит 
источник 
питания

РД 32 ЦТ 527-2005
Изм Л ист №  докум Поди. Дата



Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловозаКол.
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

122. Железнение (остали- 
вание)

Оборудование ли
нии железнения

ОАО «НИТИ- 
Тесар», ООО «Те- 
сар-Экогаль» 
г. Саратов

ООО «Тесар-Центр» 
ООО «Тесар- 
Сервис» г. Саратов

1к-т + + + + В комплект 
оборудова
ния входит 
источник 
питания

123. Хромирование Оборудование ли
нии хромирования

ОАО «НИТИ- 
Тесар», ООО «Те- 
сар-Экогаль» 
г. Саратов

ООО «Тесар-Центр» 
ООО «Тесар- 
Сервис» г. Саратов

1к-т + + + + В комплект 
оборудова
ния входит 
источник 
питания

124. Никелирование Оборудование ли
нии никелирова
ния

ОАО «НИТИ- 
Тесар», ООО «Те- 
сар-Экогаль» 
г. Саратов

ООО «Тесар-Центр» 
ООО «Тесар- 
Сервис» г. Саратов

1к-т + + + + В комплект 
оборудова
ния входит 
источник 
питания

125. Меднение Оборудование ли
нии меднения

ОАО «НИТИ- 
Тесар», ООО «Те- 
сар-Экогаль» 
г. Саратов

ООО «Тесар-Центр» 
ООО «Тесар- 
Сервис» г. Саратов

1к-т + + + + В комплект 
оборудова
ния входит 
источник 
питания

126. Оксидирование Оборудование ли
нии оксидирования

ОАО «НИТИ- 
Тесар», ООО «Те- 
сар-Экогаль» 
г. Саратов

ООО «Тесар-Центр» 
ООО «Тесар- 
Сервис» г. Саратов

1к-т + + + -I- В комплект 
оборудова
ния входит 
источник 
питания

127. Лужение Оборудование ли
нии лужения

ОАО «НИТИ- 
Тесар», ООО «Те- 
сар-Экогаль» 
г. Саратов

ООО «Тесар-Центр» 
ООО «Тесар- 
Сервис» г. Саратов

1к-т + + + + В комплект 
оборудова
ния входит 
источник 
питания

128. Очистка сточной во
ды

Оборудование 
очистки сточной 
воды

КОСВ-001 «НИ- 
ТИ-Тесар», ООО 
«Тесар-Экогаль» 
г. Саратов

ООО «Тесар-Центр» 
ООО «Тесар- 
Сервис» г. Саратов

1к-т + + + + Количество 
в зависимо
сти от видов 
покрытий и 
программой 
ремонта
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
Электромашинное отделение

129. Продувка и очистка 
тяговых двигателей и 
генераторов

Камера обдува тя
говых двигателей и 
генераторов

А355.01.00-01 
ПКБЦТ

Локомотивное депо 6,6 1 + + + +

130. Мойка электриче
ских машин

Механизированная 
позиция для очи
стки тяговых дви
гателей и их дета
лей

А2648.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 165,0 1 + + + + При заказе 
указывать 
тип тягово
го двигателя

131. Опрессовка с вала 
ТЭД малой шестерни

Г идросъемник с 
захватом

А2413.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + + Применяет
ся, если 
шестерня не 
была снята 
с вала на 
участке раз
борки КМБ

или
Съемник малых 
шестерен тяговых 
двигателей

ДГСМ-265Г/25 
ООО «Транс- 
Атом» г. Иркутск

ООО «Транс-Атом» 
г. Иркутск

3,0 При заказе 
указывать 
тип тягово
го двигателя

Пресс для масло- 
съема деталей

А2010.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + + Применяет
ся, если 
шестерня не 
была снята 
с вала на 
участке раз
борки и вал 
имеет от
верстия для 
маслосъема

или
Пресс для масло- 
съема деталей

ПМД 3000-1 0 0 0  
НПК "Гидрав- 
профоборудова- 
ние,
г. Москва

ООО НПК "Гидрав- 
профоборудование, 
г. Москва

“TV
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
132. Измерение осевого 

разбега якоря
Устройство кон
троля осевого раз
бега якоря ТЭД

ИЛП-1 ГУП 
Центр «Транс
порт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

1 + + + +

133. Проверка ТЭД на хо
лостом ходу и опре
деление состояния 
моторно-якорных 
подшипников

Микропроцессор
ный комплекс опе
ративной виброди
агностики под
шипников качения

Вектор 2000 
АО «ВАСТ» 
г. С.-Петербург

АО «ВАСТ» 
г. С.-Петербург

0,2 1 + + + +

или
Комплекс опера
тивной вибродиаг
ностики подшип
ников качения и 
зубчатых передач

Прогноз-1 
ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

Преобразователь 
статический ста
билизированного 
питания

ИПД-30.02 
ООО «Электро
техника»

ООО «Электротех
ника» г. Иваново

40,0 1 + + + +

iа
3

Изм Л и ст №  докум П одл. Лата

Лист
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Технологическая опера
ция

№ Наименование

Основное технологическое оборудование

Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 ЧМЭЗ

Примеча
ние

\i
н»
,41
Л '

, \
\

\V
ч

4i
м

-ч»

134. Разборка и сборка тя
говых двигателей

Стенд для разбор
ки и сборки тяго
вого двигателя

А2404.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 5,25

или
Механизированное 
рабочее место для 
разборки и сборки 
тягового электро
двигателя (канто
ватель)

21ДК.442353. 
108 ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

5,5

Изм Л и ст №  докум Поди. Дата

Стенд на 
один ТЭД с 
вертикаль
ным спосо
бом разбор
ки и сборки. 
В комплект 
стенда вхо
дит Пресс 
для рас- 
прессовки и 
запрессовки 
подшипни
ковых щи- 
товтяговых 
двигателей 
ПР2451-01. 
При заказе 
следует ука
зывать тип
1Э Д _____
Стенд на 
два ТЭД с 
вертикаль
ным спосо
бом разбор
ки и сборки. 
Пресс для 
распрессов- 
ки и запрес
совки под
шипнико
вых щитов 
конструк
цией не 
предусмот- 
рен_______
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
135. Разборка, сборка 

магнитной системы 
остова

Механизированное 
рабочее место для 
демонтажа и мон
тажа полюсов тя
говых двигателей 
(кантователь).

21ДК.442353. 
109 ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

5,5 1 -г + + + При зака-
зеследует 
указывать 
тип ТЭД

136. Восстановление гео
метрических разме
ров валов якорей, 
подшипниковых щи
тов ТЭД и других тел 
вращения

Установка с про
граммным управ
лением для на
плавки внутренних 
и наружных по
верхностей тел 
вращения

СТ-022
ООО «Директ» 
г. Москва

ООО «Директ» г. 
Москва

45,0 1 + + + +

или
Установка для ав
томатической на
плавки валов яко
рей, подшипнико
вых щитов и при- 
валочных поверх
ностей под буксы 
МОП

ПС03.00.00 
ЗАО ПКБ "Локо
мотив" г. Омск

ЗАО ПКБ "Локомо
тив" г. Омск

23,0

137. Измерение диаметра 
горловин остова и 
моторно-осевых гор
ловин. Измерение 
межполюсных рас
стояний

Нутромер микро
метрический спе
циальный

НМС ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

2 + + + +

138. Проверка надежно
сти межкатушечных 
соединений;прогрев 
их двойным часовым 
током и определение 
температуры нагрева

Агрегат многоам
перный

А2420.00.00-03 
ПКБ ЦТ

ПКБ ЦТ 40,0 1 + + + +

..
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча-
Обозначения, Изготовитель,

поставщик

Мощ- Серия тепловоза ние
№ Наименование Наименование тип,

разработчик
ность,

кВт

Кол.
ШТ. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 ЧМЭЗ

Температурный
индикатор

ТИ-2 ООО "Про
мышленная эко
логия и безопас
ность", г. Воро
неж

ООО "Промышлен
ная экология и 
безопасность", г. 
Воронеж

1 + + + +

139. Измерение сопротив
ления изоляции

Мегаомметр Ml ЖТ
ОАО АНИИТТ 
«Рекорд», г. 
Александров

ОАО АНИИТТ «Ре
корд», г. Александ
ров

1 + + + + и  1000 и 
2500В 
от 10 кОм
до
200 Гом 
(питание от 
встроенной 
аккумуля
торной ба
тареи 12В)

140. Диагностика состоя
ния изоляции

Устройство для 
контроля изоляции 
электрических 
машин и аппаратов 
подвижного соста
ва

"КЕДР"
ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» 
г. Омск

1 + + +

141. Высокочастотный 
индукционный на
грев при разборке и 
сборке ТЭД

Рабочее место, 
оборудованное вы
сокочастотными 
индукционными 
нагревателями для 
деталей ТЭД, в со
ставе:

30,0 1к-т +

Установка пере
движная для высо
кочастотного на
грева деталей

А2460.00.00
ПКБЦТ

ФГНУ «НИИАЭм» 
г. Томск

Высокочастотный 
нагревательный 
комплекс для на
грева деталей ТЭД 
ТЕ-006

ФГНУ «НИИА- 
Эм» г. Томск

ФГНУ «НИИАЭм » 
г. Томск

Лист
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Технологическая опера
ция

Основное технологическое оборудование
Примеча

ние
№ Наименование Наименование

Обозначения,
тип,

разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловозаКил*
Ш Т. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

Рабочее место, 
оборудованное вы
сокочастотными 
индукционными 
нагревателями для 
деталей ТЭД, в со
ставе:

30,0 1к-т Ч" +

Установка пере
движная для высо
кочастотного на
грева деталей

А2460.00.00 ПКБ 
ЦТ

ФГНУ «НИИАЭм» 
г. Томск

Высокочастотный 
нагревательный 
комплекс для на
грева деталей ТЭД 
ЭД-118

ФГНУ «НИИА- 
Эм» г. Томск

ФГНУ «НИИАЭм » 
г. Томск

Рабочее место, 
оборудованное вы
сокочастотными 
индукционными 
нагревателями для 
деталей ТЭД, в со
ставе:

30,0 1к-т +

Установка пере
движная для высо
кочастотного на
грева деталей

А2460.00.00 ПКБ 
ЦТ

ФГНУ «НИИАЭм» 
г. Томск

Высокочастотный 
нагревательный 
комплекс для на
грева деталей ТЭД 
ЭД-120, ЭД-120А

ФГНУ «НИИА- 
Эм» г. Томск

ФГНУ «НИИАЭм » 
г. Томск

142. Дефектоскопия вала 
якоря и полюсных 
болтов

Дефектоскоп ульт
развуковой

УД2-102 «Пе
ленг»

ЗАО «АЛТЕК», г. 
Санкт-Петербург

1 + + + +

Изм Л и ст №  докум. Поди. Лата

РД 32 ЦТ 527-2005
Лис

50



Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
143. Контроль шеек вала 

якоря под подшип
ники

Скоба для замера 
диаметра вала

Модель 4 150М 
Фирма «Робокон» 
г. Москва

ООО «Инженерно
производственная 
фирма «Робокон» г. 
Москва

1 + + + +

или
Автоматизирован
ная установка для 
подбора внутрен
них колец под
шипников

УПК-01 ООО 
«Прибор ЖТ» 
г. Владимир

ООО «Прибор ЖТ» 
г. Владимир

или
Прибор для кон
троля вала якоря 
тягового двигателя 
(под подшипник)

Модель ИЦ 707 
Инженерный 
центр «Измери
тель»
г. Челябинск

Модель ИЦ 707 
Инженерный центр 
«Измеритель» г. Че
лябинск

144. Контроль профиля 
коллектора

Прибор для кон
троля профиля 
коллектора

ПКП-4М Ом- 
ГУПС, г. Омск

ОмГУПС г. Омск 1 + + + +

145. Обточка рабочей по
верхности коллекто
ра

Станок токарный РТ-917 ООО «ТД Росстан- 
коинструмент» 
г. Москва

22,0 1 + + + +

146. Динамическая балан
сировка якоря ТЭД

Станок балансиро
вочный

ВМ 3000 0 0 0  
"Диамех 2000" г. 
Москва

ООО "Диамех 2000" 
г. Москва

3,5 1 + + +

147. Динамическая балан
сировка якоря (рото
ра) вспомогательных 
машин

Станок балансиро
вочный

ВМ 300 0 0 0  
"Диамех 2000" г. 
Москва

ООО "Диамех 2000" 
г. Москва

1,1 1 + + + +

148. Динамическая балан
сировка якоря (рото
ра) тягового генера
тора

Станок балансиро
вочный

ВМ 8000 0 0 0  
"Диамех 2000" г. 
Москва

ООО "Диамех 2000" 
г. Москва

15,0 1 + + + +
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
149. Проверка целостно

сти обмотки якоря и 
отсутствия между- 
витковых замыканий

Установка для 
прокрутки якорей 
тяговых двигате
лей

ОМ60780 
ОООиЭлио» г. 
Новочеркасск

000"Элио» г. Но
вочеркасск

0,55 1 + + + + Следует за
казывать 
при отсут
ствии КСК- 
ЭМЦ. При 
заказе ука
зывать тип 
тягового 
двигателя

Установка для ис
пытания между
витковой изоляции 
обмоток якорей 
коллекторных 
электрических 
машин

УКИ.273.01 
000"Элио" г. 
Новочеркасск

000"Элио» г. Но
вочеркасск

1,5 1 + + + + Следует за
казывать 
при отсут
ствии КСК- 
ЭМЦ

150. Контроль качества 
междувитковой изо
ляции полюсных ка
тушек электрических 
машин

Установка для 
проверки качества 
междувитковой 
изоляции полюс
ных катушек элек
трических машин

УКИ.271.01 
000"Элио» г. 
Новочеркасск

000"Элио» г. Но
вочеркасск

0,5 1 + + + + Следует за
казывать 
при отсут
ствии КСК- 
ЭМЦ

151. Сверление отверстий 
в остове ТЭД

Станок радиально
сверлильный

2С550А ООО «ТД Росстан- 
коинструмент» 
г. Москва

4,0 1 + + + +

152. Восстановление гео
метрических разме
ров моторно-осевых 
горловин ТЭД

Установка для вос
становления на
плавкой моторно
осевых горловин 
ТЭД

ОмГУПС г. Омск ОмГУПС г. Омск 1,2 1 + + + +

153. Механическая обра
ботка МОП и мотор
но-осевых горловин 
ТЭД после наплавки

Расточной станок 
для механической 
обработки МОП и 
моторно-осевых 
горловин ТЭД

СР-ЗМОмГУПС 
г. Омск

ОмГУПС г. Омск 10,2 1 + + + +R
,SJ
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Технологическая опера
ция

Основное технологическое оборудование
Примеча

ние
№ Наименование Наименование

Обозначения,
тип,

разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
154. Запрессовка и вы- 

прессовка сердечни
ков из полюсов

Пресс гидравличе
ский одностоеч
ный

П6328Б ОАО Завод гидрав
лических прессов 
«Металлист» г. 
Оренбург

11,0 1 + + + +

155. Выпрессовка под
шипников из под
шипниковых щитов

Пресс гидравличе
ский

ПК13.9.28.10 ОАО Завод гидрав
лических прессов 
«Металлист» г. 
Оренбург

5,5 1 + + + +

156. Испытание на элек
трическую прочность 
изоляции

Стенд для испыта
ния электрической 
прочности изоля
ции U до 12 кВ

А2373.02.00 ПКБ 
ЦТ

ПКБ ЦТ 20,0 1 + + + +

157. Измерение величины 
нажатия щеткодер
жателей

Весы электронные 
подвесные с ком
плектом специаль
ных приспособле
ний

ВНТ-30-10 ОАО 
ТВЕС Тулинов- 
ский приборо
строительный за
вод

ОАО ТВЕС Тули- 
новский приборо
строительный завод, 
Тамбовская обл. с. 
Тулиновка

1 + + + +

или
Указатель силы 
нажатия щеток

УСН-4 
ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

158. Пайка (сварка) сек
ций обмотки якоря к 
пластинам коллекто
ра

Устройство для 
контактной пайки 
коллекторов

А280.06.00 
ПКБ ЦТ

ПКБ ЦТ 19,0 1 + + + +

159. Измерение геометри
ческих параметров и 
допусковый контроль 
электрических ма
шин

Комплект средств 
измерения (СИ) и 
средств допуско- 
вого контроля 
(СДК) для элек- 
тромашинного це
ха

ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс- 
порт»г. Омск

1 + + -1- + Комплекты 
СИ и СДК 
поставляет
ся по согла
сованной с 
изготовите
лем специ
фикации

'ч
РД 32 ЦТ 527-2005

Лист
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Технологическая опера

ция Основное технологическое оборудование
Примеча

ние
№ Наименование Наименование

Обозначения,
тип,

разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
160. Контроль качества

электромашинного
цеха

Комплексная це
ховая система кон
троля качества 
электромашинного 
цеха в составе:

КСК-ЭМЦ ГУП Центр «Транс
порт» 
г. Омск

2,25 1 + + + +

Пост входного 
контроля ТЭД 
КСК-ЭМЦ ВХ

0,25 1 + + + +

Пост по проверке 
параметров осто
вов ТЭД КСК- 
ЭМЦ ОС

0,25 1 + + + +

Пост по проверке 
якорей ТЭД КСК- 
ЭМЦ Ж

0,25 1 + + + +

Пост техника по 
замерам КСК- 
ЭМЦ ЛИН

0,25 1 + + + +

Пост по проверке 
ТЭД в сборе КСК- 
ЭМЦ СБ

0,25 1 + + + +

Пост станции ис
пытания электри
ческих машин 
КСК-ЭМЦ ИС

0,25 1 + + + +

Пост контроля ще
точного аппарата 
КСК-ЭМЦ ЩА

0,25 1 + + + +

Рабочее место мас
тера КСК-ЭМЦ 
ММ

0,25 1 + + + +

РД 32 ЦТ 527-2005
Изм Л и ст №  докум. П одп Дата



Технологическая опера
ция

Основное технологическое оборудование
Примеча

ние
№ Наименование Наименование

Обозначения,
тип,

разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловозаКол.
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

Участок ремонта и восстановления моторно-осевых подшипников (МОП)

161. Очистка МОП Камера абразиво
струйная с про
мышленным само
очищающимся пы
лесосом

КСО-110
ПСП-24000

ЗАО «Эконика- 
Техно» г. Москва

4,0 1 + + + +

162. Восстановление гео
метрических разме
ров МОП по наруж
ному диаметру мето
дом электродуговой 
металлизации

Установка для вос
становления мо
торно-осевых 
подшипников

ПС02.00.00 
ЗАО ПКБ 
«Локомотив» 
г. Омск

ЗАО ПКБ 
«Локомотив» 

г. Омск

15,0 1 + + + +

163. Обработка МОП по 
наружному и внут
реннему диаметрам

Станок токарно
винторезный уни
версальный

САМАТ 400S ООО «ТД Росстан- 
коинструмент» г. 
Москва

5,5 1 + + + + Может быть 
применен 
любой то
карный ста
нок с высо
той центров 
не менее 
200 мм

Пропиточно-сушильное отделение
164. Сушка изоляции яко

рей и остовов
Электропечь су
шильная

СДОС-
16.25.16/2,5-ИЗ

ООО "Торговый 
дом "Индуктор", г. 
Москва

147,0 2 + + + +

165. Контроль температу
ры сушки и сопро
тивления изоляции

Система управле
ния сушильными 
печами с контро
лем сопротивле
ния изоляции «Су
ховей»

19ДК.421455.001 
СБ ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

+ + + Количество 
систем 
должно со
ответство
вать коли
честву су
шильных 
печей
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Технологическая опера
ция

Основное технологическое оборудование
Примеча

ние
№ Наименование Наименование

Обозначения,
тип,

разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
166. Мойка и пропитка 

якорей ТЭД
Установка для 
ультразвуковой 
мойки и пропитки 
якорей тяговых 
двигателей

10ДК 318550.044- 
12 ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

7,0 1 + + + +

167. Мойка и пропитка 
остовов ТЭД без де
монтажа катушек по
люсов

Установка для 
ультразвуковой 
мойки и пропитки 
остовов ТЭД (без 
демонтажа кату
шек полюсов)

10ДК 318550 063 
ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

7,0 1 + + + +

168. Мойка и пропитка 
якорей вспомога
тельных машин тяго
вого подвижного со
става

Установка для 
ультразвуковой 
мойки и пропитки 
якорей вспомога
тельных машин тя
гового подвижного 
состава

10ДК 318550 044- 
09 ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

7,0 1 + + + +

169. Очистка лака после 
мойки якоря и остова 
без демонтажа кату
шек полюсов тяго
вых двигателей

Установка регене
рации и подготов
ки растворов

10ДК.318550.049- 
04 ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

4 3 + + + + Одна уста
новка при
меняется с 
установкой 
мойки яко
ря, одна с 
установкой 
мойки осто
ва без де
монтажа ка
тушек по
люсов, одна 
с установ
кой мойки 
якорей 
вспомога
тельных 
маши

'4
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Технологическая опера
ция

Основное технологическое оборудование
Примеча

ние
№ Наименование Наименование

Обозначения,
тип,

разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловозаAUill
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

170. Мойка и пропитка 
якорей тяговых гене
раторов

Установка для 
ультразвуковой 
мойки и пропитки 
якорей тяговых ге
нераторов

10ДК.318550.044- 
11 ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» 
г. Омск

7,0 1 + + + +

171. Очистка лака после 
мойки якоря тяговых 
генераторов

Установка регене
рации и подготов
ки растворов

10ДК.318550.049- 
03 ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

4,0 1 + + + + Применяет
ся совмест
но с уста
новкой 
мойки и 
пропитки 
якорей тя
говых гене
раторов

172. Сушка обмоток элек
трических машин и 
эле ктроаппаратов

Камера сушильная 
автоматизирован
ная комбиниро
ванного нагрева

ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

46,4 1 + + + +

Испытательная станция
173. Испытание тяговых 

двигателей
Нагрузочная стан
ция тяговых двига
телей ТПС

по типу 
А2525.10.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 160,0 1 к-т + + + + При заказе 
следует ука
зывать тип 
испытуемо
го ТЭД для 
соответст
вующего 
комплекто
вания на
грузочной 
станции.

со статическими
преобразователями
ЛП-1,ВДП-1

НИЦ "Преобразо
ватель" 
г. Саранск

НИЦ "Преобразова
тель", 
г. Саранск

+ +

со статическими 
преобразователями 
ЛП-2, ВДП-2

НИЦ "Преобразо
ватель" 
г. Саранск

НИЦ "Преобразова
тель", 
г. Саранск

+ +

РД 32 ЦТ 527-2005
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Технологическая опера
ция

Основное технологическое оборудование
Примеча

ние
№ Наименование Наименование

Обозначения,
тип,

разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловозаЛОЛ*
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

174. Автоматизация про
цесса испытания и 
выдача протокола 
испытаний

Автоматизирован
ный информаци- 
онно-
управляющий 
комплекс для 
станции испытания 
ТЭД

ОмГУПС 
г. Омск

ОмГУПС 
г. Омск

1 + + + +

175. Испытание вспомо
гательных машин

Испытательная 
станция вспомога
тельных машин 
постоянного тока

А2678.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 2,2 1 + + + +

176. Диагностика под
шипников качения 
электрических ма
шин

Комплекс для виб
родиагностики 
подшипников ка
чения

Вектор 2000, 
АО «ВАСТ» 
г. Санкт- 
Петербург

АО «ВАСТ» 
г. Санкт-Петербург

0,2 1 + + +

или
Диагностический 
комплекс Прогноз- 
1 (стационарный 
вариант) с ПЭВМ

ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

Электроаппаратное отделение
177. Испытание электри

ческих аппаратов
Стенд для испыта
ния электрических 
аппаратов тепло
возов и дизель- 
поездов

А2288.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 25,0 1 + + + +

178. Испытание элек-
тропневматических
аппаратов

Стенд для испыта
ния электропнев- 
матических аппа
ратов тепловозов

А2238.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 0,25 1 + + + +

179. Испытание изоляции 
на электрическую 
прочность

Стенд для испыта
ния электрической 
прочности изоля
ции U до 12 кВ

А2373М.02.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 10,0 1 + + + +

РД 32 ЦТ 527-2005
Изм Л ист №  док\м. П одл. Дата
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Технологическая опера

ция
Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
180. Определение нажа

тия контактов и ха
рактеристик пружин

Весы электронные 
подвесные с ком
плектом специаль
ных приспособле
ний

ВНТ-30-10 ОАО 
ТВЕС Тулинов- 
ский приборо
строительный за
вод

ОАО ТВЕС Тули- 
новский приборо
строительный завод, 
Тамбовская обл. с. 
Тулиновка

1 + + + +

181. Проверка нагрузоч
ных характеристик 
пружин сжатия и 
растяжения

Граммометр часо
вого типа

Г-25-150 
ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

1 + + +

Граммометр часо
вого типа

Г-50-300 
ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

1 + + + +

182. Измерение сопротив
ления изоляции

Мегаомметр Ml- ЖТ 
ОАО АНИИТТ 
«Рекорд», г. 
Александров

ОАО АНИИТТ «Ре
корд», г. Александ
ров

1 + + + + и  1000 и 
2500 В от 10 
кОм до 
200 Гом 
(питание от 
встроенной 
аккумуля
торной ба
тареи 12В)

Мегаомметр МЗ-1
ОАО АНИИТТ 
«Рекорд», г. 
Александров

ОАО АНИИТТ «Ре
корд», г. Александ
ров

1 + + + + U 500 и 
1000 В 
от 10 кОм 
до
200 ГОм 
(питание от 
встроенной 
аккумуля
торной ба
тареи 12В)

РД 32 ЦТ 527-2005
Hjm Л ист №  локум. Поди. Дата
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча-
Обозначения, Изготовитель,

поставщик

Мощ- Серия тепловоза ние
№ Наименование Наименование тип,

разработчик
ность,

кВт

Кол.
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

183. Диагностика состоя
ния изоляции

Устройство для 
контроля изоляции 
электрических 
машин и аппаратов 
подвижного соста
ва

"КЕДР"
ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП
ентр«Транспорт» 
г. Омск

1 + + + +

184. Сушка и нагрев дета
лей

Шкаф для сушки и 
нагрева

А2522.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 4,0 1 + + + +

185. Измерение геометри
ческих параметров и 
допусковый контроль 
электрических аппа
ратов

Комплект средств 
измерения (СИ) и 
средств допуско- 
вого контроля 
(СДК) для элек- 
троапларатного 
отделения

ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

1 + + + + Комплекты 
СИ и СДК 
поставляет
ся по согла
сованной с 
изготовите
лем специ
фикации

186. Контроль качества 
аппаратного цеха

Комплексная це
ховая система кон
троля качества ап
паратного цеха

КСК-АЦ 
ГУП Центр 

«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

2,0 1 к-т + + + +

Пост контроля 
электропневмати- 
ческих контакто
ров КСК-АЦ ПК

0,25 1 + + + +

Пост контроля 
электромагнитных 
контакторов КСК- 
АЦ МК

0,25 1 + + + +

Пост контроля ре
ле КСК-АЦ РП

0,25 1 + + + +

Пост контроля ап
паратуры защиты 
КСК-АЦ БК

0,25 1 + + + +

Пост контроля 
пневмопривода 
КСК-АЦ ПП

0,25 1 + + + +

Лист № ЛОКУМ Попп Лата

РД 32 ЦТ 527-2005
Лист
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловозаКол.
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

Пост контроля 
изоляции и транс
форматоров КСК- 
АЦ ВИ

0,25 1 + + + +

Пост контроля 
контроллера ма
шиниста КСК-АЦ 
КМ

0,25 1 + + + +

Рабочее место мас
тера КСК-АЦ ММ

0,25 1 + + + +

Аккумуляторное отделение
187. Регенерация и приго

товление щелочного 
электролита

Участок приготов
ления, регенерации 
и раздачи щелоч
ного электролита

ктцтнцсо-
PAH, г. Томск

КТЦ ТНЦ СОР АН, 
г. Томск

52,0 1 + + Для акку
муляторов 
ТПЖН

188. Ремонт аккумулятор
ных батарей

Участок ремонта 
аккумуляторных 
батарей

КТЦ ТНЦ СО- 
PAH, г. Томск

КТЦ ТНЦ СОРАН, 
г. Томск

10,0 1к-т + + Для акку
муляторов 
ТПЖН

189. Приготовление дис
тиллированной воды

Дистиллятор элек
трический

А2029.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 14,0 2 + + + +

или
Электродистилля
тор

ДЭ-70-1К-01 
ОАО "Тамбов
ский завод "Ком
сомолец", г. Там
бов

ОАО "Тамбовский 
завод "Комсомо
лец", г. Тамбов

40,0

190. Разлив электролита и 
дистиллированной 
воды в аккумуляторы

Кран для разлива 
электролита

ПР2605.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + Для акку
муляторов 
ТН-450

ПР2605.00.00-01
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + Для акку
муляторов 
ТПЖН-550

ПР2605.00.00-02
ПКБЦТ

ПКБЦТ - 1 +

%m
5
«а
Й
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«з м
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1с

ч
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Xч>5 "Л Изм Л и ст № локум.

1С

Лата
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловоза
КОЛ*
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

191. Зарядка и разрядка 
аккумуляторных ба
тарей

Установка заряд
но-разрядная 
110/75В-150А

А2501.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 50,0 2 + + + +

192. Измерение сопротив
ления изоляции

Мегаомметр МЗ-1
ОАО АНИИТТ 
«Рекорд», г. 
Александров

ОАО АНИИТТ «Ре
корд», г. Александ
ров

2 + + + + U 500 и 
1000 В 
от 10 кОм 
до 200 ГОм 
(питание от 
встроенной 
аккумуля
торной ба
тареи 12В)

Отделение ремонта электронной аппаратуры

193. Испытание изоляции 
на электрическую 
прочность

Установка пере
движная пробив
ная на 10 кВ

А2399.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 10,0 1 + + + +

194. Испытание источни
ков питания и блоков 
управления ЭПТ

Стенд для испыта
ния источников 
питания и блоков 
управления ЭПТ

А1970.100.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1,0 1 + + + + Для тепло
возов, обо
рудованных 
ЭПТ

195. Контроль основных 
технических харак
теристик СНЭПТ и 
его модификаций на 
стенде А 1970.100.00

Модуль контроля 
МК-СПН

НКРМ424.911.002 
ЗАО «Нейроком» 
г. Москва

ЗАО «Нейроком» 
г. Москва

1 + + + + Для тепло
возов, обо
рудованных 
ЭПТ

196. Испытание силовых 
полупроводниковых 
приборов (СПП) и 
измерение парамет
ров в состоянии низ
кой проводимости

Устройство
АДИП-1.36

ОООНПП 
«Электронная 
техника-МГУ» 
г. Саранск

ООО НПП «Элек
тронная техника- 
МГУ» г. Саранск

1 +

\ j

I
'V.
&

Изм Л ист №  л о к у м . Подп. Лата

Лист
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
197. Испытание силовых 

полупроводниковых 
приборов (СПП) и 
измерение парамет
ров в состоянии вы
сокой проводимости

Устройство 
АДИП-2.1250.2

ООО НЛП 
«Электронная 
техника-МГУ» 
г. Саранск

ООО НЛП «Элек
тронная техника- 
МГУ» г. Саранск

1 +

198. Испытание силовых 
тиристоров и изме
рение параметров 
цепи управления

Устройство
АДИП-4

ООО НЛП 
«Электронная 
техника-МГУ» 
г. Саранск

ООО НЛП «Элек
тронная техника- 
МГУ» г. Саранск

1 +

199. Измерение сопротив
ления изоляции

Мегаомметр Ml ЖТ
ОАО АЛИИТТ 
«Рекорд», г. 
Александров

ОАО АЛИИТТ «Ре
корд», г. Александ
ров

1 + + + + и  1000 и 
2500 В от 10 
кОм до200 
ГОм (пита
ние от 
встроенной 
аккумуля
торной ба
тареи 12В)

Мегаомметр МЗ-1
ОАО АЛИИТТ 
«Рекорд», г. 
Александров

ОАО АЛИИТТ «Ре
корд», г. Александ
ров

2 + + + + U 500 и 
1000 В 
от 10 кОм 
до200 ГОм 
(питание от 
встроенной 
аккумуля
торной ба
тареи 12В)

200. Тестовый контроль 
работоспособности 
блока регулирования 
системы УСТА

Комплект кон
трольно-провероч
ной аппаратуры 
(КПА)

27.Т.050.00.00. 
000-01 ФГУП 
ВНИКТИ г. Ко
ломна

ФГУП ВНИКТИ 
г. Коломна

1 к-т + + Для тепло
возов, обо
рудованных 
системой 

1 УСТА

РД 32 ЦТ 527-2005
Изм Лист №  дою/м Подп. Дата 63



Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловоза
КОЛ.
шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

201. Испытание элек
тронных блоков на 
воздействие повы
шенных и понижен
ных температур

Камера тепла и хо
лода

КХТ-0,4-004 ООО «ТД Росстан- 
коинструмент» г. 
Москва

1 + + + + Диапазон 
температур 
-65...155 
°С Полез
ный объем 
0,4м3
(740x740x74 
0) мм

Отделение ремонта КИП и скоростемеров
202. Поверка ампермет

ров и вольтметров
Устройство для 
питания измери
тельных цепей по
стоянного и пере
менного тока

У300 ОАО «Краснодар
ский ЗИП», г. Крас
нодар

1 + + + +

203. Поверка электрома
нометров и электро
термометров

Установка ведом
ственной поверки 
электроманомет
ров и электротер
мометров

А2246.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1,2 1 + + + + На прессе 
манометри
ческом 
А2246.20.00 
установки 
поверяются 
также пру
жинные ма
нометры

204. Проверка основных 
параметров мегом
метров на работоспо
собность в период 
между государствен
ными поверками

Устройство для 
проверки мегом
метров

ИУ005.000 
ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

1 + + + +

205. Проверка нагрузоч
ных характеристик 
пружин сжатия и 
растяжения

Граммометр часо
вого типа

Г-25-150 
ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

1 + + + +rNM

$
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
Граммометр часо
вого типа

Г-50-300 
ГУП Центр 

«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

1 + + + +

206. Поверка скоростеме
ров на правильность 
записи скорости, 
давления воздуха, 
направления движе
ния, исправности 
действия писцов и 
срабатывания элек- 
троконтактного ме
ханизма контроля 
скорости

Стенд для поверки 
локомотивных 
скоростемеров 
ЗСЛ-2М

A1240.07M.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 0,8 1 + + + +

207. Очистка часового 
механизма скоросте
мера

Установка ультра
звуковая для очи
стки часового ме
ханизма скоросте
мера

УМ2-С 
ГУП Центр 
«Транспорт» г. 
Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

1,0 1 + + + +

или
Рабочее место 
ультразвуковой 
очистки деталей 
локомотивов

УЗВ 3-Н-Т ООО 
«Александра- 
Плюс», г. Воло
гда

ООО «Апександра- 
Плюс», г. Вологда

U Рабочий 
объем ван
ны не более 
15л

208. Проверка хода часов Прибор проверки 
хода часов

ППЧ-7М Сервис
ный центр по ре
монту часов 
«Точный ход», 
г. Москва

Сервисный центр по 
ремонту часов 
«Точный ход», 
г. Москва

1 + + + +

Отделение ремонта АЛС и устройств безопасности

209. Проверка блоков 
«КОН»

Стенд для провер
ки блоков «КОН»

ОАО «Нейроком» 
г. Москва

ОАО «Нейроком» 
г. Москва

1 + + + +

210. Проверка АЛС Устройство про
верки АЛС

УПР-АЛСЕ
36983-01-00

ОАО ЭТЗ "А и Т" 
г. Саратов

- 1 + + + +

ЕЛ и с т
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
211. Измерение парамет

ров катушек АЛС
Измеритель пара
метров приемных 
катушек АЛС

ИП-ЛК
ООО "СБ-Транс- 
АЛС", г. Москва

ООО "СБ-Транс- 
АЛС", г. Москва

1 + + + +

212. Измерение сопротив
ления изоляции

Мегаомметр МЗ-1
ОАО АНИИТТ 
«Рекорд», г. 
Александров

ОАО АНИИТТ «Ре
корд», г. Александ
ров

2 + + + + U 500 и 
1000 В 
от 10 кОм 
до 200 ГОм 
(питание от 
встроенной 
аккумуля
торной ба
тареи 12В)

213. Проверка устройств 
контроля бдительно
сти машиниста 
(УКБМ)

Стенд для провер
ки устройств 
УКБМ

А2109.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 1 + + + +

214. Проверка комплекс
ных локомотивных 
устройств безопасно
сти (КЛУБ)

Контрольно
проверочная аппа
ратура КПА-КЛУБ

ДХООПСЖА 
«Локомотив» г. 
Ижевск

ДХОО ПСЖА «Ло
комотив» г. Ижевск

1 к-т + + + +

215. Питание стендов 
собственного изго
товления постоян
ным напряжением 
50В

Источник посто
янного напряже
ния 50В, 600Вт

ИП-ЛЭ-50/600 НПО «САУТ» 
г. Екатеринбург

+ + + + Количество 
по потреб
ности

Реостатные испытания тепловозов

216. Испытание дизель- 
генераторной уста
новки (ДГУ)

Реостатная уста
новка для испыта
ния тепловозов

А158.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ U 1 к-т + +

Реостатная уста
новка для испыта
ния тепловозов

А95.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 12,4 1к-т + +

|
I РД 32 ЦТ 527-2005
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Технологическая опера
ция

Основное технологическое оборудование
Примеча

ние
№ Наименование Наименование

Обозначения,
тип,

разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Серия тепловоза

шт. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
217. Управление теплово

зом и нагрузочным 
реостатом от ПЭВМ 
с выдачей рекомен
даций по настройке 
ДГУ, систем и агре
гатов дизеля, охлаж
дения

Комплекс интел
лектуальный про
изводственный ав
томатизированный 
реостатных испы
таний на базе 
управляющей 
ПЭВМ

«Кипарис» 
ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

1 + + + +

или
Система для рео
статных испыта
ний и диагностики 
тепловозов

«Алмаз-С», ЗАО 
«Локомотив», г. 
Ярославль

ЗАО «Локомотив», 
г. Ярославль

218. Определение расхода 
топлива дизель- 
генераторной уста
новки тепловоза

Расходомер для 
проведения рео
статных испыта
ний тепловоза

ГУП Центр 
«Транспорт» 
г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» 
г. Омск

1 + + + + Применяет
ся в составе 
автоматизи
рованного 
комплекса 
«Кипарис»

219. Проверка дизеля на 
экологичность

Автономный мик
ропроцессорный 
комплекс

РГУПС г. Ростов- 
на-Дону

1 + + + +

220. Обеспечение связи 
между испытателем и 
техническим персо
налом, работающим 
внутри тепловоза

Переговорное уст
ройство для рео
статных испыта
ний

«Тарут», ГУП 
Центр «Транс
порт» г. Омск

ГУП Центр «Транс
порт» г. Омск

1 + + + +

Автоматизированная станция испытания и контроля локомотива
221. Определение нагруз

ки от колес на рельсы 
и вибродиагностика 
подшипников каче
ния и зубчатых пере
дач КМБ

Устройство для 
определения на
грузки от колес 
ТПС на рельсы (на 
6 осей), в том чис
ле:

A2418.00.00.l-10
ПКБЦТ

ПКБЦТ 4,44
1 + + +

"*4

|
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча-
Обозначения, Изготовитель,

поставщик

Мощ- Кол.
шт.

Серия тепловоза ние
№ Наименование Наименование тип,

разработчик
ность,

кВт ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
Измеритель силы 
системы Р-24

ВЛ.233178.018-03 
ООО «Плюс», 
г. Пенза

ООО «Плюс», 
г. Пенза

1 + + +

Устройство для 
определения на
грузки от колес 
ТПС на рельсы (на 
8 осей), в том чис
ле:

А2418.00.00.1-13 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 4,44 1 +

Измеритель силы 
системы Р-24

ВЛ.233178.018-02 
ООО «Плюс», 
г. Пенза

ООО «Плюс», 
г. Пенза

1 +

Система монито
ринга и виброди
агностики вра
щающегося обору
дования

КПА-1В 
АО «ВАСТ»

АО «ВАСТ» 
г. Санкт-Петербург

0,2 1 + + + + Заказывать 
для вибро
диагностики 
КМБ

Преобразователь 
статический ста
билизированного 
питания

ИПД-30.02 
ООО «Электро
механика»

ООО «Электроме
ханика» г. Иваново

40,0 1 + + + + Заказывать 
для вибро
диагностики 
КМБ

222. Измерение парамет
ров электрических 
цепей и аппаратов

Система контроля 
и диагностики 
электрических 
схем и электро
оборудования ло
комотивов

ДОКТОР-ОЗОМ 
ГУП Центр 
"Транспорт" 
г. Омск

ГУП Центр "Транс
порт" г. Омск

1 + + + + При заказе 
следует ука
зать серию 
электровоза

223. Диагностика авто
тормозного оборудо
вания

Система испыта
ния пневматиче
ского тормозного 
оборудования ло
комотива

«СИТОЛ-2» 
ЗАО НПП «Тор- 
мо»

ЗАО НПП «Тормо» 
г. Екатеринбург

1 + + + +

РД 32 ЦТ 527-2005
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

ЖЛп.», Серия тепловозакол.
ШТ. ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз

224. Контроль эффектив
ности системы охла
ждения тяговых дви
гателей

Переносное мик
ропроцессорное 
устройство кон
троля статического 
напора воздуха
тэд

ПМУ ТЭД ГУП 
Центр "Транс
порт" г. Омск

ГУП Центр "Транс
порт" г. Омск

1 + + + +

225. Испытание изоляции 
на электрическую 
прочность

Установка пере
движная пробив
ная на 10 кВ.

А2399.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 10,0 1 + + + +

226. Проверка автомати
ческой локомотивной 
сигнализации

Устройство про
верки АЛС в со
ставе:
Шкаф УПР-АЛСЕ 
на один шлейф

УПР-АЛСЕ 
36983-01-00 ОАО 
ЭТЗ "А и Т" г. 
Саратов

ОАО ЭТЗ "А и Т" г. 
Саратов

1 + + + +

Прибор ИП-ЛК ООО "СБ-Транс- 
АЛС"

ООО "СБ-Транс- 
АЛС", г. Москва

- 1 + + + +

227. Проверка локомо
тивных устройств 
безопасности

Устройство про
верки КЛУБ-У в 
составе:

Для тепло
возов обо
рудованных 
КЛУБ-У

Блок БВД-М1 ДХОО ПСЖА 
Локомотив» г. 
Ижевск

ДХОО ПСЖА «Ло
комотив» г. Ижевск

1 + +

228. Проверка систем 
контроля бдительно
сти машиниста

Устройство про
верки ТСКБМ в 
составе:
Прибор ТЛ- 
ТСКБМ

ЗАО «Нейроком» 
г. Москва

ЗАО «Нейроком» 
г. Москва

" 1 + + + +

Система ПНЧ ЗАО «Нейроком» 
г. Москва

ЗАО «Нейроком» 
г. Москва

■ 1 + + + +

229. Проверка электроп- 
невматического тор
моза

Тестер ТЛ-СПН 
ЭПТ

ЗАО «Нейроком» 
г. Москва

ЗАО «Нейроком» 
г. Москва

1 + + + + Для тепло
возов, обо
рудованных 
ЭПТ

Л и ст
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У Т Э М 7 чмэз
230. Программно

технологический 
блок к автоматизи
рованной станции 
испытания локо
мотивов

ПКБЦТ ПКБЦТ 1 + + + +

Заготовительное отделение (дооснащение)

231. Малогабаритный 
заготовительный 
комплекс в соста
ве:

АО« НИТИ- 
ТЕС АР» 
г. Саратов

ООО «Тесар-Центр» 
ООО «Тесар- 
Сервис» 
г. Саратов

231.1 Резка листов Ножницы листо
вые

НЛ-901 2,5 1 + + + +

231.2 Вырубка углов Пресс вырубки уг
лов

ПРУ-901 2,5 1 + + + +

231.3 Г ибка листов Пресс листогибоч
ный

ПЛГ-901 2,5 1 + + + +

232. Изготовление широ
кой номенклатуры 
изделий из резино
вых смесей различ
ных марок и реакто- 
пластов.

Пресс вулканиза
ционный

АПВМ-904 
ОАО «НИТИ- 
ТЕСАР» 
г. Саратов

ООО «Тесар-Центр» 
ООО «Тесар- 
Сервис» 
г. Саратов

12,0 1 + + -г + Применяет
ся на участ
ке изготов
ления РТИ

233. Раскатывание в лис
ты сырой резиновой 
смеси необходимой 
толщины или про- 
давливание при по
мощи эскудера через 
фильеру сырой рези
новой смеси для по
лучения заготовки 
заданного профиля

Установка на
стольного типа для 
вальцевания 
шприцевания ре
зины

ВРШ-901 
ОАО «НИТИ- 
ТЕСАР» 
г. Саратов

ООО «Тесар-Центр» 
ООО «Тесар- 
Сервис» 
г. Саратов

2,5 1 + + + + Применяет
ся на участ
ке изготов
ления РТИ

V
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
Участок регенерации нефтепродуктов

234. Очистка масел и ди
зельных топлив (лег
ковоспламеняющих
ся) от механических 
примесей и нерас- 
творенной воды при 
небольшой ее кон
центрации.

Стенд передвиж
ной центробежный 
очистки жидкостей 
(во взрывозащи
щенном исполне
нии).

СОГ-932К1 
ОАО «НИТИ- 
ТЕСАР» 
г. Саратов

ООО «Тесар-Центр» 
ООО «Тесар- 
Сервис» 
г. Саратов

4,0 1 + + + +

235. Очистка масел и ди
зельных топлив (лег
ковоспламеняющих
ся) от механических 
примесей и нерас- 
творенной воды при 
большой ее концен
трации.

Стенд передвиж
ной центробежный 
очистки жидкостей 
(во взрывозащи
щенном исполне
нии).

СОГ-932КТ1 
ОАО «НИТИ- 
ТЕСАР» 
г. Саратов

ООО «Тесар-Центр» 
ООО «Тесар- 
Сервис» 
г. Саратов

4,0 1 + + + +

236. Определение степени 
очистки жидкости в 
соответствии с зару
бежными и россий
скими стандартами, а 
так же определение 
качества промывки 
масла, внутренних 
полостей агрегатов, 
анализ состава за
грязнений с целью 
выявления основного 
источника их загряз- 

1 нения

Прибор контроля 
чистоты жидкости

ПКЖ-904А 
ОАО «НИТИ- 
ТЕСАР» 
г. Саратов

ООО «Тесар-Центр» 
ООО «Тесар- 
Сервис» 
г. Саратов

1 + + + + Применяет
ся на участ
ке ремонта 
тяговых 
трансфор
маторов и в 
других от
делениях

РД 32 ЦТ 527-2005
Л и ст
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
Экипировка тепловозов песком

237. Сушка песка Барабан прямоточ
ный пескосушиль
ный D=1000 мм с 
горелочным уст
ройством и шка
фом управления 
А2317.01.00

А2315.00.00 
ПКБЦТ

Новохоперский 
РМЗ г. Ново- 
хоперск

9,0 2 + + + +

или
Барабан прямоточ
ный пескосушиль
ный D=800 мм с 
горелочным уст
ройством и шка
фом управления 
А2317.01.00

А2316.00.00 
ПКБЦТ

Новохоперский 
РМЗ г. Ново- 
хоперск

4,0

Питатель диско
вый D=1600 мм

А2381.00.00 
ПКБЦТ

Новохоперский 
РМЗ г. Ново- 
хоперск

3,0 2 + + + +

Конвейер уборки 
отсева

730/3-2919- 
Н 1.0.000
Трансэлектропро- 
ект

Новохоперский 
РМЗ, г. Ново- 
хоперск

1 + + + +

Устройство загру
зочное к барабан
ному сушилу

А 1386.00.00 ПКБ 
ЦТ

Новохоперский 
РМЗ, г. Ново- 
хоперск

2,5 1 + + + +

238. Подача сухого песка Устройство авто
матического 
управления песко
снабжающими ус
тановками

А 1959.00.00 
ПКБЦТ

ПКБЦТ 0,3 1 + + + +

Бак выжимной с 
клапаном

2798-Н2-0000
Трансэлектропро
ект

Новохоперский 
РМЗ, г. Новохо- 
перск

6 + + + +
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Технологическая опера
ция Основное технологическое оборудование

Примеча
ние

№ Наименование Наименование
Обозначения,

тип,
разработчик

Изготовитель,
поставщик

Мощ
ность,

кВт

Кол.
шт.

Серия тепловоза

ТЭМ2 ТЭМ2У ТЭМ 7 чмэз
Бункер пескораз
даточный с пыле
улавливанием

А1895.00.00
ПКБЦТ

ПКБЦТ 3,0 2 + + + +

Экипировка тепловоза водой для системы охлаждения
239. Водоподготовка Установка обрат- 

но-осматического 
обессоливания во
ды

ОУ1 ООО «Гид
рогаз», г. Воро
неж

ООО «Гидрогаз», г. 
Воронеж

2,2 1 + + + + При заказе 
уточнить 
количество 
установок в 
зависимости 
от жестко
сти воды и 
количества 
эксплуати
руемых те
пловозов

Участок окраски и сушки кузова локомотива
240. Удаление старой 

краски, подготовка 
поверхностей под 
окраску, окраска и 
сушка кузова локо
мотива

Окрасочный ком
плекс для нанесе
ния современных 
защитно
декоративных по
крытий на кузов 
локомотива

ООО "ЭВВАС" г. 
Иркутск

ООО "ЭВВАС" г. 
Иркутск

1 к-т + + + +

ч»
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Адреса ф ирм  изготовителей (поставщ иков) технологического оборудования

№ Наименование фирмы, организации Адрес Телефон/факс E-mail, http

1. АО "ВАСТ" 198207, г. Санкт-Петербург, пр. Стачек, 140 (812)327-55-63,158-75-15,342- 
65-47 vv®.vast.SDb.su

2. ОАО "Тамбовский завод "Комсомолец" им. Н.С. Артемова" 392620, г. Тамбов, ул. Советская, 51
(0752) 71-26-29, 71-10-59,79- 
37-40,72-77-73,79-37-80 факс: 
(0752)71-10-19,72-37-57

water® zavkom.tmb.ru 
water l ®zavkom. tmb.ru 
www.zavkom.com

3. АО Завод «Электромеханика» 440052,г. Пенза, ул. Гоголя, 51/53 8412)52-26-62,33-21-29, 32-21- 
29

info®elmeh.ru
www.elmeh.ru

4. ГУП Центр «Транспорт» 644005, г. Омск, ул. Избышева, 3 к 2, а/я 3919 (3812)44-39-15,41-67-96 
ж.д. 3-39-15

transDort®xl.ru cinet®mail.ru
httD://transDort.xl.ru
tamivla®omsk.wsr.mos

5. ДХОО ПСЖА "Локомотив" 426034, г. Ижевск, у л. Базисная, 19 (3412)22-80-61,76-23-02, 75-65- 
55

locomoti ve®mail .esoo.ru 
www.irz.ru

6. ЗАО"АЛТЕК" 19197, г. Санкт-Петербург, ул. Атаманская, 3 (812)336-88-88 altek®.altek.info.ni

7. ЗАО "Гидрогаз" 394033, г. Воронеж, Ленинский пр-т,160 (0732)23-47-41,23-96-26, 
факс:(0732)23-72-33 he®hvdroeas.ru www.hvdroeas.ru

8. ЗАО "Локомотив" 150030, г. Ярославль, Московский пр-т 58-Д (0852)49-63-24,49-74-90 lokomoti v® varoslavl .ru

9. ЗАО "Нейроком" 111250, г. Москва, а/я 17,Энергетический пр-д, 6 (495)362-71-21,362-71-43 info®.neurocoiti.ru 
htto://3627121.095.ru/

10. ЗАО "ОЦВ" 129626, г. Москва, ул. 3-я Мытищинская, 10 (495)933-33-43,933-33-63,956- 
16-87 www.zheldor.ru

11. ЗАО "СовПлим" г. Санкт-Петербург, шоссе Революции, д.102 (812)527-48-60,527-48-62,527- 
30-90,527-30-91

zao®so vnlvm.com 
www.sovolvm.com

12. ЗАО "Транс АСУ” 129323, г. Москва, пр. Русанова, 2а (495)189-05-76,189-76-17 aeaf'onova-al®vandex.ru
13. ЗАО "Эконика-Техно" 111395, г. Москва, аллея Первой Маевки (495)250-68-05 info®et.ru

14. ЗАО "Энерпред" 664040, г. Иркутск, ул. Розы Люксембург, 184, а/я 
3954

(3952) 211-140, факс:(3952)211- 
139

info®.enerT>red.com 
www .enerored.com

15. ЗАО "Энерпром" 125167, г. Москва, а/я 56, ул. Викторенко, д.7 (495)210-21 -20,210-77-31,210- 
71-45

slivenko®enerprom.ru
www.enerorom.ru

16. ЗАО МИГ10 "Спектр" 119048, г. Москва, ул. Усачева, 35 (495)245-56-56,246-88-88 snektr®co.ru
www.soektr-msia.ru

17. ЗАО НПП "Тормо" 620034, г. Екатеринбург, ул. Одинарка, 6 (343)245-34-14,245-52-59,372- 
92-10

tormo®iUral.ru
www.iUral.ru

18. ЗАО НПФ "Инженерный и технологический сервис" 197371, г. Санкт-Петербург, Комендантский пр., 
23 к. 1

(812)321-61-71, 343-25-16, 321- 
61-61 voronova® nofets.ru

19. ЗАО ПКБ "Локомотив" 644046, г. Омск, ул. 3-я Линия, 166 (3812)51-17-66 lokomsk® vandex .ru

20. ЗАО ТД "Гидропресс" 460000, г. Оренбург, ул. Яицкая, 15 (3532)77-32-12,77-43-79, 77-25- 
99

marketine® eidrooressm.ru 
eomfmci drooressm.ru 
info®.eidronressm.ru 
www.eidronressm.ru

21. ИФПМ СО РАН 634021, г. Томск, пр. Академический, 2/1 (3822)49-24-74,49-25-76 kaminski®mail.tomsknet.ru

22. НИЦ "Преобразователь" 430001, Мордовия, г. Саранск, ул. Пролетарская, 
126 (8342)29-67-50,24-91-32 nicnt®mail333.com

РД 32 ЦТ 527-2005
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№ Наименование фирмы, организации Адрес Телефон/факс E-mail, http

23. Новохопёрский РМЗ 397402, Воронежская обл. пос. Новохоперский (07353)39-1-41, 39-М 2

24. НПО "САУТ" 620027, г. Екатеринбург, ул. Челюскинцев 15, 
к.220 (343)358-41-81 eolovinfffi.saut.ru

25. НПП «Горизонт» 620027, г. Екатеринбург, ул. Челюскинцев 15, 
к.220 (343)358-41-81 eolovinfffisaut.ru

26. ОАО "ВэлНИИ" 346413, Ростовская обл, г. Новочеркасск, 
ул.машиностроителей, 3 (86352)9-23-52,3-40-83 velniifffinovoch.ru

27. ОАО "Завод гидравлических прессов "Металлист" 460000, г. Оренбург, ул. Яицкая, 15 (3532)77-43-73, 77^13-79 metalistfffimail.esoo.ru 
w w w .esso .ru/~metali st

28. ОАО "Концерн Энергомера" 355029, г. Ставрополь, ул. Ленина, 415а (8652)35-48-55 moskovfffienereomera.ru

29. ОАО «КЗ» 140400, г. Коломна, ул. Партизан, 47 (0966) 15-11-77,15-18-04, 15- 
52-22,15-17-96,15-47-44

kolomzavodfffikolomna.ru
www.kolomzavod.nl

30. ОАО "Прессмаш" 650098, г. Одесса, ул. Столбовая, 28
(8-10-38-048)225-92-70, 732-45- 
32 Dressmashiffiukr.net

31. ОАО АНИИТТ "Рекорд" 601650, Владимирская обл, г. Александров, ул. 
Ленина, 13 (09244)93-7-12,21-2-25 aniitrffivandex.ru

32. ОАО Краснодарский ЗИП 350010, г. Краснодар, ул. Зиповская, 5 (8612)52-31-09,52-35-15 www.zio.krasnodar.ru

33. ОАО ЭТЗ "АиТ" 410012, г. Саратов, Привокзальная пл. 1 (8452)50-70-31,5 0-91-29, 50-70- 
34,50-70-32 etz-aitfffirenet.ru

34. ОмГУПС 644046, г. Омск, пр. Маркса, 35 (3812)31-13-44,31-16-27 nistffiomskcitv.com
35. ООО "Александра-Плюс” 160004, г. Вологда, ул. Благовещенская, 102 (8172)72-40-88,72-90-19 mailtffia1exnnlus.ru
36. ООО "Диамех 2000" 109052, г. Москва, ул. Подъемная, 14 (495)273-13-16,361-00-38 diamehfffidiameh.ru
37. ООО "Директ” 115304, г. Москва, а/я 17 (495) 320-76-82 direct9IWfffimail.ru

38. ООО "Инженерно-производственная внедренческая фирма 
"Робокон""

129085, г. Москва, ул. Годвикова, 9 (495) 258-89-22,258-89-23 roboconfffirobocon.ru
www.robocon.ru

39. ООО "ИНКОТЕС"
603950, г. Нижний Новгород, ГСП-76, ул. Брин- 
ского,6

(8312)60-67-00, 60-67-01, 
факс:(8312)60-21 -40 infof'ffi.encotes.TU www.encotes.nl

40. ООО "Инновация" 634029, г. Томск, ул. Кузнецова, 7-4а (3822)53-39-39,41-87-12 innovationfffimail.tomsknet.ru
41. ООО "Ключ-Г 634050, г. Томск, ул. Гагарина, 10 кЮ (3822)40-00-34 nakvsfffimail.ru

42. ООО "М3 БАСК" 650001, г. Кемерово, ул.40 лет Октября, 2 (3842)61-62-72,62-13-05,
Факс:(3842)61-87-12

baskfffi.kemtel.ru
www.mzbask.narod.ru

43. ООО "НПЦ - Лада"
413116, Саратовская обл., г. Энгельс, проспект 
Строителей,64 (8453)73-33-91 enBafffieneels.san.ru

44. ОАО "НИТИ-ТЕСАР" 410071, г. Саратов, ул. Шелковичная, 186 (8452) 53-31-24, 56-31-10 infofffi.tesar.ru www.tesar.ru

45. ООО "Г1К "НЭВЗ"
346413, Ростовская обл, г. Новочеркасск, ул. Ма
шиностроителей, 7 (863-52)337-66,922-23,922-27 nevzfffi.no voch.ru 

httn://nevz/novoch.ru
46. ООО "Плюс" 440039, г. Пенза, ул. Гагарина, д.11а, литера "Э" (8412)49-59-53,49-59-54 Dlus58fffisura.ru Dlus58fffi.Denza.net
47. ООО "Прибор-ЖТ" 600020, г. Владимир, ул. Вокзальная, 30-В (0922)33-25-08,29-34-09 trot.rufffiDriborat.e1com.ru

48. ООО "Промышленная экология и безопасность"
394087, г. Воронеж, ул. Ломоносова, д. 205, 
каб.534

(0732)25-36-79 Debfffi.voronezh.net

49. ООО "СБ-Транс-АЛС" 109029, г. Москва, ул. Нижегородская, 32, к5 (495)270-28-06,262-28-59

50. ООО "ТЕСАР-ЦЕНТР", ООО "ТЕСАР-СЕРВИС" 410071, г. Саратов, ул. Шелковичная, 186 (8452)470-235 infofffi.tesar.ru www.tesar.ru

51. ООО «Техносвар» 180004, г. Псков, ул. Советская 60А (8112) 79-40-20, 79-40-28 infofffitehnosvar.ru
www.tehnosvar.ru

Лист
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52. ООО "Транс-Атом" 664043, г. Иркутск, ул. Воронежская, 2 (3952)395-306, факс:(3952)395- 
304

normainvestfeZmail.ru

53. ООО "ЭВВАС” 664056, а/я 660, г. Иркутск, ул. Безбокова, 2а (3952)60-55-77, 56-01-10, 46-82- 
57

evvasfffionline.ru

54. ООО "Электромеханика" 153045, г. Иваново, пос. Сортировочный, Локо
мотивное депо Иваново (0932)38-70-78 emehZrt)stv-info.nj

55. ООО "Элио” 346413, Ростовская обл, г. Новочеркасск-13, а/я 
41 (86352)9-39-86, 3-16-06 el test eafrtimail.ru

56. ООО Инженерный центр "Измеритель" 454048, г. Челябинск, а/я 5590, ул. Ярославская, 1 (3512)34-93-18,71-67-80 izmeritel 1997fffimail.ru

57. КТЦ Т11Ц СО РАН 634021, г. Томск, пр. Академический, 8/2 (3822)73-02-26, 73-01-89, 73-00- 
16

ritzfffimail.tomsknet.ru

58. ООО НПК "Гидрав профоборудование" 127410, г. Москва, Алтуфьевское шоссе, 43 (495) 487-23-25,488-96-62 eDoaieidrav.ru

59. ООО НПП "Измерон-В" г. Воронеж, ул. Меркулова, 7 (0732)49-96-73, П А Ъ -Ы , 39-45- 
79

mailfffideeree. vm.ru

60. ООО НПП "МИ-МАКС" 650002, г. Кемерово, у л. Институтская, 9 (3482)64-30-30,64-45-18 mimacksfffimail.ru

61. ООО НПП "Электронная техника-МГУ"
430000, г. Саранск, ул. Б.Хмельницкого, 39, к. 515 
Почтовый адрес:430000, г. Саранск, Главпочтамт, 
а/я109

(8342)24-37-05,24-17-77, 
(927)276-11-12, факс:(8342)24- 
37-05

oxbos/rtivandex.ni.o.xbosfrt) rambler, 
ru

62. ООО НПФ "СпецСистемы" 170023, г. Тверь, ул. Буденого, д. 11 (0822)44-95-07
SDecsvstemfrtitvcom.ru
www.sDecsvstem.ru

63. ООО ПНО "Экспресс" 170039, г. Тверь, проезд Стеклопластиков, д. 5, 
а/я 23 (0822)56-08-68, 56-51-80

64. ООО ТД "Индуктор" 119049, г. Москва, ул. Житная, 14, стр.1 (495)229-23-41 tdinductor/ffimail .ru 
www.vD.ru/induktor

65. ООО ТД "РосСтанкоИнструмент" 103050, г. Москва, ул. Тверская, 20/1 (495)209-42-75,209-54-26,93- 
94-43 tdrsifaimt.ru

66. ПКП "Сибкомплект” 665841, Иркутская обл., г. Ангарск, а/я 4309 (3951)614-849,614-307 sibcomDlektfrtibk.ru

67. ПКБВНИИЖТ 129851, г. Москва, ул. 3-я Мытищинская, 10 (495)287-94-39,262-00-61, 
(495)287-94-39,262-57-95

Dkbfrtivniizhl.ore.mns

68. ПКБ ЦТ ОАО "РЖД" 105066, г. Москва, Ольховский пер., 205 (495)262-73-62,262-61-57 okbctmrkffficenter.mns 
mail®.okbct.ru www.Dkbct.ru

69. РГУПС 344038, г. Ростов-на-Дону, пл. Ростовского 
Стрелкового Полка Народного Ополчения 2

863) 2450-613,2553-283, 2450- 
613

ud delfffideD.reuDS.ru. 
www.reuDS.ru

70. СГУПС 630049, г. Новосибирск, ул. Дуси Ковальчук, 191 (3832)28-74-70,28-75-75, 27-75- 
12

71. Сервисный центр по ремонту часов "Точный ход" г. Москва, Электролитный проезд, д.6 (495)317-71-44 servicefffihoroloev.ru

72. ТВЕС Тулиновский приборостроительный завод 392511, Тамбовская обл., с. Тулиновка, ул. Позд
някова, 3

(0752)66-70-44,71-36-30,71-26- 
05 infofffi tves.com

73. Т рансэлектропроект 129822, г. Москва, ГСП-110, ул. 3-я Мытищин
ская, 10 (495)287-18-11,287-20-41

74. ТЭСО - Завод «Псковэлектросвар», г. Псков 180680, г. Псков, ул. Новаторов 3 (8112)53-99-31,53-59-49,22- 
45-71

info@pskovelectrosvar.ru
www.pskovelectrosvar.ru

75. Уманский опытный завод Эталон 258900, Украина, Черкасская обл., г. Умань, ул. 
Старицкого, 5 (04744) 23-328, 23-359
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7 6 . ФГНУ НИ ИЛ Эм 634034, г. Томск, ул. Белинского, 53 (3822) 56-39-84, 56-45-83, 56- 
39-37 niil6fo>.hotmail.ru

7 7 . ФГУП в н и к т и
140402, г. Коломна, Московская обл., ул. Ок
тябрьской Революции, 410 (261)5-52-74,5-52-03 vnitifa/kolomna.ru

7 8 . Ф Г У П  н и и э м п 440000, г. Пенза, ул. Каракозова,44 (8412)64-81-01,64-34-72, 64-81- 
40,(8412)64-58-25 niiemD(a).tl.ru

7 9 . ФГУП ПКИ "Ирис" 344011, г. Ростов-на-Дону, ул. Красноармейская, 
9 (8632)47^8-94,90-70-80 irisfa),ctsmet.ru
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Извещение Обозначение Причина Шифр Лист Листов
РД 32 ЦТ 527-2004 1

ТП Дата
выпуска 23.5.6В

Срок I 
изм 1

Срок
действия ПИ Указание о внедрении

С момента получения 
извещения

Указание
о

заделе
Изм. Содержание изменения Применяемость

1

РД 32 ЦТ 527-2004

Аннулировать и заменить на РД 32 ЦТ 527-2005

Не
Разослать

рассылать

Приложение
РД 32 ЦТ 527-2005

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4293847/4293847766.htm

