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1. OEI14.U E ДАННЫЕ

Вы п у с к  1 '4 мПАНЕли однослойные н у л е в о г о ц и к л а " входит в 
СОСТАВ СЕРИН 1 .2 32.1 '8 .

Выпуск СОДЕРЖЦТ:ТЕХНиЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ, спЕциФцкАции и СБОРОЧНЫЕ 
ЧЕРТЕ жи ПАНЕЛЕИ; ВЫБОРКУ МАТЕР НАЛОВ U СТАЛИ, ОПАЛУБОЧНЫЕ U АРМАТУРНЫЕ УЗЛМ 

В ВЫПУСКЕ ПРИВЕДЕНЫ ТАКЖЕ СПЕЦиФИКАЦИИ И СБОРОЧНЫЕ ЧЕРТЕЖи 
ПРОСТРАНСТВЕННЫХ КАРКАСОВ,АРМАТУРНЫХ Ц ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ

Панели запроектированы в соответствии с т р е б о в а н и я м и  
СНиП П‘ 21-75,,бетонные и железобетонные конструкции Нормы проек
тирование " постановлением ГОССТРОЯ СССР ОТ 11МАРТА19 81 г .  И=ЗД 
„0 ПОВЫШЕНиН РАСЧЕТНЫХ СОПРОТИВЛЕНИИ МЕТАЛЛОПРОКАТА,ИСПОЛЬЗУЕМО
ГО ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ строительных конструкций ‘;еснзз-77И ИНСТРУКЦИЯ по 
ПРОЕКТИРОВАНИЮ КОНСТРУКЦИИ ПАНЕЛЬНЫХ ЖИЛЫХ ЗДА1щй"ГОСТ11024-84 
, ПАНЕЛИ из л ёгких  БЕТОНОВ ДЛЯ НАРУЖНЫХ СТЕН ЖИЛЫХ ОБЩЕСТВЕННЫХ 
здании  . Технические требования . п 

Предел огнестойкости-  2,5 ч ас а -

2.К0НСТРУ кидая ̂ изготовление и методы  испытании панелей .

2.1. Панели з а п р о е к т и р о в а н ы  однослойные из лёгкого б е т о н а  на по
ристых НЕОРГАНИЧЕСКИХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ МАРКИ ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ
М100,ТОЛШДЩОй 3S0м м ,высотой Ш О м м . В качестве заполнителя приме-
HEH ГРАВИИ КЕРАМЗИТОВЫЙ ПОГ0СТ9753-&3.МОРОЗОСТОЙКОСТЬ БЕТОНА 
ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ МЕЦЕЕ МР3.35- ПЛОТНОСТЬ ЛЕГКОГО БЕТОНА В ПАНЕЛЯХ 
/В ВЫСУШЕННОМ до постоянной МАССЫ состоянин/в ПРЕДЕЛАХ 1200- 
1300 к г/ м 3»

Панели  марок ПССЦимею т наруж ны й  отделочный слей толщиной 
30мм,выполнаЕмый из ЦЕМЕНТНОГО раствора марки  по прочности  на 
сжатие М100 с п лотн остью  1800 кг/мь- Цвет отдело чн ого  слоя

НАЗНАЧАЕТСЯ ПРИ П Р И В Я З К Е  К  КО Н КРЕТН О М У П Р О Е КТ У .
2.2. Панели изготавливаются в горизонтальных Формах 

Фа с а д н о й  сторон ой  в н и з .
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а,3. йрмиеовпние понелеи производится сворными прострва- 
ствеииыми кяркасамн,которые устанавливаются в Форму в собранном 
в ид. в при ЗАКРЫТЫХ бортах. Фиксация прострииственних КАРКАСОВ в 
проектное поколение должав овеспечивпться при помоги пластмас
совых или цементных Фикс ото ров.

а .4. Термооврйботку п о й т и  производить при температуре 
не выше 7D°c.

а .5 . Распалубку помелей производить при достижении Бетоном 
прочности не менее 70% проектной с применением иантоватвля, 
ОБеспечивпнпцего угол подъема изделий не менее 70° к горизонту.

2.6. Контроль кпчеетвп при изготовлении должен производиться 
путем систвмптического пооперпдиоииого контроля-, прочности Бетонных 
КУБОВ и АРМАТУРЫ, ТОЧНОСТИ УКЛАДКИ ПРОСТРАНСТБеННЫХ КАРКАСОВ, 
толщины защитных слоев.

2.7. Линимплъипя прочность Бетонп к моменту отпуска изделия
с зпвоцв,если онп не оговорено в проекте, цолжиа быть ие менее 80% 
проектной ллпрки бвтопп, влажность ппнелей не дпминп быть Более 12%.

2.8. Ори отпуске с заводо-изготовителя контрольная выборочная 
проверки производится в соответствии с тревовпниями TOUT 11024-84. 
При освоении производства ппнелей и пей изменении технологии их 
изготовления рекомендуется провести испытнммя ппнелей и оценку их 
прочности и трещиностойкости по ГИСТ 8829-85 „Конструкции и изде
лия железобетонные сворные. Методы испьггпний и оценки прочности, 
жесткости и трещиностойкости!’

3. Маркирован ппнелей.

Мяркиро&кп ппнелей выполнено б соответствии с ГОП 2 Ш 9 -7 8  
„Конструкции и изделия Бетонные и железобетонные сворные. Условные 
оБозипчения / марки/.” Марий содержит оьознАчеиня основных хйрйк-  
теристик ппнелн и соотонт из Буквенно-цифровых групп .

Группй букв ознпчпет:
Ш\- панель стеновпя самонесущая цокольная 

Ы[ -  балка цокольная.
Вторая группа цифр / запнсанная через точку/  обознацаот гпьн- 

Рит пйиелц /длина, высота, толщина/ в цециметрАх; последняя буква 9 
ОЗНАЧАЕТ вид Бетонп-Бетон НА пористых ЗАПОЛНИТЕЛЯХ.

Mapku проставляются на иертежях и гпецифинвциях пвоектА,в 
заказах заводам- изготовителям и на изделиях. Каждая изготовлении» 
пянель должна иметь маркировку согласно Г Ш  43045.2-84 .Конструк
ции и изделия Бетонные и желететодиые сворцые.ПрнвилА mapkupob- 
км'* . выполненную несмываемой краской.Должны быть НАнесены: марка 
пине ли „индекс предприятия,мпсса бетона, датй изготовления.

Внесение изменений в ОвознАцеиие марок не допускается.

4. Изготовление прострнцственных каркасов,
арматурных и закладных изделии.

Сборки просТРАНствеиных каркасов выполняется из плоских 
каркасов, отдельных стержней,петлевых выпусков и закладных детн- 
лей при помощи монтажных стержней в кондукторах. Все соединения 
следует производить сваркой в соответствии с трсбованнями 
ГОСТ 10922-75 „ Армптурные изделия и звклидные двтали свпрныецля 
железобетонных конструкций.Тех\шческие тревоввимя и методы »спы- 
тпиий”, СН 993-78 „инструкции по сворке соединений арматуры и зп- 
клндных детнлей железоьетонных конструкций ”. Качество сварки, вы
полняемой при сворке прострпнствеиных кпркпсов,плоских каркасов 
и зн к ладных детйлей, должно быть не ниже требований, предъявляемых 
К соединениям с иеиормируемой прочностью по ТОСТ 10922-75. При 
изготовлении закладных детнлей следует соблюдать требования 
ГОП 19292-73 „Соединения свнрные олемецтов закладных дето лей 

сборных железоБетпнных конструкций.КонтАктчня шоадАтическпя 
сварка п лАвлением. Основные типы и конструктивные олемеитыУ

Для АредохрАненмя от коррозии лицевых поверхностей заклад
ных дет а лей они должны быть покрыты антикоррозийным слоем 0,5мм.

5 . Указания ао хРАнению н трпнепортировпнинз ппнелей.

Хранение и трпнсппртирввпиие ппнелей должны выполняться в 
соответствии с треьовпниями ГОНТ и ш -8 < к

1.292. 1 -  8. 1- 4 0000 ТО
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S
о

«
ж
гг»

tea о б о з и д и с н и е й й и м е т п и е т примем

Ш и ш в  в и ш н я

АН m i .  1- в .  и  n m  С б с в о в о о н ы й  ч е р т е ж

АЗ 1 .Н 1 .  1 - 8 . 1 - 4  0000 А1 8 в к ы  О Ш П б О Ч Н Ы !

АЗ 1.132. 1 - 8 .1 - 4  ОВВО ГС В е д о м о с т ь  р н с х о щ

с т о к и  ИЙ Ш М В Й Т ^ К Г

АЪ 1.131. 1 - 8 . 1 - 4  0 0 0 0  ТО Т е х н и ч е с к о е  опиенние

п е р е м е н н ы е  д е н н ы е Ш  н с в о х и е н н А -

1 . 1 3 2 . 1 - 8 . 1 4 . 1 0 0 8

0CCIL 30  . 20 .3 .5  -  п

С б о р о ч н ы е  е д и и и и ы

АЪ А 1.131. 1 - B .1 - 4  0100 КН РКН С ПРОСТРННСТб. 1

К П П . 30 . 2 0 . 3.5

М а т е р и м ы

2 б е т о н  к е г к и и  м ю о 1 ,9 2 м 3

ъ Р и с т в о р  ц е м е н т н ы й  мюо 0 ,17 м 3

1 .2 3 2 . 1 - 8 .  1 -4  1 0 0 0 -0 1

ПССЦ 3 6 . 2 0 . 3 . 5 - п

С в а р о ч н ы е  е а и н и н ы

АЗ А Ш 2 . 1 - 8 .1 - 4  0 1 0 0 - 0 1 К аркас п ространственны й 1

К П Д  3 0 .2 0 .3 .5

М а т е р н в р ы

1 б е т о н  к е г ш  м ю о 2 ,2 8 м 3

Ъ Р а с т в о р  . 4 мюо 0,22 лл3

т а .  1 - 8 . 1 - 4  1 0 0 0 - 0 1

ПССЦ 6 0 .1 0 .3 .5 - п

С б о р о ч н ы е  е а и н и н ы

АЪ А 1 .1 3 1 . 1 - 8 . 1 - 4  0 1 0 В - 0 1 К а р к а с  п р о с т р а н с т в . 1

i . u a . i - a . i - 4  ю в оНЙЧВТЦ. Вомммский s V
ВДН1Р. Егоров

ГА.И0НСТ и) п и
Н а н т

в е с а  3 0 , ПССД  36 . ПССЦ, 60

стяаия кист 1 аистов

ru n н и ш ш в Р т  1 г
РУКГР.ийЯ м и х ш н я Ж С Ш Л о

цнии an
КОМПЛЕКС!

проверит H0H0BRAQBF К М А Х * ^
Ш Р В 6 . 6YPKQBR

Формат М

Щ
В

В
.Н

 П
И

Н
К 

in
o

iy
n

u
c

b
 ц

 а
й

т
М

ш
м

ц
н

п
Г

4

|

гг
с= о б о з н а ч е н и е н а и м е н о в а н и е к о к . п р и м е р

К П Д  6 0  1 0 . 3 . 9

к л а т е е и я в м

2 б е т а а  к е г к и и  м ю о 3 ,8 2 М 3

5 Р е с т в о р  ц е м е н т н ы й  м ю о 0 ,3 6 М 3

АИСТ

1 . 1 3 1 .  1 - 8 . 1 - 4  1 0 0  0  j

22272 5 .
< Ь п о м  д т  к  А

10002743



|U
HB

 
N 

ПО
ИМ

 п
од

пи
сь

 У
 Ц

ЙТ
Щ

ВЗ
ЙМ

 U
HB

N"

Обознкчение МЛРКЛ и, мм О, мм Ллссу

1 .232 . 1 - 8 .  1 -4 1 0 0 0 П СС9  20.20.3,5-п 2980 750 2,17
-0 1 песо ЭВ.ЮД5 -п щ о 750 2,79
-0 2 ПССО 60.20,2.5 "я 2980 1200 6,35

—
1 . 2 3 2 .1 - 8  .1 - 4  1 0 0 0  С6

П К Н е М
О О Д ЗО ;О С С 1Ш ;Ш Ц 60 
[6 0 РОЧНЫН ч е р те »

ib̂ n д'м j 1 riiFTTim
Волынский — n tM 

r ТИ6Лберловй
Шпа

run Николневй Щии- лист 1 листов 1РУК.ГР1ПЯМихйлиня
цнииапНЁ.~  КОМПЛСНСВС

проверил К0Н06ЙЛ0ВЙ
РШЙб бУРКОВй Iш

. н
 п

оц
л |

no
gn

utb
 и 

цв
тя

 \
ъъ

ш
 йц

вХ

5

Яс

1 1
ЮО O f c m t U  1  W \U Н 0 0 М 1 Н  0 6  8 0 0  2 т п ш и и

8 0 К Ч м е н т ш И 1 1

АЦ 1 . № .  V - M - 4  Ш 1  1 1 С б о р о ч н ы й  ч е н т е и

АЪ 1. т и - а . ы  п н  м 43  ш  о н о  т о ч н ы е

К Ъ i . m . i - a .  1-4 п п  п б ш м ш ь  Р0СК09»

и м  и  ш м ш . к г

АЪ 1 .2 2 1 .1 - 8 .1 - 4  Ш » Т 0 т е ш ч е с т е  m t i m

0822 М Ш М 2  98*0610 м »  о с п о к н и о о -

1 . 3 И . Н . И  Q 0 M

Б О Й .  А Л Л  - й

С б ш ч и ы е  е о о н о о ы

Ки р ш  n o o c T p io c T im u i)

АЦ А 1 .2 3 2 .1 -8 .1 -4  0201 К П 6  3 0 .4 .3 .5 1

М 1 Т 1 Ш Ш

Ч б е то н  л е г к и й  М400 0,40 М 3

1 .2 3 2 .1 -8 .1 -4  2 0 0 0 -0 1

69  3 6 . 4 . 3 , 5  - п

Сборочние р а д о н а

Кн р к н с  б и с т и н с п е н н ы о

АЧ А 1 .2 3 2 . 1 - 8 . 1 - 4  0 2 0 0  - 1 1 НПО 3 6 .4 .  W 1

В Ш Ш А Ш

Ч бетон л е гки й  м ю о 0,46 М 3

1 .2 3 2 .1 -8 .  1-4 2 1 0 0 -0 1

6 9  6 0 .4 .3 ,5  -П

Сборочны е  е ш н и о ы

К* р к и  о р ш р н н стбен н м о

АЦ А 1. 2 3 2 .  1 -8 .1 -4  0 2 0 0  - 0 2 Ш  611.4.3.5 1

м в т е ю л л и 0,79 /Л3

Ч б е т о н  л е г к и й  л и в е

ЙЙЧ-ОТй Волынский тЖ ~
к.штр. ЕГОРОВ
глкаистр шеи

run ЙиКОКЙРВЙ tUxu~
PYKrP.UHWМихпкинп fjita »
проверив Ксиж&ь,
РПЗРЙБ. БУРКОВА

V

1 . Ш . 1 - 8 . 1 - 4  20D 0

т п  н п щ э м ц н
ICTHU9I лист

JLl
кислое

Т0РГ060 
Е,-*Т,1ВЬП ИНН „  . . . j tT tu m  KQMQftgKCttl
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-D t 50, 38. 4.3,5 -n ш о 750 0,11
-o a fill, 60. 4.3,5 -n эово «00 1,21

1.2 3 2 .4 - 8 .1 - 4  2 0 0 0 Е6

5 и и в д ; Ш б ' - Н И
CmOOHWt t  UBPTBiH

l4i'.M4'i fvM'UJ'l I,МИШ И
См-
ТАБЛ.

М4СТ \hWtTOft 1
т в р го о о -
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РУК rp ш М и хш и  R '
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1 . 2 П И - 1 И - 4  В В 0 1  АЛ

У 5 ль»
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ГОас= о ш и ш ш П Ш Ш 9 Ш Ш Риме
ч п ш

л ш ш ш м .
м> l . m .  1 -8 .1 -4  В100 Сб Сборочный чертеж
аъ 1.535.1-8 . 1-4 00ОН и V3861 HPMHTYPHbie

Сборочны е  ерн м о ы
АН 4 1.535.1-8 ЬЬ|П. 4 -3  15 Нзнеинв з в ш й и о в м ш 2 W

щ т й а н
СТ.ОД. ГОСТ 5781-85

БЧ 7 0.013.390 <8 0 8 1  L =390 2 0,02
БЧ Б 10.013.390 0 10 A !  к = 350 3 0,19

П ерем енны е цнн НЫВ ЯАЯ UCUQAHGНИЦ:
1.332. 1-6.1-4 QUO
КПП 30.20.3,5
соорочныр ш и и а ы

AS 1 1ЛЪ2.. 1 - 1 - 4  0002. Кй рн й с  плоекм U н и 13 1,10
АЧ 2 1.232. 1 -8 . 1-4 В010 Сеткй са 1 8,05
АН 3 1Л32.. 1-S. 1 -Ч 0040 Пет о я етропоеочнйясщ 2 1,87

Н Т Й А Й
Ст. атц. ГОСТ 57В1-85

БЧ 5 6.013.2960 0  6 А Ш 1. = 5860 6 0,6$
1.535. 1 -8 .1 -4  0100-81

КОИ 36. 20.3.5
Сборочны е еоинииы

АН 4 1.515.1-8. 1-4 0050 Сб Кй рн й с  плоский k p i 15 1,18
АН 2 1.232.1-8. 1-4 0010 -  01 СЕТ К Й С2 1 10,25
АЧ 3 1.232.1-8. 1-4 0040 ПЕТЛЯ СТР0П08ОЧНЙЯСП1 2 1JB7

НЙЧ.ОТй Ь ш н ш ш bS?
Н KQHTP. бЕРАПБЯ
rA-WOWCT ШИН

r u n н и ш п е в я
РУК.ГРШ М и т и н а Шихл*
ПРОВЕРИЛ ЕГОРОВ
РПЗРЯЬ БУРКОВА ^ Д -

1 . 23 2 .А -Й .1 -4  ЦЛ О О

К й р к й с
ПИ)СТРЙ«СТЬЕ«иьШ кпц Л

стйдц*|кцс.т [листов

1 . 2 
таргоЛа- Бытрььпс

Ц Н И И З П в *т _______ комплексе*

<Ьп р м а т  М

8

шаС9-0“ 1
О
G3
С= О б Ш й ч е ц ц е н й и м е и в в й й и е т

0PHMP-J
Ч й н о е

й в т п  л и

Ст. П Д .Г О С Т  5 7 8 1 - 8 5

БН 5 Б. 0 1 3 .3 5 6 0 4 6 А Ш  к  = 3 5 6 0 е 0,78

1 .2 3 2 . 1 - 8 . 1 - 4  0 1 0 0 -Q 2

К П Ц  ВО .2 0 . Зт5
С б о р о ч н ы е  е л и н н ы

АН 1 1 .5 3 5 . 1 - 8 .1 - 4  0 0 5 0  Сб К Я Р К Й С  Ш С Ш  КР 1 23 4,10
АН 2 1 .5 3 2 . 1 - 6 . 1 - 4  D 01G -D 5 с е т к а  сз 4 22,19

АЧ 3 1 .2 3 9 . 1 - 8 .1 - 4  QQ4Q П е т л я  с т р п ш о ч н й я ® 2 5,32

ш ш

СТ. В Т 5 .  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 5

БЧ 5 6 .0 1 3 .5 9 6 0 0  6 А Ш  L = 5 9 6 0 6 1 ,3 1

1  Ш .  1 - 8  . 4 - 4  0 1 0 0
KUCT

9
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\

о б о з н  пчк и и е МИРКИ L,tm О,мм 2, мм WnCtft,KC
1.232.1-8.1-4 B1DD Щ  30.10.3,5 21969 74Q 1800 32,65

-0 4 КПП 36 20.3,5 3560 740 2400 37,80
-0 1 КПП ВО-20.3,5 5960 1190 4&Q0 68,65

1 1 3 1  1 - 8 .  1 - 4  0 1 0 0

Кйркйс п р о с т р ш т ш и ы ц  
КОЦ

СБ0Р0ЧП\й ЧЕРТЕW

ЭСГШ Е Ш Щ  1ЩЩГП
ИПЧ.ОТЦ. Вокыиский см.

н ТИБА.H.HUHTP 6epKOc.fi
г/ионст. ШйИ

run Нишпевп Wcbv^; Лист | листов \
МИХШНЙ ЫДМа

ц н и и а п Ш М ? : ,' компкенгг'м
Коношны

1РЙЗРЙБ. 1И б Г
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еГ>е=с О Ш т Е М И Е OOUNUHOb H0U0 Й80 BPUMB4
В ПКУАЛ&ЦТИ Ц U9

къ 4. 536.1-6.4-4 0500 « сборочный чертей
ьъ 1. 535.1-8.4~4 и»В(1 Т.0 Техническое опиенкие

Переменные ценные ш  исполнений:
Ш 2 . 4 -8.4 -4 0200
M JLT ILJJJ.

Сварочные еаинииы
АН \ 4. 535.1-8.4-4 003В КПРКПС 1IM1CKUM KPS 2 ЗД2

1Ш .1 Я
АН 1 4. Ш . 4-8.4-4 ВЙ01 -02 Стерте нь гнутый сгз 2 0т60к(

W— ъ_
Ст.ВТй.ГВСТ 0757-80

4.041.320 <з 4 Bn.'I k = 350 22 адзкг
1.m .1-8.4-4 0200-01

Ш  38,4. 3.5
Соороипые единицы

АН 4 4. 135. 1-8.4-4 0030 -  01 Кйркйс HMCHUH КР з 2 5г4а
ш и н

АН 2 1.535.1-6.1-4 0001 -05 Стершь гнутый сгз 2 QJBOnr
СТ ОД. ГОСТ 1757-80

00 Ъ 4.041.350 ФА Ы>1 L'320 56 0,03кг
4.535.1-8.1-4 0500-01

жей
Z32
ас
гас-О
е=«г

КП5 BQ.4. 3.5
tm ouuwt шнииы

АН 1 1. 535. 1-6. И  0030 -  05 КПРКПС ПЛОСКИЙ КО 4 2 16,11

Ш ! . Н  1-4 в шНЯМ OTfl ÎМИНСКИЙИ КОНТР. IЕГОРОВ 0 ^ -
с*-а
■хей=»

ГШНСТР Iшш
к т к  простри нотьен - 

НИН ш

СТПЦИЯ| RUtin |КйСТОй
run Iткйввп Р | 1 1 2

PYKTP ttH# IКЦШИИВ Ш ш унииапНЙ,комплексы
тътк iPRURB. 1тивтоиiEPAQHR

сэ■е-
сс
го сэ о о о з п я ч е ш н п ш о т о о хон поим I 

I
JLUJLAJL

АН 2 1.535.1-0.1-4 0004 - 05 Стермиь гнутый сгз 2 0,60 кг
И. BUTOtT 0757-00

т 3 4.041. 350 <Й4бр-4 к -358 42 0,03 кг

U35. 1-8.1-4 0500
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PUC.2
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51 —

06B5HU4eHME 1Ш К П РИС. m u ,  кг
1 . Ш .  1 - М - 4  0500 КОБ 30. 4 .3 ,5 1 8,30

- м КП Б 36. 4. 3.5 а 18,84
-0 5 КПБ 60. 4. 3,5 3 34,68

I . S 3 J . H  4 - 4  0 2 8 0

KRPKRC ПРОСТРЙИСТШИЬШ

Ш
Сборочный чертой

iMiEMoraiua
т  вт а Вадьшснцй >—1£̂ см.

H ТРБЛНКОНТР- Егоров ez*r
гк.коцст. Шоп

ГИП Нмшяевп tL]U»~7 Лист | листов  \
PYK.rP.UUMМ н ти н я fyiuyU ТОРГОВО-

цнииапзк,' КОМПЛРКСОЬ
ПРОМР KOHOBRMIBfl (_
PR3PR6. Берлови __
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run никош м
PYK ГР UMWМи хш н й ГЛлМ а
Проверь KOUQ BAAQUH KcHfO&̂ . i
PR3PR6 BYPHObtt ?22±^

1. 2 5  2. A -8  . 1 - 4  0 0 0 0  Д2.

Y j i u i

M M ftty p  n u

етиш|1\цст I листе a

. ______ CM

J ___
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2.а- а 
■0-

сс=ссэ(О
го00 о ш ш е т

I
ш м в ш п ш т

п р и м е
ч п н и е

Ь в к у м ш а и и я

АЦ Ш М - 6 . Н  В В 1 0  СБ Сб в м ч ш й  черте#
Пврвмеиимк в в и т ю  ш  испокибиим:

Ш 1 . 4 - М - 4  0 01 0

£1
Л е т и

е т о т ц ш  5781-62
54 б . о а  \ т <35 В К Щ 1  = 1 9 4 0 \ь 0 ,4 2

С Т И Д .  ГОСТ ВТ 2.7 _ ЙВ

54 а 4 . 0 4 1 .2 9 5 0 0  4 B e “ I  L =  2 9 6 0 7 8,19
4 . 2 3 8 . 1 - 8 . 4 - 4  8 1 1 8 -0 1

п

H e m  и
СТ. В Т К  СВСТ 5 7 8 1  - 8 8

64 1 6. 013. 1 9 4 0 0 6 М Й  I» = 104В 49 0 ,4 2
СТ. И Д .  ГИСТ 6 7 8 7 - 8 0

64 а 4 . 0 4 4 . 35 60 0 4  B p - I  L  = 3 5 6 0 7 0,32

Ш 8 . 1 - 8 .1 - 4  0 8 1 0  - 0 2

£ 1
пето  ли

СТ. ОТЦ. ГОСТ 5 7 8 1 - 8 8

БЧ 4 6 . 0 4 3 .4 0 4 0 0  В Л 1  Ц = 1 9 4 0 3 1 0,42
СТ. ОТО. ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2

БЧ а И. 0 4 1 ,5 9 6 0 0 6  М  U =  5 9 Б й 7 4,34

НИМ ОТй Волынсииц 4 Ж д
И.КШР. ЕГОРОВ 2§ г ;
гк монет. ш яи

run и и т ш я
М !Ш !И1!11 1ЛУ.И1М1Ы Я  ЫШШ*
проверил [ЕГОРОВ
РЯВРПБ |БеРАОвп

1 .2 3 2 .1 -8 .1 -4  ВОЮ

Сетки С1,сг,сз
CTRliU* КИСТ 11ШСТО&

1

цнииаптз.комплекта

Naim vm
a| вши п <nnu\ioUl П

и
 н апи

13

о б о з и  н е ш М А Р К А L , m m м и с с а , КГ

1 .8  3  2 . 1 - 8 . 1 - 4  0 0 4 0 П 2990 8 .0 5

-  91 02 3 5 0 0 1 0 ,2 2

-  92 СЗ 5 9 6 0 82,19

1 . 2  3 2 . 4 - 6 .  4 -  4  0  0  1  0

Е  Е  Т  К  R  

0 1 ,  С  2 ,  П

С б о р о ч н ы й  Ч Е Р Т О Й

1 б Ц 1 М > М Ш М : 1 1 . 1 Ш Н Н З Я
H R 4 О ТЦ . В о л ы н с к и й » y g r ~

Ш .

Р  Т 6 В Л .
Н- К О Н Т Р X0PQU1UKQBR >

ГК.ЦОНСТР. т ш
r u n Н и и о л п е в я . К И С Т  | К И С Т . О В  1

PYK 1 ? Ш М и т и н  R M AUAjj ТО РГО 6 0 ^
1 а |  | |  л  | | н | ш  б ы т о в ы х
Ц Н И И З П

• к о м п л е м а а

п р о в е р и л Е г о р о в

P R 3 P R 6 . б е р л о в в М Я -

7 / 2 2 2 7 2  \Ч
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в в к у и ш т к и я
М 1.232.1-8.1-4 ввов т о техническое впискине

дет А К и
Ст.отц. тост 5781-82

БЧ 6. a i3 . 4940 0 В А а  иИНАВ Si 0,43
СТ. ПТД ГОСТ Б727-80

64 г 4. В 41. 41В 0 4  Вр - I L -  31В 8 о; оз

4 . Ш . . 1 - 6 . 4 - 4  0 В 1 В

КАРКАС (1MSCKUU КВТ
[Щ1!Я1ИП9а1 МИСШТЙЬ

нйч ои ВШШшГ < В у  оН КОИТР Frnpcb
ГШШР Шйи

гчп Нш ш м ЫЛ*~7 лист I листов 1
Ш И К Ш и ш ?МЛА$4Л

4 Н И И З п | & ,^  КОИЛПЛВКСвВ
ПРоввРмл|Митинй ШШй.
т т . [Берлова 7Щ С __ цн

в.к
 по

м 
Iпо

дп
ис

ь 
и ц

ятя
 |в

зr
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инв
 И

14

*О.еэ-0-
<ег2С
С=5 сз в ь а з н А ч п т  е и  т н о ш о е

1
КВА

I--------

Li
АЛ

ОРКУМООТАО 0 я - -1,235.1 8.1-1 0030 СВ ев прочный чертеж
П ееем еииы е до иные ДАН Ш 0 А Н Р 1 VI ц:

1.232. 1-8. 1-4 0030
HP 1

a e n u u

Ь'Ч
ЦТ Щ  ТОСТ 5781-82

8.013.2960 Я5ВА Ш L -- 2960 2 4,17кг
Ст 0Ц . ГОСТ Б727-80

оЧ 5 5.044. Ш 05  Ор -1  1 = 380 1Н 0,115$

— 1.931. 1-й. 1-4 003081
КРЗ

дет A KU.

64
СТ атд ГОСТ 5781 -82

4 40.043.3560 010 А Щ 1 = 3580 2 2,19кг
СТ 0ТД ГОСТ 8727-80

54 2 5. 044.360 0 5  Bp-T L = ЗБ0 49 0,055
4.2 32. 4-8. 4-4 0030-02
К М

IUTAAU
СТОГЦ ГОП 5764 82

БН 1 14. 013. 5980 0 1 4 A I .=  5980 2 7,20 кг
Ст ОТД ГОСТ 8727 80

а 4БЧ 2 5. 044.360 0 5  Cp- I  L = 360 0,055

пяч ста Волынский Ла ; ~t,
Н. КОНТР. Егоров
ГЛ K0HCTP Ш R U.

run Шжпшбй
PYKTPUHtt Михшип ?JjJUU+
проверил «лихялиип PiUu*|
РЙЗРПБ. верловц ё$Ы -

1 . Ш . 1 - &  1 -4  В В 30

к а р к а с  к а о с h и й 
к р а, к р з , кра

с т а ш лист листов
р 1

ТОРГОВО

ц н и и а п И ,
ломала со 1
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20] 000 1[ 1500 24In L 000 [
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,и

с

. 6500 л'
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t
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^ ___________ ) I Т

Л 1 15 ОД I 1700 lliol. 1500 [г
1 5860 1 1 т

0 6 0 1 H R 4 0 H U O м о о к о РУС. М Ш 0 ,К Г

1 . 1 3 2 . 1 - 8 . 1 - 4  0 0 3 0 КО 2 \ 1 ,2 2
- 0 1 КР1 2 0 ,41
- 0 2 К М J 16И1

I . I U . 1 ' 9 . 1 ' 4  0 030 СВ

Кш«с AAOtKUH
кн.мз.км

СОШЧНЫН ЧШОМ

СТЙЦМЯмисси МИСШТИБ
ияч.оп. Волынский

р СМ
ТИБАИШТ1. Егоров

ГЛ.К1ИСТРшм___run Инквшвй - ЛИСТ | АИСТОВ 1
РУК.ГШРМишина )sXUlu (

цниюпШкомплексов
«МНР. Кнмитови
mm. Ьтш / Ж э— Mm

i.h
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ft*
- [
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уш
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 ц 
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Ш
Г

15
г—
S

i
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0 0 6 0 3 Н 0 4 *  Hue Ш М 1 Ш Ш 0 ш

«ним*
иниие

^ П К У М * Ш Ш
АЧ 4.131. 1 - 0 . 1 - 4  00Ц0 СБ [ООРОЧОЫй Ч0РТ0Й1

п е н ш и о ы е  р о н ы о н н о ш ш и и й :
1 .13 1 .1 -8 .1 -4  0040
cm

НОТ ОАО

АЦ 1 1 . 1 3 1 . 4 ' * .  1-4 * 0 0 1 Стеню* нь г н у т ы й  с п 1 1,85кг

БЧ s 10.011.115 СТ.ВЦ. ГОСТ 5781-81
010  6 |  L--135 1 0,08кг

1 . 1 3 1 .1 - 8 .1 - 4 0 0 4 0  01
ш

0 Р Т Й A U

АЧ 1 . 1 3 1 .1 -8 .1 -4  0 W - 0 1 Стеню*нь гнуты й с п 1 5,11кг

БЧ 2 1 4 .0 1 3 .1 0 0 СТ.0ТЦ.Г8СТ 57 81 -81
0 1 4  6 1  L '1 0 0 2 0,24 кг

и ш л и ш и и а г в
lUKlUTI ItrOPQR

■ Щ =  =гА-шспмтг м т ш ш ю т
ишшишшжпгш
шштшпмж№ 1ш
iph» r muni

Г
4=±.

1 Л Э 1 .1 -В .1 -4  В М О  
5 ш |

пет к в е т р п п п в а ч и п я  
спл, М2

[ Щ 1Т П1Л П Г Д И ЧА иш1

цнииэп| & .
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в в и н т и т Ш Ш РИС М Ш К ,к г

U J i .1 - 6 .1 - 4  00 40 ш 1 а,01

-Й1 сп а 2 5,7 0

/7
HR4BTB.. ВйЛЫИСКИич.с£
н.ьоитр Егоров Ж Т
ГЛ ИОНСТРlilui
гцт\ НШЛЛРВЛ 1ХЩ

т  гр ш №wxr\uhr H&IlXj.f
iiPOBep МИХИЛЦИЙ t
РШйБ. i w T

1 . 2 3 2 . 1 - & .  1 - 4  В 0 4 В  СВ

ш и  с т и т о н ш
CO 1, C02

т р о н н ы й  ц e p t evu

liMufri ГШ>П 1:лл41<ГТг

P СМ-
ТАБЛ.

лист I листов 1
ТвРГОЬО-

Ц Н И И З П 1 М ,ММПЛККСМ ин
в.ц

по
цл

 Iп
од

пи
сь 

и д
цтн

 
вз

ям
цн

вм

16

t.

хК

а

ш т и ш К М М К,мм L , w m Н,М№ Й, т d „мод г ,
»Л№

м т
«г ’

U J 1 .1 -6 .1 -4  0001 СГ 1 з о 1525 570 14 Лс-1 50 30 1,85
-01 СГ 2 40 2118 800 20 t o - I 70 40 5,22
- 02 С Г 3 30 081 350 1 0 K - I 30 20 0,60

1 . Ш . Н . 1 - 4  0 0 0 1 СВ

СТЕРШЕНЬ гнутый
СИ , СГ2,СГЪ

ВДШИ1ШШКШ111Я1
ниц о ц . ввкышни \ -CvT Р см. 

ТйбЛ.
Н КОНТР Егоров
ГЛ.КОНСТ IDru /ClZ'*
run Ы ж алйш лист 1 листов \

РУК ГРИНШМйХЙЛинй 7
ГОСТ 5781 -82

ТОРГОВС-
Ц Н И И З П 1 Ж . ,' КОЮПАИНГО**

провес МИХЙЛИНН Ш й й ,__
РЙЛРЙБ бш аьи Ж
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M H K  Ik 

1 Щ Н И

К 0 КК Я 4 7  » 'Л W 1 U 0 \  Я К П 0 З Я Я Щ Я Ы Я  1и з и к и я

в
с

е
го

я т о т  у  я и  я я и  я к  ь я я к я т я я  и я н прокат из 
стили ке т  Ъ

сэи.
сэ
1—

ГО С Т  5 7 6 4  - 8 2 ГОСТ 6 7 2 7  - ВО

и
то

го

ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 ГОСТ 10S-76

m e t  Ik-!Г к к я с с Л - 1 К КЯ С С  К с - 1 К К П С С  6 p - i к к я с с  Л -1 п о к о е в

m
и т о г о

М М
и т о го

м кд
ито го

Ф , т
итого

Ф, м м
итого

$ г 8
ито го

8 АП Б Б АО 44 44 20 4 5 ъ 40 80x100

П Ш 1 3 1 .1 0 .3 ,5  - n — — - 2ВДБ — 0,70 — 20,90 3 ,4 — 3 ,4 4,45 — 4,15 20,81 0,24 1,0 1,24 1,0 1,0 2,24 3 1 ,0 5

П С С Ц З Б .О 0 Л 5 - П — — — 25,60 — 0,70 - 26,ЗС 5,4 — 3 ,4 5 ,84 — 5,84 35,54 0,24 1,0 1,24 1,0 1,0 2,24 3 7 ,7 8
Ш Х Ц Б 0 . 5 В . З £ - п — — — 49,88 — 1,34 — 51,22 — 9,68 9,68 5,52 — 5,52 66,42 0Д4 V 1,24 м 1,0 2Д4 68,66

6Ц 30.4 3 ,5- n i t  npl '* c * 1У - ~
—

4,68 — — - 0,66 1,76 2,42 8,30 — — — — — 8,3В
ЬЦ 5Б.4 3,5 - n — 1,20 — — 8,76 8,75 — — — 0,78 2,00 2,87 12,93 — — — — — — 12,83
6Ц 60. 4.3,5 -  п

__l !ДВ — — — 28,8 28,8 — - — 0,78 3,41 4,19 34,29
I

— — — - — — 34,19

IZ
1 . 2 3 2 . 1 - 8 . 1 - 4 0 B B 0  P tнп иато ВВАЫНСКЦЙ

Н КОНТР F r o m
сt ГА К0ИСТР ш ______

& Е Д С М С С Т < « >  Г А С  ХО Д А ,
СТЙЦМЯ *ЛМСТ | ЛИСТОВ

ГКО н и ш п ш “ П -----------\— Г ~
в РУК ГРИШИ MUXRAUUR т щ С Т А Л И  Н А  Э Л Е М Е Н Т , К Г торге во*

ц н и и а п ш й .ж 1РОМРЦЛ
PH3PR6.

КОНОВЯШЙ
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ЦЩ.М&ИОДЛ.

1
2
3
4
5
6
7
8 
9

10
И
1Z
1b
14
t1L
17
18 
13 
20 
21 
22
23
24

Подпись Ц ДАТА |ВЗАМ.ЦИВa
НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИAAA U 

ЕДИНИЦА иЗМЕРЕНИЯ

СТАЛЬ СТЕРЖНЕВАЯ АРМАТУРНАЯ, КГ: 
КЛАСС A -I ГОСТ 5781-81 

ПО CEPUU
СУМЁТОМ КОЭФ. ОТХОДА 
ПРИВЕДЕННАЯ К КЛАССУ А“ 1

КЛАСС АС-П ГОСТ 5781-01 
ПО CEPUU
С УЧЁТОМ КО^Ф. ОТХОДА 
Приведённый к классу а -1

Класс  А -Ш  Г0СГ5781-81 
ПО CEPUU
СУМЁТОМ КОЗф. ОТХОДА 
ПривЕДЕННЫЦ к КЛАССУ А-1

КЛАСС А-Ш  ГОСТ 5781-81 
ПО CgPUU
С УМЕТОМ КОЭФ. ОТХОДА 
ПРивЕДЕННЬШ К. КЛАССУ А-Х

итого СТАЛЦ с т е р ж а р м а т у р н -к г  
в НАТУРАЛЬНО*! МАССЕ 
ПривЕДЁНОй К КЛАССУ А-Х

КозФ-

КОТК-
К пр.

КОД

МАТЕРИАЛ*

1,01
1,00

1,01
^ 1

1,01
<,43

1,01
1,49

0 9 5 0 0 0
0Э 5009

095005

093004

093005

093000

Количество НА МАРКУ. Код ИЗДЕЛИЯ

ПССЦ.30.20 
3 ,5-п

3,400
3*434
4,155

20,500
20,705
23,608

1,700
1 ,7 1 7
2 ,55 8

25,856
36,321

F=F

ПССЦЗбга.
3 .5 -П

3,400
3 ,43 4
4,15S

25,840 
26 ,098 
37,320

1 ,7 0 0
1,717
2 ,SS8

31,249
44 ,033

ш пгт  г а м д а  
щ м и а  E g g g
И 2 Ш 2 [Щ З Л И И Е ^ 2
{ ш ш ш ш т & Е *
052121  Eiff Bi5
l/.VTJ.n ixa Д )

ПССЦЛ0.20 
3 ,5 - П

9 ,680
9 ,7 7 6

11,829

50,120
50,621
72,378

2 ,3 4 0  
2 ,3 6 3  
3  461

62,760
8 7 ,6 6 8

6Ц30.4.
3 ,5 -П

1 , 2 0 0
1,210
1 ,2 1 0

4 ,680
4 ,7 2 7
6 ,7 6 0

5,937
7,970

6 Ц 36.4. 
3 ,5 -П

1,200
1,210
1,210

8 ,760
8 ,8 4 8

1 3 ,1 8 4

Ю (038  
14 ,394

1 .2 3 2 .1 -8 .1 -4  ООООРМ

БЦ.боЛ.
3,5-п

1,200
1,210
1/210

28,800
29 ,088
43,341

30,298 
4S, 551

ведом ость расх о д а
СТАЛЦ,ЦЕМЕНТА U И Н ЕРТН Ы Х
m a t e puАлов на издЕлиа.

Фо р м а т  А 4

иив и^ПОАДкПодпись и AATAIBiAM ЛШВ.м4

________ _ J _______ ____ ______ ____________ 1

На и м е н о в а н и е  МАТЕРЦАЛА и 

ЕДИНИЦА иЗМЕРЕНиа

Код.

МАТЕРИАЛА

Количество на м арку  . Код изДЕЛИЯ
КОЗф.

Котк.
Кпр.

ПССЦ3020.
3 ,5 -П

ПССЦ3620.
3,5-П

ПССЦ60.20.
3,5-П

БЦ.30.4.
3,5-П

61436.4.
3 ,s -n

БЦ.60Л.
3 ,5 -П

1
2
3
4
5 
8

СТААЬ СОРТ. КОНСТРУКЦИОННАЯ, КГ . 
ПОЛОСОВАЯ ГОСТ 103-76 
ПО CEPUU
с у ч ё т о м  коаф. о тхо д а
При ВЕДЁННАЯ К КЛАССУ С 38/23

1 ,0 1
1 ,0 0

095000
093100

1 , 0 0 0
1 , 0 1 0
1 , 0 1 0

1 , 0 0 0
1 , 0 1 0
1 , 0 1 0

1 , 0 0 0
1 , 0 1 0
1 , 0 1 0

— — —

7
8  
9

4ft

итоге СТАЛЦ СОРТ КСНСГР.,КГ \
8  НАТУРАЛЬНОII МАССЕ
ПРЦВЕДЁННОЙ К КЛАССУ С38/23

09500Q
1 , 0 1 0
1 , 0 1 0

1 , 0 1 0
1 , 0 1 0

1 , 0 1 0  
1 ,0 1 0

— — —

11
12
13
14
15
16

и того  СТАЛЦ
СТЕРЖНЕВОй АРМАТУРНОЙ U
сортовой конструкционной, кг:
В НАТУРАЛЬНОи МАССЕ 
П риз, к  КЛАССАМ A - I  U С38/23

2 6 ,8 6 6
3 7 ,3 3 1

32,259
4 S ,0 4 3

6 3 ,7 7 0
88 ,678

S,937
7 ,9 7 0

1 0 ,0 5 8  
1 4 ,3 9 4

3 0 ,2 9 8
4 5 ,5 5 1

17
18
19
20 
21 
22
23
24
25
26
27
28
29
30

ВТ.Ц.ПО У КРУП-СОРТАМЕНТУ, кг:
СТАЛЬ КРУПНОСОРТНАЯ
ПОЛОСОВАЯ В = 60-200
СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ
КРУГЛАЯ Ф10-19
КАТАНКА
КРУГЛАЯ ФБ-9

03S100

0 9 3 3 0 0
0 9 3 4 0 0

1 , 0 1 0

5,1S1

20,705

1 ,0 1 0

5,151

2 6 ,0 9 8

1 , 0 1 0  

2 ,363  

SO,621

1 ,2 1

4 ,727

10,058 3 0 ,2 9 8

Металлоизделия про м .назнаменцд 
(м е т и з ы ) к г :

Класс  Вр- х  ГОСТ6727-80
ПО CEPUU

С УЧЁТОМ коэф. ОТХОДА 
приведённы й к  кл а с с у  А-Х

1 ,0 2
1,47

1 2 0 0 0 0

121400
4,150
4 ,233
6 ,2 2 3

5 ,8 4 0
5 ,9 4 7
8 ,7 4 2

5,520
5.630
8,276

2,420
2 ,468
3 ,62 8

2,870
2,927
4,303

4,190
4 ,27 4
6,283

I 1 .2 3 2  1- 8 .1 -4  OOOOf>М
[Аист

_ Л
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И*В К? ПОАЛ. ПОАПиСЬ U ААТА BJAM МНВ. N4

HAUMEHOCAHUE МАТЕРИАЛА M 

ЕАММ1ЩА УМЕРЕННА

КСЗФ. 
К «ТК. 
К ар. матерцааа

КОАЦЧЕСТВС НА МАРК* , КСД МДЕАЦД

ПССЦ30.80.
3 ,5-Н

ПССЦ36.80.
3,5~П

песце О.1 0 . 
з ,5~п

6Ц30.Ч. 
3,5-Н

ВЦ 36.4. 
3,5 ~ П

ВЦ €0 .4 .
3 .S -п

4 
I  
ъ 
ц
5 
С
7
8 
8

ю
и
н
13
14 
45 
U
17
18 
48
го
14
гг
п
14
25
гс
87

итого M6TU30B, КГ:
В НАТВРААЬНОЙ МАССЕ 
ПРИВЕДЕННЫХ К КААССН A-I

итого стали прив. ккаассч A-I 
тоже к каассн езз/гз

ВСЕГО СТАЛИ ,КГ:
3 НАТУРАЛЬНОМ ИСЧИСЛЕНИИ.
прмв. к классам Д-1 и езз/гз

.БЕТОН, Н К* 6  *.
ЛЕГКЦЦ Н 400

РАСТВОР,Н КУБ*. 
ЦЕМЕНТНЫЙ М 400

ЦЕМЕНТ,Т;
мЧоо
С УЧЕТОМ КООФ. ОТХОД,А 
ПРИВЕДЕННЫМ К МАРКЕ 400

итого ЦЕМЕНТА НРНВ. К МАРКЕ 400

ИНЕРТНЫЕ ЗАПОЛНИТЕЛИ Н КУБ*. 
ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫМ.
ПЕСОК ИСКУССТВЕННЫМ 
ПОРИСТЫЕ

410000

4.00 В
4.00

573000
573414

571000
574140
574430
571 го о

ч,8зз
в д г з

чг,5чч
4,040

30,088
43,854

1,810

0,470

0 . 6 8 S
0,685

0,685

0,434
0,960
4 ,7 8 В

5,947
8,748

58,775 
4,0 40

37,496
53,785

8,880

0,880

0,754
0,754

0,754

0,459
4,440
8,058

5,630
8,876

95,944
4,040

68,390
96,954

3,880

0,360

4,85В
4.858

1.858

0,867
4,940
3,43В

8,468 
3,68 8

44,59В

8,405 
41,59 В

0,400

0,40В
0,40В

0,40 В

0,0 8В 
0,800 
0,360

8,987
4,303

1^697

18,965
43,697

0,4 ВО

0,489
0,489

0,489

0,033
0,840
0,438

4,874
6,883

54,334

34,578
54,334

0,790

0к843
0,813

0,843

0,055
0,395
Ц714

1.838.1-8.4-4 ООООРМ лист
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