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П АН ЕЛ И  НАРУЖНЫХ СТЕН
ОЛНОРЯЛНОЙ В43РЕЗКИ ЛЕГКОБЕТОННЫЕ ЛЛЯ КРУПНОПАНЕЛЬНЫХ 

Ж ИЛЫХ 34ЛНИЙ С ШЛГО/И ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕН 2А * а 6/И И ВЫСОТОЙ 
©ТЛЖЛ 2.8 /и. ЛАЯ СТРОИТЕЛЬСТМ В СЕЙСМИЧЕСКИХ РАЙОНАХ

ВЫПУСК 2-1
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С учиюм результатов проведенного ГУП ЦПП анализа фонда, Госстрой России перевел-в разряд мате

риалов для проектирования (МП) ряд серий проектной документации на типовые строительные конструкции 
с предоставлением возможности их использования о качестве справочного материала и сохранением в фон
де типовой проектной документации.

(3 разряд материалов для проектирования были, в основном, переведены железобетонные несущие кон
струкции, разработанные до введении ныне действующих СНиГ! 2.03.01-04, а также ряд серий ограждающих 
конструкции, область применения которых существенно сузилась после внесения в СНиП 11-3-79 изменении 
№ 3 и № 4.

Их применение допускается при проектировании и строительстве при условии обязательной проверки 
соответствия принятых конструктивных решений и марок конструкций и изделий (из числа переведенных в 
Ml I), требованиям дейсшующих нормативных документов и уточненной области их применения.

Возможность из1 о I o b t ic i  1ия таких конструкций и изделий по соответствующим типовым*(переведенным 
в МП) рабочим чертежам без изменений или с необходимыми изменениями, определяется проектной 
организацией, применившей указанные конструкции и изделия в конкретном проекте.

й м а а м я м \класс энергоэффективности
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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗАДНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

С Е Р И Я  1 . 1 3 2 .  Ы 2 с

ПАНЕЛИ НАРУЖНЫХ СТЕН
ОДНОРЯДНОЙ РАЗРЕЗКИ АЕГКОБЕТОННЫЕ Л/1Я КРУПНОПАНЕЛЬНЫХ 
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Наименование чертежей

Содержание; у
Пояснительная записка 
Каркасы ;КН1*КН9 >
Каркасы KHI0+KH24 
Каркасы КН25*КН35 
Каркасы ПКН1+ПКН26; ПКНХа 
Каркасы ПКН30*ПКН56 
Каркасы КН40 Л*КН54Л 
Каркасы КН43.2*КН54.2 
Каркасы КН46.3*КН54.3 
Каркасы КН49.4*КН54.4 

КН42.6тКН48.6

Каркасы ОД41.7*КН54.7 
Каркасы КН44.8+КН54.8 
Каркасы КН47.9тКН54.9

КН40.2Ш42.2
КН40.3*КН45.3
КН40.4*КН48.4
КН42.5+КН48.5;
КН40.7
КН40.8-гКН43.8
КН40.Э*КН46.9
КН40Д0*КН49.Ю

Каркасы КН5ОЛ0*КН54Л0; КН42ЛМН48Л1; 
К42Л2+КН48Л2; КН40ЛЗ; КН41ЛЗ

$

с,

Каркасы КН42ЛЗ*КН54ЛЗ 
Каркасы -КН40. 14*КН52 *14 
Каркасы КН53Л4; КН54Л4; КН40Л5*КН50Л5 
Каркасы КН51Л5+КН54Л5; КН42Л6+КН48Л6;

KH42.I7-tKH48.I7 
KapttaCH КН40.18+1Ш52.18 
Каркасы №53.18; KH54.I8; KH40.I9tKH50.X9 
Каркасы Ш51Л9+КН54.19; КН40.20+ЙН48.20 
Ъфта  КН49.20+КН54.20; КН42.21+КЙ48.2Х;

KH42.22tKH48.22 Ч
Каркасы KH60.I+7; KH6I.X+4; №62.1*6-

|П.',У , ----

, Лиот Стр. Наименование чертежей Лист Стр*
k -  — м

1с. ? Каркасы КН60.8ЛЗ; KH6I.7+I3; КН62.7*12 23 28
1о*Зд 3+5
I 6 Каркасы КН60. 14+15; КН61Л4+15; V

i 7 КН62ЛЗ+17 24/ 29
3 8 Каркасы КН60Л8+20; КН61Л8*20;
4 9 КН62Л8+22 25 30
5 10
6 I I Сетки СН2Л 4 CH3I.I 26 31
1 7 - 

8
12
13 Сетки СН4.2 4 CH3I.2 27 32

Сетки СН5.3 4 CH3I.3 28 33 '
9 14

10 15
Сетки СН4.4 *  CH3I.4 29 34

I I 16 Сетки СН5«5 4 CH3I.5 30 35
12 17 Сетки СН40Л *  СН40.5 ■ч 31 36

13 18 Сетки СН45Л+СН49Л; СН45.2+СН49.2,;
14 19 СН47.3+СН49.3 32 37

15 20 Сетки СН46.44СН49.4; СН47.5-*СН49.5 33 38
16 21 Сетки габ^ЛСНббг'СНб?; СН58 34 39 .

17
18

22
23

Петли строповочные ПН1+Ш5. Гнутые стержни
A H I.I; AHI.2; АН2Л; АН2ЛЛ; АН2.2; .АН2Я.2; Ш 35 40

19
20

Ц
т

Гнутые стержни АН4 Л *4 ; АН4ЛЛ*4;\ 
АН5Л44; AH5H.I44 36 41

Гнутые стержни AR6.I44; АЙ7Л+4; ДН8Л4З , 37
ой

. 42
43

21 № Закладные детали Ш 1; МН2; МНЗ; МН4 38

22 ч
Гнутые стержни АЩНЮ.Отделыше стержни Ш , 39

40
44

о Ш . Ы  цо Щ ЗЛ 43 1 м 
.. Отдельные стержни о ТН14Л+4 по ТН29Л43

45" . < ~/
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СОДШАНИБ ВЫПУСКА

Серия 1 .1 3 2 .Н 2 о в х о д и т  в  достав Общесоюзного каталога индустри

альных изделий для килддно-градданского строительства*

Чертежи,! приведенные в настоящем выпуске, предназначены для 

изготовления арматурных изделий а закладных деталей^ из которых ком

плектуются арматурные блоки панелей, приведенные в выпусках I-I, 1-2, 

1-3, 1-4, 1-5, 1-6й Г-7 настоящей серии*

Детали арматурных блоков приведены в выпуска 0-1.

Идентичность армирования панелей различных типов позволила 

унифицировать арматурные изделия. Все они делятся на несколько групп, 

объединяющих изделия по назначению, параметрам поперечного сечения и 

принята характеристикам стержней. Внутри большинства групп изделия 

отличаются только длинами, что позволяет получать их путем разрезки 

условно бесконечной ленты определенного поперечного сечения, изго

товляемой на автома^еской контактно-сварочной машине* Этому способ

ствует и то обстоятельство, что в большинстве случаев в'сетках и кар

касах положение первого поперечного стержня относительно торца про

дольного стержня не регламентируется и может быть равным от 50 мм до 

У-50, где У-шаг поперечных стержней. Изделия, входящие в такую группу, 

имеют одинаковые буквенные обозначения и сквозную цифровую нумерацию, 

на них выполняется один (в пределах листа) эскиз. .

Изделия настоящего выпуска делятся на следующие группы:

4* Горизонтальный каркас КН9, устанавливаемый в штрабе двух

шаговых панелей*

5* Горизонтальные каркасы KHI0+KH27, устанавливаемые по опорным 

граням панелей*

6* Горизонтальные каркасы КН30*КН35, обрамляющие проемы.

7. Горизонтальные каркасы КН40+КН54, устанавливаемые в пере

мычках панелей с оконными и балконными проемами.

8. Горизонтальные каркасы КН60+КН62, устанавливаемые в пере

мычках под окнами в панелях лестничных клеток*

Горизонтальные каркасы (пункты 7 и 8) делаются несимметричными для 

случая совместной работы над- и подпроемных перемычек и симметрич

ными - для случая их раздельной работы.

9. Горизонтальные пространственные (гнутые) каркасы ПКН1 я 

ПКН1&, армирующие торцы панелей групп НГ1 и НТ4;

10. Горизонтальные пространственные (гнутые) каркасы ПКН2+ПКН56, 

армирующие гребни панелей.

11. Сетки CH2+CH3I, армирующие проЬтенки и глухие панели.

12. Сетки СН40, устанавливаемые над проемами в панелях лестнич

ной клетки.

I
I. Вертикальные каркасы KHI, КН2, устанавливаемые у боковых тор

цов панелей, у дверных проемов и в- теле глухих панелей;

13.Сетки СН45*СН49, армирующие подоконные перемычки и подокон

ную часть балконных проемов*

3*
-I ас

2. Вертикальные Каркасы КНЗ+КН4, обрамляющие проемы;

3* Горизонтальные каркасы КН5*КН8, армирующие верхнюю четверть 

проемов*

14.Сетки ПСН55, ПСН56 и СН57, армирующие торцы панелей групп 

HTI и НТ4.
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15. Сетка СН58, армирующая штрабу двухшаговых панелей,

16. Гнутые стержни AHI, АН2, АН9-горизонтальные выпуски,

17. Гнутый стержень АНЗ, устанавливаемый в штрабе двухшаговых 

панелей -гнутый стдржевь АНЮ,усиливающий верхние выступы,

18. 1йутые стертой АН4+АН8 - вертикальные выпуски,

19. Петли строцовочные ПН1+ПН5.

20. Закладные детали MHI, Щ&- - армирующие выступы опорных 

граней.

21. Закладные детали МНЗ, МН4 —  для крепления- к ним огражде

ний лоджий и балконов.

22. Отдельный стержень THI, устанавливаемый в торце панелей 

Н И  я ^Т4.

23. Отдельные вертикальные стержни ТН2, обрамляющие проемы.

24. Отдельные горизонтальные стержни ТНЗ*ТН4, устанавливае

мые под оконной частью балконных проемов.

25. Отдельные горизонтальные стержни ТН5+ТН29, устанавливае

мые по низу проемов и по низу панелей с раздельно работающими пе

ремычками.

Набор элементов' каждой Группы-определен из условия1 возмож

ности заармировать любую ран ель из типов, принятых в "Номеккла- ' 

туре унифицированных индустриальных изделий крупнопанельных 4-9- 

■ этажных жилых домов о шагом несущих поперечных стен от 2,4 до 

3,6м для строительства в сейсмических районах".

Принятым набором арматурных изделий возможно'частичное или 

полное армирование и других видов я групп наружных стеновых па

нелей г

Конкретные длины арматурных изделий определены в,зависимости 

.от размеров и конфигураций панелей я конструктивного решения уни

фицированных узлов армирования панелей.

Учитывая реальные условйя производства (завод будет выпускать 

ограниченную номенклатуру панелей), количество марок, изготовляемых 

на одном заводе, будет меньше запроектированного в настоящем вы

пуске.

Изготовление изделий и применяемые материалы

Все изготовляемые по настоящему выпуску изделия должны отве

чать требованиям ГОСТ 10922-75, ГОСТ 14098-68 я ГОСТ 19292-73.

Значительная унификация параметров арматурных изделий позво

ляет .изготавливать их при помощи точечной сварки на автоматизиро

ванной линии 7728/2 с машиной МТМ-09 иля линии типа И-2И, разрабо

танной Индустройпроектом, иля линия 7728/3, разработанной на базе 

МГМК-ЗхЮО, а также подобных линиях.

Арматурная сталь принята в соответствии со СНиП П-21-75. 

Арматура каркасов и сеток принята из стали классов А-411 и В-I, пет

левые выпуски - из стали класса A-I.

Петли строповочные следует выполнят?» только из горячекатан,- 

ной стали'класса .A-I ВСТ.Зсп2, ВСт.З пс2 по ГОСТ 380г-71 (последние - 

для температур при монтаже не ниже -40°С).

Полосовой металл закладных деталей и двутавры выполняются из 

отели марок ВСт.Зкп2.

Анкера закладных деталей привариваются контактной точечной ;

& Т К
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или рельефно-точечной сваркой* тавровые соединения анкеров , 

могут выполняться дуговой сваркой под слоем флюса на автома

тах типа АСС-2МУ и АДО-2001. При применения оборудования не - 

обеспечивающего режим сварки автоматически* следует толщину 

пластинок увеличить до 8 мм.

Защиту закладных деталей от коррозии осуществлять по 

СНиД Ш-28т-73,

Маркировка изделий

Принятая в настоящей серии маркировка изделий ориен

тирована на комплектацию их по технологическим признакам.

Плоские каркасы обозначены буквами КН, где Н характе

ризует принадлежность их и всех последующих видов .изделий к 

конструкциям наружных стен.

Пространственные каркасы, получаемые при помощи сгиба

ния плоских каркасов* обозначены буквами ЛКН.

Плоские сетки обозначаются буквами СН.

Пространственные сетки, получаемые при помощи огибания: 

плоских сеток* обозначены буквами ПСН.

Гнутые стержни различного назначения обозначены буквами 

АН.

п о я с н id т к д ь ц  я а

Исключение составляют гнутые стержни, применяемые для строповки 

. (петли строповечные*) панелей и обозначаемые буквами ПН.

Закладные детали обозначены буквами МП; эти изделия обяза-. 

тельно включают в себя элементы* изготовленные из сортового про

ката.

Нумерация в пределах основных Видов изделий (каркас, сетка* 

петля,'гнутый стержень и закладные детали) принята сквозная.

В отдельных случаях нумерация изделий следующей группы (в преде

лах одного вида изделия) начинается с числа выбранного так* что 

для предыдущей группы оставлены запасные номеру.

В связи с тем, что набор арматурных изделий обеспечивает 

армирование панелей о большим диапазоном нагрузок* необходимо 

иметь изделия рабочего армирования с различными прочностными 

характеристиками. Для таких изделий применена следующая система 

маркировки:

Ъосле числа, характеризующего габаритные характеристики изделия*1 

ставится точка и после нее. цифры, характеризующие его прочность: 

диаметр стержне^* класс, стали* шаг поперечных стержней* размеры 

ячейки деток; например, КН40Д; КН40.2 и т.д.

Зеркальные изделия имеют индекс "л" •
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Марка

поз.
ДИАМСП

ММ
КЛАСС
СТАЛИ

ДлимАГд
МИ 4

кол-во ДНАМЕТ?
мм

К ласс
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_ <м

2 А ¥ 270 21 А ¥ S.65 о 56

О' о - итого-- 3.03
V

' Л- / смСМ г-СМ
КН48.<

1 8 А® 3250 2 8 АШ 630 2.57•у\
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Итого-. 3.57 Итого-- 352

К Н 4 5 .2 .

к <0 АЖ 2550 2 10 АШ 5.30 3.27
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СЕА.КГ

АРМАТУРНОЕ
и з д е л и е

/Парка
поз.

ДМЛМ
мм.

К ласс
стали

Да ина( к.) 
мм Кол-во 1

1 КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНА,*

ОБ
МА

,
К М 4 5 .5

1 14 АШ 265 0 2 14 АШ 5 30 6.40
с*» 2 5 ¥ 270 18 3 Вр! 4.85 0 75

©
ос-е>

г

\
' и то го 7.1S

осм
см

К  Н 4 8 .5
1 14 аШ 325D 2 14 а Ш 6.50 7.85I '
2 5 ад 27 0 22 5 ВрГ 595 0 9 2

ШАГ 150
mсм И Т О Г О 8 7 7

L
К Н 4 9 .6

1 14 аж 2050 2 14 АШ 4 Ю 4 95
2 6 АЖ 270 14 6 АШ 378 0.84

И того 5 7 9

С п е ц и ф и к а ц и я 6 Ы Б О Р К А
К Н 4 & 6
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2 6 АШ 270 18 6 АШ 4 85 1.08Арматурное

ИЗДЕЛИЕ
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Диаметр
мм

Класс
стали

4л и н а (Ц
м м Кол-во

ДИАМПР
ММ

Класс
СТАЛИ

ОБЩАЯ
длинл./и

ОБЩАЯ 
МАСЕЛ,W Итого: 748

КН49.4
1 12 АПГ 5400 2 12 АЖ 10.80 9 59

К Н А 8 .6
1 14 АЙ 3250 2 14 АШ 650 7.8S

2 5 ¥ 270 36 5 Ч 3.70 0.96 2 6 АПГ 270 22 6 АШ 5.92 2 8 7
и т о го : 10.55 И того 107 2

К Н 5 & 4
i 12 АШ 5525 2 12 АШ 41.05 9.81

( ? )2 5 В* 270 37 5 Вр1 1000 1.54
и т о г о : 1135 «л

К И 5 1 4
1 12 АШ 5050 2 12 АЖ 11.30 10 0 3

с*».

О
с-04

2 5 ¥ гпб 38 5 Ш 10 20 1.57
И то го : 11.60 1 9 ) ОО

cN

К  Н 5 2 .4
1 12 АШ 6000 2 12 АШ 12.00 1066

2 5 ВрГ 27 Ь 40 5 ад 10.80 165 •Г)

И то го : 1231
L ± Ш  Л 1 tvj \J
т т

К Н 5 3 .4
1 12 АШ 6125 2 12 АШ 12.25 10.88
2 5 ¥ 270 41 5 Ч 11.05 1.7Q

ИТОГЪ: 12.58 i

К Н 54.4
1 12 АЖ 6250, 2 12 АШ 12.50 11.10 С п е ц и ф и к а ц и я В ы б о р к а

2 5 Ч 270 42 5 ад 11.30 1.75 А р м а т у р н о е

ИЗДЕЛИЕ
Марка
П D3.

ДНАМ
м м .

KAACt
етлли

ДЛИН A fL j 
м м Кол-во

Диаметр

м м
Класс
стали

0Б1ЦАЯ
ДЛИНДМ

Общ ая  
масса, кгИтого. 12.8£

H W 4 9 .5

1 14 АЖ 2050 2 Ц АШ 4.10 4.95

КН40.7
1 8 AIM 1800 2 д АШ 3.60 1.42

2 5 BJ . 270 14 5 Ер1 3.78 0.59 2 4 ' 170 9 4 2.42 0 2 4
Итого: 5.SC И т о го 1.66

т к

1979
К а р к а с ы  К Н 4 9 .4 *  KH54.4J КН42.5 -г КН48.5; К НА2.б-гКН4а&; KH4Q7

< ' /

С E P I  
U 3 2  

выпуск 
2 -1

ИЯ
*1-12с

л и с т
9

ТШч 75
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С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я ВЫ Б D Р К А 15
Армдтзрмое
ИЗДЕЛИЕ

МАРКА 
ПО 3

ДИАМ1ТР 
/И/И

Класс
стали

Д Л И И А {L.) 
ММ Иод-80 диаметр

мм
КЛАСС
СТАЛИ

Обитая
длинд/и

<юСО
0 Б Ш, А Я 
МАССА, КГ

КН 48.7
1 8 лщ 3250 г 3 АЩ 6.50 г 57

- я
£----

• 2 4 ад 270 17 4 ад 4.58 0 45

о* CJ см
Ос-
©J

Итого: зОг

И И и 9.7

1 8 АЩ 5400 2 8 АПГ 10.80 4 27\ 1 / I

2 4 т 270 27 4 ад 7.30 о 7 г

ШАГ 200
«

8
4

— ----- ■--
Ито го : 4 99

1 -1к____
- L

* К Н 50.7
1 8 АЩ 5 52S 2 8 АЩ 11 05 4 36

-f— 2 4 ад 270 26 4 ад 7 55 0 74
Итого: 5.10

*

X < 
*  'а»

G П £ Ц И Ф И К А П И Я & Ы & О Р К А
К Н 5 1 7

1 8 АЩ 5650 2 8 АЩ 11.30 446

Ар м а т * рное 
и зд е л и t

МАРКА
ПОЗ.

ДИАМЕТР
ММ

Класс
стали

Длпнл(1.)
мм Кол-во ДИАМ1ТР

М/И
Класс
стали

Об!Д АЯ 
ДЛИНАМ

ОйЩАЯ 
/ПАССА, КГ

2 4 ад 270 29 4 ад 7.82 0 77
Итого- 5.23

i
«<
X

2. 1 8 ЛЩ 1 S25 2 8 АШ 385 1.52 1 8 АЩ 6000 2 8 АЩ 1200 4 74
CL.

U
Н И М . 7 2 4 V 270 10 4 ЧрХ 2.70 0.27 КН  5 2 .7 2 4 ад 270 30 4 ад 8.10 0 80

-
V

Итого: 1.79 Итого : 5 54
о|
а.

fluс: 1 8 АЩ 2050 г 8 АШ 410 1.62 1 в АЩ 6125 2 8- МП 1225 4 84
с IX№ K H W .7 2 4 Вр! 270 и 4 -ад 2.97 0.29. НИ 53.7 2 4 ад 270 31 4 ад Й 35 Q 82

х.
£ Итого: 191 Ито го . 566

у 1 1 ’ б АШ 21.00 г 8 АЩ 4.80 ! 90 1 В АЩ 6250 г 8 АШ 1250 А1 9*‘
ТСк.

X
в ИНА1Ь.7 2 4 ц 27 0 12 4 \ ад 3.25 032 2 4 ад 270 32 ад 865 0G6

ши>
о 3<• ’ Итого- 222 итого 5 80-* if-

V
1 8 АЩ 2*25 2 8 АЩ 5 05 1 99 1 10 АЩ 1800 2 10 АШ 3.60 2 22

i К Н М .7 2 4 Ч 270 13 4 ад 3.50 0 34 к н а д .в 2 - 4 ВрХ 270 9 4 н 2.43 0.24
тч
1 Итого: 233 Итого- 246

' а 1 8 АЩ 2650 2 8 АЩ 530 го9 1 10 АШ. 1925 2 10 АЩ 3.85 2,37
с
i

iXв КНА5.7 2 4 ВрГ 270 14 4 ад 378 037 . КНА1.8 2 4 ад 270 10 к ад 2 70 027
X JC . < Н Итого: 2.46 ИТОГО: 2 64

.fas. СО

< 1 8 " АЩ 3000 2 8 АШ 6 00 237 1 10 АЩ 2050 I 2 10 АЖ 410 2.53
=(

»
ИНА6.7 2 4 ВрГ 270 15 4 . ад 4.05 040 н ш я 2 - 4 ад 1 270 j i i 4 ад j 2 97 ! 0 29

t --------------

ф <
\

. ИТОГО: 277
Т * "Г 1 1 jИтоги j 282

S
£ 1 8 АЩ 3125 2 8 АЖ 625 2.47 % 10 АШ 2400 | г 10 S аШ j 4 80 | 2 96

К Ш 7 2 4 ад 270 16 4 ад 4.32 043 К Н АТ>.Б 2 4 ад 270 12 мн 1 ы | 3 25 i 0 3 2 ~
-  ■■«

S
Итог-о: 2.90 - 1_________ __

{Итога | 3 2 8,
и  а

К а р к а с ы  К Н 4 1 . 7  *  К И 5 А . 7 ,  К Н А 0 . 5  *  К Н 4 3 . 8
iisfc. 1- {2с.
В ы п у с к
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1 0



С п е ц и ф и к а ц и я

Арматурное
изделиь

Марка
ПОЗ.

IT
i

M
i

Класс

СТАЛИ
Дл'иЩТ

мм Кол» во ДНАМГГр
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНАМ ОБЩАЯ 

МАССА. КГ
• 1Л

К Н 5 1 8
1 10 АН 5650 2 10 АН 11.30 Ь.97

W 2 4 ¥ 270 29 4 ¥ 7.82 0.77

1 
:---

---
г

[ 
22

0 
1

O
LZ

Итого: 7.74
( 0 V

K H 5 Z 8
1 10 АШ 6000 2 10 АЩ 12.00 7.4 0\ У *
2 4 ¥ 270 30 • 4 ад 8Ю 0.80

| ШАГ 200 1Лсм Итого: 8.20

1 L
К Й 5 3 . 8

1 10 АЖ 6125 г 10 АШ 12.25 7 56
2 4 ад 270 31 4 ад 835 0.82

* Итого 838

G п Е Ц И ф И К А Ц И Я В Ь1 ВО Р К А
К Н 5 4 .8

1 10 АЩ 6250 2 10 АШ 12.50 771
2 4 ад 270 32 4 ад 865 086Арматурное

и з д е л и е
/Парка
поз.

ДИАМ.
ММ.

Класс
стал и

ДЛИНАЦ)
мм Колко ДИАМЕТР

ММ
Класс
стали

Общ а я  
длиндм

Общая
МАССА, КГ Итого 8.57

КН 44.8
1 ю АШ 2525 2 10 АЖ 5.05 3.12

К Н 4 0 .9
1 12 АЩ 1800 г 12 АЩ 3.60 3.20

г а ¥ 210 13 4 ад 3.18 0.37 2 4 ад 270 9 4 ад 2ЛЗ 0.24
*. „ ИТОГО-. 3.49 Итого’- ъ м

КН А 5 .8
\ to АЩ 2650 , г 10 АЖ 5.30 3.27

КН41 .9
1 12 , АЩ 1925 2 12 АШ 3.8 5 3.42

2 * 4 В* 210 14 4 ад 318 0.37 2 4 ад 270 10 * 4 ад , 270 0 27
> ИТОГО: 3 64 Итого; 3 6 6

К Н 46.8
1 to ; А1Г зооо 2 10 АЖ 600 3.70

«И  А2.9
1 12 АШ 2050 2 12 АШ 4.Ю 3.64

г т ;{Г 4 ■ ¥ 210 15 4 ад 405 0.40 2 4 ад 270 11 4 ад. 2 97 0 29
Итого; 4 10 Итого: 393

К Н 47.8
1 10 т 3125 2 10 АЖ 6.25 386

НН 4.5.9
1 12 АШ 2400 2 12 АШ 4.80 4.26

2 4 ад 210 16 4 ад 4.32 043 2 4 ад 270 12 4 .. 3.25 032
- , Итого: 4.29 * Итого: 4 58

К Н 48.8
1 10 АН 3250 2 . 10 АЩ 6.50 4.01

НН44 .9
1 12 АЩ 2525 г 12 АЩ 5.05 4.48

2 А ад 210 17 А ад 4.58 045 2 4 ад 270 13 4 ад 3 50 0.34
Итого 446 • ИТОГО: 482

КН 49.8
1 10 АЩ 5400 2 10 АШ 10.80 6,66

К И А 5 9
1 12 АЖ 2650 2 ' 12 АЖ 530 471

2 и ад 210 27 4 ад 7,30' .0.72 2 4 ад 210 14 4 " ад 378 037
Итого 7.38 - Итого: 508

KH 5Q 8
1 to АЩ 5525 2 10 . АЩ 11.05 682 1 12 АШ 3000 2 12 АШ Ь.00 533
2 А ад 210 28 А ВТ 7 55 0.74 К Н46.9 2 4 ¥ 210 15 А ¥ 4.05 0 40

ИТОГО: 7.56 4 Итого: 5 73

Ь  Ь1  В О  Р К А 16

т к
1979

К а р к а с ы  К Н-44 8 т- КН34.8 j К НДб.9 *  KN4&9

\8Ш 17
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Сп е ц и ф и  к а ц и я

©
АРМАТУРНОЕ
й з д е а и е

М арка
поз.

ДИАМ.
мм.

КЛАСС
СТАЛИ

Дли нл(Ц
/им Кол-во ДИМЕТР

ММ
Класс
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛННЛ,М О б щ а я  

масса, кг
'

КН 549
4 12 АШ 6250 2 12 АШ 12.50 11.10

- 2 А ¥ 270 32 А ¥ 8.6S 0.86

ог-<N
/т\ ' И т о го : 11.96
1 9 1 оСУ

КН40.10
1 12 АЖ 1800 2 12 АШ 3 60 3.20
2 5 ¥ т о 3 5 ¥ 2.А 2 « 0.37

ШАГ 200 |Л
су

И т о го : 3.57

L
К Н М . 1 0

1 12 АЩ 1925 2 12 а Ш 3.85 342
2 5 ¥ 270 10 5 ¥ 2.70 0.42

И т о го : 3.8 А

С п е ц и ф и к а ц и я В ы б о р к а

КН42.40

1 12 АЖ 2050 2 12 АЩ 4.40 3.64
2 5 ¥ 27 0 11 5 ¥ 2.92 0.4 SАр м а т у р н о е

и з д е л и е
М арка
поз.

ftMAMITf
ММ

Класс
стали

ДЛИНА(М
м м Кол-во ДПАМ1ТР

/ИМ
КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНА,/*

Об щ а я
массдю Итогов 4.0 9

КНА7.3

4 12 АЖ 3125 2 42 _ АЩ Ь.25 555 1 12 АШ 2400 2 12 А Ш 4.80 А. 26
2 А ¥ 220 16 А • ¥ 4,32 О.АЗ к и  цъ.\о 2 5 ¥ т о 12 5 ¥ 3.25 0.50

И т о го 598 Итого 4.76

К Н 4 8 . 9

1 12 АШ 3250 2 12 АШ 6.50 5 77

К Н 4 4 . Ю
1 42 АШ 2525 2 12 А Ш 5.05 4.48

2 А ¥ 220 17 А ¥ 4.58 0 А 5 2 5 ¥ 270 13 5 ¥ 3.50 0.5 А
И т о го 6.22 И т о го : 5.0 2

К Н 4 9 . 9

1 12 АШ 5А00 2 42 АШ 10.80 9.59
КНА5.40

1 12 АШ 2650 2 12 АЩ 5.3 0 А.71
2 А ЕрГ 220 27 А ¥ 7.30 0.72 2 5 ¥ 270 1А 5 ¥ 3.78 0.59

И т о го : 1031 И т о го : 5.30

К Н Ь О . 9

1 12 АЖ 5525 2 32 А Ш 11.05 9.81
КН46.10

1 12 АШ 3000 2 42 АШ 6.00 5.33
2 А ¥ 22 0 28 4 ¥ 755 0.74 2 5 ¥ то 45 5 ¥ А.05 0.62

И т о го : 10 55 И то го 5.95

К  5 1 9  .
«

1 12 АШ 5650 2 12 АЖ 11.30 10.03

K H V M 0

1 12 АЖ 3425 2 12 А Ш 6.25 5.55

2 А , ¥ 220 29 А ¥ 7.92 0.77 2 5 ¥ 270 16 3 ¥ А,32 0.66
Итого 1080 Итого Ь.2<

У

к н ь и э ч

1 12 v АШ bQQO 2 12 АШ 12.00 10.66

КН48.10

1 42 А Ш 3250 2 12 АШ 6.50 5.77
2 А ¥ 220 30 А ¥ 8.10 0.80 2 5 ¥ 270 47 5 ¥ А.58 0.71

Итого: 11.А6 - * Итого: ► 6. А 8

К Н 5 Ъ . 9
4 12 АЩ Ы25 2 12 АШ 1225 10.88 4 12 А Ш 5 А 00 2 42 АШ 10.80 9.59г А Bi 220 31 А ¥ 8.36 0.83 . КН49.10 2 5 ¥ 270 27 5 ¥ 7.30 4.12

Итого: 11.71 Итого: 10.74

В bi б о Р к А 17

Г .ЭЕ
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1979
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G Л E. ti, И ф  И К M l, и  ^

Ар м а т у р н о е

ИЗДЕ-ЛИЕ.
М арка

поз.

Диаметр

м м
КЛАСС
СТАЛИ

ДЛННА{М
м м

Кол-во
диаметр

М М
К ласс

СТАЛИ
ОБЩАЯ 
ДЛИНА, М

О б щ а я
МАССА, ИГ

1 1* АШ. 3 2 5 0 2 14 АШ Ь 50 7 е ь

K H A 8 . 1 1 2 5 йрТ 2 7 0 17 5 ¥ 4.5Б 0 71

Итого'. 8 56

1 14 АЖ 2 0 5 0 2 14 АЩ 4 Ю 4 95

K H 4 2 J Q 2 6 АЖ. 2 7 0 11 6 АШ 2.92 0 66

ИТОГО' 4 61

1 14 АЩ 2 6 5 0 2 14. АЩ 5 3 0 b 40

КН45.<2 2 Ь АЖ 2 7 0 14 6 АШ 3 7 8 0 84

ИТОГО 7 24

1 14 АЖ 3 2 5 0 2 14 АЖ 6.5 0 7 5 5

К  Н  А  8.1  *2 •2 6 АЖ 2 7 0 17 6 АЖ 4.58 1.04

И т о г о ; 8 8 9

Ь Ы Б О Р К А 1В

G n t  Ц .И Ф И К А Ц И Я

a.ш
L

§

А р м а т у р н о е

и з д е л и е

Марка
поз.

Диаметр

мм
ИЛАСС
СТАЛИ

Длина! L] 
м м

КОЛ- 8 0
Д и а м е т р

мм
Класс
с т а л и

Общая 
д л и н а , м

Об щ а я  
масса кг

КИ 50.10

1 а АЖ 5525 2 12 АЖ 41 03 381

2 S ¥ 27 0 2S 5 ¥ 7 55 1 45

Итого’ 1096

К Н51 10
1 12 АЩ 5 6 5 0 2 12 АЩ 1130 10 0 3
а 5 ¥ 270 29 5 ВрГ 7 8 2 1.20

| Итого; И. 23

К Н 51.10
1 12 АШ ЬООО 2 i 12' ' А Ж 1200 1 0 6 6

2 5 у, ! 270 30 5 ¥ 8 1 0 1 25
I Итого. 11.91

К И 53.10
1 12 АЖ 6125 2 42 АШ 12.25 10 88

2 5 В£ по 31 5 ¥ 8 3 5 1.23

Итого: 42.16

КН5А10
1 12 лЩ 6 2 5 0 2 12 АШ 12.50 11.10

2 5 8,1 2 7 0 32 5 ВрГ 8,65 1.33
Итого: ш э

КН АЦ1
1 14 АЖ 2 0 5 0 2 14 АШ 4 10 4 95
2 5 0р1 270 14 5 врг 292 0 4?

• Итого; 5.40

КН45.Н
1 14 АШ 2650 2 14 АШ 330 k40
2 5 6р1 270 14 S 178 0.59

, Итого: b.99

В ы б о р к а

А р м а т у р н о е
ПЗДЕ.ЛИЕ.

G П Е U, И ф  И К A U, И Я

Марка  (ДнаметйКласс 1д л и н а ( 1) 
ПОЗ М М  ОТ ЛАМ м м

КИ АО. 13

к и  « т

1 8

10

10

АЖ
АЖ

J¥_

АЖ
АЖ
$Г

1800

1&00

170

1925
1925
270

Кол-во

8 b !  Б О Р К А

Диаметр iKAAt с [Об щ а я  
ММ СТАЛИ ДЛИНА, М

1

1 2

1Ъ

10

_JL
10

А Н
А Ж

АШ
АЖ
6рТ

1 80

1. ВО

3.25

ИТОГО:

1.9 3
1.95
5 SO

Итого 2.29

ШГщля
МАССА КГ

О 71

1 11
0 3 2

2 U
076

1 ’13
G ЗА

т к

19Т9
К А Р К А  С Ы  КН50.10 f  KHS4.1G; К НА9.НгЛНАв.И; KHA?.lSfKHA8.18; КНАО.15; К Н41. 1Ъ.

С Е Р И
1 .1 3 2

ГЯ— —
• Н 2 ь

ВЫПУСК
S M

л и с т
О

т  ш ю



.X
ai

S
(0

_ С п е ц и ф и к а ц и я В ы б о р к а  ,
1 9

МАЯ
7 с а ж

*
X.

( И АРМАТУРНОЕ
изделие

М а р к а

поз.
Диаметр

ММ
И А АСС 
СТАЛИ

Дл и н а (LJ
мм

Кол-во
ДИАМЕТР

М М
Класс

СТАЛИ
Об щ а я

ДЛ П НА, А1 ОБ!
МЛ

иэ
04

К Н 4 7 1 5

1 8 А П К 312Ь 1 8 а Ш 3.13 1.24

О
о=

-
2 10 АШ 3125 1 10 АЩ 31 3 1 93л

iо
04 

’ OI
3 4 8р1 27 0 2I 4 Ы 5 65 0.56 *

*\ >
1 - Итого-. 3.73

K M 48 .1 T >

1 8 АЩ. 3250 1 8 ' АЩ 3.25 1.28шаг /С С. Г! , l.O
ь - 2 10 ЛШ 3 2 5 0 t 10 АЩ 3 25 2 0 0

» к/ L
3 4 и 27 0 22 4 Вр! 5 95 0 .59

*

<
r
6l
tV
CO
о
a.
C

X
«
*0.
e
2

Ic
V

a.
c
*
X
X

т  , ------Т "

Итого: 3 8 7

К М 4 9 4 3

1 8 АЖ 54 0 0 1 8 АПГ &4 О 2.14

С П Е Ц И Ф Н  К А Ц , И Я В Ы Б О  Р К А 2 10 ляг ' 5 4 0 0 1 10 АШ 5.40 3.33

Ар м а т у  p h o e

ИЗДЕЛИЕ
МАРКА
ПОЗ.

диаметр

м м
к л а с с

СТАЛИ *
 5

 
*

5 Р Кол-во ДИАМЕТР
М М

Класс

стали

Об щ а я

длинам
Об щ а я
МассаУ

3 4 ы 2 7 0 36 4 ВрТ 9 1 0  . 0.96

' Итого*. 6 4 3

i s

1 а АЗП 2050 1 8 АЖ 2.0 5 08 1 1 8 АШ 5525 1 8 АШ 5. S3 2.18

2 10 АЩ 205 0 1 10 АЖ 2.05 1 26
К Н 50 ,13

2 10 АШ 5525 1 ’ 10 АЖ 5.53 3.41

3 • 4 ¥ 27 0 14 4 ¥ 3.7 8 0.34 3 4 ВрГ 2 7 0 37 4 Вр1 1 0 0 0 0.99

Итого: 2.41 Итого 6.5 8

КН4Э.Г5

1 8 АШ 24 00 1 8 АШ 2.40 0 3 5

К Н М  15

1 8 АШ 5650 1 8 АЖ 5 6 5 2 2 3

2 10 АШ \ 2 4 0 0 1 .10 АЩ 2.40 1.48 2 10 АШ 5 6 50 1 ' 10 АШ 5.65 3.49

•х
<.
5а.

S L

|
X
£■<
3
2L

3 А ¥ 2 7 0 16 4 ¥ 4 3 2 0 4 3 3 4 8рТ 2 7 0 38 4 epi 10.40 1.03

Итого: 2 8 6 Итого: 6.75

КНА4.13

1 8 АЖ 2 5 2 5 1 8 АЖ 2.53 1 0 0

К  4  59.13

1 8 АШ 6000 1 8 АШ 6.00 2.37

V
2 10 АЩ 25 2 5 1 10 АШ 2.53 1.56 2 10 АШ 6000 1 10 АШ 6.00 3.70

5 А вд. 2 7 0 17 4 Вр! 4.58 0.4 5 3 4 В|»1 2 7 0 40 4 ¥ 10,80 1 .07

Итого: 301 Итого-. 7.14£L
С
I
XX

I
XX
«<
u j
ce_ КН45.13

1 8 АЖ 2 6 5 0 1 8 АШ 2.65 1.05

К Н 5 3 1 3

1 8 АШ Ы 2 5 1 8 . АШ Ь.13 2.42

2 10 АЩ 2 6 5  0 1 <0 АЩ 2.65 ^ 1 6 3 2 ю АЩ Ы 2 5 1 10 АШ 6.13 3.7 8

Ъ А врс 2 7  0 18 4 ¥ 4.85 048 3 4 ¥ 2 7 0 41 4 Bpi 11.00 1 0  9
<XL

X
<

J

Ктого; 316 Итого: 7.29

К Н 4 Ы З

1 8 АШ 3 0 0  0 1 8 АШ 3.00 119

К Н 5 М З

1 8 АВГ 6250 1 в АЩ. 6.25 2.47

2 10 АЩ 3000 1 10 АШ 3.00 1 8 5 2 10 АЖ 6250 1 10 АЖ 6.25 3.86

3 'А— ¥ 270 20 А ВрГ 540 GSU 3 4 ¥ 270 42 4 ¥ 11.30 1.12

Итого: 358 Итого: 7.45

Т К
К л р к л с ы  К Н 4 1 .1 Э  -Г к н  Ы*ЛТ>

С е р и я  
1.13 2. И2с*

1919
выпуск
2-4
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' ( j п ь  а и  ф  и к м 1, и я В ы  ВО Р К А 10
Ар м а т у р н о е

и з д е л и е

МАРКА
ПОЗ.

ДМАМЕТр
мм

Класс '  
СТАЛИ

Aa k h a (LJ
м м Кол-во Диаметр

мм
К ласс
СТАЛИ

ОБЩАЯ
(\ЛИНА, /ИV: J  < 0

ОБЩАЯ
WAtCrt-КГ

«л

K H 4 5 t1 4

1 8 АЩ 2650 1 8 ЛШ 2.65 1 0 5
/ О»

2 12 АШ 2650 1 42 АШ 2 65 2 3 6

ос*
а

оС“
с-I

3 А ¥  ‘ 270 18 А ¥ А 8,5 Q А 8

©
_____ . - И т о г о 3 8 9г , ----JJ-T--- »

К Н 4 6 . 1 4

1 8 АЩ 3 0 0 0 1 8 А Ш 3.00 1.19

ШАГ 150 <н 2 12 АШ 3 0 0 0 1 12 АЩ 3 0 0 2 66
Г к, 3 А ¥ 2 7 0 го А ¥ 5 АО 0 54

■ И т о го - А 39

1 8 АЩ 3125 1 8 АШ 3 1 3 1. 24

G Л Е и ,И ф  И К А Ц  м Я В ы б о р к а
К Н 4 7 .1 4

2 А 2 ЛШ 3125 1 12 АШ  . 3 13 2 78

-з А ¥ 2 7 0 21 А ¥  . 5 7 0 0 56А р м а т у р н о е

изделие
М а р к а

поз.
ДиАМ.
мм.

К л а с с

с т а л и

Дл и н а (М
м м Кол-во диаметр

мм
К л а с с

с т а л и

Обш, а а 
длиндм

Об щ а я  
масса,кг Итого: А за

КН40.14

1 5 АШ. 1800 1 8 АЖ 1.80 071 1 ( 8 аШ 3250 1 8 АШ 3 2S 1.28
2 12 АЖ 1800 1 12 АЖ 1.80 1 ьо К Н А 8,1А 2 12 а Ш 3250

--------- !—
1 12 АЩ 3.25 2.89

3 А т 2 7 0 12 А ¥ ,3 25 0 3 2 3 А ¥ 27  0 22 А ¥ Ь 9 5 0 59

Итого: 2 .63 ' Итого: 4 7 6

К Н 1̂.1 А

1 8 АЖ 1925 1 8 АШ 1 93 0.76

КН49.14
1 8 АШ 5*400 1 8 АШ 5 АО е.14

2 , 12 АЖ 1 9 2 5 1 12 АШ 1.93 1 71 2 12 АЖ 5400 1 12 АШ 5 АО . А 80

3 А ¥ 27 0 13 А ¥ 3.50 О.ЗА 3 А ¥ 27 0 36 А ¥ 9 70 0 9 6

Итого: 2 8 1 Итого-. 7 9 0

К Н Ш 4

1 8 АШ 2050 1 8 А Ж 2.05 0.81

К Н 50.1 А
1 Е АЖ 5525 1 8 АШ 5 5 3 2.18

2 12 АЖ 2 0 5 0 1 . 12 АШ 2.05 1.82 2 12 АЖ 5 5 2 5 1 12 АШ 5 53 А 91

3 А Вр! 2 7 0 1А. А ¥ 3.78 0.37 3 А ¥ 2 7 0 37 А ¥ 10 0 0 0 99
Итого : 300 ИТОГО- 8 0 8

К Н ^ Й

1 8 АЖ 2 А 0 0 1 8 АЖ 2.А0 0 9 5

К Н51.1А
\

1 8 АЖ 5Ь50 1 8 АШ 5 6 5 2, 23

2 12 ,АЖ 2 А 00 1 12 АШ г.и  о 2.13 2 12 АЖ 5 6 5 0 1 12 АШ 5 6 5 5 0 2

3 А Вр1 270 18 А ¥ А32 0  АЗ 3 А ¥ 2 7 0 38 . А ¥ 14.00 1 .38

Итого : 3 51* Итого 3 63

К И АА. 1А
1 8 АЖ 2525 1 8 АЖ 2.53 10Q

КН52.1А
1 8 АЖ ьооо 1 8 АШ 6 0 0 2 37

2 12 АЖ 2525 . 1 42 АЖ 253 2:25 2 12 АШ ЬООО 4 42 т ьоо 5 33

3 А ¥ 27 0 17 А ¥ 4.58 0А5 3 А ¥ 270 АО А ¥ 10.8 б 107
Ито го  : 3.70 !

—
ИТОГО: 8 77

т к

19Т9
К  А Р К А Ч  ы К Н 40. 44 4- КН55.14 6ЫПУСК

2-1
л и с т

45
18614 21
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С п е ц и ф и к а ц и я В ы б о р к а  «21

т  Ч Р АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

Марка
поз

Диаметр
мм

Класс
стали

ДлинаЦ )
мм КОЛ-ВО £ 

5

М
чэ К ласс

СТАЛИ
Общая
А̂ИНА,М Об щ а я

©j

KH*r3.15

4 8 АШ 2А00 1 в АЖ 2. АО 0.Э5

2 12 АШ 2А0СХ L 12 АШ ' 2.АО 2.13
О*41

РcJ
3 Б ¥ 270 16 А ¥ А.32 Q АЗ

I Ч 1_____ CJ Итого: 3.51'

К Н 4 4 .1 5

4 8 МП 2525 1 8 AM 2.53 1.00

4 - ШАГ 150 . г * 2 12 АШ 2525 1 12 лТТТ 2 53 2.25

3 5 ¥ 27 0 17 А ад А.58 0.А5^ --------------------------------------------------------------------f
ИТОГО 3.70

КН 45.15

1 8 АШ 2650 1 8 АШ 2 65 1 05

*

1

'
<
г
а
Ui
А
О
а.
С

X<
Xаttf—
2

СП Е Ц И ф И К А Ц ,И Я В ы б о р к а 2 .12 АЖ 2650 1 12 АШ 2.65 2.36

Арм а тур н о е
и з д е л и е

Марка
поз.

Диаметр
мм

Класс
стали

ДлИНА(и
ММ КОЛ-80 Диаметр

мм
Класс
СТАЛИ

Общ ая
длинл.м

Общая 
МАССА, W

3 5 ¥ 270 18 А ¥ А 85 0.А8
1

Ит о г о : 3.89

1/

аГс
ЕX£
£

К Н  5“b ,U

1 8 АЖ 6125- 1 8 АЩ 6.13 2. А 2

КН А6.15

•1 8 АШ 3000 1 8 АЖ 3 00 1 19
2 12 АЩ 6125 1 12 АЖ 6.13 5.АА 2 12 АШ 3000 1 12 АШ 3.00 2.66
3 А ¥ 210 А1 А BpL 11.00 1.09 3 5 ¥ 270 20 А ¥ 5.AQ 0.5А

Ито го : 895 Ит о г о : 53Э

К Н 5 М 4

1 8 АШ 6250 V 8 АШ 6 25 2.А7

КИ А 7.15

4 8 АЖ 3125 1 8 АЖ 3 13 К2А

2 12 АПГ 6250 1 12 АШ 6 25 5.55 2 12 АШ 3125 1 42 АШ 3 13 2.78
X-<
Оь.oJA—
я

<*
ДС
XX
3эг

3 А ¥ 270 А2 А ¥ 11.30 1.12 3 5 ¥ 270 21 А ¥ 5.70 0 56
Ит о г о : 9 1Д / Ит о г о : А 58

KHAQ.15

1 8 АШ 1800 1 8 АШ 1 80 071

К Н А 8 .1 5

1 8 АШ 3250 1 8 АШ 3 25 1.28 *

Ч*
V1 2 12 АШ 1800 1 12 АШ 1 80 1.60 2 12 АШ 3250 1 12 АШ 325 289

3 5 ¥ 270 12 А ¥ 3.25 0 32 3 5 ¥ 270 22 5 ¥ 5.95 0 92

о. £•х£

j

И т о г о : 2 Б3‘ ИТОГО-. 5.09
с
I f1 Xсж К Н Ш 5

1 8 АШ 1325 1 8 АШ 1.93 0 76

К Н А 9 ,15

1 8 АШ. 5АОО 1 8 АШ ,5. АО 2.1А
2 12 лШ 1925 1 12 АШ 1.93 171 2 12 АШ *5АОО . 1 12 АШ 5, АО А.80

СО
3 5 ¥ 270 13 А ¥ 3 50 0 ЗА 3 5 ¥ 270 3 6 ^ 5 ¥ 970 0 96

<
=г

'  14t *
ж и

э . :
C Z S
i X T
z = r

' Итого: 2.81 Итого 7.90

К Н Ч Ц 5

Г 8 АШ 2050 4 8 АШ 2,0 5 0.81

й К Н  50.15
1i

1 8 АЩ 5525 4 8 АШ 5 53 2.18
2 42 АШ 2050 1 12 АЩ 2.05 1.82 2 12 АШ 5525 1 12 АШ 5.53 А.91
3 5 ¥ 270 1А А ¥ 3.78 037 3 5 ¥ 270 37 5 ВрГ 1000 1.5А

Итого 3 0 0 Итого 8.63

Т К
К а р к а с ы  к н  5 3 .1 4  ; k h s 4 .14 ; к н ч о . 1 5 -h K H S o .A S

- _ ^  . - ;• , , 1

ЪЬРИЯ
1.132.\~\7js

1479 выпуск
2-1

а и с т .
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С п е ц и ф и к а ц и я
АРМАПРМОЕ

изделие

КН -15

К И 52.45

К Н 53.45

К И 54.45

Ма р к а

под
Диаметр

Мм

42

12

12

Класс
стали

Д л и м а (».)
мм

А ж

AJO
bf.L

A mi

AMI

Ы-

А Ml
АШ

A i!L
A M

seso
56 so
270

$000

6000
570

6425

6425
270

6250
6250
270

Кол-oo
Диаметр

мм

за

40

44

42

В Ы Б О Р К А

12

12

12

12

Класс
Стали

Об щ а я

ДЛИНАМ

АЖ

АЖ

BpL

АО!
А  Ж

М -

АЖ

А«1

А ж
A Ж

М .

S.65

5.65
40.20

ИТОГО:

6.00

6.00

40. SO

И того:

6.45

6.45

44.05
И Т О Г О :

6.55
6.2$
44.36

ИТОГО:

Общая

2.23

5.02

4.S7
гг

С пецифи к ация

2.37
5.33
4.65

3.3S

2.42

5.44
4.70

9.56

2.47
5.SS

4.75

9.77

К а р к а с ы  KW 54.45** КМ 54.45; KH4JU6 * KM4S.46. KUA2A1?KH4%A1
18614 23

Армапрмое
ИЗДЕЛИЕ

Марка
поз.

Диаметр
мм

Класс
Стари

Д лина(1.)
мм Кол-во Диаметр

мм
Класс
стали

Общ а*
ДЛИНАМИ

Обща»
масса.кг

КН 2̂.-16

4 г АМ 2050 1 г АЖ 2.05 0.84
г
3

Г  44 АШ 20S0 4 44 АШ 2 05 2 48
5 Вр1 270 44 5 ЬоТ 3.7S 0.59

—  - ■ ИТОГО: 3.88

КН45.46

4 8 АШ 2650 4 8 АШ 2.65 4.05
2 44 АЖ 2650 4 ц АШ 2.65 3 20
3 5 ВрТ 270 4S 5 ч 4.85 0.74

ИТОГО: 4.99

КН 48.46

4 а Аж 3250 4 а А Ж 3.25 4.28
2 44 АШ 32 SO 4 44 а Ж 3.25 3.93
3 5 арт 270 22 5 ВрТ 5.93 0.93

ИТОГО: 6.44

К Н 42.47

. 1 & АШ 2050 4 а АЖ 2.05 0.84
2 44 АЖ 2050 4 44 Аж 2.05 * 2.48
3 6 АЖ 270 44 6 Аж 3.78 0.84

Итого: 4.43
4 а АШ 26S0 4 S АЖ 2.CS 4.05

К Н 45.47 2 44 АЖ 2650 4 44 Аж 2.6S 3.20
3 6 АЖ 270 43 6 АШ 4.8$ 4.03

Итого: S.33
4 а АЖ 3256 4 3 АЖ 3.25 4.28

КН 48.47 2 44 А*й 32 SO 4 44 А ж 3.25 3.93
3 6 АЖ 270 22 6 АЖ 5.32 2.87

- Итого» S-03

£> Ы  б  О Р К А М

С е р п а
4.432.Н2

ЗЫПЭСК
2*4

Л и с т
41 j



(5>

А Р  W A T  У Р Н О В  

МЗДВЛ И Е

ч *
-  V К И 40.18

С п е ц и ф и к а ц и я

. :  c jТ  ( ? )
АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

М а р к а

поз
ДМАМ
ММ

Класс

стали

Дл и н а ! L) 
мм

Кол-во
ДИАМЕТР

ммл
Кл а с с

СТАЛИ
Общая
ДАННА М Общ ая

К И 4 5 .1 8

1 8 АЖ 2650 1 8 АШ 2.65 105
eJ 2 10 АШ 2650 1 10 АЖ ; 2.65 1.63

0
с*с*
)

3 А ч -270 44 4 ¥ 3.78 0.37
ОЫ Итого: 305
с*

K H 4 M S

1 8 АЩ 3000 1 8 АЖ 3 00 1.19

2 10 АЖ 3000 1 10 АШ 300 1 85,1 1 ШАГ 200
«л1ем

?— г-
----------------- :-------- Ь------------------------ ------ !

3 А в* 270 15 А ¥ 4 05 0.40
ИТОГО’ 3.44

К И 4 7 .1 0

1 8 АЩ 3125 1 8 АШ 3.13 124

С п  Е Ц И ф И'К А и и я В ы б о р к а 2 10 АЖ 3125 1 16 АЩ 3.13 1.9.3

3 А ад 270 !6 Ьй 4.3 ? __0 43
3.60

М а р к а

nos.
Ди AM 

мм
К ласс
СТАЛИ

ДлннлЦ
мм Кол-во Д и а м е т р

мМ
Класс
С т а л и

ОБЩАЯ 
ДЛИНА,М

Общая
МАССА,к г Итого

1 в АЦ 1воо 1 8 АШ *1.80 0.71

К Н 48 .1 8

1 8 АЩ 32SG 1 8 АЖ Ъ 25 1 28

2 ю Щ 1800 1 10 АН 1 80 1.11 2 10 АЩ 3250 1 10 АЩ 3.25 2.00

3 4 ¥ 270 9 •А В* 2АЗ 0.24 3 А ¥ 270 17 А ВрГ 4 58 0.45
Итого; 2.0 Ь ИТОГО’ 373

1 8 АШ 1925 1 8 АШ 1.93 0.7 &

К Н 49 .18

1 8 АЩ 5400 1 8 АЩ 5.40 2.14
2 w АШ 1925 1 10 АЖ 1.93 1.19 2 , 10 АЖ . 5400 1 10 АШ 540 3.33
Ъ 4 ¥ - 270 10 А ¥ 2.70 0.27 3 А ¥ 27 0 27 4 ад 7.30 0.72

Итого: 2.22 Итого- 6.19
1 8 АШ 2050 1 8 АШ 2.0 5 0.81

КН50.18

1 8 АЩ 5525 1 8 АШ 5.53 2.18

2 10 АШ 2050 1 10 АШ 2.05 1.26 2 10 АШ 5525 1 10 АЖ 5.53 3.41
3 А ВрГ 270 11 4 вр1 2 97 0.29 3 А Щ 270 28 . 4 ¥ 7.55 0.74

Итого: 2.36 _ Итого: 6.33
1 8 АШ 2 А 00 1 8 АШ 2.АО Q.9!>

КН51.18

1 8 АШ 5650 1 8 АШ 565 2.23
2 10 АШ 2АОО 1 1Q АШ 2. АО 1.А8 2 10 АШ 5650 1 10 АЩ 5.65 3.49

3 А ¥ 270 12 А ВрГ 3.25 0.32 3 А ¥ 270 29 А ¥ 782 0.77
ИТОГО: 2.75 - - Итого: 6.49

1 8 АШ 2525 1 8 АШ 2.53 1.00

КН52.18

1 8 АЩ ЬООО 1 в АШ 6.00 2.371 1 
2 10 МП 2525 1 10 АЖ 2.53 1.56 2 10 Affl 6000 1 ю АШ 600 3.70

— 3-.J 4 ВрГ 270 15 4 ад 3 50 О.ЪА 3 4 ¥ 270 30 А ¥ 8.10 0.80
* Итого: 2.90 Итого: «L&Z-» ы й

В ы б о р к а П

КИМ.  18

к и ^ г 1 8

КНАЪ.18

К НМ.. 18

т к

1779

К а р к а с ы  К Н 4 0 .1 8  ~  K H 5S M 8 Ы М М - Ю с
выпуск
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С п е ц и ф и к а ц и я
АРМАТЭРМО!
изделие .

Марка

ЛОЗ.
ДИАМШ

ММ
Класс

с т а л и

Длииа(д.)
мм

Кал-t® АйАметр
мм

Класс

СТ АЛ И

Общая 
Алимам

:0бй|4Я
млееА.кг

4 $ АЙ €425 4 1' Aw Ь' 43 2.42

К Н 5 У . П
а 40 А ш 642S 4 4@ А * С В 3.78

3 4 8р1 §7® 34 4 135 0.W
ИТОГО: 7.02

4 3 а й €250 4 а А Т»1 6.25 2.47

К Н  5 4 . <S
г 40 а й 625© 4 40 АН? 6 25 3.86

ъ 4 &рХ 270 за 4 ЬрХ а.65 о. 8 5 '

ИТОГО: г а

1 S а ! 4800 4 а" А *Ц 4. SO 0.71

К Н  4 0 .< 9
а 4а А И» 4800 4 42 А М 4.80 4.80

3 4 Rpl 270 9 4 6р1 2.43 0.2*
' Итого: 2.55

< ь а ! 4925 4 1 а Ш 4.93 0.76

К Н 4 М 9
а а а ! 4925 4 42, А 1 4.93 4.74
в 4 &р! 270 40 4Г SPI 7 70 0 27

Итого: 2.74
1 S А | 20S0 4 S АШ 2.05 0.84

кнЧа.<9 1
а ia А Щ a© so 4 42 A M 2.05 4.82

3 4 ' bf>I 270 44 4 Ьр! 2.97 0.29

Итого; 2.92

& Ы  Б U Р К А

т к

<979 К а р к а с ы  КН 53. <&; КН 54. <8;

С п  Е ц и ф и к л ц и я & Ы Б О Р К  А 24
Армат» гное 

изделие
МАРКА'
ПОЗ.

Дидметг
мм

Класс
стали

Длина(Ч  
мм Кол-GO ДИАМСТГ

Мм
Класс
стали

Общая
ДЛИНА.М Общая 

МАССА Kf

К Н 4 3 .1 9  '

4 8 АЙ 2400 4 8 АЙ 2.40/ 0.̂5

2 42 А Ш 2400 4 42 АЙ 2.40 2.43
3 4 врТ '270 42 4 ЬрТ 3.2S 0.32

Итого: 3.40

КМ44.<9

4 8 А Й 252S 4 8 АЙ 2.53 4.00

а 42 АЙ 2525 1 42 АЙ 2.53 2.25
3 4 *р! 270 <3 4 ВрТ 3.50 0.34

Ит о г о : ^ 3.59

К Н 4 5 Л 9

4 8 АЙ 2650 4 8 АЙ 2.6S 4.05

а 42 АЙ 2650 4 42 АЙ 2.65 2.36
3 4 ЬрГ. 270 44 4 Во! 378 0.37 ,

ИТОГО: 3.78

К Н 4 6 .< 9

{ 8 АЖ 3000 4 8 А Ж 3.00 4.43

2 42 АЙ 3QQ0 4 42 АЙ 3.00 2.66
3 4 8рТ 270 45 4 ВрХ 4.05 0.А0

Итого: 4.25

К Ь М 7 .4 9

4 8 АЙ 3425 4 8 АЙ 3.43 4.24
а 42 А 7и з т 1 42 АШ 3.43 2.78
3 4 в&Е 270 46 4 ВрХ 4.32 0.43

Итого: 4.45

K H 4 S .O

4 8 АЙ * 3250 < 8 АЙ 3.25 4.28
а 42 А т 3250 4 42 АЙ 3.25 2.89
3 4 ВёС 270 47 4 В(Х 4.58 0.45

Итого*. 4.62

К М  4 9 . *9

4 8 А Й 5400 4 8 А Й 5.40 2.44
а 42 АИ 5400 4 . 42 а ! 5.40 4.80
3 4 ВрТ 270 27 4 ьрХ 7.39 0.72

v Итого: 7.66

К  Н 5 0 .4 9

4 8 A W 5525 4 8 Ат 5.53 . 2.48

а 42 АЙ 5525\ , 4 42 А й 5. S3 4.94
3 4 «pi 270 25 4 вр! 7.55 0.7*

Итого*. 7.83

К Н  4 0 . 4 9  -  К Н  5 0 .  4 9

С 6 Р И А 
4.432.1-tfr 

Выпуск дист 
2*4 49

1 Ш й



(Г). (а)
А̂рматурное '

изделие .
МАРКА

под
Ahamw
'ММ

Класс
СТАЛИ

Длима(&)
мм Kqa~m Диаметр

мм
Класс
стали

Общая
АЛИМА, МОбщаяМАССА кг.

КН 44.20

1 3 АЖ 4925 4 3 АЖ 4.93 0.76

'I

2 42 А Ж 4925 4 42 АЖ 4.93 4.74
ос* €4

3 ' 5 «£ 270 40 5 м: 2.70 0.42

S0S© •
Итого: 2.83

КН 42.20

4 S аж 4 ' . 8 АЖ 2.05 0.84
шаг го о

1Л«* 4- а' 42 А» 20 SO 4 42 а! 2.0S 4.82
L 3 5 8р1 ЕЮ 44 5 Sal 2.97 0.45

Итого: 3.08

КН “43.20
-. 4 8 Аж 2400 4 S Аж 2.40 0.95

С п е ц  и ф и  к а ц  ия ВыбОРК А а 42 АЖ 240© 4 42 АЖ 2.40 2.43
Арматурное

изделие
Марка
Л08.

Диаметр
мм

Класс
СТАЛИ

Ааина(«.)
мм Кол-во Дилметр

мм
Класс
стали

Общая 
длина,м

Общая 
масса кг

3 5 ВрТ 27Q 42 5 . • Ш 3.25 0.30
ИТОГО: 3.58

КН 54.49
f S Аж $650 4 S АЖ 5.65 2.23

КН44.20
1 1“ а Ж ' 2521 4 8 aS 2.S3 4.00

2 12 АЖ 5650 4 42 АЖ 5.68 5.02 2 42 А Ж 2525 4 42 А Ж 2.53 2.25
3 4 врг 270 29 4 $£ 7.S2 0.77 3 ■ S в?1 270 13 5 врХ 3.50 0.54

И то го : 8.02 «Того: 3.79

КН 52.49
4 % AW 6000 4 8 аЖ 6.00 2.37

кн45.ао

—--- —
4 8 АШ 2650 4 % а! 2.6$ 4.05

г 12 АЖ 6000 4 42 А ж. 6.00 $.33 , I 42 АЖ 2650 4 42 аЖ 2.65 2.36
3 4 ВрТ 270 30 4 ЕрТ 3.40 0.60 3 $; ВрТ 270- 4 4 5 •р! 3.78 0.S9

ИТОГО: 8.50 ИТОГО: 4.00
4 8 Ат 642$ 4 S АЖ 6.43 2.42

КН 46.20

4 S А ж 3000 4 . 8 а! 3.00 4.49
КН 53. <9

2 п А«й 6425 . 4 42 А4Й 6.43 5.44 а • 42 АЖ j 3000 1 42 аШ 3.00 2.66
3 4 Вр! 270 34 4 ВрТ 8.35 0. 82 3 5 6р1 270 45 5 -4.05 0.62

") И то го : 8.68 Итого: 4.47

КН 54.49

4 8 а! 6250 4 8 АЖ 6.2$ 2.47 / ■

КН47.20

4 3 Аж 3425 4 8 АЖ 3.43 4.24г АЖ 6250 4 42 АЖ 6.25 5.5$ 2 42 АЖ ■ 342$ 4 42 АЖ 3.43 2.78
ъ 4 ьр! 270 32 4 ЬрТ 8.6$ 0.86 3 5 Вр! 27Cf 46 5 8р1 4.32 0.66

Итого; 3.88 И того: 468

КН 40. 20
4 8 АЖ 4800 4, S А Ж 18& 0.74

|  КН 4 8.20
1*Д*

4/ 8 Аж 3250 4 8 АЖ 3.25 4.28
а U АЖ i$00 4 42 а! 4.80 4.6Й 2 42 А М 3250 4 42 А Ж. 3.25 2.89
ъ 5 *р! 270 9 5 ВрТ 2.43 0.37 Z 5 41- 270 47 S ВрХ -4.58 0.74

\ И того: 2.63. ИТОГО: 4.88

С П Е  Ц Й ф И К А Ц И  Я Ы ^ Б О Р К А 25

ц

т к
<97$ К а р к а с ы  КН 54.49 *  К Й 54. 49; КН 40.20-f К Н ^8.20

№'Ш

С е г и *  
U Z 2 .i ~i2t 

ъьтск1 л и с т  
а*4 го
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|Г
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£Р

М
Л

Н
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Ap m at^p k c*.
W M i A H f

М арка
nos.

Диамстр Класс
ст а ли

Д айна (L) 
м м Кол-во Д и а м с т р  

м м

6  ы б о р к а

К л а с с

с т а л и

О в Щ А Я

Д Л И М А .М
Общ А Я

С п е ц и ф и к  а ц и  я
Арм атур  нов 

и з д е л и е
Марка

лоз.
Диамстр

мм
Класс
стали

Длина(4.)
мм Кол-во Диамстр

мм
Класс
с т а л и

Общая 
Алина , м.

ОБЩАЯ 
МАССА,КГ.

4 8 AM 62S0 4 8 Ай[ 6.25 2.47

K H 5 4 . 2 0
2 42 АЖ 6250 4 42 AW 6.2S 5.55

3 5 врт 270 32 5 ЬрТ 8 6 5 4.33
ИТОГО: 9.35

4 S А Ж 2050 4 8 а ! 2.05 0.84

K M  4 2 , 2»
2 44 А Ж 2050 4 44 Ай? 2.05 2.48

3 5 врТ 270 44 5 ч т 2.92 0.45

• ИТОГО: 3.74

4 8 А Ж 2650 4 8 а Ж 2.65 4.05

I j 1 1 / г  л I 2 44 АЖ 2650 4 44 А Ж 2.6S 3.20
К И *95.24 3 5 Ь р ! 270 44 5 врт 3.78 0.53

Итого: 4.84

4 8 АЙ? 3250 4 8 АН? 3.25 4.28

К  Н  4 8 . 2 1
2 44 AM 3250 ^ 4 44 А Ж 3.25 3.93

3 5 * р! 270 47 5 Вр1 4.58 0.74
Итого: 5.92

1 8 а Ж 2050 4 8 А Ж 2.05 0.84

(У П / л  0 0 2 44 А Ж 2050 4 44 а й 2.08 2.48
Г\ П *4 JL.JLdL

3 6 AM 270 44 6 АЖ 2.92 0.66

| V ИТОГО: 3.95

4 8 AM 2650 4 8 а Ж 2.65 4.05

К  Н  4 5 . 2 2
2 44 АЖ 2650 1 44 а Ж 2.65 3.20

3 6 а Ж 270 44 6 А Ж 3.78 0.84

- Итого: 5.09

/ 4 8 AM 3250 4 8 аЖ 3.25 4.28

К Н  4 8 . 2 2
2 44 AM 3250 1 44 АЖ. 3.25 3.93

3 6 а Ж 270 о 6 AW 4.58 4.04
ИТОГО: 6.2$.

ЬЫБОРК  А 26

А Ш 5400 А M 5.40 • 2 .н

К И А 9 М
42 А Ж 5400 42 A hi 5.40

bpL 270 27 Op-L 7.3 4.42
И Т О Г О : 8.os

АШ 5525 A j H 5.53 2.48

К H 50 ,20
(2 АШ 5525 12 АШ 5.53 4.91

270 2 $ 8f>i 7.55 U S
ИТОГО» S.24

A M 5650 AJ!L 5.6S. 2.23

KH 51,20
<2 A hi S650 42 A m i 5.65 5.02

BpT 270 29 *Pi 7.82 4.20
Итого 8.4 S1

A  HI 6000 AIM 6.00 2.37

К H 52.20 42 Am 6000 AIM 8 00

l e L 270 30 M . 8.40
_5.33
4.25

Итого*. .9S
AM 6425 AHI 6.43 2.42

K H  53 .20
AM 6425 42 A M 6.43 5.44

4 - 270 34 6p.L $.35 4.23
Итого» 9.44

T K
Ш 9

К а р к а с ы  KH-49.2Q* KH 54.20; KH4&JH*KH 48.2*; КН 42.22т Ю-Н8.22
m  ш P7

С Е Р И Л
4.432:4-42
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С П Е Ц И ф И К А Ц И Я
АРМ АТУРНО Е
ИЗДЕЛИЕ

Марка
(ПОЗ.

Диамеп Класс
мм СТАЛИ

Д л и н а О
мм кол-во

В ы б о р к а
Д и а м е т р

мм
Класс
стали

Общая
ДЛИНАМ

Об щ а я
МАССА̂ КГ

' " СП ЕЦИСРН-КАЦИЯл , ..В Ы Б О Р КА  2,8 ,
«им тем ог

/изделие
МАРКА
поз.

ДИАМЕТР
мм

КЛАСС*
СТАЛИ

ДЛИНА (Ц 
ММ Кол-во Диаметр

мм
КЛАСС
СТАЛИ

0$^АЯ,
ЛАИМА.А1

Общая , 
МАССА.КГ

К Н 6 0 .1 0
1 12 АШ 2400 2 <2 АШ А во ' 4 26г 5 V 240 п S ВрТ 2.64 0 41 '

Итога-. ■ 4.67

К  Н 61.10
1 д  1 Аф 2525 г 12 Аф 5 05 4 48"“
2 5 ВрТ • 210

— - / 13 — 5 ' 2.86 0 44
I V Итого % П

К  Н 62.10
______  4 ..

1 <2 ; аШ 2650 ■ 2 12 Alp 5 30 4.71
2 5 ВрГ 210 14 5 v  ■ 3.08 0Л7

\ ИТОГО- 5.18 4

К Н 6 2 .1 1
1 14 A ill 2650 * 2 14 Alp 5 30 6.40
2 5 ВТ 210 14 5 № 3 08 , 0.47

ИТОГО: 6.87

К  Н 62 .12
1 14 Аф 2650 2 14, AIM 5.30 6.40
2 6 Аф 240 14 6 АШ 5.08 0.68

ИТОГО: 7.08 *"•

КН61 7
AijJ 2 525 А ф 5.05 4. 99

Ж 2Т0 13 2.86 0.28
ИТОГО: 2.27

КН 62.7
АШ 2650 Alp 5.30 2.09
ВрС 210 14 *Т 3.08 0.30

ИТОГО: 2.39

КК60.8
<0 АН' 2Ш 10 А ш 4.80 2.96

Ж 210 12 Ж 2.6 А 0.26
ИТОГО: 3.22

КН 61.8
<о АШ 2525 10 A III 5.05 3.12

Ж 2i0 13 Ж 2.86 0.28 <г>
итого- ЗЛ О

4 КН62.8
10 AIK 2650 10 A III 5.30 3.27

ф  ©

Ш А Г15 О

Ж 210 14 Ж 3.08 0.30
Итого* 3.5

KH6Q.9
12 АШ 2А00' J1 Ж 4.80 4.2

Ж 210 12 Ж w 2.64

Арматурное
изделие

т

р
Итого 4.54

П «525 \г

К Н 6 1 .9
У.~ ifu,. мтмГ.» I

м 5.05 КН 60.13
ж 21,0 43 2.86

КН62.9
1г

'1  <
АШ 26$0 <&

ИТОГО*
щ
4.70

$10
М й
ш

ш ш
3.08

UrorF
0.30 КН6ИЗ
5.01

С П Е Ц И Ф И К А Ц И  9
марка
ПОЗ.

ДИАМЕТГ 
мм
10

10

Кл а с с

СТАЛИ'

All!
A IM

Ж

АШ
А.

Д л и н а  (l \  
мм -

24Q0
24 00
210

2525
2525
240

КОЛ-ВОДиаметр
мм

ffr

47

В Ы Б О Р К А

10

40
8
$

Класс
стали
Аф
АШ
BpI

Ami
Ай

Об щ а я  
д л и н а , м
2.40
2.40
3.52
итога
2 53
2.53
3.74

Итого,

Общая
масцд

1.48
0.95
0.35Г7
2.78
1.56

г Ж

т к

1977
К А Р к  А С Ы КМ 60.&*<3; КН617Й-3; К И 62Л-Н2

тли •w

СЕРИЯ i, 
4.132.W

'выпуск
2-1
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А
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ш
с
к
щ

( Г )  ( л )  •
АРМАТУРНОЕ

И З Д Е Л И Е
МАРКА

поз.
ДИАМЕТР

ММ
КЛАСС4
СТАЛИ

A a h h a (l )
,м м КОЛ-ВО Ди а м е тр  

м м  «
К л а с с
с та ли

ОБЩАЯ'
ДЛИ МА(М

Об щ л ?
МАССА,*

-
К Н 62.19

1 12 A m 26 5 0 1 12 АШ 2 .6 5 2 .3 6

)
1г  cs i J

'
2 8 А ® 2 6 5 0 1 8 Ай) 2 ,6 5 1 .0 5  ,

eu▼
2

* C<
Ъ 4 В р ! 2 1 0 14 4 BpI 3 .0 8  7 0 .3 0

< т > ------------,
* Итого- 3.71

К Н 60.20
1 12 А1П 2 4 0 0 1 12 АШ 2 .4 0 2 .1 3

IT» * КШЛ1 &UU
2 8 A Ifl 2 4 0 0 1 8 Аф 2 .4 0 0 .9 5

L t 3 5 ¥ 2 1 0 12 5 BpI 2 .6 4 0.41

И т о го - 3 .4 9

КН61.20
1 12 А Ш 25 25 1 12 АШ 2 .5 3 2 .2 5

С п е ц  и  ф и  к а  ц и  я В ы б о р к а 2 8 A lfl 2 5 2 5 1 8 А Ш 2 53 1 .0 0

АР М А ТУР Н О Е
И ЗД Е Л И Е

МАРКА
ПОЗ

ДИАМЕТ*
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

Д а и н а Л) 
m m  7 К о л -в о ДИАМЕТР

ММ
К л а с с

с т а л и

О б и т а я

ДЛИИА,М
О б щ а я

мдбсдкг
3 5 BpI 2 1 0 13 5 BpI 2 .8 6 0 .44

- И то го - 3 .6 9

К Н 6018
1 <0 АЩ 2400 1 10 Ай) 2 40 1 4 8

К Н 62.20
1 12 А 1й 2650 1 12 АШ 2 .6 5 2 .3 6

2 8 Аф 2 4 0 0 1 8 АШ 2.40 0 95 2 8 Аф 2650 1 8 АШ 2 6 5 1. 05
Ъ 4 ? io 12 4 BpI 2 .6 4 0 .2 6 3 5 BpI 210 14 5 . BpI 3 .0 8 0 .4 7

( И то го - 2 .6 9 И то го - 3  8 8

К Н 61.18
1 10 Am 2525 1 10 A fi 2 .5 3 1 .5 6

К Н 62.21
1 <4 АШ 2650 . 1 14 АЩ 2 .6 5 3 .20

2 8 A £ i 25 25 1 8 Аф 2 .5 3 1. 00 2 8 А Ш 2650 1 8 АЩ 2 .6 5 1 .0 5
Ъ 4 ВД 21 0 13 4 BpI 2 . 8 6 * 0 .2 8 3 5 BpI 2 1 0 14 5 БрХ ЪМ 0 .4 7  ,

итого-f 2 .8 4 ' Итого-- 4 .1 2

КН 62.18
1 10 АИ1 2650 1 10 A IB 2 .6 5 1 .6 3

К Н 62.22
1 14 А® 26 50 1 14 Аф 2 .6 5 3 .2 0

2 8 АШ 2 6 50 f 8 АД 2 6 5 1 .0 5 2 8 а® 2650 1 8 Аф 2 .6 5 1 .05

3 4 BpI 210 14 4 B pI $ .0 8 0 .3 9 3 6 а| 21 0 14 6 A i l 3 .0 8 0 .6 8

w r^ ro - 2 .9 8 , ИТОГО: 4.95

К Н 60.19
1 12 AflL 2 4 0 0 1 12 A ® 2.40 2 .13
2 8 All! 2 4 0 0 f : 8 A® 2. АО 0 95  -
Ь 4 ¥ 2 1 0 12 .4 B pI 2.64 - 0 .2 6

Итого- з з 4

К Н 61.19
1 12 AID 2 5 2 5 1 12 AlTj 2.53 2 .2 54 L.
2 8 Аф 2 5 2 5 1 8 A® 2.53 1 0 0 ;
3 4 № 2 1 0 13 4 6 Я 2.86 0.28

ИТОГО: 5.SS (

TJ IГ E р ф и к а ц и !! В Ы Б О Р  К'А 30

т к
1377 К А Р К А СЫ КЙ 60.18-5-20; КН 6l.-iS*20; KR62.18-M2.2

т ,т - 31

С Е Р И Я  
1 .1 3 2 .Н 2  

Выпуск| л и с т  
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С пе ц,иф и к а ц и я
/ Ы - - г- Арматурной 

изд елие
Марка
лоз

Д и а метя 
мм

Класс
стали

ДЛИНА (4) 
мм

КОЛИЧ 
ШТ !п т

КЛАСС
СТАЛИ

06 1В АЯ 
ДЛИИА.М ТиППГ“

магса.кги 11 г* ' - т ь .  \ 1 4 Вр1 690 14 4 ¥ 20.18 20

сэю

2 4 5р1 Ш 0 4 i
ешь. 1 1 4 8р1 190 14 4 ¥ 21 58 j 214

2 4 м 2630 4 j
к.i t  .......

ооо*
с.<

I 3

~оо* СН17.1
1 4 ¥ 915 14 4 Ьр! 25.96 2 57У\ 2 4 Вр1 2630 5

СН18.1
1 4 ы 950 14 4 ¥ 26 46 2Ь2
2 4 ы 2 63 0 5

—
СН20.1

1 4 ¥ 1 090 14 4 ¥ 28.41 281
__ »-----------1 2 . 4 ¥ и з о Б

д [ 1 л * к п п 1
СНЕ1.1

1 4 Вр1 и з о 14 4 ¥ 30 03 3 66
[WKI У

2 4 ад 2 ЬЗ 0 пr 1.
. +

С Ш . 1
1 4 Вр1 1350 14 4 BpI 37 73 3 74

С п е и , и ф и к А а и я 1 В Ы Б 0 Р К А 2 4 ад 2630 7 j
Арматурное 

мз делие
Марка

поз
Диаметр 

мм |
Класс
стали

Длин a (L 
мм

Копим
1П

Дидметр
мм

К ласс
стали

0б И, АЯ 
ДЛИНА.М

Общая 
МАССА.KP

СН23.1
1 *4 5р1 . 14 55 14 4 ¥ 41.27 4.08

т . \
4 4 1 Вр1 245 <4 4 ¥ 8.41 0.89 2 А 1 Ьр1 гьзо 8
г 4 ■_М - 2630 2"

С Н24.1
1 4 ¥ 15 05 14 4 BpI 42.11 •4.16

СН4.Ч
< 4 _ м _ 365 14 4 ¥ 10.37 1.03 2 4 ы 2630 8
г 4 W 2630 * 2

CH2S.1
1 4 ад 1550 14 4 ¥ 42.7 4 4.23

СН5.1 \ 1 4 6р1 34 0 14 4 ВР1 1012 1.06 2 4 8р1 2ЬЗ 0 8
2 \ 4 ¥ 2630 2 1

С Н 2 М
1 4 ¥ 1580 14 4 ¥ b l . U 4.27

m . i
\ 4 ¥ 4*5 14 4 Вр1 11.01 1.10 2 4 _ ¥ _ 2630 3г 4 ЬР1 2630 2

СН27.1
1 4 ftpl л ьго 14 4 ¥ Afc-V» 4.59

С Н 8.4
4 4 w 490 14 4 ¥ 14.15 1.46 г 4 1 BpI 2Ь30 9
2 4 ь? 1 2630 3

С Н 28 .1
1 4 w 1690 14 4 ¥ м.зз 4.68

снш 4 4 ¥ 540 14 4 ¥ 15.45 1.53
2 4 8ft i 2630 9г ■ 4̂ ¥ ■ 2630 3

С Н 2 9 .1
1 4 вд 17 55 14 4 ¥ 48.24 478снш\

i 4 ¥ 5Ь5 14 4 ¥ 15.80 1.56
2 * 4 ад гьзо 92 [ 4 ftpl 2630 Ъ 1

снш 1 * ¥ 615 14 4 ¥ U.50 1.63
СЙ30.1

1 , 4 ¥ 1580 14 А ¥ . 5 2.62 5.21
2 4 ¥ гьзо 3 . г 4 “ ' ¥ 2630 10„ /

снш 4 4 . ¥ Ы> 5 14 4 ¥ 19.53 1.96
СН31.1

1 4 ¥ 1960 14 4 ¥ 5 3 .9 b 5.32
1 4 J eL 2630 4 2 4 2630 10 1

В ы б о р к а 31

с a p1 И я
1 .1 3 2 .H U  .

в ы п у с к лист
2-4 2 6

С е т к и  СН 2 .1 -ь  СН 34. 4
То’t Q S  //,
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25 ШАГ 300

С п е ц и Ф и к а ц и .я
А р м а т з р н о о

и з д е л и е

С Н  4 . 2

СИ 5.2.

СИ 6.2

С И  8.2.

СН10.2.

Марка
поз.

Дидмет? 
м м

Класс
стали

¥

ВД
¥

ВрХ
Ж
¥
¥

¥
¥

Aawha(u)
м м

305
2 6 3 0

390
2630

415
2630
490

2630
5-ДО

2630

К о л -в о

В  Ы  Б О  Р  К  А

Д и А м е т г
М.М

Класс
стали

¥

ед

Ж

¥

¥

Общая
д л и н а м

8.54

8.76

9.00

9.66

40.11

Общая
масса̂ г

433

435

439

478

456

С п е ц н  ф  и к а ц м я

Арматурмоо
||8А«лме

М А Р К А

nos.
ДиАметг

мм
Класс
С Т А Л й

Алмна(4)
им

Кол-во Дидиот? 
ми

Класс
стали

О Б Щ А Я  
Д Л И Н  А , М

Общая
М А С С ^ К Г

CH4fiS>
4 5 ¥ 790 9 5 ¥ 45.00 2.30

г 5 ¥ 2630 3

СН Н 7.2
4 5 Ч 945 9 5 ¥ 46.42 2.60
2 5 ¥ ■ 2630 Ъ I

С Н  ю .а
4 5 ВрС . 950 9 5 ВД 49.00 2.92

2 5 ¥ 2630 4

С Н 2 0 .2
1 5 ¥ 4090 9 5 ВрХ 20.30 3.42

' 2 5 ¥ 2630 4

С Н 2 1 .2 .
4 5 ¥ 4330 9 5 ВрХ 2530 5.90

2 5 ¥ 2630 5

С Н 2 2 .2
4 5 ¥ 4380 9 5 Вр1 25.70 3.96
2 5 ¥ 2630 5

С Н 2 3 .2
4 5 ¥ 4455 9 ' 5 ¥ 26.40 4.10
2 5 ¥ 2630 5

С Н  24.2
1 5 в д 4505 9 5 в д 26.90 4.15
2 5 ВрТ 2630 5

С Н 2 5 .2
4 5 ВрТ 4550 9 5 Вр1 29.70 4.57
2 5 ¥ 2630 6

С Н 2 6 .2
4 5 Bfl 4580 9 5 ВрХ 30.50 4.65
2 5 ¥ 2630 В

С Н  2.7.2
4 5 ¥ 4630 9 5 Вр! 30.40 512

2 5 ¥ 2630 6

СН2а2 4 5 ¥ 4690 9 5 Вр1 31.00 4.76
2 5 ВрХ 2630 6

СН 2 9 .2
,4 5 ¥ 4755 9 5

ио_со 31.60 4.85

2 5 ¥ 2630 6

СН  3 0 .2
Ч 5 ¥ 4880 9 5 ВД  ̂35.40 5.45
2 5 - ¥ 2S30 7

С Н  31 .2
4 5 ¥ 4360 9 * * 35.00 5.54
2 5 ¥ 2630 7

В ы б о р к а 52

СЖ 4-2 ¥ 565 ¥ 40.36 460
Вр! 26 3 0

СН17.2
Вр1 615 ВД 40.78 466
¥ 2G30

С Н Ш >
¥ 665 М . 43, 90 2.44
¥ 2630

СИ 14.2
6 9 0 ¥ 44.10 2.47Г

¥ 2630

т к

1979
С е т к и  СН 4.2. т  СН 31.2:

.63

1СТРТГЯГ
1.132.1- 1 2 с ,

выпуск л и ст
2-4 27
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С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я В Ы  Б О Р К А  : [зТ

о Арм атурное
ИЗДЕЛИЕ

Ма р к а
поз,

Лиам of 
ММ

Класс
СТАЛИ

Длимл(1}
мм

К ол-во Ди ам етр
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНАМИ

ОБЩАЯ: 
МАССА ,КГ

,

С Н 1 6 А
1 5 ¥ 190. 14 5 ад 18.9? 2.92

сэ о  ’ сч
«.«ж

ел<и»

2 5 Вр1 2630 3

С Н 1 7 Л
1 5 ¥ 915 14 5 ад 20.70 3.1?
2 5 Б?1 2630 3 , 1

0
► \ . . .

СН18Л 1 5 ад 950 14 В ¥ 2 Ш 3.67J
2 5 ад 2630 А

СН20А
1 5 ад 1090 14 5 ¥ 2576 5.97
2 5 ад 2630 А

СН21.4 1 5 ад 1330 14 5 ад 31.77 4-88
25, ШАГ 300 г S ад 2630 5

J-____
С Н 22.4

1 5 ад - 1390 14 5 ад 32.47 5.оо
2 5 ад 2630 .5

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я В ы  Б О Р К А
СН25.А

1 5 ад 1A5S 14 5 ¥ 33.52 5.16
А р м а т у р н о е

ИЗДЕЛИЕ
МАРКА

ПОЗ.
Аиамет$
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

Алинлр.),
мм

Кол-во Ди ам етр
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНАМ

Общ ая 
МАССА,W

2 5 ' ад 2630 5

СН24.4
1 5 ¥ 1505 14 5 ¥ 34.22 5.27

СН4:4 '
1 5 ¥ 305 14 S ¥ 10.37 1.60 2 5 ¥ 2630 5
2 5 ¥ 2630 2

СН25.4
1 5 ¥ 1550 14 5 ¥ 17.48 577

СН5.4
,1 5 Ч 390 <Н 5 ¥ 10.72 1.65

2 5 Bpt 2630 62 5 Ц 2630 2

С Н 2 6 Л
1 , 5 ¥ 1580 14 5 ад 57.30 5.83

СН6.4 1 5 ¥ А15 14 5 ¥ 11.07 1.70
2 5 ад 5530 В2 5 ¥ 2630 2

СН27Л
1 5 ад 1630 14 5 ¥ 3860 5?4

СН &.Ц 1 S ¥ 490 14 S В* 12.U 1.87
2 5 ад 2630 62 S 2630 2

С Н 10.4 1 5 ¥ SkO 14 5 в? 15.62 4.97
С Н 28.4

1 5 ¥ 1690 14 5 ¥ 3?.44 6.07
2 S ¥ 2630 2 2 5 ад 2630 6

СШ14
1 S ¥  ‘ 565 iH 5 ¥ 15.17 2.03

CH29.lt
1 5 ¥ ' 1755 14 5 ¥  ' А0.35 6.22

2 5 ¥ 2630 2 - 2 5 ¥ 2630 6

СИ (2.4
1 5 ¥ 615 14 5 ¥ 13.87 5.44

СНЪОЛ
1 5 ¥ 1880 14 5 ¥ 44:75 6.88

2 5 ¥ 2630 2 2 5 а д , 2630 7

С Ш А
1 5 ¥ 665 14 5 «С 17.20 2.65

CH51.lt 4 5 ад 1960 14 5 ¥ 45.8? 7.06
2 $ ¥ 2630 3 2 5 ¥ 2630 7

m k h
1 5 ¥ 6S0 i4 5 ¥ 17.55 5.70
2 5 ¥ 2630 3

т к
1979 С Е Т К И  С Н 4 Л * С Н * 1 Л

С Е Р И Я
МЪ2АШ

вы пуск  л и с т  

£-1 29
Ж 7 5  Ж
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25 ШАГ 200
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а.

2
С п е ц и ф и к а ц и я В ы б о р к а1ы

о *
Ар м а т у р н о е

и з д е л и е
Ма р к а
поз.

ДИАМЕП
ММ

К ласс
стали

<и

КОЛ-ВО Зил МОТ 
мм

Класс
стали

Об щ а я
длймДм

Общ ая
МАСГА.КГ

(X.
сг "аГCS С И 5.5

1 5 ¥ 390 10 5 ¥ 12.18 1.89
жX г 5 ¥ 2650 2
X<

С Н 8 .5
1 5 490 19 5 16 71 2.57

ос
< У:•эс

2 2 5 ¥ 2630 3

а
ши>
5 С Ш 0 .5

1 5 ¥ 5*»0 ш 5 ¥ 17.61 2.71
и!si еэ

ar
о
*£ 2 5 ¥ 2650- 3

*~й

Î
ВР

' С Н 12 .5
1 5 ¥ 615 18 5 ¥ 1 М 6 2.92

'<§1 2 5 ■ вк 2630 3
\ J

1 5 V 6$0 ш с
¥ г г э ч 3.53' л! *6 СН /4.5

О
с
i

жж *
,х i 5 ‘ ¥ , 2630 4

S —<
IU
оО

#»
О С Ш 6.5 \ 5 ¥ 790 18 5 ¥ 14.14 3.81

2 5 ¥ 2630 4 ' 1
; = г

СНП.5 1 5 ¥ 915 18 5 ¥ 2462 4.S7

**& 2 5 ¥ 2630 5
>1

СН/8.5-
1 5 ¥ 950 18 5 ¥ ЗЛ15 4.66

2 5 ¥ 2630 5

С п е ц и ф и к а ц и я Ь Ы  БОРКА 35

Арматурное
и зд е л и е

МАРК/
ПОЗ.

AHAMDf
ММ

Класс
.стали

Длина(Ц,
мм

Кол-во Диаметр
мм

Класс
стали

ОБЩАЯ 
ДЛИНА,М

ОБЩАЯ 
МАССА, КГ

СН20.5
1 5 4* 1090 18. 5 ¥ 55.40 5 М$
2 5 BpI 2630 6 -

С Н 23.5
1 5 Bjl 1455 .. 18 5 Bfl чч.гз1 7.27
2 5 ¥ 2630 8 / .

СН25.5
1 5 ¥ 1550 18 5 ¥ 4&.9Ч 7.54
2 5 2630 В

СН 28.5 1 5 ¥ 1690 ш 5 54.03 8 .3 3

2 5 ВрХ 2630" 9

СН29.5 1 5 ■ » 1755 18 5 41 55.26 8.52,
2 5 В? 4650 9

СН31.5 1 5 ¥ (960 18 5 ¥ 61.58 948
2 5 ¥ 2650 10

С е т к и  СН5.5 +  С Н 315
С Е Р И 9
<.1Ъ2.1-1гс

Выпуск аист
2-1 30
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<
sо
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Q.c
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L J Ш АГ-200
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С П E Ц И ЯРИ К А Ц И Я в ы б о р к а С П  Е Ц .И Ф И  К А Ц  И 9 В ы б о р к а

А р м а т у р н о е
и з д е л и е

М арка
поз.

А иампт
мм

1 Класс 
стали

ЛАИНА(и)
ММ

Кол-во ДМАМГП}
ММ

Класс
стали

Об щ а я

ДЛИНА;М
Общ ая
МАССА^Г

АРМАТУРНОЕ
ИЗДЕЛИЕ

Мар ка
поз.

AMAMDf
ММ

1 КЛАСС 
СТАЛИ

ДЛИНА(и
ММ Кол-воi ДИАМЕТР 

ММ
К ласс

с т а л и

Общ ая

ААИНА,М
Общ ая

МАССА,КГ

СН 45.1 1 А ¥ <150 4 4 ¥ 10.55 1.04 СН 45.2 1 5 щ 1250 3 5 ¥ 7.70 1.19
2 4 ¥ 785 7 2 5 Вр1 785 5

CH46.1 1 А ЕрГ 1800 4 4 ¥ 14.51 1.42 СН 46.2
1 5 ¥ 1800 3 5 ¥ 10.14 1.56

2 4 ¥ 785 9 2 5 785 6

СИ47. -( 1 4 Е(Т 2050 4 4 ¥ ■16.89 1.67 СН47.2 1 5 ¥ 2050 3 5 ¥ 11.68 1-80
2 4 ¥ 785 К 2 5 ¥ 785 7

CH48M 1 4 ¥ 2200 А 4 ¥ П.49 1.73
СН 48.2

1 5 ¥ 2200 3 5 ¥ 12.92 1.99

2 4 ¥ 185 11 2 5 ¥ 785 8

CH49.1 < 4 ¥ 2950 4 4 ¥ 88.65 !.Ь к СН 49.2 1 5 ¥ 29SQ 3 S ¥ 16.75 2.58
2 4 ¥ 785 15 2 5 ¥ 785 10

С H 47.3
1 4 2050 4 4 ¥ 8.20 0.81

\

1 5 ¥ 785 11 5 ¥ 8.69 <511
» ИТОГО.- 2.15

СН48.3
\ 4 ¥ 2200 4 4 1# 8.80 0.87

<c
1
-«s

Г П

= s r
c z
z z r

1 5 ¥ 785 11 5 ¥ 8.69 1.34
Итого*. 2.21

СН 49.3 < 4 В* 2950 4 4 ¥ 11.80 1.17

2 5 ¥ 188 15 5 ¥ 11.85 1.82
Итого*. 2.99

т к Се т к и  СН45.1*СН49.-(; СН45.2-тСН49.2; СН47.34СИ49.3
С ЕРИ5Г,
1 , т и £ с

I97S 6ЫПУС
2-1

гл и ст
3 2

1Ш‘* ~VT



С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я В ы б о р к а С П Е Ц И Ф И К А 1 1 я В ы б о р к а

Арматурное
ИЗДЕЛИЕ

Марка
поз.

ДИАМО
ММ

- Класс
СТАЛИ

Даима(ц)
мм КОЛ-ВО Диаметр

мм
Класс
стали

Общая 
длина,м

Общая
МАССА.КГ

Арматурное
изделие

Марка
поз.

Диаметр
мм

КЛАСС
СТАЛИ

Aawha(l)
мм

Кол-во Диаметр
мм

Класс
стали

Общая
Ллииа.м

Общая
масса.кг

СНА5.4
4 5 ■¥ 4250 3 5 В* 9.28 1,43

СН47.5
1 5 ВрХ 2050 . 4 5 ¥ 19.26 2.97

г 5 & 78S 7 2 5 а д 785 1А

С Н46.4
1 5 ¥ 1800 3 5 а д 12.51 1.93

С Н48.5
1 5 ¥ 2200 4 5 ¥ 20.65 3.18

г 5 ¥ 705 9 2 5 а д 70S 15

СИ 47 .4
1 5 ¥ 2050 3 5 W « .8 6 2.29

С Н 49.5
1 5 ¥ 2950 4 S ад 27.60 4.25

г 5 ¥ 785 11 , 2 S ¥ 705 20

, СН48.4 1 S ¥ 2200 з 5 ¥ 15.29 8.56
2 5 ¥ 785 11

С Н '49.4 1 5 ¥ 2950 ъ 5 ¥ 20.70 3.19
г 5 ¥ 785 15

Ь8

ТК
1919

С е т к и  c h 4 5 A * c h 49.4j с н 47.5т с н 49,5
С Е Р И Я
Ы32Я2с.

выпускI лист 
2-11 33



АННИЯ СГИБА I

a f l .  : •..

Ф — 1

70 200* А
9 2 0

50
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170 200*2 170
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С П Е Ц И Ф И  К A LI. и я В Ы Б 0 Р К А С п е ц и ф и к а ц и я В ы б о р к а

Арматурное
и з д е л и е

Марка
поз.

Д и а м е т р

мм
Класс
стали

Д л и н а ( Ц

мм
Кол-во Диаметт;

мм
К л а с с
СТАЛИ

О б щ а я
ДЛИМА.М

Об щ а я
м ассадг

Арматурное
ИЗДЕЛИЕ

МАРК4
поз.

ДИАМШ
ММ

Класс
СТАЛИ

Д л и н а (ь )
мм

КОЛ-ВО Диаметр 
мм '

КЛАСС
СТАЛИ

Общая 
д л и н а , м

Общая
МАССА,КГ

ПСН 55 1 4 ¥ 2630 5 4 гм 0 2.90 СН 57 1 4 ¥ 2650 3 4 - g _ 2 U 9 2 М
2 4 __§?__ 920 48 2 4 EfI 740 18

! "ЗС с
*

? т

k

G>

50
Р

200*5 7
HOP

50

0

© -

200 Ш0(
т

200

ПСИ 56 Ж
Ж

2630
1100 13

Ж 35.6 3.5
С Н 58 ¥

Ж
2630
800 15

Ж 49.09 4.90

С е т к и  п с н 5 5 ,, л с н 5 6 , с н $ 7 , c h s s

1МШ. li£ L

С ЕРИ 9 
1.132.М2С

ВЫПУСК
2-1

лист
34



[ст
. И

ЦЖ
; 1

 , 
1д

.Г0
Л̂

Б6
1д

1 В
ёА

.ЙН
Ж-

 1 
1М

.Ш
ДШ

НС
К̂

ДМ2.1

R*30
т 1и» о1Л (О

' ~

гО~г ’-4*'=С
1Л
ас

с= ег а
М а рк а R г а 1
ПМ1-, ПН2 30 50 635
пнз 50 50 720
П И 4 50 50 ~800"
ПН 5 50 - 50 его

Арматурное
ИЗДЕЛИЕ

С П Е Ц И Ф И К А Ц И И ___

ш Щ

п ш

пиа
пнз
ПИ4

П Й Б

МаркаДиаме-п Класс
поз. мм

10

12

14

16

18

СТАЛИ
АХ

АХ

АХ

A I

AI

М М

1500

1500

1700

1900

2000

КОЛ-ВО,

В ы б о р к а

Диам етр

мм

10

1*

14

16

1 8

Класс
стали

AI

AI

AI .

АХ

AI

Общая
дл и н а м

1.5

15

П

1.9

2.0

О б щ а я

МАССАХ

0.93

1.33
2.05

3.00

4.00

. +
500

AIH.1 1 12 АХ 650' 1 * 'ia A t 0.65 0.51

i А и 1,2 1 (Z . AJ, н г й 1 ; <2 AI ; 1.12

Т К

1979

0.99

Луговая СВАРК/
Нш * 4ММ

1
Г Р1

.....:

л Й  ....*
>к а / 4 0 0  |;

= 4мм

С п е ц и ф и к а ц и я В ы б о р к а
АРМАТУРНОЕ

ИЗДЕЛИЕ
М а р к а

поз.
ДИАМЕТР

м м

К л а с с

СТАЛИ
Алина(Ц 
. мм Кял-во Д и а м е т р ,

мм
К л а с с

с т а л и

О б щ а я

А л и ц а .м '

Об щ а я

М А С С А *

АН 2.1 1 12 A I

оо•ЛУ, 1 12 A I ,1 .3 2 1.17
АМ2л.1 г 12 A I 9 2 0 1

А Н 2 . 2 АН2л.2

ДУГОВАЯ сва
hm* 4мм

5 *

1

400
Д У Г О В А Я  С В А Р К  

К ш ч  4 М М

т у
Е

400

лма.2 

д нал. 2.
12

\г

A I

А Х

еоо
920

12 AI 1.52 1.34

0

А ИЗ I 10 АШ
г,--:--

1500' 1 10 „ А®- 1:3 ;■0.80

А Я И  ; А Я 1.2; А Н 2.1; АН2л.1; АН2.2;АН2л.2;Ш

СЕ.РИЧ
1

выпт лист 
2-1 35
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5
< 1X эа. £,
и
йО
о
а.
с *ж

-«*
со

АН 4.{*4

П р и х в а т и т ь
с в а р к о й

Марка i а
АНА.1 520 30
АМ4.2 600 30
лн4.ъ 680 50
АН4.4 760 SO

АН5.Н4 АН5А.1-Г U м
25 10 25

1
ПРИХВАТИТЬ/

с в а р к о й

t r  а у

МрР-
®  s

Марка < CL
АН 5.1 30
Ан !>.2 / 30
АН 5.3 50 ^
АН5Л so

Г н у т ы е  Ст е р ж н и  а п  М у 4 ;

Сл еЦ м ф и к а ц и я в ы б о р к а ¥f

Ар м а т у р н о е
и з д е л и е

Марка
поз.

Диаметр
ш

КЛАСС

СТАЛИ
ЛДИНА̂ Ц

ММ КОЛ-ВО ДИАМЕТР
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

Общая
ДЛЯНА/1

Общая
мдсса,кг

АН 4.1. 
(АИ4л.1)

1 , Ю AlTi 770 1 10 АШ 0.77 - 0.48
2 5 ■ V 230 1 5 8р1 0.23 0.04

Итого* 0.52

АН4.2
(АНАл.2)

1 12 Alp 860 1 12 Аф 0.86 0.76

2 5 В* 230 1 5 ¥ 0.23 0.04
Итого-. 0.80

АН 43 , 
(АН4л.З)

1 14 Am 960 1 14 АШ 0.96 1.16
г 5 ¥ 230 1 5 ¥ 0.23 0.04

И то го  * 1 .2 0

АН 4.4 
(АМ4л.4)

1 16 АН! 1040 - 1 16 Аф 1.04 1.64

2 5 ¥ 230 1 5 ¥ 0.23 0.04
ИТОГО*. 1.68

АН 5.1 
(АН5л.()'

1 10 А Ш 1040 1 Ю АШ 1.04 0.64
2 5 ¥ 230 1 5 ¥ 0.23 0.04

Итого 0.68

АН 5 .2  
(А Н 5 л .2 )

' 1 12 Аш 1040 1 12 Аф 1.04 0.92
2 5 ¥ 230 1 5 V 0.23 0.04

итого- 0 .9 6

АН 5.3 
(АН 5л.3>

1 , 14 Аш 1040 1 14 Аф' 1 .0 4 1.26

2 5 ВрТ 2 3 0 1 S ¥ 0.23 0.04
итого: 1.30

АН 5.4 
- (АН5л.4)

i 16 АС - 1040 16 АШ 1.04 1  64
г S ¥ 230 1 5 . ¥ 0.23 0.04

■' - ИТОГО:, 168

A H 5 .b 4 i АН 5л.-1*4
С £ Р И Я ,
4.132.Н 2О

выпуск
2-1
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щC-JSC
г

- Сп е ц и ф и к а ц и я В ы б о р к а  42
А р м а т у р н о е

HUtAME
Марка
поз.

Диаметр
мм

Класс
стлан

Дли н  а[Ц 
мм КОА-ВО Диаметр

мм
Класс
стали

Общая 
длина,м

Обитая
масса,кг

АН6,<
1 10 А1И 1275 1 10 а ш 1.28 0-79

. 2 5 ¥ 230 2 5 • Вр! /  0.М6 0.07
ИТОГО: 0.86

АНб.2
1 12 Аш 1Дг5 1 12 АШ 1.44 1.28

МАРКА е 2 5 № 230 2 5 ¥ 0.46 0.07
АН 61 520 Итого*. 1.35
АН 6.2 600

АН6.1
1 Й АШ 1595 1 14 А® 1.60 1.93

АН 6.1 680 2 5 ¥ 230 2 5 ВрХ 0 46 0.07
итого*. 2.00ДН6А 760

АМ6.4
1 16 Аш 1755 1 16 АШ 1.76 2.78
1 5 ВрХ 230 2 5 ¥ 0.46 0.07

итого*. 2.85

АН7.1
1 Ю АШ 1380 1 10 АШ 1.38 0.85
2 5 ¥ гзо 2 5 ¥ 0.46 0.07

итого: 0.92

АН7.2
1 12 Аф 1540 1 12 АШ 1.54 1.37
2 5 ¥ 230 2 5 ¥ 0-46 , 0.07

Итого*. 1.44

МАРКА е
АН 7.3

1 14 АШ 1710 1 14 АШ 1.71 2.07
2 5 ¥ 230 2 5 Bpi 0.46 0.07А,Н 7.1 520

ИТОГО 2.1 4АН7.2 600
АН 7.3 680

: АН7.4
1 16 All 1870 1 16 АШ 1.87 2.95

АМ7Л 760 2 5 ¥  , 230 2 5 ¥ 0.46 * 0.07
Итого*. Ъ. 02

АН8.1 '
< б АШ 1030 1 8 АШ ' 1.03 Q.405
2 5 ¥ 230 2 5 BpI 0.46 0.0 7

ИТОГО*. 0.412

АН 8.2
1 \о АШ 1030 1 10 АШ 1.03 0.6V
2 Б ¥ 230 2 5 8*  , 0Л6 0.07

• ИТОГО: 0.71

АН83
1 П All 1030 1 12 АШ 1.03 1.92
2 5 BpL 230 2 5 BfL 0.46 0.07

ИТОГО: 4.99

J

I S

I

300

] к

г» 65

«с»

— — >1

. и »  ,, 25 '

25 70 25

ПРИХВАТИТЬ
СВАРКОЙ

I
 \  ПРИХВАТИТЬ 
v СВАРКОЙ

т к
I9T9

Гн у т ы е  с т е р ж н и  а н ы +4; ш л +*ц ahb.i *3
С Е Р И Я
1.139.H2fr

Л И С Т

37
выпуск
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ИЗДЕЛИЕ

Сп е ц и ф и к а м и  я

AM 9

МАРКА
поз.

ДИАМЕЦ’
м м

\г

К Л А С С
СТАЛИ

AI

Д А  и Н А Л .)
мм
830

КОАгВО

В ы б о р к а

Д И А М ЕТ Р ,
М М

42

КЛАСС
СТАЛИ

AI

Общая 
длина,м

О б щ а я

0.83 0.74

С п е ц и ф и к  а  ц и  я  и  в ы  в о  р к а 44-
АрДатзрное
ИЗДЕЛИЕ

NN.МАРКА 
ЭЛЕМЕНТА

Диаметр
mm

Класс *
СТАЛИ

Длина(l) 
mm кол.

ОБЩАЯ 
МАССА,КГ

ТН 1 1 s ¥ 2Б30 , 4, 0.41

ТН 2.1 1 8 A® 2630 4 /104

ТМ2.2 4 10 A® 263° 4 1.62

ТН2.3 4 12 AIM 2Б30 1 2.31)

ТН2.1 4 44 A III 2630 1 з 'го

ТН 5.2 4 <0 А® 950 i 0.59

•ТН4.2 4 40 A® 11*50 1 . 0.89
ТН6.1 4 8 Affl 1800 4 0.71

тнв.г i 40 A® 1800 1 1.11

ТНб.Ь 1 42 / A Hi 1800 4 4.60

ТМ8.1 1 8 A® 1925 1 0,76

TW82 1 40 Afi 1925 4 1.49
ТН6.3 i f2 A @ 4925 1 1.71
ТН9.1 i 8 Affl 2050 4 0.81
ТН9.2 4 10 A® 2050 ' 1 1.26
тнэ.з 4 42 AS • . 2050 1 1.82

• ТЧ9Л ( 44 A® 2050 4 2.18

ТИ 11.1 ( ' 8 A® 2400 1 8.95

ТМК2 { ч 10 AM. .. 2400 1 148 -

Т1Н1.5 1 42 All 2900 1 , 2.13

тн ш 1 8 . All' 2525 . 1 100
ТЦ13.2 f 10 All 2525 4 1.56

ТМ13.3 1 12 АШ ' . 2525 1 2.г ц ;
' .. , - ; ’ *

Д

АНЮ
6 ,

IX 230. 1 6' - / n 0.25 0,05

ТК
(919

Гнутые стЕРжнйЩАН(О.ОтАЕЛьнык - стержни th i, с тн2.(-г  ̂ по тн ш -rj
С Е Р И Я  4.132И2С. 

быпусЦ лист 
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Спе цифик ация  и в ы б о р к а С П Н  ЦП ф И  К А Ц И ^ !  И В Ы Б О Р К А
Д а и н а ЦО
мм

Ар м а т у р н о е

ИЗДЕЛИЕ
НЦ МАРКА  
ЭЛЕМЕНТА

Диаметр
мм ’ ,

класс
стали

Д л и н а (ь )
мм Кол-во Общая 

масса, кг
^Арматурное
ilHUEAME

КН МАРКА 
ЭЛЕМЕНТА

Д и а м е т р

* мм
Класс
стали

кол-во Общая
МАССА.КГ

ТН14.1 А® 2650 1 05 ТН26.2 10 AW 6000 3.10

ТН14.2 Ю AM 2650 1.64 TH26.3 12 АШ 6000 ‘5 3 3

т н а з 12 АШ 2650 235 ТН28.1 АШ 6125 2Л2

Т * т л й A III 2650 3.20 ТН 28.2 10 A III 6125 ЗЛВ

ТН16.1 АШ 3000 1.19 ТН28.3 12 АШ 6 1 2 5 5.44

ТМ 16.2 10 АШ 3000 1.85 ТН29.1 АШ 6 2 5 0 гм!
ТН16.3 12 АШ 3000 2.66 ТН2Д2 10 6 2 5 0 3.86

ТН 18.1 АШ 3125 1.23 ТН29.3 12 •АШ 6250 5.55

К

Й - .

ТИ 18.2
ТН 183

ТН 19.1

ТН 19 2
ТН193

ТН19Л
ТН21.1
ТН21.2
ТН21.3
7Я 23.1
ТН232

ТН 23.3
ТН24.1
ТН24.2
TU24.3
ТН2.61

10

12

10

12

14

10

12

10

12

10

12

АШ 3125 1 9 3
A III 3125 2.18

АШ 3250 1.28

А Ш 3250 2.01

АШ 3250 2.89

АШ 3250 3.93

АШ 5400 2.13
АШ 5400 3.33

АШ 5^00 4.80
A III 5525 2.18

АШ 5525 3.41
АШ 5525 4.91

АШ 5650 2.23
АШ 5650 ЪМ
АЙ) 5650 5J2
АШ 6000 i 2.-31 JL

т к

т
От д е л ь н ы е  с т е р ж н и  с Th i 4.-i -^  по ти га н з

с е р и я
1.132.142с

ВЫПУСК л и с т  
2-1 40
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