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64 2 п р о б к а  m » 6 Q  ^ = 6 0 3 3

64 J П Р О Б К А  1 0 0 x 6 0  t = 6 Q 4
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М а т е р и а л ы

\ ц е м е и т а о - в и ч а и ы й  р й с т в о р м ш в 0,35 0,35 ВАРИ
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Д Е Т А Л И

6Н \ ПОД КЛ АД КА

« t u t  ' » 9 ‘ »  г д т м « - М _
СОСНА ИЛИ ЕЛЬ Ч Ы 9°0Г  

•е*50 h 4 0,0005м*

П о з и р я  1 З А М А Р К И Р О В А Н А  
йй ^ З Л  f t X  А , Б , В

ПРИВЯЗАН

ИИВ.Й
8 0 1 - 2 -  5 5 . 8 5 -  К Ж Й 1 . 1 - 1 - 0 . 0

Х й с т

2
io  П И Р О В А  Л Ш Ш ъ Т ^ ЬУилт-К



И И В . Ш Д А . ПОД ПИСЬ К Д А Т А в З А К Ш В .Ц

fe
S©■

вс
ГО

2ев 1 ш т  ш е На и м е н о в а н и е
К О Л И Ч Е С Т В О  Н А  И С П О Л Н Е Н И Е Пр и м е -

ч а н и е_ 01 1

АЗ 2 Ш 2 . Н 0  ВЫП.1 костыль h i

т т  - U M J W t l ) У Н

т т  с т З н п 2 . Г О С Т 5 3 3 -7 9 6 в

АЗ 3 ш г . 1- ю  вы п.2 С Д И Е  С Д 1 2 2
АЗ U 3 2 .M Q  ВЫЛ.2 С Л И В  С А З 1 1

С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  И З Ш И Д

Оконный едок о с ш в 1 1
Г О С Т  1 2 5 0 6 - 6 1

5 Гвоздь К Ц <»Х ^ 0  Г0С Т40 2Е-6 3 18 1В
6 Гвоздь К 2 ,5 x 6 в ГО СТЧ02&-63 14 ш
7 Гвоздь H W 2 0  Г О С Т  4020-63 7 7

М А Т Е Р И А Л Ы

SH 9 Л О С К А Г О С Т
H U V ,,n  СОСНА И Л И  ЕЛ Ь  ^ 2 0 1 . 0,003 0,003

П О З И Ц И И  2 . . . 7 Л 1 5  
З А М А Р К И Р О В А Н Ы  Н Я Т З Л А Х

М , в

О Р И Е А З А Н

К Н в .Н
801*2-55.85“ И Ж Я Ш .0 .0

Ж с т

к о п и р о в а н  ш р ш а к о в а  Ф о р м а т  АЛ
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Й А Ь Б Р М  1  Ч Й О т П
&
I

«ж«а еэ 1(ОДМЫ№
КОАМШТ&О Ий НСПОАНЕНИЬ НЖЧ1.'Н О .ШГ 1РИМЕ-

ЧАНИЕ— 01
ш ЙШЙ СМОЛЕНАЯ Г0СТ161Н-77 8,0} м3
11 П8ПИШ ГОСТ19177-81 4-30 Via
12 MfltTWHft „Б7ТЕ1И»0Я 2м*

TMI-29'58-77 16,0 кг
1) АНТМШМЗИОШЕ

ПОКЖТИЕ ШЩР"НИТ.ЗШС.
...

1

1 1

О б З М 1 | М  И  1 0 . . .  1 3  3 f i M f t ? W 0 M W b S  Й Й  

Ш  Й Х  Я , Б ,  В *

801-2-55.8 5 - m t H .Q .O

П Р И В Я З А Н

и н а . м

К о п и т м  ы у ш я н о а я  ф о р м й т я я
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И и О Щ Т ВЗАМ.ИНМ
| л т м Ж м с т И

2
1

Г   ̂ ^ К о л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  Шт: -ад\л П Р И  W E -  
Ч 1 Н И Ег ° е и 5 1 П И Й Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е — 01 0 2 03 01 05 Об 0 7

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

И Г Ш 1И -Ш С Б СБОРОЧНЫЙ ч е р т е ж

КЖМ1.1-ТР Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

щ Ш 1 И - рс Ве д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и х

м
Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 ш и . о д . о Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  ног 1 1
>01 Ка р ка с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к о з 1 1
-02 Ка р ка с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  н щ 1

>03 Ка р к а с  а р о с т р а н с т о е н н ы й  к п 5 1
-01 Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  ш 1
-0 5 Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  ш 1

АЗ г 1.832.1- 9 вып.г Из д е л и е , з а к л а д н о е  М1 5 3 6 6 б б 6 6
А1 ? 1.100-15 ВЫ 0.1 Из д е л и е  з а к л а д н о е  м н б 26 1 1 1 1 1 1
А1 1 1.100-15 ВЫ0.1 Из д е л и е  з а к л а д н о е  м й ш -? 2 2.

К Т Ш Щ "

Н Е Е

йач.отд
Га.коист.
Н.контр.
Гл.СРЕЦ.
М л

гомзянов
Тьданомкий
Щ ш Г
Щ и н
ШНШНД1

Ш :

У Ш -.
Ш

yv.tr

8 0 1 - г  S 5 .8 5  К Ж И  1 .1 -2 .0 .0

L ...г
П А Н Е Л Ь  С Т Е Н  О В В П  ПСДТ 

1С Д Т ...10 .. Д -ПД ОД Т. J 0 ..  Л - П *  *, 
i l C A t ^ . . r T - n ; n C A T 5 7 . 2 W T - l t a , ,  „ г г г л и ч / п з
VncAT2 .̂60~.-T-n % ч ncATEV60.^T-n.il Г И П Р О Н И С Е / 1 Ь Х О З
ж т ш ..г г :п\ ш 1г н м ^ и
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г

te•зе.
О©*

седас»го
госд

С Ш Ш Е Н И Е « « И М Е Н О В А Н И Е
К В Л И Ч Е Е Т В В  КП И С П О Л Н Е Н И Е  Н ) Ш .1~ Ш Й 0 9 И М Е -

Ц 8 - Н И Е— л \ ш 0 7 04 05 0 6 0 7
М й Т Е Р Ш Ы

в « е м ш и о - п е с ч й ш й  ? Ш В В ? Щ р 0,19 0,19 0,26 0,27 0,29 0 ,2 7

9 Ле г к и й  б е т о й  м ш и  М 9 0 2,27 2 ,2 1 2 ,1 7 2 ,1 7 2,91 7 ,0 1 2,89 2,98 Ш ЛЮ
Ле г к и й  ш в н  м ш и  М 9 0 W 1 ,1 1 7,16 7,16 4,19 4,48 4 ,12 4 ,4 0 WpTI—  м*

18 Бе т с и  м 2 0 0 3,90 0 ,90 0,48 0 ,48 0,64 0,68 0,67 0 ,6 7

5Н 5 и 1 т  ю о ^ б с  г в с т г л ^ - в о  
с о Сн й  ил и  е л и « о ъ

ы т 1 1
Эл е м е н т ы  з о ш ш м ш о е м о в

KewP«„ 100*60 r0CT2Vi54"40
ок сосна т т ч ы ъ %

' ГИ
БЧ

2 2

7 Ь \ т 2 2

И Г Й В Ш И

ннв.>1
8о1-г-б5.85- n m t - t .* .»

даст
2
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I  S m * E  п о ъ .5  g М Е С Т Я Х  Й Г О Х С Д Й  
А Р М А Т У Р Ы  А Ы П О Л Н Н Т Ь  А Р В Я И Л Ы

ш ш г Гвмзвков * F j
ГД.К0НСТ. ! 5 М К Х Й И
Н.КШГГР.
ГД .СВ Ей.

Юлия f r f i r g c
Юдин

H M L й в ш л и н в
Й Й Ж . Щ Е П М Е В Й W rС т .и н ж . З А Х А Р О В А

Шиш

м н О

8 0 1 - 2 - 5 5 . 8 5 - К Ж Н 1 . И . О . О Е 1

inTTTTii ч ^ х а г с т к и т ш. II •> 111Д I..OU... l-nn .
псдт да ...-т-п ;п сА ттн ~ .-т-й й  *, 
ш д т 2 Ш ...- т - п ;ш д т £ и о ~ - ш * , 
»йдт м.б8...-т-п ;псдтм.бо~.-т-я й

С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

р
с м .

Т Й Б Л ,
______ а и с т  9
Л И С Т 1  } Л И С Т О В  У

г . я

ГИПРанИГЕЛЬХОЗ
20789 02 /7  Х О В И Р О Е М  Ы У Ш Й К О В Й Фо р м а т  А 4
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Ж т а Щ 1 Щ Ш ¥ д й т й Ш Ш Ш 1 Ж
Ал ь б о м !  ч а с т ь )

8Б03ШЕИМЕ Мй Пй Рис.
РАЗМЕРЫ,ММ 1

1 1 h !I__ иг I1___ J ____1L J П L _ ! I % I
Ш к а н т ы  1

1 1 1 2 1 1 1 2 1 2 1 2 1 2
КЖМЧЛ 2.В.0 ПСАТШ0...-Т-П

ПШ2ВЛ0...-Т-П 1 гт пт 1950 т 7180 3280
-01 ПСДТ27Л0...-Т-И.К 

ПС АТ28.^0..гТ-П.Н 2
- 0 2 П С Д Т 5 7 .2 4 ..Л - П » 5670 5690 2375 2400 950 975

1(50 1150 980 980 «5.5 125
-0 5 ПСДТ 57.24.. Л-П.Н 4 (№0) (1450) (680) (680) (11 i5 ) (112 5 )

-04 4ПСДТ 24.60.. Л~П 5 300 400

-0 5 ОС ДТ 24.60...-Т~П б 2380 2380 5980 Ш 5 5375 5480
-0 6 ШАПШ...-Т-М 7
- 0 7 П С Д Т 2 А .6 0 ...-Т - 0 .1 8 L

Ра з м е р ы , мм
г М а с с а  ( т )

| р И М  Е Ч А Н  И ЕВ А Р И Ш Ь !
1 2 1 2

3 ,5 8 4 , 6 4

3 ,5 8 4 ,6 4

6 5 5
№ 5 )

6 5 5

(5 5 5 )

3 ,4 9 4 , 4 1

3 ,4 9 4 ,4 1
4 , 7 8 5 ,9 4

5 ,0 0 6 ,2 4

4 ,6 4 М 8

4 ,9 4 6 ,1 0

Р А З М Е Р Ы  Е С К О Б К Е  X Д Й И U  Д Л Я  
1 Д Й  Н й Д 8 Р А М Н Ы М  К А Р К А С О М

П РИ К А З А Н

и н к .к

8О12-05 85*КЖМ1.1-ООСБ
Лист

КОПИРОВ 1 « Ш Ш й К О в А Т о р м я т  А 4
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Ж в л П ш л ] ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ .Ш .Д
( U b s a n A l  п л е т ь  1

M ft p к ft
И З Д ЕЛ И Я  ft? м а т е р н ы е

А Р М й т т KAftCCfi

ЭД Е. М E H  Т  Й
т 8 ? Х ВСЕГО f t l

Г О С Т  5 7 8 1 - 6 2 Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2
96 п Р12 ИТОГО П  I ИТОГО т Р1В П 2 9>25 ИТОГО

псдт27.90.зо-т-п И , 80 81,08 22,8 8 3 ,3 2 1 3,32 96,00 19,6 19,6
п с д т ш о л о -т - а н 11,8 0 81,08 92,88 т 7,72 96,08 19,6 19,6
псдт2б.9в.9о-т-п 1 2 ,2 0 81,20 99,10 9 ,2 3 9,23 98,33 19,6 19,6

ПСДТ2Й.90.9В-ТТЩ 1 2 ,2 0 81,20 99,10 9,23 9,23 98,33 1 9, 6 19,6
П0ДТ57.29Л0-Т-П 50,30 50,30 7 ,8 5 7,8 5 58,15 6,9 6 ,9

ПСДТ57.29Л0-Т-П.Н 50,30 50,30 7,8 5 7,8 5 50,15 * , < М
ПСДТ 57.29.90-Т-П 58,30 50,30 8,22 8 ,2 2 58^2 6 ,9 М

IIGAT57.29.90*T~fl.H 50,70 50,10 8,22 8 ,2 2 58,52 6 ,9 6 ,9

мдтболо-т-п 17,0 8 121,38 138,96 6 ,73 6,73 195,19 19,6 19,6

ПСДТ29.60.90-Т-П 16 ,12 117,30 Я М ! 6,73 6,73 190,15 19,6 15,6
9ПСДТ29.60.9О-Т-ПИ 1 7 , г г 122,02 191,29 6,73 6,73 197,97 19,6 19,6
ПСДТ 5.Ч.60Л0-Т-11.1 16,26 И2,82 136,08 6 ,73 6 ,73 192,81 19,6 19,6
щдтгш.зо-т-п 17,0В 121,38 138,96 5?2б 5,26 193,72 19,6 19,6

И з д е л и я  j a x m a h i e

Й Р М Й Т Ш  O ft  ЕЕЙ

Пр и м ч а н

й н в .  \

HAH, ОТ Д .
Г д . к о н с т . ТШКО&СКИ
И .К О Н Т Р.
ГЛ.Ш Ц .

И Н Ж Е И .
С т .и н ж .

ГО М Ш О В 3 f c Гл'.Л'

Ю ДИН
Юдин

M g g

Ка п н ш н я
“За€.1

Щеголева
ЗАХАРОВА

8 0 1 - 2 - $ 5 .8 5 "  Н Ж И 1 . 1 - PC

Ждомость РАСХОДА т л и
СТАДИЙ л и с т Л и с т о в

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З
Ш Г й Ш й Т Ш ш й к о б А ФОРМАТ Й9
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QZ

I I ____ 1 ____________________ _̂_______________________________________ й л ь Б а м И ч я с т ь '

М а г и
Ш М Е И Т А

А Ш Л И  « Г М А Т Ш Ы Е Из д е л и я  з а к л а д н ы е

Ь т т  и м и

Ittro

I 2 M A T 7 P 0  К Л А С С А

т %tl A I

Г О С Т  5 7 1 1 - 0 2 Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2

9»6 п m «ТОГО Р  9 ИТОГО <р\6 948 911 т итого
в с т ш л о - т - п 16,12 117,30 173,92 5 ,2 6 5,26 138,68 19,6 19 ,6
^псдтг^.боло т-пи 1 7 ,2 ! 129,02 191,29 5 ,2 6 5,26 196,50 1 7 ,6 1 9 ,6

П С Д Т 2 и В Л 0 -Т -П Д 16,26 119,82 136,08 5 ,2 6 5 ,2 6 191,79 1 7 ,6 1 9 ,6

Ш Д 6 .7 3 .7 0 - Т - П V H 99,90 7 1 ,8 86,19 8,09 8,09 99,23 29 ,0 25,9

^псдблгзо-т-iuH <19,90 11,8 «6,19 8 ,0 9 8,09 99,23 1 ,9 « , 0 25,9
9 П С А 6 .7 3 .9 0 -Т -П 9 ,9 9 99,90 7 1 ,8 86,19 10,52 10,52 95,86 М 2 9 ,0 25,9

9 П С Д 6 .73 .9 0 -Т -П .Н 9 ,9 9 99,90 3 1,8 86,19 10,5 2 10,52 35,56 29,0 2 5 ,9

I

1

Л» |Н!ИШАНN2 1
1

я |ЛИСТ
1 1ЙИВ.М = ь 80|-г-55.85-КЖ К11-П f y j

й о т а ? о ш 1 У п з й м о в й  Ф о р м а т  Й 4
5\*СП
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Г Ш Г Ш Р п щ н  с и Ж № й  итМ
1

И З Д Е Л И Я 3  А К Д А А  Н  Ы Е
[

М ш а

Э Л Е М Е Н Т А

В Р М А Т т К Л А С С А в ? 0  И 4 Т М А Н И ы щ

я ж 8 р 1 8 ъ г З  к п 2 в с е г о РАСХОД
г о с т  т \ - 8 2 ГО С Т 6 72 7-8 0 Г О С Т  10 3 -76 Г О С Т  8 2 - 7 0 Ш Ш - 7 2 К Г

9 > Ъ Р \ Ъ 5»12 итого Я 4 итого -\50*а -150»6 итого -Г20*В • т * % -40*8 ИТВГй 190»/ и то го

п с д т ш о ш - п т 1 ,7 6 0 ,88 0,88 4 ,4 0 ,8 5 ,2 1,8 6 1,8 6 29,70 125,18

п с д т ш о л о - т - п .и 1 ,7 6 1 ,7 6 0 ,8 8 0,88 4 ,4 0 ,8 5 ,2 1,8 6 1 ,8 6 19,15 1 15 ,18

п с д т г м в л о - т - п 1 ,7 6 1 ,7 6 0,88 0,88 4 ,4 В ,8 5 ,2 1,8 6 1 ,8 6 29,30 123,38

Й С Д Т г в Л О А О -T-Hii 1 ,7 6 1 ,7 6 ( Ш 0,88 4 ,4 0 ,8 5 ,2 1 ,8 4 1,8 6 29,70 129,78

П С Д Т 5 7 Л 4 .3 0 -Т -П й,80 1,0 8 1 ,8 8 1,3 2 1,3 2 1 ,4 1 , 4 6 ,6 2 ,8 0 ,4 2 Л ,Ч 78 ,9 5

B C A T 5 7 .2 4 .7 0 -T -n .it 0 ,80 1,08 1 ,8 8 1 ,3 2 1,3 2 1 ,4 1 ,4 6,6 2 , В 2 ,4 2 0 ,4 7 8 ,5 5

П С Д Т 5 7 .^ Л 0 ~ Т -Й о,80 1,0 8 1 ,8 8 1 ,3 2 1 ,3 2 М 1 , 4 6 ,6 2 ,8 9 ,4 2 0 ,4 7 8 ,5 5

п с д т т Ш ' Т - а . и 0 ,8 0 1 ,0 8 1 ,8 8 1 ,3 2 1 ,3 2 1 ,4 1 , 4 6 , 6 2 ,8 9 ,4 9 0 ,9 7 8 ,5 5

В Д 2 А ^ 0 Л 0 - Т - П W 1 ,3 4 М 2 1 ,3 2 6 , 6 1 , 2 7 , 8 1 ,8 6 1 ,8 6 3 1,9 2 177,11
П С Д Т 2 4 .6 0 .4 0 -Т - В W 1 ,3 4 1 ,3 2 1 ,3 2 6 , 6 1 , 2 7 , 8 1 ,8 6 1 ,8 6 1 1 ,9 2 1 72 ,0 7

4П 6Д Т24.60 .4В-Т-11.1 1 ,3 4 1,3 4 1 ,3 2 1 ,3 2 6 , 6 1 , 2 7 , 8 1 ,8 6 1 ,8 6 3 1 ,9 2 179,89
П С Д Т 2 4 .6 0 .4 0 -Т -П .1 1 ,3 4 1 ,3 4 1,3 2 1,3 2 6 , 6 1 , 2 7 , 8 1 ,8 6 1 ,8 6 3 1 ,9 2 174,73
4 П С Д Т 2 4 .Ш 0 -Т -П 1 ,7 4 1 ,3 4 1 ,3 2 1 ,3 2 6 ,6 1 , 2 7 , 8 1 ,8 6 1 ,8 6 3 1,9 2 175,64
П С Д Т 2 4 .6 0 .3 0 - Т -П 1 ,7 4 1 ,3 4 1 ,3 2 1,3 2 6 ,6 1 , 2 7 , 8 1 ,8 6 1 ,В 6 3 1 ,9 2 170,64

Пр и в я з а н

т л Г
801,2* 55.85" К Ж Ш - И

КОПИРОВАЛ Ы Х Ы А К О Е А Ф О Р М А Т  Р {
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А л ь б о м  I ч и с т ь  1

М и н

1 Д Е  М Ь И Т Я

« Ъ  А  Е  Л И A 3 ft К A ft А  И Ы  Е

ОбЬ)НЙ

РАСХОД

К Г

*\s
Оо

Й Р М А Т У Р Й  К Л А С С  й l i m n  А Т  М А Р К И

Всего
А Ж 8 р 1 В с т З  к п 2

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 ГОСТ6727-80 Г О С Т  1 0 3 -7 6 Г О С Т  0 2 - 7 0 ГОСТ 8509-72

п P 1 D Р 1 2 ИТОГО Р 4 ИТОГО -150*8 -150*6 ИТОГО *120*8 -105*8 -1 0 *8 итого 190*7 ИТОГО

4 0 с д т б о .з о - Ф п .1 1,34 1,34 1,3 2 1,3 2 6 ,6 U 7 ,8 1,8 6 1 ,8 6 31,92 178 ,4 2
п с д тгч .б о л о -т-п .1 1 ,3 4 1 ,3 4 1,3 2 1 ,3 2 6 ,6 1 ,2 %ь 1 ,8 6 1 ,8 6 31,92 1 73 ,2 6

4П С Д 6 .3 3 .3 0 -Т-П 1,3 4 2 ,6 W 1 ,1 4 з ,9 2 ,6 1 ,0 7 Л 38,18 1 3 2 ,4 1

4 0 C A 6 .3 3 .7 0 -T -IU I 1 ,5 4 * ,6 4 ,1 4 1 ,1 4 1 ,1 4 3 ,9 2 ,6 1 ,0 7 ,5 38,18 1 3 2 ,4 1

ц щ б .т ъ -т-ц 1 ,5 4 2 ,6 4 ,1 4 М 4 1 ,1 4 3 ,9 2 ,6 М 7 ,5 38,18 « м ,

4 П С Д 6 .3 Ш - Т - 1 1 Н ц и 2 ,6 1 ,1 4 1 » И З Л 2 ,6 1 ,0 7 ,5 38,18 13 4 ,8 4

I
I 1

Пр и к а з а н

1
1

« Ц - г - 5 5 . * 5 - « * 1 И И -  PC P j i1
И Н 8 .И

Ко п и р о в а л  ш т ы й к о в й  Ф о р м а т  А 4
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Н а С Т В А Щ И Е  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  У СЛ О В И Я Р А С П Р О С Т Р А Н Я Ю Т С Я  П 
А Р М А Т У Р Н Ы Е  ИЗ Д Е Д  И Д ,  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Е  Д Л Я  А Р М И Р О В А Н И Я  

Д В У Х С Л О Й Н Ы Х  А Е Г К В Б Е Т Й Н Н Ы Х  С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й  1 0 6 Ы Ш Е Н Н 0 Й  

З А В О Д С К И  Г О Т О В Н О С Т И  К О Р О В Н И К А  И й Э Д О  П ОР О В  С А В Т О М А Т И Ч Е С ­
К О Й  П Р И В Я З Ь Ю

Рабочие чертежи панелей приведены в  части 1 . 1 .

I . Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

U .  1 Р М А Т У Р Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  Д О Л Ж Н Ы  О Т В Е Ч А Т Ь  Т Р Е Б О В А Н И Я М  

Г О С Т  1 0 П 2 - 7 Э .

1 . 1  Р а з м е р ы  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  д а н ы  п о  о с я м  и  

Т О Р Г А М  с т е р ж н е й .

1 . Т  С в а р к у  п р о и з в о д и т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с  г о с т тп-ТЗ 
И С „ У К А З А Н И Я М И  0 0  с в а р к е  с о е д и н е н и й  а р м а т у р ы  и  

З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О П И Р У  К Ц И Й "  О Ш ' 7 8 .
i i  С е т к и  д о л ж н ы  и з г о т а в л и в а т ь с я  п р и  п о м о г и

К О Н Т А К Т Н О Й  П А Р К  И , П Р И  Э Т О М  С В А Р К Е  П О Д Л Е Ж А Т  В С Е  П Е Р Е С Е Ч Е Н И Я  
С Т Е Р Ж Н Е Й .

1 .1  Об ъ е д и н е н и е  с е т о к  в п р о с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с  
п р о и з в о д и т ь  с помощью КОНТАКТНОЙ с в а р к и .

2 Л Ш Й Н Й Я  по И З Г О Т О В Л Е Н И Ю

2 .1 .  Се т к и  р а с с ч и т а н ы  н а  и з г о т о в л е н и е  н а

М Н О Г О Э Л Е К Т Р О Д Н Ы Х  М А Ш И Н А Х . К Р И В А  Р К А  О Т Д Е Л Ь Н Ы Х  С Т Е Р Ж Н Е Й  
Д О Л Ж Н А  В Ы П О Л Н Я Т Ь С Я  НА ОДНО Э Л Е К Т Р О Д Н Ы Х  С В А Р О Ч Н Ы Х  
М А Ш И Н А Х
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2 . 2 .  О б ъ е д и н е н и е  с е т о к  в  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с

П р о и з в о д и т ь  с П О М О Щ Ь Ю  Э Д Е К Т Р О С В П Р О Ч Н Ы Х  К Л Е Щ Е Й  В С Л Е Д У Ю Щ Е М
п о р я д к е :

- О Б Ъ Е Д И Н И Т Ь  Н И Ж Н Ю Ю  Ч И С Т Ь  С Е Т О Н  ВО В С Е Х  Т О Ч К А Х  
П Е Р Е С Е Ч Е Н И Я  С Т Е Р Ж Н Е Й ;

“ У С Т А Н О В И Т Ь  П Е Т Л И  М Е Ж Д У  С Е Т К А М И , П О В Е Р Н У Т Ь  И Х  В П Р Е Д Е Л А Х  
СЕТОК  И З А Ф И К С И Р О В А Т Ь  И Х  П О Л О Ж Е Н И Е  Т О Ч Е Ч Н О Й  С В А Р К О Й  И Л И  
В Я З А Л Ь Н О Й  П Р О В О Л О К О Й  С П Р О Д О Л Ь Н О Й  А Р М А Т У Р О Й  П Р И  П О М О Щ И  
О Т Д Е Л Ь Н Ы Х  С Т Е Р Ж Н Е Й ;

- О Б Ъ Е Д И Н И Т Ь  С Р Е Д Н Ю Ю  И В Е Р Х Н Ю Ю  Ч А С Т Ь  Ш О К  ВО В С Е Х  
Т О Ч К А Х  П Е Р Е С Е Ч Е Н И Я  С Т Е Р Ж Н Е Й .

2 .3 .  З а м к н у т ы е  м о н т а ж н ы е  п е т л и  д о л ж н ы  и з г о т а в л и в а т ь с я  
н а  с т а н к а х - а в т о м а т а х . З а м к н у т о с т ь  о е т е я ь  о б е с п е ч и в а е т с я  
к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  и д и  э л . д у г о в о й  С В А Р Н О Й  к о н ц о в  С Т Е Р Ж Н Е Й .

2 . 4 .  П р и в а р к у  а н к е р н ы х  с т е р ж н е й  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  к

П Л А С Т И Н А М  В Ы П О Л Н Я Т Ь  ПОД С Л О Е М  Ф Л Ю С А  Ш В О М  
Г О С Т  W 7 T - 7 6 - T 1  -

2 . 5 .  С в а р к у  с т ы к о в  д е т а л е й  м е т а л л и ч е с к и х  и з д е л и й

В Ы П О Л Н Я Т Ь  З А Е К Т Р О Д А М И  Т И П А  3 4 2  п о  Г О С Т  4 4 6 7 - 7 5 .
3 . М а з а н и я  п о  п р и в я з н е

I I  8 н а с т о я щ е м  в ы п у с к е  Р А З Р А Б О Т А Н Ы  Ч Е Р Т Е Ж И  И З Д Е Л И Й  
ДЛЯ С Л Е Д У Ю Щ И Х  в а р и а н т о в :

1 -  t « - - 2 0 e C т о л щ и н а  п а н е л е й  е и о о м м

2 -  Ь * - 3 0 в С Т О Л Щ И Н А  П А Н Е Л Е Й  $ Ц П 0  М М
3.2.  Й РИ  П Р И В Я З К Е  П Р О Е К Т А  ЗА П О ЛН Я Ю Т С Я  Н Е О Г О В О Р Е Н Н Ы Е  

П Е Р Е М Е Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е  ПО Г Е О М Е Т Р И Ч Е С К И М  Р А З М Е Р А М  И  М А С С А М  
И З Д Е Л И Й  НА Ч Е Р Т Е Ж А Х  И Т А Б Л И Ц А Х . Н Е Н У Ж Н Ы Е  Г Р А Ф Ы  В Т А Б Л И Ц А Х  
В Ы Ч Е Р К И В А Ю Т С Я .

3 3 .  Н е о г о в о р е н н ы е  р а з м е р ы  д л и н ы  и  т о л щ и н ы

В М А Р К И Р О В К Е  И З Д Е Л И Й  З А П О Л Н Я Ю Т С Я  
П Р И  П Р И В Я З К Е  П Р О Е К Т А  В С О О Т В Е Т С Т В И И  
С У К А З А Н И Я М И  Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  У С Л О В И Й .

8 0 1 - г - 5 5 . 8 5 - И Ж Ш - Т 7
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И Н Ш Ч Ш Е Наименование
К а а и ч е с т п о  и  н с п о л н е и и е  К)Ш.5Я А 0 И Приме-

НАИНЕ
J

ы
4тМЕЙТЯ1Ш

b iАН ш ш -ы мь Ы рочшй ЧЕРТЕЖ
W КЖШ-ТУ Технические у ш ш XСБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ
f t ) 1 ш и - ю  выя.г КАРШ ПЛОСКИЙ KPU 1)

Ка р к а с  п л о с к и й  КР28 \ъ
f t ) 1 ш и -1 0  ВЫ П.2 КАРКАС ПЛОСКИЙ КР2 1

Каркас плоский КР) \
А) ) 1ЛЗМ-10 ш . г Каркас плоений кр) )

Каркас плоский крю ъ
Й) н 1.0)2.1-10 ВЫП-2 Каркас плоский Ш ) 2

Каркас п л о с к и й  КР)6 8

ft) 7 1.8)2.1-10 ВМ11.2 Й Е Т Л  А  П ) 2 г

801-г-55.85- К Ж Ш -Ш11П Ч .0ТД . ГШШоГ Ф г lfe.fi
П Р И М З й Н 1Г л .н о н с т . Т Е Ш О В С Ы

!Н.КОИТР. Ю ДИ Н
К А Р К А С  П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы Й

КП]

Ш А М А л и с т  л и с т о в

1ГД .СПЕЦ- Ю Д И Н *%ft=
-

р 1 2
гипганисЕльхоз

1Ру  « . Г Р . К а п н у л  к и й

ИиЖЕН, Ш е г о л е в а ш ? СмСТ.ИН Ж .1 З А Х А Р О В А к***.
К О ПИ РО ВАЛ Ш УШ Й КО ВЙ Р 0 Р М Й Т  м



sr
 ъ

о 
~$

8м
г

fr­eeЗГа -сг>©*■

сх:згсэ
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К о л и ч е с т в о  к о  и с п о л н е н и е  Ш]Ш - Ш 1C Б Пр и м е ­
ч а н и е— 01

д ь т в и и
БЧ а К Ж Ш - В . 0 . 1 п т .  Г О С Т 5 7 8 1 - 8 2  £ = 5 9 6 0 6 6 2 , 3 5 К Г

БЧ и К Ж И 1 .2 -0 .0 .2 п т  Г 0 С Т 5 7 8 1 - 8 2  € = 36 50 г г 0 , 8  к г

БЧ 12 - 0 1 9 6 т  ГО С Т 5 7 8 1 - 8 2  ь т 2 г 8 , 1 2 К Г

БЧ 1) К Ж И 1 .2 -В .0 .3 П  B P l  Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0  €= 8 3 0 10 10 0,08кг
БЧ 14 - 0 1 0 Ц В Р 1  Г О С Т 6 7 2 7 - 6 0  € = 2 8 0 6 0.03 кг

- 0 2 m p l  Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0  € = ? 8 0 6 0.04 кг

0 Р И Ш А Н

и н в .а
801-а* 55.85-КЖИ 1Л-В.1.0

Ко п и р о м *  Шиш акова Ф о р м а т 1 Т
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5 1 б Ш М Ш Е Н а и м е н о в а н и е

К о л и ч е с т в о  и *  и с п о л н е н и е  ) Ш ' Ж П р и м е ­
ч а й  и е— 01 0 2 0 1 04 45

Де т  й  а и  ”

1 1 4 Ш 2 . 1 * 9  1 6 1 1 .2 Ве т л а  д л я  п о д ъ е м *  лм 18 -2 4 2

А 7 1 .8 1 2 .1 - 9  1 6 1 Я .2 Пе т л я  д л я  п о д ъ е м *  п м 2 2 -1 4 4 4 4

и 1 Н Ж И 1 М .1 .1  - I t Р 4 1 рХ  ГО С Т  6 7 2 7 - 8 0  € = !8 0 111 107 164 16 4 16 4 1 6 4 Т П Г ---------
0,01 НГ

-1 2 P 4 I P X  Г О С Т 6 7 2 7 - 8 0  € - 1 8 0 Ш 10 7 16 4 1 6 4 1 6 4 16 4 IAP.2 0 ,0 4  к г
64 5 - 0 1 ? 4 В р1  Г О С Т 6 7 2 7 - 8 0  -€>500 4 2 4 4 4 4 0 ,0 8  к г

64 6 и ш л - ш Р 1 2 Я Ж  Г О С Т  ¥ 7 8 1 - 8 2 . €=1120 4 4 1 , 8 8  к г

64 7 -0 1 2 > 1 2 *Ж  Г О С Т  5 7 8 1 '8 2  €=1420 4 4 1 ,2 6  к г

64 6 М Ш  Д - 0 .0 .2 - 02 Р 6 №  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  -€*1420 4 4 0 , 7 2 К Г

64 7 - 0 1 Р Й А Ш  H l t T  5 7 8 1 - 8 2 . €= 6 9 0 4 4 0 , 1 5 к г

1
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й м А м т ь !
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с в т о  и О Н * , С 1 - 1 и  Т Т

2 .  К V* П Р И М Е Н Е Н И И
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P f t l M E  Р Ь Ц М М М й Е Й  А ,

Ош й й ч е н и е М а р к а ГНС 1 H i « 2 . S К Г О р и  m e -
П Р И  Й Н Т Ы А Й Н  Н  Е

1 г 1 2 1 г 1 г 1 2
« к к и - ш КП 2. 1 2660 ть 1938 1955 1260 ш 1 1 6 ,8 0 1 1 7 ,9 1

- 0 1 т г т 2380 9 1 0 9 5 5 6 1 ,8 5 6 4 ,9 2

- 0 2 ш 1 с м . 16 6 ,9 1 16 8 ,5 5

-т К Я 5 4 Ч Е Р Т Е Ж 5960 5950 515 5 5 1 1 1 пъ т 1 5 8 ,1 1 [ 1 5 9 ,7 5

- I A К Г, 6 9 1 6 7 ,6 9 1 6 9 ,1 1

- в ? Ш & 1 5 8 ,1 9 1 6 0 ,5 1

П Р И 8 Л 8 Й Н

И Н & Д

8 0 Н - 5 5 .в И Ж Ш -Ш 1  СВ
А и с т

гс7&9~о2
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_ _ _ __________________________ ЙАЬБШ! ЧАСТЬ 1
&
ЭЕСЬеэ
О *

згеэг *
гОCD 1 е о з ш е к и е Н я  и м е н с в й н и  е

Ко л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  Ш 1 Н . 1 1 С Б И р н ы е -
ч а н и е— 01 0 2

iI

Д о  Н У  М Е Н Т Й Ц  И  А

Й4 М И Ш И Б Сб о р о ч н ы м  ч е р т е ж

A h Й Ж М Е М У Т е х н и ч е с к и е  у с л о в н а

д е т а л и

И 1 К Ж И Ш Ш  - 0 4 Р М Е й Ж  ГО С Т  5 7 8 Н 2  € *7 1 9 0 10 н м
6,<»0 К Г

-05 Р 1 2 А Ж  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  €--7215 10 П Р . 2
6 ,Ц 2 к г

- 0 6 7 Ч 2 Я Ж  Г О С Т  5 7 8 1 - 8  2  € = 1«15 10 Ж У Т “  
10 ,0 7  к г

- 0 7 ? » 1 2 А Ж  Г О С Т  5 7 8 1 -8 2  € *W 6 0 10 6 М .2
10 И 1К Г

-0 0 7* 12 А Ж  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  €-5670 10 Ш Л  
5 ,0 5  К Г

БЧ г к ж ш - а м  - « к Р 6 А Ж  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 1  £--1660 20
ВАР. 1 
0 ,5 1  К Г

- 0 5 Р 6 А Ж  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  £--2760 20
T J F T J
0 ,6 1 К Г

- 0 6 96ЛЖ Г О С Т  5 7 8 1 -8 2 £ *2 5 6 0 31 0 Л 2 К Г
К Ж И 1 . Ш . /  - и Р 4 & е 1  ГО С Т  6 7 1 7 - 8 0  €=328 5 15 М М

0 ,3 5 К Г
- 0 5 т*1  ГОСТ 6 7 2 7 -8 0  €=3355 1 5 &й р Л  

М 3  к г

..Л. ____

8 01 * 2 - 05.8 5“ НЖ И1.2-0 Л. 0ш ш . Ш з я к о в хи'гч
В Р И В Д З Й Н Гл.шст. Т И Ш В О М ~Юf
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Ц в Ш Ч Е В М Е UftPKft 1L |\____\ ____1I 1X 1 '6 1____к____11____ * _ J I г  |
и Г И Й н т  ы

1 2 1 2 1 1 1 2 1 2 1 г

Ш 1 Ш 1 Cl 7120 7215 2660 2760 2 70 2В9 270 2S5 20 0 —- 30 п 30

- и £2 «3 12 W 6 B 2360 2360 401 т 4 15 430 200 20 В 30 30 30

-6 2 £3 5676 т 52Й5 i m 75 35 55 3 5 — ~ ~
т 1 1 5 235

р а т м е р ь ц ь ш ш и ч Е т в M f t C C f t , * r 6 Р Н Ц Е -  

4 f t  Й  И  Е
г ! _ т

И Р И  Й Н ' 1 Ы п б й  р н  й н т ы

2 1 2 1 2 1 г

7 6 1 5 В 1 5  D 1 5 Б 9 7 5 , 6 0 7 6 , 2 7

7 0 3 5 0 1 5 0 1 0 7 7 И Ц 5 9 1 1 6 ,9 9

1 2 0 4DB 460 1 4 9 9 5 4 , 7 6 5 4 , КЗ
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( С 1 . . . П )
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1 И > В И Р О М А Ш Ы Й К О & Й

ГИПРОНИПЕЛЬХГВ
'  |ё Г м ~ я Т  А ц



S&
 т

ро 
-б

8А
ог

И Г Г М Г Г Г Я  1  ■ AM 1W 1 J I  а В з а м . и и в .И
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Й■ло-сэ
©-

« |  _2 
SS £
о  с=  г о ] Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

К о л и ч е с т в о  н й  и с п о л н е н и е  Ш l 1 . 2 - n . A Jм П Р И М Е ­

Ч А Н И Е| ~  | 01  | 0 2  j0 3 и в з _ м _ J L и i i .
Д О К У М Е Н Т  f i l l  и  я

К Ш - Ш Ш П О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж X х ж XXх XX ж
ЙЧ т т - и Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я Xх Xх х жх х х X

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЧ 1 т \ . ь ш И р - 1 т
- 0 1 И р - 2 т

- 0 2 С 1 р - 1 м т
- 0 3 С 1 р - 2 н т

-Ц С 2 р - 1 X
- 0 3 С 2 Р - 2 т
- 0 6 С Е р - 1 и т

—- 0 7 С 2 р - 2 и

___iZ j - 0 S с з и _____ j X

d - 0 3 С З р - 1 н _____ j

_____

j j

- ш С З р - 2

— — - 1 1 С З р - 2 н □ - .--___ - - - _____ _____ — > ____

80|-!К5.85-КЖ *аНАО

СЕТйй й Р М й Т У Р И й Я С 
( с ы ; с < - 2 ; с м н * , с 1 - 2 н ;

С 2 - 1 ; С ! Н Г , С 2 - 1 и * , С & - 2 н ' ,  
С У П И - 2 \ С У ^ \ С З - 2 н ;  

К О П И Р О В А Л  Ш У Ш А  Н О В А

О Г Ш П Е С Е Я Г Ш т
1 1 >

m m m r w m
Ф О Р М А Т  ft 4
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«эгО I Вбозшение Ийимеиошие

Количество на исполнение КЖМЦгЙА,ПСБ При  м е ­
няй и е— 01 02 05 04 05 06 07 00 09

ДЕТИ ЛИ
БЧ 2 ши-а.ол -оч Р12АЖ ГОСТ 9781-82 2=266 0 2 2 2 2 "Шй2,36КГ

-ю P12AHI ГОБТ5781-82 М760 2 2 2 2 ВАР. г 2.4 5 КГ
-11 9Ч2АЖ 1Ш57ВН2 i=2360 2 2 2 2 2,1кг

БЧ 5 -12 Р12АИ ГОСТ 5781-82 Ы% Ь 1 1 1 1 ТШ1,3 8 КГ
-0 9 \ г т  ГОСТ 5781-82 £=1660 1 1 1 1 вар. г К48КГ
-14 912ЙЖ ГОСТ 5781-82 £1260 1 1 1 1 1,12 КГ

БЧ 4 -15 9>\1Ш ГОСТ 5781-82 М845 1 1 1 1 ш
-16 Р12ЙЖ ГОСТ 5781-82 2=2945 1 1 1 1 Щ Т2.62 кг
*17 9,12ЙЖ ГОСТ 5781-82 2=2545 1 1 1 1 2,26 кг

БЧ 5 -18 Р12АЖ ГОСТ 5781-82 £=5845 1 1 5,18кг

БЧ 6 -14 Р12ЙЖ ГОСТ 5781-82€=5670 1 1 5,iiKr

8 0 1 - 1 - 5 5 . 8 5 - 1 Ш  Н  1 . 2 - М . П

Пр и в я з а н
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КОЛИЧЕСТВО НА ИСПОЛНЕНИЕ M L ! Н А Ш Пр и м е ­
ч а н и е1 0 11

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

й т\шм% СБОРОЧНЫЙ Ч Е Р Т Е Ж

й Ю К Й 1 . Н У Т е х н и ч е с к и е  у с ш н л

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЛ 1 И Ж И 1 Л - 0 . У  -to CJf-2 1
- 1 1 О р - Е н 1

Д Е Т А Л И

БЧ 5 И Ш - Н . М  - ( 6 пга ж  г о с т  ш - в 2 1 1 т  кг

нч 6 - 1 9 ттттттш!® 1 1 5 , 1 1 к г

ПРИВЯЗАН

инв.н
801-2-55.В5-ш и -П Л .О А И С Т

Копировал шуулковй ф о р м а т  А 4
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0 Ш Й  fl- 

Ч Е Н И Е

Р а ш  а я 
С Е Т К А

Исходим
С ЕТ К А

_ Л  1 1 а _____ 1____§._____
ю н  С В Н , К Г

П р и м е ч а н и еВА Р И А н  т ы

М а с к а Рис.
Nflf-
НЙ РИС. 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1

Ш Ш .Ш .8 С И 4

С1

1 ,1

7 1 9 0 72 1 5 2660 2 76 0

3930 3 9 5 5
3 260

3 260

4 6 ,4 4
4 6 ,7 8

-01 С М 3 — —

~02 С Н К « я « о 3 955 3930 3 2 6 0

-0 } С 1 -2 .Н 3 — —

-Й 4 с г - 1 4

С 2 113 13 11360 2360 2360

5960 5980 5355 5380

6 7 , 2 1 6 7 ,4 1

-05 С 2 - 2 3

-Об С 2 -1.Й 4
53 55 5380 5960 55 8 0-0 7 С 2 -2.Н 3

-08 С М 7
с з 3 5670 56 70 3285 3335

93 0 9 5 5 2355 23 8 0:
3 8 ,9 9 3 9 ,0 5

-00 С И 8 2355 2 3 8 0 9 3 0 9 5 5

-10 С З -1.Н 7 6 5670 56 70 3285 3335 9 3 0 9 5 5 2355 238 0

С З -2 .Н 8 2355 2380 930 9 5 5

П Р И В Я З А Н

и н в . н
8 0 M - S 5 . « 5 - K H W . ! - 0 . W C e

ЛистТиповой проект 801-2-55.85

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293849/4293849165.htm

