
ЦЕНТРАЛЬНОЕ БЮРО НОРМАТИВОВ ПО ТРУДУ

МИНИСТЕРСТВА ТРУДА РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

УКРУПНЕННЫЕ НОШАТИВЫ ВРЕМЕНИ ( НОШЫ)

И ТЕХНОЛОГИЯ НА РЕМОНТ НАСОСОВ (ВИХРЕВЫЕ, 

ПЛУНЖЕРНЫЕ, ПОРШНЕВЫЕ, ВАКУУМНЫЕ, БИНТОВЫЕ, 

ШЕСТЕРЕННЫЕ )

Москва 1994

добровольная сертификация

http://www.stroyinf.ru/ser-1-2.html


Укрупненные нормативы времени (нормы) 
и техн ологи я на ремонт н а со со в

Укрупненные нормативы врем ени (нормы) утверждены п о ст а н о в
лением М инистерстве труда Р осси й ско й  Федерации о т  16 июня 
Н; 4 6  и рекомендованы  для применения на промышленных пред
приятиях и в  ор га н и за ц и я х , н езави си м о от ведом ствен н ой  подчинен
н о ст и , форм со б ст в ен н о ст и  и х о з я й с т в о в а н и я .

Укрупненные нормы времени р азр аботан ы  Центральным бюро нор
м ати вов по труду со вм естн о  с Всер осси й ски м  н а у ч н о -и с с л е д о в а т е л ь 
ским и н сти тутом  ор ган и зац и и , управления и экономики н еф т ега зо 
вой  промышленности.

Укрупненные нормативы времени (нормы) предназначены  для 
нормирования труда р аб о ч и х, зан я ты х  ремонтом н асо о о в  при с д е л ь 
ной си ст ем е  оплаты труда и у стан овл ен и я  нормированных заданий 
при повременной оп лате т р у д а , р а о ч ет о в  ком плексны х норм тр удо
вы х з а т р а т  при органи зации  ком плексны х б р и гвд , р азр аб отк и  прей
ск у р а н то в  оптовы х цен на р ем он т, а также для формирования о р г а 
низационной структур ы  предприятий, определения ч и слен н ости  рабо
ч и х  по отдельным п од р азд елен и ям , для оценки слож ности и к а ч е с т 
в а  т р у д а , уровня е го  оплаты при п ер евод е  предприятий нв арен д
ные и кооперативны е отнош ения, при со ста вл ен и и  графиков п л ан о во - 
предупреди тельны х ремонтов и др уги х тех н и к о -эк он о м и ч еск и х  п ок а
з а т е л е й .

Укрупненные нормативы времени (нориы ) разр аботан ы  о учетом  
рациональной органи зации  труда для условий  р ем он тн о-м ехан и ч ес
ки х  ц е х о в , у ч а с т к о в  и м а ст ер ск и х  предприятий, способствую щ ей по
вышению п р о и зво д и тел ьн ости  труда рабочих при соблюдении услови й  
т р у д а , соответствую щ и х сан и тар н о -ги ги ен и ч ески м  норнам и д е й с т в у 
ющим правилам охраны труда и техники б е зо п а с н о с т и .

/ 'Л
V .V

Ц ентральное бюро нормативов по труду

Б е з  п рава размножения
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I *  ОБЩАЯ ЧАСТЬ

I . I .  Укрупненные нормативы времени и техн ол оги я на ремонт 
н а с о с о в  (в и х р е в ы е , плунжерные, поршневые, вакуум н ы е, ви н товы е, 
ш естеренны е) реком ендую тся для применения в  р ем он тн о-м ехан и чес
к и х  ц е х а х , у ч а с т к а х  и м а ст ер ск и х  предприятий в с е х  о тр а сл ей  на
р одн ого х о з я й с т в а , н езави си м о о т  ведом ствен н ой  подчи н ен н ости .

Укрупненные нормативы времени предназначены  для нормирова
ния труда о л еса р ей -р ем о н тн и к о в , зан я ты х  капитальным и текущим 
ремонтом центробежных н аоооов при сд ельн ой  о п л а те  труда и у с т а 
новления нормированных заданий при повременной оп лате т р у д е , 
а такж е для формирования организационной структур ы  предпри яти я, 
определен и я ч и слен н ости  рабочи х по отдельным п одр азделен и ям , 
для оценки слож н ости  и к а ч е с т в а  т р у д а , уровня е г о  оп латы , р а зр а 
ботки п р ей скур ан тов оптовы х цен при п ер евод е предприятий на 
арендные и кооперати вн ы е отношения и др уги х т ех н и к о -эк о н о м и ч ео - 
ки х  п о к а з а т е л е й .

Укрупненные вориативы  времени м огут бы ть и сп ользован ы  при 
р а с ч е т е  ком плексны х норм при внедрении бригадной формы о р га н и за 
ции труда в  с о о т в е т с т в и и  о "М етодическими рекомендациями по нор
мированию .тр у д а  р абочи х в  у сл о в и я х  коллекти вн ы х форм е г о  ор гани 
зации и сти м у л и р о ван и я". Экономика, 1 9 8 7 .

1.'2Щ При р а зр а б о т к е  укрупненных норм ативов времени в  о о н о - 
ву  положены:

-  данные фотохронометражных наблюдений и р е зу л ь т а т о в  анали
з а  ор ганизации т р у д а ;

-  Типовые нормы вр ем ен я на ремонт н а с о с о в . 4 . 1  и П . -  М .: 
НИИ т р у д а , 1 9 8 3 ;

-  Обиеманиноотроитзльные нормативы времени на олесариы е ра
боты по ремонту обо р у д ован и я. -  U . : Экономика, 1 9 8 9 ;

-  тех н о л о ги я  ремонта н а о о о о в .

1 . 3 .  При р а зр а б о т к е  норм ативов времени и сп о л ьзо ва н ы :
Положение об органи зации  нормирования труда в  народном хо

з я й с т в е ,  утверж денное п остан овлен и ем  Госком тр уде СССР и П рези
диума ВЦСПС от  I 9 .0 6 .* 8 6  г .  )fe 226/ П -6  с  учетом  изменений от
I 0 .C 9 .8 7  г .  № 5^8/П -9 и от 1 5 .0 8 . 8 9  г .  № 2 7 1 / П -8 ;

М етодические ооновы нормирования труда рабочих в народном 
х о з я й с т в е .  -  М .: Экономика, 1 9 8 7 ;
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М еж отр асл евы е м е т о д и ч е с к и е  р еком ен дац и и  по оп р еделен и ю  нор

м а т и в о в  вр ем ен и  на отд ы х  и личные н а д о б н о с т и , -  М .: НИИ т р у д а , 

1 9 8 2 ;

М е т о д и ч еск и е  реком ен дац и и  по нормированию  т р у д а  р а б о ч и х  

в  у с л о в и я х  к о л л е к т и в н ы х  форм е г о  ор га н и за ц и и  и с т и м у л и р о в а н и я ,

-  М .:  Э к о н о м и к а , 1 9 8 7 ;

с т а н д а р т ы , т е х н и ч е с к и е  п а с п о р т а  и д р у г а я  сп р а в о ч н а я  л и т е 
р а т у р а ,

1 . ^ .  В ели чи н а укруп н ен н ы х н о р м ати во в  в р е м е н и , п р и вед ен н ая  

в  н астоящ ем  с б о р н и к е , у с т а н о в л е н а  на полный об ъ ем  р а б о т ы , п р е
дусм отр ен н ы й  сод ер ж ан и ем  каж дой  оп ераци и  н орм ати вн ой  ч а с т и  с б о р 

н и к а , и вы раж ена в  ч е л о в е к о - ч а с а х  на единицу об ъ ем а р а б о ты .

Укрупненны е норм ативы  вр ем ен и  р а ссч и т а н ы  по ф орм уле:

“ вр  -  т ов *  ( I  *  ™

Н,,,, -  норма в р е м е н и , ч о л ^ - ч ;

Т 0П -  о п е р а т и в н о е  в р е м я , ч е л . - ч ;

К -  сум м а н о р м а ти во в  вр ем ен и  на п о д г о т о в и т е л ь н о -з а к л ю ч и т е л ь 

ные р а б о т ы , о б сл у ж и ван и е  р а б о ч е г о  м е с т а ,  отд ы х  и личные 

п о т р е б н о с т и  в  п р о ц е н т а х  о т  о п е р а т и в н о г о  в р е м е н а .

В р ем я на п о д г о т о в и т е л ь н о -з а к л ю ч и т е л ь н ы е  р а б о т ы , о б сл у ж и в а 
ние р а б о ч е г о  м е с т а  с о с т а в л я е т  7% о т  о п е р а т и в н о г о  в р е м е н и , на 

о т д ы х  и личные п о т р е б н о с т и  -  5%.
1 - 5 .  В р ем я  н а п о д н о с к у  и п о д в о з к у  м а т е р и а л о в  и и н стр у м ен т а  

в  п р е д е л а х  р а б о ч е й  зон ы  на р а с с т о я н и е  до 5 0  м вкл ю ч ен о  в  нормы 
в р е м е н и .

1 , 6 .  Укрупненны е норм ати вы  вр ем ен и  у с т а н о в л е н ы  на вы п ол н е

ние р а б о т  (о п е р а ц и й ) сл е са р я м и -р е м о н т н и к а м и  в  н орм альн ы х у с л о 

в и я х  т р у д а .

При вы полнении р а б о т  сл е са р я м и -р е м о н т н и к а м и  в  с т е с н е н н о м  

п ол ож ен и и , ограничиваю щ ем  е г о  д ви ж ен и я , к  н ор м ати вам  вр ем ен и  

р а з р е ш а е т с я  п р и м ен я ть  коэф ф ициент 1 , 1 .

В том  с л у ч а е ,  е с л и  поступаю щ ие в  р ем он т н а со сы  имеют б о л ь 

шой вн у тр ен н и й  н а л е т ,  н а к и п ь , повышенную к ор р о зи ю  и э т о  в ы зы в а 

е т  д о п о л н и тел ь н ы е з а т р а т ы  т р у д а  с л е с а р е й -р е м о н т н и к о в , р ек о м ен 

д у е т с я  п р и м ен я ть к  н ор м ати вам  вр ем ен и  на с о о т в е т с т в у ю щ и е  о п е р а 

ции коэф ф ициент не выше 1 . 2 .
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Е сл и  оо услови ям  п р о и зво д ств а  выполнение ремонтных работ 
о су щ е ст в л я е т ся  в  н естан д ар тн ой  одежде и при воздушной душ ирова- 
нии иля о применением п р о т и в о г а з а , то к  установленны м сборником 
нормативам времени п р и м ен яется коэффициент 1 , 3 .

1 / 7 .  Укрупненные нормативы времени предусм атриваю т выполне
ние р абот вручную о деталям и  и узлам и м ассой  до 2 0  к г .

При р аб о те  вручную о деталям и  и узлами м ессой  2 0 - 3 0  к г  
к  нормативам времени р азр еш ается  применять коэффициент 1 , 2 .

1 . 3 *  Да работы » ие предусмотренны е наотоящим сборником , у с 
тан авл и ваю тся  методом  т е х н и ч е ск о го  нормирования труда местные 
укрупненные нормативы вр ем ен и .

1 . 9 .  Наименование профессии и р а зр я д  работы в  настоящ ем 
сборнике ук азан ы  в  с о о т в е т с т в и и  о Единым тарифно-квалиф икацион
ным справочником  р аб о т  и профеооий р аб о ч и х , вы пуск 2 ,  р а зд е л  
"С ловарны е ж олеоар н о-обор очн ы е р а б о т ы " , утвержденным п о ст а н о в
лением Г о с у д а р с т в е н н о го  ком и тета СССР по труду и социальным в о п 
росам и С ек р етар и ата  ВЦСПС о т  1 6 . 0 1 . 3 5  г .  № 1 7 / 2 - 5 4 .

Если в  дальнейшем б у д у т в н о с и т ь с я  поправки в  тари ф н о-квали 
фикационный сп р аво ч н и к , наименования профеооий, разряды  р абот 
и р аб о ч и х , указан н ы е в  данном сб о р н и к е , должны с о о т в е т с т в е н н о  
и з м е н я т ь с я .

1 . 1 0 .  Выполнение р аб о т рабочими, разряды  которы х на с о о т 
в е т с т в у ю т  Единому тарифно-квалификационному сп р авоч н и ку , а также 
н ед о статк и  в  ор ганизации труда и п р о и зво д ств а  не м огу т  служ ить 
основанием  для к ак и х -л и б о  изменений устан овлен н ы х нормативов 
вр ем ен и .

1 . 1 1 .  У стан овка п р и сп особлен и й , подвеш ивание та л а й , блоков 
и д р у ги х  грузоподъем н ы х м ехан и зм о в, есл и  выполнение эт и х  оп ер а
ций не вход и т в  с о с т а в  нормированных р а б о т , должно нормировать
с я  о т д е л ь н о .

1 . 1 2 .  До введ ен и я  укрупненных нормативов времени необходи 
мо п р и вести  о р га н и зац и о н н о -тех н и ч еск и е у сл ови я в  ц е х а х  и на про
и зво д ствен н ы х  у ч а с т к а х  (о р ган и зац и я  т р у д а , о сн а ст к а  и д р .)  в  со 
о т в е т с т в и е  с  запроектированными в  норм ати вах и осу щ естви ть  про
и зводствен н ы й  н нотруктаж  р аб о ч и х.

I . X 3 .  При внедрении на предприятиях б олее соверш енной, чем 

э т о  предусм отрено в  н ор м ати вах, органи зации  п р о и зво д ств а  и тру
д а , техн ологи и  р аботы , обор удован и я, машин, осн а стк и  и т . п . ,  п о -
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витающих п р о и зво д и т е л ь н о ст ь  труда р абочи х, с л е д у е т  р азр аб аты вать  
методой т ех н и ч еск о го  нормирования и в в о д и т ь  в устан овлен ном  по
рядке местны е нормативы, соответствую щ и е б олее вы сокой п р ои зво
ди тел ьн ости  т р у д а .

2 .  ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУД(ЗВАНИЯ, ПРИСПОСОБЛЕНИЙ, 
ИНСТРУМЕНТА

Наименование о б о р у д о в а н и я ,, 
приспособлений и и н стр у - | 
мента ;

ГОСТ, ти п , 
м одель

j И зго т о в и т е л ь
j
i

2 ___________ 1 ____________

Оборудование и техническое оснащение

М остовой эл ектр и ч ески й  к р ан , 
гр у зо п о д ъ е м н о ст ь  IQQ/2.Q т

Д непропетровский 
м еханический завод... 
Ленинградский з а в о д  
и м .К и р ова;

М остовой эл ек тр и ч еск и й  
к р а н , гр у зо п о д ъ ем н о сть  
1 0  т

З а в о д  ПТО г .К о м с о -  
м о л ьск -н а -А м у р е ;

К р а н -б а л к а , гр у зоп о д ъ ем 
н о с т ь  5 т

З аб ай к ал ьск и й  з а в о д  
ПТО;

Т а л ь  ручная ч е р вя ч н а я , 
гр у зо п о д ъ е м н о ст ь  I  т

ГОСТ 1 1 0 7 -6 2 М осковский опы тно-
эксперим ентальны й
з а в о д

Т а л ь  э л е к т р и ч е с к а я , 
гр у зо п о д ъ е м н о ст ь  3 т

ГОСТ 2 2 5 8 4 -7 7 М осковский механи
ч ески й  за в о д

Т ал ь ручная передвижная 
ч е р вя ч н а я , гр у зоп о дъ ем 
н о ст ь  5 т

ГОСТ 1 1 0 6 -7 4 То же

Т а л ь  э л е к т р и ч е с к а я , 
гр у зо п о д ъ е м н о ст ь  5 т

Т В -5 0 ^
Т Э 5 -9 3 1

М осковский механи
ч ески й  з а в о д

Кран к о зл о в о й , 
гр у зо п о д ъ е м н о ст ь  2  т

К- 2 З а в о д  к о т е л ь н о -в с п о 
м о га т е л ь н о го  обору
дования г .А н г а р с к ;
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I
Л ебедка ручная рычажная, 
грузоподъем н ость 1 , 5  т

2 3
Тульокий машино
строительны й .за в о д ;

Э лектрокар , грузоподъем 
н о ст ь  2  т ЭК-2

Сарапульокий з л е к т р о - 
генераторный за в о д ;

Радиально-сверлильны й
стан ок 2Н55

Одеоокий за в о д  ради альн о- 
оверлильных ст а н к о в ;

Н астольно-сверлильны й 
отанок HC-I2A

Вертикально-сверлильны й 
отанок 2 A -I3 5

Токарно-винторезны й отанок IK -6 2 М ооковокое ПО "Красный 
п р олетар и й ";

I A - 6 I 6 Средневолжокий стан ко
строительный за во д  
г.Куйбы ш ев;

Коноольно-ф резерннй отанок 6Н 13Д Горьковокий заво д  фрезер
ных атан ков

Точильно-шлифовальный
отанок З Б -6 3 4

Мукачевокий стан костр ои 
тельный за в о д  им. К ирова;

Тележка четы р ехколеон ая, 
гр узододьем н ооть 2 - 3  т

Пронокий механический 
за в о д  "Э нергом еханизация"

В ер стак  олеоарный СД 3 7 0 I-0 7 A  -

Передвижной вер о так СД 3 7 3 8 -0 5 -

Ванна для промывки д еталей ПМ-0402 -

Щетка м еталли чеокая нестандарт-
ная -

Стул подъемно-поворотный СД 3 7 4 1 -0 1 -

Стеллаж С 3 7 2 2 -3 2 -

Инвентарь для хранения и 
р азли ва масла

н естан дар т
ный -
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I ________________________________
Приспособления

Приспособление для онятия 
рабочих колес

Приспособление для снятия 
подшипников качения

Приспособление для снятия 
полому фг

Приспособление для вырезки 
прокладок на сверлильном 
отанке

Приспособление для про
верки экопентриоитета 

уплотнительных колец

Приопоообление для онятия 
подшипников и муфт

Приспособление для провора
чивания роторов наоооа

Съемник ручной гидравличес
кий с тяговым усилием 12 то

Приспособление для онятия 
установки нижнего опорного 
подшипника

Приопоообление для и звл еч е
ния, разборки и ввод а внутрен
н его  корпуса а ротором

Приспособления для онятия 
шарикоподшипников, полумуфт

Съемник гидравлический для 
онятия деталей  с валов насо
сов

Машинка для вырезки прокла
док из паронита и картона

_________ 3 _____________________________

ПРИ "П ермэнергоремонт"

ПРП "С вер д ло вск эн ер го - 
ремонт"

ПРП "С вердловокэн ерго- 
ремонт"

Сою зэнергоремтреот 
г.М осква

ПРП Ц ен трказан эн ерго- 
jdbmdht г ,  К араганда

ПРП С евказэнергорем онт 
г .  Павлодар

Джамбульская ГРЭС 
г.Джамбул

Зуевскмй эн ергом еханя- 
чеокий заво д

Джамбульокая ГРЭС 
г.Джамбул

Завод "Экономайзер"
г.Л ен и н град

ПО Наоосэнергомаш 
г ,  Сумы

УРМЗ Мосэнерго 
г.М ооква

Трест Ц ентроэнергомон- 
тож г .Х ар ьк о в
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I _________________________________
Э лектр одр ель

П риспособленке д л я  вы п р ео- 
оовки

П риспособление для выверты 
ван и я р езь б овы х  шпилек

2 ____________3_______________________________
И Э -1015 З а в о д  "Э лектр ои н стр ум ен т1 

г .Р о о т о в -н а -Д о н у

"С и бги проэн ергопром " 
П М -4-00 г .Н о во си б и р ск

ПМ-9,
ПМ-10

П риспособление д л я  н апреооов
ил вту л о к

П риспособление для ц е н т р о в - н е о т а н -
ки ва л о в  по подумуфтаы дар тн ое

П риспособление д л я  у с т а н о в 
ки поршня на шток То н е

П риспособление д л я  он яти я 
р а б о ч его  к ол ео а  о ва л а  
центробежных н яоооов типа 
НД и Д

П риспособление д л я  цен тр о
бежной зали вки  вкладышей 
подшипников

П риспособление для обжа
ти я кол ец  оальн и ковой  
набивки

П риспособление для повор ота 
ротора

П риспособление д л я цен тр ов
ки р ед у кто р а и н а с о с а

П риспособление д л я  з а п р е о -  
оовки  и вы преооовки  под
шипника качен и я

П риспособление д л я с т а т и 
ч е ск о й  балан ои ровки  о 
дисками



2 3I _____________________________
Приоhog обление для центров
ки насосов и приводов Нестандартное

Инструмент режущий, слесарно-сборочный, 
воп омогате льный

Напильники ГОСТ 1465-80

Воротки ГОСТ 22401-77

Зубила олеоарные ГОСТ 7211-86

Кувалда кузнечная тупоно- 
оая , масса 4 кг ГОСТ II4 0 I-7 5

Кувалда свинцовая, масса 
3 кг нестандартная

Молоток слеоарный стал ь
ной, масса 0 ,4  кг ГОСТ 2310-77

Круглогубцы ГОСТ 7283-73

Отвертка слесарно-монтажная ГОСТ I7 I99-88E

Кернеры ГОСТ 7213-72

Надфили ГОСТ 1513-77

Комплект гаечных ключей ГОСТ 2839-80

Плоокогубцы ГОСТ 7237-73

Острогубцы (куоачки) ГОСТ 7282-75

Шабера плоские трехгранные К -28504-000 
К-28502-000

Инструмент измерительный

Уровень олесарный ГОСТ 9392-75

Угольник ГОСТ 12369-66

Микрометр ГОСТ 4331-80

Набор пупов (№ 2) ГОСТ 882-75

Штангенциркуле с глубино
мером

Щ -1
ГОСТ 162-60



I ________________
Шт ангенцарку л ь  
0 ,1 x 3 0 0  ш

2_________
Щ -1 1
ГОСТ 1 6 6 -6 0

3

3 .  ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА И РАБОЧЕГО 
МЕСТА

Црл ремонте наоооов в зави си м ости  от оложнооти и трудоемкос
ти выполняемых р а б о т , может прим еняться как индивидуальная, так  
и бригадная организация тр у д а.

Количественный о о о т а в  бригады у ст а н а вл и ва е тся  и сходя из 
трудоем кости планируемых работ по ремонту н а с о с о в , предусмотрен
ных годовым планом.

Правильная организация р аб о ч его  меота п р ед п ол агает  ч еткое 
определение объема я х ар ак тер  выполняемых в  нем р а б о т , н еобхо
димое оснащение, рациональную планировку, си стем ати ч еско е  обслу
живание, благоприятные и безопаоны е условия т р у д а .

Оснащение р аб о ч его  меота ооущ еотвляетоя по утвержденной 
технической документации на выполнение р а б о т . Оно вклю чает ор
ганизационную и техническую  о с н а с т к у .

К организационной осн астк е  отн ооятоя:
1 .  Уотройотва для хранения и размещения при р аботе инстру

м ен та, приопоооблений, чертеж но-техничеокой*докум ентации и пред
м етов ухода за  рабочим меотом (в е р о т а к и , инструментальные шка
фы, штативы и т . д . ) .

2 .  У стр ой ства  для временного размещения на рабочем м еоте 
за го то во к  д е т а л е й , у зл о в  и а г р е г а т о в  (ст е л л а ж и , п о д ставк и , сп е
циальная тара и т . д . ) .

3 .  Уотройотва для обеспечения наиболее удобной рабочей по
зы я безопасн ы х условий  труда (подъем но-поворотны е с т у л ь я , ре
шетки под н оги , упоры для н о г , щитки, защитные экраны и о ч к и ).

4 .  Светильники для м еотного оовещения, меотные вентиляци
онные и пылеотсаоывающие у ст р о й ст ва  и пр.

5 .  С редотва для поддержания чяототы  и обеспечения б л а го 
приятных условий труда (щ етки , о о в к я , урны для о т х о д о в ) .

6 .  Подъемные механизмы я уотройотва д л я  межоперационного 
транспортирования з а г о т о в о к , д е т а л е й , у з л о в , а г р е г а т о в  ( т е 
лежки, р о л ь га н ги , окаты и т . д . ) .
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Количество и ном енклатура ср ед ств  технологической  ос

н астки  на рабочем  м есте  оп р ед ел яется  технологическим  про
цессом  рем онта н а с о с о в . С р ед ства  техн оло ги ч еск о го  оснаще
ния на рабочем  меоте должны разм ещ аться  в определенном, 
удобном для работы  п орядке, с тем , чтобы исключить потери 
времени на поиоки и переклады вание о м еста  на м е с т о . Т ех
нологи ческое оснащение вклю чает оборудование и оснастку 
(изм ерительны й , режущий, монтажный и вспомогательны й инстру
м е н т ), а также техническую документацию.

Рабочее м еото должно п ред усм атр и вать  максимальную эко
номию движений р аб о ч е го , что должно быть заложено в кон струк
цию оборудования (вы со та  стен д а) взаимное расположение р а 
бочих м ест и т .д .

На рабочем м еоте слесаря-рем он тн и ка должен н аход и ться  
сто л  для хранения и н струм ен та, м етизов и обтирочного м а те 
р и а л а . Рабочее м есто  должно быть обеспечено сжатым воздухом  
для продувки (о ч и стк и ) д етал ей  перед  оборкой .

У часток ремонта должен иметь прочные несгораем ы е стены . 
Полы на у ч астк е  должны иметь ровную ( б е з  п о р о г о в ) , гладкую , 
но не скользкую  удароустойчивую , не впитывающую нефтепро
дукты п о вер х н о сть ; потолки и стены сл ед у ет  окраш ивать краской 
светлы х т о н о в .

Оборудование должно быть р ао ставл ен о  с соблюдением необ
ходимых пром еж утков. Р асстоян и е между ремонтируемыми а г р е г а 
тами должно быть не менее 1 ,5  м е т р а . Н ельзя д о п у ск ать  скоп 
ления на у ч астк е  больш ого кол и ч ества а г р е г а т о в  и д е та л е й . 
Зап рещ ается загром ож дать проходы и подходы к м естам  с пожар
ным инструментом и огнетуш ителями.

И спользование оталлажей и стен д ов п о зв о л я е т  при р а зб о р 
ке и сборке у с та н ав л и в ать  насосы или из узлы на удобную 
для выполнения работы вы соту , а также о б сд еч я в ать  сохран 
н ость  д е та л е й , у зл о в  и обтирочного м а те р и а л а .

Большое значение им еет освещение р аб о ч его  м е с т а , котор ое  
должно быть в пределах установленны х ьор м : с в е т  должен п а
д а т ь  сл ева  или спереди , чтобы не затен я л о я  предм ет тр у д а .
Там, где оовещение н ед о стато ч н о , сл ед у ет  п о л ь зо в а ть с я  п ере
носными лампами.

Перед началом работы слесарю -ремонтнику вы дается наряд
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или нормированное задан и е д а  р а б о т у , в о о о т ве т о т ви и  о ко
торым он п о д г о т а в л и в а е т  о вое  р аб о ч ее  м е о т о : д о о т а в л я е т  
н еобходю ф й  и н стр у м ен т, д е т а л и  и м атериалы , и оп о льзу я  
вн утри цеховой  тр ан сп ор т (т е л е ж к и , электр окары  и д р . ) ,  
п о л у ч ает  чертеж и и у к а за н и я  от  бригадира или м а о т е р а . Для 
сокращ ения с р о к о в  рем он та ц ел есо о б р азн о  и м еть  зар ан ее  д о с т а в 
ленные на р а б о ч ее  м еото  зап асн ы е ч а о т и : в т у л к и , к о л ь ц а , г а й 
к и , шарикоподшипники, прокладки я  т . п .  в с о о т в е т с т в и и  о п ла
нами-графиками рем онта н а о о о о в . Каждый олеоар ь-р ем он тн и к д о л 
жен и м еть индивидуальный н абор  инструм ента за  исключением 
съем ников и м ер и тел ьн ого  и н струм ента (ш ти хм аооа, микром етра, 
у р о в н я , индикатора и т . д . ) ,  которы е н а х о д я т ся  в  инструмен
тальн ой  к л а д о в о й .

О рганизация труда на р абочи х м е ста х  должна у д о в л е т в о р я т ь  
требованиям  охраны т р у д а , техн и ки  б е зо п а с н о с т и  и правилам 
промышленной санитарии и ги ги ен ы . В у ол о ви ях  з а г а зо в а н н о с т и  
и выооних тем п ер ату р  р абочи е должны пройти специальный ин
стр у к таж  я  и м еть  защитные при способлен и я (п р о т и в о г а з , р есп и 
р а то р  я  т . д . ) .

При рем онте и пож ар о-взры вооп асн ы х м ео та х  сл е о а р и -р е м о н т - 
нихи должны бы ть онабжены омедненным и н стр ум ен том .

Имеющиеся на у ч а о т к е  эл ектр ообор уд ован и е должно быть з а -  
нулено н з а з е м л е н о .

В  ц е х а х , у ч а о т к а х  предприятий и м ао тер о к я х  должен выпол
н я т ь с я  устан овлен ны й  п ор ядок приема н аооо ов в ремонт и сд а ч а  
нх п осла р е м о н т а .

На о сн о ве  п р ед вар и тельн о со ставл я ем ы х  дефектных вед о м о с
тей  д л я  о с т а н о в ы  н аоооа д л я  рем онта за б л аговр ем ен н о  в е д е т о я  
т е х н о л о ги ч е ск а я  п о д го т о в к а  (о т р а б о т к а  т е х н о л о гя к  р азбор ки  я  
о б о р ы , и зго т о в л е н и е  омаиных н аи более трудоем ких я  сложных 
д е т а л е й ) и п о д го то вк а  ремонтных р аб о т  (п о л у ч ен и е и и з г о т о в 
ление зал аон н х  у з л о в  и д е т а л е й , заменяющих изношенные; о б е с
п ечен и е и нструм ентом  и п р и способлен и ям и , а  также м а т е р я а л а - 
мк и комплектующими и зд е л и я м и ). К ремонту н аооо а о л е д у ет  прис
т у п а т ь  т о л ь к о  пооле п р о и зв о д ст в а  вр ех  п одго то ви тел ьн ы х р а б о т .

На о ос п ер ед  остан овко й  д л я  ремонта должен тщ ательно очи
щен от г р я з и , пыли, охлаждающей я рабочей  жидкооти (п р о д у к 
т а ) ,  а там  гд е  нужно -  пропарен я  п р о д у т .
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Если ремонт будет п ро и звод и ться  б е з  сн яти я н асо са  с 
м еста его  установки  или фундамента, то  площадь около н асо 
са  необходимо освободить от го то вой  продукции, м атери алов, 
д ета л ей  и т . л .  и тщ ательно у б р а ть»

О тветствен н ость  за  п одготовку н асо са  к ремонту в о зл а 
г а е т с я  на начальников производственны х ц ехо в  или начальников 
у ч астк ов  (старш и х м а о т е р о в ) ,  одающих н асос  в рем онт.

Перед началом ремонта олеоарю -ремонтнику необходимо у б е
д и ться  в том , ч то :

-  вен ти ль на н агн етател ьн о й  линии зак р ы т , входной и на
порный п атрубки  перекрыты задвиж кой; для отключения н аооаа 
от действующих линий подготовлены  заглуш ки;

-  насос освобожден от рабочей  и охлаждающей жидкости, а 
вода и з трубопроводов и н ао о аа  ( в  холодное время го д а) сли
т а ;

-  д в и га т е л ь  приводного н асоо а выключен и на выключателе 
им еетоя таб л и ч к а : "Не вк л ю ч ать. Работаю т лю ди";

-  вентили , подводящие воду или жидкооть для охлаждения 
м асла для см азк и , а также паровыпускной вентили -  у п ар ового  
н асо са  закры ты ; краны у м аном етров закры ты , а продувочные 
краники открыты; вое вспом огательны е трубопроводы отключены;

-  помещение, в котором во время работы н асо са  наблю дает
ся  содержание вредных для ч ел овек а г а з о в  или вещ еотв , провен
ти ли рован о.

Если установленный в п роизводственном  помещении н асос  
должен рем он ти роваться  в м астер ск ой  или в ремонтном цехе 
предприятия, то слесари  ремонтники п ро и звод ят  работы по съем 
ке его  о м еста  устан овки  или фундамента. В этом  случае испол
нитель отсоед и н яет н асос от д в и га т е л я , отк р еп л яет  от фунда
ментной плиты, рамы, стойки и г . я . ,  сним ает и п ерен оси т на 
с то л , в е р с та к  или стеллаж  для разборки  вручную (к о гд а  м аооа 
н асо са  не превышает установленной  нормы) или о помощью подъ
емно-транспортны х с р е д с т в ; сним ает насос с м еста  и у с т а н а в 
л и вает  на соответствую щ ий тран сп орт (н а  специально п о д го то в
ленное м ео то , площадку) для последующего перемещения в р е 
монтный цех или м астерскую .

При р а зб о р к е  н асоса  сн ач ал а след ует равном ерно отдуотить 
гайки б о л т о в , закрепляющих д етали  или узлы н а с о с а , а затем
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о твер н у ть  их о б о л т о в  или ш ш л ек  п олн остью .

У кладку сняты х д е т а л е й  и у з л о в  п р ои зводи ть т а к , чтобы 
не п овр еди ть и х* П о л ь зо в а т ь с я  о л е д у ет  лишь определенным 
и н струм ентом , например, соответствую щ им и ключами. Не д о -  
д у а к а ет о я  р а зб о р к а  гаечн ы х соединений зубилом или м олотком .

При рем онте каждую д е т а л ь  необходимо тщ ательно промыть 
нейтрализующими ж и дкостям и , п р о тер еть  или обдуть во зд у х о м , 
вним ательно оо м о тр еть , а такж е окон чательно уточн и ть деф ект
ную вед о м о сть  д л я  ремонта о у четом  специфики условий  эк сп л у 
атац и и  н а о о о а ; окор ооти  перемещ ения рабочих о р га н о в , к а ч е с т 
ва  и о о о т а в а  рабочей  ж идкооти, температуры и т . п .

В  ц елях  сокращ ения ор ока рем онта н аооо ов важно им еть 
зар ан ее  подобранные ч ер теж и , разработан н ы е техн и ч ески е у с 
лови я на ремонт отдельны х у з л о в  и д е т а л е й , документацию по 
техн ологи и  р е м о н т а , и зго товл ен и ю  и вооотановлению  отдельны х 
д е т а л е й , специальны е приопоообленил д л я  м еханизации ручных 
р а б о т , контрольны е приопоообления и инструм енты . Р езьб овы е 
соеди нен и я н а о о о о в , перекачивающ их гор ячи е неф тепродукты , 
р ек о м ен д у ется  ом азы вать граф итовой см а зк о й , ч то  облегчи т и 
у окор и т р азб ор к у  при последующем р ем о н те .

П осле оборки п р о и зво д и тся  пуоя н а о о о а : п р и р аб о тк а, пред
вар и тел ьн ая  проверка к а ч е с т в а  р ем он та, об к атк а  е г о  на м ео те  
у стан овк и  или сп ециальн о оборудованном о т е н д е .

Пуоя н аоооа р а зр еш а ется  пооле п р ед вар и тел ьн о го  .оомотра, 
в  процеоое к о т о р о го  п р о в е р я е т с я : наличие маола в  к ор п усах  
подшипников; о т с у т с т в и е  заед ан и й  (п р о в е р я е т с я  проворачи ва
нием в а л а  н аоооа з а  м у ф ту ); н аби вка оальн и ков (н а б и вк а  долж
на быть плотн ой , равномерно п о д т я н у т о й ).

Пооле п р ед вар и тел ьн о го  оомотра н еобходи м о:
-  закр ы ть вен ти ль на н агн етател ь н о м  трубопр оводе во и з 

бежание п ер е гр у зк и  э л е к т р о д в и га т е л я  в  период пуока н ао о о а ;
-  за л и т ь  воаоывающий трубоп р овод  и корпуо н а с о с а  (д л я  

заполнения иорпуоа я  п одводящ его трубопроврда н а со са  жид
кое  тью р е к о м ен д у ется  применять в а к у у м -н а со с ы , а при их от
с у т ст в и и  -  у с т а н а в л и в а т ь  на подводящем т р у б о п р о в о д е );

-  п р овер и ть ограждение муфты н аоооа и соеди н ен и е ее  о 
э л е к т р о д в и г а т е л е м ;

-  вклю чить э л е к т р о д в и г а т е л ь .



1 5 .
После набора насосом максимальных оборотов медленно 

открывать вентиль до достижения необходимого напора (по 
показанию манометра на нагнетательном трубопроводе).

В процеоое испытания насоса все смазочные устройства 
должны быть в исправном состоянии и обеспечивать поступле
ние смазки: масленки и смазочные отверстия защищены от попа
дания грязи и наполнены маолом, а всасывающие трубопроводы 
насоса и маслосборника должны иметь фильтрующие сетки.

Необходимо проверить исправность арматуры системы ох
лаждения.

Подтеки в фитингах, соединения и трубах, разбрызгивание 
жидкости не допускается. Соединения должны быть плотными.

После окончания работ ремонтный мастер или механик цеха 
предъявляет насос представителю отдела технического контро
ля для проверки выполнения слесарно-монтажных работ. Все об
наруженные представителем ОТК дефекты устраняются исполните
лем или ремонтной бригадой.

После приемки насос устанавливают на место или (если ре
монт производится без снятия) включают его для испытания в 
рабочем состоянии.

Насоо устанавливается на достаточно жесткое основание, 
чтобы при его работе не было вибраций.

Вал должен находиться в горизонтальном или вертикальном 
положении, это проверяется по уровню и отвесу.

При непосредственном соединении насоса с электродвигате
лем посредством упругой муфты необходимо обращать внимание 
на точность совпадения их геометрических осей. В противном 
случае эластичные пальцы муфты будут быстро истираться или 
начнется вибрация установки, что повлечет за собой износ 
подшипников и нарушение работы сальника, усиленную течь.

При монтаже трубопровода трубы должны быть соответствую
щим образом выверены и закреплены, не вызывая деформаций на 
корпусе насоса.

Вое соединения, особенно на всасывающей стороне должны 
бить герметичны, так как при работе наооса с вакуумом заса
сывается воздух, что снижает производительность насоса или 
вызывает отказ в работе.

Каждый насос на нагнетательном трубопроводе должен быть



1 6
онабжан вен ти л ем  (з а д в и ж к о й ), который олужит запорным 
регулирующим приопоооблением .

Сдача н а о о са  и з  рем онта должна н р ои звод и тьоя  в у с т а 
новленные с р о к и , о о гл а о н о  п л ан ово -п р ед у п р ед и тел ьн о го  р е 
монта об о р у д ован и я .



I .  НОШТИВНАЯ ЧАСТЬ

§ I .  Вихревые насосы типа В, ВО, ВС, ЛК

ГНаименование операции 
и содержание работы

Единица
объема
работы

Р аз-
i РЯД 
*,ра- 
;боты

Нерка насоса

IB -0 ,9 : IB-О .в: {Ж -И -7  ~~~ 
1В 0-0,9{1В0-0,$и! ЛК-15-12 
IBC -0,9{ 5 B -I .3 : Ж -2 ,5 -1 0  
1 . 5BO-1, 3 :2В -1 .6  Ж -1 .8 -4 ,5  
250-I,6 ,- 2B-I.6M Ж -20-22 
2B C -I.6 : S B -1 ,8 ;JЛК-5-15 
2.5B-I.8M : 2Ж -5-15
ЗВ-2.7Й; ЗВ-2,7{| УЖ-20-22 
2 ,5ВС -1,8;
ЗВС-2,7 и i
ЗВО-2,7 j

j j  Норыы врвыеяи на единицу

__________________________ 1________ 4

I .

4 . I . I .  Деуонтаж

Открепить и сн я т ь  ограждение и разъединить муфта 3 0 ,1 3 0 ,1 8

2 .
муфту привода
Разъединить фланцы на п атрубках фланцы 3 0 ,1 7 0 ,1 7

3 . Открепить и сн я ть  наооо о рацы насос 2 0 ,1 0 0 ,1 5

4 .

4 , 1 . 2 .  Разборка

Открепить и оп р еооовать полуцуфту привода полумуфтв 3 0 ,0 8 0 ,0 8

5 .

о вала наоооа

Открепить г  с н я т ь  крышку корпуса наооов крышка 3 0 ,0 8 0 ,1 3



____________________________ 1________________________________ г - ._г у - - т
6 . Открепить ж ок ять  рабочее холеоо о вал а колеоо 3 0 ,1 2 0 ,1 5
7 . Р а зо б р а т ь  оальн и х: опять валорное к о л ь ц о , вы

нуть пружину, прокладочные ж манжетные кольца оал ьян с г 0 ,1 1 0 ,1 2
8 . Открепить корлуо наоооа от корпуоа опорной 

отойки ж вынуть иэ него корлуо оальнжха (в н у т 
ренняя крышке о уплотняющим кольцом корпуса 
опорной отой ки ) корпуо 2 0 ,1 8 0 ,2 0

9» Открепить и он ять крыжи подяипников, вы л р ео- 
о о в а т ь  в а л  и з корпуса опорной огойкж о под
шипником ж о п р есо овать  вар ккеоодш пн их о в а л а , 
а второй вы п р еооозать иа корвуоа опорной 
отойки наооо 3 0 ,2 0 0 ,3 0

10»

4 . 1 . 3 .  Ремонт

О чиотить, промыть ж п р отер еть детали наоооа комплект 2 0 ,1 7 0 ,2 4
И . С о ста ви ть  дефектную вед ом о сть наооо 4 0 ,2 4 0 ,1 5
12» Зачи оти ть шайки вала ж шпоночные кан авки  на 

вал у  и муфте привода наооо 2 0 ,1 9 0 ,2 0
1 3 . П одогн ать шпонку по канавкам в а л а , р аб о ч его  

Колзов и муфте привода японка 2 0 ,0 9 0 ,1 0

4 Л . 4 .  Сборка

14» Н эп р есо овать  шарикоподшипник ва вал  ж з а к р е 

пить га й к о й , устан ови ть ввл  в корпус опорной



I

стойки и одеть крышку подшипника, зап рессовать  
второй подшипник в корпус опорной стойки и ус
тановить крышку подшипника

15. Установить корпус сальника (внутреннюю крыш
ку) в корпус насоса и соединить корпус насоса 
с опорной стойкой

16. Собрать сальник: установить мангетные и про
кладочные кольца, пругину и запорное кольцо

17. Собрать ротор: установить рабочее колесо нэ 
вал  и звкрепить

18. Установить крышку корпуса нзсоса и закрепить
19. Н апрессовать полумуфту на вал и закрепить

4 Л .5 .  Монтаж

20. Установить насос на фундаментную плиту и з а 
крепить

21 . Соединить флвнцы на патрубках
22. Соединить муфту привода, установить огражде

ния и закрепить
23. Опробоввть насоо и одать в эксплуатацию

4,'1 .‘6 . Дополнительные работы

24 . Подогнать шейки нового вала под подшипники
25 . Подогнать новую полумуфту по валу к шпонка

насос 3 0,28 0,39

корпус 3 0,24 0 ,2 0

сальнкк 3 0,12 0 ,16

ротор 3 0 ,10 0 ,15
крышка 3 0,17 0,13
полуиуфта 3 0,11 0,09

насос 3 0,19 0,18
фланцы 3 0,19 0,19

муфта 3 0,22 0,18
H8COC 4 0 ,30 0,37

две вейки 2 0 ,2 ? т

полумуфта 3 0 ,36 т



2 6 . П одогн ать новое рабочее кодеоо по веду н
■понка коле0 0 3 0 ,3 6 •»

2 7 . П роверить биение ва га  ротора в оборе о у о -  
тановкой о о евого  р ааб ега  ротора в хорпуоа
наоооа ротор 3 0 ,7 1 *

(V
о



§ 2 .  Вихревые насосы хила СВН, АСВН

Наименование операции и содержание 
работы

] Единица 
; объема 
*г работы
i
i
1
i

. . l ............................

j Разряд; Марка насоса

j Pa6O ra|CBH-80. АСВН-80, 
| jACBH-20, СВН-8СВ

! | Нормы времени на 
j единицу объема 
j работы, ч е л .-ч

_ _ _ I * 2 Г 3 Г 4

4 . 2 . 1 .  Д епон тах

I .  Р азъеди н и ть фланцевое соединение на входной и на два фланца 3 0 ,5 0
порном п атр у б к ах  н аооса

2 .  Открепить и сн я т ь  с н а со са  измерительные приборы, 
м аоленки, ограждения муфты привода В800С 3 0 ,1 0

3 . Разъеди н и ть муфту сцепления муфта 3 0 ,1 0

4 . 2 . 2 .  Р азбор ка

4 .  С п р ессо ва т ь  полумуфту о вала полумуфта 3 0 ,0 6
5 . О твернуть и с н я т ь  переднюю крышку всасывающей 

секции крышка 2 0 ,0 6
6 .  С п р ессо ва т ь  с  вал а  корпуо подшипника с подшипни

ком со  стороны муфты привода корпус 3 0 ,1 1
? .  О твернуть и с н я т ь  заднюю крышку н агн етательной 

секции крышке 2 0 ,0 6
8 ,  С нять с  вал а  прухинное кольцо кольцо 2 0 ,0 4



_______________________ I___________________
9. Слреооовать о вала корпуо подшипника о подшипником 

о полевой отороны
10. Отвернуть гайки и онять отяхные шпильки
11. Снять оекции нагнетания и воаоыввния
12. Вынуть вал на корпуоа насоса
13. Спреоооввть о вала холеоо нагнетания и всасывания
14. Выпреооовать из корпуоа подшипника манжеты, зачио- 

тить внутренние отенки шабером, 8апреооовать ывн- 
хаты о промежуточными отальяыми кольцаии

15. Выпреооовать подушки иа корпуоа

4 .2 .3 . Ремонт
16. Очистить, промыть детали насоса
17. Составить дефектную ведомость
18. Зачиотить вал.и шпоночные канавки нахдачной бумагой
19. Зачиотить внутренние пазы секций всвоызания, сред* 

вей и аагветаняя
20. Зачистить на нахдачном круге поверхность колеоа 

нагнетания
21* Зачиотить на нахдачном круге поверхность колеса 

воасывания
22. Зачистить на нахдачном круге уплотнительные по

верхности всех секций
23. Зачистить уплотняющие поверхности фланца

2 1“ Т т — 4—

корпуо 3 0,13
комплект 2 0,04
два оекции 2 0,04
вал 2 0,06
колеоо 3 0,04

коклпаит 2 I .U
подуики 2 0,08

комплект 2 0,24наооо 4 0,18вал 2 0,41

оекции 2 0,15рабочее ко
леоо 2 0,19

0,12

рабочее ко
лесо 2

секции 2
0,20
0,45

фланцы 2
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2 4 .  О твер н уть сливную п р обку , с н я т ь  стар ую  сальниковую  

н аб и вк у , за п р а в и т ь  новую и в в е р н у т ь  пробку на м есто

4 . 2 . 4 .  Сборка

2 5 .  Н а п р е ссо в а т ь  на в э л  р аб о ч ее  к о л е с о  всасы ван и я

2 6 .  Н а п р е ссо в а т ь  на в а л  р аб о ч ее  к о л е с о  н агн етан и я

2 7 .  В о т а в и т ь  в а л  в  кор п ус н а со са
2 8 .  У ст а н о в и т ь  секцию всасы ван и я  и за к р е п и т ь

2 9 .  У ст а н о в и т ь  секцию н агн етен и я и за к р еп и т ь

3 0 .  В с т а в и т ь  шпильки и о т я н у т ь  секц и и  н а со са

3 1 .  У ст а н о в и т ь  кор п уса подшипников и за к р еп и т ь

3 2 .  З а п р е с с о в а т ь  подшипники в  к ор п у с н а со са

3 3 .  У ст а н о в и т ь  крышку всасываю щ ей секци и  и за к р еп и т ь

3 4 .  Н асад и ть на в э л  пружинное к ол ьц о
3 5 .  У ст а н о в и т ь  крышку секции н агн етан и я и за к р еп и т ь

3 6 .  Н а п р е ссо в а т ь  полуыуфту на в а л

4 . 2 . 5 .  Монтаж

3 7 . С оеди н и ть муфту сцеплен и я

3 8 . У ст а н о в и т ь  на н асо с приборы, м асл ен к и , ограж дения 

муфты сц еп лен и я

3 9 .  С оеди н и ть флзнцевые соеди нен и я и за к р еп и т ь

4 0 .  О пробовать н а со с  и с д а т ь  в эксп луатац и ю

2 - Г  з  г 4

пробка 2 0 ,1 8

рабочее колеоо 5 0 ,0 4

колесо 3 0 ,0 6

вел 3 0 ,1 3

секция 3 0 ,1 2

секция 3 0 ,0 7

шпильки 2 0 ,1 2

подшипники 3 0 ,1 5
и 3 0 , 3 0

крышка 3 0 ,2 0

кольцо 3 0 ,0 4

крышка 3 0 ,1 2

лолуыуфта 3 0 ,1 8

иуфга 3 0 , 1 0

комплект 3 0 ,1 3

соединения 3 0 ,4 4

насоо 4 0 ,1 5

го



§ 3 .  Вихревые наоооы типа ВК, ВКС, ВКО

Наименование операции и оодержание работы

___________________________ I __________________________

4 . 3 . 1 .  Демонтаж

I *  Открепить и сн ять ограждение муфты привода
2 .  Разъединить муфту привода
3 . Отсоединить приемную и напорную линии от 

наоооа, отсоединить трубки охлаждения
4 .  Отсоединить и сн ять злектродвигатель

5 .  Отсоединить и сн ять камеру обогрева(толь
ко для ВКО)

6 . Отсоединить и снять соединительные трубки 
обогрева

4 . 3 . 2 .  Разборка

7 .  Открепить и ояять крышку корпуса наоооа

ТрварядТ 
I работы|

Единице
объема
работы

Парка наоооа

.B K -I/ I6 , BR C -I/I6, 
BK-2/Z6, ВКС-2/26, 
ВК -4/24, ВКС-4/24, 
ВК -5/24. ВК-4/24А. 

jB K O -I/ l6 T ВК0-2/ 26 , 
|gg<M /24,

} Нормы времени на едини
цу объеяа работы,челг*ч

■ 2 — г-T - t  - 4

муфте г 0 ,1 0
муфта 3 0 ,1 3

наооо 3 0 ,1 3
электродвига
тель
камера обо*

2 0 ,1 8

грвва 2 0 ,1 3

трубки 2 0 ,0 4

крышка 3 0 ,1 0 ГО



........................................................................ I _____________________ ____________

8 .  О ткрепить и с п р е с с о в а т ь  р а б о ч ее  .к о л е со  с  корпусом

9 .  О ткрепить и с н я т ь  г р у н д б у к су , у д а л и ть  са л ь н и к о 
в о е  уплотнение

1 0 .  О ткрепить и сн я т ь  д ве  крышки подшипников с  обеи х 

сто р о н

1 1 .  С п р е с с о в а т ь  с  ва л а  полуиуф ту привода и вы н уть 
шпонку и з п аза

1 2 .  Вы нуть р отор  и з к ор п у са  н а с о с а  и улож и ть на с т е л 
лаж

1 3 .  С п р е с с о в а т ь  с  ва л а  подшипники и п р ед о х р ан и тел ь
ные втулки

1 4 .  О ткрепить корпус н а с о с а  о т  к ор п уса  опорной ст о й 
ки и вы н уть из н его  к о р п у с сальн и ка

1 5 .  О тсоеди н и ть и с н я т ь  напорный кол п ак  (т о л ь к о  
для ВКС)

4 . 3 . 3 .  Ремонт

1 6 .  О чи сти ть, промыть и п р о т е р е т ь  д етал и  я в о о с а

1 7 .  С о с т а в и т ь  дефектную в е д о м о с т ь

1 8 .  З а ч и ст и т ь  шейки вал а  и шпоночные кан авк и  по в а л у  

и муфте привода
1 9 .  П о д о гн ать  новую вт у л к у  свл ьн и к а  по в а л у

2 0 .  П о д о гн ать  новое р аб о ч ее  к о л е с о  по ва л у

2 1 .  П р овер и ть в а л  не биение

Т — - - — г - ~ г
4

р абочее к о л е со 2 0 ,7 8

ком плект 2 0 ,1 5

крышки 2 0 ,1 1

полуыуфта 3 0 ,1 5

ротор 2 0 ,0 8

комплект 3 0 ,1 1

корпус 2 0 ,1 6

колпак 2 0 ,1 9

ком плект 2 0 ,1 9
н асос 4 0 ,2 9

комплект 2 0 ,5 9
втулкв 2 0 ,1 8
р абочее к о л е со 2 0 ,4 9
в а л 3 0 ,3 6 IV

U1



I .

4 . 3 . 4 .  Сборке

2 2 . Напрессовать не вал предохранительные втулки 
и подшипники

2 3 . Установить ротор в корпус насоса
2 4 . Установить алояху.и напреооовать полумуфту 

оцепления
2 5 . Установить и закрепить две крыикн подшипников
2 6 . Набить овльниковоа уплотнение, установить н а- 

хнинув втулку , грундбукоу и закрепить
2 7 . Установить илояку, напреооовать на вал  рабочее 

колеоо о хорпуоои, установить уплотнительные 
кольца, закрепить

2 8 . Запреооовать подшипник в  кронштейн
2 9 .  Подооадикить корпуо насооа к кронштейну
3 0 . Установить и закрепить крышку насоса
3 1 . Установить и закрепить напорный колпак (только 

для ВКС)

4 . 3 . 5 .  Монта*

3 2 . Установить и закрепить камеру обогрева (только 
для ВКО)

3 3 . Установить и закрепить адектродвигатель
3 4 . Установить и закрепить соединительные трубки 

обогрева (только для ВКО)

комплект 3 0 ,2 9

ротор 3 0 ,1 2

комплект 3 0 ,1 0

КРЫЕКИ 3 0 ,2 1

ЪЪУШЪГЛ 5 0 ,1 5

комплект 3 0 ,3 6

подшипник 3 0 ,0 6

корпуо 3 0 ,1 2
крышка 3 0 ,1 7

колпак 3 0 ,2 0

камера обо-
грева 3 0 ,1 7
электродвигатель 3 0 ,2 1

трубки 3 0 ,1 5
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35 . Установить и закрепить приемную и напорную линии 
присоединить трубки охлаждения

36 . Соединить и закрепить муфту привода
37. Установить и закрепить ограждение муфты привода
38 . Опробовать насос и сд ать  в эксплуатацию

^ i 3 .6 .  Дополнительные работы

39. Подогнать шейки нового вала под подшипники

------ __Гу_Г
4

Н8СОС 3 0,29
иуфтз 3 0,21
муфта 2 0,07
насос 4 0 ,30

два шейки 2 0,18

ГО3̂



§ 4 .  Вихревые наоооы типа С*5/140, Ю Ц В-1,5

Наименование операции и содержанке 
работы

| Единица 
объема 

{ работы
!
1
I
Г

{Р а зр я д ! Парка наоооа*пяЛл*и*Iе--------
I
1
1
I
1

{C -5 / I4 0 , Ю ЦВ-1,5

{нормы времени на ада» 
м ц у  объеме работы, 

(ч е л .-ч

_______  _____________ I ______ ' 2 П ‘ 4 __________

I .

4 . 4 . 1 .  Разборке

Открепить и онять крышку о нагнетательный 
патрубком крышка 3 0 ,2 5

2 , Открепить и спреооовать рабочее коаеоо 
о вала рабочее колеоо 3 0 ,2 2

3 . Снять я разобрать у зел  торцевого уплат» 
нения

торцевое уплот» 
нение 3 0 ,3 2

4 . Открепить и снять корпус нзооса с фланце 
электродвигателя корпуо г 0 ,2 4

5 .

4 . 4 . 2 .  Ремонт

Счистить, проиьггь, протереть детали на» 
оооа комплект г 0 ,2 5

6 . Составить дефектную ведом ость насос 4 0 ,1 5

7 . Притереть втулку на плите втулка 2 1 ,8 3



I

8 . Подогнать пружину по торцу уплотнения
9 . Подогнать новую защитную втулку по валу

4 . 4 . 3 .  Сборка

1 0 . Уотзновить и закрепить корпус насоса 
к фланцу электродвигателя

11 . Зап рессовать  защитные втулки в корпус 
наооса

1 2 . Собрать у зел  торцевого уплотнения и у ста
новить

13 . Н апрессовать рабочее колесо на вал 
и закрепить

1 4 . Установить и закрепить крышку корпуоа 
насоса с нагнетательным патрубком

15 . Опробовать насос и одеть в эксплуатацию

пружина 2 0,34
втулка 3 0,28

корпус 3 0,20

втулки 3 0,28
торцевое уплотне
ние 3 0,60

рабочее колесо 3 0 ,20

крышка 3 0,18
насос 4 0,37

Г\3
VO



§ 5 . Центробежные вихревые Н8 0 0 0 Ы Гиле ЦВ, СЦВ, A E -7 I-2 4 -K P

Наименование операции и содержание 
работы

________

4 . 5 . 1 *  Демонтаж

Единица
объема
работы

'Й Г '
И арки насоса

! r  M s

j j l l
Ш
S-I.5J1I

1

1-4-85 ! I , 5СЦВ-1,2 jAE-7I-

im  М щ - * *

t j  Воры иремени на единиц; объема ра- 
j [ боты, чал.-ч

2 ! 3 1 4 г „ J Z - L -  Г _ rT~
1 .  Открепить фланцевые соединения на 

входном и напорном патрубках
2 .  Снять о н асоса приборы, ыаоленки, ог

два фланца 3 0 ,1 $ 0 ,2 0 0 ,2 7

раждения муфта сцеплен и я, всп ом ога
тельные трубопроводы и р азъеди н и ть 
муфту сцепления K&Q0C 3 0 ,0 9 0 ,0 9 0 ,0 9 0 ,1 8

3 .  Открепить корпус н асо са  от коряуоа
опорной стойки и СНЯТЬ корпус 2 0 ,2 0 0 ,2 1 0 ,1 8 -

4 .5 . ' ,2 .  Разборка

4 ,  Открепить и сн ять  крышки подшипников
5 .  Открепить *  си я т ь  крышку корпуса

крышки 2 0 ,0 9 0 ,0 9 0 ,1 6 0 ,1 8

н асоса крышка 3 0 ,1 6 0 ,1 5 0 ,1 7 0 ,1 6



т 2I

6.  Отвернуть гайку и спрессовать полуыуфту 
сцепления

? .  Выпресоовать вал из корпуса н асоса, 
сп рессовать  подшипники

8 . Р азобрать ротор: отвернуть нажимную 
гзй ку, вынуть заднюю в ста вк у , снять 
вихревое колесо, рабочее колесо и вы
нуть переднюю вставку

9 . Разобрать торцевое уплотнение; вынуть 
стальные полукольца, сальниковый ста
кан , мягкую набивку, фторопластовые 
кольца, пружину

10 , Р азобрать  переднее и заднее торцевые 
уплотнения: снять подпятник, пяту, 
резиновое уплотнение, латунное кольцо, 
пружину и бронзовое кольцо

11, Отсоединить и выпресоовать отзканы 
с подшипниками

12, Выпресоовать втулки, снять отбойные 
кольца с вал а , снять вотавки

13, С прессовать вала центробежное колесо
1^* Отсоединить и снять электродвигатель

полуыуфта

вал

ротор

торцевое уп
лотнение

комплект

стакан

комплект
колесо
электродви
гатель

! 3 11 4 ! 5 “ Г Т "
- г Т ~

3 0,09 0 ,09 0,09 0 ,1 0

2 0,21 0 ,30 0 ,3 0 0 ,6 0

3 0 ,24 0 ,28 0 ,26 0,53

3 0,18 0,18

3 0 ,36 0 ,36 *

2 - 0 ,40 -

2 0,22 •
2 - 0,17

2 _ 0,27 -



1

4 . 5 . 3 .  Ремонт

1 5 . Очистить* промыть, протереть довели наоооа
1 6 .  С оотави ть дефектную ведом ость
1 7 .  ваяи о ти гь  в а л , шпоночные канавки на в а л у , 

подогнать шпонки
1 8 .  Выреаать фтороплаотовые кольца о поиоцью 

приспособления
1 9 . П одогнать полукольца на валу
2 0 . Зачи сти ть в а л  наждачной бумагой
2 1 .  Притереть кольца торцевых уплотнений

2 2 .  Выпраооовать рабочее колеоо на в а л , про* 
свер ли ть о твер о ти е , н ар езать  резьбу и з а с 
топорить рабочее колеоо

2 3 .  И зготовить амортизаторы

4 . 5 . 4 .  Сборка

2 4 .  В ст а в и т ь  в а л  н корпуо н воо са , зап р еооовать 
передние и задние подшипники

2 5 .  С обрать р отор : у стан ови ть заднюю вотавку  
в  корпус н а с о с а , переднюю в с т а в к у , закр е
пить вставки  гайками, устан ови ть рабочее 
колеоо и отр егули р овать зазоры между рабо
чим колесом и передней вставкой

Г .1 * Г Г “Г

комплект 2 0 ,6 0 0 ,6 3 0 ,6 0 0 ,3 5
на ооо 4 0 ,2 5 0 ,2 5 0 ,2 5 0 ,2 5

комплект 2 - 0 ,6 6 0 ,1 7 0 ,4 4

кольце 2 • «г 0 ,0 9 W

полукольца 2 * - 0 ,0 9 *

вал 2 0 ,0 7 0 ,0 9 » т
торцевые уп**
ЛОТЯ8НИЯ 3 0 ,7 3 0 ,7 7 Ф *■

рабочее колеоо 3 0 ,5 8 0 ,6 2
амортизаторы 2 0 ,3 6

'

вал 3 0 ,1 3 0 ,5 5 0 ,6 9 0 ,1 7

3 0 ,9 4  1 ,0 0  0 ,4 4  0 ,6 0ротор \М
ГО



26. Установить крышку корпуса нзСоса
27 . Собрать торцевое уплотнение} установить 

сальниковый стакан , мягкую Забивку, фто
ропластовые кольца, пружину и стальные

крышка

торцевое уплот

3 0,41 0,59 0,16 0,63

полукольца
28 . Собрать переднее и заднее торцевое уп

лотнения: установить бронзовое кольцо, 
пружину, латунное кольцо, резиновое

нение

два торцевых

3 0,26 0,17

уплотнение, пяту и подпятник уплотнения 3 0,34 0,42 - -
29. Установить крышки подшипников две крышки 3 0,17 0 ,18 0,17 0 ,10
30. Н эпрессовать на вал полумуф*у сцепления 

4 .5 .5 . '  Монтаж

полуцуфта 3 0,11 0,09 0,09 0,09

31. Установить корпус насоса и С крепи ть
его к корпусу опорной стойку 

32. Установить приборы, маоленк^, соединить 
муфту оцепления и установите огражде

корпус 3 0,78 1 ,04 0,44

ние муфты
33. Соединить фланцевые с о е д и н е н  на вход

насос
фланцевые соеди

3 0 ,18 0,18 0,18 0,18

ном и напорном патрубках нения 3 0,35 0,34 - 0,36
34. Опробовать нэооо и одать в Эксплуатацию наоос 4 0,09 0 ,36 0 ,44 0,30



§ 6 .  Вихревой неооо типа СЦЛ, АСЦЛ

Наименование операции и оодержание работы 1

!
1
1
J
!

______________________________________________________________ L

Единица
объема
работы

]р В 8 -
РЯД

в »
I
1
I

j Иарха наоооа
! СЦ Л-2 0 -2 4  
{ 1 с д л -г о -2 4

|Нормы времени на 
{единицу объема ра* 
{б о ты , чел.-ч

I  » 2 • Т " * 4

I .

4 . 6 * 1 .  Демонтаж

О тсоединить выкидной и всасывающий патрубки наоос 3 0 ,1 8
г . С нять о наоооа приборы, ограждение муфты 

и разъеди н и ть муфту на о оо 3 0 ,1 8

3 .

4 . 6 . 2 .  Р азбор ка 

С п р аооовать лонумуфту о ва л а вохуыуфта 3 0 ,2 0
4 . С нять крышки подшипников, вы нуть подшипники 

в м е с т е  е обоймой сал ьн и ко в и р а зо б р а т ь  сальники комплект 3 0 ,3 6
5 . Открепить я о н ять  крышку н эооса крышка 3 0 ,1 7
6 . С нять воэдушный колп ак колпак 2 0 ,2 6
7 . С н ять лопастн ое р абочее к о л е со  о вал а  при по» 

мощи приспособления рабочее к о л есо 3 0 ,2 7
8 . С н ять промежуточную крышку крышка 2 0 ,1 7
9 . Вынуть в а л  в м е ст е  с  центробежным рабочим к о л е *  

сом из корпуса н асо са вал 2 0 ,2 0



__________________________________I _________________________________

1 0 .  С п р е с с о в а т ь  ц ен тр обеж н ое р аб о ч ее  к о л е со  с вала

4 . 6 . 3 .  Рем онт

1 1 .  О ч и сти ть, промыть д е та л и  н асо о а

1 2 .  С о с т а в и т ь  дефектную в е д о м о с т ь
1 3 .  З а ч и с т и т ь  в а л  наж дачной б у м аго й , за ч и с т и т ь  

шпоночные к ан авк и

4 . 6 . 4 .  С борка

1 4 . Н зп р е со о в а т ь  ц ен тр обеж н ое р аб о ч ее  к о л е с о  на ввл
1 5 .  У ст а н о в и т ь  в а л  вы е о т е  о центробежным рабочим 

кол есом  в  к о р п у с н а с о с а

1 6 .  У ст а н о в и т ь  промежуточную крышку

I ? .  У ст а н о в и т ь  л о п а ст н о е  р аб о ч ее  к о л е с о  на вал
1 8 .  У ста н о в и ть  воздушный к о л п ак
1 9 .  У ст а н о в и т ь  крышку н а с о с а

2 0 .  С обр ать сальн и ки  в об о й м у : у ст а н о в и т ь  обойму 

в н а с о с , н а п р е с с о в а т ь  подшипники и закр еп и ть  
крышкеми

2 1 .  Н ап р е о со вэт ь  полумуф ту на ва л

4 . 6 . 5 .  Монтаж

2 2 .  С оединить муфту сц е п л е н и я , у ст а н о в и т ь  ограж де

ние и приборы

-г -
г " з  г 4

рабочее к о л есо 3 0 ,2 0

ком плект 2 0 ,3 2

н асос 4 0 ,2 0

ва л 2 0 ,3 2

р абочее к о л е со 3 0 , 3 0

в а л 3 0 ,1 8

крышке 3 0 ,1 8

лопастное колесо 3 0 , 3 0

колпак 3 0 ,3 2

крышке 3 0 ,2 6

ком плект 3 0 ,5 4

полуцуфтэ 3 0 ,1 0

3 0 ,2 7муфта КМКП



I ■ г ----------------Т ------------

_._гт_т
А

23. Подоовдннить ВЫКИДНОЙ К В08СЫВ8ХЩИЙ патрубки патрубки 3 0,36
24. Опробовать наооо и одеть в эксплуатацию наооо 4 0,29

4 .6 .6 . Дополнительные работы 

25. Подогнать новую полумуфту по валу и вшонке полумуфта 3 0,36

Osl<У\



§ 7 . Плунжерные насооы типа НД

Наименование операции и содержание 
работы

Единице
объема
работы

{Р аз- J
ряд
ра
бо
ты

Керка нэсоса

! НД2,5 /1 0 0 1НД16/4 00
16 .3/100, 
Ц О Д  00  -
Ц 6/63  ,
125/40 
140/25 
163/16 
UOO/IO

125/250
140/100
140/160

{НД160/25,1 НД1000/10
1400/16 
163 ОД О 
163ДОО

!

1600/10
1600Д6
2500Д 0

.Нормы времени не единицу объема рабо
ты, чел.-ч

I Г 2 ~ П ~ Г " 5 ’  Г
-----г

7

4 .7 .1 .  Демонтаж

I . Снять с нэсоса приборы, ограждения 
муфты, разъединить входной и напор
ный пвтрубки наоос 3 0,36 0,53 0,67 0,75

2. Разобрать муфтовое соединение муфта 2 0 ,1? 0,22 0,22 0,27
3. Отсоединить и снять насосный агре насосный аг—

гат регат 2 0,37 0,53 0,53 0,87
4 . Отсоединить и онять электродвига электродви-

тель гвталь 2 0,30 0,35 0,35 0,40

4 .7 .2 .  Разборке

5. Вывернуть плунжер из ползуна и 
онять гидроцилиндр с плунжером комплект 2 0,21 0,27 0,31 0,32



6 .  Снять раотяжкя н коромысла
7 .  Рааобрать сал ьн и к : отвер н уть оальаи ко- 

выв гай ки , онять сальник
8 .  Снять и р азо б р ать  верхние и нижние 

хлапаниые коробки
9 .  Снять ооадияитальный болт и разобрать 

клапаны цилиндра
1 0 . Вы праововать втулки цилиндра
1 1 .  Отсоединить и сн я ть  иквлу и регулиро

вочное кольцо
1 2 . Отсоединить и сн я т ь  ползун
1 3 .  Снять вал  эксцентрика
1 4 . Снять иатун

4 . 7 . 3 .  Ремонт

1 5 . О чистить, промыть и протер еть детали 
н асоса

1 6 . С остави ть дефектную ведом ость
1 7 .  П одогнать новые втулки
1 8 . П ритереть клапаны
1 9 . П одвальц евать трубки

4 . 7 . 4 .  Сборка

2 0 . У стан овить ватун
2 1 .  У стан овить в э л  эксцентрика

1 2 ТУ
т ~ Г н

г Г - нг
1 7

K3000 2 0,17 0,30 0 ,50 0,73

оалькик 2 0,18 0,29 0,36 0,63

два коробки 2 0,18 0,44 0,55 0,60

три клапана 2 0,45 0,55 0,56 0,92
три втулки 2 0,25 0,65 0,58 0,69

комплект 2 0,06 0,07 0,07 0,09
ползун 2 0,04 0,06 0,06 0,09
вал 2 0,03 0,03 0,03 0,09
шатун 2 0,02 0,04 0,04 0,10

комплект 2 0,54 0,60 0,62 0,88
наооо 4 0,20 0,27 0,57 0,58
три втулки 2 0,44 0,71 0,75 1,01
три клапана 3 0,45 0,75 0,83 0,87
трубки 2 0,45 0,49 0,49 0,55

шатун 3 0,04 0,23 0,36 0,50
вэл 3 0,04 0,07 0,12 0,28 ч* аз •



т 2_______ _____________________ l _________________________

22. Установить и закрепить ползун
23 . Установить и закрепить шкалу и регули

ровочное кольцо
24. Н впрессовать втулки цилиндра
25. Навернуть наконечники плунжере, уста

новить плунжер, набить сальник и зак
репить гайками, установить цилиндр на 
раму, собрать  клапаны и закрепить стяж
ным болтом

26. Установить палец коромысла, рэстяжки, 
соединить коромысла с рычагом, устано
вить рамки и пальцы роликов

4 .7 .5 .  Разборка редуктора

27. Слить масло с редуктора
28 . Отсоединить кронштейн редуктора
29. Отсоединить и снять от станина редуктор
30. Отсоединить переднюю и заднюю крышку 

редуктора, вынуть эксцентрик с подшип
никами, червячным колесом из редуктора

31. Отсоединить и онять шайбы, предохрани
тельную пленку, спреооовэть подшипник, 
снять рычаг передней и аэдней защитных 
крышек, оп ресоовать  подшипники экс
центрика

ползун

комплект 
три втулки

насос

насос

редуктор
кронштейн
редуктор

комплект

комплект

т у - т у  Т" i  т Г  г 7

3 0 ,04 0 ,04 0 ,06 0 ,10

3 0,04 0 ,06 0,08 0,11
3 0,25 0 ,6 0 0,66 0,72

3

3

2
3
2

3

1,09 1 ,3 0 1 ,22 1,39

0,62 0,81 0,96 1 ,15

0 ,16 0,21 0,21 0,29
0,19 0,19 0,19 0 ,40
0,28 0,28 0 ,34 0 ,50

0,36 0,47 0 ,50 0,54

0,63 0 ,90 1,08 1,153



1 Т ' Г Т

3 2 .  Р а э о б р а т ь  парадною и звдною крышки, 
крепящие ч е р в я к , он ять ч ер вяк  и з к о р - 
пуоа р е д у к т о р а , оп р аооо вать  подиип-

кики комплект 3 0 ,6 2 0 ,8 1 1 ,0 5 1 ,3 1
3 3 .  В ы п р ео оовать  червячное колеоо червячное к о л е со 3 0 ,0 3 0 ,0 6 0 ,0 7 0 ,1 7

4 . 7 . 6 .  Ремонт редуктора

3 4 .  О чиотить, промыть и п р отер еть  д е т а я  
редуктор а комплект г 0 ,4 5 0 ,4 5 0 ,5 0 0 ,5 8

3 5 . С о о т а ви т ь  дефектную ведом ооть редуктор 4 0 ,2 2 0 ,2 2 0 ,2 2 0 ,2 8
3 6 .  В ы р еза т ь  сальн и ковы е кольца Я8 вой

локе два кольца 2 0 ,1 7 0 ,2 2 0 ,2 8 0 ,2 8
3 7 .  Звч и о ти ть эксцентри к ч е р в я к а , чер вяч

ного к о л е са  по пооадочный вей кам , ипо- 
ночнык кан авкам  я п од о гн ать  новые 
шпонки комплект 3 1 ,1 3 1 ,0 2 1 ,2 2 1 ,5 2

3 8 .  И зго т о в и т ь  новые резиновые прокладки 
полумуфты прокладки 2 0 ,1 9 0 ,2 8 0 ,2 8 0 ,4 3

4 .т7 . '7 .  Сборка редуктора

3 9 . Н а п р е ссо в а т ь  подвипники на чер вяк  
и у с т а н о в и т ь  е го  в  корпуо редуктора 
о креплением -передней и задней крышек 
(за м е н а  п р окладок) червяк 4 0 ,5 6 0 ,7 5 0 ,7 8 0 ,8 6



I
т ------------- - ----------------т .
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4 0 .  Н ап р ессовать  червячное колеоо 2 - х  под
шипников на эксц ен тр и к, у стан о ви ть  их 
в  корпус редуктора с креплением шайбы 
передней и задн ей  крышек редуктора редуктор 4 0 ,7 6 0 ,8 2 0 ,8 7 0 ,8 8

4 1 .  Н а п р ессо вать  подшипники на эксцентрик 
с  у стан о вк о й  передней и задней защит
ных крышек, с  креплением предохрани
тельн ой  кнопкой и шайбой подшипник 4 0 ,4 6 0 ,5 8 0 ,7 5 0 ,7 6

4 2 .  У стан ови ть редуктор на станину и а а -  

кр еп и ть редуктор 3 0 ,3 1 0 ,3 9 0 ,4 5 0 ,5 0
4 3 .  У стан ови ть и закр еп и ть кронштей на в а 

лу редуктор а кронштейн 3 0 ,2 0 0 ,2 2 0 ,2 2 0 ,3 0
4 4 .  З али ть маоло в редуктор редуктор 2 0,06 0 ,0 7 0 ,1 1 0 ,1 7

4 . 7 , 8 .  М онте*

4 5 .  С обр ать муфтовое соединение муфта 3 0 ,0 6 0 ,2 2 0 ,2 4 0 ,3 1
4 6 .  У стан ови ть и закр еп и ть эл ек тр од ви га

т е л ь эл е к тр о д в и га т е л ь 3 0 ,4 4 0 ,5 0 0 ,5 0 0 ,6 6

4 7 .  У стан ови ть  и закр еп и ть насосный а гр е 

г а т насосный а г р е г а т 3 0 ,2 2 0 ,4 5 0 ,6 7 1 ,0 6

4 8 ,  Соединить трубки на напоре и в с о с е ,  
у с т а н о в и т ь  ограждение муфты и приборы насоо 3 0 ,5 4 0 ,7 9 1 ,0 0 1 ,1 2

4 9 .  О пробовать н асоо и с д а т ь  в эк сп л у а т а 

цию наооо 4 0 ,56 0 ,5 8 0 ,6 2 0 ,7 8
4>
М•



^ .7 .9 .  Дополнительные работы

5 0 . Подогнать червячную пару ло валу , 
аубьяы я японке (при 8амене новой
пары) червячная пара 3 1 ,6 0 1 ,8 0 1 ,8 0 1 ,8 0

51* Подогнать новый эксцентрик вксцентрик 3 0 ,7 1 0 ,9 0 0 ,9 0 0 ,9 0
5 2 . Подогнать новый валив под неотерню 

и подлинники по ипоночной канавка 
и нооадочным иеотаы валик 2 0 ,5 5 0 ,7 1 0 ,7 1 0 ,7 1

ГО



§ 8 .  Плунжерные насосы типа НД 0 ,5 9

Наименование операции и содержание работы Единица
объеме
работы

:Р а з -
i ряд
jp a -
|бОТЫ

J
i
i
I
!

Уарка насоса

НДО,5 3 -2 ,5 / 4 0 0  
НДО,59-16/ 63 
ВДО,5 9 -2 5 / 4 0  
И О , 5 9 -40/ 25  
НДО,53-63/ 16  
НДО,5 3 -1 0 / 1 0 0

i;I , Нормы времени нэ
| |единицу объеме ра-
I ; боты , ч е л .- чг -г-г------ :-----

4 . 8 . 1 .  Демонтаж

I *  Отсоединить от н асосе трубопроводы, отверн уть
накидные гвйки со штуцеров, сли ть жидкость 

2 .  Слить масло из корпуса регулирующего меха
насос 2 0 ,2 4

низма наооо 2 0 ,1 1
3 . Р азо б р ать  муфтовое соединение муфта 3 0 ,1 5
4 .  Отсоединить и сн ять  наоосный а гр егвт насос 2 0 ,3 9
5 .  Отсоединить и сн я ть  мотор-редуктор

4 , 8 , 2 .  Разборка

6 .  Отсоединить фланец гидроцилиндрв, ползун

редуктор 2 0 ,3 0

и онять гидроцилиндр вм есте с  плунжером 
7 .  Р азо б р ать  гидроцилиндр: отвернуть нажимную

гидроцилиндр 2 1 ,7 2

га й к у , вы нуть плунжер, стакан  нажимной,



______________________________ i ____________________________

манжет, кольц а, штуцера, детали клала» 
вов

8 ,  Р азобр ать оальн кк: отверн уть оальниковую 
га й к у , вынуть оальнмк

9 .  Снять н р азобр ать клапанные коробкя
10* Отсоединить и сн ять  кронштейн гидроцилиндра
11% Отсоединить и сн ять полэун

4 . 8 . 3 .  Ремонт

1 2 . Очиотить, промыть и п р отер еть детали нацооа
1 3 *  С оотавить дефектную вед ом о сть
1 4 . П одогнать новые втулки
15* Притереть клапаны

4 . 8 . 4 .  Сборка

1 6 . Собрать гидроцилиндр: у стан ови ть  клапаны, 
втуцар, набить сальн и к, н ап р ессовать  хомут 
и закр епи ть с помощью винта и гай к и , у с т а »  
новить плунжер, напреосовать к ол ьц а, нажим
ной отзкан  и закрепить нажимной гайкой

1 7 . У становить гидроцилиндр вм есте о плунжером 
на фланцы и закрепить болтани

1 8 .  У становить и закрепить ползун
1 9 . У становить и закрепить кронштейн

гидроцилиндр 2 2 ,5 3

оельник 2 1 ,1 3
коробки 2 0 ,1 9
кронштейн 2 0 ,1 3
ползун 2 0 ,0 6

комплект 2 1 ,0 3
наооо 4 0 ,6 5
три втулки 2 0 ,9 2
четыре клепана 3 2 ,8 6

гидроцилиндр 4 4 ,5 7

гидроцилиндр 3 2 ,5 5
ползун 3 0 ,1 1
кронштейн 3 0 ,2 1

•
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2 0 *  С о б р ать  сал ьн и к сал ьн и к 3 0 ,1 9

2 1 .  С о б р ать  и у с т а н о в и т ь  клапанные коробки коробки 3 0 ,2 ?

4 , 8 . 5 .  Р а зб о р к е  р едуктор а

2 2 .  С н ять м отор р е д у к т о р а , и сп олн и тельн ого м ехан и з

ма КЭО в м е с т е  с  кронштейном р а зр е зн о го  к о л ь ц а , 

о т со е д и н и т ь  от р егу л и р о во ч н о го  колпака х в о с т о 
в и к , с н я т ь  регулировочны й колп ак р е д у к т о р 3 0 ,6 9

2 3 .  С н ять полуыуфту с  в а л а  р егули р овочн ого  механизм а полумуфта 2 0 ,3 2

2 4 .  Вы н уть стоп о р н ое  к о л ь ц о , с п р е с с о в а т ь  подшипник, 

в а л ком п лект 3 2 ,0 5

2 5 .  С н ять кронш тейн, м ан ж ету , кольцо оп ор н ое, пружи

н у , вы н уть и з к ор п у са  регулирующего механизма 

п олзун  с  кулечком р ед у к то р 3 1 ,6 2
2 6 .  О тсоеди н и ть и с н я т ь  исполнительный механизм м ехан и зм 3 0 ,5 0

4  . б .  6 .  Ремонт р едуктор а 

2 7 .  (Ч и с т и т ь , промыть и п р о т е р е т ь  детали к ом п лект 2 1 ,1 4
2 8 .  С о с т а в и т ь  дефектную в е д о м о с т ь р ед у кто р 4 0 ,6 0
2 9 .  З а ч и с т и т ь  в а л , шпоночные кан авки  и п о д о гн а ть  

новые шпонки, с м а з а т ь  п овер хн ости  движения ком п лект 2 0 ,9 3
3 0 , И зг о т о в и т ь  новую резиновую  прокладку полуыуфты п рокладке 2 0 ,5 5
3 1 .  В ы р е за т ь  сальн и ковы е кольца два кольц а 2 0 ,9 7
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4 .8 / 7 »  Сборка редуктора
32» У стан овить в  корпуо регулирующего меха низка ползун 

о кулачком» пружину, опорное кольцо,м анж ету, крон* 
штейн

3 3 . Н алреооовать в а л , подиипяшсн, устан ови ть отопорноа 
кольцо

3 4 .  У стан овить полумуфту на вал  регулирующего механизма
3 5 .  Уотановить регулировочный колпак и хвостови к
3 6 .  У отановить исполнительный механизм ИЗО вмеоте о xpoi 

штейном, разрезны м кольцом

4 . 3 . 8 .  Монтаж

3 7 . У отановить и закр еп и ть наоооный а гр е гв т
3 8 .  У отанови ть, отц ен тр овать и закрепить м отор-редуктор
3 9 .  Собрать муфтовое соединение
40» Зали ть маоло
4 1 , Подооединить к  н асосу  трубопроводы, приборы
4 2 * Опробовать ваооо и с д а т ь  в эксплуатацию

4 . 8 . 9 .  Дополнительные работы

4 3 . П одогнать червячную пару по ва л у , зубьям и шпонке 
(при замене новой пары)

4 4 . П одогнать новый зксцентрик по валу и шпонке
4 5 . П одогнать новый ва л  под шестерню и подшипники по 

шпоночным канавкам и посадочным местам

Т Л

корпуо

комплект
полумуфта
комплект
исполнительный

механизм

а г р е г а т
редуктор
муфта
наооо
нас оо
наооо

червячная пара 
эксцентрик

ва л

0,86

2,16
0,48
0,97

0,84

0,47
1.23
0,19
0,15
0,81
0,67

1 ,6 0
0 ,3 0

0 ,6 0

л .

4

4
3
4

4

3
3
3
2
3
4

3
3

2



§ 9.' Плунжерные насосы типа ПС-4Б, НЖА-22М

Наиуеновзниа операции и содержание работы j Единица
I ООЪбМЗ

|р а з -  [  Марка насоса

j работы 
i

! I

j
1 ----- -----
ГНЖА-22Мj

i
i
i
I

j [нормы времени на еди- 
; jHHuy объема работы, 
j |ч е л .-ч

I 1 2 Г 3 ! ^ 1 5

4 .9 ,1 .  Демонтаж

I . Отсоединить и снять ограждение муфты ограждение 2 0,03 -
2 . Отсоединить и снять электродвигатель электродвигатель 2 0,22 0 ,25
3 . Отсоединить рему насоса от кожуха блока 

рагделения рама 2 0,25
4 . Открепить нагнетательный и всасывающий 

патрубки патрубки 3 0,11
5. Отключить насос от блока разделения и вы

нуть его из блока насос 2 0,37
6 . Отсоединить станину нвсоса от фундаментной 

рамы и снять отэнина 2 0,26

4 .9 .2 .  Разборке

7 . Снять крышки клапанов крышки 2 0,07 -
8 . Заглушить выводные штуцеры насоса заглушки 

о ларонитовыми прокладками штуцеры 2 0,06



г

9 .  О тсоединять и сн я т ь  коробку клапане
1 0 .  Отсоединить цилиндровую группу наоооа от ы ех а- 

ЯИ8Н8 движения (о тсо ед и н и ть  иток от крейцкопфе, 
вынуть крейцкопф не направляющих виеоте о на ту
ном)

1 1 .  Отсоединить и он ять поршневую коробку (пориень, 
два оальниковы х болта и две направлявшие шпильки)

1 2 .  Отооединить цилиндровую группу от рамы наоооа
1 3 .  Снять крышку оальника и вы нуть оальниковую на

бивку
1 4 .  О твернуть га й х у  оал ьн и ка, вынуть плунжер в  обор

к е ,  направлявшую вту л к у  о сальниковой набивкой
1 5 .  Вынуть фонарь о помощью съемника и цилиндр 

плунжера о кольцом и баббитовой прокладкой
1 6 .  Отсоединить цилиндр о т  фонаря
1 7 .  О тсоединить, вынуть нагнетательны й и воаоываю- 

ций клапаны и р азо б р ать
1 8 *  Отсоединить шатун-крейцкопф от кривошипного в а 

ла редуктора и вы нуть шатун-крейцкопф
1 9 .  О твернуть га й к у , сн я т ь  шайбу, палац кривошипа 

и вт у л к у , отсоеди н и ть крынки игольчатого под
шипника и вы нуть подшипник из верхней головки 
шатуна

коробка 2 0 ,1 1 т

цилиндровая группа 2 

поршневая коробка 2

*

0 ,0 6

0 ,3 7

группа 2 т 0 ,1 8

оаяы ш к 2 0 ,0 7 0 ,2 0

комплект 3 - 0 ,2 9

комплект 2 0 ,0 4 0 ,2 4
цилиндр 2 0 ,1 2 0 ,1 7

клапаны 2 0 ,0 4 0 ,1 3

шв тун-крейцкопф 2 - 0 ,1 5

ПОДБИПНИК 2 0 ,2 4



20# Отсоединить нихнюю головку ватуна-крейцкопфа, 
вынуть шайбу, палец, крейцкопф и игольчатый под
шипник из нихней головки шатуна шатун-крейцкопф 2 0,17

2 1 . Отсоединить и снять крышку редуктора крышка 2 0 ,1 0 0,18
2 2 . Разъединить муфту редукторной коробки и электро

двигателя МуфТ8 2 0,09 0,26
23 . Вывернуть привод редуктора и два пвльца привод 2 0,06 -
2 4 . Отсоединить и снять шайбу с вала червяка и диск 

редуктора редуктор 2 0 ,10
2 5 . Отвернуть пробку и слить масло из редуктора редуктор 2 - 0 ,06
26 . Отсоединить и снять корпус редуктора: снять две 

контрольные направляющие корпус 3 0,21 _
2 ? .  Отсоединить и снять крышку кривошипного вала 

редукторе крышка 2 _ 0,09
28 , Отсоединить и снять крышки подшипников крышки 2 0,12 -
29 . Спрессовать подшипник с ведомого вела подшипник 3 0,11 0,09
30. Вынуть кривошипный вал  с червячным колесом, 

втулками, шарикоподшипниками и крышкой Кривошипный В8Л 3 _ 0,16
31 . Выпрессовать большую шестерню И8 корпуса редук

тора, вынуть направляющий щиток комплект 3 0 ,24 0,12
32. Отсоединить и снять торцевые крышки редуктора, 

вынуть червяк о подшипниками и стакан о ролико
подшипниками комплект 2 0 ,20

VO



............... .....................................................I ______________ _________________

3 3 .  С п р еооовать  малую ваотерню о двумя подшипникеми 
о ведущ его вала

3 4 .  О тсоединить отаниву наоооа от фундаментной рамы 
и он ять

3 5 .  О тсоединить я обить дроооельный и предохрани
тельный клапаны

3 6 .  С п р ео оовать  в а л

4 . 9 . 3 .  Ремонт

3 7 .  Промыть детали  наоооа
3 8 .  С о отави ть  дефектную вед ои оо ть
3 9 .  Вваиыно п р и тер еть клапан и седло
4 0 .  П одогн ать  баббитовую  прокладку по цилиндру 

плунхера напильником и наждачной бумагой
4 1 .  Зач и оти ть направляющий шток с поршнем (плун

жером)
4 2 .  П одогн вть медную прокладку по фонарю плунжера
4 3 .  О хладить клапаны в  жидком аэо та  до 1 90°С  и про

ва р и т ь  их работу
4 4 .  З а ч и ст и ть  посадочное м есто  коробки клапана
4 5 .  Припиливзние и посадка шпонок
4 6 .  И зго то ви ть  амортизаторы

4 . 9 . 4 .  Сборка

4 7 .  У стан ови ть станину на фундаи8нтную раму и з а 
кр еп и ть

................. 2_________ Г Т '

швотаркя 3 0 ,15

станина 2 т 0,26

клапан 2 0,03
В8Л 3 0,03

комплект 2 0 ,25 0,56
насос 4 0 ,15 0,27
комплект 3 0 ,21 0,31

прокладка 2 0 ,18 0,08

аток 2 0 ,Ю 0,04
прокладка 2 0 ,18 0,36

клапаны 2 т 0,09
коробка клапана 3 0 ,1 0 -
шпонка 2 0,11 0,22
амортизаторы 2 0,22 0,45

3 -  0,26станина О
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48. Напрессовать малую шестерню и два подшипника на 
ведущий вал

49 . Вставить стакан с роликоподшипниками, ч ер зяк , 
установить и закрепить торцевые крышки редук
тора

50. Установить корпус редуктора, направляющий шток, 
выпрессовэть в корпус редуктора большую шес
терню

51. Установить на кривошипный вал крышку, шарико
подшипник, втулку, червячное колесо и встави ть  
кривошипный вал

52. Н апрессовать подшипники на ведомый вал
53. Установить и закрепить крышки подшипников
54. Установить и соединить крышку редуктора вместе 

с втулкой и стаканом
55. Установить и закрепить крышку кривошипного вала
56. Внести в корпус два контрольные направляющие, 

установить и закрепить корпус редуктора
57. Залить масло с редуктор и завернуть пробку
58. Установить диск редукторе, шайбу на вал  червяка 

и закрепить
59 . Ввернуть привод редуктора и два кольца
60 . Установить и закрепить крышку редуктора

-------------- ------------г — ,
■ Т “ “ Г У " ~

комплект 3 0 ,19 0,09

комплект 3 № 0,26

комплект 3 1 ,15 -

кривошипный вал 3 0,35
подшипник 3 0 ,15 -
крышки 3 0,12 -

крышка 3 0,12 0,26
крышка 3 - 0,11

корпус 3 0,21 -

редуктор 2 - 0,08

комплект 3 - 0,11
привод 3 0,07 -
крышка 3 0,06 0 ,15

U1ы*
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6 1 . Соединить лолумуфты редукторной коробки и а л а к т - 
родви гателя полумуфта 3 0 ,2 1 0 ,3 2

6 2 .  В отеви ть  игольчатый поднипних в никлою головку 
шатуна, крейцкопф, палац, вайбу, соединить 
крейцкопф о кижаай головкой ьатуна комплект 3 * 0 ,1 7

6 3 .  В ст а ви ть  лодвяпкики в верхнюю головку из ту н а , 
ооединить крынку и гольчатого подшипника, уотен о» 
ви ть  втулку и палац кривошипа, надеть вайбу в 
навернуть гайку комплект 3 * 0 ,2 0

6 4 .  В ст а в и т ь  шатун-крейцкопф к ооединить о к р и во- 
иипныы валом ватун-крвйцкопф 3 0 ,1 8

6 5 .  С обр ать, вст а в и т ь  всасывающий и нагнетательный 
клапаны и соединить клапаны 3 0 ,0 6 0 ,2 4

6 6 .  У становить и аакрелить цилиндр на фонаре, вы ва
ри ть оооонооть цилиндр 3 0 ,1 5 0 ,2 1

6 7 .  В о тави ть  вт у л к у , баббитовую прокладку, фонарь, 
кольцо и направляющую вту л к у , уплотнить проклад* 
ку накидной гайкой комплект 3 0 ,2 8

6 8 .  Собрать плунжер, в с т а в и т ь  в  цилиндр, со б р ать  
сальник и уплотнить накипной гайкой комплект 3 0 ,0 9 0 ,3 0

69. В ст а в и т ь  сальниковую набивку, нажимное кольцо 
и гайкой уплотнить сальник сальник 3 0 ,1 3 0 ,2 1

7 0 .  Подсоединить цилиндровую группу, кроме насооа группа 3 т 0 ,2 4
7 1 .  У становить и закрепить поринавую коробку, во т а 

в и т ь  лориень и крышку сальника поршневая коробка 3 0 ,2 0 0 ,2 7
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72. Соединить цилиндровую группу насоса с механизмом 
движения: в стави ть  крейцкопф в направляющие вмес-
те с шатуном, соединить крейцкопф со штоком цилиндровая группа 3 - 0 ,30

73 . Установить и закрепить клапанную коробку коробка 3 0 ,16
74 , Отглушить выводные штуцеры насоса штуцеры 3 - 0,06
75 . Установить крышки клапанов крышки 3 0 ,13 0,31
76 . Зап рессовать  вал вал 3 0 ,06 -

77. Установить всасывающий и нагнетательный кла
паны клапаны 3 0,06 -

4 .9 .5 .  Монтаж

78. Вставить насос в блок разделения и подключить насос 3 0,44
79 . Ввернуть всасывающий и нагнетательный пвтрубки патрубки 3 0 ,13 -
80. Подсоединить раму насоса к кожуху блоке р аз

деления рама 3 0,31
81. Установить, отцентровать и закрепить электро

двигатель электродвигатель 3 0,27 1 ,28

82. Установить и закрепить ограждение муфты ограждение 3 0,04 -
83. Опробовать насос и одеть в эксплуатацию насос 4 0 ,39 0,56



§ 1 0 . Трвхплунжаркые электропроводные наоооы типа Т , Г Б , Г , ГА

Т Рае— Г 
ряд 
р а -  
боты

Наименовании операции и содержание работы
Т Единица

объема
работы

Марка насооа

Т-ЮЛ'Ю} Т-3/100|ГБ-3|4

Г -3 3 2
Г -3 3 4
ГА-3 4 7  
ГА -364

Нормы времени на единицу 
объвма работы , ч е л .-ч

I
_т----- --

Т Г 4 -г у~г 6

I . 1

4 . I 0 . I .  Демонтаж

Отооединить и он ять ограждение муфты 
оцепления ограждение 2 0 ,1 6 0 ,1 6 0 ,1 3

2 . Отооединить и он ять коллектор коллектор 2 - - 0 ,3 3

3 . Разъединить и оп р есоовать полумуфту 
сцепления о коленчатого вала полумзфга 3 0 ,6 3 0 ,5 4 0 ,2 0

4 . Снять ремни оо шкивов (7  н т») комплект 2 - 0» 0 ,2 0
5 . Отсоединить масленки маолаюси 2 «* - 0 ,7 6
6 . Отооединить приемный и выкидной трубо

проводы соединение 2 0 ,2 7 0 ,2 4 0 ,2 1
7 . Снять манометр манометр 3 0 ,0 7 0 ,0 7 -
8 . Отсоединить маслохолодильник с масло

фильтром м а слохолодилзяик 2 0 ,2 5 0 ,2 4 ш

9 . Отсоединить блок-кар тер  от фундаментной 
рамы и сн ять  при помощи крена гидроблок 2 0 ,3 9 0 ,3 6 т
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10. Отсоединить и снять электродвигатель электродвигатель 2 0 ,68 0,59 0,45
I I .  Отсоединить и снять редуктор 

4 Л 0 .'2 .  Разборка

редуктор 2 0,28 0,23

12. Отсоединить и снять крышку картера насоса
13. Отсоединить плунжеры (скалки от ползунов)

крышка 2 0,11 0,08 0,77

и вынуть из сальниковых камер плунжер 2 0,25 0,22 0,27
14. Отсоединить и снять коробку гидроблока коробка 2 - - 0,27
15. Отсоединить крышки сальниковых коробок крышки 2 - - 0,26
16. Отсоединить и снять крышки клапанов
17. Отсоединить фланцы от ползунов, вынуть фо

нарные и стопорные кольца, снять подшипни

крышки 2 0,06 0,13 0,22

ки (3 гидроблока)
18. Отсоединить и снять шестеренчатый масло-

комплект 3 0 ,18 • 0,48

насос маслонасос 2 - 0,16 -
19. Вскрыть клапанные коробки гидроблокэ коробки 2 - - 0,09
20 . Вынуть фонарь, пружину, клапан и седло комплект 2 - - 0,17
21. Извлечь клапаны из рабочих камер и разобрать клапаны 2 0,48 0 ,26 -
22. Отсоединить и снять крышки плунжеров крышки 2 0,06 0,06 -
23 . Отсоединить и опять автовыключатель автовыключатель 2 - - 0,13
24. Отсоединить водопровод от змеевика водопровод 2 - - 0,34

25. Отсоединить и снять крышки ползунов
26 . Отсоединить гайку, снять шкив о коленчато

крышки 2 0,08

го вала шкив 2 - - 0 ,20

27 . Разобрать продуктовый сальник сальнйк 2 - 0 ,15 -



_____________________________ l . _ ......................................................

28. Отвернуть болты, онять крышку предохрани
тельного клапана, извлечь клапан иа камеры

29 . Отсоединить и онять крышки коренных под
шипников

30. Вынуть иэ гидроблока фиксаторные болты
31 . Отсоединить от ползунов проставки о фланца

ми и онять
32 . Отвернуть гайки и онять о плунжеров (ок а- 

лок) текстолитовые оалышки
33. Отооединить и онять крышку маоляиого саль

ника ползуна
34. Отсоединить ползуны от шатунных подшипников
35. Раошшшнтовать и отвернуть шатунные болты, 

онять о коленчатого вала подшипник шатун
36 . Вынуть коленчатый вал и шатуны из картера
37 . Отооединить и снять крышку войлочного 

сальника
38 . Отсоединить и снять крышку редуктора
3 9 . Вынуть из корпуса насоса ведущий вал о шес

терней и шарикоподшипниками
40 . Спрессовать коренные и шатунные подшипники
41 . Расшплинтовать и отсоединить от коленчато

го вала ведомую шестерню
42 . Отсоединить и снять крышку коренных под

шипников

т — - - - - . г __ _г
$ ~~

клепан 2 0 ,1 7 0 ,1 5

крышки 2 0 ,3 2 0 ,2 0 0 ,1 7
гидроблок 2 - 0 ,0 6 -

проотавка 2 0 ,0 4 0 ,0 9 •

сальники 2 0 ,2 4 0 ,1 9 т

крыака 2 т 0 ,0 3 т
ползун 2 0 ,1 ? 0 ,1 3 0 ,2 0

шатун 3 0 ,2 1 0 ,1 8 №
комплект 3 - - 0 ,4 1

крышка 2 - 0 ,0 9 т
крышка 2 0 ,1 3 0 ,1 3 т

вал 3 - 0 ,1 8 т
подшипники 3 - - 0,62

шестерня 2 - 0 ,1 8 -

крышка 2 0 ,1 3 0 ,1 2
vnС\*  г



4 3 . Выбрать пальцы из ватунов
4 4 . Выпрессовать коренные подшипники обоймы из 

боковых стенок картера
4 5 . Вывести коленчатый вэл  с подишпниками из 

картера при помощи крана
4 6 . Спресоовать с коленчатого в а *а  коренные 

подшипники при помощи съемника
4 7 . Отсоединить и снять крыжи подшипников ве 

домого и ведущего валов редукторе
48 . Вынуть ведомый и ведущий валн с шестернями 

и подшипниками из корпусе р е а к т о р а
49 . С прессовать с ведомого и ведущего валов ре

дукторе шестерни при помощи Съемника
50. Спресоовать при помощи съемника подшипники 

с валов редуктора
51 . Выпрессовать из станины направляющие гильвы 

ползунов
52 . Отсоединить гидроблок от станины и снять

4 .1 0 .3 .  Ремонт

53. Очистить, промыть, протереть детали насоса
54 . Составить дефектную ведомоот*
55. Зачистить для лабораторной проверки шейки 

коленчатого вале, плунжеры, Латунные пальцы

комплект

подшипники

вал

подшипники

крыжи

комплект

шестерни

подшипники

гильзы
гидроблок

комплект
наоос

т - 0,13

0 ,12 0,12 -

0 ,12 - -

0,17 0 ,16 -

0 ,24 0,21

0,12 0,11 -

0 ,19 0 ,18 -

0 ,24 0,19 -

0 ,19 0 ,18 т
0 ,36 0,29 -

1 ,62 1 ,38 1 ,3 0
0,67 0 ,60 0,52

.3

2

3

3

3

2

3

3

3

2
2

2
4

ЧЛ
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и болты, коренные подшипники, валы р ед у кто -
р а , ползуны и другие детали наоооа комплект 2 1 ,3 1 1 ,1 3 0 ,3 4

5 6 .  Вы преооовать втулки  из головок иатуна, а а -
п р еоо овать  новые и пришабрить по пальцам втулки 3 0 ,2 0 0 ,1 9 0 ,1 6

5 7 . Продуть маслоф ильтр воздухом фильтр 2 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7
5 8 . П одогнать (приш абрить) по валу шатунные под*

шипники (б  вклады ш е!) подшипники 4 0 ,2 6 0 ,2 5 0 ,1 7
5 9 . Очиотить кар тер  и крышку картер а картер 2 0 ,1 6 0 ,1 5 0 ,1 5
6 0 .  О преооовать гидроблок водой гидроблок 3 0 ,2 5 0 ,2 5 «а

6 1 .  О преооовать маолохолодильаик водой маолохолодильаик 3 0 ,1 6 0 ,1 5 т

6 2 .  Р а зо б р а ть  ы аолонаооо» промыть, протереть
д е та л и , зам ен и ть негодные и ообрать маолонаооо 3 0 ,5 2 0 ,4 7 Ям

6 3 . 8ач и сти ть п о вер хн о сть  подпятника ван и ль*
никои подпятник 2 т е» 0 ,3 9

6 4 . Пришабрить подшипники, фонари, клапаны комплект 4 - - 0 ,6 3
6 5 .  И зготови ть прокладки для гидроблоков, к о л -

лектора и выключателя прокладки 2 0 ,4 3 0 ,1 9 0 ,4 8
6 6 . Продуть о т в ер ст и я  для квела в картере насое 2 т Ш 0 ,1 9

4 . 1 0 . 4 .  Сборка

6 7 . У стан ови ть гидроблок на стан ин у, вст а в и т ь  
фикоаторные болты и закр еп и ть

6 8 . З а п р е ссо в а т ь  в  станину направляющие гильвы 
ползунов

6 9 . Н вп реосовать подшипники на га д  редуктора

гидроблок 3 0 ,4 1 0 ,3 7

гильзы 3 0 ,2 4 0 ,2 0 U1
подшипники 3 0 ,2 9 0 ,2 4

001
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70, Н апрессовать шестерки на ведомый и ведущий 
валы шестерни 3 0,24 0,22

71 . В стави ть ведомый и ведущий валы с шестерня
ми и подшипниками в  корпус редуктора комплект 3 0 ,17 0 ,15

7 2 . Установить и закрепить крышки подшипников 
ведомого и ведущего валов редуктора крышки 3 0 ,3 0 0 ,26

7 3 . Н апрессовать на коленчатый вал  коренные под
шипники (с  подогревом в масле) подшипники 3 0,24 0 ,2 0 _

7 4 . Ввести коленчатый вал  с подшипниками в кор
пус при помощи крана коленчатый вал 3 0,39 0 ,12 —

75 . Зап рессовать  коренные подшипники (обоймы) 
в боковые отенки картера подшипники 3 0,39 0,39

7 6 . В ставить пальцы в шатуны пальцы 3 - - 0,16
77 . Установить и закрепить крышки коренных под

шипников крышки 3 0,41 0 ,35 и

78 . Н апрессовать ведомую шестерню на коленчатый 
вал , закреп ить, зашплинтовать шестерня 3 0 ,2 0 0,27

79 . Н апрессовать коренные и шатунные подшипники подшипники 3 0,21 0,17 0,47
80. В стави ть в корпус насоса ведущий вал с шес

терней и шарикоподшипниками вал 3 - 0,19 -

81 , Установить и закрепить крышку редуктора крышка 3 0 ,18 0,17 -
82 . Установить и закрепить крышку войлочного 

сальника крышка 3 т 0 ,1 0 -
клУО



8 3 .

8 4 .

8 5 .

86.
8 7 .

88.
8 9 .

9 0 .

9 1 .
9 2 .

9 3 .
9 4 .
95.
9 6 .
9 7 .

_г_.________________________ _ i

В ста ви ть  колончатый вал  о ю тунам и в  картар 
(предварительно уложить матуиы к а  в а л  ж в а -  
кронить)

Соединить лолвувы о ватунамн черва воорвд» 
отво  пальцев и аакрепить 
Уотановить и аакрепить крыики маоляиых 
сальников полгунов
Н адеть на плунжеры (о к ал к и ) текотолитовы е 
оалы ш хи , аакрепить гайками 
У отановить проотавки о фланцами и ооед и * 
нить о ползунами
В ст а ви ть  в  гидроблок фикоаторные болты 
П остави ть и соединить крышей коренных п од* 
сипников
В отави ть предохранительный клапан в  пнв8д о , 
у стан ови ть крыску клапана и аакрепить 
Собрать продуктовый сальник 
У становить шкив на коленчатый в а л , в а к р з -  
пить гайкой
У становить и закр епи ть крынки ползунов 
Подсоединить трубопровод к вхееви ку  
П остави ть и соединить автовы клю чатель 
У становить и ооединить крышки плунжеров 
Собрать и устан ови ть клапаны в рабочие ка
меры

вал 4 т • 1,18

ползуны 3 0,35 0,30 0 ,2 4

кры ш а 3 - 0 ,0 5 *

оальиикя 3 0,34 0,27 -

проотавки 3 0,12 0,13 •
болты 3 * 0 ,0 7 Ф

кры ш а 3 0 ,1 5 0 ,2 1
предохранитель
ный клапан 3 0 ,1 9 0 ,1 8
сальник 3 - 0 ,1 5 -

шкив 3 _ 0 ,2 7
крынки 3 - 0 ,0 8 •»
трубопровод 3 т - 0 ,3 9
автовыключаталь 3 - - 0 ,1 6
крынки 3 0 ,0 8 0 ,0 8 -

клапаны 3 0 ,6 2 0 ,4 5 .
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9 8 .  В с т а в и т ь  се д л о , кл ап ан , пружину и фонарь комплект 3 Ли * 0 ,2 0
9 9 .  Закры ть клапанные коробки гидроблока 

1 0 0 .  У стан ови ть и закр еп и ть ш естеренчатый н аел о »
коробки 3 - 0,11

н асос м аолонасос 3 0 ,2 1 0 ,1 9 -
1 0 1 .  У стан ови ть подпятники, стопорные и фонэр-

ные к о л ьц а , соеди ни ть фланцы с  ползунами 
(3  ги дроблока) комплект 3 • т 0 ,6 4

1 0 2 . У стан ови ть и закр еп и ть крышки клапанов крышки 3 0 ,6 7 0 ,5 0 0 ,2 7
1 0 3 . Соединить крышки сальниковы х коробок крышки 3 - - 0 ,2 6
1 0 4 .  У стан ови ть и соеди ни ть коробки гидроблока
1 0 5 ,  Соединить плунжеры (о к э л к и ) с  ползунами

коробки 3 — 0 ,3 0

и в с т а в и т ь  сальниковые камеры плунжеры 3 0 ,2 8 0 ,2 6 0 ,3 8
1 0 6 .  У стан ови ть и закр еп и ть крышку кар тер а на

с о с а крышка 3 0,11 0,11 0 ,1 9

4 . 1 0 . 5 .  Монтаж

1 0 7 . У стан ови ть и закр еп и ть редуктор
1 0 8 .  У ст а н о в и т ь , о тц ен тр о вать  и закр еп и ть

редуктор 3 0 ,3 2 0 ,2 8

эл е к тр о д ви га т е л ь эл е к тр о д ви га т е л ь 3 1 ,8 7 1 ,4 6 0 ,5 6
1 0 9 .  У стан ови ть при помощи крана на фундамент

ную рему б л о к -к а р т е р , о тц ен тр о вать  и з а 
крепи ть б л о к -к а р тер 3 0 ,4 7 0 ,4 3 * •

Н О .' У стан ови ть мэслохолодильник о маслоф ильт
ром и соеди ни ть маолохолодильник 3 0 ,3 1 0 ,2 8

о\
ы«



____________________________ I.

111. Установить манометр
112. Подоовдинить приемный и Выкидной трубопро

воды
ИЗ» Установить маолонкн
Ш . Надеть ранни на вкизы (7  и . )
115. Нвпраооовагь лолумуфту на коленчатый вал, 

ооадинкть аа о полумуфтой редукторе
116. Установить и закрепить коллектор высокого 

давнеякн
117. Отцентровать наооо и редуктор
118. Уотеаовить и вакрвпмть ограждение муфты 

сцепления
119* Охрабоэатх ssaao х сдэтх з  asQsxjaramx

манометр 3 0 ,0 8 0 ,0 8 т

ооединение 3 0 ,3 4 0 ,3 0 0 ,2 5
масленки 3 * 0 ,1 0
ремня 2 » *■ 0 ,3 0

полумуфта 3 0 ,7 2 0 ,6 3 0 ,5 0

коллектор 3 4» • 0 ,3 0
наооо 3 0 ,7 2 0 ,8 0 т

ограждение 2 0 ,1 8 0 ,1 8 0 ,2 5
тооо * 0,66 0,52

й



§ IX . Трехплунжерныа насосы типа ХТР

Наименование операции и содержание работы !

i
!
1

Единица
объема
работы

|  Р а з—
ц я д
;р а -
j 6 0 T t J

i

j Марка наооса

;X T P -4 / I0 0  |х Т Р -12/ 100  
j  jX T P -I0/100
I i

j\
!
1

J
J
i
i

\Нормы времени на едини- 
i4 y  объема работы, 
j ч е л .*ч

2 r  3 _ _ _ _ ч_ _ _ _ _ _[_ _ _ _ _ i_ _ _ _ _

A - .I X .I .  Демонтаж

I .  Разъединить полумуфты сцепления и сн я т ь
зам ковое кольцо

2 .  Отвернуть манометр и отсоеди н ить маномет
яолумуфты 2 0 ,3 1 0 ,3 2

рическую трубку
3 .  Отсоединить от гидроблока всасывающий

манометр 3 0 ,1 0 0 ,1 0

коллектор коллектор 2 0 ,3 0 0 ,3 0
4 .  Отсоединить нагнетательны й коллектор
5 .  Отсоединить станину от фундаментной рамы

коллектор 2 0 ,2 7 0 ,2 9

и сн я ть  при помощи крана станина 2 0 ,4 9 0 ,5 4
6 .  Отсоединить и сн я ть  эл ек тр од ви гатель 

4 Л  1 . 2 .  Разборка

электр од ви гатель 2 0 ,6 9 0 ,6 9

7 .  Отсоединить и сн я т ь  верхнюю крышку картере крышка 2 0 ,7 8 0 ,7 8
8 .  Отсоединить торцевую крышку картера крышка 2 0 ,6 7 0 ,6 7

’9 . '  Отсоединить и сн я ть  крышки плунжеров крышки 2 0 ,2 1 0 ,2 1



______________________________ l ______________________________

1 0 . Отооеданить трубки подачи ыаола и трубки ох»  
лайдегая плунжеров

1 1 . Отвернутв оливнуг пробку, олить маоло ив 
картера

1 2 . О тсоединить, вынуть на картера маолохоло» 
дильник и ыаолофильтр

1 3 . Отсоединять и он ять крышки клапанов
1 4 . И звлечь при помощи рыиболта детали клапана 

иа камер
1 5 . Отсоединить плунжеры о т  ползунов
1 6 . И звлечь поршни (плунжеры) Н8 оальникевых 

камер
1 7 .  Отвернуть гай ки, сн ять  сальник с плунжеров
1 8 . Отсоединить крышки ползунов и оельников
1 9 . Выпреооовать сальник ив направляющих ыанжат 

поршней
2 0 .  Отсоединить и онять крышки предохранитель» 

ного клап ан а, и звл еч ь  клапан из камеры
2 1 .  Открепить и сн ять иаолонасос
2 2 .  Открепить и сн ять шатуны о ползунами
2 3 .  Разъединить шатуны о ползунами
2 4 .  Выпреооовать втулки из верхних головок ша

тунов
2 5 .  Отсоединить от гидроблока гильзы сальников 

с -фланцами и вы преооовать гильзы

комплект

пробка

комплект
крышей

комплект
плунжеры

порннж 
сельники 
крышки

о а ль ник

клапан
ыаолонаооо
шатуны
шатуны

втулки

гильзы

0 ,4 7 0 ,4 7

0 ,1 3 0 ,1 5

0 ,1 5 0 ,1 5
0 ,1 0 0 ,1 0

0 ,1 0 0 ,1 1
0 ,1 8 0 ,1 9

0 ,1 8 0 ,1 8
0 ,1 7 0 ,1 7
0 ,6 0 0 ,6 0

0 ,2 7 0 ,2 7

0 ,1 1 0 ,1 2
0 ,1 1 0 ,1 1
0 ,4 4 0 ,4 7
0 ,1 3 0 ,1 5

0 ,1 8 0 ,1 9

0 ,2 4 0 ,2 5

2

2

г
2

2
2

2
2
2

2

2
2
2
2

2

2



2 6 .  В ы л р е с с о в а т ь  направляющие ги л ьзы  ползун ов и з 

станины н а со са

2 7 .  О ткрепить и с н я т ь  ги др облок о ?  станины  н а со са
2 8 .  О ткрепить и с н я т ь  всасываю щ ие и н а г н е т а т е л ь »  

ныв клапаны

2 9 .  Р а свш л и н то ввть , о т в е р н у т ь  стопорны е болты , 

с п р е с с о в а т ь  с  к о л е н ч а т о г о  ва^ а обойыы шатун
ных подшипников

3 0 .  О ткрепить и с н я т ь  крышку л е в о г о  к ор ен н ого  п о# * 
шипника

3 1 .  О ткрепить, и с н я т ь  крышку п р а в о го  кор ен н ого  
подшипника

3 2 .  С п р е с с о в а т ь  с  к о л е н ч а т о го  в з ^ з  ведомую  шес

терню

3 3 .  С н ять регулирующее у с т р о й с т в о  с  к о л е н ч а т о го  
вала

3 4 .  О твер н уть стопорный б о л т , с п р е с с о в а т ь  обойму 

с л е в о г о  кор ен н о го  подшипнику и и з торца 
к ар тер а

3 5 .  В ы вести  коленчаты й  в а л  с  к о р у ННЫми подшипника
ми из к ар т ер а  при помощи к р ау а

3 6 .  С п р е с с о в а т ь  о к о л е н ч а т о г о  в а ^ 3 коренные под

шипники и с н я т ь  обоймы ш а т у н а х  подшипников

П г ~ - Г ~ ] г - — -

ги льзы 2 0 ,1 2 0 ,1 2
гидроблок 2 0 ,5 4 0 ,6 0

клапаны 2 0 ,1 1 0 ,1 2

ком плект 3 0 ,3 9 0 ,4 3

крышка 2 0 ,1 2 0 ,1 3

крышка 2 0 ,3 4 0 ,3 4

ш естерня 3 0 ,1 1 0 ,1 1
регулирующее у ст 
р ой ство 3 0 ,2 0 0 ,2 0

обойма 2 0 ,2 4 0 ,2 4

коленчаты й в а л 2 0 ,2 0 0 ,2 0

ком плект 3 0 ,1 7 0 ,1 7

о\
VI



_________________ _______________ I

3 7 .  Отсоединить от р едуктор е, он ять и р азоб р ать  
привод маолонаоооа

3 8 .  Вывернуть маоляный штуцер не редуктора
3 9 .  Отсоединить и онять вер х н ее  крышку редуктора
4 0 .  Отсоединить и он ять верхние крышей подшипников 

червячного вала
4 1 .  Отсоединить и сн ять  торцевые крышки подшипни

ков червячного вала
4 2 . Вывернуть болты червячной ш естерни, он ять чер

вячный вал  о подшипниками
4 3 .  С преооовать шарикоподшипники
4 4 .  С пр еооовать о червячного вал а  червяк и упорнуп 

втул ку
4 5 .  Р азо б р ать  мволонаоос о приводом

4 . I I . 3 .  Ремонт

4 6 . Промыть, очиотить, п р о тер еть  детали наооса 
редуктора

4 7 . С оотави ть дефектную вед о м о сть
4 8 .  Очистить от щелочи опорные манжеты сальников 

шабером, нзхдечной бумагой и отвер сти я для 
охлаждения проволокой (8 6  отвер сти й )

4 9 .  Взаимно притереть седла клапанов и пластины

привод маолонаоооа 3 0 ,1 3 0 ,1 3
штуцер 2 0 ,0 3 0 ,0 4
крышка 2 0 ,1 3 0 ,1 3

крышки 2 0 ,1 0 0 ,П

крышей 2 0 ,1 3 0 ,1 5

червячный вал 2 0 ,1 0 0 ,1 1
лодиилникд 2 0 ,1 8 0 ,1 8

комплект 3 0 ,2 5 0 ,2 7
ыаслонэооо 3 0 ,5 0 0 ,5 0

комплект 2 1 ,0 1 1 ,0 1
насос 4 1 ,0 3 1 ,0 8

комплект 2 0 ,3 2 0 ,3 2
комплект 3 0 ,3 2 0 ,2 9

<7\04•



50# Зачистить наждачной бумагой зеркала сальнико
вых камер, камер клапанов, направляющих гильз 
ползунов и других деталей

51# Очистить, промыть и протереть полость картера
52# Развернуть и пришабрить шатунные втулки по 

пальцу после запрессовки
53. Просверлить в шзтунных втулках смазочные от

верстия
54. П одогнать и сп рессовать  текстолитовые кольце 

сальников в направляющие (опорные) манжеты 
(15 колец)

55. Спрессовать гидроблок водой
56- Опрессовать ыаслохолсдальник водой
57. Продуть маслофильтр воздухом
58. Зачистить наждачной бумагой для лабораторной 

проверки коренные и шатунные шейки коленчато
го В 8 л а ,  шатуны, плунжеры (ск ал к и ), пальцы 
шатунов, шатунные болты, червячный вал  редук
тора и другие детали и узлы

59. Подогнать вкладыши шатунных подшипников по 
шейкам обойм

60- Сделать шабером сетку на вкладышах шатунных 
подшипников для смазки

комплект 2 0,83 0 ,90
картер 2 0,18 0,19

втулки 3 0,35 0,38

отверстия 2 0,09 0,09

кольца 3 0,24 0,24
гидроблок 2 0,16 0,16
иЭСЛОХОЛОДИЛЬЙИК 2 0,11 0,11
маслофильтр 2 0 ,10 0 ,10

комплект 2 1 ,48 1,46

вкладыши 4 0,11 0,12

вкладыши 3 0,06 0,06
<7\~0.



1

I I . 4 .  Сборка

6 1 .  Н ал р есоовагь  на червячный вал  упорную втулку 
и червях

6 2 .  Н апреооовать шариковые подшипники на червяч
ный ва л

6 3 .  У стан ови ть червячный вал  о подшипниками, з а 
вер н уть болт червячной маотарнл

64» У стан ови ть и закр еп и ть торцевые крынки под
шипников чер вяч н ого вала

6 5 .  У отановить и закр еп и ть верхние крынки подшип
ников червячн ого вала

6 6 .  У отановить и закр епи ть верхнюю крынку редук-- 
тора

6 7 .  В вер н уть ыаеляный штуцер в редуктор
6 8 .  Собрать привод ы аолонаооса, уотан овить и за 

крепить к редуктору
6 9 .  П оотавить обоймы шатунных подшипников, выпрес- 

с о в а т ь  на коленчатый вал  коренные подшипники
7 0 .  У отановить коленчатый в а л  о коренными подшип

никами в к ар тер  при помощи крана
7 1 .  З а п р е ссо в а т ь  в  торец картера обойку, напрес

с о в а т ь  обойму на левый коренной подшипник, за* 
вер н уть стопорный болт

комплект

подшипник

в а л

крышки

крышки

крышка
штуцер

привод

комплект

в а л

обойка

0 ,2 8 0 ,3 1

0 ,2 0 0 ,2 0

0 ,1 2 0 ,1 2

0 ,1 5 0 ,1 5

0 ,1 2 0 ,1 3

0 ,1 3 0 ,1 3
0 ,0 6 0 ,0 6

0 ,1 6 0 ,1 7

0 ,2 4 0 ,2 4

0 ,2 4 0 ,2 4

0 ,3 5 0 ,3 5

3

3

3

3

3

3
3

3

3

3

4



_____________ ______________________I _________________________________

7 2 .  У с т а н о в и т ь  р е гу л и ру ю щ е е  у с т р о й с т в о  нз к о л е н ч а 
тый з а л

7 3 .  Н а п р е с с о в а т ь  на к о л е н ч а т ы й  вэл  ведомую шестерню
7 4 .  У с т а н о в и т ь  и з а к р е п и т ь  кры нк у п р э в о г о  к о р е н н о 

г о  подшипника
7 5 .  У с т а н о в и т ь  и з а к р е п и т ь  крышку л е в о г о  к о р е н н о г о  

подшипника
7 6 .  Н а п р е с с о в а т ь  на к ол е н ч а т ы й  в а л  обоймы шатунных 

подш ипн иков,  з а в е р н у т ь  ст опорные болты и за
ш п л и н то в а ть

7 7 .  У с т а н о в и т ь  и з а к р е п и т ь  н а г н е т а т е л ь н ы й  и всасы
вающий К О Л Л 8 К И

7 8 .  У с т а н о в и т ь  кран ом г и д р о б л о к  на с т а н и н у
7 9 .  З а п р е с с о в а т ь  направляющие гил ьз ы п о л зу н ов  

в с т а н и н у  н а с о с а
8 0 .  З а п р е с с о в а т ь  ги л ь зы  с а л ь н и к о в  с фланцами и пр и

с о е д и н и т ь  к г и д р о б л о к у
8 1 .  З а п р е с с о в а т ь  в т у л к и  в в е р х н и е  г о л о в к и  шатунов
8 2 .  С о е д и н и т ь  шатуны о п ол зу нам и
8 3 .  У с т а н о в и т ь  шатуны о п о л з у н а м и ,  у с т а н о в и т ь  и со 

ед инить  разъемные г о л о в к и  шатунов о коленчатым  
валом

8 4 .  У с т а н о в и т ь  к л а п а н  в к в м а р у  и з а к р е п и т ь  крышку 
п р е д о х р а н и т е л ь н о г о  к л а п а н а

регу лирующее у с т 
р о й с т в о  
шестерня

к р ы ж а

крышка

обоймы

к о л п а к и
г и д р о б л о к

г и л ь з а

г и л ь з а
в т у л к и
шатуны

шатуны

кл епан

4 1 5

0 , 2 7 0 , 2 9
0 , 1 5 0 , 1 5

0 , 2 0 0 , 2 0

0 , 1 9 0 , 2 0

0 , 4 4 0 , 4 7

0 , 1 6 0 , 1 6
0 , 6 4 0 , 7 1

0 , 2 6 0 , 2 8

0 , 2 7 0 , 2 8
0 , 2 5 0 , 2 5
0 , 1 7 0 , 1 9

0 , 5 3 0 , 5 5

0 , 1 5 0 , 1 5

3.

4
3

3

3

4

3
3

3

3

3

3

3

3



- ..................................................................I _______________________________

8 5 . З ап р еооовать  оальникк в направляющие канжеты 
поршней

8 6 . У стан овить и закрепить крышей ползунов и о а л ь -  
ников

8 7 .  У отановить оальникл на плунжеры и завер н у ть  
гайки

8 8 . У отановить поршни (плунжеры) в  оальниковыа к а 
меры

8 9 .  Соединить плунжеры (ск ал к и ) о ползунами
9 0 .  Уотановить детали клапана в кенару
9 1 .  У отановить и закр епи ть крышки клапанов

9 2 .  У отановить маолофильтр, маодохолодильник и аа »  
крепить

9 3 .  Зали ть ыаоло в  к ар тер , завер н у ть  пробку
9 9 .  Подсоединить трубки подачи ыаола и трубки охлаж» 

дения плунжеров

9 5 .  У стан овить и закрепить крышки плунжеров

9 6 .  У стан ови ть и закрепить торцовую крышку картера

9 7 .  Уотановить и закрепить верхнюю крышку картера

9 8 .  У отановить и закр епи ть маслонасоо

9 . I I . 5 .  Монтаж

9 9 .  У отановить и закр епи ть элек тр од ви гатель

г г ----------“ Г Т

оэльяихя 3 0 ,3 1 0 ,3 1

крышка 3 0 ,6 9 0 ,6 9

сальники 3 0 ,2 9 0 ,2 9

пороши 9 0 ,2 8 0 ,2 8
плунжеры 3 0 ,2 2 0 ,2 2
комплект 3 0 ,2 1 0 ,2 2
крышки 3 0 ,1 5 0 ,1 5

иаолохолодильник 3 0 ,3 0 0 ,3 0
пробка г 0 ,1 6 0 ,1 6

комплект 3 0 ,9 8 0 ,9 8

крышки 3 0 ,2 7 0 ,2 7

крышка 3 0 ,1 1 0 ,1 1

крышка 3 0 ,1 2 0 ,1 2

м аслонасоо 3 0 ,1 6

эл ек тр од ви гатель 3 0 ,8 0 -  -0
о•

эл ек тр од ви гатель



___________________ _____________ I ____________________________

100. Установить станину на фундамент при помощи 
крена, отцентровать и закрепить

101. Подсоединить и закрепить нагнетательный 
коллектор

102. Установить всасывающий коллектор на гидро
блок и закрепить

103. Подсоединить манометрическую трубку, ввер
нуть манометр

104. Отцентровать насос, соединить полумуфту 
и надеть замковое кольцо

105. Опробовать насос и сдать в эксплуатацию

2 г ' Г г 4 ! 5

станина 3 0,71 0,73

коллектор 3 0 ,3 0 0,31

коллектор 3 0,32 0 ,34

манометр 3 0 ,10 0 ,10

муфта 3 0,52 0,53
насос 4 0,7В 0,78

-О
I—I



§ 1 2 .  Горизонтальные поршневые наоооы типа ПНП, В , НПН, НПНС, МЛН, МПС, 

ПГ, БНП, ПТ, НПО, НПГ, ИПГН

Наименование операции 
и содержание работы

.1

1Р 88»[ ̂ Единица 
объема 
работы

ряд

ТЫ

t—

Нерка кзоооа

ПНП--ia
пнп-
-I2M

В -2
т
БНП

ПНП-
- 9
пнп-
- 5

адг
(НПН-
- 4 - 7 )
ШШ-6
ПНП-7
нпн-
-з м
нпн-
- 3

пнп-
-8
шш-
-8М

нпн-
-4М
НПГН
- I I

нпн-
- 1,2
ипн-
-IH
НПГ-1
4ПТ

нпн-ю
нпмс-
-10

|НПС2-
-8 0
гнпнс
НПН-5
НПН-16

Нормы времени на единицу объема работы, 
ч е л .-ч

: . _ „ г IzIIIZiZIIIilHIioI л.
4 . 1 2 . I .  Раеборке

4 . I 2 . I . I .  Разборха паровых 
цилиндров

I J  О твернуть гайки и сн я ть  крышку крышка п а - 
пвр ового цилиндра рового ци

линдра 0 ,1 9  0 ,2 7  0 ,1 8  0 ,5 4  0 ,5 6  0 ,3 4  0 ,5 6  0 ,3 9



2 . Вывернуть из соединительной муфты 
шток парового поршня и вынуть пор
шень со штоком из цилиндра, про
мыть, п ротереть, проверить го д 
ность

3 . Отвернуть гайки и снять сальнико
вую коробку парового цилиндра

Ьт Р азо б р ать  сальник: открепить нажим» 
вую втулку и вынуть сальниковую на
бивку

5* Отсоединить блок паровых цилиндров 
от трубопровода, приема и выхода 
п ар а, от среднике фундзмента и 
снять

4 .1 2 * 1 .2 .  Разборка золотниковой 
коробки

6 . Отвернуть гайки и снять крышку зо
лотниковой коробки

7 * Отсоединить золотниковый шток от 
золотниковой тяги и вынуть И Т О Н  

с золотником И 8  коробки

шток порш
ня

сальнико
вая  ко
робка

сальник

блок

крышка

шток

_ г
7__1_8__1_9__

0 ,1 3  0 ,53  0 ,18  0 ,21  0 ,26  0 ,6 5  1 ,02  1 ,48

0 ,1 9  0 ,2 4  0,27 0 ,4 0  0 ,43  0 ,3 1  0 ,36  0 ,43

0 ,1 5  0 ,1 5  0 ,11  0 ,15  0 ,19  0 ,19  0 ,25  0 ,38

0 ,32  0 ,4 4  0 ,44  0 ,68  1 ,1 6  1 ,2 2  0 ,56  0 ,66

0 ,1 0  0 ,21  0 ,12 0 ,19  0 ,21  0 ,54  0 ,25  0 ,4 0

0 ,1 0  0 ,17  0 ,13  0 ,18  0 ,21  0 ,2 0  0 ,4 0  0 ,5 0

3̂



т .1 т
_____ I . 1

8 .  Р а зо б р а т ь  оальникх о т к р е п и ть  нажим 
ную вту л к у  и вы нуть сальн и ковую  на 
бивку

9 .  С нять к оллектор  о оальниковыии к о *  
робкаик не вх о д е  о о т р о го  пара

1 0 .  Р азъеди н и ть приемный фланец и 
оп я ть  золотниковую  кор обку

4 . 1 2 . 1 . 3 .  Раэбор ка механизма 
80Л0ТНИК0В0Г0 движения

1 1 .  Р вао б р ать  механизм зол о тн и к о во го  
движения, о п я ть  п о в о д к и , тяги  
(ры чаги и ви тк и )

1 2 .  Снять кронштейн механизм а золотни 

н ового  движения

4 . 1 2 . 1 . 4 .  Р азбор ка клапанной коробки

1 3 .  О твернуть га й к и , о н я т ь  крышку к л а -
пенной коробки

1 4 .  Вынуть пружину и к л а п а н , промыть 
и прочистить клапан  и г н е з д а , про*

крышка 2

ве р и т ь  на г о д н о с т ь клапан 2

1 5 .  В ы п р ессо вать  (в ы в е р н у т ь ) гн е зд о гн езд о к л а -
клапана или се д л о  клапана пана 3

механизм 2 

кронштейн 2

сальн и к 2 

коллектор  2 

коробка 2

I l O I i l l l l i l l l l O I O I i l l l l l i l l S I

0 ,0 6  0 ,0 9  0 ,0 6  0 ,0 8  0 ,1 0  0 ,1 2  0 ,3 0  0 ,3 1  

-  • -  0 ,2 2  0 ,2 7  0 ,3 6  0 ,2 8  0 ,3 0

*  0 ,1 6  -  0 ,2 0  -  0 ,3 2

0 ,1 3  0 ,1 6  0 ,1 7  0 ,2 0  0 ,2 2  0 ,3 5  0 ,3 1  0 ,4 0

0 ,0 9  0 ,1 5  0 ,1 2  0 ,1 2  0 ,1 6  0 ,2 0  0 ,1 9  0 ,2 0

0 ,3 4  0 ,3 7  0 ,4 0  0 , 5 0  0 ,5 6  0 ,7 3  1 ,0 0  0 ,7 1

0 ,1 1  0 ,2 2  0 ,1 9  0 ,2 1  0 ,2 4  0 ,3 0  0 ,4 0  0 ,4 9

0 ,0 7  0 ,1 0  0 ,1 0  0 ,1 3  0 ,1 5  0 ,1 8  0 ,2 6  0 ,3 1 -О



г 2 Г

4,12,1.5. Разборка гидравлических 
цилиндров

1 6 .  О твер н уть гай ки  и с н я т ь  крышку 

г и д р а в л и ч е с к о г о  цилиндра

1 7 .  Р а зъ е д и н и т ь  шток с  муфтой, вы д у ть  

поршень (п л ун ж ер ) с о  штоком из 
ци лин дра, о ч и с т и т ь  от  гр я зи  и 
п р о вер и ть г о д н о с т ь

1 8 .  О твер н уть болты и с н я т ь  са л ь н и к о 
вую кор обку

1 9 .  Р а з о б р а т ь  с а л ь н и к : о т к р е п и т ь  на

жимную в т у л к у  и вы н у ть с а л ь н и к о -
ЯУКГ ffifutfciCy

4 . 1 2 . 2 .  Рем онт

4 . 1 2 . 2 . 1 .  Рем онт п аровы х цилиндров

2 0 .  О твер н уть г а й к у , с н я т ь  поршень

крышка

шток с  пор

шнем 2
сал ьн и к о вая  

коробка 2

сал ьн и к  <?

с о  штока

П р и тер еть  м еста  п осадки  поршне
поршень 2

и штока взаи м н о

В с т а в и т ь  шток в порш ень, з а к р е 
ком плект 3

п и ть гай к ой  и заш п л и н товать  

Промыть и з а ч и с т и т ь  шкуркой ци
шток 2

линдр цилиндр 2

- г - Г Г Т ж :_ н _

0 ,5 9  0 , 4 0  0 ,6 4  0 ,1 8  0 ,5 2  1 , 0 0  0 ,8 0  0 ,3 0

0 ,1 3  0 ,1 9  0 ,1 7  0 ,2 1  0 ,2 4  0 ,2 8  0 ,3 1  0 ,3 7

0 ,1 2  0 ,2 8  0 ,1 8  0 ,3 5  0 ,3 9  0 ,5 6  0 ,4 5  0 ,4 6

о,о9 о ,и  о , п  0,13 0,15 о ,гг о,г? 0,40

0 ,0 4  0 ,0 4  0 ,0 6  0 ,0 6  0 ,0 9  0 ,0 9  0 ,1 2  0 ,1 5

0 ,1 6  0 ,1 6  0 ,1 6  0 , 2 0  0 , 3 0  0 ,3 6  0 ,3 6  0 ,3 6

0 ,0 4  0,04 0 ,0 6  0 ,0 6  0 ,0 9  0 ,0 9  0 ,0 9  0 ,1 5

0 , 0 6  0 ,0 7  0 ,0 8  0 ,3 8  0 ,4 5
-о



I т 2

24-. 8ачиотить шток шкуркой
25,. 8аменить защитную втулку
2 6 .  Снять продувочные краники и с п у с к 

ные трубки , р ваоб р ать , промыть* 
п р и тер еть , ообрать и у ст а н о в и т ь

на м есто

4 . 1 2 . 2 . 2 .  Ремонт аолотниковой 
коробки

2 7 .  О твернуть гай к у , оп я ть  волотн и к, 
п од о гн ать  новый, н ад еть  волотник 
на шток и закр еп и ть

2 8 .  Снять стары е к ол ьц а , п од о гн ать  но
вы е в о  квааъулм  в о л о т д и к в , р а зР Д - 
з а т ь  и припилить замки и н а д е т ь  
кольца на поршень

2 9 .  Снять о поршня стары е к о л ь ц а , очи с
ти ть  от н вгара и вн овь  у ст а н о в и т ь  

их на поршень

30 . Пришабрить по плите волотник
3 1 . Пришабрить по золотнику зеркало 

золотниковой коробки
32 . Заменить защитную втулку

шток
втулка

ком плект

золотн и к

кольца

кольца

золотник

коробка
втулка

Т ~3 Т- ^ __1 _ ? __1 _ 1__ 1 _ ? __E _ S 9 _ I_ I lZ

2  0 ,0 6  0 ,0 6  0 ,0 8  0 ,0 8  0 ,1 2  -  *
2 • 0 ,3 2  -  -  О,ВО -

3 0 ,2 7  0 ,2 7  0 ,2 7  0 ,2 7  0 ,2 7  0 ,2 7  0 ,2 7  0 ,2 7

3 0 ,1 8  0 ,1 0  0 ,1 8  0 ,2 2  0 ,2 2  0 ,2 2  0 ,2 2  0 ,2 5

3 0 ,1 6  0 ,1 0  0 ,2 0  0 ,2 0  0 ,2 1  0 ,2 1  0 ,2 1  0 ,2 3

2 0 ,0 4  0 , Об 0 ,0 6  0 ,0 6  0 ,0 8  0 ,0 8  0 ,1 0  0 ,1 1

3 -  0 , 9 1  -  1 , 1 8  1 , 2 7  1 , 3 2  1 , 3 6  -

3 -  0 , 8 2  -  1 , 0 9  1 , 1 4  1 , 1 8  1 , 2 3  1 , 3 6
2 -  0 ,1 6  - - - - - -

-О
04



I т 2

4 . 1 2 . 2 . 3 .  Ремонт механизма
зол отн и кового  движения

33 . Опилить и р а зв е р н у т ь  по пальцу 
вы работку поводковой вилки и з а  п оводковая
менить палец вилка

34* Зам енить втулку втулка
35* С нять фаску под сварку и павод

ковой вилки вилка
3 6 . Опилить поводковую вилку после 

сварки вилка
37 * Р азм ети ть  и просверлить поводко

вую вилку с двумя сверлами (6  м 
18  мм) вилка

3 8 . Опилить се р ь гу  валика кронштейна 
механизма золотникового движения сер ьга

3 9 . П росверлить отвер сти е  в сер ьге  
валика кронштейна механизма зо 
лотникового движения сер ьга

4 0 . П рогнать р езьб у  муфты механизма 
зол отн и кового  движения муфта

4 . 1 2 .2 . 4 .  Ремонт клапанной коробки

4 1 . Пришабрить и п ри тереть  тарельча 
тый клапан клапан

Т г г т5 __1 _ 6 __ 1 _ 7 _ _ 1 _ § __ 1 _ 9 __

2 -  0 ,1 5
2 0 ,4 5  0 ,4 5

2 0 ,3 5  0 ,3 5

2 0 ,2 7  0 ,2 7

2 0 ,3 4  0 ,3 4

2 0 ,1 3  0 ,1 3

2  0 , 1 2  0 ,1 2

2 0 ,1 5  0 ,1 5

3 0 ,1 2  0 ,1 5

- 0 ,2 7 0 ,3 6
0 ,4 5 0 ,4 5 0 ,4 5

0 ,3 5 0 ,3 5 0 ,3 5

0 ,2 7 0 ,27 0 ,27

0 ,3 4 0 ,3 4 0 ,3 4

0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3

0 ,1 2 0 ,12 0 ,12

0 ,1 5 0 ,15 0 ,1 5

0 ,1 5 0 ,5 0 0 ,5 0

0 ,3 6 0 ,3 6 0 ,3 6
0 ,4 5 0 ,4 5 0 ,4 5

0 ,3 5 0 ,35 0 ,3 5

0 ,27 0 ,2 7 0 ,27

0 ,3 4 0 ,3 4 0 ,3 4

0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3

0 ,12 0 ,1 2 0 ,1 1

0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5



4 2 .  Рвовареш ить гн езд а  клапанных с а -  
д е л  конуоных клапанов

4 3 .  П ритереть взаимно клапан и г н е в *  
до (о в д л о ) пооле расшарошки

4 . 1 2 . 2 . 5 »  Ремонт гидравлических 
цилиндров

4 4 .  О твернуть га й к у , онять пориень 
(плунжер) оо итока

4 5 .  П ритереть меота пооадки порвня 
и итока взаимно

4 6 .  Надеть поршень (плунжер) на шток, 
закр еп и ть гайкой и зашплинтовать

4 7 .  Вы преооовать старую и eanp eooo- 
в а т ь  новую ги льву  гидравлическо
го  цилиндра

4 8 .  Вы преооовать старую и запреооо» 
в а т ь  новую втулку  в  оальниковую 
коробку и п рогн ать по штоку

4 9 . Промыть, п р о тер еть , проверить 
го д н о сть  гильзы  гидравлического 
цилиндра

5 0 . Р взм ети ть и вырубить манжету 
из резины

гн еадо к. 
пана
клапан и 
гн езд о

поршень

комплект

поршень

ги льза

втулка

ги льза

манжета

IlillllillllsIIIIillllzIIIIilllliZIIIioIIIIiI
0 ,1 3 0 ,1 5 0 ,2 6 0 ,5 0 0 ,2 5 0 ,2 5 0 ,2 8

О ►н го 0 ,8 3 0 ,3 7 0 ,3 9 1 ,0 1 1 ,3 9 1 ,2 2

0 ,0 4 0 ,0 4 0 ,0 4 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 6

0 ,3 4 0 ,3 9 0 ,1 6 0 ,1 7 0 ,4 7 0 ,3 5 0 ,2 1

0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 9 0 ,0 9 0 ,0 9 0 ,0 9

0 ,7 3 0 ,8 1 0 ,8 1 0 ,9 7 0 ,9 7 0 ,9 7 0 ,9 7

0 ,3 2 - 0 ,3 2 - - 0 ,4 0 0 ,4 5

0 ,2 9 0 ,2 8 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,4 5 0 ,3 1 0 ,2 5

0 ,6 6 0 ,6 6 0 ,7 1 1 ,2 8 0 ,6 6 0 ,6 6 0 ,6 62



I т 2

5 1 . Промыть, п р о тер еть  детали
5 2 . Р а зб р а к о в а т ь  детали

4 . 1 2 . 3 .  Сборка

4 . 1 2 . 3 . 1 .  Сборка паровых цилиндров

5 3 . У стан ови ть блок паровых цилиндров, 
присоединить к  трубопроводам при-* 
ема и выхода пара к ср ед н и ку , вы
вер и ть  у стан овк у  цилиндра и з а 
кр еп и ть фундаментные болты

5 4 .  С обрать са л ь н и к : н аби ть сальнико
вую набивку и у ст а н о в и т ь  нажимную 
вту л к у

5 5 . У стан ови ть  сальниковую  коробку па
р о вого  цилиндре и зак р еп и ть

5 6 .  В с т а в и т ь  в цилиндр шток с  поршнем, 
вв ер н у т ь  шток в муфту и закр еп и ть

5 7 . У стан ови ть  крышку п ар ового  цилинд
ра с  прокладкой и зак р еп и ть

4 . 1 2 . 3 . 2 .  Сборка золотн и ковой  
коробки

5 8 . У стан ови ть золотниковую  коробку 
и соеди н и ть приемный фланец

комплект
комплект

блок

сальн и к

коробка

шток

крышка

коробке

2  0 ,3 0  0 ,5 3  0 ,3 4  0 ,6 9  -  0 ,8 6  0 ,9 3  0 ,8 6
2 0 ,2 4  0 ,5 9  0 ,2 7  0 ,9 0  0 ,9 5  0 ,9 1  0 ,9 7  0 ,9 7

3 0 ,4 4  0 ,5 7  0 ,6 2  0 ,8 6  0 ,6 0  0 ,6 2  0 ,6 4  0 ,7 8

3 0 ,1 2  0 ,1 8  0 ,1 3  0 ,1 6  0 ,1 7  0 ,2 5  0 ,4 8  0 ,5 8

3 0 ,5 0  0 ,5 9  0 ,6 0  0 ,9 6  1 ,0 1  1 ,1 4  1 ,0 1  1 ,1 2

3 0 ,1 6  0 ,2 1  0 ,2 2  0 ,3 1  0 ,4 0  0 ,1 7  0 ,4 3  0 ,5 4

3 0 ,3 0  0 ,2 5  0 ,2 ?  0 ,6 6  0 ,6 9  0 ,3 8  0 ,3 7  0 ,5 0

3 0 ,0 9 0 ,1 1 0 ,3 6
-ОVD



7 г т
....................................................I

59• В с т а в и т ь  в коробку золотниковый 
ВТОК О 80Л0ТНИК0М| ооедшнить о зо 
лотниковыми тягам и и отрегулиро
в а т ь  парораспределение

6 0 *  У стан ови ть прокладку и крышку в о *  
Л0ТНИК0В0Й коробки И 8 8 Крепить

6 1 * У стан ови ть прокладки и коллектор  
о оальниновыми коробками на выхо
да оотр ого  пара и закр еп и ть

6 2 .  С о б р а т ь .са л ь н и к : набить о в л ь д е к о - 
в у в  набивку и у ст а н о ви т ь  нажим
ную втулку

4 .1 2 .Ъ .З > . М о р ю  ЫВХйаИВМй 
золотн и ко вого  ДВИЖЗНИЯ-

6 3 . У стан ови ть не и аото кронштейн зо 
лотн и кового движения и закр еп и ть

6 4 .  С обрать механизм золотн и кового 

движения, соеди ни ть поводки t  ры
ч аги  (ви л к и )

4 . 1 2 . 3 . 4 .  Сборка клапанной коробки

6 5 .  З а п р е с с о в а т ь  (в в е р н у т ь ) гн езд о  

(или се д л о ) клапана в  клапанную
коробку

ВТОК О 80- 
лотником

крышка

ком плект

сал ьн и к

кронштейн

ком плект

сед л о

I X I I I i l - I I i l l lx I I j I I I I a l l l l i i l l l i i l

0 ,1 5  0 ,2 0  0 ,1 ?  0 ,2 2  0 ,2 5  0 ,2 7  0 ,3 6  0 ,3 8

0 ,1 2  0 ,4 0  0 ,1 6  0 ,2 7  0 ,2 4  0 ,6 5  0 ,6 5  0 ,? 6

-  0 ,2 4  0 ,2 4  0 ,3 2  0 ,3 2  0 ,3 6

0 ,0 9  0 ,0 ?  0 ,0 8  0 ,1 9  0 ,2 4  0 ,0 9  0 ,0 9  0 ,0 9

0 ,1 1  0 ,1 3  0 ,1 3  0 ,1 6  0 ,1 7  0 ,1 8  0 ,1 8  0 ,2 2

0 ,2 0  0 ,2 9  0 ,2 2  0 ,2 5  0 ,2 9  0 ,4 6  0 ,4 3  0 ,5 3

0 ,1 0  0 ,1 7  0 ,1 1  0 ,1 7  0 ,1 8  0 ,1 9  0 ,4 3  0 ,4 8  р



т 2_________________________ I ________________________

66* Установить клапан с пружиной, з а -  
крепить болтом к сед л у , отрегули
р овать  клапан

67 . Установить прокладку и крышку
клапанной коробки и зак р еп и ть  крышка

4 Л 2 .*3 «,5 . Сборка гидрзвличеоких 
цилиндров

68*' Уложить прокладку, устан ови ть  сал ь
никовую коробку и закр еп и ть  коробка

6 9 В стави ть в цилиндр шток с поршнем 
(плунжером) и соединить шток с 
муфтой, отрегули ровать  и за к р е 
пить шток

7 0 . Собрать сальник: набить сальнико
вую набивку и устан ови ть  нажимную 
втулку  сальник

7 1 , ' Установить прокладку, крышку гид
равлического цилиндра и ззк р еп и ть  крышка

7 2 .1 Опробовать насос и с д а ть  в эк с
плуатацию насос

4 .1 2 .4 ,  Дополнительные работы

7 3 . Заменить поршневые кольца парово
го цилиндра кольце

__1 _ 2 __

3 0 ,13  0 ,2 6  0 ,21  0 ,3 0  0 ,3 4  0 ,38  0 ,46  0 ,5 4

3 0 ,5 0  0 ,45  0 ,6 0  0 ,78  0 ,21  0 ,8 4  1 ,2 0  0 ,86

3 0 ,12  0 ,16  0 ,1 5  0 ,16  0 ,19  0 ,2 0  0 ,7 7  -

4 0 ,19  0 ,22  0 ,2 0  0 ,2 6  0 ,29  0 ,55  0 ,3 5  1 ,3 8

3 0 ,09  0 ,11  0 ,1 0  0 ,21  0 ,15  0 ,41 0 ,68  0 ,84

3 0 ,81  0 ,18  0 ,88  0 ,69  0 ,76  1 ,3 2  1 ,11  1 ,03 .

4 0 ,4 0  0 ,4 5  0 ,4 6  0 ,76  0 ,78  0 ,93  0 ,9 5  1 ,03

00

3 0 ,1 8  0 ,2 2  0 ,27  0 ,36  0 ,44  0 ,5 0  0 ,55  0 ,73  ^



г
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7 4 .  С н ять о поршня стар ы е кольц а паро
в о г о  цилиндра, очи оти ть о т  н ага
ра и в н о в ь  у с т а н о в и т ь  их на пор
шень

7 5 .  С н ять отары а к о л ь ц а , п р и гн ать но
вые по к ан авкам  зо л о т н и к а , равр е
з а т ь  и припилить вакки и н а д ет ь  
кольц а на поршень

7 6 .  С н ять о поршня стары е кольц а зо 

лотника
7 7 .  С н ять отары в поршневые к о л ь ц а , 

о ч и сти ть  кан авки  поршня, п одогн ать 
по кан авкам  поршня и диаметру гид
р ав л и ч е ск о го  цилиндра новые кол ь
ц а , припилить зам к и , с н я т ь  а а у о е н - 
цы и н а д е т ь  кольц е на поршень

7 8 .  С н ять о поршня стары е кольц а ги д

р а в л и ч е ск о го  цилиндре, очи оти ть 
от н агара и в н о в ь  у с т а н о в и т ь  и х 

на поршень

кольца

кольца

хольца

кольца

кольца

2 0 ,0 6  0 ,0 8  0 ,0 8  0 , 1 0  0 ,1 2  0 ,1 3  -  0 ,1 6

3 0 ,1 6  0 ,1 8  0 ,2 0  0 ,2 0  0 ,2 1  0 ,2 1  0 ,2 1  0 ,2 2

2 0 ,0 4  0 ,0 4  0 ,0 6  0 ,0 6  0 ,0 8  0 ,0 8  0 ,1 0  0 ,1 1

3 0 ,1 1  0 ,1 2  0 ,1 2  0 ,1 2  0 ,1 6  0 ,1 8  0 ,1 8  0 ,2 1

2  0 ,0 4  0 ,0 4  0 ,0 4  0 ,0 6  0 ,0 8  0 ,0 8  0 ,0 8  0 ,1 0

00
Го



§ 1 3 .  Горизонтальны е одноцилиндровые поршневые наоосы типе НПС, ПРИ, СЛ,
ПН, ШШ, ГУН, СП, ПГС

Наименование операции и содержание работы i
I работы

[ Р а з -
|ряд
(р а 

боты

Марка н асосе

НПС-1,
СЛ-1М.
ПРН-1М
СЛ-1НС
ПРН-1С

ПН.
пне.
СЛ-2,
пнм

ГУН-1 1-СП,
СП

4ПГС

Нормы времени на единицу объема 
работы, ч е л .-ч

-гу-г 4 •г— Г “ Т” 5“

4 Л З Л .  Разборка

4 Л З Л Л .  Разборка паровых цилиндров

1 . Отвернуть гайки и сн я т ь  крышку парового 
цилиндре

2 .  Вывернуть из соединительной муфты шток 
перового поршня и вы нуть поршень со што
ком из цилиндра, промыть, п р отер еть , 
проверить го д н о сть

3 .  Отвернуть гайки и сн я т ь  сальниковую ко
робку парового цилиндра

4 .  Отсоединить блок паровых цилиндров от 
трубопровода приема от выхода пара, от 
средника фундаменте и сн я т ь  блок

крышка 2 0,34 0,29 0 ,4 0 0 ,2 1 0 ,2 1

шток о пор-
влей 2 0 ,П 0,26 0,31 0,32 0,24

коробка 2 0,16 0,22 0,27 0,28 0,32

блок 2 1,96 2 ,09 М ? 2,41 2,31



5 . Р азобр ать оальн и к: открепить нажимную втул
ку и вынуть оальниковую набивку сальник 2 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 8 0 ,1 8 0 ,2 1

4

6 .

. 1 3 . 1 . 2 .  Разборка волотниковой коробки

О твернуть гайки и он ять крышку золотнико
вой коробки крышка 2 0 ,3 2 0 ,1 1 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 5

7 . Отсоединить золотниковый вток от эолотнико- 
вой тяги  и вынуть DTOK о золотников из ко
робки вток 2 0 ,1 6 0 ,1 3 0 ,2 2 0 ,1 3 0 ,2 4

8 . Снять коллектор о сальниковыми коробкаки 
на выходе оотр ого пара коллектор 2 т т 0 ,3 5

9 . Р азо б р вть  сал ьн и к: открепить нажимную вту л 
ку и вынуть оальниковуп набивку сальник 2 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 9 0 ,0 9 0 ,0 9

1 0 . Вынуть основной золотник золотник 3 0 ,0 7 0 ,1 2 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 5

4,

И .

. 1 3 . 1 . 3 .  Разборка механизма золотникового 
движения

Р азо б р ать  механизм золотн и кового движения, 
сн я т ь  поводки и тяги  (рычаги и вилки) комплект 2 0 ,1 8 0 ,2 9 0 ,3 8 0 ,4 4 0 ,5 0

1 2 . Снять кронштейн механизма золотникового 
движения кронштейн 2 0 ,1 2 0 ,1 6 0 ,1 5 0 ,1 6 0 ,1 7

4 . I 3 . I . 4 .  Разборка клапанной коробки

1 3 .  Отвернуть Г 8 Й К И ,  сн я т ь  крышку и плиту а>
-р-



I

клапанной коробки
1 4 . Вынуть пружину и клапан, промыть и зачи с

ти ть клапан, проверить годность
1 5 . Вы праосовать (вы вернуть) гнездо клапана 

(или седло клапана)

4 .1 3 .1 .5 .  Разборка гидравлических цилиндров

16. Отвернуть гайки и сн ять крышку гидравли
ческого  цилиндра

17 . Разъединить шток с муфтой, вынуть поршень 
(плунжер) со штоком из цилиндра, очистить 
от  гр я зи , проверить годность

18. Отвернуть болты и снять сальниковую ко
робку

19. Р азоб рать  сальник: открепить нажимную 
втулку и вынуть сальниковую коробку

4 .1 3 .2 .  Ремонт

4 .1 3 .2 .1 .  Ремонт паровых цилиндров

20. Отвернуть гайку, сн ять  поршень со штока
21 . П ритереть мастэ посадки поршня и штока 

взаимно

крышка 2

О

«•
о

0 ,3 0 0 ,4 6 0 ,56 0,67

клапан 2 0 ,0 6 0 ,06 0 ,06 0 ,06 0 ,08

гнездо
(сед л о ) 3 0 ,1 6 0 ,21 0 ,22 0,26 0,27

крышка 2 0 ,17 0 ,15 0,19 0 ,28 0,27

шток с пор* 
шнем 2 0,22 0,27 0 ,3 0 0,31 0,37

коробка 2 0 ,16 0,17 0,19 0,21 0,24

сальник 2 0,19 0,16 0,17 0,16 0,24

поршень 2 0,08 0,12 0 ,15 0 ,13 0,12

комплект 3 0,39 0,32 0,49 0 ,64 0 ,76

00
U1



________________ I_________________
2 2 .  В о т а ви т ь  нток в поршень, зак р еп и ть  га й к и , 

заш плинтовать
2 3 .  С н ять продувочные краники и опуокные 

трубки , р а зо б р а т ь , промыть, п р о т е р е т ь , 
оо б р ать  и п о о тави ть  на к е о т о

4 . 1 3 . 2 . 2 .  Ремонт золотн и ковой  коробки

2 4 .  О твернуть га й к и , он ять  золотн и к оо ш тока, 
п од о гн ать  новый, н а д ет ь  эол отяи к  на шток 
и закр еп и ть

4 . 1 3 . 2 . 3 .  Ремонт механизма зо л отн и ко вого
движения

2 5 .  Опилить по пальцу вы работку поводковой  
вилки и зам ен и ть палац

2 6 .  В ы п р ео совать  старую  и з а п р е о о о в а т ь  новую 
вту л к у  кронштейна м ехан и зм а зол отн и ко вого  
движения

2 7 *  С н ять фаску под св а р к у  у п оводковой  вилки
2 8 .  Опилить поводковую  ви лку п осле свер к и

2 9 .  Р азм ети ть  и п р о свер л и ть поводковую  вилку 
двумя оверлзм и (6 x 1 8  мм)

3 0 .  Опилить с е р ь г у  вали ке кронштейна после 

свар ки

т Г " ГУ т г у - П 1 7 Т " Г

шток 2 0 ,1 1 0 ,1 6 0 ,1 8 0 ,1 7 0 ,1 3

комплект 3 0 ,2 2* • 0 ,2 2 0 ,2 2 0 ,2 2 0 ,2 4

ЭОДОТНЮС 3 0 ,2 0 0 ,1 2 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,2 0

поводковая

вилке 2 0 ,3 2 0 ,3 6 0 ,3 6 0 ,3 6 0 ,4 6

втулка 3 0 ,4 5 0 ,4 5 0 ,4 5 0 ,4 5 0 ,4 5
вилка 2 0 ,3 5 0 ,3 5 0 ,3 5 0 ,3 5 0 ,3 5
вилка 2 0 ,2 8 0 ,2 8 0 ,2 8 0 ,2 8 0 ,2 8

вилка 2 0 ,3 4 0 ,3 4 0 ,3 4 0 ,3 4 0 ,3 4

с е р ь г е 2 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 3



..........................................  I
f  г - _ т

5 ■т~ГТ" Г ГТ", г . „ _ г —
31 . Просверлить отверстие в  се р ьге  велика крон* 

штейна отверстие 2 0,12 0 ,12 0 ,12 0 ,12 0,12
3 2 . Прогнать р езьб у  муфты механизма золотнико

вого  движения муфта 2 0 ,1 5 0 ,15 0 ,15 0 ,1 5 0 ,13

4 .1 3 .2 .4 .  Ремонт клапанной коробки

33. Расшзрошить клапанное гн езд о  клапанного 
седла конусного клапана

гнездо кла
пана 2 *» 0 ,2 8 0 ,22

34. П ритереть клапан по контрольной плите клапан 3 0 ,6 4 1 ,0 1 0 ,76 0 ,9 0 1 ,2 3
35 . П ритереть взаимно клапан и гнездо после 

расшзрошки комплект 3 0 ,13 0 ,16 0 ,1 6 0 ,17 0 ,24

4 .1 3 .2 .5 .  Ремонт гидравлических цилиндров

36. Расш ллинтовать, отвер н у ть  гай ку , снять 
поршень со штока поршень 2 0 ,05 0,07 0 ,12 0 ,0 7 0,12

37. Притереть посадочные части  штока и поршня комплект 3 0,12 0 ,12 0 ,22 0 ,1 5 0 ,22
38. Надеть поршень на шток, закреп и ть гайкой 

и заш плинтовать поршень 2 0,06 0 ,07 0 ,09 0 ,07 0 ,15
39. Разм етить и вырубить манжету из резины манжета 2 0 ,6 6 0 ,66 0 ,6 6 0 ,6 6 0 ,66
40 . Вы лрессовать старую и за п р е сс о в а т ь  новую 

втулку в сальниковую коробку и пригнать 
по штоку втулка 3 0 ,32 0 ,32 0 ,32 1 ,2 1 0,43

00
-чЗ



I

4 1 .  Выпреооовать отарую и зэлр еооовать новую 
ги л ьзу  гидравличаокого цилиндра

4 2 .  Промыть, п р отер еть , проверить годкооть 
гильзы  гидравлического цилиндра

4 3 .  Промыть, протереть детали
4 4 .  С оотави ть дефектную ведомооть

4 . 1 3 . 3 .  Сборка

4 . 1 3 . 3 . 1 .  Сборка перовых цилиндров

4 5 .  У стан ови ть на фундаментные болты блок ц и - 
линдра, присоединить к трубопроводам при
ема и выхода пара к среднику, выверить 
устан овк у  цилиндра и закрепить фундамент
ные болты

4 6 .  У стан ови ть сальниковую коробку и закр е
пить

4 7 .  В о т зви ть  в  цилиндр шток о поршнем, ввер 
н уть шток в муфту и закрепить

4 8 .  Собрать сальн и к: набить сальниковую на
бивку и уотан овить нажимную втулку

4 9 .  У стан овить крышку паровых цилиндров 
с прокладкой и закрепить

______ 2 „ _ _ . г : ; : : п п 1 3 1 7 1-Л

ги л ьза 3 0 ,7 3 1 ,0 5 1 ,2 5 0 ,4 3 1 ,3 0

ги л ьза 2 0 ,1 0 0 ,1 1 0 ,1 1 0 ,1 1 0 ,1 1
комплект 2 0 ,5 0 0 ,5 6 0 ,6 2 0 ,6 7 0 ,6 7
комплект 4 0 ,5 6 0 ,6 2 0 ,7 3 0 ,7 8 0 ,7 8

блок 3 1 ,8 8 1 ,8 3 1 ,1 6 1 ,7 1 1 ,9 8

коробка 3 0 ,2 1 0 ,2 7 0 ,3 4 0 ,3 8 0 ,4 3

шток 4 0 ,2 5 0 ,3 6 0 ,5 9 0 ,6 3 0 ,7 8

сальник 3 0 ,2 0 0 ,1 8 0 ,2 2 0 ,2 2 0 ,2 6

крышка 3 0 ,2 2 0 ,2 4 0 ,3 6 0 ,3 6 0 ,3 2

00
00



______________________ I __________ _________

4 .1 3 .3 . 2 .  Сборка золотниковой коробки

Г 2

50 . В стави ть  в коробку шток с золотниковыми 
тягами и отрегули ровать  парораспределение

51 . Уложить прокладку, установить крышку 
золотниковой коробки и закрепить 
В стави ть  в коробку основной золотник

5 2 . У становить прокладку и коллектор с сальни
ковыми коробками на выходе острого пара
и закреп ить

5 3 . С обрать сальник: набить сальниковую короб
ку и устан ови ть  нажимную втулку

4 .1 3 .3 . 3 .  Сборка механизма золотникового
движения

54. У становить на место кронштейн золотниково
го движения и закрепить

55 . С обрать механизм золотникового движения, 
соединить поводки и рычаги (пилки)

4 .1 3 .3 .4 .  Сборка клапанной коробки

56. З ап р ессовать  (ввер н у ть ) седло клапана 
в клапанную коробку

шток

крышка
золотник

к о л л е к т о р

сальник

кронштейн

комплект

седло кла
пана

- т у -
-т - - г

г ' Г т " Г 1 7 Г Т ~

4 0 ,3 0 0 ,25 0 ,28 0 ,26 0 ,26

3 0 ,4 9 0 ,2 0 0 ,19 0,17 0,21
4 0 ,2 6 0 ,28 0 ,25 0,39 0,24

3 - - - - 0 ,73

3 0 ,1 2 0,11 0,27 0,27 0 ,3 0

3 0 ,13 0 ,16 0 ,15 0,1-5 0,19

3 0 ,2 8 0,38 0,52 0,46 0,52

3 0 ,21 0,37 0 ,41 0,48 0,52
00VD



_____________________________ I __________________________

5 7 . У становить клапан о пружиной, закр епи ть 
болтом к оед л у , отр егули р овать

5 8 . Уотановкть прокладку и крышку клапанной 
коробки и закр еп и ть

4 . 1 3 . 3 . 5 .  Сборка гидравличеоких цилиндров

5 9 . Уложить прокладку, у ста н о ви ть  С а л ь н и к о 

ву® коробку и закр еп и ть
6 0 . В ст а в и т ь  в  цилиндр вто к  о порокам (плун

жером) и соеди ни ть вто к  о муфтой, отре
гули р овать и закр еп и ть

6 1 . Собрать сал ьн и к : н абить Сальникову® на
бивку и у стан ови ть  нажимную втулку

6 2 . У стан овить прокладку, крышку гидравли
ч еск о го  цилиндра и закр еп и ть

6 3 . Опробовать яасоо и о д е т ь  в  эксплуатацию

4 . 1 3 . 4 .  Дополнительные работы

6 4 . Снять стары е поршневые к о л ь ц а , очистить 
канавки, п одогнать по канавкам  поршня и 
диаметру парового цилиндра новые кольц а, 
припилить зам ки , сн я ть  заусенцы  и надеть 
кольца на поршень

2 -ту■гу-Г Г 1 6'г у т у

клапан 3 0 ,0 8 0 ,0 6 0 ,0 8 0 ,0 8  0 ,0 7

крывка 3 0 ,8 4 0 ,4 3 0 ,6 3 0 ,7 8  0 ,8 4

коробке 3 0 ,2 0 0 ,2 1 0 ,7 3 0 ,8 5 0 ,9 0

шток 4 0 ,2 8 0 ,3 7 0 ,2 8 0 ,4 0 0 ,4 1

сальник 3 0 ,2 4 0 ,2 0 0 ,2 6 0 ,2 6 0 ,3 1

крышка 3 0 ,2 2 0 ,2 0 0 ,2 8 0 ,3 5 0 ,3 4
Н8000 4 0 ,5 0 0 ,5 7 0 ,8 4 0 ,9 7 0 ,9 5

3 0,36 0,55 0,77 0,59 0 ,50кольца \о
О



I 2_______________________________ l _______________________________

6 5 . Снять с поршня стары е кольца п ар ового  ци
линдра, очи стить от н ага р а  и вн овь  у с т а 
новить их на поршень

6 6 . Снять с золотника стары е к о л ьц а , подогн ать  
новые по канавкам  золотника и диаметру ци
линдра, припилить зам к и , сн я ть  заусенцы
и н ад еть  на золотник

6 7 . Снять с поршня стары е кольца зол отн и к а , 
очи сти ть от н агара и в н о в ь  у стан о ви ть  их 
на поршень

6 8 . Снять стары е поршн8вы8 к о л ьц а , очи сти ть 
канавки поршня, п о д о гн ать  по канавкам  
поршня и диаметру ги д р авл и ч еск ого  цилинд
ра новые к ол ьц а, припилить замки и н ад еть  
новые кольца на поршень

6 9 . Снять с поршня стары е кольца гидравли чес
кого цилиндра, оч и сти ть  ох н агара и вн овь 
у стан о ви ть  их на поршень

кольца

кольца

кольца

кольца

кольца

т”ГГТ"

г _ _ _ _

!  7 гТ

2 0,05 0,06 0,06 0 ,1 0 0,13

3 0 ,2 0 0,16 0,24 0 ,25 0,25

2 0,05 0,04 0,04 0,06 0,06

3 0,18 0 ,20 0,27 0,46 0,46

2 0,05 0,06 0,08 0,11 0,11



§ 1 4 .’ Вертикальные двухцилиндровые оориневые наоооы типа Б , ГМ, ПНП, к, Е

I Марна наоооа

!* 6 Б , ПНП- I  46А j4€E !пнп-
пнп- зм ПНП-2 1 [-2 5 0
4бгм |ПНП-15| 

1 !

I
■пнп-з 1
!

1
!

Наименование операции и оодержание 
работы

Норны времени на единицу объе
ма работы, чал.'-ч

I

1 
1 

I см;
1 

i 
1 

1 
1 

1 
t 

1 
-U

. 1 —П Г * 4

1 00

4 . I 4 . I .  Разборка

4 . 1 4 . I . I .  Разборка паровых цилиндров

I .  Отвернуть гайку и онять крыиху парово
го цилиндра крышка 2 0 ,5 0 0 ,3 2 0,36 0,60 0 ,9 1

2 .  Вывернуть из ооадинительной муфты вток 
парового пориня и вынуть порневь оо 
штоком из цилиндра, промыть, проте
р еть , проверить годнооть

иток 0  

нем
порш-

2 0 ,2 1 0 ,2 1 0 ,2 8 0 ,3 4 0 ,4 5

3 .  Разобрать сальник: открепить нажимную 
втулку и вынуть сальниковую набивку сальник 2 0 ,2 0 0 ,2 0 0 ,2 2 0 ,2 2 0 ,2 4

4 .  Отвернуть гайки и снять сальниковую 
коробку парового цилиндра коробка 2 0 ,2 7 0 ,1 0 0 ,1 2 0 ,5 9 0 ,6 3

5 .  Отсоединить блок паровых цилиндров от 
трубопровода приема и выхода пара, 
средника, фундаменте и снять блок блок 2 0 ,3 5 0 ,4 0 0 ,5 2 0 ,5 8 0 ,9 3



г— ---.-ГГту-г-у-Г_Г1 7ту
4 . 1 4 . I . 2 . Разборка золотниковой коробки

6 . Отвернуть гайки и снять крышку золотнико- 
вой коробки крышка 2 0 ,19 0 ,1 0 0 ,15 0 ,25 0 ,28

7 .  Отсоединить золотниковый шток от золотни
ковой тяги и вынуть с золотником из ко
робки шток 2 0 ,17 0 ,18 0 ,22 0,27 0 ,32

8 . Открепить и снять грундбуксу у коробки грундбукса 2 0 ,1 3 0 ,15 0 ,19 0,21 0 ,24
9 .  Р азоб рать  сальник: открепить нажимную 

втулку и вынуть сальниковую набивку сальник 2 0 ,1 0 0,12 0,12 0 ,13 0,17

4 . I 4 . I . 3 .  Разборка механизма золотникового 
движения

10, Р азоб рать  механизм золотникового движения, 
сн ять  поводки и тяги (рычаги и вилки) комплект 2 0 ,32 0,31 0,34 0,38 0 ,44

I I .  Снять кронштейн золотникового движения кронштейн 2 0 ,37 0 ,36 0 ,44 0,44 0 ,49

4 .1 4 * 1 .4 .  Разборка клапанной коробки

12. Отвернуть гайки , сн ять  крышку клапанной 
коробки крышка 2 0 ,92 0,13 0 ,16 1 ,1 3 1 ,29

13 . Отвернуть болты, вынуть пружину и клапан, 
промыть, прочистить клапан, проверить 
годность клапан 2 0,21 0,06 0 ,06 0,27 0,27



1 4 . Выпреооовать (вы вер н у ть) гн езд о  клапана ГН88Д0 (о е д *
(о ед л о клапана) ло) 3

4 . 1 4 . 1 . 5 .  Разборка ги дравли чески х цилиндров

1 5 . Отвернуть гайки и о в я т ь  крышку ги дравли -
чеокого цилиндра крышка 2

1 6 . Разъединить вто к  о муфтой, вынуть порвень
(плунжер) оо втоком из цилиндра, очистить вток о пор-
от грязи  и провери ть годн ооть пнем 2

1 7 . Отвернуть болты и о н ять  сальниковую к о *
робку коробка 2

1 8 . Р азобр ать сал ь н и к : откр еп и ть нажимную в т у л 
ку и вынуть сальниковую  коробку сэльник 2

1 9 . Открепить и отсоеди н и ть блок гидравличес
ких цилиндров оо отойками, сн я ть  их
с фундамента блок 2

4 . 1 4 . 2 .  Ремонт

4 . 1 4 . 2 . 1 .  Ремонт паровых цилиндров

2 0 . Отвернуть га й к у , сн я т ь  поршень со  штока поршень 2

2 1 . Притереть м еста посадки поршня и штока
взаимно комплект 3

IZIilllllilllllilllllzIIIIIi!

0 ,3 2 0 ,3 6 0 ,4 0 0 ,4 3 0 ,4 5

0 ,2 4 0 ,3 2 0 ,4 3 0 ,5 8 0 ,9 7

0 ,2 0 0 ,2 0 0 ,2 4 0 ,2 6 0 ,3 0

0 ,2 8 0 ,1 0 0 ,1 2 0 ,3 0 0 ,3 1

0 ,1 8 0 ,2 2 0 ,2 2 0 ,2 0 0 ,4 0

0 ,5 0 0 ,6 6 0 ,8 2 1 ,0 1 1 ,4 3

0 ,0 9 0 ,1 1 0 ,1 5 0 ,1 8 0 ,2 5

0 ,2 1 0 ,3 4 0 ,3 2 0 ,4 6 0 ,7 3



_______________________________I — ........................... ......................

2 2 . В стави ть  шток в поршень, закреп ить гай
кой, заш плинтовать

23* Снять продувочные краники и спускные 
трубки, р а зо б р а т ь , промыть, п ротереть, 
соб рать  и п остави ть  на м есто

1 4 .2 ,2 .  Ремонт золотниковой коробки

24* Отвернуть гай ки , снять золотник со штока, 
подогнать новый, н адеть золотник на шток 
и закреп и ть

2 5 . Пришабрить по плите золотник
2 6 . Пришабрить по золотнику зеркало золотни

ковой коробки

4 .1 4 .2 .3 .  Ремонт механизма золотникового 
движения

27 . Опилить по кольцу выработку поводковой 
вилки и зам енить палец

2 8 . Вы прессовать старую  и зап р е ссо в ать  новую 
втулку кронштейна механизма золотниково
го движения

2 9 . Снять фаску под сварку  у поводковой вилки
30 . Опилить поводковую вилку после сварки

ТТ т Т"Г1 Т“Т"г Т -ГТ ‘
шток 2 0 ,09 0 ,1 5 0 ,15 0 ,21 0,27

комплект 3 0 ,24 0 ,2 4 0 ,24 0 ,2 4 0,24

золотник 3 0 ,21  0 ,22  0 ,27  0 ,31  0 ,36
золотник 3 1 ,4 6  -

коробка 3 1 ,72  -

поводковая
вилка 2 0 ,32 0 ,32 0 ,36 0 ,36 0,41

втулка 3 0 ,45 0 ,45 0 ,45 0 ,4 5 0 ,45
вилка 2 0 ,35 0 ,3 5 0 ,35 0 ,3 5 0 ,35
вилка 2 0 ,27 0 ,27 0 ,27 0 ,27 0,27



______________________________l ___________________________

3 1 . Р азм ети ть и прооверлн ть поводковую вилку 

двумя овврламя (б  и 1 8  мм)
3 2 .  Опилить о в р ь гу  валика кронштейна м ехан и э- 

ма золотн и кового  движения пооле оваркя
3 3 .  П росверли ть отвор оти в в  оер ьго  валика 

кронштейна механизма волотн и кового дви

жения
3 4 .  П рогн ать р е зь б у  муфты механизма золотни

к о во го  движения

4 . 1 4 . 2 . 4 *  Ремонт клепанной коробки

3 5 .  Р а свар о ви ть  гн е зд а  о е д ел  конусных кла
панов

3 6 .  П ритереть взаим но клапан  и гн езд о  после 
раошарошки

4 . '1 4 .2 . ‘5 .  Ремонт ги д р авли ч ески х  цилиндров

3 7 .  О твернуть га й к у , сн я т ь  поршень оо штока
3 8 .  П ритереть посадочные ч а сти  штока и поршня
3 9 .  Н адеть поршень на шток, закр еп и ть гайкой 

и 3 8 ш плинтовать
4 0 .  И зготови ть прокладки , манжеты из резины

вилка

с е р ь г а

о е р ь га

муфта

комплект

ком плект

поршень
ком плект

поршень
ком плект

2  0 ,3 4

г о,1з

2 0,12

2  0 ,1 5

1 0 ,9 9

3 0 ,8 2

2 0 ,0 9
3 0,20

2 0,11 
2 0 ,9 1

0 ,3 4  0 ,3 4  

О ,13 0 ,1 3

0,12 0,12 

0 ,1 5  0 ,1 5

0 ,5 5  0 ,5 6  

0 ,4 1  0 ,4 6

0 ,1 1  0 ,1 5  
0 ,3 4  0 ,3 6

0 ,1 5  0 ,1 5  
0 ,8 5  0 ,8 5

т р Т

0 ,3 4  0 ,3 4  

0 ,1 3  0 ,1 3

0 ,1 3  0 ,1 2  

0 ,1 5  0 ,1 5

0 ,7 6  0 ,6 9  

0 ,5 9  0 ,6 4

0 ,1 9  0 ,2 2  
0 ,4 6  0 ,2 5

0 ,2 2  0 ,2 8  
0 ,8 5  0 ,9 0

VO
сл



I т 2
4 1 . Вы прессовать старую и зап р ессо вать  новую 

гильзу гидравлического цилиндра
4 2 . С остави ть дефектную ведомость 

Промыть и прочистить детали
4 3 . Промыть и зач и сти ть  цилиндр

ги л ь за

н а с о с

ком п лект
цилиндр

4 .1 4 .3 .  Сборке

4 .1 4 .3 .1 .  Сборка шаровых цилиндров

44 . У становить на фундаментные болты блок ци* 
линдров, присоединить к трубопроводам
приема и выхода пара к среднику, выверить блок ци, 
установку блока и закрепить ров

4 5 . У становить сальниковую коробку и закрепить коробка
46 . В стави ть в цилиндр шток с поршнем, ввер 

нуть шток в муфту или кулачок и закре
пить шток

47 . Собрать сальник: нвбить сальниковую на
бивку и устан ови ть нажимную втулку сальник

48 . У становить крышку паровых цилиндров с про
кладкой и закреп и ть крышка

4 .1 4 .3 .2 .  Сборке золотниковой коробки

49. Установить сальниковую коробку с проклад* 
кой и закрепить коробка

8т 3
T v r _ _ _ T - -

Г 7 Г

3 1 ,5 1  1 ,7 0  1 ,78 1 ,79
4 0 ,32  - 1 ,7 0
2 0 ,85  - 1 ,3 4
2 0,12 - 0 ,1 0

2 ,0 6
1 ,5 0
2 ,0 3
0 ,15

3 0 ,5 0  0,62
3 0 ,3 0  0 ,13

3 0 ,37 0 ,36

• 3 0 ,19  0,27

3 0 ,73  0 ,28

3 0 ,55  0,22

0 ,75 0 ,8 0 1 ,0 8
0 ,15 0,43 0 ,46

0 ,46 0 ,48 0,53

0,27 0 ,24 0 ,25

0 ,36 0 ,84 0,73

0 ,24 0 ,78 0 ,86
КО<1



................. ...... i ___________ I_-L_i x :i:x:i:x:их:l t :IX"
50# ВОТвВИТЬ В коробку ШТОК О ВОЛОТНКК0И| с о *  

единить о золотниковыми тягам и ж о г р е г у *  
д а р о в а т ь  парораспределени е ИОК 4 0 ,2 7 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,2 6 0 ,2 9

5 1 .  У отанови ть крышку золотн и ковой  коробки 
о прокладкой и закр еп и ть крышке 3 0 , 3 0 0 ,1 5 0 ,1 9 0 ,2 9 0 ,3 2

5 2 .  С одр ать сал ь н и к : набить сальниковую  на
бивку и у ст а н о ви т ь  нажимную втулку сальн и к 3 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 6 0 ,1 8

4 . 1 4 . 5 . 3 .  Сборка механизма золотн и кового 
движения

5 3 .  У стан ови ть на м есто  кронштейн механизма 
б о л о т н и к о в ого  движения кронштейн 3 0 ,4 6 0 ,1 9 0 ,2 6 0 ,3 8 0 ,4 0

5 4 .  С обр ать механизм зол отн и ко вого  движения, 
соеди н и ть поводки и рычаги комплект 3 0 , 5 0 0 ,5 9 0 ,5 9 0 ,5 6 0 ,5 7

4 . 1 4 . 3  Д .  Сборка клапвнной коробки

5 5 . З а п р е с с о в а т ь  (в в е р н у т ь )  се д л о  клапвна 
в  клапанную коробку

сед ло  к л а 
пана 3 0 ,2 0 0 ,1 0 0 ,1 2 0 ,1 9 0 ,2 4

5 6 .  У стан ови ть клапан о пружиной, закр епи ть 
болтом к с е д л у , о тр егу л и р о ва ть клапан 3 0 ,2 9 0 ,0 4 0 ,0 6 0 ,3 0 0 ,3 1

5 7 .  У стан ови ть проклэдку и крышку клапанной 
коробки и зак р еп и т ь крышка 3 0 ,2 3 0 ,0 8 0 ,1 0 0 ,2 6 0 ,2 7

VO
CD



___________________ I .......................................................
4 .1 4 .3 .5 .  Сборка гидравлических цилиндров

58. Установить блок гидравлических цилиндров 
на фундамент и соединить его со стойками 
и закрепить

59 . Уложить прокладку, у стан ови ть  сальниковую 
коробку и закреп и ть
В стави ть в цилиндр шток с поршнем (плун
жером), соединить шток с муфтой, отрегу
лировать и закреп и ть

60 . У становить прокладку, крышку гидравличес
кого цилиндра и закреп и ть

61 . Собрать сальник, набить сальниковую на
бивку и устан ови ть нажимную втулку

62 . Опробовэть насос и с д а ть  в эксплуатацию

4 .1 4 .4 .  Дополнительные работы

63. Снять старые поршневые кольца, очистить 
КЗН8ВКИ , подогнать ПО КЗК8ВКЗМ поршня и 
диаметру парового цилиндра новые кольца, 
припилить зам ки, сн ять  заусенцы и надеть 
кольцо в поршень

: _ _ _ _ _
- т у -

т ' У п г 1 7 I -  -8~

блок 3 0 ,43 0,57 0,71 0,87 1 ,23

коробка 3 0 ,12 0 ,13 0 ,17 0,19 0 ,2 0

шток 4 0,31 0 ,35 0 ,35 0 ,38 0 ,46

крышка 3 0,15 0 ,24 0 ,32 0 ,36 0,15

сальник 3 0,18 0,22 0,27 0 ,22 0,21
Н8СОС 4 0,63 0 ,46 0 ,91 1 ,09 1 ,14

кольца 5 0 ,24 0,27 0 ,34 0 ,41 0,46

v£>4D



т__________________ I________________
6 4 .  С н ять о поршня стары е кольца парового ци

линдра, оч и сти ть  от нагара и вн овь у стан о
в и т ь  их на поршень

6 5 .  С н ять с  золотн и ка отарыа к о л ь ц а , п одогн ать 
новые по канввкви болотника и диаметру ци

линдра, припилить вей ки , сн я т ь  зауовнцы

и н а д е т ь  на золотн и к
6 6 .  С н ять о поршня отарыв кольца золотн и ка, 

очи оти ть о т  н агар а и вн о вь  уотан ови ть их 
на поршень

6 7 .  С н ять отарыа поршневые к о л ь ц а , очистить к а 
навки поршня, п о д о гн а ть  по канавкам поршня 
и диаметру ги д р авл и ч еск о го  цилиндра новые 
кольц а и у о та н о в и ть  их на поршень

6 8 .  С н ять о поршня отарыа кольца гидравличес
к о г о  цилиндра, очи оти ть от нагара и вн овь 
у ст а н о в и т ь  и х  на поршень

кольца г 0 ,0 4 0 ,0 4 0 ,0 9 0 ,0 6 0 ,0 9

кольца 3 0 ,1 8 0 ,1 9 0 ,2 0 0 ,2 2 0 ,2 5

кольца г 0 ,0 4 0 ,0 4 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 8

кольца 3 0 ,2 2 0 ,2 5 0 ,2 7 0 ,3 4 0 ,3 5

кольца 2 0 ,0 5 0 ,0 4 0 ,0 6 0 ,0 6 0 ,0 8

1
0

0.



§ 1 5 . Поршневые насооы типа "Вортингтон"

Наименование операции и содержание работы !
!
j
j

Единица
объема
работы

Г Р аз—Г Парка насооа 
[ряд j "Вортингтон"
jp a -  j ---------------------------------х--------
j боты'|Производительность, иу/ч

j
j
i
i

! 1*22,7 >40-45 115-25 135-60 
35-95 20-35  90-100

i i i i 1 » 5
i
j
i

| Нормы времени на единицу 
, {объема работы, ч ел .-ч

i  r 2 Ч  г ;  Г 5 Г 6 т 7

4 ,1 5 .1 .  Разборка

4 . I 5 . I . I .  Разборка паровых цилиндров 

I .  Отвернуть гайки и снять крышку парового
цилиндра крышка 2 0,32 0 ,5 0 0 ,4 8 0 ,6 ?

2 . Вывернуть из соединительной муфты шток 
парового поршня и вынуть поршень со што
ком из цилиндре, промыть, протереть, 
проверить годность шток с поршнем 2 0,15 0 ,26 0 ,18 0 ,43

3 . Отвернуть гайки и снять сальниковую ко
робку парового цилиндра коробка 2 0 ,16 0,19 0 ,19 0 ,28

4 . Р азоб рать  сальник : открепить нажимную 
втулку и вынуть сальниковую набивку сальник 2 0,17 0 ,17 0 ,2 0 0 ,21



__________ ________ i ------------
5 .  Отвернуть гайки фундаментных б олтов, 

отсоединить блок паровых цилиндров 
от трубопровода приема и выходе пара
от орадника и онять блок о фундамента 

4 . I 5 . I . 2 .  Разборка золотниковой коробки 

6 .  Отвернуть гайки и онять крышку зол от

блок цилиндров г 0 ,5 5

никовой коробки
7 .  Отсоединить волотниковый шток от зо 

лотниковой тяги и вынуть шток о золот

крышка г 0 ,3 0 0 ,3 2 0 ,4 5 0 ,4 0

ником И8 коробки
8 .  Р азо б р ать  сэл ьн и к : открепить нажимную

шток г 0 ,3 7 0 ,3 9 0 ,5 6 0 ,5 9

втулку и вынуть сальниковую набивку сальник

4 . 1 5 , 1 . 3 .  Разборка механизма золотн и кового 
движения

9 .  Р азо б р ать  механизм золотникового д ви -

г 0 ,1 0 0 ,1 3 0 ,1 2 0 ,2 7

женин, сн ять  поводки и тяги  
1 0 . Снять кронштейн механизма золотниково

механизм г 0 ,1 6 0 ,3 2 0 ,1 7 0 ,5 2

го  движения

4 . 1 5 . 1 . 4 .  Разборка клапанной коробки 
I I .  Отвернуть гайки и сн ять  крышку клапан

кронштейн 2 0 ,0 9 0 ,1 0 0 ,1 3 0 ,1 5

ной коробки крышка а 0 ,3 8 0 ,4 4 0 ,5 6 0 ,6 6 го
т



__________  I ______  1 2 . - т у
- г у ~1..

7

12 . Снять пружину и клапан, проиыть и зачи с
ти ть клапан и гнездо клапан 2 0 ,06 0,06 0,07 0,22

4,.1 5 .1 .5 .  Разборка гидравлических цилиндров

13. Отвернуть гайки и сн ять крышку гидравли
ческого  цилиндра крышка 2 0 ,2 0 0,35 0 ,2 0 0 ,67

14 . Разъединить шток с муфтой, вынуть сор- 
швнь со штоком из цилиндра, очистить от 
грязи  и проверить годность шток 2 0 ,21 0,29 0 ,3 0 0 ,35

15. Р азоб р ать  сальник : открепить нажимную 
втулку и вынуть сальниковую набивку сальник 2 0 ,19 0,21 0,22 0 ,31

16 . Отвернуть болты и снять сальниковую ко
робку коробке 2 0 ,1 3 0,49 0 ,22 0 ,74

4 .1 5 .2 .  Ремонт

4 • 1 5 .2 .2 .  Ремонт паровых цилиндров

17. Отвернуть гайки, снять поршень со штока поршень 2 0 ,06 0,13 0 ,07 0 ,19
18 . Притереть места поездки поршня и штока комплект 3 0 ,62 0,71 0 ,92 1 ,0 8
19. В стави ть шток в поршень, закрепить гай - 

кой и заш плинтовать поршень 2 0 ,08 0,19 0 ,1 0 0 ,24

2 0 . Зачистить шток шкуркой шток 2 0 ,0 8 0 ,08 0 ,0 8 0 ,0 8

2 1 . Промыть и зачи сти ть шкуркой цилиндры цилиндры 2 0 ,12 0,12 0 ,16 0 ,2 4 ю
з



г________________ I______________
2 2 .  Снять продувочные краники и опуокные 

трубки, р авоб р ать , проныть и притереть 
пробка кранике, ообрать и устан ови ть 
на меото

4 Л 5 . 2 . 3 .  Ремонт золотниковой коробки

2 3 .  Пришабрить по плите голотник

2 4 .  Пришабрить по золотнику зеркало золотни

ковой коробки
2 3 .  Проныть и вачиотить шкуркой оток

4 , 1 5 . 2 . 4 .  Ремонт механизма золотникового 
движения

2 6 .  Опилить по кольцу выработку поводковой 
вилки и зам енить палец

2 7 .  С нять феоку под оварку у поводковой 
вилки

2 8 .  Опилить поводковую вилку пооле сварки
2 9 .  Р азм ети ть и просверлить поводковую вилку 

двумя сверлами (6  и 18  мм)
3 0 .  Опилить се р ь г у  валика кронштейна механиз

ма золотникового движения

комплект 3 0 ,1 2 0 ,1 6 0 ,0 8 0 ,0 8

золотник 3 0 ,6 5 0 ,7 3 0 ,8 0 1 ,1 3

коробка 3 0 ,7 2 0 ,7 3 0 ,9 4 0 ,8 8
шток 2 - ь 0 ,0 8 -

вилка 2 0 ,2 7 0 ,2 7 0 ,1 5 0 ,1 8

вилка 2 0 ,3 9 0 ,3 5 0 ,3 5 0 ,3 5
вилка 2 0 ,2 7 0 ,2 7 0 ,2 7 0 ,2 7

вилка 2 0 ,3 4 0 ,3 4 0 ,3 4 0 ,3 4

сер ь га 2 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 5

40
1
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3 1 . П росверлить отверстие в сер ьге  валика 
кронштейна механизма золотникового 
движения отверстие 2 0 ,12 0,12 0,12 0,12

3 2 . П рогнать резьбу  муфты механизме золот
никового движения муфта 2 0 ,1 5 0 ,15 0,15 0 ,15

4,

3 3 .

,1 5 * 2 .5 .  Ремонт клапанной коробки

Расшарошить гнездо клапанного седла 
конусного клапана гнездо клапана 2 0 ,1 8 0 ,18 0 ,15 0,15

3 4 . П ритереть клапан и гн ездо клапана клапан и гнездо 3 0 ,5 8 0 ,65 0,78 0,91

4,

3 5 .

.1 5 .2 .6 .  Ремонт гидравлических 
цилиндров

Распшлинтов8ть, отвернуть гай к у ,сн ять  
поршень со штока поршень 2 0 ,0 8 0 ,15 0 ,16 0 ,22

3 6 . П ритереть места посадки поршня и штока комплект 3 0 ,1 5 0 ,22 0,09 0,15
3 7 . У становить поршень на шток шток 2 0 ,17 0,21 0,25 0 ,3 0

3 8 . Зачистить шток шкуркой шток 2 0 ,0 8 0 ,08 0 ,08 0,08

39 . Промыть и зачи стить гильзы гидравли
ческого цилиндра гильзы 2 0 ,24 0 ,24 0,08 0,12

40 . Вьш рессовать старую и зап р ессо вать  но
вую гильзу гидравлического цилиндра гильза 3 1 ,2 1 1 ,3 0 1 ,05 1,62

105



4 1 * Равиетить и вырубить манжету не ровины

4 . 1 5 . 3 .  Сборка

4 .1 5 . 3 . 1 .  Сборка паровых цилиндров

4 2 . У стан овить на фундаментные болты блок п а * 
ровых цилиндров, присоединить к трубопро
водам приема и выхода пара к ореднику, 
вы верить уотановку блока цилиндров и з а 
крепить

4 3 *  У стан овить в  цилиндр иток о поршнем, 
ввер н у ть  шток в  муфту, отрегули ровать 
парораспределение и 88крепить

4 4 .  У стан овить крышку блока парового цилинд
ра с прокладкой и закрепи ть

4 5 . У стан овить оальниковую коробку и з а 
крепить

4 6 .  С обрвть сал ьн и к : набить сальниковую на

би вку, у отэн ови ть нажимную втулку и отр е
гули р овать

4 . 1 5 . 3 . 2 .  Сборка золотниковой коробки

4 7 .  У стан овить в  коробку иток с золотником, 
соединить с золотниковыми тягами и отре
гу л и р овать  парораспределение

манжета г 0 ,6 6 0 ,6 6 0 ,6 6 0 ,6 6

блок 3 0 ,5 5 0 ,5 5

шток 3 0 ,2 2 0 ,5 6 0 ,4 3 0 ,6 8

крышка 3 0 ,5 6 0 ,6 9 0 ,8 6 1 ,1 2

коробка 3 0 ,2 6 0 ,2 9 0 ,3 9 0 ,4 3

сальник 3 0 ,2 5 0 ,2 5 0 ,2 6 0 ,3 0

золотник 4 0 ,4 1 0 ,4 6 0 ,7 5 0 ,6 6

1
0

6
.



I т 2
4 8 .  У с т а н о в и т ь  крышку з о л о т н и к о в о й  к о р о б к и
4 9 .  С о б р а т ь  с а л ь н и к :  н а б и т ь  са льник ов ую  на

б и в к у  и у с т а н о в и т ь  нажимную в т у л к у  и о т 
р е г у л и р о в а т ь

4 Я 5 . 3 Л . '  С б о р к а  механизма з о л о т н и к о в о г о  
движения

5 0 .  У с т а н о в и т ь  крон штейн механизма з о л о т н и к о 
в о г о  д виж ен ия, з а к р е п и т ь

5 1 .  С о б р а т ь  механизм з о л о т н и к о в о г о  дв иж ения ,  
с о е д и н и т ь  пово дки  и рыч аги

4 . 1 5 . 3 . 4 .  Сбо рк а  к л а п а н н о й  к о р о б к и

5 2 .  У с т а н о в и т ь  к л э п а н  и з а к р е п и т ь  бо лт ом  
к  с е д л у ,  о т р е г у л и р о в а т ь

5 3 .  У с т а н о в и т ь  крышку к л апа нной к о р о б к и  
с про к л а д к о й  и з а к р е п и т ь

4 . 1 5 . 3 . 5 .  Сборка г и д р а в л и ч е с к и х  цили ндр ов

5 4 .  У с т а н о в и т ь  са льник ов ую  к о р о б к у  с п р о 
к ла дкой  и з а к р е п и т ь

крышка

с а л ь н и к

к рон штейн

к ом п л е кт

к л а п а н

крышка

к о р о б к а

т у Т Т Т Г Т 7 Н 7

3 0 , 4 5 0 , 4 9 0 , 4 7 0 , 5 6

3 0 , 1 2 0 , 2 5 0 , 2 2 0 , 3 6

3 0 , 1 1 0 , 1 2 0 , 1 8 0 , 2 0

3 0 , 2 0 0 , 3 8 0 , 3 0 0 , 4 5

3 0 , 0 8 0 , 0 9 0 , 1 5 0 , 1 7

3 0 , 6 3 0 , 8 4 0 , 9 3 1 , 2 3

3 0 , 2 0 0 , 6 7 0 , 3 6 0 , 9 0

3



т_______________ I_______________
5 5 . Установить в  цилиндр вток о поршнем, о о - 

единить вток о муфтой, отрегулировать к  
8вкрепить

5 6 . Собрать оаяьник: набить оальниковую на» 
бивху, уотвновить нажимную втулку и отре
гулировать

5 7 . Уотановить крышку гидравлического цилинд
ра о прокладкой и аакрепить

5 8 . Опробовать неооо и одеть  в  эксплуатацию

4 . 1 5 . 4 .  Дополнительные работы

5 9 . Ра8ьединить фланцы
6 0 . Снять золотник оо итока
6 1 . Промыть, протереть детали
6 2 . Разбраковать детали
6 3 . Уотановить и закрепить золотник на шток
6 4 . Соединить фланцы
6 5 . Снять отарыа поршневые кольца, очистить 

канавки поршня, подогнать по канавкам 
поршня и диаметру парового цилиндра но
вые кольца, припилить замки и установить 
на поршень

illlllllllllllllL-IIIIillZIIZillllllz!

шток 4 0 ,3 0 0 ,3 9 0 ,3 9 0 ,4 8

оальшис 3 0 ,2 7 0 ,3 0 0 ,3 4 0 ,3 8

крышка 3 0 ,2 4 0 ,4 7 0 ,3 0 0 ,9 1
на ооо 4 0 ,8 1 0 ,9 2 0 ,9 2 0 ,97

фланцы 2 0 ,3 9 0 ,6 2 0 ,5 0 0 ,9 3
ЗОЛОТН И К г 0 ,0 7 0 ,1 3 0 ,1 0 0 ,0 9
комплект 2 0 ,4 8 0 ,5 6 0 ,9 6 1 ,1 2
комплект 4 0 ,5 0 0 ,6 7 1 ,0 1 X ,2 3
ЗОЛОТНИК 3 0 ,1 1 0 ,2 0 0 ,1 6 0 ,2 9
фланцы 3 0 ,6 7 0 ,8 1 1 ,2 3 1 ,4 6

кольца 3 0 ,8 2 0 ,9 1 0 ,9 2 0 ,9 1

1
0

8
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6 6 .  С н я ть  стар ы е поршневые к ол ьц а  п ар о во го  

ци лин дра, о ч и ст и т ь  от  н агар а  и в н о в ь  

у с т а н о в и т ь  и х на поршень

6 7 .  С н я ть ст а р ы е  поршневые к о л ь ц а , о ч и ст и т ь  

к ан авк и  поршня, п о д о г н а т ь  по кан авкам  

поршня и ди ам етру ги д р а в л и ч е с к о г о  ци

линдра новы е к о л ь ц а , припилить замки

и у с т а н о в и т ь  кольц а на поршень

6 8 .  С н ять стар ы е поршневые кольц а ги др авли 
ч е с к о г о  цилиндра, о ч и ст и т ь  о т  н агар е

и в н о в ь  у с т а н о в и т ь  их на поршень

кольца 2 0 ,1 2 0 ,1 6 0 ,1 5 0 ,1 6

кольца 3 0 ,8 2 0 ,9 1 0 ,8 2 0 ,9 1

кольца 2 0 ,1 2 0 ,1 6 0 ,1 2 0 ,1 6

6
0

1



§ 16* Поршневые вакуумные наоооы типа ВНП

Наименование операции и оодержание работы
\ Единица 
| объема 
{ работы

fp a e -
РЯД
Ва“{соты

!
1
1 —

[ Парка ааоооа

{ВНП-2, ВНП-3
1
1
1А _______

[Нормы времени на 
{единицу объема 
{работы , ч е л .-ч

______________________I_________________________ ' 2 1 . 2 . .
4 , 1 6 . 1 .  Демонтаж

I. Снять ограждение о ременной деродэчи и ремни ограждение 2 0 ,0 0

2 . Разъединить фланцы на линиях всасываю щ его и н а гн е* 
тател ьн ого  трубопроводов фланцы 3 0 ,2 6

3 . Отсоединить маолопроводные трубки ( 6  и г . ) комплект 2 0 ,1 3
4 . Отсоединить и сн я ть  отаниву от фундаментной рамы станина 2 0 ,2 6
5 . Отсоединить и сн ять  алектр одви гатель алвктродвипа<

тел ь 2 0 ,3 5

4 . 1 6 . 2 .  Разборка

6 . Отсоединить и сн я ть  крышки к а р тер а , цилиндра 
и эксцентрика комплект 2 0 ,4 4

7 . Отвернуть контргайку, крепящую поршень н асоса 
и вынуть поршень поршень 2 0 ,1 3

о



------------------------------------------------------- i ____________________________________

8 .  О тсоеди н и ть и с н я т ь  боковые крышки к о р п у са  кр ей ц 
копфа

9 .  В ы вер н уть шток поршня и з крейцкопфа

1 0 .  С п р е с с о в а т ь  маховик с  к о л е н ч а т о го  в а л а

1 1 .  О тсоеди н и ть и с н я т ь  боковые крышки подшипников к о 

л е н ч а т о го  ва л а
1 2 .  С н ять ы вслоотбой н ое кольцо подшипника, к о л е н ч а т о г о  

в а л а ,  о т со ед и н и т ь  и с н я т ь  крышки к о р п у со в  подшипни

к о в  к о л е н ч а т о го  вала
1 3 .  О тсоеди н и ть гр у н д б у к су , вы нуть сал ьн и к  и фонарь.

1 4 .  О тсоеди н и ть и вы бить палец крейцкопф а, о т со е д и н и т ь  

и с н я т ь  рычаг передачи движения эк сц ен тр и к а  к  л уб

р и к ато р у , шток эксц ен тр и ка и шток зол отн и ка

1 5 .  О тсоеди н и ть и с н я т ь  лубрикатор и кронш тейн лубри
к ат о р е

1 6 .  О тсоеди н и ть и с н я т ь  трубки охлаж дения рубашки на

с о с а

1 7 .  О тсоеди н и ть и с н я т ь  маслопроводы о т  ы а с л о н а с о с о в , 

о т к р еп и ть  муфту передачи движения ы а сл о н а со са  и 

с н я т ь  ы а сл о н асо с
1 8 .  Р азъ ед и н и ть  и вы нуть шатун н а со са

1 9 .  О ткрепить и с н я т ь  эксц ен три к с  помощью съ е м н и к а , 

с н я т ь  кожух э к сц е н т р и к а , р а з о б р а т ь  э к сц е н т р и к
2 0 .  О тсоеди н и ть и с н я т ь  с е т к у  маслоф ильтра

крышки 2 0 ,1 1
шток 2 0 ,1 1

ы аховик 2 0 , 4 0

крышки 2 0 , 1 0

ком плект 2 0 ,1 1

сальн и к 2 0 ,1 9

ком плект 3 0 ,1 6

лубри катор 2 0 ,1 3

трубка 2 0 ,3 2

ы асл он асос 2 0 ,2 2

шатун 2 0 ,2 0

эксц ен тр и к 3 0 ,1 7

с е т к а 2 0 ,0 6



____________________ I____________________
2 1 .  Вынуть иг кар тер а коленчатый в а л  краном
2 2 .  О тооедикить и снять крышку аол о тн и к а, п лаоти н ча- 

туп пружину И вынуть 80Л0ТНХК
2 3 .  О ткрепить переднюю крышку цилиндра, о н я ть  цилиндр 

и о п р ео о о в а ть  передшоп крышку цилиндра
2 4 .  Вы вернуть шпильки о передней крышки цилиндре вы * 

б и ть вту л к у  передней крышки
2 5 .  С п р ео оовать  коренные подшипники о к о л ен ч ато го  вел а
2 6 .  Выбить направлявшую вту л к у  штока и з  отанины

4 . 1 6 . 3 .  Ремонт

2 7 .  Счистить уплотнения от отар ой  пр окладки : цилиндры, 
крышки цилиндра, фланцевые соеди нен и я и другие 
детали

2 8 .  Промыть, пропарить, п р о те р е т ь  в с е  детали  наоооа
2 9 .  С о ст а в и т ь  дефектную ве д о м о ст ь
3 0 .  З а ч и ст и ть  и пришабрить м аслоотраж ательны е кольца
3 1 .  З а ч и ст и ть  и отшлифовать золотн и к
3 2 .  Набить сальн и к для уплотнения кронштейна оо штоком

8ОЛОТНИК0
3 3 .  Набить сальн и к для уплотнения крышки цилиндра 

с о  штоком поршня

3 4 .  З ач и сти ть  поставленный баббит в  подшипнике ввтуна 
и пришабрить по шейке ва л а

..............‘ г  . Г У  Г " .... 4

коленчатый вал 2 0 ,04

золотник 3 0,11

комплект 3 0,32

комплект 2 0 ,6 5
подшипники 3 0 ,13
втулка 2 0 ,24

комплект 2 0 ,4 3
комплект 2 0 ,1 4
на ооо 4 0 ,2 2
кольца 3 0 ,2 5
80ЛОТНИК 3 0 ,1 5

сальник 2 0 ,1 2

сальник 2 0 ,1 7

подшипник 4 0 ,6 6
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3 5 .  С к а за т ь  солидолом прокладки передней и задней крышек 
цилиндра

3 6 .  Р а зо б р а т ь  лу б р и като р , промыть д е та л и , проверить их 
го д н о ст ь

3 7 .  Ремонт л у б р и к ато р а : п р и тер еть  плунжеры, р а зв а л ь ц е в а т ь  

тр убки , п о д о гн ать  ва л и к , подшипники скольж ения, нип
пеля и с о б р а т ь

4 . 1 6 . 4 .  Сборка

3 8 .  З а п р е с с о в а т ь  направляющую вту л ку  штока в станину
3 9 .  Н ап р ессовать  подшипники на коленчатый в е л  с подогре

вом в  м асле
4 0 .  В п р е о со в а ть  вт у л к у  в переднюю крышку цилиндра, в в е р 

нуть шпильки в  корпус цилиндра
4 1 .  Н ап р ессовать  переднюю крышку цилиндра, у стан ови ть 

цилиндр и за к р еп и ть

4 2 .  В с т а в и т ь  зо л о т н и к , пружину, у стан о ви ть  крышку зо л о т 
ника и зак р еп и ть

4 3 .  У стан ови ть в  к ар тер  коленчатый вал
4 4 .  У стан ови ть и за к р е п и т ь  с е т к у  маслофильтра
4 5 .  С обрать эк сц ен тр и к , у ст а н о в и т ь  кожух эксцентрика 

и закр еп и ть
4 6 .  В с т а в и т ь  и соед и н и ть шатун н всо са  с  коленчатым валом

прокладки

лубрикатор

лубрикатор

втулка

подшипники

шпильки

комплект

золотник

Б8Л
сетк а

эксцентрик
шатун

2 0 ,0 7

3 0 ,3 0

3 1 ,6 7

3 0 ,3 2

3 0 ,3 1

3 0 ,0 4

4 0 ,4 0

3 0 ,1 3

*  о,
3 о ,

3 0 ,1 8
4 0 ,1 2

3
 В
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4 7 .  У отановить ы аолонаоос, закр еп и ть  муфт; передачи движ а* 
ния ы аолокаоооа, ооадинить «водопроводы МВ0Л0Н80ОО 3 0 ,2 1

4 8 .  У стан ови ть и ооадинить трубки охлаждения рубашки н а *  
ооо а трубки 3 0 ,4 0

4 9 .  У отан ови ть кронштейн лубр и катор а, лубрикатор и эа к р е »  
пить лубрикатор 3 0 ,1 6

5 0 .  У отанови ть шток золотн и ка, вток  эк сц ен тр и к а , рычаг 
передачи движения эксцентрика к лубр и катор у, в о т а в и т ь  
палец крейцкопфе и закр еп и ть комплект 4 0 ,2 2

5 1 .  В о т а ви т ь  фонарь, набить овл ьн и к , соеди н и ть грундбукоу комплект 3 0 ,2 4
5 2 .  У стан ови ть и закр еп и ть крышки подшипников к о л е н ч а т о го  

в а л а , у отан ови ть ы аолоотраж ательное кольцо не к о л е н *  
чатый в а л крышки 3 0 ,1 1

5 3 .  У стан ови ть и закр епи ть боковые крышки к о л е н ч а т о го  в э л а хрышки 3 0 ,1 1

5 4 .  Н алр еосовать маховик не коленчатый в а л маховик 3 0 ,3 6
5 5 .  В вер н у ть  иток поршня в крейцкопф и закр еп и ть вток 3 0 ,1 3
5 6 .  У отанови ть и закр епи ть боковые крышки корпуоа крейц

копфе крышки 3 0 ,1 1

5 7 .  В ве ст и  поршень в  цилиндр и зак р еп и ть  кон тр гай кой , 
отр егу л и р о ввть  х од  поршня комплект 4 0 ,3 9

5 8 .  У стан ови ть и закр еп и ть крышки цилиндре, эк оц ен тр и ка, 
к а р т е р а , золотника крышки 3 0 ,3 7

4 . 1 6 . 5 .  Контаж
5 9 .  У ст а н о в и т ь  станину не фундаментную раму и зак р еп и т ь Ошанина 2 0 ,3 5

1
1

4
-
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6 0 . У становить и закр епи ть эл ек тр од ви гатель
6 1 . Подсоединить маслопроводные трубки
6 2 . Соединить фланцы на линиях всасывающего и нагнета' 

тельн ого трубопровода
6 3 . Надеть ремни, устан ови ть и закр епи ть ограждение 

ременной передачи
6 4 . Опробовать нэсоо и одеть в эксплуатацию

------------- -  т — т
4

электродвигатель 3 0 ,7 2
комплект 3 0 ,1 3

фланцы 3 0 ,5 9

ограждение 2 0 ,1 1
наоос 5 0 ,6 9
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§ I ? .  Приводные дозировочные наоооы о регулируемой подачей типа Ш ,  РПНГ,
РПНБ, НП, НС, РПНК

Наименование операции и оодержэвие 
работы

Единица
объема
работы

Раз
ряд

Ноты

_________ Мерка ваоооа

Одинарные!Сдвоенны*

Ш Н-1-30 РПН-2х500: ИШ-2х100| 
РЯНГ-1-30 РПН-2х50: НС-3.75x2} 

НС-70П00; НП-1} 
РПН-2-6.5} НП<*2; 
РПН-2-30: НП-3}
НП-4; РПЙБ-Е-Ю 

.ИНК-2 -1 0 ;  НП-б; 
[НП*8; РПНч2-Ю

[Норны времени на единицу объе
мна работы, чел.-ч

4 .1 7 .I .  Демонтаж

I . Отвернуть болты, снять кожух полумуфты
и разъединить лолумуфту кожух 3 0,34 0,34

2. Разъединить фланцы фланцы 3 0,25 0,25
3. Отсоединить и снять электродвигатель электро

двигатель 2 0,56 0,56
4. Отсоединить и снять корпус редуктора корпус 2 0,19 0,19
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4 *1 7 .2 .  Разборка

5. Отвернуть болты и снять направляющую пластину 
плунжера

6 . Выбить пальцы, соединяющие подвеску с корпусом
7 . Выбить пальцы, соединяющие балансир с плунже

ром, подвески с шатуном (4 ш т .) , снять балан
сир, подвески и шатун

8 . Разобрать и снять сальниковую грундуксу, вы
тащить сальниковую набивку и плунжер

9 . Выпрессовать внутреннюю втулку сальника
10. Отсоединить и снять крышку редуктора
11. Вынуть вал  шестерни из редуктора с шэрикопод- 

шяяикаадг, выпрессовать шарпкоподшпаики
12. Снять кривошип с вала шеотерни редуктора 

и шестерню
13. Отвернуть гайки, снять крышки приемного и вы

кидного клапанов и вынуть шариковые клапаны
с пружинами

14. С прессовать с вала полумуфту
15. Отвернуть гвйки и снять крышки с червячного 

вала
16. Отвернуть контргайки и выпреосовэть червячный 

В8Л иа корпуса редуктора

2 - Г Г ! 5

пластина 2 0,13 0,13
подвеска 2 0,13 0,13

комплект 2 0,31 0,47

плунжер 2 0,32 0,29
втулка 2 0,94 0,94
крышка 2 0,12 0,13

вал 3 0,19 0,28

кривошип 2 0,64 0,66

клапаны 2 0,18 0 ,20
полумуфта 3 0,28 0 ,30

крышки 2 0 ,10 0 ,10

вал 3 0,16 0,16
-о



___________________ I________________
1 7 . Вы п рассовать шарикоподшипник ив гн езда корпуса 

и вала
2 8 .  Отсоединить и онять корпуо клапана
1 9 .  Р азобр ать баланоир оо о пяти ей маховика
2 0 .  Вы луеооовать втулку из направляющей плаотины 

плунжера
2 1 .  Отсоединить и онять цилиндр
2 2 .  Отсоединить и онять крышки подшипников
2 3 .  Снять червячное колеоо

4 . 1 7 . 3 .  Ремонт

2 4 .  Промыть детали ваоооа и редуктора
2 5 .  С остави ть дефектную ведом ость
2 6 .  Вы п рессовать втулки шатунов, за п р е с с о в а т ь  но

вы е , припилить и пришабрить по пальцу
2 7 .  Опилить отверстие лодвеоки о подгонкой по 

пальцу
2 8 .  П ритереть гн ездо клапаца
2 9 .  И зготовить амортизаторы

4 . 1 7 . 4 .  Сборка

3 0 .  У становить червячный в а л
3 1 .  Установить червячное к олесо

подшипник 3 0 ,0 7 0 ,0 7

корпус 2 0 ,1 5 0 ,1 5

баланоир 3 0 ,5 5 0 ,5 5

втулка 2 0 ,2 4 0 ,2 7

цилиндр 2 0 ,2 0 0 ,4 0

крышки 2 0 ,1 0 0 ,1 0

червячное колеоо 2 0 ,0 6 0 ,0 6

комплект 2 0 ,2 0 0 ,2 4

на ооо 4 0 ,2 4 0 ,2 5

втулки 3 0 ,4 4 0 ,4 5

подвески 2 0 ,1 5 0 ,1 5
ГН98Д0 3 0 ,3 6 0 ,3 9
амортизаторы 2 0 ,4 9 0 ,4 9

вал  3 0 ,0 7 0 ,0 7
червячное колесо 3 0 ,0 8 0 ,0 8

1
18-



32. Запрессовать втулку направляющей плэстины плун-
жара втулка 3 0 ,20 0,19

33. Собрать бвлансир и установить маховики, закрепить балансир 3 0,53 0 ,5 0
34. Установить корпус клапана
35. Установить шариковый -Клапан о пружиной, проклад

корпус 3 0,11 0 ,15

ку, крышку и закрепить клапан 3 0,26 0,34
36. Напрессовать шарикоподшипник на червячный вал

и в гнездо корпуса подшипник 3 0,12 0,13
37 . Установить и закрепить крышки подшипников крышки 3 0,12 0 ,12
38. Установить и закрепить цилиндр
39. Собрать вал шестерен, редуктор, напрессовать ша

цилиндр 3 0,25 0,47

рикоподшипники, кривошип и установить в редуктор вал 4 1 ,00 1 ,04
40. Установить прокладки, крышки червячного вала

и закрепить крышка 3 0,12 0,12
41. Напрессовать на вал полумуфгу
42. Установить прокладку, крышку редуктора и з а 

полумуфта 3 0,11 0,11

крепить крынка 3 0,19 0,19
43 . Запрессовать внутреннюю втулку сальниковой ко

робки втулкэ 3 0,19 0,26
44. Установить плунжер в сальниковую грундбуксу

на место плунжер 3 0,05 0,06
45. Установить балансир и соединить с плунжером,

шатуном и подвеской при помощи пальцев комплект 3 0,30 0,32



.................. I - ............ .. ......................................... Т Г "'Т'Г гТ"т___5______

4 6 .  Соединить do две оку о корпуооы при поиощи п а л ы
Ц81 подвеока 3 0 ,1 2 0 ,1 2

4 7 . Набить оальннк плунжера и закрепить грунд- 
букоу сальник 3 0 ,3 4 0 ,3 5

4 , 1 7 . 5 .  Монтаж

4 8 . У стан овить и закр еп и ть корпуо редуктора
4 9 . У стан ови ть, отц ен тр овать  и закрепить электро

корпуо 3 0 ,2 1 0 ,1 0

д ви гател ь эл ектр одви гатель 3 1 ,3 2 1 ,3 2
5 0 . Соединить фланцы
5 1 . Соединить полуыуфгы, уотан ови ть кожух и закр е

фланцы 3 0 ,3 0 0 ,3 0

пить полум'уфга 3 0 ,2 5 0 ,2 5
5 2 . Заправи ть наслои редуктор редуктор 2 0 ,0 4 0 ,0 5
5 3 . Опробовать н асос и о д еть  в  эксплуатацию на ооо 4 0 ,5 0 0 ,4 9

'0
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§  1 8 ,- Электроприводные регулируемые насосы  типа Р , Е Г , ИС

Наименование операции и содержание 
ре боты

1 Единица f Pa3—j Марка н асоса
* U w .Du M q
j работы
j
i
i
!

jp a -  ;P -2 / 5 0  1Р Г -2 / 5 0 ! R t-2 / 5 0  
j боты| P -5 / 2 0  \ E T -5 / 2 0 j PK-5/20

1 .Нормы времени на едини- 
i j цу объема р а б о т ы ,ч е л .-ч

I Г 2
г - - - г— - - - т - - - — т —

4 . I 8 . I .  Демонтаж

I .  Р азъеди н и ть приемный и напорный патрубки патрубки 3 0 ,1 8  0 ,2 0  0 ,2 1
2 .  С н ять кож ух и ремни передачи насос 2 0 ,1 3  0 ,1 5  0 ,1 5
3 .  О ткрепить, с н я т ь  корпус н асоса  с фунда

мента

4 .  О тсоединить и с н я т ь  э л е к т р о д в и га т е л ь
корпус з  0 ,3 5
эл е к тр о д ви гател ь  2 0 ,4 6

0 ,3 5
0 ,4 6

0 ,3 6
0 ,4 6

4 . 1 8 . 2 .  Р азб о р к а

5 . О тсоединить и с н я т ь  воздушные колпаки колпаки
6 .  Р азъеди н и ть и с н я т ь  крышки цилиндров крышки
7 .  О тсоединить и с н я т ь  боковы е крышки корпуса крышки
8 .  О тсоединить шток ги д р а вл и ч еск о го  цилиндра 

от шатуна и вы нуть поршень со  штокоы из
цилиндра комплект

9 .  В ы п р ео соввть  г и л ь зу  и з ги д р авл и ч еско го
цилиндра ги льза

2 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 6
2 0 ,1 8 0 ,1 8 0 ,1 9
2 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 6

3 0 ,2 0 0 ,2 0 0 ,2 0

3 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 6



1 0 . Отсоединить и опять крышки приемных и напор
ных клапанов, раош ш ш нтовать, сн я т ь  пружины, 
вынуть клапаны и оедла при помощи приопоооб-
Л 6Н И Я комплект 5 0 ,2 5 0 ,2 5 0 ,2 6

I I *  Отсоединить от корпуса я он ять  гидравлические
цилиндры цилиадры 3 0 ,2 5 0 ,2 5 0 ,2 5

1 2 . Снять шкив первичного вала я к и 2 0 ,2 0 0 ,2 1 0 ,2 1
1 3 . Отсоединить и онять маолонаооо иаолонаоос 2 0 ,1 9 0 ,1 9 0 ,2 0
1 4 . Отсоединить, онять крышку и регулирующее

устр ой ство комплект 3 0 ,1 8 0 ,2 0 0 ,2 0
1 5 . С преооовать крышку подшипника о в а л а , вынуть

подшипник ЛОДЗИХШИК 2 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8
1 6 . Открыть люк с противоположной стороны и вы -

колоти ть шестерню вала оо шлиц шестерня 2 0 ,1 5 0 ,1 5 0 ,1 6
1 7 . Открепить и сн ять  регулирующий штурвал штурвал 2 0 ,0 7 0 ,0 7 0 ,0 8
1 8 . С преооовать червяк о подшипника червяк 3 0 ,0 9 0 ,1 0 0 ,1 1
1 9 . Отсоединить корпус регулирующего устр ой ства

от корпуса н асоса корпуо 2 0 ,2 0 0 ,2 0 0 ,2 0
2 0 . Отсоединить и сн ять  верхнюю крышку корпуоа

H 8 0 0 C 8 крышка 2 0 ,2 5 0 ,2 6 0 ,2 6
2 1 .  Отсоединить и сн ять  смазывающие трубки комплект 2 0 ,3 5 0 ,3 5 0 ,3 5
2 2 . Снять крышку подшипнике первичного вела крышка 2 0 ,1 5 0 ,1 6 0 ,1 6
2 3 . С п р ессовать  первичный вал  с  подшипников в а л 3 0 ,1 3 0 ,1 3 0 ,1 5

гг
т



I

2 4 . Разъединить подшипники шатунов от коленчатого 
вала

2 5 . Отсоединить и снять крышку коленчатого вала
2 6 . Вынуть коленчатый вал из корпуса насоса
2 7 . Снять крышку втулок рамки
2 8 . Вынуть кривошипно-шатунный механизм из кор

пуса
2 9 . Отсоединить и снять масляный фильтр с сеткой

4 .1 8 .5 .  Ремонт

30 . Очистить, промыть, п ротереть детали насоса
31 . С оставить дефектную ведом ость
32 . Отсоединить шток от поршня и снять поршень
3 3 . Снять старые уплотнительные кольца поршня, 

подогнать новые и надеть на поршень
3 4 . Заменить бронзовые втулки маолонасос8
3 5 . Р азоб рать  клапан, притереть клапан, соб р ать  

и испытать на плотность
3 6 . Вы прессовать втулки шатунов, зап р е ссо в ать  

новые и подогнать по пальцу
37 . Прочистить и продуть смазочные трубки
38. Проверить коленчатый вал  на дефектоокопии

Т 2 Г 6Т

подшипники 2
крышка 2
коленчатый вал  3 
крышка 2

механизм 2
фильтр 2

комплект 2
насос 4
поршень 2

кольца 2
втулки 2

клапан 3

втулки 3
трубки 2
вал  4

0 ,15 0 ,16 0,17
0 ,16 0 ,16 0,17
0 ,11 0,11 0,11
0 ,18 0 ,19 0 ,19

0 ,11 0 ,12 0,12
0 ,1 0 0 ,11 0,11

0 ,5 0 0 ,5 0 0 ,54
0 ,45 0 ,4 6 0 ,46
0 ,11 0,12 0,12

0 ,15 0 ,16 0,17
0 ,08 0 ,0 8 0 ,08

0 ,1 0 0 ,55 0 ,55

0 ,25 0 ,26 0,27
0,12 0 ,1 5 0 ,15
0,27 0 ,27 0,27

«
I



3 9 . П одогнать-приш абрить вклады ш  подшипников по 
юейкаи кол ен ч ато го  вал а  пооле валив кв

4 0 .  Проныть, лрочиотить фильтр наола
4 1 .  Вы р езать на лиотовой реаины уплотнительные 

кольца длц цилиндров
4 2 .  Н аготови ть прокладки
4 3 .  Зачи оти ть вейки вала

4 . 1 8 . 4 .  Сборка

4 4 . У стан овить и закр еп и ть  ыаолякый фильтр 
о оагкой

4 5 .  В ст а ви ть  кривошипно-шатунный неханизы 
в корпуо

4 6 .  В ст а в и т ь  вт у л к у , у стан о ви ть  и закрепить 
крышку вту л ок

4 7 .  В ст а в и т ь  коленчатый в а л  в  корпуо наооса
4 8 .  У стан ови ть и закр еп и ть  крышку коленчатого 

вала
4 9 . Соединить подшипники шатунов о коленчатый 

валоы и отр егу л и р о вать
5 0 . З ап р еоо оввть  первичный ва л  в подшипники
5 1 . У стан ови ть крышку подшипника первичного 

вала и закр еп и ть

— г . т Г П 1 Г"1 Г
подшипник 4 0 ,3 8 0 ,3 8 0 ,3 8
фильтр 2 0 ,0 8 0 ,0 8 0 ,0 8

кольца 2 0 ,0 7 0 ,0 8 0 ,0 9
прокладки 2 0 ,2 6 0 ,2 6 0 ,2 6
пайки 2 0 ,3 0 0 ,3 0 0 ,3 0

фильтр 3 0 ,2 4 0 ,2 4 0 ,2 4

М0X8НИЗЫ 4 0 ,2 1 0 ,2 1 0 ,2 7

крышка 3 0 ,2 7 0 ,2 8 0 ,2 8
вал 4 0 ,1 8 0 ,1 9 0 ,1 9

крышка 3 0 ,2 1 0 ,2 2 0 ,2 2

подшипники 4 0 ,3 0 0 ,3 1 0 ,3 2
вал 4 0 ,2 4 0 ,2 4 0 ,2 5

крышка 3 0 ,2 6 0 ,2 6 0 ,2 7

'4
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I

52. У становить и подсоединить смазывающие трубки
53* У становить и соединить верхнюю крышку корпу

са насоса
54 . Присоединить корпус регулирующего устройства 

к корпусу насоса
55. З ап р ессо вать  червяк в подшипники
56. П оставить и закреп и ть регулирующий штурвал
57 . П оставить полушестерню регулирующего устрой

ств а  в шлицы на вэл у , закры ть люк
58. Н апрессовать подшипник на вал  и крышку
59 . У становить регулирующее устрой ство , крышку 

и закреп ить
60 . У становить и закреп и ть маслонасос
61 . У становить шкив коленчатого вала
62 . У становить гидравлические цилиндры, присое

динить к корпусу и закрепить
63 . В стави ть  сед л а , клапаны, пружины, зашплинто

в а т ь , устан ови ть крышки и закрепить
64. З ап р ессо вать  гильзу в гидравлический цилиндр
65. В стави ть  поршень со штоком в цилиндр, соеди

нить шатун со штоком
66 . У становить и закреп ить боковые крышки кор

пуса

2 ■“ ” Г Г Г - у ” ! 1 1 1 1 
«н 6

комплект 3 0 ,47 0,47 0,47

крышка 3 0 ,4 0 0,41 0,41

корпус 3 0 ,2 2 0 ,3 0 0,31
червяк 3 0 ,1 3 0 ,15 0,15
штурвал 3 0 ,09 0 ,1 0 0 ,10

шестерня 3 0 ,1 8 0 ,19 0,19
подшипник 3 0 ,1 6 0 ,16 0,17
регулирующее
ройство

у ст-
4 0 ,2 5 0 ,25 0 ,26

маслонасос 3 0 ,2 5 0 ,25 0 ,25
шкив 3 0 ,27 0,27 0,27

цилиндр 4 0 ,32 0 ,34 0,34

комплект 3 0 ,31 0,31 0,32
гильза 4 0 ,21 0 ,21 0,22

комплект 4 0 ,3 4 0 ,35 0,35

крышки 3 0 ,22 0 ,24 0 ,24 125



______________________________ l ___________________________

6 7 . У становить и закр еп и ть крышки цилиндров
6 8 . Установить и закр еп и ть воздушные колпаки

4 . 1 8 . 5 .  Монтаж

6 9 . У становить корпуо н асоса  на ф ундамент вы
вер и ть и закр еп и ть

7 0 .  У становить эл е к тр о д ви гател ь  и отц ен тр овать 
наоос о приводом

7 1 .  Надеть ремни, у ст а н о ви т ь  кожух и зак р е
пить

7 2 . Соединить приемный и выкидной патрубки
7 3 . Опробовать наоос и с д а т ь  в эксплуатацию

2 Г Г п ' г т т : : ! в

крышки 3 0 ,2 5 0 ,2 6 0 ,2 6
колпаки 3 0 ,1 9 Т),20 0 ,2 0

корпуо 3 0 ,4 4 0 ,4 6 0 ,4 6

Н8000 3 0 ,5 7 0 ,5 7 0 ,5 9

комплект 2 0 ,2 4 0 ,2 4 0 ,2 4
соединение 3 0 ,2 0 0 ,2 1 0 ,2 1
на ооо 4 0 ,6 6 0 ,6 7 0 ,6 7
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§ 1 9 .  Вакуумные н асосы  типа КВН

Н аименование операции и содерж ание работы }  Единице 
; объема 
j работы

I
!т 2

J Р а з—У Марка н асоса
i РЯД i ! |
i E "  IK BH -I SKBH-4 ! КВН-3
I  о о т ы 1 _ _ _ _ _ _ _ 1_ _ _ _ _ _ _ _ I_ _ _ _ _ _ _

i j Нормы времени на еди *
j ,ницу объема работы ,

4 . I 9 . I .  Демонтаж

1 .  О тсоеди н и ть входн ой  и напорный патрубки

2 .  С н ять с  н а со са  м асл е н к и , ограж дения муфты 
сц е п л ен и я , р а зъ ед и н и ть муфту сцеплен и я

4 . 1 9 . 2 .  Р азб ор ка

3 .  О тсоеди н и ть и с н я т ь  крышку н а со са

4 .  С п р е с с о в а т ь  вращающийся д и с к , кры латки 

и полумуфгу

5 .  Р а зо б р а т ь  св л ь н и к : р азъ ед и н и ть  гр у н д б у к су , 

вы н уть старую  н аби вку , о ч и ст и т ь

6 .  О тсоеди н и ть и с н я т ь  переднюю и заднюю крышки 

кор п уса подшипников, вы н уть в а л  из корпуса 

подш ипников, с п р е с с о в а т ь  подшипники

два патрубка 3 0 ,5 0 0 ,5 2 0 ,5 4

н а со с 3 0 ,2 2 0 ,2 2 0 ,2 2

крышка 3 0 ,2 8 0 ,3 0 0 ,3 0

ком плект 3 0 ,4 7 0 ,4 5 0 ,5 3

свл ьн и к 2 0 ,3 0 0 ,3 7 0 ,3 9

ком плект 3 0 ,8 5 1 ,0 6 1 ,2 0



____________  I___ 1------- 1 --------- - г ;  г- Г Т 5 ГТ~
4 . 1 9 . 3 .  Ремонт

7 .  Очиотить, промыть и протереть детали наоооа комплект г 0 ,3 8 0 ,4 0 0 ,4 0
8 .  С оотави ть дефектную ведом ость наооо 4 0 ,2 8 0 ,2 9 0 ,3 4
9 .  Зач и сти ть в а л , пловочные канавки на валу 

и полумуфте наооо г 0 ,4 3 0 ,8 0 0 ,8 2
1 0 . И вготови ть амортиааторы под пальцы муфты 

оцепления амортизаторы г 0 ,6 2 0 ,6 8 0 ,7 2

4 . 1 9 . 4 .  Сборка

I I .  Н апреооовать на вал  подшипники и уотановить 
ва л  в  корпус подшипников, аапреооовать второй 
подшипник, закр еп и ть крышками о установкой 
уплотнительных резиновых прокладок комплект 3 1 ,1 1 1 ,3 0 1 ,3 2

1 2 . У отановить и закр епи ть корпуо наоооа к корпу
су  подшипников корпуо 3 0 ,4 3 0 ,4 9 0 ,5 4

1 3 * Собрать сал ьн и к : набить сальниковые кольца 
и закр еп и ть грундбуксой сальник 3 0 ,2 0 0 ,2 7 0 ,2 9

1 4 . Н ап р ессовать крылатки на вэ л  и у стан ови ть 
крышки корпуса с  регулировкой зазо р ов по 
торцам крылатки комплект 3 1 ,0 1 1 ,1 3 1 ,1 8

1 5 . Н ап р ессовать на в а л  полуыуфты сцепления полумуфта 3 0 ,2 6 0 ,3 2 0 ,3 7



__________________I______________
4 .1 9 .5 .  Монтах

16. Соединить муфту сцепления, установить маслен- 
ки, ограждение муфты сцепления

17 . Присоединить входной и напорный патрубки 
и закрепить

18. Опробовать насос и сдать  его в эксплуатацию

4 .1 9 .6 .  Дополнительные рэботы

19. Подогнать новое рабочее колесо по валу 
и шпонке

20. Подогнать новую полумуфту по валу и шпонке
21. Подогнать шейки нового вала под подшипники, 

рабочие колеса и полумуфты

Г 2 Т 6т т т

яаоос 3 0,22 0,27 0,29

два патрубка 3 0,48 0,54 0 ,60
насос 5 0,34 0,36 0,36

колесо 3 0,36 0,36
полуиуфта 3 0,36 0,36

комплект 2 0,36 0,36

вг
т



§ 20. Вакуумные наоооы типа РМК, ВВН

Наименование операции и содержание 
работы

!
!
1
1
I

Единица
объема
работы

[Раэ-{ Марка каоооа
ряд ----- — ----.---------------,--------
ра- Ш ~ 2  FMK-3 РКК-4 
боты ВВН*1,5| 3 ВВН-6 {ВВН-25 

{ | BBH-I-O,? 5 J BBH-I2, 12M{ВВН-50
1
1
1

1 Нормы времени на единицу 
( .объема работы, чал,-и

4 ,2 0 .1 . Демонтаж

I .  Снять о насоса измерительные приборы,
маоленкя нэсоо 3 0,19 0,24 0,24

2 . Разъединить трубки охлаждения трубки 3 0,19 0,24 0,25
3 , Снять ограждения муфты оцепления

и разъединить муфту муфта 3 0,15 0,19 0,30
4 . Открепить насос от всасывающей и на*

порной магистрали два фланца 3 0,08 - -
5. Разъединить фланцы на патрубках фланцы 2 0,44 т 0,64
6. Отсоединить и снять электродвигатель электродвигатель 2 0,17 - 0,28

4 .2 0 .2 . Разборка

7 . Открепить и спрессовать лолумуфту
привода полумуфта 3 0,12 0,17 0,1?

•О
 £

1



I

8 , Р азоб р ать  сальник (со  стороны муфты привода) 
освободить нажимную втулку , вынуть сальнико
вую набивку и очистить

9 .  Р азоб рать  сальник (с  полевой стороны ): осво
бодить нажимную вту лк у , вынуть сальниковую 
набивку и очистить

10 . Открепить и сн ять кронштейн подшипника от 
крышек корпуса н а с о с а , сп р ессо вать  шарико
подшипники со стороны муфты привода

11 . Открепить и сн ять кронштейн подшипника от 
крышек корпуса н ас о с а , сп р ессо вать  шарико
подшипники с полевой стороны

12. Открепить и сн ять крышку корпуса нэсос8
13. Вынуть ротор из корпуса насоса
14. Р азобрать  ротор : сн ять  с вала рабочее коле

со и втулки
15. Отсоединить и сн ять крышки подшипников
16. Отсоединить и сн ять стопорные шайбы

4 .2 0 .3 .  Ремонт

17. Очистить, промыть и п ротереть  детали насоса
18. С оставить дефектную ведом ость
19. Зачистить в ал , шпоночные канввки по вал у , 

муфте привода

т
2 Г 6

сальник 2

сальник 2

кронштейн 3

кронштейн 3
крышка 3
ротор 2

ротор 3
крышки 2
шайбы 2

комплект 2
насос 4

2

0,11 0 ,16 0 ,16

0 ,1 1 0 ,1 6 0 ,16

0,29 0 ,3 0 0 ,3 0

0 ,28 0 ,29 0 ,30
0 ,3 0 0,41 0 ,55
0 ,09 0 ,1 0 0 ,15

0 ,86 0 ,91 1 ,0 5
0 ,13 - 0 ,8 0
0,07 - 0 ,09

0 ,64 0 ,73 0,87
0 ,26 0 ,3 0 0 ,3 0

0 ,55 0 ,6 0 0 ,69комплект
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_________ __________ L .....................................................
20. Изготовить амортизаторы под пальцы муфты
21. Произвести подгонку и посадку призматичес

ких втонох

4 .2  О Л .1 Сборка

22. Собрать ротор: установить втулки, рабочее 
колесо на вал

23 . Установить ротор в корпус насоса
24. Установить и закрепить крышку корпуса насоса
25 . Н апрессовать шарикоподшипники, установить 

и авкрепить кронштейн к крышке корпуса на
соса со стороны муфты привода

26 . Н апрессовать шарикоподшипники, установить 
и закрепить кронштейн к крышке корпуса на
соса с полевой стороны

27. Собрать сальник (со  стороны муфты привода): 
установить сальниковую набивку, нажимную 
втулку и отрегулировать уплотнение

28 . Собрать сальник (с  полевой стороны): устано
вить сальниковую набивку, нажимную втулку
и отрегулировать

29 . Напрессовать полумуфту на вал и закрепить
30. Установить стопорные шайбы

амортизаторы 2 0,29 0 ,30  0,35

шпонки 2 0 ,10 -  0,81

ротор 3 1 ,25 1,51 1,77
ротор 5 0,15 0,16 0,25
крышка 3 1,01 1,12 1,15

кронштейн 3 0,31 0,56 0,77

кронштейн 3 0,31 0 ,56 0,77

сальник 3 0,24 0,25 0,28

сальник 3 0,24 0,25 0,28
полумуфта 3 0,15 0 ,20 0,24
шайбы 2 0,08 т 0,10

гп



31. Установить и закрепить крышки подшипников

4 .2 0 .5 .  Монтаж

32. Установить электродвигатель
33 . Соединить флейцы на патрубках
34. Подсоединить насос к всасывавшей и напор

ной магистрали
35 . Соединить муфту привода и установить ограж

дение
36. Соединить трубки охлаждения
37. Установить на насос измерительные приборы 

и масленки
38. Опробовать насос и сд ать  в эксплуатацию

4 .2 0 .6 .  Дополнительные работы

39. Подогнать новую защитную втулку по валу

f----- - ]Г - -
г ;  т■ у  1 6

крышки 3 0,16 0,19

электродвигатель 3 0,47 1,11
фланцы 3 0,68 0,97

насос 3 0,09 - -

муфта 3 0 ,24 0,27 0,49
трубки 3 0,21 0 ,24 0,27

насос 3 0,22 0,27 0,26
насос 5 0 ,30 0 ,44 0,59

втулка 3 0 ,30 0,37 0,45

££
1



§ 2 1 . Питательные турбонаоооы типа ПТ (однокорпуоные)

Наименование операции и содержание работы !
I
1
1
1
!
!

Единица
объема
работы

{ Р а з -  Керка наоооа
ряд ------ ------- ,-------— ~
р а - ПТ—3 5 —100
боты ------------------------------

} Нормы времени 
} {на единицу объе- 
{ {ма р аб оты ,ч ел .-ч

________________________________I ____________________________ 2 Г Т Т т Г  ~

4 .2 1 . ' ! . *  Демонтаж

I .  Отсоединить фланец о напорным патрубком фланец 3 0 ,6 7
2 .  Отсоединить приемный патрубок
3 .  Снять о насооа приборы, мволенки, ограждение 

муфты сцепления, разъединить масляные трубки,

патрубок 3 0 ,6 7

трубки охлаждения и муфту сцепления 

4 . 2 1 . 2 .  Разборка

на ооо 3 0 ,9 7

4 .  С п р ессо вать  с  вала полумуфту сцепления
5 .  Р азо б р ать  сэл ьн и к : отсоединить грундбукоу, уда

полумуфга 3 0 ,4 8

ли ть сальниковую набивку, очи сти ть два сальника 2 0 ,7 3
6 .  Р азо б р ать  подшипник с  кольцевой смазкой
7 .  Отсоединить кронштейн подшипника с кольцевой

подшипник 2 0 ,5 7

см взкой от корпуса насоса 
8 .  Разъединить и сн ять  крышку н асоса с приемным

кронштейн 2 0 ,5 0

патрубком крышка 3 1 ,7 5 'K
I



I 1 \ ._Гу - г 4

9 . Разьвдинить и сн ять крышку насоса с выкидным пат
рубком крышка 3 1 ,67

10. Отсоединить коробку шарикоподшипника от корпуса 
насоса коробка 2 0,47

I I .  Р азобрать  секции н ас о с а : отвернуть защитные втул~ 
ки, снять направляющие аппараты, сп р ессовать  ра
бочие к о л еса , промежуточные втулки и шарикопод
шипники секции 3 6 ,2 2

4 ,2 1 .3 .  Ремонт

12. Счистить, проныть и п ротереть  детали насоса комплект 2 0 ,57
13 . С оставить дефектную ведом ость насос 4 2 ,2 6
14. Зачистить в а л , шпоночные канавки нз вал у , муфте 

и подогнать шпонки насос 2 1 ,9 0
15. И зготовить амортизаторы под пальцы муфты сцепле

ния из прорезиненного шланга амортизаторы 2 1 ,29

16, Собрать ротор для проверки или шлифовки на токар
ном стан к е , после проверки -  р азоб р ать ротор 3 6 ,7 8

4 .2 1 .4 .  Сборка

17» Собрать секции н асо са : н ап рессовать  рабочие коле
с а ,  промежуточные втулки , установить направляющие 
аппараты, навернуть защитные втулки и н ап рессовать  
шарикоподшипники секции 3 6 ,4 1
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__________________________________ I
т -------------- ■ - - г Т - г _____ * _______

1 8 . Установить и закр епи ть коробку шарикоподшипника 
к корпуоу наоооа коробка 3 0 ,6 7

1 9 .  У становить и закр епи ть крышку наооов о выкидным 
патрубком крышка 3 1 ,2 0

2 0 .  .У становить и закр епи ть крышку наоооа о приемным 
патрубком крышка 3 0 ,8 4

2 1 .  У становить и закр еп и ть кронштейн подшипника о коль» 
девой см азкой к  корпуоу наоооа кронштейн 3 0 ,5 3

2 2 .  С обрать подшипник о кольцевой сн взкой подшипник 3 0 ,5 6

23» С обрать оальник: набить сэльниковые кольц а, у с т а 
новить грундбукоу и закр еп и ть два сальника 3 0 ,4 3

2 4 .  Н апрасоовать полумуфты оцепления полумуфты 3 0 ,3 9

4 . 2 1 . 5 .  1/оятзж

2 5 . Присоединить приемный патрубок патрубок 3 1 ,0 0
2 6 ,  Присоединить выкидной патрубок патрубок 3 1 ,0 0
2 7 .  Соединить муфту сцепления, масляные трубки, трубки 

охлаждения, устан ови ть м асленки, приборы и ограж
дение муфты сцепления насос 3 1 ,3 2

2 8 .  Опробовать насос и о д а т ь  в  эксплуатацию насос 4 0 ,9 0

4 . 2 1 . 6 .  Дополнительные работы 

2 9 .  П одогнать новое рабочее кол есо  по валу и шпонке колеоо 3 0 ,7 1
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1
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< 1 I 1 1
•—i 4

3 0 . П о д о г н а т ь  но вое  уплотняю щ ее к о л ь ц о  
щему а п п а р а т у  и р а б о ч е м у к о л е с у

по н а п р а в л я ю -
кольцо 2 0 ,4 5

3 1 .  П о д о г н а т ь  новые сальниковы е в т у л к и по в а л у в т у л к и 2 0 ,8 2
3 2 . З а м е н и т ь  уплотняющ ие к ол ьц а  направляю щ его а п п а р а т а  

или к о р п у с а  сек ц ии  н а с о с а кольца 2 0 ,5 8
3 3 . Р а з м е т и т ь , п р о с в е р л и т ь  о т в е р с т и я  в 

а п п а р а т е  или к о р п у с е  с е к ц ии  н а с о с а  
резьбы

направляющем 
и н а р е з а т ь

ком пл е кт 2 2 , 7 1

13
7



§ 2 2 .  Питательные алектронаоооы типа ЦЭ ( однойорпуоные)

Наименование операции и 
работы

-  1 __________^ар^наороа_______________________

4 *I ____4 ___4 Й<>Е“Я £Реы£нд да_еда5вду_с£12.ма JRS&PU -
I

4 .2 2 ,1  Демонтаж
„ 1 _  _6_  .- L  J L ._ !_  _8_.- L  J L

I .  Отсоединить фланец входного 
патрубка Фланец 3 1 ,6 1 1 ,8 0 1 ,8 0 1 .8 0 2 ,0 0 2 ,1 1

2 ,  Разъединить фланец о валор
ным патрубком Фланец 3 1 ,5 0 1 ,8 4 0 ,9 7 1 ,8 8 2 ,6 2 3 ,0 4

3 .  Снять о васо са  приборы, мас
ленки, ограждение муфты оцеп
ления, разъединить маоляные 
трубки, трубки охлаждения и 
муфту оцепления Насос 3 0 ,8 0 1 ,1 5 0 ,6 7 1 ,2 3 1 ,4 0 1 ,9 3

4 . 2 2 . 2 .  Разборка

4 .  Спресоовать о вала полумуф- 
ту оцепления

Полу-
муфта 3 0 ,4 0 0 ,4 3 0 ,5 6 0 ,5 4 0 ,6 0 0 ,7 1

5 .  Разобрать подшипники комбини
рованные о кольцевой омазкой,

Два под
шипника 2 0 ,6 3 0 ,9 4 0 ,7 3 1 ,0 3 2 ,0 3 2 ,1 4

опреосовать шарикоподшишшш

со
00*



3I ____________________________________
6 . Отсоединить, снять кронштейн 

комбинированного подшипника
и подшипника с кольцевой см аз
кой от корпуоа н асоса

7 .  Р азобрать  сальник: разъединить 
грундбуксу, удалить отарую на

бивку, очистить сальник

8 . Разъединить и снять лобовую 
крышку пяты, вынуть пяту и 
подпятник из напорной крышки

9 .  Отсоединить шпильки отягиваю - 
щие секции н асоса и снять 
крышки с напорным патрубком

10 * Отсоединить секции н асо са : 
отвернуть защитьше втулки , 
снять разгрузочный диск, 
направлящ ие аппараты , опрос- 
совать  рабочие колеса и про
межуточные втулки

I I .  Вынуть вал  из крышки н асоса 
оо отороны всасывания

2 _____
Два 
крон
штей
на 2

Два 
сал ь
ника 2

Насос 2

комплект 3

секции 3

Вал 2

4 5 6

0 ,6 2 0 ,9 5 0 ,7 1

0 ,54 0 ,8 6 0 ,5 3

1 ,0 0 1 ,5 8 1 ,0 2

1 ,9 0 3 ,2 7 1 ,6 7

4 ,9 1  7 ,1 2 3 ,7 1

0 ,8 2  1 ,2 1 0 ,8 7

7 8 9

0 ,9 9 1 ,15 1 ,2 9

0 ,9 0 0 ,9 3 1 ,04

1 ,9 0 1 ,9 0 2 ,0 6

3 ,3 4 4 ,0 9 4 ,1 3

1 3 ,6 6 10 ,86 14,11

1 ,6 0
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i ____________________________г________ з.
1 2 .  Вынуть вал  и з крышки наоооа

о входным патрубком в а л  2

4 . 2 2 . 3 ,  Ремонт

1 3 .  Оч и с т и т ь ,  промыть ж п р отереть
детали  наоооа комплект 2

1 4 .  С остави ть дефектную ведом ость наооо 4

1 6 .  Зачи сти ть в а л ,  шпоночные ка
навки на в а л у , муфте оцепле
ния, подогнать шпонки по 
канавкам в а л  2

1 6 .  И зготовить амортизаторы под ам ор тн -
пальцы муфты оцепления и з заторы  2
лиотовой резины

1 7 .  Собрать ротор для проверки на
токарном отанке и пооле про

верки р азобр ать  ротор 3

4 . 2 2 . 4 .  Сборка

1 8 .  Собрать секции н аоооа: у с т а 
новить в а л , крышки вса сы ва 
ния, н апреосовать рабочие 
к о л е с а , промежуточные вту л к и ,

4  _  _ J ______ 6 7 % 9

- - - 0 ,7 4 1 ,6 0 1 ,7 1

1 ,2 5 1 ,3 7 1 ,1 8 3 ,7 0 3 ,7 0 1 ,9 5

0 ,6 9 1 ,0 6 0 ,9 1 1 ,2 0 1 ,2 0 1 ,2 2

2 ,0 4 2 ,3 5 2 ,2 4 3 ,0 5 3 ,0 5 3 ,4 7

0 ,7 2 0 ,8 5 0 ,8 5 0 ,9 0 0 ,9 0 1 ,1 4

7 ,0 0 1 0 ,0 6 6 ,5 0 1 3 ,7 5 1 3 ,7 9 1 4 ,8 4

140,



I 2 3
установить направляющие ап 
параты, разгрузочный диск, 
навернуть защитные втулки секции 3

1 9 . Отрегулировать осевой з а зо р насос 3

2 0 . У становить крышки с приемным 
патрубком и стянуть шпильками 

секции наооса крышки 3

21* В стави ть п яту , установить и 
закрепить гидравлическую ло
бовую крышку пяты комплект 3

22* Установить и закрепить крон
штейн комбинированного под
шипника с кольцевой смазкой 

к корпуоу насооа

д ва  
крон
штейна 3

23* Собрать сальник: набить сал ь 
никовые кольца, установить 
грундбукоы и закрепить

д ва  
сал ь
ника 3

2 4 . Собрать подшипники комбини
рованные с кольцевой смазкой 
с напрессовкой шарикоподшип-

д ва
подшип
ника 3

НИ Я 03

4 5

3 ,5 3 5 ,0 1

0 ,2 9 0 ,31

2 ,3 0 3 ,6 8

1 ,0 0 0 ,9 9

0 ,55 1 ,0 4

0 ,5 0 0 ,9 0

0,65- 1 ,0 9

6 7

3 ,5 6 1 0 ,3 8

0 ,2 9 0 ,2 9

3 ,8 2 4 ,7 4

1 ,2 4 1 ,0 2

0,75 1 ,05

0 ,7 6 0 ,9 9

1 ,2 4 1 ,2 2

8 9

10 ,61

0 ,4 7

11 ,1 2

0 ,5 0

4 ,9 4 5 ,0 0

1 ,2 1 1 ,2 9

1 ,3 0 1 ,3 7

1 ,1 2 1 ,1 3

1 ,51 1 ,5 2
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2 3I ______________________________________
2 5 .  Нацреооовать на ваш полуму фи

гу оцепления додумуфта 3

4 . 2 2 . 5 .  Ремонт масляной оиотемы

2 6 .  Слить м асло из ыаоляного ба
к а , р а зо б р а ть ; очи сти ть, 
промыть, продуть трубы м ас
ляной оиотемы, зачиотить 
фланцы» вырубить прокладки, 

устан ови ть маслопроводы на 
м есто  комплект 2

2 7 .  Разобрать м аолоохлади тель, 
очи сти ть, промыть, продуть
□аром, ообр ать, провести м асл оо х-
опреосовку ладитель 2

2 8 .  Разобрать маслоф ильтр, очис
т и ть , промыть, ообрать фильтр 2

2 9 .  Снять крышки м аслобака, про
мыть бак и протереть маолобак 2

3 0 .  Разобрать главный ыаоляный 
н а с о с , промыть, замерить 
в с е  зазор ы , вырубить ар о к - м а сл о -
ладки, собр ать н асос наооо 3

4 _____ 5_________6_________7_________8_________9____

0 ,2 2  0 ,5 5  0 ,6 9  0 ,6 4  0 ,7 3  0 ,7 5

1 0 ,7 5 1 7 ,9 3 2 1 ,2 7 2 6 ,0 7

- 9,СБ 1 0 ,2 5 1 3 ,1 2 1 6 ,9 3

- - 2 ,8 2 4 ,3 1 5 , 4 0

—— 2,23 3 ,0 5 4 ,9 4

ы
ю

8 ,1 5 1 0 ,4 5 1 2 ,9 0



2 3I ____________________________________

3 1 . Разобрать электрсш оляный
н асос , устранить дефекты 
и собрать насос насос 4

4 .2 2 ,6 .  Монтаж

3 2 . Соединить трубки охлажде
ния, масляные трубки, муфты 
сцепления, установить мас
ленки, приборы и ограждение
муфты сцепления насос 3

3 3 . Соединить и закрепить фланец 
входного патрубка фланец 3

3 4 . Установить и закрепить фла
нец напорного патрубка фланец 3

3 5 . Опробовать насос и сдать в  
эксплуатацию насос 4

4 .2 2 .7 .  Дополнительные работы

3 6 , Подогнать новую полумуфту по
валу и шпонке полумуфта 3

3 7 . Подогнать новое рабочее колесо
по валу и шпонке колесо 3

4 5 6 7 8 9

_ 7 ,6 3  9 ,8 1 2 ,8 4

0 ,85 1 ,1 3 0 ,9 0 1 ,1 9 1 ,4 2 1 ,4 4

1 ,7 0 2 ,3 0 2 ,3 0 2 ,3 0 2 ,5 0 2 ,6 0

1 ,4 0 1 ,4 7 1 ,1 2 2 ,1 7 2 ,2 6 2 ,2 8

0 ,8 0 0 ,8 7 1 ,1 2 0 ,9 0 0 ,9 9 1 ,01

0 ,5 4 0 ,6 9 - 1 ,0 0 1 ,3 0 1 ,4 0

0 ,6 3 0 ,8 5 _ 0 ,8 5 1 ,0 0 1 ,1 0

it*
СО



I __________________________________________ 2 ____________ 3
3 8 .  П одогнать новые диотанционкые д ве

втулки втулки 2

3 9 .  П одогнать новую оалькаковую
вту л к у  но вал у  и шпонке в т у л к а  2

4 0 .  Отсоединить отопорные винты и 
сн ять  завдтно-уплотняю щ ие 
кольц а о направляющего ап п а
р а т а  или корцуоа оекции н а о о -
оа кольц а 2

4 1 .  П одогнать н овое защ и тн о -у ш ю т-
н я щ е е  кольцо по направляюще
му ап п ар ату  или корпуое о е к 
ции н аоооа кольцо 3

4 2 .  Вы преооовать защ и тн о -у п л отн я- 
вдие кольца в  направляющем 
апп ар ате или корпусе секции
н а со са  и у ст а н о ви т ь  сто п о р а  кольцо 3

4 3 .  Р а зм е т и ть , п р о свер л и ть , н аре
з а т ь  р езьб ы  в  о т в ер ст и я х  д ля 
стопорных в и н т о в , крепящих 
за щ и тн о -у п л о тн я ти е  кольц а в  
направляющем ап п ар ате  или комплект 2
корпусе секции н а с о с а

4 J L  _ 6 7 в 9

- 0 ,4 0 - 0 , 4 0 0 ,6 0 0 , 6 0

0 ,5 4 1 , 0 0 - 1 , 0 0 1 , 3 0 1 , 3 0

0 ,2 7 0 ,4 0 0 , 4 0 0 ,6 5 0 ,7 1

0 ,2 2 0 ,4 0 - 0 , 4 0 0 ,6 5 0 ,7 1

0 ,2 2 0 ,3 5 - 0 ,3 5 0 , 6 0 0 ,6 5

0 ,1 8 0 ,2 5 0 ,2 5 0 ,5 0 0 ,5 0
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2 3.I ___________________________________
44 , Притиреть новый разгрузочный 

диск к дяте после подрезки 
торца диск 3

45 . Проверить биение вал а ротора 
в сборе о установкой осевого  
разб ега ротора в корпусе н а -
ооса ротор 3

46 . Опрессовать камеры концевого 
уплотненна камеры 3

4 5 6 7 8 9

2 ,59 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,45 3 ,51

4 ,11 4 ,8 0 5 ,2 5 5 ,45 5 ,5 0

5 ,3 6 7 ,0 0 8 ,0 0 8 ,0 0 8 ,0 0
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§ 2 3 .  Шеотеренные ваоооы гад а  Д25 по ТТЛ -  1 0 8 5 6

Наименование операции и содержание работы

______________ I _____
4 , 2 3 . 1 .  Демонтаж

IЕдиница!Разряд!Н орма 
Iобмена 1работы!
I работы 1 1

1 - S - 1 - 3 -

временж, ка  единицу объема 
работы , ч е л .- ч .

1

1 .  Открепить вспом огательны е трубопроводы, 
онять ограждение о переходника привода 
и разъединить

2 .  Открепить и онять корпус наоооа о плиты

4 . 2 3 . 2 .  Разборка

3 .  Открепить л  опр еооовать (полуыуфту) пе
реходник привода

4 .  Открепить и онять переднюю и заднюю 
крышки корпуоа

5 .  Р азобр ать  сальник (о о  отороны муфты при
вода и о полевой отор он ы ): освободить 
нажимную в т у л к у , вынуть оалькиковую на
бивку и очиотить

вошн
лет 3 0 ,2 5

х р ен -
леяне 2 0 ,2 7

п ер еход -
над 3 0 ,1 8

крышки 2 0 ,2 9

оальник 2 0 ,3 6

ы
CD



I _______________________________________________

4 .2 3 .3 ,  Сборка

6 . Н апрессовать шестерню с подшипниками на 
вал

7 . У становить и закреп ить крышку корпу
са  н асоса

8 . Н апрессовать шарикоподшипники, установить 
и закрепить кронштейн к крышке корпуса 
насоса со стороны муфты привода и о дру
гой стороны

9 , Собрать сальник со стороны муфты привода 
и с другой стороны, у стан ови ть  сальнико
вую набивду, нажимную втулку и от ре гуля- 
ровать уплотнение

10 . Н апрессовать и закрепить (долумуфту) 
переходник привода

4 .2 3 ,4 .  Монтаж

11, Установить и закрепить корпус насоса 
к станине (плита крепежная)

12, Установить вспомогательные трубопровода, 
соединить переходник, устан ови ть ограж
дение и закрепить

2 3 4

комплект 3 0 ,36

крышка 3 2 ,5 0

кронштейн 3 3,21

сальник 3 1,25

переходник 3 0 ,18

корпуо 3 0,31

насос 3 0,35
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I _________________________________
1 3 .  Опробовать наоoo и одать в  эксплуатацию

2___
наооо

3
4

4  _ .
0 ,5 4



§ 2 4 . Шестеренные яаоосы типа РЗ

Наименование операции и содержание работы ! Разряд!_______Марка jaoopa
i РЗ—1 ,5 ! РЗ-ЗО
|р з - з ! РЗ^ЗСИ !
КЗ-За ! P 3-I8 [

[РЗ-^4,5 ! КЗ-40 i
Р 3-4 ,5а.

|Р З-7 ,5
Р 3 - 7 .5 а

1
|
j

i
!
\

Нормы времени га^еданиру^объеыа

___i ___ I ____!_ _2_  _3_  1

4 .2 4 .1 ,  Демонтаж

1 . Снять ограждение муфты привода и р азъ 
единить муфту

4 .2 4 * 2 .  Р азборка

2 . Вывернуть предохранительно-перепускной 
клапан, снять полумуфту, р азо б р ать  
сальник

3 . Отвернуть болты, снять боковые к р ш -  
кк, вынуть роторы

4 . Снять с вала подшипники и шестерне

5 .  Разобрать предохранительно-перепускной 
клапан

насос 3 0 ,1 0 0 ,11 0 ,21

комплект 3 0 ,3 6 0 ,4 4 0 ,5 9

комплект 2 0 ,2 9 0,31 0 ,3 8

кш плект 3 0 ,1 2 0 ,1 9 0 ,2 9

клапан 2 0 ,1 0 0 ,25 0 ,2 8

м
to



1 _________________ - ______ _____________ 2 ______ 3 . -  4 ______

4 . 2 4 . 3 ,  Ремонт

6 .  О чиотить, промыть н п р отереть детали 
н аоооа ком плект 2 0 ,1 1 0 ,1 8 0 ,2 8

7 *  Зачи оти ть роторы наоооа роторы 2 0 ,1 6 0 ,2 6 0 ,2 5

4 . 2 4 . 4 .  Сборка

8 .  С обрать предохрани те льно-перепуокной 

клапан клапан 3 0 , 1 0 0 ,1 5 0 ,2 0

9 .  У стан ови ть  новые шпонки на валы , на
п р е с с о в а т ь  шеотврни, подшипники ком плект 3 0 ,3 2 0 ,3 8 0 ,3 9

1 0 ,  У стан ови ть ротор в  корпуо наоооа и 
закр еп и ть боковыми крышками р отор 3 0 ,1 3 0 ,3 0 0 ,3 0

I I .  С обрать сал ьн и к, предохранительно-» 
перепускной клапан и у стан ови ть на 
ы еото ком плект 3 0 ,4 6 0 ,5 9 0 ,6 5

4 . 2 4 . 5 .  Монтан

1 2 ,  У стан ови ть ограждение и соединить муфту 
привода наооо 3 0 ,1 7 0 ,2 8 0 ,3 2

1 3 .  Опробовать н асос и одать в  эксп луа
тацию нас оо 4 0 , 3 0 0 ,4 4 0 ,5 0

150,



I

4 .2 4 .6 .  Дополнительные работы

14 . Зачистить и проверить зазоры в зубча
том зацеплении шестерен до зубьям и 
торцам

15 . Зачистить валики по посадочным шейкам, 
шпоночным канавкам, подогнать новые 
шпонки

16 . Вырезать резиновые кольца для сальни
кового уплотнения с подгонкой и при
тиркой

17 . Изготовить амортизаторы под пальцы 
муфты сцепления

16 . Притереть предохраните ль но-перепу с к- 
ной клапан

19 . Подогнать шейки новых валиков под 
подшипники

20 . Подогнать шестеренки по кромке (при 
замене новыми)

21 . Заменить бронзовые втулки под подшип
ники

2 3 4 5 6

две
шестеръ-
ни 3 0,25 0 ,20 0,25

два
валика 2 0 ,30 0 ,4 0

кольца 2 0 ,1 0 0,15 0,25

аморти-
заторы 2 0 ,2 0 0,25 0,35

клапан 3 0 ,1 0 0,15 0 ,20

два
валика 2 0,25 0,38 0 ,40

две
шестерни 3 1 ,2 0 1 ,50 1 ,6 0

втулки 2 0,15 0 ,20 0 ,2 0

СП
t



§ 2 5 ,  Швотвренные наоооы типа ИЩИ, ЩДДВ, ШЖ

Наименование операции и содержание работы !Единица!Разряд!___________ Царк& fiascoа____________________

и  вд1в^ 0 - i
! J {""Нормы вреыени*"ю единицу объема рйбо-”

1 ты. ч е л .-н .I ______ I _____ г______ Т Н ._ ^ л А-л._
I 2 1 3 _ 1 _____________ i ______

4 , 2 5 . 1 .  Демонтаж

I .  Открепить вспомогательные трубопроводы»
онять ограждение о муфты привода к 
разъединить муфту привода наооо 3 0 ,2 8 0 ,3 0

2 .  Открепить и снять корцуо наоооа оо
0 ,2 5станины корпуо 3

4 . 2 5 . 2 ,  Разборка

3 .  Открепить и опреооовать полумуфту при
0 ,0 9вода полумуфта 3 0 ,0 9

4 .  Открепить и снять переднюю и заднюю крышки 3 0 ,2 7 0 ,1 6

крышки корпуоа наоооа

5 ,  Разобрать сальник

6 .  Выпре с совать ведсыый вал вм есте о шеотер-

сальник 2 0 ,1 0

0 ,2 0

0 ,0 8

нлми и подшипниками комплект 2

7 .  Вынуть ротор ротор 2 - 0 ,2 0

8 .  Спрессовать подшипники с вала подшипники 2 0 ,1 5 0 ,0 7

9 .  Спрессовать шеотеряю с  вала шестерня 2 0 ,1 1 -

152



I

4 .2 5 .3 .  Ремонт

10 . Очистить, промыть и протереть детали 
насоса

11 . Составить дефектную ведомость

12 . Притиреть прилегающие поверхности 
вставо«

13 . Притиреть графитовое и оателлитовое 
кольцо торцевого уплотнения

4 .2 5 .4 .  Сборка

14 . Напрессовать шестерню и подшипники 
на вал

15 . Напрессовать подшипники на вал

16 . Запрессовать ведомый и ведущий ротор 
в корпуо насоса

17 . Установить ротор в корпус насоса

18 . Установить и закрепить переднюю и зад
нюю крышки корпуса насоса

19 . Собрать сальник

2 0 . Напрессовать полумуфту на вал и закре
пить

2 3 4 5

комплект 2 0,25 0,32

насос 4 0,09 0,09

bg тавки 2 0,31 -

комплект 3 0,39 -

ксшлент 3 0,21 _

подшипники 3 - 0,20

два
ротора 3 0,24 -

ротор 3 - 0,40

крышки 3 0,58 0,50

сальник 3 0,13 0,06

полумуфта 3 0,10 0,09

153.



I ___________________ _________________ _____ _

4 . 2 5 . 5 ,  Монтаж

2 1 .  У отановить и закрепить корпуо наоооа

2 3 ______ 4 ____________ ________ £

ж отанине

2 2 .  У стан овить вспом огательны е трубопрово
д а ,  ооединигь муфту привода» устан о

корпус 3 0 .3 2 т

ви ть ограждение муфты и закрепить 

2 3 .  Опробовать наооо и одать в  вво п д у ата-

наооо 3 0 ,3 9 0 ,3 0

гртп яаооо 4 0 ,1 5 -
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§ 26 . Винтовые наоооы типа М В Н

Наименование операции и содержание работы [Единица!Разряд!__________ Марка наооса_________________
'работы | ^ богга|МВЬ'-6, МВН-10, МВН-25 

j I |Нормы времени на единицу объема рабо-

I i 2 i з i 4

4 .2 6 .1 .  Демонтаж

I ,  Открепить и снять ограждение муфты 
оцепления

ограж
дение 2 0,07

2 .  Разъединить муфту сцепления муфта 3 0 ,2 0

4 .2 6 .2 .  Разборка

3 .  Разобрать сальник: отсоединить грунд- 
буксу, вынуть фонарь, очистить старую
набивку сальник 2 0 ,09

4 .  Открепить и снять крышку корпуса насоса крышка 3 0,32

5 .  Открепить и снять приемный тройник тройник 2 0,57

6 . Спрессовать полумуфту привода с вала
ведущего винта полумуфта 2 0 ,24

7 .  Открепить и снять подпятник подшипника подпят
ник 2 0 ,16

В. Вынуть ведущий и два ведомых винта комплект 2 0 ,16

СЛсл



I ________________________________
9 .  Открепить и он ять обойму

1 0 .  Снять подшипник околъжения

4 . 2 6 . 3 .  Ремонт

1 1 .  О чиотить, промыть и п р отер еть д етали  
н асооа

1 2 .  С оотави ть дефектную вед о м о сть

1 3 .  Зачи оти ть ведущие и ведомы е винты

4 . 2 6 . 4 .  Сборка

1 4 .  У стан ови ть и закр еп и ть подшипники

1 5 .  У стан ови ть и закр еп и ть обойму

1 6 .  У стан ови ть ведущий и д в а  ведомых вин
т а  в  корпуо н а с о с а

1 7 .  У стан ови ть и за к р еп и ть  подпятник под
шипника

1 8 .  Собрать са л ь н и к : наби ть сальниковую  
наби вку, у ст а н о ви т ь  ф онарь, гр у н д - 
букоу и закр еп и ть

1 9 .  Н ап р ессовать на в а л  ведущ его винта 
полумуфту привода

2 _ _ 3 ________ _  _  4 _  _

обойма 2 0 ,3 2

подшипник 2 0 ,0 9

комплект 2 1 ,2 1

ваооо 4 0 ,4 6

винты 2 0 ,5 7

подшипники 3 0 ,0 8

обойма 3 0 ,5 7

винты 3 0 ,8 2

подпятник 3 0 ,2 5

сальник 3 0 ,1 5

полумуфта 3 0 ,1 6

елф



2 3 4I

20 . Установить и закрепить приемный тро&-
НИК Троп НИК 3 0,57

21 . Установить и закрепить крышку корпуса
насоса крышка 3 0,73

4 .2 6 .5 .  Монтаж

22 . Соединить муфту сцепления муфта 3 0,36

23. Установить ограждение муфты ограждение 2 0,09

24. Опробовать наеос и сдать в эксплуатацию насоо 4 0,36
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§ 2 7 ,  Керамические поршневые ваоооы т и п а м и ,  90Д 1-В

Наименование операции и оодержание работы

________I _________

4 , 2 7 , 1 .  Разборка

(Единица объем а(Ващ  
! работы
! ----- — ----------------J--

Р азряд (Норма времени 
работы! объема работы ,

Г -I-
ва  вданииу 

ч е л -ч *

I .  Отвернуть гайки и внять крышку п ар ово
го  цилиндра

крышка парово
г о  цилиндра 2 0 ,2 7

2 .  Вывернуть из соединительной муфты сток 
парового поршня и вынуть поршень оо 
штокам из цилиндра, промыть, п р о тер еть , 
проверить го д а  оо ть

ffito i о  вор о
т ы 2 0 ,3 1

3 .  Отвернуть гайки и внять сальниковую 
коробку парового цилиндра коробка 2 0 ,2 7

4 .  Разобрать сал ьн и к, открепить вахимаую 
втулку и вынуть сальниковус набивку оальнкк 2 0 ,1 8

5 .  Отсоединить блох~паровых цилиндров от  
трубопровода, приема и выхода пара от 
оредника фундамента и снять блок 2 1 ,2 1

6 .  Отвернуть гайки и онять крышку золот
никовой коробки кры ш а 2 0 ,1 8

7 .  Отсоединить золотниковый шток от золот
никовой тяги и вынуть ШТОК 0 золотни
ком из коробки ШТОК 3 0 ,2 2

сп
со



2 3 4I ______________________________________________

8 . Р а зо б р а ть  о ал ьн зш  открепить нажимную
втулку и вынуть сальниковую набивку сальник 2 0 ,0 9

9 .  Снять коллектор  с сальниковыми коробками 
на выходе о стр о го  пара коллектор 2 0 ,3 6

1 0 . Р а зо б р а ть  механизм золотн и кового  движе
ния, сн ять  поводки и тяги (рычаги и 
витки) механизм 2 0 ,3 6

I I .  Снять кронштейн механизма золотниково
го  движения кронштейн 2 0 ,2 2

1 2 . О твернуть гай к и , снять крышку клапан
ной коробки крышка 2 0 ,0 9

1 3 . Вынуть пружину-и клапан , промыть и 
прочистить клапан и г н е зд а , проверить клапан 2 0 ,1 8
на годн ость

1 4 . Выдре с с о в а т ь  (вы вернуть) гн езд о  клапа
на (или седло клапана)

гн е зд о
клапана 3 0 ,2 2

1 5 . Отвернуть гайки и снять крышку гидрав
ли ч еского  цилиндра крышка 2 0,31

1 6 . Разъединить шток с муфтой, вынуть пор
шень (плунжер) оо штоками и з цилиндра,

шток 0 
поршнем 2 0 ,31

очиотить от гр я зи  и проверить на г о д -  
нооть

69
1



I 2 3 4
17. Отвернуть болты и снять оальникову® 

коробку
оаль кодовая 
коробка 2 0,22

18 . Разобрать оальния: открепить нажимную 
втулку и вынуть сальниковую набивку оальник 2 0 ,1 8

4 .2 7 ,2 .  Ремонт

19 . Отвернуть гайку, опять поршень оо што
ка поршень 2 0 ,09

20 . Притереть места пооадкк поршня ж што
ка взаимно комплект 3 0,36

21 . Вотавжть шток в поршень, закрепить 
гайкой ж зашплинтовать шток 2 0 ,09

22 . Заменить поршневые кольца кольца 2 0 ,98

23 . Снять о поршня старые кольца парового 
цилиндра, очиотять от нагара и вновь 
установить их на поршень кольца 2 0,36

24. Снять продувочные краники и спуокные 
трубки, разобрать, промыть,.притереть, 

собрать и установить на ыеото комплект 3 0,54

25 . Отвернуть гайку, снять золотник, подог
нать новый, надеть золотник на шток 
ж закрепить золотнод 3 0 ,22

160,



I _______________________________ _____ _
26* Пришабрить no плите золотник

27. Пришабрить по золотнику зеркало золот
никовой коробки

28. Спилить и  развернуть па пальцу выра
ботку поводковой вилки и заменить 
палец

29. Заменить втулку

30. Снять фаску под сварку к поводковой 
вилки

31. Опилить поводковую вилку после сварки

о2. Разметить и просверлить поводковую 
Еипку дауин СЕердада (в и 13  ш Л

оо. Опилить сер ьгу  валика кронштейна меха

низма золотникового движения

34. Просверлить отверстия в серьге валика 
кронштейна механизма золотникового 
движения

05. Прогнать резьбу муфты механизма золот
никового движения

06, Расшарошить гнездо клапанного седла 
конусного клапана

2 3 4
золотник 3 1,30

коробка 3 1,16

поводковая
вилка 2 0,36

втулка 2 0,49

вилка 2 0,40

вилка 2 0,31

вид. у а Z

серьга 2 0,18

серьга 2 O.Lj

муфта 2 0,13

гнездо 2 0,27
СП



I ______________________________________________________ a __________
37 . Притирать взаимно клапан и гнездо (оедло)

пооле раошарошки комплект

3 8 . Отвернуть гайку, онять поршень оо
штока поршень

39 . Притиреть меота пооадки поршня и штока
взаимно комплект

4 0 . Надеть поршень (плунжер) на шток, зак
репить гайкой и зашплинтовать поршень

4 1 . Выдреосовать отарутэ г  запреооовать но
вую гильзу гидравличеоного цилиндра гильза

4 2 . Промыть, протереть, проверить годность
гильзы гидравлического цилиндра гильза

4 3 , Разметить и вырубить манжету из рези
ны манжета

4 .2 7 .3 .  Сборка

4 4 . Установить блок паровых цилиндров, 
присоединить к трубопроводам приема 
и выхода пара к среднику, вывернуть 
установку цилиндра и закрепить фунда
ментные болты блок

3 4

3 0 ,1 8

2 0 ,0 9

3 0 ,1 8

2 0 ,0 9

3 1 ,0 7

2 0 ,0 9

2 0 ,71

3 0 ,1 8

162



I ______________________________________________ _

4 5 , Собрать сальник: набить сальниковую
набивку и устан ови ть нажимную втулку

46 , У становить сальниковую коробку парово
го  цилиндра и закреп ить

4 7 , Вставить в  цилиндр шток с поршнем, 
ввернуть шток в  муфту и закрепить

4 8 , У становить крышку п арового  цилиндра 
с прокладкой и закрепить

4 9 , В стави ть в коробку золотниковый шток 
с золотником, соединить о золотнико
выми тягами и отрегули ровать  перерас
пределение

5 0 , Установить прокладку и крышку золот
никовой коробки и закреп ить

5 1 , У становить прокладки и коллектор о 
сальниковыми коробками на выходе о ст
рого пара и закрепить

5 2 , Собрать сальник: набить сальниковую 
набивку и установить нажимную втулку

5 о . У становить на меото кронштейн зол от
никового движения и закреп и ть

2 3 4

сальник 3 1 ,4 7

короока О 0 ,2 7

шток о 0 ,5 0

крышка о 0,о1

шток 0 
золотим ом 4 0 ,2 7

крышка о 0 ,22

комплект 3 0,*Л5

сальник о 0 ,09

кронштейн о 0 ,22

°9
1



2 8 4l _______________________________________ __________
54» Собрать механизм золотникового д н ю й -

к к я , ооедкнхть доводки и рычаги (ви лки ) к о ш и ех т 3 0 ,8 6

5 5 .  Зап р еосо вать (ввер н у ть) гн езд о  (или 
оед хо ) хлапана в  клапанную коробку сед ло 3 0,19

5 6 .  У становить клапан о пружиной и s a x p e -  
пить болтом к оед лу, отрегулировать клапан 3 0 ,1 8

5 7 .  У становить прокладку и крышку клапан
ной коробки и закрепить крышка 3 0 ,0 9

5 8 .  Уловить прокладку» установить сальнико
вую коробку и закрепить к о р о б а 3 0 ,2 2

5 9 .  В стави ть  в  ^аданттр шток о поршнем
(плунжером) и ооедкнхть шток о муф

той» отрегулировать и закрепить штох 3 0 ,4 5

6 0 .  Собрать сальн и к: набить сальниковую 
набивку к устан ови ть нажимную втулку С & Л Ь Н Х Х 3 0 ,1 8

6 1 .  У становить прокладку, крышку гидравли- 
ч еокого  цвлрядра и закрепить крышка 3 0 ,8 6

6 2 .  Опробовать наооо и одать в  эксплуата
цию наооо 4 1 ,0 8



I ъ 4a

4 . 2 7 .4 .  Дополнительные работы

6Ь. Снять старые кольца, подогнать новые по 
канавкам золотника, разрезать к 

принялать замки, надеть кольца ва пор
шень кольца b 0,45

6 4 . Снять о поршня старые кольца зрлотни-
ка , очистить от нагара х вновь уста
новить их на поршень кольца 2 0 ,1 8

6 5 . Снять старые поршневые кольца, очистить
канавки поршня, подогнать по канавкам 
поршня и диаметру гидравлического ци
линдра новые кольца, припилить замки, 
снять зауоенцы и надеть кольца на пор
шень кольца о 0 ,об

6 6 . Снять с поршня старые кольца гкдравлнчео 
-к о го  цилиндра, очиотить от нагара и
вновь установить их на поршень кольца 2 0 ,1 8
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§ 2 8 ,  Ротационные каосхзы типа^Л/^У и\А/ВУ 3 2 / 4 , 4 0 ,  25/4

Наименование операции х содержание работы 1 Единица объема]РазрядШ орма иременк на единицу объе- 
I работы [работы 1ыа работы, ч е л -ч .

___________________ I ___________________________________
4 . 2 8 . 1 .  Деыонгаи ■ I —

. . Л _____________ ____________

I .  Снять о каооса  измерительны* приборы, 
ыаоленки нас оо 3 0 ,2 2

2 .  Разъединить трубки охлаждения трубки 3 0 ,2 2

з *  Снять ограждение ыуфты привода и разъеди
нить муфту муфта 3 0 ,2 7

4 , 2 8 . 2 *  Разборка

4 .  Открепить и о пре ос сшить полуыуфту приво

д а додумуфта 3 0 ,1 8

5 .  Р азо б р ать  оальник (о о  отороны муфты при
в о д а ) :  оовободить нажимную втул ку , вынуть 

оальник овую набивку и очистить сальн ая 2 0 ,1 8

6 .  Р азо б р ать  оальник (о полевой отороны): о с 
вободить нажимную в т у л к у , вынуть сальнико

вую набивку ж очиотжть саль ней 2 0 ,1 8

7 .  Открепить и опять кронштейн подшипника 
от крышек корпуса н а со о а , сп р ессовать  
шарикоподшипники с о  отороны муфты при
во д а комплект 3  0 ,3 1 166,



I ________________________________________________________

8 . О тк р е п и ть  2  сн я ть кронш тейн подшипника о т  
крышек к о р п ус а  н а с о с а , сп р е ссо вать шарико
подшипники о полевой отороны

9 .  О тк р е п и ть  и с н я ть  крышку к о р п ус а  н асоса

1 0 .  Вы нуть р о т о р  из к о р п у с а  н а со с а

1 1 .  Р а з о б р а т ь  р о т о р : с н я ть  о вала рабочее  
к о л е с о  и в т ул к и

4 . 2 8 . 3 .  Рем онт

1 2 .  О ч и с т и т ь , промыть ж п р о т е р е т ь  детали  
к а о о о а

1 о .  З а ч л о т и ть  в а л , шпоночные канавки на в а л у  
и муфте привода

1 4 ,  И з г о т о в и т ь  ам ортизаторы  под пальцы Муфты

1 5 ,  П о д о гн а т ь  новую защитную в т у л к у  по валу

4 . 2 8 . 4 ,  С бор ка

1 6 ,  С о б р ать  р о т о р : у с т а н о в и т ь  в т у л к и , рабочее  
к ол есо  на вал

1 7 ,  У с т а н о в и т ь  р о т о р  в корп уо к ао о са

1 8 ,  У с т а н о в и т ь  и з акрепи ть крышку к ор п уса  
к ао о оа

2 о 4

ком плект 3 О .Ы

крышка 3 0 ,0 5

р о т о р 2 ода

р о т о р 3 0 ,2 7

ком плект 2 0 ,8 9

в а л 2 0 ,6 3

ам ортизаторы 2 0 ,3 6

в т у л к а 3 0 ,4 5

р о т о р 3 1 ,8 3

р о т о р 3 0 ,2 7

крута 3 2 , 5 0
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2 3 4L ______________________________________________________
1 9 . Собрать оалькик (оо  отороны муфты прихода 

х о другой отороны) уотановить оалькжковую 
набивку, нажимную втулку х  отрегулировать
уплотнение оальяик 3 1 ,2 5

2 0 .  Надреооовать шарахоаодшхпнхкх.  уотановхть 
х закрепить кронштейны и хрьшше наоооа 
оо отороны привода х  о другой отороны комплект 3 3*21

2 1 .  Надреооовать цадуыуфту на вал  х  закрепить долумуфта 3 0 .4 5

4 . 2 8 . 5 .  Лонгах

2 2 . Соединить муфту привода и уотановхть ог
раждение муфта 3 0 ,4 5

2 3 .  Соединить трубии охлаждения трубки 3 0 ,2 7

24. Установить ла наооо измерительные прибо
ры и иаоленки наооо 3 0 ,2 7

2 5 . Опробовать наооо и одать в  зкоплуатадхо наооо 4 0 ,5 4

'9
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§ 2 9 .  Трехплунжерные наоосы типа fiLifuk СНТР-140/36-УС-УЕ

Наименование операций я ооедражняе оаботы

__________ 1________

4 . 2 9 . 1 .  Разборка

Единица объема!Разряд|Норыа временя на едяняцу 
работа I работы .[объема работ ч е л .- ч .

2  _  i ~  3  ~ i 4 ”__т---j------------------

I .  Отсоединять я онять верхнюю крышку
картера крышка 2 0 ,1 6

2 .  Отсоединить торцевую крышку картер а крышка 2 0 ,1 2

3 .  Отсоединить я снять крышки плунжеров крышка 2 0 ,0 5

4 .  Отсоединять трубкя подачи маола я труб
ки охлаждения плунжеров трубки 3 0 ,0 7

5 .  Разъедин ять подумуфты оцепления и сн ять

охлаждения 

полу муфта 3 0 ,3 2
зам ковое кольцо

6 .  Отвернуть сливную пробку, олять маоло 
и з картера пробка 2 0 ,1 2

7 .  Отвернуть манометр и отсоединить мано
метрическую трубку манометр 3 0 ,0 5

8 .  Отсоединить, вынуть из картер а м аоло- 
холодильняк я маолофильтр

ма о лох о л одаль- 
ник 2 0 ,0 7
маолофильтр 2 0 ,0 7

9 .  Отсоединять я онять крышки клапанов крышки 2 0 ,0 5

<т>CD



i  _
1 0 .

и.
12.
1 3 .

1 4 .

1 5 .

1 6 .

1 7 .

1 8 .

1 9 .

20.
21.

3  _  _
Извлечь при помощи рыыЗолта детали кла* 
пана i s  камер х ш а л вх г 2 0 ,0 7
Отоовдинить плунжеры от ползунов ы укхер я 2 0 ,1 7

Извлечь поршнл (плунжера i s  оальнико- 
вых камер) ХОШДдХ* 2 0 ,0 7

Отвернуть гай к а , снять оальнлкл о плунже
ра сальника 2 0 .0 9

Отооедкнкть крыяка ползунов а  оальнаков д о ш л 2 0 ,2 7

Выдреооовать оааьнжк а в  вадравлявцах 
манжет ворвяей оахьнкх 2 0 ,8 0

Отсоедннать л  снять кравши драдохрааи- 
тадьного клапана, извлечь клапан i s  
камера клапан 2 0 ,1 4

Открепить, онять а  разобрать маоло- 
наооо ыаолояаооо 3 0 ,4 0

Открепить а  онять ватунн о ползунами шатуны 2 0 ,1 9

Разъединить ватунн о ползунами шатуны 2 0 ,1 1

Выпреооовать втулка а з  верхних головок 
шатунов втулкя 2 0 ,1 9

Отсоединить от гидроблока гильзы саль
ников о фланца ми и выпреооовать гильзы глльзы 2 0 ,2 7 170



3 4I  2
2 2 .  Выпреооовать направляющие гильзы ползунов

из отанины наоооа ГИЛЬЗЫ г 0 ,2 3

2 3 .  Отсоединить от гидроблока всаоывающий 
коллектор коллектор г 0 ,2 0

2 4 .  Отсоединить нагнетательны й коллектор коллектор 2 0 ,2 3

2 5 .  Отсоединить и онять гядроблок от отани
ны наоооа гидроблок 2 0 ,5 9

2 6 .  Открепить и сн ять всаоываш ш е и нагне
тательные клапаны клапаны 2 0 ,1 0

2 7 .  Раопш линтовать, отвернуть отопорные б о л -
ты, сп р еооовать  о коленчатого вала обой-
мы шатунных подшипников обоймы 3 0 ,3 0

2 8 .  Открепить и онять крышку л евого  корен
ного подшипника крышка 2 0 ,1 1

2 9 .  Открепить и онять крышку правого корен
н ого подшипника крышка 2 0 ,2 9

3 0 .  С пр еосовать о коленчатого вала ведоцую
шеотергао шеотерня 3 0 ,3 2

3 1 .  Снять регулирующее уотройотво о колен
ч ато го  вала

регулирующее
уотройотво 3 0 ,3 3
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2 3 iI____________________
32, Отвернут» отопорный болт, онреосовать 

обойму о левого коренного подшипника
я яз горда картера обойма 2 0,93

33. Внявотл коленчатый вал о коренным! 
подшипниками ла картера врк комощк 
крана

коленчатый
вал 3 0,33

34. Спреооовать а коленчатого вала коренные 
подшипники к  внять обоймы шатунных под* 
вкшшов комплект 3 0,38

35. Отсоедини от редуктора, онять к раза* 
бра» прыод маелокаоооа

яряяод
маолонаоооа 3 0,10

36. Вывернуть масляный штуцер жз редуктора штуцер 2 0,06
37. Отсоединять ж снять верхнюю крышку ре

дуктора крышка 2 0,06
38. Отсоединять к онять верхнже крыншя подшип

ника червячного вала крышки 2 0,10
39. Отсоединить и онять торцевые крышки под

шипников червячного вала крышки 2 0 ,0 9

4 0 . Вывернуть болты червячной ш естерня, 
онять червячный вал о подшипниками

червячный
вал 2 0 ,0 6

4 1 . Спрессовать шарикоподшипники подшипники 3 0 ,1 4

4 2 . Слреосовать о червячного вала червяк и 
упорную втулку комплект 2 0 ,2 9

ZL
1



I _______________________________________________________
4 3 .  О тсоеди н ять станину от фундаментной 

рамы и с н я т ь  при помощи крана

4 . 2 9 , 2 .  Рем онт

4 4 .  Промыть, о ч и с т и т ь , п р о т е р е т ь  детал и  

н а о о са  и р ед у кто р а

4 5 .  С о ст а в и т ь  дефектную в е д о м о с т ь

4 6 .  Очиотить от  щелочи опорные манжеты салЬ ' 
ников ш абером, н аладочн ой  бум агой и о т
в е р с т и я  д л я  охлаж дения проволокой  ( 8 6  

о т в ер ст и й )

4 7 .  Взаимно п р и ти р еть се д л а  к лап ан ов и 

пластины

4 8 .  З ач и сти ть  наждачной бум агой  зер к в л а  

сальн и ковы х к ам ер , кам ер  к л а п а н о в , 
направляющих г и л ь з ,  п о л зу н о в  и други х 

д е т а л е й

4 9 .  Зач и оти ть наждачной б ум агой  для л аб о
раторной проверки  коренные и шатунные 
шейки к о л е н ч а т о го  в а л а , шатуны, плун

жеры (о к а л к и ) ,  пальцы ш атун ов, шатунные 

бол ты , червячный в а л  р ед у кто р а  и д р . 
д етал и  и узлы

2 3 4

о т а н я в а 2 0 ,4 1

ком плект 2 1 ,2 9

н а о о с 4 0 ,8 0

ком п лект 2 0 ,2 3

ком п лект 3 0 ,1 3

ком п лект 2 0 ,7 3

ком п лект 2 I . 7 I
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2 iI _
5 0 .

5 1 .

5 2 .

5 3 .

5 4 .

5 5 .

5 6 .

5 7 .

5 8 .

5 9 .

6 0 .

Очиотить, промыть и протереть долеють
картера картер 2 оде
Подогнать вкладыши шатунных подпиши-» 
ков во шейкам обоймы вкладыши 4 0.09
Сделать шабером оетку на вкладышах 
шатунных подшипников для омазки вкладыши 9 0.09
Развернуть и пришабрить шатунные втулки 
по пальцу пооле вапреооовки втулки 4 0,27
Прооверлить в шатунных втулках смазоч
ные отверотия комплект 2 0 ,0 7

Подогнать я одреооовать текотолнтовые 
кольца оальников в направляющие (опор
ные) манжеты (1 5  колец) кольца 3 0 ,1 7

Одреооовать гидроблок водой гидроблок 3 0,12
Одреооовать маоло-холодилькик водой маолохолодиль-

кжк 3 0 ,1 0

Продуть маслофильтр воздухом маолофильтр 2 0 ,0 7

4 . 2 9 . 3 .  Сборка

установить отанину на фундамент лри по
мощи крана, отцентрировать и закрепить станина 3 0 ,6 7

Вапреооовать на червячный вал  упорную 
втулку и червяк комплект 3 0 ,3 0



2 3 4I
6 1 .  Напреооовать шариковые подшипники на 

червячный вал подшипник 3 0 .1 4

6 2 .  У становить червячный вал  о подшипниками, 
заверн уть болт червячной шестерни вал 4 0 .0 7

6 3 .  У становить и закрепить торцевые крышки 
подшипников червячного вала крышки 3 0 ,0 9

6 4 .  У становить и закрепить верхние крышки 
подшипников червячного вала крышки 3 0 .0 9

6 5 .  Установить и закр епи ть верхнюю крышку р е
дуктора крышка 3 0 ,0 7

6 6 .  Ввернуть маоляннй штуцер в редуктор штуцер 3 0 ,0 5

6 7 .  Собрать привод м аолон асооа, устан ови ть 
и закрепить к редуктору привод 3 0 ,1 9

6 8 .  П оставить обоймы шатунных подшипников, 
н апресоовать на коленчатый вал  коренные 
подшипники комплект 3 0 ,3 5

6 9 . У становить коленчатый вал  о коренными 
подшипниками в  картер  при помощи крана

коленчатый
вал 3 0 ,3 3

7 0 .  Запреооовать торец  картера обоймы, на
преооовать обоймы на левый коренной 
подшипник, завер н у ть  отопорннй болт обоймы 4 1 ,0 2
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i ________ _____________ ____ _________________ 2
7 1 . Установить регулирующее устройство ва 

коленчатый вал
регулирующее
уотройотво 4 0,21

7 2 , Напреооовать на коленчатый вал ведомую 
веотерню шестерня 3 0,35

7 3 ,  Установить и закрепить крынку правого 
коренного подшипника крышка 3 0,12

7 4 . Установить и закрепить крышку левого 
коренного подшипника крышка 3 0,12

7 5 . Напреооовать на коленчатый вал обоймы 
ватуиных подшипников, развернуть сто
порные болты я зашплинтовать обоймы 4 0 ,27

7 6 . Установить и закрепить нагнетательный
и воасывающий колпаки колпаки 3 0 ,1 4

7 7 . Установить краном гидроблок на станину гидроблок 3 0,82

7 8 . Подооединить и закрепить нагнетательный 
коллектор коллектор 3 0 ,2 0

7 9 . Установить воасывающий коллектор на 
гидроблок и закрепить коллектор 3 0 ,2 6

8 0 . Запреосовать направляющие гильзы ползунов
в отавину насооа гильзы 3 0 ,2 7

8 1 . Запреосовать гильзы оальнлков с фланцами 
и присоединить к гидроблоку гильзы 3 0 ,2 8
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2I  _ _______________________________________ __________

8 2 .  З а п р ео о о вать  вт у л к и  в  вер хн и е головки

шатунов вту л к и
8 3 .  Соединить щатуны с ползунам и шатуны

8 4 .  У стан ови ть шатуны с п ол зу н ам и , у ст а н о ви т ь  

и соеди ни ть р азъ ем н ы е го л о вк и  шатунов

о коленчаты м вал о м  шатуны

8 5 .  С обрать м ао л о н ао о с я  со е д и н и т ь  о колен ча

тым валом ы асл он асоо

8 6 .  У стан ови ть к л ап ан  в  кам еру и закр еп и ть

крышку п р ед о х р а н и т е л ь н о го  к лап ан а клап ан

8 7 .  З а п р е с с о в а т ь  са л ь н и к и  в  направляющие
манжеты поршней сальн и ки

8 8 .  У стан ови ть и за к р е п и т ь  крышки п ользун ов

и сал ьн и ко в крышки

8 9 .  У стан ови ть о ал ьн и к я  не плунжеры и з а в е р 

н уть гайки сальн и ки

9 0 .  У стан ови ть поршни (плунж еры ) в о а л ь н и -

ковые камеры поршни

9 1 .  Соединить плунжеры (с к а л к и )  о ползунами плунжеры

9 2 .  У стан ови ть д е т а л и  к л ап ан а  в камеру ком плект

9 3 .  У о тан о зи ть и за к р е п и т ь  крышки клапанов крышки

3 4

3 0,14
3 0,16

3 0 ,4 1

4 0 ,3 7

3 0 ,1 2

3 0 ,0 5

3 0 ,1 0

3 0 ,4 6

4 0 ,2 2

3 0 ,1 8

3 0 ,1 7

3 0 ,0 5

«



I______________________ 2 3 i--
9 4 . Установить маолофидьтр, маолохолодиль- 

ник и закрепить комплект 3 0 ,2 4

9 5 . Подооединять манометрическую трубку, 
ввернуть манометр манометр 3 0 ,0 7

9 6 . Залить маоло в картер , завернуть пробку пробка 2 0 ,1 0

9 7 .  Отцентрировать наооо, соединить муфту в 
надеть замковое кольцо наооо 3 0 ,5 3

9 8 . Присоединять трубки подачи ыаода и труб
ки охлаждения плунжеров комплект 3 0 ,0 6

9 9 .  Установить и закрепить крышки плунжеров крыши 3 0 ,0 6

IOO. Установить и -закрепить торцевую крышку 
картера крышка 3 0 ,2 1

1 0 1 . Установить и закрепить верхнюю крышку 
картера крышка 3 0 ,2 4

1 0 2 . Опробовать наооо я одать в эксплуата
цию наооо 4 0 ,5 6
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СКВОШЫЕ РАБОТЫ ПО РЕМОНТУ НАСОСОВ.
§ 3 0 .  Шабрение бронзовы х вкладышей (т о ч н о с т ь  1 0 - 1 2  пятен  на площади 2 5 x 2 5  мм)

Длина под--I Норма временя на подшипник, чел--ч .
шяпника, 
мм до

!

i i o " "

_  Вн^т£еш зМ _двам етра  мм_до _ _ ___ _ __________
6 0 7 0 8 0 9 0 1 0 0 1 2 0 1 4 0 1 6 0  ~ 1 8 0 2 0 0 2 5 0 3 0 0

I Т2 3 4 5 6 7 8 9 1 0 I I 12 13 14

5 0 0 ,2 8 0 ,3 1 - - - - - - - - - -

6 0 0 ,3 1 0 ,3 5 0 ,3 5 0 ,3 7 - - - - - - - -

8 0 0 ,3 6 0 ,3 8 0 ,4 0 0 ,4 7 0 ,4 9 0 ,5 2 - - - - - “ -

1 0 0 0 ,4 0 0 ,4 5 0 ,4 9 0 ,5 3 0 ,5 4 0 ,6 0 0 ,7 1 - - - - -

1 2 0 - 0 , 5 0 0 ,5 3 0 ,6 0 0 ,6 3 0 ,6 9 0 ,8 8 1 ,0 0 - - - - -

1 9 0 - - - 0 ,7 1 0 ,7 5 0 ,8 2 1 ,0 2 1 ,2 3 1 ,4 0 1 ,5 8 1 ,7 2 1 ,9 4 -

2 0 0 - - - - - 0 ,9 4 1 ,2 3 1 ,4 6 1 ,7 1 1 ,9 0 1 ,9 5 2 ,4 9 2 ,8 1

2 5 0 - - - - - - 1 ,4 6 1 ,7 1 1 ,9 3 2 ,1 6 2 ,2 7 2 ,9 2 3 ,4 7

3 0 0 - - - - - - - - 2 ,1 6 2 ,4 8 2 ,6 3 3 ,3 6 3 ,8 3

3 5 0 - - - - - - - - - 2 ,6 7 2 ,9 1 3 ,9 2 4 ,5 8

4 0 0 - - - - - - - - - - 3 ,1 0 4 ,1 3 4 ,7 6

4 5 0 - - - - - - - - - - - - 5 ,1 2

5 0 0 - - - - - - - - - - - - 5 ,4 9

Примечания: I .  При шабрении баббитовых вкладышей к нормам времени следует применять
поправочный коэффициент -  0 ,6 .

2 . На измененные условия работы при шабрении вкладышей поправочные 
коэффициенты к нормам времени даны в приложении.
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§ 3 1 .  Еабреняе бронзовых втулок (точ н о оть IO -I2  пятен на площади 25x25 мы)
Разряд работы -  4

Длина 1______ Норма времени н а_0£ну втулку^ чел- -втулки , 
ш  до

I
1--------- Внутренний диаметр | *■** Д °_
150 _ 6 0  _ _ 7 0  _ _ 8 0  _ _9< 2_ 1 0 0 ._140_ _ 1 6 0 _ _.1 $ 0 „ _ 2 2 0 _ _ 2 5 0 _ „ 3 0 0 ________________

- Л _ Т2 3 4 5 6 7 8 9 " 1 0 I I 13
5 0 0 ,1 1 0 ,1 3 - - - - - - - *1 *

6 0 0 ,1 3 0 ,1 5 0 ,1 6 0 ,1 8 - - * - - • - * т
8 0 0 ,1 6 0 ,1 8 0 ,1 9 0 ,2 0 0 ,2 2 0 ,2 4 - - - - • - •
100 0 ,1 8 0 ,2 0 0 ,2 2 0 ,2 4 0 ,2 6 0 ,2 8 0 ,3 0 - т -

1 2 0 - 0 ,2 4 0 ,2 5 0 ,2 7 0 ,2 9 0 ,3 0 0 ,3 7 0 ,4 4 - - - - -
1 6 0 - - - 0 ,3 0 0 ,3 3 0 ,3 6 0 ,4 6 0 ,5 6 0 ,6 4 0 ,7 1 0 ,7 6 0 ,8 5 -
2 0 0 - - - - 0 ,4 3 0 ,5 2 0 ,6 5 0 ,7 6 0 ,8 7 0 ,8 8 1 ,0 5 1 ,2 2
2 5 0 - - - - - 0 ,6 6 0 ,7 8 0 ,8 8 0 ,9 7 1 ,0 2 1 ,2 7 1 ,5 1
3 0 0 - *- - - - - - - 0 ,9 7 1 ,1 5 1 ,1 9 1 ,4 8 1 ,7 0

3 5 0 - - - - - - - - - 1 ,2 1 1 ,3 2 1 ,6 8 1 ,9 6

4 0 0 - - - - - - - - - - 1 ,4 3 1 ,8 1 2 ,0 9
4 5 0 - - - - - - - - - - - 2 ,2 8

5 0 0 - - - - - - - - - - - - 2 ,4 9

Примечание. На измененные условия работы при шабрения втулок поправочные коэффициенты к 
нормам временя даны в приложении.
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§ 3 2 .  Заливка владышей баббитом
С остав работы : Очистить и нагреть внутреннюю п овер хн ость вкладыша,

облудить внутреннюю п о вер хн о сть , устан ови ть вкладыши и 
приспособления, устан ови ть ограничители и заформовать 
вкладыши; залить вкладыши бабби том ,очи сти ть их от земли 
и обрубить

Разряд работы -  4

Длина 7
1 _ Норма времени на подшипник, чел-ч*

подшипни
ке, ш

| Внутренний диаметр подшипника, мм до
до 4-40 _ 50 60 70 80 90 100 НО 120 130 140 150 160 170 180

I !2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12 13 14 15 16

70 0,76 0,87 0,88 - - - - - - - - - - - -
100 0 ,88 0,99 1,08 1 ,15 1 ,24 1 ,36 - - - - - - - - -
125 0,99 1 ,08 1,28 1 ,34 1 ,43 1 ,5 5 1 ,6 5 - - - - - - - -
150 1,08 1 ,23 1,36 1,46 1 ,56 1 ,75 1 ,8 6 2,06 - - - - - - -
175 - - - 1,56 1 ,75 1 ,86 1 ,9 7 2,07 2,15 - - - - - -
200 - - - 1 ,60 1,81 2 ,02 2 ,1 4 2,25 2,45 2,54 2,64 - - - -
250 - - - - 2 ,02 2 ,1 4 2 ,3 9 2,46 2,54 2,59 2,79 2,87 - -
300 - - - - - 2г25 2 ,4 4 2 ,53 2,61 2 ,69 2,86 2,93 3,01 - -
350 - - - - - - 2 ,5 3 2,61 2,74 2,32 3 ,00 3 ,10 3 ,19  3 ,28
400 - - - - - - - 2 ,74 2 ,95 3 ,02 3 ,10 3 ,18 3 ,2 8  3 ,37 3 ,49

аз



§ 3 3 . Баланоировна рабочих 5 олео 
Состав работ: уотановить ножи по уровне,

отбаланояровать отатичеокм новое 
рабочее нолеоо

Разряд работы -  3

Наименование

Рабочее
нолеоо

Диаметр• мм I Норма временя, чед-ч .

2 0 0 0 ,4 9
3 0 0 0 ,9 1
4 0 0 1 ,1 6
600 1 ,3 3
6 0 0 1 ,4 2
700 1 ,8 3
800 2 ,2 5
900 2 ,7 4
1000 3 ,2 1
I I 00 3 ,8 0
1200 4 ,3 1

Вго



§ 3 4 .  С н яти е, у стан овк а  и центровка н аоооов (о  применением
м ояриббров: индикатора, щупа, р ей ом у са , угольника и д р .)

Р азр яд работы -  3

М асса н а с о с а , к г  , д о ! Норма времени, ч е л . - ч .

]н а

I  i

открепление и снятие J на у стан овку  и закрепление !
!

Т

На центровку н асо са
HacDoa

2
! н а со са  
! 3

о влгдви гателем  
4

5 0 0 ,1 8 0 ,2 7 0 ,6 2

1 0 0 0 ,2 7 0 ,3 6 0 ,6 2

1 5 0 0 ,4 4 0 ,5 3 0 ,8 9

2 0 0 0 ,5 3 0 ,6 2 1 ,3 3

2 5 0 0 ,6 2 0 , 8 0 1 ,3 3

3 0 0 0 ,6 0 0 ,В 9 1 ,3 3

4 0 0 1 ,0 7 1 ,1 5 1 ,3 3

5 0 0 1 ,2 4 1 ,4 2 1 ,7 8

6 0 0 1 ,4 2 1 , 6 0 2 ,2 2

7 0 0 1 ,4 2 1 ,6 0 2 ,2 2

9 0 0 1 ,6 0 1 ,8 6 2 ,2 2

1 0 0 0 1 ,7 8 2 ,1 3 2 ,6 6

Примечание, На квждые последующие 3 0 0  к г  массы н а о о са  к норме времени прибавлять 
на сн яти е по 0 , 2  ч е л . - ч . ,  на у стан овк у  и центровку -  по 0 ,3  ч е л .- ч .
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§ 3 5 .  Подгоняв и уотановка призматических юпонок (дооадка напряженная) 
Соотав работы : I .  ~Зачвотять шконочные пазы вала и кон тр детадя.

2 .  Примерить шпонку по пазам штангенциркулем и щупом.
3 .  Пригнать шпонку по пазам вала и кон тр детала.
4 .  Установить шпонку.

Разряд работы -  2

Длина ! _ _____________________ Норма_временях  ч е л - ч ._______________________________________ _______ _____
1 - ______ _________ _Сеченяе _шлонки, _ м м ___________________________________________ ____________
1 5 x 5  l 8 V 7 " * l I o V 8 7 l 4  х 9 ! Т б х 1011 8 x 1 0 12 4 x 1 4 12 8 x 1 6 13 2 x 1 8 140К 22150 x 2 8 1б0 x 3 2 170x36 

Г " 1 V  1 ~3 !*" 4 Т 5 ! 6 I 7 _ ! _  8  I 9  J _  IO _ l_  I I  1 12  f l 3  T l 4  ~
3 0 0 ,0 3 0 ,0 4 0 ,0 6 - - - т - - - - т
6 0 0 ,0 4 0 ,0 6 0 ,0 7 0 ,0 8 - - - - - - - - -
8 0 0 ,0 6 0 ,0 7 0 ,0 6 0 ,0 9 0 ,1 0 - - - - - - - -
100 - 0 ,0 8 0 ,0 9 0 ,1 0 0 ,1 1 0 ,1 3 - - - - - - -

1 5 0 - - 0 ,1 0 0 ,1 1 0 ,1 3 0 ,1 7 0 ,1 9 0 ,2 1 - - - - -

2 0 0 - — * 0 ,1 3 0 ,1 6 0 ,2 1 0 ,2 2 0 ,2 7 0 ,2 9 0 ,3 1 _ — —

2 5 0 - - - - 0 ,2 1 0 ,2 2 0 ,2 5 0 ,2 7 0 ,3 4 0 ,3 7 0 ,4 0 - -

3 0 0 * - - - - 0 ,2 6 0 ,2 9 0 ,3 1 0 ,3 5 0 ,3 7 0 ,4 0 “0 ,4 3 -

3 5 0 - - - - - - 0 ,3 1 0 ,3 4 0 ,3 6 0 ,3 8 0 ,4 1 0 ,4 4 0 ,4 7
4 0 0 - - - - - - - 0 ,3 6 0 ,3 7 0 ,4 0 0 ,4 3 0 ,4 8 0 ,5 3
4 5 0 - - - - - - - - 0 ,4 0 0 ,4 4 0 ,4 9 0 ,5 3 0 ,5 8
5 0 0 - - — - г - - - - 0 ,5 3 0 ,5 9 0 ,6 4 0 ,7 1
Примечания: I .  При нодготовке и уотановке шпонок оо ояользящей посадкой к норме времени

следу ет  применять поправочный коэффициент 1 , 2 .
2 .  При подготовке шпонок длиной до 1 5 0  мм нормы времени рассчитаны о учетом 

опиливания по радиуоу обоих кон цов. При опиливании шпонок большей ддтнин 
предусматривается предварительное закругление на о тан ке.



§ 3 6 .  Вырубка прямоугольных, фвоонных я круглых прокладок 
Состав работы: I .  Наложить на деталь (шаблон) ляот материала.

2 .  Обстучать молотком лист по контуру детали (ш аблона).
3 .  Удалить отходы

Разряд работы -  2

Тип ^Материал 1 
прокладки|прокладки j

Норма временя, ч е л -ч . 
Периметр прокладки, ш,

! 1200 3 0 0 400 6 5 0 900 1300 1800 30 0 0 4000
I 1 2 *3 4 5 6 7 8 9 10 I I

Прямоу- Картон 0 ,2 0 ,3 0 ,4 0 ,6 0 ,0 9 0 ,11 0 ,1 3 0 ,1 8 0 ,2 2
гольная Аобеот 0 ,0 3 0 ,0 4 0 ,0 7 0 ,0 8 0 ,1 0 0 ,1 3 0 ,1 7 0 ,2 2 0 ,2 6

Клингерит 0 ,0 5 0 ,0 7 0 ,0 8 0 ,0 9 0 ,1 2 0 ,1 7 0 ,2 2 0 ,2 7 0 ,3 5
Фасонная Картон 0 ,0 3 0 ,0 5 0 ,0 7 0 ,0 8 0 ,1 0 0 ,1 2 0 ,1 7 0 ,21 0 ,2 7

Аобеот 0-.G4 0 ,0 7 0 ,0 6 0 ,1 0 0 ,1 2 0 ,1 6 0 ,2 0 0 ,2 6 0 ,3 2
Клингерит 0 ,0 7 0 ,0 6 0 ,0 9 0 ,1 1 0 ,1 5 0 ,1 7 0 ,2 2 0 ,2 9 0 ,4 0

Тип !Матеряал 1 
прокладки!прокладки.

Норма времени, чел.- 
Периметр прокладки, мм

-ч .
о

.{_  _  _  ,| 50_  _ 7 0 100 150 2 0 0 3 0 0 400 600
I .5 2  J a  _ 4 5 6 7 е  _ _ 9 _ Ю

Круглая Картон 0 ,0 3 0 ,0 4 0 ,0 7 0 ,0 8 0 ,0 9 0 ,1 2 0 ,1 5 0 ,1 8
Аобеот 0 ,0 4 0 ,0 6 0 ,0 8 0 ,1 0 0 ,1 2 0 ,1 4 0 ,1 7 0 ,1 9
Клингерит 0 ,0 6 0 ,0 7 0 ,0 9 0 ,1 2 0 ,1 5 0 ,1 7 0 ,1 9 0 ,2 5
Фетр,
войлок 0 ,0 7 0 ,0 9 0 ,1 2 0 ,1 3 0 ,1 5 0 ,1 8 0,22 0 ,2 8

Примечание. Нормы времени раоочятаны на толщину материала до 3 мм. При толщине овыше 3 мм 
табличное время оледует п р и д а т ь  о коэффициентом 1 ,3 ,



186
5 37* Удаленно о доменных шпялвк, болтов 

Агутяпжяияе работы
Задатка торца о ломанной шдллькд яд* болта, разметка я керне-  

няе дозора дроояордяааняо отворотля глубиной я диаметром, равным 
нодовяно дзщжя я диаметра идядами. Забивке в просверленное отверс
тие тред иди четырехгранного стержня и вывертывания оломанной 
впядькя (болта) гаечным ключом.

Разряд работы -  4

Норма времени на одну шпильку для один болт орд диаметре резьбы, 
_____________________м м ,_ д о _______________________________
10 14 20 27 36 42 52
0,15 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,45

$ 38. Каляброяжа резьбы в деталях наоооа 
Содержание работы

Прогонка (калябровха) резьбы метчиком дли плашкой вручную в 
корпусных я крепежных деталях наоооа.

Разряд работы -  3

Норма временя на одну калибровку пря диаметре резьбы, мм, до 
6 10 14 20 27 36 42
О,То" "  0,15 oTl5 ”  " о720 ~ ~0,25 ~  ~0~35  ~ " 0,40



1 8 7
§ 3 9 .  Н ар езан и е р езьб ы  в  корпусны х д е т а л я х  н аооо ов 

Содерж ание работы

Р а зм е т к а  и кер н ен и е центра д е т а л и . С верление о т в е р ст и й  
эл е к тр о д р е л ь ю . Н ар езан и е р езь б ы  метчиком вручную .

Р а зр я д  работы  -  3

Норма времени на одно о т в е р с т и е  глубиной до од н о го  ди ам етр а 
_______при д и а м е т р е _ р е зь б ы , _м м ,  _ д о ___________________________________
10 Гб 3 0  “  42“

О ,4 о”  0 , 5 0  l T 0 0  1 ,20~ "

§ 4 0 .  В о сст а н о в л е н и е  д е т а л е й  н а с о с а  н ап л авк о й  эл ектр од ам и  

ди ам етром  4  мм 
Содерж ание работы

Оч.иатка п о в е р х н о с т и , р а з м е т к а , н а п л а в к а .
Р а зр я д  р аботы  -  5

Норма врем ен и  н а 1 0 0  ом2 -  1 , 5  ч е л - ч .  (п р и  толщине 

н а п л а вл е н н о го  о л о я  до 5  м м ).



Технические характеристики нааооов

Приложение I

Марка
наоооа

!По^чаШ олный!Чиодо J Рек омен-1Внутреннжй

вУл1й?паавп1в sr
ВХОД- у й п о *^ ! '  II |диигате ного »ногв 1

!Ха5 а£ИТ|_ ь ы ________ IMaooa, кгIДиаметр рабочего
ота[ 

I

|колеоа, мм

2 т ‘ 5 " 4 5  ‘ I' 6
1

7 1 8  11 9 ! " 1 0  "11 I I

ВИХРЕВЫЕ НАСОСЫ ТИПА В , ВО, ВС, JK , AB-7I24KP
AE-7I24KP 27 3 0 0 2 9 0 0 4 ,5 7 0 5 0 600 3 2 0 260 100 145

Х В-09 1 - 8 ,5 3 7 - 9 ,5  1 4 5 0 1 .7 25 3 2 375 2 1 0 265 29 140

IB O -0 ,9 1 - 3 ,5 3 5 - 1 2 ,5  1 4 5 0 1 .5 25 25 368 210 257 2 3 ,5 Х40

I B - 0 ,8 1 - 2 ,5 3 7 -9 ,5 1 4 5 0 1 .7 25 3 2 375 210 265 29 Х40

IB 0 -0 .9 M 1 - 3 ,5 3 5 - 1 2 ,5  1 4 5 0 1 .5 25 25 368 2X0 257 2 3 ,5 Х40

I .5 B - X .3 3 -6 5 8 -2 3 1 4 5 0 4 , 5 - 2 , 8 4 0 40 3 9 0 210 270 33 155

I .5 B O - I .3 4 -8 5 0 -1 8 1 4 5 0 4 ,2 4 0 4 0 365 2X0 260 38 155

IB C -0 ,9 1 - 3 ,5 3 5 - 1 2 ,5  1 4 5 0 1 .6 25 25 375 2X0 375 2 7 ,5 140

2 В -1 ,6 7 -1 5 5 4 -2 6 1 4 5 0 5 ,5 4 0 4 0 395 2X0 280 36 175

2 B 0 - I .6 7 -1 5 5 5 -2 0 1 4 5 0 5 ,5 4 0 4 0 378 2X0 2 6 0 28 175

2 B C -I .6 7 -1 5 5 5 -2 0 14 5 0 5 ,5 4 0 4 0 378 2X0 385 3 2 ,3 175

2 ,5 В - 1 ,8 I I - I 8 6 0 -2 0 14 5 0 9 ,2 - 4 5 0 5 0 390 2 1 0 270 3 0 ,6 175

2 ,5 В С -1 ,8 IX —18 6 0 -2 0 1 4 5 0 5 ,5 5 0 50 3 9 0 210 270 3 5 ,2 175

2B -I.6M 7 -1 5 5 5 -2 0 1 4 5 0 5 ,5 4 0 4 0 378 2X0 260 28 175

2 .5 B -I .8 M I I - I 8 6 0 -2 0 1 4 5 0 10 5 0 5 0 3 9 0 210 270 40 175

ЗВ-2.7М 2 0 -3 5 8 0 -3 5 1 4 5 0 3 0 7 0 7 0 470 2 1 0 285 43 175

12



I 2 3 4 5 6 7 8 9 ~ “ 1 0 I I 12

З В - 2 ,7 2 0 -3 5 9 0 -4 0 1 4 5 0 2 8 7 0 7 0 5 2 0 2 5 0 3 0 0 43 2 0 0

З В С -2 ,7 2 0 -3 5 8 0 -3 5 1 4 5 0 3 0 7 0 7 0 4 7 0 2 1 0 437 5 0 2 0 0

З З С -2 ,7 2 0 -3 5 8 0 -3 5 1 4 5 0 3 0 70 7 0 445 2 1 0 28 5 48 2 0 0

Л К -11-7 3 - 1 8 2 6 -1 1 1 4 5 0 4 , 5 - 2 , 7 2 2 0 4 55 5 3 0 5 0

Л К -1 5 -1 2 1 2 -2 2 5 0 -1 2 1 4 5 0 7 - 4 , 5 265 4 2 5 2 8 0 52

Л К -2 ,5 -1 0 1 0 -2 2 5 0 - 1 0 1 4 5 0 4 , 5 - 2 , 7 2 1 0 4 5 0 3 8 0 5 0

100н
ю

ё
т

1 0 -2 2 5 0 - 1 0 1 4 5 0 4 , 5 - 2 , 7 2 1 0 4 5 0 3 8 0 5 0

Л К -2 0 -2 2 3 0 - 4 5 1 0 0 -4 0 1 4 5 0 2 8 1515 5 8 0 6 0 0 1 3 7 ,5

Л К -5 -1 5 5 -1 3 6 0 -2 2 1 4 5 0 4 , 5 1 0 2 0 466 192 180

2 Л К -5 -1 5 5 -1 3 6 0 -2 2 1 4 5 0 4 , 5 1 0 2 0 466 2 0 0 1 8 0
У Л К -20-22 3 0 9 0 -4 0 1 4 5 0 2 8 1 5 1 0 5 9 0 6 0 0 1 5 0 1 8 0

ВИСРЕВЫЕ НАСОСЫ ТИПА ВК;, в к с , ВКО
B K -I/ I6 3 , 6 16 1 4 5 0 1 , 5 3 6 8 2 1 0 25 7 2 6 ,2

B K C -I/ I6 3 , 6 16 1 4 5 0 1 . 5 415 2 4 0 3 5 8 2 9 ,7

БКС-2/26 2 , 7 - 8 6 0 - 2 0 1 4 5 0 5 ,5 3 6 5 2 1 0 2 6 0 2 7 ,6

*6
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПОРШНЕВЫХ НАСОСОВ

Тип наоооов [Диаметр цилиндра, мм !Ход 1Чиоло 1Чиоло !

P S " H” '! S iS S " 5 i‘I"” UU11’0'
Производи-!Давление! Маооа 
тельноот* ! н агн ета-! наоооа, 

1наоооа, !тел я , ! к г  
1мЗ/ч ШПа !

I -  з  I 4 6 7 L J L . i
ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ ППРШИЙВЫЕ НАСОСЫ ТИПА ПНП, в . НПН,, НПНС, МЛН, БНП, ПГ, ПТ, пмс

ПНП-12А 65 50 65 5 5 -1 1 0 2 0 ,9 - 2 2 ,2 3 136
ПНП-12М 75 42 75 6 0 -1 2 0 2 0 .9 - 2 2 ,0 3 135
В -2  (4А ) 135 90 125 3 8 -8 8 2 7 -1 4 1 ,2 2 235
БНП 9 0 3 5 125 3 0 -9 0 2 2 ,5 - 7 ,5 1 ,2 2 260
ПНП-5 115 7 0 95 4 0 -8 0 4 2 ,3 - 5 ,8 1 ,4 2 225
ПНП-9 I I 5 1 3 0 142 3 2 -7 0 2 1 1 ,5 -2 9 1 .П 3 7 0
4ПГ 3 5 0 2 0 0 3 5 0 1 3 -2 7 2 3 5 -6 5 2 ,0 3 1037
НПН-4-7 3 5 0 2 0 0 3 6 0 1 3 -2 7 2 65 2 ,0 3 1037
НПН-6 190 1 3 0 25 1 7 -3 4 2 13-25 2 ,0 3 936
ПНП-7 3 5 0 2 0 0 3 5 0 1 3 -2 7 2 3 5 -6 5 8 ,1 8300
НПН-ЗМ 190 8 0 2 5 0 1 7 -3 4 2 4 0 -8 0 2 ,0 3 1022
НПЗ-З 190 130 2 5 0 1 7 -3 4 2 1 1 -2 2 2 ,0 3 1040
ПНП-8 2 2 0 2 5 0 2 5 0 2 5 -4 9 2 55-138 4 ,0 5 1500
МНП-8М 3 0 0 120 3 1 0 25 2 15 1 ,5 2 1762
НПН-4М 355 150 305 25 2 25 2 ,0 3 2544
МПШ-11 355 200 305 1 2 -1 8 2 1 6 -2 5 1 8 ,2 2445
ЫПН-1,2 3 5 0 170 3 5 0 3 0 2 50 3 ,0 4 3255
НПГ-1 3 5 0 170 3 5 0 3 0 -4 0 2 75 3 ,0 4 3500
4ПТ 3 5 0 150 3 5 0 1 0 -2 5 2 1 4 -3 5 3 ,0 4 3450

<о
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I 2 3 4 5 6 7 8 9

НПН-IO 4 5 0 2 2 0 45 0 1 6 -3 2 2 5 6 -1 1 2 2 ,5 3 5 1 0 0

МПН-1М 3 2 0 170 3 5 0 3 0 2 5 0 1 ,2 2 3291

н п м с-ю 4 5 0 22 0 45 0 1 6 -3 2 2 5 6 -1 1 2 2 ,5 3 510 0
НП С-2-80 4 5 0 105 4 5 0 22 2 2 0 8 ,1 1 544 0
1МШС 450 2 2 0 4 5 0 1 6 -3 2 2 5 6 -1 1 2 2 ,5 3 5600
МПН-5 6 8 0 2 6 0 5 8 0 16 2 1 0 0 2 ,5 3 10000

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ ОДНОЦИЛИНДРОВЫЕ ПОРШНЕВЫЕ НАСОСЫ ТИПА НПС, 
ПНС, ПНМ, ГУН, СП, п гс

ПРС, ел,, ПН,

НПС-1 2 2 0 1 5 0 2 5 0 2 0 I 1 0 1 2 ,2 510
СЛ-1М 3 5 0 2 0 0 3 5 0 1 3 -2 6 I 3 - 7 , 5 4 ,0 5 920
СЛ-1МС 3 5 0 2 0 0 3 5 0 1 3 -2 6 I 3 - 7 , 5 4 ,0 5 920
ш 3 7 0 1 6 0 45 0 1 5 - 3 0 I 1 4 -2 8 4 ,0 5 1675
ПНС(СЛ-2) 3 7 0 16 0 4 5 0 1 5 - 3 0 I 1 4 -2 8 4 ,0 5 1675
пнм 3 7 0 125 45 0 1 5 - 3 0 I 8 ,5 - 1 7 4 ,5 6 1660
I7 H -I 4 5 0 160 45 0 1 5 - 3 0 I 1 4 -2 8 4 ,6 6 1930
СП 4 5 0 2 2 0 450 1 6 -3 2 I 2 8 -5 6 2 ,5 3 2800

1-СП 4 5 0 2 2 0 4 5 0 1 6 -3 2 I 2 5 -5 6 2 ,5 3 2800
4ПГС 3 5 0 20 0 3 5 0 1 3 -2 7 2 3 0 -6 0 2 ,0 3 4500

ВЕРТИКАЛЬНЫЕ ДВУХЦИЛИНДРОВЫЕ ПОРШНЕВЫЕ НАСОСЫ ТИПА Б, ГМ, ПНП, А, Е

4 6 -Б 1 5 0 125 15 0 2 5 - 6 0 4 2 2 -3 5 2 ,0 3 75
4 6 wIM 1 5 0 1 0 0 1 5 0 3 0 - 6 0 2 5 ,5 - 1 4 2 ,0 3 375
пнп-з 1 8 0 1 0 0 18 0 3 0 - 6 0 4 5 ,5 - 1 4 2 ,0 3 370
пнп-зм 180 10 0 150 3 0 - 6 0 2 5 ,5 - 1 4 2 ,0 3 37 0

16
1



I 2 3 4 5 6 7 8 9
ПНП-I 230 130 150 32-60 2 10-25 2,03 630
пнп-г 210 175 200 50 2 53 2,03 700

ПНП-16 210 130 150 60 2 25 2,23 700

46-А 200 175 200 23-55 4 22-53 0,81 800
46-Е 210 175 195 23-50 4 20-52 1,22 1360
ПНП-250 440 330 

ПОРШНЕВЫЕ НАСОСЫ ТИПА 350 38 "Вартянттон" 2 250 1,01 3700

22,7 190 100 254 20 22.7 а.93 320

35-95 203 116 453 25 95 - -

40-45 355 254 457 30 45 - 400
15-25 200 150 350 10 25 - -

20-35 203 100 304 29 35 - -

35-60 355 304 330 25 60 - -

145 457 254 610 39 145 - -



Техническая характеристика плунжерных насосов

Тип насосов Производи-!Давление!Число !Диа- внутренний диа- Масса , кг
!телькость, 
! мЗ/ч

! нагне т а - ! дв ойных! метр 
!к«зя, !ходсз в!плун-

!метр патрубка, 
■! мм jдлина !ширина!высота

!
i

1
\ ! МПа !минуту р е р а |Входного1напор- 

; !ного

1
j i

f
i
i
i
i

I
i

I ! 2 ! 3 ! 4 i 5 i 6 ! 7 ! 8 ! 9 ‘' 10 i i i
Приводные дозировочные насосы с регулируемой

подачей типа РПН, РПНГ, РПНК, нп, НС

РПН-1-30 750-1500 3 ,0 4 - 1 ,5 2 60 70 32 25 1560 905 960 490
РПНГ-1-30 750-1500 3 ,0 4 - 1 ,5 2 60 70 40 32 1570 78 1090 670
НС-3,75x2 3 ,7 5 50 ,6 6 48 765 280 503 22
НС-70-100 70 10 ,13 48 1090 500 755 42
РПН-2х500 7 50 ,6 6 43 830 590 470 140
РПН-2хЮ0 70 10 ,1 3 43 16 1200 625 830 293
РПН-2х50 140 5 ,0 7 43 22 1200 625 830 148
НП-1 160 10 ,1 3 50 22 1075 564 800 275
НС-3,75x2 7 ,5 5 0 ,6 6 48 765 400 503 44
НП-4 160 2 ,5 3 30-45 100 780 390 27
РПН-2х65 750-1500 6 ,5 9 - 3 ,0 4 60 50 1560 1036 960 560
РПН-2хЗО 1500-3000 3 ,0 4 - 1 ,5 2 60 70 1560 1024 1185 670
РПНГ-2хЗО 1500 3 ,0 4 - 1 ,5 2 60 70 1560 1190 1090 625
РПНК-2ХЮ 50 1 ,01 60 90 1560 840 960 600
РПН-2хЮ 50 1 ,0 1 60 90 1570 1088 1180 670
ВНП-2 200 3 ,0 4 310 150 2400 910 816
ШП1-3 200 3 ,0 4 310 150 2380 900 910 816

8



9 10 III  " _________2_________3_ _______4 ______ Б_______ 6________7_____ 8 ______
Трехплунжерные влектроприводое наоооы типа Т, 15, ГА, Г

Т-10/140 10 14,19 260 60 80 60 2710 1520 1020 2450
T-3/I00 3 14,19 260 35 во 60 2710 1520 1020 420
Г-354 6 20,27 340 25 80 32 2893 1099 775 1710
ГБ-351 1,8 20,27 400 25 48 26 1845 692 638 395
Г-332 1,8 5,67 520 60 50 50 3220 1084 884 1800
Г-334 1,8 5,67 520 60 50 50 3300 1090 900 1970
ГА-347 12 10,13 340 60 75 50 2893 1106 800 1710
ГА-364 4,2 32,42 340 36 80 32 2927 1315 775 1710

Электроприводов регулируемые наоооы типа Р, РГ, FK
Р-2/50 0-2000 5,67 200 40 46 46 1210 924 592
Р-5/20 0-5000 2,03 200 40 46 46 1210 924 565
РГ-2/50 0-2000 2,03 210 42 46 46 1210 924 644
РГ-5/20 0-5000 2,03 200 40 46 46 1210 927 644
РК-2/50 0-2000 2,03 210 42 46 46 1270 964 625
РК-5/20 0-5000 2,03 200 40 46 46 1270 964 625

Плунжерные наоооы типа ПС—4Б* ЕЖА—22М

ПС-4Б 0-0,34 0,61 178 30 636 195 272 48
HSA-22M 90-10 42,56 185 15 1410 530 1070 480

Плунжерные наоооы типа НД

ВД-1600/16 100 10,13 100 12 445 215 465 220
ВД-63/16 10 10,13 100 12 445 215 465 27

>
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I 2 3 4 5
нд-ю /ю о 10 10.13 100 12
НД-16/63 16 6,38 100 16
НД-25/40 25 4,05 100 20
НД-40/25 40 2,53 100 25
НД-100/10 100 1,01 100 40
НД-16/400 16 40.53 100 8
НД-25/250 25 25,33 100 10
НД-40/160 40 16,21 100 12
НД-63/100 63 10,13 100 16
НД-160/25 160 2,53 100 32
НД-400/16 400 1,62 100 40
НД-630-10 630 1,01 100 50
НД-1000/10 1000 1,01 100 60
НД-1600/Ю 1600 1,01 100 80
ЕЛ-2500/10 2500 1,01 100 100

Плунжерные насосы типа НД-0,53
НД-^3-2,5/

2,5 40,53 85 5

w - 16 6,38 85 12
НД-0.5Э-
-25/40 25 4,05 85 14
НД-0,53-40/ 
25 40 2,53 85 20

6 7 8 9 10 II
445 215 465 27
450 215 465 28
470 215 465 29
475 215 465 30
475 215 465 93
775 273 622 96
775 273 622 95
775 273 622 95
775 273 622 96
680 273 622 77
848 280 677 103
348 280 677 108
870 302 726 132
987 372 806 221
995 375 800 268

832 597 246 50

832 597 261 50

832 597 261 50

832 597 264 50

фсл



I 2 3 4 5 е 7 8 2__ 10 II

63 1,62 85 25 832 597 269 50

w - 10 10,1 85 10 832 597 250 50
Трехплунжерные наоооы типа XTP

ХТР-4/Ю0 2-4 10,1 205 70 40 40 2110 1235 1285 1450
XTP-I2/I00 6-12 10,1 206 70 50 50 2550 1445 1155 2450
XTP-I0/100 10 10,1 205 70 70 70 1825 1350 960 1160

<Do>



Приложение 2
Новая и отарая маркировка насосов

197.

Новая маркировка I Старая маркировка

I 1 "  2
UHC-38-44-220 ЗМС-Ю
ЦНС-60-66-33О 4MC-I0
ЦНС-105-96-490 5MC-I0
ЦНС-180-85-425 6МС-7
ЩЮ-З 00-120-6 00 8МС-7
ЦН-400хЮ5 ЗВ-200х2
ЦН-400x210 ЗВ-200Х4
1,5-8,19 I.5K-6
2К-20/30 2К-6
2K-20/I8 2К-9
ЗК-45/55 ЗК-6
3K-45/30 ЗК-9
4К-90/85 4К-6
4К-90/55 4К-8
4К-90/35 4K-I2
4К-90/20 4K-I8
6K-I60/30 6К-8
6K-I60/20 6K-I2
8К-290/30 8K-I2
8K-29Q/I7 8K-I8
KO20-II0 ЗКо6х4
КсбО-ИО 5Кс5х4
Ко80-155 6Кс7хЗ
КоД120-55/3 8КсД
KOB320-I60 12КсВ9х4
КсВ500-220 16КсВ10х5
КоВ500-150 16Кс311х4
ЦД-650-160 12ЦД-8
Д-200-95 4НДв
Д320-70 бНДс
Д200-36 5НДв
Д320-50 бНДа
Д500-65 ЮД-6
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I 2
дезо-90 8НДа
ДВ00-57 12Д-9
Д1250-65 12НДо
Д1250-125 14Д-6
Д1600-90 14НДо
Д2000-21 16НДН
Д2000-100 20Д-6
Д2500-62 18НД0
Д3200-33 20НДв
Д3200-75 20НДо
Д4000-95 22НД0
Д5000-32 24НДн
дез оо-8о 24НД0
ДГ2500-24 48Д-22



1 9 9 .
Приложение 3

Т ранспорти ровка д етал ей  подъемно-транспортными 
механизмами

М  !Тип !Г р у з о -  ! С к ор ость^  n̂ / мин. ___
п о - Ш е х а ^ э ш  | п о д а е м - !о о д а е в д  ; п в р е ; е- ен и я

ш \ _________ к г

Время миь._на 1 м  ______
подъема серемещняяя

Тали 1 2 5 1 2 0 . 0 8 -
- 0 , 0 7
0 , 1 3о

электри 
8

9

1 8 - 2 0

2

3
4

ч еск и е ,
тельферы ,
к р ан -

2 5 0

5 балки 0 3

6 тельф ером , 8

7 п невм о- 5 0 0

8 подъемники 8 , 5

9 1 2 - 1 6

1 0 7 5 0 8

I I 6

1 2 7 , 5

1 3

1 4

1 5 1 0 0 0 8

1 6

1 7

1 8 1 5 0 0 8

1 9 7 . 5

2 0 2 0 0 0

2 1 8

2 2

2 3 3 0 0 0 8

2 4

ручная

о
 р

о
 

о

Й
 §

8
 

1

1 8 , 5 0 , 1 3 0 , 0 5

3 0 0 ,0 3

ручн ая 0 , 1 2

2 7 , 5 - 3 1 0 , 0 8 -
0 , 0 6

0 , 0 4 - 0 , 0 3

3 0 0 , 1 3 0 , 0 3

2 0 0 , 1 7 0 , 0 5

3 0 0 , 1 3 0 ,0 3

ручная
2 0

0 , 0 5

3 0 0 ,1 3 0 ,0 3

3 2 0 ,0 3

3 4 0 ,0 3

Ручная 0 ,1 3

3 0 0 , 1 3 0 ,0 3

2 0 0 , 0 5

2 8 0 , 1 3 0 , 0 4

3 0 0 ,0 3

2 0 - 0 , 0 5
3 0 0 ,1 3

Индекс а б



200.
ХЛ !Тил !Грузо- Юкорооть перемещения !Время перемещения в
по-!маханиз-!подъем-!____ ц/мян^___________1мин._на х м __________
nS*!118 |HSSTb* {подье-lnone- !дродоль-}додье-!попе- (продоль-
**“ , } **• , ма !речно- !ного } ма !речно- !ного

t I * !го (те 1(крана) ; !го (те-1(крана)
_ ______ £ _____ 1 _____ 1-лехка21_______ 4 _____ !лежк§)_!_______IZC _ I _ I _ 111~C 1C V _С _б! _ i 12 _С I8- -С _8_ _
25 3 ,2 26,5 45,0 0,31 0,04 0.02
26 3000 5 ,0 9,5 48,0 0,20 0,11 0,02
27 9 ,0 32 ,0 50,0 0,11 0,03 0,02
28 11,0 40,0 28,5 0,09 0,03 0,01

29
30
31
32
33
34
3 5  Моото-
36 выв 5000
37 краны
38
39
40
41
42
43
44
45
46 7500
47
48
49
50
51
52
53
54

38 ,0 106,0
10,7 38,1 48,0

39,2 89,0
40,0 80,0

II ,f 40 ,0 88,0
95,0

II ,8 38 ,0 65,0
11,9 38,6 81,0
12,0 29,0 48,0

60,0 100,0
20,0 38,0 30,0
22,0 40,0 108,0
23,0 41,0 108,0
24,0 126,0
38,0 55,0 100,0
38,6 38,1
44,0 47,5
8 ,0 40,0 62,5

40,7 85,5
7,7 94.0

71,4 40,7
9,1 42,3 48,0
10,0 40,0 85,0

40,0 100,0
10,8 46,0 102,6
12,6 42,5 100,0

0,09
0,01
0,02

0,03 0,01

0,01
0,09 0,03

0,01
0,01

0,02
0,08 0,01
0,08 0,04 0,02

0,02 0,01
0,05 0,03 0,03
0,05 0,03 0,01
0,04 0,02
0,04 0,02
0,03 0,02

0,03 0,01
0,02 0,02
0,13 0,03 0,02

0,03 0,01
0,13 0,01

0,01 0,03
0,11 0,02 0,02
0,10 0,03 0,01

0,09 0,02
0,01
0,01

0,08 0,20 0,01

10000
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I  2
55
56

3 4
14 ,1
1 4 ,7

5
4 7 ,5

6 7
0 ,0 7
0 ,07

8
0 ,02

9

Инде ко а 6

Ш позиции[Передвижение подъемников [Время в мин. на I  м п ере-
! вручную _  1  _ . мещения

57 Б ез груза 0 ,02
58 по монорельсу По прямой 0 ,03

59
о грузом

По кри
вой С ПО 
окруж
ности) 0 ,0 5



Приложение 4
Поправочные коэффициенты на измененные уоловил работы при

Диаметр 1

шабрении вкладыщей л втулок 

Коэффициент К
мм, до: 11--------- Припуок  ̂ мм, до:

J P J 0  _ . 0,15 0j20 0j_25 0,30 0,35 0X40 0,45
IOO 1,0 1,1 1,15 1.2 - - -

200 ~ 1,0 1,05 I , I 1,15 - - -
300 - - 1.0 1,05 I , I 1,15 - -
400 - - - 1.0 1,05 I , I I fI5 -
500 - - - - 1.0 1,05 I ,I 1,15

N
8
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