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ВОДОПРОВОДНАЯ НАСОСНАЯ 
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В О Д О П Р О В О Д Н А Я  Н А С О С Н А Я  
С Т А Н Ц И Я  П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь Ю  

О Т  50 ДО 2 0 0  М 5/ Ч  
Н А П О Р О М  Д О  5 0  М

Альбом Ж

Альбом!  Пояснительная записка. Технологические решения. Отопление и 
вентиляция. Внутренние водопровод и канализация. Электротех­
ническая часть. Технологический контроль.

Альбом!  Архитектурно-  строительные реш ения . Конструкции

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ. СТРОИТЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ.
Альбом!  Нестандартизировамное оборудование .
Альбом!  Спецификации  оборудования.
Альбом!" Ведомости потребности в м а т е р и а л а х .
Альбом!  Сметы

С о с т а в  п р о е к т а  :

23/20-03

У т в е р ж д е н

Разработай
ЙРОЕКТНО- ИЗЫСКАТЕЛЬСКИМ ИНСТИТУТОМ 

„МОСГИПРОТРАНС"

И введен  в д ейс твие  Министерством 
Т ранспортного Строительства  
У казание *1 МО-259 от 14.04.88 г.

Гл а в н ы й  и н ж е н е р  и н с т и т у т а И .М .Ш а р ш а к о в

Г.И.Белянмнов
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Приме­
чание

Д о ку м е н т а ц и я

_YAB.001.00.000. C5 Сборочный чертеж
A3 lYH8. 00100. ooo.ee Ведомость специсри-

кадии
A3 VHE. ВС1.0В П60.ВП Ведомость покупных

изделий
B& ooi.oo. a oo-t y Технические условия

Сеооочные единицы

At 4 .VHB.OBJ.OiOOO Рамп 4
At l УНВ. 001.02.000 Бачок воздушно-водяно 4
AS 3 Унв. 001.03.000 Бачок заливочный 1
A3 J l YHB.QQm.Q00 Датчик электродный 4

Стандартные изделие

болты Г0СТП98-10
X м 1£ *25 <16.05 8
X М 12*100 66.0S
1 М № *10 t6.es 8

Генки ГОСТ 5915-10
в М 12.5.05 42

i . М 10.5.05 8
45 Угол ьн и к  ts гост е з te -75 l

швБШбелкаяой
гл.спец
шт

.Л 1Ь.
ФедотовКомиом

о.»ло... т  . y t l B .00t .0Q .00Q

Установка с вакуум-  
насосами

Лит. Даст Листа»
и  I I  Г  г

Копировал: /ей*,-

Мосгмпротрянс
р о р м к т  А Ч

ь>н
В -

ЖОBQ
Sс= О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е  1<ол

_ _ 14~П р и м е ­
чани е

44 У Г0Л Ы Ш25 ГОСТ 891.0-15 46
I t Tpounuk « Г О С Т  8900-15 4

Л Троиник 25 ГОСТ 8348-75 5
J k С г о н  (5 го с т  8S09-1B 4
15 С г о н  25 го ст 8969- i s 6

J i М уф та 45 ГО С Т 8954-75 4
П М УШ ТЙ  25ГОСТ 8954-75 а
18 Контргайка 15гост 8964-754
19 Контргайка 25 Г0СГ895Н 5$

К ран ы  л а т у н н ы е
H 51dk ГОСТ 22508-31

to К р о н  д у « 4
t ! Край Д у 25 8
t t К л а п а н  оератны и

подъемный муф товый
ГОСТ нт-К 1

гагн- Т Б К г н р  Д у 2S . г.
3
ЛCJ» П р о ч и е , изд ели я______ ____
сг
2сг

г з Насос в а к у у м н ы й  
В В Н4-0Л5 с з л е к т о о -

^ U j r _ш
1 ГиДРОМАИ
X
to д в и га те л е м  ^  й 90 U  U г3
X ост г о -12- ш з -11|«Й»ГС
S3 М а т е о ч а л ы£ееИза 24 Т р у б я  45x2.5«кк- Г О С Т  3262-75 |,5» 1.00 КГ
•4 25 Т р у б а  25x2.8
CSet ГО С Т  3262-15 5к1 2.02КГ
<3с
с?
СЭ

а
1

1 Е ы 1 № И 1 Ш И З П И Ш [ПОДИ. д а т а
YНВ. 001.00. 000

Яисг
2

копировал: XI*. fflOPMfif А4

в -  «9

ш

6Н

И

БЛ

С т е ч е н и е

УКВ. 001.01000- сб

У Н6. 0Q U H.004

унв.оом.ооа

YHb.004.QT.005

Наименование
Документаций

Сборочный чертеж

Детали

Стоике
УГОЛОК 5~40*40»ЬП1СТ850д-72
Т с т з с п  ГОСТ 535-fs

1»«Н00
Попеоечиня

УГОЛОК Б *4 0 к 4 0 х Ш С Т  8509-72
ЬСТ.Зсп ГОСТ 535-19

И И
Поперечина

УГ0Л0К5-Цк^рк4Г0СТ8509»12

U 3S0

КОЛ.
Приме*
чанне

2.4 к г

2.4 КГ

0.85 КГ

Н й с7Г У Ф1ЯЧ S i  f t  I 'f il iH  Ш 7 £
«=г
?

Рйзрйь ЛЦНКийА H i ’Йровео белянинов [
г Шпс; Федотов- Г__
еэ* Й.КОВТ}' КОХЙНОБЙАиЛ=§ J tlX J моекдлеи. Р-"

“£■го .
с э

э-
сг3
оСО

с*>
СЗ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол

П р и м е ­
ч а н и е

.Д о к у м е н т а ц и я

A t Y H B . 004. 02.Q O Q . СБ С б о р о ч н ы й  че р те ж

Д е т я л »

БД 4 YH B .O Q4.02.Q Q4 О б е ч а й к а
Т ру б я  42Бх7 гост 10704*76

Ь'СТ.ЗСП ГОСТ 10705-80
1.  = 988 t 12 к г

А4 2 У Н Б . 001.02.002 Кры ш ка 4 4 . 0 к г

А4 3 Y H B . 004. 02.003 1но \ 4.9к г
БЯ 4 Y H B . 00I.Q2.0Q4 Л и п а 2 0.8 КГ

Уголок 6-40x40*3 го щ Б о ззгЬ СТ ЗСП ГОСТ 535-13
БМ в УНВ. 001.02.035 Л я п а г о .б к г

У го л о к  5-40*40x3 г о с т ш з-72 —

Б СТ.ЗСЛ ГОСТ 535-79
Ц б y U B .Q Q4.Q2.Q Q6 ф л а н е ц 4 2.4 к г

С т п и л и в т н ы е
и з д е л и я

4
Т М у ф т а  15

ГО С Т  8968-15 3
8 М у с т а  25

ГО С Т 5966-15 4
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К бачку под. 3

От банк» nos. 2

Ms умдю мд*

*  Р а з м е р ы  для с п р ав о к

Трубопровод, к 
всасывающим линиям « насосным агрегатам

Иэ водопровода

В с а с ы в а ю щ и й  
трубопровод 
к вакуум -на со са м

От бачка гтаа. 3

# > - /  \  Иапорщц тянбоправоа. 
Z O  /  цт йвкйум  “  наооссв

j
1
1

полп. дата
Разраб. Линкииа
Провер. Б\,рыгин .
Т. контр. |Нёляниис8(
Гл.спец. | Федотов f
Н.контр. [КОланова
УТБ. IMocKaAeif ш.

у н в .  о о ю о .  о о о .  с е

Установка с вакуум- 
насосами

Сборочный чертеж

Лит | Масса Mace ' j 5

И 3 4 0 1 : W

Лист ! Аистов 1

МоегиггРотРАНо
Копировал J } w f^ 'Z ' <?£/2 Q - fi3  Формат к Ч гзяр-сз
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£  3о» ^  о  «J
с  £I«SB СМ
Ю ям»
S °е з  о »

ЗЭЧШЗ’ЗОЮ ООНА
ГОСТ 5 2 8 4 -8 0 -Н Е -Ь Л

I

i " » 1

г Г ^■ лх
4Wt

Г О Г
8*

*н1п*
гост seew- s o v s

м и г

I»
Г0СТ1153Ц-75-ЫЗ

чГост?ае1>-80-уа

¥ 7Т
.ГОСТ 16037-70 -У I -В

В и д Я
МС2

I  Шерокобптость оврштывяемых локрхностен 
детем  6&-42<

2 .Предельные отклонения ряэмеров НН, h i1*; 
& *  Резмеры для справок

"V на. ool о^.ооо. сб

бячок воздуане- 
водяном

Сборочный чертеж

»]ПТПТ1аШ?Д17|Г.№Г1:Гя
ЬЬ (•'5

jtuGT 1 1 ЛиСТОВ 1

Мосгипротрянс

год го  too о н а

✓  И

Г Предельные отклонения размеров; 1Л4; Ы 4  
2. *  Рдзмер дяд справок.

llv< Лист Й до ку м ПО/НМШдятп
Prt3PtU. Лиикинд т Г Ж
Пробег» Бурыгкн i
TKom; Белл HUHQBj
Гл.спе11 (ПеДОТОБ'--vtf'jfci.г /
H.K0H7J), кохпновй

f T f l C МОСКЯЛСР t M x

YMB.OQI.02.Q02

Крышкя

!П(«РГ ГОСТ 1 9 3 0 3 - Т ^
* В СТ.Зсп. ГОСТ i^S37-*il3 
k n nnonTj fT r! '1JZ7Z

Лиг.
W  I 1:5 

Л ист ГлчатоВ I "

Мосгипротрянс
Ж п р м йт" р!

копиров яд; х е ~ + Ф о р м я т 1 ~

900 100 QHA
12.5,УЫ)

X
S 3

л ш >

щ £
0180

Й ёШ ж
0ПО

4отв. м»г«7н.

I Неукяояннме предельные отклонения 
размеров; щ *. & 14 

^Р азм ер д/|5 справок.

ЦП
- 1—_ 1USMA0CT *Глокум НОЯШ1Г»,<Г»Гт?
РПЗрйБ. Ликкиля

7Sl,
ТтЩёр ТГурыгиЖ бея в никоет\ контр.Ьипеи, 
н. ко нгр Федотов ■

Колы авп --Я*-YTB. гЙоскяДед

YHB.004.02.006

ф л я н е ц

Лит. м я с с т гЛнсшт.

И 2.2 J !2

П..Р' J^niMiTLCI_3.9£3d L
JC‘ " ёст.зсп Г9СД1Ш Ж15 Мясшпрогрянс
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Ш  
180 
220 «

й 1 унв. т . ъ ъ щ

с  Обозначение

ЫЛист
РШЛб
ЛШдыша

И я и м е н о в я н и е  Кол.
Приме­чание

Документация

У К 5. 001. 03.ООО«СВ_____Сборочный чертеж

Л е т я л и

Дно
Лист Б-ПН-2Г0СТ 19903-74

ВСТ.ЗСП ГОСТ *6523-70
220 » 3SD J  1,3 к г

Крышкя

ОСТ Ш - Н -196-86 
270 хЩ Г  0,56кг

8 У И Б .  О о и з . с о а Л япя
Уголок ЕЦЫОхЗГОСТШК
5 СТ.ЗСП ГОСТ 535-79

2 0Д5к г

4 УНВ. 001.03.ппь Стенки
Лист б - П Н-2 Г0С И9Э03-71»
Т  СТ.ЗСП ГОСТ 18523-70

350 »388 2 г,з<иг

Линкния.
беляйчнос

У Н Б .  0 0 1 .  0 3 . 0 0 0

§ ячок з й л у б о ч н ь ш
lY iO C n ifip G T p flH C

__l<onuповал: К Ширм от ДА-

1. 'Размеры для справок.
2. Предельные отклонения размерб*.

И К; N4; *Jif-
&  ШерпхоВятоеть о б р а б а т ы в а е м ы х  ю 5ерхногтей 

детален 5 .4  v
4. Сборные швы Выполнить по ГКТ $284-80

Н Д О К у М .
71 UHKU И Я~
\урЬ11Н1‘[Щ янинов '

у и в .  00 и з .  ООО. С б

Б а ч о к  з я л и в о « н м н .  
С б о р о ч н ы й  чертеж

г д е п е а .  Ф е д о т о в  г

Л и т .  | М А С С А

11

и 1 0 . 5 1 : 2 . 3

1 T“R. Ifлэскялеа 1Ь ^ 5 Г Н --------------- , -------------------1 _ 1Копиров яд: Формат я з

1зесз
2

йег 0 бознячвнне Ияяменовниме Кол.
Приме­
чание

1 - х УКВ . 001.03.00$ Стенкя
_ Лист б-НИ-2 ГОСТ 19303-74

D СТ.ЗСП ГОСТ 10523-70
2(8x388 21Д5 кг

Стандартные
изделия

У Контргяйкя (5
ГОСТ 8981-75 т

т муфта is
ГОСТ 8968-15 _3.

- - т МуфТй 25
ГОСТ 8986-15 т

т Кляпян поплавковый I —
из смыбиого бячкя
ГОСТ 21485.1-78 X

—1

— ----------------------------------:— —

1
- - - —

__ 1_J

I ] 1

_

{йг>йыиет " m  o o i .Q3.o o o

Тз71с̂ з 7
Vi нет 

&
формaflR- ~ 1з/2с.-̂
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I. Предельные отвдоаеняя размеровг^- 
S. a Размеры дао оправок 
а Сварные ивы выполнить по гост soeo-eo

— 3
1— ---- -----------------------------------------------------------------------

V t lR  ПП1 Л1. ЛПП 1*Й 1
= — — ш ш я я ш ш
ш
Ря:
JU
и

Лист
W .
нЙ Г
Ш Й

HAOKYM.
Линкини
бурыгин
Б м н и т ш

Д а т ч и к  
эл е ктр о д н ы е  

С б орочны й чертеж

л и». т н 1#сн|П1Я1литнь

и  8,8 I W

J ист 1 листов ilIA ilk ii
ш е тжат

Федотов • 
кохяновц 
москалей Щ УТ=В- М о е ги п р о т р а н с

jopmhT Д У

8
агя
5 бе Обозначения Наименование Кол

приме­
чание Г1--------- ■̂1ж

2
ctасо
—

щС j Обозначение Ианменошме КОЯ Приме-чяинз

L " С\ Документация И ГГ у но. 001.04.001 Втулка
Тунов 4ет ю>з

i уйв. ooiobooacB Сборочный чертеж ГОСТ 6496-78
....вчИ-Ц т hyaJSL

Детали 1

2! 7 YHB. 001.00.001 Крышка т Стандартные
I JL VHB. 001 04.002 Коявак х изделия
S 1 TUB. 001.04.003 Прокладке
1 Пластина I .  лист ж Вант M4x8.fce.05

ОМб-М-З-ДД ГОСТ 1411-80 т
ГОСТ 1338-17
0I4S я Л (10 Т 0.4 кг т г Ганка мш.в.об

И х JOB. 00104.004 шайоя ГОСТ 5915 -ТО т
■ Диет 6-ПИ-4 ГОСТ I3S03-74

_

—
«X
9Сще=

ВПЗСОТ0ПН6П-Т9 J2 Гаа'ка м 12.5.05
030  Х0П X до г кг ГОСТ 5915-ТО X

1 Ц 5 УН в. 001.04.005 Ш йней
щ "" Плястииях. лист ¥ WflUSl Ю. 04.05

1

0И6 -««-3-8.3 ______ i
3to54«*XоЭXаг!

ГОСТ 6958-18 т
ГОСТ 1338-17 т 0.С2 КГ 1 - - «70 34*010 j Ш пива 18.04.05 ___

тщ

Й т YHB.004.04.0Q6 Электрод ~ г ■391КТ3£
О£

ГОСТ 6958-78 X
М 1 -04 Электрод ± j
м х -02 Электрод х Ж Шпильке

сснс
=Х|с=!С?
С:
*=5с:X;шX3,

—

М12-8<1* 25.4.6
__ I ГОСТ 82032-76* т

1__  ___ — i
—

j ППРТКii rtntfVtvt |Пплп М  у н в .т о 4 .о о оhrsTm __ — —
>■ шiSonsT

ft дилу И1. К НуДН.
йиикиивШая Ei йтчик  

!КТрОДйЫЕ

Лит & лист s листов —
ПРОБ.!Беллнинов»-^ _1 J < З Х О ~ П _ £ ~ - U __L ----------------- -- _

i ГЛ.спецГФедотов 4=555^ tZ\ ЭЛ 8 ЬАе\пР*‘ ГтПГППСЬЧ - J __ L 1-------Г „ “ ............_ шН.койТпГ“V ra i KoxnHoaei^WИ
■ iu'ltfw! KIIUU' УНКЬ <
L. -  -  1 ___ 1-------Г -1  У«0- «Ui. 04.030 | о 1IMl Я НС |Т?Г/ГгПг?̂ ~7Гп П г,-1 rfTvwn ______-i----*и-л-~..................... ' КОПИРОВкл: К9ъ*,~ yoONun Л.Ч . ~-22/2о-оЗ> Я Ь 23/20-03
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П р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р н з м е р о ь :  H U . h i i »

V H B . o o 4. o a .  о о з

окум.|поппись 
Я и н к и н в  ш ю ±  бурыгин 
Б е д ш н о в

TR- W t -

иИИ1Ш1Я31 ШПШШ
Д н о

Г. контр 
гл.спеа4 
йГконтр. Кохпиав

.Федотову ntfz
в ё м Ш

- ^ с-пн-ьгосттоз-74
л м с т  ВСТ.ЗСП Г 0 С П Й 3 1 - 7 9
Е 5 ш о Ш - ^ с

и 4,9 4 : $
лист ГЛистовТ

Мосгипротрянс
Ф ОРМ АТ А ^

400 * 0 Ш ‘ Ш

4

А Ш

< т о

4

V/A\vMzr.
6 B t a s

*>S
4 $ ^

1  Й е у к я з н н н ы е  п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р а з м е р о в :  Н44> h 44 
2 .  *  Р а з м е р  д л я  с п р а в о к .

Ш Л И С Т
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Е йястоощно технические условие: распространя - 
ютсв ис увтаяо&ку с вакуум-насосами, Предназна­
ченную ДЛЯ ЭКСПЛуНТОЦИО Б составе насосных 
станций ей. типовым проектам 901-2-161.88 и 
901-2-162.88.

Пример записи при заказе у с т а н о в к и :
„ У с т а н о в к а  с  в а к у у м - н а с о с а м и  y u & . o o t  О О . О О О . Т У '

Т е х н и ч е с к и е  т р е в о в п н и д
И. Установка е вакуум-насосами должна соответ­

ствовать требованиям настоящих ту и комплексу 
документации YUB 901. 00.000.

18 Основные параметры п размеры должны соот­
ветствовать указанным в т а *л .{

II я именование пяряметря 
м ряемерм

Величина Примечание

1 а 9

1 Г»еяритныв размеры
7СТШ1М0, МИ

(дланях шараая « высота) 1000*550*2190
г. мессе, кг 970

щЗист
ш ш
Ш ш
ГД.СПСЦ,
Н. контр
T S T

Й ДОКУМ-
Ликкиид,
белднйьс
Федоров
кокйновяЬ.
м о скй Ш С

у н в .  o o i o o .  о о о .  т у

Установка с вакуум- 
насосами

Технические условна 
копировал: y * w -

Ю щ Д цШ Д Ь ш Ш а
1 U ..L JsL
Мосгилротранс

ШОРМЯТЯ^

За прочность и работоспособность «вмененной конструк­
ции, Завод осязан все вводимые изменения нанести 
на контрольном экземпляре рабочих чертежей, который 
после фиксации всех внесенных изменений передается 
институту * Мосгилротраис9.

14. 6 процессе изготовления и монтажа установок сле­
дует проверять соответствие с рабочими чертежами, ту 
о гост следующее:

о) правильность и точность изготовления 
детален и узлов;

фкачество материалов, полуфабрикатов и 
готовых изделий;

О качество сварки;
е) качество механической обработки деталей;
8) качество пригонки и сворки;
е ) к а ч е с т в о  о т д е л к и  и в н е ш н и й  в и д ;

ж )  комплектность установок и соответствие с 
техническими характеристиками.

<5. Применяемые материалы и покупные изделия ко 
времени поставки их в изготовляемую установку дол­
жны иметь оставшийся срок службы я хранения 
(в  соответствии о действующими на них стандарта­
ми и т у }, достаточный для работы в течение всего 
назначенного срока службы и хранения установки.

£8 Материалы

X
?13Й|Л ист} й д  о к  у мТЩ гсШ йГтя]

Y ЯВ. OGt. 159.090. Ту
jijJc р м йУ1ПГ

“Цист
! - Г

Копиров.ftп : у в^1

1 i э

3. Насос вакуумный марки 
Й5Н 1-0,75 , компл. 1
4. Производительность 
номияяльш пои давлении 
о.о4моа, м э/мои. 0,И
в. Удельная мощность на 
номинальном режиме 
не более. m

е. Частота вращения, 0(,/мин. (ISO
7. Показатели электродви­

гателя:
напряжение сети, в 220 Ж 380

мощность, КВТ 21
частота тока, Гц SI

13. Б случае необходимости зябод-язгоговитель может 

вносить изменения в рабочие чертежи, согласовав их 
С институтам „ Мосгилротраис!! При проведении изменении 
и дополнений вез согласования заввд-изготовитель несет 
ответственность.

ИД|1Й1мМг#ЯИЖ1ВЯ1П0.1|0№ДЯ7А Y H B . 0 Q 1 .  о д о о о . т у

копировал;х&ы

Лист

Формат й*Г~

,,8‘* Стильной прокат должен соответствовать стандар­
там, умаянным б чертежах.

1.0.3. Материалы, имеющие раковин» или трещины,
В производство ее допускаются.

18.3. изготовление деталей из проката неустановлен­
ных марок не допускается.

« л  С в а р к а

1.1.1. Сварка деталей и сворочоых единиц установ­
ки производится электродами Э-42 ГОСТ 3467-75  
Ш .  Места сварки должны выть предварительно 
очищены от грязи, ржавчины, окалины, жировых 
потен и прочих загрязнений.
П.З. Разделка сварных швов должна производиться 
согласно чертежам и ГОСТ $264*80, ГОСТ №037-80
1.7.1. По наружному виду сварные ивы должны иметь 
равномерную чешуйчатую поверхность по всей длине 
шва. Нйплпвленныи метялл должен быть плотным и 
хорошо проверенным.
1Л.5. Проверка качества швов сварных соединении 
производится согласно гост 3242-75.
1.7.5. Дефекты, обнаруженные в Ш 8 н х  сварных 
соединений, должны выть вырублены и швы в этих 
местях проверены вновь. Заварка дефектных мест 
без вырувкн не допускается.

1.8 . Механическая обработка 
1.81. Предельные отклонения рбзмеров и шерокозятость

Ш Лист - 4 X Z JктЖШзлМс̂ Ф и -
унв 001.00.000 гу

~"г~з7го ^ а з~' fz  Щоомят™

Ячст|
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поверхностен дстялеа должна выть выполнены а 
соответствий с указаниями на чертежах.
4.8.2. Острые кромки к заусенцы Вя деталях должны 
Быть притуплены и зачищены.

1В. СБОрКЯ
1 8 . 4  В с е  де т а ли у с т а н о в к и  п е р е д  п о с т у п л е н и е м  

Б с в о р к у  д о л ж н ы  б ы т ь  о ч и щ е н ы  о т  з а г р я з н е н и и ,  

п р о в е р е н ы  о т д е л о м  т е х н и ч е с к о г о  к о н т р о л я .

Ш .  При Сборке не допускается применять прокла­
док и Других компенсаторов, не предусмотренных 
чертежами
МО. Покрытие: э м а л ь  Пф-445 гост т о -т о , уч,£  
идет выбрать со насосам (или краска масляная 
сн <81-70 н образка 04)

1.Л Комплект поставки 
I. Установка с вакуум-насосами -4 
а. Паспорт *4
$ 3 яплевые часта ( болты, гайки, муфты)

ме. Маркировка
ДО.1.Ма видном месте установки со стороны фронта 
применить металлическую табличку по размерам 
В соответствии С ГОСТ 42874-67
142.2, На тавлочке должны быть указаны:

4] наименование изделия;
3) наименование или товарный Знак за вод «-изготовителя;

т з —  ■ I....I
[1жшшадда1Ш !шетшЕ| уив.001.00.000 ту

Копидовпд: Х<ьч- "

Янст
б

р о о н я т  а и

3) порядковый номер изделия,-
4) Месяц « го ы пуск а уста ковш.
Ш.г. При сворке у каждого элекюда указать 
его длину.

и з  Упаковка
4.13.4. Установку упаковать в тару поюртежам изготовителя 
U3.2. Тара должна выдерживать m  нарушения целост­
ности конструкции воздействие маакических нагрузок. 

ш .з  Правила упаковки:
4) каждая сборочная единица дрлжна быть упаковано 

в отдельную тару}
2) в каждую упаковку должен бить вложен упаковочный 

лист. На комплект упаковки должна быть составлена 
ведомость упаковки;

3) болты, гаики, шайбы и другие изделия, применяемые 
при монтаже установки, завернуть ь три слоя упаковоч­
ной бумаги ГОСТ 51$-Т? и уложать в ящик;

Ц металлоконструкция, трубопровода не упаковываются;
4.43.4. Комплектность, качество консервации и упаковки 
должны быть приняты отделом те ш  ческа го контроля 
завод а -изготовителя и заверены аодпиеью и печатью.

1 V нв. 00*. 00.800. ту Л ист
__ __

■ ш и г с я к и 1 а |1 М К 1 » М 1 1 м ; М 6

2. Требовааид безопасности.
ЯЛ При изготовлении, сворке и испытании установки 

необходимо выполнять требования ССбТ:
ГОСТ 48.2.003-74; ГОСТ 42.3.002-75;
ГОСТ 12.3.003-75 > ГОСТ 42.3.018-80.

2.2. К регулировке и обслуживанию установки допуска­
ются лица, сдавшие экзамены по технике Безопас­
ности при работе с грузоподъёмными, электрически­
ми о гидравлическими машинами.
2.3. Бая электропроводка установки долмиа выть проло­
жена в труе ах и ме?аллорукавах.
2Л. Проверяется сопротивление и электрическая проч­
ность «аоляаии установки & соответствии с требованием 
правил устройства электроустановок. Сопротивление изо­
ляции проверяется мегомметром с напряжением 500 в и 
должно быть ее менее 0.5 mow.

Проверка электрической прочности изоляции проводится 
повышенным напряжением переменного тока частотой 
БО гц 8 течение одной минуты напряжением 2Е *|ооо в, 
где Е - напряжение электросети.
2.5. Рама и электродвигатели установки должны быть 
Зваулены.

Правила приемки
Н  Для проверки соответствия установки требованиям 
настоящих Ту и комплекту технической документации 
V U 004.00-ООО. установку подвергают приемо-сдаточным

“ Г  —г ~ Т
\ 1 !

imЛист | д о х у м .  | ПОДИ. и\ЙТЯ
У КБ. 084. 00. ООО. Г /

КО П И Р О В А Л : _ ФОРМАТ .14-

Лист
у (3

испытаниям на заводе-изготовителе, состав о последова­
тельность которых приведены в табл. 2

Наименование испытании Комер пунктов
и проверок техническихтребовании метооовконтроля

). ПроБеркя соответствия 
установки конструкторской 
документации и ту. 4.4 4.3
2. Проверка сварных соеди­
нении. 4.7 4Л

3 Проверка лакокрасочного 
покрытия МО 4.S

4 Проверка комплектности 4.44 4.6
5. Проверка маркировки М2 4.7
Б. Проверка упаковки 4.43 4.8
г  Проверка габаритных 

размеров 4.2 4.9

4. Методы контроля.
44. Установка и оборудование для проведения испытания 
должны быть подготовлены к работе.
4.2. Контроль оставшегося срока службы и хранения 
покупных изделии проводят при пооперационном контроле 
путем проверки даты их выпуска согласно маркировке 
и данным, указанным в паспортах (аттестатах), а также 
путем проверки применяемых в процессе производства

. , F = F = R
из№стГн д о КТО подЩ Щ

"ТТистУН Б. 001. 03. 000 ТУ
. _ - в  Т з  йзоим йт

1
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материалов и покупных изделии по днтнм их
выпуске •
43 Проверке ня соответствие требованиям конструкции 
демлен, сварочных единой производится визуальным 
осмотром ц измерениями. Измерения производятся сле­
дующими измерительными инструментами:

О  р у л е т к а  Г О С Т  1 5 0 2 - 8 0 ;

2) линеики измерительные металлические гост 427-75; 
в) штангенциркули гост 168-80;
4) нутромеры индикаторные с ценой деления 
ОЛИ мм ГОСТ 868*82;
5) микрометры с ценой деления 0,01 мм ГОСТ 6507-78,

4.4 Проверке сворных соединении производится до 
нанесения покрытия в  соответствии с гост 3 2 4 2 -7 9 .

Б ид контроля-технически и осмотр.
Проверка покрытия производится визуальным

осмотром -  о соответствии с ГОСТ 9.(04-79.

4.8. Проверке комплектности производится визуальным 
осмотром путем сличения предъявленного ими лент я 
оборудования с перечнем, приведенным в о. ш  и 
спецификации YМВ. 001.00.000.
4.1 Проверка маркировки производится визуальным 
осмотром в соответствии с п. М2.
4.3 Проверка упаковки производится визуальным осмот­
ром в соответствии с а.М3.
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4.0 Проверка габаритных размере! производится
рулеткой ГОСТ с 5?-80

I .  Транспортирование
и Хранений.

5.1 Транспортирование установки производится в 
пазобранном виде по с б о р о ч н ы м  единицам.
5.2 Транспортирование допускается любым видом 
транспорта в соответствии с праюяами перевозки 
грузов, действующими на этих водях транспорта.
5.5 При транспортировке все металлоконструкции должны 
выть надежно закреплены. Прочность крепления должна 
не допускать перемещения груза пщ транспортировке.
5.4 Все элементы установки должен храниться па складах 
с соблюдением следующих правая*

а) электродвигатели должны маниться в 
закрытых складах;

б) крепежные детали должны храниться рассор­
тированными в закрытых помещениях;

5) электроды должны храниться в сухих 
закрытых помещениях.

6.5 Подаваемые на монтаж узлы и детали установок 
должны быгь очищены ст грязи, песка, льда.
Особо тщательно должны выть очищены стыки.

6 .  У к а з а н и я  по э к с п л у а т а ц и и .

6.1. На месте монтажа проверить комплектность 
установки согласно чертежам общих видов и
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их спецификациям.
0.2. Выставить раму строго по уровню.
6.3. Установить на раме насосные агрегаты и вачкн.
0.4. Подсоединить трубопроводы и запорную арматуру 
по маркам.

6J Установки с вакуум-пвеосами предназначена для 
заливе рабочих насосов насосной станции.
Пород включением установка в работу бачок заливоч­
ный должен выть заполнен водой из водопровода. 
Краны на трубопроводах установки должны быть 
открыты.

г  Гар антии  постаы щика.
7.1. изготовитель гарантирует соответствие установка 
о вакуум-насосами требованиям настоящих технических 
условий,
7.2 Срок гарантии устанавливается 12 месяцев со дня 

в в о д а  в  эксплуатацию.
8. Перечень стандартов, 

на которые даны ссылки в данных ту. 
i ГОСТ 5264-80 . Ручная дуговая сварка. Соединения 
сварные. Основные типы, конструктивные размеры и 
элементы.
2. ГОСТ 46037-80- Соединения сварные стальных трубопрово­
дов. Основные типы, конструктивные размеры и элементы.

3, ГОСТ 3242-15. Соединения сварные. Методы 
контроля качества.
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4. ГОСТ 9466-15. Электроды покрытые металлическое 
для ручной дуговой аварки сталей е шлевки. 
Классификация, размеры и общие технические требовании.
5. ГОСТ 6465-76. Эмали ЛЧМ15. Технические условия.
6. ГОСТ 12971-87. Та блинки прямоугольоые для машин
и приборов.
1. ГОСТ 515-17* Бумаги упаковочная вятумировнииая 
н дегтевая. Технические условия.

8. ГОСТ 42.2.003-74. ос ОТ. Оборудование ороизводственное. 
Общие требования безопасности.

9 . ГОСТ 42.3.002-75. ССБТ. Процессы производственные.
Общие требования безопасности.

10. ГОСТ 1 2 .3 .0 0 3 -75 . СС5Т. РЯБОТЫ электросварочные.

Общие требования безопасности.
U .ГОСТ 12.3.049*80. ССБТ. испытания и измерения электри­
чески е. Общие требования безопасности.
42. ГОСТ 1502-80. Рулетки нзмерительиые металлическое. 
Технические условие.
43. ГОСТ 427-75. Линеики измерительные металлические. 
Технические условия.
44. гост 166 -80. Штангенциркули, Технические условия.
45. гост 868-82. Нутромеры индикаторные сценой деле­
ния 0.01 мм. Технические условна.
IB . Г О С Т  6507-78. Микрометры сценой деления 0.04мм. 
Технические условия.
П. ГОСТ 9.404 -79 ЕСЗКС. Покрытия лякокрйсоч ные.
Группы условии эксплуатации.
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Типовой проект 901-2-162.88
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