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Настоящий выпуск включает в себя рабочие черт ежи лучков к 

прядей напрягаемой арматура,  арматурных сеток  и к а р к а с о в ,  з эк * 

ладных изделий и прочих элементов армирования балок пропгтнвх  

строения длиной 12, 15, 18, 21 .  2-4 и 33 й для йс-стоз  и путепрово

дов расположенных на автомобильных дорогах обще- о пользования.

В настоящей запуске для удобства каркиро-з-ки б еле к и их и.«г ото* 

лекия территория СССР условно разделена на восемь температурах зон в 
зависимости от средней температуры наиболее холодного иес.ччз и 

наиболее холодной пятидневки и влажности в о з д у х а .  Характеристик  

зон дана в т а б л . ! .

Таблица I

Средняя температура кзавааее 
хопздиогэ месяца минус 20еС и ваше яхте минус 20* С

Средняя температура кзибспг* 
холодная пятидневки с о«ес- 
печеииость» 0,92

минус 
■30* С я 
в вше

ниже ин
ку с 30® С 
до минус 
4СГ С 
включи- 
геяькэ

низе 
мнихе 
40* С

ииде
МИНУС
3-0’ С за 
минус 
40*С вклю
чительно

ниже 
минус 
40'С

Номер температурив* аона 

при япагнести воздуха

MQ1 1 2 3 4 5

<401 S 7 3
__

Среднюю температуру наиболее холодного месяца,  нзиболее ха 

лодной п я т и д н е в к и  и s л а д н о с т и  в о з д у х а  п р и ни м ат ь с о г л а с н о  

СНиП 2 . 0 1 . 0 1 ~ 8 2  Строительная климатология и геофизика"

При изготовлении,  транспортировании и хранении балок пролет

ных строений надлежит руководствоваться ТУ 3 5-1842-88,  СНиП 111-43-75 
с дополнениями и изменениями N1 и N2-

I . М а т е р и а л »
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Таблица l

Номера температурных зон — Г* — 1 2. 4. 7. 8 3. 5

^ ч>«чч Срелнвя температура 
^ " ^ н а и б о л е е  холод- 

Наименова- ^ ^ н о л  пяти* 
ние стали ^ ^ д н е в к и

йииус 30*С и 
выше

Нике минус 
30°С до минус 
40°С включи
тельно

Ниже минус 
40е С

1 2 3 4 5

Арматурная 
сталь класса 
А- l  по
ГОСТ 5781-82*

сварные и вя
зание сетки 
и каркасы

ВСтЗсл2
ВСтЗлс2
ВСтЗГпс2
СтЗспЗ
СтЗлсЗ
8СтЗкп2
СтЗкпЗ
по ГОСТ 380-71 *

ВСтЗсл2 
ВСтЗлс2 
ВСтЗГ пс2 
СтЗспЗ 
СтЗлсЗ
по ГОСТ 380-71’

ВСтЗсп2 по 
ГОСТ 3 8 0 - /1 *

только вяза
ные сетки и 
каркасы

8СтЗлс2
(кроме хомутов) 
и 8СтЗГпс2 по 
ГОСТ 380-71*

Арматурная 
сталь класса 
А -1 1 по 
ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 ’

сварные и вя
заные сетки 
к каркасы, 
закладные 
изделия

8Ст5пс2 
(кроме хомутов) 
и ВСт5сп2 
по ГОСТ 380-71 *

ВСт5сп2 по 
ГОСТ 380-71 *

только вяза
ные сетки и 
каркасы

ВСт5пс2 
(кроме хомутов) 
по ГОСТ 380-71*

Арматурная 
сталь класса 
Ас- l l  по 
ГОСТ 5781-82*

сварные и вя
заные сетки 
и каркасы , 
закладные 
изделия

10ГТ по ГОСТ 5781-82*

Арматурная 
сталь класса 
А -111 по 
ГОСТ 5781-82*

сварные и вя
заные сетки 
и каркасы . 
закладные 
изделия

25Г2С .
35ГС по 

ГОСТ 5781-82*

25Г2С по 
ГОСТ 5781-82*

—

только вяза
ные сетки и 
каркасы

35ГС по 
ГОСТ 5781-82*

25Г2С по 
ГОСТ 5781-82*

Продолжение табл.2
1 2 .......... 3 ) 4 5

Прокатная 
полосовая по 
ГОСТ 103-76.* 
широкополосная 
универсальная 
по ГОСТ 82 -70*  
толстолистовая 
по ГОСТ 19903-74.*

Сварные
закладные
изделия

16Д по ГОСТ 6713-75 '  
16ГС-12 по ГОСТ 19281-73* 
17ГС-12 по ГОСТ 19282-73 
ВСтЗспб, ВСтЗГпс5 
по ГОСТ 380-71*

МХСНД-2 
15ХСНД-2 лв 
ГОСТ 6713-75* 
09Г2СД-14 
09Г2С-14 
10Г2С1 -14  
16ГС-14 по ,  

ГОСТ 19281-73и 
ГОСТ 19282-73*

Трубы стальные 
бесшовные по 
ГОСТ 8732-78*

Сварные
закладные
изделия

Ст2сп по ГОСТ 380-71*  
10.20 по ГОСТ 1 0 5 0 -7 4 * *  
10Г2 по ГОСТ 4543-71 *

2 .  О собенности ко н с тр у к ц и я  балок

Концевие участки лучков ( канатов) напрягаемой арматур» для 
исключения сцепления с бетоном изолируются промасленной плотной 
бумагой по битумной мастике либо паклей (мешковиной), пропитан
ной битумом, или другим материалом при условии исключения сцеп
ления пучков (канатов) с бетоном.

При изготовлении арматурнах элементов из канатов К - 7  для од
ной балки предусматривать одинаковый шаг свивки.

Приварка анкеров к закладным деталям производится в тавр под 
флюсом, при ручной сварке необходимо предусматривать раззенковку.

Закладные детали должны быть защищены от короэии покрытием в 
соответствии с п.2,41 и 2 .45  СНиП 2 . 0 3 . М -8 5 .

При изготовлении концевых сеток лли7ы спаренные стержни мож
но заменить на стержни большего диаметра. В сетках СП I4 0 -T A I! - 1(3 ) ,  
СП I74-TAI! - 1( 2 .4 ,5 ) ,  СП 180-ТАН - 1(3 ) ,  СП I94-TAI1- I (2 .4 .5 )  устано
вить I6 0 I6 A I1  с шагом 100мм, в сетках СП 140-ТАЛЫ  ( 3 ) ,

3 . 5 0 3 . ( - 8 1 . 6 - I-Т Т
Лист

2

Формат ДЗ
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СП 174-TAIII - 1 ( 2 . 4 . 5 ) ,  СП 180-TAIIl - И З ) . СП 194-ТАШ - 1 ( 2 . 4 . 5 )  ус
тановить I60I4AI11 с шагои 100мм.

Замена стерхней по эквивалентной площади

При отсутствии необходимого сортамента арматурной стали клас
сов А-1, A -II  и А-III предусмотренного настоящим выпуском разре
шается замена стерхней по эквивалентной площади с шагом не более 

200мм, с учетом п ЪЛЦЪ СМиП 2..о5".оЗ-84.

3. Маркировка

Марки арматурных и закладных изделия состоят из трех групп. 
Прямrpw маркировки 
СП 140-ТДИ - 1 
СП I20 -T A II I -2  
К -ТА I I I - I  
К 20-TAII -2  
HH-TA1J -10  
Н 24-TBI1 -2  
Н 2 Н С 7 -2

1-ая группа {буквенные обозначения и типоразмеры)
- СП 140, СП 174, СП 180. СП194 

СП - сетки плиты
НО. 174. 180, 194 - ширина верхней плиты балок по бета 
ну. си.

- СР 90, СР 120, СР 150, СР 170, СТ 90, СТ 120. СТ 150, СТ 170 
СР - сетки ребра балок
СТ - сетки торца балок
90. 120, 150, 170 - высота балки, си.

- (С - верхние каркасы нихнего пояса балки
- К 10. К 15. К 20 - нихние каркасы нихнего пояса балки 

10. 15, 20 - высота нихнего пояса балки, см
- СВ - сетки вутов
- Ф - фиксаторы сеток верхней плиты балок
- Ф 80, Ф 120, Ф 150, Ф 179, - фиксаторы сеток ребра балок 

90, 120, 150, 170 - высота балок, см.
- МН - изделия закладные
- Н - напрягаемая арматура

12, 15. 18, 21, 24, 33м - длина балок пролетного строе
ния, и.

2 -  ая группа
Т3! ,  2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 - номер температурной зоны 
АН , Aili, BI1 ,К7 - класс (вид) арматура

3 -  я группа
1,2... - порядковый номер изделия.
Для упрощения маркировки арматурных и закладных изделий в 

марке иохно указывать только первые три температурные зоны 
(1 , 2 и 3 ) ,  т . к .  в соответствии с табл.2 зона 1 соответствует 
зоне 6, зона 2 соответствует зонам 4. 7 и 8 зона 3 соответству
ет зоне 5.

Яис1
3 .5 0 3 .1 -8 1 .6-1-ТТ

форлат АЗ
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РИС.1

Марка РИС £, мм
ТИП

СВАРКИ

МК-ТАДДАЖ)-1а 1 550 АВШ

ЛН-ТДЩАШ] - If 1 550 РНЧН-

МН-Ш(АЖ)-1р 2 550 РЗЧН.

НН-ТА5|АШ)- 2 2 540 дат р*зчк

Рис г

РДЗЗСНКОВКА ДЛЯ ВАРИАНТА 
PH ШИ СВАРКИ ВАЛИКОВЫМИ ШВАМИ

Марка Лоз НАИМСИОЕАНИб КОД
МАССА,
ед,хг

МАССА,
КГ

МН-№ la
1 014 АЛ £=150 6 6,18

14.0
2 -  10*300, £= 550 1 12,35

МН-ГАЩ-la
1 0 1Z АШ, 6= 138 б 0,12

13.7
2 - 10*300, 6 = 550 1 12,95

MH-TAl-lp
1 0 14АЗЕ, i= 150 6 0,18 1S.5
2 - 1Z *300, £-550 1 15,54

MH-TAH-lp 1 0 16АЖ, 6 = ПО 4 9,27 16, S
5L -  !Z*3SD. 6=550 1 15,54

МН-ГАЗД-1Р
\ 0 12 АЖ, С * 130 б 0,12

16, 3
г - 12*300, С-- 550 1 15.54

МН-ТАЖ-lp*
i 0 14 АЖ, 1 = 150 4 0.18

16, 0г - 12*300, t - 550 1 15,54

1 0 22 А1. С = 230 4 0,59
28/2МН-ТАЛ-2 2 - 2и*300, £=54о 1 25,45

мн-тлт-г
1 0 20 АЖ, 1 = 2(0 4 0,52

2X5
г - 20*300, 6 = 540 1 25,45

*) ВАРИАНТ

ГОСТ на «ортамент и марки стали см. техн и чески е треоолдния 5.503.1-3*6-ИТ

НКОНТР РВЯНСХИЙ Л*1—-) Fo!»
нам оис Постовой >oJ 11
ГА£П£К ивянскнЯ 5 o{ fS

тип МАРКИН
(j

To?/У 
>'oiSРзк 6РИГ СТАРОВА

Ст ннж. ФЧАНКйЯСБД 103 11

1  50 3. 1 - 8 1 . 8 - 1 - 1

Изделие ЗАКЛАДНОЕ 
МН-ТАН-ja  , МН-ТАЖ- \ a 
МН-ГА1-1Р, МН-ТАЖ- t p  
МН-ТАЯ-2 , МИ-ТДЖ-2 
' ....  ~

Форкэт АЗ

Стддач} Аист j а м с т с Г
_ _ z ! i Z I I l Z E I

союздорпроект

1 3 1 8 / 14  7
1
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,0 П  П 038-65Т1-М Ф  
ГОСТ И038-85 T2-PI? 
ГОСТ 1403S-85T7-K»

Рис 1

МАРКА Рис Ь,т

ИН-ТАДОО -3 1 55G
-------------- ,------- — Л— ’ i МН-ТАЖАЖЗЧ г 540

Р а з з с н к о в к а  ЛАЯ ВАРИАНГОА
РУЧНОЙ̂ СВАРКИ ВАЛИКОВЫМИ ШВАМИ

Рис.2

Марка ПОЗ НАИменевАкие Кол Масса. 
ед, кг

МАССА,
КГ

мй-тая- з
1 <р 25 А Я; 6 = 250 к 0.36 23.3
2 - 20 ̂  300, 0 = 530 25.91

МН-ГАЖ-3
1 Ф гг аж, б = 230 4 0,75 23,9
2 -20» ЛЮ, 6 = 550 1 25.31

Мй-ТАЯЧ 1 0 25АЕ, С = 250 б 0,96 31. 1
2 -  20*300, б = 540 1 25,45

АШ-ТАЕГ-4
1 Ф гг аж , £ -  250 5 0,7 5 30, 0
2 -20*300) е = 540 1 25.4-5

ГОСТ на сортдмент и парки стали см. технические 
ТРебоьАння 3.505.М1.6-1-ТТ

Н КОНТР  
НАМ QUO
гл с п е й  

ГШ1

Н в з н с к и и
П о б то в о й Г

ад я
ит

И в я н с к и й
М А Р К И Н

Го) Ч 
Тог U

РУК БРИГ. С ШАРОВА
'DjjJm-,

Г QlU
soiMGT ИНЖ ФиАММОНОЬ?

3. 5 0 3 .1 -8 1 . 6 -1 -2

Ст а л » -* !  Лм с т  7 ,1ис 'т Ь%‘
и з д е л и е  з а  к л а д и  ое 

МН-ТАД-3, м п-т а ж - з  
М Н -Т А З Г -4 , М Н - Т А Ж - 4

-------- — ------------------— ]!

СОЮЗДОРПРОСХТ

! 3 1 8 / ) 4 |  8 jФорнат АЗ



А-А

лГ •V

1— 1

1

1

30 L
1__ т !

Га

ЛОЗ. 1

ш

308

М а р к а Поз. НАИМЕНОВАНИЕ КОА. Масса 
£Д, кг

МАССА,
КГ

МН-ТАв-5 1 012 АЛ , £=780 г 0.70
5.1г 0 102*5 , С = 250 1 3,68

МН-ТА1-5 i «912АЖ, £=789 г 0.70 5.12 о102*6, £=250 1 3.S8

ГОСТ ИА йОРТАМеНТ И МАРКИ СТАЛИ см. 3 .5 Q 3 -1 -3 1 .S - ( -T J
Г I “ i s - ~ ■—j — г

аконтр|изянский
Нач.ВНС Постовой rii*r^ 7 'лмА
ГАСПП1]»ВЯНСКИН

т 4
У; в  й

ш ш
а;л5й|

ГИП 1 Маркин
Рак брий 8qjp̂ oba_
CTHHtf ISpHAHMBHOW
и нжеиеpOfcocTbSbC&A IS ?-

3  5 0 3 . 1 -  8 1 . 6 - 1 - 3

Й^ДСАИе З А К Л А Д Н О Е  

ЛАН~ТА2-5,МН-ТАЖ-5

З мйя)листр I- ЛИСТОВ—
i

с 0 Н )З Д  o p  ПРОЕКТ

$ fiP*tAm А 4

.3 5 ' ,

т

ГОСТ 1A038-S5-T1-
ГОСТ И 0 3 & -8 5 Т 2 -Р Ф  
ГОСТ » A D 9 8 -8 5 -T f-  К *

%
Т 1

ВЫСАЖЕННАЯ
ГОЛОВКА

& А&ИАКТ С АНК£РАИН 6 Е *  UltkX,£HrtbtX  ГОМУЛОК
, _ГООРЕ_Ц АКИ

- Л

,35 3 5

250

ПО*. J
(ВАРИАНТ)

---- Щг-

130

<50

■Jr-

РдЗЗЕН КОВКА ДАЯ ВАРИАНШЛ 
РУЧНОЙ СВАРКИ ОААИКОВЬШЯ ШВАМИ 

р £ ±г  по ГОСТа Й 0 0 М 5

М а р к а f\Q3. Н а и м е н о в а н и е Код Масса 
сд., к г

М асса,
к г

M H-TAI-5
i <3 « Н Е ,  i -  120 4 а 08 ] L X
г — 10*299, £=250 1 3,93 1 4 ,0

МН-ТА1-6 < 0  ШАНС, £= 120 Ц 0,08 1 , ,
г —  « 5*2 00 , &--25Q 1 3 93 ]

ГОСТ на сортамент и м арки  с т а л и  см . Ъ 5 0 3 - 1 - 8 1 . 5 - 1 - 7 Т

Н.КОНТР
НАЧ оис
Га с пс и,

гип
РВК БРИГ
СГ ННХТ

и вя некий"
ПОСТОВОЙ
Яб я кс ки и
Маркин

BQPH.Q вл
-KMVOKGSr

ЦнмеиврГЕМстьяасц'

Jb̂ x̂ , 
1  '
Trt trf-

j«A«5
>3----

0.H5U

mm

f e wjrn J
*;iv«

3 .5 B 3 - 1 - 6 1 .6 - 1 - 4

S m s i a i i c t
И з д е л и е  З А К Л А Л И  о £  

МИ-ТАЛ- S ,  М Н - Т А Ж -S

Фсркат А4

Аяспаз
1

СОКЗЗДОрпробКТ

I3 I8 /I4  9



А-А

М а р к а П оз Н л и м е н о в А н и е Квл
МАССА 
БД , КГ

МАССА,
КГ

M H -T A I-7
1 JET ZZ A IT. С * 150 4 8.45

22,1г -  2 0 *3 0 0 , С 3 350 1 16,49
3 * -  20*100, С 3 60 4 0.35

М Н -Т Д 1-7
\ У г о д и т ,  с - 1 5 0 8,37

21,6г —  20 '3 0 0  ( 6 -3 5 0 1 16.Л9
У —  20 MOO, i  --60 ь В. 95

* Лая бариднша ручной сварки Валиковыми швами
принять € 3 80

Н ко н т р .  
Д ач. ОМС 
Га спеГц 

т и п

ивянскии
n ocm oBO iT
ЙВЯНСКНИ

’ Ма р к и н - '
Р а к Б р щ
Ст. н н ж

б о р ц о з а  
фИАмМО нова

Инженер С е ю с т ь ш и

т п
4_5|П 
r-i.K IS
С.оШ
SlOiSi

3.503.1 -  81. б -  1 -  5

ИЗДБАПе ЗАКЛАДНОЙ 
МИ-ТАН-Т , МН-ТАШ -7

Г,тапир Аист Аистов
1

с о ш з д о р п р с б к т

Формая А 4

9

Развбр  ш кл  
1

/ ~ ы К Г Ш ~

ЛИНИЯ СГИБА

230
V - 4

ВИД А
8 СОГНУТОМ в и д е
4*-

7С

Марка
РАЗМ2РШ, ММ

а Ь

МН-Ш(АИ1}-& 130 2760
Н̂-ТАПСАВВ-З 230 3260

Г0С1 на сортимент и м а р к и  сталц  см.З 503 1-81.5-UT

М а р к а паз Н А и м е н о в А Н и е Кол М а с с а  I 
БД, к г

М а с с а .
к г

м ц - ш - 8
1 0  12 А Д , U  540 13 0,57

8.72 0  б АГ , 13 2760 2 0,62 j

М Н-ТАЗ-б i 0  12 А Ж, { = 6 4 9 13 9.57
» л2 0  6 A I , 6 = 2 7 8 0 2 9 ,62  1

MH-TAS-9 \ 0  12 АЖ, е = б л о 15 0,57  1 19,02 0  Б А Г , € = 3 2 6 0 2 0 1 2
Мн-ТАШ- 9 1 0  12 А Ш , { ' 6 4 0 15 0,57  j 10,01 &  Ъ>Л, 1 = 32 6 0 2 0 ,7 2  ;

Н КОНТр И в я н с к и и
’н л ч о й с  п о с т о в о й  
f A c n e u  и в я н с к и и  

пГп Мар к н н .
Рвк БРИГ БОРЦОВА 
СТ.ИНЯ '̂ЯА̂ ААОНПБА 
Ику.Г.НСР с?Бссияио1

Ъ 5 0 3 . t - S t . S _ b f i

I# №5

изделие 'За к л а д н о й  
МИ-ТА1 ' й | мн-ТАИГ-а 
МН-ТЛШ-З, МН'ТАЖ'З

Форват ДА

листов
1

сош здорпроект

1 3 1 8 / 1 4 j I 0



и
Ма р к а

Рис.
р а з ?лс ?w , MM I

пз  % К А а g f & h L
1 }H lZ -T S ft-  | 1 m i5 sa 7870

is  m
« « 545 — I __  j

Н !2 'Т 8 Ж -2 2 — — 955 1 'HP I
Н !5~ Г81Г~ !

1
ь%ь 5622 5570 3822 &53 — [ - I

Н 15-ТВТГ-2 555 702 12150 461 653 — Г -
Н15-Т81 - 3 1 — . — 13830 — . — 345 345
Н 18-Т 8 1 И

1
€ В e 3713 8850 3719 66S — —,

Н 1 8 - Ш - 2 CSS 1249 14030 1004 566 — —

H 1 8 -T B I-3 г — . — 16910 — ■ — 975 735
Н21-Т83Г- 1

\
68! 4324 10850 4083 682 — —

K 2 M B I - 2 682 1243 no m 1004 681 — —

H 2 i-T 8 J -3
г

— — IS35B — —- 955 f t  5
В21-ТЗЯ -4 — — I995D — — 835 €J5
H 24-TS3M 679 6896 8470 6896 679 — . -— .

Н24-ТВ1Г-2 1 s is 3936 14630 3695 679 — —•

H 2 V T B I-3 679 2146 13210 1805 67S — —

n i h - m - b
г

— — 22890 — — 335 745
Н 24-Т В Е -5 — — 22890 — . — 355 365
Н Й - B I ' i 7П 10365 10450 10368 7П

‘ —

н ъ ъ - т ш - г 115 3080 13030 9880 715 — —

н з з - т в я - з 717 6313 18730 6078 i n — —

Ц Ъ Ъ ~  ТБЗ-4 1 715 6120 19190 5880 715 — —
i ч<3-ТВЕ-5 717 3S28 23570 36 88 117 — —

Н ЗЗ-ТЗИ 'б 715 2S4Q 25550 2700 715 — —

H 2 3 - T B I - 7 715 2820 25550 2820 715 —. —

' А Ъ Ъ - Т Ш - Ъ 717 2438 26550 2193 711 — *—
НЗЗ-ТВЯ-9 о V---- — 31810 — — 1025 185
H 3 3 -T B I-1 0

U — — 31310 — —  1 305
!

1
9

J
Нкснтр
Нач Ой'С

У в янскии  
Постозои

Ш?3а 3  9 S 3 . 1 -  8 1 . b -  1 iI
Гасп&ц

гип
ЯвянскиЖ

m i£ a
M O V } ГСгАЛия!лист Мчсгс?« 1

(■ЛАРКИН МАИ П учок ИЗ СШАА И p l i j ** }- J-- it-.i.T --- 1
Ра к вриг Бо р ц о в а / у н а Ф з м

B - ttСТ.МНЖ Филимон 0 ы С5ЯЩ КЛАССА с о ю з и о р п р о е к т  i
Инженер Севосгь̂ ноБА ___ ______ 1.

1318/14; 12 !Формат ДЗ



х У
С ?

f v ,j \Г_Й OTKtm-lB -ТА-Ц-Ф 
гс'ст-иозл-лв-тг-р^ 

■ _хр  roCT4A0SMS'T7-K.

в
В Ы С А Ж Е Н Н А Я

Г О Л О В К А  I
t > A ,P U M l T  с  К Н К Е Р Л г л Н  6£Ъ Ь Ы С А Х Е Н Н Ь ' Л  г о к о ь о к

з а 170

Т О Р Е  £ К Л Х «

400
т  ! 30 РлзЗЕККОЗИД ДЛЯ ВАРИАНТА 

1 РУЧНОЙ СВАРКИ ВАЛИК0В1ШИ
ШБДглН

f i O V I
( ЬАРХКНТ)

и ъ о

5 0 ^ 5 *

C t z z ^

~ \  ̂

в У-г*
и.з

150
1 f L

4

М а р к а ПоА
.—.------ --- —... -. -  ---■ ...  -  ■■--------

Н АИ М ЕНО ВАНИ Е Кол. Масса
ЕД-.КГ

Масса .
к г

м и -т у м о 1 0  ю а з г , t=  iza Б 0.0В
7,12 — ю * го о , t=  4оо 1 б. 30

MU-TAS-Й \ 0  ш а ж , 1 = 1го 5 0, СВ
Vг — 10 < 200. 1= 400 i 5,30

Г О С Т  НА С О Р Т А М Е Н Т  И М А Р И И  С Т А Л И
СМ ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 3. 503-1  ~ 81 -5  ~ i ~ T T

-----------------------------
3. 503. 1 -  Ы. 5 - 1 - 7

СТАДИЯ
И З Д Е Л И Й  З А К Л А Д Н О Е
М Н -Т А Ж -Ш , МН-ТАЖ" Ш

А И С Т СТОЕ

СО Ю З Д 0 Р Я Р 0 Е К Т

Фо р м а т  А 4

1 0

4оа

t /  \I

3

- f c

I г j 1____• „ ______
д /гсст̂ саа-ЕЗ Т' . - /

i
Ijгвсг иоуз-й-тг̂ рф i * l *ГС-СТ 14 OSS'25-Т7-Ко i

11̂ 1Ш 1 103 *= \
ICQ I

А  ‘ А

О - ----4 f»
Т

so зоо

А

Ра ззе н ко в ка  для  варианта  
РУЧНЕЙ to  АРКИ ЙААИК05Ы&Ш

Марка Паз. Н ЛИ МЕН05ЛНИЕ код. Масса 
El . ,  кг

МАССА,
Kf

0 2 2 А Ж , 150 4 5,4s
W H A I- i l 2 —го * зоо, £г/*оа i IS, 84 24,5

з * — го * ioa, £- бо 4 Q, 35 !
! 0 го АЖ  , Ь150 4 0,37 j

МН-ТАШ- i l 2 — го * зво, Е ’ 4во i 13,84 Х г
У - — ш * 1И , 1 = so 4 3,35 _ J

*  1ля 8АРИАНТА РУЧНОЙ СВАРКИ ВАЛИКОВЫМИ 
г___ ШВАМИ ПРИНЯТЬ САЕДЗНИЗЙЕ РАЗМЕРЫ ~ тБ * 1ЙЗ , I  ~~ 30
Г О С Т  и л  с о р Т А м е н т  и м д ? к и  с т д л и  с м .  S . s o i i  - g { .c  - 1 -  i Т  ______________

H КЗНТР
Н АЧ_ РХ 
ГА Ciltf 

ГИЯ

ИсйНСКИИ

Рък БРИГ 
Ст 'г.'.'Л.
ИНЖЕНЕР

РОСТОВри 
НБЯНСКйИ
М а р к и н
Бордова__
ОЙАНмоисад
Ш с с т ь з д щ

Т^г
Q?& Й

• з г с и 1
J il W  у -ЪЛ

3- 503.1-  81 . б - 1 - 8 ! '

И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е
М Ч - Т А 1 Г - Н  > М Д - Т А Ж - Н

С ТА Д И -р .Й С Т л и с т о в
p  1 i

еОИПШАРОЕКТ

-Ч
Форязт Д4

1318/14 11J



r~
[ a

М а р к а
п у ч к а Поз. Н А И М ЕН О В АН ИЕ Кол.

Об о з н а ч е н и е
документа

М а с с а  
ЕА ,
КГ

МАСС А 
П У Ч К А .

к г

1 К А Р К А С  АНКЕРА г 3 - 5 0 3 .1 -  81 6 ' Н О 0 ,8 0

г пччок Z4 0  5 в л г ,  С и з  гео i БЕЗ ЧЕРТ. 4 8 ,8 4

3 Спирааь г 3 303 .1 -81  6 -1 -14 0 ,78 52 ,5

А С К Р У Т К А  0  4  B I ,  L m o q o 4 БЕЗ ЧЕРТ 0,10

5 б Ш Д Ь Н  ПРОЗ. 0 2 ,  £ = 550 в БЕЗ ЧЕРТ 0,01
1 Каркас анкера г 3 . 5 0 3 . 1 - 8 1  6*1 10 0 ,80
£ л у ч о к  24  0 5  в д г ,  Ь  15zoo i БЕЗ ЧЕРТ 59,94

HS5 Т 8 Л М  (Z^ 3 СПИРАЛЬ г 3  5 0 3 .1 - 8 1  6-1 14 0,78
§3 ,64 С К Р У Т К А  0 4  8 Х Д = 1 С О О 4 БЕЗ ЧЕРТ. 0,10

S ВЯЗААЬН. ПРОЗ. 0 2 , ,  Ь 550 Н БЕЗ ЧЕРТ 0,01

i КА Р К А С  АНКЕРА г 3  5 0 3 . 1 - B 1 6 i -1 0 0,80

Н 1 8 - Т 8 3 и ( г ? )

пС Пучок 2 4  0 5  в ж Д =  (92.00 1 БЕЗ ЧЕРТ

•<тоiZ

ъ Сп и р а л ь ои 3 503.1-81 6 - И 4 0,78 7 4 , 7
А Скрутка о  4 s i , £ = шоо 4 БЕЗ ЧЕРТ. 0,10

5 ВЯЗААЬН ПРОБ 0 г Д = 5 5 О 13 БЕЗ ЧЕРТ. 0,01 --- , _

М а р к а

п у ч к а поз. Н А И М Е Н О В А Н И Е Кол.
ОБОЗНАЧЕНИЕ 
Д О К У  МЕНТА

М а с с а  
E f t  .

К Г

М АСС А  
П У Ч К А .  

КГ

Н21~Т81Г-1(г4

i КАР КАС  АНКЕРА 2 3 .5 0 3 .1 -8 1 .6 -1  10 0,80

85 ,9

г ПУЧОК 2 4 0 5  BJT, 2= 22 200 I БЕЗ ЧЕРТ. 82,1

3 Сп и р а л ь 2 3. 503.1*81 6-1 14 0,78

4 С КРУ ТКА  0 4  B I ,  Ь  1000 4 БЕЗ ЧЕРТ 0,10~~одн
5 бЯЗАЛЬН. ПРОВОД. 0 2 ,  1-550 15 БЕЗ ЧЕРТ

1 К а р к а с  а н к е р а г 3. 503-1 81 6 1 Ю 0,80

Н24-Т8Ж-1(2.5) г п у ч о к  24  0 з b i t , £= 2 5 гео 1 БЕЗ ЧЕРТ 93,2

ъ СПИРАЛЬ г 3 503. 1-8! 6 - Н 4 0,78 37,0

4 Ск р у т к а  ф к ъ л 1 £ = ю о о 4 БЕЗ ЧЕРТ 0,10

5 БЯЗААЬН ПРОБОА 0  2 ,1=550 17 БЕЗ ЧЕРТ. 0,01

1 К А Р К А С  АНКЕРА 2 3 .503.1 -81  б - И О 0,80

н м - т  ш  M i
2 ПУЧОК 24 0 5  Б Ж, £= 34200 1 БЕЗ ЧЕРТ 126.54
Ъ СПИРАЛЬ 2 3 503. 1-81 & - Н 4 0,78 130,4

4 СКРУТКА 0 4  8 1 , 1 - 1 0 0 0 4 БЕЗ ЧЕРТ 0,10

1 5 ВЯЗААЬН ПРОВ. 0  2 ,  £=550 22 БЕЗ ЧЕРТ. 0,01

i

3 . 5 0 3 . 1 -  81 6 - 1  - 9
лист

2
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ФОРМАТ а 4

РСл. Н А И МЕ НОВАНИ£ код.
Об о з н а ч е н и е

ДОКУМЕНТА
м а с г а  

fJL. кг
Масса

кг

1 З В Е З Д О Ч К А i 0.503.1 Б* 6-1- 11 огзз

1

L__
L

—

с т е р ж е н ь  - Фи к с а т о р  

Кр е с т о в и н а

1

~z~
~  1Z 

~ 13

0,з4 

~ ~0,05~

QfS

q

ВЫРЕЗЫ 8 З В Е З Д О Ч К Е  ( ПОЗ i  ) И А 34 И 

КРЕСТО 8 ИВУ  ( P.Q3. 3 ) СМ£14Е.НЫ НА 45 ’

Н контр 
нач1шГ
'А СПЕЦ.
’ гип

И8ЯНСНИИ
пУетовглГ
г!дЯНСКИЙ_
МАРКИН

Р’-Ы ЕТИГ! bOPIlDSA 
[■Г У Л Д  ~ Г  РДИНОНО еА~Г 
П1ЖТЙГР |ГШ £ТьЯН0[У

?n$i
[мД Ка рка с
'9ift

Ъ. 5Q3- i -  81. 6 -  i  -  Ш

?11ия1ЖсТ~Т~Ги(Л08'

АН И ЕРА
ЕОЯЗДОРПРОЕКТ

318 /14! 14
Формат Д4



А._|

*  Масса в заготовке -  0,39кг.

3 . 5 0 3 J - 8 T 6 - M I

З В Е З й О Ч К А

СТА1ИЯ МАССА Масштаб

я КСЬТР кгянскии
■ m
тл

p  0}U

P 1,ъъ —КАЧ оис 
ТаТ ш Г
Г MR

_Рак/б_?ИГ_ 
1!Т ИНЖ

постовой
йвакский
МАРИ ИИ ^
ЬОРЦОЬА
ФИЛИ?А0Н05Л

7(£л^ 
. —..t rj
/М '<^Y диет j листов 1

ei.oitt -  8 * 8 0  ГОСТ i03' 76* l - 80 
м арк а  стали в о . з . я я л - М . Б - т

ш о з ю р п р с е к т$-<■*-0*3от is
ИНЖЕНЕР jCtBDCTbnKO*,’ oim

Фо р м а т  А 4

А

j

1

iI

1  5 0 3 .1 - 5 1 .6 - i  - 1Z

СТА£ИЯ| МАССД { Мдеши!

1 hlDV1I p
НАЧ Ш
h j} n u f  
Jnn  
рак бриг
С Г И И-Ж 
МОчейб?

и з я н с к и и
п о с т о с о й
И8Я н е к и й
МАРКИН у

Сорцоба

Тт ф ..

M .!3h
оз-озч
:ЩП
"? оз И

Ст е р ж е н ь  -  Ф и к с а т о р

л мша
£ТЬТТ-\И£^Г

</ 14 A I ГОСТ 578t-8Z*tr CT0j 
МАРКА стали' ПО 3 501i-ki-i-TT

Феряат д4

В„34 i

АИСТ ) Аи;Г88 1

t o m  it op проект

1318/Hi 15



~ i r

so

МАССА Ь ’ЬКГОТОЬКЕ 1 ФОРМЕ КЬАШТА -  0,20кг

Н КОНТР и в н н с к и и '■'.TbU
НАЧ 0ИС п о с т о в о й М П
ГА СПЕЦ 118ЯНСНИИ l-ri 12

ГИП М А Р К И Н д а ? С ? К11
РЗН.6РИГ
стТннж-

БОРЦОВА
ФИАЙМСЙСЗА
.СЕВОСТЬЯН»

Луы<$) с-'.МП
<,'С;Ц

ИНЖЕНЕР \св^м о/ещ

% 5 0 3 .1 -5 1 6 -1 -  О
* ОТ A {L И Р I М ~А С С *  | M A C IL T a S

КРЕСТОВИНА

- 1 0 » S Q  го с т  т -  76*Д - 50 
марка е ш и  по*эть81Б-1-тт

Р 0,05

А V о т  Г а И с т о  в i

С О К И  Л О Р П Р О Е К Т  

“ ф о р м  ат

45

3. 50-5.1' 81. 5-т -14

Н КОНТР
НАЧ РИС 
Г Д СП£Ц.
гип

i-ж БРИГ
ст.ииж

мая нс  к и и
Постовой
И в янски н
МАРКИН
БОРЦОВА
ОНАИМЬ *П'!

J

ш и
'jra i

Ж
<1ГШ
игл
iiobt
ы.сза

afhTi

СПИРАЛЬ

ф  6 AI, ГОСТ 5781 Ы* 1 = 3500 
м а р к а  с т а л и  по з в ш - в а - ы т

Форлзт А 4

СТА 2. И Я \ МАССА*

0,7В

МДСЫТАб

аТТЕ7~~}айст? в 1

с о а э ю ш с с к т

1318/Hj 16
“ I



М а р к а Рис
? к ъ  м с  р ы , мм

d е S
Н 12- К7 -  1 1 е го И 20 7760
И 12- К7 - 2 г — — 9 А АО 640
И 15- К Т - 1 \ 6*Л о S540 5960 —

н i s - к т - г 6 А 0 т о 10720 _ _

Н 1 5 -К 7 -3 г — — 11А 2 0 650
И 1 & -К 7 -1

1
650 звоо &36S —

Н 1 5 -К 7 -2 650 2010 И ЗАО —

Н 1 В -К 1 -3 2 — — 15400 660
И 2 1 -К 7 -1

1
660 5230 &360 —

Н 21 - К Т -2 660 т о 13520 —
Н 21-К*Т -Ъ г — — 18310 670

МАРКА ПОЗ Климе ЯП ВАННС кол масса 
8Д , 
кг

Масса, j
Kf ,

Н12-К7-1
1
2

КАПАЮ /  15 К 7 , 1= 13208 

Спираль o/»6lfс*3'-0. С" 2560
1
2

J4.9Z_
6,25

!15,4 j

Н12- К7~2
1
г

КЛНАШ р'15К1, 1= 13200 
Спираль /4В1,С=1240,1/3380

1 14,92 _
0/53

1
15,5

Н15-К7-1{2)
1 КАНАШ р' 15КТ ; С  ̂ 16200 1 18, 31

18,5
г СПИРАЛЬ/4 si,о 970, £-- 2Б60 г 0,28

Н15-К7-3
i Кднлт /  15 КТ , С3 16200 1 13,31

13.02 СПИШЬ<* 4 81, С--1240, £-3380 2 0У5

Н 15'КТ'1(2}
1 КАНАШ /  15 К7; £ = 19200 1 21,70 22,2
2 СПИРЛАЬр'АВГ, С--97С, t/ 2660 2 0,26

Н1Й-К7-5
1
г

КАНАГР, P'15 КТ, £ 3 19200 

СПИРАЛЬР 481,(1--1Z43. £'-3580

1
2

21,70
0,33

П Л

К 2.1 — КТ-1 (2)
1 КАНАШ р 15 К7 , £ - 22200 1 25,Ш

25.6о Спираль аЙМ,С=37С, £'- 2563 2 Q, 26

Н21-К7-3
КАНАШ P'15 К7, С3 22288 
Спираль ̂ 481; £= 1240, 1/3360

f
Т

15,ю ;

Т « ' 1

i
25,5 J

А-А

О б м о ш к а  плотной про м л с ш п ю и  ̂
Бумагой ПС̂ БНГЯЗшГшГаДСШИКС, 
ЛИБО П А К А С И ^  МСШ КО В И Н О Й ) ,  
П Р О П И С А Н Н О Й  Б И Ш В М О М

ГОСТ на еортдмент и марки стали см технические треоовднич 
3 5 0 5 1 ~ 8 < 6 - Ы Т

o p  tJ 
DjOjl j
{П З У
ичт
0'-йп
ПРП’1
И tii и

Н к о н ш р  
Нлч ОНО 
с л е п е ц  
. ГПИ 
РЯКБПНГ

ИВЯНСКМН |ч>£-й>*х 
R o c r o D B o i T j ^ b ^  
1 Я Я Н С К и /
Ма р к и н
SpP«,OBA J b f « ^

Ct m j w
НИЖбНСР

р н д и м о н о ^ л Ь  с Т -^  
С с з о с т ь з к о е / ' ^ / Т '

5, 5 9 Ъ. 1" 51 6 - 1 -  15

ш Т’йяГАий f~fJTc^
К анагп К - 1

~-f ]

сокторпроскт

1 3 1 8 / 1 4 1  1 7  j
Форяат АЗ



С 1 И 8 В - Ш - 1 . П И 8 0 - и Д - 1 , С Ш - Г А 1 - 1 .  СП Й 0 - Т А Т Е 1

СП 18Q-TATI-3. С П Ш Т А Ж - З . С П  VrQ-Ш Л  СП 14о-ТАЖ'3

”9  о , 
"  5£«в
-  2  
•я ос
*• 5

«а
"X
С2О
ОС
«=t

3225
25 200 №0 400 100 <800 500[

«Я 10а,
1и

100 j
СП
S 'Сч2

«О <4-СМ9> С» 

§

оеэсм
г» - е----: 1 ъ

1 ш И П ®
k - jn  ■ мо
. а

1
] i г

}

•— jy_ II
1

паз г

ТВ

г
"J J .

1

М А Р К А
С Е Т К И т НАИМЕНОВАНИЕ 1ко*

МАССА
ЕДИНИЦЫ,

КГ

МАССА
СЕТКИ,

К Г

1 Ф 12 А Н , 1-  4725 8 4,20
136 S

г 12 А Н . £ = 2068 56 1,84 I

С Ш 4 0 - Ш Г  i
1 Ф 10 А Ж .  1 *4 7 2 5 8 2,91

<к п
г 10 А Ж , 1'- 2068 56 1,28

п ,и

СП 180- T A I - i
i Ф 1 г л л , 1-- 472 5 10 4,20

1б4,ч
1 1 2 А П , 1-~ 2468 56 г ,  19

С П Ш - Т А Ж - 1
j <р 10 А  Ж . 1 -  4 72 5 m 2,91

« 4 ,  г
г 10 А  Ж . 1 *  2458 56 1,52

СП 1 4 о - т а ц -3
i ф 12 А  Л . 1-~ 3225 8 г . г б

105,3
г 14 А Л , 1-- 2068 33 2,50

СП 140 * ТАШ 3
i ф 1С-АЖ , Е= 3225 8 1,49

г 12 А Ж , 1 -- 2068 33 1,84
1 « ,0

С П 1 8 0 - Т А 1 - 3 i ф 1 2 A I , 1= 3225 10 2,86 j
127,2

г М А Я , С= 2468 33 г , 39 |

СП 1 8 0 - Т А М  3 i Ф 10 А Ж , t  = 3225 10 199 !__ j 32,1
г 12 А Ж  , £= 2 4  68 33 г.19 1

Н к  Ч Е Р Т Е Х Е  В ПКРНЫХ С Т Е Р Х Н 9 К  Ш ХГ Ч ККВ КН  ПО ОСИ \
левого стЕРхна. I
Ахя СЕТОК СП-ПО-Т Ч Ц Х Я )Ч ; СП Й О *Т Ш А 1 }Ч  ДЛЯ ВСЕХ ! 
ПРОЛЕТОВ, КРОЛЕ ТРЕТЬЕМ ПVP£ ВТОРОЙ СТЕРЖЕНЬ I
ПРИКРЕПИТЬ СЛЕВА, ОТ ОСЕВОГО, |

j
ГОСТ н а  с о р т а м е н т  и м а р к и  с т а л и  см т е х н и ч е с к и е  j
треооьдния I

i -------------------------------------- 1
16 |и контр И8Я НСКИИ JU *—> спЫ  3. 5 0 3 . 1 - 8 1 . 6  - i  -

ндч отд постовой w/( it* —) 1/,&Ц
га спец. иаянский ,йй^7 СТАДИЯ | /‘ ИСТ I ЛИСТОВ j

ГИЯ МАРКИН  ̂t  1 ПЛИ* SI -  "  Г - - Ч — i I
РУК БРИГ § Q Р ЦО Б А J U « * % LH Ш Г  (АЖ} I ;  Ci*1S0'lAiL{AliLri;
сг инж Филимоном i F7T771 СП 140 -Ш С М Г)-3 : СП 1SQ-TAI М ' З с о ш з а о р я ? 9 £ к т  1
ИНЖЕНЕР Та р а сов 1

Форяа? АЗ
1 3  i  8 /  Н  | 1 8  i



слт-тА1-2,сп^-ТАШ‘2,спп4-ш-г,спт-ТАШ-2

-+f3L.

«1

I М а р ж а
* СЕГПКЦ

Поз Н а и м е н о в а н и е Кол
МАССА

е д и н и ц ,
КГ

МАССА
СЕРПКИ,

КГ

сп т  - Т А Е - 1 

с п т - т м г - г

1 0  M ,  £=4725 10 4,28
123.31 а д ; ,  2=1350 33 1,20

3 1 Ш ,£ = 2 С 4 6 23 1.82

СП 174-ТЛ И-1  
СП 174- Т А И - г

1

1

0  ш А а ,е = 4 7 2 з 10 2,91
Ю Ч Ш .С * 1350 33 0 83 8 5 ,5

ъ ш к ш ,е * м 4 б гъ 1,26

С П  194-Т А Е  *1  
c n m - T A i - z

\ 0  \lkl,t--ws и 4,2 0

П 7 ,31 а д ,  С* 1550 53 1,38

3 UA3T, Ь 2246 23 1,93

СП 19 4-ТАП Ы
cwk-ткж-г

1 0  !0 А ® ,е -4 72 5 11 2,91
3 5 ,41 40АЗ,С - 1550 33 а ,%

3 ЮА®, С *  2246 23 1,38

Л а я  с е т о к  c n m - т м ]  ( м ! О Ч ,  Ш 7 4 - т а 1 ( х § И  s
ПАРНЫХ СТЕРХНЯХ ШАГ ОКАЗАН ПО OCU A£S0**O СТЕРЖНЯ ; 
ЛАЯ ВСЕХ П Р 0А Е Т 0&  КРОМЕ L *  3 3  К ,  В ТР Е Т Ь Е М  ПАР?
в т о р о й  с т е р ж е н ь  п р и к р е п и т ь  с а е & а  о т  о с е в о г о  

Л а я  с е т о к  c n m  T * « U i V i ,  СП m - Т  а а (  а § ) - £  &
ПАРНЫХ СТЕРЖНЯХ ШАГ ОКАЗАН ПО ССй ПРАВОГО СТЕРЖНЯ' 

ЛАЯ ВСЕХ ПРОХЕТОЙ, КРОМЕ L * $ 3 f c , 6  ТРЕТЬЕМ ПАРЕ 

СПРАВА ВТОРОМ СТЕРЖЕНЬ ПРИКРЕПИТЬ СПРАВА ОТ ОСЕ&ОГС*

Г О С Т  HA СОРТАМЕНТ М МАРКИ СТА4Ц CM ТОХНМ ЧбСКйЗ
треоо&Ания 5 505 4-81 5 -  ̂—тт

Н контр{Мвянскш*
Нкч опц, j Постоаон | ^  у ;
Га спец, {ивянскш

ГИП Маркин
Рук gpwr | Вор^рал
Cm мтн рРцалмоизд
Иншни*"? |5Па рк сО&

3 5 0 3 . Ь  81 6 * 1 Н 7
Опаан̂  Амся! Г Амс nosTС Е Ш К А  n^MTSW

!!¥lij СП 174-ТА1Г (А а)- и 07134 ТАЕ(А®)-Н

у л Л СП174-ТАГ;АР)^,СП19УТА1£(А1)-2 |с с Ю Э Д О Р П Р О £ К т
о/ й«(

1318/14] 19Фарнат АЗ



Поз 2

то

Жарка
СЕтки Поз Наименование Кс*

М.ЛСС к 
Г А;!Н1Н1,М, 

кг
Массл, 
cf тки, 

кг

СП140ТАЕ-£
i 1 0  а А Г, 6=3250 8 1,30

г 12 АН, е -2963 30 1,84 65,6

СП140-ТЩ-2
i 0  8 A I, б3 3250 8 1,30 48,8
г ЮЛЕ, 6’ 206S 30 1,28

CRIS0-TA1-2
1 0  &AI, 6= 3250 10 1,30

78,7
г 1ZAE, 6 = 2468 30 2,10

CniSO-TAl-2
1 0  8 A I, 6=3250 10 1.30

58,6
г ША1,6-24б8 30 1,52

СП 140-ТАЦ-4
1 0  8AI, 6 = 3250 8 1,30

85,4
1 14АЦ, С- ZQ68 30 2,50

СП140-ТАШ-4
1 0  8 A I, 6=3250 8 1,30 65,62 12 АЖ, 6=2068 30 1,84
1 0  8KI, 6 -325Q 10 1,30

102,7СП180-ТА1-4 1 Ш\Г, 6=2468 30 2,99

СП 180-Т AS-4
1 0  8АГ , С-- 3250 10 1,30 78,72 12АЩ, 6= 2468 30 2,19

ГОСТ на coptamsht и м а рки  стддм см. технические 
треооьАмия 3.505i -816-4-ТТ

3 .5 0 3 .  1~ S i .  6 - 1 -  18

С елзка плмти
с п й о -ш (а1 Н ,  с п ш - т ( А Ш ) - г ,
СП 140-ТАКАЕН, СП 150-ГА1(АШ) 4 

Фориат ДЗ

Стдл*,Т‘ Аист AucTioS

с о ю з а о р  п р о е кт

1318/14| 20
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I 
1

Л
*
С

П
<

9
4

_
 

, 
ms

__
__

__
__

__

СП 19ч-ТАЦ-4, СП 194-ТЩ- 4, СПП4-ТЛИ -4,СПт-ТЩ -4

С П т - T A l - S  СП494-ТАШ-5, с п ш -t a i - s , C R 174-T A M -5

6
<4X

ez

-4

Д Д

3225
.300____ 1800

7-7 ioo

top 6U0

l l

400 25

100

Ш АГ ZOO

ШАГ 200 

Z

)Аарка
! СЕ.Т1КИ

Поз И мил е пошлине
— „

| К о к
Масса

Кг

| MacсА
! СЫНАМ, 
1 Nr

СП m  -ТАЕ -4 
СП 174-ТАЯ-5

1 0  1? да ,£--3225 10 2,86

г

ъ

14 AI, С* 1350 

14лЦ,£4 ?04€

17

1C

1,63

2 Л7
9S,7

СП174-ТАЕ~4
с п т - т щ - з

1

г
ъ

0  WXEI, £--3225 

12А13,£ = 1350 
12АТ1,0 2046

10

)7

1G

1,93

1да

1,82 | 
|

ОШ4-ТА5-4 
ОШ V-ТЛЯ-'5

1

2

0  17.41, £-3225 

1Л/Д ,£* 1550

К

17

2,86

1,88 Ю6,3

3 № , £  = 2246 16 2,72.

СП-134-ТА!-4 

СП194-ТА1-5

1 0  10 АИ, £.--3225 И 1,33

2 !2АК,еН550 17 1,38 7*7 i

Ъ 1 16 1,99

ГОСТ н \  сорТАмент и идрки с т а л и С.М.
технические t p q o q &a h u s  V5Q3.i-8iE>-M T

—

г£ »м

„vV «

И kowtip МЗЯИСКИМ
JUM~ 7Hwomj, 

Га спец 
ТИП

BocjTK>8oy_
МАЯНСКИИ
Маркин

P f̂. РРИГ
Cm мнж

t?QPU,OBA 
Tu.'.y rf.oi'cs \

J b L
Йг-с-с*-̂
Щ Т Е 1

Д'------- =
«ЧМП1*., 4*1Мнжгигр Т а р а с о в

3 5 0 3 . 4 - 6 5 . S - M 9  

C EfilK A пампы
СП 174 -ГАТ(АЩ}-4, С П Ю 4 - Щ (А Ш К

fOrivV-* А и ст А ч с т о в
1

СП174-ТХЕ(АП)-3,СП194-ТАг(\а) 5|С О Ю З Л О Р П Р О £ К т

Формат АЗ
3 l8 / i4  2



поз.3

а

л

ГОСТ н а  с о р т а неит и м а р к и  c ta a u  см. 

Технические требо&дния 3.503,1-816 -1-ТТ
рл

 
С

Г
.П

4



СП < 9 4 -ТМ[~4,ОШ4>ТЩ-4,01174-TAff-4.Cfl 174-ТЛЖ-4

о

cnm -тм-5, cnm тмя-5, cnm-т/д-s, сг> m -тщ-5

-4

<я
с:О
«<Г-4
а

g"
JSI

500
3225

«0 0 т  600 4со

,4®“-

25

too

ШАГ 200

Ш А Г 2 0 0

г

1------ - " МАСС 5 | Ма<-сА
Жарка Поз HM'MCKOSMtUe Коь F/-.4 НИ!,.!, | Е̂Л(Г«,

1 с елки . КГ ! кг
~-- ' 1 0 1(3 2,86
спт-тля-4 l HA'f.e-nso 17 1,63 35,7
СП174-ТА2-5

ъ м /  ж * КЗ 2,47
-ш-т-и-гт —

i 0  {0Щ,С-Т225 10 1,33
Cni74 ТЛИ-4 г M ,  1350 17 1Д0 а д
cnm -тмТ з ъ |2АШ,£'-20'ьб~ 16 1,82

— — s 0  17 AIL, t Ъ125 11 2,86
cnm-TML-4 1 Ж/Л,еН55Э 17 1,88 над
CniOV-TAlt'5

3 <4MI,С 22iff 16 2,72
0  10 441/3225 И 1,33

ОНЭ4-ТЛШ-4 1 12AI/-1S50 17 1/3 77,1
cnm -тлщ-5 ъ 12 Affl, С5 224ff 16 1,33

ГОСТ НЛ CQPTAMQHT W МАРКИ СТАЛИ СМ. 
технические треооьлнич 5505 1-81Ь -Ы Т

1!

г ц
|Н ко кш р МЗ?»<СКИЙ j * * f — ? a O i i i

iH w o m A  
(Га с о с ц
[ г н п

П о с т о в о м
М и н с к и м
М а р к и н

J U j * ~ 7  Ы , 9 * Я

1 ? 4 ”  т

^ -йм -8  I W  ЛРу к  б р и г bOPUjOB к
C m  инж TWwMOiKJSA U , p j  г ,

|ММШГН£Р П а р а  с о ч

Ъ  5015 4-Si 6-i-*9
CEfitKA  ПАМПЫ 

СП 174 -ГЛЯ(Ма)-4,СЛт-ТАЦ(А1В) 4,

О И 7 4 -Т А ![(А П )'5 ,С П 1 9 4 -Т А 1 (а 01) 5

Фвря» 1  АЗ I

С(Р>чЧ«^ \ д с т
S

с о ю  з д о ?  п р о е к т

318/14 21 I



п о зЪ

-4сг>
О

2

ГОСТ на. сорта мечт и марки  стали см 
Технические требоьдния 3.505.1-81 6 ~ М Т

Ш
 Ш

74

} и

г\оъ г

,и Ж91

МАРКА
сетки

с т

СГН^МЛ!-

CniA/s -Тл*п-з

СП174-ТАЦ-6

Г,05

1
l
Z

0  5Д Г, С

с п т - т ^ г ,
i «Ij—
1 Z

0'

c n m -T A i-6

СПРЬ ГдЩ с ' i i* *• i! з ]

--------— —. —--- —
Мао л j Масса,

СРОРАН̂ С ! ". ‘ 0  К* VI, ( ОНПГчй,
КГ 1 M-—

С 0550 10 1,50
6  '0:0 14 U 20 53,3
6  0 4 f4 1,37

С- 5230 10 100
5 - -

, С* <350 14 0,33 44,8
, С-2О0Г <6 !>?6
1 ' 3£50 ft 1,30
, 6 16on _6_ 1,35 65,5 i
. z -г ш 16 1,99 »1
С '5250 И 1,30 \
, С - iS 50 U 0,36 43.S

t
1

Х '-п  ьс 16 1,3 8
“ “

1

6  3250 10 1,30 1
i

, С--Ш0 14 1,63 _  ̂ J 175,3 i
€=204С 16 2,47 j |

6  3250 ’l J 1,30 j f

, 6  1350 ?а \2Ь
1. 6  2041 16 1,32 i

~~—
1\63250 11 1,30

СН550 14 1,88 $4,1
i
j

. , 6  2245 16 2.72 \i
С* 3250 И j

Ь *  J
s

,6 ' 0SU 14 C •• Г { ,W J J 1 j

, 6  224£ 1ь 1,39 J I 1
l 4

1 “ ■
H koh.t’P 

Нкч cnvA
Ивянскря '
Посдюеои

р р Щ
г ) } у 

, а--441 1у «.-V

■J3 кО'/Ч И
■-.Г,/У 1»0И!|

Г/v СПГ u,
~ run

РоНиСКМИ 
K\ КРКМН

Рук Cf-Hf SoPU.G&A
OnjeMMi
ИЬЮЕКЕР

ОМСКА 
Q W '  03

Ъ. 53-3.0 SJ 6 - 0  £0

Cefm.4, fUumvi
i :V-TAT{MB)-3, СП;ЭА-ТМ}(А£ з |  
i.v-T/,TMq) s, cm

Форягт A3
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шлг гво шаг т

о т о г и т  при
НЕОБХОДИМОСТИ

1— ---------
W4.PHA 
СЕТ И И С?SO т о ilp90 ТАЖ i

1}
EPCO TJOI i CP СО ТАШ.5 EPftQ TAIL i C?i50 ТЛЖ1 CP 170 T ill CP 170 ТАШ

Q ыи j 253 1150 1150 1450 1450 1550 1650

S ?.5С j "250 450 450 550 550 550 550

L i__1 4GO ! *00 i SCO 6GQ 800 SCO 1000 1300.. J



в

ояюгч-ир» m t  
иесмгхо|цм«АОса|”

Ма р ч а

с е т к и

i

0*90-7x5-2 CT92-TAS-2 cptis-TKE-z СРП0-ТМ-2 Ш50-ТА1-2 СРШ-ТАШ-1 c?no-T*i-i
|

1Йк

a S5T 850 1150 H 50 i 1450 ’450 j ito50 j fa 50

ь 3 SO 350 450 4 5 0 350 550 | 35 C !I 5SQ

C 4450 400 боа 6QQ a  oo 90S ] 1000 1000

М а р к а

с г т к и
Поз H AMMEWOBAHME KOA.

Масса

бдмныци
кг

Масса
сетку,

кг

CP9Q-TA2-2
1 0  12AE, £-1625 3 1,44

15,7
г «А Н , С--850 15 «,13

CPS0-TA1-2
1 0  НАД, C H «5 3 £44

15,7
г НАШ,£-850 15 0,75

CPi2fi-TAl-2
\ 0  12АЙ,£ = 1625 4 1,44

21,2
i 1Ш Ц CM 150 15 1,32

СР1?а-тш-г
1 0  1'Ш5, £-1623 4 1,44

21,2
г i Z M ,e = «5 o 15 1,02

CPt50-7A|-2
\ 0  12AI, £-162.5 5 1A*

26,7
i М Д М 4 5 0 15 Ш

СР150-ТАЙ-2
i 0  12АЖ, £ 1625 S 1,44

26.7i 12АЙ, fc*1450 15 1, 44

CPf70-TAiL-2
i 0  12AE, £-1625 6 £44

30,6
2 12AI, £*1650 15 1,47

C P m -T A i- f 1 j0T 12АЖ, £ * 1625 6 1,44
50,6

l HAUL e= 1650 15 1,47

ГОСТ иа с о р т д и е н т  и м а р к и  стали  с и . т е х н и ч е с к и е  
ТРе9о«»А кия 5.50 S. <  -  SiS - 4 -т т

;_______ 1 - J
Н контр MBSttCKUH |аш«

от*. Постовой
Га спец,. ЙВЛЬСКИА Л& Л-? W*3Si

ТИП MAPKUH
Рак 5риг БОР140&А ЛЯ/М^ИЛ*
С|9 UHS* Л̂ИМОНОВА
ЧИШЕЬЕ? ШАРАСОв КйЫ'" |0М^

ъ.шА-&.ь~ь-гг

С ет к л  РЕ»РА
CP90-T*i(AfflH, CPiiO-TXE(ACl}*2> 

CP1S0 -ТАЕ(А®|-2( C?no-TAf(K®)-f

Феригт 44

Сг&<а>*1 ft^cis 1 кмс mod
j ____L

с  э ю з  a,o p  п р о е к т
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Z5J5

1300

1Ш Z5fl

ШАГ 200
- J L j
ШАГ ФС

ота гнуть  т
иеоБщшосэд

Г С П  НА ООРТА МеНТ М МАРКИ 
с т а л и  си, т е х н и ч е с к и е  
ТРеооьА^ия 3.503. \-<М &-1-ТТ

М АРКА
с е т к и GP30-TAI-3 СРЗНЛЖ-Э

1---------------
СРШЫАЕ-З ЕР12&ШЗ

а 850 BS0 И 50 1150

в 350 350 45 0 450
с 450 450 600 600

Яксат?
над стд

М а р к а  
с е т к и  I ПОЗ. На и м е н о в а н и е KDA

МАССА
единицы,

КГ
п с т к и ,

к г

GPSHTA1T-3
1 0  12АИ С--13С0 3 1,85

V2 J2AHT--S50 15 ш

CP20-TAS-3
1 0 12АЖ, 6= 1900 3 1,65

®,5
2 12 А 850 15 0,11

СР120-Ш-3
1 0 12Д1, €= 1300 4 1,55

22,1
г 12AI.C--115Q 15 1,03

СП20-ТАШ-3
1 0  12 аж , е = т в 4 1,65 22,1
2 1ZAHI, €-1150 15 1,03

цзянекий 
пзс то  зол 

глтама, мзянекчи 
ги н _

ракЪ>нг 
Сг и нм

СЦркин
Борцркл
Филиузчаи;

МнжвнстТ Тарасов

jph
493*

J&*-* \ът
/te±?p

r tu C p .& t 1

'“ i i r
- X

Щк

a.503.! -S1.6-1 -  2Ъ

С5ШКА PE 5 PA 
СРЗО-ТДВАЗ, СРЗО-ТАШ-3,

c p  с и - т л п - э  } c p  асо-тлт- з

ClAiUi/'AnCT АЧСГСЗ
1

;ОШ2йОРШ>2Ш

Формаш  A4

24

стегнуть  при
НСББМЗДИШШ

ГОСТ на  с о р т а м е н т  и м а р к и  
с та л и  см т е х н и ч е с к и е  
треаоьАиня i .503  I -31 б- i -T T

М арка
с е т к и С Р 1 5 К Ш СР»50Тд?-3 СРГГ0-ГА1-3

1
С7570-Т m - i

а 1450 1453 1630 ! 1650

8 55Q 350 5 50 5 5 0

С 3D0 800 1000 1000 j

Г  Ма р к а

1 с е т к и
поз, М а и м с н о з а н я с КОД

МАССА
ЕДИНИЦЫ

КГ

МАССА
с е т к и

КГ

5PI50-TAE-3
■j 0 12 АТ, Т 3 4 0 0 5 2ЛЗ

53,9
2 12АН, 2 = 1430 . 30 лзо

СРЯгС-ТАЖ-'З
1 0 \zk3xj--zm 5 12%

53.9 !9J* за 1.30

i <
С ?17С -ГА £ -3

I & S I 2,98 | 
____ * 52 ,0

2 12 А Д  t~ 1550 | 30 | 1.47 :

с?>7о~тт-з
! 0 iZAEZ.C^OQ 5 j Z,38 j

2 12АЖ ^ 1650 30 1i 1.47 |

Н контр.
Нач ОШД. 
ГАГтеу  ̂

ГН.П
РУК.БРИГ

Стн н ж
Мн'Айнгр

ивян ск ии
П0 Ш О В0И~
ИВЯНСКИИ

_____%9Щ
0JJ3&

Ма РХ и Н _  0? У ii
Еорцаел̂  Г*̂ гП> И; *'? 
Оидкусусва .-То-? и р 
Тарасов

Л"
tbJJf

3 .5 0 3 /~ 3 1 .5 - 1 - 2 4

С е ш к х  p c s р а  
С Р Ш -Т А И Н З , С ? 1 5 3 - Т Л Ж '3

С Р 17 0 -Т А З -3 С Р П З - Т д Ш - 3  

5ориа: АД

1Ш'ШП^СТ^Айс^а^
i ?

j ССНЗЗИОРПРОСКТ

1318/! 41 25
j



Г О П  ил сор ти м ен т и МАРКИ и * ли с*
технические тРебоьАиня 3.505.1-85.6 - 1ДТ

Ма р к а
с е т к и ПОЗ НАИМЕНОВАН ИС кол

JVMCGA
ЕДИНИЦЫ.

к г

масса
ССТкИ,

КГ

CP30-TAI-4
1 0MGAI, 2=1950 5 1,17

V2 10 ад;  2--850________________ 11 0,53

СРЗО-ТАЖ-4
1 0 ЮАЖ,С = Ш 0 3 1,17

9 ^г Ю Аш,2=а5о 11 053

-----------1
я конш? ИВЯИСКНК
Качорл. отставок
Гл спсц НВЗНСКиНЛU **—A;} mi

тип МАРКИН Ч М а^ -гт
С^КбРНП БОРЦОВ* ! ч > л ^  V ззи
гт н и * тНАймпнавд Ш ё
инженер ТАРАСОВ 'itCbk-' Ьггмг

3.503.1-81.6-1-25

Сеткк PSSPA 
СРЗС-ТАГ-А, СР90-ТАЖ Ч

СТДД.ИЯГ АйСТ АИСТОВ
1

с о н з з д с р л р о е к т

Формлда

. 25Й 2900
---------- ,1

250 .

______ i--------- --*
S,

11

О
S

а о* «э* ffJ

о
«г !

i

f j  - Ь отопиш ь при
яеоЕхщимасга

fO C T  ид сортдмент и м а р к и  ста am с м . 
те х н и ч е с ки е  то гс с ь д н и я  3 503 1-3-1 б - М ‘

Марка
с е т к и

П 0*Ь На и м с н о в а н и с КОД
масса J масса 

единмцьц с е тк и  
КГ ! кг

1 >12А 1,б*ЗА С С 5 У 8  1игЩ М  АД~Ц' Л *2ДЕ 2--И50 1̂ 30 } 1.03 1 *3~
1 &  12АЖ С--ЖС 5 |! 238GP120-T АЖ-*♦ п :2A0L £ -450 30 |! 1,оз . * 5 3

----------- j
__ ____1n rн Н0КШр1 йвянскиИ

*-С i

изЩ
? ;?A i
? v e j
t / )  «1

hah отд
ГА CPCU
'  гип ;

постовой'"
"чзянсхьи'
МАРКИН

jpyK-бРяг] ЬОРДОВА Г Т ^ У.Щ
СТИНЖ j Ь м
\ШМШк Тарасов auwtl

З.Ш Л-81.6-1-28

GetoKi, ре бра
1’,Щ  СО120-ГАИ-4, ЕР13С-ТЛШ-^
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33511

215 2900 1 Z25
* .

__!_
ШАГ 20В ШАГ Iflfl

МАРКА
ССШХИ cPisa-TAit-ч

Ш
3 5 0

SCO

СР150-ТДЖ k Ш7S-TAE-A СРТО-ТАЦ

1450
530

800

МАРКА
с о ш к и

ПОЗ НАйМСНОЗАНИО код
М а ш

гаинм^ы
КГ

МАССА
GCfflXH,

КГ

GP150-TAI-А
1 ^  ЮЛЯ 6 *3 3 5 0 5 2,07

2 10А2 U 1450 30 0 9 0

CP1SO-TAffi4
1 0  10 А Ш. 6*3350 5 2,07

37?А
2 10 ДЩ е-1А50 30 0,90

GP ПО-Г АПЧ-
1 0  10АН 6 ‘ 3350 S 2,07

Ц о
2 ш ап; С--1650 , зо 1,02

СР170-ТДЖЧ
1 0  10АШ C -3 3 S 0 8 2,07 «,0
ЛA# JO А Ж  С 1SSO 30 1,02

Ш
5 5 0

1000

1650

550
1000

ГОСТ ид со р тА м е ц т u м а р ^ й с т а л и  c m  5 5 Q 3 1 -3 1 6  1-ТТ
л1*0?*  Р[Й5 3 К с  К л W

Qg 4 ̂ сстовз *
Та сг^иГП<в5нскйТГИТ Маркин

SoH oba п^дЛГзп?!
фИ ЛИ «ОНОЗД* 7Гм1

ЛИгя

ж $
‘Ш
C?JJK

3 5 0 5  1 - 8 1  6 - 1 - Z 7

Се ГП К К РСЬРА 
СР 150- Т Л И - 4 , СИ50-ТАШ -А,
СРПО-ТАП-4, српо-тажЛ

СТАДИЯ, А ЧСШ |АИСТОВ

союэлоряроскт

Фо р м а т



шаг: ос шлг гас

ШАБА И11/ 1

I М а р к а  | j I I 
• „  „ ICPS" '71-51^90 'AS Sf'OP-SS-CM SlCPlCP 'л !-6  5 с е т к и  | j | j

r 1 jCP’CC rxf55TP122 r,« 3 ^  
’ {

j a  j 3S0 1 350 | 853 j 1150 И 50 i 11 = 0 J

i 6 j 3SQ 1 3 5 0  j 3 5 0  i 4SQ j 450  1 -5 C  j

1 Z 1 400 1 400  1 4C0 ; 500 1 50Q i b03  5

Л1Ла*иЦ,А 2
map xa 
сетки c? so-mi-5 IG” {5C TaCU,:?-

_____ L
ml ! IЙСРТ»-ТА1-5 Ъпс-ГАй J j

j | '2й1к-л
v*o«i#P) /«-* AG 33̂ иДи  ̂

! 1
a 1u*Ts-"kvil 145? lI 1WI j 1650 Гs 1550 » 1550 j
& 350 53 C 555 j 550 550 } 5 50 1
c 800 fi2C 1 800 | 1020 ± ШШ5 1, ” 1 1 J

С а т ч и  С Р90 “ A i S  £ ?  120- Т А Н  
CP iS O - ^ A I - 5  A Сp \70 -T4? -5
U b l O T A f t A k  5 Д г О Т С Я  Т З А ь К З  

С З А ^ ы Ч и ,  З'.Я 575А Ч 0ГЗ  ;A?W M IA  
дтмироьдыыя бааок атерж-м пег,2,
^0A%(V4b‘ v*Vs3Tb г 1 Л л О ^ ^ А Х

Д згь с е е т с я  ч 5гзтаалч&ать
COOT 5 3 Т С Т 6 Ч 1-0 ,ц у е  5 Я З А И Ы е  

С Т А а к  КЛАССА 4~Д

Ма р ка
С2ШКИ ПОЗ. НАИМСНОвАНЯ? КОА.

Масса
е д и н и ц ы ^

к г

AlACSA
rtm w i,

ЧГ

CP00-TAX-5
t 0  3A I, С-- 3350 3 С  2

Vг 8 A I, £= 850 15 9,34

СРЗВ-ТАЯ-55 1 0  1C АН, £ = 3353 %«/ 2,26
14*г 10 AIL, С =850 15 0,53

CP98-TXS- 5*
1 0  8 АЖ, С - 3350 3 1,32

3^
i ЗА Ж, С- 350 15 0,34

SP120-TAI-6
1 0  8 АХ, £ = 3350 h 132 j

Iff ^ ]
г SAT, С -  HS0 15 0,46

C?№ -ТАЯ - m
1 0  10 AIT, C -33S0 1 2.26_ _|
2 ЮаТГ, СЧ150 15 о "  2 1 ? ?

GPr:0-TAl-6S
1 0  В АЖ, £=3350 н t ,M  | j
г 8АШ, £=1150 15 0,46 j t.............. J

CP 150-TAI-5
1 ^  8 A I, £=3350 5 ; 132 1

‘ 5,3 |
2 З А ! £--1450 1S 3,58 |

СР15Й-ТД1-5В
1 0  Ю А !, £ = 3350 5 Л Л ,  f

___n Dfe _J 23,Sг ЮаЗ £=1450 . . )

„
'■И 0,30 I

СР'ЗС-ТАЖ-ЗЗ
t

Т

0 5АЕ, £'-3350 Р 1 «Ч? 1
1?, ^

ЗАЦГ,6=1450 !Б 0,55 i

СРПС-ТС-5
Г . '
—

г

0  ВАГ, 1  -  3350 j о 1 1,32 |

3AI, 1  -- 1650 } 5 1 й?б !
П  s* i

1 0  10 АН Ъ -  3350 6 t m  ! i
С?ГС-ТАП-5Е о т л и  £ m s ; o 5 102 1

2 1 b  j

CP170-Т А Е -5E
1 0  8АЖ. £ =33  50 ! $ 1 132 l }

L l _ 8А Ж  U  165G | 15 : a 55 !

1 ОСТ на  сз«>ТАмаит й м а р к у  сталы см 'С м й и ^ е а н и е  ■’т & з а ь А  чи я г«л:*  - гД I - О 1 0~ *-< t :

|____ 4и какл^ 1 и зянекяи
НдЧ О шд. |  л о С ГО е 8 с К
Гл спея i Изяаскии

гни
РЗК£РНгГ50РЦ08А
Ст мнзкТфыай меьаа

_ _

505. 1 -8 1 .6

i= ла̂ Л’Ч Дйг Л и сте  В й* Ь*-—  К  <£i£1 С £ Я К A, PS5PA
МАРКИН СР9С-Щ -5, С РЗС -Ш Г/Д П  -35 ,_____

Я^иЛ%’ 1Щ СРЛ20-у А1-6, СР1С0-ТАД (AU T-SS , j
■ " ' - - 3 episo-Ti i -s а й н - зз, | J0KJ3A3Pn р о с х1м Н"Д\  |Цг-.ИЛг1 U4 33 |р0- lA^-b ж1 * Л 2i i Aj**

м н ж т д Т л Р А с о  ъ~Ут0} - U  лз*| op  h o - t a i - s ср ггс- Т а д  ( дат -5 8

Форяат АЗ
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МАРКА
« т к и 1 с d (Я

C B -T A I- i 160Q 52 150 m

СВ TA1-Z 4B0D гш 100 10(3

С 8 *Т Ц *3 3130 ггъ ъг з юс

МАРКА
СЕТКИ ПИ. Наименование КОД.

МАССА
ЕДИНИЦЫ

КГ

М а с с а
СЕТКИ

КГ

C8-TAI-f
1 0  6 A I, 1 1600 4 0,36

чг b a t , l-m 15 0,13

С В -Т A t г
3 0  6 A t ,  l-iaoo г о.до

Чг 6 A I ,  t  = 600 15 0,13

C8-TAI3
1 0  5AI, Ь 3150 О4. 0,73

чZ 5 A I , £=ЫШ 15 а,?з

ГОСТ H A  CQPTfvMSHT И М АР КИ

и в я ч с н и мк нпчтг

wTnV*J|AOCTUBIW 
гд а Иеянскии

нин МГЬП М^РК ин
Рчч ь т  pop ups 
гг ннл
ИЙ*ЕЙг}й?Аг08

u & L
tjjla^yr

ЪТ)Щ
п гз \ iт
М)Щ
И Й
ж

с т а л и  си  '5 5 0 5  i - 8 1 6 - Ы Т

50*5. i  ~ 81 • б ~ I -  ЭО

Се т к а  вита 
CB T A l - i . , .  C 8-TA I*

стддия| лист-  I лист

С О Ю З 1 0 Р Я Р 8 Е И Т

Ф О Р М А Т  А 4

1

i 1 3 1 8 / 1 4 ;  2 9
Форда? А4



\ _ 1 _

лоз1

М а р к а

с г ш ч и

j \ 

СТЭО 'А Н  ктЗО-ГАСЬ 
! 1

ТГ120-ТАЯ!!СТ 120-Г АЗ CTS5C TAH С7150-ТАЯ1

!-----------------

СТПС-ТДЛ
1

СТП

S50 j $ 5 0  | 1150 1150 ■Л50 14-50 1650 16

\ о  ,«*>• -АО i 4,u0 j 30  0 Ii SCO i A9C j A 2 0  I * 0 8
j  П, ШШ » Т  П i  !L j l J ! 3 ]i 9 *1

I

Марка
с е т к и пез Hammchcsahpg Kda

МАССА
ЕДИНИЦУ,

КГ

МАССА
СГШКН,

КГ 1!

ГТ flft-T i f 1 0 8AI, 6=620 Б а д
А АIM  3 w  * я д

Z 1ZA3. i- S5S 2 ОЛБ

£T90~TAM
i 25 8*1, 2= 620 6 0 Д
l 12 АЖ 6-850 2 0,16

<*T ITft-TilT
1 0 SAI, C= S23 a 0 Д

4,0
I

u l 1ыГ» AIL
z 12 AH, 6 = 1150 2 1,03 I

GT120-ТАЖ
1 a 8AI. 6=620 6 0,24

4 0 1
2 12 A HI, 6=1151 T 1,03 !

1

СТ150-ТАЖ
1 0 SAI, 6= 620 10 0,24

5,0
!
|

2 12 AI. 6=1450 ли ' T io
!

GT 150-ГАНГ
1 0 З А Г ,  6= 520 10 о, 24

$

1

2 12 А Ж 6* IA-50 2 1,30 j

СТ ПО-T AH
1 0 SAI, 6= 620 12 т  |

Z $ ■

2 12 AH, 6- tfi53 2 !>7
*».5 I

j

A T  **fft T  к TIT 1 0 8Д1, i =620 12 ОД
и

1
У 4 Mir* s A at.

2 ISAM, 6 = 1650 2 _ i i d !

I
ГОСТ Hft. copt4У2.ЯТ и ^ a^kvi стали :м . тэхничес k u s  
ТребоьАнмя 3.50’3 i -81 о - - T T

Hkqhtp 
НАЦ OTj^
гл cnta  

г ms
ТВОРИТ
СТИНЖ

485SHCKp/ juutaŝ  W« J 
r'-' N.»”J

МАРКИЙ 'Л>Г,Г

3 .5D 3 .1-81 .S -1-31
. с _.- CSHkA ШОРЦА

- - - - _s_ _ f- .^ E T iS  СГЭО-АДАЕ), стю -ая{а е),
5 8 Р ЦОBA U ^ j K M  ’ 1 '
ŝ awmshssâ  СТ! 50 - АД (АЖ) СТ ПО- АД ДШ)

мнженаГГАрАСОв
Форлат ДЗ

Ш 1й¥~д'ист" т\тГшоН~]

-  iсолэдо^песект
_________ ________1
1 3 1 8 / 1 4 !  3 0



1 г
Ш АГ 1 0 0

позД

\i6

ГОС

Марка
КАРКАСА

Т “Поз Нацменоедкме Кок
МАССА 

ЕДУНии, >!, 
КГ

Масса
КАРКАС

КГ

К- ТАЛ -1
| 1 0  ам,е.-1б50 4 0,65

а, 8
I 1

!0аЦ ,£ = 770 15 0.4Й

к -  тащ -) j 1 0  SAI, с *1650 6 0,65 9,8
1 10AHL ,6=770 15 Q,4S

С0РТАМ2НТ U МД?К и СТАЛИ СМ 5Ъ0 Ь /5 1 б - 1 “Г -г - 1 1
1 1

if КОи'ПР Jlfg’HCK Ий ли*—, !сз»;«
иАч отд I р,ос левой b  7U
Г«, CPEuJUe-rHCKW j a /^~

w : ^
0? пи 
;гоз isf яя j Маркин

Рэк ьриг j БОРа.ов А w с* ?Й
Огл мня, Н>икижоч;як. г7Т'МЙ
Мнжен*р}ШАрлсоб

3 .5С Н .1 - 8! 6 - 1 - 3 1

К д р к а с
К - Т & Ц - 1 , к - Т & 1 - 1

Ли С П  Г 'Г и с '1’
1 э 1 Т ~ ~ Т

СОЮЗ^ОРПРОЕН.П'

<К??МА7 м

1

по^.1

<26

М а р к а

К А Р К А С А

I i и
1Поз.| Н А и м е н о в А н и е К о к

М а с с а

ЕДиНиЦ.»!

КГ

М а с с  а  

к а р к а с а

КГ

| 1 j 0  S A t , £ O 2S0 4 4 *?ft
t 5

Г ? .ЬК - Т Д .Л-1
1 г  S : о м т  £*770 30 0 а *  1

I 1 1 С  S X I, 6 -■ 5230 4 j ;
K -TA S -г  Ь----------- ------------Г------------------------- ---- f— ------! l - . l

1 1 j ЗА Li. fc- 770 30 i 3,53 :
j i i O  3 i£  £ = 325Л a ! i 29 ]

К ТАЗ-3 ! t  - - - -  - - - ---- ....-------- -------- <■) A
i  ! ю ай ., 6 r»s Ю | 0, cS i

j ! ! 0  з м ,  £ * 3 2 5 0  i 4  j 1 2Э |

| г | ЗаЕ . 1--17с | 16 j и .зо  I

ГОСТ НА СОРТ А М с Ч Г  *  М А ^ а й  - Т А Д И 0 3U Я ( ■31.6

Н k CV'.tip  
На ч  спи д

Га спея,.
С

|У8ЯНСК_МИ
[Постозон
}U&SHC*«y

JfS2~-г 3 503.1  * <51. 6 - 1 -  33
/  ( --- .

r i s - T w 5 i 5 r i » e 7 s « i  „  „
}77fj)  * '  TAli * 2 » к  * ТА ц] *2 ,  

А - Т А Ц - З ,  N • т  a m * 3

.ЯП «.»•>*! AwC'—

jP4K gPUf. Г Б о р ц о В А
„ j

iCm «шч
Шнженер |ш APACOfe

Т'йАисокое > Jlb-4-t^ {с  о  ю  i  д ■о  р с » о  е  к  т
JL

<
5I
\

{
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с / - /
1«0,45И 1Ж1— 1— f— *

поз. Ъ

М А Р К А

П АРН АС А Й03. НАИМЕНОВАНИЕ КОА

М а с с а

ЕДИНИЦЫ

НГ

МАССА

КАРКАСА,

к г

КЮ-ТАИ-1
1 0  8 A I, ЬЗЮО б 1,73

2.7,5
г 10 АЖ, ? - 1085 30 0,67

К1П-ТАЖ-1
1 0  8AI, г = 3100 6 *,гэ

77,5
г 10АЖ,1Ч085 30 0,67

Г О С Т  н а  с о Р Т А м е и т  и  м а р к и  с т а л и  см . 3 . 5 0 3  6  - i - Т Г

Н НВНТР

НАМ ОТ&.
ИйЯНСИИИ
п о с то в о й

te:3*s 3 .503 .1 - 8 1 .6 -1 *3 4

ГА СПЕЦ. ивянский
run МАРКИН

а*£*Ч,
т

timt\

Рак бриг БОРЦОВА
. '*=f. 'Ш

Ст инж ФИЛИМОНОВА

ИНЖЕНЕР Тарас о в

Jft'Dii:

щ i.rtl

К А Р К А С

КЮ -ТЛЖ- i ,  K lQ - T A m - i

СТАЦИЯ АИСТ I АИСТОВ

СВЮЗШПРОЕКТ

Фо рм ат  А4

г <  I

из
о

UQ

3X50

7850 гео (

т 1 ч)
/ *! ев* I11901 в в ( 190

ШАГ 150

поз. г

1Й1. Z86 . м
Т ^ 1

ЗТОГНЧТ!» ПО МЕСТИ

* !

и»

554

568

45*

Г О С Т  НА с о р т д м е н т  я m a p k u  с т л а н  гм . Ь о 0 3  i  - 3 i  t i- 1

I
— г

н нвнт? МЭЯ н е к и й  I ль*е— 01Ш-1
НДЧ 3T1 

ГА СПЕЦ

Посте в о й

ИВЯНСКИЙ j jar^-r ОгХМ
ГМП МАРКИН егощ

отЦ
МВЩ

РНК БРИГ Бо р ц о в а

ет инж Филимонова

инж енер Та р а с о в МО>ЗЦ

м а р к а

к а р к а с а
поз Н А И М Е Н О В А Н И Е Кол

м а к с а

ЕДИНИЦЫ.

НГ

М а с с а

к а р к а с а ,

КГ

к го-тла-г
i 0  8 A I ,  1= 3350 8 1,78

7 UZ 1Q АН, t= 1085 20 0 ; 07

кю-тлж-г
1 0  8 A I  . 1 - 3 7 5 0 S 1,73

16.3г ВАЖ. 1 =  Ш85 го 0 4 3

3, 503 8 1 . 8 - 1 -  35

Каркас

K iO - r J L X - г  . к  ш- т л ж - 2

Форрзт A4

;стадия , лис' t лиг—js !

СОШЗйОРПИОЕКТ

I ’ 318/14 32



МАРКА
каркаса

Я 03. Наимснвваиис Кох.
Масса

единицы,
кг

МАССА
KAPKAGA,

кг

K15-TAIP1
1 j0 8А1,С*Э180 6 1 , г ъ

29,0
2 10АШ£*И75 30 0.72

К15-ТАЖ-1
1 ^  зат, Х-зюо ь 1,23

23,0
2 ЮаШ. С= 1П 5 30 ат2

ГОСТ на  со р Т А м еи т и м а р к и  с т а л и  с м . 3.505,1 -3 1 ,6 - i -Т

Н копт*
Нач отд.
Га спсц,

ГИП
РЗКБРИГ
СТЯНЖ«нкеж?

нвянсхнк
постовая
И8ЯНСХЙИ

М±2^р
МАРкНЯ
Б0Р14ОВА__
Ч-'НАЙЫОИОБА

{МЛ

■=----------- ,-г±*л  ̂ 'л’Ли
Тарасов ХгЩгЬли

г: ■; у
а 1 и

Ъ. 503.1-816-1-58

К а р к а с

,КШ| К 1 5 -  Т А И -1 ,  К 15 - Т А Ш - 1

СТАЙ.Я'Я| ЛИСТ ,AHGF08

X
СОИ) ЗДОРЯРСШ

Формат Ah

3ZS0

J J Z 5 14В0 К»0 1400 . 17SL

Д _ | !

____________U
—  ~ Л - ё— {  ^> — -* — *—•—4

2Ш Т  1QO АЛЯ К15-ТЛ Д(АДЦ ;2 У < \  2
шлпао ш  кт§

З У Л
5S8 |

141 ■ 288 JA-f
ашогняшь помести

Марка
к а р к а с а

поз НЛИМСНОВАНИС к о л .
М А С С А

ЕДИНИЦЫ
кг

МАССА
ка р к а с а ,

кг

К15-ТАЖ-2 1 0  8A I, £ -3260 6 1,29
29,3

г ЮАП. б=1П5 30 0,72

К 15-Т АЖ-2
1 0  8А 1,£=3260 8 Ц 9 21,5
г SAUL, СИ175 30 0,48

К15-ТАЖ-3
j 0  8A I, С -3260 8 1Д8 <9,2
2 ш а л ; 8*11*75 16 0,72

К15-ТАЖ-3
1 0  SAI, £-3260 8 1,28

15,1
...................2 8А Ш ,^ 175 16 0,46

ГОСТ на соРТАмент и м а р к и  стали  с м . 5.503.1 -81,6 -1-ТТ

3 . 5 Q X  1 - 8 1 . 6 - 1 -  5 7

КАРКАС
K IS - T А1Г-2 , K15-TA2E-Z. 
К 1 5 -Г А 1 Г -3 , К 1 5 -Т А Ж -3

Форяат А4

СтадияГ аист \шстс%
Л - ±
союздоряроект
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вО'ГО 190
— -----1

r m .z

МАРНА
КАРКАСА паз НАИМЕНОВАНИЕ Н0А

МАССА
ЕДИНИЦЫ,

КГ

МАССА
КАРКАСА,

КГ

к г о - Т А Ж - 1
1 О  8 A I ,  t--3 IQ 0 6 | , г з

30,8
г 10 АЖ, Ь  42.55 33 0,78

КгО-ТАЖ-4
____

i 0  8 A I ,  M i 8 0 5 U 3
30,8

г 1 0 А Ж , Е = 12 65 30 8,78

ГОСТ н а  еортдмемт u м а р к и  с т а л и  c m . 5 .5 0 3  1 - 3 S - i - T T

Н КОНТР
н&ч отд
га спея

тип
рч к  sриг 
ст кнж

ИНЖЕНЕР

ЙВЯНСЧИИ
Постовой
Ивянскии
М А Р К И Н

ЬОРЦОВА__
ФйАИМОНОВА
Т ар а с os

—7

' 1 ^
i f T r

к п и
:5и&

3. 503. 1-81, б-1-^S

:i 53 Ц

j\K a?- 4~k>m
Ш Ерал-р ЖмА 

кТи~~1с;

К аркас
К Ю-ТА1-1? RZO-TABL-i

LLiZf

СТАйИЯГАИСТ ] к ИСТОВ
i

с о н ш о р п р о ш

Фо р ма т  А4

ЪЬ

М А Р К А
К А Р К А С А ш НАИМЕНОВАНИЕ КОД

МАССА
ЕДИНИЦЫ,

К Г

м а с с а
к а р к а с а ,

К Г

к г о - т А Ж - г
1 0  8AI, Е = 32SD 5 1,29

31,1
г Ю А Ж ,Е  = 12.55 30 0,78

к г о - т А ж  г
i 0  8 A I ,  Е = 3250 5 1,2s

2 2 , 7
г ЗАЖ, 1~ 1255 30 o,so

к  г о - Т А Ж -  з
i 0  8AI, Ь  3250 5 1,29

2 0 , 2
г Ш А Ж ,  Ь  12 65 ib 0,78

1 0  8 A I ,  Ь  3 2 5 0 6 Ш  1
15 7нго-тАж-з г ЗАЖ, 1-- 1255 16 a-s°  1

ГОСТ на сорТАмент м марки стали ом, 5.503 {-31 8 - <-ТТ

н к о н т Г  
н / ^ о т а Г  
7ь  ТлнТе "

I I
И8ЯНСНМИ

постов ой
и з я ч с к н й jD3 53 12

ТИП М а р к и н
P’JK БРИГ БЗРЦ08Д

4.ЯА1ШС1Ш21
Т арасов

Л \ч *%  \ o m t i
СТ ЙЙЖ
мнж' енер

3 503. 1-81. 6-1  - 39

К аркас
к  г о - т л Б - г ,  h z o - т а ж  г. 
к  г о  г л ж  з .  к  г о  т а з г з

стадия | аист П й г Т »
I »  ! 1 -1 :

сомз aois просит

I1

j

I
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Р л з в е  р я к  А

I

М а р к а
Фикса ш о ра ПОЗ. н д и м е н о в А н я е Код

МАССА
ЕДИНИЦЫ^

к г

МАССА
ФНКСАГО»

к г

Ф-ТАХ- t
1 0  B A I, € = 1 2 0 8 0,04

1.5г & A I, € =  1525 г О Э

Ф-T A I-Z
1 0 8 A I ,  € = 1 2 0 8 0,04

1.5г 8 A I ,  €  = 1525 г 0,50
Г О С Т  н а  C D P T A M g H T  и м л р * и  с т клн см  \ 5 0 3 .  1 - 3 1  Ь - 1 - Т Т

— ■— — .
Н КОИШР Изяискии ■ЛсИ \̂ *  83AJ 2 5 0 1  1 -8 1 .  6 -1 -4 Q
.1АЧ шпл постовой —, :.Ч Н ?
Га спса,. ИЗЧНОКМИ

Й 2 С ?
СИИ!

Ф и к с л т о р
Стадия! диет II •1

ГИП Маркин р 1 1
PSKCpHfJ бордова 0'1Щ Ф -Т А 1 -1 ,Ф -Т А 1 -2
Cm ия& 
ик*ек&Р

фидиманйзд
Тарасов щ г~

A.Ojg с о к з з д о р п р о с к т

Ф ормат А А

А

Развсряха З й д  А
8 с о г я у ш о м  виде

ПЗАбАИЦА i

ГОСТ на сорта м ен т и

М А Р Ч И  СТАЛИ СМ.

М АРКА
ФИКСАТОР ФШЫАИ ФЗО-ТЯ-2 Ф30-ТД1- J  «рЗС-ГАВ |ф39~ТЯ~о|

(
3.505.1-81.6-д-ТТ а £30 п о 130 | 130 1 530 1

5 158 п з ВЪ j S7 ) зо |

Марка
фИКСАШОРА n o 'i Н АИ М Б Н О В А И И е кал.

МАССА
ЕДИНИЦЫ,

КГ

МАССА,

к г

1 0  8АГД--13О 4 0.08
0,8Ф90-ТАМ 2 Ш ,  С *650 2 0,26

Ф30-ТА1-2
1 0  Ш ,  £ M iO 4 0,07

0,8
г S A I. i -  550 2 0,25

Ф99-ТА1-3 1 0  8 АХ С = ГоО 4 0,05
Vг 8 A I, 8=550 2 0,26

Ф90-ТА1-4
1 0 8 A I, £ =130 4 0.04

Vг 8 A I  € = S5B 1 0,26

Ф90-ТА1-5 1 0  8 АХ €  = 130 4 3,05
ли SAX €  = 850 9<4 3,26 j ' '

Н кои.'Tip ИВЯНСКПИ
нач атд, 
Га сп с ц . 

гм п
Рвхбрйг 
Ст ним, 
инженю

У/^г_
j&z*~j

Ч UAMMO HORfr 
TAPAG0&n,?fo/<

Пост o son
ЯБЯНСКНуГ 
МАРКИН 
5ОРДРBA

У 5011-81.5-Ь 41

E lM * !  Дисе~1ац~глр,с5 
, , * - - р i ~ Т  Г *

ФиКСАШОР Ф38-ТАН(2.-.5 j ’
i CCKi2&0PnpGtKT

—
—

13I8/14] 35

i

i

j

Форяат Д4



А

Ра зв е р т к а 8ид А
в согнутом ВИ&Е

ГОСТ НА CQPTAM6HT 
И МАР км  С Т М И  с м .  

$.50М-31.6-1-ТТ

ТАБЛИЦА 1

марка
Фиксатора Ф1го-тА1 - 1 фадита-г ФШТТАГЗ Ф м ш ч ФЕ8-ТА1-5

а 230 1&0 130 130 « 0

В 158 а з вз 58 80

МАРКА
Фиксатора

ПОЗ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ
Масса

единицы
кг

МАССА
Фиксатора.

кг

Ф120-Ш-1
1 0  8A I, £-'*30 5 0,08

U
2 8 A I, £ * 975 г 0,39

♦  Ш1-тд1 -г
i 0  8AI, Е * м 5 0,07

V
г 8 A I , £* 975 г 0,39

Фло-тдх-з
1 0  8 A I, 1- Ш 5 0,05

V
2 8A I, £ = 575 г 0,39

Ф120-ТА 1-4
1 0  8A I, t  =450 5 В,04

*,ог 8 A I, £= S75 г 0,39

Ф120-ТА1-5
1 0  8AI, £=130 5 0,05

г 8A I, £ = 375 г 0,39

И КОНТР

ЙАЧ ОТДЕЛ»
И В Я Н С К И И

Постовой 1 Щ - :ИЗП
нш

ГЛ 6ПЕЦ. ивянскии
гип М а р к и н

рук ьриг Б о р ц о в а

щ
ЗИП
К. O il

ст них 
И Н Ж Е Н Е Р

Филимонова

Т а р а с о в

Ф/иЛ a m i

Щ Е
щ и
VUbtl

3. 503.1 -8 1 .6  ‘ 1 -4 2

СТАДИЯ лист листов
Р 1

Фиксатор Ф ао -T A l-i (г...5)
СО ЮЗД9РПР0ЕКТ

Формат а 4

РА38ЕРТКА

Я

А
Г

Вид Д
в СОГНУТОМ ВИДЕ

ISO

?»
ог

ЛИНИЯ СГИБА

ЛИНИЯ СГИБА

5=1 ЛИНИЯ СГИБА

t _£ ____
ВАГ 200

(д-&’0.5
ГОП НА СОРТАМЕНТ

И МАРКИ СТАЛИ см-
5.505М-«4.6 - 4-ТТ

i  , {а-Ш5 таблица!

Марка
Фиксатора

Ф150-ТА11 ФйО-Ш-2 ФйОТАГЗ Ф150ТА14 Ф150Ш5

а 230 (SO 130 130 130

б 158 133 83 58 80

МАРКА
Фиксатора

поз НАИ МЕНОвАНИЕ Кол
масса

ЕДИНИЦЫ,
кг

М А С С А
Фиксатор*

кг

Ф15В-ТА1-1
1 0  8 A I, £=230 7 0,08

V1 8A I, £=1300 г 0,52

Ф150ТА1-2
1 0  8 A I , £= 180 7 0,07

г 8 A I, £ = 1300 г в,52

Ф15С-ТА1-3
1 0  8A I, £=130 7 0,05

г 8А I, £= 1300 г 0,52

Ф1S0TAI- А
i 0  8AI, £=130 7 004

г 8A I, £=1300 г В,52

Ф150-TAI-5
i 0  8A I, £= 130 7 0,05

0г 8A I, £ = « 0 0 2 0,52

Н НОНТР

нлч отд

ГЛ СПЕЦ

гип
РЗК БРИГ
СТ. ИНЖ

И Н Ж Е Н Е Р

Ивянскии
Постовой
ИВЯНСКИИ

М АРКИН

Бо р ц о в а

Т а р а с о в

313 И

ППЛ

jfyfcfrTs ОШЗх
Филимонова

3. 5Q3.t - 8 1 . 6 - 1  - 4 3

Ф и к с а т о р  Ф 1 5 0 - Т А 1 - 1  ( Z - - 5 )

Формт Л4

СТАЦИЯ | Л И С Т ЛИСТОВ

L - 1 _____ i

С О Щ З Д О Р П Р О Е К Т

1318/ 14; 36
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