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1. Настоящие методические указания устанавливают методы 
базирования нижней части штампа на монтажной плите и разме­
ры установочных колонок, которые служат для фиксации в опре­
деленном положении нижней части штампа и монтажной плиты, а 
также для защиты устройств механизации от повреждений при 
монтаже штампа. Данные методические указания соответствуют 
методическому материалу СЭВ «Штампы для листовой штамповки. 
Методы базирования нижней части штампа на монтажной плите».

2. Базирование нижней части штампа на монтажной плите с 
применением установочных колонок приведено на черт. 1.

/—монтажная плита; 2—устройство (ме­
ханизм) подъема заготовки; 3—нижняя 
часть штампа; 4—установочные колонки; 
5—пружинное стопорное кольцо по ГОСТ 
24559—81; 5—стопорное кольцо по ГОСТ 

24560—81
Черт. 1

3. Конструкция и размеры установочных колонок приведены на 
черт. 2 и в таблице.



4. Материал установочных колонок — сталь марки 20 по ГОСТ 
1050—74. Глубина цементированного слоя должна быть от 0,8 до 
1,2 мм. Твердость HRC 58 . . . 62.

Допускается применение конструкционной качественной стали 
с минимальным временным сопротивлевием разрыву Rw=610 МПа 
(Н/мм2). Нагрев — токами высокой частоты, глубина термообра­
ботанного слоя должна быть не менее 1,5 мм. Твердость HRC 
56 . . . 62.

5. Остальные технические требования — по ГОСТ 18824—80.
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М ЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ
Штампы листовой штамповки. Размеры высот от пола до рабочей 
плоскости штампов и закрытых высот штампов. Методы базирования 

штампов на прессах
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