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Н естоящ е рекомендации (Р ) со д е р ш т  метод расчета приме
няемости деталей и сборочных единиц в  изделиях машиностроения 
и приборостроения с  помощью вычислительной техники* Расчет 
проводится с  целью получения* информации о количественном с о с 
таве сложных по своей  структуре изделий и использования ее 
при новых разработках, с о с т а в л е н »  вводных документов и выбо
ре  объектов стандартизации.

Исходным документом для расчета применяемости (количест
венного со ста в а ) деталей и сборочных единиц в изделкж являет
ся  спецификация по ГОСТ 2 .1 0 8 -6 8  и ГОСТ 2 .I I 3 -7 5 .

На машинные носители с о  спецификации переносится сл ед у - * 
гадая информация:

обозначение изделия;
куда входит (обозначение сборочной единицы или изделия); 
что входит (обозначение сборочной единицы или детал и ); 
количество на сборочную единицу или изделие.

Расчет осуществляют по формуле

</>-/



4

где М± -  количество деталей или сборочных единиц ^ - г о  
обозначения; п л г ^  -  количество деталей или сборочных единиц 
Г-й  ступени вхождения в изделии (0  ступень вхождения); m f*  -  
количество деталей или сборочных единиц 2 -й  ступени вхождения 
в  сборочной единице I -й  ступени вхождения; -  количест
во деталей П  ступени вхождения в сборочной единице f l  - I  
ступени вхождения; п. -  ступени вхождения ( 1 , 2 , 3 , . .  .1с),

Структурная схема усл овн ого изделия о указанием ступеней 
вхождения е го  составны х частей  приведена в ПрилЛ.

В проц ессе расчета соста ва  изделия пол учается  промежу
точная информация, которая содержит: 

обозначение изделия;
что входит (обозначение сборочной единицы или д етал и ); 
куда входит (обозначение сборочной единицы или и здел и я); 
количество на сборочную единицу; 
количество на изделие;
множитель (чи сл о , равное применяемости сборочной едини

цы (гъ - ^ - й  ступени вхождения в  изделие,для  детали, находя
щейся на ступ ен и );

ступень вхождения.

Промежуточная информация и сп ол ьзуется  для разработки 
следующих ведом остей :

применяемости деталей и сборочных единиц в изделии; 
применяемости стандартных, покупных, оригинальных дета 

лей и сборочных единиц в изделии; 
сборки изделия.

Правила оформления указанных ведом остей  установлены 
ГОСТ 3 .1 1 2 2 -6 4 . Ведомости, не входяш е в  комплекты техноло
гических документов, д оп ускается  соста вл ять  оогласно Прял.2 .

Периодичность и сп особ  внесения изменений, а также дли
тельн ость хранения информации на мавинных носителях устан ав
ливаются предприятием (организацией).
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Приложение I

СТРУКТУРНАЯ С Ш А  УСЛОВНОГО издш я

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я

I 1 -  сборочная единица 
О  -  деталь
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Приложение 2

Ведомость применяемости деталей и сборочных 
единиц в изделии

Наименование предлр. Обозначение изделия Наименование изделия

Что входит Куца входит Количество Ступень
вхождения

на с б .е д . на изделие

Ведомость применяемости стандартных и оригинальных 
покупных деталей и сборочных единиц

Наименование прецпр. Обозначение изделия Наименование изделия

Что входит Куца входит
Количество

на с б .е д . на изделие

Примечание. Информация по признаку "Что входит'*разделяется на 
стандартные, оригинальные и покупные изделия

Ведомость сборки изделия

Наименование предпр. Обозначение изделия Наименование изделия

Ступень
вхождения Что входит

Количество
Куца входит

на с б .  е д . на изделие

Примечание. При необходимости допускается  составл ять дополни
тельные ведомости
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