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2* ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
^  128/5 -8 0,
0 ) 2 Л* Присоединительные размеры фланцев - ао ГОСТ 1234-6'?’.

исполнение /  ряд 2.
2,2* Фланцы, болты, шпильки и гайки для фланцевых соединении 

должны изготовляться из материалов, указанных в табл*8.

Таблица 8

Темпе­
ратура
среда

Материал

Фланца
трубопровода

Шпильки
болта

Гайки
Примечание

До
400

До
450

Сталь Х5Л-П 
25Д-Д

Сталь 35
С т аль 20  
Сталь 25

Сталь 20Д-Ш 
25Д-Ш

Сталь 30ХМА Сталь 35Х

Сталь 20X13 Сталь 20X13 Для экспорта

До
530

Сталь 20Х5МЛ Сталь
25Х1МФ Сталь ЗОХМА

До
350

Сталь
08ГДНФЛ

Сталь
I4XI7H2

Сталь
I4XI7H2

Арматура пред­
назначенная 
для эксплуата­
ции при темпе­
ратуре окружа­
ющего воздуха 
- 60бС

До
450

До
530

До
450
До
530

|)Сталь
/<ШХ18Н9ХИ

Сталь
20X13

Сталь
20X13

Сталь
45XX4HI4B2M

Сталь
I2XI8K9T

(|)Сталь 
/2ХОХ18Н12МЗТЛ

Сталь 20X13 Сталь 2йхПГ

сталь
45XI4HI4B2M

Сталь
I0XI7HI3M3T

Сталь
I0XI7HI3M3T

Сталь

I0XI7HI3M3T
/7\ 2- -
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ОСТ 26-07-238-71 ОТр, II

Продолжение табл. 8

Темпера-
тура
среды

°С

Материал Приме­
чание

Фланца
трубопровода

Шпильки 
или болты

Гайки

ДО 300 Сталь
16Х18Н12С4ТЮЛ
(ЭИ-654ЛК)

Сталь
20X13

Сталь
20X13

-

Сталь
45XI4HI4B2M

Сталь
I2XI8H9T*

До 400 Сталь
07Х20Н25МЗД2ТЛ 
(типа ЭИ-943) '

Сталь
20X13

Сталь 
20X13 '

Сталь
45XI4HI4B2M I2XI8H9T

Сталь 15Л-П, 25Л-П, 20Л-Ш, 25Л-Ш, 08ГДНФЛ - по ГОСТ 977-75. 

Сталь 07Х20Н25МЗД2ТЛ по ОСТ 26-07-402-83.

Сталь 20Х5МЛ, 16Х18Н12С4ТШ, 12Х18Н9ТЛ, 12Х18Н12МЗТЛ - ПО ГОСТ 
2176-77.

Сталь 20, 25, 35 - по ГОСТ 1050-74.

Сталь ЗОХМА, 35Х - по ГОСТ 4543-71.

Сталь 25Х1МФ - по ГОСТ 20072-74.

Сталь I4XI7H2, I2XI8H9T, 45XI4HI4B2M, I0XI7HI3M3T,

20X13 - по ГОСТ 5632-72.

П р и м е ч а н и я :  I. Допускается применение фланцев,

©Зала.
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болтов, шпилек и гаек из других марок сталей, обеспечивающих 

работоспособность фланцевого соединения.

2. Применение болтов допускается для фланцевых 

соединений на Ру  ̂ 2 5  кгс/см2.

3. Возможность применения фланцев и болтов 

(шпилек) из материалов с различными коэффициентами лилейного 

расширения должна быть подтверждена расчетом или эксперимен­

тальными исследованиями.

2.3. Легированные стали допускается применять только терми­

чески обработанными с механическими свойствами, соответствую­

щими требованиям стандартов.

2*4. Предельные отклонения по размерам, массе и припуски 

на механическую обработку отливок —  по Ш классу точности 

ГОСТ 200S-55.

2.5. Неуказанные предельные отклонения обработанных 

поверхностей: отверстий —  no Ад, валов —  по Вд.

Допускается выполнение размера cL с предельными 

отклонениями до СМд.

Предельные отклонения размера в ^  ±1.

2.6. Допускается местная подторцовка тыльной стороны 

под гайки (головки болтов) глубиной не более 1,5 мм.

2.7. Поверхности фланцев, имеющие шероховатость поверхности

J?O-I00, допускается не обрабатывать при получении отливок 

прогрессивными методами (корковое литье, по

®Ио&
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моделям и д р . ) , при этом предельные отклонения размера 

i l l  ±2 мм, размера О з ± 4  мм , размеры и ^

не выполнять, при условии обеспечения размера и /  «

(толщины фланца).

2*8. Качество отливок должно соответствовать требова- 
Л  $2) 

ф ф  ниям ОСТ 26-07-402-52',

2.9. Торцовое биение поверхности Б  относительно
, т ы -81

ф  оси диаметра и / - по ХП степени ГОСТ I030G-0&.

2.10. 'Внутренние диаметры фланца и трубы вместе стыка 

должны совпадать. При несовпадении внутренних диаметров 

должен быть выполнен плавный переход под углом не более 

10°.
2.11. Допускается изготовление фланцев с уплотнитель­

ными канавками на соединительном выступе (под мягкие про­

кладки) по чертежам, утвержденным в установленном порядке.

2.12. Фланцы рассчитаны на применение в соединениях 

мягких или металлических с мягкой набивкой прокладок.

2.13. Технические требования к крепежным деталям по А 

ГОСТ 1759-70.

ОЛЬ/
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ф  +AJ& Фланцы должны \ быть приняты технычеснемн яантра- 

I лен за&оЭа-инотоёитгля* {/лгата&отель должен гарантнродата 
соот&етс/пёие ёылусяаеных доланцеё требоёаныян ^стоя­
щего стандарта* j
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