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I. Конструкция и размеры угольника должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена4Гконтроль сварных соединений

https://www.mosexp.ru/ultrazvukovoy-kontrol-svarnyh-soedineniy
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QGT 1.7* УН- О__ Стр. 4

2. Материал —  отливка 5 !-1 ГССТ 9^7-75,
для допускаемого исполнен! •; ~ сталь 95 ГОСТ 1050-74 (поковка).

3. Биение поверхностей г и I относительно среднего диаметра 
резьбы М

до Milo 5 не более 0,08 .мм, 
евыш* ML6: : я* 0,л. мм .

4. Несо^онооть поверхьь ~и с тносительн поверх«оети D  не 
более половины допуска ш диаметр D,

5. Несимметричность б. бышки ’‘иод ключ” с размерами S и S/
относительна,. поверхностей диаметр)м Di не бол-е д пуска на раз
меры S и 5/ соответственно.

6. Несимметричность щ imoугольника со сторонами 2F и 2Pj отно
сительно поверхностей г , л^метром J3* не допуска на размеры
Р и Р- соответственно.

". Бесимме гричнс'- тл ру 1. ь-атоь со ■ ронами В относительно поверх
ностей с диаметром ."о л ее половины допуска на размер В. I

6. Неуказанные пред tor где отклонения размеров-по ОСТ 1.76253-78.
9. Покрытие Хим. Оке. прм. Допускаемые виды покрытий-по 

ОСТ 1 . 76329- 80 .
10. Остальные технические требования, правила приемки и методы 

испытаний, маркировка, упаковка, транспортирование и хранение-по 
ОСТ 1.76329-80.

11. Пример применения соединения с угольником приведен в спра
вочном приложении.
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