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ОТРАСЛЕВЫЕ СТАНДАРТЫ

СВЕРЛА ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ ОДНОСТОРОННЕГО РЕЗАНИЯ 
С ВНУТРЕННИМ ПОДВОДОМ СОЖ ДИАМЕТРОМ 3—30 мм 

Д Л Я  ОБРАБОТКИ ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИЙ

ОСТ 1.52024 — 81-РОСТ 1.52026 — 81

Издание официальное

платок шарф

https://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-sharfy.html
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О Т Р А С Л Е В О Й  С ' E Д P T
к  - sums* 5=ЬчВДА5*ВЕ«й~: за ;->■■ глгл -̂галявст :as Гс

Сверла одностороннего резания с 
внутренний подводом СОК диаметром 
3...I4 ш, оснащенные монолитной 
твердосплавной рабочей частью, для 
обработки глубоких отверстий

Конструкция и размеры

ост 1,52024-81
На 19 страницах 
Взамен
ОСТ I.52024—75

| Распоряжением Министерства срок введения установлен

1 с- ____?981__г, т О$¥‘#> с QL (>/____1982. г.

j щий стандарт распространяется на сверла односторонне-
: * ■ \ внутренний подводом C0S диаметром 3.. ,14 мл, оснащен-

■г. ? -ч/нолятеой твердосплавной рабочей частью, для обработки глубо-
; ких отверстий с отношением глубины к диаметру ( ̂  ) до 100 в.
| легированных» нержавеющих, жаропрочных сталях, титановых и алшиние- 

в?ж сплавах. Сверла должны обеспечить шероховатость обработанной 
поверхности У?вй 1,25 ыкм при обработке отверстий 7,. .13 квалите-

I

2. Конструкция и размеры сверл должен соответствовать указан
ным на чертеже и в табл.1. i-лину слои 5 устшавлезать -
c m  ,, .. .2. !

52 т: зерл - те т ,оти
j . • кш - ъ со .еньж

Издание ©фшршяышв Лщтмнмплка воспрещена |



I ОСТ 1 *52024=81 Стр.2
j Зз Диаметр заг< - ас , : а \ < -
, .->r\ ■- -а.
‘ - Допускается применение зат* з:,
I аесзж с двумя ташжж. даш подвода C0S жлж

каналом жашлтщщщшо сечете.
2„ Совдз- 1 ■ * •’ .• , *- чер
теже показано усдогао»
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ОСТ 1.52024-81 Стр.З



Стр.4ОСТ 1,52024-81
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ОСТ I.52024-81 Стр.7
; 4. Дщг унификации посадочного места под шстр z&w >г*.г.
! сверл л • гаге.* !д.п\:д ■ •-•пмерь :д лгунов  сверл указаны
; в реконевдуемом жрижожеажж 2.
! „ * о 'О̂ гричесь. ’ ■:, >г нтоо* гпк;ти состоя,
1 с - •-• д, >%'. ж  ’•»евг;г;#г /д и от обрабатываемого матершш раза- 

I • 1 о м‘ пддкжд « 3»
, 6» Схема eoejpo »;v о \т , 'и •* молч-л? моадод
; ной твердо' .w ; С' 4;аЛ-т-4й£ * , г л сдд  ггрнь.-еге в некомеаде-

j ! мои жржжшенш св
| j 7. Тешжт r™v -Сл̂ нн > ''С. 1.52026-81. ■
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ОСТ I.52024-81 Стр.8
Приложение 1 
Обязательное
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а*.: т ?£Г24-а стр.:-
Приложенке £ 
Гекочешгуемо*

££>?Ш ЗАТОЧР, ’ВЕРЯ

Рекомендуются две формы заточки сверл: 
а) плоскостная, черт Д,
- . ..о винтовой поверхности, черт.2
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ОСТ 1.52024-81 Стр.Г

I .  Заточку сверл для одра.4 » 
согласно черт.З, табл.1,2.

Радиус t  чнполняется ш  заказу потребителя
Ч е р т . 3



Исполнение 2
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20ОСТ 1 52024-81

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293851/4293851449.htm

