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УДК 921.643.4.062 Г«рии П 8

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

У Г О Л Ь Н И К И  В В Е Р Т Н Ы Е  П Р О Х О Д Н Ы Е  

К о н с т р у к ц и я  н р а з м е р ы

О С Т  1  1 0 3 3 5 - 7 2

На 7 страницах

ОКП 75 9510

Введен впервые

Проверено в 1989 г. 
Проверено в 1984 г»

Распоряжением Министерства 0т 22 декабря 1972 г. Ш 067-16

срок веедеиия уетаноеяеи с 1 января 1 9 7 4  г.

Несоблюдение стандарта преследуется яе аакеиу

1. Настоящий стандарт распространяется на ввертные проходные угопшнщ, 
предназначенные для соединений трубопроводов по наружному конусу.

Издание официальное ГР 211В от 08.05.73 Перепечатал
сертификация труб

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate/certification-pipe.html
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?. hm jvm ue проходные угольники могут изготовляться в двух исполнениях.

3. Конструшия я размеры ввергших проходных угольников исполнения 1 дол» 

Жгы *. оад&ететеиишть указанным на черт, 1 и в табл. 1.

А .

“ 1

Черт. 1

равен наружному диаметру резьбы •

>$п№в. 4»да̂\#ь.
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OCT 1 10335-72 G rp *  3

Т а б я х я а  1

H q p r m A

d Ф J D * 2

£ 3  
Поме 

шокус к х  
J f c H

-°4 s L *2 b L 4 #л
X.

8
M e c c a  
1 0 0  * r r . ,

XT

3 2 1 , 2 9

4 2 . 7 3 , 6 M R l O x l 8 , 5 M R S 6 , 0 8 1 0 1 2 4 , 5 2 1 2 1 3 8 15 1 , 3 9

4 6 1 , 5 57
3 7 Iе 1 , 3 3

6 3 , 7 4 , 6 M R 1 2 x l 1 0 ,5 M R  1 0 7 , 6 1 0 ; 1 2 2 4 2 3 4 5 1 , 5 7

9 1 3 5 , 5 5 3 1 , 8 1
- 4 0 2 , 2 4

8 5 , 5 6 , 6 M R 1 4 x l 1 2 ,5 M R 1 2 x l , 5 9 , 6 1 2 " 1 4 2 4 4 8 7 # 2 , 5 5
£Г 2 5 8 5 6 2 , 8 7

1 ” 4 4 2 , 8 1

1 0 7 . 5 8 , 8 M R 1 6 x l 1 4 ,5 M R  1 4 x 1 ,5 1 1 , 6 1 4 | 1 7 1 4 5 , 0 2 6 5 4 9 3 , 3 0

* - 4
6 4 2 , 8 2

¥ 4 7 4 , 2 8

1 2 9 r 5 1 0 , 8 M R 2 0 x l , 5 1 7 , 8 M R l O x l  ,5 1 3 ,6 1 6 | 1 9 6 , 5 ‘ 2 7 9 3 1 5 7 1 0 4 , 8 6

l 1 7 6 7 5 , 4 7
-------- Г " 5 1 4 , 3 5

1 4 1 1 . 6 1 2 , 8 M R 2 2 x l , 5 1 9 , 8 M R  2 0 x 1 , 5 1 7 ,6 1 8 | 6 , 0 3 3 6 1 1 3 6 , 6 4

2 2 2 9 1 0 f 7 1 7 , 3 4
rR S 3 f 7 , 2 0

1 6 1 3 ,5 1 4 , 8 M R  2 4 x 1 , 5 2 1 , 8 M R 2 2 x l , 5 1 9 , 6 2 0 1s 6 , 5 3 5 6 4 1 5 8 , 0 8
ir-
кi- . .j 1 8 7 6 8 , 8 7
У 5 8 8 , 6 5

1 8 1 5 , 5 1 6 , 8 M R 2 7 x l , 5 2 4 , 8 M R 2 4 x l . 5 2 1 , 6 2 2 | 2 4 7 , 0 3 7 7 0 1 7 9 , 7 4

, г=•Ж_ . . 3 1 1 2 8 2 1 0 , 7 8

6 1 1 1 , 2 4

2 0 1 7 , 0 1 8 ,5 М К Э О д  ,8 2 7 , 8 M * * 7 * 1 . S 2 4 , 6 24t
s 1 9 8 , 0 8 9 7 3 1 8 1 3 , 0 1

i 2 7 * 8 5 1 4 * 6

F 6 6 1 2 , 5 0

2 2 1 9 , 0 2 0 ,5 2 7 8 , 5 4 3 7 9 2 1 1 4 , 4 0

: _ .
StM

4 1 .£ 1 8 , 8 8
M R 3 3 x 2 4 © * 0 L*8 2 8 8 8 4 8 Г9 6 # 5 X 3 , M

2 8 22,0 2 * 6 . a a l 8 0 7 * 8 4 4  : » ГЗГ *; J » ш о

: j-ifil;_______ « ■__ _____ ■■■
: i Aj

k-«_ ; A Щ ” ~ 'Ш |  :
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R p m > n « «  табл, i

труб d -D ■ °2 Пом

Л11
•*»* 5 L h l3 L h b в Масса 

100 шт., 
кг

70 18,70
28 25,0 26,8 MR33xl,5 30,6 36 9,5 14 83 28 18,55

MR 38x2 36,0 34 35 49 96 21,83

30 27,0 28.5 MR36xl,B
70 19,61

33,6 7,5 15 83 22,60
23 96 24,12

32
76 29,32

28,0 28,5 MR42x2 38,0 8,0 90 30,85

MR 39x1,5 36,6 38 =41 52 104 33,60

34 30,0 MR45x2
76 6 28,93

31,5 42,0 24 90 31,86

9,5 36 16 104 30 34,52

36 32,0 33,5
76 Г 38,75

MR42xl,5 39,6 40 54 90 41,50

MR48&2 Л » Л 25
104 44,30

38 34,0 35,8

40,VI

MR45xl,5
76 42,70

42,6 43 и 8,0 55 90 46,50
104 50,60
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4. Конструкция и размеры ввертных проходных угольников испедвшяя 2 

должны соответствовать указанным ша черт. 2 я в табл. 2.

ВиВ А

Черт. 2



Ни
» 

№
ду

*
т«

т!
 

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

_
 

Ли
т 

из
и 

2 
3_

__
__

_
4

Нм
» 

Jfe
 м

дл
ии

ищ
__

__
__

__
__

__
__

__
_l

t2
7

__
__

__
__

__
__

__
_J

fe 
из

» 
66

14
 

92
06

 
11

17
9

детищ гЛ сша
Таблица 2

Наружный
диаметр
теуб d JD - ° y - ° 2

Пона 

Л 11 I. 
til 

к

s L Li L2 ls L 4 ь Ay В
Масса 
100 шт„ 

xr

4 2.7 3,6 MR 10x1 8,5 M R S 6,0 8 10 12 4,5 21 7 18 26 8 6 0,85

6 3,7 4,в MR 12x1 10,5 M R 10 7,6 10 12 13 3,5 24 21 31 2 1,50

8 5,5 в,6 MR 14x1 12,5 MR 12x1,3 9,6 12 14 25 8 32 7 2,21

10 7.5 8,8 MR 16к1 14,5 M R 14x1,5 11,6 14 17 14 5,0 22 34 3 9 2,94

12 9,5 10,8 MR 20к1,5 17,8 M R 16x1.9 13,6 16 19
17

6,5 27 9 26 37 4 10 4,17

14 1 11,5 12,8 . MR 22x1,5 19,8 M R 20x1,5 17,6 18 22 6,0 29 10 28 39 13 4,57

16 13,5 14,8 M R 24x1,S 21,8 M R 22x1.9 - 19,6 20 18 6,5 30 41 5 15 6,56

18 13.5 16,8 MR 27x1,5 24,8 M R 24x1.9 21,6 22 24 7,0 31 12 31 45 6 17 7,61

20 17.0 18,5 MR 30x1,5 27,8 MR 27*1,9 24,6 24 27 19 8,0 33 6 18 9,56

22 19.0 20,5 MR 33x2 30,0 MR 30x1,5 27,6 27 22 8,5 33 13. 36 49 21 10,89

25 22,0 23,5 28 30 7.5 П 39 31 7 22 12,10

28 25,01 26,5 MR 39x2 36,0 MR 33x1,3 30,6 34 36 9,5 34 14 43 36 28 16,75

30 27,0 28,5 MR 36x1,5 33,6 23 7,5 35 15 9 18,10

32 28,0 29,5 M R 42x2 39,0 MR 39x1,5 36,6 38
8,0 44

20,53

34 30.0 31,5 MR 45x2 42,0 41 24 9,3 36 16 58 30 21,21

36 32,0 33,5 i i  В  a  a _  о л» Л MR 42x1,3 39,6 40 25
46 10 23,93

38 34,0 35,8
MR 48x2 W g v

M R 43x1,5 42,6 43 46 8,0 48 28,76

5. Материал: штамповка кэ титажоаых сплавов ВТЗ-1, ВТ6.

6. Предельные отклонения размеров необрабатываемых поверхностей -  

по ОСТ 1 41187-78, класс точности 5.

7. Термическая обработка: отжечь, группа контроля S 

ОСТ 1 00021-78.

8. Резьба -  по ОСТ 1 00105-83, поле допуска -  6е.

9. Проточка и фаски резьбы -  no ОСТ 1 00010-81.

10. Неуказанные предельные отклонения размеров, форде н распо­

ложения поверхностей -  по ОСТ 1 00022-80.

11. Допуск радншыюго биения поверхности Dj относительно ося 

резьбы -  не более 0,08 мм.

12. Допуск радиального биения поверхности 

резьбы Л  для уголышков:

-  с резьбой до М *  24x1 ,5 -  не более 0,05 мм;

-  с резьбой свыше М *24x1 ,5  -  не болве 0,07 мм.

13. Покрытие: Ан.Онс 2 -3  .

14. Маркировать и клеймить -  по ОСТ 1 00537-72.

15. Технические условия -  по ОСТ 1 00537-72.

16. Для обозначения ввертяых проходных угольников из сплава 

ВТ6 принят код *1*.

Пример наименования и обозначения ввертного прохолбго 

угольника исполнения 1 к трубопроводе Лмл\2 мм и i f *47  мм из 

сплава ВТЗ-1:
Угольник ввертной проходе* 1 -12-47-ОСТ 1 10335-72  

То же исполнения 2 к трубопроводе Лм «1 2  мм:

Угольник ввергло* протокой 2-12-ОСТ 1 10335-72 

То же из сплава ВТ6:

Угольник азартной проходе* 1-12-47-1-ОСТ 1 10335-72 

Угольник ввертной проходной 2-12-1-ОСТ 1 10335-72

1о действующему в отрасли документу.
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