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УДК 621. .643.4.062 Группа Г18

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

У Г О Л Ь Н И К И  В В Е Р Т Н Ы Е  ОСТ 1 1 0 3 3 4 -7 2
Конструкция и размеры

На 7 страницах

Введен впервые

ОКП 75 9510 Проверено в  1989 г.

Проверено в 1984  г.

Распоряжением Министерства от 22 декабря 1 0 7 2  г. Nt 0 8 7 - 1 6

срок «ведения установлен с 1 января 1074 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1» Настоящий стандарт распространяется на ввертные угольники, предназна

ченные для соединений трубопроводов по наружному конусу.

Издание официальное ГР 2118 от 08 .05 .73 Перепечатка воспрещена
кружевной шарф

http://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-sharfy.html
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OCT 1 10334-72 Сто, 2

2, Ввертные угольники могут изготовляться в двух исполнениях.

3. Конструкция и размеры ввертвых угольников исполнения 1 должны соот

ветствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1,

Яг 25*и1У
V  <{V)

А - 4

Черт. 1

Размер для справок.
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ОСТ 1 10334-72 стр. 3

Раэмфы, мм Табдава 1

Нарыты!
дваметр
труб 4 4 5 L L 4 C В

Масса 
lOO штч 

жг

19 0.74
MRlOxl 8,5

к Ч в '
8 6*135 1 0 1 2 4,5 2 1 26 1 , 2 0

34 1,33

2 1 6 1,54
MR12xl 10,5 1 0 1 2 9,5 23 28 1,74

i 38 2,08

« V
8,480 13 5,5

2 2 1,89

MR14xl 12,5 1 2 14 _ 24 33 7 2,08

45 2,42
4

27 2,56

M Rl6 x l 14,5 к х/4. 14 10,997 17 14 5,0 26 38 9 3,02

52 3,68

30 3,97
MR 20x1,5 17,8 16 19 6,5 14,5 31 42 1 0 4,67

14,416 17 60 0,4 5,75

34 4,88

MR22xl,5 19,8 18 6 , 0 33 48 13 5,84

2 2
6 8 7,21

40 6,27
MR24xl,5 2 1 , 8 k */2. 2 0 17,813 6,5 35 56 15 7,52

18 80 9,44

44 9,10
MR27xl,5 24,8 2 2 24 7,0 37 65 17 1 0 , 0 1

19,0 15 90 12,36

45 9,86
MR 30x1, В 27,8 K3/4. 24 23,128 19 8 , 0 39 65 18 11,98

27 90 14,60

47 10,60

MR33x2 30,0 27 2 2 8,5 43 2 1 13,22

1 0 0 17,51

10

12

14

16

18

20

22

2,7

3,7

5,5

7,5

9,5

11,5

13,5

15,5

17,0

19,0

3,6

4,6

6,6

8,8

10,8

12,8

14,8

16,8

18,5

20,5

14

19

20



П ро£олж ана табл. 1

Наружхый
AMMffp

труб
■»*

d 4 Л 4 4 4 . 4 $ 1 Ч Ч Ч L Ч С 3
Масел 

1 0 0  шт., 
КГ

60 15.10
25 2 2 , 0 23,5 25 MR33x2 30,0 К1' 28 29,059 30 2 2 7,5 24,0 44 80 1 ,0 2 2 17,65

1 2 0 22,40

60 19,73
28 28,0 26,8 9,5 80 21,62

30 МР39х2 36,0 34 36 23 49 1 2 0 28 27,93
60 22,84

30 27,0 28,5 7,5 80 24,22

2 0
1 2 0 31,00

65 24,16
32 28,0 29,5 MR 42x2 39,0 8 , 0 90 27,23

К11/ .. 38 87,784 24 * 24,5 52 130 l .e 34,40** ' 4 #
65 26,62

34 30,0 31,5 32 MR 45x2 42,0 41 95 31,80
9,5 135 30 39,79

65 30,34
36 32,0 33,5 40 54 95 37,22

MR48х2 45,0 25 135 44,80

65 33,20
38 34,0 35,8 38 к 1 г/2. 43 43,854 46 8 , 0 25,0 2 1 55 95 41.20

135 48,03
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4. Конструкция и размеры ввертныж угольников исполнения 2 должны coorw 

ветствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

,9225
V I H

Вид А Г Д л я  Мы 4 6 -2 $ ; SO-JS

I f

Черт. 2

Размер для справок.



Т аб л и в а 2

Наружный
диаметр

труб d 4 d, ■°y s l К

— “  

*
i—

b L 4 C b В
Масел 
100  шт ,

4 2 ,7 3 ,6 MR 10x1 8 ,5 8 6 .1 3 5 10 12 4 ,5 1 8 16 6 6 0 ,6 2

6 3 ,7 4 ,6 MR 12x1 1 0 ,5 10 1
6 ,4 8 0

12 9 ,5 17 2 1 .0 9

8 5 .5 6 .6 MR 14x1 12 ,5 12 K / 8* 14 1 3 5 ,5 2 1 18 7 7 1 .1 0

10 7 ,5 8 ,8 MR 16x1 1 4 ,5 14 к 1/ * . 1 0 ,9 9 7 17 1 4 5 ,0 22 23 3 9 9 2 ,1 3

12 9 ,5 1 0 ,8 MR 2 0 x 1 ,5 1 7 ,8 16
K®/К /Qm 1 4 ,4 1 6

19 17 6 ,5 14 ,5 2 6 2 4 0 ,4 4 10 10 3 ,2 8

14 1 1 ,5 1 2 ,8 MR 2 2 x 1 ,5 1 9 ,8 18 2 2
6 ,0 2 8 2 6 13 13 3 ,8 2  .

16 1 3 ,5 JL4.8 14 MR 24 x 1 ,5 2 1 ,6 2 0 K1/ , , 1 7 .8 1 3 18 6 ,5 3 0 3 2 5 15 15 5 ,3 0

18 1 5 .8  "1 1 6 ,8 19 MR 2 7 x 1 ,5 2 4 ,8 22 2 4 7 ,0 1 9 ,0 15 3 1 16 17 6 ,4 6

2 0 1 7 ,0 1 8 ,5 20 MR 3 0 x 1 ,5 2 7 ,8 24 K®/4 , 2 3 ,1 2 8 27 19 8 ,0 3 3 3 4 6 18 18 7 ,7 3

22 1 9 ,0 2 0 ,5 MR 33x2 3 0 ,0 27 2 2 8 ,5 3 6 2 0 21 9 ,4 5

25 2 2 ,0 2 3 ,5 25 28 K l ' 2 0 ,0 5 9 3 0 7 ,5 2 4 ,0 3 9 1.0 7 21 22 1 0 ,5 3

28 2 5 ,0 2 6 ,5 •
MR 39x2 3 6 ,0 3 4 3 6 9 ,5 4 3 3 9

2 2 2 8
1 6 ,1 0

3 0 2 7 ,0 2 8 ,5 30 2 3 7 .5 2 0 9 1 6 ,8 0

32 2 8 ,0 2 9 ,5 MR 42x2 3 9 ,0 38 K l1 / ^ 3 7 ,7 8 4 8 ,0 2 4 ,5 4 4 43 2 5 1 8 ,3 8

3 4 3 0 ,0 3 1 .5 32 MR 45x2 4 2 ,0 41 2 4 9 ,5 42 1 .6 3 0 1 8 ,6 3

36 3 2 ,0 3 3 ,5 MR 48x2 4 5 ,0 4 0 25 4 6 10 2 6 2 1 ,5 8

3 8 3 4 ,0 1 3 5 ,8 38 43 К1г/2. 4 3 ,8 5 3 4 6 8 ,0 2 5 ,0 21 4 8 4 8 28 2 4 ,8 2

5 Материал штамповка на титановых сплавов В Т З -1 , ВТ6.

6  Термическая обработка отжечь» группа контроля 5 

ОСТ 1 0 0 0 2 1 -7 8

7 Резьба -  по ОСТ 1 0 0 1 0 5 -8 3 , поле допуска -  6е.

8  Резьба коническая -  по ГОСТ 6 1 1 1 -5 2

8  Неуказанные предельные отклонения размеров, формы н располо
жения поверхностей -  по ОСТ 1 0 0 0 2 2 -8 0 .

Ю . Предельные отклонения размеров необрабатываемых поверхнос
тей -  по ОСТ 1 4 1 1 8 7 -7 8 , класс точности 5

11 Допуск радиального биения поверхности Г относительно оси 
резьбы D для угольников.

-  с резьбой до М * 2 4 x 1 , 5  -  не более 0 ,0 5  мм;
-  с резьбой свыше М * 2 4 x 1 , 5  -  не более 0 ,0 7  мм.

1 2  Покрытие Ан Оке 2 - 3 *

1 3  Маркировать и клеймить -  по ОСТ 1 0 0 5 3 7 - 7 2

1 4  Технические условия -  no ОСТ 1 0 0 5 3 7 -7 2 .

1 5  Для обозначении ввертпых угольников ха сплава ВТ6 принят 

код *1 г

Примар на и м ахов аи и я  и о б о э х а ч е и х я  авартиого угольника 

исполнении 1 к трубопроводу - 1 2  мм и 11 “ 4 2  мм из сплава ВТЗ-1 
Угольник ввертяой 1 -12-42-О С Т  1 1 0 3 3 4 -7 2  

То же исполнения 2 к трубопроводу *  1 2  мм*
Угольник ввертяой 2-12-О С Т 1 1 0 3 3 4 -7 2  

То же из сплава ВТ6
Угольник вверткой 1 - 1 2 - 4 2 - 1 -ОСТ 1 1 0 3 3 4 - 7 2  
Угольник вверткой 2 -12 -1 -О С Т  1 1 0 3 3 4 -7 2

[о действующему в отрасли документу.
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