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до плюс 300 С и давлениях не более 106 МПа (1 0 6 0  кгс/см ), н зависимости

от сортамента труб.

Издание официальное ГР 2131 от 08 .05 .73 Перепечатка воспрещена
ленточные кружева

http://www.kruzhevo-len.ru


ОСТ 1 0Q537-72ctp. -

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

|_,1, Арматура соединений трубопроводов должна изготовляться по 

■Х‘ Т 2 10315-72 -  ОСТ 1 1 0 34 6 -7 2  и соответствовать требованиям настоя- 

ч>.то стандарта.

1.2. Труба в сборе для соединений трубопроводов должна соответствовать 

указанной на черт. 1.

5  2  1

1 _ труба (развальцовка концов труб -  по ГОСТ 1 3 9 5 4 -7 4  или 
ОСТ 1 1 2 0 5 1 -7 5 ; 2 -  ниппель по ГОСТ 1 3 9 5 6 -7 4 ; 3 -  гайка накидная

по ОСТ 1 1 0 31 5 -7 2

Черт. 1

1.3. В пневматических системах трубы из стали марки 12Х18Н 10Т наружные! 

диаметром J )u более 16 мм с развальцовкой концов по ГОСТ 1 3 9 5 4 -7 4  не при-П
менять,

1.4. Воды полуфабрикатов и технические условия на материал должны соот

ветствовать указанным в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

В идъ* полуфабрикатов
.......... — ..... .... ... .

Марка материала Технические условия

Т  руба 12Х18Н 10Т ГОСТ 1 9 2 7 7 -7 3

Прутки для гаек, проходчиков, ВТЗ-1 ОСТ 1 90 17 3-7 5 ;

переходников, пробок, заглушек ВТ6 ОСТ 1 9 0 2 6 6 -8 6 ;

ВТ16 Т У  1 -9 2 -8 7 -8 3 ;
ТУ  1-8 09-63-88

Штамповки для угольников, ВТЗ-1 ОСТ 1 9 0 0 0 0 -7 0 ,
|

тройников, крестовин ВТ 6 группа контроля III

Лист для шайб О Т4-1 ОСТ 1 9 0 2 1 8 -7 6
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1.5. Сочетание марок материалов трубы и арматуры должно соответство

вать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

4 5  2  1

Черт. 2

Т а б л и ц а  2

Поз, 1 
Труба

Поз» 2 
Ниппель

Поз. 3 
Гайка 

накидная

Поз, 4
Проходник, переходник, угольник, 

тройник, крестовина*

Марка материала

12Х18Н10Т 14Х17Н 2, В ТЗ-1 , В ТЗ-1 ,

13Х11Н2В2МФ ВТ6 ВТ6,

ВТ16 12Х18Н9Т,

13Х11Н2В2МФ

Резьбовая часть штуцеров -  по ГОСТ 1 3 95 5 -7 4 .

1.6. Рабочие давления в трубопроводе с трубой из стали марки 12Х18Н 10' 

при нормальной температуре должны соответствовать указанным в габл. 3.

Размеры, мм
Т а б л и ц *

ИW руж ныи Толшина стенки трубы

' к) у
' г' |»

а метр 
груб ° , 5 0 ,6 0,8 1,0 1,2 1,4

У*>н Рабочее давление МПа (кгс/см^), не более

4 43,5  (4 3 5 ) 55 ,0  (5 5 0 ) 106,0 (1 06 0 ) л *

6 - 34,5  (3 4 5 ) 48 ,0  (4 8 0 ) 66,0  (6 6 0 ) 76,0 (7 6 0 ) о »

3 ~ - 34,5 (3 4 5 ) 48,0  (4 8 0 ) 68,0  ( 6 80 ) 65,0 (650 )
10 - - 27,0  (2 7 0 ) 37,0  (3 7 0 ) 41 ,5  (4 1 5 ) 51,0 (5 1 0 )
12 - - - 30 ,5  (3 0 5 ) 34 ,5  (3 4 5 ) 41,5  (4  15)
1 4 - - - 26,0  (2 6 0 ) 29,5  (2 9 5 ) .34,5 (3 4 5 ;

13 - - 20,5  (2 0 5 ) 25 ,5  (2 5 5 ) 30,0 (3 0 0 )
18 - - 18,0 (1 8 0 ) 22,5 (2 2 5 ) 26,5 (2 6 5 )

20 - - ~ 16,0 ( 160) 20,0 ( 200 ) 23,5 ( 235 )
22 - _ •- 14,5 ( 145) 18,0 ( 180) 21,0 (2 10 )
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Наружный Толщина стенки трубы
диаметр

труб 0,5 0,6 0,8 1.0 1.2 1,4

А , Рабочее давление МПа (кгс/см2), не более

25 — — 13,0 (130) 16,0 (160) 18,5 (185)
28 — 11,5 (115) 13,5 (135) 16,5 (165)
30 - — - 10,5 (105) 13,0 (130) 15,0 (150)
32 - - - 10,0 (100) 12,0 (120) 14,0 (140)
34 - - - 9,5 (95) 11,5 (Ц 5 ) 13,5 (135)
36 - - - 9,0 (90 ) - —

38 - - - 8,5 (85) - -

ОСТ 1 00537-79п т ..4
Продолжение табл. 3

Размеры, мм

1.7. Рабочие давления (Рраб) в мегапаскалях, указанные в табл. 3, вычис
ляются по формуле

раб Р/д ,

где Р -  минимальное разрушающее давление, МПа;

П -  запас прочности, равный 3,15.

Минимальное разрушающее давление (Р ) в мегапаскалях определяется по формуле

р * # в

d  + j
J

Ш) 2 +  ̂+ / s
где cd -  внутренний диаметр трубы, мм;

5 -  минимальная толщина стенки, мм;

<3_ -  предел прочности, МПа.
В

1.8. Значения рабочих крутящих моментов затяжки накидных гаек при кон

троле соединений трубопроводов на герметичность гидравлическим или пневмати

ческим давлением не должны превышать значений, приведенных в табл. 4.

Таблица 4

Наружный
диаметр

тдгб

D u , мм

10

12

Развальцовка концов труб

по ОСТ 1 12051-75 по ГОСТ 13954-74

Крутящий момент затяжки, Н *м (кгс - см)

Номин.

15 (150) 

20 (2 0 0 ) 

25 (250) 

40 (400)  

45 (450)

Пред. откл.

+2,5 (25)

+5,0 (50)

Номин.

20 (200)

l o T S o o j '

40 (400)  

45 (4?0)  

60 (600)

Пред. откл. 

+2,5 (25)

+5,0 (50)

+8,0 (8 0 )
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Г  „  1
j Наружный 

диаметр
j Труб

| 2)ц , мм
1|

Развальцовка концов труб

по ОСТ 1 12051-75 по ГОСТ 13954-74

Крутящий момент затяжки, Н • м (кгс *см)

Номин. Пред. откл. Номин. Пред. откл.

14 65 (6 5 0 ) 65 (6 5 0 ) +8,0 (8 0 )
| 16 70 (7 0 0 ) +8,0 (8 0 ) 75 (7 5 0 )

S i s  |-------- 80 (8 0 0 ) 90 (9 0 0 ) +9,0 ( 90 )

20 90 (9 0 0 )
+10,0 (1 0 0 ) - -

22 95 (9 5 0 ) - -

1 25 110 (1 1 0 0 )

+15,0 (1 5 0 )

- -

| 28 115 (1 1 5 0 ) „ -

_______30
140 (1 4 0 0 ) „

-

П р и м еч а ни е .  Затяжку накидных гаек, для которых не заданы значения
рабочих крутящих моментов, при контроле соединений трубо
проводов на герметичность гидравлическим или пневматичес
ким давлением производить стандартными ключами по 
ГОСТ 2 8 39 -80  или ГОСТ 2 8 4 1 -8 0 .

Максимально допустимые крутящие моменты затяжки накидных гаек соеди

нений трубопроводов -  по ГОСТ 1 3 97 7 -7 4  и ОСТ 1 00770-75 .

1.9. Количество переборок соединений трубопроводов, для которых значения 

крутящих моментов затяжки приведены в табл. 4, не должно превышать:

-  с развальцовкой концов труб по ГОСТ 13 95 4-7 4  -  20 переборок;

-  с развальцовкой концов труб по ОСТ 1 12051-75  -  80 переборок.

1.1,0, На поверхности арматуры не допускается трещин, плен, заусенцев, 

рисок, вмятин и других механических повреждений.

1.11. Резьба должна быть чистой и не иметь заусенцев, сорванных ниток и

вмятин.

1.12, Допускаются:

а) следы резьбы на поверхности центрирующего пояска и на необрабатываемых 1

поверхностях угольников, тройников и крестовин; 1

б) незначительные вмятины и следы от штампов -  не более половины предельных

отклонений,

1.13. Трубы из стали марки 12Х18Н10Т для соединений трубопроводов долж-
Кнь- иметь антикоррозионное покрытие Хим.Пас .

По действующему отраслевому документу.
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1.14 . Неуказанные в стандартах, штамповочные радиусы выполняются равными

1 .16 . Предельные отклонения биения поверхностей, указанные в стандартах, 

должны обеспечиваться технологически.

1 .17 . В случае применения высокопроизводительных методов резьбообразования 

(нарезание гребенками, накатывание резьбонакатными роликами и т .п .) заходная

1 .18 . Смещение оси наружных цилиндрических поверхностей относительно оси 

шестигранника не должно быть более половины допуска на размер "под ключ".

1 .19 . Смещение оси наружных цилиндрических обрабатываемых поверхностей 

относительно оси внутренних цилиндрических поверхностей не должно быть более 

половины допуска на внутренние диаметры.

1 .20 . При сверлении сквозного отверстия с двух противоположных сторон 

уступ на внутренней поверхности должен быть не более 0 ,2  мм.

1 .21 . В угольниках вместо округлений 7*х разрешается выполнять сту

пенчатые уступы от пересечения отверстий сверления.

1 .22 . Угольники, тройники, крестовины и шайбы в условиях опытного и мелко

серийного производства разрешается изготовлять механической обработкой с обес

печением всех требований соответствующих стандартов. Для изготовления приме

нять прутки по ОСТ 1 9 0 1 7 3 -7 5  или ОСТ 1 90  2 6 6 -8 6 .

1 .23 . При изготовлении накидных гаек на высокопроизводительном оборудо

вании допускается замена сбега резьбы кольцевым витком.

1 .24 . Примеры сборки труб с арматурой приведены в обязательном приложении.

2.1. К приемо-сдаточным испытаниям предъявляются детали одного наимено

вания партиями, размер которых устанавливается по соглашению между изготовителем 

и заказчиком.

2 .2 , Для проверки качества арматуры, труб и их соединений предприятие-из

готовитель должно применять следующие правила отбора образцов и методы прие

мо-сдаточных испытаний:

а ) для контроля размеров и проверки прилегания конических и криволинейных 

поверхностей от партии должно отбираться 3% образцов, но не менее 10 шт-.;

2 ,5  мм. Штамповочные уклоны -  не более 7°.

1.15 . Предельные отклонения размеров "под ключ" для арма

туры -  по /г 12 . Требуемую точность для штампованной арматуры необхо

димо получать калибровкой или механической обработкой.

При механической обработке "под ключ" штампованной арматуры ше

роховатость поверхностей должна быть не ниже

фаска должна выполняться под углом 30°.

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ
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б) внешний вид должен проверяться визуально у каждой детали;

в) каждая труба должна испытываться на прочность и герметичность.

2.3. Контроль внешних конических поверхностей арматуры на прилегание 

должен производиться с помощью специального калибра по отпечатку краски на 

конусе арматуры. Отпечаток должен быть кольцевым, без разрыва и располагаться 

в плоскости, перпендикулярной оси конуса.

2.4. Контроль труб в сборе на прилегание внутренних конических и криволи

нейных поверхностей труб (черт. 3) должен производиться по отпечатку краски 

на конусе спецкалибра от затяжки накидной гайки проверяемого трубопровода с 

рабочим крутящим моментом, указанным в табл. 4.

Специальный калибр Труба 8 сборе

2.5. Проверку арматуры и труб в сборе по отпечатку краски разрешается не 

проводить в случае проверки их на герметичность гидравлическим или пневмати

ческим давлением с применением тарированной затяжки накидных гаек с рабочими 

крутящими моментами, указанными в табл. 4.

2.6. Внешний вид труб и арматуры проверяется невооруженным глазом.

2.7. Испытания труб на прочность и контроль герметичности должны прово

диться по действующему отраслевому документу.

2.8. Если при приемо-сдаточных испытаниях труб и арматуры получены неудов

летворительные результаты хотя бы по одному из вышеуказанных пунктов, по этому 

пункту проводятся повторные испытания на удвоенном количестве деталей, взятых 

от той же партии.

Если при повторных приемо-сдаточных испытаниях результаты будут неудов

летворительными, вся партия бракуется.

3. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

3.1. Каждая деталь маркируется значением наружных диаметров труб, для 

которых эти детали предназначены, и клеймится клеймом ОТК предприятия-изго

товителя
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3.2 . Маркировка и клеймо должны наноситься на гранях шестигранника или 

на площадках "под ключ", кроме деталей, для которых место нанесения маркиров

ки и клейма указано на чертеже в стандарте.

3.3. Маркировка и клеймение производятся ударным способом. Размер

шрифта -  2,5 мм до ГОСТ 2930-62 .

3 .4 . Ниппели, накидные гайки, прижимные шайбы и малогабаритные детали 

марк ируются и клеймятся на бирке для партии.

3 .5 . Детали упаковываются в деревянные ящики по ГОСТ 2 9 9 1 -8 5 , выло

женные внутри водонепроницаемой бумагой по ГОСТ 8 8 2 8 -8 9 . Накидные гайки 

и гайки укладываются рядами, которые разделяются бумагой по ГОСТ 16295-82. 

Ниппели загружаются в ящики насыпью. Остальные детали должны обертываться 

поштучно бумагой по ГОСТ 16295-82.

Упаковка должна быть плотной, не допускающей перемещения деталей внутри 

тары при транспортировании,

3 .6 . В каждый ящик должны упаковываться детали только одного наименова

ния. В ящик должен быть вложен паспорт за подписью представителя ОТК предприя

тия-изготовителя с указанием наименования, обозначения стандарта и количества 

деталей.

Масса ящика брутто не должна превышать 32 кг.

3 .7 . На торцовой стороне ящика с помощью трафарета стойкой краской дол

жно быть нанесено:

а) обозначение детали;

б) предприятие-изготовитель;

в) получатель;

г )  место назначения.

3.8. Консерванта и упаковка изделий на период транспортирования в страны 

с тропическим климатом -  по действующему отраслевому документу.

3 .9 . Детали арматуры и трубы в сборе должны храниться на стеллажах, ус

тановленных в сухом помещении, и быть защищены от механических повреждений

I) пыли.
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ПРИЛОЖЕНИЕ

Обязательное

ПРИМЕРЫ СОЕДИНЕНИЯ ТРУБ С АРМАТУРОЙ 

1. Пример сборки труб с прямым проходником приведен на черт. 1 и в табл. 1.

Поз.1
Труба

Поз. 2
Проходите прямой

Поз. 3
Гайка накидная

Поз. 4
Ниппель

Поз. 5 
Проволока

Поз. 6
Пломба

Марка
стали

К о л и ч е с т в о

1 2 2 - 1

О б о з н а ч е н и е

12Х18Н10Т 12-13А
ГОСТ 13959-74, 

12-11А
ГОСТ 13959-74, 

2-12-
ОСТ 1 10318-72

12-ОСТ 1 10315-72 12-12А

ГОСТ 13956-74, 

12-11А

ГОСТ 13956-74

12Х18Н9Т 

0,8 -  1,2

ГОСТ 18907-73: 

ГОСТ 18143-72

ОСТ 1 10067-71

ОСТ 1 00537-72 
С

тр,
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2. Пример сборки труб с проходными угольником приведен на черт. 2 и в табл. 2.

Поз. 1
Труба

Поз. 2
Угольник проходной

Поз. 3
Гайка накидная

Поз. 4
Ниппель

Поз. 5 
Проволока

Поз. 6 
Пломба

Марка
стали

К о л и ч е с т в о

1 2 2 1
О б о з н а ч е н и е

12Х18Н10Т 12-13А
ГОСТ 13962-74, 

12-11А
ГОСТ 13962-74,

12-ОСТ 1 10321-72

12-ОСТ 1 10315-72 12-12А
ГОСТ 13956-74, 

12-11А
ГОСТ 13956-74

12Х18Н9Т 

0 ,8 - 1,2

ГОСТ 18907-73, 

ГОСТ 18143-72

ОСТ 1 10067-71

ОСТ 1 00537-72



И м . Ms дубликата 1 Лит.изм. 1 3

1139 | Ms и в . 6 6 1 4 9206

3. Пример сборки труб с проходным тройником приведен та черт. 3 и в табл. 3.

Поз. 1 
Труба

Поз. 2 
Ниппель

Поз. 3
Гайка накидная

Поз. 4
Тройник проходной

Поз. 5 
Проволока

Поз. 6
Пломба

Марка
стали

К о л и ч е с т в о
3 3 1 _ 1

О б о з н а ч е н и е

12Х18Н10Т 12-12А
ГОСТ 13956-74, 

12 -11А
ГОСТ 13956-74

12-ОСТ 1 10315-72 12-13А
ГОСТ 13964-74, 

1 2 -Н А
ГОСТ 13964-74, 

12-ОСТ 1 10323-72

12Х18Н9Т 

0 ,8 - 1,2

ГОСТ 18907-73, 

ГОСТ 18143-72

ОСТ 1 10067-71

ОСТ 1 00537-72 С
тр. 11



In . № дуСммта Ifll.RtM. 1 3
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4. Пример сборки труб с проходной крестовиной приведен на черт, 4 и в табл. 4.

Т а бли н а  4

Поз* 1 
Труба

Поз* 2
Крестовина проходная

Поз. 3
Гайка накидная

Поз. 4
Ниппель

Поз. 5 
Проволока

Поз. 6
Пломба

Марка
стали

К о л и ч е с т в о

1 4 4 _ 1

О 6 о з н а ч е н и е

12Х18Н10Т 

______________,

12-13А
ГОСТ 13967-74» 

12 -11А
ГОСТ 13967-74» 

12-ОСТ 1 10328-72

12-ОСТ 1 10315-72 12-12А
ГОСТ 13956-74» 

12-11А
ГОСТ 13956-74

12Х18Н9Т 

0 ,8 - 1,2

ГОСТ 18907-73, 
ГОСТ 18143-72

ОСТ 1 10067-71

го

ОСТ 1 00537-72ств.



Икв. М» дубликата Лит.изм. 1 3
Нив. М« подлинника 1139 Ns изв. 6614 9206

5. Пример сборки трубы с ввертным прохоцником приведен на черт. 5 и в табл. 5.

4 5 2 1

Для обеспечения контровки 
должно быть предусмотрено спе
циальное ушко, если для этой 
цели нельзя использовать какой- 
либо элемент конструкции

Таблица  5

Поз. 1 
Труба

Поз. 2 
Ниппель

Поз. 3
Гайка накидная

Поз. 4
Проходник ввертной

Поз. 5 
Проволока

Поз. 6 
Пломба

Марка
стали

К о л и ч е с т в о
1 1 1 : Г  1

Обозначение

12Х18Н10Т 12-12А
ГОСТ 13956-74, 

12-11А
ГОСТ 13956-74

12-ОСТ 1 10315-72 12-13А
ГОСТ 13969-74, 

12-ОСТ 1 10330-72

12Х18Н9Т 

0 ,8 - 1,2

ГОСТ 18907-73, 
ГОСТ 18143-72

ОСТ 1 10067-71

V
н
со

ОСТ 1 00537-72



l it .  i t  дубликата Лят.язм. 1 3 ..... I .........
ям. % юдшяака 1139 Mt аза. 6614 9206 Г  1

6. Пример сборки трубы с ввертным угольником приведен та черт, 6 а в табл. 6.

5

Для обеспечения контровки 
должно быть предусмотрено 
специальное ушко, если для этой 
цели нельзя использовать какой- 
либо элемент конструкции

Т а б ли ц а  6

Поз, 1 
Труба

Поз, 2 
Ниппель

Поз, 3
Гайка накидная

Поз. 4
Угольник ввертной

Поз. 5 
Проволока

Поз. 6 
Пломба

Марка
стали

К о л и ч е с т в о

1 1 1 | 1

О б о з  f г ч е н и е

12Х18Н10Т 12-12А 12-ОСТ 1 10315-72 
ГОСТ 13956-74 ,

12-11А
ГОСТ 13956-74  I

12-13А
ГОСТ 13970-74, 

1-12-
ССТ 1 10334-72

12Х18Н9Т 
0 ,8 - 1,2

ГОСТ 18907-73, 

ГОСТ 18143-72

ОСТ 1 10067-71

ОСТ 1 00537-72стР. 14



Нив. № дубликата Лит.взм. 1 3

Инв. Mi подлинника 1139 Mi in. 6614 9206

7. Пример сборки трубы с ввертным угольником приведен на черт. 7 и в табл. 7

Для обеспечения контровки 
должно быть предусмотрено спе
циальное ушко, если для этой 
цели невозможно использовать 
какой-либо элемент конструкции

Т абли ц а  7

Поз* 1 
Труба

Поз* 2
Ниппель

Поз* 3
Гайка накидная

Поз. 4
Угольник ввертной

Поз. 5 
Проволока

Поз. 6
Пломба

Марка
стали

К о л и ч е с т в о

1 1 1 - 1

О б о з н а ч е н и е

12Х18Н10Т 12-12А
ГОСТ 13956-74, 

12-11А
ГОСТ 13956-74

12-ОСТ 1 10315-72 2-12
ОСТ 1 10334-72

12Х18Н9Т 
0 .8 -1 ,2

ГОСТ 18907-73, 
ГОСТ 18143-72

ОСТ 1 10067-71

ОСТ 1 00537-72 С
тр

.15



III. № «rilHUTt 1 I Лямзи. 1 3
lit. № явдлшаяа
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6614 даш

8» Пример сборки труб с ввертным тройником приведен на черт» 8 и в табл. 8.

J  ̂ 1

Таблица  8

Поз. 1 
Труба

Поз. 2
Гайха накидная

Поз. 3
Ншшвяь

Поз. 4
Тройник ввертной

Поз. 5 
Проволока

Поз. 6 
Пломба

Маржа
стали

К о л и ч е с т в о

2 2 1 - 1

О б о з н а ч е н и е

12Х18Н10Т 12-ОСТ 1 10315-72 12-12А
ГОСТ 13956-74, 

12-11А
ГОСТ J 3956-74

1-12-13А  
ГОСТ 13971-74,

1-12-
ОСТ 1 10337-72

12Х18Н9Т 
0 ,8 - 1,2

ГОСТ 18907-73, 
ГОСТ 18143-72

ОСТ 1 10067-71

ОСТ 1 00537-72 о».,»
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Для обеспечений контровки 
должно быть пред ус м о трен о
специальное ушко, если цлк этой 
цель невозможно использовать 
какой-либо элемент конструкции

Черт. 9

Т а б л и ц а  9

Оч
тз

--J

ОСТ 1 00537-72



1 0 , Пример сборки труб фланцевым угольником приведен на черт. 10 и в табл. Ю .

7

Для обеспечения контровки должно 
быть предусмотрено специальное ушко, 
если для этой пели нельзя использовать 
какой-либо элемент конструкции

Черт. 10
Т  а б л и ц а  10

Поз» 1 
Труба

Поз» 2 
Ниппель

Поз. 3
Гайка накидная

Поз» 4 
Гайка

Поз.5
Кольцо
уплотни
тельное

Поз» 6
Шайба прижимная

Поз. 7 
Угольни к 

фланцевый

Поз» 8 
Проволока

Поз. 9 
Пломба

Чарка
К о л и  ч е с т в о

::тад и 1 2 | 1 ( 1 1 1 f 2

О б о з н а ч е н и е

ш ш о т 12“ 12А ! 1 2 -  ! М 20х1О5- ! ОСТ 1 
' 1 3 9 56 -74 ,1  ОСТ 1 1031о~72|ОС:Т 1 1G 817-72T* 1408-88

1 2 - 1 1 А  ! I 1
ГОСТ 13 9 5 6 -7 4  \ j ;

................ i ........... '
2 0 -  : 1 2 -

ОСТ 1 1 0 3 4 6 - 7 2 i O € T  1 1 0 3 2 2 -7 2

!
1

__ .....................J _  _ _ __________ с

12X1SH9T!
0fg |О С Т  1 1 0 0 6 7 -7 1

гост /
IS907-73, [
Г О С Т  !
18143-72 )

|

\

I

ОСТ 1 0053?-'



Ии. № далмата Лат.азм. 1 3 4

Им. Is п р и н та и зо № «за. 6614 11179

11. Пример сборки трубы с ввертным проходииком приведен на черт. 11 и в тебя. 11.

5 4

Для обеспечения контровки 
должно быть предусмотрено спе
циальное ушко, если для этой де
ли невозможно использовать ка
кой-либо элемент конструкции

Т а б ли ц а  11

Поз, 1 
Труба

Поз, 2 
Ниппель

Поз, 3
Гайка накидная

Поз. 4
Кольцо

уплотнитель
ное

Поз. 5 
Проходник

Поз, 6 
Проволока

Поз, 7 
Пломба

Марса
стали

К о л и ч е с т в о

1 1 1 1 1 - 1

О б о з н а ч е н и е

12Х18Н1ОТ 12-12А
ГОСТ 1395 6-74 , 

12-11А
ГОСТ 13956-74

12-ОСТ 1 10315-72
ОСТ 1

00980-80

12-ОСТ 1 10331-72 12Х18Н9Т 

0 ,8 -  1,2
ГОСТ 18907-73. 

ГОСТ 18143-72

ОСТ 1 10067-71

Я•оЩ
ь*
©

ОСТ 1 00537-72
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ОСТ 1 00537-72 Стр. 20

12. Пример сборки трубы с ввертным угольником приведен на черт. 12 
и в табл. 12.



Me*. Ift дубликата Лкт.изм. 1 2 3 4

I ri. № вершим 1139 № ив. 6 6 1 4 7408 9206 11179

Т а бли ц а  12

Поз.1
Труба

Поз. 2
Ниппель

Поз. 3
Гайка накидная

Поз. 4
Угольник ввертной

Поз.5*
Гайка

Поз» 6 
Кольцо 
уплотни- 
тельное

Поз. 7
Шайба

Поз. 8 
Проволока

Поз. 9 
Пломба

Марка
стали

К о л и ч е с т в о
1 1 1 1 I 1 1 1

О б о з н а ч е н и е

12Х18НЮТ 12-12А
ГОСТ

13956-74,

12-11А
ГОСТ

13956-74

12-ОСТ 1 10315-72 1-12-ОСТ 1 
10335-72

«£
гч о)p-f СО

к Ь
со О
§ е О

С
Т

 
1 

00
98

0-
80

16
-Г

О
С

Т 
19

53
1-

74

12Х18Н8Т 

0 ,8 -1 ,2
ГОСТ

18907-73,
ГОСТ

18143-72

ОСТ 1 10067-71

х 2
В агрегатах топливных и масляных систем, работающих под давлением не более 15 МПа (150  кгс/см ), разрешается применять

гайки по ОСТ 1 10817-72®

ОСТ 1 00537-72 CTP.2i



In . № дубямша |j|»T.UN. 1 2 3

I ni. № m im r im i 1139 Ы  «31. 6614 7408 0208

13. Пример сборки крьвпки с фланцевым проходником приведен на черт. 13 и в табл. 13.

в 7

смсч§

i__
1
У

>
-

I B

Черт. 13
Т а б ли ц а  13

Поз.1
Проходник
фланцевый

Поз. 2
Гайка накидная

Поз. 3 
Крьшка

Поз. 4 
Цепочка

Поз. 5 
Втулка

Поз. 6 
Проволока

Поз. 7 
Пломба

Поз. 8 
Проволока

К о л и ч е с т в о

1 f l j l 1 1 - 1 -

О б о з н а ч е н и е

22-13А
ГОСТ 13960-74, 

22-
ОСГ 1 10319-72

2 2 -
ОСТ 1 10315-72

22-
ОСТ 1 10345-71

ОСТ 1 
11360-73

3-5-10-ОСТ 1 
11111-78

12Х18Н9Т 

0 ,8 -  1,2

ГОСТ 18907-73* 
ГОСТ 18143-72

(ГОТ 1 
10067-71

12Х18Н9Т 

0,8 -  1,2

ГОСТ 18907-73 , 
ГОСТ 18143-72

ОСИ 00537-72 С
тр

. 22
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