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I .  НЕХОДКА ОПРЕДЕЛЕНИЯ П К Ж- ”Х НОРМ Р',!Г(Г.НА
пруткового металлопроката и толстостенных еть мй. йзгогшйаш

ДЕТАЛЕЙ МЕХАНИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКОЙ

I.I. ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ
I . I . I .  Исходами даяньши для расчета подетальной нормы расхода 

пруткового ивтадлоЕрока’а и v.voif.oie > ”*х труб являвтоя:
-  чертах датам;
-  технологический процесс «пт ишт ^
-  ГОСТ ж ТУ на поставку и у ъоъ у - металлопроката ж толсто* 

стенных труб5
-  нас*оящи1 отраслевой стандарт*

1* 2. МЕТОДИКА ОПРЕДЕЛЕНИЙ ПОДЕТАЛЬНОЙ НОРМЫ РАСХОДА 
ПРУТКОВОГО МЕТАЛЛОПРОКАТА й ТОЛСТОСТЕННЫХ ТРУБ ПРИ 13Р0Т0ВЛЕНШ! 

ДЕТАЛЕЙ 03 ШТУЧНОЙ И ГРУППОВОЙ ЗАГОТОВОК В УСЛОВИЯХ СЕРИЙНОГО

ПРОИЗВОДСТВА

I .2 .I *  Норму расхода пруткового металлопроката я толстостенных 
труб при отработанном технологическом процессе адредеяять по формуле

Ир *  L s ’Kt * S r , (I)

где Hp -  норма расхода металла прж отработанном технологическом 
процессе, г ;

Lb -  длина заготовки на одну деталь (1зм/ -  штучной, 
и ,л  -  групповой \  ш»,

Кн -  коэффициент, учитывавший отход металла но некратное*!*
Заачетан величины отходов металла по некратности приведены 
в табл* 7;

&т « теоретический вес I  пог* ж прутка (трубы), г*
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1.2 .2 . Норму расхода пруткового металлопроката и толстостенных 
труб прм запуске в производство новых изделий определять по формуле

ч г . - 4 * - - 0 г  «ог /?в /

где Нр *** норма расхода металла при запуске в производство новых 
изделий, г ;

Lcp -  средняя длина исходного прутка (трубы), мм. Средние 
длины с учетом диаметра приведены в приложении I ;

Пъ -  количество заготовок, изготовляемое из исходного прутка 
(трубе), ИТ.

Количество заготовок определять по формуле

Пъ = — f f ~ .  (3)

1 .2 .3 . Норму расхода пруткового металлопроката и толстостенных 
труб при изготовлении деталей из штучной заготовки определять но 
формуле

н, (4)

где пз.шт -  количество штучных заготовок, полученных из исходного 
прутка (трубы), ит.

Количество итучннх заготовок определять по формуле

/?З.ШГ *  ~ / *1 л  шг
где /а.шг- длина штучной заготовки, мм.

Длину штучной заготовки определять по формуле
1~ъ.шт*  •* Z® *■ & L t  + A L

(5)

где /.д -  длина детали по чертежу, ш ;

(6)
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Lo -  отход негалла при отрезке югучвой заготовта от (сходного 
пружка в заготовительном цеха, ш* Значения величины 
отходов металла при отрезке заготовок приведем» в табл.1,

Lr -  отход металла при обработке торцовых поверхностей, Значе­
ния отходов металла ори подрезке торцовых новерхвоетей 
приведены в табл* 5 ;

л ! -  допускаемое отклонение длина заготовки, ш* Значения 
допускаемых отклонений но дине ops отрезке заготовок 
приведены в табл* 6.

1*2*4. Норму расхода пруткового металлопроката я толстостенных 
труб при изготовлении деталей из групповой заготовки определять по 

формуле

где Од -  количество деталей, изготовляемое та исходного прутка
(труби), и .

Количество деталей, изготовляемое из исходного прутка (трубы) 
определять по формуле

Ид *  Пз.г/> ' ПА, «эр, (8)

где -  количество групповых заготовок, полученных из исходного 
прутка (трубы), its

Лд.з/>- количество деталей, полученных из групповой заготовки,иг.

Количество групповых заготовок, полученных из исходного прутка 
(трубы), определять по форвдле

Пз.гр L , (9)1ъ*гр ~ L& + A L * 
где £з.г/>- длина групповой заготовки, отрезаемой от исходного прутка 

(трубы), мм*
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Длину групповой 8$гохов2я , огреваемой от исходного прутка (трубьО,

определять по формуле
L b . e p * L b . f i ,  * П А , г р +  L 5 / (10)

откуда
ПА.гр *  ~ ( и )

Ls .a
где /7д.ер- количество детали* получаемых из групповой заготовки,шт?

Lb -  отход металла на зажим групповой заготовки в цангах или 
патронах* Значения отходов металла при зажиме в цангах
ши патронах приведены в табл* 2#

При расчете длины заготовки* обрабатываемой в центрах, и необхо­

димости удаления в дальнейшем зацентрованных концов следует к длине 
заготовки прибавить величину, раму» глубине центровочного отверстия, 

умноженной на два.
Длину заготовки на одну деталь определять по формуле

U ,а *  + 1 о .А + г 1 т ? (12)

где Lfi -  длина изготовляемой детали по чертежу, мм;
/_ -  отход металла на отрезку детали от групповой заготовки.

Значения отходов металла при отрезке от групповой заго­
товки приведены в табл, 3 и 4,
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1 .3 .  ОПРЕДЕЛЕНИЕ ПОДЕШЬШ ЗОРИН РАСХОДА ТГРУГГОВО̂ О 

МЕТАЛЛОПРОКАТА И ТОЛСТОСТЕННЫХ ТРУБ ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ дШЛт а
условиях ш к од аш го го  ПРОИЗВОДСТВА 1 ПРОИЗВОДСТВА. “ ШШ>л* 

НОМЕНКЛАТУРОЙ ДЕТАЛЕЙ

1 . 3 В условиях мелкосерийного произведетда ъ а, ^зводства с 
большой номенклатурой деталей для упрощения расчета подетальную норму 

расхода пруткового металлопроката я толстостенных труб определять по 
формуле

Н р - & Т  ( L g + S L ) ,  (13)

где JEL -  суша всех технологических и организационных отходов,мм* 

Значения величии суммарна отходов приведены в табл* 
8-23.

2 . НОРМАТИВЫ ДЛЯ РАСЧЕТА ПОДЕТАЛЬНОЙ ПОРШ РАСХОДА 
ПРУТКОВОГО МЕТАЛЛОПРОКАТА 1 ТОЛСТОСТЕННЫХ ТРУБ

2Л« Нормативы для расчет подетально! нормы расхожа пруткового 

металлопроката ш толстостенных хрте в y cio b i s  серийного производства
приведены в табл#1-7#

2#2» Значения величины суммарных отходов тв расчета подетальной 

нормы расхода пруткового металлопроката и хедет©стендах труб в усло­
виях мелкосерийного производства и производства с большой номенклату­

рой деталей приведены!

-  при изготовлении деталей is  штучной заготовки в т&бл*8-°Х5;
-  при изготовлении деталей мз групповой заготовки а табл.16-23.

2.3# Средне длины пруткового металлопроката и толстостенных 
труб с учетом диаметра, подученные на основании данных ГОСТ и ТУ, 
приведены в приложении I .

2 .4 . Примеры расчета нормы расхода металла (прутка) при изготов­
лении деталей механической обработкой приведены в приложена! 2 .
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Таблица 1

Значения «ходов пруткового металлопроката ж толстостенных труб 
при отрезке заготовок в заготовительном цехе

Диаметр Отход металла при отрезке заготовок La * MU
прутка
1труби), 

ш

Резцом IlIO l Ножовкой Кругом Атадво-

отрезвим
1

llf.Ii'F'W
Д1СЖО-
тШ ;

механи­
ческой
1

абра-
31ВЯШ

мвхшя-
ческжм

способом

До 20 3,0 -i „Л ко -

Св. 20 до 30 3,0 - 2,0 К0 -
й 50 » so 4г0 - v 2,0 5,0 2*5
« 50 • 80 - 5,0 2,5 5,0 3,0
” 80 « I2Q 8f0 - 6,0 2,5 5,0 * .0

® J2Q « 200 - - 6,0 5,0 5,0
Св* 200 - .. 2*5 - 6*0

Таблица 2
Значения отходов пруткового металлопроката и толстостенных труб 

при зажиме их в цангах и патронах на револьверных и токарных станках

Диаметр обрабатываемого 
прутка (трубы), мм

до 20 СВ* 20
до 30

св. 30 
до 38

св* 38

Длина, зажимаемая цангой? 
U  » мм

36 40 46 1

Длина* зажимаемая в патроне* 
13 , **

30 30 35 «



Таблица 3

Значения отходе»! прута оюго металлопрожат® \ "> u toe теш ет щ/0

при зажине ж i  пангах v патронах м е т *  • *
я»

Размер материала Длина
Группа автомата диаметр сторожа

надрата

отхода 
ia зажим

До 18 До 13 50
Одношшмдельные 1

Си. 18 до 24 i 

й 24 * 56 !

С>* 13 »  1?
В I7 II 26j

55
65

я Зб 75
До 22 До К 75

Мяогояпявделыяе Cl. 22 до 38 C l. 16 до 27 95
я ^  « а й : : 'fv 105

Табжи

Значения отходов прутвозого иетажжонрот' ~ г толстостенных труб 

при отрезне деталей от группою ! з а го хо зн

и

Диаметр заготозви До 30 а. зо a. so Сз. 80
ДО 50 до 80

Отхода металла при 
отрезне деталей 5 4 6 8
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Таблица 5

Значения отходов пруткового металлопроката и толстостенных труб

при подрезке торцовых поверхностей 
мм

Диаметр заготовки

Двина
заготовки До 30

Св. 30 
до 50

Св. 50 
ДО 80

Св. 80 
до 120

Св. 120 
до 180 Св. 180

Отходы металла яри подрезке торцовых поверхностей Lr

До 30 0,6 0,8 0,9 1,0 -

Св. 30 до 50 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0 1.2
« 50 " 80 0,7 0,8 0,9 1.0 I . I 1.3
« 80 " 120 0,7 0,8 0,9 1,0 1,1 1,3
» 120 » 180 0 ,8 0,9 1,0 1,1 1.3 1,8

и 180 0,8 0,9 1.0 1,1 1,3 1.8



Допускаемые отклонения 
исходного пруткового мет

и

Длина
заготовки

До 10
Св. 10 до 18 
” 18 " 30 
Я 30 н 50

" 50 « 8В 
« 80 " 120 
" 120 '» 180 
и 180 « 260 
» 260

ДО 50 Cf.
д<

у
IC’f

Допуск на
Рез­ Ни­ Pes-j1 Hi
цом тей цом л

0,4 0,5 0,6 1.
0,5 1,0 0,7 1,
0,6 1,2 0,8 1,
0,7 1,5 1,0 I,:
0,8 1,5 1,0
1.0
1,2
1,4
1,6

I ,  5 
1,8
J, 8 t
2,0

1,2
I,*
1,6

I,*

J\
2,(

I ?
1 О j £ *;
i

Диамета

.СвЛ(

цом ж(

3 1,4
3 1 ,6

з к а

ПРИМЕЧАНИЕ. Допускаемые отк v иешдп г 
от исходного прута - тете 
жаропрочных и тюоногюл 
следующей с ту пен / р/ратеь,
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Бначеим м а ш а  отходов метана во некрахносхх при хагоховхешп датаха! ха пруткового вахаххонрокаха
в тохсхостонныхтруб

Табхвца ?

Дххна К<эаффвшкIXX ОШадов ««таяла по какрахвостн К н  прх средней дххна исходного прухха (трубы) ....
оаГуГувн 1 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250 3500 3750 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000

ю 1,007 1,005 1,004 1,003 1,003 1,003 1,002 1,002 1,002 1,002 1,002 1,001 1,001 1,001 1,001 1,001 1,001 1,001 1,001 1,001
и 1,007 1,005 1,004 1,003 1,003 1,003 1,002 1,002 1,002 1,002 1,002 1,001 1,001 1,001 1,001 1,001 1,001 1,001 1,001 1,001
12 1,008 1,006 1,005 1,004 1,003 1,003 1,003 1,002 1,002 1,002 1,002 1,002 1,002 1,002 1,001 1,001 1,001 1,001 1,001 1,001
14 1,009 1,007 1,006 1,005 1,004 1,004 1,003 1,003 1,003 1,002 1,002 1,002 1,002 1,002 1,002 1,001 1,001 1,001 1,001 1,001
16 1,0П 1,008 1,006 1,005 1,005 1,004 1,004 1,003 1,003 1,003 1,002 1,002 1,002 1,002 1,002 1,002 1,001 1,001 1,001 1,001
18 1,012 1,009 1,007 1,006 1,005 1,005 1,004 1,004 1,003 1,003 1,003 1,003 1,002 1,002 1,002 1,002 1,002 1,001 1,001 1,001
20 1,014 1,0X0 1,008 1,006 1,006 1,005 1,005 1,004 1,004 1,003 1,003 1,003 1,003 1,003 1,002 1,002 1,002 1,002 1,002 1,001
22 1,015 1,0Ц 1,009 1,007 1,007 1,006 1,005 1,004 1,004 1,004 1,003 1,003 1,003 1,003 1,003 1,002 1,002 1,002 1,002 1,002
25 1,018 1,013 1,011 1,009 1,007 1,007 1,006 1,006 1,005 1,004 1,004 1,004 1,003 1,003 1,003 1,003 1,002 1,002 1,002 1,002
28 1,019 1,014 1,0Н 1,009 1,007 1,007 1,006 1,006 1,005 1,004 1,004 1,004 1,004 1,004 1,004 1,003 1,003 1,002 1,002 1,002
зо1 1,020 1,015 1,012 1,010 1,009 1,007 1,007 1,006 1,006 1,005 1,005 1,004 1,004 1,004 1,003 1,003 1,003 1,003 1,002 1,002

! 36i 1,025 1,018 1,015 1,012 1,010 1,009 1,008 1,007 1,006 1,006 1,006 1,006 1,005 1,005 1,005 1,004 1,004 1,003 1,003 1,003
| 40 1
1

1,027 1,020 1,016 1,014 1,012 1,010 1,009 1,008 1,007 1,007 1,006 1,006 1,005 1,005 1,004 1,004 1,004 1,003 1,003 1,003
1 45 ! 1,032 1,оез 1,019 1,016 1,013 1,012 1,010 1,009 1,008 1,008 1,007 1,007 1,006 1,006 1,0С5 1,005 1,004 1,004 1,004 1,003
50 1,035 1,026 1,020 1,017 1,015 1,013 1,011 1,010 1,009 1,008 1,008 1,007 1,007 1,006 1,006 1,005 1,005 1,004 1,004 1,004
56 1,039 1,029 1,023 1,019 1,016 1,014 1,013 1,0П 1,010 1,009 1,009 1,008 1,008 1,007 1,006 1,006 1,005 1,005 1,004 1,004
60 1,042 1,031 1,025 1,020 1,037 1,015 1,014 1,012 1,011 1,010 1,009 1,009 1,008 1,008 1,007 1,006 1,006 1,005 1,005 1,004
70 1,050 1,036 1,028 1,024 1,020 1,018 1,016 1,014 1,013 1,012 1,011 1,010 1,009 1,009 1,008 1,007 1,006 1,006 1,006 1,005
80 1,056 1,042 1,033 1,027 1,023 1,020 1,018 1,016 1,015 1,014 1,013 1,011 1,0Ц 1,010 1,009 1,008 1,007 1,007 1,006 1,006
90 1,064 1,047 1,037 1,031 1,026 1,023 1,020 1,019 1,017 1,015 1,014 1,013 1,012 1,0Ц 1,010 1,009 1,008 1,008 1,007 1,007

100 1,070 1,053 1,042 1,035 1,029 1,026 1,023 1,020 1,019 1,017 1,016 1,015 1,013 1,0В 1,0Ц 1,010 1,009 1,008 1,008 1,007
ПО 1,078 1,058 1,046 1,038 1,032 1,028 1,025 1,022 1,020 1,019 1,017 1,016 1,015 1,014 1,012 1,011 1,0Ю 1,009 1,009 1,008
120 1,087 1.064 1,050 1,042 1,036j 1,031 1,02711,025 1,022 1,020 1,019 1,017 1,016 1,015 <1,014 1,012 1,0X1 1,010, 1,009 1,009
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Вродолхеиа табл. 7

_ 2 Г 1

Длина
заготовки

Коэффициент отходов металла по некратное» Кн при средней длине исходного правка (грубы)
750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250 3500 3750 1 4000 4500 50G0 5500 6000 6500 7000

140 1,103 1,075 1,059 1,049 1,042 1,036 1,032 1,029 1,026 1,024 1,022 1,019 1,019 1,018 1,016 1,014 1,013 1,012 1,011 1,010
160 1,120 1,087 1,068 1,056 1,048 1,042 1,037 1,033 1,030 1,027 1,024 1,023 1,022 1,020 I.0I8 1,016 1,015 1,014 1,013 1,012
180 1,136 1,099 1,078 1,064 1,054 1,047 1,042 1,037 1,034 1,031 1,029 1,026 1,025 1,023 1,020 1,018 1,017 1,015 1,014 1,013
200 1,154 1,111 1,087 1,071 1,061 1,053 1,046 1,042 1,038 1,034 1,032 1,029 1,027 1,026 1,023 1,020 1,019 1,017 1,016 1,014

220 1,172 1,123 1,096 1,079 1,067 1,058 1,051 1,046 1,042 1,038 1,035 1,032 1,030 1,028 1,025 1,022 1,020 1,019 1,017 1,016
250 1,200 1,143 1 .Ш 1,090 1,077 1,067 1,059 1,053 1,048 1,043 1,040 1,037 1,034 1,032 1,029 1,026 1,023 1,021 1,019 1,018
280 1,230 1,162 1,126 1,103 1,087 1,075 1,066 1,059 1,054 1,049 1,045 1,042 1,039 1,036 1,032 1,029 1,026 1,024 1,022 1,020
300 1,250 1,176 1,136 1 ,Ш 1,094 1,081 1,071 1,064 1,058 1,053 1,048 1,045 1,042 1,039 1,034 1,031 1,028 1,026 1,024 1,022
360 1,315 1,219 1,168 1,136 1,115 1,099 1,085 1,077 1,070 1,064 1,059 1,054 1,050 1,047 1,042 1,037 1,034 1,031 1,028 1,026
400 1,364 1,250 1,190 1,164 1,129 1 ,Ш 1,098 1,087 1,079 1,071 1,066 1,061 1,056 1,053 1,047 1,042 1,038 1,034 1,032 1,029
450 1,428 1,290 1,219 1,176 1,148 1,127 1 ,Ш 1,099 1,089 1,081 1,074 1,069 1,064 1,059 1,053 1,047 1,042 1,039 1,036 1,033
500 1,500 1,333 1,250 1,200 1,167 1,143 1,125 1,111 1,101 1,091 1,083 1,077 1,068 1,067 1,059 1,053| 1,048 1,043, 1,040] 1,037

ПРИМЕЧАНИЕ. Для заготовок, длина которых расположена ниже ломанной линии, рекомендуется применять исходные прутки мерной длины.



acrJj/£>/0-72, С и, E
Табжвд 8

Значения вешним сушаршх отходов при изготовлении деталей
is i f f  w e  заготовок при средней длине исходного прутка ̂ труб ,̂ рано!

?50 их

Диша
дети*

Iraswffi ®м* много прутка (трубы)
50-Ю 80-Ю0 1 100-120 120-130 I30-I8Q 180-200 Св.200

*«*¥ Суммарное отходы I U

5 8,4 8 ,6 Ю,2 10,6 П Д 12,2 !1498
6 8,4 8,6 10*2 10,6 11,1 12,2 14,8
? 8,5 * ,? 10,2 10,6 11,1 12,9 14,8
8 8,5 С»? ! 10,2 10,6 I I , I 12,9 14,8
9 8*5 8,7 10,2 Ю,7 11*2 12,9 14,9

10 8,5 в.7 10,3 Ю,7 11,2 13,0 14,9
11 8,6 8,8 10,3 10,7 I I ,  2 13,0 14,9
12 8,6 8,8 10,3 10,7 I I , 2 13,0 1 15,0
13 8,6 8,8 10,4 10,8 11,3 13,0 !■15,0
1%
15

8,6

8,7

8 ,8
8,9

10.4

10.4

10,8
10,8

11,3

п . з
13.1 1
13.2 |

j  15,1 
! 15,1

16 8,7 8,9 10,5 10,9 11,4 13,2 И Д
17 8,7 8,9 10,5 10,9 11,4 13,2 15,2
18 8,8 9 ,0 10,5 Ю,9 И ,5 13,2 15,2
19 8 ,8 9,0 10,6 11,0 11,5 13,3 15,3
20 8 ,8 9 ,1 10,6 I I , 0 11,6 13,3 15,3
21 8,9 9,1 10,7 П Д IX ,6 13,4 15,3
22 8,9 9,1 Ю,7 П , I 11,6 13,4 15,4
23 9 ,0 9,2 10,7 П ,2 П ,7 13,5 |15,5
24 9,0 9,2 10,8 11,2 П ,7 13,5 15,6
25 9,0 9,3 10,8 11,3 11,8 13,6 15,6



10

26

2?
28

29
30

ч
32
35

34

35

36
3?
38

39
40
41

42

43

44
45

46
4?
48

49
50

50-80

9.1
9.1
9#
9#
9#
9.4
9.4
9.5 
9*5
9.6
9.6
9 .7  

9*8
9.8
9.9 
0,0 
0,0

од
0,4
ОД
Д©*
ОД

ОСГ/МО/0
ЦрОД<ШЮЯЖ« 8

Н ~ '
Диаметр исходного яр;

80-100 I00-120| 120-130 130-1» 180-200 Cl. 200
Суммарны© тжтлч- ,ч,.

9,3 10,9 11 ,3 11,8 13,6 15,7
9,4 10,9 11,4 39,4 11,0 11,4 П,9 13 tf 1
9# IX д 11,5 хг,о 13,8 1
ДЗ XX д 11,5 12*8 1
9 ,6 1Х»Х 11,6 Z2,Z 13,9 1
9,6 11 д 11,6 12,2 14,0 1§»§
9,7 II,3 11,7 Х4,0 2
9 ,7 11 ,3 11,8 12,3 14# I9,8 IX «4 12,3 14# X9,9 ВД Iltf 12,4 14,2 'X9,9 12,5 1

10 *0 11# 12,0 12,5 14 f 4 16#ХОД П ,7 12 Д 12,6 14# Х6,5
юд 11,7 12,7 14,5 ■16,5ход 11,8 12,2 12,8 14# 16#10,3 11,9 , , 12,8 14,7 16,7
ход И,9 12,4 12,9 16 ,8ЮД 12,0 12,4 13,0 16#1С\5 12# ' 12,5 вд 14# 17#J2# 12,6 13,1 15# I?#Ю 12,5 Е ,7 13*2 15,1 17,110 12,3 i £ f i Вв2 15,2 17*2
х о д 12,4 12,8 13,4 в д 17,37 ОД

! I
в в

1

15,5
!
15*3 17#



Дли
дет
по
те

51
52
55
54
55
56
57
58
59
60
61
62
65
64
65
66

6?
68

69
70
71
72

OCfjU . * «ДУВ.
Продолжен!© табл, 8

Диаметр исходного прутка (труби)
80-100 j 1ШД I r  ̂ Дг ДО180-200 Св*200

Сутягт,* -unr, „ и*

10,9 12,6 S 15,0
Г ' " т™  
! 1 15,4 17,5

11,0 ;дх 13,1 13,6 15,5 17,6
и д 13,2 1 15*5 17.7
11,2 12,9 j 13 Д j 13,8 15,7 17,8
11,3 12,9 ! 13 Д I ХЗД 15,8 1 17,9

Л  ..4 13,0 ;; 13,5 j 14,0 15,9 18,0
11 д 13,1 1 ХЗД ) 14,1 16,0 j 18,1
11,6 : м 13 s 7 | Х4Э2 16,0 1 18,2

11,7 и д , 13,8 j у  ,, i 6 , i  ! 18*3
и ,8 ' 13,3 \ 11 25/: 18,4
11,9 13,5 ; 14,0 | 14,5 / - . , , 18,5
12,0 13,6 14,1 j Г'Д 16 f 6 18,6
i 2 ,i  : 13,7 14,2 j 14 #7 16 ,6 18,7
12,2 j в д  | 1 '•, ' j 14,8 36,v 18,8
12 9 3 ДД! 14,4 14,9 16,8 | 18,9
12,4 14,0 1 14,9 | 15 Д Т7 О ! В Д
12,5 14,2 • 14,6 ! Т5 2| A.Jtf.tm | 17,1 19,2
12*6 14 #5 | 14,7 | 15,3 1 Г? ,2 19,3
12,7 В / ,  , 1 15,4 j 17,3 19 s 4
Д н 15,0 15,5 | 17,% 19,5
12,5 14,6 ! уд J 1 15,6 | I ? ,6 19,7
1390 14,7 15 ,Д 15,7 | i7 > 19,8
ХЗД 14,3 \ 13,3 15,9 17,8 19,9
И Д 14,3 | 15,4 j 16,0 17,9 20,0
тдд 15 91 | 15 j 5 | 16,1 18,0 20,2



о еШ /т -7 2  ш ,....ж
Продолжен® sadi* 8

rtr
Дива Диаметр исходного npj бы)
дегади
по чер­
тежу

50-80 80-100 IU0-I2G; 120-130 | X30-I80 180-200 01*200
Суммарные мхе#-. \Д

76 13,3 13,5 15,3 15,7 16,2 18,2 год
7? 13,4 13,7 15,3 15,8 18,4 18,3 1 80,4
78 13,6 13,8 15,5 15,9 16,5 18,4 год
79 13*7 13,9 15,6 16 ,< 16,6 18,6 20,7
80 13,8 14,0 16,1 16,8 18,? год
81 13,9 14,2 15,9 16 Д ; 18,8 21,0
82 14,1 14,3 16,0 16,4 17,0 i9 to : 21,0
83 14.2 14,4 16,1 16,1 17Д В  Д : 21,5
84 14,3 14,6 16,3 16*7 17,5 19 Д 21,4
85 14,5 14,7 16,4 ход 1 17,4 21,6
86 ■14,6 14,9 16,6 17,С 17,6 19,5 21,7
8? 14,7 15,0 16,7 17,2 19,7 21*9
88 14,9 15 Д 16,9 17 Д 17,9 19,8 22,0
© I* 15,5 17,0 18,0 20,0 22,1
90 : 15,4 17*1 17,6 18,2 20,1 22,5
91 15 »€ Г?,3 17,8 18,3 20,3 88,5
32 15,7 17,5 17,9 18,5 22*6
93 15,9 17,6 18 Д 18,6 20,6 22,8
94 15,8 16,0 17,8 18,2 18,3 20,8 25,0
95 16,0 16,2 17Д 18,4 18,9 20,9 23,1
96 16,3 18,1 18,5 21,1 23,3
97 16,3 16,5 1 18,7 21,2 23,4
98 16,6 18,4 18*8 21,4 23*4
99 16,7 16,8 1  г ,6 1 19,6 81*6 ! 85,8

100 ie 9? 17,0 18,7 19,8

{I

21,7 24,0



О С Г /4 Ш О -7 2  Cm. 17

Продолжение табл. 8
мм

Длша 
детали 
ю  чер­

тежу

Диаметр исходного прутка (трубы)
50-80 80-100 100-120 120-130 130—180 180-200 | Cs.200

Суммарные отходы Но

ПО 17,6 18,7 20,4 20,9 21,5 25,5 24,9

120 20,3 20,5 22,5 22 ,8 23,4 25,5 27,7
150 22,3 22,6 ? м 24,9 25,9 27,6 30,2
140 24,6 24,8 26,7 27,2 27,8 29,9 32,2

150 27,0 27,2 23,1 23,6 30,2 32,4 34,8

160 23 f б 29 ,8 31,7 32,3 32,9 55,0 37,5
170 32,3 32,6 34,6 35,1 ?5,7 37 f 9 40,4
180 3Sf3 35,6 37,6 7 V . 58,7 41,0 43,5
130 38 f б 38 ,8 40,8 41,3 41,9 44 ,3 46,8
200 41,9 42,2 4%t2 I 44,7 45,4 47,7 50,3



1 0

S'

5

6

7

8

9

10

I I

IE
1 3

.Л

15

16

I ?

IB

19

20

2 1

2 2

23

2 4

25

шния величины суммарны? а т а т ' и ; ’

шх заготовок при средне* т , 

равно! 1000 мм

мм

Диаметр исходно о щьт'л*.

50-80 80-100 ! 100-120 ! 120 7 V
_________ * i

Суишрш*, w  \т

8 .4

8 94

8 * 4

в л

8 , 8

0 ,5

8 . 5  

8 , 3

* , 5

8 . 9  

8 #6

8.6 

8 , 6  

8*7

8 .7

8 . 7

8.7  

8*8 

8*8

8.9

8.9

8,6 ,10*1 г<

8,6 хси 10,5

8,6 ю д Ю ,6

8,6 ю  ,2 10*6

8,7 10,2 10,6

8,7 1012 т п с JLU , О

1 ! 16Д 10,6

8,7 , 10,3 1 jo  7

8,7 1: ю д Ю,7

8,8

8,8 I

! 16 Д 

10 <3 1 10, /

8,8 10 Д 1| jo 7

8,8 н м ' Ю Q

8,9 ю д  , 10,8

8f9 ТОЛ 10,8

8,9 10,4 !

8,9 ход ТО Q

8?9 ! 10,5 к  о
9,0 1 10 д и ,о
9,0 | 10,6 11,0

9,0 10,6 ( Л*#*.« }



0 c r j4 /a e -? &  Ssm .^ JS ..
Продолжение табл* 9

«1

Длина 
детали 
10 чер­

тежу

Диаметр исходного spy« а  (трубы)
Cs.20050-80 80 -ТОО 100-120 | 120-130 |J I  I , J 180-200

Сряарш© отходы Z,Le>

26 8f9 9Д 10Д J, n ,o 11,5 13,3 15,3

г ? 9f0 9.1 10,7 j H tl 11,6 13,4 )5Л
28 9,0 9.2 10,? | 11 t«J ' i  ' Б Д 15,4
29 9*0 9.2 10,8 j IX Д i x s  p ,15*3 15,5
50 9,0 9.3 10,8 j J'.V ! 11,7 13.5 15,5
51
32
53
54
55 
36

9,0
9Д
9.2
9.2 

| 9.2 
j 9,3

3,5
9 .4

9.4
ЗД
9.5
ЯД

10.9 |
10.9 j 

IX,C'
IX,0 >
n ,f

i i , : 1

и д  ! 

Л Д
11.4

11.4 

Гд Д

11.5 ■

j д д
: i #&

S Л Д
! ; :д
j 12,0 

| 12,0

15.6
13.6
13.7

13.7 
13,6

13.8

15Д

15.6
15.6
15.7

15.7
15.8

5? 9,3 9.6 11,5 1 12,0 i 15,9 15,8
58 4*4 3,6 n , ; Д 6 ! GUI ,j 13,9 15,9
59 9.4 9,6

I
i i ,; 11,6 j 12,2 :j 13,9 16,0

40
«
42

j 9,5
9*6
9.6

I 9,7 
| 9 ,  ft

| ?,о

i i , :
I I  3

:

11.7
11.7

11*8

i 12,2
\ ,5 
j 12,3

14.0
14.0
14 Д

16,0
16,0
In Д

43 9*7 1 5,9 11,4 j 11,8 j 12,4 14,1 16,2
44 9,? I 9,9 I < j I I Д 12,4 I V : 16,2
#5 ;1 9,8( | ю .о is. ■■ \! !*\0 j a2 ,5 14,3 16,3
46 :; 9 ,8 10,0 n , ; iI 1 12.0 J 12,6 14,3 J6,4
47 9,9 10,0 Г ,0 j 12,6 ;’ J* ^ 16 Л
48 s; io,o j Ю,i Я Д  j: 12,1 ! I2»7 ; 14,4 16» 5
49 10,0 j Ю,2 x*v? ! 12,2 | 12,7 14,5 16,6
50 ;ю,о | Ю,2 I l r 12. §5 ! 12,8 14,6 16,6

i i



т
Д в !

ю
т<

51

52

53
54

55
56

5?
58
59
60

61
62
63
64

65
6 6

б?
68

69

70

71
72

73
74

я о у . 4 / а / о - ? г  »>а. х
йродзлюят ?нйЖы з

Диаметр исходного вруна (груби)
80-100 100-120 1120-130 130-180 180-200 | Св.200

Суммарвые гяшда 1 U

10.3

10.4
II .9
12,0

! 12,3
! 12,4

12,9
12*9

14,7
14,?

{
| 16,7 

1 16,8

10.5 12,0 : 12,5| ® 13,0 14,8 | 16,8
10,5
ход?

12 Д 

12,2

11 12*6

; 12,6
13.0

в д

14*9

14,9

16,9 

j 17,0

ГОД 12,3 1 12,7 : v ; 15,0 I 17,0
Х М 12Д ; 12,7 В Д 15,1 17,1
I M i 12,8 15,1 \ 17,2
10 f 8 22,5 12,9 13 А 15,2 | 17,3

п  ,0 12,5 в в 15,5 15,3 ! V  ■
Л ,С | 12 Д 13,0 ±3,6 15,4 i T7„S

и д 12,7 13,7 | 15,5 1 ■
11 д Х?,8 В Д 15,7 I Д ,0 I 17,6
п ,г 12,8 13,3 13,8 15,6 I 17 Д
I I ,3 П ,0 1 13 Д го д 15,7 j 11,8
11*4 1390 13,4 в , 0 15,8 | 17,9
П7 5 ' 13*0 1 13,5 14,0 15,9 {| 18,0
XI. 5 О Д 13,6 14 Д 16,0 |

t
| 18,0

11,6 В Д , В Д 14,2 16,0 18,1
11Д 1з ,з 13,8 в д 16,1 IS ,2
11,8 13,4 ' 13,9 Дъ4 ход 1
I] 15 Д 13,9 14,5 16*3 I I8 ,«
13 13,6 , 14,0 В ,С 16,1 ; 18,5
12,0 J3,7 ; 14, X 14,6 16,5 ! lb, 6



бС Г /4 /0 /0 -7 ,2  Ci
Ерсадояжети® табл* 9

ПК

Длина Диаметр исходного прутка (трубы)
дехаэт
но чер­

тежу

50 -8 0 8 0 -1 0 0 ( 100-120  | 120-130 ( 130-180 | 180-200 ]
СуШГМ' 07•{ Я.Я 2 If,

75 - ( » 12,1 I 13,8
76 12,0 12,2 ! 13,9
77 1с ,0 12*5 I 14,0
78 12Д !| 12,4 1 и-,э
79
80

12.3
12.3

12.5
12.6

| 14, X 
1 14,2

81 12,5 ,J 12,7 | 14,3
82
83

12*6 i
12.7 ;

! 12,8

!

1 14,4 
| 14,5

84 12*7 | 13,0 j 14,6
85
86

12*9
123

| 13Д
1 13,2

| В ,7 
1 14.8

87 I 13,0 j 13,3 | 15,0
88 1 13*1 I Х3?4 | 15,1
89 I 13,2 13*5 j 5 ,? .
90 13*% 13,6 1 15,2
91 13,5 ! к ,? | IS,*-
92 13,6 ;! 13,8 i 15,5
93 13,? | Л 4' ! 15, й
9% 13*8 | 14,о | 15,7
95 13,9 |1 т а { 7,9 Я
96 14,0 | 14 9 2 15 ?9

97 1%д :! в  в j,  ̂ ,, 
I JL© $ж

98 14,2 | 14*5 16,2

14,3 j В  В 16,6 18,?
14*3 S В 1 1 6 Д 1 8 ,8

В  j 14,9 16 Д 18 В
14*4 j В* В1 16 ,S 18,9
В , - * 1 15, X 17,0 19 *0
В Д  | 15,2 1 7 ,0 19,1
В  Л 1 15,3 В в 1 9 ,2

14*9 15*4 17.3 19,3
В / ’ 15*5 В  Л Р В
15*1 15,6 17,5 19 В

19,2 15,7 | 1 7 ,6 19,7
„ 1„и 9,;') | 3 , 8  :| 17,7 1 9 ,8

15,4 15 9 17,8 19,9
15*5 ! 16,0 17,9 20,0

15,г- | 16*1 18,0 г о д

, ! 16,2 18,1 20,2
15*8 16,3 1392 год
i s  а  I 16,5 18,3 20,5
16Д | 16,6 18s5 год
16*2 I5 16,7 18,6 год*

!х. FB" 1!

втЙ

16,4 16,9 ? ^ ,9I 3 О я О j 21В
В ,} VB0 | Г Н . Э 2 1 ,0

; 1 7 ,1 ! 21,1



tfcrttiofO - 7г сто, гг
Продажен» габж. 9

ш

Длина
детали
по чер­

тежу

Диаметр исходного прутка Струбн)

50-80 80-100 100-120 | 120-130 130-180 | 180-200 |; Cl, 200

Суммарные отхода Ж1о

99 14,4 14,6 16,3 16,7 17,2 19,2 21,3
100 14,5 14,7 16,4 | 16,9 17,4 21,4

ПО 15,7 16,0 17,7 18,1 18,7 20,6 2 2 ,?
120 1? ,1 17,3 19,0 J9 f5 20fQ 22,0 24,2
150 18,5 18,8 20,5 21*0 23,7 25,5 25,7
140 20,1 20,4 22,2 22,6 23,2 25 9Z 27 ,4
150 21,9 22,1 23,9 24,4 2 М 27,0 29,2
160 23,7 24,0 25,8 26,3 26 ,8 28 ,9 31,1
170 25,7 26,0 27 ,8 29,5 28,8 30,9 33,2
180 27,9 28,1 30,0 30,4 31,0 34,3 35 ,4
19 30,1 30,1 , 32*2 32,4 33 v3 35f4 37 „6
20 32,1 3 34,6

_________i

33,9 35,7 37,8 40,2



по
_ :

5

6

7

8
9

10

11

12

13
т
15
16
17
18
19
20

21

22

23
24

25

fX / '£  и Vi V ' ,'И ££Eju~ J £ L „ .

Таблица 10

ия величины сушарн&ж отхсцол при ирготовженми деталей 

заготовок при средней длине исходного прутка (трубно, 

ровной 1250 т  
т

Диаметр исходного прутка (трубы)

50-80 80-100 Ю0-Н 111* НИ ио-шс 180-200

оо<М#то

CyiWJtjPFH* !« V,T 7д;>

8,4 8 ,6 10 Д 10,5 IXf0 12 V 14,7
8 »# 8 ,6 10 Д Ю ,5 11,0 Т2Д 14,7

8 ,4 8 ,6 10,3 10,5 11 «0 12,7 14,7
8,4 8 ,6 ХОД Ю ,5 11*0 12,8 14,7
8,4 8 ,6 год 10,6 11 д 12,8 14,7
8,4 8 ,6 1 0 ,J 10,6 п д : 12,8 14*7
8,4 8 ,6 10,2 10f6 п д 12,8 14,8
8,5 8,7 10,2 10,8 п д 12,8 14 ,8
8,5 8,7 10,2 10,6 п д 12,9 14,8
8 ,5 8,7 10,2 10,7 п д 12Д 14,8
8,5 8,7 10,2 10,7 п д 12,9 14,8
8*5 8*7 10,3 Ю ,7 п  *2 12,9 14,9
8 ,6 8 ,8 г о д 10*7 П Д 12,9 14*9
8 ,6 8 ,8 10,2 ХОД п д 12,9 14,9
8,6 8 ,8 10,; Ю,7 п д 13.0 14,9
8 ,6 8 ,8 10,4 10,8 XI д 13,0 15,0
8 ,6 8 ,8 ГО, 10,8 п д 1360 15,0
8,7 8,9 10 , 10,8 н д IX11 15,0
8 8,9 10, 10 ,8 п д 15,1 15,1
8,7 8,9 ГОД 10,9 п д И Д ГОД
8,7 9,0 10,5

i

10,9

!

п д 15,2 15,1



по
ft

26
27
28

23
50
51
32
55
34
35
56
57
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49

щ

Я С Ш /д Ш г  Сев. 24 
Продолжение тйж* 10

Диаметр неходкого ipyssa (труби)
80-100 100-120 120-130 130-I8C 180-200

Суммарные отхода НЛ
Cl. 200

9,0 10.5 10,9 п д 13,2 15,2
9f0 10.5 11,0 П,5 13,2 15,2
9,0 10,6 П ,0 П,5 13,3 1 5 ,5

9,1 10,6 11,0 5 13,3 1 9 ,3

9,1 10,6 п д 11*5 1 5 ,3 15,3
9,1 10,7 И Д 1 1 ,6 13,4 15,3
3,2 10,7 И Д 1 1 ,6 13,4 15,4
3 ,2 Ю,7 п д 11,6 13,4 15,4
9,2 10,8 п д И ,7 1 3 ,5 15,4
9,2 10,8 Н ,2 1 1 ,7 1 3 ,5 15,5
9,3 10.9 II  *3 1 1 ,8 13,5 1 5 ,9

9 ,3 1 0 ,9 I I , 3 1 1 ,8 / 1 6 1 5 ,6

9 ,5 11,0 11,3 П ,9 13,6 1 5 ,6

9,4 11,0 : И Д П*9 1 3 ,7 15,7
9,4 11,0 Н ,4 II  ,9 13,7 1 9 ,7

9,5 И,1 п *5  ; 12,0 13,8 15,8
9,5 И,1 i и Л ; 15,8
9,6 11,2 12,1 1 5 ,9

3,6 11,2 11 д 12,1 13,9 7ЛЛ
3 11,3 п д 1 2 ,2 13,9 15.9
9 11,5 п л 14,о 1 6 ,0

9,8 11,5 11,8 1 2 ,5 14, С 1 6 ,0

9,8 11,4 11,8 ! т/,з 14,1 16,1
3,3 11,4

1

к , з  ; 12,4 14,2 16,2



по
тс

50
51
52
53
5%
55
56
5?
58
59
60
61

62
63
64
65

66

67
68

69
70
71
72

т

& еШ т о~7г cm» is
Продолжение табл* 10

Диаметр исходного прутка (трубы)
50-Ю 80-Ю0 100-120 j 120-130 130-180 180-200

Суммирл?1 • озгот Н.

9.7 
3t?
3.8

3,9
10,0
10,0

11*5
11.5
11.6

S и ,.-j
i 11,3 

| ЗЛО

12.4
12.5
12.5

14.2 
I4 f3
14.3

16,2
16 #3 
16,3

9,8 10,0 11,6 ! 32,0 12,6 14,4 16,4
9,3 10,1 11,7 i i* 1 12,6 14,4 16,4
9*9 10,1 11,7 12 SJ 12,7 14,5 16,5

I0f0 10,2 11,8 12,2 12*7 14t5 16,5
10,0 10,2 11,8 18,3 12*8 14,6 16,6
J0eJ I0t3 I I ,Э | 12*3 12*8 14,6 16,6
10,1 10*4 11,9 | 1ZA 12,9 14,7 16,7
I0f2 10,4 12,0 | 12,4 12,9 X4#8 16,8
10,2 10,5 12*1 | 12 s 5 13,0 I4t8 16,8
10,3 10,5 12,1 | 12*5 X3t I 14,9 16,9
10,3 10,6 12,2, j 12,6 13,1 14,9 16,9
10,4 10,6 12,2 j 12,6 13,2 15,0 17,0
10,4 30,7 12,3 j 12*7 13*3 15,0 17,1
10,5 10*8 12,3 ! 12,B 13*3 15,1 17*2
10,6 10,8 12,4 12,9 13,4 15,2 17,3
10*7 10,9 12,5 12,9 13,3 17,3
10,8 11,0 12,6 13*0 13,6 15,4 17,4
1C II.O 12*7 ; хзд 13,6 15,4 17,4
1C 11,1 I 12*7 13Д 13,7 15,5 17,5
1C 11,2 12,3 15,2 13,7 15,6 17,6
11,0 3 X298 13,3 ; 13,8 15,7 17,7
I I Д 11,3 12,8 13,3

1
13*9 15,7 17,7



ПО 1
те:

75

76

77
78

79
80

81

82
83
8%
85
8 6

87
88

89
90

91
92

95
94

95
96
97
98

асг.?н/'№  \
Продаже m

cm
г

Диаметр исходного яъ* i m

50-80

11,2

11,2

11.3

I M
11»%

11.5

11.6
11.7
11.8
11,8

11.9
12,0

12,0

12,1

12,2

12.3

12.4

12.5
12.6

12.7

12.7
12.8

12.9 
[3,0

80-100 100-120 т а м  /.< ' 14 ’1 3 1 IW-О Д  Гб , 2£

Суммарные отходи 27„

11,4 13,0 13,4 j 13,9 I 15>*8 17,8

11,4 13,1 i 13/. j 15t 8 17,9

11,5 13,2
1.

13*6 R . I 15 ,9 I f ,  9
И ,б 13,2 15,6 16 ,0 12,0
11,7 13*3 ! 13,7 14,3 16 ,1 1 18,1
11,8 13,3 | 13,8 14,4 16 1 Tft о- 5-, f»
11,8 В , 4 13*9

i
i 12 18,3

11,9 13,! и , ; j 14,5 16i ,3 , (n h

12,0 13,1 14,0 ) 14,6 | 16 ,4 f jLo#i>
12,0 13,7 ! 14*1 | j#  6 !j jg c 18,6
12*1 13,8 j 14,2 14,7 1

i ■■ i| 16 f6 18,6
12*2 13,8 I {? „ 3 14 8t 16 7 3 , 7
12 ,3 13,9 я , ; I 14 ,9  I 16 n I! 18 ,8
12,4 14,0 14} 4 15 0 16 8 1 I8 f9
12 ,4 14,1 1Л r 6 1 15,1 ( 16 ,i9 j 19 ,0
12,5 14,2 14,6 15 Ii •• t 17. 0 1 9 ,1
12,6 14,г ' 14,7 17 19,1
12,7 14,3 14,8 j 19,3 17» 19 7 ■ь-7 **>
12,8 14,4 , 14,9 15 *4 j ! ' ! 1715 1 :з\5
12,9 14,5 15,0 18.59 1/13  1 1314
13.0

13.0 

13Д  

13 ,2

14.6 j
14.7 !;
14.8 |
14.9 j

f

15.1
15.2

15.2

а-®-

15 6

D »f
15f8

|
i

toI f ,
17,
17,

i/ f

cP

i
Y t 

1

ZM  
19, S
19.7
19.8



& СТ£4т &-72 Стр« 2? 
frpoi с 1жв1ШР тб&< 10

ш

Длина
детали
ю  чер­

тежу

Диаметр иех ' дворе вдтыа \ трубы)
50-80 80-100 100-120 | 120-130 130-180 j 180-200 Св. 200

Суммарны® отхода II©

99 13*1 15,3 15,0 15,4 15,9 17,8 19,9
100 15,2 13,4 15,1 19,5 16 s0 17,9 20,0
по » f2 14,4 16,1 16,5 17,0 18,9 21,0
120 15,2 15,4 17,1 17,6 18,1 20,0 22,1
ш 16,4 16,6 18,3 18,8 19,3 21,2 23,3
ж 17,6 17,9 В 95 ?0,0 20,5 22,5 24,7
150 19,0 19,2 20,9 21,4 21,9 25,9 26,1
160 20,4 20,7 22#4 , 22,9 23,9 25,4 26,7
170 22,0 22,2 23,9 24,4 25,0 27,0 29f2
180 23,6 23,9 25,6 26 Д 26,7 28,6 30,9
190 25*4 25,6 27,4 27,8 28,4 30,4 32,7
200 27,2 27,4 29,3 29,7 30,3 32,3 34,6



по
II

5
6

7
8

9
10

11

12

13
14
15

16
17
18
19
20

21

22

23
24
25

г?С7У4/£т-7  ̂ Сто» 28
Таблица I I

16Вия величины суммарных отходов лри изготовлении деталей 

f4HHx заготовок при средней длине исходного арутка (трубы), 

равной 1500 мм 

мм

Диаметр исходного прутка (трубы)
30-50 50-80 80-100 I00-I2D 120-130 130-180 180-200

Суммарные отходы I L

6,8 8 ,4 8,6 1 0 ,1 10,5 11,0 12,7 14,6
6,9 8,4 8,6 Ю,1 130,5 11,0 12,? 14 ,s
6 ,9 8,4 8,6 ю ,х 10,5 11,0 12,7 I 4 t6
6 t9 8,4 8,6 XO, X 10,5 11,0 12,7 14,7
6,9 8 ,4 8,6 JO, I 10,5 11,0 12,7 14,7
6,9 8,4 8,6 :o„2 10,5 11,0 12,8 14,7
6,9 8,4 8,6 10,1 .T\ > ;- : ,q 12,8 14,7
6,9 8,4 8,6 10,2 | x - 6 •M:,o 12 Я 14,7
6,9 8,4 8,7 If .2 | 7 ' 'j "C.O 12 Ji 14,8
6,9 8,5 8,7 If ,2 /i,i 12 U 14,8
7.0 8,5 8.7 IC f2 ‘ : . i 12 9 14,8
7,0 8,5 8,7 !Cf;d i /7 • . : . i 12.9 % ,8
7 ,0 8,5 8,7 K .2 ] “ ? it i 12.9 14,8
7,0 8,5 8,7 !Cf j  . . i , i 12 S 14,9
7,0 8,6 8 ,8 rcf3 ' ;,e " " : .2 12, S 14,9
7,0 8,6 8,8 ic .3  ; i ’ *.2 f X2„$ I 14,9
7,0 8,6 8,8 10,3 jOEJ/ r.::.2 ■ 13,C ! 14,9
7 ,1 8,6 8 ,8 10,3 10,7 , 1 , 3  ; 13,0 j 14,9
7,1 8,6 8,8 10,4 10,8 11,5 13,c 15,0
7,1 8,7 8,9 10,4 10,8 11,3 13,1 15,0
7,1 8,7 8,9 10,4 10,8 11,3 13,1 15,0



a cr i4 iw -? i cffl.....&.
Дрохолже&же тёЖш 11

ш

Дяква
детали 
ю  чер­

тежу

Дшшетр ы и одш  ( ндок/

30-50 50-® 80-1®  100-120 120-130 150-180> 180-201)j Cn.20f

Сриаршг 'тжод*1 11 / ©

26 ?Д 8,7 8.9 10,4 ход 11,4 13,1 15,1
2? 7 ,2 8.7 8*9 10,5 10*9 Xis4 13,1 15,1
28 7 ,2 8,7 8,5 10,5  ̂ F U П ,4 X3,2 15,1
29 7,2 8t8 9,0 10,5 ! TO,9 11,4 13 L, 15,1
30 7 .2 8 ,8 5,0 10,6 31,0 11,5 13,2 15*2
31 7 ,3 8 .8 9,0 10,6 11,0 П .5 13,2 15,2
32 7 e3 8 ,8 5 ,1 Ю.6 Д'Д 11,5 X3»3 15,2

33 7 .3 8,9 9,1 10,6 И Д П .5 13,5 15,3
34 7 ,4 8.9 9 ,1 10,7 11,1 IX F 13; 3 19e3
35 7 ,4 8,9 5,1 ID ,7 1ХД 11,6 13,* 15,3
36 7 ,4 8.0 5,2 10,7 I l fl I I ,6 I3»4 15,4
3? 7 ,4 8 ,0 10,7 Ц .2 П»? 13.4 15,4
38 7 ,5 9,0 3.2 10,8 H t2 XI»? 15,5 15,4
39 7*5 8 .0 5,3 10,8 11,2 XI f 7 13,5 15,5
40 7,5 8 .1 9 ,5 10,8 11Д 11,8 13.5 15 * 5

,41 7,6 M 9Д 1 11*3 11,8 13,6 15.5
42 7,6 5Д 9Д  ■ 10,9 11,8 13,6 ХД6
43 7,6 f e2 5 ,4 H ,0 II  ,4 11,9 X5«b 1U6
Щ 7.7 §t2 5,5 n ,0 11,4 LUO X3.7 15*7
45 7,7 9 3,5 n ,o 11,4 12,0 13*7 15,7
46 7 f 5 .5 11Д 17,5 12,0 13,8 15*?
4? 9<3 5,5 11,1 11,5 12,0 i: 15,8
48 7 ,8 9,3 5 ,6 11,1 H ,5 12,1 13*8 15
49 7 ,8 9 e4 9,6 Х1Д 11,6 12,1 13,9 TV* |



по
к

50
51
52
53
54
55
56
57
58
59

60

61

62

63

64
65
66
67
68

69

70

71

72

73

г?сг/Ж&0 -?г
Ородолвшв S&&U XI

Диаметр исходного прутка ( т р у б н ) __________
50-80 [ 80-100 jlQQ-120 120-130 jl3Q-Z8o[180-200 с* .Ж  

Суммарные ОШХОДЫ Н о
30-50

7.9
7.9
7 .9  
8,0  

8,0  

8,1 
8,1 
8,1 
8,2 

8,2 

8,2

8.3
8.3
8.4
8.4
8.5
8.6
8.7

8.7
8.8 

8,8
8.9
8.9 
9,0

9.4
9.5
9.5
9.6
9.6
9.7
9.7
9.8
9.8
9.8
9.9
9.9 

10,0  

10,0 

ю д  
10,1 
10,2 
1 0 ,2

10.3
10.3

10.4 
Ю,4
10.5

10.6

9,6
9.7
9.7
9.8
9.8
9.9
9.9

10,0

10,0 

ЮД 
I0.X
10,1

10,2
10,2
10.3
10.3
10.4 
Ю,4
10.5
10.5

10.6
ГО ,6
10.7
10.8

XI,2
11,2

и.з
11.3
11.4
11.4
11.5
11.5
11.6
11,6
11.7
11.7
11.8
11,8
11.9

11.9
12,0

12,0

12,1

12,1
12,2
12,2

12.3
12.4

11,6

11.7

11.7

11.7
11.8

11,8

II *9
11,9
12,0

12,0

12,1

12,1

12,2
12,2

12.3
12.3
12.4
12.4

12.5
12.5
12.6

12,6

12.7
12.7

12,1
12,2

12,2

12.3
12.3
12.4
12.4
12.5
12.5
12.6

12,6

12.7
12.7
12.8
12,8

12.9
12.9
13.0
13.0
13.1
13.1
13.2 
13,2:
13.3

13,9

14.0
14.0 

14Д

14.1

14.2

14.2
14.3
14.3
14.4
14.4
14.5
14.5
14.6

14.6

14.7
14.7
14.8
14.8
14.9
14.9
15.0
15.0

15.1

15.9
16,0

16,0

16,1
16,1

16,1

16,2
16,2
16.3
16.3
16.4
16.4
16.4

16.5
16.6
16.7
16.7
16.8
16,8
16.9
17.0 
17 Д
17.1
17.2
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Продолжение табл. 11

Длина Диаметр исходного прутка (трубы)
детали 
Я 0 чар-
тежу

30-50 50-80 80-100 [Ю0-120 120-130(130-180 180-200 Св.200
Суммарные отхода £/©

I k 9»о 10,6 Х0,8 12,4 12,8 13,3 15,1 17,2
75 э д ю д 10,9 12,5 12,9 13,4 15,2 17,3
76 э д 10,7 11,0 12,5 13*0 ХЗД 15,3 17 Д
77 эд 10,8 XX,0 12,6 13,0 13,5 15,4 17,4
78 9,2 10,8 11,1 12,7 13,1 13,6 15,4 I? ,4
79 9,3 ЮД IX д 12,7 хзд В ,? 15,5 17,5
80 9,4 10,9 11,2 12,8 13,2 13,7 15,5 17,6
81 9,4 11,0 п ,з 12,8 13,3 13,8 15,6 17,6
82 9*5 11,0 И.З .12,9 13,3 ХЗД 15,6 17,7
83 9,5 11|1 11,4 13,0 13,4 13,9 15,7 17,8
% 9,6 и ,2 Н ,4 13,0 15,5 14,0 15,8 Г? ,9
85 9,7 и д I I ,5 13,1 13,5 14,1 15,9 17,9
86 9,8 11,4 И*5 13,2 13,6 » ,  I 15Д 18,0
87 9,8 11,5 II ,6 13,2 13,7 14,2 16,0 18,0
88 9,9 11,5 ИД 13,3 13Д 14,3 Х6Д 18,1
89 10 fQ 11,6 и д 0 ,4 13,8 14,4 18,2 18,2
90 10,0 ИД 11,8 [3,5 13*9 14,4 16,3 18,3
91 10Д 1 ЯД Р,5 ОД 14,5 16,3 18,3
92 ю д 1 н ,9 13,6 14,0 14,6 16,4 18,4
93 10,2 I I ,8 12,0 I 14,1 14,6 16,4 18,5
9% ход 11,8 12Д 15,8 I %2 14,? 16,5 18,6
95 ю 12,0 12,2 13,8 14,2 14*8 16,5 18,6
96 10 12,0 12,2 13,9 14,3 14,8 16,7 18,7
97 10 12,1 12,3 14,0 14Д 14,9 16,8 18,8



■7cu4-fp/o-?г cip, 32
Продолжение тбЖщ 11

Длина
детали

мя­
тежу

Лывт'щ цгготч t * ппу*га (труби)

Суммарные , глоды ZU
150-180  180-200  01 .200

98 Il0s6 | 12,2 ! 12,4 | iv * 1 н и 18,0 16,8 18,9
И Ю,7 1 TO Xl ^ $ И / J J £4,3 ИД 16,9 18,9

100 10*8 12,4 12,5 l 1*0 14/ 15,2 17,0 19,0
ПО 11,5 13,1 13 ,4  . 1гча | м д 16,0 17 ,8 19,9
120 12,4 14,1 * 34,? j • M j 1C И | J6/ 18,7 20,7
130 13,3 15 0 *J »W [ is„г | 3 39 1 ПИ 17,8 19,7 21,8
140 14,4 ! ИД !! н и 18/ 18,8 20,8 22,9
190 15,4 i rv> 3(M 19,5 20 ,0 21,9 24,1

с 
с?

Il6,6
|I7,9

18.3

19.3

18*5
19,8

год 
2лИ 5

20/ 
21 «9

21,2
22,5

25,1 : 
24 ,4

25 #3 
26,6

180
190

200

ДуД 
' Hi Г 

! 22,1  

J . ......... a

20,8

22,3
23*8

21*1
22,6

24,0

П 8 
’ 5

2

23/
2
2

25,9
25,3
26,8

25.8 
27,3
28.8

28,0
29,5
51,0
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Таблица 12
Значения величина сушюршах отходов при изготовлении деталей

из итучннх заготовок при средне* даме исходного прутка (труба),

равно! 2250 ш

Длина
детали 
по чер­
тежу

Диаметр исходного прутка (труба)
3©-® 50-Ю 80-100 100-120 I20-U0 ПО-180

Здшарию отхода ZU

5 м 8,4 8*5 10,0 ЮД Ц ,0
6 6 ,8 8,4 8*5 юд 10,4 11,0
7 €ef 8 ,4 8 ,5 юд 10,5 11,0
8 6,9 8,4 8,6 10,1 10,5 11,0
9 6,9 8,4 8,6 10,1 Ю,5 11,0

10 6,9 8,4 8,6 ю д 10,5 11,0
и 6,9 : 8,4 8,6 10,1 10,5 11,0
12 6,9 8.4 8,6 ю д 10,5 I I ,0
13 6,9 8,4 8,6 ю д 10,5 11,0
14 6,9 8,4 8,6 ю д 10,5 11,0
15 6,9 8,4 8,6 ю д 10,5 11,0
16 6,9 8,4 8,6 ю д 10,6 11,0
17 6,9 8,4 8,6 Ю,2 10,6 11,0
18 6,9 8,4 8,7 10,2 10,6 и .о
19 6,9 8,5 8,7 10,2 Ю,6 11,0
20 7,0 8,5 8,7 10,2 10,6 11,0
21 7,0 8,5 8,7 10,2 Ю,6 п д
22 7,0 8,5 8,7 10,2 10,6 I I , I
23 7,0 8,5 8,7 ЮД 10,7 11,1
24 7,0 8,5 8,7 10,2 10,7 II ,г
25 7,0 8,5 8,8 10,3 10,7 11,2



0C 7J.4(O /& -7£  Cid .  3»

Щюдсмеив cafflu 12 
ш

I l i e s  
ДбТаЖМ
10 1©P-

tesy

Длетютр « ст а р о ю  н р утт (грубы)

30-50 50-80 80-100 100-120 120-130 130-180

Суммарные отходы Н о

26 7 ГО 8,6 8,8 10,3 10,7 11,2

2? 7,0 8 ,6 8 ,8 ГОД 10,7 П ,2
28 7Д 8 ,6 8 ,8 10 ,3 год 11,2

29 7,1 8 ,6 8 ,8 г о д 10 Д п , з
30 7 ,1 8 ,6 8,8 г о д 10*7 П Д

31 7Д 8 ,6 8,8 10 ,4 10 ,8 11 ,3
32 ? Д 8,7 8,9 10,4 ГОД п д
35 7 .1 8,7 В ,9 10,4 10 ,8 п * з
3# 7 ,2 8 ,7 8 ,9 10,4 10*8 11 ,4
35 7*2 8 ,7 8,9 1 0 ,4 10,8 П Д
36 7 ,2 8 ,7 10 ,5 10 ,9 П Д
3? 7*2 8,7 9,0 10,5 10,9 п д
38 7 *2 8 ,8 9*0 1 0 ,5 ГОД п д
39 7 *3 8,8 9 ,0 10 ,5 10*9 11,5
40 7,3 8 ,8 9,0 10,6 11 ,0 П Д
41 7*3 8 ,8 9,0 10 ,6 11 ,0 П Д
*2 7 *3 8,9 8,1 ГО,6 11 ,0 И Д
45 7 *1 8,9 V 10,6 11 ,0 11,6

7,4 8,9 9,1 10 ,7 11,0 П Д
#5 7 ,4 8 ,9 9Д 10,7 11,1 11,6
44 7 ,4 8 Д  ; 9,2 год п д 11,6
4? 7,4 9 ,0 9 ,2 10,7 11 «1 П ,6
48 7,5 9 ,0 9,2 10 ,8 п д п д
49 7,5 9,0 9 ,2 10,8 11,2 п д



по
JB
50
51
52
53
54
55
56
5?
58
55
60
61
62
63
6%
65
66

6?

68
69
70
71
72

ОСП.Ь0Ю-?г. Ото. 55
Spojf о жжении тчйЖф 12 

ли

Диаметр 1сходного пругка (грубы)
50-80 80-100 100-120 120-130

Сушаржне of ходы Т  L&

7,5 9,0 9*3 10,8 XX,2 ХХД
7,5 9.Х 9 ,3 10,8 XX,2 х х д

7,6 9 ,1 9,3 ХОД И Д X I,8

7,6 9.1 9,3 10,9 и д ХХД
7,6 9,2 9,4 ХОД х х д ХХД

7.6 9.2 9,4 хо д ХХД хх д
7,7 9,2 9,4 и ,о ПД ххд
7,7 9 ,3 9,5 XX,0 ххд 11,9
7,7 9,3 9,5 XI,0 X I,5 12,0
7.« 9.3 9,5 XX,X и д 12,0
7,8 9,3 9,6 хх.х ХХД 12,0
7.» 9 ,4 9,6 1ХД 11,6 12»!
7,9 9 ,4 9,6 11 ,2 11,6 12Д
7,9 9,# 9,7 ИД и д 12,1
7,9 9,5 9,7 X I,2 ХХД Х2»2
8,0 9,5 9,7 и .з ХХД 12,2
8,0 9,5 9 ,8 X I,3 11 д 12*2
8,0 9,6 9,8 XI.з IX ,8 12,3
8.1 9,6 9,8 XI .4 II д 12,3
8.1 9,7 9,8 11,4 11,8 12*3
8Д 9,7 9,9 П ,4 11Д 12 ,4
8*2 9,8 9,9 п д 11,9 12 Д

8Д 9,8 10,0 и д XI,9 12,4
8 ,2 9Д 10,0 и д 12,0 12Д



a a r /4 /o fc
Нродояжешга тйЖф 12

Д и н а Диаметр исходного прутка (трубы)
детали 
по чер­

тежу

30-90 50-80 80-100 | 100-120 !120-130 I30-I8C
Суммарные отхода Z7©

74 8,3 9*9 >0 л д 12,0 Х2Д
75 8,3 9,9 ,1 11,6 12,9 12*5
76 8*3 9,9 10 д 12,1 12,6
?V 8*4 «О г з д 11,7 L :,J 12,6
78 8*4 10,0 : 11,3 12Д 12,7
79 8*5 10,0 ,2 11,8 Д Д 12,7
80 8,5 10,0 10*3 П*9 12*1 12*7
81 8*5 10,1 10*3 11*9 12,3 12*8

82 8,6 Ю,2 Ю*4 11,9 12,3 12,8
S3 8,6 10,2 ю д 12*0 12*4 12*9
84 8,7 10,2 10 д 12,0 12,4 12,9
85 f *  ; IS.3 12*0 12,5 13,0
86
87

8,8

V

! 10,3

! Ю .5

25 5 
■'ОД

П ,1
ХОД

12*5
12*6

13.0

13.1
88 8*9 Ю,4 №,6 12 §2 12*6 13*1
89 8*9 10,4 10,7 12 9 3 12,7 13,2
90 8,0 10, • Х0? 12 Д 12,7 13,2
91 9*0 10,; 10, юл 12,8 13,3
92 0 ,0 10, 10* 12*% 12,8 13,5
93 9 Л Ю, под 1Л4 12 Л 13,3
9% 9,1 10, юл 12,5 12 Л В , 4
95 М ю,- тл 12,5 12,9 13,4
96 9,2 10,8 11,0 12,6 13,0 13,5
97 9*2

1
11

Ю , в

!

11*0 Х2Д !
If

15,0 13,5
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Цродохженне *абж. 12

*»

Лжива
де*адж
»  ie f -

t« * j

(|яанв¥р ас фдеохо врун» (труба)

30-50 50-80 1 ю-хоо 100-120 120-130 130-180

Сушарны® оххом  По

Ж 9,3 10,9 п *о 12,? 13,0 13,6
99 9*3 U.O п д 12,7 13,1 13,7

[00 9.4 11,0 П ,2 12,8 13,2 13*7
НО 9 ,9 П .5 П Д 13*1 13*7 14*2
120 » t5 12,1 11,3 13,9 14,3 14*8

13» П .1 12,? 12,9 14,5 14,9 15,5
140 н * ? 13*4 15,Ь 15,2 15,6 16,1
150 12*5 14,1 14,3 15,9 16,3 16,9
КО 13*2 14,8 15,1 16,7 Г М 17,6
170 14,0 15»? 15,9 19,5 17,9 18,4
180 14,9 16,5 1 6 J 18,4 18,8 15*4
190 15,8 п *4 1?,? 19,3 19*7 20*3
200 16*8 18,4 18,€ 20,3 20,7 21*3



0CMW/O-7Z Si»ж  38 .
Таблица В

Значения величины еуммарвж «ходов при изготопенни деталей 
из штучных заготовок при средней джине исходного прутка (трубы), 

равной 2750 ш 
ни

Лжива детали 
по чертежу

Диаметр исходного прутка (трубы)
до 20 20-30 30-50 50-80

Суммарные отходы ZU

5 5,4 | 6,8 8,3
6 5*4 | 5,fc 8.3
7 %4 j 5,6 6,8 8,3
8 5,4 1 5,0 6.8 8,3
9 5.4 ; 5f<s 5 ,8 8,3

Ю 5,4 ! 5,4 6,9 8,4
и 5,4 5,6 6,9 8,4

Dl 5,5 5,6 6,9 8 ,4
В 5,5 5,7 6,9 8,4

14 5,5 5,7 6,9 8,4
15 5,5 5,7 6,9 8,4
16 5,5 : 5,7 6,9 8,4
17 5,5 5,7 6,9 8,4
18 5,5 5,7 6,9 8.4
В 5,5 5,7 6,9 8,4
20 5,5 5.7 6,7 8*5
21 5,5 5.7 6,9 8,5
22 5,5 5.7 6,5 8,5
25 5,5 5.7 7,0 8,5
24 5,6 5,8 8*5
25 5,6 5,8

i

7,0 8,5



ОСП.Шо-72. Ста,__ ?9_
Продолжение табл. 13 

ПК

Длина детали 
по чертежу

Диаметр исходного прутка (трубы)
до 20 | 20-30 | 30-50 | 50-80

Суммарные отходы Z L

26 5,6 5,8 7,0 8,9

2? 5,6 5,8 7 ,0 8,5
28 5,6 5 ,8 7 ,С 8,5

29 5,6 5,8 7 ,С 8,5
30 5,6 5 в8 7 ,С 8,6

31 5,6 5,8 7,0 8,6

32 5,6 5,9 7 *0 i #6

33 5,7 5,9 7,1 8,6
34 5,7 5,9 7,1 8,6
35 5,7 5,9 7,1 8,6
36 5,7 5,9 7,1 8,7

3? 9,7 5,9 7,1 8,7

38 5,7 5,9 7,2 8,7
39 5,8 6,© 7,2 8,7

40 5,8 6,0 7,2 8,7
41 5,8 6,0 7,2 8,7
42 5,8 6,0 7 ,2 8,8
43 5,8 6,0 7,3 8,8
44 | 5,8 6,0 7,3 8,8
45 5,9 6,1 7,3 8,8
46 5,9 6,1 7,3 8,8
47 5,9 6,1 7,3 8,9
48 5,9 6,1 7,3 8,9
49 5,9 6,1

!

7 ,4 8,9



OCr/4/0/0-72 ЙЬ__ W_
Продолжение тйш* 13

ш

Диаметр исходного прутка 1трубы)
Длина детали

П О  49DT8SY !
ДО 20 20-30 j 30-Ы) | 50-80

Суммарные отходи ZLo

50 6 ,0 6,2 7,4 8.9
51 6,0 6 #2 7.4 9,0

52 бс0 6,2 7,4 3,0
55 6,0 6,2 7.5 3#0

54 6 ,0 6,3 7,5 9,0

55 6.1 6.3 7,5 9 ,0

56 6.1 6,3 7 ,5 9.1
57 6.1 6,4 7,5 9.1
58 6.1 6 ,4 7.6 9.1
59 6Д 6 ,4 7,6 9.1
60 6,2 6,4 7,6 9,1
61 6,2 м 7,6 9.2
62 6,2 6,4 7,7 9,2
63 6,3 6,5 7.7 9.2
6% 6*3 6,5 7,7 9,2
65 6,3 6,5 7,7 9,3
66 6*3 6,5 7 ,8 9,3
67 6,4 6,6 7 ,8 9.3
68 6,4 б96 7 ,8 9,3
69 6,4 6,6 7 ,8 9.4
70 6,4 6.7 7.9 9 ,4
?! 6,5 6,7 7Д 9,4
72 6,5 6,7 7,9 9,5
73 6,5 6#7 8,0 3 ,5



асШт-уг д*р. «
Продолжение табл, 15

ш

Длина детали 
до чертежу

Диаметр исходного прутка (трубы)
да 20 ' | 20-30 30-50 Г0-80

Суммарные отходы XI®

74 6,5 6 ,8 8,0 3,5
75 € §6 6,8 0 в© 3,6
76 6,6 6,8 8,1 9,6

77 6,6 6,8 8,1 9,6

78 6 f? 6,9 8,1 9,?
79 6,7 6 8,2 3 ,7
80 6,7 6,3 8*2 3,7
ffi 6,8 7,0 8,2 9 ,8

82 м 7,0 8,3 3 ,8

83 6,8 7 ,0 8,3 3,8
8% 6 ,9 7 ,1 8,3 3,9
85 6 ,9 7Д 8,4 3,3
86 6 ,9 7,1 8 ,4 3,3
87 7 ,0 7,2 8,4 10,0

88 ? f0 7 ,2 8,5 10,0

88 7 ,1 7 ,3 8,5 10,0

90 7,1 7 ,3 8,5 10,1

31 7,2 7 ,3 8,6 Ю81

92 7,2 7 ,4 896 10,2

93 7 ,2 7 ,4 8 ,6 10,2

94 7,3 7,4 8,7 10,2

95 7,3 7,5 8,7 10,3

96 7,5 j 7,5 8,7 10,3
97 7 ,4 | 7,6 8,8 10,3



аспМсю-?2. йь.__
йродожжешш табж* 15 

м

Кшпя ттшл 
ю чертежу

Диаметр исходного прутка (трубы)
ДО 20 j 20-30 | 30-50 50-80

- утшарвш отходы J  /«,

98 ?•* 7,6 8 ,8 Ю,%
99 ?,% 7*6 8.9 ГОД

100 7.9 7 ,7 8,9 Ю,5
по 7.9 8.1 9,3 ГОД
120 8 ,5 8.5 9,8 и .%

8 f8 9.0 10,5 I I .9
Ш 9 ,3 9.6 10вР 12.%
1 » 9,9 ХОД 11,# 13,0

160 10,5 10,7 12,0 13,6

Ш И .2 н,% 12,7 1%.3
во Н»9 I2 .I и,% 15в0

190 12,6 12,8 1%.1 15,7

200 13,% 13,в Х%*9 16,5



5

6

7

8

9
10
I I
12
13
U
15

16
17
18
£9
го
и
г г

23
24
25

Ж т кШ 'Ш  От. 43
Таблица 14

иш величины суммарных отходов при изготовлении деталей 
шк заготовок при средней длине исходного прутка (трубр), 

равной 3750 ш

Диаметр исходного прутка (трубы)

до 20- зо- 50- 1 80- юо« 120» 130- 180- Св*
20 30 50 80 ! 100 120 130 180 200 200

Суммарные отходи TL

5,4 5*6 6 ,8 8,3 % 10,0 10,4 10,9 12,6 14,6

5,4 5*6 6 ,8 8,3 8,5 10,0 10,4 10,9 12,6 14,6

5 ,4 5,6 6 ,8 8 ,3 8,5 ю эо 10,4 10,9 12,6 14,6

5,4 5,6 6 ,8 8,3 8,5 10,0 10,4 Ю,9 12,7 14,6

5 ,4 5,6 6,8 8,3 8,5 10,0 10,4 10,9 12,7 1\ б

5,4 5*6 6 ,8 8,3 8,6 г о д 10,5 I I , 0 12,7 14,6

5*4 5,6 6*8 8 ,3  1 6,6 10,1 10,5 11,0 12,7 14,6

5$4 5*6 6 ,8 8,4 8,6 10,1 10,5 11,0 12,7 14,6

5*4 5*6 6 ,8 8,4 - М год 10,5 11,0 12,7 14,6

5,5 5*7 6,9 8,4 8,6 10,1 10,5 11,0 12,7 14,6

5,5 5*7 6,9  : 8 ,4 8,6 ю д 10,5 11,0 12,7 14,6

5*5 *7 6,9 8,4 8,6 Ю,т 10,5 11,0 12,7 14,6

5*5 5*7 6,9 8,4 8 ,6 ю д Ю,5 11,0 12,7 14,6

5*5 5*7 6,9 8,4 8,6 ю д 10,5 11,0 12,7 14,6

5*5 5*7 6,9 8,4 8,6 ю д 10,5 н ,о 12,7 14,7

5*5 5*7 6 ,9 8,4 8,6 ю д 10,5 11,0 12,7 14,7

5*5 5,7 6,9 8,4 8,6 ю д 10,5 11,0 12,8 14,7

5*5 5,7 6 ,9 8,4 8,6 10,1 10,5 11,0 12,8 14,7

5,5 5,7 6,9 8,4 8,6 10 ,1 10,6 I I , I 12,8 14,7

5,5 5,7 6,9 8,4 8,6 10,2 10,6 I I , I 12,8 14,7

5,5 5,7 6,9 8,4 8,6 10,2 10,6 п д 12,8 14,7
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£22,___S5_
Продолжена© габя* 14

Ддина i Диечетр жсходгого upyzsa (груба)
дэ̂ глж ]

dO | 
ч зртежу ;•

ДО
20

20-
30

30-
50

50-
80 100 |

100- | 
ш  |

120- | 
130 I

130-1
ISO 1

J.ih - >
■да :200

Ищащшт 4тжад*ДГД

49 5,8 6,0 ? f2 ад ! 3,* 10,5 , 10,9 11,4 |13,1 j ХЗД
50 5f8 J 6,0 7,2 ад j 3,0 10,.5 i ДД 11,4 хзд  j 15,1
51 5,8 1 б90 7,3 8,8 | 9,0 ХОД |10,9 11,4 13,1 |15,1
52 5,8 6,0 7,3 8,8 I 9,0 10,5 1Ю,? IX *4 13,2 |х 3, х
55 5,9 6,1 7,3 8*8 3 S год |ю,9 11*5 13,2 j 15,1
54 5,9 6,1 7,3 8,8 1 10,6 11,0 I] :о д  1IS fI
55 5 6,1 7,3 8*9 9Д ход 11,0 и д 1. 15 Д
56 9 6,1 7Д 8,9 | 9,1 10,6 XI ,0 11,5 1 13,2
5? 5,9 6,1 7,4 8,9 ‘ 10,6 11,0 IX® 6 тзд 15,2
58 6,0 6Д 7,4 8,9 9,1 ход 11,0 п д ПД 15,2
39 6,0 6,1 7,4 8,9 ' *>" 10,6 п .о 11,6 13,3 Г
60 6,0 6Д 7.4 8,9 ' %1 10 д к д п д 13,/ П , ‘
61

62
63

6,0
6,0
6,0

6,2
6,2
6,2

7.4
7.4
7.5

9.0
9.0
3.0

1Д
V '\

; 9,2

10 д
ход
Г Д

11,1
П Д
д д

и д  
и д  
XI д

п Д  1
п д  : 
и л

j 15,5 
I 15,3 
115,3

т 6,0 6,3 7*5 9,0 9,2 : 10‘Д IX,I п д LM J 15,3
65 6Д 6,3 7»9 9,0 ! ход 11,2 п д F /I I' !1
66 6Д 6,3 7,5 9,0 9,2 10,8 II,2 XX д 13,4 15,4

€? 6,1 6,3 7,5 э д S 3 10,8 11,2 11 *7 13,5 15,4

68 6,1 6,3 7,6 9 ,1 -1»5 10,81 II .2 п д 13,5 15,4
&
ТО
71

6Д
6,2
6Д

6.3
6.4
6.4

7.6
7.6 

?*6|

9.1
9Д
9 .1

, 5-  
9,4

1

| 10,8 
| год
1 10*9 

1

|и , з
|п , з
|н , з

п д
11,8
11*8

1

13,5 
113,5 
| 13,5

\

15.4
115,5

15.5

j
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Продолхвнне табл» 14

Длина ; Диаметр доходного прутка (трубы)
дохали

но
чертежу

ДО
20

, mi
! х

4>„
40

"О™
60

I 80-
| 100

1 100-
I 120

' 120- 
BO

X3Q-
iso

1X80- 
| 200

Cl*
200

отвода д Д

?г 6*2 |6,4 I X 0,2 ; Дд | 10,9 ! i i . 3 ix ,a X3t6 X5f5
У «и£ 6 9 Z ! 6,4 7 Л 9,2 ! 5,4 j 10 ,s 11,4 11,8 X3f6 15,5

74 6,2 * ,2 7.7 9,2 ; 9 ,4 j 70,4/ 11,4 П  *9 13,6 15,6

75 6,5 ? 6,5 v 9,2 ; 9 *4 | П .0 | XI ,4 ! XI,9 13,6 15,6
76 6,3 ; 6 ,5 ? ,? 9,3 ! 9 9S | и , о j XX ,4 1X,9 13,7 X5,6
7?
78

6.3
6.3

i 6 f:5 

|б,5

? ,?

v ,s

9 ,3

‘M

• 9,5
9,5

I n , 0
j n , o

11,4
j H sb

I I , 9
XX.9

13.7

13.7

15.6
15.7

79 6»4 ■ 6 ,|,6 7 ,8 9.3 | 9,5 1 I I , 0 j 11*5 12,0 13,7 15,7
80 ||б*4 j6,6 ! 7 ,8 9,4 ‘ Q g ' -1 ,1 j 11,5 ■X2f0 13.8 15,7
81 |6,4 6 56 | 7,8 %4 ! 9 ,6 j IX Д 11,5 12,0 X3f8 X5e?
82 j 6 ,4 | 6,6 7,9 9,4 1 9*6 1 IX,I IX,6 12,1 13,8 15,8
83 | 6 ,5 16,7 j 7 ,9 9 ,4  |1 9,6 j 11,2 11,6 X2.X 13,8 15,8
84 j1! 6 ,5 1 6,7 ! ? ,9 3 f4 I 9,7 j 11*2 11,6 12,1 X3#3 X5f8
85 ! 6 ,5 ;6*7 |1 V 5Д ;! 9,7 II  .2 1X96 12,1 X3f9 15,8
86 !: 6,5 j 6 ,7 ; 8,8 9,5 j 9.7 11,3 11,6 12,2 13,9 X5f9
87 6,6 16,8 | г . ; V  i 9,7 1? ?! IX,6 12,2 15,9 15 *9
88 '1 16,6 j M  : 8,0 ДД | 9,8 XX,3 X X2,2 14,0 15,9
85 6,6 16 ,8 I 8,0 ! 9*8 111,5 XI,7 12,3 X4t0 16,0

50 6 §6 ! M S,1 9,6 * ,B 1114 l l f8 12,3 14,0 16,0

* 6,7 1 6,9 8Д 9,6 3 ,c 1 V t XIf8 |12,3 14 ,X 16,0
92
95

6.7
6.7

j 6,9  
j 6 ,9

f Д
г д

9.7

V  i

S\9
3,3

11.4
11.4

1118

XXS3 1 1

U
X;

14
14

16,0
16,1

94 !
!

6,7 ;6,9 %7 1
f

9,9
j.

11 * 5 11,9 |
|

E И 16,1



0er/.4/it/£>-7<2 cm. »7
Продолжение тлбд* 14

m

folCi Диаметр исходного пвутка (трубы)детали
ъп да 20- 30- 50- 80- юо- 120- 130- 180- Св.

ш т т
20 30 50 80 300 :з 130 180 200 200

Суммарные отходы ZlО
r> 6.8 6,9 8,2 9,8 9,9 11,5. 11,9 112,4 14,2 КД
% 6,8 7,0 8,2 9,8 10.0 11,5 12,0 112,4 14,2 16,2
97 6.8 7,0 8,3 9,8 10,0 11,6 12,0 12,5 14,2 16,2
98 в,9 7,1 8,3 9,в 10,0 П.6 12,0 12,5 14,3 16,2
S9 6.9 7.1 8.3 9,8 ю д П,6 12,0 12,5 14,3 16,3

Ю0 6.9 7,1 8,3 9,8 10,1 П,б 12,0 12,6 14,3 16,3
no ?.2 7,* 8,7 10,2 10,4 12,0 12,4 12,9 14,6 16,7
Ш 7,5 7,7 9,0 10,5 10,7 12,3 12,7 13,2 15,0 17,0
не 7,9 8,1 9,3 10,9 НД 12,7 : 13,1 13,6 15,4 17,3
m 3,5 8,5 9,7 11,3 П.5 13*1 13,5 14,0 15,8 17,7
m 8,7 8,9 10,2 И *7 П,9 13,5 В ,9 14,4 16,2 18,1
ж 9,1 9,3 10,6 12,2 12,4 13,9 14,4 14,9 16,7 18,7

9,6 9,8 IX,I 12,6 12,9 14,4 14,8 15,4 17,2 19,2
180 10,1 :10,3 11,6 13,1 13,4 14,9 15,4 15,9 17,7 19,7
x?o Ю.6 _10,8 12,1 13*7 13,9 15,5 15,9 16,4 18,2 20.2
200 11,2

1
II.* 12,7 14,3 14,5 16,1 К, 5 17,0 18,8 20,8



6crs4/c/e> -/cZ  ftp . *s
Таблица 15

Значения вешчиш суммарных отходов вря изготовлении дв*аж§| 
18 штучных заготовок при средней джине исходного прутка (трубы), 

равной 6000 и

мм
Длина Диаметр исходного прутка (труби)
детали до 20- 30- 50- 80 - 100- 120- } « 180- Св,

во 20 30 50 80 100 120 IV. J ' 200 200
Суммарные отходы z L »

5 5*4 5,6 E„J 1 10,0 10,4 10,9 32,6 14,5
6 5.4 5,6 | 8,3 * 10 ,0 10,4 10,9 12,6 14,5
? 5*4 5,6 | 8,3 8.5 10,0 10,4 10,9 12,6 » , 5
В 5,4 5,6 6,8 8.5 8,5 10,0 10,4 10,9 12,6 14,5
9 5,4 5,6 6,8 8 ,3 8 ,5 10,0 ГО,4 10,9 12,6 14,5

10 5*4 ; 5,6 6*8 8,3 8,5 10,0 10,4 10,9 12,6 14,6
XX 5 ,4 5 ,6 6 ,8 8,3 8 ,5 10,0 10,4 10,9 12,6 14,6
12 5 ,4 5,6 6 ,8 8,3 8,5 10,0 10,4 10,9 12,7 14,6
13 5,4 5,6 6 ,8 8,3 8,5 10,0 10,4 10,9 12.7 14.6
14 5 ,4 5,6 6 ,8 8 ,3 8,5 10,0 Ю,4 11,0 12,7 14,6
15 5,4 5,6 6 ,8 8,3 8,5 год 10,5 11 ,0 12,7 14,6
16 5,4 5 ,6 6 ,8 8 ,3 8 ,5 год 10,5 11,0 12,7 14,6
X? 5,4 5,6 6 ,8 8,4 8,6 10 ,1 10 ,5 11,0 12,7 14,6
18 5,4 5,6 6,9 8.4 8,6 ю д Ю.5 11,0 12,7 14,6
19 5,4 5.7 6,9 8,4 8,6 ; 10,1 10,5 11,0 12,7 14,6
20 5,5 5,7 6,9 8,4 8,6 10,1 Ю,5 11,0 12,7 14,6
21 5,5 5.7 6#9 8,4 8,6 10,1 10,5 п .о 12,7 14,6
22 5 5,7 6,9 8,4 8,6 10,1 10,5 11,0 12,7 14,6
23 S 5,7 6,9 8,4 8,6 ю д 10,5 11,0 12,7 14,6
24 5.. 5,7 6,9 8,4 8 ,6 ю д 10,5 11,0 12,7 14,6



eerjM&/0-7£ CIP. 49 
Продолжение табл. 15

мм

Джина Диаметр исходного прутка (трубы)
детаки SO 20- 50- 5' во­ 100- 120- 130- 180- Св.

10
чертежу

2С 30 50 8 да 120 130 180 200 200

Суммарные отходы ZU

id 5 5,5 5,7 6 8 8*6 К 10,5 11,0 12f7 114,6
26 5,5 5,7 € 8,4 8 К 10*5 11,0 12,7 » » €
27 5,5 5Д € 8,4 8 10,1 10,5 11,0 12,7 14,6
23 V * 5,7 1 8,4 8 10,1 10,5 11,0 12,7 14,6
29 5,5 5,7 Ь9Э 8,4 8 10,1 10,5 11,0 12 14,7
30 5,5 5,7 6,9 8,4 g 10,1 10,5 11,0 12 14,7
51. 5,5 5,7 6,9 8,4 8,6 ход 10,5 11,0 12,8 14,7
32 5,5 5,7 6,9 8,4 8*6 10,1 10,5 и д 12,8 14,7
35 5,5 5,7 6,9 8*4 8,6 10,2 ГОД 11,1 12,8 14,7
54 5,5 5*7 6,9 8,4 8,6 10,2 10,6 п д 12,8 14,7
35 5*5 5,7 6,9 8,5 8,7 10,2 10,6 п д 12,8 14,7
3f 5*5 5,7 7*0 8,5 8,7 10,2 10,6 п д 12,8 14,7
37 5,5 5,8 7*0 8,5 8,7 10,2 10,6 11,1 12,8 14,7
33 5.6 $s8 7*0 3,5 8,7 10,2 10,6 11.1 12,8 14,7
35 5,6 5,8 7,0 8,5 8,7 10,2 10,6 11,1 12,8 14,7
т 5,6 5*3 7,0 8,5 8,7 10,2 10,6 п д 12,8 14,7
41 5*6 5*8 7,0 8,5 8,7 10,2 10,6 п д 12,8 14,8
42 5,6 5,8 7,0 8,5 8*7 10,2 10,6 11,1 12,9 14,8
43 5*6 5,8 7,0 8,5 8,7 10,2 10 96 п д 12,9 14,8
44 5,6 5*8 7,0 8,5 8,7 10,2 10,7 11,2 12,9 14,8
45 5*6 5*8 7,0 8*5 8,7 10,3 10,7 11,2 12,9 14,8
Щ 5,6 5,8 7,0 8,5 8*8 10,3 10,7 11,2 Ш93 14,8
41 5?6 5,8 7,0 8*6 8*8 Ю.З 10,7 11,2 12,9 14,8
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асг/4 а*У ы . o p , л
НрбДШС*т* тf т«.«5rf 15

Мшт j Диаметр мсхг-дюго npyiia (ip?6«)
детали
т

чертеж?

»Ч
|20

j?H
Iso

so
50

50-
80

Р0с.
100

100- | 
Х20 j

: i ? o - ! кг.,
jICO | 18С

т ,

cSr
Л j Or .

' ?£Ю
Г"----1
i . . . Суммарные от гедк YlLg

i „ ,  
; -V» 5,8 ?,х 8 ,6 Д 8 ю ,з 10,7 п .у \12 д ; д  в

ь$ | 0,7 5,9 7 Д 8,6 Л,8 10,3 10,7 1 п . г j 12. ; г%в

10 1 V • V 7.1 8,6 -3,8 10,3 ! 70,7 11,2 12, ( 14 д

51 1 5.,? 5Д 7,1 8,6 \ 6 хо д 1X0," 71, Р, 112,и
j . п
j *4,о

52 | 5,7 5,9 7,1 8,6 Д 8 10,3 10,7 21,21 12,1У 14,9

5© | 5,9 7,1 8,6 if* 8 10,3 110,7 XI, 2 113,01 14,9
54 | 5 .7 5 ,9 V 8,6 9.8 10,  8 jl0,7 ' л д в !1У 1 14,9
ЕЕ 1 5Д -V' 7 ,1 8,6 3 ,8 10,8 10,0 А. <4 о 18,,0 | 14,9
56 5,7 5 ,9 7.1 М Д 8 ю , 3 Ю,& И д

1
1 Х4Д

57 Д 5,9 V 8/ / а д 10,4 10,8 ХХ9 i 13 0 ; л л
f-a V / | 5 ,9 7 ,2 8,7 о д 10,4 10,8 11Д 11В9,0114,9
59 1 ', 7 | | *1' 5 ,9 7 ,2 8,7 8Д 10,4 ХЬА И Д 113,*0114Д

! 5,7 ;j 6,0 \2 8,7 8 9г, ч j 10,1 ХОД ;1 А д 13* 115.0
61 1 Г7 '  ̂И* и 3 ДО 7 .2 8,7 з д х о д щ й XI, 3 13,.0 ! Т 5* 0
62 : 5 ,8 6 ,0 7 ,2 8 ,7 а д х о д ЮД 11,7 j 18 гX1 В о

j Л * бг0 Д 2 8.7 э д ХОД ю д  j! 11,4 л л ,1 ■ 15 6
64 j 5,8 ДО V 8 ,7 ЗД 10,5 Il\3 1XI д ;П , I А 5Д
65 ! 5,3 ДО 7 ,2 8*7 а д 10,5 ю д  |11,4 ! 1 ь £ |ЮД
66 ' \ h 6 ,0 7 ,2 8 ,8 д о Юг* 5 ГОД j iJH 13,Г \l%0
<?/ , 5 ,8 - .0 г' . з 8,8 о д ХОД 10 П Д ш» I 115» 0
«в j 5,9 6,1  s 7 ,3 8»8 д о ХОД 10 И Д 13, I 15,1
69 | 5,3 м  1 7 ,3 8,8 j

!
д о 10,5

|
ход- 1

1 !

XI, 4 13,2

1
1
1

р д
11
1



ш

ЯШ Ш 49-7/: оур. 5Х 
Продолжение табя# 15

Длина Диаметр исходного прутка (трубы)
В1
10
'•-/If' жж,Т

'т
го 1

20- 343 ; 50- j 
80 j

80- J
100 |

100-
120

120-
тзо

130-
ISO

180-
200

Св.
200

Суммарные отходя Ж £о

70 5,9 0 Д ? Д 8,8 5,0 10,5 1C п д 13,2 15*1
Г 5. 6,1 7,3 8 ,8 9,0 10,6 11*0 и 13,2 15,1

7 г 5, V. Л у 0,ь 5 ,0 I1 11,0 11,5 13,2 15,1

75 5. “Д 7 ,3 8,9 5 ,1 I I I ,о I I , 5 13,2 15,1
74 5, 6 ,1 7 ,3 8 ,9 9Д I 11,0 П#5 15,2 15,1
75 ,7 6,1 7 ,6 8,9 5,1 I 11,0 П Д I- 15,2
76 8,0 6 ,2 V 8Д 5,1 10,6 11,0 п д 13,5 15,2
/п 16,0  ; 3 ,0 8,7 9 ,1 10,6 11,0 11,6 13,3 15,2

78 6 ,0 6,2 V 8Д 5 10,? 11,1 п д 13,3 15,2
79 6,0 6,2 > Л 8.5 3.1 10,7 п ,1 11,6 13,3 15,2
80 6Д 6,2 9,0 9 2 го д 11,1 И»6 13,3 15,2

31 || 6 ,0 6,2 ГД 9,0 9,2 10 д п д 11,6 13,3 15,3

82 6,0 О 7,5 9,0 9 ,2 10,7 и д I I  ,6 х з д 15,3

83 !к 1 6*3 ?Д 9.0 ЗД 10,7 п д 11,6 13,4 15,5

№ ; б д 1 6 ,3 7 ,5 9,0 9,2 10»? 11,1 11,7 13,4 15,3

•Г' i j  6 ,3 7,5 9,0 9 ,2 10,6 11,2 I I . 7 13,4 15,3

и* 6 9.i 6 ,3 7.5 9,0 9*2 10*8 п д 11,7 13,4 15,3

87 €Д | 6 ,3 3,1 3,3 ХОД п д П Д 13,4 15,3

88 6,1 6 ,3 3,1 9 ,3 10,8 п д П Д 13,5 15,4

89 6 ,1 6 ,3 / , 9,1 9,3 Ю,8 п д П Д 13,5 15,4
90 6,2 6,4 7,6 3,1 9.3 10,9 п д 11,8 13,5 15,4

91 6 ,2 м 7,6 5,1 9,3 ЮД 11,3 11,8 13,5 15,4

92 6Д | 6,4 7,6 5.1 9,3 10,9 11*3 11,8 13,5 15,4



Q C T l t i o / O -  V  __
Продолжение габл» 15

Длина Диаметр исходного прутка ( г р Д Д
детали

по
чертежу

до
20

20-
30

30-
50

50-
80

80-
100

100-
120

120-
150

130-
ДО

180-
200

Об»
200

Суммарные отхода zLo

95 6 ,2 6 ,4 7,6 9 .2 9 ,4 г о д 11,3 11,8 13*5 [ 15,5

9% 6 .2 6 ,4 7 .7 5*2 9,4 10,9 I I  ,3 11,8 13,6 15,5

99 м 6 ,4 7,7 9,2 9 ,4 Ю ,9 I I . 3 11*8 13,6 15,5

96 6*3 6 ,5 7 ,7 9 ,2 9*4 11,0 11*3 11,9 15,6 15,5

9? 6 ,3 6 .5 7*7 9,2 9*4 11,0 п д 11,9 13,6 15,6

98 6 ,3 6 .5 7 ,7 9 .3 9,5 11,0 11,4 11,9 13,6 15,6

99 6 ,5 6*5 7,7 9*3 9 ,5 11,0 11 д 11,9 13,6 1 5 ,6
100 6 ,3 6,5 7 ,8 9*3 9 .5 11,0 и д 11*9 13,7 19,6

110 6*5 6,7 7,9 9 ,4 9 ,6 11,2 11 ,6 12,1 13*9 15,8
120 6,7 8,2 9*9 и д и д 12,3 14,1 16,0

ГЧ> М 7,2 ОД 9*9 10 Д TJUV 12,1 12*6 14,3 16,3

140 7*2 * д 8,6 10,2 г о д 11,9 12,3 ; 12,8 ГОД 16,5

150 7 ,4 7 8,9 n v> 10,6 12,2 12*6 13 Д 14 16,8
160 ? Г ? 9 ,2 Р Л 10,8 12 12 £ 3 5 15 17,1

170 8,0 В,2 - 11,0 11 12 13 I] 15*4 17,4

180 8 8*5 S 11,5 11 13 х з д 14 15,7 17,7
190 8, 8,9 10 Л U.fc 11,8 Д Д х з д 1Д 5 16 Д 18,0
200 9, 9,2 10,4 1 12,2 13,7 14,2 Д  .7 16,4 18,4



[О
ip«s<g

5
6

7
»
г;

т
и
12
13
и
15
16

1?
18
19
20
21

22

23
24
25

0С Г/.Ш & М  5 f f iL _ £ l -
f a t e w  16

кия вдлЛчшш суммарных отходов при изготовлении деталей 
вовнж заготовок при средней длине исходного прутка (трубы), 

равной 750 ш

Диаметр исходного прутка (трубы)
50--80| 80-100 ( 100-120 120-130 |l30-I80| 180-200 Cl. 200

Суммарные отходы ZL

7,2 8,5 9,6 30,1 ю д И ,5 х зд
8,4 8,6 9,8 Ю, 2 10,2 И ,6 13,2
8,5 8,7 9,9 Ю,4 Ю»4 11,8 13,4
8$6 8вЭ 10,0 10,5 10,5 11,9 13,5
8,7 9в0 10,2 10,6 10,7 12,1 13,7
8,9 9,1 10,3 10,8 10,8 12,2 13,8
9,0 9,3 10,5 11,0 11,0 12,4 14,0
9,1 9,4 10,6 И Д И Д 12,5 14,1
9,3 9,5 10,8 11,2 н ,з 12,7 14,3
9,5 9,7 1§#9 11,4 11,4 12,8 14,4
9,6 9,8 П,1 11,5 П.6 13,0 14,6
9,8 10,0 I I ,  2 П,б 11,7 13,1 14,7
9,9 ЮД II.* П ,7 И ,9 13,3 14,9

10,0 10,2 11,5 12,0 12,0 13,5 15,1
10,2 Ю,4 11,7 12,1 12,2 13,6 15,3
10,4 Ю,6 11,9 12,3 12,4 13,8 15,4
10,5 10,7 12? 0 12,4 12,5 13,9 15,5
Ю,6 18,9 12,1 12,6 12,6 14,1 15,9
lo 8е | 11,0 12,3 12,8 12,9 14,3 15,9
10,9 11,2 12,5 13,0 13,0 14,5 16,1
ИД П ,3

I

12,7 13,1 13,2 14,6 16,3



ОСТ/ШО'Ъ. Й£Г>,_
Продолжение табл» 16

ш

26 п ,з

2? 11,5

28 11,6
25 11*8
30 12*0
31 12*1
32 12,3

33 12,5

34 12,6
35 12,8

?б 13,0

5? 13,2
38 13,3

39 13,6

ЧО 13,8
41 13,9

14 Д

43 14*3

4% 14,5
45 m j
46 14*9
47 15,1

15,2
49 15,4

l l f5 12,9
11,7 13,0
П Д 13*2

12,0 13,4

12.2 13,5
12,3 13,7

12,5 13,9

12*7 1%,1
12,8 14,2
13,0 14,4

13*2 14,6

13,4 14,7
13,6 15*0
13,8 15,2
14,0 15,4
14,2 15*5
14,3 15,8
14*6 15.9
14,7 16,2
14,9 : 16,3

15,1 16*6
15 16,7
15 17,0

15,7 17,2

13,3 13,3

13,5 13,5

13,6 13,7
13,8 13*9

14,0 14,0

14*1 14,2

14,3 14*4

1*.5 14,6

14,7 14,8
14,9 15,0

15,1 15 Д

15,3 15,3
15,4 15,5

15Д 15*7
15,8 15*9
15.9 1СД

16Д 16,3
16*5 16*5
16,6 16,7

16,8 16,9

17,0 17Д

17,3 17,3
17,5 17 *5
17,7 17,7

14,8 1 16,4

15,0 16,6

15,0 16*8
15,3 17,0

15*5 17,1
15,7 17,3
15*8 17*4
16*0 17,8

16,3 17,9
16,4 18,1
16,7 18*3
16*8 18,5
17,0 18,6
17*2 18*9
17 *4 19,0
17,5 15*3
17*7 19*5
17,9 19,6
18,2 19*9
18,4 г о д

18 Д г о д
18,6 20,5
В г о д
19 г о д

1жша
16Т8Ж1

»
чертежу

Диаметр исходного прутка (трубы)

50-80 80-100 100-120 120-150[150-180)180-200j Св. 200

fyiLapiFw отхода ££п



0C774s£>/0-Z2 Cm . 55 

Продолжение табж* 16
ш

Диле Диаметр исходного прутка (трубы)
Д@ТвЛЙ 50-80 80-100 I00-IM 120-130 130-180 180-200 Св. 200

чертежу Суммарные отходы ZU

50 В »? 15*9 17,# 17,9 18,0 19,5 21,2
51 J V J 16,2 17,6 18,1 18Д 19,6 21,3
52 ЖД1 16,4 17,8 18,3 18,% 19 21,3
53 к ,б 18,0 18,9 18,6 20, 21,7

54 16,5 16,8 18,2 18,7 18,7 20,3 22,0

55 16,7 17,0 18,4 18,9 19,0 20 22,2
55 16,9 I ? fl 18,7 В Д 19,2 20,7 22,5
57 17Д Г М 18,8 Е М 19,4 21,0 22,8
58 Г М 17,6 19,1 19,6 19,6 21,2 22,9
53 If ,5 17,8 19,2 19,8 19,9 21,5 23,2

17,7 Х8в8 19,6 20,1 20,2 21,6 2394
18,0 18,3 19,8 20,3 20,3 21,9 23,6

18,2 18,# 20,0 20,5 20,6 22,1 23,8

18,4 18,8 20,3 20,7 20,7 22,4 24,1

т 18,7 19,0 20,# 21,0 21,0 22,5 24,3
65 18,9 19,2 20,? 21,2 21,2 22„8 24,5
66 19,2 19,4 20,9 21,# 81,5 23f0 24,8
6? 19,3 19,6 21,2 21,7 21,7 23,3 25,1
68 13,6 19,9 21,4 21,9 21,9 23,5 25,4

69 19,8 20,1 21,6 22,1 22,9 23,8 25,6

70 20,1 20,3 21,9 22,3 22,4 84,1 25,8
71 20,3 20,6 22,2 22,7 22,8 24,3 26,1
72 20,5 20,8 22,4 22,3 22,9 24,6 26,5
73 20,7 21,0 22,? 23,1 23,3 24,8 26,5



acr/4/&/6 -?г fisiu_
Продожженив сail* 16

Джина
детали
по
чертежу

Диаметр исходного прутка (трубы)
90-80 0 1 и о Q 100-120! 120-130 130-180 180-200 I C l. 200

Суммарен® отходы Z/«

74 21 ,0 21,2 22,9 2 5 .4 23,5 25*1 26,7
75 г х л 21 ,6 23 ,1 23,5 23 ,7 25в2 27,1
?6 2 1 ,5 21 ,8 23 ,4 2 3 ,8 25,9 25,4 2 7 ,3

?? 21,8 22,0 23,6 24,2 24 .3 2593 27 ,6

п 22.1 22 ,3 23,9 24,4 24 ,5 26 ,1 27*8
73 22 ,3 22,6 24 ,2 24,6 24,7 26 ,3 28#Q

80 22.5 22 ,8 24 .4 24»8 2 5 ,0 26 ,5 28 ,5

81 22.9 23 ,0 24f6 25 ,2 25f2 26,9 28,7
82 23,0 23,3 24,9 25 ,4 25,5 27,2 28,9
83 2392 23,5 25f5 25 ,8 25,7 27,5 29,2

8% 23 ,6 23 ,8 25,5 25,9 2 6 ,1 27,7 2 9 ,5

85 23*8 24 ,0 25*8 26 #3 2 6 ,3 2УвЭ 29,7
86 24*1 24,3 26 в0 26,5 26,7 28,3 30,0

8? ?ЛЛ 24,6 2€t 3 26 ,8 26,9 28*5 30,3
88 ?Л%Ь 24,9 26,5 27,1 27,1 28 ,8 30,6

89 24 ,8 25,1 26 ,8 2 ?#3 27,5 29,0 30,8

90 : \ т 25,# 2791 27 ,6 27,7 29 ,3 *1.2
91 2: 25,7 27,4 27 # 9 28,0 29 31,5
92 2! 26,0 2? ,6 28 ,2 28 „5 29 31,8

93 2 26,2 27,9 28*4 28 ,5 50 32,1
94 2< 26,5 28,3 28 f9 28,9 30 32,3
95 26,5 26 ,8 28,6 29,1 29 ,3 30 32,6
% 26,? 27*1 28 ,8 29,4 29,5 31 32,9
9? 27,1 27,4 29,1 29,7 29 ,8 51 33,1



V

0?Ш/е>#>-7£ dtp. 57 
Продолжение табл. 16

Длина Диаметр исходного прутка (трубы)
детали

JO
чертежу

50-Ю 80-100 100-1 120-1» 130-180 180-200 Св. 200
Сум-, . ■ • v . j . . ТСОДЫ ZLо

98 2? ,3 27,6 29,4 2 31 31,8 33,6
99 27,7 28,0 29,7 30,3 зо д 32,0 33,8

100 27,9 28,2 29,9 30,5 30,6 32,2 34,2
ПО 31,1 31,3 33,0 33,5 33,7 35,4 37,1
120 34,0 34,5 36,3 36,9 36,9 38,8 40,6
130 37,4 37,7 39,9 40,4 40,5 42,1 44,1
140 41Д « . ♦ 43,4 43,9 44,2 « ,9 47,8
150 44,9 45,1 47,3 47,4 48,0 49,8 51.7
160 48.8 49Д 51.3 51,2 52,0 54,0 56,0
170 52,9 53,4 55,7 56Д 56,4 58,3 60,2
180 57,6 57,6 60,1 60,8 61,0 62,7 64,2
190 62,1 62,5 64,8 65,3 65,0 67,7 69,7
200 66,8 67,2 69,8 70,3 70,7 72,5 74,5



& Г /.4М 0-&  Cfg*___5 8 -
Таблица 17

Значения величины суммарных отходов при изготовлении деталей 
is  групповых заготовок при средней длине исходного прутка (трубы),

равной 1000 мм
им

Длина
детали
по

59Р®8!У_

Диаметр исходного прутка (труби)

50-80 80-ЮС 100-120 120-130|130-180 180-200 Св. 200
Суммарные отходы Z/©

5 7*8 8,0 8,1 9 ,6 9*6 10,9 12,4
6 7 ,9 8,1 8,2 9 ,7 9 ,7 11,0 12,5
7 8 ,0 8 ,2 8 ,5 9 ,7 5*7 П Д 12,6

8 8*1 8 ,5 8,4 9 ,8 9 ,8 11*2 12,7
9 8,2 8,4 8,5 9 ,9 9 ,9 и , з 12,8

10 8 ,5 8 ,5 8,6 Ю #о 10,0 11*4 12,9
11 8,4 8 ,6 8 ,7 10 ,2 10,2 П ,5 13,0
12 8,5 8 ,7 8,8 10,2 10,2 11,6 13,1
15 8,6 8 ,8 8 ,9 Ю,4 Ю*4 И ,7 13,2
т 8 ,7 8 ,9 9 ,0 10 95 10*5 11,8 13,3
15 8,8 9 ,0 5,1 10,6 ХОД п ,з 13,4
16 8 ,9 5,1 9 ,2 10,7 10,7 12*0 13,5
17 9*0 9 ,2 9,3 10 ,8 10 ,8 12,1 13,6
18 э д 9,5 5,4 10*9 10 ,9 12,2 13,8
т 9, 5,4 9 ,6 11,0 11,0 12Д 13*9
т 9, 9 ,6 5,7 п д 11,1 12,4 14,0
21 9.4 5 ,7 5 ,« 11,2 П  «2 12,6 14,1
22 5,6 9 ,8 9 , 11,3 11,3 12,7 14,2
23 9 ,7 9*9 10 ti п д 1 12,8 14 ,3
24 9,8 10,0 ю ,. 11,5 11,5 12,9 14,4
25 9Д 10Д Ю»; 1 11,6 15 ,0 14,5



0С Г1Ш О -72. с»р. 59 
Продолжение табл. 17

ш

Длина 
дзрага
по чер­
тежу

Диаметр исходного прутка (трубы)
50-80j 80-100 100-120[120-130 130-180 180-200!| Св. 200

Суммарные орходы Z£©

26 10,0 10,2 1<М 11,8 11,8 13*1 14*7
27 10,1 10,4 10,5 11,9 11,9 13,2 14,8
28 10,2 10,5 10,6 12,0 12,0 13.3 14*9
29 10,4 10,6 10,7 12,1 12,1 13*5 15*1
30 10,5 10,7 10,8 12,2 12,2 13,6 15,2
31 10,6 10,8 10,9 12,3 12,3 13,7 15,3
32 10,7 10,9 11,1 12,5 12,5 13,9 15,5
33 10,8 11*1 п ,г 12,7 12,7 14,0 15,6
34 11,0 11,2 11,5 12,7 12,7 14*1 15,7
35 11*1 I I ,3 11,5 12,9 12,9 14,2 15,8
36 11*2 И*5 11,6 13,1 13,1 14,4 16,0
37 11*3 11,6 И*? 13,2 13,2 14,5 16,1
38 И*5 11,7 I I , н 13,3 13,3 14,6 16,2
39 11,6 11,8 12,0 13,4 13,4 14,8 16,4
40 11,8 12,0 12,1 13,6 13,6 14,9 16,5
41 11,9 12,1 12,2 13,7 13,7 15,1 16,6
#2 12,0 12,2 12*4 13,8 13,8 15,2 16,7
45 12,2 12,4 12*5 14,0 14,0 15,3 16,9
44 12,3 12,5 12,6 МД I4 .I 15,5 17*0
45 12,4 12,6 12,8 14,2 14*2 15,6 17,2
46 12,5 12,8 12,9 14,4 14,4 15,7 17,3
47 12,7 12,9 13,1 14,5 14,5 15,8 17,4
48 12,8 13,1 13,2 14,7 14,7 16,0 17,6
49 13,0 13,2 13,4 14,8 14,8 16,2 17,7



деи
мер;

50

51

52

53

54

55

56

5?

58

59

60

61

62

63

64
65

66

67

68
69

70

71

72

73

а с т/ J / m  т г  й ж —Ж .
Продолжение 1а0'ж. 17

Диаметр исходного прутка (трубы)

80-100 100-120 120-1301130-1801180-200 Cl* 200

Суммарные отходы zL o

13,4 13,5 15,0 15,0 16,3 17,9
13,5 13,7 15,1 15,1 16,4 18,0
13,7 13, 15,2 15,2 16,5 18,2
13,8 13,?* 15,4 15,4 16,8 18,4
13,9 14,1 15,5 15,5 16,9 18,5
14,1 14,2 15,7 15,7 17,1 18,7

14,2 14,4 15,9 15,9 17,3 18,8
14,4 14,5 16,0 16,0 17.4 19,0
14,5 14,6 K ,I 16,1 17,6 19,1
14,6 m s 16,3 16,3 17,7 19,3
14,8 15,0 16,4 16,4 17,9 19,4
15,0 1ЬЛ 16,6 16,6 18,0 19,6
15,2 15,3 16,7 16,7 18,2 19,8
15,3 15,5 16,9 16,9 18,3 19,9
15,5 15,6 17,1 17Д 11 20,1
1 15,8 17,2 17,2 11 20,3
15,8 15,9 Г?,5 17,5 18,8 20,5
15,9 16,1 17,6 17,6 19,0 20,7
16,1 16,3 17,8 17,8 19,2 20,8
16,3 16*4 18#° 18,0 19,3 21,0
16,4 16,7 18,1 18,1 19,5 21,1
16,7 16,8 18,3 18,3 19,6 21*3
16,8 17,0 18,4 18,4 19,9 21,4
17,0 17*2 18,6 18,6 20,0 21,7



ает /Ш г-т г си. 6i
Продолжение табл. 17

Язмда
детали
го чер­

тежу

Диаметр исходного прутка (трубы)

50-80 80-100 100-120 120-130 130-180 180-200 I Св. 200

Суммарные отходы ZL>

7% 16,9 17,2 17,3 18,8 18,8 20,2 21,9

75 17Д 17,3 17,5 19,0 19,0 20 ,3 22,0

76 17 • 3 17,5 17 ," Э ,2 1 20 ,5 22 ,2
77 Г М Г?,? 17,9 I 19,3 20,8 22 ,4
78 17,6 17,9 18,0 1 19,5 20,9 22 ,6
79 17,7 18,0 18*2 19,7 19,7 21,1 22,8
80 17,9 18,2 18,4 19,9 19,9 21,3 22,9
81 18,2 18,4 18,6 20,1 год 21,5 23,1
82 18,3 18,6 18*8 20,2 год 21,7 23,3
83 18,5 18,8 19,0 20,% 20,4 21 ,8 23,5
8% 18,7 19,0 15,1 20,6 20,6 22,0 23,7
85 18,9 15,1 15«3 20 ,8 20,8 22,2 23,9
86 19,1 15,3 19,5 20,9 20,9 22,4 24,1
87 19,2 19,5 15,7 21,0 21,0 22,5 24,5
88 19,5 19,7 19*8 21,4 21*4 22,7 24,5
89 19,6 19,8 год 21,5 21,5 22,9 24,7
90 19,8 20,1 20,3 21,8 21 ,8 23,1 24,9
91 я о д 20,3 20,5 21,9 21,9 23,5 25,1
92 ; 20 ,2 20,5 20,7 22,1 22,1 23в5 25,3
93 20,4 20,7 20,8 22,4 22,4 г; 25,5
34 20,6 20 ,8 21,1 22,5 22,5 24,0 25,7
95 20.8 21,1 21,3 22,8 22 ,8 Z i 25,9
96 |! 21,1 21,3 21,4 23,0 23,0 ъ 26,1
97 2: 21,4 21,6 23,1 23,1 ь 26,2



ПО 16]

тожу

98
99

ЮО
110

ш
130
140
150

160
170

180
190
200

О сг/4/& /# -7г т ь__ е ..
Продолжение т&бх* 17

Дматетр исходного прутка (трубы)
50-80 80-100 F0-X2Q |l20-I30 (130-180 180-200 » .  200

Суммарные «ходы ZU

21.4 
21,6 

21,9
23.7 
26,2
28.5 
ЗХв2
33.8
36.5
39.5 
42f5

■•8
•О

21,6

21,8

21,9
24.2 
26,4 
28,8
31.2
34.0
36.7
39.7
42.7
46.0
49 .2

22.9
23.1
25,3
25.5 
27,7
30.1
32.6
55.5
38.1
40.9 
44, Г
47.1
50 .6

23.4 
23,6
23.8
25.9 
28,2
30.5
33.0 
55„8
38.5
41.6
44.6
47.9

51.1

23.4 
23,6
23.8
25.9 
28,2
30.5
33.0 
35,8
38.5
41.6
44.6 
47,3
51.1

24,8
25.0 
25,2
26.7
29.5
32.1
34.6
37.4
40.1 
43,0
46.2
49.5
5 2 .8

26.4 
26,6 
26,8
29.0
31.4
зз»8
5б»%

39.0 
41,9
44,8
48.0 
51,2 
54,7
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Таблица 18

Значения величины суммарных отходов при изготовлении деталей 
из групповых заготовок при средней длине исходного прутка (трубы),

равной 1250 мы
км

Елина 
детали 
до чер­

тежу

Диаметр исходного прутка (трубы)
50-80 80-100 100-120 I20-X30 I 30-180 180-200 Гс

г 

! I
V

» о о

Суммарные отходы ZL»

5 7,6 7,8 8,9 9,4 9,4 10,7 12,5
6 7,7 7,9 9,0 9,4 9,5 10,8 12,3
? 7,8 8,0 9,1 9,5 9,6 10,8 12,4
8 7,8 8,1 9,2 9,6 9,6 10,9 12,5
9 7,9 8,2 9,3 9,7 9,7 11,0 12,5

10 8,0 8 ,3 9,4 9,8 9,8 11,1 12,6
I I 8,1 8,4 9,4 9,8 9,9 11,2 12,7
12 8,2 8,4 9,5 9,9 10,0 11,3 12,8
13 8,2 8,5 9,6 10,0 10,0 11,4 12,9
14 8,3 8,6 9,7 Ю,1 10,1 11,5 13,0
15 8,4 8,6 9,8 10,2 х о д 11,5 13,1
16 8,5 8,7 9,8 10,3 10,3 11,6 13,2
I? 8,6 8,8 9,9 10,4 10,4 11,7 13,3
т 8»? 8,9 Ю,0 10,5 10,5 11,8 13,3
13 8,8 9,0 ю д 10,6 10,6 11,9 13,5
20 8,8 9,1 10,2 10,6 10,7 12,0 13,5
21 8,9 9,1 10,3 10,7 10,8 12,1 13,6
22 9 ,0 9,2 Ю,4 10,8 10,9 12,2 13,7
25 9,1 9,3 10,5 10,9 11,0 12,3 13,8
24 9,2 9,4 10,6 11,0 ИД 12,4 13,9
25 9,3 9,5 10,7 II  ,1 11,2 12,5 14,0



асг/.4/0/г>-ы  сю. в»
Продолжение табл. 18

Длина Диаметр исходного прутка (трубы)
детали 
ю  чер­

тежу

50-80 j 80-100 100-120| I20-X30 | 130-180 180-200|Св. ;

Суммарные отходы ЪЫ

26 Э#4 3 ,6 10,8 11,2 11,3 12,6 14,1
2? 3,5 9,7 10,3 I I .3 11,4 12*7 14,2
28 9,6 9 ,8 11,0 П А 11,4 12,8 14,3
23 % ? 9*9 и д П *5 11,5 12,9 14,4
50 % 8 10*0 И.2 11,6 11,7 13,0 14Д
51 9 ,9 ЮД 11,3 11,7 11,8 13 Д 14,6
32 10*0 10,2 I I .4 11,8 11,9 13,2 14,7
53 ход 10,3 П . 5 П .9 12,0 13,3 14,8
3% 10*2 10,4 11,6 12,0 12,0 13,4 14,9
35 ЮД 20*5 11,7 12,1 12,2 13,5 15 Д
36 10,4 Ю»б 11*8 12,2 12,3 13,6 15,2
5? 10,5 10,7 11,9 12.3 12,3 13,7 15,3

10*6 Ю*8 12,0 12,4 12,5 13,8 15,4
39 10*7 10*9 12*1 12.5 12,6 1 15.5
т 10,8 11,0 12,2 12,6 12,7 14*1 15,6
т 1C 11,1 12,3 12,7 12,8 14,2 15,7
42 11 11,2 12,4 12,8 12,9 14,3 15,9
4. 13 11,3 12*5 12,9 13,0 14,4 16,0
4% 12,2 П  *4 12*7 13*1 13,2 14,5 16,1
4! И Д И ,6 12,8 13,2 13*3 14,6 16,2
4€ 11*4 11,7 12,9 13,3 13,4 14,7 16,3
41 11,5 11,8 13,0 13*4 13,5 14,9 16,4
41 11,7 П .9 15Д 13,5 13,6 14,9 16,6
4! 11,8 12,0 13,2 13,6 13.7 15,0 16,7



а с г /Ш м г  ств. 65
Продолжение табл. 18

ш

Ш т  ’ Диаметр исходного прутка (трубы)
детали 
по чер­

тежу

50-80 80-100 | I00-I2Q(I20-X30 I 30-180 I
8V4СО | Св. 200

Суммарные отходы Н о

53 11,9 12,1 13,3 13,7 13,8 15,2 16,8
51 12,0 12,2 13,5 13,9 14,0 15,3 16,9

52 12,1 12*3 13,6 14,0 14,1 15,4 17,1

53 12,2 12,4 13,7 14,2 14,2 15,5 17,2
54 12,3 12,6 13,8 14,3 14,3 15,6 17,3

55 12,5 12,7 13,9 14,4 14,5 15,8 17,5
56 12,6 12 „8 14,1 14,5 14,6 16,0 17,6
5? 12,7 12,9 14,2 14,7 14,7 16,1 17,7
58 12,8 13,0 14,3 14,8 14,8 16,2 17,8
59 13,0 13,2 14,4 14,9 14,9 _ 16,3 18,0
60 13,1 13,3 14,6 15,0 15,1 1б94 18,1
61 13,2 13,5 14,7 15,1 15,2 16,6 18,2
62 13,3 13,5 14,9 15,3 15,4 16,7 18,4
63 13#5 13,7 15,0 15,* 15,5 16,9 18,5
64 13,6 13,8 15,1. 15,6 15,6 17,0 18,6
65 13,7 13,9 15,2 15,7 15,7 17,1 18,7
66 15,9 14,0 15,3 15,8 15,9 17,2 18,9
67 13,9 14,2 13,5 15,9 16,0 17*4 19,0
68 14,1 B f3 15,6 16,0 16,2 17,5 19,2
69 14,2 14,4 15,8 16,2 1бв3 17,7 19,3
70 14,% 14,6 15,9 16,3 16,5 17,8 19,5
71 14,5 14,8 16,0 16,5 16,6 17,9 19,6
72 14,7 14,9 16,1 i 16,6 i !в„7 18,1 19,8
75 14,8 15,0 : 16,3 ? 16,8 ; 16,9 18,2

i <
15 *9



O C 7l4;V 0-Z 2  Cst>« 66 
Еродолжение табл* 18

Дина Диаметр исходного прутка (трубы)
ш пш ш 50. 80 ] 80-100 f 100-120 J120-130 |I30-I80 jl80-200~| Св7 200
10 чер- ---------------------------  ■ ' -  -----  ------ ■-----------------------------------
ip8SY Суммарные отходы ZLo

74 |14,9 15*2 1 16,4 16,9 17,0 IS ,4 | 2f
75 Ь ,1 15,3 I 16,5 17,1 17,1 J8e5 j 20,2
76 15,2 15,5 ' 16,7 , 17,2 j X7.3 18,7 20f3
77 15*3 15,6 16,8 , 17,4 I 17,4 < 18,8 , 20,5
78 15,4 15,7 1 17,0 17,5 ! 17,6 . 19,0 20,
79 15,6 15,8 ; 17,1 17,7 : 17,7 1 19,1 20, b

SO 15,7 1519 17,3 17,8 ' 17,8 19.3 20,9
81 jI5f8 16,1 j 17,4 17,9 18,0 19,4 21*1
82 15,9 16,2 j 17,6 18,1 18,2 13,6 21,2
83 16,2 ■ 16,4 1 17,4 18,2 18,3 19,7 21,4
8% 16,3 16 #6 17,9 18,4 ; 18,4 19,3 21.5
85 16,5 16,7 18,0 18,5 | 18,6 20,0 21,6
86 16,6 16,8 18,2 18,7 18,8 20,1 21,8
87 16,8 16,9 18,3 |i 18,8 18,9 20,2 22,0
88 16,9 I?#2 18,5 . 19,0 13Д 20,4 * 22,2
89 17, 17.5 18,7 19,1 19,2 20,6 22,3
т 17, 17,5 18*8 13#3 X393 20,7 22,5
91 17, 17,6 19*0 19,4 19,5 ji 21*0 ! 22,6
92 17 17,8 : хэд 13 „6 13 96 ! 21,1 22,8
93 17,7 17 #9 19,3 13/? 13s8 21.3 22t9
94 17,8 18,0 19,4 19,9 20,0 21,4 1| 23,2
95 17,9 18,1 j 19*5 i 2 20,2 21,6 23,3
% 18,2 18,3 j 19,7 : 2 • 2013 21,7 i 23,5
97 118,3 j 18,5 1 19,9 1 20,4 i 20f5 1 21,8 ;s 23,6
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Врододжение ?абж. 18

Диаметр исходного прутка (трубы)
50-80 | 80-1001 100-1201120-130 IX30-I80(180-200 | Св. 200

Суммарные отходы Z L

18,5 18,8 20,1 20,5 20,6 22,1 23,9
18 18,9 20,2 20,6 20,8 22,3 24,0
18,9 1%1 20,% 20,8 20,9 22,4 24,2
20,5 20,? 22,0 22,6 22,7 24,2 25,9
22,1 22,% 23,9 24,5 24,6 25,9 2?, 8
24,0 24,4 25,8 26,2 26,4 27,9 29,?
26,0 26,2 27,8 28t3 28,4 29,9 31,8
28,1 28,5 30,0 3Qt% 30,6 32,1 34,0
30,5 50,5 32,0 32,6 >2,8 34,4 36,1
31,6 32,8 34,5 35,0 35,2 36*5 38,7
35,0 35,2 36,8 57,4 37,6 39,2 41,0
37,5 3?#2 39,3 40,1 40,1 41,? 43,8
40,1 40,3 42Д 42,6 42,8 44,4 46,2



ПО 1

5
6
7
8
9

10

II
12
35

1%
15
16
17
18
19
20
21
22

23
2%
25

0Cr/J/W0-«2 Srp* .68
Таблица 13

тля величины суммарных отходов при изготовлении детаже! 
ювых заготовок при сродней длине исходного прутка (трубы), 

равно! 1500 ш  

т

Диаметр исходного прутка (трубы)
30-50 50-80 80-100 100-120 120-130! 130-180 180-200 Св.200

иуммарные отхода ZU

6,1 7,5 7,7 8 ,Я 9 2 9,2 10.5 12,0

6,2 7,5 7 ,8 8 ,8 9 ,3 9*3 10,6 12,1
6,2 7*6 7*8 8,9 9,3 3 ,3 10,? 12,1
6 ,5 7,7 7,5 9 ,0 9,4 9,* 10,8 12,1
б»4 7,7 8,0 9,Г* 9*5 9 ,5 10,8 12,?
6 ,5 7 ,8 8,0 9..Г 9 ,6  : 3,6 10,8 12,3

6*5 7 ,3 8,0 9,1 9,6 9,6 10,9 12,4
6*6 7 ,3 8*1 9.2 9,7 9,7 11*0 12,4
б96 8,0 8*2 V 9,7 9 ,7 11,0 12,5
6,7 8,1 8,3 9Д 3,8 9,8 11,1 12,6

6,7 8,1 8,4 9,4 9 ,9 9,9 11,2 12,7
6 ,8 8,2 8 ,4 9,5 9 ,9 10,0 п*з 12,8
6,9 8,3 8#5 9 t С 10,0 10,0 11,3 12,8
6 ,3 8*4 8,6 9.V 10,1 10,1 II,* 12*3
7в0 8*4 8,6 9Д 10,2 10,2 1] 13,0
7*0 8,5 8,7 V 10,2 10,2 и 13,0

7,1 8,6 8 ,8 9/' 10,3 Ю,3 I I , 7 13,0
М 0,6 8.9 9,1 10,4 х о д П,7 13,2
7*2 8,6 8 Ю,'’ 10 1C 11,8 13,3

7* 8,8 9,0 ю д 10 1C 11*3 13,4
7,4 8,9 9.1 ю . 10 1C 12,0 13,5



# ск 4 м /0 -7 г  сю . 69
Продолжение табл, 13

мм

Длина
детали
ПО 18р'
г ежу

Диаметр исходного прутка (трубы)
130»50j 50-Ю 80*100|l00”I20fI20~I50[ I3Q"I80[ I80-200j Св, 200 

! Суммарные отходы T L

26 7, 8.9 3 ,2 10 10,7 10,7 12,0 13,6
27 7 ,5 9.0 9.2 10,3 10 ,8 10*8 12,1 13,6
28 7 ,6 9.1 3 ,3 10,4 ГОД 10,9 12,2 13 ,7

23 7,7 9.2 9 ,4 ю д 11,0 11,0 12 ,3 13 ,8

30 7 ,8 9 ,3 9 ,5 10,6 11,0 П Д 12,4 13,9
31 7 #8 9 ,3 9.5 10,6 11,2 11,2 12,5 14,0

52 8,0 9 ,4 9,6 10,8 П .2 11,3 12,6 14,0

513 8*0 9.5 9.7 10 ,8 11,3 11,3 12,6 14,1

34 ! 8*0 3 ,6 9 ,8 11 ,0 11 ,4 11,4 12,7 14*2

33 J  8*1 3 ,7 10,0 11 ,0 I I , 4 П .4 12,8 14,3

36 1 8,2 3 ,7 ю .о 11,1 11,6 11,6 12,9 14,4
37 8*3 9.9 10,0 I I .  2 11,6 11,6 13 ,0 14,5

38 8 ,3 10,0 10,2 11,3 П .7 11,7 13,1 14,6

33 8 ,4 10,0 10,2 П Д 11,8 11,8 13,2 14,7

т 8*5 год 10,3 11,4 11 ,8 11,9 13,3 14,7

41 8,6 10,2 Ю *4 II  .5 11 ,9 11,9 13.3 14,8
42 8.7 10*2 10,5 11,6 12,1 12,1 13,4 14,9

13 8,7 10*4 10,6 11,7 12,2 12,2 15,5 15,1

44 8 ,9 Ю,5 10,7 I I  .7 12,3 12,3 13,6 15,2

45 8 ,3 10,5 10*7 П .9 12,4 12,4 13,7 15,2

46 3 ,0 10,7 10,9 12,0 12,4 12,4 13,8 15 ,3

47 9,1 Ю,7 10,9 12,1 12,5 12,5 13,9 15.5
48 9.2 10,8 п д 12,1 12,6 12,6 14,0 15,6

49 9 ,3 10,9 I I , I 12*2 12,7 12,8 14,1 *‘5,7
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Продолжение табл. 19

Диаметр исходного прутка (трубы)

50-80 | 80-100 jI00-X20 jIE0-X30 |I30-I801180-200)Св.200

Суммарные отходы Н о

11 ,0 11,2 1 2 ,4 12,8 12,9 14,2 | 15,8
11,0 11.4 12 ,4 12,9 13,0 14,3 j 15,8

11,2 11 ,4 12.5 13,0 13,0 14 ,4 | 16,0

П .з 11,5 12,6 13,2 13,2 14 ,5 ! к д

П .4 11,6 12 ,8 13.2 13 ,2 14,6 16,2
11,5 11,7 12,9 13,3 13 ,3 j 14,7 ■ 16,3
71 ,6 11,9 12,9 13,4 13,4 14,8 | 16,4
11,7 П .9 13,0 13,5 13,5 | 14 ,9 - 16,4

И .8 J9  П 13,2 15,6 15,6 | 15,0 j 16,6

П .9 12,0 13,2 15,7 15 ,7 | 15 ,1 | 16,7
12 #0 12,2 13,3 15 ,8 13,8 | 15,2 s 16 ,8

12,1 12,3 13,5 14,0 14,0 I 15,3 ‘ 16,9
12,2 12,5 13,5 14,1 14Д  !1 15 ,4 17,0

12.3 12,5 15,6 14,2 14 ,2  1! 15,6 ' Х7Д
12,4 12,6 13,8 14 ,2  j1 14 ,2  .; 15 ,6 17,2
12*5 12,8 13,9 14,3 ; 14 ,5 15,8 1 17,3
12,6 12 ,8 14,0 14,5 !114,5 15#9 [ 17,5
12,7 12 ,9 14,1 14,6 14,6 Х6,0 j 17,6
12,8 13,1 14,2 14,7 1 4 ,? 16,1 17,6
12,9 13,2 14.3 14 ,8 14.8 116,2 j 17,8

13*1 13,3 14,4 14,9 114,9 16,3 \ 17,9
13.1 13,4 1 14,5 15,1 15,1 16,4 | 18,0
13,2 13 ,5  : 14,6 15,2 15 ?2 ! 16,5 j 18,1



m
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Продолжение табл. 19

Длина 
детали 
ши чер~

ie » y

Диаметр исходного прутка (трубы)
3Q-S0 50-80 80-100 100-120 120-130 130-180 1180-200 |св.200

Суммарные отходы T U

73 п,б В Д 13,6 14,7 15,2 1 16 ,7 1 8 ,2

74 11*7 13,5 1 14,8 1 5 ,4 1 16,8 18,3
75 11,8 13,6 13,8 1 5 ,0 15 ,5 15,5 16,9 1 8 ,5

76 П .9 13,8 14,0 15 ,1 15,6 1 5 ,6 17,0 18,6
77 12,0 13,8 14 ,1 15,2 15 ,7 15,7 17*1 18,7
78 12,1 1 3 ,9 14,2 1 15,9 15,9 17,2 1 8 ,8

79 12,2 14,1 » * 3 1 1! 15*9 17,4 1 8 ,9

80 КД 14,2 14,4 15,6 К 16,1 17,5 19,1
31 1 2 ,5 14,4 14,6 1% 7 16 в2 16,3 1 7 ,6 19,2
82 12*6 14,4 14,7 15,8 16,2 16,4 1 7 ,8 1 9 ,4

83 12*7 14,5 1 4 ,8 IS 9 16,4 16 ,5 1 7 ,8 1 9 ,5

84 12в8 14,7 14,9 16,0 1бв5 16,6 1 8 ,0 1 9 ,6

85 112*8 14,8 15,0 16 ,1 16 ,7 1 6 ,8 1 8 ,1 1 9 ,7

86 |13,0 1 5 ,0 15Д 1C ,3 1 6 ,8 1 6 ,9 18,3 1 9 ,8

87 в д 15,1 15,3 16,4 1 7 ,0 1 7 ,0 1 8 ,4 2 0 ,0

88 15 ,2 15Д 1 5 ,4 16,5 17,1 17,2 1 8 ,5 2 0 ,1

89 13*3 1 5 ,3 15 ,5 16,6 17 ,2 17,3 1 8 ,7 2 0 ,2

90 13Д 15,4 15,6 16,7 17,3 17,4 1 8 ,8 20 ,4
т 13*6 15 ,5 15,7 1 6 ,3 17,4 1 7 ,5 1 8 ,9 2 0 ,5

ж 13,7 15Д 1 5 ,9 1 7 ,0 17 ,5 17 ,6 19 90 2 0 ,6

33 13 ,9 1 5 ,8 1 6 ,0 17,1 17 ,7 17 ,8 1ЭД 2 0 ,8

9% 13,9 15,9 1 6Д 17,3 17,8 17,9 1 9 ,3 2 0 ,3

95 | 14,0 16,0 16,5 17,4 18 ,0 18Д 15,4 21,1
96 | 14,2 16,2 16,4 17*6 18,1 18,2 19,5 21 ,2
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Продолжение табл, 19

Длина 
детали 
да чер-
шщ

Диаметр исходного прутка (трубы)
50-50 50-80 80-100 100-120 1120—130 jI3C-180 180-200 |Св,200

Суммарные отходы Z U

31 14,3 16,3 16,6 17,8 18,2 18,4 19,7 21,3
98 14,4 16,4 16,7 18,0 18,4 18,5 19,8 21,5
т 14,6 16,5 16,8 18,1 18,5 18,6 20,0 21,6

то 14.7 16,7 17,0 18,2 18,6 18,8 20,1 21,7
п о 16,0 I8 .I 18,3 19*4 20,0 го д 21,6 23,1
н о 17,4 19,5 19,7 г о д 21,5 21,6 23,1 24,6
150 18,8 21,0 21,2 22,5 23,1 23,2 24,5 26,2
I 40 20,3 22,7 22,9 24,1 24,7 24,9 26,2 27,9
150 21,9 24,4 24,6 26 в0 26,3 26,5 29,6 29,7

160 23,7 26,1 26,4 Я 28,1 2 29,8 31,5
170 25,4 27,8 28 „2 29,5 30,1 3 з: 33,4
Г 80 2? 29,8 30,2 31,5 31,9 32,3 3: 35,4
190 29 31,8 32,2 33,5 34,2 3 3! 37,5
га 31 34,1 34,3 35,7 3б93 36,5 37 f 9 39,5
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Таблица 20

в: ичяны суммарных отходов при изготовлении деталей 
заготовок при средней длине исходного прутка (трубы), 

равной 2250 мы
ш

Диаметр исходного прутка (трубы)
30-50 50-80 I 80-100 

Суммарные отходы IL
100-120 120-130

6,0 7.2 7,4 8,5 3,9

в,о 7*3 7»5 8,5 9,0

6,0 7*3 7,5 8,6 9,0

6Д 7,4 7*6 8,6 9,1
6.1 7,4 7,6 8,7 9,1
в,2 7.4 7*7 8»7 9,1
6,2 7,5 7,7 8,7 9,2
6,2 ?*5 7,7 8,8 9,2
6,3 7,6 7,8 8,8 9,3
6,3 7,6 7,8 8,9 9,3
6,4 7,7 7,9 8,9 9,4
6,4 7,7 7,9 9,0 9,4
6,4 7,7 8,0 9,0 9,5

6»5 7,8 8,0 9,1 9,5
6,5 7,8 8,1 9,1 9,6
6в6 7,9 8Д 9Д 9,6

6,6 7,9 8Д 8,2 9,7
6,6 8,0 8,2 9,2 9,7

6,7 8,0 8,2 9,3 9,8

6,7 8,1 БД 9,4 9,8

6,8 8,1 8,3 9,4
!
!

9,9



<2C7/4/CJa-72. C?P, ?* - 
Продолжение тйЖш 20

Mm  a 
детали ю 

чертежу

26
2?
28
23
30
31
32
33 
3%
35
36
37
38
39
40
«
42
43
44
45
46
47
48
49

Диаметр исходного прутка (трубы)

50-50 50-80 80-100 100-120 1 I20-X30

Суммарные отходы 2/®

6,8 8,2 8.4 9.5 9.9
6,9 8,2 8.5 9,5 ХОД

6,9 8,3 8*5 9,5 Ю,0

7,0 8,3 8,5 9,6 ход

7*0 8,4 8,6 9,7 ю д

7*1 8#5 8,7 9,7 ход

7*1 8*5 8*7 | 9*8 10,2
7*2 8.5 8,8 : 9,8 ход

7#2 8,6 8,8 |1 9,9 : ход

7*3 8*7 8*8 10,0 ход

7,3 8*7 8*8 ; 10*0 ход

7,4 8,8 8*0 ! 10,1 10,5

7,4 8,8 9,1 ! ю д ход
7,5 8,9 9*1 10,2 ход
7 #5 8*8 5*2 10,2 10,7
7,6 9,0 5.2 Ю,3 10,7
7,6 9,0 5.3 ХОД 10,8
7,7 9,1 9,3 ход ХОД
7,7 9#2 9,4 ЮД 10*9
7*8 9,2 8.4 ход XX ,0
7,9 9,5 9,5 ход IX,X
7,9 5.3 8*5 ход ххд
8,0 J ,4 5,6 ю д | п , 2
8,1 9,5 5,7 : 10,7 ! 11,2



51
52
53
54
55
56
5?
58
59
60
61
62
63
т
т
66

6?
68
69
70
71
11

т Л м 0-?2  gm _2L.
Продолжение табк« 20

Диаметр исходного прутка (труби)
50-Ю 80-100 100-120 120-130

Суммарные ©ягода Z/o
30-50

8,1
8.1
8,2

8.3
8.3

8.4
8.4
8.5
8.6  

8,6

8.7
8.7
8.8

8.9
8.9

9.0
8.1 
8,2

9.2

8.3
3.4
9.4
9.5
9.5

9.5
9.6
9.7

9.7
9.8
9 .8

9.9 
10,0 
10,0 
Ю,1 
10,2

10.3

10.3 
ID ,4
10.5 

Ю,5
10.6
10вб
10.7
10.8
10.9
10.9 
11,0 

1 1 ,1

9.7
9.8
9.9
9.9 

10,0 

10,0 

10,2 

10Д
10.3 
10*3
10.4
Ю,5
10.5
Ю,6
10.7
10.7
10.8

10.9 
11,0 

11,0 

11,1 

П,2 
11,2 

П,3

10,8

10,9
Ю,9
11*0

11,0

11*2
И.2
п ,з
11.3

и л
11.5

11.5
11.6 

11,7 
П,7 
11#8 

И .9  
12,1 

12,1 

1 2 ,1  

12,2

12.3
12.3 
1295

11.3
11.4
11.4 
П .5  
11,6 

11,6

11.7
11.7
11.8

11.9 
12,0 

12,0 

12,1 
12,2 
12,2

12.3
12.3

32.5
12.5
12.6 

12,6  

12*8 

12,8

12.9



Сто. 76 
Продолжение табж* 20

Длина Диаметр исходного прутка (трубы)
детали по 
чертежу

30-50 50-80 80-100 I0O-I20| 120-130
Суммарные отходы Tla

п 9,7 и .2 11,4 П.5 12,9
75 % ? 11,2 11,5 12.6 13,1
76 9,8 11,5 11,5 12,6 13,1
77 9,8 П.4 11,6 12,7 13,2
78 9,8 11,5 11,7 12.8 13,2
79 10,0 11*5 П.7 12,9 13,4
т ГОД И, б 11,8 12,9 13,4
61 10,1 11,6 П.9 13.1 13,5
82 10.2 11,8 12,0 13.1 13,5
83 10,3 11,8 12,0 15,2 13,6
8% 10,3 11,9 12,1 13,3 13,8
85 10,4 11,9 12Д 13.3 13,8
86 10,5 12.1 12,3 13,5 13,9
87 10.6 12,1 12» 4 13,5 13,9
:з ГОД 12,2 12,4 13,6 14*1
89 10,7 12,3 12,5 13,7 14*1
90 10.8 12,4 12,6 13. 14,2
91 10,9 12,5 12*7 13. 14,3
92 11,0 12,5 12,7 13.9 14,4
93 11,0 12,< 12,8 14,1 14,5
9% 11*1 12,' 13,0 14,1 14.5
95 1 1 ,2 12.- 13,0 14,2 14,6
96 11,3 12*9 13*1 14,2 14,8
97 11,3 12,9 13,1 14,4 14,8



98
99

100

но
120

130
т
150
160

I?0
180
190
200

Ж Г£М 0~?г Cm,....?? .
Продолжение табл. 20

ж

Диаметр исходного прутка (трубы)
30-50 50-Ю 80-100 100-120 120-130

Суммарные отходы Z/0
11»%
И.5
11*6

12.4 
13»%
14.4 
15*2
16.3

17.4 
18,6 
19,7 
20,1 

23*3

13.1
13.1
13.2
14.2
15*0
16,0

17.1
18.1
13.3
20.4 
21,7 
22,9

24.4

13.3
13.4

13.4
IM
15.3 
16,2
17.3
18.3
13.5
20.6 
21,9 
23,2 
2%s6

14.5
l%t5
14.6
15.6 
16»%
17.5 
18f5
19.7 
20#8 

22,1 

23,2
24.6 
25,9

14.9
15.0
15.0
16.0
1S9
17.9

18.9 
20,1 

21,2 
22,5 
23,7 

25,1 
26,3



О С Ш ;W -72  Стр, 76
Таблица 21

Значения величины суммарных отходов при изготоглении деталей 
из групповых заготовок при средней длине исходного прутка (трубы)*

равной 2750 ш

Длина Диаметр исходного прутка (трубы)
детали по 

чертежу
до 20 20-30 30-50 50-80

Суммарные отходы ZU

5 4 ,4 4,6 5 ,9 7 ,2

6 4 ,4 4,7 5 ,9 7 ,2

7 4 ,4 4 ,7 6.0 7 ,2

8 4*5 4 ,7 6 ,0 7 ,3

9 4 ,5 4,7 6 ,0 7 ,3
10 4 ,5 4.8 6.1 7 ,3

11 4*5 4 ,8 м 7 ,4

12 4*6 4 ,8 6 ,1 7 ,4

15 4 ,6 4.9 б д 7,4
т 4 ,6 4 ,9 6 ,2 7 ,5

15 4 ,6  |I 5 ,0 6 ,2 7 ,5
16 4*7 5 ,0 6,2 7 ,5
17 4 ,7 5 ,0 6 ,3 7 ,6
18 4 f7 5.0 6,3 7 ,6
19 4.8 5 ,0 6 ,4 7 ,7
20 4 ,8 5,1 6,4 7,7
21 4 ,8 5,1 6.4 7 ,7
22 4,9 5,1 6 ,5 7 ,8
25 4,9 5 ,2 6,5 7 ,8
24 4 ,9 5 ,2 6 ,5 7 ,8
25 4 #Э 5 fZ 6*6 7 ,9



2?
28
29
30
51
32
53
34
35
36
3?
38

3»
40
41
42
43
%4
45
46
4?
48
49

тМтт™72 ciB, 79

Продолжение тбл® 21
т

Диаметр исходного прутка (трубы)
до 20 20-30 30-50 50-Ю

Суммарные отходы Z U

5,0 5,3 6,6 7,9
5*0 5,3 6,6 7.9
5,0 5,3 6*7 8t0
5.1 5,4 6,7 8,1
5*1 5.4 6,8 8.1
5*1 5,5 6,8 8.1
5*1 5,5 6,8 8*2
5,2 5.5 6*9 8*2
5*2 5*6 6,9 8*3
5,5 5*6 7,0 8.3
5,3 5*6 7,0 8,3
5*3 5,7 7.0 8,4
5,3 5,7 7*1 8,4
5.4 5,7 7*1 8,5
5,4 5.8 7,2 8,5
5,5 5,8 7,2 8,6
5#5 5,9 7.3
5,5 5.9 7,3 8,6
5.6 5,9 7,3 8.7
5,6 6,0 7$4 8,8
5*7 6,0 7,5 8,8
5,7 6*0 7,5 8,8
5,8 6,1 7,5 8*9
5*8 6,2 7,6 8.9



ДСНЛ/0/0-Я2. Си). 80 
Dpoxaneno тбж* 21

Длина 
детали по 

чертеху

Диаметр исходного прутка (труби)
до 20 20-30 30-50 50-80

Сумиарвие отходи Но

50 5 ,8 7,6 8,0

51 5 3 6,2 7,7 8,1
52 6»© 6,3 7,7 . 9,1
53 6 ,0 6,4 7,8 9,1
» 6,0 6,4 7,8 8,2
55 6,0 6.4 7,5 8,3
56 6 ,1 6 ,5 7,9 3,3
57 6 ,1 6,5 8#0 3,4
58 6,2 6,6 0,0 » e%
59 6,2 6,6 8,1 3 e#
60 6,3 6,7 0,1 9t5
61 6,3 6,7 8*2 9,6
в €f3 6,7 8,2 9,6
63 м 6,8 8,3 9,7
€4 €t5 6 ,8 8,3 9,7
65 € f5 € e9 8,4 3,7
66 6.5 €tf> 8t4 3,3
67 6*5 6,3 8,5 3,3
68 €e€ 7,1 8,5 9#9
69 i f7 7,1 8V6 10,0
70 6,7 7,2 8,6 10,0
71 6ei 7,2 8,7 10,1
72 6,8 ?,2 8,8 ХОД



0СГУ.4/0/0-72 Cm 81 
Продолжение табл» 21

Джима 
детали по

чертежу

Диаметр исходного прутка (трубы)

ДО 20 20-30 30-50 | 50-80

Суммарные отходы Z U

73 6,8 7,3 8,8 10,2
п 6,3 7 ,4 8,9 10,2
75 7,0 7,5 8,9 10,2
п 7.0 7,5 8,9 10,4

77 7,0 7*5 3,1 10§5
78 7*1 7,5 3,1 10,5
79 7*2 7,7 3,2 10,6
80 7,2 7,7 9*2 10,6

81 7в3 ? ,7 9 ,2 10,7

82 7*3 7,8 э л 10,8
83 7,3 7 ,8 9,4 10,8
т 7,5 7 ,8 9,5 10,9
85 7,5 8 90 9,5 10,9

06 7,5 8,0 3,5 П ,1
87 7,6 8,1 9,6 11Д
88 7,6 8,1 3,7 11,2
89 7,6 8,2 9,8 11,2
90 7,8 8,3 9,8 11,5
91 7 ,8 8,3 3,3 11,4
92 7,9 8*4 з .з 11,4
93 7,9 8,4 10,0 11,5
94 7,9 8,5 10,1 11,5
95 8,1 8,6 ЮД 11,6
% 8,1

1

8,6 Ю#2 11,7



мш

a c r £ i,J /0 - 7 Z  Сгр. 82 
Продолжение тёш» 21

Длина Диаметр исходного прутка (труби)
детали по 

чертежу
до 20 20-30 | 30-50 50-80

Суммарные отходы z/»

97 8,1 8,7 10,3 11,8
98 8,2 8,7 Ю,4 11,8
99 8,2 8,8 10,4 11,8

100 8,4 8,8 Ю,5 11,9
ПО 8,0 9,5 11,1 12,6
120 8,4 10,0 Н,8 13,4
ВО 10,4 11,0 12,7 14,2
т 11,0 11,8 13,5 15,0
150 11,7 12,4 14,3 15,8
1® 12,6 13,3 15,2 16,8
170 13,4 14,2 16,1 17,8
180 14,5 15, 17, 18,8
1 » 15,3 16,1 18, 19,8
200 16,2 1? ,1 19,2 20,9



0C7S.4/C!>/&-7<2
Таблица 22

Значения величины суммарных отходов при изготовлении деталей
из грушевых заготовок при средней дине исходного прутка (труба),

равной 3750 мм 
мм

Длина Диаметр исходного прутка (трубы)
детали до 20- 30- 50- 80- 100- 120- 130- 180- Св.
по чер- 20 30 50 80 100 120 DO ISO 200 200

Суммарные отхода ZLa

5 4,3 4,6 5,8 7*1 7,2 7,3 8,7 ■ 8,7 9,9 И ,4
6 М 4#6 5,8 7*1 7,3 7,3 8,7 8,7 10,0 11,4
7 4,4 4,6 5,9 ? д 7,3 7,3 8,8 8,8 10,0 11,4
В м 4,6 5,9 7,1 7,3 7,4 8,8 8,8 10,0 И ,4
% 4,4 4,6 5,9 7*2 7,4 7,4 8,8 8,8 10,0 11,5

10 4,4 4,7 5,9 7,2 7,4 7.4 8,8 8,8 год П ,5
и 4,4 4,7 5,9 7,2 7,4 7,4 8,9 8,9 ю д 11,6
Ш 4,5 4,7 6,0 7.2 7,4 7,5 8,9 8,9 10,1 I I , 6
13 4,5 4,7 6,0 7,3 7,5 7,5 8,9 8,9 10,2 11,6
J4 4,5 4,7 6,0 7,3 7,5 7,5 8,9 8,9 10,2 11ц,б
15 4 ,5 4,8 6Д 7,3 7 ,5 7,6 9,0 9,0 10,2 11,7
16 4,5 4,8 6Д 7,3 7 ,6 7,6 9,0 9,0 10,2 I I ,?
17 4,6 4,8 6Д 7,4 7 ,6 7,6 9,0 9,0 10,3 I I ,?
18 4,6 4,8 6Д 7,4 7 ,6 7,6 9,0 9,0 10,3 I I ,?
19 4,6 4,9 6*1 7,4 7 ,6 7,7 9Д 9,1 10,3 !и ,8
20 4,6 4,9 6,2 7,5 7 ,7 7,7 9,1 9Д 10,4 11,8
21 4,6 4,9 6,2 7,5 7,7 7,7 9,1 9 ,1 10,4 '11,8
22 4,6 4,9 6,2 7,5 7,7 7,7 9,2 9,2 10,4 11,8
23 4,7 5,0 6,3 7,5 7,7 7,8 9,2 9,2 10,4 j 11,9
24 4,7 5,0 6,3 7,6 7,8 7,8 | 9,2 9,2 10,5 ;и ,9

!



ICj ч
тш

25

26
27

28
29
30

51
32
33
34

35
36
37
38
39
W
41
42
43
44
45
46
47

оспАкьо-тг ...&.
Продолжение т бя» 22

ж

Диаметр исходного прутка (трубы)

20- 30- 50- 80- 100- 120- 130- 180- €!•
30 50 80 100 120 DO 180 200 200

Суммарные отходы Z U

5,0 6,3 7 ,6 7,8 7 ,8 9 ,3 9,3 10,5 12,0

5,0 6 ,3 7,6 7*8 7.9 9,3 9 t3 10,6 12,0

5,0 6,3 7,7 7 ,9 7,9 9,3 9,3 10,6 12,0

5,1 6»4 7,7 7,9 7.9 9,3 9,3 10,6 12,0

5Д 6,4 7,7 7,9 8*0 9 ,4 10,6 12,1

5,1 6,5 7 ,8 8.0 8,0 9,4 9,4 10,7 12,1

5,2 6,5 7,8 8.0 8.0 9,4 Э$4 10,7 12,2
5 / 6,5 7 ,8 8,0 8,0 9,5 9,5 10,8 12,2

5,2 6,5 7,8 8,0 8,1 9,5 9,5 10,8 12,2

5,2 6,5 7,9 8*1 8,1 9,5 9 ,5 10,8 12,3

5,3 б9б 7,9 8.1 8,2 9,6 9,6 10,8 12,3

5,3 6,6 8,0 8Д 8,2 9,6 9,6 10,9 12,3

5,4 6,6 8,0 8,2 8 в2 9,6 9,6 10,9 12,4

5,4 6,7 8,0 8,2 8,2 9,7 9,7 10,9 12,4

5,4 6,7 8,0 8,2 8,3 9,7 9,7 11,0 12,4

5,4 : 6,7 8,1 8,3 8*3 9,8 9 ,8 11,0 12,5

5*4 6,8 ' 8.1 8,3 8,4 9,8 9,8 I I .I 12,5

5,5 6,9 8,2 8,4 8,4 9,8 9,8 II ,I 12,5

5,5 6,9 8*2 8.4 8*4 9,8 9,8 11,1 12,6

5,6 6,9 8,2 8,4 8,5 9,9 9,9 Н.2 12,6

5,6 8,2 8,5 8,5 9,9 9,9 11,2 12,6

5,6 6,9 8,3 8.5 8, 9,9 9,9 11,3 12.7

5,6 6,9 8,5 8,5 8, 10,0 10,0 п , з : 12,7



ho ц
111

48
49
50
51
52
55
54
55
56
5?
58
5®
60
61

62
61
64
65
66

6?
«8
69
70

Si b ,......85..
Продолжение табл. 22

Диаметр исходного прутка (трубы)
ДО
20

20-
30

JO-
50

50-
80

80-
100

100-
120

120-
DO

130-
180

180- 
■ 200

Cl.
200

Суммарные отходы Н о

5,3 5,7 7,0 8,3 8,5 8,6 I0 t0 Ю,0 11.3 12,8
5,3 5,7 7,0 8,4 8,6 8,7 10,1 10,1 11,3 12,8
5,3 5,7 7,1 8,4 8,7 8,7 I0fl 10,1 1 1 / 12,8
5,% 5,7 7,1 8,5 8,7 8,7 10,1 10,1 1 1 / 12,9
5 / 5,8 7,2 8,5 8,7 8,7 10,2 10*2 1 1 / 12,9
5,4 5,8 7*2 8,5 8,7 8,8 10,2 10,2 I I , 5 13,0
5,5 5,9 7,2 8,6 ; 8,8 8,8 10,3 10,3 11,5 13,0
5,5 5,9 7,2 8,6 8,8 8,9 10,3 10,3 I I  ,6 13,0
5,5 !! 5,9 ?e3 j; 8,6 8,9 8,9 10,3 10,3 | 11,6 13,1
5f5 ji 5.9 7,3 ji 8,7 8,9 8*9 10,4 10,4 11,6 ; i3*i
5,6;1 б,о !! 7,4 ;| 8,7 8,9 9,0 10,4 10,4 | 11,7 1 13,1
5,6 ji б,о j: 7,4 1! 8,8 9,0 j! 9,0 10/ 10,4 111,7 1 13,1
5,7 !i 6 ,i ; 7,4 * 8,8 9,0 ;9,o 10,5 10,5 j I I  ,7 ; 13,3
5,7 6.1 :1 7.5 ■ 8,8 9,0 i,9,1 10,5 1C ,5 ' 11,8 : 13,3
5,7 5.1 ' 7,5 !̂ 8,9 9,1 9,1 10,6 10,6 11,9 , 13,3
5,7 6,2 ! 7,5 ;; 8,9 9,1 9,2 10,6 10,6 П .9 il3 ,4
5,8 6,2 j 7,5 9,0 9,2 9,2 10,6 10,6 ■11,9 13,4
5,8 6e2 7,6 9,0 9,2 9,3 10,7 10 e7 12,0j 13,4
5,8 8,3 7.6 9,0 9,3 9,3 10,7 10,7 12,0 13,5
5,9 6,3 7,7 9,1 9,3 9,3 10,7 10,7 * 12,0 13,6
5,9 6,4 7,7 9,1 9,3 * 9,4 10,8 Ю*8  ̂12,2 13,6
5,9 6,4 7,8 9,1 9,% :| 9e5 10,9 10,9 12,2 13,6
6,0 6,4 7,8 9,2 9,5 !: 9,5 | 10,9 10,9 12,2 13,7



tX T /4/0/0-7,2  Сто. В* 
Продояхение табл. 22

Длина Диаметр исходного прутка (трубы)
детали до 20- 30- г0 - 80- 100- 120- 130-1: 180- Cl.
1® мер- 20 30 50 80 100 120 хзо 180 1 200 200

Суммарные отходы ZU

71 6 ,0 6 ,4 7 ,8 9,2 9 ,5 9 .5 10,9 10,9 12,2 13,7
72 6 ,0 6 ,5 7 ,9 9 ,3 9 .5 9 ,6 11,0 11 ,0 12 Д  13,7

7.5 6 ,1 6 ,5 7 ,9 9 ,5 9 .6 9 .6 11,0 11,0 К .З 13,8
74 6 ,1 6,6 8 ,0 9 ,4 9 .6 9 ,6 11*0 11,0 12,4 13,9

75 6 ,2 6,6 8 ,0 9 #4 9,6 9*7 11.1 П  ,1 12,5 13,9
76 6 ,2 6,7 8,0 9 .4 9,7 9 ,7 11,2 11*2 12,5 14,0

77 6 ,2 6,7 8 ,1 9 ,5 9,7 9 ,8 11,2 11,2 12,5 14,0

78 6 ,5 6 ,7 8 ,1 9 ,6 9 ,8 9 ,8 11,3 н . з 12,6 14,0

т 6 ,5 6 ,7 8 ,2 9 ,6 9 ,8 9,9 11Д 11,3 : 12,6 Х4,0
т 6 ,3 6 ,8 8 .3 9 ,7 9 .9 9 .9 11,3 П Д  j 12,6 14,2
81 6 ,4 6 ,9 8 ,3 9 ,7 9 .9 9 .9 II  .4 I 12,7 Х4,2
82 6 ,4 6 ,9 8,3 9 ,7 9 ,9 9 .9 И Д П Д. 112,8 14,2
85 |67'. 6 ,9  ; 8 ,3 9 ,8 9 ,9 10,1 П .5 П Д  I 12,8 14,3
84 16 S 7 ,0 8 ,4 9 .8 10 10,1 П Д 11,5 12,9 14,3

85 6, 7 ,0 8 ,4 9 ,9 1 10,2 11,6 11,6 | 12,9 14,4

86 6, 7 ,0  1 8, 9 ,9 10,2 10,2 11,6 И ,6 |Х2Д 14,4
II? 6 ,6 7 ,1  : 8, 1C 10,2 10,2 i : п , 6 ! 13,0 14,5
88 6 ,6 7 ,2 8,6 10,0 10*2 ГОД Е 11,7 113,0 14,6
89 6 ,7 7 ,2 8,6 10,0 10.3 1C П  ,7 11,7 »13,1 14,6

90 6 ,7 7 ,2 8,7 ГОД х о д хо д 11,7 11,7 ; 15*2 14,6

91 6 ,8 7 ,3 8,7 ГОД 10 д г о д ХХД п д  t 13,2 14,7
п 6 ,8  | 7 ,5 8,7 10,2 х о д хо д I I  *9 П ,9  ' 13,3 14,7

55 6 ,8 7 ,3 8 ,8 10,3 г о д хо д 11,9 XX,9 , 13,3 19,7



о с п 4 т £ > - 7 г  сто. s?
Продолжение табл, 22

ш

Длина Диаметр исходного прутка (трубы)
детали ДО 2 30- 50- 80- 100- 120- 130- 180- Cl.
во чер- т 1 50 80 100 120 130 180 200 200

iasjr
Суммарные отходы ZL*

34 6 ,8 7,4 8,9 1C 1C 10,6 12,0 12,0 13,3 |14,8

9 6 ,9 7,5 I 10,4 1C V 12,0 12,0 13,4 14,8
% 6 ,9 7,5 1 10,4 1C 10,6 12*1 Х2Д 13,4 14,8
31 7 ,0 7,5 ! 10,4 10,6 10,7 12,1 12,1 13,*5 15,0

98 ? #1 7 ,6 9 ,0 10,5 Ю.7 10,8 12,2 12,2 13,6 15 #0

99 7,1 7 ,6 9,0 Ю,6 10,8 10,9 12,3 12,3 13,6 15,1
100 7 ,1 7 ,6 9,1 10,6 10,9 11,8 12,3 12,3 15,6 15,1
п о 7.6 8,2 9,6 И Д 11,3 12,4 12,8 12,8 14,1 15,7
I » 8Д 8,6 10,1 11,6 11*8 12,9 13,4 13,4 14,8 16,2
д о 8,5 з д 10,8 12,3 12,5 13,5 13,9 13,9 15.5 16 #3

по 9,1 9,7 11,3 12,8 13$0 14,2 14,6 14,6 16*0 Х?#5

150 9,6 10,3 12,0 13,5 13,7 14,8 15.2 15,2 16,6 18,1
160 10,3 11,0 12*5 14,1 14,3 15,4 15,8 15,8 17,4 18,9

170 10,8 11,6 13,2 14,9 15*0 16,2 * 16,6 16,6 18,0 19,5

180 П .4 12,3 14,0 15,6 15,8 16,8 17,3 17,3 18,7 20,3

ЕЮ 12,2 13,0 14,6 16,2 16,7 17,7 18,1 18,1 19,6 21,0

200 12,8 13.6 15,5 17,1 17,4 18,4 18,8 18,8 20,3 21,8
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Таблица 23

ения величины суммарьюс обходов при изготовлении деталей 
■ новых заготовок при средней джине исходного прутка (трубы), 

равной 6000 мм
ж

Диаметр исходно/о прутка (трубы)
ДО 20-1 30- 50- 80- 100-1 120- 130- 180- Св.
20 зо 1 50 80 100 120 1 130 180 200 200

Суммарные отходы TL*

4,3 4,5 5,7 7,0 7,2 7,2 8,6 8,6 9,8 11,2
4#3 4,5 5,7 7,0 7,2 7,2 8,6 8,6 9,8 н ,з
4,3 4,5 5,7 7,0 7.2 7,2 8,6 8,6 9,8 11,3
4,3 4,5 5,8 7.0 7,2 7.2 8,6 8,6 9,8 11,3
4*3 4,5 5,8 7,0 7,2 7,2 8,6 8,6 9,9 11,3
4,5 4,5 5,8 7,0 7.2 7,5 3,7 8,7 9,9 и , 3
4,3 4,6 5,8 i 7.1 7,3 7,3 8,7 8,7 9,9 11,3
4,4 4,6 5,8 7.1 7,3 7,3 8,7 8,7 9,9 11,3
4,4 4,6 5,8 7,1 7,3 7,3 8,7 8,7 9,9 11,5
4,4 4,6 5,8 7,1 7,3 7,3 8,7 8,7 9 9 11,4
4,4 4,6 5,9 7,1 7,3 7,3 8,8 8,8 Ю,0 11,4
4,4 4,6 5,9 7,1 7,3 7,4 8,8 8,8 10,0 11,4
4,4 4,? 5,9 7Д 7,4 7,4 8,8 8,8 10,0 11,4
4,4 4,7 5,9 7,2 7,4 7,4 8,8 8,8 10,0 11,4
4,4 4,7 5,9 7,2 7,4 7,4 8,8 8,8 10,0 11,5
4,5 4,7 5,9 7,2 7,4 7,4 8,8 8,8 10,0 П ,5
4,5 4,7 5,9 7 ,2 7,4 7,4 8,8 8,8 10,1 И ,5
4,5 4,7 5,9 7,2 7,4 7,5 8,9 8,9 10,1 11,5
4,5 4,7 6,0 7,3 7,5 7,5 8,9 8,9 10,1 11,5
4,5 4,7 6,0 7,3 7,5 7,5 8,9 8,9 10,1 1

1i

11,5
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Продолжение табл. 23

Длина Диаметр исходного прутка (трубы)
детали 
по чер­
тежу

до
20

20-
30

30-
50

50-
80

80-
100

100-
120

120-
DO

130-
180

180-
200

Св.
200

Суммарные отходы Т [0

25 4 ,5 4 6 ,0 7, 7.5 ? 95 9.0 9 ,0 И 11,5

26 4,5 4 6 ,0 7, ? в5 7 ,5 9 ,0 9 ,0 10,2 11,6
27 4,6 4, 6 ,0 7, 7< 7,6 9.0 S 10,2 11,6

28 4,6 м 6.1 7, 7. 7 ,6 9.0 10,2 11,6

гэ 4*6 4 f8 6.1 7 ,4 7 ! 7,6 9 ,0 9,0 Ю,2 11*6

30 4 ,6 4 ,8 6.1 7 ,4 7, 7 ,6 9.0 9 ,0 10*2 11,6

31 4,6 4 f9 6.1 7*4 7 ,6 7,6 9.0 5,0 .10,2 11*7

32 4 ,6 *•9 6,1 7 ,4 7.6 7.7 9*1 9 ,1 10,2 11,7

33 4»б 4,9 6*1 7 ,4 7,7 7,7 9.1 5.1 Ю,3- 11,7

34 4 ,6 4 ,3 6 ,1 ? $4 7 ,7 7 ,7 9.1 9 ,1 10.3 11,7

35 4 ,7 4 ,9 6 ,1 7,5 7 ,7 7,7 9,2 9,2 10,3 11»?

36 4 ,7 4*9 6 ,2 7*5 7,7 7,7 3 .2 9,2 10,4 11,7

37 4 ,7 4 ,9 6 ,2 7 ,5 7 ,7 7 ,8 9.2 5.2 10,4 1 11*8

38 4.7 5 ,0 6 ,2 7,6 7 ,8 7 ,8 j 9,2 9 ,2 10,4 : п » 8

33 4 ,8 5,0 6.3 7 ,6 7.8 7 ,8 9 .2 9 #2 П.5
40 4 ,8 5*0 6 ,3 7,6 7 ,8 7.8 9 ,2 9 ,2 10,4 11,9

41 4 ,8 5 ,0 6.3 7.6 7 ,8 7 ,8 9 ,2 5,2 10,5 11,9

42 4*8 5*0 6 ,3 7 ,6 7.8 7 ,9 9,3 3 ,3 10,5 11,9

43 4 ,8 5 ,1 6.3 7 ,6 7.9 7 ,9 9 ,3 9,3 10,5 11,9

*4 4 ,8 5*1 6 ,3 7.7 7 ,3 7 ,9 9,3 5,3 Ю,5 12,0
45 4 ,8 5 .1 6 ,4 7,7 7 ,9 7 ,9 9 ,3 9*3 10,6 12,0
46 4 ,8 5 .1 6 ,4 7 ,7 7 ,9 7,9 9,4 9 ,4 10,6 12,0

47 4 ,9 5 .1 6,4 7.8 7 ,9 8,0 9*4 3*4 10,6 12,0
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Продолжение табл. 23

Диаметр исходного прутка (трубы)
20-
50 8

 «
 i 50«

80
| 80- 
i 100

j 100-
| 120

j 120-
1 130

| 130-
I 180

j 180- 
. 200  1

Cl.
200

Суммарные отходы ZL•o

5,1 6,5 7,8 i 8,0 1 8,0 ! 9,4 ! 9,4 10,61 12,1
5,2 6,5 ! ? ,8 j 8,0 | 8,0 1 9 s4 f 9,4 i 10,7; 12,1

5,2 6,5 7,8 1 8,0 , 8,0 1 9,5 ! 9,5 i 10,7! 12.1
5,2 6,5 7,8 S 8,0 1 8S0 1 9,5 - 9,5 - io#7; 12*1
5,2 6,5 7 ,8 s 8,0 1 8#0 1 9,5 1 3,5 ; Ю#? 12,1

5,3 6,5 7.9 i 8,0 ! 8 ,0 1 9,5 l 9,5 i 10,71 12,1
5,3 6,5 7,9 ! 8,0 I 8,0 I 9,5 ! 9,5 j 1 0 ,7 J 12,1
5*3 | 6,6 1 7,9 i 8,0 1 8,0 i 9,5 1 9,5 ■ I0,8| 12,2
5,3 !i 6,6 ! 7,9 ! 8,0 ! 8,1 « 9,6 9,6 ! 10,8! 12,3
5,5 !! б#б | 7,9 ! 8,1 I 8,2 9,6 9,6 j 10,9 12,3
5 f3 !| 6,6 | 8,0 ! 8,2 : S » 2 9.7 9,7 25,9 12,3
5,4 б,б ! 8,0 i 8,2 « 8,3 i 9,7 9,7 10,9 i 12.3

5,4 1! 6,7 | 8,0 ; 8,з J 8,3 ‘ 9,7 . 9,7 ! 10,9, 12,3
5,4 |1 6,7 1 8,1 ! 8,3 ! 8,3 '' 9,7 9,7 • 10,9 12,4
5,4 |1 6,7 i! 8,1 1 8,3 ! 8,3 ! 9,7 9.7 11,0! 12,4
5,5 6 ,8 1 8,1 ' 8,3 1 8,3 ;! 9 ,8  :1 9 ,8 ii 11,0 12,4
5,5 6,8  1- 8,2 I 8,3 j 8,4 , 9 ,8 * 9,8 i1 i i to : 12,4
5,5 6 ,8  I| 8,2 1 8,4 ! 8,4 j 9,8 9,8  ; n , o ; 12,4
5,5 !! 6,8 ‘‘ 8,2 I 8,4 1 8,4 j 9,8 9,8 : n , o ! 12,5
5,5 | 6,8 * 8»2 I 8,4 ! 8,4 1 9,8 9,8 ' 11,1! i 2 f:
5,6 i! 6 ,8 | 8,2  i| 8,4 ! 8,4 * 9,9 9,9 11,1; 12,6

5,б :■ 6,9 » 8,2 ! 8,4 | 8,5 i 9,9 ) 9,9 «11,2  12,6
5,б  :' 6,9 S 8,3 j! 8 ,5 i 8 ,5  i10 ,0 10,0 1 1 ,2 , 12,6
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Продолжение табл, 23

l im a Диаметр исходного прутка (трубы)
дегали
ю  чер­

тежу

до
20

20-
30

30-
50

50-
80

80-
100

100-
120

Е С -
130

130-
180

180-
200

Св.
200

Суммарные отходы TU

71 5*3 5 ,6 6 ,9 8,3 8,5 8,6 10,0 10,0 13 12,6

72 5,3 5,6 7 ,0 8,4 8,6 8,6 10,0 10,0 I I .2 12,7

73 5,% 5,7 7 ,0 8 ,4 8,6 8,6 10,0 10,0 11,3 12,7

Щ 5 ,4 5.7 7 ,0 8,4 8,6 8,6 10,0 10,0 11,3 12,7

75 5.5 5,7 7.0 8,4 8,6 8,7 10,1 10,1 I I ,3 12,7

76 5 ,5 5.8 7*1 8,5 8,7 8*7 10,X 10,1 11*3 12,7

77 5,5 5.8 7 ,1 8в5 8,7 8,7 10,1 10,1 11,3 12,8

78 5,5 5 ,8 7 ,1 8,5 8,7 8.7 10,1 10,1 11,4 12,8

79 5,5 5 ,8 7 ,1 8,5 8,7 8,7 10,1 10,1 Л , 4 12,8

80 5,5 5 ,8 7 ,1 8,5 8,7 8,7 10,2 10,2 11,4 12,9

81 5,5 5,8 7,1 8,6 8,7 8,7 10,2 10,2 11,5 12,9

К 5,6 5,9 7,2 8,7 8 ,8 8.9 10,5 10,3 l i t  5 13,0

33 5,6 5,9 7,2 8,7 8.8 8,9 10,3 10,3 П ,5 13,0

3% 5,6 5,9 7,3 8,7 8,9 8,9 10,3 10,3 11,6 I 5 S0

BS 5,7 6 ,0 7,4 8,7 8,9 8,9 10,4 10,4 11,6 13,0

36 5,7 6,0 7.4 8,7 8,9 9 ,0 10,4 10,4 11,6 13,0

87 5,7 6 ,0 7Д 8,7 9,0 9.0 10,4 10,4 11,6 13,0

В8 5 ,8 6Д 7,4 8,8 9,0 9,0 10,4 10,4 Л Д 13*1
89 5 ,8 6,1 7,4 8,8 9 ,0 9 ,0 10,4 10,4 11,7 13,1
90 5,8 6.1 7,4 8,8 9,0 9,1 10,5 10,5 11,7 1312

91 5 #8 6.1 7,4 8 9*1 9,1 10,5 10,5 11,8 13,2

92 5 .8 6.1 7 ,4 8 s 9 Ю,5 Ю,5 11,8 13,3

93 5 ,8 6.1 7,5 8 S 9 10,6 10,6 Н ,9 13,3
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Продолжение табя. 23

Нина [ Диаметр исходного прутка (трубы)
яехали
по

чертежу

до 20 20-
30

30-
50

50-
80

80-
100

100-
120

120-
130

130-
180

180-
200

Gв®
200

Суммарные отходы ZU

94 5f9 .6 ,2 7,5 9,0 1 9,2 j 9,2 ДО,7 1 10,7 11,9 13,3

95 5,9 ; 6.2 7,6 9,0 ; 9 , 2 1 9,3 Д о ,? ;: ю,7 j Xl»9 13,3

96 5,9 ;б ,з , 7,6 9,1 | 9,3 | 9,3 '© ,7  I! 10,7 ! l l f9 ‘ 13,4

97 6,0 (6,3 ; 7,7 9,1 i 9,3 j 9,4 до,? ■10,7 111,9 13,4

98 6,0
!
j 6,3 7,7

I 8’1
9,4 ! 9,4 |ю,7 !j ю,7 12,0 13,4

99 6,1 , М 7,7 ! 8,1 ' 9,4 ; 9»* ДО,8 10,8 12,0 13,4

100 6,1 6,4  ̂ 7 ,7 ! 9,1 I 9.4 !l0,4 <10,8 ! 10,8 12,0 13,4

п о 6,4 j 6,7 1 8,0 ! 9 ,4 1 9,7 10,6 Д1.Х П,1 12,4 13,8

120 6,6 ;7,о 8,4 9,8 10,0
1

10,9
1

*11.5 11,9 12,7 14,1

130 6,9 7.2 > 7 ' Ю,2 !Ю,4 jH.3 |11,9 Н»Э 13,1 14,5

7,2 7,6 ! 8,9 10,6 10,7 ;п ,7 !l2,31 12,3 ''13,5 14,9
1 4rU
150
160
т*?0

7,6

8,0
8,4

! 8,0
1
! 8,3 
' 8,8

|9, 3  
! 9,7 
! 10,2

10,9
11,3
11,8

11,1 
П»5
12,0

i l2 , l
12,5

13,1

12,5
12*9
13,4

12,5
12,9

13,4

'13,7
14,2
14,6

15,3
15,8

16,1
1 [W
Г80
ГОП

8,8
9,2

| 9,2 
1 9,6

10,6
п ,1

12,2
12,7

12,4
12,9

13,3
13,7

14,0
*14*4
1

14,0
14,4

.15,6
15,6

16,5
17,0

Ши
то 9,7 W И ,6 13,2 13,4 14,2 14,9 14,9 51бД 17,5



Вршшдеаие t I  СОТ 
справочное

Средние длины пруткового металлопроката и толстостенных труб, предусмотренные соответствующими
ГОСТ I  ТУ

Диаметр
прутка

Средняя длина Lcp прутка (труби), мм

(трубы),
мм 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000

\
3250 3500 5750

! i
4000 j 450015500 6000 6500 7000

До 20 - - « - - - - X X 1 « i X X X 1 - X « X
св. 20 
до 30

ж. " — — « — ** X X X ■* X X

!

1 "* X “ X

св. 30 

ДО 50
- - - X - I - X X X X - X X - « X - -

св. 50 

до 80
I X X X - X X - - - X - X X - X - X -

св. 80 
до 100

I X X I - - X - - - - - X X - X - X -

св.100
до 120

X X X 1 вт шт X шг ** ет тт X X X X тт X 3TCS

■*
зз

з



йредшшетга

Диаметр ‘
Средняя длина L c p  прутка (грубы), ш

(грубы) '
1000 1250 1500 1750

г— 1 

2000 2250 2500 2750 5000 5250 5500 3750 т о 4500 5500 6< €500 7000

св. 120

до 130

1 X X X • - X - - - - - X X X - - - -

сяЛЗО
до 180

1 X X X X - X - - - - - X X X - - - -

ся .180

до 200

г X X X X - - - - - - - X X X - - - -

св .^00 X X X X X - - - - - - - X X I - - * -

ПРИМЕЧАНИЕ. Знак 1 означает наличие пругка (грубы) данного соргамвята. Z
l-O

/O
ty

'f/
Ж
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справочное

Примера расчета верны расхода металла (прутка) ври изготовление 
деталей механической обработкой

Х« ПРИМЕР РАСЧЕТА ПОДЕТАЛЬНОЙ НОРМЫ РАСХОДА ПРУТКА 
ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ ДЕТАЛИ ИЗ ШТУЧНОЙ ЗАГОТОВКИ

T .I. ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ

X.I«X* В качестве исходных данных принимаем: 
а) размеры детали во чертежу:

69,8 им, z  J  -  *9 “ I

б) материал *  прессованный пруток из титанового евяава марки 
ВТ34Х диаметром 75 мм;

в) деталь изготовляется на токарном станке*

Х»2» РАСЗДТ ICPfti РАСХОЖА

Х«2«Х« Овредедхть во табл.2-6 величину отходов:
С « 6 ш  (резеп); л В  « 1,0 мы;

51т - Х >бшц Z e/> -  1250 Шт

1,2*3. Рассчитать длину заготовки на деталь по формуле (6) 
ZjA/r* *9 + 6 + Х9б + 1,0 * 57,6 мм.

Х.2.3. Рассчитать количество заготовок из исходного прутка по 
формуле (5)

П
'3  .АТ

J2SL
57,6

21 is#
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Продолжение

1.2.4. Рассчитать норку ргсхода шатана на одн; деталь но фор- 
щже (4)* Вес I  пог.мм титанового прутка дианетрои 75 мм равен 19,9г, 
отсюда

йр.шт= 19,9.^52 = 19„9 .  59,5 «  1184 г *  1,18 кг.

1.2.5. Дяя мелкосерийного прояаводства к производства с большой 
номенклатурой деталей горцу расхода металла следует определять по 
формуле (12)» значение суеверных отходов Г| , равное 9,6 ми, сле­
дует заходить по табл. 10 на пересеченим "раф: "Диаметр заготовки”
50-ю нм) и "Джина детали по чертежу" (49 мм), отовда 

19*9 (49 *  Эф) ~  ХХ66 *  1*16 кг.

2® ПРИМЕР РА0Ж1А ГОДЕТАШОЙ НОШ РАСХОДА НРУШ
ори магетовжша mm  из грушовс!  заготош

2Д® юхояныв данные

2 .I . I .  В качестве исходных данных принимаем:
а) наибольшие размеры детали по чертежу;

4 *  36 ИМ5 Lfi *  14 мм;
б) материал -  стальной пруток марки ЗОХГСА диаметром 40 мм;
в) деталь изготовляется на револьверном станке.

2,2. Р А С 1 Т  Н О Ш  РАСХОДА

2.2Л» Определить по табл® 2-6 величину отходов;
La.fi ■ 4 мм; bLt& 1 ,4; £5» *  35; 3750;

is s  4 (резец); а£ jb 0̂ 5
2.2.2» Рассчитать длину заготовки на деталь т  формуле (II)  

s 14 * 4 + I t 4 » 19,4 ш *
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Продолжение

2 .2 .3 * Рассчитать длину групповой заготовки с учетом наименьших 

отходов металла на некратность, указанных в табл. 7, по формуле (10) 
L-i.tf* 19,4 .  46 + 35 ■ 927,4 ш .

2 .2 .4 . Рассчитать количество групповых заготовок, получаемых
из исходного прутка, по формуле (9)

3750
Пъ гр * -----.. . s 4 шт.

Р 927,4 + 4 + 0,5

2 .2 .5 . Рассчитать общее количество деталей из прутка по формуле
81

Яд « 4 . 46 ■ 184 ит.
2 .2 .6 . Рассчитать норму расхода металла на одну деталь по фор- 

чум (7 ). Вес I  пог.мм стального прутка диаметром 40 мм равен
3,86 г , отсюда:

Нр = 9,86 . „ 9,86 . 20,4 = 201 г .

2 .2 .7 . Для мелкосерийного производства и производства с большой 
номенклатурой деталей норму расхода металла следует определять по
формуле (12), значение суммарных отходов Z L  , равное 6,0 мм, 

следует находить по табл. 22 на пересечении граф "Обрабатываемый 
диаметр" (40 мм) и "Длина детали по чертежу" (14 мм), отсюда 

Нр* 9,86 (14 + 6) 197,2 г.

ОСТ 1 41010-72
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