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ГАЙКИ-ПИСТОНЫ 
с  п л о с к о й  ГОЛОВКОЙ
Конструкция н размеры

ОКП 75 9339

ОСТ 111193-73 
ОСТ 111194-73

На 7 страницах

Взамен 1651С 52  
3616А

Проверен в 1 9 8 6  г.
Подлежит проверке в 1 9 9 6  г. 
Проверен в 1 9 8 1  г.
Подлежит проверке в 1 9 8 6  г.

Распоряжением Министерства от 3 1  октября 1973 г. Ns 007-16

срок введения установлен с 1 июля 1974 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

ГАЙКИ-ПИСТОНЫ С ПЛОСКОЙ ГОЛОВКОЙ ПО ОСТ 1 Ш  93-73,
ОСТ 1 11194-73 ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМЫ С ГАЙКАМИ-ПИСТОНАМИ 

С ПЛОСКОЙ ГОЛОВКОЙ ПО ОТРАСЛЕВЫМ НОРМАЛЯМ 1651С52 И 3616А
СООТВЕТСТВЕННО

1. Настоящий стандарт распространяется на гайки-пи стоны с плоской головкой, 

предназначенные для постановки безударной клепкой с односторонним подходом 

и эксплуатации на срез.

Издание официальное ГР № 2 8 6 2  от 1 7 .1 2 .7 3 Перепечатка воспрещена
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ОСТ 111193-73, ОСТ 1 11194-73стР.2 I

2. Конструкция и разм еры  гаек-пистонов с плоской головкой должны соот
ветствовать указанным на чертеже и в таблице.

6,20/
V M

3
&

Применяемость d d i L L
Масса 1000 шт. 
гаек-пистонов, 

кг
2 гаек-пис- гаек-пис- Пред.откл. Пред.откл.

из алю
миниево
го спла

ва

ся
{-

тонов из 
алюмини
евого

сплава

тонов из 
стали +0,15 ПО

Н12

d 2
-0 ,6 + 0,3

Номин. Пред.
откл.

из
стали

1 10 5 0,27 0,75
2 11 6 0,29 0,80
3 12 7 0,31 0,85
4 13 8 +0,2 0,33 0,91
5 14 9 0,35 0,96
6 5 4,1 М4 15 10 0,37 1,02
7 16 11 0,39 1,08
8 8,4 17 12 0,41 1,13
9 18 13 +0,4 0,43 1,19

10 19 14 0,45 1,24
И 10 5 0,33 -
12 11 6 0,36 -
13 6 5,1 М5 12 7 +Р.2 0,38 -

14 13 8 0,40 -
15 14 9 0,43 -

Размеры обеспеч. инстр
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к г

г п о к —п и 
с т о н о в  
и з  а л ю 
м и н и е в о 

г о  с п л а в а

г а е к —п и 
с т о н о в  
и з  с т а л и

П р е п .о т ы ! Г д .О ! к и

Н о м и и .
П р е д .
о т к л .

и з  а л ю 
м и н и е 
в о г о  
с п л а в а

и з
с т а л и0 ,1 5

ПО
Ш 2

— 0,(> ^ 0 , 3

16

6 5 ,1 М 5 8 ,4

1Г> 10
+ 0 ,2

0 ,4 5 -

17 16 и 0 ,4 8 -

18 17 12

+ 0 ,4

0 ,5 0 -

19 18 13 0 ,5 3 _

2 0 19 14 0 ,5 5 -

21

4 •»
СО М 3 6 ,4

10 5 - 0 ,6 2

2 2 11 6 0 ,6 5

2 3 12 7 - 0 ,6 9

2 4 13 8 ± 0 , 2 - 0 ,7 3

2 5 14 9 - 0 ,7 7

2 6 15 10 - 0 ,8 1

2 7 1 6 11 - 0 ,8 5

2 8 17 12

± 0 , 4

- 0 ,8 8

2 9 18 13 - 0 ,9 2

ОСО 1 9 14 - 0 ,9 6

3. Материал: алюминиевый сплав Д 18; сталь 10 (заменитель- сталь 15).

4. Термическая обработка: закалить и состарить гайки-пистоны из алюминиевого 

сплава Д 18; отпустить гайки-гшстоны из стали 10.

5. Поле допуска резьбы -  7Н6Н.
6. Покрытие: Ал .Оке .нхр -  для гаек-пистонов из алюминиевого сплава Д 1 8 ; Кд 6.хр,

Ц 6 вхр -  для гаек-пистонов из стали 10 ; в случае непрокрытия отверстия -  дополнительно 

Хим .Фос „оке.

7. Выполнение соединений гайками-пистонами, подбор типоразмеров гаек-пистонов по тол

щине пакета и разрушающие нагрузки на срез и разрыв должны соответствовать указанным

в обязательном приложении 1.

8. Коды ОКП гаек-пистонов должны соответствовать указанным в обязательном прило
жении 2.

9. Технические условия -  по ОСТ 1 00646-73.

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  гайки-пистона с плос
кой головкой типоразмера 2 из алюминиевого сплава, анодированной:

Гайка 2-Ан.Окс-ОСТ 1 11193-73 
То же, из стали, кадмированной:

Гайка 2-Кд-ОСТ 1 11194-73
То же, из стали, цинкованной:

Гайка 2-Ц-ОСТ 1 Ц 194-73 ( 4 )  Зам. Изв, № 9568
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ВЫПОЛНЕНИЕ СОЕДИНИМА ГАЙИАМИ-ПИСТОНАМИ и п о дбо р ти п о ра зм еро в  
ГАЕХ-ПИСТСШ® ПО ТОЛЩИНЕ ПАКЕТА

ОСТ 1 И Ш -7 3  0 С Т1УШ 1»? 1
п ри лож ение  i
О базатитм *

Ю

Размеры в мм

Поэ.1
Гайка-пистон

Поз. 2

В и н т Б о л т

О б о з н а ч е н и е

1-Ц -О СТ 1 1 1 1 9 4 -7 3
1-Ан. Окс-ОСТ 1 1 1 1 9 3 - 7 3
2-Ц -О С Т 1 1 1 1 9 4 -7 3
2 -Ан. Окс-ОСТ 1 1 1 1 9 3 - 7 3

3-Ц -О С Т 1 1 1 1 9 4 -7 3
3 -  Ан. Окс-ОСТ 1 1 1 1 9 3 - 7 3
4 -  Ц-ОСТ 1 1 1 1 9 4 -7 3
4-Ан.Око-ОСТ 1 1 1 1 9 3 - 7 3
5-U -O C T 1 1 1 1 9 4 -7 3

5-Ая.Окс-ОСТ 1 1 1 1 9 3 - 7 3
6-Ц -О С Т 1 1 1 1 9 4 -7 3
6 - Ан. Окс-ОСТ 1 1 1 1 9 3 - 7 3
7-Ц -О СТ 1 1 1 1 9 4 -7 3
7-Ая. Окс-ОСТ 1 1 1 1 9 3 - 7 3
8-U -O C T 1 1 1 1 9 4 -7 3
8 -Ан. Окс-ОСТ 1 1 1 1 9 3 - 7 3
9-Ц -О СТ 1 1 1 1 9 4 -7 3
9 -Ан. Окс-ОСТ 1 1 1 1 9 3 - 7 3

10-Ц -О С Т 1 1 1 1 9 4 -7 3

10-Ан.Око-ОСТ 1 1 1 1 9 3 - 7 3

4 - 1 1-Ц -О СТ 1 3 1 5 2 8 - 8 0  
4 - 1 1-Ан. Окс-ОСТ 1 3 1 5 3 4 -8 0
4 - 1 1-Ц -О СТ 1 3 1 5 2 8 - 8 0
4 - 1 1-Ан. Окс-ОСТ 1 3 1 5 3 4 - 8 0

4 - 1 1-Ц -О СТ 1 3 1 5 2 8 - 8 0
4 - 1 1-Ан, Окс-ОСТ 1 3 1 5 3 4 - 8 0  
4 - 1 2-Ц -О СТ 1 3 1 5 2 8 - 8 0
4-12-А н . Окс-ОСТ 1 3 1 6 3 4 - 8 0
4 - 1 2-Ц -О С Т 1 3 1 5 2 8 - 8 0

4-12-А н . Окс-ОСТ 1 3 1 5 3 4 - 8 0
4 -1 4 -Ц -О С Т  1 3 1 5 2 8 - 8 0
4 - 14-Ан. Окс-ОСТ 1 3 1 5 3 4 - 8 0
4 -14-Ц -О С Т  1 3 1 5 2 8 - 8 0
4 - 14-А и. Око-ОСТ 1 3 1 5 3 4 - 8 0
4 -16-Ц -О С Т  1 3 1 5 2 8 - 8 0
4 - 1 6 - Ан.Окс-ОСТ 1 3 1 5 3 4 - 8 0
4-16-Ц -О С Т  1 3 1 5 2 8 - 8 0
4 - 1 6 - Ан.Окс-ОСТ 1 3 1 5 3 4 - 8 0
4-18-Ц -О С Т  1 3 1 5 2 8 - 8 0

4 - 1 8 - Ан. Окс-ОСТ 1 3 1 5 3 4 - 8 0

4 - 1 2-Ц-ОСТ 1 3 1 1 4 8 - 8 0
4-12-А н  JDkc-OCT 1 3 1 1 5 2 - 8 0
4 - 1 2-Ц-ОСТ 1 3 1 1 4 8 - 8 0
4-12-А н. p tc-OCT 1 3 1 1 5 2 - 8 0  
4 -1 2 -Ц —0СТ 1 3 1 1 4 8 - 8 0
4-12-А н JDkc-OCT 1 3 1 1 5 2 - 8 0
4 -1 2 -Ц -  DCT 1 3 1 1 4 8 - 8 0

4-12-А н  £>кс-0СТ 1 3 1 1 5 2 - 8 0
4 - 1 2-Ц-ОСТ 1 3 1 1 4 8 - 8 0

4-12-Ан JDkc-OCT 1 31152-80
4-14-Ц -О С Т 1 3 1 1 4 8 - 6 0
4 - 14-Ан Dko-OCT 1 3 1 1 5 2 -8 0
4-14-Ц -О С Т 1 3 1 1 4 8 - 8 0
4-14-АнХЖс-ОСТ 1 3 1 1 5 2 - 8 0  
4-16-U-vDCT 1 3 1 1 4 8 - 8 0
4 -1 6 -А я  Ркс-ОСТ 1 3 1 1 5 2 - 8 0
4-16-Ц -О С Т  1 3 1 1 4 8 - 8 0
4-16-А н  Окс-ОСТ 1 3 1 1 6 2 - 8 0
4 -1 8 -Ц -0 С Т  1 3 1 1 4 8 * 8 0

4 - 1 8 - Ан Dko-OCT 1 3 1 1 6 2 - 8 0

d .

Пред.

отхл.

+ 0 ,15

5,18

э
min

6.6

С в .0 ,6  до 1,6

Св. 1 ,6 до 23

Св. 2 ,6 до 3,6

Св. 3 ,6 до 4,5

С в .4 ,6 до 5,6

С в .5 ,6 до 6*6

С в .6 ,6 до

С в .7 ,6 до м

С в.8 ,6 до 9 #

Св. 9 ,6  до 10,8

*  Размер, обеспечиваемый ходом постановочного инструмента. Контролировать на техШюгическнх образцах.
*  Допускается постановка и других винтов (болтов) при условии сохранения прочности* хар актер *»* не ниже указанных в 

“** Под изделием понимается гайка-пистон с установленным винтом (болтом). ________  ___________

таблице.

Разрушающем нагрузка изделий"^, Н (кгс), 
не менее

на срез по одной 
плоскости

из алюминие 
вого сплава

2 9 4 3
(3 0 0 )

из стали

4905
(500)

на разрыв

1 9 6 2
(2 0 0 )

из стали

3 4 3 4
(3 5 0 )

(5) Зам. Изв. № 9668



КТ 1 ПИ-73. КТ I Ж -71

и !*** а ш еаяяй* н (кто),
По». 1

ПоВ. 2 d ф не м
1 Гайка-пистон

В я я т Б о л т Прав. Э А на орав ив дцра на — ——
I

m in
S

1 +0,15
яэ алюмиии* 
кого сплава яз. стеля яэ алкзмяняе* 

вого сплава яэ стали

11 11-Аж.Оюо-ОСТ 1 1 1 1 8 3 -7 3 5-11-Аи.СКО-ОСТ 1 3 1 5 3 4 -8 0
С». 0 ,6  АО ! ,♦

12 12-Ан.Окс-ОСТ 1 1 1 1 9 3 -7 3 Св. 1 ,6  до 2 ,6

13 13-Ан.Ок>-ОСТ 1 1 1 1 8 3 -7 3 5-12-Ая .Овс-ОСГ 1 3 1 5 3 4 -8 0 5-14-пАн. ОНо-ОСТ 1 3 1 1 5 2 -8 0
С в.2.6 по -a.fi .

14 14-Ан.Ово-ОСТ 1 1 1 1 8 3 -7 3 Ся-3.6 но 4 .6

15 15-Ан.СИсо-ОСТ 1 1 1 1 9 3 -7 3 6,15 7 ,6 С»-4.6 до -5 .fi 4 4 1 4
(450)

2 4 5 3
(2 5 0 )16 16-Ан.Око-ОСТ 1 1 1 1 9 3 -7 3

5—14—Ан. Окс-ОСТ 1 3 1 5 3 4 -8 0 Се.5 ,6  до .6 ,  В - - -

17 17-Ан.Ояс-ЮСТ 1 1 1 1 9 3 -7 3 0 <4 А а _ * * 0 4 R О >1 CIO 5 - 1 6-Ая. Око-ОСТ 1 3 1 1 5 2 -8 0 Св. 6 ,6  до 7,6

18 1 8-Ан. Окс-ОСТ 1 1 1 1 9 3 -7 3
5-16-Ан.СКС-ОСТ 1 81534-oU Св.7,6 до 8,6

19 1 9-Ан. Окс-ОСТ 1 1 1 1 9 3 -7 3 е . п к /vvf . о 1 В О >1_ОЛ 5—18-Ан.0кс—ОСТ 1 3 1 1 5 2 -8 0 Св.8,6 до 9,6

20 20-Ан. Окс-ОСТ 1 1 1 1 9 3 -7 3
5—1&-Ан.СКо-ОСТ 1 31534-oU Св. 9,6  до

о
 

н
 i

21 21-Ц-ОСТ 1 1 1 1 9 4 -7 3 Св.0,6 до 1,6

22 2 2 -Ц-ОСТ 1 1 1 1 9 4 -7 3 3-11-Ц-ОСТ 1 3 1 5 2 8 -8 0 3-11-Ц-ОСТ 1 3 1 1 4 8 -8 0 Св.1,6 до _ 2 £ _
23 23-Ц-ОСТ 1 1 1 1 9 4 -7 3 Св.2,6 до 3,6

24 24-Ц-ОСГ 1 1 1 1 9 4 -7 3 о 1 о II ПРТ 1 0 1 в OQ_QTl 3-12-Ц-ОСТ 1 3 1 1 4 8 -8 0 Св.3,6 до 4 ,6
25 25-Ц-ОСТ 1 1 1 1 9 4 -7 3

O-lA-U-UUl ± од.олс>-сзи
4 ,1 5 5,3

Св.4,6 до 5 ,6 3 1 8 8 2 943

1 26 26-Ц-ОСТ 1 1 1 1 9 4 -7 3
3-14-Ц-ОСТ 1 3 1 5 2 8 -8 0 3-14-Ц-ОСТ 1 3 1 1 4 8 -8 0

Св.5,6 до 6,6 (32 5 ) (30 0 )

27 27-Ц-ОСТ 1 1 1 1 9 4 -7 3 Св.6,6 до 7,6

9 • 28 28-Ц-ОСТ 1 1 1 1 9 4 -7 3 Q_1 О_11_ОГ'Т 1 Q1 СО Q ОЛ 3-16-Ц-ОСТ 1 3 1 1 4 8 -8 0 Св.7,6 до 8,6
и

£ 29 29-Ц-ОСТ 1 1 1 1 9 4 -7 3 Св.8,6 до 9,6
30 ЗО-Ц-ОСГ 1 1 1 1 9 4 -7 3 3-18-Ц-ОСТ 1 3 1 5 2 8 -8 0 3-18-Ц-ОСТ 1 3 1 1 4 8 -8 0 Св. 9,6 до 10,6

I

"* Допускается постановка я аругшх ввитое (болтов) при условна сотравешк 
““  Под наделяем понимаете* гайка-пистон с установленным вшггом (болтом)

прочкостных характеристик не ниже ужаленных в таблице.
@  Зам. Изв. № 9668
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

Обязательное

К О Д Ы  О К П Г А Е  К- П И С Т О Н О В

ОСТ 1 11193-73 ] ОСТ 1 11194-73
Типо- Обозначение покрытия в обозначении гайки-писгона

размеры Ан.Окс Кд ц
Код ОКП КЧ Код ОКП КЧ Код ОКП КЧ

! 75 9339 1001 10 75 9339 2001 06 75 9339 2051 07

2 75 9339 1002 09 75 9339 2002 05 75 9339 2052 06

3 75 9339 1003 08 75 9339 2003 04 75 9339 2053 05

4 75 9339 1004 07 75 9339 2004 03 75 9339 2054 04

5 75 9339 1005 06 75 9339 2005 02 75 9339 2055 03

6 75 9339 1006 05 75 9339 2006 01 75 9339 2056 02

7 75 9339 1007 04 75 9339 2007 00 75 9339 2057 01

8 75 9339 1008 03 75 9339 2008 10 75 9339 2058 00

9 75 9339 1009 02 75 9339 2009 09 75 9339 2059 10

10 75 9339 1010 09 75 9339 2010 05 75 9339 2060 06

11 75 9339 1011 08 - -

12 75 9339 1012 07 - -

13 75 9339 1013 06 - -

14 75 9339 1014 05 -

15 75 9339 1015 04 - -

16 75 9339 1016 03 - -

17 75 9339 1017 02 - -

18 75 9339 1018 01 -

19 75 9339 1019 00 - -

20 75 9339 1020 07 -

21 75 9339 2021 02 75 9339 2071 03

22 75 9339 2022 01 75 9339 2072 02

23 75 9339 2023 00 75 9339 2073 01

24 75 9339 2024 10 75 9339 2074 00

25 75 9339 2025 09 75 9339 2075 10

26 75 9339 2026 08 75 9339 2076 09

27 75 9339 2027 07 75 9339 2077 08

28 75 9339 2028 06 75 9339 2078 07

29 75 9339 2029 05 75 9339 2079 06

30 75 9339 2030 01 75 9339 2080 02

(3) Нов. Изв № 8575
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